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1 Makineyi Kullanmadan Once

Xerox WorkCentre Urin ailesine hos geldiniz.

Bu Kullanim Kilavuzu'nda, makinenin tumlegik 6zelliklerini kullanmaya yonelik ayrintih
bilgiler, teknik 6zellikler ve prosedirler saglanmaktadir.

Bu bolimde, kullanicilarin makineyi kullanmadan 6nce 6grenmeleri gereken bilgiler
verilmektedir.

Xerox Welcome Center

Urtin kurulumu sirasinda veya sonrasinda yardima gereksinim duyarsaniz, gevrimigi
¢ozumler ve destek igin Xerox web sitesini ziyaret edin.

http://www.xerox.com/support

Daha fazla yardima gereksinim duyarsaniz, Xerox Welcome Center uzmanlarimiza
basvurun.

Urtin kurulumu sirasinda size yerel temsilcinin telefon numarasi verilmis olabilir.
Kullanim kolayhgi icin ve ileride bagvurmak Uzere Ittfen bu telefon numarasini
asagidaki alana kaydedin.

Welcome Center veya yerel temsilci telefon numarasi:

#

Xerox ABD Welcome Center: 1-800-821-2797

Xerox Kanada Welcome Center: 1-800-93-XEROX (1-800-939-3769)

Seri Numarasi

Xerox Welcome Center'l ararken, semada
gOsterildigi gibi Sol Kapak'in iginde bulunan
seri numarasina gereksinim duyacaksiniz.

Kullanim kolaylidi i¢in seri numarasini
asagidaki alana kaydedin.

Seri Numarasi:

Olusabilecek hata kodlarinin kaydini tutun.
Bu bilgiler sorunlari daha hizli gdzmemize
yardimci olur.
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Kurallar

Kurallar

Bu bdlimde, Kullanim Kilavuzu boyunca kullanilan kurallar anlatiimaktadir.

UYARI: Sizi kisisel zarar olasiligina karsi uyaran bildirimleri belirtir.

DIKKAT: Bir eylem sonucunda mekanik hasar olugabilecegini 6ne siren
bildirimleri belirtir.

Onemli: Kullanicinin bilmesi gereken énemli bilgileri belirtir.

Not: islemler ve dzelliklerle ilgili ek bilgileri belirtir.

Bu kilavuzdaki ¢apraz bagvurulari ve girdi metnini belirtir.

]:  Ekran'da goruntilenen degerleri ve hata kodlarini belirtir ve ayni
zamanda mendu, pencere, iletisim kutusu, digme adlarini ve bilgisayar
monitériinde gérinttlenen diger ddeleri gosterir.

>:  Makinenin Kontrol Paneli'ndeki donanim digmelerini ve bilgisayar
klavyesindeki tuglari belirtir.

Bu bdlimde, Kullanim Kilavuzu boyunca kullanilan terimler de anlatiimaktadir.

Yo6n, sayfadaki gorunttlerin yonini belirtmek igin kullantlir.
LEF (Uzun Kenardan Besleme) (1[J)

Dokumanlarin ve kagitlarin, makineye 6nce uzun kenarlarindan biri girecek sekilde
yerlestiriimesi.

SEF (Kisa Kenardan Besleme) 1[5

Dokumanlarin ve kagitlarin, makineye 6nce kisa kenarlarindan biri girecek sekilde
yerlestiriimesi.

LEF Yoni SEF Yoni
) Lt Als s
<
>
Kagit besleme yonu Kagit besleme yonu

Kagit, ortamla esanlamlidir ve dénisimli olarak kullaniimaktadir.

Makine, Xerox WorkCentre 5016, 5020/B, 5020/DB ile esanlamlidir ve dénistimli
olarak kullaniimaktadir.

Bilgisayar, kisisel bilgisayar veya is istasyonu anlamina gelir.

Sistem Yoneticisi; makine kurulumu, yazdirma surtcitlerini yikleme ve yazilimi
yonetme gibi gorevleri iceren makine bakimindan sorumlu kisi anlamina gelir.

ilgili Bilgi Kaynaklari

Makineyle ilgili asagidaki iki bilgi kaynagi vardir:

Kullanim Kilavuzu
Kurulum Kilavuzu
Hizh Kullanim Kilavuzu

Not * Bu Kullanim Kilavuzu'nda kullanilan semalarin tam yapilandirmaya sahip makine igin

gecerli oldugunu ve bu nedenle kullaniimakta olan yapilandirmayi tam olarak
yansitmayabilecegini unutmayin.

* Bu Kullanim Kilavuzu'nda kullanilan tum ekran gérintuleri Windows XP'de alinmistir.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu 8



Glivenlik Notlari

Guvenlik Notlari

Donanimi guivenli sekilde ¢alistirdiginizdan emin olmak igin bu trind kullanmadan
once bu guvenlik notlarini dikkatlice okuyun.

Xerox urlnindz ve énerilen malzemeler, titiz glvenlik gereksinimlerini karsilayacak
sekilde tasarlanmis ve test edilmistir. Bunlara glvenlik temsilcisinin onayi ve
belirlenen cevre standartlariyla uyumluluk dahildir. Uriinii calistirmadan énce Iitfen
asagidaki yonergeleri dikkatlice okuyun ve Urininuzi her zaman guvenli sekilde
calistirdiginizdan emin olmak icin gerektigi zaman bunlara basvurun.

Bu Urdintin glivenlik ve gevre testleri ve performansi, yalnizca Xerox malzemeleri
kullanilarak dogrulanmigtir.

UYARI: Yeni iglevlerin eklenmesi veya dig aygitlarin baglanmasi dahil olmak
lizere, yapilan tiim yetkisiz degisiklikler tiriin onayini etkileyebilir. Daha fazla
bilgi icin liitfen yetkili Servis Saglayiciya bagvurun.

Uyarn isaretleri

Uriin Gzerinde belirtilen veya Uriinle birlikte verilen tim uyari yénergelerine uyulmalidir.

UYARI Bu UYARI bildirimleri, kullanicilari Griinde kigisel yaralanmaya
fji neden olabilecek alanlarla ilgili uyarir.

UYARI Bu UYARI bildirimleri, kullanicilari drinde dokunulmamasi gereken
sicak yuzeylerle ilgili uyarr.

Elektrik Kaynag

Bu Uridn, Grlnln veri plakasi etiketinde belirtilen tirde elektrik kaynagiyla calistirilir.
Elektrik kaynaginizin gereksinimleri karsilayip karsilamadigindan emin degilseniz,
litfen tavsiye almak icin yerel elektrik sirketine danigin.

UYARI: Bu iiriin, koruyucu toprak devresine baglanmalidir.

Bu Urtnle birlikte, koruyucu toprak pimi bulunan bir fig verilir. Bu fig, yalnizca toprakh
elektrik prizine takilir. Bu bir glvenlik 6zelligidir. Fisi prize takamiyorsaniz, elektrik
carpmasi riskini 6nlemek amaciyla elektrik prizini dedistirmesi icin elektrik¢i cagirin.
Hicbir zaman toprakli adaptdr fisi kullanarak trlnG toprak baglanti terminali
bulunmayan bir elektrik prizine baglamayin.

Kullanici Erigimli Alanlar

Bu donanim, kullanici erigimini yalnizca guvenli alanlarla sinirlandiracak sekilde
tasarlanmistir. Tehlikeli alanlara kullanici erigimi, yalnizca geregle ¢ikarilabilen
kapaklarla veya koruyucularla kisitlanmistir. Hicbir zaman bu kapaklari veya
koruyuculari gikarmayin.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu 9



Glivenlik Notlari

Bakim

Kullanici igin Grin bakimi proseddrleri, Grtinle birlikte verilen misteri dokiimanlarinda
anlatiimaktadir. Bu Uriin Gzerinde mUsteri dokimanlarinda anlatilanlar disinda
herhangi bir bakim prosediri uygulamayin.

Uriiniiniizii Temizleme

Bu Urinu temizlemeden énce, fisini elektrik prizinden ¢ekin. Her zaman bu Grin igin
belirtilen malzemeleri kullanin. Baska malzemelerin kullaniimasi, performansin
dusmesine neden olabilir ve tehlike yaratabilir. Piskurtmeli temizleyiciler kullanmayin;
bunlar belirli kosullarda patlayici ve yanici olabilir.

UYARI - Elektrik Guvenligi Bilgisi

> Yalnizca bu donanimla birlikte verilen gii¢ kablosunu kullanin.

> Glg kablosunu dogrudan kolayca erisilebilen toprakl bir elektrik prizine takin.
Uzatma kablosu kullanmayin. Prizin toprakli olup olmadigini bilmiyorsaniz, uzman
bir elektrik¢iye danigin.

> Donanim topraklama iletkeninin yanlis baglanmasi elektrik carpmasina
neden olabilir.

» Bu donanimi, insanlarin gli¢ kablosuna basabilecegi veya insanlarin kabloya takilip
disebilecegi yerlere yerlestirmeyin.

P Elektrik veya mekanik kilitleri iptal etmeyin veya devre disi birakmayin.

» Havalandirma deliklerini kapatmayin.

» Higbir zaman donanimin yuvalarina veya deliklerine herhangi bir nesne sokmayin.

D> Asagidaki kosullardan herhangi biri olusursa, derhal makineyi kapatin ve gli¢
kablosunu elektrik prizinden c¢ekin. Sorunu ¢ézmesi icin yetkili yerel servis
temsilcisini ¢agirin.

- Donanim olagandigi gurdltiler veya kokular ¢ikarirsa.

- Kablo zarar gédrmusse veya yipranmigsa.

- Duvar paneli devre kesicisi, sigorta veya baska bir glvenlik aygiti bozulursa.
- Donanima sivi dokulirse.

- Donanim suya maruz kalirsa.

- Donanimin herhangi bir pargasi zarar gorirse.

Baglanti Kesme Aygiti

Gug kablosu donanimin baglanti kesme aygitidir. Takilabilir bir aygit seklinde
makinenin arkasina baglidir. Donanimdan tim elektrik glicini kaldirmak igin glc
kablosunu elektrik fisinden ¢ikarin.

Lazer Guvenligi Bilgileri

DIKKAT: Burada belirtilenler disinda denetimlerin ve ayarlarin kullaniimasi veya
prosediirlerin uygulanmasi, tehlikeli 1s1ga maruz kalmaniza neden olabilir.

Ozellikle lazer giivenligi konusunda, donanim Sinif 1 lazer Grinleri igin hilkiimet
kurumlari, ulusal ve uluslararasi kurumlar tarafindan belirlenen performans
standartlariyla uyumludur. Musteri tarafindan gergeklestirilen tim calistirma ve bakim
asamalarinda 1sin tamamen kapali oldugu igin tehlikeli 151k yaymaz.
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Glivenlik Notlari

Calisma Guvenligi Bilgileri

Xerox donaniminizin sirekli bir sekilde glvenli calismasini saglamak igin her zaman
asagidaki guvenlik ilkelerini uygulayin.

Bunlan Yapin:

Donanimi her zaman dogru topraklanmis elektrik prizine baglayin. Stipheniz varsa,
prizi uzman bir elektrikgiye kontrol ettirin.

Bu donanim, koruyucu toprak devresine baglanmalidir.

Bu donanimla birlikte, koruyucu toprak pimi bulunan bir fis verilir. Bu fig, yalnizca
toprakli elektrik prizine takilir. Bu bir glvenlik 6zelligidir. Fisi prize takamiyorsaniz,
elektrik carpmasi riskini 6nlemek amaciyla elektrik prizini degistirmesi icin elektrikgi
¢agirn. Urlinu elektrik prizine baglamak igin kesinlikle toprak baglanti terminali
bulunmayan bir elektrik fisi kullanmayin.

Her zaman donanimin Gzerinde isaretli olan veya donanimla birlikte verilen tim
uyarilara ve yénergelere uyun.

Donanimi her zaman yeterli digide havalandirilan ve servis icin yeterli alan bulunan
bir yere yerlegtirin. Minimum boyutlar i¢in kurulum ydnergelerine bakin.

Her zaman 6zel olarak Xerox donaniminiz igin tasarlanmis olan malzemeleri
kullanin. Yanlis malzemelerin kullaniimasi performansta diistise neden olabilir.

Temizleme isleminden 6nce mutlaka donanimi elektrik prizinden g¢ikarin.

Bunlari Yapmayin:

UriinG elektrik prizine baglamak igin kesinlikle toprak baglanti terminali bulunmayan
bir elektrik fisi kullanmayin.

Musteri dokiimanlarinda 6zel olarak anlatilanlar diginda herhangi bir bakim
prosedurl uygulamaya c¢alismayin.

Bu donanim, dogru havalandirma saglanmadan yerlesik birim igine
yerlestiriimemelidir. Daha fazla bilgi icin lUtfen yetkili yerel saticiya bagvurun.

Vidayla tutturulmus kapaklari ve koruyuculari kesinlikle gikarmayin.
Bu kapaklarin igcinde kullanicinin miidahale edebilecegi bolim yoktur.

Donanimi hi¢cbir zaman radyatérin veya baska is1 kaynaklarinin yanina
yerlestirmeyin.

Havalandirma deliklerine herhangi bir nesne koymayin.
Kesinlikle elektrik veya mekanik kilitleri iptal etmeyin veya devre digi birakmayin.

Olagandigi guriltd duyarsaniz veya koku alirsaniz donanimi kesinlikle
calistirmayin. Gug kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin ve derhal Xerox Servis
Temsilcisine ya da Servis Saglayicisina basvurun.
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Glivenlik Notlari

Bakim Bilgileri

Makinenizle birlikte verilen musteri dokimanlarinda anlatilanlar disinda herhangi bir
bakim proseduri denemeyin.

Paskurtmeli temizleyiciler kullanmayin. Onaylanmamis temizleyiciler, donanimin
performansinin dismesine ve tehlikeli kosullarin olusmasina neden olabilir.

Masteri belgelerinde belirtilen tiketim ve temizleme malzemelerini kullanin.
TUm malzemeleri cocuklardan uzak tutun.

Vidayla tutturulmus kapaklari ve koruyuculari gikarmayin. Bu kapaklarin arkasinda
bakim yapilacak veya mudahale edilecek bir bélim yoktur.

Yetkili yerel saticidan egitim almadiysaniz veya prosedur kullanici kilavuzlarinda
Ozel olarak anlatiimamigsa, herhangi bir bakim proseduiri uygulamayin.

Ozon Bilgileri

Bu Uriin normal ¢alisma sirasinda ozon Uretir. Agida ¢ikan ozon havadan daha agirdir
ve kopya hacmine baglidir. Sistemi iyi havalandirilan bir odada ytkleyin.

Ozon Hakkindaki Gergeklerle ilgili (par¢ga numarasi 610P64653) daha fazla bilgi
almak isterseniz litfen ABD'de veya Kanada'da 1-800-828-6571 numarali hattl
arayarak Xerox'un Ozon yayimini isteyin. Diger pazarlarda lutfen yerel Xerox
temsilcinize basvurun.

Sarf Malzemeleri igin

Tum sarf malzemelerini paketinde veya kutusunda belirtilen yonergelere uygun
olarak depolayin.

Dokulen toneri silmek igin stiplirge veya islak bir bez kullanin. Higbir zaman dokdilen
toner i¢in vakumlu temizleyici kullanmayin.

Toner Sisesini gocuklardan uzak tutun. Bir cocuk yanlislikla toner yutarsa,
tukurmesini saglayin, agzini suyla yikayin, su igirin ve bir an dnce bir
doktora danigin.

Tambur Kartugsuna toner eklediginizde, toneri ddkmemeye dikkat edin.
Tonerin dokilmesi durumunda, giysi, cilt, goz ve agizla temas etmesinden kaginin
ve solumayin.

Toner cildinize veya giysilerinize dokulirse sabun ve suyla yikayin.

Go6zlnuze toner parcaciklarinin kagmasi durumunda en az 15 dakika kasinti
gecgene kadar bol suyla yikayin. Gerekirse bir doktora danisin.

Toner pargaciklarini solursaniz, temiz havanin oldugu bir yere gecin ve agzinizi
suyla yikayin.

Toner yutarsa, tukaran, agzinizi suyla yikayin, bol su i¢in ve bir an énce bir
doktora danigin.
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Mevzuat Bilgileri

Radyo Frekans Emisyonlarn (Sinif A dijital aygit)

Avrupa Birligi

ABD

UYARI: Bu donanimin Endiistriyel, Bilimsel ve Tibbi (ISM) donanimlarin
yakininda calistirilabilmesi icin ISM donanimdan yayilan harici radyasyonun
sinirli olmasi veya 6zel hafifletici tedbirlerin alinmasi gerekir.

Bu donanimda 6zel olarak Xerox Corporation tarafindan onaylanmamis degisiklikler
yapilmasi, kullanicinin bu donanimi galistirma yetkisini gecersiz kilabilir.

UYARI: Bu bir Sinif A iriinidiir. Ev ortaminda bu tiriin radyo girisimine neden
olabilir ve bu durumda kullanicinin gerekli tedbirleri almasi gerekebilir.

NOT: Bu donanim test edilmis ve FCC Kurallari Bélim 15'e gore Sinif A dijital aygit
limitleriyle uyumlu oldugu goériimastdr. Bu limitler, donanim ticari ortamda calistirildigi
zaman zararli girisime karsi makul diizeyde koruma saglamak Uzere tasarlanmistir.
Bu donanim radyo frekans enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir; ydnerge dokiimanlarina
uygun olarak kurulmaz ve kullaniimazsa radyo iletisimlerinde zararli girisime neden
olabilir. Bu donanimin yerlesim alaninda kullaniimasi zararl girisime neden olabilir ve
bu durumda kullanici, girisimi kendisi dizeltmelidir.

Bu donanimda 6zel olarak Xerox Corporation tarafindan onaylanmamis degisiklikler
yapilmasi, kullanicinin bu donanimi galistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Uriin Giivenlik Sertifikasi

Bu Urin listelenen Guvenlik standartlarini kullanarak asagidaki temsilci tarafindan
sertifikalanmistir.

Temsilci Standart
TUV Rheinland UL60950-1 1st (2003) (ABD/Kanada)
CcQC IEC60950-1 Edition 1 (2001)

Bu Urin tescilli ISO9001 Kalite sistemi ile Gretilmistir.

Mevzuat Bilgileri

Avrupa Birligi Sertifikasi (CE)

Bu Urdndn CE isareti, XEROX'un belirtilen tarihlere ait asagidaki Avrupa Birligi
Direktiflerine uyumluluk bildirimini temsil eder:

12 Aralik 2006: dizeltildigi sekilde 2006/95/EC sayili Konsey Direktifi.
Uye devletlerin diisiik voltajli donanimla ilgili yasalarinin uyumlulastiriimasi.

15.12.04: dlzeltildigi sekilde 2004/108/EC sayili Konsey Direktifi.
Uye devletlerin elektromanyetik uyumlulukla ilgili yasalarinin uyumlulastiriimasi.

Radyo donanimlari ve telekominikasyon terminal donanimi ve uyumluluk bildiriminin
iki tarafli kabuli hakkindaki 9 Mart 1999 99/5/EC sayili Konsey Direktifi.

ilgili direktifleri ve bagvurulan standartlari tanimlayan tam uyumluluk bildirimini
XEROX Limitli temsilcinizden alabilirsiniz.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu 13



Cevre Uyumlulugu

Cevre Uyumlulugu

ABD

ENERGY STAR

ENERGY STAR

ENERGY STAR® ortagi olan Xerox Corporation, bu trinin temel yapilandirmasinin
enerji verimliligiyle ilgili ENERGY STAR ilkelerine uygun oldugunu belirlemigtir.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR MARK, ABD'de tescilli ticari markalardir.

ENERGY STAR Goruntileme Donanimi Programi; enerji verimliligi saglayan fotokopi
makineleri, yazicilar, fakslar ve ¢ok islevli makineler monitérleri tegvik etmek igin ABD,
Avrupa Birligi ve Japon hikimetleri ve gorintileme donanimi sektéri tarafindan
ylritilen bir ekip cabasidir. Uriiniin eneriji tiiketiminin azaltiimasi, elektrik Gretiminden
kaynaklanan emisyonlari azaltarak sis, asit yagmuru ve uzun vadeli iklim degisimleriyle
mulcadeleye yardimci olmaktadir.

Yasadisi Kopyalar

Ulkenizde belirli dokiimanlarin kopyalarinin gikariimasi yasalara aykiri olabilir.
Bu tlr ¢cogdaltma islemleri yaptiklari icin suglu bulunan kisilere para veya hapis
cezasi verilebilir.

* Yabanci kagit paralar

* Banknotlar ve gekler

+ Banka ve hikimet tahvilleri ve hisse senetleri
+ Pasaportlar ve kimlik belgeleri

+ Sahibinin izni olmadan gogaltilan telif hakki korumali malzemeler veya
ticari markalar

» Posta pullari veya diger ciro edilebilir senetler

Bu liste bunlarla sinirli degildir ve listenin eksiksiz veya dogru olmasiyla ilgili herhangi
bir sorumluluk kabul edilmez. Emin olamadiginiz durumlarda hukuk danismaniniza
basvurun.

Pil Geri Déniisiimii ve imhasi

Yerel yasalarla uyumlu sekilde tim pilleri atin.

Az bulunan kaynaklarin korunmasi igin, Xerox urin iade edildikten sonra bu urinde
kullanilan yeniden sarj edilebilir pilleri yeniden kullanir. Bu piller, geri dénlisim
malzemeleri ve enerji koruma saglamak icin yeniden kullanilabilir.
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Uriin Geri Déniisiimii ve Imhasi

Uriin Geri Déniisiimii ve imhasi

Tiim Ulkeler, Kuzey Amerika - ABD/Kanada

Xerox diinya genelinde donanim iadesi ve yeniden kullanim/geri dénisim programi
yurttmektedir. Bu Xerox Griinlnin programin bir pargasi olup olmadigini 6grenmek
icin Xerox satis temsilcinize (1-800-ASK-XEROX) basvurun. Xerox ¢cevre programlari
hakkinda daha fazla bilgi icin www.xerox.com/environment adresini ziyaret edin.

Xerox Uriininuzin imha edilmesi sirasinda, tUrtnun gevresel kosullar nedeniyle imhasi
belirli dizenlemelere tabii olabilecek civall lamba icerdigini ve kursun, Perklorat ve
diger materyalleri igerebilecegini litfen unutmayin. Bu maddelerin varligi Grindn
piyasaya ¢iktigi zamandaki genel yasal diizenlemelere tamamen uygundur. geri
doénldstim ve imhayla ilgili bilgi icin yerel makamlara bagvurun. ABD 'de, Electronic
Industries Alliance web sitesine de bagvurabilirsiniz:

www.eiae.org <http://www.eiae.org>.

Perklorat Malzeme - Bu Urln piller gibi bir veya daha fazla Perklorat iceren aygit
icerebilir. Ozel bir yontem izlemek gerekebilir, lGtfen su adrese bakin:

www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

Avrupa Birligi

WEEE Ev/Konut

Donaniminiz Gizerindeki sembol bu donanimi normal konut atik
sistemine atmamaniz gerektigini teyit eder. Avrupa mevzuatina
uygun olarak, émri tikenmis elektrik ve elektronik donanim, konut
atiklarindan ayri olarak atiimalidir.

AB Uyesi Ulkeler icindeki 6zel konutlar elektrik ve elektronik donanimlari Ucret
0demeden tasarlanmis toplama yerlerine iade edebilirler. Bilgi icin yerel imha
makamlarina basgvurun.

Bazi Uye devletlerde yeni donanim satin aldiginizda, yerel saticinin eski donaniminizi
Ucretsiz olarak geri alma zorunlulugu olabilir. Bilgi igin Itfen saticiniza basvurun.

imhadan énce, émrii tilkenmis (riin iade bilgileri igin liitfen yerel dagiticiniza veya
Xerox temsilcinize basvurun.

WEEE Profesyonell/is

Donaniminiz Uzerindeki sembol bu donanimi anlagmali ulusal
prosedurlere uygun olarak imha etmeniz gerektigini teyit eder.
Avrupa mevzuatina uygun olarak, émri tikenmis elektrik ve
elektronik donanim, anlagsmali prosedurlere uygun olarak atilmalidir.

AB Uyesi Ulkeler icindeki 6zel konutlar elektrik ve elektronik donanimlari Gcret
o6demeden tasarlanmis toplama yerlerine iade edebilirler. Bilgi igin yerel imha
makamlarina basgvurun.
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2 Uriine Genel Bakis

Makine Bilesenleri

Bu bélimde makinenin her bir bileseni anlatiimakta, makineyi acip kapatma islemi
aciklanmakta ve geri donusturalmas kagit kullanimiyla ilgili bilgiler verilmektedir.

Bu bdlimde makine bilesenleri ve iglevleri anlatiimaktadir.

Onden Goriiniim

No.

Bilesen

islev

Sol Kapak

Makinede kagit sikistiginda ve sarf malzemelerini degistirirken bu
kapagi acin.

Kagit sikismalarini temizleme hakkinda bilgi i¢in bkz.

"Kagit Sikismalan" (S.106).

Sarf malzemelerini degistirme hakkinda bilgi i¢in bkz.

"Sarf Malzemelerini Degistirme" (S.114).
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Makine Bilesenleri

No.

Bilesen

islev

Bypass Kaseti

Standart boyutlu kagdit ve standart olmayan boyutlu kagit yikleyin.
Kaset 1'e veya Kaset 2'ye yiklenemeyen kalin stok kagidi gibi 6zel
ortamlari veya baska 6zel ortamlari alir.

Desteklenen kagit tiirleri ve Bypass Kaseti'nin kapasitesi hakkinda daha fazla
bilgi i¢in bkz. "Desteklenen Kagit Boyutlar1 ve Tiirleri" (S.39).

Uzatma Kanadi

Bypass Kaseti'ne yuklenen kagidi destekler. Bypass Kaseti'ne kagit
yuklemeden 6nce bu kanadi disari dogru kaydirin.

Erisim Kapagi 1

Kaset 1 ve Kaset 2 iginde ve gevresinde sikisan kagitlari ¢ikarmak igin
bu kapagdi agin.

Kagit sikigsmalarini temizleme hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
"Kagit Sikigmalar1” (S.106).

Erisim Kapag 2

Kaset 2 icinde ve gevresinde sikisan kagitlari ¢ikarmak icin bu
kapagd acin.
Not * Erisim Kapagi 2, istege bagh Kagit Kaseti 2'nin bir pargasidir.

Kagit sikigmalarimi temizleme hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
"Kagit Sikigmalar1” (S.106).

Dokuman Besleyici

Kopyalama veya tarama isi igin taranmak UGzere yuklenen dokiimanlari
otomatik olarak besler.

Not » Dokiuiman Besleyici, kullanilan makine modeline bagli olarak
takilamayabilir.

Kontrol Paneli

Ekran, Makine Semasi (benzetim), digmeler ve gOstergeleri igerir.
Kontrol Paneli hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "Kontrol Paneli" (S.20).

Cikti Kaseti

Kopyalar ve baskilar, 6n yizi asagdi dénik olarak buraya aktarilr.

On Kapak

Tambur Kartusu'nu degistirmek ve toner eklemek i¢in bu kapagi agin.

10

Sol Kapak Mandali

Sol Kapak'i agmak igin bu mandal yukari kaldirin.

11

Kaset 1

Standart boyutlu kagit yukleyin. En ¢ok 250 sayfa diz kagit alir.

Desteklenen kagit tiirleri ve kaset kapasitesi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
"Desteklenen Kagit Boyutlar1 ve Tiirleri" (S.39).

12

Kagit Kaseti 2 (istege bagh)

Kaset 2 olarak kullanilabilen bir kaset ekler. Standart boyutlu kagit
yukleyin. En ¢ok 500 sayfa diiz kagit alir.

Not » Kagit Kaseti 2, istege bagl bir aksesuardir.

Desteklenen kagit tiirleri ve kaset kapasitesi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz.
"Desteklenen Kagit Boyutlar1 ve Tiirleri" (S.39).

13

Stand (istege bagh)

Geligsmis kullanim igin makineyi ylikseltir ve sabitler. Buna takih
tekerlekler, makineyi kolayca tasimaniza olanak verir.

Not « Stand, istege bagli bir aksesuardir.

14

USB Arabirim Konektori

USB kablosunu makineye baglar.

15

Gl¢ Kablosu Konektori

Gig kablosunu makineye baglar.

16

GUg¢ Anahtari

Makineye giden guicu acip kapatir.
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Makine Bilesenleri

iceriden Gériiniim

No. Bilesen islev

17 Dokiman Kapagi Dokiman Cami'nda dokiman tararken bu kapagi kapatin.

18 Dokiiman Cami Buraya dokiumani 6n ylzu agag! donuk olarak yerlegtirin.

19 Kaynastirici Birimi Isi ve basing uygulayarak toneri kagidin Gzerine kaynastirir.
Bu birime dokunmayin. Cok fazla isinabilir.

20 Tambur Kartusu Toneri ve toneri aktarmada kullanilan fotoiletkeni igerir.

21 Dupleks Modil Kopyalar ve kagidin her iki sayfasina da yazdirir
Not * Dupleks Modil, kullanilan makine modeline bagli olarak

takilamayabilir.
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Makine Bilesenleri

Arkadan Goriunim

22

islev

Makine bilgilerini igerir.

Bilesen

Veri Etiketi

No.
22

19
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Kontrol Paneli

Kontrol Paneli

Bu bdélimde Kontrol Paneli bilesenleri ve islevleri anlatiimaktadir.

Ekran

Kopya miktarini, yaklastirma oranini, hata
kodunu, makine durumunu veya sayisal
degerleri goruntdiler.

©aif]  so-20%

* 100%
* Auto%

Ekran

<Ekran Geg¢is> dugmesi/gostergeleri

Ekranda kopya miktar ve yaklastirma orani

gorinumu arasinda gegis yapmak igin bu , .

digmeye basin. Gosterge yanar ve

bunlardan hangisinin géruntulendigini o LI

gOsterir. O

Makine Kagit Ayari Modu'nda oldugu D O

zaman, kagit boyutlari arasinda kaydirma

yapmak icin bu digmeye basin. <Ekran Gegig> diigmesi
Not » Kagit Ayari Modu'na girmek igin

<Kagit Kaynagi> digmesini dort
saniye basili tutun. <Kagit Kaynagi> digmesi hakkinda bilgi i¢in bkz. "<Kagit Kaynagi>

digmesi" (S.23).

<Kopya> diigmesi

Makineyi Kopya Modu'na almak i¢in bu
digmeye basin. Makine kopyalama igini
islemeye hazir oldugunda diigme yanar.

. 50%

%
- adf] so-200%

* 100%
* Auto%

=4

<Kopya> digmesi
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Kontrol Paneli

<Tara> dugmesi

Makineyi Tarama Modu'na almak igin bu

digmeye basin. Makine tarama isini -
islemeye hazir oldugunda diigme yanar. =t

. Y . . C %
Makine Tarama Modu'na girince, c %:gﬂ o0-20%
Ekranda [Scn] gostergesi gortntilenir. Chox )

S D

<Tara> dugmesi

Sayisal Tug Takimi

Sayisal tuslar

Kopya miktarini, parolayi ve diger sayisal
degerleri girmek icin sayisal tuslari kullanin.

<C (sil)> diigmesi

Yanlislikla girilen sayisal degeri silmek igin
bu digmeye basin.

<C>digmesi  Sayisal tuglar

Not * Bu kilavuzda, bu digmeden <C>
digmesi olarak s6z edilmektedir.

<Oturum Ac¢/Kapat> dugmesi

Sistem ayarlarini yapilandirmaniza olanak
veren Sistem Ayari Modu'na girmek icin bu
digmeyi dort saniye basil tutun.

OO® “® 9)
OO >

PO® |
©® (>

Not * Makine Tek Hesap Modu'nda veya
Coklu Hesap Modu'nda oldugu
zaman, Sistem Ayari Modu'na girmek
icin bu dugmeyi basili tutmadan 6nce
makinede oturum agmaniz gerekir.
Makinede oturum agma hakkinda
daha fazla bilgi i¢in bkz. "Tek Hesap
Modu" (S.67) ve "Coklu Hesap Modu"
(S.68). Sistem ayarlari hakkinda
daha fazla bilgi icin bkz. "Sistem Ayarlan” (S.128).

<Oturum Ag¢/Kapat> diigmesi

<Gug¢ Tasarrufu> diigmesi

Gl tuketimini en aza indirgemek igin
makinede uzun sure iglem yapiimadigi o@® °0
zaman GuUg¢ Tasarrufu 6zelligi otomatik DD D n
olarak etkinlesir.

®)o

Gtig Tasarrufu 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
"Gtli¢ Tasarrufu" (S.32).

<Glg¢ Tasarrufu> digmesi
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Kontrol Paneli

<Tuamuni Sil> dugmesi

Onceden segili dzellikleri temizlemek ve

Ozelliklerin varsayilan degerlerini geri ODD® °© 6 6
yuklemek igin bu digmeye basin. ODD s

e

(AR °_ @p

@@ -

<TUmuUna Sil> dugmesi

<Dur> dugmesi

isi iptal etmek icin bu diigmeye basin.

&= (<)

O@® °0 @
®O®® o

@

@ ® ® o oD

®® -

<Dur> digmesi

<Baslat> dugmesi

Kopyalama veya tarama isi baglatmak
ve belirtilen degerleri onaylamak igin bu
digmeye basin.

oco® 0 0
®®® o
@®® °

co” €
|

<Baglat> digmesi

<Tarama Tamamlandi> duigmesi

Bu diigme, Harmanlama, 2 Tarafl ve
Birden Cok Yanyana gibi belirli kopyalama
ozellikleri ile Dokiiman Cami kullanilirken
secilebilir.

O@® °0
@O ®
O®® o @

®® -

0o

ilk dokiiman tarandiktan sonra

<Tarama Tamamlandi> digmesinin
yaninda gésterge yanip soner. Bu digme
yanip sonerken makine sonraki dokimani  |<Tarama Tamamlandi> digmesi
taramaniza olanak verir. En son dokimani
taradiktan sonra bu digmeye basin.
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Kontrol Paneli

<Kagit Kaynagi> dugmesi

<Kagit Kaynagi> dugmesi asagidaki iki isleve sahiptir.

Kaset segcme

Kopyalama isinin kasetini se¢cmek igin bu
dagmeye basin. Makine Semasi'nda , .
(benzetim) hangi kasetin secili oldugu S

gOsterilir. Makine $Semasi'nda (benzetim) S -

istediginiz kaset yanana kadar bu digmeye |18 D

art arda basin. D O

Degisim sirasi:

Kaset 1 & Kaset 2 (Otomatik Kagit Segimi),
Kaset 1, Kaset 2, Bypass Kaseti

<Kagit Kaynagi> digmesi

Kaset 1 & Kaset 2 (Otomatik Kagit Segimi)
Makine Kaset 1 veya Kaset 2'ye ylklenen kagidi otomatik olarak secer.

Not * Bu secenek, yalnizca istege bagl Kagit Kaseti 2 takilmis makineler icin Dokiman
Besleyici kullanilirken kullanilabilir.

« Sistem ayarlarinda Otomatik Kagit Secimi (menl numarasi: 7) etkinlestiriimisse, bu
secenek Dokiiman Besleyiciye bir dokiiman yuklendiginde otomatik olarak segilir. Sistem
ayarlari hakkinda bilgi icin bkz. "Sistem Ayarlar" (S.128).
Kaset 1

Kaset 1'e yuklenen kagidi kullanir.

Kaset 2
Kaset 2'ye yiklenen kagidi kullanir.
Not * Bu segenek, yalnizca makineye Kagit Kaseti 2 (istege bagl) takildigi zaman kullanilabilir.

Bypass Kaseti
Bypass Kaseti'ne yuklenen kagidi kullanir.

Kagit Ayari Modu'na Girme

Kagit Ayari Modu'na girmek icin bu dugmeyi dort saniye basili tutun. Kasetlerden birine
kagit yukledikten sonra, kagidin boyutunu ve yonunu belirtmek igin Kagit Ayari
Modu'na girmeniz gerekir.

Makine Kagit Ayari Modu'na girince, kagit boyutlari arasinda kaydirma yapmak igin
<Ekran Gegis> diigmesine basin.

Degisim sirasi asagida gosterilmektedir. Ekran'da goérintilenen 6genin yaninda
parantez icinde gercek kagit boyutu gosterilir.
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Kontrol Paneli

Degisim sirasi:

inc: 11L (8.5 x 11” LEF), 11 (8.5 x 11” SEF), 134 (8.5 x 13.4” SEF), A3 (A3 SEF),
A4L (A4 LEF), A4 (A4 SEF), b4 (B4 SEF), b5L (B5 LEF), b5 (B5 SEF),

55 (5.5 x 8.5” SEF), A5 (A5 SEF), 17 (11x 17” SEF), 14 (8.5 x 14” SEF),

13 (8.5 x 13" SEF)

mm: A4L (A4 LEF), A4 (A4 SEF), b4 (B4 SEF), b5L (B5 LEF), b5 (B5 SEF),

C8 (8K SEF), 16L (16K LEF), 16S (16K SEF), A5 (A5 SEF), 17 (11 x 17” SEF),
14 (8.5 x 14" SEF), 13 (8.5 x 13" SEF), 11L (8.5 x 11” LEF), 11 (8.5 x 11" SEF),
55 (5.5 x 8.5” SEF), A3 (A3 SEF)

Not * Makine Kagit Ayari Modu'nda (meni numarasi: 15) oldugu zaman, 6élgiim birimini metrik
ve ing arasinda degistirebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. "Sistem Ayarlari" (S.128).

Kasete yiiklenen kagidin boyutunu ve yoniinii belirtme hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "Kasetlerde Yiiklii
Kagidin Boyutunu ve Yoniinii Belirtme" (S.48).

Makine Semasi (benzetim)

Makine Semasi (benzetim) gdstergeler

icerir.
¢ g =\ \

GOostergeler yanip sGnerek veya yanarak

| -—
makine durumunu gorintdler.
Makine Semasi (benzetim) hakkinda daha fazla bilgi i¢in 8\ |L| ) 8\ ILI O

bkz. "Makine Semasi (benzetim)" (S.93). o1 | o1 |
@2 | i @2 |
Dokiiman Dokiiman
Besleyici ile Besleyicisiz

Kopyalama Ozellikleri

<Degisken Orani> digmesi

%1'lik artiglarla %50-200 arahdi iginde
yaklastirma oranini belirtmek igin -

<A>ve <¥>dugmelerine basin. =
e C %
Ekranda segili yaklastirma orani S el (B
e a . . *100%
goruntulenir. SHT (D)
Not * Bu digmelere bastiginizda, Ekran D | D
yaklastirma oranini gdsterecek
sekilde otomatik olarak degisir. <A>ve<V>
digmeleri
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Kontrol Paneli

<Kugult/Buyut> dugmesi

Yaklastirma oranini segmek igin bu
digmeye basin.

Ekranda segili yaklastirma orani
goéruntdlenir.
Not * Bu diigmeye bastiginizda, Ekran

yaklastirma oranini gosterecek
sekilde otomatik olarak degisir.

<Kiiciilt/Biyit> diigmesi

* Makine Sistem Ayari Modu'nda
(mend numarasi: 15) oldugu zaman,
6lgim birimi metrik ve ing arasinda
degistirilebilir. Asagidaki secenekler, secili 6lgiim birimine gore degisir. Sistem ayarlari
hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. "Sistem Ayarlari" (S.128).

Olgiim birimi ingse

200%
@ 200% | Dokiimani %200 oraninda buytiir.
55x85"=»11x17"

129%
@ 1>[J| pokiimani %129.4 oraninda biiyiitir.
55x8.5"+85x11",8.5x 11"=11 x 17"

78%
o (-0 Dokimani %78.5 oraninda kicultir.
8,5x14"=»8,5x 11"

50%
Dokumani %50 oraninda kugultar.
11 x17"=»5.5x 8.5"

@ 50 %

On Ayar
@ af] [I Dokimani 6n ayarl yaklastirma oranina gére buyuttr veya kagultir.

Not * Makine Sistem Ayari Modu'nda (mend numarasi: 15) oldugu zaman, 6n ayarli
yaklastirma oranini belirtebilirsiniz. Daha fazla bilgi icin bkz. "Sistem Ayarlan" (S.128).

* Varsayilan 6n ayarli yaklastirma orani %64'tur.

100%
@ 100% Aslil dokimanla ayni boyutta kopyalar olusturur.
Otomatik%
@ Auto% ; ; -
Makine otomatik olarak yaklastirma oranini asil dokiimanin boyutu
ve segcili kasetteki kagit boyutuna gore secer.
Not * Bu secenek yalnizca Dokuman Besleyici kullanilirken segilebilir.
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Kontrol Paneli

Olgiim birimi metrikse

200%
@ 200% | Dokiimani %200 oraninda bilyitiir.

A5=>A3

141%
o -[J Dokimani %141.4 oraninda buytQr.

A5=>A4, A4=>A3, B5+B4

70%
@ ( 1>0J| pokimani %70.7 oraninda kigultir.
A3=>A4, A4 =>A5, B4 -»B5

50%
@ 50% | Dokiimani %50 oraninda kiiciltir.
A3=>A5

On Ayar
@ af] [' Dokumani 6n ayarli yaklastirma oranina gére blyuttr veya kugultar.

Not * Makine Sistem Ayari Modu'nda (meni numarasi: 15) oldugu zaman, 6n ayarli
yaklastirma oranini belirtebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. "Sistem Ayarlarn" (S.128).

* Varsayilan 6n ayarl yaklastirma orani %82'dir.

100%

@ 100%
Asil dokiimanla ayni boyutta kopyalar olusturur.

Otomatik%

@ Auto% Makine otomatik olarak yaklastirma oranini asil dokimanin boyutu
ve secili kasetteki kagit boyutuna goére secer.

Not * Bu segenek yalnizca Dokiiman Besleyici kullanilirken segilebilir.

<Acik/Koyu> dugmesi

Cikti kopyalarinin yogunlugunu se¢gmek igin
< A>veya <¥> dugmesine basin.

om-g
ol D§~ o=
o D‘@ of@ 0gE o=

ofdfl ogE o@ o8B of

O O O OO

<Acik/Koyu>
diugmesi
En Acik
°U Cikti kopyalarinin yogunlugu en agik diuzeye gelecek sekilde azalir.
Acik
° - Cikti kopyalarinin yogunlugu azalir.
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Kontrol Paneli

<Asil Boyutu> diigmesi

Birden Cok Yanyana 6zelligini segerken,
asil dokiiman boyutunu se¢gmek icin bu

Normal

Cikti kopyalarinin yogunlugu asil dokimanlarla ayni kalr.

Koyu
Cikti kopyalarinin yogunlugu artar.
En Koyu

Cikti kopyalarinin yogunlugu en koyu duzeye gelecek sekilde artar.

digmeye basin. od

o oFH of

Birden Cok Yanyana 6zelligi hakkinda daha fazla bilgii¢in | | =4 7

bkz. "4 Yanyana/2 Yanyana Kopya (Bir Tek Yapraga
Birden Cok Sayfa Kopyalama)" (S.56).

Onemli .

O O O OO

Dm—g

08-8| o=
o' o=
oEE |o8

Bu diigme yalnizca Dokiiman Cami
Birden Cok Yanyana 6zelligi ile
kullanilirken secilebilir. Bu digme,

<Asil Boyutu>
digmesi

asil dokiimanin boyutu otomatik
olarak algilandigindan Dokiiman
Besleyici kullanilirken segilemez.

* Makine Sistem Ayari Modu'nda (menu numarasi: 15) oldugu zaman, 6lgim birimi metrik
ve ing arasinda degistirilebilir. Asagidaki li¢ segenek, segili 6lgim birimine gére degisir.

Olgiim birimi ingse

o=

On=

Q3

11 x 17” SEF, 8.5 x 13” SEF, 8.5 x 14” SEF

Birden Cok Yanyana 6zelligi kullanilirken asil dokimanin boyutu ve yénu
11 x 17" SEF, 8.5 x 13" SEF, 8.5 x 14” SEF ise bu sec¢enegi belirleyin.

8,5x11” SEF
Asil dokiimanin boyutu ve yonu
8.5 x 11” SEF ise bu secenegi belirleyin.

8,5x 11” LEF
Asil dokiimanin boyutu ve yéni
8.5 x 117 LEF ise bu secenegi belirleyin.

Olgiim birimi metrikse

oY=

QE

A3 SEF, B4 SEF
Asil dokiimanin boyutu ve yénu
A3 SEF, B4 SEF ise bu secenegi belirleyin.

A4 SEF, B5 SEF
Asil dokiimanin boyutu ve yéni
A4 SEF veya B5 SEF ise bu secenegi belirleyin.

A4 LEF, B5 LEF
Asil dokiimanin boyutu ve yonu
A4 LEF veya B5 LEF ise bu segenegi belirleyin.
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Kontrol Paneli

<Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya> diigmesi

Birden Cok Yanyana 6zelligini veya Kimlik
Karti Kopyalama 6zelligini segcmek icin bu

digmeye basin. ot
o o‘g ofd

Not . Bird.erlqliok Yanyana 6zelligi o ﬁﬁﬂ oG8 o
secildiginde, yaklastirma orani S T
sabitlenir ve el ile degistirilemez. o O O

<Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya>
digmesi

Kimlik Karti Kopyalama
o ’ Bir tek sayfanin bir ylzine kimlik karti seklindeki dokiimani kopyalar.

Kimlik Kart1 Kopyalama 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "Kimlik Kart1 Kopyalari
(Kimlik Kart1 Seklindeki Dokiimani Sayfaya Kopyalama)" (S.62).

4 Yanyana

o= Bir tek sayfanin bir yuzune asil dokimanin dort sayfasini kopyalar.

Birden Cok Yanyana 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "4 Yanyana/2 Yanyana Kopya
(Bir Tek Yapraga Birden Cok Sayfa Kopyalama)" (S.56).

2 Yanyana

o ’ Bir tek sayfanin bir ylzine asil dokiimanin iki sayfasini kopyalar.
Birden Cok Yanyana 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz.
"4 Yanyana/2 Yanyana Kopya (Bir Tek Yapraga Birden Cok Sayfa
Kopyalama)" (S.56).
Kapali

@ E-E
1

Birden Cok Yanyana ve Kimlik Karti Kopyalama 6zelliklerini devre disi
birakir.

<Asil Turi> diigmesi

Asil dokiiman tlirini segcmek icin bu
digmeye basin.

o@-g
005 os
D'jq« D'@ 08B o=
ol ogE 028 of
O OO O

<Asil Turi> digmesi

Fotograf

Yalnizca fotograf gorintileri iceren dokiimanlari kopyalamak
icin uygundur.

s Metin ve Fotograf

Hem metin hem de fotograf gortntuleri iceren dokiimanlari kopyalamak
icin uygundur.

Metin
© Yalnizca metin igeren dokiimanlari kopyalamak igin uygundur.
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Kontrol Paneli

<2 Tarafli> diigmesi

Sayfanin tek ylziine mi yoksa her iki
yluzlne de mi kopyalamak istediginizi
secmek i¢in bu digmeye basin.

Not * 2 Tarafl 6zelligi yalnizca makinede

Dupleks Moduli takiliysa
kullanilabilir.

2 Tarafli

©
~ ([T

N

Tek tarafli

N
—_
\]
_lm
N

DE-
od-B og
D' o=
05»5 of
O O O
<2 Tarafli>
digmesi

2 Tarafl kopyalar yapar (sayfanin her iki tarafina da kopyalama).

Tek tarafli kopyalar yapar (sayfanin tek tarafina kopyalama).

Asagidaki tablo, cift yliize kopyalarken Dokiiman Camina veya Dokiiman Besleyiciye

nasil asil dokuman yuklenecegini gosterir.

Kasetteki Kagit Nasil Taranir
Yonii
[ABC_
Dikey [
§Q$ ABC||DEF
LEF /y
@ Nasil Taranir
Yatay (§ —
ABC 1
W\
DEF
7y
Kasetteki Kagit Nasil Taranir
Yoénii
Dikey {g; E
Q§C\’> ABC || DEF
SEF 7
@ Nasil Taranir
Yatay S
ABC
wo>
DEF

A

Dokliman
Besleyici

Dokiliman
Cami

Dokiiman
Besleyici

Dokiiman
Cami

Dokiman
Besleyici

Dokiiman
Cami

Dokiiman
Besleyici

Dokiliman
Cami

Kopyalanan
Cikti

Kopyalanan

K>

Cikti

i

Kopyalanan
Cikti

Kopyalanan

wo>

Cikti

i
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Kontrol Paneli

<Kopya Ciktis1> diigmesi

Cikan kopyalarin harmanlanip
harmanlanmayacagini segmek icin
bu digmeye basin.

o I

1,2,3 1,2,3

omfg
ofil DSL o=
I D‘@ ofd 0B o=
i oEFE ofE o&8 of

<Kopya Ciktisi>
digmesi

Harmanla
*Tek ylze kopyalama segildiginde
Belirtilen kopya kiimesi sayisini, asil dokiimanlarla ayni sirada verir.

S[§[NExillyil

+2 Tarafli secildiginde

Belirtilen kopya kiimesi sayisini asil dokimanlarla ayni sirada verir ve
kopyalar sayfalarin her iki tarafina da yapilir.

O e o e e P

Not * 2 Tarafli 6zelligi yalnizca makinede Dupleks Modulu takiliysa kullanilabilir.

o (i

1,122 33

Harmanlama
*Tek ylze kopyalama segildiginde

Her kiimedeki kopya sayisina bagli olarak kopyalari desteler
halinde verir.

NN8
[
+2 Tarafli segildiginde

Her kiimedeki kopya sayisina bagli olarak kopyalari desteler halinde
verir ve kopyalar sayfanin her iki yizine de yapilir.

O e T P P P

Not * 2 Tarafli 6zelligi yalnizca makinede Dupleks Modulu takiliysa kullanilabilir.
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Ac¢cma/Kapatma

Acma / Kapatma

Bu bdlimde, makineyi acip kapatma konusu anlatiimakta ve Gig¢ Tasarrufu 6zelligi
aciklanmaktadir.

Makine, acildiktan sonra 27 saniye iginde kullanima hazir olur. Makinenin isinmasi
icin gereken slire, makine yapilandirmasina ve makinenin bulundugu ortama goére
degisebilir.

Makine, islem yapiimadigi zaman gu¢ tiiketimini en aza indirgemek igin otomatik olarak

Guc¢ Tasarrufu 6zelligini etkinlestirir. Glin sonunda veya uzun sire kullaniimayacagi
zaman makineyi kapatmaniz onerilir.

Onemli * Makinenin kapatiimasi, islenmekte olan verilerin yitiriimesine neden olabilir.
Gii¢ Tasarrufu 6zelligi hakkinda bilgi i¢in bkz. "Gtli¢ Tasarrufu” (S.32).

Acma

Asagidaki prosedirde, makinenin guctni agcma konusu anlatiimaktadir.

1. Gl¢ Anahtari'ni [—] konumuna getirin.

Not * Makine hazir olunca Ekranda [1]
6gesi goruntilenir.
* Makine isinirken bir is
gerceklestirmeye calisirsaniz,
bu is makine hazir olunca islenir.

Kapatma

Asagidaki prosedirde, makinenin glcini kapatma konusu anlatiimaktadir.

Onemli * Makinenin kapatiimasi, islenmekte olan verilerin yitiriimesine neden olabilir.

1. Makineyi kapatmadan Once, islerin tamaminin islendiginden emin olun.
Onemli * Makineyi asagidaki durumlarda hicbir zaman kapatmayin:
- Veri alinirken
- isler yazdirilirken
- Isler kopyalanirken
- isler taranirken

2. Glg Anahtari'ni [Q] konumuna getirin.

Onemli * Gu¢ Anahtari'ni [Q] konumuna
getirdikten sonra, gii¢ kablosunu
elektrik prizinden gekmeden
6nce makinenin tamamen
kapanmasi igin birkag saniye
bekleyin.

* Makineyi kapattiktan sonra,

yeniden agmadan 6nce birkag
saniye bekleyin.
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Geri Dénustiirilmiis Kagit

Gug¢ Tasarrufu

Makinede, islem yapilmadigi zaman gui¢ tiketimini en aza indirgemek i¢in Glg
Tasarrufu adi verilen bir gu¢ verimlilik 6zelligi vardir. Makinede belirtilen stire boyunca
islem yapilmazsa, Gug¢ Tasarrufu 6zelligi etkinlesir.

Gu¢ Tasarrufu 6zelligi iki asamalidir: Distk Gl¢ Modu ve Uyku Modu.

Makine, 6nceden ayarli stire boyunca islem yapiimazsa 6nce Dusuk Gig¢ Modu'na
girer. Daha sonra gug¢ tiketimini daha da azaltmak i¢cin Uyku Modu'na girer.

Diisiik Gii¢ Modu
Makine Dusuk Gu¢ Modu'na girince, Kaynasgtirici Birimi'ne giden guicu azaltir.

Yizeyde gorundr bir degisiklik olmadigi icin makinenin Dusik Gig¢ Modu'na gegis
yaptigi fark edilmeyebilir. Makine Digsik Glg¢ Modu'nda oldugu zaman, makineyi
kullanmak icin 6zel bir islem yapilmasi gerekmez. Kontrol Paneli'nde herhangi bir
digmeye bastiginizda ya da bir yazdirma isi veya tarama isi gdnderdiginizde makine
bu moddan c¢ikar.

Makine Sistem Ayart Modu'nda (menii numarasi: 11) oldugu zaman, Gii¢ Tasarrufu 6zelliginin etkinlesmesi i¢in
gecmesi gereken zamant belirtebilirsiniz. Daha fazla bilgi i¢in bkz. "Sistem Ayarlart" (S.128).

Uyku Modu
Makine Uyku Modu'na girdiginde, gug tiiketimini daha da azaltir.

Makine bu moddayken Ekran kararir ve <Gui¢ Tasarrufu> diigmesi yanar.
Uyku Modu'ndan ¢ikip makineyi kullanmak icin <Gui¢ Tasarrufu> digmesine basin.

Makine Sistem Ayart Modu'nda (menii numarasi: 12) oldugu zaman, Gii¢ Tasarrufu 6zelliginin etkinlesmesi igin
gecmesi gereken zamani belirtebilirsiniz. Daha fazla bilgi i¢in bkz. "Sistem Ayarlart" (S.128).

Uyku Modu'ndan Cikma
Makine asagidaki iki durumda Uyku Modu'ndan ¢ikar:
* <Gug Tasarrufu> digmesine basildiginda
* Makine bir yazdirma igi veya tarama igi aldiginda
Asagidaki prosedirde, Uyku Modu'ndan el ile gikma konusu anlatiimaktadir.

1. <Glg Tasarrufu> diigmesine basin.

o)

oo@ °0 B

Al

®© e ® <p
O®® ol
@ @

<Gug¢ Tasarrufu>
digmesi

Geri Donusturulmus Kagit

Makinede geri donustirtlmis kagit kullanilmasi performansi azaltmadan gevrenin
korunmasina yardimci olur. Xerox, hem Xerox, hem de diger ofis malzemeleri
saticilarindan alinabilen tiketim sonrasi icerigi %20 olan donustirilmus kagidi 6nerir.
Baska turde geri donusturilmis kagitlar hakkinda daha fazla bilgi icin Xerox
temsilcinize basvurun veya www.xerox.com adresini ziyaret edin.
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3 Suruculeri Yukleme

Bu boélimde, yazdirma ve tarama surUculerini ve tarayici uygulamasini bilgisayara
yukleme konusu anlatiimaktadir. Makine ve bilgisayara bagl bir USB kablosu varsa ve
bilgisayar ekraninda sihirbaz iletisim kutusu goérintilenirse, sihirbaz iletisim kutusunu
kapatin, USB kablosunu ¢ikarin ve asagidaki proseduri uygulayin.

Yazdirma Surlcusunu ve Tarama Suarucusinu (TWAIN
surucusu) Yukleme

Asagidaki prosedurde, bilgisayara yazdirma ve tarama surtculerini yikleme konusu
anlatiimaktadir.

Onemli » Yonetici ayricaliklarina sahip bir kullanici hesabiyla bilgisayarda oturum agmaniz gerekir.

1.

USB kablosunu makineden veya bilgisayardan ¢ikarin.

Onemli * Makine ve bilgisayara bagh bir USB kablosu varsa ve bilgisayar ekraninda sihirbaz
iletisim kutusu goérintilenirse, sihirbaz iletisim kutusunu iptal edip kapatin, USB
kablosunu ¢ikarin ve bu prosedirde bir sonraki adima gegin.

WorkCentre 5016/5020 sirtici CD-ROM'unu bilgisayarin CD-ROM

surdcusine takin.

Not * Windows Vista kullanirken, glivenlik ayarlarina bagh olarak, Adim 2'den sonra
[WorkCentre 5016/5020 CD-ROM Otomatik Calistir]'i galistirmak isteyip
istemediginizi soran bir iletisim kutusu géruntulenir. [WorkCentre 5016/5020
CD-ROM Otomatik Calistirma] iletisim kutusunu gérintilemek ve Adim 3'e
ilerleyebilmek igin programin ¢alismasi amaciyla segeneklerden birini secin.

Gerekirse uygun dili segmek icin [Dil] segenegini tiklatin.
Dil, secilen dile geger.

Not * Kullanilan makine modeli veya kullanim bdlgesine bagl olarak bir dil segebilirsiniz.
[Tum Suruculerl yukle] Segeneglnl %, WorkCentre 5016/5020 CD-ROM Otomatik Galigtirma =
tiklatin. WorkCentre 5016/5020

Xerox WorkCentre 5016/5020 Uygulamasina Hog Geldiniz

Not * [TUm Sduriculeri Yukle] Gge sesin
segildiginde tum yazici ve
tarayici suruculeri birlikte
yiklenebilir. Yalnizca birini
ylklemek istiyorsaniz bunun >
yerine, [Yazdirma Siricusu
Yukleme] veya [Tarama
Sdrlclsu Yukleme] segenegini
tercih edin.

Tiim sirticiileri yiikle

Yazdirma Siiriiciisii Yiikleme

Tarama Siiriiclisii Yiikleme

Diigme Yineticisi Yiikleme

‘Yazdirma Siiriiciisii Kaldirma

O000o0a

Tarama Siiriiciisii Kaldirma

(@) co-rom 3 ou
Bir iletisim kutusu goérintilenir.

XEROX () cus
Yazdirma ve tarayici surtcisini P ——
yUkleme iglemine devam etmek igin Q) st e coa s s o

[Evet] segenegini tiklatin.

Not * [Hayir] secerseniz, iletisim
kutusu kapanir.

[Lisans Sozlesmesi] iletisim kutusu goérintilenir.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu 33



Yazdirma Siiriiclisiinii ve Tarama Siirticiisiindi (TWAIN siiriiciisii) Yiikleme

6.

10. [Yazilimi otomatik olarak yikle]

Lisans s6zlesmesinin icerigini dikkatle

okuyun I|Sans Sozle§mes|n|n EKTEKI YAZILIM VE ILGIL| BELGELER ICIN LISANS ANLASMAS! VE GARANTI E
H
.. LISANS ANLASMANIZ - ¥AZILIMI ACMADAN VE'A KULLANMADAN DNCE DKUYUN

kosullarini kabul etmek i¢in [Kabul Et] -

<ini belirlevi ; e L e

il I

secenegini bel|r|ey| nve [Yu kle] OKLENMES SR MUNDE VAILIM) FULLAN| KABLL E1T BN ANLAMIA BELES

Sini e e
secenegini tiklatin. KUILLANILMAMIS DLARAK 1ADE ETMENIZ GEREKMEKTEDIR. YAZILIWIN XERMX

TARAFINDAN YUKLENMES| DURUMUNDA YAZILIM PAKETINI IADE EDIP TARAFINIZDAN
ERiSiM SAGLANMIS OLAN YAZILIM DOSYALARINI VE S0Z KONUSU DOSYALARIN

NOt ° [Reddet] ve [|pta|] komutunu “fUKLENDIGH VEYA SAKLANDIGI TUM BILGISAYAR BELLEKLERINI SILMENIZ GEREKIR. iSBU v
tiklatirsaniz, [Lisans S('jz|e§mesi] Lisans scizlesmesinin kosulanm kabud edigor rusunuz?

. .. ( KabuEE Reddet
iletisim kutusu kapanir.

* Burada daha sonra ylUklemekte
oldugunuz yazilimin Windows
Logo testini gegmedigini belirten
bir iletisim kutusu goérinebilir. Yazihmi yiklemek igin yiklemeye devam etme
segenegini secin. Yazilimi yiklemek istemiyorsaniz, yiiklemeyi durdurma
segenegini segcin.

* Windows Vista kullanirken, glivenlik ayarlarina bagli olarak, Adim 6'dan sonra yazici
ve tarayici surculerini yiklemeye devam etmeyi isteyip istemediginizi soran baska
bir iletisim kutusu gérintulenir. Yiklemeye devam etmek, Adim 7'ye ilerlemek igin
segeneklerden birini segin.

USB kablosunu baglamanizi isteyen
iletisim kutusu gorintilenir. [Tamam] A e e
secgenegini tiklatin.

iletisim kutusu kapanir.

USB kablosunu makine ve bilgisayara baglayin.

Not * Windows Vista kullanirken, Adim 9-14, sihirbaz iletisim kutusu goriintilenmeden
otomatik olarak gergeklestirilir. Ykleme tamamlandiginda sistem bir mesaj goruntuler.
Yazici ve tarayici simgelerinin ilgili klasorlerde olusturuldugundan emin olun.

Yeni Donanim Bulma Sihirbazi,

Tarama surtclsu yukleme sihirbazi
iletisim kutusu goérintilenir.

[Hayir, bu kez degil] segcenegini
belirleyin ve [ileri] secenegini tiklatin.

“eni Donarim Bulundu Sihirbazi'na
Hos geldiniz
Windows, bilgisayanniza, donanm yilkieme CD'sine v Windows

Update web sitesing [sizin izninizle) bakarak, giincel ve
giincellestiiinis yazim arayacal

Gizllik_bildirimirnizi okuyun

“Windows yazim aramak igin Windows Update stesine
baglanabilt mi?

O Evet, palnizca bu kez
() Exvet, gimdi ve bir aygita her baglandigmda
@ Haor bukez dest

Devam etmek igin leryi bkl

Yeni Donamm Bulma Sihinbazi
secenegini belirleyin ve [lleri]
secenegini tiklatin.

Bu sihitbaz asatidaki apain yazinar yiiklemenizl sglar

‘wiork Centre 5S016/5020 Scan

Not * Yiiklemekte oldugunuz yazilimin
Windows Logo testini
gecmedigini belirten bir iletisim
kutusu goériindigiinde, yazilimi
yuklemek istemiyorsaniz
ylklemeyi durdurma segenegini
secin ve yazilimi tamamen
kaldirmak igin [WorkCentre
5016/5020 CD-ROM Otomatik
Calistirma] iletisim kutusunda [Yazdirma Suricusu Kaldirma] ve [Tarama Sdirictsu
Kaldirma] secenegini belirleyin. Yazilimi yiklemek istiyorsaniz, yuklemeyi devam
ettirme secenegini segin.

(*). Donamminizla birlikte bir yiikleme CD'si ya da
< disketi verildigse, simdi takin.

Sthitbazin ne yaprasin istiparsunuz?

(@ Yazim otomat olarak yiikle onerient
(O Listeden ya da bel bir kanumdan yikle (Gelismis)

Devam stmek igin ileityi bklahn,

<GeiJ[_itei> | [ ipl
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Yazdirma Siiriiclisiinii ve Tarama Siirticiisiindi (TWAIN siiriiciisii) Yiikleme

Tarama siiriiciisii yiiklemesi basar.
Sihitbaz yazihm yiiklerken bekleyin..

i --ﬂ ‘workCentre 5016/5020 Scan

= =
st chm

CoAwINDOW S twain_32%arsnimhlocale oFesine
( ]

11. Tarama suricisu yiklemesi
tamamlanir. [Son] segcenegini tiklatin.

Yeni Donanim Bulma Sihirbazi,

Yeni Donamm Bulma Sihirbazi
Tamamlanryor

Shibaz agagidaki sygtin yazhmi yiklemeyi tamamlad

Tarama suricusi ylkleme sihirbazi
iletisim kutusu kapanir.

_WE “wiorkCentre 5016/5020 Sean

Shitbaz kapatraak igin Sortu tlshn

12. Yazdirma sirlcisi ylkleme sihirbazi
iletisim kutusu gorintulenir.
[Hayir, bu kez degil] secenegini
belirleyin ve [ileri] secenegini tiklatin.

Yeni Donamm Bulma Sihinbazi

Yeni Donanim Bulundu Sihirbazi'na
Hos geldiniz

Windows, bilgisapanniza, donanim yikleme CD'sine ve Wwindows
Update Web sitssine [sizin izniniele] bakarak giincel ve
gncallestiiimis yazim arayacak.

Gizllk bidiimimizi ckupun

Windows yazim aramak igin Windows Update stesine
baglanabilt mi?

O Evel, yalnizoa bu kez
() Exet. gimdi ve bir aygiia her bafflandiimda
@ Hapr, bu Koz de

Devam stmek igin ileityi bklahn,

13. [Yazilimi otomatik olarak yiikle]
secenegini belirleyin ve [ileri]
secgenegini tiklatin.

Yeni Donanim Bulma Sihirbazi,

Bu shitbaz asafidaki aygitn yazlmin yiiklemeriei salar

‘wiark Centre 5016/5020

Not ¢ Yiklemekte oldugunuz yazilimin
Windows Logo testini
gecmedigini belirten bir iletisim
kutusu goriindiginde, yazilimi
yuklemek istemiyorsaniz
ylklemeyi durdurma segenegini
secin ve yazilimi tamamen
kaldirmak icin [WorkCentre
5016/5020 CD-ROM Otomatik
Calistirma] iletisim kutusunda [Yazdirma Siriiclsiu Kaldirma] ve
[Tarama Siirlciisi Kaldirma] segenegini belirleyin. Yazilimi yiklemek
istiyorsaniz, yiuklemeyi devam ettirme segenegini segin.

() Donamminizla bilikte bir yiikleme CD'si ya da
E> disketi verildipse, simdi takin

Shitbazin ne yapmasi isporsunuz?
@ Faziinm otomatl: olaiak yukie [onenient
(O Listeden ya da belii bir konumdan yikle (Gelismis)

Devwam etmek. icin ileryi ikltin.

<GeiJ|__iei> | [ ipial
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Yazdirma Siiriiclisiinii ve Tarama Siirticiisiindi (TWAIN siiriiciisii) Yiikleme

Yazdirma surticisi yuklemesi baglar.

14. Yazdirma siriictsi ylklemesi
tamamlanir. [Son] segenegini tiklatin.

Yazdirma surticisi yukleme sihirbazi
iletisim kutusu kapanir.

15. [WorkCentre 5016/5020 CD-ROM
Otomatik Calistirma] iletisim kutusunda
[Cikig] secenedini tiklatin.

[WorkCentre 5016/5020 CD-ROM
Otomatik Calistirma] iletisim kutusu
kapanir.

Not ¢ Yazdirma surticisind kaldirmak
icin [WorkCentre 5016/5020
CD-ROM Otomatik Calistirma]
iletisim kutusunda [Yazdirma
Siricuisu Kaldirma] segenegini
segin.
» Tarama silrtcusuni kaldirmak

Yeni Donamm Bulma Sihinbazi
Sihitbaz yazilimi yiiklerken bekleyin.. .

A\ WorkCentre 5016/5020

Yeni Donanim Bulma Sihirbazi,

Yeni Donamm Bulma Sihirbazi
Tamamlanryor
Shibaz agagidaki sygtin yazhmi yiklemeyi tamamlad

“wiork Centre 5016/5020

Shitbaz kapatraak igin Sortu tlshn

% WorkCentre 501 6/5020 CD-ROM Otomatik Cabgtirma

WorkCentre 5016/5020

Xerox WorkCentre 5016/5020 Uygulamasina Hog Geldiniz
B e

Tim siriiciileri yiikle

Yazdirma Siiriiciisii Yiikleme

Tarama Siiriiciisii Yiikleme

Diigme Yineticisi Yiikleme

‘Yazdirma Siiriiciisii Kaldirma

Tarama Siiriiciisii Kaldirma

v
Oo0ooad

CD-ROM oil

XEROX Gk

icin [WorkCentre 5016/5020 CD-ROM Otomatik Calistirma] iletisim kutusunda
[Tarama Surucusi Kaldirma] segenegini segin.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

36



Tarayici Uygulamasini (Diigme Yéneticisi) Yiikleme

Tarayici Uygulamasini (Dugme Yoneticisi) Yukleme

Asagidaki prosedirde, bilgisayara Digme Ydéneticisi'ni yikleme konusu

anlatiimaktadir.

Onemli * Digme Yoneticisi'ni ylkleyebilmek icin TWAIN sirictsu ylklenmis olmalidir.

1. WorkCentre 5016/5020 siriici CD-ROM'unu bilgisayarin CD-ROM

surtcustne takin.

Not * Windows Vista kullanirken, gtivenlik ayarlarina bagh olarak, Adim 1'den sonra

[WorkCentre 5016/5020 CD-ROM Otomatik Calistirma] 6zellidini galistirmak isteyip
istemediginizi soran bir iletigsim kutusu goérintilenir. [WorkCentre 5016/5020
CD-ROM Otomatik Calistirma] iletisim kutusunu gériintilemek ve Adim 2'ye
ilerleyebilmek icin programin ¢alismasi amaciyla segeneklerden birini segin.

2. [Dagme Yoneticisini YUkle] segenegini
tiklatin.

3. Dugme Yoneticisi'ni ylikleme islemine
devam etmek icin [ileri] segenegini
tiklatin.

[Lisans Sozlesmesi] iletisim kutusu
gOrantdlenir.

4. [Lisans sozlesmesinin kosullarini kabul
ediyorum] segenegini belirleyin ve [ileri]
secgenegini tiklatin.

%, WorkCentre 5016/5020 CD-ROM Otomatik Gabgtirma

WorkCentre 5016/5020

Xerox WorkCentre 5016/5020 Uygulamasina Hog Geldiniz
e segin

Tiim siiriiciileri yiikle

Ooooad

CO-ROM il
XEROX

Yazdirma Siiriiciisii Yiikleme

Tarama Siiriiciisii Yiikleme

Diigme Yoneticisi Yiikleme

Yazdirma Siiriiciisii Kaldirma

Tarama Siiriiciisii Kaldirma

Cikig

WorkCentre 5016/5020 Tarama Diigme Yoneticisi

WorkCentre 5016/5020 Tarama Diigime Yonelicisi
igin InstallS hield[H) Wizard'a Hos Geldiniz

InstalShiekR) Wizard WorkCentie S016/5020 Tarama
Digme Yaneticisi Liliiini blgisayanniza yikleyecekii.
lerfyi klatn

WorkCentre 5016/5020 Tarama Diigme Ydneticisi

Lisans Stzlesmesi

Litlen agaidaki lians sizlegmesini dikkatle okuyun I -

EKTEKI YAZILIM VE ILGILI BELGELER ICIN LISANS ANLASMASI VE GARANTI ~
LISANS ANLASMANIZ - YAZILIMI ACMADAN VEYA KULLANMADAN ONCE OKUYUN
NEMLI

i
ISBU ANLASMA EKTEKI YAZILIM VE ILGILI BELGELER ICIN OLAN LISANS
IKLIM VE KOSULLARI ILE GARANTIVI KAPSAR. YAZILIMIN XEROX
1 KABLIL

&

DOLARAK IADE ETMENIZ GEREKMEKTEDIR. YAZILIMIN XERDX TARAFINDAN &

(@ Lisans sEzlesmesini saianmi kabul sdiperim,

O Lisans stilssmesinin sarlann kabul etmiyorum.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu
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Tarayici Uygulamasini (Diigme Yéneticisi) Yiikleme

5. Dosyalarin ylklenecegi klasorin

WorkCentre 5016/5020 Tarama Diigme Yoneticisi
Hedef Konum Seg

yo lunu belirtin. Dosya lar1 va rsayi lan Kurun dosyeban ik mesin ez Ksci sesin
konuma yu klemek i Stiyo rsaniz, [ lle r|] WalkCanto SO16/5020 Terama Digne Yensicki poscrmnn

o . . C:h.Aean Bution Manager
secenedini tiklatin. Dosyalari bagka bir

konuma yuklemek igin [Degistir]
secenegini tiklatip farkli bir konum
segin.

Yikleme iglemi baslar.

WorkCentre 501675020 Tarama Diigme Yineticisi

Kur Durumu
‘ork=Centre 501675020 Terama Diigme YYoneticisi Kur istenen islemier gerceklestiror

iikleniyor
Cih.\Sean hin

( ]

6. Yikleme islemi tamamlanir.

WorkCentre 5016/5020 Tarama Diigme Ydneticisi

[Son] Segeneg'nl tlklatln InstallS hield Wizard Tamamlands
Yiikleme sihirbazi iletisim kutusu
kapanir.
7. [WorkCentre 5016/5020 CD—ROM % WorkCentre 501 6/5020 CD-ROM Otomatik Galighirma E\
Otomatik Calistirma] iletisim kutusunda |[EEEESRERIELED
[C | k|$] Segeneg | n| t| klat| n. )éegr:;\g:rk(:enlre 5016/5020 Uygulamasina Hog Geldiniz
[WorkCentre 5016/5020 CD-ROM [ o vt e
Otomatik Calistirma] iletisim kutusu . [ pecome st vieme
kapan Ir. I ’ ?(‘) D Tagama Siiriiciisii Yiikleme
Not * Diigme Yéneticisi'ni kaldirmak B _ I Dguﬁmmmmmum
icin [Bagslat] > [Denetim Masasi] —
> [Program Ekle veya Kaldir] DYazdlrma Siiriciisii Kaldirma
komutunu segin, ardindan i
’ Co-ROM i Tarama Siiriiciisi Kaldirma
Dugme Yoneticisi'ni secin ve g L D
[Kaldir] dagmesini tiklatin. XEROX (@) s

(Digme Yoneticisini kaldirma

proseduri 6rnekte Windows XP

kullandidi igin, kullanimda olan isletim sistemine bagli olarak proseddr
uygulanamayabilir. Daha fazla bilgi icin isletim sistemiyle birlikte saglanan
kilavuza bagvurun.)
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4 Kagit Yukleme

Bu bélimde, makineyle kullanilabilen kagit boyutlari ve tirleri anlatilmakta ve kasetlere
kagit yuklemenin yani sira kasetlerdeki kagidin boyutunu ve yonunu belirleme

hakkinda bilgiler verilmektedir.

Desteklenen Kagit Boyutlari ve Turleri

Bu bdliimde, makineyle kullanilabilen kagit boyutlari ve tirleri listelenmekte, kagitlar
depolama ve kasetlere kagit yiklemeye yonelik basit kurallar agiklanmaktadir.

Burada listelenmeyen kagitlarin kullaniimasi kagit sikismalarina, baski kalitesinde

dlismeye veya makine arizalarina neden olabilir.

Xerox tarafindan onerilenler disinda bir kagit kullanmak istiyorsaniz, Xerox Welcome
Center'a basvurun.

Onemli

» Kagit havadaki nemi emdigi zaman yazdirilan gorinti solabilir. Yazdirilan gértntilerin
solmasi hakkinda daha fazla bilgi icin Xerox Welcome Center'a basvurun.

Desteklenen Kagit Boyutlari

Asagidaki tabloda, kaset kapasitesi ve kasetlerin kagit boyutlari gibi desteklenen kagit
turleri gosterilmektedir.

Kagit
Kaseti

Agirhik

Miktar

Kagit Boyutu

Kaset 1

60 - 90 g/m?

250 yaprak
(70 g/m?)

B5 LEF, B5SEF, A4 LEF, A4 SEF,
8,5 x 11" LEF, 8,5 x 11" SEF,

8,5 x 13" SEF, 8,5 x 13,4" SEF,
8,5 x 14" SEF, B4 SEF, 16K LEF,
16K SEF, 8K SEF, A3 SEF,

11 x 17" SEF

Kaset 2

60 - 90 g/m?

500 yaprak
(70 g/m?)

B5 LEF, B5SEF, A4 LEF, A4 SEF,
8,5 x 11" LEF, 8,5 x 11" SEF,

8,5 x 13" SEF, 8,5 x 13,4" SEF,
8,5 x 14" SEF, B4 SEF, 16K LEF,
16K SEF, 8K SEF, A3 SEF,

11 x 17" SEF

Bypass
Kaseti

60 - 110 g/m?

50 yaprak
(70 g/m?)

A4 LEF, A4 SEF, A3 SEF, B5 LEF,
B5 SEF, B4 SEF, 8K SEF,

16K LEF, 16K SEF, 8.5 x 11" LEF,
8.5 x 11" SEF, 8.5 x 13" SEF,

8.5 x 13.4" SEF, 8.5 x 14" SEF,

11 x 17" SEF, 5.5 x 8.5" SEF,

A5 SEF,

Ozel kagit boyutu

Genislik: 139,7 - 297,0 mm;
Uzunluk: 182,0 - 431,8 mm)

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

39




Desteklenen Kagit Boyutlari ve Tiirleri

Desteklenen Kagit Tiirleri

Asagidaki tabloda, her bir kaset ve Dupleks Modiil i¢in desteklenen kagit tirleri
gOsterilmektedir.

Kagit Tura ?3,:::'; Kaset1 | Kaset 2 BKyapsaestis Dl\lnjgliel.;(ls
Dlz Kagit 60 - 90 @] @) 0] o*
Geri Donustirilmis Kagit @) 0] 0] @)
Asetat - X X 0] X
Etiketler - O O 0] X
Agir 90 - 110 X X 0] X
O: Kullanilabilir

X: Kullanilamaz
*: Kagit agirligi Dupleks Moddl i¢in 70 - 90 g/m? arasindadir

Kagit Depolama ve Kullanma

Kagit depolama

Kagidi kuru ortamlarda depolayin. Nemi emen kagitlar, kagit sikismalarina ve
gorantd kalitesinin bozulmasina neden olabilir.

Kagidin ambalajini aginca, kullanilmayan kagidi sarili sekilde saklayin.
Nemi azaltmak igin depolama alanina kurutucu madde (nem emici) yerlestirmek
gibi dnleyici tedbirler alin.

Kagitlar, burusmayi veya kirismayi dnlemek icin diz bir ylzey Uzerinde
depolanmalidir.

Kasetlere kagit yiikleme

Kasetlere yiklemeden 6nce kagit destesinin kenarlarini hizalayin.
Katlanmis, kivrilmis veya zarar gérmus kagitlari kullanmayin.
Kasetlerde farkli boyutlarda kagitlar birlikte kullanmayin.

Grup halinde saklanan asetat kagitlari ve etiket kagitlari sik sik kagit sikigsmalarina
yol acar. Yuklemeden 6nce bu turde kagitlarin kenarlarina hava uygulayin.

Surekli asetata yazdirma islemi yaparken, asetatlarin birbirine yapismasini dnlemek
icin her 20 sayfada bir kagitlari Cikti Kaseti'nden ¢ikarin.

Kasete etiket kagidi yikleme sirasinda, siyriimis veya kesik etiketler kagit
sikismasina neden olabilir.
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Kasetlere Kagit Yiikleme

Kasetlere Kagit Yukleme

Bu bdlimde kasetlere kagit yikleme konusu anlatiimaktadir.

Kasetlere yiiklenen kagit

Kasetlere kagit yukledikten sonra, makinede kagidin boyutunu ve yonunu el ile
belitmeniz gerekir.

Kasetlere yiiklenen kagidin boyutunu ve yoniinii ayarlama hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kasetlerde Yiikli Kagidin
Boyutunu ve Yoniinii Belirtme" (S.48).

Otomatik Kaset Gegisi

Kopyalama isi sirasinda makinede kagit biterse, bu 6zellik makinenin ayni boyuta ve
yone sahip kagit yukli olan alternatif bir kaseti otomatik olarak segmesine olanak verir.

Bu o6zelligi kullanmak icin sistem ayarlarinda Otomatik Kaset Gegisi (menl numarasi: 6)
segenegini etkinlestirin. iki kasete ayni boyutta ve yénde kagit yiiklilyse, makine sistem
ayarlarinda Kaset Onceligi (menil numarasi: 2) altinda ayarlanan éncelige gére bir
kaset seger.

Sistem ayarlarini yapilandirma hakkinda bilgi i¢in bkz. "Sistem Ayarlar1" (S.128).

Not * Otomatik Kaset Gegisi 6zelligi Bypass Kaseti'ni icermez.

Kaset 1'e Kagit Yiukleme

Kopyalama veya yazdirma islemi sirasinda makinede Kaset 1'de kagit biterse,

Kaset 1 gostergesi Makine $Semasi'nda (benzetim) yanip séner ve Ekranda hata kodu
goruntulenir. Kaset 1'e yeterli miktarda kagit yuklenince kopyalama veya yazdirma
islemi otomatik olarak devam eder.

Asagidaki prosedirde Kaset 1'e kagit yikleme konusu anlatiimaktadir.

Not » Kasetlere kagit yiklemeden 6nce kenarlarina hava uygulayin. Béylece birlikte saklanan
kagitlar ayrilir ve kagit sikismasi olasihgi azalir.

1. Kaset 1'i kendinize dogru gekin.

Onemli * Makine bir isi islerken, kullanilan
kaseti disari dogru cekmeyin.

2. Kasetin altindaki metal plakaya
bastirin.

Onemli  Kasette kalan kagitlarin Gzerine

yeni bir kagit destesi eklemeyin.
Kasette kalan kagitlari ¢ikarin,
yeni kagit destesiyle birlestirin,
kenarlari duzgun sekilde
hizalayin ve sonra kagit destesini
kasete yiikleyin. Boylece kagit
sikismasi olasiligi azalir.
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Kasetlere Kagit Yiikleme

3. Kagitlar, yazdirma yiizii yukari
bakacak sekilde dlzgun ve siki bir
bicimde kasetin sol kdsesine dayayin.
Onemli * Maksimum doldurma gizgisinin

Uzerinde kagit yiklemeyin.
Aksi halde kagit sikismalari
veya makine arizalari olabilir.

4. Uc kagit kilavuzunu kagidin yalnizca
kenarlariyla temas edecek sekilde
ayarlayin ve sag kagit kilavuzu
uzerindeki oku etiketin Uzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle hizalayin.

Onemli » Kagit kilavuzlarini dogru sekilde
hizalamazsaniz kagit sikismasi
olabilir.

Not » Kasete daha ince bir kagit

destesi yUklerseniz, sag kagit

kilavuzunu kagidin kenariyla siki

sekilde hizalarken, kagdit destesi burusabilir. Kagit kilavuzu oku, etiket Gzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle dogru sekilde hizalandidi strece, kagit sikismasi olmaz.

5. Kaset 1'i yavasca yerine itin.

Kaset 2'ye Kagit Yukleme

Kopyalama veya yazdirma islemi sirasinda makinede Kaset 2'de kagit biterse,

Kaset 2 gostergesi Makine Semasi'nda (benzetim) yanip séner ve Ekranda hata kodu
goruntilenir. Kaset 2'ye yeterli miktarda kagit yuklenince kopyalama veya yazdirma
islemi otomatik olarak devam eder.

Asagidaki prosediirde Kaset 2'ye kagit yikleme konusu anlatiimaktadir.

Onemli * Kagit Kaseti 2, Kaset 2 olarak kullanilabilen istege bagl bir aksesuardir.

» Kasetlere kagit yiklemeden dnce kenarlarina hava uygulayin. Béylece birlikte saklanan
kagitlar ayrilir ve kagit sikismasi olasiligi azalir.

1. Kaset 2'yi kendinize dogru gekin.

Onemli * Makine bir isi islerken, kullanilan

-
kaseti disari dogru gekmeyin. |

:
N
S
RN
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Kasetlere Kagit Yiikleme

2. Kagitlar, yazdirma ylizi yukari

bakacak sekilde dlzgun ve siki bir
bicimde kasetin sol kdsesine dayayin.

Onemli * Maksimum doldurma gizgisinin
Uzerinde kagit yiklemeyin.
Aksi halde kagit sikismalari
veya makine arizalari olabilir.

* Kasette kalan kagitlarin tzerine
yeni bir kagit destesi eklemeyin.
Kasette kalan kagitlari gikarin,
yeni kagit destesiyle birlestirin,
kenarlari diizglin sekilde
hizalayin ve sonra kagit

destesini kasete yukleyin. Boylece kagit sikismasi olasiligi azalir.

Uc kagit kilavuzunu kagidin yalnizca
kenarlariyla temas edecek sekilde
ayarlayin ve sag kagit kilavuzu
uzerindeki oku etiketin Uzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle hizalayin.

Onemli » Kagit kilavuzlarini dogru sekilde
hizalamazsaniz kagit sikismasi
olabilir.

Not » Kasete daha ince bir kagit

destesi yUklerseniz, sag kagit
kilavuzunu kagidin kenariyla siki

sekilde hizalarken, kagdit destesi burusabilir. Kagit kilavuzu oku, etiket Gzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle dogru sekilde hizalandidi strece, kagit sikismasi olmaz.

4. Kaset 2'yi yavasga yerine itin.

Bypass Kaseti'ne Kagit Yukleme

Standart olmayan boyutta kagit gibi Kaset 1'e veya Kaset 2'ye yliklenemeyen kagitlara

yazdirirken Bypass Kaseti'ni kullanin.

Asagidaki prosedirde Bypass Kaseti'ne kagit yikleme konusu anlatilmaktadir.

Onemli « Kasette kalan kag@itlar tamamen bitene kadar yeni bir kagit destesi yiiklemeyin. isterseniz,
yeni kagit destesini ylklemek icin 6nce kalan kagidi ¢ikarabilirsiniz.

Not » Kasetlere kagit yiklemeden dnce kenarlarina hava uygulayin. Béylece birlikte saklanan

kagitlar ayrilir ve kagit sikismasi olasihgi azalir.

* Yazdirma iginde standart olmayan boyutta kagit kullanirken, kadit boyutunu 6énceden

yazdirma suriiclsline kaydettirmeniz gerekir.

Yazdirma siiriiciisiinde 6zel kagit boyutunu belirtme hakkinda bilgi igin bkz. "Ozel Kagit

Boyutunu Belirtme" (S.79).

1. Bypass Kaseti'ni agin.

4

N
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Kasetlere Kagit Yiikleme

2. Uzatma Kanadi'ni disari dogru
kaydirin.

3. Kagitlar kopyalanacak veya
yazdirilacak yuzu asagi bakacak
sekilde ylkleyin.

Onemli * Bypass Kaseti'ne farkl tirlerde
veya boyutlarda kagitlari birlikte
yiklemeyin.

* Maksimum doldurma ¢izgisinin
Uzerinde kagit yuklemeyin.
Aksi halde kagit sikismalari
veya makine arizalari olabilir.

» Kagit tlriine baglh olarak kagitlar
makineye diizgiin sekilde beslenmeyebilir veya goériinti kalitesinde bozulmaya
neden olabilir.

T

L

4. Kagit kilavuzlarini kagidin yalnizca
kenarlariyla temas edecek sekilde

ayarlayin.

Onemli * Kagit kilavuzlarini dogru sekilde ]‘ ‘
hizalamazsaniz kagit sikismasi
olabilir.

Not ¢ |s sirasinda Bypass Kaseti'nde

kagit biterse, Sol Kapak'i bir
kez acip kapatin ve Bypass
Kaseti'ne yeniden kagit yikleyin.
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Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonunu Degistirme

Bu bdlimde, kasetlerdeki farkli boyuta ve yone sahip kagitlari degistirme ve kagidin
boyutunu ve yonini belirtme konusu anlatiimaktadir.

Not * Yazdirma isinde standart olmayan boyutta kagit kullanirken, kagdidi Bypass
Kaseti'ne yukleyin. Kagit boyutunu énceden yazdirma suricusune kaydettirmeniz
gerekir.

Yazdirma suricisiinde 6zel kadit boyutunu belirtme hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Ozel Kagit Boyutunu Belirtme" (S.79).

Kaset 1'deki Kagidin Boyutunu ve Yonuni Degistirme

Asagidaki prosedirde Kaset 1'de kagidin boyutunu ve yénini degistirme konusu
anlatiimaktadir.

1. Kaset 1'i kendinize dogru gekin.

Not * Makine bir isi islerken, kullanilan
kaseti disari dogru cekmeyin.

2. Kalan kagidi ¢ikarin.

3. Kasetin altindaki metal plakaya
bastirin.

4. Kagit kilavuzlarini kasetin 6niine ve
arkasina dogru kaydirin.
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Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

5. Kagit kilavuzunu saga dogru kaydirin.

6. Kagitlari, yazdirma yliz( yukari
bakacak sekilde duzgun ve siki bir
bicimde kasetin sol kdsesine dayayin.

Onemli » Kaset 1'e farkl turlerde veya
boyutlarda kagitlari birlikte
ylklemeyin.

* Maksimum doldurma ¢izgisinin
Uzerinde kagit yuklemeyin.
Aksi halde kagit sikismalari
veya makine arizalari olabilir.

7. Kagit kilavuzlarini kagidin yalnizca
kenarlariyla temas edecek sekilde
ayarlayin ve sag kagit kilavuzu
tzerindeki oku etiketin Gzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle hizalayin.

Onemli » Kagit kilavuzlarini dogru sekilde
hizalamazsaniz kagit sikismasi
olabilir.

Not » Kasete daha ince bir kagit

destesi yuklerseniz, sag kagit

kilavuzunu kagidin kenariyla

siki sekilde hizalarken, kagdit destesi burusabilir. Kagit kilavuzu oku, etiket Gizerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle dogru sekilde hizalandidi sirece, kagit sikismasi
olmaz.

8. Kaset 1'i yavasca yerine itin.

9. Kontrol Paneli'nde kagit boyutunu ve yonini belirtin.

Kagit boyutunu ve kagit yoniinii belirtme hakkinda bilgi icin bkz. "Kasetlerde Yiiklii Kagidin Boyutunu ve Yo6niinii
Belirtme" (S.48).

Kaset 2'deki Kagidin Boyutunu ve Yonuni Degistirme

Asagidaki prosedirde Kaset 2'de kagidin boyutunu ve yénini degistirme konusu
anlatilmaktadir.

1. Kaset 2'yi kendinize dogru gekin.

Not * Makine bir isi islerken, kullanilan
kaseti disari dogru cekmeyin.
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Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

2. Kalan kagidi gikarin.

3. Kagit kilavuzlarini kasetin 6niine ve
arkasina dogru kaydirin.

4. Kagit kilavuzunu saga dogru kaydirin.

5. Yeni kagit destesini, yazdirma yiizi
yukari bakacak sekilde diizgun ve
siki bir bicimde kasetin sol kdsesine

dayayin.

Onemli * Kaset 2'ye farkl turlerde veya
boyutlarda kagitlari birlikte
yuklemeyin.

* Maksimum doldurma gizgisinin
Uzerinde kagit yuklemeyin. Aksi
halde kagit sikismalari veya
makine arizalari olabilir.

6. Kagit kilavuzlarini kagidin yalnizca
kenarlariyla temas edecek sekilde
ayarlayin ve sag kagit kilavuzu
Uzerindeki oku etiketin Gzerindeki
uygun kagit boyutu isaretiyle hizalayin.

Onemli * Kagit kilavuzlarini dogru sekilde
hizalamazsaniz kagit sikismasi
olabilir.

Not » Kasete daha ince bir kagit

destesi ylklerseniz, sag kagit

kilavuzunu kagidin kenariyla siki sekilde hizalarken, kagit destesi burusabilir.
Kagit kilavuzu oku, etiket Gizerindeki uygun kagit boyutu isaretiyle dogru sekilde
hizalandidi surece, kagit sikismasi olmaz.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

47



Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

7. Kaset 2'yi yavasca yerine itin.
8. Kontrol Paneli'nde kagit boyutunu ve yonini belirtin.

Kagit boyutunu ve kagit yoniinii belirtme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kasetlerde Yiiklii Kagidin Boyutunu ve Yoniini
Belirtme" (S.48).

Kasetlerde Yiikli Kagidin Boyutunu ve Yonunii Belirtme

Kasetlere kagit yukledikten sonra, kagidin boyutunu ve yonanu el ile belirtmeniz gerekir.

Asagidaki prosedirde Kontrol Paneli'nde kagidin boyutunu ve yénunu belirtme konusu
anlatilmaktadir.

1.

<Kagit Kaynagi> dugmesini dort saniye

basili tutun.

Makine Kagit Ayari Modu'na girer.

Makine Semasi'nda (benzetim)

istediginiz kaset gdstergesi yanana
kadar <Kagit Kaynagi> dugmesine art

arda basin.

Not » <Kagit Kaynagi> digmesine

basarken, segili kasetteki

kagidin boyutu ve yoniu Ekranda

goruntdlenir.

Kagit boyutu ve yonuyle ilgili secimler

arasinda kaydirma yapmak icin

<Ekran Gegis> digmesine basin.

Not * Yazma isi i¢in Bypass Kasetine
Ozel kagit boyutunu yiklerken
(6zel kagit boyutu kopyalama isi

icin kullanilmaz), Kontrol

Panelinde kagit boyutunu
belirtmenize gerek yoktur.

Bunun yerine, 6zel kagit
boyutunu yazdirma

* 200 %
O (I
S

* 50%

- adf] so-200%

* 100%

- Autot D,

S D

<Kagit Kaynagi> digmesi

g =\ AR\

B\ LA Q
@1 |
@2
Dokiiman Dokiman
Besleyicili Besleyicisiz

- adf] so-200%

* 100%

- Auto% D

S D

<Ekran Gegis> dugmesi

siriiciisiinde kaydettirmeniz gerekir. Daha fazla bilgi igin bkz. "Ozel Kagit Boyutunu

Belirtme" (S.79).

Kasetlerdeki kagitlarin hangi yonde yuklii oldugunu bilmiyorsaniz

Not

« Bypass Kaseti'ne 6zel kagit boyutunu yiikleyin. Ozel kagit boyutunu Kaset 1 ve Kaset

2'ye yiklemeyin.
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Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

» Kagit asagidaki semalarda gosterildigi gibi yiklenmisse yoni LEF'dir.

» Kagit

asagidaki semalarda gosterildigi gibi yiklenmisse yoni SEF'dir.
-

« Olclim birimi ingse degisim sirasi

Sira géEin(;?i?su Boyut/Yon Sira géEin(;?i?su B?il;;t /
1 T ESFXH”/ 8 LGL B5/ LEF
2 = g.ng 117 9 E B5/ SEF
3 = géFx 13.4"/ 10 ? g.éFx 8.5/
4 E A3/ SEF 1 a5 A5 / SEF
5 W A4 | LEF 12 i ;L;17”/
6 ayg A4 | SEF 13 g g.st 14" |
7 i B4 / SEF 14 g.ng 13"/

Not « Kaset 1 veya Kaset 2 secildiginde, Ekranda [A5] ve [55] gériintilenmez.

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

49



Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve Yonlini Degistirme

+ Olglim birimi ingse degisim sirasi

Ekran Boyut / Ekran Boyut /
Sira i " Sira P "
goruntusii Yon gorintusii Yon
1 A4/ LEF 9 — A5/ SEF
RYL RS
2 A4 | SEF 10 — 11 x177/
AY 19 SEF
3 B4 / SEF 11 8.5x14”/
CEE iH SEF
4 B5/LEF 12 8.5x13"/
bSL 3 SEF
5 — B5/ SEF 13 =T, : 8.5x11"/
65 RS LEF
6 8K/ SEF 14 8.5x11”/
o = | SEF
7 16K / LEF 15 — 55x8.5"/
6L 55 SEF
8 16K / SEF 16 A3/ SEF
== R3

Not » Kaset 1 veya Kaset 2 secildiginde, Ekranda [A5] ve [55] goriintiilenmez.

* Makine Kagit Ayari Modu'nda (meni numarasi: 15) oldugu zaman, élgiim birimini
metrik ve ing arasinda degistirebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. "Sistem Ayarlan"

(S.128).

4. Secili kagit boyutu ve yonini

onaylamak i¢in <Baglat> digmesine
basin.

Makine Kagit Ayari Modu'ndan c¢ikar.

<Baglat> dugmesi
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5 Kopyalama

Bu bélimde, temel kopyalama prosedirl ve makinede bulunan kopyalama 6zellikleri

anlatiimaktadir.

Kopyalama Prosediiru

Bu bdlimde temel kopyalama prosediiri anlatiimaktadir.
* Makine Hesap Yok Modu'nda ise Adim 1'e gegin.
* Makine Tek Hesap Modu'nda ise Adim 1'e gegmeden 6nce makinede oturum

acmak icin "Tek Hesap Modu" bashgi altinda bkz. "Makinede Oturum A¢gma" (S.67).

* Makine Coklu Hesap Modu'nda ise Adim 1'e gegmeden dnce makinede oturum

acmak igin "Coklu Hesap Modu" basligi altinda bkz. "Makinede Oturum A¢gma" (S.68).

1. Dokiiman ylkleyin.

» Dokiiman Besleyiciden bir belge kopyalarken

1) Dokiiman Besleyicinin ortasina bir
dokUmani yuzu yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

Not * Bir dokiiman Dokiiman
Besleyiciye dogru sekilde
yiklendiginde Makine Semasi
(benzetim) Gizerindeki gosterge
yanar.

2) Dokiman kilavuzlarini yakla
dokUimanin yalnizca kenarlariyla
temas edecek sekilde ayarlayin.

Not * YUKIG dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuiigiikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve kopyalanan
ciktida bir gergevesi varmis gibi
gortnebilir.
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Kopyalama Prosedlirii

* Dokiman Camindan bir belge kopyalarken
1) Dokiman Kapagi'ni agin.

2) Dokimani, Dokiiman Cami izerine
On yUzi asagi bakacak sekilde
yerlestirin ve sol Ust késeyle
hizalayin.

Not  YUKIG dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuigiikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve kopyalanan
¢iktida bir gcergevesi varmis
gibi gérunebilir.

3) Dokiman Kapagi'ni kapatin.

2. Kopyalama oOzelliklerini gereken sekilde belirtin.

<Kii¢iilt/Bliyut> diigmesi / <Degisken Orani> diigmesi
Yaklastirma oranini segin.
Dabha fazla bilgi i¢in bkz. "<Ki¢iilt/Biiyiit> diigmesi" (S.25) ve "<Degisken Oran> diigmesi" (S.24).

<Acik/Koyu> diigmesi
Cikti kopyalarinin yogunlugunu segin.
Dabha fazla bilgi i¢in bkz. "<Ac¢ik/Koyu> diigmesi" (S.26).

<Asil Boyutu> diigmesi
Birden Cok Yanyana 6zelligini segerken asil dokiiman boyutunu segin.
Dabha fazla bilgi i¢in bkz. "<Asil Boyutu> diigmesi" (S.27).

<Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya> diigmesi

Birden Cok Yanyana veya Kimlik Karti Kopyalama 6zelligini segin.

Birden Cok Yanyana ve Kimlik Karti Kopyalama 6zellikleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.

"<Birden Cok Yanyana/Kimlik Kart1 Kopya> diigmesi" (S.28).

Birden Cok Yanyana 6zelligini kullanarak kopyalar yapma hakkinda bilgi i¢in bkz. "4 Yanyana/2 Yanyana Kopya
(Bir Tek Yapraga Birden Cok Sayfa Kopyalama)" (S.56).

Kimlik Kart1 Kopyalama 6zelligini kullanarak kopyalar yapma hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kimlik Kart1 Kopyalar1
(Kimlik Kart1 Seklindeki Dokiimani Sayfaya Kopyalama)" (S.62).

<Asil Tiira> digmesi
Asil dokiman tirinG secin.
Dabha fazla bilgi i¢in bkz. "<Asil Tiiri> diigmesi" (S.28).
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Kopyalama Prosedlirii

<Cift yize kopya> diigmesi
Bir sayfanin tek tarafina mi1 yoksa 2 tarafina mi kopyalanacagini segin.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. "<2 Tarafli> diigmesi" (S.29).

<Kopya Ciktisi> diigmesi
Ciktinin harmanlanip harmanlanmayacagini segin.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. "<Kopya Ciktisi> diigmesi" (S.30).

3. Kaseti segmek icin <Kagit Kaynagi>

digmesine basin. o
Not * Makine Semasi'nda (benzetim) . E-E
istediginiz kaset yanana kadar -
<Kagit Kaynagi> digmesine art Pl %)
arda basin. <Kagit Kaynagi> . -
digmesi hakkinda bilgi igin bkz. D P
"<Kagit Kaynagi> dugmesi" 3 N
(S.23). <Kagit Kaynagi> digmesi

» Kaset 1 ve Kaset 2 ayni anda
yandiginda, makine otomatik
olarak bir kaset secer.

» <Kagit Kaynagi> digmesine basarken, segili kasetteki kagidin boyutu ve yonu Ug
saniye boyunca Ekranda gériintilenir. Bundan sonra, Ekran énceden goriintiilenen
degere gegis yapar.

4. Sayisal tustakimini kullanarak kopya
miktarini girin. Girilen say1 Ekranda
gorantdlenir.

Not * Yanlis bir deger girerseniz,
yanlis girilen degeri silmek igin
<C> diigmesine basin.

<C>digmesi Sayisal tuslar

5. Kopyalama isini baslatmak igin
<Baslat> dugmesine basin.

)

o® °0 0

AC

©® ®
©
@ @ A )
© @ !
<Baglat> digmesi
Not ¢ Dokiiman Cami Harmanlama,

Cift ylize kopyalama ve Birden - = 2
Cok Yanyana gibi belirli OO O ACO
kopyalama 6zellikleri ile @ ® ®

kullanilirken, ilk dokiiman
tarandiktan sonra <Tarama
Tamamlandi> digmesi yanip

soner. Digme yanip sénerken I
sonraki dokimani yukleyip

tarayin. En son dokimani <Tarama Tamamlandi> diigmesi
taradiktan sonra <Tarama
Tamamlandi> digmesine basin.

@ ® ® ° <

®® -
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Dokiimanlari Yiikleme

Dokumanlari Yukleme

Kopyalamak icin asil bir dokiiman ytklerken dokiimani Dokiiman Camina yerlestirebilir

veya Dokiiman Besleyicisine yukleyebilirsiniz. Bu bélimde, Dokiiman Camina ve
Dokiiman Besleyiciye nasil dokiman yerlestirildigi agciklanmaktadir. Dokiiman Cami
ve Dokuman Besleyici icin kagit kapasitesi ve desteklenen kagit tirleri hakkinda da
bilgi verilmigtir.

Dokiiman Cami

Dokiman Cami, en fazla 297 x 432 mm boyutlarinda tek sayfa, kitap ve benzer asil
dokiman turlerini destekler. Maline Dokiiman Camina yerlestirilen asil dokimanin
boyutunu otomatik olarak algilamaz.

Onemli * Dokiiman Camina bir dokiiman tararken Dokiiman Kapagini kapatin. Kullaniimiyorken
Dokiman kapagini agik birakmayin.

1. Dokiman Kapagi'ni agin.

2. Dokumani, Dokiiman Cami Uizerine 6n LEF yonu
yuzl asagi bakacak sekilde yerlestirin i
ve sol Ust kdseyle hizalayin.
Not * YUklG dokiimanin boyutu \
standart boyutlardan kugukse, 75
yukli dokiimanin kenarlari gélge .

olusturabilir ve kopyalanan
¢iktida bir gergevesi varmis gibi
gorinebilir.

3. Dokiman Kapagi'ni kapatin.
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Tiim Ozellikleri Silme

Dokiiman Besleyici

Dokuman Besleyici 148 x 210 mm (A5) - 297 x 432 mm (A3, 11 x 17”) arasi
boyutlardaki olan tek sayfali bir dokiimani otomatik olarak besler ve tarar ve

148 x 210 mm - 297 x 432 mm arasi boyutlardaki ¢ok sayfali dokiimanlari sirayla
besler ve tarar. Standart dokiiman boyutlarini algilayabilir ve 80 g/m?lik en fazla
50 sayfa kagidi destekler.

Standart boyutlarda olmayan dokiimanlariniz varsa bunun yerine Dokiiman Camini
kullanin.

1. Yiklemeden once asil dokiimandaki kagit ataglarini ve zimbalari kaldirin.

2. Dokliman Besleyicinin ortasina
dokUmanlari yuzu yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

Not * Bir dokiiman Dokiiman
Besleiciye dogru sekilde
yuklendiginde Makine Semasi
(benzetim) izerindeki gosterge
yanar.

3. Dokiman kilavuzlarini yikla
dokimanin yalnizca kenarlariyla
temas edecek sekilde ayarlayin.

Not  YUKIG dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuigiikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve kopyalanan
ciktida bir gergevesi varmis gibi
g6runebilir.

Tim Ozellikleri Silme

Bu bdliimde belirtilen kopyalama 6zelliklerini silme konusu anlatiimaktadir.

1. <TUmdind Sil> digmesine basin.

OO® °0O @)
®®® >
@O ®® °

@@ P

<TUmuna Sil> dugmesi
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Kopyalama igini iptal Etme

Kopyalama isini iptal Etme

Asagidaki prosedirde kopyalama isini iptal etme konusu anlatilmaktadir.

1. <Dur> diigmesine basin.

oO O
é)
° qQp

<Dur> digmesi

Ozel Kopyalar Yapma

Bu bdlimde, Birden Cok Yanyana ve Kimlik Karti Kopyalama &ézelligini kullanarak
kopyalar yapma konusu anlatiimaktadir.

4 Yanyana/2 Yanyana Kopya (Bir Tek Yapraga Birden Cok Sayfa
Kopyalama)

Asagidaki prosediirde, bir tek yapragin bir yizine birden ¢ok dokiiman sayfasi
kopyalama konusu anlatiimaktadir.

1. Birden Cok Yanyana 6zelligini secmek
icin <Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti

Kopya> diigmesine basin. od
o DB of@

123123

o O O

<Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya>

digmesi
4 Yanyana
O §|_—|I - Sayfanin bir ytuzine asil dokiimanin doért sayfasini kopyalar.
4 1
2 Yanyana
o &-E3 Sayfanin bir yizine asil dokiimanin iki sayfasini kopyalar.
2 1

2. Asil dokiiman boyutunu segmek igin
<Asil Boyutu> digmesine basin ve oo

dokUimani asagidaki tablolara ol oBE
basvurarak yikleyin. off), o8F o 085
odll ofF o 0E®

Not ¢ Bu diigme yalnizca Dokiiman
Cami Birden Cok Yanyana © O OO

Ozelligi ile kullanilirken

<Asll Boyutu>
digmesi
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Ozel Kopyalar Yapma

segilebilir. Bu dugme, asil dokiimanin boyutu otomatik olarak algilandigindan
Dokuman Besleyici kullanilirken segilemez.

* Makine Sistem Ayari Modu'nda (meni numarasi: 15) oldugu zaman, Slglm birimi

metrik ve in¢ arasinda degistirilebilir. Asagidaki ¢ secenek, secili dlgim birimine
gore degisir. Sistem ayarlari hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "Sistem Ayarlan”
(S.128).

)=

ing: 11 x 17” SEF, 8,5 x 13” SEF, 8,5 x 14” SEF
Metrik: A3 SEF, B4 SEF

Dokiiman boyutu 11 x 17", 8.5 x 14", 8.5 x 13", A3 veya B4
oldugunda ve dokiimanlari SEF yoéniinde tararken bunu segin.

Q=

ing: 8,5 x 11” SEF

Metrik: A4 SEF, B5 SEF

Dokiman boyutu 8,5 x 11", A4 veya B5 oldugunda ve dokimanlari

SEF y6ninde tararken bunu segin.

QE

ing: 8,5 x 11” LEF
Metrik: A4 LEF, B5 LEF

Dokiman boyutu 8,5 x 11", A4 veya B5 oldugunda ve dokimanlari

LEF yénlnde tararken bunu segin.

Dokiiman 11 x 17” SEF, 8,5 x 14” SEF veya 8,5 x 13” SEF ise
(Olgiim birimi metrikse A3 SEF veya B4 SEF)

4 yanyana

Olusturma:
4 yanyana
kopya

g
3

ABC
0]

DEF

GHI | JKL

2 yanyana

Olusturma:
2 yanyana
kopya

ABC
[©0]

0

ABC

DEF
@

DEF

Not

<Asil Boyutu>

Kasetteki Kagit

Kagidin yoninu degistirmek icin

diigme Yonii "Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
LEF  wed)> Y8nini Degistirme" (S.45)
3" konusuna bakin.
)= 6 § %
°= we)> Nasil Taranir
o ) gokﬂman
SEF Ust /ﬂl ami
O W sol | ABC [sag ]
Alt ¢\| ([ABCE={ Dokiman
Besleyici
<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit Nasil Taranir
diigme Yonii Dokiiman
LEF Ust —A Cami
ABC L
S'\O = mc(> Sol Sag e
og Alt ilj { ABC Dok[jman
§§C> Besleyici
¢}
SEF

Kagidin yénunu degistirmek igin
"Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
Yonunu Degistirme” (S.45)
konusuna bakin.

)

< -

kopyalar yalnizca A3 SEF, B4 SEF ve 11 x 17” SEF boyutunda olabilir.

Onemli

* <Asil Boyutu> digmesi, asil dokiimanin boyutu otomatik olarak algilandigindan
Dokuman Besleyici kullanilirken secilemez.

* 8,5 x 14” SEF veya 8,5 x 13” SEF boyutunda 2 Yanyana kopyasi yapilamaz. 2 Yanyana
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Ozel Kopyalar Yapma

Dokiiman 8,5 x 11” SEF ise
(Olgiim birimi metrikse A4 SEF veya B5 SEF)

4 yanyana
Olusturma:
4 yanyana
kopya

BC | DEF

>

I | JKL

OIIZ

a
G
€

2 yanyana

Olusturma:
2 yanyana
kopya

T

ABC

DEF

Not

<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit

diigme Yonii
QU
LEF c>
)=
Soe
we>
e}
SEF

W\

<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit

diigme Yoni
LEF
)= ““\_‘>
Soe
wed>
e}
SEF

we)>

<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit

diigme Yéni >
W
LEF
)=
(O3 = §§C> @
3"0
SEF

G

we)>

Kagidin yénunu degistirmek icin

"Kasetlerdeki Kagidin Boy

utunu ve

Yonunu Degistirme" (S.45)

konusuna bakin.

Nasil Taranir

Ust
ABC

Alt N

)

Sol

{ ABC

Nasil Taranir

Ust
ABC

)

Sol Sag

Al N e

Dokiliman
Cami

Dokiliman
Besleyici

Dokliman
Cami

Dokiiman
Besleyici

Kagidin yoniini degistirmek igin
"Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
Yoniuniu Degistirme" (S.45)

konusuna bakin.

Kagidin yonunl degistirmek igin
"Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve

Yonini Degistirme"” (
konusuna bakin.

Nasil Taranir

Ust
ABC

4y

Sag

Alt

Ve
X

BCI
il

{

L=

Al

S.45)

Dokliman
Cami

Dokiiman
Besleyici

* <Asil Boyutu> digmesi, asil dokiimanin boyutu otomatik olarak algilandigindan
Dokuman Besleyici kullanilirken segilemez.
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Ozel Kopyalar Yapma

Dokiiman 8.5 x 11” LEF ise
(Olgiim birimi metrikse A4 LEF veya B5 LEF)

4 yanyana

Olusturma
4 yanyana

kopya

0

ABC

@

DEF

@

GHI

®

JKL

@

2 yanyana

Olusturma
2 yanyana

kopya

ABC

ABC

Not

3. Asagidaki tablolara basvurarak, uygun

boyuta ve ydne sahip kagdidin yukli
oldugu bir kaset se¢mek icin
<Kagit Kaynagi> dugmesine basin.

<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit Nasil Taranir
diigme Yonii o 80ki]man
st ami
LEF s
)= ABC|
§§C> Sol Sag
(o) = IABC——— Dokliman
Alt Rl = Beslevicl
QNS | |Besleyici
Y > ==
SEF
( ) Kagidin yoniini degistirmek igin
"Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
§§C> Yonunu Degistirme" (S.45)
konusuna bakin.
<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit Kagidin yoniini degistirmek igin
diigme Yonii "Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
LEF §§t> Yoniinu Degistirme" (S.45)
konusuna bakin.
)=
0= W\ Nasil Taranir
X"o Ust Dokiiman
SEF S Cami
ABC| € &
< ) §“$ Sol Sag
?\ IABC|=———] Dokiiman
Alt | { [ Besleyici
<Asil Boyutu> Kasetteki Kagit Nasil Taranir
dugme Yoni N Dokiman
LEF Ust P ||cam
! ABC| L A
= C:> Sol Sag |
<A “NY =] Dokiman
o= §“t> Alt § 2| Besleyici
° SEF
O Kagidin yoniini degistirmek igin
"Kasetlerdeki Kagidin Boyutunu ve
K> Yéniinii Degistirme" (S.45)

konusuna bakin.

* <Asil Boyutu> digmesi, asil dokiimanin boyutu otomatik olarak algilandigindan
Dokuman Besleyici kullanilirken segilemez.

<Kagit Kaynagi> digmesi
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Ozel Kopyalar Yapma

Olgiim birimi ingse

Birden Dokiiman
Cok Kasetteki Kagit Boyutu
Boyutu
Yanyana
4 yanyana | 11 x 17" SEF 11 x17” SEF
8.5x 14” SEF |8.5x 14" SEF
8,5x 13" SEF |8.5x 13" SEF
8.5x 11” SEF |8.5x11” SEF, 8.5 x 13” SEF, 8.5 x 13.4” SEF, 8.5 x 14" SEF,
11 x 17" SEF, A3 SEF, B4 SEF
8.5x11"LEF |8.5x11"LEF
2yanyana |11 x17”SEF |8.5x11” LEF
8.5x11” SEF |8.5x 11" LEF, A4 LEF, B5 LEF
8.5x 11" LEF |8.5x11” SEF, 8.5 x 13" SEF, 8.5 x 13.4” SEF, 8.5 x 14" SEF,

11 x 17” SEF, A4 SEF, A3 SEF, B5 SEF, B4 SEF

Olgiim birimi metrikse

Birden Dokiiman
Cok Kasetteki Kagit Boyutu
Boyutu
Yanyana
4 yanyana | A3 SEF A3 SEF
B4 SEF B4 SEF
A4 SEF A4 SEF, A3 SEF, 8K SEF, 8,5 x13” SEF, 8,5 x 13,4” SEF,
8,5 x 14” SEF, 11 x 17" SEF
B5 SEF B5 SEF, B4 SEF
A4 LEF A4 LEF
B5 LEF B5 LEF
2 yanyana | A3 SEF A4 LEF
B4 SEF B5 LEF
A4 SEF A4 LEF, 16K LEF, 8.5 x 11” LEF, B5 LEF
A4 LEF A5 SEF, A4 SEF, A3 SEF, 16K SEF, 8K SEF, 8,5 x 11" SEF,
8,5 x 13" SEF, 8,5 x 14" SEF, 8,5 x 13,4 SEF, 11 x 17" SEF
B5 SEF B5 LEF
B5 LEF B5 SEF, B4 SEF
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Ozel Kopyalar Yapma

Dokumanlari taramak i¢in Dokiiman Besleyici kullaniliyorsa
1) Kopyalamaya baslamak igin

<Baglat> digmesine basin.

®® P

oco® °0 0
®®® @
O®® °© <>

<Baslat> digmesi

Dokumanlari taramak i¢in Dokiiman Cami kullaniliyorsa

1) Yiklenen dokimani taramak icin

<Baglat> dugmesine basin.

<Baslat> diigmesi

<Tarama Tamamlandi> diigmesinin

yanindaki gbsterge yanip soner.

e

®®®
D®® o o

=
®® P

o® °0 O
CAC>

<Tarama Tamamlandi> digmesi

2) Sonraki dokumani, Dokiman Cami

LEF yonu
Uzerine 6nceden taranan

e
dokiimanla ayni yonde yiikleyin. Q

3) Yuklenen dokiimani taramak igin

<Baslat> diigmesine basin.

Not ¢ Son dokiimani taradiktan sonra,

kopyalama islemine baslamak
icin <Tarama Tamamlandi>
diigmesine basin.

<Baglat> digmesi

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

61



Ozel Kopyalar Yapma

Kimlik Karti Kopyalari (Kimlik Karti Seklindeki Dokiimani Sayfaya

Kopyalama)

Kimlik Karti Kopyalama 6zelligi, bir tek yapragin bir yazine kimlik karti seklindeki
dokidmanin her iki yizina birden kopyalamak icin kullanilir. Asagidaki prosedirde
kimlik karti seklindeki dokiimani kopyalama konusu anlatiimaktadir.

Onemli « Kimlik Karti Kopyalama 6zelligi segildiginde, yaklastirma orani %100 olarak sabitlenir.

1. Kimlik Karti Kopyalama 6zelligini

segmek icin <Birden Cok Yanyana/

Kimlik Karti Kopya> dugmesine basin. ofd
o oFH of

123123

o O O

<Birden Gok Yanyana/Kimlik Karti Kopya>
digmesi

Kimlik Karti Kopyalama

kopyalar.

o ' Bir tek sayfanin bir yliztine kimlik karti seklindeki dokiimani

2. Kimlik karti seklindeki dokiimani,
Dokiman Cami tzerine 6n ylzi asag!
bakacak sekilde yerlestirin ve sol Ust
koseyle hizalayin.

3. Kimlik karti seklindeki dokiimanin bir

yuzUunu taramaya baslamak icin
<Baglat> dugmesine basin.

0 O
CAC>
@

<Baglat> diigmesi

<Tarama Tamamlandi> digmesinin

yanindaki gbsterge yanip séner. ODD

©O®
DLORCY)
©

OO O
CAC)
. @

<Tarama Tamamlandi> digmesi
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Ozel Kopyalar Yapma

4. Kimlik karti seklindeki dokiimanin diger
yuzUunu gevirin ve bunu Dokliman
Cami'nin sol st kosesiyle hizalayin.

5. Yuklenen kimlik karti seklindeki

dokiimani taramaya baslamak ve Je) %)
kopyalama islemini baglatmak igin <>
<Baslat> digmesine basin. . &

<Baglat> digmesi

Kimlik karti seklindeki dokiimanin her
iki yzu de bir tek yapragin bir yiziine

kopyalanir. I:I I:I I:I

[]

LEF yoniinde SEF yoniinde
yuklenen kagida yuklenen kagida
kopyalarken kopyalarken
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6 Hesaplar Yonetme

Bu boélimde, kopyalama iglerinde hesaplari etkin sekilde yénetmek i¢cin makinenin
sundugu Ug¢ farkl hesap modu anlatilmakta ve makinede oturum agma konusu
aciklanmaktadir.

Hesap Moduna Genel Bakis

Su hesap modlarindan birini secgebilirsiniz: Hesap Yok Modu, Tek Hesap Modu veya
Coklu Hesap Modu.

Hesap Yok Modu

Hesap Yok Modu'nda makinede parola ayarli degildir; bu mod tim kullanicilarin oturum
acmadan kopyalama isi yapmalarina olanak verir.

Tek Hesap Modu

Tek Hesap Modu'nda makinede bir tek parola ayarlanabilir. Yalnizca parolay! bilenler
makinede kopyalama isi yapabilir.

Onemli * Parola girisi yalnizca kopyalama igleri i¢in gereklidir. Yazdirma veya tarama isi icin
makineye parola girerek oturum agmaniz gerekmez.

Coklu Hesap Modu

Coklu Hesap Modu'nda en ¢ok 11 kullanici hesabi ve bunlarla iligkili parolalar
ayarlanabilir (bunlardan biri Sistem Yoneticisi ve geri kalan 10'u farkli kullanicilar/
kullanici gruplari igindir). Kullanicilarin makinede oturum agmak igin hesap
numaralarini ve parolalarini girmeleri gerekir. Sistem Yoneticisi, her kullanici hesabi
icin kopyalama isi limiti ayarlayabilir ve her hesap tarafindan yapilan toplam kopya
sayisini da inceleyebilir.

Onemli * Parola girigi yalnizca kopyalama isleri i¢in gereklidir. Yazdirma veya tarama isi igin
makineye parola girerek oturum agcmaniz gerekmez.

Makinede Hesap Modunu Se¢me

Asagidaki prosedirde, hesap modunu secme konusu anlatiimaktadir.
* Makine Hesap Yok Modu'nda ise Adim 1'e gegin.

* Makine Tek Hesap Modu'nda ise makinede oturum agmak icin "Tek Hesap Modu"
bashgi altinda bkz. "Makinede Oturum A¢ma" (S.67) ve sonra hesap modunu
se¢cmek icin asagidaki prosediirde Adim 1'e gegin.

» Makine Coklu Hesap Modu'nda ise Sistem Yoneticisi hesabiyla makinede oturum
acmak igin "Coklu Hesap Modu" baslhgi altinda bkz. "Makinede Oturum A¢gma"
(S.68) ve sonra hesap modunu segmek igin asagidaki prosedirde Adim 1'e gegin.

Onemli * Makine varsayilan olarak Hesap Yok Modu'ndadir.
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Hesap Moduna Genel Bakig

1. <Oturum Ag/Kapat> digmesine dort
saniye basin.

CO® °® O
®®® o
@ ® ® A

® @ >

Makine Sistem Ayari Modu'na girer.

<Oturum Ag¢/Kapat>
dugmesi
Ekranda yanip sénen [P] harfi
gorantdlenir. ':
{
)
2. Sayisal tustakimini kullanarak "70"
o= @
yazin. @®|°0 ©
Not » Hesap modu segmek igin sistem ® ® C")
ayari menusinin numarasi @® & 9
"70" tir. et o @
@

Sistem ayarlar1 hakkinda bilgi i¢in bkz. "Sistem
Ayarlar1" (S.128).

3. Girilen meni numarasini onaylamak
icin <Bagslat> digmesine basin.

o O O
Ayarl deger Ekranda yanip sonerek =
gorintdlenir. o @

<Baslat>
digmesi
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Hesap Moduna Genel Bakig

Sayisal tustakimini kullanarak
istediginiz degeri girin.
* 0 - Hesap Yok Modu
*1 - Tek Hesap Modu

* 2 - Coklu Hesap Modu

Not ¢ Bu prosediirde "2"
(Coklu Hesap Modu) 6rnek
olarak kullaniimaktadir.

5. Girilen hesap modunu onaylamak

icin <Basglat> digmesine basin.

Ekranda yanip sénen [P] harfi
gOrantdlenir.

<Oturum A¢/Kapat> diigmesine basin.
Makine Sistem Ayari Modu'ndan ¢ikar.

B2

S
. @

Sayisal tuslar

iy

<Baslat> digmesi

OO ®
OO ®
O®®
© o

e (<)

oo O

> @

<Oturum Ag/Kapat> digmesi
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Tek Hesap Modu

Tek Hesap Modu

Bu bdlimde, makine Tek Hesap Modu'ndayken oturum agma konusu anlatilmaktadir.

Makinede Oturum Agma

Asagidaki prosedirde, makine Tek Hesap Modu'ndayken oturum agma konusu
anlatiimaktadir.

1. Makine Tek Hesap Modu'ndayken
Ekranda [---] 6gesi gorintilenir.
Sayisal tustakimini kullanarak Ug¢ -_— e e
basamakli bir parola girin.

®®® =
O®® ° @
© ®

Sayisal tuglar

Gulvenlik nedeniyle, parolanin her bir
basamagini girdiginizde, Ekranda

girdiginiz gercek sayinin yerine tire -_— @ - e
goruntulenir.

2. Girilen parolayl onaylamak igin
<Baslat> digmesine basin.

oo® °0 O
®®® o
D®® °
©® !

<Baslat> digmesi

Girilen parola dogruysa, makine
Kopya Modu'na girer ve Ekranda [1]
goruntdlenir.

-_ ey
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Coklu Hesap Modu

Makinede oturum agtiginizda
<Oturum A¢/Kapat> diigmesinin
yanindaki gosterge yanar.

CO® °® O
®®® o
D®® o

® @ >
|

<Oturum Ag/Kapat> digmesi

Not * Yazdirma veya tarama isi i¢in
makinede oturum agmaniz
gerekmez. Oturum agtiktan
sonra tarama igi yapmak
isterseniz, makineyi Tarama
Modu'na almak igin <Tara>
diigmesine basmaniz yeterlidir.

Coklu Hesap Modu

Bu bdlimde, makine Coklu Hesap Modu'ndayken oturum agma konusu
anlatilmaktadir.

Makinede Oturum Agma

Asagidaki prosedirde, makine Coklu Hesap Modu'ndayken oturum agma konusu
anlatilmaktadir.

Not « Sistem Yoneticisi'nin hesap numarasi "0"dir ve hesabin varsayilan parolasi "111"dir.

1. Makine Coklu Hesap Modu'ndayken
Ekranda yanip sénen [Id] 6gesi ( (
goruntilenir. Sayisal tustakimini '} .:'
kullanarak bir hesap numarasi girin.

Sayisal tuglar

Girdiginiz hesap numarasi Ekranda
gOrantdlenir.

Not * Bu prosedirde hesap numarasi
"1" 6rnek olarak
kullaniimaktadir.

LV

2. Girilen hesap numarasini onaylamak
icin <Baslat> diigmesine basin.

O@® °0 )
®®® =)
D®® °
©®@ !

<Baglat> digmesi
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Coklu Hesap Modu

3. Sayisal tustakimini kullanarak,
girdiginiz hesap numarasina karsilk
gelen U¢ basamakli parolayi girin.

<C>dugmesi  Sayisal tuglar

Gulvenlik nedeniyle, parolanin her bir
basamagini girdiginizde, Ekranda

girdiginiz gercek sayinin yerine tire -_— - -
gOrantdlenir.

4. Girilen parolayi onaylamak igin
<Baglat> dugmesine basin.

®®® o
D®® °© <>
®® !

<Baslat> digmesi

Girilen parola dogruysa, makine
Kopya Modu'na girer ve Ekranda [1]
gOrantdlenir.

-_ ey

Makinede oturum actiginizda
<Oturum Ag/Kapat> digmesinin
yanindaki gbsterge yanar.

e (<)

OO® °® @)
®O®® o

O®® o @
©® @ (D>

<Oturum Ac¢/Kapat> digmesi

Not * Yazdirma veya tarama isi igin
makinede oturum agmaniz
gerekmez. Oturum agtiktan
sonra tarama isi yapmak
isterseniz, makineyi Tarama
Modu'na almak igin <Tara>
digmesine basmaniz yeterlidir.
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Coklu Hesap Modu

Parolayi Degistirme

Kullanici hesabina ayarli parolayi degistirmek icin dnce Sistem Yodneticisi hesabiyla
makinede oturum agmaniz ve sonra Sistem Ayari Modu'na girmeniz gerekir.

Asagidaki prosedirde Sistem Yoneticisi hesabini kullanarak parolay degistirme
konusu anlatiimaktadir.

1. Makine Coklu Hesap Modu'ndayken
Ekranda yanip s6nen [Id] 6gesi ( (
goruntilenir. Sayisal tustakimini ] ':'
kullanarak “0” Sistem Yo6neticisi hesap
numarasini girin.

Sayisal tuglar

Ekranda [0] gorintdlenir.

]
L

2. Girilen hesap numarasini onaylamak
icin <Baslat> diigmesine basin.

& Q

D@® °0O @)
O ® S
@®® °

co” €

<Baglat> digmesi
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Coklu Hesap Modu

3. Sayisal tustakimini kullanarak Sistem
Ydneticisi parolasini girin.

O@®| °0O O
Not « Varsayilan Sistem Yoneticisi @ ® ®
parolasi "111"dir. @ ® T

®® -

Sayisal tuslar

Gulvenlik nedeniyle, parolanin her
bir basamagini girdiginizde,

Ekranda girdiginiz gercek sayinin -_— - -
yerine tire gorintilenir.

4. Girilen parolayi onaylamak igin

<Baglat> diigmesine basin. °0 %)
CAC>
@

<Bagslat> diigmesi

Girilen parola dogruysa, makine
Kopya Modu'na girer ve Ekranda [1]
gOrantdlenir.

-_ ey

5. <Oturum Ag/Kapat> diigmesini dort
saniye basil tutun.

e (<)

OO® °® @)
®O®® o

O®® o @
©® @ >

<Oturum Ag¢/Kapat> digmesi

Makine Sistem Ayari Modu'na girer.

Ekranda yanip sénen [P] harfi
gOrantdlenir.

0
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Coklu Hesap Modu

6. Sayisal tustakimini kullanarak meni numarasini girin.

Nuer::rl;m Agiklama
200 Ug basamakli Sistem Yéneticisi parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
(Varsayilan: 111)
201 Hesap numarasi 1'in i¢ basamakli parolasini 000 - 999 aralidinda belirtin.
202 Hesap numarasi 2'nin ¢ basamakli parolasini 000 - 999 aralidinda belirtin.
203 Hesap numarasi 3'Un tu¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
204 Hesap numarasi 4'iin ¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
205 Hesap numarasi 5'in ¢ basamakli parolasini 000 - 999 aralijinda belirtin.
206 Hesap numarasi 6'nin U¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
207 Hesap numarasi 7'nin (¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
208 Hesap numarasi 8'in ¢ basamakli parolasini 000 - 999 aralijinda belirtin.
209 Hesap numarasi 9'un t¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.
210 Hesap numarasi 10'un ti¢ basamakli parolasini 000 - 999 araliginda belirtin.

7. Girilen menl numarasini onaylamak
icin <Bagslat> digmesine basin.

Hesabin ayarl parolasi Ekranda yanip
sénerek goruntilenir.

8. Sayisal tustakimini kullanarak (¢

basamakli yeni bir parola girin. O@®®| °© 6 C@)
@ ® ® =
PO® - @
© @ O

Sayisal tuglar
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Coklu Hesap Modu

9. Yeni parolayi onaylamak icin <Baslat>
digmesine basin.

o® °0 0
®®® o
@ ® ® ° o

0o €

<Baglat> digmesi

Ekranda yanip sénen [P] harfi
gorantdlenir.

10. <Oturum Ag/Kapat> digmesine basin.

CO® °® O
®®® o

@ ® ® >

® @ (>

Makine Sistem Ayari Modu'ndan ¢ikar.

<Oturum Ag/Kapat> digmesi

Kullanici Hesabinin Kopyalama isi Limitlerini Ayarlama

Kullanici hesabinin kopyalama isi limitini ayarlamak i¢in 6nce Sistem Yoneticisi
hesabiyla makinede oturum agcmaniz ve sonra Sistem Ayari Modu'na girmeniz gerekir.

Asagidaki prosedirde Sistem Yoneticisi hesabini kullanarak belirli bir kullanici
hesabinin kopyalama isi limitini ayarlama konusu anlatiimaktadir.

1. Makine Coklu Hesap Modu'ndayken
Ekranda yanip sénen [Id] 6gesi (
goruntilenir. Sayisal tustakimini .:'
kullanarak “0” Sistem Yoneticisi hesap
numarasini girin.

-/ ey

co®)°0 0
®O®® -
O®® °
© @ P

Sayisal tuglar

Ekranda [0] gdruntilenir.
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Coklu Hesap Modu

2. Girilen hesap numarasini onaylamak

icin <Baslat> diigmesine basin. °0 15
CAC>
o @

<Baglat> digmesi

3. Sayisal tustakimini kullanarak Sistem
Yoneticisi parolasini girin.

e

@ 0O C@)

Not * Varsayilan Sistem Yoneticisi @ ® ® =
parolasi "111"dir. @ @ & &
© © O

Sayisal tuglar

Guvenlik nedeniyle, parolanin her bir
basamagini girdiginizde, Ekranda

girdiginiz gercek sayinin yerine tire -_ - -
gOrantdlenir.

4. Girilen parolayi onaylamak igin
<Baslat> digmesine basin.

O@® °0O @,
@ ® ® =
@ ® ® >

®® P

<Baglat> digmesi

Girilen parola dogruysa, makine
Kopya Modu'na girer ve Ekranda [1]
gorantdlenir.

- ey
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Coklu Hesap Modu

5. <Oturum Ag/Kapat> diigmesini dort
saniye basil tutun.

Makine Sistem Ayari Modu'na girer.

Ekranda yanip sénen [P] harfi
gorantdlenir. ':
{

OCO® °® O
®®® =

@

@ ®® > o

® @ >
|

<Oturum Ag/Kapat> dugmesi

)

6. Sayisal tustakimini kullanarak menl numarasini girin.

Menii
Numarasi

Aciklama

301

Hesap numarasi 1 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

302

Hesap numarasi 2 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) arahginda belirtin.

303

Hesap numarasi 3 i¢in izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

304

Hesap numarasi 4 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

305

Hesap numarasi 5 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) arahginda belirtin.

306

Hesap numarasi 6 i¢in izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

307

Hesap numarasi 7 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

308

Hesap numarasi 8 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) arahginda belirtin.

309

Hesap numarasi 9 i¢in izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.

310

Hesap numarasi 10 igin izin verilen maksimum kopyalama sayfa sayisini 0 - 60
(0 - 60.000) araliginda belirtin.
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Coklu Hesap Modu

7. Girilen menl numarasini onaylamak

icin <Baslat> diigmesine basin. °0 15
Hesap numarasinin ayarli kopyalama -
isi limiti Ekranda yanip sonerek o

gorantalenir.

<Baglat> digmesi

oco® °O0 0
®®® -
O®® °

©

8. Sayisal tustakimini kullanarak yeni bir
kopyalama igi limiti ayarlayin.

Sayisal tuglar

9. Yeni kopyalama isi limitini onaylamak
icin <Baglat> digmesine basin.

<Baglat> digmesi

Ekranda yanip sénen [P] harfi
gorantalenir.

Not * 8. adimda yanlis bir deger ,
belirtirseniz, Ekranda [P] harfi
yerine [0] goéruntilenir.

10. <Oturum Ag/Kapat> digmesine basin.

OO® °® O
®®® -
O®® o D
© @

|

<Oturum Ag/Kapat> dugmesi

Makine Sistem Ayari Modu'ndan ¢ikar.
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Coklu Hesap Modu

Toplam Kopya Sayisini inceleme

Asagidaki prosedirde her bir hesap tarafindan yapilan toplam kopya sayisini inceleme
konusu anlatiimaktadir.

1. Makinede oturum agin.
Makinede oturum agma hakkinda bilgi i¢in "Coklu Hesap Modu" (S.68) baglig1 altinda bkz. "Makinede Oturum
Agma" (S.68).

2. <Dur> diigmesini basili tutun ve

<Dur> dagmesini basil tutarken <3>
digmesine basin.

e (<)

O@ G °0O @
® ® Gp @

@

@ @ Gp O

® @D -

« Sistem Ydneticisi hesabiyla oturum
actiysaniz

Hesap numarasi 1'den baslayarak
10'a kadar hesap numarasi, hesap igin
ayarh kopyalama isi limiti ve her hesap
tarafindan yapilan gegerli toplam kopya
sayisi sirayla Ekranda gorintulenir.

<3>dugmesi  <Dur> digmesi

« Sistem Yoneticisi hesabi disinda bir hesapla oturum agtiysaniz

Oturum agmak icin kullanilan hesap numarasi, hesap icin ayarl kopyalama isi limiti
ve her hesap tarafindan yapilan gecerli toplam kopya sayisi sirayla Ekranda
gOrantdlenir.

Goruntiulenen degerde ligten fazla basamak varsa

Asagida, Ugten fazla basamaga sahip sayisal degerin Ekranda nasil gérintilendigi
anlatilmaktadir.

1. Degerin ilk iki basamagi Ekranda
gOrantdlenir.

2. Diger basamaklari goriintilemek igin
<Baslat> digmesine basin.

Sayisal degerin ikinci yarisi Ekranda
goéruntulenir. —
Bu 6rnekte gosterilen deger “211007dr. " L,’ E"

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu 77



7 Yazdirma

Bu bélimde, yazicinin ayarlanmasindan temel yazdirma prosedirine kadar, yazdirma
isinin temel akigi aciklanmaktadir.

Onemli » Onceden yazdirma siiriiciisiini yiiklemis olmaniz gerekir. Yazdirma siiriiciisiini yiikleme
hakkinda bilgi igin bkz. "Yazdirma Siricisind ve Tarama Suricisiunt (TWAIN
surlclsu) Yikleme" (S.33).

Yaziciy1 Ayarlama

Bu boélimde, yazicl tercihlerini ayarlama ve 6zel kagit boyutunu belirtme konusu
anlatiimaktadir.

Yazici Tercihlerini Ayarlama

Asagidaki prosedurde, yazici tercihlerini belirtme konusu anlatiimaktadir.

1. Ekranin altinda [Baslat] segenegini ve sonra [Yazicilar ve Fakslar] segenegini
belirleyin.

[Yazicilar ve Fakslar] iletisim kutusu goéruntulenir.

2. [Xerox WorkCentre 5016], [Xerox WorkCentre 5020/B] veya
[Xerox WorkCentre 5020/DB] yaziciyi sag tiklatin ve gorintllenen agilir
menuden [Ozellikler] segenegini belirleyin.
Not « [Ozellikler] iletisim kutusunu agmak icin kullanilan bu prosediir, rnek olarak
Windows XP kullandigi icin, kullanimda olan igletim sistemine bagl olarak

[Ozellikler] iletisim kutusunu farkli yollardan agmak zorunda kalabilirsiniz. Daha fazla
bilgi i¢in isletim sistemiyle birlikte saglanan kilavuza bagvurun.

[Ozellikler] iletisim kutusu goriintilenir.  rommemmm————— ?Ix)

Genel | Paylagm | Balanh Nokialan | Geligmis | Renk Yonetimi | Yaplandima | Segenekler

3. [Yazdirma Tercihleri] segenegini
tiklatin.

I
[ ﬂ Herox workCentre 5020/DB

Modst HeroxwhorkCentre B020/0B
Ozelikler

Kullaniabili kait boyutu

A1 (534 % 841mm) -

42 (420 % 534mm)

53 (297 w 420mm]

B4 (257 « 364mm)

A4 (210 % 297mm)

. [B501825257mm) g
Yazdima Terchler.. | [ Sinama Saptas Yazdr

Toman,
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Yaziciyi Ayarlama

[Yazdirma Tercihleri] iletisim kutusu
gOrantdlenir.

Yazici ayarlarini gereken sekilde
yapilandirin.

Belirtilen ayarlari kaydetmek igin
[Tamam] secenedini tiklatin.

[Yazdirma Tercihleri] iletisim kutusu
kapanir.

[Ozellikler] iletisim kutusunda [Tamam]
secenegini tiklatin.

[Ozellikler] iletisim kutusu kapanir.

Ozel Kagit Boyutunu Belirtme

& Xerox WorkCentre 5020/DB Yazdirma Tercihleri @E\

Temel | Kaset / ik | Giiini Sepeneklei | Filranier | Geligns Ayatar

Kaydediis Apatar

Sl

Kagit Bopulu: Girintianlendime

24 (2105 297mm) v ® Dikey
(ki Bgulu ¥ Ovaw
Kaijt Boyutu ie Ayni v A2
Kopyar
(] aklagigme Belit Hamy 100 % 13
A4 (100%)
Coklu Yanyana: 15ayfa N
y
| ]
= 2 Torel Vazd:| [ Tek Taraft Vazde v
9%
V\I(GM\WPDS(EVKEVW&
l GiriintiKaydma / Bos Kerela H oyt s
XEROX

Taman | [__ipul | [ aram ]

Herhangi bir yazdirma isinde standart olmayan boyutta kagit kullanirken, dnce
yazdirma sUrlcuslnde kagit boyutunu belirtmeniz gerekir.

Asagidaki prosedirde yazdirma slrlcustnde standart olmayan 6zel kagit boyutunu
belirtme konusu anlatiimaktadir.

Onemli

1.

» Standart olmayan boyutlu kagitlari yiiklemek igin Bypass Kaseti'ni kullanmalisiniz.

Ekranin altinda [Baslat] secenegini ve sonra [Yazicilar ve Fakslar] segenegini

belirleyin.

[Yazicilar ve Fakslar] iletisim kutusu goéruntulenir.

[Xerox WorkCentre 5016], [Xerox WorkCentre 5020/B] veya
[Xerox WorkCentre 5020/DB] yaziciyi sag tiklatin ve goruntulenen agihr
meniiden [Ozellikler] segenegdini belirleyin.

[Ozellikler] iletisim kutusu goriintilenir.

& Xerox WorkCentre 5020/D8 Gzellikler Px
Genel | Paylagm | Baglant Nokislan | Geligmis | Fenk Vinetii | Yaplandims | Segenekler
pry
(2 [Meoswoikcene 5208
Ko
Agklama:
Model  WeraxWorkCenire 5020/08
Ozelikler
Rierkli Hap Kullaniabil kst byt
Cift il Hapr &1 (534 % 881mm) 2
52 (420 4 534mm]
Zmbale: Hayr 53 (237 % 420mm]
B2 (257  364mm)
Hiz: 20 sayfa/dskikca 4 (210 5 257mm]
BT | MR ]
Yaedima Terchlei.. | [ Sinama 5 aptas Yagdn
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Yaziciyi Ayarlama

3.

4.

5.

[Yapilandirma] sekmesini tiklatin ve
[Ozel Kagit Boyutu] secenegini
belirleyin.

[Ozel Kagit Boyutu] iletisim kutusunda
kagit boyutunu belirtin.

Belirtilen 6zel kagit boyutunu
kaydetmek igin [Tamam] segenegini
tiklatin.

[Ozel Kagit Boyutu] iletisim kutusu
kapanir.

[Ozellikler] iletisim kutusunda [Tamam]
secenegini tiklatin.

[Ozellikler] iletisim kutusu kapanir.

& Xerox WorkCentre 5020/DB Uzellikler.

Genel | Paplagm | Bafiants Noktalan | Geligmis | Renk Yonetini | Yaplandima | Segenekler

Yazdima Ugtbigsi / Altbigisi
5

Uzel Kagit Boyutu

J

Varsaplariar ]

Temaw | [ Iptal |

[ Yaim |

Ozel Kagit Boyutu

Aynntlar

=) m

Kullsniciin Belittii Ad

2104257 o Cizel 3

Oizel 4 2104237 Dzl 4

(iel 5 2104287 o Cizel 5

Ozel 6 2104237 Dzl 6 v
Ayarar:

Kisa Kenar[133.7-297.0 mm). Briler

: o () Milimetre

Uzun Kenai[148.0-431.8 ) Olng

Kaigit Ad |DZE\ 1

| [

Warsaplanlar

I

Tamam

I

iptal

]

Yardm

)
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Yazdirma Prosediirii

Yazdirma Proseduru

Asagidaki prosedirde yazdirma igini ¢alistirma konusu anlatiimaktadir.

Onemli

1.

birlikte verilen ilgili kilavuzlara bakin.

* Yazdirma prosedurd, kullanilan uygulamaya goére degisir. Ayrintili bilgi i¢in uygulamayla

* Yazdirma suricusuyle ilgili daha fazla bilgi icin yazdirma suriictstinde Yardim'a bakin.

Uygulamada menuden [Yazdir] segenegini belirleyin.

[Ad] alaninda makine adini secin ve
[Ozellikler] secenegini tiklatin.

[Ozellikler] iletisim kutusu goriintilenir.

[Ozellikler] iletisim kutusunda ézellikleri
gereken sekilde belirtin.

Belirtilen ayarlari kaydetmek icin
[Tamam] segenegini tiklatin.

[Ozellikler] iletisim kutusu kapanir.

[Yazdir] iletisim kutusunda [Tamam]
secenegini tiklatin.

[Yazdir] iletisim kutusu kapanir ve

Yazdir @E|
Yazo
ad: o Rerox WorkCentre S020/DB - Ogellikler
Durum;  Bos I
Tiir: Herox WorkCentre 5020/DB
Konum:  LISBOOL [ Dosyaya yazdr
Acklama: [ Elile gift yinki
Sayfa arahd Kopya sayisi
® Timii Kopya sayist: 1 E
() Gecetli sayfa 1
O savfa: 1‘ e
SayFa riumaralanna vefveya sayfa araliklann virgille
ayrarak girin, Orn, 1, 3, 5-12.
Vakinlastr
vazdrlacak: | Belge
Her kagtigin: |1 savfa v
Yazdir: Aralkkaki tom sayfalar
SayFa boyutu: | Olpeklendirme Yok -
=

" Xerox WorkCentre 5020/DB Ozellikleri

A4 (100%)

XEROX

Temel | Kasst / Gkt | Giiinli Sepenskier | Figarlar| Geligris Ayarar

Kayeldinis Apaar

v
Kt Boyulu Gariin Y dnlendime
B4 (210 297mm) v ©Dikey
Gkt Bty ¥ Ovaw
Kait Boputu ile Apri v 444
Eopya
(] Veklatyma Belit Baoorpy 100 [ 1 |%
CokluYanyara 153t v
2 Tarafll Yazdir: @ Tek Tarafli Yazdir v

KitappikiPosteriarma
Boyutiu Asillar

l GiintiKaydima / Bos Kenatkr ‘ l

yazdirma igi baslar.
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Yazdirma Prosediirii

Ozel Boyutlu Kagida Yazdirma

Asagidaki prosedirde 6zel boyutlu kagida yazdirma konusu anlatiimaktadir.

1.
2.
3.

Uygulamada menuden [Yazdir] segenegini belirleyin.

[Ad] alaninda makine adini segin.

[Ozellikler] segenegini tiklatin.

[Ozellikler] iletisim kutusu goriintilenir.

[Kagit Boyutu] alaninda dokiman
boyutunu segin.

[Cikti Boyutu] alaninda istediginiz dzel
kagit boyutunu segin.

Not * [Cikti Boyutu] altinda
goruntilenen 6zel kagit
boyutlari 6nceden
kaydedilmistir. Ozel kagit
boyutunu kaydettirme hakkinda
bilgi icin bkz. "Ozel Kagrt
Boyutunu Belirtme" (S.79).

Diger 6zellikleri gereken sekilde belirtin.

Vaza
ad: 22 erox Workientre S020/0B v Ogelikler
Durumi  Bos |
Tir: erox WorkCentre S020/D8
Konum:  USBOO1 [ bosyaya yazdir
Aplklama: [C1Etile cift ynli
Sayfa arald) Kopya says
(&) Timii Kopys sayist: 1 ks
O cegerli sayfa 1 1
O o iy —
Sayfa numaralari ve/veya sayfa aralikiann virglle
aywarak girin. &, 1, 3, 5-12,
akinlagtr
Vazdilacak; | Bslas
Her kaditicin: |1 sayfa v
Vazdr: Aralktaki Eim sayfalar
Sayfaboputu: | Slgeklendims Yok v
¥ Xerox WorkCentre 5020/8 Gzellkleri [
Temel | Kaset Qi | Gt SegeneRlei | Filganlar| Geliis Ayatlar
Kaydedimis Ayarer:
.
Kaiit B Gotinti Yeriendime
B4 (2103 297mm) v ®key
(kb Byutu ¥ Ovas
Kait Boyutu le Ayri v A2
Kopya
[ aklatyma Belit B400N) (100 | % 1|3
A4(1002)
CokluYanyana: 1S3 v
‘ 1,
Y 2 Tarafl Vazde| [ Tek Tarafl Yazer v
L
. Kitapg kP osterKarma
{ Gt Kaydma Bos Kenstlar ‘ { el
XEROX

Belirtilen ayarlari kaydetmek icin [Ozellikler] iletisim kutusunda [Tamam]

segenegini tiklatin.
[Ozellikler] iletisim kutusu kapanir.

[Yazdir] iletisim kutusunda [Tamam] seg¢enegini tiklatin.

[Yazdir] iletisim kutusu kapanir ve yazdirma isi baglar.
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Yazdirma Isini Iptal Etme

Yazdirma isini iptal Etme

Makine ¢ikti kopyalarini aktarmadan énce yazdirma isini iptal edebilirsiniz.
Yazdirma igini iptal etmek igin iki yol vardir:

* Yazdirma igini bilgisayarda iptal etme

* Yazdirma isini Kontrol Paneli'nde iptal etme

Yazdirma isini bilgisayarda iptal etme

Asagidaki prosedirde yazdirma isini bilgisayarda iptal etme konusu anlatiimaktadir.

1. Yazici simgesini gift tiklatin.

Kuyrukta bekleyen tiim isleri listeleyen bir iletisim kutusu gértntulenir.

2. iptal edilecek yazdirma isini
secin.

Secilen yazdirma isi vurgulanir.

3. [Belge] meniisiinde [iptal]
segenegini belirleyin.

Secilen is iptal edilir.

Yazdirma isini Kontrol Paneli'nde iptal etme

Yaew Belge Gértnim  Vardm

Belge Adi
[ Mcrosrt word - Belge1

<

Durum sahibi sayfa Boyut
206 byt

Ginderen

Biriktirityar adin 2 14:17:41 04.06.2007

Sirada 1 belge var

WorkCentre 5020/DB

Elhic

‘Yeniden Baglat
Gaeliker

<

Durum Sakiti Sayfa | Boyut Ginderen

158 bayt{363 b..,  14:17:41 04,06, 2007

Badiants

Vazdriyor  admin 3 UsE00L

Secil belgeleri ptal eder.

Asagidaki prosedirde yazdirma isini Kontrol Paneli'nde iptal etme konusu

anlatiimaktadir.

1. Makine iptal edilmesi gereken
yazdirma isini iglerken <Dur>
digmesine basin.

oc® °0 0
®®® o
O®® oGP

© o

<Dur> digmesi
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8 Tarama

Bu boliimde tarama suricisu (TWAIN siriclsi) ve tarama uygulamasi
(Dugme Yoneticisi) anlatiimakta ve temel tarama prosedird aktariimaktadir.

Tarama Surucusiu (TWAIN surucusiu) ve Dugme Yoneticisi

Bu bélimde TWAIN surucusit ve Dugme Yoneticisi hakkinda bilgiler verilmektedir.

TWAIN siiriiciisii

TWAIN sUrlcusu, makinede taranan bir goriintlilyt almaniza olanak verir.
Taranan gorunttyld, TWAIN sirlUcusuyle bilgisayara alabilirsiniz.

Tarama siiriiciisiinii (TWAIN siiriiciisii) yiikleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Yazdirma Siiriiciisiinii ve Tarama
Siiriictisiinii (TWAIN siiriiciisii) Yiikleme" (S.33).

Diigme Yoneticisi

Dagme Yoneticisi, bilgisayara yuklenebilen ve makineye yutklenen dokimani
taramaniza, taranan dokimani BITMAP dosyasina, PDF dosyasina veya TIFF
dosyasina donusturmenize olanak veren bir tarayici uygulamasidir. Bu tarayici
uygulamasi, makinede taranan gorintileri almak igin TWAIN siricisu kullanir ve
bu nedenle bu uygulamay! kullanabilmek icin bilgisayarda TWAIN sriclsu yukli
olmaldir.

Diigme Yoneticisi'ni yiikleme hakkinda bilgi igin bkz. "Tarayict Uygulamasini (Diigme Y dneticisi)
Yiikleme" (S.37).
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Tarama Prosedlirii (TWAIN stirticiisiinii kullanma)

Tarama Prosediru (TWAIN surucusunu kullanma)

Asagidaki prosedirde, TWAIN surlcUsu kullanilarak gerceklestirilen temel tarama
prosediru anlatilmaktadir.

1. Dokiiman yikleyin.

» Dokiiman Besleyiciden bir belge tararken

1) Dokiiman Besleyicinin ortasina bir
dokimani ylzi yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

Not * Bir dokiiman Dokiiman
Besleyiciye dogru sekilde
yuklendiginde Makine Semasi
(benzetim) Gzerindeki gosterge
yanar. Gosterge yanmazsa
dokiiman Dokiiman Besleyiciye
dogru sekilde yuklenmemis
olabilir.

2) Dokiman kilavuzlarini yakla
dokimanin yalnizca kenarlariyla
temas edecek sekilde ayarlayin.

Not  YUKIU dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuiigiikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve taranan
g6runtinun bir gergevesi varmis
gibi gérunebilir.

* Dokiiman Camindan bir belge tararken
1) Dokiman Kapagi'ni agin.
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Tarama Prosedlirii (TWAIN stiriiciistinii kullanma)

2) Dokumani, Dokuman Cami Uzerine
on yuzl asagl bakacak sekilde
yerlestirin ve sol Ust koseyle
hizalayin.

Not * YUkIG dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuigtikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve taranan
g6runtinun bir gergevesi varmis
gibi gorunebilir.

3) Dokiman Kapagi'ni kapatin.

Bilgisayarda herhangi bir TWAIN uyumlu uygulamayi baslatin.

5016/5020 Tarayici surtcusunu goruntilemek icin TWAIN uyumlu uygulamada
meniden bir komut segin.

Not * Uygulamada TWAIN siricusu kullanilarak goriintu alma hakkinda daha fazla bilgi

icin kullanilan uygulamayla birlikte verilen kilavuza bakin.

e TWAIN siirlcisl yerine WIA (Windows Resim Alma) siirlicist gorintilenirse, WIA
suricisini kapatin ve dogru TWAIN siricisini segin.

TWAIN suracusi gorantlenir. = WorkCenire 501615020 Torama X
4. Onizleme gériintisi olusturmak icin e — ez _Slhor.an_SLISH
[Onizleme] segenegini tiklatin. By Fos = conekns '
Egi: [z %E
o
| —
Vaisaplarler | (6™ 555 530m v, 420 16mm| |Boput 56,38
Hakkimda... ardim Tara ‘ Kapat ‘
Onizleme gorintiisi 6nizleme  yiorkGenire 501675070 Torom &
penceresinde gorintilenir. | s T
T TN LTI LT LI LI |
¥ Dtomatik Pozlam: ;
ol
Vasaplnlal | 5T 10 g . 295 97mm| [Bayut 475.0KB
Haklanda. Yardm Tara Kapat
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Tarama Prosedlirii (TWAIN stirticiisiinii kullanma)

5. Tarama ayarlarini yapilandirma.

Oge

Deger

[Tarama Kaynagi]

Dokiman Caminin mi yoksa Dokuman Besleyicinin mi kullanilacagini
segin.
[Dokiman Cami], [Dokiiman Besleyici]

[COzUnurlUk] Co6zundrligu segin.
[100 dpi], [150 dpil, [200 dpi], [300 dpi], [400 dpi], [600 dpi]
[Otomatik Arka plan renginin gizlenip gizlenmeyecegini segin.
Pozlama] onay isaretlenirse - Arka plan rengini gizler.
kutusu isaretlenmezse - Arka plan rengini gizlemez.
[Asil Turd] Asil dokiman tlrlnl segin.
[Metin] - Yalnizca metin igeren dokiman igin kullanilir.
[Fotograf] - Yalnizca fotograf gorintileri igceren dokiiman igin kullanilir.
[Metin ve Fotograf] - Hem metin hem de fotograf gérintuleri igeren
dokUman igin kullanilir.
[Esik] Esik dlzeyini ayarlayin.

Not * Bu 6ge, [Asil Tirl] altinda [Metin] segenegi belirlenince gortntulenir.

[Girdi Diizeyi]
[CiktI Duzeyi]

Girdi ve ¢iktinin géruntd tonunu ayarlar.
[Girdi Dlzeyi] - Girdinin géruntd tonunu ayarlar.
[Cikti Duzeyi] - Ciktinin gorintd tonunu ayarlar.

Not * Bu iki 6ge, [AsiIl Turd] altinda [Fotograf] veya [Metin ve Fotograf]
segenegi belirlenince goérintulenir.

[Birim]

Olglim birimini segin.
[ing], [Milimetre], [Piksel]

[Alan Boyutu]

Asagidaki standart dokiiman boyutlarindan birini segerek tarama alanini
belirtin.

[A3 (297 x 420 mm)], [A4 (210 x 297 mm)], [A5 (148 x 210 mm)],

[B4 (257 x 364 mm)], [B5 (182 x 257 mm)], [8,5 x 11"] (Letter),

[8,5 x 14"] (Legal), [11 x 17"] (Ledger/Tabloid),

[7,25 x 10,5"] (Executive)

Onizleme Bu alanda el ile bir tarama alani secin. Bu alanda énizleme yapilan
penceresi gOruntu de géruntilenir.

[Onizleme] Onizleme penceresinde goérintilenen dnizleme gérintisiini olusturmak
digmesi icin yUklenen dokimani tarar.

[Tara] dugmesi

Yulklenen dokiimani belirtilen tarama alani iginde taramaya baslar.

[Kapat] dugmesi

[TWAIN Siricusu] iletisim kutusunu kapatir.

Not * Her bir 6ge hakkinda daha fazla bilgi igin tarama surlcisinde gorintilenen [Yardim]
secgenegini tiklatin.
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Tarama Prosedlirii (TWAIN stiriiciistinii kullanma)

6. [Tara] secenegini tiklatin.  otkGonte 5016/5020 Tarane ®
¢eneg
Makine dokiumani taramaya baslar | TN T m‘l
ve tarama ilerlemesi iletisim kutusu e T PO
gorantalenir. ] o :
Taranan goéruntl uygulamaya alinir.
Not ¢ Ylklenen dokiimanin gergek
boyutundan bagimsiz olarak,
Onizleme penceresinde ayarli A
boyut veya Adim 5'te tarama 4
surdcusinun [Alan Boyutu] E
altinda secilen dokiiman boyutu E
taranan gorunttinin boyutu olur. Vot | [ e
Haklanda. ardim Tara FKapat

Tarama isini iptal Etme (TWAIN siiriiciisii)

TWAIN uyumlu uygulama kullaniyorsaniz, makine dokimani tararken tarama isini iptal
edebilirsiniz. Tarama igini iptal etmek igin iki yol vardir:

» Tarama isini bilgisayarda iptal etme

» Tarama isini Kontrol Paneli'nde iptal etme

Isi bilgisayarda iptal etme

1. Tarama ilerlemesi iletisim kutusunda  YorkCentre 501615070 Tarama =

[iptal] secenegini tiklatin. il &S

y G
(] ’m ¥ Otomatik Pozlama

Al Tk
[Metin |
Esik 02
—_ BE
Iptal

Vasaplanlart | [5 T 50 0gm . 295 97mm| |Boput 47508
Hakknds, Yardm Tara Kepat
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Tarama Prosedlirii (Dligme Yoéneticisi Kullanilarak)

isi Kontrol Paneli'nde iptal etme

1. <Dur> diigmesine basin.

Tarama Proseduru (Digme Yoneticisi Kullanilarak)

OO O
CAE>
G

<Dur> digmesi

Asagidaki prosedirde, Digme Yoneticisi kullanilarak gergeklestirilen temel tarama

prosediru anlatilmaktadir.

1. Digme Yoneticisi'ni baslatmak icin [Baslat] digmesini tiklatin ve [TUm
Programlar] > [Xerox] > [WorkCentre 5016 & 5020 Tarama Digmesi Yoneticisi] >
[Tarama Dugmesi Yoneticisi] segcenegdini belirleyin.

Not

baslatmasi igin Digme Ydneticisi tetiklenir.

2. [WorkCentre 5016/5020 Tarama
Digmesi Yoneticisi] iletisim kutusunda
tarama ayarlarini belirtin.

= WorkCentre 5016/5020 Tarama D.. @\

Tarama kaynag
Diokiiman Cam -
s Tl

Metin v

Giziintirik:

200 dpi v
Gkt Bigimi

EMFP -
Kaiit Boputu

A (210 % 257mm) v
(kb Hedsfi

CA\Documents and SeltingshadminBelgelerim

[ Gkt Gidrkintii Dosyasin Ag
Yarsaplanlar

[Tamam [ iptal ][ vadm |

* Kontrol Paneli'nde <Tara> dugmesine basildiginda, makineye bagl bilgisayari
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Tarama Prosediirii (Diigme Yéneticisi Kullanilarak)

Oge Deger/Agiklama

[Tarama Kaynagi] | Dokiiman Caminin mi yoksa Dokiiman Besleyicinin mi kullanilacagini
segin.
[Dokiiman Cami], [Dokiiman Besleyici]

[Asil Tard] Asil dokiman tirini segin.

[Metin] - Yalnizca metin igeren dokiiman igin kullanilir.

[Fotograf] - Yalnizca fotograf gérintuleri igeren dokiiman igin kullanilir.
[Metin ve Fotograf] - Hem metin hem de fotograf gérintuleri igeren
dokiman igin kullanihr.

[C6zUnUrlUk] Co6zUundrlugu segin.
[100 dpil, [150 dpil, [200 dpi], [300 dpi], [400 dpi], [600 dpi]

[Cikti Bigimi] Taranan goéruntu dosyasinin ¢ikti bigimini segin.
[BMP] (.bmp), [TIFF] (.tiff), [PDF] (.pdf)

[Kagit Boyutu] Asagidaki standart dokiiman boyutlarindan birini segerek tarama alanini
belirtin.

[A3 (297 x 420 mm)], [A4 (210 x 297 mm)], [A5 (148 x 210 mm)],
[B4 (257 x 364 mm)], [B5 (182 x 257 mm)], [Letter (8,5 x 11")],
[Executive (7,25 x 10,5")], [Legal (8,5 x 14")], [Tabloid (11 x 17")]

[Cikti Hedefi] En ¢ok 256 karakter kullanarak hedef klasor yolunu belirtin.
Ayrica [G6zat] digmesini tiklatarak da hedef klasori segebilirsiniz.

[Cikti Goruntl Taranan gOruntlinin bilgisayar ekraninda agilip agilmayacagini segin.
Dosyasini Ag] Isaretlenirse - Tarama isleminden sonra taranan gorintiylu otomatik
onay kutusu olarak agar.

isaretlenmezse - Tarama isleminden sonra taranan gériintiiyii belirtilen
hedef klasdre kaydeder.

[Tamam] digmesi | Yiklenen dokiimani taramaya baslar.

[iptal] digmesi Belirtilen tim degerleri iptal eder ve [WorkCentre 5016/5020 Tarama
Dugmesi Yoneticisi] iletisim kutusunu kapatir.

[Yardim] digmesi | Digme Yodneticisi Yardim'ini géruntdler.

Not * Her bir 6ge hakkinda daha fazla bilgi igin tarama surlclsinde gérintilenen
[Yardim] digmesini tiklatin.

3. Dugme Yoneticisi'nde belirtilen ayarlari

kaydetmek i¢in [Tamam] segenegini Lasnakaa
bellrleyln Diakiiman Cam v
Al Tk
[WorkCentre 5016/5020 Tarama CME"” . v
Dugmesi Yoneticisi] iletisim kutusu fars 3
kapanir. Chgcin
BMP v
Kaiit Boputu
A4 (210 & 297mm] .

ikt Hedefi
C:\Documents and Settings'admin'Belgelerim

[] Gikh Giriintii D osyasin Ag
Yarsaplaniar

Tamam iptal Yardm
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Tarama Prosedlirii (Dligme Yoéneticisi Kullanilarak)

4. <Tara> diugmesine basin.

*200%
- a-o
O (e /=)
© 50%

- adf] s0-200%

*100%

* Auto% '_')
a4

<Tara> dugmesi

5. Dokiiman yukleyin.
» Dokuman Besleyiciden bir belge tararken

1) Dokiman Besleyicinin ortasina bir
dokimani yizu yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

Not * Bir dokiiman Dokiiman
Besleyiciye dogru sekilde
yuklendiginde Makine Semasi
(benzetim) Gzerindeki gosterge
yanar. Gosterge yanmazsa
dokiiman Dokiiman Besleyiciye
dogru sekilde yuklenmemis
olabilir.

2) Dokuman kilavuzlarini yukli
dokimanin yalnizca kenarlariyla
temas edecek sekilde ayarlayin.

Not * YUKIUO dokiimanin boyutu

standart boyutlardan kuglkse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve taranan
gérantlnun bir gergevesi varmis
gibi gérunebilir.

* Dokiiman Camindan bir belge tararken
1) Dokiman Kapagi'ni agin.
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Tarama Prosedlirii (Dligme Yoéneticisi Kullanilarak)

2) Dokumani, Dokuman Cami Uzerine
on yuzl asagl bakacak sekilde
yerlestirin ve sol Ust koseyle
hizalayin.

Not * YUkIG dokiimanin boyutu
standart boyutlardan kuigtikse,
yukli dokiimanin kenarlari gélge
olusturabilir ve taranan
g6runtinun bir gergevesi varmis
gibi gorunebilir.

3) Dokiman Kapagi'ni kapatin.

6. Taramaya baslamak igin <Baglat>
digmesine basin.

oco® °0 O
®®® =)
D®® o
® @ !

Makine dokiimani taramaya baslar
ve taranan gorunti Adim 2'de
[WorkCentre 5016/5020 Tarama
Dugmesi Yoneticisi] alaninda
[Cikti Hedefi] altinda belirttiginiz
konuma kaydedilir.

<Baglat> digmesi

Not * Yuklenen dokimanin gercek
boyutundan badimsiz olarak,
Adim 2'de [WorkCentre 5016/
5020 Tarama Digmesi
Yoneticisi] iletisim kutusunda [Kagit Boyutu] altinda segilen boyut taranan
g6runtinin boyutu olur.

Tarama isini iptal Etme (Diigme Yéneticisi)

Asagidaki prosedirde tarama igini iptal etme konusu anlatiimaktadir.

1. Makine dokiman tararken <Dur>
digmesine basin.

e (<)

O@® °0 @)
®O®® -

@

©O®® () )

® @ -

<Dur> digmesi
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9 Sorun Giderme

Bu bélimde, makinede bir sorun oldugu zaman yapilmasi gerekenler anlatiimaktadir.
Makine Semasi'na (benzetim), Hata Kodu Etiketi'ne ve Sorun Giderme Tablosu'na
basvurarak sorun giderme hakkinda bilgiler verilmektedir. Ayrica kagit sikismalarini
temizleme konusu agiklanmaktadir.

Arniza Giderme Proseduru

Makineyi kullanirken bir sorunla karsilasirsaniz, sorunun nedenini belirlemek igin tim
adimlari izleyin ve sonra dnerilen ¢6zUmu uygulayin.

Makine Semasi (benzetim)
Herhangi bir gésterge yaniyor veya yanip sonldyorsa bkz. "Makine Semasi
(benzetim)" (S.93).

Ekranda hata kodu

Ekranda gosterilen hata kodunu kontrol edin. Cogu hata kodu Hata Kodu
Etiketi'nde listelenir. Hata aciklamasi icin Hata Kodu Etiketi'ne bakin ve dnerilen
¢6zumu uygulayin.

Goruntilenen hata kodu Hata Kodu Etiketi'nde listelenmiyorsa bkz.

"Hata Kodlari" (S.95).

Sorun Giderme Tablosu
Onerilen ¢6zUmu uyguladiktan sonra hata devam ederse bkz. "Sorun Giderme
Tablosu" (S.101). Belirtilere tani koyun ve sonra 6nerilen ¢ézimleri uygulayin.

Sistem Yoneticisi yardimi
Ayrica yardim i¢in Sistem Yoneticisi'ne de bagvurabilirsiniz.

Makineyi agma /kapatma
Bazen sorun yalnizca makineyi kapatip acarak ¢oztlebilir. Makineyi kapatip agma
hakkinda bilgi icin bkz. "A¢ma / Kapatma" (S.31).

Xerox Welcome Center
Onerilen tim ¢6zumleri uyguladiktan sonra hata devam ederse Xerox Welcome
Center'a basvurun.

Makine $Semasi (benzetim)

Makine Semasi (benzetim), makine
durumunu géruntileyen asagidaki

gostergeleri igerir. ’/Q@\ , N

ﬂ‘s’\nﬁ@i !ﬁS’\/IiIO

| @1 | o |
i @2 : ®2
Dokiiman Dokiman
Besleyicili Besleyicisiz
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Not

Dokiiman Besleyici Sikismasi

Dokiman Besleyicide bir dokiiman sikistiginda kirmizi gdsterge
yanip soner.

Dokiiman Besleyici'ndeki dokiiman sikigmalarini temizleme hakkinda bilgi igin bkz. "Al:
Dokiiman Sikigmalar1" (S.113).

islemci Sikigmasi

Makinede kagit sikismasi olunca kirmizi gésterge yanip soner.
Ekranda géruntilenen hata kodunu kontrol edin. C6zim igin bkz.
"Hata Kodlar" (S.95).

Toner

Tambur Kartusu'nda kana toner miktari azalinda kirmizi gésterge yanar.
Yeni bir toner sisesi hazirlayin. Bu asamada herhangi bir hata kodu
goérintilenmez.

Toner bitince kirmizi gosterge yanip séner. Tambur Kartusu'na toner
ekleyin. Ekranda hata kodu [J1] géruntulenir.

Tambur Kartusu'na toner ekleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Tambur Kartusuna Toner Ekleme" (S.115).

Tambur Kartusunu Degistirme

Tambur Kartusu'nun yakinda degistiriimesi gerekiyorsa kirmizi gésterge
yanar. Yeni bir Tambur Kartusu hazirlayin. Bu agamada herhangi bir hata
kodu géruntulenmez.

Tambur Kartusu'nun hemen degistiriimesi gerekiyorsa kirmizi gésterge

yanip soner. Tambur Kartusu'nu yenisiyle degistirin. Ekranda hata kodu
[J6] gorintdlenir.

Tambur Kartusu'nu degistirme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Tambur Kartusunu Degistirme" (S.118).

Kaset 1

Kaset 1 secilince yesil gosterge yanar.

Kaset 1'de kagit biterse veya Kaset 1'de kagit sikismasi olursa yesil
gOsterge yanip soner.

Kaset 1'e kagit ylikleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kaset 1'e Kagit Yiikleme" (S.41).

Kaset 1'deki kagit sikismalarini temizleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "C1: Kaset 1'de Kagit
Sikigmasi" (S.110).

Kaset 2

Kaset 2 secilince yesil gdsterge yanar.

Kaset 2'de kagit biterse veya Kaset 2'de kagit sikismasi olursa yesil
gOsterge yanip soner.

Kaset 2'ye kagit ylikleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kaset 2'ye Kagit Yiikleme" (S.42).

Kaset 2'deki kagit sikismalarini temizleme hakkinda bilgi igin bkz. "C2: Kaset 2'de Kagit
Sikigmasi" (S.111).

* Bu gosterge, yalnizca makineye Kagit Kaseti 2 (istege baglh) takildigi zaman kullanilabilir.
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Not

Hata Kodlari

Bypass Kaseti

Bypass Kaseti secilince yesil gosterge yanar.

Bypass Kaseti'ne kagit yiikleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Bypass Kaseti'ne Kagit Yiikleme" (S.43).
Bypass Kaseti'ndeki kagit sikigsmalarini temizleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "C3: Bypass

Kasetinde Kagit Sikigmas1" (S.112).

Dokiiman Sunumu

Dokiman Besleyiciye bir dokiiman dogru sekilde yiklendiginde yesil

gOsterge 1s1g1 yanar.

* Bu secenek yalnizca Dokiiman Besleyici makineye takiliysa kullanilabilir.

A Kodlari

Hata Kodu

Aciklama

Céziim

A1

Dokiman Besleyicide dokumanlar
sikist.

Sikisan dokimani dikkatle gikarin.

Sikigan dokiimani ¢ikarma hakkinda bilgi
icin bkz. "A1: Dokiiman
Sikismalar1" (S.113).

A2

Dokuman Besleyiciye yuklenen
dokimanlarin boyutu
desteklenmiyor ve bir dokiiman
sikismasina yol agiyor.

Sikisan dokimani dikkatle ¢ikarin
ve bunun yerine Dokiiman Camini
kullanin.

Sikisan dokimani ¢ikarma hakkinda
bilgi icin bkz. "A1: Dokiman
Sikigmalart” (S.113).

A5

Dokuman Besleyici Kapagdi acik.

Dokuman Besleyici Kapagi'ni kapatin.

Bir kitap gibi belirli bir kalinhidi olan
bir dokiimani Dokiiman Caminda
taramak icin Dokiman Kapagini
hafif aralik birakirken Dokiiman
Besleyiciye bagka bir dokiiman daha
yuklenirse makine Dokiman
Caminda bir dokiiman taramaniza
izin vermez.

Dokiman Caminda dokiumani
taramaya baslamadan énce Dokiman
Besleyicideki dokumani ¢ikarin.
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C Kodlan

Hata Kodu

Aciklama

Céziim

Co

Bir dokiiman taramak igin Dokiman
Besleyiciyi kullanirken, belirtilen
yakinlastirma oranina goére
blyatilen veya kugultilen taranan
gOruntd, belirttiginiz kasete yliklenen
kagida tam sigmiyor.

isi durdurun. isi yeniden yiritmeye
baslamada 6nce daha kiguk bir
yakinlastirma orani belirtin veya
kasete daha buyuk bir kagit yikleyin.

Yakinlastirma oranini belirtmek hakkinda
bilgi i¢in bkz. "<Degisken Orani>
diigmesi" (S.24) veya "<Kii¢iilt/Biytit>
diigmesi" (S.25).

Kasetteki kagidin boyutunu degistirmek
hakkinda bilgi i¢in, bkz. "Kaset 1'deki
Kagidin Boyutunu ve Yo6niini
Degistirme" (S.45) ve "Kaset 2'deki
Kagidin Boyutunu ve Yo6niinii
Degistirme" (S.46).

Otomatik Kagit Segimi (menu
numarasi: 7) etkinlestirildiginde,
kasetlerin higbirine uygun boyutlu
kagit yiklenmedigi icin makine kaset
segemiyordur.

Yazdirma isini iptal etmek igin <Dur>
digmesine basin. Kasete istenen
boyutta kagit yikleyin.

Kasetlere kagit ylikleme hakkinda bilgi

icin bkz. "Kasetlere Kagit
Yiikleme" (S.41).

C1

Kaset 1'de kagit sikismistir.

Sikisan kagidi ¢ikarin.
Kagit kilavuzlarinin dogru sekilde
ayarlandidindan emin olun.

Kaset 1'deki kagit stkismalarini temizleme
hakkinda bilgi i¢in bkz. "C1: Kaset 1'de
Kagit Sikismasi" (S.110).

Kagit kilavuzlarint dogru sekilde
ayarlama hakkinda bilgi i¢in "Kaset 1'e
Kagit Yiikleme" (S.41) prosediiriinde
Adim 4'e bakin.

C2

Kaset 2'de kagit sikismistir.

Sikisan kagidi ¢ikarin.
Kagit kilavuzlarinin dogru sekilde
ayarlandidindan emin olun.

Kaset 2'deki kagit stkigmalarini temizleme
hakkinda bilgi i¢in bkz. "C2: Kaset 2'de
Kagit Sikismasi" (S.111).

Kagit kilavuzlarint dogru sekilde
ayarlama hakkinda bilgi i¢in "Kaset 2'ye
Kagit Yiikleme" (S.42) prosediiriinde
Adim 3'e bakin.

C3

Bypass Kaseti'nde kagit sikismistir.

Sikisan kagidi ¢ikarin.
Kagit kilavuzlarinin dogru sekilde
ayarlandidindan emin olun.

Bypass Kaseti'ndeki kagit stkigmalarini
temizleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "C3:
Bypass Kasetinde Kagit

Sikigmast” (S.112).

Bypass Kasetinde kagit yok.

Sol Kapak'i bir kez agip kapatin ve
Bypass Kasetine kagit yukleyin.

Bypass Kaseti'ne kagit yiikleme hakkinda
bilgi i¢in bkz. "Bypass Kaseti'ne Kagit
Yiikleme" (S.43).

Xerox WorkCentre 5016/5020 Kullanici Kilavuzu

96



Ariza Giderme Prosed(irti

Hata Kodu

Aciklama

Coézum

C5

Kaset 1'de kagit bitmigtir.

Kaset 1'e kagit yukleyin.

Kaset 1'e kagit yiikleme hakkinda bilgi
icin bkz. "Kaset 1'e Kagit

Yiikleme" (S.41).

Yazdirma isinde Kaset 1 secilmistir
ancak Kaset 1'e yuklenen kagidin
boyutu/yonl yazdirma iginin kagit
boyutu/yonu ile eslesmiyordur.

Kaset 1'e, yazdirma isinde belirtilenle
ayni boyutta kagit yukleyin. Kaset 1'e
yuklenen kagidin dogru boyutunu/
yonana belirtin.

Kaset 1'e farkli boyutta kagit yiikleme
hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kaset 1'deki
Kagidin Boyutunu ve Yoniinii
Degistirme" (S.45).

Yiiklenen kagidin boyutunu ve yoniinii
belirtme hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Kasetlerde Yiiklii Kagidin Boyutunu ve
Yoniini Belirtme" (S.48).

C6

Kaset 2'de kagit bitmistir.

Kaset 2'ye kagit yukleyin.

Kaset 2'ye kagit yiikleme hakkinda bilgi
i¢in bkz. "Kaset 2'ye Kagit

Yiikleme" (S.42).

Yazdirma isinde Kaset 2 segilmistir
ancak Kaset 2'ye yiklenen kagidin
boyutu/yonl yazdirma iginin kagit
boyutu/yonu ile eslesmiyordur.

Kaset 2'ye, yazdirma isinde belirtilenle
ayni boyutta kagit yukleyin. Kaset 2'ye
yuklenen kagidin dogru boyutunu/
yonunu belirtin.

Kaset 2'ye farkli boyutta kagit yiikkleme
hakkinda bilgi i¢in bkz. "Kaset 2'deki
Kagidin Boyutunu ve Yoniinii
Degistirme" (S.46).

Yiiklenen kagidin boyutunu ve yoniinii
belirtme hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Kasetlerde Yiiklii Kagidin Boyutunu ve
Yoniinii Belirtme" (S.48).

Cc7

Yazdirma isinde Bypass Kaseti
secilmistir ancak Bypass Kaseti'ne
yuklenen kagidin boyutu/yoni
yazdirma isinin kagit boyutu/yoni ile
eslesmiyordur.

Bypass Kaseti'ne, yazdirma isinde
belirtilenle ayni boyutta kagit yukleyin.
Bypass Kaseti'ne yuklenen kagidin
dogru boyutunu/yénina belirtin.

Bypass Kaseti'ne kagit yiikleme hakkinda
bilgi i¢in bkz. "Bypass Kaseti'ne Kagit
Yiikleme" (S.43).

Yiiklenen kagidin boyutunu ve yoniinii
belirtme hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Kasetlerde Yiiklii Kagidin Boyutunu ve
Yoniinii Belirtme" (S.48).
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E Kodlari

Hata Kodu

Aciklama

Céziim

EO

Kopyalama igi sirasinda, makine
kagit Uzerinde ¢iktisini almadan
Onceden taranmig goruntileri
silmistir.

Yazdirma isini iptal edip yeniden
denemek i¢in <Dur> digmesine
basin.

E1

Kaynastirici Biriminin ¢gevresinde ve
Sol Kapagin iginde kagit sikisti.

Sikigan kagidi ¢ikarin.

Kaynagtiric1 Birimi'nin ¢evresinde sikigsan
kagidi ¢ikarma hakkinda bilgi i¢in bkz.
"E1: Kaynastirici Biriminin Cevresinde ve
Sol Kapagin I¢inde Kagit

Sikismas1" (S.106).

E2

Sol Kapak'ta kagit sikismistir.

Sikisan kagidi gikarin.

Kaset 1'in iginde ve ¢evresinde sikigan
kagidi ¢gikarma hakkinda bilgi i¢in bkz.
"E2: Sol Kapak'ta Kagit

Sikigmast" (S.108).

E3

Kaset 2'nin iginde veya gevresinde
kagit sikismistir.

Sikigan kagidi ¢ikarin.

Sikigan kagidi ¢ikarma hakkinda bilgi igin
bkz. "E3: Kaset 2'de Kagit
Sikismas1" (S.111).

E4

Sol Kapak'ta kagit sikismistir.

Sikisan kagidi gikarin.

Sikisan kagidi ¢gikarma hakkinda bilgi igin
bkz. "E4: Sol Kapak'ta Kagit

Sikigmast" (S.109).

E5

Sol Kapak veya On Kapak agiktir.

Sol Kapak'i veya On Kapak'l kapatin.

E6

Erisim Kapagdi 1 ve Erisim Kapagi 2
aciktir.

Erisim Kapagi 1'i ve Erisim Kapagi 2'yi
kapatin.

Erisim Kapagdi 1 aciktir.

Erisim Kapagdi 1'i kapatin.

Erisim Kapagdi 2 aciktir.

Erisim Kapagdi 2'yi kapatin.

E8

Birden Cok Yanyana 6zelligi
kullanilirken, yapraga belirtilen
sayida sayfayi sigdirmak igin
gereken yaklastirma orani

%50 - 200 araliginin digindadir.

Hatayi silmek i¢in su digmelerden
birine basin: <TUmn{ Sil> dugmesi,
<Kagit Kaynagdi> dugmesi, <Birden
Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya>
digmesi veya <Asil Boyut> digmesi.

Birden Cok Yanyana 6zelligi
kullanilirken, yiklenen dokiimanlarla
kaset icindeki kagidin yonu birbiriyle
eslesmiyordur.

Hatayi silmek igin su diigmelerden
birine basin: <TUmna Sil> dugmesi,
<Kagit Kaynagdi> dugmesi, <Birden
Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya>
digmesi veya <Asil Boyut> dugmesi.

Yuklenen dokiimanla kaset icindeki
kagidin yonu birbiriyle
eslesmiyordur.

Yazdirma isini iptal etmek igin <Dur>
digmesine basin.

E9

Belirtilen ayarlara gore goruntiyu
kagidin Gzerine sigdirmak igin
gereken yaklastirma orani

%50 - 200 araliginin digindadir.

Hatayi silmek i¢in su digmelerden
birine basin: <TUmna Sil> dugmesi,
<Kagit Kaynagi> diigmesi, <Degisken
Yaklastirma Orani> diigmesi veya
<Kugult/Blyit> digmesi. Bu hata
kodu, yikli dokiimani Dokiiman
Besleyiciden kaldirdiginizda da silinir.
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H Kodu

Hata Kodu

Aciklama

Céziim

H9

Makinede dahili iletisim hatasi
olusmustur.

Makineyi kapatip a¢in. Hata devam
ederse, Xerox Welcome Center'a
basvurun.

J Kodlari

Hata Kodu

Aciklama

Co6zim

J1

Toner bitmistir.

Toner ekleyin.

Toner ekleme hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Tambur Kartusuna Toner
Ekleme" (S.115).

J3

Makine, Tambur Kartusu ile
baglantiyr dogru sekilde
algilayamiyordur veya Tambur
Kartusu takili degildir.

Makineye Tambur Kartusu takiliysa,
bunu disari dogru biraz ¢ekip yeniden
yerine itin.

Makineye Tambur Kartusu takili
degilse, énerilen Tambur Kartusu'nu
takin.

Tambur Kartusu hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Sarf Malzemelerini Degistirme" (S.114).

Makineye takilan Tambur Kartusu
desteklenmiyordur.

Tambur Kartusu'nu degistirin.

Tambur Kartusu hakkinda bilgi i¢in bkz.
"Sarf Malzemelerini Degistirme" (S.114).

J6

Tambur Kartusu'nun degistiriimesi
gerekiyordur.

Tambur Kartusu'nu degistirin.

Tambur Kartusu'nu degistirme hakkinda
bilgi i¢in bkz. "Tambur Kartusunu
Degistirme" (S.118).

J7

Tambur Kartusu arizalidir.

Tambur Kartusu'nu degistirin.
Tambur Kartusu hakkinda bilgi i¢in
bkz. "Sarf Malzemelerini

Degistirme" (S.114).

Tambur Kartusu'nu degistirme hakkinda
bilgi i¢gin bkz. "Tambur Kartusunu
Degistirme" (S.118).

L Kodu

Hata Kodu

Aciklama

Coziim

L9

Makine Coklu Hesap Modu'ndayken
kullanici hesabi icin ayarlanan
kopyalama isi limitine ulasmistir.

Yazdirma isini iptal etmek i¢in <Dur>
digmesine basin. Isi daha kiigiik
pargalara ayirin.
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N Kodlari

Hata Kodu

Aciklama

Céziim

n1

Bellek doludur.

Yazdirma isini iptal etmek igin <Dur>
digmesine basin. Taranmamis
dokUmanlari yeniden yukleyin ve
kalan dokimanlari taramaya devam
etmek igin <Baglat> digmesine basin.

n4

Yazdirma isi veya tarama isi
sirasinda veri iletim hatasi
olusmustur.

Yazdirma isini iptal etmek igin <Dur>
digmesine basin.

Yazdirmak i¢in génderdiginiz
dosyada hata vardir.

isi iptal etmek igin <Dur> diigmesine
basin ve yazdirilacak dosyayi kontrol
edin.

Makine yazdirilmak tzere makineye

gonderilen dosyay! kabul etmiyordur.

Yazdirma isini iptal etmek igin <Dur>
digmesine basin.

n5

Makine ile tarayici uygulamasi
arasinda iletisim hatasi olugsmustur.
Ayrica tarama uygulamasini
baslattiktan sonra bilgisayardan
tarama isi goénderilmemis olabilir.

Makine belirli bir siire sonra bu hatayi
otomatik olarak ¢ozer.

n9

Makinede dahili iletisim hatasi
olusmustur.

Makineyi kapatip a¢in. Hata devam
ederse, Xerox Welcome Center'a
basvurun.

U Kodlarni

Hata Kodu

Aciklama

Coziim

uo, U1, U2,
U3, U4, Ue,
U7, uUs, U9

Makinede dahili hata olugsmustur.

Makineyi kapatip acin. Hata devam
ederse, Xerox Welcome Center'a
basvurun.
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Sorun Giderme Tablosu

Makineyi kullanirken herhangi bir gl¢likle karsilagirsaniz, dnerilen ¢ézimler icin

asagidaki tabloyu kontrol edin.

Belirti

Oneri

Makine agiimiyor.

* Gilg kablosunu kontrol edin.

* Gug¢ Anahtari'nin [—] konumunda
oldugundan emin olun.

* AC cikisinda voltaj bulundugundan emin
olun. Voltaj kaynagini dogrulamak igin
cikisa baska bir cihaz baglayin.

Makine Semasi (benzetim) hata gésteriyor.

+ Makine Semasi'ndaki (benzetim)
gostergelerden herhangi biri yaniyor veya
yanip sénuyorsa, uygun ¢ézimleri
uygulayin.

» Ekranda hata kodu géruntileniyorsa,
Hata Kodu Etiketi'ne bakin ve énerilen
¢6zumleri uygulayin.

Dokiman Dokiiman Besleyiciden
beslenmiyor.

+ Dokiman Besleyicinin agiri
yuklenmediginden emin olun. Dokiiman
Besleyici en fazla 50 sayfa alabilir.

» Dokimanin Dokiiman Besleyiciye tam
yerlestirildigini kontrol edin.

+ Dokiuman Kapaginin altini temizlemek igin
lifsiz bir bezle hafif¢e silin.

+ Dokumanlari yukleyin, ardindan yan
kilavuzlarin ¢ok siki olmadigini kontrol
edin.

» Dokiman kivrilmigsa, Dokiiman
Besleyiciye yeniden yuklemeden dnce
duzlestirdiginizden emin olun.

Makine bellege dokiiman kabul etmiyor.

» Bellek maksimum kapasitesine ulagsmissa,
gereksiz dosyalari yazdirip silin.

Kontrol Paneli'ndeki tim gdstergeler kapali.

(<Glg Tasarrufu> digmesi yaniyor.)

* Uyku Modu'nu devre digi birakmak igin
Kontrol Paneli Gizerindeki <Gii¢ Tasarrufu>
digmesine dokunun.

Uyku Modu hakkinda bilgi i¢in "Gii¢ Tasarrufu"
baslig1 altinda bkz. "Uyku Modu" (S.32).

Uyku Modu ayarini degistirme hakkinda bilgi i¢in
bkz. "Sistem Ayarlar1" (S.128).

Yazdirma isi ¢alistirilamadi.

* Yazdirma igini silip yeniden caligtirin.
+ Makineyi kapatin. Bes saniye bekleyin ve
sonra makineyi yeniden agin.
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Belirti

Oneri

is makineye dogru sekilde génderildi ama
makine yazdirmaya baglamiyor.

Yazdirma isini géndermeye calistiyiniz
uygulamanin bilgisayarda dogru sekilde
calistiindan emin olun.

Uygun yazici kablosunun kullanildigindan
emin olun.

Yazici kablosunun saglam sekilde
baglandigindan emin olun.

Kasete yuklenen kagit boyutunun
yazdirma surucusunde belirttiginiz kagit
boyutuyla eslesip eslesmedigini kontrol
edin.

Yazdirma verileri hala iletiliyordur. Makine
tim verileri almadan yazdirmaya
baglamaz. Uzerinde yogun grafik olan bir
dokiman yazdirilacaksa bir sire bekleyin.
Veri iletimi biraz zaman alabilir.

Sectiginiz kasetteki kagida yazdirilamiyor.

Yazdirma surucusunde belirttiginiz
kagit boyutunun kasete yuklenen
kagidin boyutuyla eslesip eslesmedigini
kontrol edin.

Kagidin kasete dogru sekilde
yuklendiginden emin olun.

Zarar gormis veya deforme olmus asetatlar

Asetatlar yalnizca Bypass Kaseti'ne
yuklenebilir.

Bos cikti

Dokimanin Dokiiman Besleyiciye yizu
yukari bakacak sekilde yuklendigini
kontrol edin.

Dokimanin, Dokiiman Cami'na yizu
asagl bakacak sekilde yerlestirildiginden
emin olun.

Tambur Kartusu'na yeni toner
eklediyseniz, toner dogru sekilde
dagiimiyor olabilir. isi yeniden calistirin.
Yeni Tambur Kartusu'ndan kapatma
bandinin ¢ikarildigindan emin olun.
Tambur Kartusu'nu yeniden takin.
Tambur Kartusu'nu degistirin.

Makine $Semasi (benzetim) Gzerindeki
toner gostergesi yanip séniyorsa veya
Ekranda toner eklenmesi gerektigini
gOsteren hata kodu gorintilenirse
toner ekleyin.
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Belirti

Oneri

Damarlar, duz veya kesik cizgiler, noktalar

+ Korotron Teli'ni temizleyin.

Korotron Teli'ni temizleme hakkinda bilgi i¢in

bkz. "Korotron Telini Temizleme" (S.123).

» Dokiman Cami'ni, Sabit Hiz Aktarim
Cami'ni (Dokiiman Cami'nin sol tarafinda
bulunan dar cam seridi), Dokiiman
Besleyici ve kagit kilavuzlarini temizleyin.

Makineyi temizleme hakkinda bilgi igin bkz.

"Makineyi Temizleme" (S.120).

» Dokimanin kalitesini kontrol edin.

* Doklman Cami'ni kullanarak isi ¢alistirin.

* Makine uzun sureden beri kullaniimiyorsa,
yeni toner eklenmigse veya Tambur
Kartusu yeni degistirilmisse isi yeniden
calistirin.

* Yeni kagit yukleyin.

* Makinenin bulundugdu yerdeki nemi kontrol
edin.

« Tambur Kartusu'nu degistirin.

Cikti Kaseti'ne aktarilan kagit kivriimis ve
diizgiin sekilde istiflenmiyor.

» Kasetteki kagit destesini gevirin.
+ Kasetteki kagit destesini ters veya bas
asagi gevirin.

Cikti cok acik veya ¢ok koyu.

» Yogunluk dzelligini daha acik veya daha
koyu olarak ayarlayin.

» Dokimanin kalitesini kontrol edin.

* Yeni kagit yukleyin.

+ Kopya kalitesi gelisene kadar daha fazla
yazdirma isi ¢alistirin.

» Tambur Kartusu'nu degistirin.

Cikti cok agik.

* Yogunluk dzelligini daha koyu olarak
ayarlayin.

» Tambur Kartusu'na yeni toner
eklediyseniz, toner dogru sekilde
dagiimiyor olabilir. isi yeniden calistirin.

» Tambur Kartusu'nu gikarin ve yavasca
sallayin (kiyafetinizden ve halidan uzak
tutarak).

Not e Tambur Kartusu'nu toneri ddkmeden
yavasga sallayin.
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Belirti

Oneri

Dizensiz yazdirma

Yeni kagit yukleyin.
Tambur Kartusu'nu degistirin.

Bulanik goéruntiler

Yeni kagit yukleyin.
Tambur Kartusu'nu degistirin.

Eksik karakterler

Yeni kagit yukleyin.
Tambur Kartusu'nu degistirin.

Parlaklik farklari (damgalama)

Dokumanin kalitesini kontrol edin.
Dokimanda blyuk diiz renk yogunluk
alanlari varsa, yogunluk 6zelligini kargithiga
gobre ayarlayin.

Dokuman Besleyiciden parlak veya kuse
kapli dokimanlar taranirken acik renkli
kopyalar elde ediliyor.

Dokuman Besleyici yerine Dokiiman
Camini kullanin.

Golgelenme (artik goruntuiler)

Dokimanlarin kalitesini kontrol edin.
Dokumani SEF yénlnde besleyin.

Siliklesme

Dokiumanlarin kalitesini kontrol edin.
Goruntd kenarlara dogru daha agiksa,
yogunluk 6zelligini daha koyu olarak
ayarlayin.

Tambur Kartusu'nu degistirin.

Diz renk yogunluk farklari

Yeni kagit yukleyin.

Dokiumanlarin kalitesini kontrol edin.
Yogdunluk 6zelligini daha agik veya daha
koyu olarak ayarlayin.

Tambur Kartusu'nu degistirin.

Goruntl kaybi

Dokimani biiylk kagit boyutundan daha
kiglk bir kagit boyutuna kopyalarken,
gOruntlyl daha kiguk kagit boyutuna
sigacak sekilde kigultin.

Biraz daha kulglk bir dokiiman boyutu
ayarlayin (6rnegin %100 yerine %90
boyutunda kopyalayin).

Bypass Kaseti'nde yanlig beslemeler

Kasete yeniden kagit yikleyin.
Kasette kalan kagidin Gzerine kagit
eklemeyin. Bunu yerine, kasette kalan
kagitlari ¢ikarin, yeni kagit destesiyle
birlestirin, kenarlari hizalayin ve sonra
kagit destesini kasete yikleyin.

Kagit kilavuzlarinin kagida gore yerine
oturdugundan emin olun.

Bypass Kaseti ayarlarinin dogru
oldugundan ve Kontrol Paneli'nde belirtilen
kagit boyutu ve yonuyle eslestiginden
emin olun.
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Belirti Oneri

Dokiman Besleyicideki Sikismalar « Dokuman Besleyiciyi acin ve iginde kagit
veya bir nesne olmadigindan emin olun.

+ DoklUman Besleyici kapaginin sikica kapali
oldugundan emin olun.

Prosediirler i¢in bkz. "A1: Dokiiman
Sikigmalar1" (S.113).

Kagit sikismalari * Yalnizca 6nerilen ortamlari kullanin.

+ Kagidin dogru sekilde yluklendiginden
emin olun.

+ Kasetteki kagit destesini gevirin.

+ Kagit kilavuzlarinin yerine oturdugundan
emin olun.

* Yirtilmig, burusmus veya katlanmis
ortamlar kullanmayin.

* Yeni kagit yukleyin.

Prosediirler i¢in bkz. "Kagit Sikigmalar1" (S.106).

Kagit kivrilmasi » Kagidin dogru sekilde yuklendiginden
emin olun. Kaset 1'e ve Kaset 2'ye kagidi
ek yeri yukari bakacak sekilde yikleyin.

+ Bypass Kaseti'ne kagidi ek yeri asagi
bakacak sekilde yukleyin.

+ Bypass Kaseti'ne 6zel ortam yikleyin.

Prosediirler i¢in bkz. "Kasetlere Kagit
Yiikleme" (S.41).
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Kagit Sikismalari

Kagit Sikigsmalan

Bu bdlimde, kagit sikismalarini temizleme prosedurleri anlatiimaktadir.

Makinede kagit sikisinca makine durur ve Makine Semasi (benzetim) Gzerindeki
gOsterge yanip soner. Ayrica Ekranda sikisan kagidi ¢cikarmak igin uygulanmasi
gereken prosedurleri gosteren bir hata kodu goéruntulenir.

Sikisan kagidi yirtmadan dikkatlice ¢ikarin. Makinede kagit pargasi birakmayin.

Sikisan kagidi ¢ikardiktan sonra kagit sikismasi hata kodu Ekranda kalirsa,
makinedeki baska bir konumda daha kagit sikismis veya makinede kagit parcalari
kalmig olabilir. Makine Semasi'ni (benzetim) ve hata kodunu kontrol edin ve sikisan
kagidi tamamen gikarin.

Sikisan kagidi ¢ikardiktan sonra, kopyalama veya yazdirma isi kagit sikismasinin
olustugu sayfadan otomatik olarak devam eder.

Onemli « Once kagit sikismasinin konumunu belirleyin. Kasetleri rasgele cekerseniz sikisan kagit
yirtilabilir ve makinede kalan kagit parcalari sonunda makine arizasina neden olabilir.

* Makinede kalan kagit parcalari varsa, hata kodu Ekranda kalir.
» Kagit sikismalarini makine agikken temizleyin.

« Ozellikle bunu yapmaniz belirtiimediyse, kagit sikigmasini temizlerken makinenin iginde
herhangi bir pargaya dokunmayin.

E1: Kaynastirici Biriminin Gevresinde ve Sol Kapagin iginde Kagit
Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [E1] gdruntilenince, Kaynastirici Birimi'nin
cevresindeki veya Sol Kapak'in igindeki kagit sikismalarini temizleme konusu
anlatilmaktadir.

Onemli « Sikisan kagidi ¢ikarirken aktarim korotron teline dokunmayin. Aktarim korotron teline

dokunursaniz tel zarar gérebilir ve bu durumda teli degistirmeniz gerekebilir veya gérintu
kalitesi disebilir.

1. Sol Kapak Mandali'ni yavascga yukari
kaldirp Sol Kapak'i agin.
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Kagit Kaynastirici gevresinde sikigmigsa
1) Mandallari asagi indirin.

2) Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit
parcasi birakmayin.

3) Mandallar yeniden kaldirin.

4) Sol Kapak'l yavasca kapatin.

Kagit Sol Kapak iginde sikismigsa

1) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa, sikisan kagidi yukari
dogru cekerek cikarin.

2) Kagit semada gosterilen konumda
sikismissa, sikisan kagidi yukari
dogru c¢ekerek c¢ikarin.

3) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa ve disari dogru gekmek
icin sikisan kagidin kenarlarina
erisemiyorsaniz, yesil kolu kaldirin
ve sikisan kagidi gikarin.

Not * Yesil kolu kaldirdiktan sonra
hala sikisan kagit varsa, Erisim
Kapag! 1'i agin. Boylece sikisan
kagit serbest kalir ve onu
¢ikarabilirsiniz.

4) Sol Kapak'l yavasca kapatin.
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E2: Sol Kapak'ta Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [E2] gorintilenince, Sol Kapak'in igindeki
kagit sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

1. Mandali tutun ve Erisim Kapagi 1'i agin.

Not * Bdylece makine icinde sikisan
kagit serbest kalir.

2. Sol Kapak Mandali'ni yavasca yukari
kaldirip Sol Kapak'i agin.

3. Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not * Makinenin icinde yirtik kagit parcasi birakmayin.

1) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa, sikisan kagidi yukari
dogru cekerek cikarin.

2) Kagit semada gosterilen konumda
sikismissa, sikisan kagidi yukari
dogru cgekerek cikarin.
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3) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa ve disari dogru ¢cekmek
icin sikisan kagidin kenarlarina
erisemiyorsaniz, yesil kolu kaldirin
ve sikisan kagidi gikarin.

4. Sol Kapak'i ve Erisim Kapagi 1'i
yavasca kapatin.

E4: Sol Kapak'ta Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [E4] gorintilenince, Sol Kapak'in icindeki
kagit sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

1. Mandali tutun Erisim Kapagi 1'i agin.

2. Mandali tutun Erisim Kapagi 2'yi agin.

3. Sol Kapak Mandali'ni yavasca yukari
kaldirip Sol Kapak'i agin.
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4. Sikisan kagidi gikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit pargasi birakmayin.

1) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa, sikisan kagidi yukari
dogru cekerek c¢ikarin.

2) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa, sikisan kagidi yukari
dogru cekerek gikarin.

3) Kagit semada gosterilen konumda
sikismigsa ve disari dogru gekmek
icin sikisan kagidin kenarlarina
erisemiyorsaniz, yesil kolu kaldirin
ve sikisan kagidi ¢ikarin.

5. Sol Kapak'i, Erigsim Kapagi 2'yi ve
Erisim Kapagi 1'i yavasca kapatin.

C1: Kaset 1'de Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [C1] gérlntllenince, Kaset 1'deki kagit
sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

1. Kaset 1'i kendinize dogru gekin.

Onemli « Once kagit sikismasinin
konumunu belirleyin. Kasetleri
rasgele ¢ekerseniz sikisan kagit
yirtilabilir ve makinede kalan
kagit parcalari sonunda makine
arizasina neden olabilir.

2. Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit
pargasi birakmayin.

3. Kaset 1'i yavasca yerine itin.
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C2: Kaset 2'de Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [C2] gérlntllenince, Kaset 2'deki kagit
sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

Onemli » Kagit Kaseti 2, Kaset 2 olarak kullanilabilen istege bagli bir aksesuardir.

1. Kaset 2'yi kendinize dogru cekin.

Onemli » Once kagit sikismasinin
konumunu belirleyin. Kasetleri
rasgele cekerseniz sikigsan kagit
yirtilabilir ve makinede kalan
kagit parcalari sonunda makine
arizasina neden olabilir.

2. Sikisan kagidi gikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit
parcasi birakmayin.

3. Kaset 2'yi yavasca yerine itin.

E3: Kaset 2'de Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [E3] géruntilenince, Kaset 2'deki kagit
sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

Not » Kagit Kaseti 2, Kaset 2 olarak kullanilabilen istege bagli bir aksesuardir.

1. Mandali tutun Erisim Kapagi 2'yi agin. ‘ L
<7

‘ 1
E ]9

2. Mandali tutun Erisim Kapagi 1'i agin.

3. Sikisan kagida Erisim Kapagi 1'den
erigilebiliyorsa, sikisan kagidi gikarin.
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4. Kaset 2'yi kendinize dogru gekin ve
sikisan kagidi gikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit
parcasi birakmayin.

5. Kaset 2'yi yavasca yerine itin ve
Erisim Kapagi 1'i ve Erisim Kapagi 2'yi
kapatin.

C3: Bypass Kasetinde Kagit Sikismasi

Asagidaki prosedirde, Ekranda hata kodu [C3] goriintllenince, Bypass Kaseti'ndeki
kagit sikismalarini temizleme konusu anlatiimaktadir.

1. Bypass Kaseti'nin besleme yuvasini
kontrol edip sikisan kagidi gikarin.
Onemli » Kasetten tiim sayfalari ¢ikarin.

Not * Makinenin iginde yirtik kagit
parcasi birakmayin.
2. Uzatma Kanadi'ni geri kaydirin ve
Bypass Kaseti'ni kapatin.

3. Sol Kapak Mandali'ni yukari kaldirip
Sol Kapak'i acin ve Sol Kapak'i
kapatin.

Not » Sol Kapak'l agip kapattiginizda,
makinenin icinde sikisan kagit
serbest kalir. Bdylece asagidaki
adimda Bypass Kaseti'ni
actiginizda sikisan kagidin
yirtilma olasiligi azalir.

4. Bypass Kaseti'ni agin ve Uzatma
Kanadi'ni disari dogru kaydirin.

5. Cikardiginiz kagitlarin kenarlarina hava uygulayin ve kagitlarin dort kosesini
dizgln sekilde hizalayin.

6. Kagitlar, kopyalanacak veya yazdirilacak ylzl asadi bakacak sekilde
kasete takin.

Bypass kasetine kagit ylikleme hakkinda bilgi i¢in bkz. "Bypass Kaseti'ne Kagit Yiikleme" (S.43).
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A1: Dokiman Sikismalari

Dokuman Besleyicide bir dokiman sikigirsa makine durur ve Ekranda bir hata kodu
[A1] gorintilenir. Makine Semasi (benzetim) Gzerindeki Dokiiman Besleyici Sikismasi
gostergesi yanip soner.

Asagidaki prosedirde, Dokliiman Besleyici'de sikisan dokimanlarin nasil ¢ikarildigi
anlatiimaktadir.

Not * Dokiiman Besleyici bazi makine yapilandirmalarinda standart olarak takilmamistir.

1. Dokiman Besleyici Kapagini agmak
icin mandali yukari kaldirin.

2. Sikisan dokimani gikarin.

Not e Dokiiman Dokiiman Besleyici
Rulosuna sikica sikistiginda ve
cekilemediginde, Adm 5 -7
arasinda gosterildigi gibi
Dokiman Besleyici Kaseti'nin
altindan gekin.

3. Dokiman Besleyici Kapagi'ni kapatin.

4. Hata devam ederse veya sikismis
bir dokiiman bulamazsaniz, Dokiman
Besleyici Kasetini yukari kaldirin.

5. Sikisan dokiimani Dokiiman Besleyici
Kaseti'nin altindan ¢ikarin.

6. Dokiman Besleyiciyi asil konumuna
hafifce geri yerlestirin.

7. Dokimani Dokiiman Besleyiciye
yeniden ylklemeden dnce yirtiimamis,
burusmamis veya katlanmamis
oldugundan emin olun.

Not  Yirtilmig, burugsmus veya katlanmis dokiimanlar dokiiman sikismasina neden
olabilir. Bu tur dokiimanlari kopyalamak i¢cin Dokiiman Camina koyun.
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10 Bakim

Bu bdlimde, sarf malzemelerini degistirme ve makineyi temizleme konusu
anlatiimaktadir.

Sarf Malzemelerini Degistirme

Asagidaki sarf malzemeleri, makinenin 6zelliklerine uygun olarak tretilmigtir.

Sarf Malzemeleril | ¢, & koqy Sayfa Sayisi Miktar/Kutu
Bakim Parcgasi
Toner Sisesi 106R01277 Yaklasik 6.300 sayfa *1 2 parga/kutu
(sise basina)
Tambur Kartusu 101R00432 Yaklasik 22.000 sayfa *2 | 1 parca/kutu

*1: Yukarida verilen sayfa sayisi degeri ISO/IEC 19752 ile uyumludur. Bu deger, A4 LEF kagit
kullanim1 i¢indir. Deger, sadece kaynaktir ve sayfa igerikleri, nokta kapsami (alan kapsami), sayfa
boyutu, kagit tiirii, kopyalama/yazma yogunlugu, ¢ikt1 goriintii tiiri ve makine kullanim ortami gibi
sartlara bagli olarak degisir.

*2: Su kosullara gore: (1) Tek tarafli kopyalama (yazdirma degil), (2) bir kerede kopyalanan sayfa
sayist: 4 sayfa, (3) kagit boyutu: A4 LEF, (4) kagit kaseti: Kaset 1, (5) ¢ikt1 kaseti: Cikt1 Kaseti.
Bu degerler tahminidir ve makinenin agilip kapatilma sikligt gibi diger makine kullanim
kosullarindan da etkilenir. Tambur Kartusu kullanim siiresinin sonuna ulaginca, makine durmadan
once bile goriinti kalitesinde azalma olugabilir.

Sarf malzemelerini kullanmal/periyodik degistirme parcalari

« Sarf malzemesi/periyodik degistirme parcasi kutularini bas asagi depolamayin.

» Sarf malzemelerini/periyodik degistirme parcalarini kullanmadan énce
ambalajindan ¢ikarmayin. Sarf malzemelerini/periyodik degistirme pargalarini
asagidaki kosullarda depolamaktan kaginin:

- Asiri sicakta ve nemde

- Isi Ureten cihazlarin yaninda

- Dogrudan glines i1s1ginda

- Tozlu yerlerde
» Sarf malzemelerini yalnizca ambalaj tizerinde belirtilen sekilde kullanin.
» Her zaman yedek sarf malzemesi bulundurmanizi dneririz.

» Sarf malzemeleri/periyodik dedistirme parcalari siparis etmek igin Xerox Welcome
Center'l ararken, Urtin kodlarini hazir bulundurun.

» Xerox tarafindan énerilenler disinda sarf malzemeleri/periyodik degistirme parcalari
kullanirsaniz makinenin kalitesi ve performansi bozulabilir. Yalnizca Xerox tarafindan
Ozel olarak onerilen sarf malzemeleri/periyodik degistirme parcgalari kullanin.
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Sarf malzemelerinin durumunu kontrol etme

Yakin bir zamanda Tambur Kartusu'nun degistiriimesi gerekiyorsa veya toner dizeyleri
belirli bir esigin altina diserse, Makine Semasi (benzetim) Gzerindeki ilgili gdstergeler
yanar. Tambur Kartusu'nun hemen degistiriimesi gerekiyorsa veya toner bitmisse, ilgili
hata kodlari Ekranda goéruntulenir.

Makine Semasi (benzetim) hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. "Makine Semas1 (benzetim)" (S.93).

Tambur Kartugsuna Toner Ekleme

Makineyle birlikte bir toner sise verilir. Kalan toner miktari azalinca, Makine Semasi
(benzetim) lzerindeki Toner gdstergesi yanar. Yeni bir toner sisesi siparis edin.

Tambur Kartusu'nda toner bitince, Ekranda hata kodu [J1] gortntilenir, Toner
gostergesi yanip séner ve makine durur. Tambur Kartusu'na yeni bir toner

sisesi ekleyin.
Makine $Semasi -
Hata Kodu S . Aciklama/Goziim
(benzetim)
- Yaniyor Kalan toner miktari azalmigtir. Yeni bir toner
‘ sisesi hazirlayin.
® Not * Makine Semasi (benzetim) Gizerindeki
L) Toner gbstergesi yaninca, makine
see yaklasik 100 sayfa kopyalamaniza/
yazdirmaniza olanak verir.*
J1 Yanip Sénuyor Toner bitmistir. Toner ekleyin.
°
LX)
XX

*  Makine Semasi (benzetim) lizerindeki Toner gdstergesi yaninca kagit sayisi, A4 LEF kagidi
kullanimi i¢indir. Deger tahminidir ve sayfa icerikleri, nokta kapsami (alan kapsami), sayfa boyutu,
kagit tiirti, kopyalama/yazma yogunlugu, ¢ikt1 goriintii tiiri ve makine kullanim ortami gibi sartlara
bagli olarak degisir.

Onemli » Kalan toner miktari azalinca, makine hata kodunu géruntilemek icin yazdirma

islemini durdurabilir. Bu durumda, kopyalama veya yazdirma iglemine devam etmek
icin toner ekleyin.
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/\ UYARI

» Dokilen toneri silmek igin stiplirge veya islak bir bez kullanin. Higbir zaman
dokdlen toner igin vakumlu temizleyici kullanmayin.

/\ DIKKAT

» Toner Sisesini cocuklardan uzak tutun. Bir cocuk yanliglikla toner yutarsa,
tikurmesini saglayin, agzini suyla yikayin, su igirin ve bir an dnce bir doktora
danigin.

» Tambur Kartusuna toner eklediginizde, toneri dbkmemeye dikkat edin.
Tonerin dékilmesi durumunda, giysi, cilt, gbz ve agizla temas etmesinden
kacginin ve solumayin.

» Toner cildinize veya giysilerinize doklllrse sabun ve suyla yikayin.

» Gobzunuze toner pargaciklarinin kagmasi durumunda en az 15 dakika kasinti
gecgene kadar bol suyla yikayin. Gerekirse bir doktora danisin.

» Toner pargaciklarini solursaniz, temiz havanin oldugu bir yere gecin ve agzinizi
suyla yikayin.

» Toner yutarsa, tikurtn, agzinizi suyla yikayin, bol su igin ve bir an 6énce bir
doktora danisin.

Asagidaki prosediirde Tambur Kartusu'na toner ekleme konusu anlatilmaktadir.

1. Makinenin is islemediginden emin olun
ve sonra On Kapak'l agin.

2. Sol Kapak Mandali'ni yukari kaldirip
Sol Kapak'l agin.

3. Turuncu tirnaga hafifce bastirarak
Tambur Kartusu'nun Kilidini agin.
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4. Tambur Kartusu'nu biraz gekin.

Onemli * Tambur Kartusu'nu ¢gekerken
gobek kismina (mavi silindir)
dokunmayin.

5. Kutudan yeni bir toner sisesi alin.

6. Toner sisesini yaklasik 15 kez iyice
sallayin.

7. Toner sisesini Tambur Kartusu'nun ,
agzina yerlestirin ve toner sisesinin N2
turuncu okunu Tambur Kartusu'nun >
okuyla hizalayin. % |l <

8. Toner sisesini bir kez sat yoniniin
tersine cgevirin ve iki turuncu oku
yeniden hizalayin.

9. Toner sisesine birkag kez hafifce
vurarak tonerin Tambur Kartusu'na
akmasini saglayin.

20 saniye bekleyin ve toner sisesinin
tamamen bogaldigindan emin olmak
icin birkag kez hafifce vurun.

Onemli * Toner sisesini sikmayin.

e Tambur Kartusu'na tek
seferde birden ¢ok toner
sisesi bosaltmayin.
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10. iki turuncu ok birbiriyle hizalanana
kadar toner sisesini saat yonunu
tersine gevirin ve toner sisesini
Tambur Kartusu'ndan ¢ikarin.

Not * Bos toner sisesini geri
donistirmek icin ambalaj

Uzerindeki yonergeleri
uygulayin.

11. Yerine oturana kadar Tambur Kartusu'nu itin.

12. Sol Kapak'i ve On Kapak'l kapatin.

Tambur Kartugsunu Degistirme

Makineyle birlikte bir Tambur Kartusu verilir. Tambur Kartusu kullanim siresinin
sonuna ulagsmadan dnce, Makine, Makine Semasi (benzetim) tizerindeki Tambur
Kartusu gdstergesini yakarak veya yanip sondurerek bunu bildirir. Tambur Kartusu
siparig etmek ve yenisiyle degistirmek i¢in yonergeleri uygulayin. Tambur Kartusu

kullanim sliresinin sonuna ulasinca, makine durur.

Makin masi -
Hata Kodu axine $9: as Aciklama/GCoziim
(benzetim)
- Yaniyor Tambur Kartusu kullanim stresinin sonuna yaklagmistir.
Degistirmek icin yeni bir Tambur Kartugsu hazirlayin.
Not * Makine Semasi (benzetim) lizerindeki Tambur
Kartusu gostergesi yaninca, makine yaklasik
5.000 sayfa kopyalamaniza/yazdirmaniza
olanak verir.*
J6 Yanip Séntyor Tambur Kartusu kullanim siiresinin sonuna gelmistir.
Tambur Kartusu'nun yeni bir kartugla degistiriimesi
gerekiyordur.

*  Su kosullara gore: (1) tek tarafli kopyalama (yazdirma degil), (2) bir kerede kopyalanan sayfa
sayist: 4 sayfa, (3) kagit boyutu: A4 LEF, (4) kagit kaseti: Kaset 1, (5) ¢ikt1 kaseti: Cikt1 Kaseti.
Bu deger tahminidir ve makinenin agilip kapatilma siklig1 gibi diger makine kullanim kosullarindan
da etkilenir. Tambur Kartusu kullanim siiresinin sonuna ulaginca, makine durmadan dnce bile

goriintii kalitesinde azalma olusabilir.

Onemli » Xerox tarafindan dnerilenler disinda Tambur Kartuslari kullanirsaniz makinenin kalitesi ve
performansi bozulabilir. Yalnizca Xerox tarafindan 6zel olarak dnerilen Tambur

Kartuslarini kullanin.

Not » Tambur Kartuslarini dogrudan giines 1si1dina veya i¢ mekanlarda glcli floresan i1sigina
maruz birakmayin. Tambur Kartusu'nun ylizeyine dokunmayin veya ¢izmeyin. Aksi halde

baski kalitesi disebilir.

» Tambur Kartusu'nu makine agikken degistirin.
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Asagidaki prosedirde Tambur Kartusu'nu degistirme konusu anlatiimaktadir.

1. Makinenin is islemediginden emin olun
ve sonra On Kapak'l agin.

2. Sol Kapak'i agin.

3. Turuncu tirnaga hafifce bastirarak
Tambur Kartusu'nun Kilidini agin.

4. Tambur Kartusu'nu dikkatlice ¢ekin.

Onemli » Tambur Kartusu'nu gekerken
gbbek kismina (mavi silindir)
dokunmayin.

5. Kutudan yeni bir Tambur Kartusu alin
ve ambalajini ¢ikarin.

6. Yeni Tambur Kartusu'nu takip biraz itin.

7. Toner ekleyin.
Toner ekleme hakkinda bilgi igin bkz. "Tambur Kartusuna Toner Ekleme" (S.115).

Onemli * Tambur Kartusu'nu degistirirken toner sisesi ayrica satin alinmaldir.

8. Yerine oturana kadar Tambur Kartusu'nu itin.

9. Sol Kapak'i ve On Kapak'i kapatin.
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Makineyi Temizleme

Makinenin dig yizeyi, Dokiman Kapagi, Dokiiman Cami, Film, Sabit Hiz Aktarim
Cami, Dokiiman Besleyici Rulosu ve Korotron Teli gibi her makine pargasinin kendine
6zgl temizleme ydnergeleri vardir.

Bu boélimde makinedeki her bir bileseni temizleme konusu anlatiimaktadir.

Dis Yuzeyi Temizleme

Asagida makinenin dis ylzeyini temizleme konusu anlatiimaktadir.

Onemli * Makinenin herhangi bir pargasini temizlemeden énce her zaman makinenin giicinu
kapatin ve gug kablosunu prizden ¢ekin. Makinenin glg¢ acikken temizlenmesi elektrik
¢arpmasina neden olabilir.

* Makine uzerinde benzen ve boya inceltici veya bdcek ilaci gibi ugucu sivilar kullanmayin;
aksi halde bunlar makinenin dis ylizeyinin rengini bozabilir, deformasyona veya ¢atlamaya
neden olabilir.

* Makinenin bol suyla temizlenmesi makinenin arizalanmasina veya kopyalanan
dokUimanlarin zarar gérmesine yol agabilir.

1. Dis yizeyi suyla islatiimis yumusak bir

bezle silin.

Onemli * Su veya notr deterjan diginda
temizlik maddeleri kullanmayin.

Not * Kir kolayca ¢ikmazsa, az

miktarda nétr deterjanla
nemlendirilmis yumusak bir bez
kullanarak hafifce silin.

2. Kalan suyu yumusak bir bezle silin.

Dokuman Kapagini ve Dokiiman Camini Temizleme

Dokiman Kapagi ve Dokiiman Cami kirlenirse, kopyalarin tizerinde gizgiler veya lekeler
olugabilir veya makine asil dokimanlarin boyutunu dogru sekilde algilamayabilir.

Asagidaki prosedirde, Dokiiman Kapagi'ni ve Dokiman Cami'ni temizleme konusu

anlatiimaktadir.

Onemli * Benzen, boya inceltici veya organik ¢dzuctler kullanmayin. Aksi halde boya veya plastik
parcalar Uzerindeki kaplama zarar gorebilir.

* Makinenin bol suyla temizlenmesi makinenin arizalanmasina veya kopyalanan
dokimanlarin zarar gérmesine yol agabilir.
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Makineyi Temizleme

1. Dokiiman Kapagi'ni suyla islatiimis
yumusak bir bez kullanarak silip kirleri
cikarin ve sonra yumusak ve kuru bir

Dokiiman

bezle silin. Dokiiman
Onemli * Su veya notr deterjan diginda

temizlik maddeleri kullanmayin.
Not * Kir kolayca ¢ikmazsa, az

miktarda nétr deterjanla
nemlendirilmis yumusak bir
bez kullanarak hafifce silin.
2. Dokiman Cami'ni suyla islatiimis
yumusak bir bez kullanarak silin ve sonra yumusak ve kuru bir bezle silin.

Onemli * Su veya noétr deterjan diginda temizlik maddeleri kullanmayin.

Not « Kir kolayca gikmazsa, az miktarda nétr deterjanla nemlendirilmis yumusak bir
bez kullanarak hafifce silin.

Film ve Sabit Hiz Aktarim Camini Temizleme

Film ve Sabit Hiz Aktarim Cami kirlenirse, kopyalarin tzerinde gizgiler veya lekeler
olusabilir ve makine asil dokimanlarin boyutunu dogru sekilde algilamayabilir.

Her zaman kopyalarin temiz olmasini saglamak icin Film ve Sabit Hiz Aktarim Camini
ayda bir temizleyin.

Asagidaki prosedirde, Film ve Sabit Hiz Aktarim Cami'ni temizleme konusu

anlatiimaktadir.

Onemli ¢ Benzen, boya inceltici veya organik ¢ozliciiler kullanmayin. Aksi halde boya veya plastik
pargalar tUzerindeki kaplama zarar gorebilir.

* Makinenin bol suyla temizlenmesi makinenin arizalanmasina veya kopyalanan
dokiimanlarin zarar gérmesine yol agabilir.

1. Filmi suyla 1slatiimis yumusak bir bez
kullanarak silin ve sonra yumusak ve

kuru bir bezle silin. Film
Onemli * Film kolayca hasar gorebilir.

Filmi asin gu¢ uygulayarak

silmeyin.

* Su veya notr deterjan diginda
temizlik maddeleri kullanmayin.

Sabit Hiz
Aktarim Cami

Not * Kir kolayca ¢ikmazsa, az
miktarda nétr deterjanla
nemlendiriimis yumusak bir bez
kullanarak hafifge silin.

2. Sabit Hiz Aktarim Cami'ni suyla islatiimis yumusak bir bez kullanarak silin ve
sonra yumusak ve kuru bir bezle silin.

Onemli * Su veya notr deterjan disinda temizlik maddeleri kullanmayin.

Not « Kir kolayca gikmazsa, az miktarda nétr deterjanla nemlendirilmis yumusak bir bez
kullanarak hafifge silin.
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Dokiiman Besleyici Rulosunu Temizleme

Dokuman Besleyici Rulosu kirlenirse, ¢ikti kopyalarinda ¢izgi veya lekeler gorunebilir
ve kagit sikismalarina da neden olabilir. Her zaman kopyalarin temiz olmasini
saglamak icin Dokiiman Besleyici Rulosunu ayda bir temizleyin.

Asagidaki prosedirde, Dokiiman Besleyici Rulosunu temizleme konusu

anlatilmaktadir.

Onemli * Benzen, boya inceltici veya organik ¢éziculer kullanmayin. Aksi halde boya veya
plastik parcalar lzerindeki kaplama zarar gorebilir.

* Makinenin bol suyla temizlenmesi makinenin arizalanmasina veya kopyalanan
dokimanlarin zarar gérmesine yol agabilir.

1. Dokiman Besleyici Kapagini tamamen
acmak icin mandali yukari kaldirin.

2. Suyla nemlendirilmis yumusak bir bezle
silmek igin Dokliman Besleyici
Rulosunu gevirin.

Onemli ¢ Su veya notr deterjan disinda
temizlik maddeleri kullanmayin.

¢ Su damlalarin makineye
damlamasini 6nlemek igin bezi
iyice sikin. Makineye su kacgarsa
ariza yapmasina yol acabilir.

Not * Kir kolayca ¢ikmazsa, az
miktarda nétr deterjanla nemlendiriimis yumusak bir bez kullanarak hafifce silin.

3. Dokiiman Besleyici Kapagini yerine tik diye oturana kadar kapatin.
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Korotron Telini Temizleme

Cikti kopyalarinda damarlar, siyah cizgiler veya lekeler olusursa, Korotron Teli'nin
temizlenmesi sorunun ¢ézllmesine yardimci olabilir. Asagidaki prosedtirde, Korotron
Teli'ni temizleme konusu anlatiimaktadir.

1. On Kapak'i agin.

2. Korotron Teli'ni birkag kez ileri
geri ¢ekin.

3. On Kapak'i kapatin.
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11 Ek

Bu bélimde makine dzellikleri, sistem ayarlari menu listesi, istege bagl aksesuar

listesi bulunmaktadir.

Ozellikler

Bu bdliimde makinenin ana dzellikleri listelenmektedir. Ozelliklerde ve Griiniin
g6rinimunde 6nceden bildiriimeden degisiklik yapilabilir.

Kopyalama Ozellikleri

Tur

Konsol

Kopyalama yéntemi

Lazer Fotokopi

Tarama ¢6zunurlugu

600 x 600 dpi (23,6 x 23,6 nokta/mm)

Ciktr ¢ozunarlugi

600 x 600 dpi (23,6 x 23,6 nokta/mm)

Ton farki

256 dlzey

Isinma suresi

27 saniye veya daha kisa (22°C oda sicakliginda)

Kopya dokiiman

Maksimum boyut hem sayfalar hem de kitaplar igin
297 x 432 mm'dir (A3, 11 x 17")

Gelistirme ydntemi

Kuru gelistirme (tek bilesen)

Dokiiman tablasi tiru Sabit
Isik duyarhhgi tard OPC
Kaynastirma sistemi Is1 silindiri

Tarama yontemi

CCD gorunti sensori kullanilarak diiz yatak taramasi

Kopya kagit boyutu

[Kaset 1 - 2]
Maksimum: A3 SEF (297 x 420 mm),
11 x 17" SEF (279 x 432 mm)
Minimum: A5 SEF (148 x 210 mm)
[Bypass Kaseti]
Maksimum: A3 SEF (297 x 420 mm),
11 x 17" SEF (279 x 432 mm)
Minimum: A5 SEF (148 x 210 mm)

Standart olmayan boyut: X y6nii 182 - 432 mm

Y yoni 140 - 297 mm

Goruntl kaybi genisligi: Once giren kenar 4 mm veya

daha az, sonra giren kenar 4 mm
veya daha az, Gst/6n 4 mm veya

daha az.
Kopya kagit agirhg Kaset 1: 60 - 90g/m?
Kaset 2: 60 - 90g/m?
Bypass Kaseti: 60 - 110g/m?
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Ozellikler

ilk kopyanin ¢ikis siiresi

Onemli

* Degerler makine
yapilandirmasina gére
degisebilir.

7,5 saniye*
*: A4 LEF veya 8,5 x 11” LEF, %100 yaklastirma orani, Dokiman
Cami, Kaset 1 ve tek tarafli kullanirken.

Buyutme

Boyut-Boyut 1:1+%0,7
On Ayar %
ing 1:0,500, 1:0,640, 1:0,785, 1:1,294, 1:2,000
Metre 1:0,500, 1:0,707, 1:0,820, 1:1,414, 1:2,000
1:0,5

Degisken % ,5-1:2,00 (%1'lik artiglarla)

Surekli kopyalama hizi

Onemli

* Hiz, géruntl kalitesi
ayarina goére dusebilir.

* Performans kagit tiriine
gbre dusebilir.

WorkCentre 5016
+ Kaset 1 - 2: Surekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma
orani

B5 LEF, A4 LEF:

B5 SEF, A4 SEF:

B4 SEF: 9 sayfa/dakika

A3 SEF: 9 sayfa/dakika
+ Bypass Kaseti': Stirekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma

orani

B5 LEF, A4 LEF:

B5 SEF, A4 SEF:

B4 SEF:

A3 SEF:
WorkCentre 5020/B
+ Kaset 1 - 2: Surekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma

orani

B5 LEF, A4 LEF:

B5 SEF, A4 SEF:

B4 SEF: 10 sayfa/dakika

A3 SEF: 10 sayfa/dakika
+ Bypass Kaseti': Stirekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma

orani

B5 LEF, A4 LEF:

B5 SEF, A4 SEF:

16 sayfa/dakika
12 sayfa/dakika

9 sayfa/dakika
9 sayfa/dakika
9 sayfa/dakika
9 sayfa/dakika

20 sayfa/dakika
15 sayfa/dakika

10 sayfa/dakika
10 sayfa/dakika

B4 SEF: 10 sayfa/dakika
A3 SEF: 10 sayfa/dakika
WorkCentre 5020/DB

+ Kaset 1 - 2: Surekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma
orani
B5 LEF, A4 LEF:
B5 SEF, A4 SEF:
B4 SEF: 10 sayfa/dakika
A3 SEF: 10 sayfa/dakika

* Bypass Kaseti': Stirekli tek tarafli kopyalama/%100 yaklastirma
orani
B5 LEF, A4 LEF:
B5 SEF, A4 SEF:
B4 SEF:
A3 SEF:

20 sayfa/dakika
15 sayfa/dakika

10 sayfa/dakika
10 sayfa/dakika
10 sayfa/dakika
10 sayfa/dakika

Kagit besleme yontemi/
kapasite

<istege bagli Kagit Kaseti 2 bulunan makineler>

250 sayfa (Kaset 1) + 500 sayfa (Kaset 2) + 50 sayfa
(Bypass Kaseti)

Maksimum kagit besleme kapasitesi: 800 sayfa

Onemli  « Xerox P kagit kullanilirken.
Surekli kopya sayfalari 99 sayfa
Not * Makine géruntl dengeleme yapmak igin gegici olarak

duraklayabilir.
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Cikti Kaseti kapasitesi

Cikti Kaseti: Yaklasik 250 sayfa (A4)’

Onemli  « Xerox P kagit kullanilirken.

Gug kaynagi 110-127V,220-240V AC
Gug tuketimi [110 V]
Maksimum gug¢ tuketimi: 1500 VA
Disik Glg Modu: 107 W veya daha az
Uyku Modu: 6 W veya daha az
[220 V]
Maksimum gug¢ tuketimi: 1320 VA
Disik Glg Modu: 107 W veya daha az
Uyku Modu: 6 W veya daha az
Boyutlar WorkCentre 5016, 5020/B
* Genislik 595 x Derinlik 532 x Yukseklik 528 mm
WorkCentre 5020/DB
* Genislik 595 x Derinlik 532 x Yukseklik 605 mm
Agirlik WorkCentre 5016, 5020/B: 33,0 kg (72.8 Ibs.)

WorkCentre 5020/DB: 38,0 kg (83.5Ibs.)

* Toner, kagit ve istege bagl aksesuarlarin agirhgi dahil
degildir.

Onemli

Minimum Alan
Gereksinimleri

Geniglik 1370 x Derinlik 1055 mm (53,94 x 41,54")

Bellek kapasitesi 64 MB
Yazdirma Ozellikleri
Tar Yerlesik

Sirekli yazdirma hizi

Surekli kopyalama hiziyla ayni

Cozundrluk

600 x 600 dpi (23,6 x 23,6 nokta/mm)

Sayfa agiklama dili

GDI

Desteklenen igletim
sistemleri

Microsoft® Windows® 2000 Professional

Microsoft® Windows® XP Professional

Microsoft® Windows® XP Home Edition

Microsoft® Windows® Server® 2003 Standard Edition
Microsoft® Windows® Vista™

Windows® 64 bit strimleri

Onemli
son bilgiler igin Xerox Welcome Center'a bagvurun.

* Makine tarafindan desteklenen isletim sistemleriyle ilgili en

Arabirim

USB 2.0
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Ozellikler

Tarama Ozellikleri

Tar

Siyah-beyaz tarayici

Tarama boyutu

Maksimum: 297 x 432 mm (A3, 11 x 17")
Minimum: 128 x 210 mm (A5)

Tarama ¢ozunarlagu

600 x 600 dpi, 400 x 400 dpi, 300 x 300 dpi, 200 x 200 dpi,
150 x 150 dpi, 100 x 100 dpi
(23,6 x 23,6, 15,7 x 15,7, 11,8 x 11,8, 7,9 x 7,9, 5,9 x 5,9 nokta/mm)

Desteklenen igletim
sistemleri

Microsoft® Windows® 2000 Professional

Microsoft® Windows® XP Professional

Microsoft® Windows® XP Home Edition

Microsoft® Windows® Server® 2003 Standard Edition
Microsoft® Windows® Vista™

Windows® 64 bit strimleri

Onemli  « Makine tarafindan desteklenen isletim sistemleriyle ilgili en
son bilgiler igin Xerox Welcome Center'a bagvurun.

Tarama ton farki

Siyah-beyaz ikili

Tarama hizi 3 sayfa/dakika

(ITU-T No.1 Tablo igin A4 200 dpi)

Onemli  » Tarama hizi dokiimana bagh olarak degisir.
Arabirim USB 2.0
Cikt1 Bigimi TIFF, PDF, BMP

Dokiiman Besleyici Ozellikleri

Dokiman besleyici tiri

Otomatik Dokiiman Besleyici (ADF)

Dokiiman boyutu/tird

Maksimum: 297 x 432 mm (A3 SEF, 11 x 17" SEF)
Minimum: 148 x 210 mm (A5 SEF)
52,3 - 128 g/m?

Kapasite

50 yaprak~
*: 80 g/m? kagit kullanirken.

Asil degistirme hizi

16 sayfa/dakika (A4/8.5 x 11" {] tek tarafli kopyalama)

Yazdirilabilir Alan

Kagit Uzerindeki alana asagidaki sekilde yazdirilabilir.

Standart Yazdirilabilir Alan

Standart yazdirilabilir alan, kagidin dért kenarindaki 4 mm'lik kenar bosluklari disinda
kalan alandir. Ancak gergek yazdirilabilir alan yazici (gizici) denetim diline gére

degisebilir.

Genigletilmis Yazdirilabilir Alan

Genigletilmis yazdinlabilir alan ayari ile yazdirilabilir alan en fazla 297 x 432 mm olarak
genisletilebilir. Ancak yazdirilamayan alan kagit boyutuna gore degisebilir.
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Sistem Ayarlari

Asagidaki prosedirde, sistem ayarlarini yapilandirma konusu anlatiimaktadir.

Makine Hesap Yok Modu'nda ise
1) Asagidaki prosedirde Adim 1'e gegin.

Makine Tek Hesap Modu'nda ise
1) Makinede oturum agmak i¢in bkz. "Makinede Oturum Agma" (S.67).
2) Asagidaki prosedirde Adim 1'e gegin.

Makine Coklu Hesap Modu'nda ise

1) Makinede Sistem Ydneticisi hesabiyla oturum agmak icin Sistem Ydneticisinin
hesabi altinda bkz. "Makinede Oturum A¢gma" (S.68).

2) Asagidaki prosediirde Adim 1'e gegin.

1. <Oturum Ag/Kapat> digmesini dort
saniye basil tutun.

OCO® °® O
®® ® =

@

@ ®® -

© @ >

Makine Sistem Ayari Modu'na girer.

<Oturum Ag/Kapat> dugmesi

Ekranda yanip sénen [P] harfi

gorantdlenir. ':i
)

2. "Sistem Ayari Listesi" (S.129) konusuna basvurarak sayisal tustakimiyla
yapilandirmak istediginiz meninin numarasini girin.

3. Girilen menli numarasini onaylamak igin <Baslat> diigmesine basin.

Menl numarasinin ayarli degeri Ekranda yanip sénerek gorintilenir.

4. "Sistem Ayar Listesi" (S.129) konusuna basvurarak sayisal tus takimiyla yeni bir
deger girin.

Not * Yeni deg@eri girmeye basladiginizda, Ekranda énceden ayarl deger otomatik
olarak silinir.
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5. Girilen deg@eri onaylamak icin <Baslat>

digmesine basin.

<Baglat> digmesi

Ekranda yanip sénen [P] harfi

gorantdlenir. ':i

6. Oturumu kapatmak igin

<Oturum Ac¢/Kapat> diigmesine basin. OD®

Makine Sistem Ayari Modu'ndan gikar. @ ®®
OO
©

oo O
CAC>
© @

<Oturum Ag/Kapat> digmesi

Sistem Ayari Listesi

Menu Menii Aciklama Deger
Numarasi
1 Otomatik Silme Suresi Makine kopyalama igini 0: Devre disi
tamamlayinca, belirtilen sirenin 1: 20 saniye
sonunda s6z konusu kopyalama isi | 2: 30 saniye
icin secilmis olan dézellikleri siler. 3: 60 saniye*
Kopyalama igi tamamlandiktan 4: 90 saniye
sonra makinenin segili kopyalama
Ozelliklerini silmesi icin gegmesi
gereken sureyi segin.
2 Kaset Onceligi Kaset dnceligini segin. 1: Kaset 1*
Onemli  « Makineye istege bagli 2: Kaset 2 .
Kagit Kaseti 2 takili degilse [2] 3: Bypass Kaseti
(Kaset 2) segilemez.
3 Dokuman Turi Varsayilan dokiiman turina segin. | 1: Metin*
2: Metin ve Fotograf
3: Fotograf
4 Yogunluk Varsayilan yogunluk dizeyini 0: En Acik
segin. 1: Acik
2: Normal*
3: Koyu
4: En Koyu
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Mend Menii Aciklama Deger
Numarasi
5 Kigultme/Buyttme Orani Varsayilan yaklastirma oranini ing
secin. 0: 100%*
Not  Segilebilen degerler, 1:50%
Metrik/ing (menii 2:78%
numarasi: 15) altinda 3:129%
secilen dlglim birimine 4:200%
gore degisir.
Metrik
0: 100%™
1: 50%
2: 70%
3:141%
4:200%
6 Otomatik Kaset Gegisi Kopyalama isi sirasinda kasette 0: Devre disi
kagit biterse, makine ayni boyuta | 1: Etkin*
ve yone sahip kagit ylikli olan
baska bir kaseti otomatik olarak
secer. Bu 6zellige Otomatik Kaset
Gegisi adi verilir.
Otomatik Kaset Gegisi 6zelliginin
etkin mi yoksa devre disi mi
olacagini segin.
7 Otomatik Kagit Segimi Dokiman boyutunu Dokiiman 0: Devre disi
Not « Bu 6zellik, yalnizca besleyici algilar ve kagldl otomat_ik 1: Etkin*
bir Dokiiman olarak seger. Bu ¢zellige Otomatik
Besleyici iceren Kagit Segimi adi verilir. Dokiiman
makinelerde Besleyiciye bir dokiiman
kullanilabilir. yuklendiginde Otomatik Kagit
Segimi 6zelliginin otomatik olarak
etkinlestirilip etkinlestiriimeyecegini
secin.
8 On Ayarli Kiigliltme/Blyitme | <Kigllt/Biyiit> diigmesinin %50 - 200
Yaklastirma Orani secgimlerinden biri igin 6n ayarli (Varsayilan: %64)
yaklastirma oranini belirtin.
<KUgult/Buyit> digmesi hakkinda
bilgi icin bkz. "<KUigult/Blyut>
digmesi" (S.25).
9 Netlik (Kopyalama) Kopyalama isleri igin varsayilan 0: En Dusuk Netlik
netlik diizeyini segin. 1: DUsuk Netlik
2: Normal*
3: Net
4: En Yiksek Netlik
10 Netlik (Tarama) Tarama igleri icin varsayilan netlik | 0: En Disik Netlik
dizeyini segin. 1: DUsuk Netlik
2: Normal*
3: Net
4: En Yiksek Netlik
11 Dusik Glig¢ Modu'na Gegis Makinenin Dusuk Gug¢ Modu'na 1: 5 dakika
Suresi gecmesi igin gereken gegis 2: 20 dakika*
siresini segin. 3: 60 dakika
Diisiik Gii¢ Modu hakkinda daha fazla 4: 120 dakika
bilgi i¢in bkz. "Diisiik Gii¢ Modu" 5: 240 dakika
(S.32). 254: Devre digi
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Menii

Numarasi Menii Aciklama Deger
12 Uyku Modu'na Gegis Suresi Makine Dusuk Gig Modu'na 0: 0 dakika
gectikten sonra makinenin Uyku 1: 5 dakika
Modu'na gegmesi icin gereken 2: 20 dakika*
gegcis slresini segin. 3: 60 dakika
Uyku Modu hakkinda daha fazla bilgi 4: 120 dakika
icin bkz. "Uyku Modu" (S.32). 5: 240 dakika
. 254: Devre disi
Not * [0] secenegini
belirlediginizde, islem
yapilmadidi zaman
makine Disik Glg
Modu'na gegince hemen
Uyku Modu'na girer.
13 Arka Plan Gizleme Makine kopyalama isinde asil 0: Devre digi
(Kopyalama) dokiimanin arka plan rengini 1: Duzey 1
otomatik olarak kaldirir. 2: Dlzey 2*
Arka Plan Gizleme dizeyini secin. | 3: Dizey 3
4: Dlzey 4
5: Dlzey 5
14 Arka Plan Gizleme (Tarama) Makine tarama isinde asil 1: Dizey 1
dokimanin arka plan rengini 2: Dizey 2*
otomatik olarak kaldirir. 3: Duzey 3
Arka Plan Gizleme diizeyini segin. | 4: Diizey 4
Not * Ayrica bu 6zelligin 5: Dizey 5
etkinlestirilecegini mi
yoksa devre digi mi
birakilacagini tarama
surlcusinden de
segebilirsiniz.
15 Metrik/ing Varsayilan 6lgiim birimini segin. 0: Metrik
Not * Varsayilan deger, 1: !n91 3
makineyi satin aldiginiz | 2° In¢14
yere baglidir.
e Makinenin kullandigi 6lgu
birimine bagli olarak
Dokiiman Besleyicinin
algilayabileceg@i dokiiman
boyutlari degisir. Bkz.
"Dokuman Besleyici
Tarafindan Algilanabilen
Dokiiman Boyutlar"
(8.135).
16 <Tarama Tamamlandi> Kopyalama isi sirasinda <Tarama | 0: Devre digi
Otomatik Silme Siresi Tamamlandi> digmesinin 1: 20 saniye
yanindaki gésterge yanip sdénerken | 2: 30 saniye
son dokiiman sayfasini bildirmek | 3: 60 saniye*
icin belirtilen stirenin sonunda 4: 90 saniye

<Tarama Tamamlandi>
digmesine basiimazsa, makine
otomatik olarak kopyalama igini
islemeye devam eder.
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Sistem Ayarlari

Menii
Numarasi

Menii

Aciklama

Deger

17

Bypass Kasetinde Kagit
Sikismalarini Temizledikten

Sonra Bekleme Siresi

Bypass Kaseti'nde kagit
sikismalarini temizledikten sonra,
makine otomatik olarak kurtarma
islemini yarGtar.

Kagit sikismalari temizlendikten
sonra makinenin kurtarma islemine
baslamasi i¢cin gegmesi gereken
sureyi belirtin.

0 - 60 saniye
(Varsayilan: 8 saniye)

18

Tasiyici Donme Konumu

Kopyalama veya tarama isi igin
dokiiman tararken Dokiman
Kapagi'ni agarsaniz, tarayici
tasiyicisinin hazir konuma
gelmesini tetiklersiniz. Ancak
belirtilen sure iginde isi baglatmak
icin <Baglat> digmesine
basmazsaniz, tarayici tasiyicisi
varsayilan konumuna doner.
Tasliyicinin varsayilan konuma
dénmeden 6nce hazir konumda ne
kadar sire bekleyecegini belirtin.

0 - 60 saniye
(Varsayilan: 7 saniye)

22

Tambur Kartusu Kalan
Kullanim Suresi

Tambur Kartusu'nun kalan kullanim
suresini ylizde olarak gosterir.

0-100%

23

Toplam Yazdirma Sayaci

Tdm hesaplarda yapilan

kopyalarin toplam sayisini gosterir.

24

Makine Seri Numarasi

Makinenin seri numarasini gosterir.

70

Hesap Modu

Makinenin hesap modunu segin.

* “2” (Coklu Hesap Modu)
secenegini
belirlediginizde bkz. "Ek
Sistem Ayari Listesi
(Coklu Hesap Modu
Segildiginde)" (S.133).

Onemli

0: Hesap Yok Modu*
1: Tek Hesap Modu
2: Coklu Hesap Modu

*: Varsaylilan ayar

Ek Sistem Ayarlari
(Tekli Hesap Modu Secildiginde)

Sistem ayarlarinda Hesap Modu olarak “1” (menu numarasi: 70) secip makineyi Tekli

Hesap Modu'na aldiginizda, makinedeki parolayl ayarlamaniz igin ek menuler

kullanilabilir.

Not * Tekli Hesap Modunda makinede yalnizca tek parola ayarlayabilecegdinizden ayni parola
genel kullanicilar ve Sistem Yoneticisi tarafindan kullaniimalidir.

Menii
Numarasi

Menii

Aciklama

Deger

200

Parola

Ug basamak kullanarak parolayi/
Sistem Yoneticisi parolasini
belirtin.

000 - 999
(Varsayilan: 111)
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Sistem Ayarlari

Ek Sistem Ayari Listesi (Coklu Hesap Modu Segcildiginde)

Sistem ayarlarinda Hesap Modu olarak “2” (menu numarasi: 70) secip makineyi
Coklu Hesap Modu'na aldiginizda, sistem ayarlarinda ek mendiler kullanilabilir.

Menu Menii Aciklama Deger
Numarasi
71 Tam Hesaplarin Kopya Tum hesaplarin kopya sayisini
Sayisini Sil siler.
100 Hesap Numarasi 1 Kopya Hesap numarasi 1 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gOsterir.
101 Hesap Numarasi 2 Kopya Hesap numarasi 2 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gOsterir.
102 Hesap Numarasi 3 Kopya Hesap numarasi 3 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gosterir.
103 Hesap Numarasi 4 Kopya Hesap numarasi 4 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gosterir.
104 Hesap Numarasi 5 Kopya Hesap numarasi 5 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gOsterir.
105 Hesap Numarasi 6 Kopya Hesap numarasi 6 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gosterir.
106 Hesap Numarasi 7 Kopya Hesap numarasi 7 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gosterir.
107 Hesap Numarasi 8 Kopya Hesap numarasi 8 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gosterir.
108 Hesap Numarasi 9 Kopya Hesap numarasi 9 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gOsterir.
109 Hesap Numarasi 10 Kopya Hesap numarasi 10 tarafindan 0 -60.000
Sayisi yapilan kopyalarin toplam sayisini
gOsterir.
200 Sistem Yoneticisi Parolasi Sistem Yoneticisi igin U¢ basamakli | 000 - 999
bir parola belirtin. (Varsayilan: 111)
Not « Sistem Yoneticisi hesap
numarasi "0"dir.
201 Hesap Numarasi 1 Parolasi Hesap numarasi 1'in ¢ basamakli | 000 - 999
parolasini belirtin.
202 Hesap Numarasi 2 Parolasi Hesap numarasi 2'nin lg¢ 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
203 Hesap Numarasi 3 Parolasi Hesap numarasi 3'lUn Ug 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
204 Hesap Numarasi 4 Parolasi Hesap numarasi 4'lUn Ug 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
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Sistem Ayarlari

Mend Menii Aciklama Deger
Numarasi
205 Hesap Numarasi 5 Parolasi Hesap numarasi 5'in G¢ basamakli | 000 - 999
parolasini belirtin.
206 Hesap Numarasi 6 Parolasi Hesap numarasi 6'nin ¢ 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
207 Hesap Numarasi 7 Parolasi Hesap numarasi 7'nin Ug 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
208 Hesap Numarasi 8 Parolasi Hesap numarasi 8'in G¢ basamakli | 000 - 999
parolasini belirtin.
209 Hesap Numarasi 9 Parolasi Hesap numarasi 9'un Ug¢ 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
210 Hesap Numarasi 10 Parolasi Hesap numarasi 10'un (g 000 - 999
basamakli parolasini belirtin.
301 Hesap Numarasi 1 Kopyalama | Hesap numarasi 1'in kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti igin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
302 Hesap Numarasi 2 Kopyalama | Hesap numarasi 2'nin kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti igin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
303 Hesap Numarasi 3 Kopyalama | Hesap numarasi 3'in kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti icin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
304 Hesap Numarasi 4 Kopyalama | Hesap numarasi 4'iin kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti icin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
305 Hesap Numarasi 5 Kopyalama | Hesap numarasi 5'in kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti igin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
306 Hesap Numarasi 6 Kopyalama | Hesap numarasi 6'nin 0-60 (0 - 60.000)
isi Limiti kopyalamasi igin izin verilecek en
fazla sayfa sayisini belirtin.
307 Hesap Numarasi 7 Kopyalama | Hesap numarasi 7'nin kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti icin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
308 Hesap Numarasi 8 Kopyalama | Hesap numarasi 8'in kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti igin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
309 Hesap Numarasi 9 Kopyalama | Hesap numarasi 9'un kopyalamasi | 0 - 60 (0 - 60.000)
isi Limiti igin izin verilecek en fazla sayfa
sayisini belirtin.
310 Hesap Numarasi 10 Hesap numarasi 10'un 0-60 (0 - 60.000)

Kopyalama igi Limiti

kopyalamasi igin izin verilecek
en fazla sayfa sayisini belirtin.
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istege Bagli Aksesuarlar

Dokiiman Besleyici Tarafindan Algilanabilen Dokiiman Boyutlari

Makinenin kullandidi 6l¢u birimine bagl olarak Dokiiman Besleyicinin algilayabilecegi
dokiman boyutlari asagidaki tabloda goésterildigi sekilde dedisir. Sistem ayarinda 6lcl
birimini gerektigi gibi degistirin (menli numarasi: 15).

Not » Dokiiman Besleyiciye algilanamayan dokiiman boyutu yiklendiginde ekranda hata kodu
[A2] gorintilenir. Daha fazla bilgi igin bkz. "Hata Kodlan" (S.95).
Metrik/ing igin segili deger (menii numarasi: 15)
Algilanabilen Doktman 0: Metrik 1:ing13 2: ing14
Boyutu

A5 SEF O @) X

5,6 x8,5" SEF X X 0]

B5 SEF O X X

BS LEF O @) O

A4 SEF O @) O

A4 LEF O @) O

8,5 x 11" SEF O @) O

8,5 x 11" LEF O O O

8,5 x13” SEF X O X

8,5x 13,4 SEF X X O

8,5 x14” SEF X X O

B4 SEF O @) O

16K SEF X X X

16K LEF 0] X X

8K SEF O X X

A3 SEF O @) O

11 x 17" SEF O @) O

Standart olmayan kagit boyutu | X X X

O: Kullanilabilir / X: Kullanilamaz

istege Baglh Aksesuarlar

Asagidaki 6geler makine igin kullanilabilir. Bu istege bagli 6gelerden birini satin almak
icin Xerox Welcome Center'a basvurun.

Uriin Adi Aciklama
Kagit Kaseti 2 Kaset 2 olarak kullanilabilen bir kaset ekler.
Stand Gelismis kullanim i¢in makineyi yukseltir ve sabitler; Uzerine
takili tekerlekler, makineyi kolayca tagimaniza olanak verir.

Not « istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunmadan degisiklik yapilabilir.

* En son bilgiler igin Xerox Welcome Center'a basvurun.
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0-9 E
<2 Tarafli> dUgmesi .........cooeeeiiiiiieeeee e, 29 EKran ..o 20
A <Ekran Gegis> dligmesi/gostergesi ................... 20
elektrik glvenligi ..o 10
<AGIK/KOYU> dUGMESI ..cveevveeeveeeeeeeeeeeeeeeeeees 26 elektrik kaynagi .........cccccooviiiiiini 9
Arka Plan Gizleme (Kopya|ama) _______________________ 131 Energy STAr e 14
Arka Plan Gizleme (Tarama) ..........cccccccevve..... 131 Erisim Kapagi 1 ... 17, 108, 109
<Asil Boyutu> digmesi ........c.cccceeevrveeeeennes 27, 56 Erisim Kapagi 2 .......ccoccoevviiiiei. 17, 109, 11
<Asil TUri> dUGMESi .......coovveeeeeeeeeeeeeeeeenns 28 Etiket kagidl ..o, 40
Avrupa Birligi sertifikasi (CE) ......ccccccevviienennnee 13 F
B Film 121
bakim . 10 G
bakim givenligi ... 12
<Baslat> dUgmeSi ......cccevvvviiiiiiiiiieeee s 22 Genisletilmis yazdirilabilir alan ......................... 127
<Birden Cok Yanyana/Kimlik Karti Kopya> geri donudsum
AUGMEST e 28, 56, 62 UFUN e 15
Bypass Kaseti ....cccccceeeeiviiiciiiiinne 17, 40, 43, 95 GUG Anahtar! ... 17
Bypass Kasetinde Kagit Sikismalarini Glg Kablosu Konektorl ........ccccooveeeeeiiiiiienenns 17
Temizledikten Sonra Bekleme Suresi ..... 132 GUG Tasarrufu .......oooeeeeiiiiiiiieeeee e 32
Bypass Kaseti'ne kagit yikleme ......................... 43 Diustk GUG ModU ...occoviiiiiiiiiiiiiieeieeeeee 32
UyKu MOdU ..o 32
¢ <Gug Tasarrufu> dUgmesi .......ccocceeeeeiiiiieeeennns 21
galisma givenligi ..........ococoeveveveeeeeeeeeeeeeeenn, 11 guvenlik
cevre uyum|u|ugu ______________________________________________ 14 DaAKIM e 12
ENErgy Star .....ococceveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen, 14 caligma bilgileri ... "
CIktl K@SEt ...vvveceeeeeeeeeee e 17 elektrik ..o 10
Coklu Hesap ModU .........ccoccvvveeeieeeeeeeeeee 64 [AZEF ..o 10
Ozon bilgileri .......occveeiiii e 12
D radyo frekans emisyonlari ...............cccccoc.e. 13
<De§i§ken Orani> dUgmeSl ................................ 24 Sal'f m?lzern.elerl AAMAREEE LR 12
Desteklenen kagit tirleri .............cccocoveeeeeennnnn. 39 Urln guvenlik sertifikas! ... 13
Dokiman BesleyiCi ........cccccvveeeeeieenannnn. 17, 85, 91 H
Dokuman besleyici 6zellikleri
Asil degistirme izl .......ccccocoveeeveeeeeeeen. 127 Hesap Modu ..., 64, 132
Dokiiman besleyici tirii ............c.cccocveveee.... 127 Coklu Hesap Modu ..., 64
Dokiiman boyutu/tirll ............ccccovevernnene.. 127 Hesap YOK ModU .......ccuviiiiiiiiiiiiiiieiie 64
KaPaSIe ....ovoveeeeeeeeee e 127 Tek Hesap Modu ..o 64
DokUiman Bes|eyici RUIOSU oo, 122 Hesap YOK MOAU ..o, 64
Dokiiman Besleyici Sikismasi .........ccccocccvveeeenns 94 i
Dokiiman Caml ........ccccoevvvvvvevvevivvnrnnnn. 18, 54, 120
Dokiman Kapag! ........ccccocvveeiiieieaeneenies 18, 120 istege bagli aksesuarlar
Dokiman SunumMU .......ccceevviiieeeiiiiiiee e 95 Kagit Kaseti 2 ..., 135
Dokiman TUrl .....oooovviiiiiiiieeeee e 129 StaNd oo 135
Dupleks ModUl ...........ooovriiiiicccee e 40 iSIemci SIKISMASI ..o 94
<DUr> dUgmesi ....ccooveiiiiiiiiiiieeieeeee e 22
Dugme YOneticisi ........cooceuiviiiiiiiies 84, 89 K
Dagme Yoneticisi'ni Yukleme ... 37 Kagit Ayart Modu .........cccooeveveeeeeeeeeeeeeeeeen 20
Dlstk GUG MOdU ... 32 Kagit Kaseti 2 ......coooovoveeeeeeeeeeeeeeen 17, 135
Dustk Glg¢ Modu'na Gegis Suresi .................... 130 <Kagit Kaynagi> digmesi .........cocoovvvveeeeennnnn. 23
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Kagit kilavuzlari .................. 42, 43, 44, 45, 46, 47 Istk duyarlih@i tard .....oooovviiieeeeee, 124
Kagit Tarleri ik kopyanin ¢iIkis SUresi .........c..ccccoeveuenene. 125
Bypass Kaseti .........cccceeeiiiiiiiiiiiiin 40 Kagit besleme yontemi/kapasite ................ 125
Dupleks ModUl ......ccccoeveiiiiiiiiiiiieeeee 40 Kaynastirma sistemi .........cccccoeeeiiiiiiniinnnnns 124
Kaset 1 .o 40 Kopya doklman ........ccccceeeiiiiiiiiiiiiiiiiiceeeees 124
Kaset 2 ..o 40 Kopya kagit agirlign .......cceeeeeeeeeeiiiiiieeeeneeees 124
Kagit yukleme .........ooooriiiiiiiiicieee e 41 Kopya kagit boyutu ........cccceeeiiiiiiiiiiininnnnnns 124
Kaset 1 .o 17, 40, 94 Kopyalama yontemi ..........cccccceeeiiiiiiiiinnnnes 124
Kaset 2 ... 40, 94 Sirekli kopya sayfalart ...........ccccovvveeeeeennn. 125
Kaset ONceligi ........coooveeeeeeeeceeeceeeeeeeee e 129 Sirekli kopyalama hizi ...........ccccvveveeeeenn. 125
Kaynastiricl Birimi ..., 18 Tarama ¢ozunarliga .........coooeveveevveviiiiinnee. 124
Kontrol Paneli .........ccoooeviiieiiiiiieiiieeeiee 17, 20 Tarama yontemi ..........ccooeevivieeeeieiien 124
<2 Tarafli> dGgmesi ......cccocvvvveveveeeeiiiiiis 29 ToN farkl .oeeeveeeeeeeeeccecee e, 124
<AgIk/Koyu> dUgMmEeSi .....cccccevvvereeeeeeiiiiinnnns 26 TUr e 124
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<AsIl TUrG> dUgmesi .....ccooceveeeeiniiieeeeieen. 28 <KUgUlIt/BUyUt> dUgmeSi ......cevvvviiiieieeeiiiiiieeene 25
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AUGMESI coeeeveeeeeeeeer e 28
<C (sil)> dUGMESi ..o 21 lazer QUVENiGi ..........cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn 10
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<DUF> AUGMEST oo, 22 M
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<Kopya> dUgmesi ..., 20 Uyart isaretleri .........ccoovoveveeeeceeeeeeeeeeeen 9
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<Oturum Ac¢/Kapat> digmesi ........ccccceeuneeeen. 21 Makine Durumu
<Tara> dUgmesi ..., 21 Bypass Kaseti ........cccocoveveveueeeeeeeeeeeeean 95
<Tarama Tamamlandi> digmesi ................. 22 Dokiiman Besleyici Sikismasi ..................... 94
<TUMUNG Sil> dUGMEST ...ooovve 22 Dok{iman SUNUMU .......ccccoevevevereeeceeennnen. 95
Ekrap ........................... e 20 |§|emC| S|k|§maS| _________________________________________ 94
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Sayisal Tug TaKImi ..o 21 Kaset 2 ..o 94
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Boyutlar ..o 126 Otomatik Kagit Segimi ... 23, 130
BUYIIME wvvooeveeeee oo, 125 ~ Otomatik Kaset Gegigi ... 41, 130
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