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Laer trykenheden at kende

Dette afsnit indeholder emner om systemkonfiguration, sikkerhedsfunktioner og regler, specifikationer,
kontering og valgfrie fremferings- og efterbehandlingskomponenter.

e QOversigt over Production Press

e Systemspecifikationer

e Sikkerhed

e Lovgivningsmaessige oplysninger

e Genbrug og bortskaffelse

Oversigt over Production Press

Xerox® Iridesse® Production Press er et netvaerksprintsystem, der opererer ved hej hastighed og producerer op til
120 farvede sider pr. minut. Felgende illustration viser en grundlaeggende konfiguration af Xerox® Iridesse®-
produktionsprinteren:
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1. Venstre side af trykenheden
a. Lage averst til venstre: Indeholder tonerpatroner og et opbevaringsrum for vaerktejer til vedligeholdelse
b. @verste hejre ldge: Indeholder tonerpatroner
c. Venstre frontlage
d. Hajre frontldge
e. Magasin 1 og 2

f Bemaerk: Der findes mere tilbeher til fremferingsmuligheder.

2. Hajre side af trykenheden



a. Venstre frontldge
b. Hajre frontlage
3. Kontrolcenter

4. Valgfri udfaldsbakke til forskudte saet
j’ Bemaerk: Der fas flere valgfrie muligheder som tilbehar.

Andre funktioner:

e Specialtoner og brugerdefinerede farver: Brugen af guld og selv brugerdefinerede farver, der muligger farver
blandet med metallisk gradering med guld eller sglv nuancer. Du kan ogsé tilfgje glans til dine billeder med
gennemsigtige overlejringer ved at bruge klar toner. For ekstra effekt kan du bruge hvide eller fluorescerende
pink toner.

e En 2400 x 2400-dpi Production Press med hgj oplasning.

e Enfuld bredde, integreret scanner, der automatisk justerer indstillingerne for trykenheden og letter
kalibrering og profilering af printerserver.

e Langvarige, to-trads, automatiske rengerings-corotroner, der giver ensartet kvalitet

e Problemfri integration med forskellige valgfrie fremferings- og efterbehandlingsenheder

Printerserver

Production Press er konfigureret med en digital printerserver, som kaldes for Xerox® EX-P 6 Print Server Powered
by Fiery®. Printerserveren bruges til afsendelse og administration af opgaver. Printerserveren giver dig ogsa
mulighed for at koordinere optimal farvebehandling med maskinens farvefunktioner. Se dokumentationen til
printerserveren for at fa detaljerede oplysninger om brug af printerserveren.

Kontrolcenter pd Production Press

Kontrolcenteret pa Production Press er brugergreensefladen for alle brugerhandlinger. Denne computer, skaerm
og tastatur giver dig mulighed for at betjene, administrere og vedligeholde Production Press.

Hovedvinduet p& Kontrolcenter p& Production Press viser meddelelser om de funktioner, der bruges hyppigst.
Hovedvinduet giver dig mulighed for at udfere mange opgaver og fé vist status for papir og toner uden at skulle
skifte vinduer.
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. Funktionsmenu: Menuen giver hurtig adgang til de fleste af enhedens funktioner.

Meddelelsesomrade: Information om opgavestatus og fejlmeddelelser viser de omrader pd Production
Press, der skal kontrolleres.

Login-link: Dette link giver systemadministratorer og tekniske negleoperatarer mulighed for at logge ind pa
Production Press og fa adgang til flere funktioner. En bruger, der gar hen til enheden, skal logge pé.

Grafik over Produktionsprinteren: Denne grafik repraesenterer enhedens konfiguration og viser advarsels-
og fejlikoner. Klik p& omraderne i grafikken for at laese dialogbokse, der relaterer til den pagaeldende
komponent.

Magasinstatus: Klik p& grafikken for det relevante papirmagasin for at se type, format og maengde af
papiret i magasinet.

Indikatorer for tonerniveau: Indikatorer der repraesenterer hver tonerpatron og viser de omtrentlige
niveauer af CMYK og specialtoner.

Menuen Funktion

Hovedmenuen i vinduet Kontrolcenter giver adgang til felgende funktioner. Hvis du vil dbne funktionsvinduet
for det anferte punkt, skal du klikke p& afkrydsningsfeltet foran funktionen:

Kontering og teellere: Se konteringstaellerne og anvendelsestaellere, der viser antallet af tryk og udskrifter,
der er produceret for forskellige typer opgaver p& Production Press.

Forbrugsstoffer: Se status for farve eller toner og andre forbrugsstoffer, og se, hvorndr du skal tilfeje eller
udskifte forbrugsstoffer.

PredictPrint-papiroversigt eller Administration af papiroversigt: Opret, administrer og tildel det papir,
der bruges i en opgave.

Profiler: Opret brugerdefinerede profiler til foldningsjustering, billedjustering, Air Assist-indstillinger og, hvis
de er installeret, DFA-enheder (Document Finishing Architecture).



Automatiske justeringer: Udfer justeringer for billedkvalitet, sGsom automatisk ensartet teethedsgrad og
auto-justering.

Du skal logge pd som systemadministrator for at udfere felgende funktioner:

Administration: Skift systemindstillinger, f.eks. timere for energisparer, udskrivningsprioritet, adgang til
papiroversigter for operaterer, adgangskodekontrol og prioritet for magasinskift.

Serviceopkald: Send data fra Production Press til Xerox Support.

Vedligeholdelse: Udfer rengeringsprocedurer for corotron og toner.

Systemmenuen

Systemmenuen ger det muligt at administrere Kontrolcenteret og dets visning.

Maskinoplysninger: Denne funktion giver oplysninger om den installerede systemsoftware, tilsluttede
tilbehersfremfaerings- eller efterbehandlingsudstyr, fejlloginformation, kundesupporttelefonnumre og
maskinens serienummer.

Sprog: Denne indstilling ger det muligt for dig at @endre eller indstille det standardsprog, der vises i
Kontrolcenter.

Strembesparende - kun printermotor: Denne indstilling far printermotoren til at skifte til
energisparetilstand, s& den bruger mindre energi. Brug en timer til at indstille, hvor lang tid der skal g&, fer
printermotoren skifter til en reduceret energisparetilstand.

Strembesparende - printermotor og system-pc: Denne indstilling ger det muligt for dig at angive, hvor
lang tid der skal gd, fer printermotor en og Kontrolcenter skifter til energisparetilstand.

Genstart Kontrolcenter: Denne indstilling stopper og afslutter Kontrolcenter og Windows-
operativsystemet, og genstarter det derefter straks igen.

Afslut Kontrolcenter: Denne mulighed afslutter Kontrolcenter, men lader Kontrolcenter kare. Hvis der vises
en meddelelse om softwareopdatering, skal du slukke for Production Press, inden du udferer opdateringen.
For opdatering skal du vaelge denne indstilling for at slukke for Kontrolcenter p& Production Press.

Minimer Kontrolcenter til halv skeerm: Denne indstilling lukker Kontrolcenter ned p& Production Press til
halv skaerm, s& den anden halvdel af skrivebordet bag den bliver synlig.

Minimer: Denne indstilling minimerer skaeermen pd& Kontrolcenter og placerer et ikon for det i systembakken
langs bunden af skaermen.

Fuld skaerm: Denne mulighed gendanner skeermbilledet for Kontrolcenter pd Production Press til maksimal
storrelse, efter at den er blevet minimeret.

Nedlukning af system-pc: Denne indstilling lukker bade Windows-operativsystemet og Kontrolcenter ned.

Advarsler og ikoner

Advarsler og ikoner indeholder oplysninger om de metoder, som maskinen bruger til at advare dig om
situationer, der kraever opmaerksomhed. Dette menupunkt indeholder ogsd ikoner, der bruges i softwaren.



BILLEDE BESKRIVELSE

¢ Advarselsindikator: Advarselsindikatoren angiver status for
Production Press. I et travlt produktionsmilje er det meget
nemmere at fa eje pd indikatoren end en meddelelse i et
vindue pd computeren.

e Gron — lyser konstant: Det grgnne lys angiver, at
Production Press er klar til at udskrive opgaver.

e Gren — blinker: Nér indikatoren blinker grent, angiver det
en igangvaerende udskrivningsopgave.

e Orange — blinker: Ndr indikatoren blinker orange, angiver
det et mindre problem, f.eks. en dben lage.

e Red: Et red lys angiver, at der er opstdet en fejl i Production
Press.

Hvis du ikke kender d&rsagen til advarslen, skal du kontrollere
meddelelserne i Kontrolcenter.

Advarselsikon: Ndr der vises et advarselsikon i Kontrolcenter,
angiver det, at der kraeves handling, men det er ikke alvorligt
nok til at standse eller forhindre udskrivningen.

Fejlikon: Nar der vises et fejlikon i Kontrolcenter, angiver det, at
et forbrugsstof skal kontrolleres og at det forhindrer Production
Press i at udskrive.

Infoikon: Klik pa ikonet Information for detaljeret information
om en advarsel.

Markering: Markeringsikonet angiver, at en proces er
gennemfert.

Statusikoner for forbrugsstoffer:

¢ Rad: Et redt ikon angiver, at brugerhandling er nedvendig.

e Gul: Der vises et gult ikon, nar et forbrugsstof snart skal
udskiftes.

e Gren: Der vises et gront ikon, nar der er tilstraekkeligt af et
forbrugsstof.

Ikoner for tonerstatus: Hver farvesejle reflekterer statussen
for én tonerpatron.
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Handlinger for administration af papir:
ﬂ E El o Tilfej: Hvis du vil tilfgje eller oprette et nyt papir, skal du
vaelge papiret, og derefter klikke pd tilfej-ikonet.

e Rediger: Hvis du vil redigere egenskaberne for et papir, skal
du vaelge papiret, klikke pd rediger-ikonet .

e Kopiering: Hvis du vil kopiere et papir, skal du vaelge
papiret, klikke p& kopi-ikonet.




BILLEDE BESKRIVELSE

e Slet: Hvis du vil slette et papir fra oversigten, skal du veelge
papiret, klikke pa slet-ikonet.

Ikoner for magasinstatus: Dette ikon giver en hurtig oversigt
over magasinets status inklusive: magasinnummer, ilagt papir

og en farvebjeelke, der repraesenterer den resterende maengde i
magasinet.

Handlinger pa Liste over anbefalet medie:

e Vis: Hvis du vil have vist egenskaber for et papir, skal du
veelge papiret, og klikke pd vis-ikonet.

e Rediger og tilfej: Hvis du vil kopiere et papir fra Liste over
anbefalet medie til Papiroversigten uden at redigere det,
skal du vaelge papiret og klikke pd rediger- oqg tilfgj-ikonet.

o Tilfej: Hvis du vil kopiere et papir fra Liste over anbefalet
medie til Papiroversigten uden at redigere det, skal du
veelge papiret, og klikke pa tilfgj-ikonet. Nar du klikke pa OK,
fojes papiret til Papiroversigten pd samme made som det er
angivet pd Liste over anbefalet medie.

Specialtoner og tonerpatroner

Xerox® Iridesse®-produktionsprinteren bruger farvetonerpatroner. Tonerpatronerne sidder bag de to sma lager
pverst pa trykenheden. Trykenheden understatter konfigurationer med fire, fem og seks farver.
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Xerox® Iridesse® Production Press bruger HD EA toner for CMYK-farver og HD EA toner for guld, selv, klar, hvid
og fluorescerende pink.

e Guld og selv toner giver hgj refleksionsevne. Brug disse metalliske farver til at fremhaeve logoer eller grafik
med guld og selv.

e Brug fuld spot-metoden sammen med klar toner til at forbedre dine udskrifter. Begge metoder bruger en
"lak"eller gennemsigtig coating til at opnd de @nskede effekter.

e Brug hvid toner til accenter og specielle effekter.



o Tilfgj fluorescerende pink toner til CMYK-farverne for at skabe nye effekter og farver.

Stationer til specialtoner og udskrivningsrekkefalge

Produktionsprinteren leveres som standard med fire tonerstationer: Farverne gul (Y), magenta (M), cyan (C) og
sort (K). De valgfrie specialtonerstationer er Klar-CLR, Hvid-WHT, Guld-GLD, Selv-SLV eller Fluorescerende Pink-
FPK. Du kan kun installere to specialtonere ad gangen.

Stationerne er nummereret fra 1-6 fra hejre til venstre gverst i Produktionsprinteren. Klar eller Lav glittet klar
specialtoner kan kun saettes i Station 1. Hvis du har guld-, selv-, hvid- eller fluorescerende lyserad specialtoner,
kan du sztte en af disse farver i enten Station 1 eller Station 6.
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Udskrivningsreekkefalge for toner:

Valsemodulerne overfgrer det xerografiske billede til overferingsbaeltet. Overfaringsbaeltet roterer mod uret. Hvis
der sidder en selvtonerpatron i Station 1 og guld i Station 6, overferer Produktionsprinteren billederne til baeltet
ved farst at pafere selv og dernaest gul, magenta, cyan, sort og guld toner.

Derefter overferer overfaringsbaeltet billederne til papiret. Ndr billedet overfares til papiret, er raekkefalgen
modsat. Nar baeltet er i kontakt med papiret, overferes guldet forst i det averste tonerlag efterfulgt af sort, cyan,
magenta, gul og selv. Da selv overfares til sidst, bliver det det gverste tonerlag pd papiret.

Station 1 placerer toneren pd bzltet farst, og de andre tonere placeres derefter ovenpd det. Efter overferslen til
papir vendes raekkefelgen af toneren modsat. Derfor kaldes station 1 ogsa for overlejring. Efter overferslen fra
bzelte til papir, ligger toneren fra station 6 oven pd de andre tonere og kaldes underlejring.

Fuld bredde

Fuld bredde er en enhed, der er placeret i papirstien efter Decurler-modulet. Det indeholder en inline-scanner til
justering af billedkvaliteten, kalibrering af printerserveren og destinationsprofilering. Efter at en administrator
eller operater har startet processen, udferes mdlinger og justeringer automatisk. Fuld bredde forbedrer
brugerens og trykenhedens produktivitet og ger dig i stand til at indstille og opretholde en konsistent
billedkvalitet.

Fuld bredde gar det muligt at udfere en EZ Press-kontrol. Med nogle fa simple klik kan du vaelge alle de
nedvendige indstillinger for at udfere en samtidig vedligeholdelseskontrol af farve- og billedkvaliteten.



Inkluderet i kontrollen er en automatiseret justeringsjustering, en automatisk justering af overferingsrullen og
en automatisk justering af ensartethed for taethedsgrad.

Xerox-fjerntjenester

Xerox-fjerntjenester er en neglefunktion i din Xerox Production Press. Denne ordning giver dig adgang til en
reekke vigtige supportfunktioner fra Xerox:

« Fjerndiagnostik: Denne funktion muligger hurtig identifikation af potentielle problemer og hjeelper med at
lose eksisterende problemer. Fjerndiagnose sender automatisk detaljerede servicedata til Xerox Service
Center, hvor de analyseres og diagnosticeres. Mange problemer kan hurtigt leses uden at sende en
servicerepraesentant ud til dig.

e Automatisk teellerafleesning: Denne funktion automatiserer processen til indsamling og indsendelse af
teelleraflasninger til registrerings- og konteringsformal. Automatiske teelleraflaesninger genererer og sender
aktuelle teellerafleesninger direkte til Xerox, s& du ikke behaver udfgre denne opgave.

o Automatisk genopfyldning af forbrugsstoffer: Denne funktion bestiller automatisk visse forbrugsstoffer
til din Production Press afhaengigt af dit aktuelle forbrug. Automatisk opfyldning af forbrugsstoffer sparer
tid, fordi det ikke er nedvendigt at foretage manuelle bestillinger og holde styr pd beholdningen af
forbrugsstoffer.

j’ Bemaerk: Automatisk genopfyldning af forbrugsstoffer er tilgaengelig i visse lande.

o Sikker kommunikation: Xerox-fjerntjenester opretter en sikker internet-forbindelse mellem Production Press
og Xerox ved brug af SSL-protokoller og 256-bit kryptering. Denne forbindelse sikrer, at dine oplysninger er
beskyttede. Der sendes kun oplysninger om Production Press-produktivitet til Xerox via denne forbindelse.

Kontering

Vinduet Kontering viser oplysninger om konteringsteellerne i Production Press og antallet af udskrifter, der er
udskrevet p& Production Press. Disse mdlere sikrer, at dine opgaver faktureres nejagtigt.

Adgang til konteringsoplysninger
Udfer felgende trin for at se og f& adgang til konterings- og anvendelsestaellere for forskellige typer tryk:
1. Velg Kontering og teellere i menuen System i hovedvinduet.
Vinduet Kontering og teellere vises.
2. Velg fanen Konteringsteellere for at fa vist taellere pa systemet og det samlede antal tryk til dato.

3. Huvis du vil se flere detaljer om det antal tryk, der registreres, skal du veelge fanen Anvendelsesteeller.

Konteringstryk

Den type konteringstryk, der anvendes af din Production Press, indstilles under installationen af systemet.
Konteringstryk definerer, hvordan Production Press sporer og registrerer tryk, der er lavet pa store papirformater,
som f.eks. A3 eller tabloid. En Xerox-salgsrepraesentant kan bekraefte den type konteringstryk, der er tilgeengelig
for din Production Press.

Der findes to tryktilstande:



e A3-tryk: Denne tilstand justerer tzelleren for sort/hvid- eller farvetryk én gang for alle ark op til SRA3 (13 x
19,2").

e A4-tryk: Denne tilstand justerer teelleren for sort/hvid- eller farvetryk én gang for alle ark op til 145
kvadrattommer. Denne tilstand justerer to gange ved formater fra 8,5 x 14 tommer til SRA3 (13 x 19,2").

Sadan ses eller endres den aktuelle indstilling for konteringstryk pd Production Press:

1. Klik p& Login everst til hgjre i Kontrolcenterets hovedvindue, og log pd som Administrator.
. Velg knappen Administration. Vinduet Systemindstillinger vises.
. Veelg fanen Brugergreenseflade, og find feltet Konteringstryk i hejre side af vinduet.

2
3
4. Huvis du vil @ndre det konteringstryk, der er konfigureret pd systemet, skal du klikke pd Skift konteringstryk.
5. Indtast PIN-koden, og veelg OK i vinduet Skift konteringstryk. Denne kode leveres af Hotline.

6

. Veelg OK i vinduet Systemindstillinger.

Konteringsteellere

j’ Bemaerk: De viste konteringsteellere varierer afhaengigt af Production Press-konfiguration, region og
opsatning.

Denne funktion ger det muligt at forstd, hvordan systemet opkreever og fakturerer for udskriftstjenester. Fanen
Konteringstaellere i vinduet Kontering og teellere viser det samlede antal tryk for farve, sort-hvid, store og ekstra
lange udskrifter.

j’ Bemaerk: An impression is the image on one side of one sheet of media.

Listen for i alt viser en komplet historiki fra den ferste brug af Production Press. Oplysninger for tryk er opdelt i
felgende kategorier:

o Farvede tryk: Dette tal angiver det samlede antal farvede tryk uanset medieformatet.
— Antallet stiger med 1 for hver farvet, 1-sidet udskrift.
— Antallet stiger med 2 for hver farvet, 2-sidet udskrift.
e Sort/hvide tryk: Dette tal angiver det samlede antal sort/hvide tryk uanset medieformatet.
— Antallet stiger med 1 for hver sort/hvid, 1-sidet udskrift.
— Antallet stiger med 2 for hver sort/hvid, 2-sidet udskrift.

e Samlet antal tryk: Dette tal angiver det samlede antal tryk, uanset papirformat eller -farve. Det er det
samlede antal farvede og sort/hvide tryk.

o Store, farvede tryk: Dette tal angiver det samlede antal store, farvede tryk uanset papirformat. Disse tryk er
den ene side af ét ark af et medie, der er sterre end 145 kvadrattommer, f.eks. A3.

— Antallet stiger med 1 for hver stor, farvet, 1-sidet udskrift.

— Antallet stiger med 2 for hver stor, farvet, 2-sidet udskrift.

j’ Bemaerk: This value is not added to total impressions since every color large impression is counted
as a color impression, which is included in total impressions.

10



e Store sort/hvide tryk: Dette tal angiver det samlede antal store, sort/hvide tryk. Disse tryk er den ene side
af ét ark af et medie, der er starre end 145 kvadrattommer, f.eks. A3.

— Antallet stiger med 1 for hver stor, sort/hvid, 1-sidet udskrift.

— Antallet stiger med 2 for hver stor, sort/hvid, 2-sidet udskrift.

j’ Bemaerk: This value is not added to total impressions since every black large impression is counted
as a black impression, which is included in total impressions.

e Ekstra lange tryk: For denne type tryk @ges teelleren med to for hvert medie med en laengde p& mellem
491 mm og 661 mm. Teelleren @ges med tre for hvert medie, der er laengere end 661 mm og mindre end
877 mm.

Anvendelsesteeller

Fanen Anvendelsestzeller i vinduet Kontering og tzellere giver dig mulighed for at se endnu flere detaljer om de
trykteellinger, der registreres pa Production Press.

De teellerkategorier, der vises, repraesenterer en bestemt type udskrevet opgave. Der er taellere for ark og tryk af
forskellige sterrelser og farver. Nogle af de anferte taellerbegreber og deres definitioner omfatter:

e Tryk: Et billede pa den ene side af ét ark af et medie.

e Stor: Et ark af et medie, der er starre end 145 kvadrattommer og mindre end 491 mm langt
e 3xA4 lang: Et ark af et medie, der er sterre end 491 mm og mindre end 661 mm langt.

e 4xA4 lang: Et ark papir af et medie, der er starre end 661 mm og mindre end 877 mm langt.
* Farve: Et billede, der indeholder cyan, magenta eller gul toner

e Sort/hvid: Et billede, der indeholder sort toner

e Kilar, selv, guld, hvid eller fluorescerende pink: Et billede, der kun indeholder den pageeldende specialtoner.

Tilbeherskomponenter

Xerox® Iridesse® Production Press leveres med en lang raekke valgfrie fremferings- og
efterbehandlingskomponenter. Disse komponenter gor det muligt at tilpasse funktionerne i dit
produktionsprintersystem.

e Magasiner

e Efterbehandlere

Magasiner

Felgende store fremforere er tilgaengelige til din produktionsprinter. Disse ekstra magasiner ger det muligt altid
at have forskellige papirtyper ilagte i maskinen, @ger produktiviteten og udvider den kontinuerlige kerselstid.

Stor avanceret fremfarer

Du kan kebe det store avancerede magasin (OHCF) til dit Xerox-system for at udvide papirkapaciteten. Den
store avancerede fremforer bestdr af to store magasiner, magasin A1-1 og A1-2.

1M1
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Avanceret dobbeltmagasin med stor kapacitet

Du kan kebe det avancerede dobbeltmagasin med stor kapacitet til dit Xerox-system for at udvide
papirkapaciteten. Denne valgfrie fremforer fejer to store magasiner, A2-1 og A2-2, til konfigurationen.

f Bemeaerk: Avanceret dobbeltmagasin med stor kapacitet kreever den avancerede store fremfarer.

Disse magasiner fremferer forskellige formater, inklusive standard og tunge papirvagte. Magasinet fremfarer
0gsa store formater op til 330 x 488 mm (13 x 19,2") og papirveegte p&d mellem 52 g/m2 og 400 g/m2. Hvert
magasin kan indeholde op til 2000 ark 90 g/m2 ikke-bestreget materiale.
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Indsaetningsmodul til flere ark

Indsaetningsmodulet til flere ark, magasin A1-3 eller A2-3, afhaengigt af maskinens konfiguration, er et
papirmagasin pé venstre side af Production Press. Magasinet understatter alle typer papir i forskellige formater
og veegtintervaller. Indsaetningsmodulet til flere ark kan maks. indeholde 250 ark 75 g/m? almindeligt papir.

e Nar der tilfgjes valgfrie fremferingsenheder til maskinens konfiguration, varierer placeringen for
indsaetningsmodulet til flere ark.

e Indsaetningsmodulet til flere ark er det eneste magasin, der kan fremfere ekstra lange ark (over 19,2” eller
SRA3).

Efterbehandlere

Dette afsnit beskriver de forskellige efterbehandlere, der er tilgaengelige til Production Press.

Udfaldsbakke til forskudte saet

Udfaldsbakken til forskudte seet modtager den faerdige udskrivningsopgave. Udskrifterne forskydes lidt i forhold
til hinanden, sa det er let at holde saettene adskilt. Udfaldsbakken til forskudte saet kan indeholde op til 500 ark
pd 90 g/m2.
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Interface Decurler-modul

Decurlerinterfacemodulet er nedvendigt ved brug af installerede efterbehandlingsenheder i systemet. Interface

Decurler-modulet (IDM) kraeves ikke sammen med udfaldsbakken til forskudte saet.

Decurlerinterfacemodulet muligger:
e Kommunikation mellem Production Press og de tilsluttede efterbehandlingsenheder
e En papirgang mellem Production Press og den tilsluttede efterbehandlingsenhed

Afkeling og anti-buning af papir, nar det feres ud af Production Press

_B T

Magasin til indsaet
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Brug indsaetningsmodulet til at indsaette medier, sdésom blankt, fortrykt eller specialpapir, som skal indsaettes i
de feerdige opgaver. Medierne fungerer som skilleark og omslag til de udskrevne opgaver. Production Press
udskriver ikke pa papir, der fremfares fra magasinet til indsaet, da magasinet er placeret pa et sted senere i
processen i papirstien. Papir fra magasinet til indsaet placeres i stedet i de udskrevne opgaver pé udvalgte
placeringer.

- Q{E — _nlr —————
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GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC® AdvancedPunch® Pro er et automatisk hulningsmodul, der integreres med Production Press. Sammen
stremliner de fremstillingen af rapporter, telefonnagler, prislister og andre indbundne bager. Det er pd hejde
med eller overgdr almindelig kvalitet og sparer tid og @ger produktiviteten ved at eliminere arbejdskreevende
trin som manuel hulning.

M e A R
W A2 A1 ‘ ‘ : r
d L | = Al-2 1 2 | r”
Stor udfaldsbakke

Den store udfaldsbakke er efterbehandlingstilbeher, som ger det muligt at stakke og forskyde output fra
sorteringsmodulet.

j’ Bemaerk: Det folgende billede viser to store udfaldsbakker.
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Falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Modulet til falsning og tosidet beskaering er efterbehandlingstilbeher, der udferer falsning og beskaering af
udskrifter pa to sider.

R ™
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C/Z-foldningsmodul
C/Z-foldningsmodulet er efterbehandlingstilbeher, der udferer C-foldning og Z-foldning af A4- eller A3-medier.

C/Z-foldning kraever decurlerinterfacemodulet og er kun tilgaengelig med en produktionsklar
efterbehandlermodel (tilbehar).

—| Az AT ‘ ‘ F ‘ |—| r
{ L ez A2 i 1 L | r"

Production Ready-efterbehandlere

Production Ready-efterbehandleren og Production Ready-efterbehandleren med hafte/falsemodul giver
falgende muligheder:

e Handtering af sma papirformater ned til AS.
e Hdandtering af store papirformater op til 330,2 x 488 mm.

Production Ready-efterbehandleren bestar af en topbakke, en stor udfaldsbakke og en haftemaskine til variabel
lzengde og et valgfrit hulningsmodul. Den kan haefte op til 100 ark med én eller to haefteklammer.

Production Ready-efterbehandler Plus indeholder de samme funktioner som den Production Ready-
efterbehandler. For at aktivere en inline-forbindelse til eventuelle tilgeengelige tredjeparts
efterbehandlingsenheder tilfgjer Production Ready-efterbehandler Plus et efterbehandlingstransportmodul.

Production Ready haefte-/falseenhed indeholder de samme funktioner som Production Ready-efterbehandler.
Den kan ogsa fremstille pjecer pd op til 30 ark.

Felgende billede viser Production Ready-efterbehandler med SquareFold®-beskaeringsmodulet monteret
nedenunder.
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Plockmatic MPS XL (multifunktionelt sorteringsmodul)

Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL er en fleksibel sorteringslasning, der hjeelper bruger med at sortere og
handtere papir under efterbehandlingsprocessen. Sorteringsmodulet giver en unik kombination af funktioner
med en printer i et enkelt produkt.

Sorteringsmodulet kan sortere en lang raekke medier, sGsom A4 eller Letter, 3-foldning eller gatefoldning, A4
eller Letter brochurer i liggende format, haefter, menuer, visitkort, postkort og meget andet.

Tilslut MPS’en til et PR-efterbehandler Plus-modul for at gere din Digital Press kompatibel med Plockmatic Multi-
Purpose Stacker XL.
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SquareFold®-beskaringsmodul

SquareFold-®beskaringsmodulet er tilbeher, som anvendes sammen med efterbehandlingsudstyr, der
indeholder en haefte-/falseenhed. SquareFold®-beskaeringsmodulet kan skaere kanten af bogen og kan ogsda
folde bogen firkantet. Disse efterbehandlingsmuligheder forbedrer udseendet af bogen.
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Systemspecifikationer

Se Systemspecifikationer for at laere om miljekrav for vedligeholdelse af Production Press og de tilherende
moduler. Se ogsé specifikationerne for de understattede papirtyper og -formater, der kreeves for forskellige
moduler.

L. ow

=
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e Specifikationer for Produktionsprinteren
e Miljgmaessige specifikationer

e Papirspecifikationer
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Specifikationer for Produktionsprinteren

Opvarmningstid for Produktionsprinteren

Opvarmningstiderne varierer afhaengigt af Produktionsprinterens milja, aktuelle tilstand eller status.
Opvarmningstider er som folger:

Fra en koldstart (enten lige teendt eller fra stremsparertilstand) 5— 7 minutter
Fra dvaletilstand eller energisparertilstand - Under 5 minutter
Standby - Under 1 minut

Nar du skifter udskrivningstilstand - ca. 2 minutter

Forste udskrift

Fra en koldstart, lige taendt eller fra stremsparertilstand tager systemet mindre end 5 minutter om at starte
udskrivningen

Fra standbytilstand, nar Lavenergi er deaktiveret, tager systemet normalt mindre end 1 minut om at starte
udskrivningen

Nér tilstanden for Lavere strem ved standby er aktiveret, tager det mindre end 3 minutter at starte
udskrivningen.

Miljemassige specifikationer

Omgivende temperatur og luftfugtighed

10

—32°C, 85 % relativ fugtighed J-zone

Nar temperaturen er 32 °C, skal luftfugtigheden vaere 62,5 % eller derunder.
Nér luftfugtigheden er 85 %, skal temperaturen vaere 28 °C eller derunder.
Det anbefales ikke at bruge bestraget papir, nér den relative luftfugtighed er over 60 %.

Bedste resultater opnds, nar forholdene bevares mellem 20-25 °C og med en relativ luftfugtighed pa 40-55
%.

Hvis den relative fugtighed er over 55 %, kan der forekomme vandpletter pd de ferste par udskrifter.

Xerox® Iridesse® Production Press kan betjenes i hgjder op til 2500 m uden nogen yderligere justeringer eller
seet. Placeringer over 2500 m kan kraeve visse justeringer.

Papirspecifikationer

f Bemaerk: Se altid listen over anbefalede medier, der indeholder en fuldstaendig liste over anbefalede

16

medier. Du kan f& adgang til listen over anbefalet medie (RML) fra PredictPrint Media Manager eller
Administration af medier afhaengigt af din softwareversion, eller du kan downloade den fra:

e PredictPrint Media Manager: https://www.xerox.com/predictprintmedia

e Administration af papir: www.xerox.com/IRIDESSEsupport


https://www.xerox.com/predictprintmedia
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&Model=IRIDESSE&PgName=tech

DIMENSIONER

PAPIRTYPE PAPIRST@RRELSE (MM) KFK X LFK | VAGT (G/M?) COATING
Almindeligt papir B5, KFK/LFK 182,0x 257,0 52-400 Ubestreget
Praeget A4, KFK/LFK 210,0x 297,0 Bestreget
Postkort A4-omslag, KFK/LFK 223,0x297,0
Forhullet DT Special A4, KFK/LFK 226,0x 310,0

B4, KFK 257,0x 64,0

A3, KFK 297,0x 420,0

SRA3, KFK 320,0 x 450,0

DT Special A3, KFK 310,0x 4320

4x 6" KFK 101,6 x 152,4

7,25 x 10,5", LFK/KFK 184,2 x 266,7

8 x 10", LFK/KFK 203,2 x 254,0

8,46 x 12,4", KFK 2150x315,0

8,5 x 11", LFK/KFK 2159 x 279,4

8,5 x 13", LFK/KFK 2159 x330,2

8,5 x 14", KFK 2159 x 355,6

9x 11", LFK/KFK 228,6 x 279,4

11 x 15", KFK 279,4x381,0

11 x 17", KFK 279,4x 431,8

12 x 18", KFK 304,8 x 457,2

12,6 x 19,2", KFK 320,0 x 488,0

13x 18", KFK 330,2 x 457,2

16-kai (TFX), LFK/KFK 194,0 x 267,0

16-kai (GCO), LFK/KFK 195,0x 270,0

Pa-kai (TFX), KFK 267,0 x 388,0

Pa-kai (GCO), KFK 270,0 x 390,0
Executive, LFK 7,25 x10,5", LFK 184,2 x 266,7 — —
Quatro, LFK 8x 10" 203,2 x 254,0 — —
Government-Legal, | 8,5x 13" 215,9 x 330,2 — —

KFK/LFK
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DIMENSIONER

PAPIRTYPE PAPIRST@RRELSE (MM) KFK X LFK | VAGT (G/M?) COATING

DT Special A4, KFK/ | 8,90 x 12,20" 226,0x310,0 — —

LFK

DT Special A3, KFK | 12,20 x 17,00 310,0x 4320 — —

SRA3, KFK 12,60x17,72" 320,0 x 450,0 — —

Transparenter 8,5 x 11"/A4, LFK 2159 x 279,4 — —

Etiketter 8,5 x 11"/A4, LFK 2159 x 279,4 190 Glossy papir
Mat

Indsaet med faner | 8,5 x 11"/A4, LFK 2159 x 279,4 163 Ubestraget

Specifikationer for den avancerede fremfarer og den dobbelte avancerede store

fremforer

f Bemaerk: Papirhajde under 182 mm (7,16") kreever beslag til postkort.
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MULIGHED SPECIFICATION

Papirformat Standardformater:

o letter (8,5x11")

e legal (85x14")

e Tabloid (11 x177)

e Quarto (8 x 107

e Foolscap (8,3 x 137)

e Tabloid, overstarrelse (12 x 18”)
e A4(210x 297 mm)

e A3(297 x 420 mm)

e JISB5(182x 257 mm)

e JISB4 (257 x 264 mm)

e SRA3 (320 x 450 mm)

e 8K(267 x 388 mm)

e 8K (270 x 390 mm)

e 16K (267 x 194 mm)

e 16K(270x 195 mm)

e Executive (7,25 x 10,5”)

e DT Special A4 (226 x 310 mm)
e DT Special A3 (310 x 432 mm)
e 12,6x19,2"

e 13x18"

e 13x19"

e Postkort (4 x 67)

e Postkort (100 x 148 mm)

e Nr.73/4(Monarch) (37/8x7 1/27)
e Nr.10(41/8x91/27)

e C5(6,4x9")

e (C4(9,0x128")

Brugerdefineret format:
j’ Bemaerk: For lange ark kraeves der brugerdefineret format.
e Bredde: 148,.0-488 mm (5,83-19,21"), leengde: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0")

f Bemaerk: Til interne og eksterne magasiner undtagen
indsaetningsmodulet til flere ark.

e Bredde 146,0-1200 mm (5,75-47,24"), lengde: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0")

f Bemaerk: Formatet kan kun bruges i indsaetningsmodulet til flere ark.

Papirvaegt 52-400 g/m?
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MULIGHED SPECIFICATION

Papirkapacitet 2.000 ark/modul

@ Vigtigt: Specifikationerne anvendes kun, nér der bruges Xerox-papir op til 90
g/m2.

Specifikationer for avanceret,ekstra stor fremferer

MINIMUMSFORMAT MAKSIMUMSFORMAT

3,86 x 5,75"/98 x 146 mm 13x19,2"/330,2 x 488 mm

Efterbehandlingsenheder

Dette afsnit indeholder oplysninger om:

e Indsatningsmodulet

o Stor udfaldsbakke

e Falsnings- og 2-sidet beskaeringsmodul
e C/Z-foldningsmodul

e Production Ready-efterbehandlere

e Specifikationer for SquareFold®-beskzaeringsmodul

Indsatningsmodulet

Réd: Production Press udskriver ikke p& medier, der fremferes fra indsaetningsmodulet. I stedet indsaettes mediet
i de udskrevne opgaver p& udvalgte placeringer.

PAPIRFORMAT PAPIRVAGT MAGASINETS KAPACITET

182 x 148 mm — 330 x 488 mm 52-400 g/m? uncoated / 72-350 250 ark

A3 /m?2 ted *
g/m- coate baseret pa Colotech+90

f Bemaerk: Brug indsaet, nar du kombinerer fglgende papirtyper og ryghaeftning eller 2-foldning:
e Bestraget papir, der vejer 127 g/m2 eller mindre
e Tomme ark og papir uden tryk pd 80 g/m? eller mindre

Hvis du bruger et andet magasin end indsaetningsmodulet, kan kombinationen forarsage fejljustering
af foldningspositioner og krellet papir.

Stor udfaldsbakke

e Den store udfaldsbakke understetter bestraget eller ubestraget papir pad 52— 400 g/m2.
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j’ Bemaerk: Medier, der er tungere end 300 g/m?, er tilbgjelige til at have en forringet papirkvalitet og
sterre risiko for papirstop.

e Levér transparenter til topbakken eller den store udfaldsbakke. Begraens stakhejden til 100 transparenter.
e Bestreget papir over 100 g/m2 er mere pdlideligt end bestreget papir under 100 g/m=.

e Specialpapir, der er lzengere end 305 mm i fremferingsretningen, skal mindst vaere 210 mm pa tvaers af
fremferingsretningen.

e Specialpapir, som er kortere end 254 mm pé tvaers af fremferingsretningen skal mindst vaere 330 mm i
fremferingsretningen.

Anbefalede stakhgjer

Bemaerk folgende punkter:

e Pa grund af veegtbegraensninger for stakken i den store udfaldsbakke og for at forhindre beskadigelse af
enheden, der skyldes en alt for tung stak, skal der foretages szrlige indstillinger. Se nedenstéende skema for
omtrentlige staksterrelser for ark sterre end 8,5 x 11” eller A4.

e Der kan opsté ddrligere kvalitet og flere papirstop ved brug af coated papir pd 64-106 g/m2.

e Hold gje med fejljustering af papir, nar der sendes blandede papirformater til den store udfaldsbakke. Hvis
du vil forbedre justeringen og opretholde korrekt stakning, skal du temme den store udfaldsbakke mellem
opgaver, der bruger forskellige formater.

Tabel 1 Specifikationer for Stor udfaldsbakke

FUNKTION SPECIFIKATIONER

Den store udfaldsbakkes kapacitet 5000 ark

Topbakkens kapacitet 500 ark

Maks. stakvaegt 70 kg

Maks. papirformat 330 mm x 488 mm (13 x 19,2")
Rad og tips

Nar du bruger den store udfaldsbakke, skal du se felgende rad og tips:
1. Kontroller mediet for kreller i den store udfaldsbakke.

a. Hvis der ikke er buning, og udskrifterne er tilfredsstillende og opfylder dine krav, behgver du ikke
foretage dig mere.

b. Hvis papiret er buet, skal du gd til naeste trin.
2. Korriger buningen af mediet med buningskorrigeringsfunktionerne oven pa decurlerinterfacemodulet.
3. Juster buningen igen, hvis udskrifterne ikke bliver bedre.

4. Ring til Xerox-kundesupport, hvis udskrifterne stadig ikke er tilfredsstillende.
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Falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

MULIGHED SPECIFICATION

2-sidet beskaering Medieformat Standardformat | Minimum Executive (7,25 x
10,5")
Maksimum SRA3
Brugerdefineret | Hojde 182-210 mm (7,17-
format 8,27")
Bredde 330,2 - 488 mm (13
-19,2")
Medievaegt Ubestregget 52-400 g/m2
Bestraget 106-350 g/m?2

Beskaeringsstarrelse 6-25 mm (0,24-0,99")

f Bemeerk: Valg af et top-til-bund beskaeringsomrade
pd 7 mm eller mindre kan beskadige de beskérne
kanter.

C/Z-foldningsmodul

MULIGHED SPECIFICATION

Z-foldning, halvt ark | Medieformat 11 x 17" (Tabloid)
A3
JISB4
Medievaegt 60-90 g/m2 (ubestroget)
Trefoldning (Celler | Medieformat 8,5x 11" (Letter)
2 A4
Medievaegt 60-90 g/m2 (ubestroget)
Magasinets 30 ark
kapacitet o
& Bemark: Vaerdieme er baseret pa Colotech+90.

Production Ready-efterbehandlere

MULIGHED SPECIFICATION

Magasin Topbakke Sortering og stakning

Stor udfaldsbakke Sortering, forskydning understattes og stakning, forskydning
understottes
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MULIGHED SPECIFICATION

med haefteklammer

eller 3000 ark

Pjecebakke Sortering og stakning
Medieformat Topbakke Standardformat Minimum Postkort (100 x 148
mm)
Maksimum 13x 19" A3
Brugerdefineret Hejde 98,0-330,2 mm
format
Bredde 148,0-660,4 mm
Stor udfaldsbakke Standardformat Minimum 583 x 8,27", A5
Maksimum 13x 19" A3
Brugerdefineret Hojde 148,0-330,2 mm
format
Bredde 148,0-488,0 mm
Pjecebakke Standardformat Minimum JISBS
Maksimum 13x 19" A3
Brugerdefineret Hojde 182,0-330,2 mm
format
Bredde 257,0-488,0 mm
Papirvaegt Topbakke 52-400 g/m?
Stor udfaldsbakke 52-400 g/m?
Pjecebakke 60-350 g/m?
Magasinets Topbakke 500 ark
kapacitet
Stor udfaldsbakke, 85x 11" A4 Produktionsklar efterbehandler: 3000 ark
uden Produktionsklar haefte-/falseenhed: 2.000
haefteklammer
ark
JIS B4 eller starre 1500 ark
Blandet stak 350 ark
Stor udfaldsbakke, 85x 11", A4 Produktionsklar efterbehandler: 200 sat

Produktionsklar haefte-/falseenhed: 2.000

ark

JIS B4 eller starre

100 seet eller 1500 ark

Pjecebakke

20 seet
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MULIGHED SPECIFICATION

j’ Bemaerk:

e Verdierne er baseret pé& Colotech+90.

e Blandede stakke betyder et saet papirark, hvor sterre ark placeres over mindre ark. For
eksempel A4 over JIS B5 eller JIS B4 over A4.

e Hvis et szt bestar af 17 eller flere ark, er kapaciteten til for haefte/false-enheden 16 saet.

Haeftning

Kapacitet

100 ark

f Bemaerk:

e Verdierne er baseret pé& Colotech+90.
e 5ark, starre end A4 eller Letter (8,5 x 117).

Medieformat Standardformat Minimum 583 x 8,27", A5
Maksimum Tabloid (11 x 17"),
A3
Brugerdefineret Hojde 182,0-297,0 mm
format
Bredde 148,0-432,0 mm
Medievaegt Ubestroget 52-400 g/m?
Bestraget 72-350 g/m?2

Haefteplacering

1, 2 eller 4 placeringer

MULIGHED ‘ SPECIFICATION

Hulning Papirformat Standardformat | Maksimum A3, Tabloid (11 x 17")
med Minimum 2 huller JISBS
hulningsmodul eller 3
huller
4 huller A4, 16K
Brugerdefineret | Hojde 203,0-297,0 mm
format
Bredde 182,0-431,8 mm
Medievaegt Ubestregget 52-220 g/m2
Bestraget 72-200 g/m?
Antal huller 2, 4 huller eller US 2, 3 huller
f Bemaerk: Det mulige antal huller afhanger af medieformatet.
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MULIGHED SPECIFICATION

Ryghaeftning Kapacitet Ryghaeftning 30 ark
eller 2
foldninger
Production 1 foldning 5 ark
Ready-
efterbehandler j’ Bemaerk: Vaerdierne er baseret pd Colotech+90.
med hafte/ :
falsernodul Papirformat Standardformat | Maksimum A3,13x 19"
Minimum JISB5
Brugerdefineret | Hojde 182,0-330,2 mm
format
Ubestraget Bredde 257,0-488,0 mm
Medievaegt 60-350 g/m?
Bestraget 2-350 g/m2
Heeftekapacitet
KANTHAFTNING RYGHAFTNING
A4 ELLER MINDRE STORRE END A4-FORMAT
UBE-
MEDIEVAGT (G/ | STR@- UBESTR@- UBESTR@-
M2) GET BESTRAGET | GET BESTRAGET GET BESTRAGET
52-59 100 35* 65 35* 30" 25*
60-71 30
72-80 35 35 25
81-90
91-105 50 30 50 30 20
106-128 45 15
129-150 20 20 20 20 10
151-176
177-220 5
221-256 4
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KANTHAFTNING RYGHAFTNING

A4 ELLER MINDRE STORRE END A4-FORMAT
UBE-
MEDIEVAGT (G/ | STR@- UBESTR@- UBESTR@-
M2) GET BESTROGET | GET BESTROGET GET BESTRAGET
257-300 10 10 10 10 3
301-350

* Kan haftes. Nejagtighed for indbinding eller ydelse for papirfremfering kan dog ikke garanteres.

Vardierne i tabellen angiver det maksimale antal ark, der kan haeftes, er vurderet ud fra felgende papirtyper:
82 g/m2, Colotech+ (200 g/m2, 250 g/m2, 350 g/m?2)

@ Vigtigt:

e Der kan stadig opsté heeftefejl i udskriftsjob, der udskrives pa anbefalede medier, hvor antallet af
sider er inden for greenserne, afhangigt af falgende faktorer:

—  De medier, der bruges — isaer glittet, bestraget papir.

— Miljget, som maskinen er placeret i (rumtemperatur og fugtighed)

—  Udskriftsdata.
e Haftning af 40 ark eller mere kan medfere papirstop i miljeer med lav temperatur og lav
luftfugtighed.
f Bemeerk:

e Production Press afger papirtype og papirvaegt baseret p& de papiroplysninger, der er valgt for
opgaven og ikke pd det papir, rent faktisk er lagt i magasinet.

e Production Press bestemmer antallet af ark pr. opgave baseret pd opgaveoplysningerne. Derfor
udferes der fortsat haeftning i tilfaelde af flere fremferinger, selvom antallet af fremfarte ark
overskrider gransen. I denne situation kan der forekomme haeftefejl.

Specifikationer for SquareFold®-beskaringsmodul

MULIGHED SPECIFIKATIONER

Medieformat e  Maksimum: 13 x 18" (330 x 457 mm)
e Mindste format: 8,5 x 11" eller A4, kort fremferingskant (216 x 270 mm)

Beskaeringskapacitet e 5-20 ark pr. pjece, op til 80 billeder, pa papir 90 g/m2

e 5-25arkpr. pjece, op til 100 billeder, pd papir 80 g/m?2
Beskaeringsstorrelse 2 — 20 mm, som kan justeres i enheder a 0,1 mm
Medieveegt e 16 |b. bond-90 lb. omslag

e 64-300 g/m2uncoated, 106-300 g/m2 coated
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Sikkerhed

Dit printsystem og de anbefalede forbrugsstoffer er konstrueret og testet efter de strengeste sikkerhedskrav.
Vaer opmeerksom pd felgende oplysninger for at sikre fortsat sikker drift af dit Xerox®-printsystem.

Bemarkninger og sikkerhed
f Bemaerk: Dette udstyr er ikke egnet til brug pd steder, hvor bern sandsynligvis vil vaere til stede.

Dit Xerox®-tryksystem og dets forbrugsstoffer er designet og testet til at overholde strenge sikkerhedskrav.
Sikkerhedskrav omfatter sikkerhedsundersagelser, test og certificering samt overholdelse af elektromagnetiske
regulativer og etablerede miljestandarder.

Sikkerheds- og miljetest pa dette produkt er udelukkende udfert med Xerox®-materialer.

Uautoriserede andringer, herunder tilfgjelse af nye funktioner og tilslutning af eksternt udstyr, kan have
indflydelse pa produktets certificering. Kontakt din Xerox-repraesentant for at fa flere oplysninger.

Elektrisk sikkerhed

Generelle retningslinjer

A Advarsel: Lees folgende advarsler.

e Du ma ikke skubbe genstande ind i spraekker eller dbninger pa tryksystemet. Bergring af et spaendingspunkt
eller kortslutning i en del kan medfare brand eller elektrisk sted.

o Fjern ikke lager eller afskaermninger, der er fastgjort med skruer, medmindre du installerer tilbeher og bliver
bedt om det. Sluk for tryksystemet, nér du foretager disse installationer. Tag netledningen ud, fer du fjerner
lager eller afskaermninger ved installation af tilbeher. Med undtagelse af tilbeher, der kan installeres af
brugeren, er der ingen dele, som du kan vedligeholde bag disse skaerme.

Nadslukning

Felgende kan udsaette dig for fare:

e Netledningen er edelagt eller traevlet.

e Der er spildt vaeske pa tryksystemet.

e Tryksystemet er udsat for vand.

e Der kommer reg ud af tryksystemet, eller overfladen er meget varm.

e Printsystemet afgiver unormale lyde eller lugte.

o Printsystemet udlaser et fejlstremsrelee, en sikring eller en anden sikkerhedsforanstaltning.

Hvis nogle af disse forhold forekommer, skal du gere folgende:

1. Straks slukke for printsystemet.

2. Tage netledningen ud af stikkontakten.

3. Tilkalde en autoriseret servicerepraesentant.
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Netledning og stremforsyning

Advarsel: For at undga risiko for brand eller elektrisk stad mé& der ikke bruges forleengerledninger,
stikddser eller el-stik. Overhold altid nationale og lokale bygnings-, brand- og elektriske koder for
leengde af ledning, lederstarrelse, jordforbindelse og beskyttelse.

e Brug de netledninger, der leveres sammen med printsystemet.
e Fjern eller modificer ikke netledningen.
e Stikkontakten skal vaere taet pd printsystemet og veere let tilgaengelig.

e Szt netledningen direkte i en stikkontakt med jordforbindelse. Serg for, at begge ender af ledningen sidder
godt fast. F& en elektriker til at kontrollere stikkontakten, hvis du ikke ved, om den har jordforbindelse.

e Brug ikke et adapterstik med jordforbindelse til at slutte dette udstyr til en stikkontakt, der ikke har
jordforbindelse.

e Stremforsyningen til printsystemet skal opfylde de krav, der fremgdr af typeskiltet p& bagsiden af
printsystemet. Om nedvendigt s r&dfer dig med dit lokale el-selskab eller en kvalificeret elektriker.

e Placer ikke printsystemet i et omrade, hvor personer kan komme til at treede pa netledningen.

e Placer ikke genstande pa netledningen.

e Traek ikke netledningen ud, mens printsystemet er taendt.

e Udskift netledningen, hvis den bliver slidt eller edelagt.

e Tag fat i stikket, nér du tager den ud af stikkontakten for at undgd elektrisk sted og for ikke at @deleegge
ledningen.

Frakobling af enheden

Netledningen er frakoblingsanordningen til dette udstyr. Fjern al strem til printsystemet ved at tage
netledningen ud af stikkontakten.

Lasersikkerhed

Lasersikkerhed i Nordamerika

Dette produkt overholder sikkerhedsstandarder og er certificeret som et laserprodukt i Klasse 1 i henhold til
Center for Devices and Radiological Health (CDRH) for implementerede vedtaegter for laserprodukter fra United
States Food and Drug Administration (FDA). Dette produkt overholder FDA’s praestationsstandarder for
laserprodukter med undtagelse af afvigelser i medfer af laserbekendtgerelse Nr. 50 dateret d. 24. Juni 2007.
Disse vedtaegter geelder for laserprodukter markedsfert i USA. Maerkatet pa produktionstryksystemet angiver
overholdelse af CDRH-vedteegterne og skal sidde pa laserprodukter markedsfert i USA. Dette produkt udsender
ikke nogen farlig laserudstréling.

@ Advarsel om laser: Brug af betjeninger, justeringer eller preestation af procedurer udover de heri
angivne kan evt. medfare udszettelse for farligt laserlys.
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Eftersom udstrdlingen udsendt fra dette produkt er fuldstaendigt indelukket i det beskyttende hus og de
eksterne afskaermninger, kan laserstrdlen ikke udslippe fra produktionstryksystemet under nogen som helst
driftsfase af brugerbetjeningen.

Dette produkt indeholder advarselsskilte om laser. Disse maerker er tilsigtet brug af Xeroxs servicerepraesentant
og er anbragt pé& eller i naerheden af paneler eller afskaermninger, hvor aftagning kreever saerligt veerktej. Du ma
ikke tage nogen af disse paneler af. Der er ingen operaterserviccomrdder bag disse ldg.

Lasersikkerhed i Den Europaeiske Union (EU)
Dette produkt overholder IEC-sikkerhedsstandard EN 60825-1: 2014.

Udstyret overholder praestationsstandarderne for laserprodukter som fastlagt af regeringen, nationale og
internationale organer som et Klasse 1 laserprodukt. Det udsender ikke nogen farlig udstrdling, fordi strdlen er
helt indelukket under alle faser af kundebetjening og -vedligeholdelse.

& Advarsel: Brug af betjeninger, justeringer eller praestation af procedurer udover de heri angivne kan
evt. medfere udseettelse for farlig bestraling.

Hvis du har brug for yderligere sikkerhedsinformation om produktet eller materialer leveret fra Xerox, kan du
sende en anmodning via e-mail til EHS-Europe@xerox.com

Sikkerhed ved brug

Din Xerox-enhed og dens forbrugsstoffer er designet og testet til at overholde de strengeste sikkerhedskrav.
Dette omfatter et sikkerhedsagenturs undersegelse, godkendelse og overholdelse af eksisterende
miljestandarder.

Din opmaerksom omkring felgende sikkerhedsretningslinjer vil hjzelpe med at sikre en fortsat, sikker betjening af
dit printsystem:

e Du ma ikke fjerne magasiner, mens printsystemet udskriver.
e Du ma ikke dbne ladgerne, mens systemet udskriver.
e Hold hander, hér, slips, og sa videre vaek fra udfalds- og fremferingsruller.

e Skaerme, som skal fjernes med vaerktojer, daekker de farlige omrdder i printsystemet. Du md ikke fjerne disse
beskyttende paneler.

e Du ma ikke forsege at fjerne papir, der sidder fast langt inde i printsystemet. Sluk gjeblikkeligt for
printsystemet, og kontakt din lokale Xerox-repraesentant.

o For ikke at vippe enheden mad du ikke skubbe eller flytte den med alle papirmagasiner trukket ud.
e Du ma ikke anbringe printsystemet pd& steder, som kan vibrere.

o For optimal praestation skal printsystemet bruges i den hejde, der er angivet i afsnittet Miljgspecifikationer i
brugerdokumentationen.

e Brug de materialer og forbrugsstoffer, der er szrligt designet til systemet. Brugen af upassende materialer
kan fare til en darlig preestation af printsystemet og muligvis udgere en farlig situation.

e Folg alle advarsler og instrukser, som er markeret pd eller leveres med printsystemet.

e Anbring printsystemet i et lokale, hvor der er tilstraekkelig plads til betjening og servicering.
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e Anbring printsystemet pd en jaevn og fast overflade, og ikke pd et tykt gulvtaeppe, som er steerk nok til at
baere vaegten pd printsystemet.

e Du ma ikke forsege at flytte printsystemet. En nivelleringsenhed, der blev saenket, da printsystemet blev
installeret, kan eventuelt beskadige gulvtaeppet eller gulvet.

e Du ma ikke opstille printsystemet teet pd en varmekilde.

e Du ma ikke opstille printsystemet i direkte sollys.

o Du ma ikke opbevare eller betjene printsystemet i et meget varmt, koldt eller fugtigt milje.

e Du ma ikke anbringe printsystemet pa steder, hvor det udsaettes for direkte kold luft fra et klimaanlaeg.
e Undgd at anbringe krus eller anden vaeske pa printsystemet.

e Du ma ikke blokere for eller tildaekke spraekker eller dbninger pé printsystemet.

e Du mad ikke forsage at tilsideseette eller ignorere elektriske eller mekaniske ldsemekanismer.

ADVARSEL—VARM OVERFLADE:Veer forsigtig, nar du arbejder i omrader identificeret med dette
advarselssymbol. Disse omréder kan blive meget varme og ber ikke berares.

Hvis du har brug for yderligere sikkerhedsoplysninger angdende printsystemet eller materialerne, bedes du
kontakte din Xerox-repraesentant.

Oplysninger om ozon

Denne produkt danner ozon under normal drift. Ozon er tungere end luft, og mangden afhaenger af
udskrivningsvolumen. Installer systemet i et lokale med god ventilation.

For flere oplysninger henvises der til Fakta om ozon og Fakta om ventilation p&d www.xerox.com/EHS eller www.
xerox.com/EHS-eu.

Vedligeholdelsesinformation

Der md ikke udferes nogen form for vedligeholdelse af dette produkt, som ikke er beskrevet i
kundedokumentationen.

& Advarsel: Brug ikke renggringsmidler i sprayform. Rengaringsmidler pa spraydase kan forarsage
eksplosioner eller brand, hvis de anvendes pa elektromekanisk udstyr.

Du mé kun anvende de forbrugsstoffer og rengeringsmidler, som er angivet.

Fjern ikke de lager eller afskaermninger, der er fastgjort med skruer. Der sidder ingen kundeservicedele bag disse
lag.

j’ Bemaerk: Din Xerox-produktionsprinter er udstyret med en energispareranordning for at spare pa
energien, ndr printsystemet ikke er i brug. Produktionsprinteren kan sta teendt hele tiden.

ADVARSEL—VARM OVERFLADE:Metaloverfladerne i fuseromradet er varme. Veer forsigtig, nar
du udreder papirstop i dette omrdde og rer ikke ved metaloverfladerne.
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Brug af stevsuger til spildt blaek/toner

Brug en barste eller en fugtet klud til at terre spildt blaek/toner op. Berst langsomt for at mindske dannelse af
stev under rengeringen. Undgé at bruge en stevsuger. Hvis der skal bruges en stevsuger, skal enheden vaere
designet for braendbart stev (f.eks. en eksplosionsdimensioneret motor og ikke-ledende slange).

Oplysninger om forbrugsstoffer

& Advarsel: Anvendelse af ikke-Xerox forbrugsstoffer anbefales ikke. Xerox-garantien, serviceaftalen og
Total Satisfaction Guarantee (fuld tilfredshedsgaranti) daekker ikke skader, fejl eller forringelse af
ydeevne, som skyldes anvendelse af ikke-Xerox forbrugsstoffer, eller brug af Xerox-forbrugsstoffer, der
ikke er specificeret for dette printsystem. Total Satisfaction Guarantee (fuld tilfredshedsgaranti) er kun
tilgeengelig i USA og Canada. Daekning kan vaere anderledes uden for disse omréder. Kontakt din
Xerox-repraesentant for at f& flere oplysninger.

& Advarsel: Nar du handterer patroner, f.eks. toner og fikseringsenheder, skal du undgd at f& indholdet
pd huden eller i gjnene. @jenkontakt kan forarsage irritation og beteendelse. Forsag ikke at afmontere
patronen. Det vil @ge risikoen for kontakt med huden eller gjnene.

Opbevar alle forbrugsstoffer i overensstemmelse med vejledningen pd pakken eller beholderen.
Opbevar alle forbrugsstoffer uden for berns reekkevidde.

Du ma aldrig smide blaek-/toner, printerpatroner eller blaek-/tonerbeholdere ind i &dben ild.

Der findes flere oplysninger om genbrugsprogrammet for Xerox®-forbrugsstoffer her:

e For USA eller Canada: www.xerox.com/recycling

e For Europa og andre markeder: www.xerox.com/recycling-eu

Batterisikkerhed
Et eller flere kredslgb i denne printer indeholder et litiumbatteri.

Forseg ikke at reparere eller udskifte litiumbatteriet. Hvis der opstar et problem med batteriet, skal du kontakte
en autoriseret servicereprasentant for at rette problemet.

Lithiumbatteriet i denne printer indeholder perchloratmateriale. For information om de saerlige
handteringsprocedurer, der er forbundet med perkloratmateriale henvises der til www.dtsc.ca.gov/
hazardouswaste/perchlorate.

& Advarsel: Hvis batteriet pd et kredslgb er forkert installeret, er der risiko for eksplosion.

Produktsymboler

Se nedenstdende tabel for produktsymboler og deres definitioner.
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SYMBOL DEFINITION

Forsigtig
! Dette symbol angiver en obligatorisk handling, som skal udferes, for at undgé skade
til disse omréder.
Advarsel
& Dette advarselssymbol advarer brugere om omréder, hvor der er risiko for

personskade.

Advarsel om varm overflade

>

Dette symbol advarer brugere om omrdder, hvor der er varme overflader, som ikke
ber berares.

Advarsel om laser

Dette symbol angiver, at der anvendes en laser og advarer brugere om at henvise til
den relevante sikkerhedsinformation.

Lés

Dette symbol bruges ofte med en grafik for papirstop for at indikere, at en
afskaermning eller et hdndtag er lukket. Se felgende eksempel:

8L |

D> B

Serg altid for, at omrader med papirstop saettes tilbage til deres oprindelige position
og/eller lukkes (lést).

L&s op

Nér dette symbol bruges sammen med en grafik for papirstop, angiver det, at en
afskaermning eller et hdndtag til papirstop er dben eller ulast. Se falgende eksempel:

(%

i

Serg altid for, at omrader med papirstop saettes tilbage til deres oprindelige position
og/eller lukkes (l&st).

QL

Efterlad ikke &ben, frigjort eller ulést

4 Dette geelder for omrader med frihejde for papirstop, ssom afskaermninger, l&s og

handtag. Det geelder ogsa for lager og magasiner/skuffer. Det ledsages ofte af et
ulést symbol.
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SYMBOL

DEFINITION
Ma ikke bergres

Dette symbol ledsages ofte af et advarselssymbol om varm overflade og et omrade,
som f.eks. omkring fuseren, hvor det er varmt. Se fglgende eksempel:

Rer ikke ved disse omréder, da der kan opstd personskade.

Brug ikke transparenter/overhead projektorark

Brug ikke konvolutter

Brug ikke dbne konvolutter

Brug ikke papir, der er foldet, krollet eller rynket.

Brug ikke inkjetpapir

Brug ikke postkort

-

Opbevar ikke noget i dette omrade
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SYMBOL

DEFINITION
Abn ikke et omrade til udbedring af papirstop

Denne grafik ledsages af felgende grafik:

e Den farste grafik viser reekkefelgen for, hvordan papirstopomradet skal dbnes for
at fjerne et papirstop: Omrdde 1 og derefter omrade 2.

¢ Den anden grafik instruerer brugeren om, at omrade 2 ikke mé& dbnes far omrade
1.

Blaek-/tonerpatron ma ikke forbraendes
e Bortskaf ikke en tar bleek-/tonerpatroner i dben ild eller forbraendning.

e Henvis altid til genbrugsinstrukserne for din region eller markedsplads for korrekt
information og procedure til afhaendelse.

Blaek-/tonerflaske ma ikke forbraendes
o Bortskaf ikke en beholder til brugt ter blaek/toner i dben ild eller forbreendning.

e Henvis altid til genbrugsinstrukserne for din region eller markedsplads for korrekt
information og procedure til afhaendelse.
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SYMBOL DEFINITION

Fjern ikke hurtigt

Denne grafik ledsages af felgende grafik for at indikere, at beholderen til brugt ter
blaek/toner skal fjernes langsomt.

Langsom fjernelse af beholderen til brugt ter blaek/toner forhindrer, at ter blaek/toner
spredes i luften.

Ma ikke bortskaffes sammmen med almindeligt husholdningsaffald
ﬁ e Anvendelse af dette symbol angiver, at genstande, som f.eks. kundeudskiftelige
[ |

enheder, ikke mé& kasseres sammen med almindeligt husholdningsaffald. Du skal
kassere disse genstande i overensstemmelse med aftalte landsmaessige
procedurer.

e Dette symbol felger ofte med batterier og angiver, at brugte elektriske og
elektroniske produkter og batterier ikke md kasseres sammen med almindeligt
affald.

e Kontakt dine lokale myndigheder, dit lokale renovationsselskab eller slagsstedet,
hvor du kebte genstandene, hvis du har brug for flere oplysninger om indsamling
og genbrug af brugte produkter og batterier.

Kontaktoplysninger vedrerende milje, sundhed og sikkerhed

Du kan fé& flere oplysninger om milje, sundhed og sikkerhed i forbindelse med dette Xerox®-produkt og
forbrugsstoffer til det ved at kontakte:

e Webadresse: www.xerox.com/environment eller www.xerox.com/environment_europe
e USA og Canada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e For andre markeder sendes en e-mail til EHS-Europe@xerox.com

Lovgivhningsmaessige oplysninger

Dette afsnit indeholder lovgivningsmaessige oplysninger for din produktionsprinter.

Lovgivning

Xerox® har testet denne printer i henhold til standarder for elektromagnetisk straling og immunitet. Disse
standarder er designet til at formindske interferens, der forarsages eller modtages af denne printer i et typisk
kontormilje.
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/Andringer eller modifikationer af denne enhed, der ikke er specifikt godkendt af Xerox® Corporation, kan
annullere brugerens ret til at betjene dette udstyr.

FCC-vedteegter i USA

Dette produkt er blevet testet og overholder kravene fastlagt for et Klasse A-digitalt udstyr i felge del 15 i
Federal FCC-reglerne. Disse krav er beregnet til at give rimelig beskyttelse mod skadelig interferens, ndr udstyret
anvendes i et kommercielt milje. Dette udstyr producerer, anvender og kan udsende radiofrekvensenergi, og
hvis det ikke installeres og bruges i overensstemmelse med instruktionshandbogen, kan det evt. forarsage
skadelig interferens til radiokommunikationer. Anvendelse af dette udstyr i beboelsesomrdder kan forérsage
interferens. Hvis det sker, ma brugeren afhjaelpe interferensen for egen regning.

Andringer eller modifikationer af dette udstyr, der ikke er specifikt godkendt af Xerox® Corporation, kan
annullere brugerens ret til at betjene dette udstyr.

For fortsat at overholde FCC-reglerne skal der bruges afskeermede kabler med dette udstyr. Betjening med ikke-
godkendt udstyr eller ikke-afskaermede kabler vil sandsynligvis fere til interferens af radio- og TV-modtagelsen.

Disse enheder overholder del 15 i de amerikanske FCC-regler. Betjening er underlagt felgende to betingelser:
1. Denne enhed vil muligvis ikke fordrsage skadelig interferens, og

2. Denne enhed skal acceptere enhver modtaget interferens, herunder interferens, der kan forérsage uensket
drift.

Ansvarlig virksomhed: Xerox® Corporation
Adresse: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Webadresse: https://www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Canada
Dette digitale apparat i klasse A overholder kravene i Canadian ICES-003 og ICES-001.
Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Denne enhed overholder licensundtagede RSS’er i Industry Canada. Betjening er underlagt felgende to
betingelser:

1. Denne enhed vil muligvis ikke for&rsage interferens, og

2. Denne enhed skal acceptere enhver modtaget interferens, herunder interferens, der kan forarsage uansket
drift af enheden.

Le present appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de
licence. L’exploitation est autorisee aux deux conditions suivantes:

1. Uappareil ne doit pas produire de brouillage, et

2. lutilisateur de 'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est
susceptible d’en compromettre le fonctionnement.
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Overholdelse inden for EU og E@S

CE-maerket anvendt p& dette produkt angiver overholdelse af gaeldende EU-direktiver.
c € Du vil kunne se hele teksten pa EU-konformitetserklaeringen i www.xerox.com/
environment_europe.

EU’s Lot 4 Imaging Equipment-aftale

Xerox® har indvilliget i at designe kriteriet for energieffektivitet og miljgpraestation for vores produkter, som
ligger inden for direktivet European Union (EU) Energy Related Products Directive, iszer Lot 4 Imaging
Equipment-aftalen.

Produkter inden for anvendelsesomradet omfatter husholdnings- og kontorudstyr, der overholder felgende
kriterier:

e Standard sort/hvid-produkter med en maksimal hastighed p& mindre end 66 A4-billeder i minuttet.

e Standard farveprodukter med en maksimal hastighed pd mindre end 51 A4-billeder i minuttet.

FA MERE AT VIDE OM GATIL

e Energiforbrug og aktiveringstidspunkter Brugerdokumentation eller Systemadministratorvejledning

e Standardindstillinger for energisparer www.xerox.com/IRIDESSEdocs

 Miljgfordele ved duplexudskrivning www.xerox.com/environment eller www.xerox.com/

e Fordele ved at bruge lettere papirvaegt environment_europe

(60 g/m2) og genbrugsevner
e Bortskaffelse og behandling af patron

e Xeroxs deltagelse i
baeredygtighedsinitiativer

Fordele ved at kebe ENERGY STAR®- www.energystar.gov
kvalificerede produkter

ENERGY STAR

ENERGY STAR-programmet er en frivillig ordning, der fremmer udvikling og indkeb af

energieffektive modeller, som bidrager til at reducere miljgpdavirkningen. Oplysninger om
ENERGY STAR-programmet og modeller, der er kvalificeret til ENERGY STAR, findes p& felgende

[ENERGY STAR| _

websted: www.energystar.gov.

ENERGY STAR og ENERGY STAR-maerket er registrerede varemaerker i USA.

ENERGY STAR Imaging Equipment Program er en samlet indsats mellem den amerikanske
regering, regeringerne inden for EU, den japanske regering og producenterne af kontorudstyr
om at fremme energieffektive kopimaskiner, printere, faxmaskiner, multifunktionsmaskiner,
pc'er og skeerme. Reduktionen af produktets energiforbrug hjaelper med at bekaampe smog,
syreregn og klimaforandringer ved at mindske de emissioner, der opstdr, nér der produceres
elektricitet.
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Hvis du har brug for flere oplysninger om energi eller andre relaterede emner, skal du ga til:
e www.xerox.com/environment eller

e www.xerox.com/environment_europe

Energiforbrug og aktiveringstidspunkt

Den maengde elektricitet en enhed forbruger afhaenger af den made enheden bruges. Denne enhed er designet
og konfigureret til at reducere dit energiforbrug.

Lavenergitilstand er aktiveret p& din enhed for at reducere energiforbruget. Efter den sidste udskrift skifter
enheden til Klar-tilstand. I denne tilstand kan enheden udskrive igen med det samme. Hvis enheden ikke bruges
i en bestemt periode, skifter enheden til Lavenergitilstand. I denne tilstand er det kun grundlaeggende
funktioner, der er aktive for at reducere produktets energiforbrug. Enheden tager lidt lzengere tid om at
producere den ferste udskrift, nér den afslutter dvaletilstand end det tager at udskrive i Lavenergitilstanden.
Denne forsinkelse skyldes, at systemet skal aktiveres efter energisparertilstanden, og det er normalt for de fleste
billedbehandlingsprodukter.

Denne enhed er ENERGY STAR®-kvalificeret i henhold til ENERGY STAR-programmets krav til billedudstyr.
Lavenergitilstand aktiveres efter 1 minut.

Se brugerdokumentationen p& www.xerox.com/IRIDESSEdocs for at aendre indstillingerne for Lavenergitilstand.
Kontakt systemadministratoren for flere oplysninger.

For at f& mere at vide om Xeroxs deltagelse i initiativer til baeredygtighed kan du ga til:
e www.xerox.com/environment eller

e www.xerox.com/environment_europe

Miljefordele ved duplexudskrivning

De fleste Xerox®-produkter har duplexudskrivning, ogsa kendt som 2-sidet udskrivning. Dette giver dig mulighed
for at udskrive p& begge sider af papiret automatisk og hjaelper derfor bidrager med at mindske brugen af
veerdifulde ressourcer ved at reducere dit papirforbrug. Lot 4 Imaging Equipment-aftalen kraever, at modeller,
der udskriver mere end 40 sider i minuttet i farve eller mere end 45 sider i minuttet i sort/hvid automatisk har
aktiveret duplexfunktionen ved opsatning og driverinstallation. Nogle modeller under disse hastighedsgraenser
kan ogsd aktiveres med indstillinger til 2-sidet udskrivning som standard pd tidspunktet for installation. Brug af
duplexfunktionen reducerer de miljgmaessige konsekvenser af dit arbejde. Men du skal bruge simplex eller 1-
sidet udskrivning, og du kan andre udskriftsindstillingerne i printerdriveren.

Papirtyper

Du kan bruge dette produkt til at udskrive pd b&de genbrugspapir og nyt papir, der er godkendt i en miljgplan,
som er i overensstemmelse med EN12281 eller en tilsvarende kvalitetsstandard. Lettere papir (60 g/m2), som
indeholder faerre rvarer og dermed sparer ressourcer pr. udskrift, kan anvendes i visse applikationer. Vi
opfordrer dig til at tjekke, om det er egnet til dine udskrivningsbehov.
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Overholdelse inden for Den Eurasiske @konomiske Union (EAEU)

EAC-maerket anvendt pd dette produkt angiver certificering til brug p&d markeder inden for
[ H [ medlemsstaterne af toldunionen (Customs Union).

RoHS-reqgulativer i Tyrkiet
I overensstemmelse med artikel 7 (d), certificerer vi hermed, at udstyret "overholder EEE-reglerne”.

EEE yonetmeligine uygundur.” (Overholder EEE-reglerne).

RoHS-overholdelse i Ukraine

06naaHAHHS BiAMNOBILAEBUMOraM TeXHIYHOMO PErnameHTy LoJI0 OBMeKEHHS

BUKOPUCTAHHSA AesiKnx Hebe3neuHrux pedyoBuH B eeKTPUUYHOMY TA eNIeKTPOHHOMY

obnaaHaHi, 3aTBepAXeHoro noctaHoBot KabiHety MiHicTpis Ykpdinu Big 3 rpyaHa 2008 Ne 1057

(Dette udstyr overholder kravene i Technical Regulation, godkendt af Resolution of Cabinet of Ministry of
Ukraine pr. d. 3. december 2008, angdende restriktioner i brugen af visse farlige substanser i elektrisk og
elektronisk udstyr.)

Kopieringsregler

USA

Kongressen har ved lov forbudt gengivelse af felgende elementer i bestemte tilfeelde. Det kan medfere bader

eller fzngsel for dem, der bliver fundet skyldige i at have foretaget sddanne gengivelser.
1. Statsobligationer eller vaerdipapirer f.eks.:

o Geeldsbeviser

e Nationalbankens valuta

e Kuponer fra obligationer

e Pengesedler fra Federal Reserve Bank

e Pengesedler med selvdaekning

e Pengesedler med gulddaekning

e Amerikanske obligationer

e Statsobligationer

o Sedler fra Federal Reserve

e Sedler pd dollarandel

e Indlansbeviser

e Papirpenge
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N o U

e Obligationer fra bestemte statslige agenturer, f.eks. FHA osv.

e Obligationer. US Savings Bonds ma kun fotograferes til PR-formdl i forbindelse med en kampagne til salg
af sédanne obligationer.

e Stempelmaerker. Hvis det er nedvendigt at gengive et juridisk dokument, hvorpa der findes et stemplet
stempel fra skattevaesenet, kan dette udferes, forudsat at gengivelsen af dokumentet udferes til lovlige
formdl.

e Frimarker, stemplede eller ustemplede. Til filatelistiske formal kan frimaerker fotograferes, forudsat at
gengivelsen er i sort/hvid og er mindre end 75 % eller mere end 150 % af de lineaere dimensioner af
den originalen.

e Postanvisninger med penge
e Regninger, checks eller bankanvisninger trukket af eller til autoriserede embedsmaend i USA

e Frimaerker og andre repraesentanter for vaerdi, uanset palydende, der har vaeret eller bliver udstedt i
henhold til enhver Act of Congress

e Justerede kompensationscertifikater til veteraner fra verdenskrigene
Obligationer eller veerdipapirer fra udenlandsk regering, bank eller virksomhed

Copyrightmateriale, medmindre der er hentet tilladelse fra ejeren af ophavsretten, eller gengivelsen er i
kategorien “rimelig anvendelse” eller bibliotekers gengivelsesrettigheder i henhold til
ophavsretslovgivningen. Yderligere oplysninger om disse bestemmelser kan hentes fra Copyright Office,
Library of Congress, Washington, D.C. 20559. Sperg efter Circular R21.

Certifikater til statsborgerskab eller opndelse af statsborgerret. Udenlandske statsborgerskabscertifikater ma
fotograferes.

Pas. Udenlandske pas ma fotograferes.

Immigrationspapirer

Registreringskort vedr. militaertjeneste

Selective Service Induction-papirer, der indeholder falgende oplysninger om den indkaldte:
e Indteegter eller indkomst

e Straffeattest

e Fysisk eller psykisk tilstand

o Status for forsergerpligt

o Tidligere militeertjeneste

e Undtagelse: Amerikanske militaere hjemsendelsescertifikater ma fotograferes.

Emblemer, identifikationskort, pas eller distinktioner, der baeres af militaert personale eller medlemmer af de
forskellige federale afdelinger, sésom FBI, Treasury osv., medmindre fotografiet er bestilt af den
overordnede i sédanne afdelinger.

Denne liste er ikke altomfattende, og vi patager sig ikke noget ansvar for dens fuldstaendighed eller
nejagtighed. I tvivlistilfaelde skal du kontakte din juridiske rédgiver.
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Du kan fé flere oplysninger om disse bestemmelser ved at kontakte Copyright Office, Library of Congress,
Washington, D.C. 20559. Sperg efter Circular R21.
Canada

Parlamentet har ved lov forbudt gengivelse af falgende elementer i bestemte tilfeelde. Det kan medfere beder
eller fngsel for dem, der bliver fundet skyldige i at have foretaget sddanne gengivelser:

o Aktuelle pengesedler eller nuvaerende papirpenge
e Obligationer eller vaerdipapirer fra stat eller bank
e Finansielle eller skat- og momsdokumenter

e Den offentlige canadiske eller en provinsiel forsegling eller forseglingen for en offentlig myndighed eller en
myndighed i Canada eller en domstol

e Proklamationer, forordninger, bestemmelser eller udnavnelser eller meddelelser derom (der svigagtigt
udgiver sig for at vaere trykt p&d Queen’s Printer for Canada eller et tilsvarende trykkeri for en provins)

e Mzaerker, varemeerker, segl, omslag eller design, der bruges af eller pa vegne af den canadiske regering eller
en provins, regeringen i en stat, der ikke er Canada, eller andre ministerier, bestyrelser, kommissioner eller
styrelser, der er oprettet af den canadiske regering eller en provins eller en regering i en stat, der ikke er
Canada

e Trykte eller selvklaebende frimaerker, der bruges med henblik pd indtaegter ved den canadiske regering eller
en provins eller en regering i en stat, der ikke er Canada.

o Dokumenter, registre eller arkiver, der opbevares af offentligt ansatte, som er ansvarlige for at tage eller
udstede certificerede kopier heraf, hvor kopien svigagtigt giver sig ud for at vaere en certificeret kopi heraf

e Ophavsretligt beskyttet materiale eller varemaerker af enhver art uden samtykke fra copyrightens eller
varemaerkets ejer

Denne liste er ikke altomfattende, og Xerox pdtager sig ikke noget ansvar for dens fuldstaendighed eller
nejagtighed. I tvivlstilfelde skal du kontakte din juridiske r&dgiver.

Andre lande

Det kan veere ulovligt at kopiere visse dokumenter i dit land. Det kan medfere beder eller faengsel for dem, der
bliver fundet skyldige i at have fremstillet sédanne kopier.

e Pengedokumenter

e Pengesedler og checks

e Bank- og statsobligationer samt vaerdipapirer

e Pas og identifikationskort

o Copyright-materiale eller varemaerker uden ejerens samtykke
e Frimaerker og andre omsaetningspapirer

Denne liste er ikke altomfattende, og Xerox pdtager sig ikke noget ansvar for dens fuldstaendighed eller
nejagtighed. I tvivlstilfelde skal du kontakte din juridiske r&dgiver.

41



Sikkerhedscertificering

Dette udstyr overholder IEC- og En-produktsikkerhedsstandarder certificeret af et National Regulatory Test
Laboratory (NRTL).

Sikkerhedsdatablade
Pé& felgende adresse kan du f& oplysninger om sikkerhedsdata for printsystemet:

e Webadresse: www.xerox.com/sds eller www.xerox.co.uk/sds_eu
e USA og Canada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e For andre markeder sendes en e-mail til EHS-Europe@xerox.com

Genbrug og bortskaffelse

Dette afsnit indeholder oplysninger om genbrug og bortskaffelse for din produktionsprinter.

Alle lande

Hvis du kasserer dit Xerox-produkt, skal du vaere opmaerksom pé, at printeren kan indeholde bly, kviksalv,
perklorater eller andet materiale. Kassering af disse er underlagt visse miljgmaessige hensyn. Tilstedeveerelsen af
disse materialer i produktet er i fuld overensstemmelse med de verdensomspaendende regler for anvendelse
deraf pd det tidspunkt, produktet blev markedsfert. For oplysninger om genbrug og bortskaffelse bedes du
kontakte dine lokale myndigheder.

Perklorater: Dette produkt kan indeholde en eller flere enheder, der indeholder perklorater, f.eks. batterier. Der
kan vaere regler om specialhdndtering. G& til www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate for flere oplysninger.

Fjernelse af batteri

Kun en producentgodkendt servicefacilitet kan udskifte batterierne.

USA og Canada

Xerox har udviklet et returnerings- og genbrugsprogram. Hvis du vil sikre, at dette Xerox®-produkt er en del af
programmet, skal du kontakte din Xerox-repraesentant (1-800-ASK-XEROX). Der findes flere oplysninger om
Xeroxs miljgprogrammer pd& www.xerox.com/environment.

For oplysninger om genbrug og bortskaffelse bedes du kontakte dine lokale myndigheder.
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EU

Disse symboler angiver, at dette produkt ikke md kasseres sammen med almindeligt
husholdningsaffald, i overensstemmelse med WEEE-direktivet (Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE) Directive (2012/19/EU)), Batteri-direktivet (Battery Directive
(2006/66/EC)) samt nationale vedtaegter, som implementerer disse direktiver.

Hvis der er trykt et kemisk tegn under det ovenfor viste symbol, angiver dette i
overensstemmelse med Batteri-direktivet (Battery Directive), at der er tungmetal (Hg =
kviksglv, Cd = kadmium, Pb = bly) til stede i batteriet eller akkumulatoren til en
koncentration, som ligger over den geeldende teerskel angivet i Batteri-direktivet.

Visse produkter kan anvendes bdde i hjemmet eller husholdningen og i en professionel
eller virksomhedsanvendelse. Private husholdninger inden for EU kan gratis aflevere brugt
elektrisk og elektronisk udstyr til saerlige genbrugsstationer. Kontakt dine lokale
myndigheder, dit renovationsselskab eller salgsstedet, hvor du kebte genstandene, for
flere oplysninger om indsamling og genbrug af brugte produkter og batterier. I visse
medlemslande kan du gratis returnere dine brugte produkter til din lokale forhandler, nar
du keber nyt udstyr. Kontakt din forhandler for at fa flere oplysninger.

For virksomheder i EU, i henhold til europaeisk lov, skal brugt elektrisk og elektronisk udstyr
bortskaffes i overensstemmelse med fastlagte procedurer. Hvis du kasserer elektrisk eller
elektronisk udstyr, bedes du kontakte din forhandler eller leverander, lokale videreseelger
eller Xerox-repraesentant for information om aflevering af brugte enheder for
bortskaffelse

Ukorrekt behandling af denne type affald kan have en mulig indvirkning p& miljeet og
menneskers helbred pa grund af de potentielt farlige substanser, der generelt forbindes
med EEE. Dit samarbejde angéende korrekt bortskaffelse af dette produkt vil bidrage til
den effektive udnyttelse af naturressourcerne.

Bortskaffelse uden for EU

Disse symboler er kun gyldige i EU. Hvis du @nsker at kassere disse dele, skal du kontakte de lokale myndigheder
eller forhandleren og bede om den korrekte metode til kassering.

An

dre lande

Kontakt dine lokale myndigheder angdende regler for bortskaffelse.

Arbejde med

Dette afsnit indeholder oplysninger om, hvordan du kommer i gang med at arbejde med din Production Press,
almindelige arbejdsgange, procedurer for at vedligeholde Production Press og andre oplysninger for at
opretholde optimal produktivitet.

Teende for Production Press-systemet

Logge pd og af

Administration af papir
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e EZ-Swap farve
e Vedligeholdelse
e Brug af specialtoner

e Profiler

Opstart og nedlukning

Opstart og nedlukning inkluderer procedurerne for at taende, logge pd, genstarte og slukke for Production Press.
Den indeholder ogsd oplysninger om brugerlogin og energisparertilstand.

Tende for Production Press for ferste gang
Hvis du starter Production Press for ferste gang, eller efter et nedstop, skal du udfere folgende procedure.

1. Abn hgjre frontlage i hejre side af trykenheden.

Xerox o
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2.

3.

Tryk pd den rede hovedafbryder til On position.

IQ Bemaerk: Medmindre der er grund til at udfere en fuldstaendig nedlukning af systemet, forbliver den rede
hovedafbryder i taendt position.

@ Vigtigt: I en nedsituation skal du trykke p& denne rede hovedafbryder, ogsa kaldet
nadstopafbryderen, til slukket position. Denne handling afbryder straks stremmen til alle maskinens
komponenter. Brug denne metode i stedet for den langsommere nedlukningsproces ved at bruge
afbryderen pd hgjre side af enheden.

Fortseet for at starte hele systemet. For at taende for printermotoren, Kontrolcenter-pc'en og printerserveren
henvises der til Teende for Production Press-systemet.

Tende for Production Press-systemet

Sadan taendes for hele Production Press-systemet:

1.
2.
3.

Serg for at taend-/slukknapperne pa fremferere og udfaldsbakker er i On position.
Serg for, at alle lag og lager er helt lukkede.

Graensefladen for Kontrolcenter taendes ved at trykke pd teend/sluk-knappen pé Kontrolcenter pc'en og
skaermen.
Vent ca. 30 sekunder, indtil pc-skaermen vises fuldt ud.

Teend for Fiery-printerserver pc'en og skaermen. Hvis din printerserver har en bereringsskaerm, findes taend/
sluk-knappen pé bergringsskaarmen.
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5. Find afbryderknappen pé hgjre side af Production Press naer ved Kontrolcenter. Tryk p& afbryderknappen til
On position.

o™

Alle systemmodulerne begynder at initialisere, og fuserenheden varmer op. Production Press karer en
systemkontrol. Systemkontrol kan tage et par minutter. I lebet af denne periode kan du programmere en
opgave pa Production Press. Nar Production Press er klar, starter udskrivningsprocessen automatisk.

Efter en vis tid uden aktivitet aktiverer Production Press automatisk strembesparende tilstand.
Administratoren indstiller dette tidsrum. N&r du anvender Kontrolcenter eller sender en opgave til
Production Press, afslutter systemet automatisk energisparertilstand.

Stremsparer

Production Press gar automatisk ind i energisparertilstand, efter en vis tidsperiode. Hvis du vil zendre eller
indstille, hvor lang tid der skal g4, far systemet aktiveres, skal du vaere i administratortilstand. Log pad som
administrator, og fd adgang til fanen System i vinduet Systemindstillinger.

For at anvende og bruge energisparertilstand skal du vaelge en af felgende to strembesparende indstillinger i
systemmenuen i hovedvinduet:

e Kun trykenhed: Denne indstilling placerer kun Production Press-trykenheden i energisparertilstand.
Kontrolcenteret slukkes ikke.

e Trykenhed og system-pc: Denne indstilling placerer béde Production Press og Kontrolcenter i
energisparertilstand.

Nar Engergisparer er aktiv, og Kontrolcenter ikke er i energisparertilstand, vises ikonet Energisparer i
Kontrolcenterets hovedvindue.

Sadan afsluttes energisparertilstand:

e Kun for trykenheden skal du i systemmenuen veelge Energisparer - Afslut kun trykenhed.

f Bemaerk: Systemet afslutter ogsa energisparertilstand, nar du sender en opgave til udskrivning eller
betjener Kontrolcenter.

e Hvis du vil afslutte tilstanden for trykenheden og Kontrolcenter, skal du klikke med Kontrolcenterets mus eller
trykke p& nogle taster pd tastaturet.
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Logge pa og af

Nar du har taendt for Production Press-systemet, gar Kontrolcenteret som standard til loginniveauet for operater.
Hvis du er en operater eller bruger, der gdr hen til maskinen, skal du logge ind pd systemet.

j’ Bemaerk: Brugere, der logger ind pd systemet, har adgang til flere funktioner. Hvis du vil vide mere om,
hvilke funktioner og omréder af systemet du kan f& adgang til, nar du er logget ind som administrator
eller teknisk negleoperater, henvises der til Brugeradgangsniveauer.

Hvis du er en administrator eller teknisk negleoperater, skal du bruge felgende fremgangsméde til at logge ind
og logge ud:

1. Find og klik pd linket Log pd i everste hgjre hjerne af hovedskaermen. Der vises en dialogboks for login.

2. Velg Administrator eller Teknisk negleoperater og indtast dit kodeord i kodeordsfeltet. Klik pd OK.

j’ Bemeerk: Standardadgangskoden for administrator er 11111. Som administrator kan du til enhver tid
&ndre adgangskoden.

Navnet pa den nye bruger, f.eks. administrator, vises i linkomrddet pd overskriftslinjen.

3. Hvis du vil logge ud og afslutte din session, skal du finde og klikke p& bruger-id everst til hgjre pa
overskriftslinjen p& hovedskaermen. Der vises en dialogboks.

4. Velg Log af.
Brugernavnet p& overskriftslinjen aendres til log ind-linket. Log-ind-adgangsniveauet vender tilbage til
grundlaeggende operater.

Brugeradgangsniveauer

Maskinen standardindstilles til det grundleeggende adgangsniveau for operater/bruger. Hvis du er en operater
eller bruger, der gér hen til maskinen, skal du logge ind p& Kontrolcenter. En operater kan f& adgang til de fleste
funktioner og udskrive opgaver.

Hvis du vil have adganag til flere funktioner og administratoropgaver, skal du vaelge Log pd-linket @verst til hgjre
pd hovedskarmen. I Log pé&-vinduet skal du veelge det relevante brugeradgangsniveau og indtaste din
adgangskode:

e Administrator: Dette niveau giver dig mulighed for at fd adgang til vedligeholdelsesmenuen for
rengaringsrutiner og tilpasse systemindstillinger, som pévirker produktiviteten, begreense operateradgang til
papiroversigten og arbejde med efterbehandlingsprofiler.

o Teknisk negleoperater: Dette niveau er reserveret til Xerox-certificerede brugere, sé de kan udfere visse
vedligeholdelsesaktiviteter, som normalt foretages af en kundeservicetekniker.

Hvis du vil udskrive opgaver og vende tilbage til operatertilstand, skal du klikke pd brugernavnet i gverste hgjre
hjerne af hovedskaermen og vaelge Log ud.

j’ Bemaerk: Se administratorsektionen i dokumentationen for alle de funktioner, der er tilgaengelige for
administratoren og den tekniske negleoperater.
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Genstart af Production Press

fo Bemaerk: Falg denne procedure, nér Kontrolcenter giver dig besked pé at genstarte systemet. Forsag pé
at lese alle de viste fejl eller problemer pd printerserveren og i Kontrolcenter.

Du kan enten genstarte hele Production Press-systemet eller kun Kontrolcenter-brugergraensefladen.

1. For at genstarte trykenheden, alle moduler og Kontrolcenter, skal du trykke p& den hvide afbryderknap til
Off position.

o™

fo Bemaerk: Lad Production Press forblive slukket i mindst 10 sekunder.
a. Tryk pa den hvide afbryderknap til On position.
f Bemaerk: Nér du har slukket for Production Press, skal du altid genstarte Kontrolcenter-pc'en.
2. Hvis du kun vil genstarte Kontrolcenter, skal du veelge Genstart brugergraenseflade i menuen System.

a. Hvis der vises en bekraftelsesmeddelelse, skal du vaelge Ja.

b. Systemet slukker og genstarter straks bade Kontrolcenter og brugergraensefladen.

Slukke for Production Press-systemet

Efter endt arbejdsdag anbefales det at slukke hele Production Press-systemet. Der findes to mader at lukke helt
ned pé:

e Brug teend/sluk-knappen pd trykenheden

e Brug menuen System pd& Kontrolcentret
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1. Sluk for maskinen ved hjzelp af en af felgende metoder:

e Huvis du vil slukke for maskinen ved hjelp af Teend/sluk-knappen, skal du trykke den hvide teend/sluk-
knap ved printermotoren til Off-position (slukket).

o™

Production Press og alle de tilsluttede moduler samt Kontrolcenter slukker. Efter en bestemt tid gar
systemet automatisk ind i strembesparende tilstand.

f Bemeerk: Lad Production Press forblive slukket i mindst 10 sekunder, fer du trykker p& knappen igen.

e Huvis du vil slukke for maskinen p& Kontrolcenter, skal du i menuen System vaelge Sluk system-pc.

Production Press og alle de tilsluttede moduler samt Kontrolcenter slukker. Efter en bestemt tid gér
systemet automatisk ind i strembesparende tilstand.

2. Sluk for Fiery-printerserver pc'en og skaermen. Hvis bergringsskaermenheden er installeret, skal du slukke pa
bergringsskaermen.

3. Huvis du vil genstarte systemet, skal du se Genstart af Production Press

f Bemaerk: Nér du har slukket for Production Press, skal du altid genstarte Kontrolcenter-pc'en.

Slukke for Production Press i en nadsituation

Sadan slukkes Production Press gjeblikkeligt:
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1. Abn hgjre frontlage.

@ Vigtigt: Denne handling afbryder straks stremmen til alle maskinens komponenter. Brug denne
metode i stedet for den langsommere nedlukningsproces ved at bruge afbryderen pa hejre side af
enheden.

3. Tage netledningen ud af stikkontakten.

4. Tilkald en autoriseret Xerox-servicerepraesentant for at l@se problemet.

Download og opgradering af maskinens software eksternt

Nar den er forbundet til internettet, modtager maskinen eksternt softwareopgraderinger til softwareversion
6.0.4x eller nyere. Hvis du vil downloade og opgradere softwaren eksternt, skal du gere felgende:
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1. Nar der er en ny softwareversion tilgaengelig, vises der en advarsel pa statuslinjen i Kontrolcenter. Klik p&
advarselsikonet for at opgradere softwaren. Et vindue dbner, som viser hele advarselsmeddelelsen.

j’ Bemaerk: Far du starter softwareopgraderingen, skal du lukke alle aktive udskriftsopgaver.

2. Folg de instruktioner, der vises i advarselsmeddelelsen. Abn en hvilken som helst frontlage pa maskinen, og
klik derefter pa Start i advarselsmeddelelsesvinduet. Der vises et vindue med en slutbrugerlicensaftale
(EULA).

f Bemaerk: Néar der dbnes en ldge p&d maskinen, vises der et vindue, der beder dig om at lukke ldgerne pé&
transportmodulet og udgangsmodulet. Klik pa Luk i dette vindue for at gé tilbage til instruktionerne for
softwareopgradering.

3. Slutbrugerlicensaftalen vises pd et sprog, der er indstillet af administratoren. Du kan andre sproget i
licensaftalen fra EULA-menuen efter behov. Hvis du vil kere softwareinstallationen, skal du klikke pa
Accepter i slutbrugerlicensaftalen.

4. Under Brugerkontokontrol skall du klikke pd Accepter. Maskinen gdr i diagnostisk tilstand, og softwaren
installeres. Vinduerne for kommandoprompter viser, at softwareinstallationen er i gang.

@ Vigtigt: Luk ikke nogen af vinduerne med kommmandoprompter under installationen.

5. Nar softwareopgraderingen er fuldfert og der ikke er registreret fejl, genstarter Kontrolcentret automatisk
med den nye softwareversion. For at bekraefte at din maskine er opgraderet til den nyeste software, skal du
pd Kontrolcenter-pc'en klikke p& System > Maskinoplysninger, og derefter se Systemsoftware-versionen.
Hvis der er opstdet en fejl, skal du kontakte en Xerox-servicerepraesentant for at fuldfere installationen.

Administration af mediebibliotek

Dette afsnit indeholder oplysninger om PredictPrint Media Manager og Administration af mediebibliotek. Du
har adgang til enten funktionerne for PredictPrint Media Manager eller funktionerne til Administration af
mediebibliotek afhaengigt af den softwareversion, der er installeret pa din maskine.

PredictPrint Media Manager omfatter alle funktionerne til Administration af mediebibliotek. PredictPrint Media
Manager bygger p& funktionaliteten i Administration af mediebibliotek med tilfgjelse af stregkodescanning,
Medieguide for PredictPrint og PredictPrint Cloud Server.

Medieguide for PredictPrint

Medieguide for PredictPrint bruger en hdndholdt stregkodescanner og softwareapplikationer til at gare
folgende:

e Programmere magasiner med specifikke papiregenskaber for en opgave
e Udfare justeringer for trykmotoren for at optimere udskriftsydelsen for mediet
o Komplet kalibrering og profilering af mediet, hvilket giver maksimal billedkvalitet og farveoutput

Nar du &bner et papirmagasin eller scanner en stregkode, dbnes Medieguiden for PredictPrint og indlaeser straks
papiregenskaber til et magasin. Medieguiden giver derefter enkel trinvis vejledning gennem en raekke
automatiske, halvautomatiske og manuelle indstillingsrutiner for optimering af udskrivning. Den
internetbaserede PredictPrint Cloud Server bestemmer de indstillingsrutiner, der anbefales for mediet.
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Oversigt over Medieguide for PredictPrint

Medieguide for PredictPrint er en funktion, der automatiserer mediehdndtering for de digitale printere.
Administratoren kan specificere, om Medieguiden for PredictPrint vises i Kontrolcenter. Se Administration af
adgang til Medieguiden for PredictPrint for flere oplysninger.

Du kan bruge den h&ndholdte stregkodescanner til at scanne en mediestregkode pd felgende made:
e Scan stregkoden, og laeg derefter papiret i magasinet
e lag papiret i magasinet og scan stregkoden

Nar du scanner en stregkode, opretter printeren forbindelse til PredictPrint Cloud Server og henter alle
egenskaberne og de anbefalede indstillingspunkter og installationsrutiner for det scannede medie.

Medieguide for PredictPrint udferer alle de avancerede installationsrutiner, der anbefales for at optimere
udskrivningsydelsen for hvert medie. Nar et medie ilaegges for farste gang, kerer Medieguide for PredictPrint en
fuldautomatisk kalibrerings- og profileringsproces for at maksimere billedkvalitet og farveoutput.

Medieguiden for PredictPrint bruger en af falgende processer:

Scanning

P& siden Scan skal du scanne stregkoden pé et bestemt medie ved hjzelp af en stregkodescanner. Nér du
scanner stregkoden, opretter Medieguide for PredictPrint forbindelse til PredictPrint Cloud Server og
downloader alle egenskaberne og de anbefalede indstillingspunkter og installationsrutiner for dette medie.

Definer

Hvis det er en ukendt stregkode eller hvis du opretter en brugerdefineret stregkode, vises skaermbilledet
Definer. Nar du opretter en brugerdefineret stregkode eller scanner en stregkode, der ikke er angivet i
PredictPrint Cloud Server, skal du definere medieegenskaberne manuelt.

j’ Bemaerk: Papiret defineres kun én gang. Ndr du har oprettet papiret, gemmes dataene pa PredictPrint
Cloud Server. For at f& dataene automatisk kan du scanne den tilknyttede stregkode.

Ileg

Leeg papiret i et magasin. Nar du har ilagt papiret, skal du veelge den tilsvarende magasinindstilling pa
skeermbilledet Ileeg: Magasin 1-2 eller A1-1— A2-2, A2-3 (MSI) eller T1.
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V4

Bemaerk: De tilgeengelige magasinindstillinger afhaenger af konfigurationen af dit system. Indstillingerne
vises i overensstemmelse med de fremferere og efterbehandlingsenheder, der er tilsluttet til din
maskine.

Du kan ilzegge papiret fer eller efter, du scanner en stregkode eller definerer papirets egenskaber. Ved
illegning af flere magasiner kan du leegge i alle magasiner eller scanne stregkoderne i en hvilken som helst
reekkefelge pd felgende made:

Hvis du scanner stregkoderne ferst: Scan alle mediestregkoder. Folg vejledningsskeermene for at laegge
papiret i de korrekte magasiner.

Hvis du ileegger papiret farst: Laeg alt papiret i det enskede magasinet. Folg skaermbillederne for at
kontrollere stregkoderne for de ilagte papirer.

Indstilling

P& skaermen Indstilling kan du bekraefte, om papirregenskaberne er korrekte. Du kan vaelge papirets
fremferingsretning: Lang fremfaringskant eller kort fremferingskant. P& siden Indstilling udferer Medieguide
for PredictPrint automatiske indstillingspunkter og installationsrutiner, der anbefales for papiret. De
automatiske installationsrutiner inkluderer:

V4

Magasinprogrammering

Justeringsopseaetning: Grundlaeggende justeringsopsaetning og avanceret justeringsopsaetning er
automatiske installationsrutiner, men deres parametre indstilles pa fanen Automatiske justeringer.

— Grundlaeggende justering kares, ndr du scanner stregkoden for ferste gang. Grundlaeggende
justering kerer ikke for efterfelgende stregkodescanninger af det samme papir eller medie. Du kan
administrere denne indstilling pd PredictPrint Cloud Server.

— Avanceret justering keres, hver gang du scanner stregkoden for papiret eller mediet. Du kan vaelge
udskrivningstaethed og justeringsprofil.

Spaendingsjustering for sekundaer overfarsel

Kalibrering og profilering

Bemaerk: Kalibrering og profilering er den sidste rutine, der kares, og vises kun pa
installationsskarmen, hvis der ikke skal keres nogen halvautomatiske installationsrutiner.

Avanceret

P& siden Avanceret udfgrer Medieguide for PredictPrint halv-automatiske installationsrutiner, der anbefales
for papiret. De avancerede installationsrutiner inkluderer:

Justering af rulletryk

Temperaturjustering for fuser pa baeltesiden
Temperaturjustering for fuser pd trykrulle siden
Justering af magasinopvarmer

Justering af papirluftning

Justering af overfersel langs bagkant

Kalibrering og profilering
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Udfert

Nar de automatiske og halvautomatiske installationsrutiner er fuldferte, viser skaermen Udfert en liste over
de manuelle installationsrutiner, der anbefales, nér du afslutter Medieguide for PredictPrint. Du kan afslutte
de manuelle indstillingsrutiner i PredictPrint-papiroversigten. De manuelle indstillingsrutiner omfatter:

e Justering for papirbuning. Se Buningsjustering for flere oplysninger.

e Registrering af fejlfremfering. Se Registrerede fremforingsfejl for flere oplysninger.

Scanning af en mediestregkode

Der kraeves en handholdt stregkodescanner til scanning af stregkoder.

1.

Brug en af felgende metoder til at dbne Medieguiden for PredictPrint:

Klik p& Medieguide for PredictPrint pd Kontrolcenterskaermen.

Scan mediets stregkoden ved hjzelp af stregkodescanneren.

Laeg mediet i det onskede magasinet.

i _

Der vises en velkomstskaerm, ndr Medieguiden for PredictPrint dbnes ferste gang.

Hvis stregkoden allerede er registreret i PredictPrint Cloud Server, viser Medieguiden for PredictPrint
medieegenskaberne, ndr du har scannet stregkoden, og maskinen modtager automatisk indstillingerne for
de bedste udskrivningsvaerdier for mediet.

Hvis stregkoden ikke er registreret i PredictPrint Cloud Server, skal du pa skarmen Scan klikke pd Opret som
nyt medie. P& skaermen Definer skal du indstille egenskaberne for mediet og derefter klikke p& Gem og
Naeste.

Hvis du ikke lagde mediet i, fer du scannede stregkoden, skal du lzegge mediet i en eller flere
papirmagasiner og derefter klikke pd Naeste.

Definere et nyt medie og oprette en stregkode

Nar et papir eller medie ikke har en stregkode, kan du oprette en stregkode for mediet pd skaermen Definer i
Medieguiden for PredictPrint. Nar du har oprettet stregkoden, kan du udskrive den nye stregkode og gemme
den til scanning, hver gang du ileegger dette papir.

Sadan oprettes en stregkode for et nyt papir/medie:
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1. Brug en af falgende metoder til at &ébne Medieguiden for PredictPrint:
« Klik p&d Medieguide for PredictPrint p& Kontrolcenterskaermen.
e |ag mediet i det @enskede magasinet.
Der vises en velkomstskaerm, nar Medieguiden for PredictPrint dbnes ferste gang.
2. Klik p& Definer nyt medie og opret stregkode.
Skaermbilledet Definer vises.
3. Definer felgende oplysninger for papiret eller mediet:
e Navn
e Producent
e Format
e Type
e Modul (om nedvendigt)
e Fortrykt papir (kreevet for udskrivning fra T1)
e Farve
e Beleegning
e Fiberretning
e Vegt
e Forhullet

4. For at gemme andringerne og gd til naeste trin skal du klikke pd Gem og naeste.

Ilegning af medier med Medieguiden for PredictPrint
Sadan ileegges mediet i papirmagasinet:

1. Abn et magasin. Afhangig af mediet kan du veelge mellem magasin 1-2 eller A1-1-A2-2, magasin A2-3
(MSI) eller magasinet til indsaet T1.

2. Ileeg mediet og luk derefter magasinet.

3. P& skaermen Ileeg i Medieguide for PredictPrint skal du vaelge det magasin, der indeholder det ilagte medie:
e Magasin 1-2 eller A1-1-A2-2
e A2-3(MSI)
e T

f Bemaerk: De tilgaeengelige magasinindstillinger afhanger af konfigurationen af dit system. Indstillingerne
vises i overensstemmelse med de fremferere og efterbehandlingsenheder, der er tilsluttet til din
maskine.

4, Klik p&4 Naeste.

Skaermbilledet Indstilling vises. Fortsaet til Konfiguration af medier i Medieguiden for PredictPrint.
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5. Klik p& Ga tilbage nér som helst i processen for at @ndre oplysningerne p& den forrige skaerm.

Konfiguration af medier i Medieguiden for PredictPrint

Du kan konfigurere papiret eller medierne i Medieguiden for PredictPrint med eller uden stregkode. Se:
e Opsatning af papir med en stregkode

e Opsatning af papir uden en stregkode

e Opsztning af medier med en brugerdefineret stregkode uden internet

Opsatning af papir med en stregkode

1. Veelg papirretningen pa skaermbilledet Indstilling for Medieguide for PredictPrint:
e Lang fremferingskant (KFK)
e Kort fremfaringskant (KFK)

2. Klik p&4 Naeste.

3. Medieguide for PredictPrint udferer de anbefalede automatiske indstillingsrutiner. Efter hver rutine skal du
klikke p& Accepter og naeste. De automatiske installationsrutiner inkluderer:

e Magasinprogrammering
e Justeringsopsatning
¢ Spandingsjustering for sekundzer overfarsel

e Kalibrering og profilering: Denne automatiske opsaetning udfaeres efter de halvautomatiske justeringer,
og fer eventuelle manuelle justeringer. Se Kalibrering og profilering for flere oplysninger.

j’ Bemaerk: Det er vigtigt at huske, at disse installationsrutiner og alle andre justeringer af
printermotoren kun udferes, hvis det er nedvendigt. Hvis PredictPrint Cloud Server-intelligens
bestemmer, at de ikke er nedvendige, springer Medieguide for PredictPrint over dem.

j’ Bemaerk: Kalibrering og profilering er den sidste rutine, der kares, og vises kun pa
installationsskaermen, hvis der ikke skal keres nogen halvautomatiske installationsrutiner.

4. Klik pa Ga tilbage nar som helst i processen for at 2endre oplysningerne pa den forrige skaerm.

5. Nérsom helst i labet af processen, skal du klikke p&d Annuller opsaetning for at annullere kersel af
opsatningsrutinerne.

j’ Bemaerk: Indstillingen Annullering af opsaetning stopper de resterende installationsrutiner i at kere.
Annullering af opsaetningsrutiner annullerer ikke tildelingen af mediet til magasinet.

6. Klik p& Accepter og naeste for at gd til den naeste rutine.

Opsetning af papir uden en stregkode

Serg for, at magasinet er fyldt med det papir, som du skal bruge en stregkode til, for at f& en stregkode for
papiret.
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1. Veelg papirretningen pd skaermbilledet Indstilling:
e Lang fremferingskant (KFK)
e Kort fremfaringskant (KFK)

2. Klik p&4 Neeste.
Der vises en stregkode pd det naeste skeermbillede.

3. Klik Udskriv stregkode for at udskrive stregkoden.

j’ Bemaerk: Hvis du vil udskrive en stregkode, skal du laegge papir med Letter- eller A4-format i et hvilket
som helst andet magasin end det, du aktuelt programmerer med papiret. Hvis der ikke er lagt papir
Letter- eller A4-format i maskinen, kan du ikke udskrive stregkoden under installationsprocessen i guiden.

j’ Bemaerk: Opbevar den udskrevne stregkode til scanning, nér du indlaeser det samme papir eller medie i
‘ fremtiden.

4. Klik p&4 Accepter og naeste.

Medieguide for PredictPrint starter en serie af anbefalede automatiske indstillingsrutiner. De automatiske
installationsrutiner inkluderer:

e Magasinprogrammering
e Justeringsopsatning
e Spaendingsjustering for sekundaer overfersel

e Kalibrering og profilering: Denne automatiske opseaetning udferes efter de halvautomatiske justeringer
og fer eventuelle manuelle justeringer.

j’ Bemaerk: Det er vigtigt at huske, at disse installationsrutiner og alle andre justeringer af printermotoren
kun udferes, hvis det er nedvendigt. Hvis PredictPrint Cloud Server-intelligens bestemmer, at de ikke er
nedvendige, springer Medieguide for PredictPrint over dem.

5. Nar hver rutine er afsluttet, skal du klikke pd Accepter og nzeste.
6. Klik p& Ga tilbage ndr som helst i processen for at @ndre oplysningerne p& den forrige skaerm.

7. Nar som helst i lebet af processen, skal du klikke pd Annuller opsaetning for at annullere kersel af
opsatningsrutinerne.

j’ Bemaerk: Indstillingen Annullering af opsaetning stopper de resterende installationsrutiner i at kere.
Annullering af opsaetningsrutiner annullerer ikke tildelingen af mediet til magasinet.

8. Klik pad Accepter og naeste for at ga til den naeste rutine.

Opsetning af medier med en brugerdefineret stregkode uden internet

Hvis papiret ikke har en stregkode, og maskinen ikke er forbundet til internettet, kan Medieguide for PredictPrint
ikke kommunikere med PredictPrint Cloud Server for at generere en stregkode. For du fortsaetter med at
generere en brugerdefineret stregkode, skal du sikre dig, at du har en baerbar USB-lagerenhed.

j’ Bemaerk: Hvis trykenheden ikke er forbundet til internettet, kan du downloade papirlisterne fra
PredictPrint Cloud Server. Se Download af en papirliste for at downloade papirlisterne fra PredictPrint
Cloud Server.
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10.

Vaelg papirretningen pd skeermbilledet Indstilling for Medieguide for PredictPrint:
e Lang fremferingskant (KFK)

e Kort fremfaringskant (KFK)

Klik pd Neeste.

For at f& en stregkode og fuldfere papiropsaetningen skal du indszette en USB-lagerenhed i en USB-port pa
maskinen. Klik pa Kopiér mediefil.

Gem mediefilen p& USB-lagerenheden.

Ga til https://www.xerox.com/predictprintmedia fra en browser pd en internetforbundet enhed. Klik p&4 Hent
ny stregkode.

Upload mediefilen fra USB-lagerenheden til PredictPrint Cloud Server. PredictPrint Cloud Server genererer en
ny stregkode med medieopsatningsrutiner. Gem installations- og stregkodeoplysningerne pd USB-
lagerenheden.

Serg for, at magasinet er fyldt med det papir, som du skal bruge en stregkode til.

Seet USB-lagerenheden i en USB-port pd maskinen. Klik pa Indlaes stregkodefil pd skeermen Opsaetning for
Medieguide for PredictPrint.

Fra USB-lagerenheden skal du kopiere filen med papiropsaetningsrutinerne og stregkodeoplysningerne til
Medieguide for PredictPrint. Klik pd Naeste.

Der vises en stregkode pd det naeste skaermbillede.

Klik Udskriv stregkode for at udskrive stregkoden.

j’ Bemaerk: Hvis du vil udskrive en stregkode, skal du laegge papir med Letter- eller A4-format i et hvilket

som helst andet magasin end det, du aktuelt programmerer med papiret. Hvis der ikke er lagt papir med
Letter- eller A4-format i maskinen, kan du ikke udskrive stregkoden under installationsprocessen i guiden.

j’ Bemaerk: Opbevar den udskrevne stregkode til scanning, nér du indlaeser det samme papir eller medie i

11.
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fremtiden.
Klik pd Accepter og naeste.

Medieguide for PredictPrint starter serien af anbefalede automatiske indstillingsrutiner.


https://www.xerox.com/predictprintmedia

Avancerede papirindstillinger

P& skaermen Avanceret vejleder Medieguide for PredictPrint dig gennem en raekke avancerede indstillinger, der
inkluderer halvautomatiske og automatiske installationsrutiner.

For alle halvautomatisk rutiner kan du udskrive en prave, kontrollere preven og foretage justeringer, hvis det er
nedvendigt. De halvautomatiske installationsrutiner inkluderer:

e Justering af rulletryk

e Temperaturjustering for fuser pa bzltesiden

e Temperaturjustering for fuser pd trykrulle siden
o Justering af magasinopvarmer

e Justering af papirluftning

e Justering af overfersel langs bagkant

e Kalibrering og profilering

j’ Bemaerk: Kalibrering og profilering er den sidste rutine, der kares, og vises kun pa installationsskarmen,
hvis der ikke skal keres nogen halvautomatiske installationsrutiner.

1. Klik pd Hent instruktioner for at f& vist instruktionerne om justering af en bestemt halvautomatisk
installationsrutine. Se Oprettelse eller redigering af indstillinger for Avancerede papirindstillinger for flere
oplysninger.

2. Klik p& Udskriv preve for at kontrollere det udskrevne output. Foretag de nedvendige justeringer.

3. Efter hver halvautomatisk installationsrutine skal du klikke p&4 Accepter og naeste for at udfere den naeste
rutine.

f Bemaerk: Det er vigtigt at huske, at disse installationsrutiner og alle andre justeringer af printermotoren
kun udferes, hvis det er nedvendigt. Hvis PredictPrint Cloud Server-intelligens bestemmer, at de ikke er
nedvendige, springer Medieguide for PredictPrint over dem.

4. Nérsom helst i lebet af processen, kan du klikke pd Annuller opsatning for at annullere kersel af
opsatningsrutinerne.

j’ Bemaerk: Annullering af opsaetning stopper de resterende installationsrutiner i at kere. Annullering af
opsatning annullerer ikke tildelingen af mediet til magasinet.

5. Klik p& Ga tilbage for at gd til den tidligere opsaetningsrutine.

Kalibrering og profilering

Farvekalibrering og profilering er en automatiseret proces, som Medieguide for PredictPrint kerer under
opsatning af papir. Medieguiden for PredictPrint videregiver papiroplysningerne til Fiery-printerserveren.
Kalibrering og profilering udfaeres ikke sammen med de andre automatiske indstillingsrutiner. Denne
automatiske opsaetningsrutine udferes altid efter de halvautomatiske justeringer og fer eventuelle manuelle
justeringer.

Behovet for kalibrering og profilering bestemmes ikke af PredictPrint Cloud Server, men af Fiery-printerserveren.
For kalibrering er behovet tidsbaseret. Hvis der er gdet mere end 7 dage siden den sidste kalibrering, udferer
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Medieguiden for PredictPrint en kalibreringskontrol. For profilering er hvert papir kun profileret i den forste
indstillingsrutine.

Nér kalibrering og profilering foretages via Medieguiden for PredictPrint, bruger den fuld bredde og kraever 60
sider. Hvis det er nedvendigt, kan du foretage yderligere kalibrering eller profilering uden for Medieguiden for
PredictPrint ved hjzelp af det hdndholdte spektrofotometer pd Fiery-printerserveren.

Du kan andre standardindstillingen for 7 dage til kalibrering, som indstilles p& printerserveren. Klik p&4 Generelt
> Veaerktejer > Kalibrering p& Fiery Print Server Device Center, og klik derefter p& det lille tandhjulsikon nederst
pd siden. Vinduet Kalibreringsmeddelelse vises, hvor du kan indstille tidsgraensen for den naeste
kalibreringskontrol.

Kalibrering og profilering fortsaetter pd felgende made:

1. Ndr de halvautomatiske opsaetningsrutiner er udfert, starter Medieguide for PredictPrint automatisk
kalibrerings- og profilprocessen pd skaermen Avanceret.

j’ Bemaerk: Hvis der ikke skal keres nogen semi-automatiske installationsrutiner, udferes kalibrerings-
og profilprocessen pd installationsskaermen.

2. Medieguiden for PredictPrint koordinerer med Fiery-printerserveren. Farveprofilering og kalibreringskontrol
udferes automatisk.

3. Du kan annullere kalibrerings- og profileringsprocessen. I Medieguiden for PredictPrint skal du klikke p&
Annuller.

4. Nar kalibrerings- og profilprocessen er udfert, vises skeermen Udfert.

Manuel papirindstilling

Nar de avancerede halvautomatiske og automatiske installationsrutiner er afsluttet, viser Medieguiden for
PredictPrint listen over de manuelle installationsrutiner, der anbefales. For at foretage de manuelle justeringer
skal du ga til Avanceret opsaetning for papiret i PredictPrint-papiroversigten.

De manuelle indstillingsrutiner udferes sidst. De manuelle indstillingsrutiner omfatter:

Justering for papirbuning
e Registrering af fejlfremfering

1. Nar kalibrerings- og profilprocessen er afsluttet, skal du klikke pd Udfert og luk for at afslutte Medieguiden
for PredictPrint.

Hovedskaermen til Kontrolcenter vises, som viser alle magasiner og de respektive egenskaber for det papir,
der er lagt i hvert magasin. Der vises et qult trekantikon for det magasin, der er fyldt med det papir, du
opretter.

2. Hvis du vil se listen over anbefalede manuelle indstillingsrutiner, skal du holde markeren over det gule
trekantikon pé& hovedskaermen til Kontrolcenter for det magasin, der er fyldt med det papir, som du vil kere
manuelle indstillingsrutiner for.

Listen med anbefalede manuelle indstillingsrutiner vises.
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3. Udfer de manuelle indstillingsrutiner i papiroversigten. For at &bne papiroversigten skal du klikke pa
PredictPrint-papiroversigt p& hovedskaermen til Kontrolcenter. I papiroversigten skal du vaelge det papir,
der kraever manuelle indstillingsrutiner. For at f& adgang til papiregenskaberne skal du klikke pa blyantikonet
pé Rediger pd menulinjen Papiroversigt. Klik pd Avanceret opsatning for at fd adgang til de manuelle
justeringer.

j’ Bemaerk: Se Oprettelse eller redigering af indstillinger for Avancerede papirindstillinger for oplysninger
om, hvordan man udferer de manuelle opsaetningsrutiner.

PredictPrint Cloud Server

PredictPrint Cloud Server gemmer og downloader papirdataene til PredictPrint-papiroversigten, inklusive
anbefalede installationsrutiner og indstillingspunkter baseret pa Cloud Server-analyse pa det tidspunkt, hvor en
stregkode scannes.

Download af en papirliste

Hvis maskinen er forbundet til internettet, opdateres papiroplysningerne automatisk pa dit system, hver gang
den tilsvarende stregkode scannes. Det er ikke nedvendigt at downloade papirlister til dit system.

Hvis dit system ikke har har adgang til internettet, kan du downloade papirlisterne fra https://www.xerox.com/
predictprintmedia.

1. Gatil https://www.xerox.com/predictprintmedia.
2. Velg Download papirliste.
Siden Download papirliste vises.
3. Velg en indstilling:
e Klik pd Download hele papir- og medieliste for at downloade hele medielisten.

e Huvis du vil downloade liste over anbefalet medie (RML), skal du klikke pad Download liste over
anbefalet medie (RML).

e Klik pa Download testet medieliste for at downloade den testede medieliste.

4. Velg Xerox IRIDESSE Production Press, og klik derefter pa OK.

5. T vinduet Gem som skal du vaelge en placering for medielistefilen, og klik derefter pa Gem.
Filen overfares til din computer.

6. Udpak .xml-filen fra .zip-filen.

7. Indszet et USB-drev i en USB-port pd computeren, og kopier .xml-filen til USB-drevet.

Se Indlees PredictPrint-database fra enhed for oplysninger om, hvordan du indlaeser medielisterne i
papiroversigten. Denne procedure kraever, at du er logget pd som administrator.

PredictPrint-papiroversigt

Vinduet PredictPrint-papiroversigt p& Kontrolcenter gar det muligt at oprette og administrere en oversigt over
hyppigt anvendt papir. Operaterer eller administratorer kan definere attributter for et papir, sésom format,
farve, type og veaegt, og kan tildele papiret eller mediet til et papirmagasin.
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Administratoren tillader eller begraenser adgangen til PredictPrint-papiroversigten. Hvis adgangen er begraenset,
vises knappen PredictPrint-papiroversigt ikke p& hovedskaermen for Kontrolcenter, og operatererne kan ikke
redigere eller slette papir fra papiroversigten.

j’ Bemaerk: Hvis knappen PredictPrint-papiroversigt ikke vises i Kontrolcenter, skal du kontakte din
administrator for at fa flere oplysninger.

Vinduet PredictPrint-papiroversigt

Vinduet PredictPrint-papiroversigt viser listen Alle medier everst i vinduet og listen Papiroversigt vises nederst pa
listen. Listen Alle medier er skrivebeskyttet. Né&r du vaelger et papir, er falgende handlinger tilgaengelige:

o Nulstil til systemstandard: Returnerer visningen af PredictPrint-papiroversigt til det oprindelige layout.

e Vis: Giver dig mulighed for at se egenskaberne for papir i Papiroversigten. Du kan ikke redigere eller 2ndre
papirnavnet. Du kan se egenskaberne for et papir, men du kan ikke redigere papirets egenskaber.

e Rediger: Giver dig mulighed for at se egenskaberne for et papir i Papiroversigten.

o Opret ny: Bruges til at oprette og gemme nyt papir i Papiroversigt. Denne mulighed dbner Medieguide for
PredictPrint, hvis den er aktiveret.

o Kopiering: Giver dig mulighed for at kopiere et eksisterende papir fra enten RML- eller papirlisten eller
redigere papiregenskaberne og gemme det i papiroversigten som nyt papir.

e Slet: Gor det muligt at slette eller fjerne et papir fra oversigen.

e Udskriv stregkode: Giver dig mulighed for at udskrive en brugerdefineret stregkode.

o Tilfej til papiroversigt: Ger det muligt at tilfeje papir fra RML til oversigen.

e Sortering: Valg enten Anvend kolonner eller Sortér manuelt.

e Flyt til top- eller Flyt til bund-ikonerne: Ger det muligt at flytte et papir op eller ned i Papiroversigten.

o Luk: Afslutter vinduet PredictPrint-papiroversigt.

Papirlister

Papirlister er Xerox-leverede lister over papir for Produktionsprinteren. Hvis dit system er tilsluttet internettet, er
det ikke nedvendigt at downloade papirlister eller oplysninger manuelt. Alle papiroplysninger downloades
automatisk og opdateres til Papiroversigten, hver gang du scanner stregkoden for papiret. Hvis dit system ikke
har forbindelse til internettet, kan du downloade papirlisterne fra https://www.xerox.com/predictprintmedia. De
lister, der downloades og indlaeses manuelt, vises pd listen Alle medier i vinduet PredictPrint-mediebibliotek, nar
du har scannet en stregkode.

De downloadede papirlister er skrivebeskyttede lister. Du kan ikke tilfgje, slette eller redigere papirne direkte.
papirlister kan du:

o Kopiere et papir til papiroversigten

e Kopiere og redigere et papir, fer det flyttes til papiroversigten
e Se egenskaber for et papir

e Tildele et papir til et papirmagasin

Der findes tre papirlister:
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e Alle medier
e Liste over anbefalet medie
e Testet underlagsliste (TSL)

Du kan opdatere alle medielisterne, s& de inkluderer nye papirer, opdaterede satpunkter og anbefalede
installationsrutiner som bestemt af PredictPrint Cloud Server-intelligens.

For at se specifikke medier, der anbefales til Produktionsprinteren, skal du altid se listen over anbefalede medier.
Listen opdateres regelmaessigt med nyt papir og andet materiale.

Papirbedemmelser
Du kan indstille din egen bedemmelse for papir. Mine bedemmelsesvaerdier bevares lokalt pd maskinen.

Hvis du vil angive en bedemmelse for et papir, skal du klikke pa en af de fem stjerner i kolonnen Mine
bedemmelser.

Administration af papir

Skaermen Administration af papir er det sted, hvor du identificerer de medier, der bruges af Production Press, og
styrer papiregenskaber ssom type, vaegt og navn.

Du kan tildele hvert medie i papirbiblioteket til en eller flere magasiner. Hvert magasin er programmeret til at
fremfore &t bestemt medie. Derefter kan Production Press vaelge medie fra et eller flere magasiner, der svarer til
kravene for opgaven.

Hvis du @nske flere oplysninger om Administration af papir, henvises der til:
e Administration af papir

o Sikkerhedskopiering og overfersel af papiroversigt

e Liste over anbefalet medie

e Tilslutning af medieindgang

e Oprettelse af nyt papir fra Magasinegenskaber

e Oprettelse af nyt papir fra Administration af papiroversigt

e Redigering af eksisterende papir i Papiroversigt

e Fjernelse af papir fra Papiroversigt

Sikkerhedskopiering og overfersel af papiroversigt

j’ Bemaerk: For at beskytte data p& Iridesse Production Press er det vigtigt at sikkerhedskopiere hele
‘ papiroversigten regelmaessigt. Den bedste mdade at kopiere og oprette en sikkerhedskopi p& er at bruge
et USB-flashdrev.

Udfer felgende fremgangsméde for at sikkerhedskopiere alle filer for papiroversigten og om nedvendigt
overfgre disse filer til en anden Iridesse Production Press.

1. Indseet et USB-flashdrev i en USB-port pa Kontrolcenter.

2. I Kontrolcenter skal du vaelge og édbne genvejen Profiler p& skrivebordet.
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3. Find og dbn papirmappen.

Papirfilerne er gemt i denne mappe, og filtypenavnet .stock skelner mellem dem.
Marker alle filer i biblioteket "stock directory” med filtypen .stock.

Velg Rediger > Kopier eller Ctrl > C.

Abn USB-flashdrevets mappe.

N oo v B

Velg Rediger > Indseet eller Ctrl > V.
Systemet kopierer filerne til USB-flashdrevet.
8. Luk begge biblioteker.

9. Fjern USB-flashdrevet.

Gem de sikkerhedskopierede filer pd et sikkert sted, som f.eks. p& flashdrevet eller en anden baerbar enhed.
Du kan lade .stock-filerne blive pd USB-flashdrevet som en sikkerhedskopi.

10.  Hvis du vil bruge samme papiroversigt pa to lokale Production Press-enheder, skal du bruge flashdrevet til at
overfore eller kopiere de sikkerhedskopierede filer til en anden Production Press.

Administration af papir

Vinduet for Administration af papir p& Kontrolcenter ger det muligt at oprette og administrere en oversigt over
hyppigt anvendt papir. Operaterer eller administratorer kan definere egenskaber for et papir, f.eks. format, farve,
type og vaegt, og foje papiret til et papirmagasin.

Administratorerne tillader eller begraenser adgangen til papiroversigten. Hvis adgangen er begraenset, vises
knappen Administration af papir ikke i hovedvinduet for Kontrolcenter, og operataererne kan ikke redigere eller
slette papir fra oversigten.

j’ Bemaerk: Hvis knappen Administration af papiroversigt ikke vises under menuen Funktion i hovedvinduet,
skal du kontakte administratoren for at f& flere oplysninger.

Hvis du vil dbne vinduet Administration af papiroversigt, skal du trykke p& knappen Administration af
papiroversigt. Vinduet Administration af papiroversigt indeholder listen Papiroversigt og Liste over anbefalet
medie:

o Liste over anbefalet medie (RML): RML er en Xerox-leveret liste over anbefalet papir for Production Press. Fra
listen kan du tilknytte papir til magasiner eller fgje dem til papiroversigten.

e Papiroversigt: I lighed med den anbefalede medieliste indeholder denne liste navnene pé alt det papir, der
er tilgeengeligt for Production Press. I modsaetning til den anbefalede medieliste indeholder denne liste kun
papir, der enten er oprettet af brugeren eller er kopieret eller redigeret fra den anbefalede medieliste. P&
denne liste kan du nemt vaelge papir for ethvert magasin ved udskrivning.

Vinduet Administration af papiroversigt

Vinduet Administration af papiroversigt viser en Liste over anbefalet medie @verst i vinduet og listen
Papiroversigt vises nederst pd listen. Listen over anbefalede medier er skrivebeskyttet. Du kan vaelge papir begge
steder og tilknytte papiret et magasin. Nar du veelger et papir, er foelgende handlinger tilgaengelige:
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e Standardlayout: Returnerer visningen af Administration af papir til det oprindelige layout.

e Egenskaber: Giver dig mulighed for at se egenskaberne for papir i Papiroversigten. Du kan ikke redigere eller
andre papirnavnet. Du kan kun se egenskaberne for et papir pd listen over anbefalede medier (RML).
Egenskaberne kan ikke andres.

e Opret ny: Bruges til at oprette og gemme nyt papir i Papiroversigt.

» Kopiering: Giver dig mulighed for at kopiere et eksisterende papir fra enten RML- eller papirlisten eller
redigere papiregenskaberne og gemme det i papiroversigten som nyt papir.

o Slet: Gor det muligt at slette eller fjerne et papir fra oversigen.

¢ Tilfej til papiroversigt: Ger det muligt at tilfeje papir fra RML til oversigen.

e Sortering: Vzlg enten Anvend kolonner eller Sortér manuelt.

e Flyt til top- eller Flyt til bund-knapper: Flytter et papir op eller ned i Papiroversigt.

e Luk: Lukker vinduet og forlader vinduet Administration af papiroversigt.

Liste over anbefalet medie

Recommended Media List (Oversigt over anbefalede medier) (RML) er en Xerox-leveret liste over anbefalet papir
for Production Press. Den kan downloades fra www.xerox.com/IRIDESSEsupport. Den vises over papiroversigten i
vinduet Administration af papiroversigt.

Listen over anbefalede medier er skrivebeskyttet. Du kan ikke tilfgje, slette eller redigere papirne direkte. I listen
over anbefalede medier kan du:

o Kopiere et papir til papiroversigten

+ Kopiere og redigere et papir, fer det flyttes til papiroversigten

e Se egenskaber for et papir

o Tildele et papir fra listen over anbefalede medier til papirmagasiner

For at se specifikke medier, der anbefales til Produktionsprinteren, skal du altid se listen over anbefalede medier.
Listen opdateres regelmaessigt med nyt papir og andet materiale.

Tilfejelse af en ny papirliste

j’ Bemaerk: Hvis du har den nyeste softwareversion, opdateres listen over anbefalet medie (RML)
automatisk pé systemet.

Hvis RML-filen findes p& xerox.com, kan du tilfgje en ny papirliste:
1. Ga til www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
2. Velg Kundesupport > Al support og drivere.
Siden Support og drivere vises.
3. Ifeltet Seg skal du indtaste Xerox Iridesse Production Press.
4. Tryk pd Enter.

Siden Segeresultater vises.
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10.

Klik p&4 Xerox Iridesse Production Press.rml.

Der vises en meddelelse, som sparger, om du downloade filen.

Klik p& Yes (Ja)

Filen overfares til din computer.

Pd& skrivebordet skal du klikke pa mappen Profiles (Profiler).

Der vises en liste over mapper.

Dobbeltklik p& mappen rml.

I mappen rml skal du klikke p& Xerox Iridesse Production Press.rml.
Dialogboksen Replace or Skip Files (Erstat eller spring over filer) vises.

Klik p& Replace the file in the destination (Erstat filen i destinationen).

Listen over papir opdateres.

Administration af medier

I vinduet Administration af papiroversigt kan du let se en medietype, der er defineret, navngivet og gemt som
nyt medie. Du kan veelge og tildele gemte medier til et papirmagasin for hurtig udskrivning.

Du kan udfere falgende opgaver fra vinduet Administration af papiroversigt:

Tilfeje eller kopiere medier direkte fra RML til papiroversigten

Kopiér RML-medier til papiroversigten og redigér det, s& den nye post i papiroversigten har forskellige
egenskaber fra RML-listen

Hvis du vil oprette et papir i oversigten efter kopiering, skal du kopiere eksisterende medier i oversigten og
redigere egenskaberne

Rediger eventuelt en eksisterende mediepost for at vise, hvad der bruges pa Production Press.
Oprette og gemme nye medier. Du kan oprette medier pd en af to mader:

—  Fra Administration af papiroversigt

—  Fra Egenskaber for magasin

Slette et medie.

/Andre mediernes raekkefelge ved at flytte medierne op eller ned pd papiroversigten.

Oprettelse af nyt papir fra Administration af papiroversigt

1.
2.
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Klik om nedvendigt pd Log ind i Kontrolcenter og log p& som administrator.
I menuen Funktion skal du vaelge knappen for Administration af papir.
Vinduet Administration af papir vises.

Klik p& knappen Tilfej (+).

Vinduet Ny papirindstilling vises.



4. For at oprette papiret eller mediet skal du indtaste et nyt papirnavn og indtaste papiregenskaberne efter
behov.

5. Velg OK.
Production Press tilfajer papir nederst pd listen over papir.
6. Hvis du vil flytte papiret op @verst i listen, skal du vaelge knappen Manuelt og derefter pil-op.

7. Veelg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Tilslutning af medieindgang

Anvend felgende procedure til at feje papir til Papiroversigt fra vinduet Administration af papiroversigt.

j’ Bemaerk: Du kan kun tilfgje allerede eksisterende medier fra listen over anbefalede medier til
papiroversigten.

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter og log p&d som administratoren.
2. I'menuen Funktion skal du vaelge knappen for Administration af papir.
Vinduet Administration af papiroversigt vises.
3. Gatil Liste over anbefalet medie, og klik pd det papir, der skal redigeres eller fajes til papiroversigten.
4. Veelg knappen Tilfej til papiroversigt.

5. Opret papiret eller mediet ved at indtaste et nyt papirnavn og skift papiregenskaberne, hvis det er
nedvendigt.

6. Velg OK.
Papiret tilfajes nederst i papiroversigten. Originalen forbliver pd din Liste over anbefalet medie.
7. Du kan flytte medier i papiroversigten ved at bruge pilene op eller ned.

8. Velg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Kopiering af papir

Undertiden har et eksisterende papir, enten i Papiroversigt eller p& listen over anbefalet medie, allerede de
fleste af de egenskaber, der kraeves til et nyt papir. Nar det er tilfeldet, skal brugeren blot kopiere et
eksisterende papir og @ndre dets egenskaber for at oprette et nyt papir.

1. Klik om nedvendigt pa Log ind i Kontrolcenter og log pd som administratoren.

2. Gatil menuen Funktion, og vaelg knappen Administration af papiroversigt.

Vinduet Administration af papiroversigt vises.

Ga til enten listen over anbefalet medie eller Papiroversigt, og vaelg det papir, der skal kopieres.
Ga til Papiroversigt eller listen over anbefalet medie, og vaelg ikonet Kopier (+).

Navngiv papiret. Rediger papiregenskaberne efter behov.

o v & W

Velg OK.

Production Press tilfajer papir nederst pa listen over papir. Det originale papir forbliver pd listen.
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7. Du kan flytte papiret i papiroversigten ved at veelge Sortér manuelt og bruge pilen op eller ned.

8. Velg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Redigering af eksisterende papir i Papiroversigt

Brug felgende procedure for at redigere et eksisterende papir i papiroversigten.

1. Klik om nedvendigt pa Log ind i Kontrolcenter og log pd som administratoren.

2. Gatil menuen Funktion, og vaelg knappen Administration af papiroversigt.
Vinduet Administration af papiroversigt vises.

3. Gatil din Papiroversigt, og vaelg det papir, der skal redigeres.

4. Hvis du vil redigere egenskaber, skal du klikke p& blyantsikonet for Rediger.
Vinduet Papiregenskaber vises.

5. Rediger papiregenskaberne efter behov.

6. Velg OK for at gemme andringerne for papiret og lukke vinduet.

7. Velg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Fjernelse af papir fra Papiroversigt

Brug felgende procedure for at fjerne et papir fra papiroversigten.

1. Klik om nedvendigt pa Log ind i Kontrolcenter og log pd som administratoren.

2. Gatil menuen Funktion, og vaelg knappen Administration af papiroversigt.
Vinduet Administration af papiroversigt vises.

3. Gatil Papiroversigt, og veelg det papir, der skal fjernes fra oversigten.

4. Klik p& skraldespandsikonet.
Et bekraeftelsesvindue vises.

5. Velg Ja for at slette papiret fra papiroversigten.

6. Veelg Luk for at lukke vinduet til administration af papiroversigt.

Magasinegenskaber
I vinduet Magasinegenskaber kan du se og veelge forskellige funktioner for papirmagasinet.

e Papiroplysninger: Dette omrade viser de aktuelle magasinoplysninger, herunder papirformat, type,
belaegning, modul, hulning, farve, vaegt og fiberretning.

— Lang fremferingskant/Kort fremfaringskant (LFK/KFK): Angiver den retning, som papiret laegges i et
magasin. Papiret kan ileegges med lang eller kort fremferingskant.

o Aktiver magasin: Tillader, at det valgte magasin bruges til udskrivning.
o Inaktiver magasin: Tillader ikke, at det valgte magasin bruges til udskrivning.

e Tilsideseet:
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— Hvis det aktuelle medie i magasinet ikke stemmer overens med medieoplysningerne, der vises i vinduet
Magasinegenskaber, viser Production Press en meddelelse, hvis du sletter dette valg. Ilaeg det medie,
der er angivet i vinduet Magasinegenskaber.

— Hvis valgt kan et job kere uden fejl, nar visse papiregenskaber i jobbet ikke svarer til
magasinegenskaberne.

e Vis automatisk magasinegenskaber, ndr magasin dbnes: Nar den er valgt, dbnes vinduet
Magasinegenskaber, n&r magasinet dbnes.

o Papiroversigt: Denne indstilling dbner vinduet Administration af papiroversigt, der indeholder navnene pa
alt det papir, som blev enten oprettet, kopieret eller redigeret fra listen over anbefalede medier. Du skal
veelge det anskede papir i listen, sa knyttes det pagaeldende papir til magasinet.

o Liste over anbefalet medie (RML): Giver en liste over alle de anbefalede medier, der er tilgaengelige for
Production Press. Du kan vaelge papir fra listen over anbefalede medier, som midlertidigt knyttes til
magasinet. Nar vinduet Magasinegenskaber lukkes, vises papirnavnet i blat, hvilket angiver, at det er
midlertidigt papir. Nar du vaelger et andet papir, slettes papiret.

e Opret nyt medie: Giver dig mulighed for at oprette papir og knytte det til magasinet. Papiret kan gemmes
permanent i papiroversigten, eller det kan forblive et midlertidigt papir.

o Justeringsprofil: Ger det muligt at beholde systemets standardprofil eller med denne knap en specifik
profil, som blev oprettet og gemt med profilfunktionen.

Papirkonflikt

Hvis papiret i magasinet ikke svarer til oplysningerne i vinduet Magasinegenskaber, far du muligvis vist
meddelelsen Papirkonflikt i Kontrolcenter.

j’ Bemaerk: Denne funktion er kun tilgaengelig, hvis administratoren aktiverede den i vinduet
Systemindstillinger.

Hvis du modtager denne meddelelse, skal du enten foretage trin 1 eller trin 2:
1. lIleeg det papir, der angives i vinduet Papirkonflikt.
2. Rediger magasinegenskaber, sa de svarer til indholdet i magasinet.
a. Kontrollér format, type, bestraget eller ubestraget, og vaegt for papiret i magasinet.

b. Indtast disse oplysninger i vinduet Magasinegenskaber.

Oprettelse af nyt papir fra Magasinegenskaber
1. Leeg nyt papir i et papirmagasin.
2. Luk papirmagasinet.

Vinduet Papiregenskaber for magasin vises i Kontrolcenter. Hvis ikke, kan du dobbeltklikke pé& det
magasinnummer, der vises pd enhedens skaerm.

Vinduet Magasinegenskaber dbnes for det pageeldende magasin.
3. Klik p& knappen Opret nyt papir.

4. Accepter standarden for Papirnavn, eller indtast et nyt navn.
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5. Indtast eller vaelg papiregenskaber for Format, Type, Coating, Farve, Vaegt og Fiberretning.

6. Marker afkrydsningsfeltet Gem i papirbibliotek for at gemme papiret i papiroversigten til senere brug. Ellers
er papiret midlertidigt.

7. Hvis det er ngdvendigt, kan du foretage yderligere specifikke indstillinger for medieegenskaber til opgaven
ved at veelge knappen Avancerede indstillinger.

8. Veelg OK i vinduet Ny papirindstilling for at gemme og lukke.
9. Hvis du vil lukke vinduet Egenskaber for magasin, skal du vaelge OK.

Det nye papir vises pa listen.

Avancerede papirindstillinger

Funktionen Avancerede papirindstillinger ger det muligt at justere indstillingerne p& Produktionsprinteren til
specialpapir med specielle egenskaber for f.eks. Format, vaegt og type. For at opné den bedste billedkvalitet pa
mediet anvendes disse ekstra indstillinger automatisk for opgaven.

Rad: Der er adgang til funktionen Avancerede papirindstillinger fra vinduet Papiregenskaber eller Ny
papirindstilling.

Funktionen Avancerede papirindstillinger gor det muligt for dig at:
e Tilpasse indstillingerne for fusing og papirtransport
o Korrigere udskrifter, der er skaeve, buede eller har for meget eller for lidt toner i visse omré&der

e Korriger for billeder, der ikke er registreret korrekt pa udskriften, f.eks. et fejlregistreret billede pd side 1 eller
side 2

For at sikre optimal udskriftskvalitet for dine opgaver kan du bruge disse brugerdefinerede papirer, hvor det er
negdvendigt. Papirerne kan enten vaere midlertidige til en bestemt engangsopgave, eller det kan vaere
permanente papirer, som fgjes til papiroversigten.

j’ Bemaerk: Nér et brugerdefineret papir er oprettet, enten midlertidigt eller permanent, sender Production
Press disse oplysninger til din printserver. Printerserveren afspejler derefter disse oplysninger i
udskrivningsopgavernes indstillinger.

Tip til brug af indstillinger i Avancerede papirindstillinger
Lees felgende oplysninger, for du bruger indstillingerne i Avancerede papirindstillinger:

e Det anbefales, at der kun justeres og testes én indstilling ad gangen. P4 denne mdade er det nemmere at
afgere, om den valgte indstilling giver et bedre resultat, for de gvrige parametre aendres.

@ Vigtigt: Det anbefales p& det kraftigste at foretage preveudskrivning efter hver eendring af de
Avancerede papirindstillinger. Derved er det muligt at kontrollere udskrifterne og se, om de er
acceptable eller ej.

e Huvis du ikke kan godkende resultatet af preveudskrifterne, kan du enten justere indstillingens veerdi
yderligere (hvis det er muligt), eller skifte til indstillingens standardveerdi og fortsaette med neeste indstilling.

e Bemaerk, at veerdierne for en indstilling, som bruges i dag til en bestemt udskriftsopgave, méske ikke giver
samme resultat, hvis de bruges en anden dag til den samme udskriftsopgave. Hvis det rum, hvor
Produktionsprinteren er placeret, har aendringer i temperatur og fugtighed, er denne tilstand szerlig relevant.
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Hvis resultatet ikke er som ensket efter at have gentaget proceduren flere gange, skal du kontakte
kundesupport for at f& hjzelp.

Anvendelse af en profil pa papir

Hvis der skal anvendes en eksisterende profil for en opgave med justering, foldningsjustering og papirluftning,
skal du ga til vinduet Avancerede papirindstillinger. Ger felgende.

1.

10.

G4 til Kontrolcenter fra hovedvinduet, og vaelg knappen Administration af papiroversigt.

Vinduet Administration af papiroversigt vises.

Velg det medie, som profilen skal anvendes pa.

Klik pa ikonet Rediger.

Klik pd knappen Avancerede indstillinger i vinduet Papiregenskaber.

Vinduet Avancerede papirindstillinger vises.

Klik i feltet Papirluftning i magasin. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden profil.

Klik pé& feltet Profil for foldningsjustering. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden
profil.

Klik p& feltet med Justeringsfilnavnet. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden profil.
Veelg andre indstillinger i vinduet, der skal anvendes pd papiret.
Klik OK i vinduet Avanceret papirindstilling for at gemme og lukke.

Klik pa OK i vinduet Papiregenskaber.

Oprettelse eller redigering af indstillinger for Avancerede papirindstillinger

Brug felgende fremgangsmdde til at veelge de forskellige indstillinger for avanceret papirindstilling for nyt papir
eller for en eksisterende papirindstilling.

1.

G& til menuen Funktion i Kontrolcenter, og vaelg knappen Administration af papiroversigt.

Vinduet Administration af papiroversigt vises.

Velg det papir, som de avancerede indstillinger skal anvendes pd.

Klik pa ikonet Rediger for at redigere et eksisterende papir. Eller klik pa ikonet Tilfaj for at oprette et papir.
Vinduet Papiregenskaber vises.

G& til vinduet Papiregenskaber, og vaelg papirets egenskaber. Gé til det nye papir, og navngiv papiret.

Tryk pa knappen Avancerede indstillinger.

Vinduet Avancerede papirindstillinger vises.
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6. Velg de forskellige indstillinger efter behov, f.eks.:
e Kun papir med navn
e Registrerede fremferingsfejl
e Justering af fusertemperatur
e Registreringsniveau: Naesten tom
e Justering af rulletryk
e Papirluftning i magasin
e Foldningsjustering

j’ Bemaerk: Denne indstilling er kun tilgaengelig hvis den valgfrie efterbehandler er tilsluttet til Production
Press.

7. Velg OK for at lukke vinduet Avancerede papirindstillinger.
8. Velg OK for at gemme og lukke vinduet Papiregenskaber.

9. Velg Luk for at lukke vinduet til administration af papiroversigt.

Kun papir med navn

Nar denne mulighed er markeret, veelger Production Press ilagt papir til en udskriftsopgave ved kun at bruge
papirnavnet i stedet for papirtype, format, veegt og andre mediefunktioner. Den slar automatiske papirvalg fra,
hvor papiret matches med en opgave baseret p& dens egenskaber, og kraever, at du vaelger papiret valges ud
fra dets navn. Denne funktion er nyttig til at forhindre utilsigtet brug af dyrt papir og specialpapir.

Nar denne indstilling ikke er markeret, veelges papiret fra printserveren eller fra en printerdriver ved at matche
egenskaber, som f.eks. vaegt. Papirnavne kontrolleres ogsé, men bruges ikke som det eneste kriterium.

Registrerede fremfaringsfejl

Veelg denne indstilling for at lade Production Press registrere og rapportere fejlfremfoing, hvis der fremferes flere
ark fra papirmagasinerne. Derved kan udskrivningen af opgaven fortsaette, idet begge papirtyper hentes fra
samme magasin, og udskriftsopgaven feerdiggeres uden fejl eller papirstop.

Hvis denne valgmulighed ikke er valgt, ignorerer Production Press fremfering af flere ark, der feres ind i
papirgangen. Fjern kun markeringen for indstillingen som en midlertidig foranstaltning, der giver brugeren
mulighed for at fortsaette arbejdet, indtil serviceteknikeren har lest problemet. Lad denne indstilling veere
aktiveret, medmindre sensoren rapporterer forkert fremfering, der faktisk ikke forekommer.

Justering af fusertemperatur

I de fleste tilstande justeres fusertemperaturen automatisk efter behov. Du skal dog muligvis justere
fusertemperaturen for at forbedre fuserydelsen i felgende situationer.

e Afhaengigt af papirtypen og billedtypen er det muligvis nedvendigt at @ge eller reducere temperaturen for
at forbedre papirbuningen yderligere, nér decurlerjusteringen ikke er tilstraekkelig. For eksempel kraever tyndt
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papir og et stort deekningsomréde typisk en lavere temperatur end tykt papir. Juster indstillingerne i trin p&
5 grader.

e P4 visse typer papir, isaer bestraget papir, kan en saenkning af temperaturen reducere en lidt sterre glans pa
forkanten, ndr arket kerer ind i fuseren. Prev at reducere temperaturen i trin pd 5 grader.

e Pd noget papir, som regel bestraget papir, kan omrader med toner overga fra ingen toner eller lav
tonerdaekning til omrdder med hej daekning og kan fordrsage, hvad der ligner regndréber i omrader med hej
daekning pd grund af fugt i papiret. Prev at reducere temperaturen i trin pa 5 grader.

o P& noget papir kan der forekomme tonerproblemer pa grund af papirtype og billedtype. Den generelle
fuserydelse kan forbedres ved enten at reducere eller ege temperaturen. Prov ferst at ege temperaturen
med 5 grader, og hvis der ikke er nogen forandring, kan du preve at reducere indstillingen med 5 grader.

Indstilling af en hej fusertemperatur

Brug af en hejere temperatur for fikseringsenheden kan forbedre vedhaeftningen af toner til papiret. Afhaengig
af papirtypen og -vaegten kan det vaere nedvendigt at @ge eller reducere fuserbaeltets temperatur. Du kan bruge
plus- eller minusikonerne til at justere fusertemperaturen fra -20 grader til +30 grader.

For at forbedre forkantens ensartethed eller tonerdaekning pd let papir skal du bruge justeringsfunktionen for
beeltesiden.

Hvis du vil forbedre striber fra trykrullens berster, skal du bruge funktionen Trykrulleside og @ge eller reducere
vaerdien i trin p& 5 grader for at finde den optimale temperatur.

@ Vigtigt: Kersel af fuseren ved en hgjere temperatur kan reducere fusermodulets levetid.

Justering af rulletryk

Brug denne indstilling til specialpapir, som enten glider eller forskubbes, s billedet placeres forkert pa
udskriften. For at undgd skader langs kanterne pa udskrifterne kan du ogsé bruge denne funktion med visse
lette eller tunge papirvaegte, der kraever mere eller mindre rulletryk.

Du kan ege eller reducere trykket pd arket uafhaengigt for side 1 og side 2. Bemaerk folgende:

e Standardindstillingen er 0. Det er bedst at lade standardindstillingen std, indtil du vil fremstille
preveudskrifter og vurdere udskriftsresultatet.

e Juster side 2, ndr der er forskel pd teethedsgrad mellem side 1 og side 2. Hvis side 1 vender opad, ndr der
sker et papirstop, skal du kun justere side 1. Hvis side 2 vender opad, skal du kun justere side 2.

e Visse bestragede, tunge papirtyper glider og forskubbes, sé billedet placeres forkert pd udskrifterne. Du kan
oge rulletrykket for at kompensere for glidningen og forskydningen.

o For lette papirtyper kan der blive anvendt for kraftigt rulletryk, s kanten pa udskrifterne beskadiges. Hvis
kanterne beskadiges, skal du @ge rulletrykket.

@ Vigtigt: Da de miljgmaessige forhold varierer fra dag til dag, ber standardindstillingerne kun aendres
midlertidigt. Nar udskrivningsopgaven er faerdig, skal du skifte tilbage til standardindstillingen.
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Overfor justering af bagkant

Brug denne mulighed for at forbedre eller lese mangler langs billedets bagkant pé& arket. Justeringen geelder kun
for bagkantomradet. Det oger eller mindsker overferingsspaendingen for overferingsbaeltet, hvor billedet
overferes fra baeltet til papiret. For at forbedre billedet skal du @ge eller seenke indstillingen i intervaller pa 10 %.

Hvis du bruger denne justering, og det ikke virker, kan problemet vaere vending ved bagkanten. Dette problem
kan forekomme ved brug af tungt papir. Nar papiret forlader overfgringsomradet, kan papirets bagkant vende
og kan forstyrre billedet, fer det bliver fuseret. Hvis der forekommer sadanne probloemer, bar du kontakte Xerox
support.

Overferingsbaelte 2

Overferingsbeelte 2 er det sted, hvor billedet overferes fra baeltet til papiret. Brug Overferingsbeelte 2, hvis du vil
forbedre billedoverfarslen eller ujaevn tonerdaekning, eller @age eller saenke spaendingen til baeltet. Denne
mulighed bruges normalt sammen med tungt papir, f.eks. 220 g/m?2 og starre. Hvis du bruger tungere eller
lettere papir, skal du foretage manuelle @ndringer eller foretage en automatisk justering ved at vaelge knappen
Auto.

Hvis der konstant opstér fejl i en udskriftsopgave, nar du bruger tungere papir, skal du kontrollere falgende
omréder pé din udskrift. Resultatet viser, om justeringerne for Overferingsbaelte 2 pd side 1 eller side 2 er
korrekte.

e Hvis opgaven udskrives med tekstisiden nedad eller 1-N, skal du kontrollere side 1 for fejl pa forsiden eller
overste del af de stakkede ark. Kontrollér side 2 for fejl p& bagsiden eller nederste del af de stakkede ark.

e Hvis opgaven udskrives med tekstisiden nedad eller N-1, skal du kontrollere side 2 for fejl pa forsiden eller
overste del af de stakkede ark. Kontrollér side 1 for fejl p& bagsiden eller nederste del af de stakkede ark.

Rad: Preveudskrifter kan keres for at kontrollere den udskrevne udskrivning, fer du gemmer de aendringer, der er
foretaget for indstillingen for Overferingsbzelte 2.

Brug af CIS (Contact Image Sensor)

Denne mulighed bruges til at lgse papirstop og registreringsfejl med fortrykt eller farvet papir. Veelg Ja for at
aktivere CIS i registreringsenheden. CIS registrerer den forreste kant af hvert ark, nar det feres ind i
registreringsomradet, og derefter forskyder registreringsrullen siderne, sa der justeres korrekt i forhold til billedet
pa IBT-baeltet. Derefter registrerer CIS den bageste kant, nér den feres ud. Disse oplysninger bruges til at
koordinere papirets position med ROS, ndr billedet oprettes pd IBT-baeltet.

Processen sikrer, at billedet pd bzeltet kun justeres med papiret for sideregistrering. Hvis der er fortrykt indhold
pd papiret helt op til den inderste kant, eller papiret er farvet, kan sensoren muligvis ikke registrere
papirpositionen negjagtigt. For at sensoren kan fungere korrekt skal der vaere et hvidt omréde pé& arket naer
kanten. Ellers kan der opsté papirstop eller fejl ved sideforskydningen. For at undga dette problem skal du slukke
for sensoren, sa den ikke bruges.

Papirluftning i magasin

Funktionen Papirluftning i magasin giver dig mulighed for at optimere og styre miljgforholdene i dine
papirmagasiner, hvilket forbedrer papirfremfering til Production Press.

Brug denne funktion til at justere, hvordan ventilatorer og lameller arbejder for at adskille ark og eliminere
fremferingsfejl, fremfering af flere ark og papirstop. Disse ventilatorer blaeser luft ind i papirstakken under
fremferingen og adskiller papirarkene.
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Klik i dette felt for at se indstillinger for Papirluftning i magasin:

e Brug standardpapirluftningsprofil i magasin: Med dette valg justeres blaeserne i papirmagasinet
automatisk ved hjzelp af systemindstillinger, som er optimeret til Xerox-papir.

» Oversigt over fremfering af flere ark: Veelg denne indstilling, hvis arkene haenger sammen. Denne
indstilling reducerer luftvolumen, s& der ikke fremfares s mange ark. Der er allerede gemt en forudindstillet
lavere volumen i den ikke-flygtige hukommelse pa Produktionsprinteren.

e Oversigt over fejlfremfaring: Velg denne indstilling, hvis der opstar problemer med fremfering af flere ark.
For at reducere papirstop reducerer papirluftningsfunktionen luftvolumen. Der er allerede gemt en
forudindstillet lavere luftvolumen i den ikke-flygtige hukommelse p& Produktionsprinteren.

o Tvungent TIL: Veelg denne indstilling, hvis ingen af ovenstdende indstillinger aendrer resultatet. Denne
indstilling slar alle papirluftningsventilatorer fra.

Aktiver magasinopvarmer

Aktiver magasinopvarmer fungerer sammen med indstillingen for papirluftning i magasin. Marker dette
afkrydsningsfelt for at aktivere magasinopvarmeren. Opvarmeren opretholder en passende temperatur
indvendigt i papirmagasinet. Afhaengigt af omgivelsernes temperatur og luftfugtighed sender opvarmeren
oplysninger til magasinblaeserne. Magasinblaeserne taendes derefter og giver den nedvendige luft til
papirstakken, hvilket forhindrer fremfering af flere ark eller forkert fremfaring.

Justeringsfilnavn
j’ Bemaerk: Start med at oprette en justeringsprofil til papir ved hjzelpe af profilfunktionerne.

Hvis der skal anvendes en forudindstillet profil, der justerer billedpositionen pd papiret:
1. Klik pa feltet med Justeringsfilnavnet. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden profil.
Klik pd knappen Veelg fra justeringsprofilbibliotek.

Veelg den specifikke profil, som du vil anvende pd dette papir.

s wN

Klik pé OK.

Foldningsjustering

Hvis din Produktionsprinter er sluttet til den relevante efterbehandler, skal du bruge dette felt til at anvende en
forudindstillet papirprofil, der justerer foldnings- og haeftestillinger for pjecer:

/’ Bemaerk: Du kan eventuelt starte med at oprette en Profil for foldningsjustering til papir ved hjelpe af
profilfunktionerne.

—_

Klik pd feltet Profil for foldningsjustering. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden profil.
2. Klik pa knappen Veelg fra foldningsjusteringsmuligheder.

3. Velg den specifikke profil, som du vil anvende p& dette papir.

4. Klik pa OK.
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Produktivitetsfunktioner

Nar der udskrives transparenter eller praeget papir, ger denne indstilling det muligt at prioritere
udskrivningshastigheden eller fokusere pd billedkvaliteten. Indstil prioriteringen til produktivitet eller
billedkvalitet.

Transparenter

Nér du kerer transparenter, instruerer produktivitetsindstillingen maskinen om at foretage feerre justeringer
af fuseren og billedkvaliteten, hvilket sparer tid.

Praeeget papir

Nar du kerer praeget papir, instruerer produktivitetsindstillingen maskinen om at foretage feerre justeringer
af fuseren og billedkvaliteten, hvilket sparer tid.

Fuserydelsesprioritet

Brug denne indstilling til at justere billedkvaliteten for toner p& papiret ved at aendre papirhastigheden i
fuseren. Brug indstillingen Normal for de fleste medier. Brug indstillingen Lav til tunge eller strukturerede
medier. Lav kan ogsd bruges til at opné en hgjere glans.

Registreringsniveau: Naesten tom

Denne indstilling er kun tilgaengelig, hvis indstillingen Magasin naesten tomt er valgt for funktionen Automatisk
magasinskift ved brug af Systemindstillinger > Magasinindstillinger. Ellers ignoreres denne indstilling. Nar
indstillingen er valgt, informeres brugeren, nar et magasin er ved at vaere tomt. Hvorndr denne meddelelse vises
afhanger af, hvor indikatoren for detektionsniveauet for naesten tom er indstillet.

V-TRA-blaesere

Brug denne indstilling til at lase papirstop og fejl i fikseringsomrédet. Fejlene kan opstd, nér arkene ikke leveres
til fuserenheden i tide, eller nar arkene ikke kommer ud af fuserenheden i tide. Indstillingen for V-TRA-blaesere
justerer transporthastigheden i omréde 3. V-TRA-blaeserne justerer ogsd den luftmaengde eller sug, der bruges
pd transportbeeltet fer fikseringsenheden i omrdde 4 og ogsé efter fikseringsenheden ved fikseringsenhedens

udgang. Sugningen holder arkene fast pa bandet gennem huller i beeltet.

Velg en hurtigere hastighed for at @ge b&ndets hastighed for fikseringsenheden i omréde 3. Veelg en
langsomere hastighed for at reducere b&ndets hastighed fer fikseringsenheden i omrade 3.

Vaelg mere luftvolumen for at ege vakuumet eller sugningen pa baeltet for fikseringsenheden i omrade 4 og
0gsa efter fikseringsenheden ved fikseringsenhedens udgang. Vaelg en lavere luftmaengde for at reducere suget
pd beeltet i disse omréder.

Prov forskellige indstillinger for at fa de resultater, du har brug for. Generelt hvis du @ger b&ndets hastighed i
omrade 3, skal du muligvis @ge luftmangden i omrdde 4 og ved fikseringsenhedens udgang. Hvis du reducerer
bdndets hastighed i omréde 3, skal du muligvis ogsd reducere luftmangden i omréde 4 og ved
fikseringsenhedens udgang.

Oversigt over Preveudskrivning

Funktionen Prgveudskriv fremstiller preveudskrifter pa det papir, der er lagt i et magasin. Brug disse
proveudskrifter til at vurdere, hvorvidt det ilagte papir fungerer korrekt med de valgte papiregenskaber,
herunder eventuelle valgte indstillinger for Avancerede papirindstillinger. Det anvendte prevemenster, der
anvendes til preveudskrivning, kan variere afhaengig af hvilken indstilling for Preveudskriv, du har valgt og
anvender.
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Funktionen Preveudskriv er tilgeengelig fra felgende funktioner eller indstillinger:

Papiregenskaber
Ny papirindstilling

Avancerede papirindstillinger

Tips for anvendelse af funktionen Preveudskrivning

Vaer opmaerksom pd felgende, fer du bruger indstillingerne i Preveudskriv.

Gor folgende, hvis der endres eller redigeres flere indstillinger for Papiregenskaber eller Avancerede
papirindstillinger:

1. Rediger kun én egenskab eller indstilling.

2. Fremstil preveudskrifter.

3. Evaluer preveudskrifterne.

4. Hvis preveudskrifterne er acceptable, kan du @ndre en anden egenskab eller indstilling.

5. Gentag de tidligere trin for at evaluere den naeste egenskab eller indstilling.

Hvis udskrifterne ikke er acceptable, kan du preve en af felgende muligheder:

— Foretag yderligere justeringer for egenskaben eller indstillingen, og fremstil flere preveudskrifter

— Indstil egenskaben eller indstillingen til standardvaerdien, og fortsaet med naeste egenskab eller
indstilling.

Bemaerk, at de vaerdier for en egenskab eller indstilling, som bruges i dag til en bestemt udskrivningsopgave,
mdske ikke giver samme resultat, hvis de bruges en anden dag til samme udskrivningsopgave. Hvis det rum,
hvor Produktionsprinteren er placeret, har @ndringer i temperatur og fugtighed, er denne situation szerlig
relevant.

Gentag procedurerne og preveudskrivningerne gentagne gange for en egenskab eller indstilling, indtil du
opndr et tilfredsstillende resultat.

Kontakt Xerox-kundesupport, hvis udskriftsresultatet stadig ikke er tilfredsstillende, efter du har gentaget
procedurerne og preveudskrivningen flere gange.

Anvendelse af Preveudskrivning

Brug felgende fremgangsmade til at lave preveudskrifter og evaluere udskriften, ndr du har foretaget aendringer
for Avancerede papirindstillinger.

Brug Preveudskrivning til at f& vist en udskrift af dit output med de anvendte avancerede indstillinger, f.eks. en
anden fusertemperatur eller et andet rulletryk for bedre vedhaeftning, eller til at udbedre papirbuning.

1.

Nar du har valgt de avancerede indstillinger for papiret i vinduet Avancerede papirindstillinger, skal du
veelge knappen Preveudskrivning.

Veelg de enskede opgaveindstillinger i vinduet Preveudskrivning.
Veelg knappen Preveudskrivning.

Trykenheden udskriver et ark med de indstillinger, du har valgt.

77



4. Hent udskrifterne fra trykenhedens udfaldsomrade.
5. Vurder udskriftsresultatet.

Det kan veaere nedvendigt at foretage flere justeringer af indstillingerne i Avancerede papirindstillinger og
udfere flere preveudskrifter, fer resultatet er tilfredsstillende.

6. Veelg OK for at lukke vinduet Avancerede papirindstillinger.
7. Velg OK for at gemme og lukke vinduet Papiregenskaber.

8. Veelg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Preveudskrivning for 2. overferingsrulle

Nér du bruger indstillingen for 2. overferingsrulle, skal du kere preveudskrifter og evaluere udskrifterne, for du
fortsaetter.

Vaerdierne for 2. overferingsrulle tilfejes automatisk for papiret i vinduet for avanceret papirvalg.
1. Veelg knappen Auto eller Manuel i vinduet Avanceret papirindstilling.
Vinduet Indstilling for preveudskrivning: 2. overferingsrulle vises.

2. For den manuelle tilstand skal du forbedre billedet ved at vaelge Sider og aendre procentsatsen i trin pd
10%.

3. Tryk pd knappen Start.

Der udskrives 1 eller 2 ark med 16 patchnumre til udfaldsomrédet i N-1-raekkefolge. Hvis du er tilfreds, skal du
vaelge knappen Accepter. Hvis der er behov for yderligere justeringer, skal du vaelge Annuller, og for det
specifikke programrettelsesnummer skal du @ge eller mindske indstillingerne for Side 1 og Side 2.
Buningsjustering

Brug denne fremgangsmade til at vaelge eller angive indstillinger for buningsjustering enten et nyt permanent
papir eller en @&ndring af et eksisterende papir.

1. Veelg den anskede indstilling for Buningsjustering i menuen i vinduet Avancerede papirindstillinger.
e Meget opad

e Buet noget opad

e Buet opad
e Lidt opad
e Nej:

e Buet noget nedad

e Meget nedad

Tryk pd knappen Preveudskriv.

Veelg den @nskede indstilling for udskriftstaethed.

Veelg det magasin, som papiret er lagt i, og det @nskede antal kopier, der skal udskrives.

v B W N

Veelg knappen Preveudskrivning.
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6. Veelg OK for at lukke vinduet Avancerede papirindstillinger.
7. Velg OK for at gemme andringerne for papiret og lukke vinduet Papiregenskaber.

8. Vealg Luk for at afslutte Administration af papiroversigt.

Oversigt over papirbuning

Med denne indstilling kan du vaelge den korrekte vaerdi for papirbuning for at forhindre, at udskrifterne buer.
Dette afsnit indeholder en oversigt over papirbuning, hvad det skyldes, og hvorfor det er nedvendigt at foretage
justeringer for at opnd optimal udskrivningskvalitet.

Nar papir udsaettes for varme, mister papiret fugtighed og buer mod varmekilden. Opgaver med stor
deekningsgrad buer som regel mere pga. fuseringseffekten af toner p& papiroverfladen. Systemet prever pé at
reducere denne buning via mekaniske enheder, kaldet decurlere, i papirgangen.

Mange variabler forarsager papirbuning, herunder:

o Papirets vaegt, og om det er bestroget eller ej.

e Mangden af toner og det omrade, der daekkes pd et ark. Jo sterre deekning, desto sterre er risikoen for
buning.

e Hvordan papiret laegges i magasinet. Laeg altid papiret i som angivet pa indpakningen.
e Luftforholdene i det rum, hvor papiret opbevares, iszer fugtighed og temperatur.
e Den mangde varme, der opstdr under fuseringsprocessen.

Dit system er udstyret med en automatisk indstilling til begraensning af buning. Nér du bruger systemets
standardindstilling, sender Production Press automatisk papir gennem den korrekte afbuningsmekanisme. For at
reducere udskriftens buning bestemmer systemets standardindstilling automatisk, hvor stort et tryk der skal
bruges for de forskellige afbuningsmekanismer.

For visse opgaver kan udskrifterne stadig blive mere buede end gnsket, selvom systemets standardindstilling
bruges. Hvis det er tilfaeldet, skal du bruge indstillinger for Buningsjustering i vinduet Avanceret
papirindstilling for at kompensere for papirbuning pd dine udskrifter. Indstillingerne for Buningsjustering er
baseret pd opgavetypen og taethedsgraden.

j’ Bemaerk: Bemaerk, at en god korrektionsindstilling i dag méske ikke er den samme i morgen eller en
anden dag. Hvis det rum, hvor produktionsprinteren er placeret, har aendringer i temperatur og
fugtighed, er denne fakta saerlig relevant.

Indstillinger for Buningsjustering

Der kan veelges felgende indstillinger i vinduet Avancerede papirindstillinger:

o Justering af 1-sidet - Tekstside opad: Denne indstilling ger det muligt at angive seerlige oplysninger om
papirbuning for 1-sidede udskrifter, der leveres med tekstsiden opad.

o Justering af 1-sidet - Tekstside nedad: Denne indstilling ger det muligt at angive saerlige oplysninger om
papirbuning for 1-sidede udskrifter, der leveres med tekstsiden nedad.

e Justering af 2-sidet — Side 1: Denne indstilling ger det muligt at angive szerlige oplysninger om papirbuning
for 2-sidede udskrifter, nar der opstdr papirstop eller papirbuning i papirgangen, efter side 1 udskrives.
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e Justering af 2-sidet — Side 2: Denne indstilling ger det muligt at angive szerlige oplysninger om papirbuning
for 2-sidede udskrifter, nar der opstdr papirstop eller papirbuning i papirgangen, efter side 2 udskrives.
Spandingsjustering for sekundaer overfersel

Brug indstillingen Speendingsjustering for sekundeer overfarsel til at korrigere ujeevn tonerdaekning og
farveskift (inkonsekvent farve). Disse problemer med billedkvalitet kan forekomme pd tungt papir. Indstillingen
Speendingsjustering for sekundeer overfersel opretter og gemmer en justering for billedoverforsel i
overfgringsrullen. Overferingsrullen er det sted, hvor billedet overferes fra baeltet til papiret.

Nér justeringen er oprettet for et papir, gemmes den og kan vaelges for dette papir i ethvert magasin.
Justeringen kan udferes ved at veelge en af disse knapper: Auto eller Manuel.

e Auto: Justeringen udferes automatisk af maskinen og eliminerer behovet for at skulle fortolke trykte mal og
indtaste justeringsveaerdier manuelt. Dette sparer tid og undgar fejl. Auto leser normalt de fleste problemer
med billedkvaliteten.

f Bemeaerk: Udfer altid den automatiske justering ferst, for du starter en manuel justering.

¢ Manuel: Brugeren skal manuelt udfere justeringen, herunder udskrivning af testmeanstre, fortolke de
udskrevne mal og manuelt indtaste justeringsvaerdierne. Funktionen Manuel justering skal kun bruges, ndr
justeringen Auto ikke giver det gnskede resultat.
Brug af den automatiske justeringsindstilling til speendingsjustering for sekundeer overfarsel
1. Udfer en af nedenstdende:
e Opret et ny medie,
e Kopier et eksisterende medie, eller
e Redigere et eksisterende medie

2. Fra enten vinduet Ny papirindstilling eller vindurt Papiregenskaber skal du vaelge og @ndre
medieegenskaberne efter behov, herunder indtaste et nyt eller revideret papirnavn, veaelge et papirformat,
-farve og andre egenskaber.

Hvis du bruger indstillingen Speendingsjustering for sekundaer overfersel, skal du tilpasse papirnavnet
eller inkludere oplysninger i afsnittet Kommentar for at identificere brugen af denne mulighed. Navngiv for
eksempel papiret Custom STVAdj_Manual eller tilfgj en kommentar, der angiver, at dette
brugerdefinerede papir bruger Spaendingsjustering for sekunder overfgrsel.

3. Tryk p& knappen Avancerede indstillinger.
Vinduet Avancerede papirindstillinger dbnes.
4. Veelg indstillingen Auto for Spaendingsjustering for sekundaer overfarsel.
Vinduet Praveudskrift - Auto speendingsjustering for sekundaer overfarsel abnes.
5. Velg de folgende indstillinger:
a. Papirmagasin
b. 1-eller 2-sidet: Side 1 eller Side 1 og 2

c.  @nsket farveindstilling
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9.
10.
11.

d. Indtast ikke en vaerdi for @ndringsprocent for hverken side 1 eller side 2

Velg Start.
Maskinen genererer 16 menstre p& et enkelt testudskrift:

e Manster 1-10 har mere forspaending (mere overfarselsspaending)

e Monster -1 til -5 har mindre forspaending (mere overferselsspanding)
e Meonster O er gennemsnitsomradet; dette er standardveerdien

Hent udskrifterne fra enhedens udfaldsomrdde. Fortszet til naeste punkt.

Veelg Bias acceptabel i andet vindue af Preveudskrift - Automatisk spaendingsjustering for sekundaer
overforsel.

e Vinduet lukkes og viser Avanceret papirindstilling.
Veaelg OK for at gemme og lukke vinduet Avanceret papirindstilling.
Valg OK for at gemme og lukke enten vinduet Ny papirindstilling eller vinduet Papirregenskaber.

Velg Luk

Brug af den manuelle justeringsindstilling til spaendingsjustering for sekundaer overfarsel

1.

Udfer en af nedenstdende:

e Opret et ny medie,

e Kopier et eksisterende medie, eller
e Redigere et eksisterende medie

Fra enten vinduet Ny papirindstilling eller vindurt Papiregenskaber skal du valge og aendre
medieegenskaberne efter behov, herunder indtaste et nyt eller revideret papirnavn, vealge et papirformat,
-farve og andre egenskaber.

Hvis du bruger indstillingen Speendingsjustering for sekundaer overfarsel, skal du tilpasse papirnavnet
eller inkludere oplysninger i afsnittet Kommentar for at identificere brugen af denne mulighed. Navngiv for
eksempel papiret Custom STVAdj_Manual eller tilfej en kommentar, der angiver, at dette
brugerdefinerede papir bruger Spandingsjustering for sekunder overfgrsel.

Tryk pa knappen Avancerede indstillinger.

Vinduet Avancerede papirindstillinger dbnes.

Veelg indstillingen Manuel for Spaendingsjustering for sekundaer overfarsel.
Vinduet Preveudskrift - Manuel spaendingsjustering for sekundaer overfaersel dbnes.
Veelg de folgende indstillinger:

a. Papirmagasin

b. 1-eller 2-sidet: Side 1 eller Side 1 og 2

c.  @nsket farveindstilling

d. Nar du karer en testudskrift for farste gang, er det ikke nedvendigt at indtaste en vaerdi for
&ndringsprocent for hverken side 1 eller side 2
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10.

11.
12.
13.
14.

15.

Velg Start.
Maskinen genererer 16 manstre pé et enkelt testudskrift:

e Manster 1-10 har mere forspaending (mere overferselsspanding)

e Manster -1 til -5 har mindre forspaending (mere overferselsspaending)
e Manster O er gennemsnitsomradet; dette er standardveerdien

Hent udskrifterne fra enhedens udfaldsomréde.

Administration af mediebibliotek viser en besked for at vaelge enten Bias acceptabel eller Juster
testudskrifter. Fortszet til naeste punkt.

Evaluer det udskrevne output til mensteret med den bedste billedkvalitet. For eksempel hvis den bedste
billedkvalitet er pd menster 2.

[ feltet M@nsternummer til side 1 og side 2 skal du indtaste det korrekte nummer pd mensteret med den
bedste billedkvalitet.

Velg Bias acceptabel.
e Det aktuelle vindue lukkes og viser Avanceret papirindstilling.

e En ny veerdi vises i felterne Side 1 eller Side 1 og Side 2 (afhaengigt af hvilken indstilling, der blev valgt
tidligere i denne procedure).

Velg OK for at gemme og lukke vinduet Avanceret papirindstilling.
Veelg OK for at gemme og lukke enten vinduet Ny papirindstilling eller vinduet Papirregenskaber.
Velg Luk

Fremstil et par udskrifter fra en opgave, der bruger papiregenskaberne med den nye indstilling for manuel
spaendingsjustering for sekundaer overfersel (som andret tidligere i denne procedure).

Dette verificerer, om de aendringer, der er foretaget i indstillingen Spaendingsjustering for sekundaer
overfarsel, giver det enskede udskrevne output.

Hent og kontroller det udskrevne output for billedkvalitet. Vaelg en af nedenstdende:
e Det udskrevne output er acceptabelt: fortsaet med normale arbejdsgangsprocesser.

e Det udskrevne output er ikke acceptabelt: Gentag trinene i denne procedure, og hvis udskrifterne stadig
ikke er uacceptable, skal du kontakte kundesupportcenter for yderligere hjzlp.

Papir og magasiner

Papir og magasiner indeholder oplysninger om understottet papir og medier, retningslinjer for papir, og
hvordan man ileegger papir i magasiner og fremforere.

j’ Bemaerk: Production Press understetter brug af papir med specialformater. Afrundingen og
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konverteringen af mdleenheder, der forekommer i klientprogrammer, printerserveren og printeren,
skaber imidlertid en fejlmatch mellem de medieformater, der er indtastet i programmet og Production
Press. Juster om nedvendigt de indtastede papirdimensioner med op til 2,5 mm, s& produktionsprinteren
kan registrere den gnskede mediestarrelse. Produktionsprinteren registrerer nogle mediestorrelser, der er
inkluderet i PostScript-printerbeskrivelsen (PPD), som ikke-standardiserede.



Understottet papir

Se felgende oplysninger for de understegttede papirtyper, papirformater, papirspecifikationer for alle magasiner
og ikke-understottet papir og medier.

Papirtyper

Papirformatintervaller

Standard mediespecifikationer for alle magasiner
Specifikationer for avanceret,ekstra stor fremfarer

Medier, som ikke understattes

Papirtyper

For at sikre maksimal ydelse pd Produktionsprinteren skal du sikre dig, at du vaelger den relevante papirtype, for
du kerer din opgave.

De tilgeengelige papirtyper er folgende:

Almindeligt papir
Tekstureret/praeget
Transparenter

Film

Metallisk*

Postkort

Genbrugspapir

Etiketter

Kleebrigt papir
Overferingsmedie

Faner - Almindeligt

Faner - Praeget

Faner - Genbrug

Faneblade - Almindeligt
Faneblade - Preeget

Faneblade - Genbrug
Raekkefalge/sekvens — Almindeligt
Raekkefalge/sekvens — Praeget
Raekkefalge/sekvens — Genbrug

Brugerdefineret
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Papirformatintervaller

MAGASIN MINIMUMSFORMAT MAKSIMUMSFORMAT
Magasin 1 og 2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83") 330,2 x 488 mm (13 x 19,21")
Magasin A1-1 og A1-2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83") 330,2 x 488 mm (13 x 19,21")
Magasin A2 -1 og A2 -2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83") 330,2 x 488 mm (13 x 19,21")
Indsaetningsmodul til flere ark, 98 x 148 mm (3,86 x 5,83") 330,2 x 1200 mm (13 x 47,25")
magasin A1-3 eller A2-3

‘&Q Bemaerk: Papirhgjde under 182 mm (7,17") kraever beslag til postkort.

Standard mediespecifikationer for alle magasiner

j’ Bemaerk: Se altid listen over anbefalet medie (RML) for en omfattende liste over understattede medier.
‘ Du kan fa adgang til listen over anbefalet medie fra vinduet for administration af papir, og du kan ogsé
downloade den fra www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

84


https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&Model=IRIDESSE&PgName=tech

Almindeligt
papir
Praeget
Postkort

Brugerdefineret

Genbrugspapir

Tekstureret/
praeget

Overferingspa-
pir
Film

Metallisk*

MEDIEFORMAT
A4,83x 11,7
A3,11,7x16,5"
BS5, 7,17 x 10,12
B4,10,12 x 14,33"
Executive 7,25 x 10,5”
8x10"

Letter 8,5x 11"
85x13"

Legal 8,5 x 14"
11x17"
SRA3,12,6 x 17,7
12x18"

12,6 x19,2"
13x18"

13x19"

16K (Taiwan) 7,64 x 10,51”
16K (Kina) 7,68 x 10,63”
8K (Taiwan) 10,51 x 15,28”
8K (Kina) 10,63 x 15,35”

Postkort 3,94 x 5,83
Postkort 4 x 6”

MAL (MM) OG
FREMF@RINGSRET-

NING (KORT/LANG
FREMFORINGS-
KANT*)

210 x 297, lang/kort
fremferingskant

297 x 420, kort
fremferingskant

182 x 257, lang/kort
fremferingskant

257 x 364, kort
fremferingskant

184,2 x 266,7, lang/
kort fremferingskant

203,2 x 254, lang/kort
fremferingskant

2159 x 279,4, lang/
kort fremferingskant

215,9 x 330,2, lang/
kort fremferingskant

216 x 356, kort
fremferingskant

279,4 x 431,8, kort
fremferingskant

320 x 450, kort
fremferingskant

304,8 x 457,2, kort
fremferingskant

320 x 487,7, kort
fremferingskant

330,2 x 457,2, kort
fremferingskant

330,2 x 482,6, kort
fremferingskant

194 x 267, lang/kort
fremferingskant

VAGT
(G/M2)

52-400

COATING

Ubestraget
Glittet papir
Mat

Fast,
bestraget
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MAL (MM) OG

FREMF@RINGSRET-
NING (KORT/LANG
FREMF@RINGS- VAGT
MEDIEFORMAT KANT*) (G/M2) | COATING
195 x 270, lang/kort
fremferingskant
267 x 388, kort
fremferingskant
270 x 390, kort
fremferingskant
100 x 148, kort
fremferingskant
101,6 x 152,4, kort
fremferingskant
Transparenter A4,83x11,7" 210 x 297, lang — —
fremferingskant
Letter 8,5x 11"
2159 x 279,4, ang
fremferingskant
Klaebepapir — —
Faneblade, 9x11" 228,6 x 279,4, lang 52-400 Ubestrgget
almindelige fremferingskant Glossy papir
Faner
’ Mat
almindelige a
Fast,
bestraget
Faneblade:
e Preeget
e Genbrugs-
papir
Faner:
e Preeget
e Genbrugs-
papir
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MAL (MM) OG
FREMF@RINGSRET-

NING (KORT/LANG
FREMFORINGS- VAGT
MEDIEFORMAT KANT*) (G/M2) COATING

Etiketter A4, 83 x 11,7 210 x 297, lang 52-400 Ubestraget

fremfeoringsk
Letter 8.5 x 11" remferingskant

2159 x 279,4, lang
fremferingskant

* Lang fremfaringskant (LFK): Lang fremfaeringskant; KFK: Kort fremferingskant (KFK)

f Bemaerk: Papirhajde under 182 mm kraever beslaget til postkort.

Medier, som ikke understattes

Nogle papir- og andre medietyper kan medfare darlig udskriftskvalitet, flere papirstop eller beskadige
Production Press. Anvend ikke falgende:

e Groft eller porest papir

e Inkjet-papir

e Papir pd sterrelse med et visitkort

e Foldet eller krollet papir

e Papir, der er buet mere end 12 mm

e Papir med udstansninger eller perforeringer
o Haftet papir

e Fugtigt papir

e Termisk eller varmeoverferingspapir

e Alle konvoluttyper

f Bemaerk: Ud over ovenstdende liste kan der vaere andre medier, som ikke anbefales eller understattes.
Kontakt din lokale Xerox-repraesentant for at fd flere oplysninger.

Retningslinjer for papir og medier

Se felgende oplysninger for at f& retningslinjer for brug af papir og medier med Xerox® Iridesse®-
produktionsprinteren.

e Retningslinjer for valg af medie
e Generelle retningslinier for ileegning af papir/materiale
e Retningslinjer for udskrivning pa glossy medier

e Retningslinjer for udskrivning pa forhullet papir
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Retningslinjer for udskrivning pé faneblade
Retningslinjer for udskrivning pé transparenter

Overensstemmelse mellem magasin- og medieoplysninger

Retningslinjer for valg af medie

Nér du vaelger medier, skal du bruge felgende retningslinjer:

For sikre optimal pdlidelighed og bedste handteringsydelse méa du kun bruge medier, der anbefales af Xerox.
Brug papir i mellemklassen for at opné den bedste billedkvalitet.

Tykt papir varierer typisk i sammensaetning og overfladeglathed, hvilket kan medfere reduceret billedkvalitet.

Nar den omgivende relative luftfugtighed overstiger 60 %, anbefaler producenter af bestraget medie ikke
at bruge deres medier. Relativ fugtighed p& over 40 % kan @ge indferingshastigheden fra alle magasiner.

Alle medier straekker sig i en vis grad under udskrivningen. Hvor meget afhaenger af papirtypen og de
miljemaessige forhold. Coatede medier har isaer tendens til at straekke sig. Denne straekning kan pdvirke
billedregistreringen fra forsiden til bagsiden. For at minimere denne effekt skal du bruge funktionen
Justeringsprofiler, der er beskrevet i vinduet Administration af papiroversigt.

Billedregistrering, billedkvalitet som hvide pletter og produktionspdlidelighed kan forringes under felgende
forhold:

—  Nér brugerdefineret papir beskaeres unegjagtigt eller er af darlig kvalitet eller har lase fibre pd de
afskarne kanter

—  Nar forhullet eller hullet papir er af darlig kvalitet, eller der er lgse udstukne huller i stakken

Hvis du planleegger at kare udskrifter fra Production Press p& efterbehandlingsenheder, som f.eks. en coater,
laminator eller andet tilbeher, skal du teste applikationen, inden du kerer opgaven. Mange faktorer pavirker,
hvor godt udskrifter fra andet udstyr udskrives i Production Press.

For mere information og anbefalinger om medietest, valg og handtering henvises der til listen over anbefalede
medier (RML). Listen over anbefalede medier (RML) er tilgeengelig fra din Xerox-repraesentant, eller du kan
downloade den fra www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Generelle retningslinier for ileegning af papir/materiale

Luft papiret eller mediet, fer det leegges i papirmagasinet.

Magasinerne md ikke overfyldes. Mediet md ikke overskride maksimumlinjen i magasinet.
Juster papirstyrene, s& de passer til medieformatet.

Hvis der opstar for mange papirstop, skal du bruge godkendte medier fra en ny pakke.

Du ma ikke udskrive pa etiketter, hvis de ikke sider fast pd papiret.

Retningslinjer for udskrivning pa glossy medier

Glittet medier er en type bestraget papir, der kan udskrives fra alle magasiner.

Fer du bruger glittet medie, skal du altid felge felgende retningslinjer:
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[ feltet Bestroget skal du vaelge Glittet. Under Papirmagasin skal du vaelge det magasin, der indeholder
glittet medie.

Valg den korrekte Papirvaegt og det korrekte Format.

Abn ikke forseglede pakker med glittet medie, for du er klar til at l2gge dem i Production Press.
Glittet medie skal opbevares plant i original emballage.

Fjern alle andre medier i magasinet, fer du ileegger glittet medie.

Ileg kun den mangde glittet medie, som du forventer at bruge, og ndr du er faerdig med udskrivningen, skal
du fjerne den ubrugte maengde fra magasinet.

Laeg den ubrugte del af mediet tilbage i den originale emballage, og luk indpakningen.
Vend jeevnligt papiret.

Lange perioder med opbevaring under ekstreme forhold kan medfare, at glittet papir buer eller forarsager
papirstop i Production Press.

Retningslinjer for udskrivning pa forhullet papir

Forhullet papir har to eller flere huller langs den ene kant, sé det kan seettes ind i ringbind og notesbager.

Fer du bruger forhullet papir, skal du altid felge felgende retningslinjer:

Der kan udskrives pa forhullet papir fra alle magasiner.

Forhullet papir kan ilzegges med lang (st&ende) eller kort (liggende) fremferingskant. Vaelg den type forhullet
papir, der matcher det anvendte papir.

Som vist pé billedet pd forsiden af magasinet skal du placere hullerne langs fremferingskanten.
Ilaeg forhullet papir med udskriftssiden opad.

Hvis du vil forhindre papirstop og beskadigelse, skal du serge for, at der ikke sidder afskdrne papirstykker fra
hullerne i papirstakken.

Retningslinjer for udskrivning pa faneblade

Fer du bruger faneblade, skal du altid felge felgende retningslinjer:

Faneblade kan udskrives fra alle magasiner.

Faneblade ma kun laegges i magasinet med den lange fremferingskant (LFK) forst.
Faneblade ileegges, sa den lige kant af papiret vender i fremferingsretningen.

Du kan ilzegge lige eller omvendst sorterede faneblade som enkeltark.

For mere detaljerede oplysninger om, hvordan du konfigurerer en opgave med faneblade pd din
printerserver, henvises der til printerserverens dokumentation.

Hvis der opstar papirstop, nar du anvender faneblade, skal du annullere opgaven og starte forfra.

Fer du laegger faneblade i magasinet, skal du programmere fanebladsopgaven i programmet Papiroversigt
pd printerserveren eller fra printerdriveren:
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— Velg Faneblade eller Fanersom Papirtype.
— Velg det magasin, der indeholder papiret som Papirkilde.

— Velg den korrekte Papirvaegt for faneblade, som regel 163 g/m2. Der kan veelges vaegt pd mellem 106
og 176 g/m2.

— Indstil Moduler til antal faneblade i saettet.

f Bemaerk: Denne indstilling bliver kun aktiv, efter du har valgt en fane.

— Indstil et Brugerdefineret format pd 229 x 279 mm (9 x 11”) med lang fremferingskant.
— T Udskriftsraekkefolge eller Faneraekkefglge skal du veelge N til 1.
— I Udskriftslevering skal du vaelge Tekstside opad.

Retningslinjer for udskrivning pa transparenter

Fer du bruger transparenter, skal du altid felge felgende retningslinjer:

Brug Xerox®-transparenter med strimmel for optimal ydeevne og billedprojicering. Disse
kvalitetstransparenter er specielt designet til at opnd en optimal udskriftskvalitet.

Brug af andre transparenter kan beskadige Production Press og resultere i for mange serviceopkald.
Transparenter kan udskrives fra alle magasiner.

Brug kun transparenter, der er anfert pa listen over anbefalede medier.

Bland ikke papir med individuelle transparenter i samme magasin. Det kan fordrsage papirstop.
Laeg ikke mere end 100 transparenter i et magasin.

A4-transparenter md kun ileegges med lang fremferingskant (stédende).

Luft transparenterne for at forhindre dem i at klaebe sammen far ileegning.

Laeg transparenter oven pd en lille stak i papir med samme format.

Velg Transparent som papir- eller medietype i Papiroversigt, og veelg det magasin, der indeholder
transparenterne som Papirkilde.

Stakken md ikke veere hejere end 100 transparenter.

Specialopgaver

Gennemgd felgende punkter:
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2-sidet udskrivning

f” Bemaerk: Ydelse for dupleks eller 2-sidede opgaver svarer ikke n@dvendigvis til ydelsen for 1-sidet

udskrivning eller kopiering. Der kan opstd flere papirstop, nar du udskriver 2-sidet, end ndr du bruger
det samme materiale for 1-sidede opgaver.

Med automatisk 2-sidet udskrivning skal du bruge de anbefalede medier op til SRA3 320 x 450 mm (13 x
19"), maks. 320 x 482 mm fra 52— 400 g/m=2.

Ved manuel 2-sidet udskrivning skal du bruge de anbefalede medier op til SRA3 320 x 450 mm (13 x
19"), maks. 320 x 482 mm fra indsaetningsmodulet til flere ark.

Hvis du vil reducere papirstop, ndr du bruger 2-sidet udskrivning p& A medier, der er tungere end 220 g/
m?2, skal du serge for, at papirkornene er vinkelret pd behandlingsretningen eller kortkornet.

Udskrivning af transparenter

Brug Xerox-transparenter med strimmel for optimal ydeevne og billedprojicering. Disse
kvalitetstransparenter giver en optimal udskriftskvalitet. Brug af andre transparenter kan beskadige
Production Press og resultere i for mange serviceopkald.

P& grund af tykkelsen pd den aftagelige strimmel, ma der ikke leegges mere end 100 transparenter i
magasinet. Overskrid ikke den maksimale hejde for outputstakken pda 100 transparenter.

Udskrivning af ekstra lange ark — leengere end 488 mm

Konfiguration

Fremfer kun ekstra lange ark fra indsaetningsmodulet til flere ark.

Hvis du bruger ark, der er l&engere end 488 mm, skal udskrifterne sendes til nedenstdende udfaldsbakker
eller efterbehandlingsenheder. Ellers kan det reducere stakningskapaciteten og kvaliteten.

— Udfaldsbakke til forskudte saet

— Topbakke
—  Production Ready-efterbehandler
—  Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul
—  Production Ready-efterbehandler Plus

— Topbakken i den store udfaldsbakke

Ark, der er storre end 488 mm, kan ikke haeftes, hulles, foldes eller bruge andre
efterbehandlingsindstillinger, herunder DFA-udstyr fra andre producenter.
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Udskrivning af postkort

e Postkortholderen, der folger med det store avancerede magasin ger det muligt at udskrive pd mindre
medier, sd efterbehandling som f.eks. beskaering eller sortering ikke er nedvendig. Postkortholderen ger
det muligt at anvende medier med formatet 101,6 x 152,4 mm med kort fremfaringskant (KFK).

Se felgende for at fa flere oplysninger:
e Ileegning af postkort i indsaetningsmodulet til flere ark

e Ileegning af postkort i magasin A1-1 og A1-2, og A2-1 og A2-2

Handtering af medier

e Ark, der er laengere end 729 mm, mé& kun udskrives som 1-sidet udskrivning. Automatisk 2-sidet
udskrivning er ikke muligt.

e For bestreget og ubestrgget medie er vaegten 52-400 g/m2.

Advarsler

e Funktionerne for Fuld bredde understattes ikke for ark, der er l&engere end 729 mm.
e Risikoen for papirstop @ges ved brug af ark laengere end 729 mm.

e Ved udskrivning af lange ark kan papirstop spaende over flere moduler i Production Press og kan vaere
vanskeligere at udredde.

e Fremfering af flere ark kan opstd, nér der udskrives pé& coatede medier. Fremfer ark enkeltvist for at undga
fremfering af flere ark.

e Ndar du udskriver ark, der er laengere end 729 mm, kan du kun bruge automatisk registrering til 1-sidet
udskrivning. Automatisk registrering er ikke tilgaengelig til 2-sidet udskrivning pd ark, der er laengere end
729 mm.

e Registrering garanteres ikke ved brug af ark, der er laengere end 729 mm. Eventuelle
registreringsspecifikationer, der er angivet i dokumentationen til Xerox® Iridesse® Production Press, gaelder
ikke for ark, der er laengere end 729 mm.

e Risikoen for fejl i udskriftskvaliteten @ges ved udskrivning pd ark, der er laengere end 729 mm.
e Risikoen for foldning og krelning eges ved udskrivning pa ark, der er laengere end 729 mm.

e Der er behov for flere justeringer af billedkvaliteten, nér der udskrives p& ark, som er laengere end 729
mm.

e Funktionerne for overferingsrulle og ensartet taethedsgrad understattes ikke for ark, der er laengere end
729 mm.

e Ndar du bruger det sammme medie p&d mindre end 729 mm, skal du evaluerer eventuelle problemer med
maskinen, der blev identificeret, ndr du anvender ark, der er l&zngere end 729 mm. Inden du ringer til
service, skal du kontrollere, at problemet fortsaetter pd ark, der er kortere end 729 mm.

o Nar sterre papir beskeeres til ekstra lange ark, skal du sa vidt muligt beskeere i papirkornretning.
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Installation og brug af beslag til postkort
Du kan udskrive postkort ved brug af enten indsaetningsmodulet til flere ark eller stor avanceret fremferer.

Nar du udskriver postkort ved hjeelp af den store avancerede fremferer, skal du bruge beslaget til postkort, der
folger med den store fremferer. Beslaget til postkort ger det muligt at udskrive p&d mindre medier, sé&
efterbehandling, som f.eks. beskaering eller sortering, ikke er n@dvendig. Beslaget til postkort ger det muligt at
anvende papir i formatet 101,6 x 152,4 mm med kort fremferingskant. Se Ileegning af postkort i magasin A1-1
og A1-2, 09 A2-1 og A2-2 for flere oplysninger om installation og brug af beslag til postkort.

Overensstemmelse mellem magasin- og medieoplysninger

@ Vigtigt: For at sikre maksimal produktivitet og vellykket udskrivning skal du altid kontrollere, at
oplysninger om magasinegenskaber fra Administration af papir pd brugergreensefladen svarer til
aktuelle medie, der er lagt i det magasin, der blev brugt til udskriftsopgaven.

Kontrollér felgende, fer en opgave startes:
e Om der er foretaget andringer for papiroversigten, f.eks.
— Tilfojelse af medie
— Kopiering af medie
—  Oprettelse af medie
— Redigering af eksisterende medie
e Medie er lagt i det magasin, der er valgt for opgaven

e Magasinet, der er valgt til opgaven, er blevet ébnet eller lukket

j’ Bemaerk: Hvis nogle af disse forhold eksisterer, skal du kontrollere, at oplysningerne for Egenskaber for
magasin svarer til magasinets indhold.

Hvis mediet i magasinet ikke svarer til oplysningerne i vinduet Egenskaber for magasin, vises der muligvis en
meddelelse ét eller flere af folgende steder:

e Kontrolcenter pd Production Press

e Administration af papir i Kontrolcenter

e Printerserveren

e Bade administration af papir og printerserveren

e Administration af papir, printerserver og muligvis pa Kontrolcenter.

Rad: Oplysninger om medie- og magasinkonflikter og hvordan de vises, afhaenger af den individuelle
printerserver. Hvis der er skiftet medie i et magasin, er det muligt, at der ikke vises nogen meddelelse. Derfor er
det vigtigt at udfere felgende trin, far du kerer en udskriftsopgave.

1. Kontroller for en meddelelse om magasinkonflikt p& Production Press Kontrolcenter. Veelg den, hvis der vises
en konfliktmeddelelse.

Der vises en ny meddelelse, som angiver det n@dvendige medie og magasinets placering.
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Ga til printerserveren, og kontroller hovedvinduet for en lignende meddelelse:

e Huvis der findes en meddelelse, skal du felge oplysningerne pa printernetkortet og fortsaette til naeste trin
for at rette problemet med mediefejl.

e Ga til naeste punkt, hvis der ikke vises en meddelelse.

Laeg mediet i magasinet.
Hvis Kontrolcenter pa Production Press viser en konfliktmeddelelse, skal du felge instruktionerne for at
illegge det korrekte medie.

Under Administration af papir pa brugergraensefladen skal du eendre Magasinegenskaber, sé de svarer til
magasinets indhold.

a. Kontroller format, bestreget eller ubestreget type og vaegten af papiret i magasinet.
b. Indtast om nedvendigt disse oplysninger i vinduet Magasinegenskaber.

Kontroller, at magasinet er lukket.

Serg for, at alle meddelelser om magasin- og mediekonflikter er last.

Start din udskrivningsopgave.

Brug af indsaetningsmodul til flere ark

Se felgende oplysninger for at leegge papir i indsaetningsmodulet til flere ark:

L)
L]
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Ilegning af medie i indsaetningsmodulet til flere ark

Justering af skaevt billede pa langt papir

Ileegning af langt papir i indsaetningsmodulet til flere ark

Brug af valgfri bannerarkforlaengelse for den avancerede store fremforer
Ilaegning af forhullet papir i indsaetningsmodulet til flere ark

Ilegning af transparenter i indsaetningsmodulet til flere ark

Ilegning af faneblade i indsaetningsmodulet til flere ark

Ilaegning af postkort i indsaetningsmodulet til flere ark

Brug af Xerox® XLS Automatisk fremferingssaet



Ilzegning af medie i indseetningsmodulet til flere ark

1. Lesn de fire skruer pa forkantstyret.

@ Vigtigt: Fer du foretager justeringer, skal du l@sne begge sider af styret. Hvis du tvinger justering af
styrene, kan de blive forkert justeret, hvorefter et serviceopkald er pékraevet.

2. Skub papirstyrene udad til det korrekte papirformat.

Vaelg det korrekte papir for din udskrivningsopgave.
Abn papirpakken med tryksiden opad.

Luft arkene grundigt, inden du laegger medier i indsaetningsmodulet til flere ark.

o v &~ W

Fer papirstakken ind i indsaetningsmodulet til flere ark, indtil det stopper.
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7. Juster papirstyrene, s& de netop rerer kanten af stakken.

Vinduet Magasinegenskaber vises i hovedvinduet pé& Kontrolcenter.

j’ Bemaerk: Laeg ikke materialer i over MAX-linjen pé styrene.

8. Ivinduet Magasinegenskaber skal du kontrollere, at de korrekte papiroplysninger, f.eks. format, type og
vaegt, er valgt og svarer til mediet i specialmagasinet.

9. Veelg OK for at gemme oplysningerne og lukke vinduet Egenskaber for papirmagasin.

Justering af skaevt billede pa langt papir
Hvis du udferer proceduren for automatisk justering, og den fejler, skal du justere skaevheden.
For at kontrollere justeringen skal du justere skaevheden:

1. Lesn de fire skruer pa det forreste styr.

@ Vigtigt: Fer du foretager justeringer, skal du l@sne begge sider af styret. Hvis du tvinger justering af
styrene, kan de blive forkert justeret, hvorefter et serviceopkald er pakraevet.
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llaeg papiret.
Justér styrene for fremfereren, sa de er sd parallelle med Production Press som muligt.
Ker den automatiske justeringsprocedure. Se Indstilling af profil for Auto-justering.

Hvis resultatet af den automatiske justering er tilfredsstillende, skal du fortsette med at forbedre
justeringen ved hjeelp af andre procedurer i dette dokument. For eksempel Justering af udskriftsbilledets
placering. Hvis resultatet af autojusteringen ikke er tilfredsstillende, skal du fortsaette denne procedure.

Losn de fire skruer pa forkantstyret.

Flyt bagkanten af papiret til den position, der svarer til skaeevheden:

e Hvis skaevheden er vendt mod venstre, skal du bruge papirets hejre forkant som drejepunkt.

e Hvis skaevheden er vendt mod hagjre, skal du bruge papirets venstre forkant som drejepunkt.

BILLEDE BAGKANTSSTYR FORKANTSSTYR
Hvis skaevheden er vendt mod l
=
A =! =
venstre.
Flyt nedad. Hojre side er hgjere. Venstre side
er lavere.
Hvis skaevheden er vendt mod
A IEI' 2~
hajre.
Flyt opad. Hajre side er lavere. Venstre side
er hgjere.
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8.

9.

Stram de fire skruer pd forkantstyret, og finjuster derefter bagkantstyret for at matche papirformatet.

Ker den automatiske justeringsprocedure igen. Se Indstilling af profil for Auto-justering.

Ilzegning af langt papir i indsaetningsmodulet til flere ark

Sadan ileegges langt papir i indsaetningsmodulet til flere ark:

1.
2.

Juster skaeevheden pd papiret, hvis det er ngdvendigt. Se Justering af skaevt billede pd langt papir.

For alt papir med en laengde pd over 488 mm skal du for at reducere risikoen for fremfering af flere ark
adskille hver side separat til en maksimal stak pa 20 ark.

CD Vigtigt: Der er nogle papirtyper, der kreever, at du fremferer det lange papir i indsaetningsmodul til
flere ark et ark ad gangen. Nar du bruger standardindstillingerne, slukkes Production Press i ca. to
minutter mellem hvert manuelt fremfort ark.

Hvis du bruger papir, der kraever, at du fremfarer ét ark ad gangen, skal du felge nedenstdende procedure:

a. [vinduet Papiregenskaber skal du fjerne markeringen for afkrydningsfeltet for Vis automatisk
magasinegenskaber, ndr papir tilfejes.

b. Log pd som administrator.
¢. Veelg fanen System.

d. Skift indstillingen for Forsaet automatisk efter udredning af fejl til O minutter og 1 sekund.

Ilzegning af forhullet papir i indsaetningsmodulet til flere ark

Ilaeg og juster kanten af det forhullede medie med den hgjre kant i specialmagasinet.
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Ileegning af transparenter i indsatningsmodulet til flere ark

Ilaeg transparenterne med lang fremferingskant (stdende), og juster kanten af transparenterne mod den hajre
kant af Indseetningsmodaulet til flere ark, séledes at udskriftssiden vender opad.

Ileegning af faneblade i indsatningsmodulet til flere ark

Laeg faneblade med lang fremferingskant (LFK) med den side, der skal udskrives, vendt opad. Justér den lige
kant af fanebladene op mod hejre kant af indsaetningsmodulet til flere ark med fanerne til venstre.

[ '

Ilegning af sorterede faneblade i stigende reekkefalge

Ilaeg lige sorterede faner, sa den forste blanke faneblad vender mod forsiden af indsaetningsmodulet til flere ark.
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Ilegning af sorterede faneblade i faldende raekkefolge

Ilaeg sorterede faneblade i faldende reekkefolge med det ferste blanke faneblad mod bagsiden af
indsaetningsmodulet til flere ark.

[ '
1

Ileegning af postkort i indsaetningsmodulet til flere ark

Ilaeg postkort med kort fremfaringskant og med udskriftssiden opad.
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Brug af Xerox® XLS Automatisk fremferingssaet

Det valgfrie Xerox® XLS Automatisk fremfaeringssaet lufter medierne i indsaetningsmodulet til flere ark ved hjaelp
af bleesere. Xerox® XLS Automatisk fremferingsszettet kan forbedre ngjagtigheden for arkfremfering for lange og
tunge medier.

Hvis afbryderen til Xerox® XLS Automatisk fremferingssaet er i On-position, taendes blaeseren automatisk, nar du
leegger medier i indsaetningsmodulet til flere ark.

KOMPONENTER I XEROX® XLS AUTOMATISK FREMF@ARINGSSAT

1. Hovedafbryder 2. Bleesere

3. Drejeknap

1. Hvis du vil teende for Xerox® XLS Automatisk fremfaringssaet skal du flytte afbryderen til positionen On.
Afbryderen er placeret pd bagsiden af indsaetningsmodulet til flere ark.

2. Leeg medie i indsaetningsmodulet til flere ark. Blaeserne starter automatisk.
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3. Hvis du vil justere blaeserhastigheden, skal du dreje drejeknappen til den passende hastighed for mediets

vaegt.

Blaeserhastighed

Understottet medievaegt

Under 100 g/m?

100-200 g/m?2

Over 200 g/m?

f Bemaerk: Nér Xerox® XLS Automatisk fremferingsseettet ikke er i brug, skal du fjerne alt materiale fra
indsaetningsmodulet til flere ark for at sikre, at blaeserventilatorerne slukkes.

j’ Bemaerk: Nér du slukker for maskinen, anbefaler Xerox, at du ogsa slukker for Xerox® XLS Automatisk
fremferingsseetttet ved hjzelp af afbryderen.

Brug af valgfri bannerarkforlengelse for den avancerede store fremfarer

For at gere det muligt at bruge langt papir, der forbliver p& plads uden at falde til gulvet, er der installeret en
valgfri bannerarkforlaengelse pd venstre side af fremfereren.

j’ Bemaerk: Bannerarkforlaengelsen bestar af nyt hardware, herunder et forlaengelsesmagasin og en stotte,
der eger lzengden af magasinet. Magasinet alene understatter papir over 660 mm og hejst ca. 990 mm.

Nar du tilfgjer forleengelsen, kan der understettes papir pé op til 1200 mm.

Hvis du har den valgfrie bannerarkforleengelse:

1. Find bannerarkforlaengelsen i opbevaringsstedet under magasinet.

102




2. Set bannerarkforlaengelsen i de to huller til venstre for magasinet. Traek forleengelsen helt ud, indtil den

3.
4.

stopper.

Ker opgaven med bannerark.

Nar opgaven er udskrevet, skal du sette bannerarkforleengelsen tilbage pd plads pd opbevaringsstedet

under magasinet.

Brug af de store og avancerede fremforere

Se felgende oplysninger for at ileegge medier i magasin A1-1, A1-2, A2-1 og A2-2 i de avancerede store

fremfarere.

Komponenter i magasin A1-1 og A1-2

Fremferingsydeevne i magasin A1-1 og A1-2

Ileegning af papir i magasin A1-1 og A1-2

Ileegning af forhullet papir i magasin A1-1 og A1-2

Ilegning af transparenter i magasin A1-1 og A1-2

Ilegning af faneblade i magasin A1-1 og A1-2

Ilegning af postkort i magasin A1-1 og A1-2, og A2-1 og A2-2
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Komponenter i magasin A1-1 og A1-2

1. Panel for papirstop og fejlindikator 4. Magasin A1-1
2. Indikatorer for papirniveau 5. Magasin A1-2
3. Frontldge til fremferingsenhed 6. Afbryderkontakt
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Fremferingsydeevne i magasin A1-1 og A1-2

Hvis udskriften fra magasin A1-1 eller A1-2 fejlregistreres eller er skaev, skal du manuelt justere
papirfremfaringsstyret for at forbedre og korrigere udskriften. Standardpositionen er 0.

@ Vigtigt: Ved de fleste udskriftsopgaver skal styrene sté& i deres standardposition. Positionen af disse styr
ma kun aendres, hvis papiret fremfares skaevt, nér du kerer en bestemt opgave eller papirtype. En
@&ndring af styrene kan fordrsage flere problemer med skaevhed ved brug af visse medietyper, f.eks.
bestreget papir, etiketter, faneblade, forhullet papir, transparenter, film og postkort.

For at forbedre fremferingsnejagtigheden og reducere skaevhed skal du bruge papirfremferingsstyrene i
magasin A1-1 og A1-2.

1. Bageste papirfremferingsstyr 2. Haojre papirfremferingsstyr

Ileegning af papir i magasin A1-1 og A1-2
1. Velg det korrekte papirmedie til din udskrivningsopgave.

2. Trek
lq s

3. Abn mediepakken med forseglingen opad.

4. Luft arkene grundigt, inden du leegger dem i magasinet.
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6.

Papir kan ilzegges med lang eller kort fremfaringskant.

7. Hvis du vil justere papirstyrene, skal du trykke udleserne ind og forsigtigt flytte styrene séledes, at de lige
rerer ved kanten af mediet i magasinet.

j’ Bemaerk: Laeg ikke medier i over MAX-linjen pd styrene.

8. Skub forsigtig magasinet ind pa plads, indtil det stopper.

Vinduet Magasinegenskaber vises pd betjeningspanelets skaerm. Du kan f& vist og indstille papiregenskaber
og kontrollere, at magasiner er fyldt med det rigtige medie.

9. Ivinduet Tray Properties (Egenskaber for papirmagasin) skal du indtaste eller kontrollere de korrekte
papiroplysninger, inklusive format, type, vaegt og evt. indstillinger for papirbuning og justering. Vaelg medie,
og tildel det det gnskede magasin.
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10. Veelg OK for at gemme oplysningerne og lukke vinduet Egenskaber for papirmagasin.
Ilegning af forhullet papir i magasin A1-1 og A1-2
Retning for lang fremfaringskant (LFK)

Papir med lang fremferingskant laegges helt op mod hejre kant af magasinet.

Retning for kort fremferingskant (KFK)

Papir med kort fremfaringskant laegges helt op mod hajre kant af magasinet.
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Ilegning af transparenter i magasin A1-1 og A1-2

Ilaeg transparenterne med lang fremferingskant (stdende), og juster kanten af transparenterne mod den hajre
kant af magasinet, saledes at udskriftssiden vender opad.

Ileegning af faneblade i magasin A1-1 og A1-2

Lzg faneblade med lang fremferingskant (LFK) med den side, der skal udskrives, vendt nedad. Justér den lige
kant af fanebladene op mod magasinets hajre kant med fanerne til venstre.

Ilzegning af sorterede faneblade i stigende reekkefalge

Ilaeg sorterede faneblade i stigende raekkefelge med det farste blanke faneblad mod forsiden af magasinet.
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Ilegning af sorterede faneblade i faldende raekkefolge

Ilaeg sorterede faneblade i faldende reekkefolge med det ferste blanke faneblad mod bagsiden af magasinet.

Ilegning af postkort i magasin A1-1 og A1-2, og A2-1 og A2-2
¥ Bemaerk: Inden du udskriver postkortene, skal du installere beslaget til postkort. Se Installation og brug

af beslag til postkort.

1. Abn langsomt et af papirmagasinerne, indtil det stopper, og tag papiret ud.

2. Flyt papirstyrene helt ud til sterste position.

109



3. Hvis du vil fjerne postkortholderen, skal du l@sne skruerne i venstre side af magasinet (1) og fjerne holderen

(2).

4.

a. Sat holderen i de relevante tapper i den gverste ramme og i rillerne i bunden af magasinet.
b. Skru fingerskruen i, s& postkortholderen fastgares.

5. Ileeg postkortmediet med kort fremferingskant og op mod magasinets hajre side.

6.

7. Luk papirmagasinet, og bekraeft de nye indstillinger pa printerserveren.

8. Ker udskrivningsopgaven.
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9. Nér opgaven er udskrevet, skal du fjerne postkortmediet og postkortholderen fra magasinet.

10. Opbevar postkortholderen ved at saette den ind i opbevaringsomrédet i venstre side af magasinet (1) og
stramme skruen (2).

\]1

Brug af den store vakuumfremferer (HCVF) og dobbelte store vakuumfremfarer

Se felgende oplysninger for at ileegge medier i magasin A1-1, A1-2, A2-1 og A2-2 i de store vakuumfremfarere.
e Komponenter i HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder)

e Komponenter i den dobbelte store vakuumfremfarer (XLS)

e Afbryderkontakt

e Specifikationer for den store vakuumfremfarer (XLS)

e Papir og medier til HCVF

e Ilaegning af papir i magasinerne i HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder)

e Specialmedie

e Indstilling for postkort

e Ilegning af papir i fremforer til ekstra lange ark (XLS)

N



Komponenter i HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder)

3 2 1

1. Fejlindikator

2.
3.
4,

Felgende oplysninger geelder for HCVF:

Afbryderkontakt
Indikator for papirniveau og magasin i brug Magasin A1-1ii HCVF

Magasin A1-3, specialmagasin Magasin A1-2ii HCVF

© N o U

Fremfarer til ekstra lange ark (XLS) Hojre sideldge

e Ndar der opstar et papirstop, lyser fejlindikatoren.

e Forindikatoren for papirniveau lyser den everste aktive indikator, nér det tilsvarende magasin er aktivt. De
fire midterste indikatorer, 1=25 %, angiver maengden af resterende papir. Nar alle fire indikatorer er slukket,
er magasinet tomt, og indikatoren for tomt papir lyser.

o Itilfeelde af fejlstrom eller kortslutning afbryder fejlstremsrelaeet automatisk stremforsyningen til maskinen.

 Abn hgjre sidelage for at udrede papirstop.
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Komponenter i den dobbelte store vakuumfremfarer (XLS)

4 3 2 1
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1. Indikator for papirniveau og magasin i brug for 8. Magasin A2-2 ii HCVF

magasin AT-1.0g Al-2 9. Hajre sidelége for magasin A2-1 og A2-2
2. Fejlindikator for magasin A2-1 og A2-2 10, Magasin A1-1 11 HCVF
3. Ind|kat.or for papirniveau og magasin i brug for 11, Magasin A1-2 i | HOVF
magasin A2-1 og A2-2

12. Hojre sidelage f in A1-1 og A1-2
Magasin A2-3, specialmagasin ojre sidefage for magasin 9

13.  Fejlindikator f in A1-1 og A1-2
Fremferer til ekstra lange ark (XLS) efindikator for magasin 9
Afbryderkontakt

Magasin A2-1ii HCVF

N o B
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Afbryderkontakt

Under normale driftsforhold er afbryderkontakten i oppe-positionen. Fer du flytter HCVF'en, eller hvis HCVF'en
stdr inaktiv i leengere tid, skal du slukke for afbryderen. Hvis du vil slukke p& afbryderen, skal du flytte kontakten
til nede-positionen.

1
0«
o /d_
G\ 7
A 2
1. Afbryderkontakt 2. Testknap

‘&Q Bemaerk: Hvis der registreres en fejl, afbrydes stremmen til afbryderen automatisk. Rer ikke ved
afbryderne under normale driftsforhold.

Specifikationer for den store vakuumfremferer (XLS)

Understottede papirtyper og vaegte

MAGASINER PAPIRFORMATER VAGTE
Magasin A1-3 eller magasin A2-3, | Standard: 52-400 g/m?
specialmagasin® e Maksimum: SRA3 (320 x

450 mm),

320 x 488 mm (12,6 x
19,21")

e Mindste format: Postkort
100 x 148 mm (3,9 x 5,8")

Brugerdefineret:

e Bredde: 98-330,2 mm (3,8-
13,0"

e Lengde: 146-660 mm
(5,7-26")

HCVF-magasin A1-2 eller Standard: 52-400 g/m?

e Maksimum: SRA3 (320 x

Dobbelte HCVF-magasiner A1-1,
450 mm),

A1-2 og A2-2
320 x 488 mm (12,6 x
19,21")
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MAGASINER PAPIRFORMATER VAGTE
e Mindste format: Postkort
100 x 148 mm (3,9 x 5,8")
Brugerdefineret:
e Bredde: 98-330,2 mm (3,8-
13,01
e Lengde: 148-488 mm (5,8-
19,2")
Fremforer til ekstra lange ark (XLS) | Standard: 52-400 g/m?

e  Maksimum: SRA3 (320 x
450 mm),

320 x 488 mm (12,6 x
19,21")

e Mindste format: A4 (210 x
297 mm), 8,3 x11,7"

Brugerdefineret:

e Bredde: 210-330,2 mm
(8,2-13,0"

e Lleengde: 210-1200 mm
(8,2-47,2")

* Hvis maskinen er udstyret med en dobbelt ekstra stor XLS-vakuumfremferer, installeres specialmagasinet pa

den anden HCVF.

Kapacitet for magasinet i den ekstra store vakuumfremfarer (XLS)

Magasin A1-3 eller magasin A2-3, specialmagasin: 250 ark

HCVF-magasiner A1-2 eller dobbelte HCVF-magasiner A1-1, A1-2 og A2-2 2100 ark i hvert magasin

Fremfarer til ekstra lange ark (XLS): 700 ark

f Bemaerk: Vaerdierne er baseret pd 90 g/m2.

Papir og medier til HCVF

(D Vigtigt:

Hvis du laegger papir i over den maksimale pafyldningslinje, kan det forarsage papirstop eller funktionsfejl i

enheden.

Juster papirstyrene korrekt efter papirformatet. Forkert placerede styr kan forarsage fejlfremfering og

papirstop.

Nar stremmen tilsluttes igen, vil pladen muligvis stoppe med at bevaege sig opad, mens magasinets

bundplade stadig haeves. Hvis det sker, skal du trykke magasinet ud. Vent, indtil pladen er helt saenket, og
skub derefter magasinet forsigtigt helt ind i maskinen.
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f Bemaerk: Der hares en lufttilferingslyd, nar der ileegges eller fremfares papirark i magasinet. Denne lyd er
forérsaget af papirluftningsfunktionen og er helt normailt.

Ilegning af papir i magasinerne i HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder)

CD Vigtigt: Hvis der er lagt faerre end 100 ark papir i, lazgger magasinstyrene for stort tryk p& papiret, s
papiret fremfares skaevt. Skaev fremfering af papir ferer til papirstop.

1. Treek forsigtigt magasinet helt ud mod dig, indtil det stopper.

/—-//]

Y = %‘

2. Fjern alt resterende papir i magasinet.

3. Luft arkene, og serg for, at ingen kanter stikker ud. Derved undgdr du, at arkene haenger sammen i kanten,
hvilket reducerer risikoen for papirstop.

a. Juster papirets kanter op mod haejre side af magasinet (1).

Papiret kan ileegges med kort fremferingskant (KFK) i stdende retning, eller med lang fremferingskant
(LFK) i liggende retning.

b. Hvis du vil justere papirstyrene, skal du trykke udlgseren ind og forsigtigt flytte styrene séledes, at de
netop rerer ved kanten af papiret i magasinet (2).
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5. Leeg de resterende ark i magasinet, og juster derefter papirkanterne i den viste retning (1). Juster
papirstyrene ved at trykke styrudlgseren ind, og placer styrene séledes, at de netop rerer ved kanten af
papiret i magasinet (2).

6. Skub forsigtig magasinet ind p& plads, indtil det stopper.
Specialmedie

Forhullet papir

For forhullet papir skal du placere papiret med hullerne til hgjre, nar du stér foran HCVF en.

Faneblade

For faneblade skal du placere papiret med fanerne til venstre, nér du stér foran HCVF’en. Néar du har lagt
papiret i, skal du installere det passende styr til faneblade p& endestyret ved papirets korte kant.

f Bemaerk: Serg for, at fanerne pd fanebladene passer til indhakket péa fanestyrene.
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Indstilling for postkort

Hvis du vil ilzegge papirformat 98-181,9 mm eller mindre med stdende retning, skal du installere postkortsaettet
i HCVF-bakken (High Capacity Vacuum Feeder). Postkortsaettet kan kun bruges i HCVF-bakkerne. Du kan ikke
bruge postkortsaettet i XLS-magasiner (til ekstra lange ark).

Felgende procedure beskriver, hvordan du ileegger papir ved brug af postkortstyrene.

1. Treek forsigtigt magasinet helt ud mod dig, indtil det stopper.

/—-_/]
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2. Fjern alt papir, der ligger i magasinet.
3. Hvis du vil installere postkortsaettet, skal du tage postkortstyrene ud af opbevaringsomradet.
4. Fjern panelerne.

a. Fold panelerne (1).

b. Left stablen af paneler og fjern dem (2).
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5. Seet styr B ind i dbningerne pd siden (1) og i bunden (2) af magasinet. Spaend skruen for at fastgere styret
(3).

® Forsigtig: Huvis skruen ikke er spaendt helt, kan den lasne sig og ramme transportanordningen, hvilket
kan beskadige transportmodulet.

6. Set styr Aind i dbningen pd indersiden (1) og i bunden (2) af magasinet. Spaend skruen for at fastgere
styret (3).
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7. Leeg 100-500 ark papir i, og juster derefter papirkanterne i den viste retning (1). Fortrykte medier skal
illegges med den trykte side opad. Tag fat i sidestyrenes udl@ser, og flyt dem derefter, s& de netop rarer ved
papirets lange kanter (2).

f Bemaerk: Serg for, at du ileegger papiret med kort fremferingskant (KFK). Den hajre side af postkortets
korte kant er forkanten (1).

8. Laeg de resterende ark i magasinet.
a. Juster papirkanterne i den viste retning (1).

b. Flyt endestyret, sd det netop rerer ved papirets korte kanter (2).
Juster papirstyrene ved at trykke styrudleseren ind, og placer styrene sdledes, at de netop rerer ved
kanten af papiret i magasinet.

9. Skub forsigtig magasinet ind pa plads, indtil det stopper.
10. Felg nedenstdende fremgangsmade for at fjerne og opbevare postkortstyrene:
a. Fjern alt papir i magasinet.

b. Lasn skruen p& postkortstyret.
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11. Nér du har fjernet postkortstyrene, skal du placere panelerne pé deres oprindelige positioner og derefter
udvide dem.

fo Bemaerk: Haeng panelernes kanter pa de skré panelholdere i begge ender af det justerbare sidestyr.
Kontroller, at de sidder godt fast.

12.  Opbevar postkortstyrene i deres opbevaringsomrdde.

f Bemaerk: Juster de trekantede maerker, s panelerne kan monteres i den rigtige retning. Pa det felgende
billede er maerket pé styret ved papirets @verste kant ikke synligt, og maerket pd styret ved papirets
nederste kant vises i den korrekte tilstand.

Ilegning af papir i fremfarer til ekstra lange ark (XLS)

@ Forsigtig: Hvis der er lagt faerre end 100 ark i fremfareren til ekstra lange ark (XLS), leegger
papirstyrene mere pres pd papiret. Dette tryk kan forvraenge papiret, hvilket fordrsager papirstop. For
eksempel kan ileegning af 10-20 ark papir, som er 864 mm (34”) eller leengere, for&rsage papirstop.

f Bemaerk: Postkortsaettet til HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder) kan ikke bruges sammen med
fremfareren til ekstra lange ark (XLS).
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Ilegning af 488 mm (19,217) eller mindre papirformater

1. Fjern papiret fra specialmagasinet, og dbn derefter de to daeksler.

3. Hvis endestyret opbevares, skal du dbne endestyrets panel, og derefter dreje endestyret for at l&se i lodret
position.

a. Klem hé&ndtaget sammen, og dbn panelet (1).
b. Tag fat i papirstyret og traek det op (2). Traek papirstyret ud mod dig, indtil det klikker pa plads.

c.  Klem hé&ndtaget (3) sammen og luk panelet.

O Forsigtig: Tag ikke fat i papirstyrets greb for at traekke papirstyret op. Det kan beskadige papirstyrets
greb.

- -
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4. Laeg 100-500 ark papir i med papirkanterne justeret i den viste retning (1). Fortrykte medier skal ilaegges
med den trykte side opad. Tag fat i sidestyrets udleser, og flyt det derefter, s det netop rerer ved papirets
kanter (2).

5. Leeg de resterende ark i magasinet, og juster derefter papirkanterne i den viste retning (1). Flyt endestyret,
sd det netop rerer ved papirets kanter (2). Juster papirstyrene ved at trykke styrudlaseren ind, og placer
styrene sdledes, at de netop rerer ved kanten af papiret i magasinet.

6. Luk de to lager.

Ilegning af 488,1-864 mm (19,21-34,0") papir

1. Fjern papiret fra specialmagasinet, og édbn derefter de to daeksler.

N
==
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2. Left hdndtaget til venstre for sidestyret. Fjern alt papir, der ligger i magasinet.

3.

a. Klem hé&ndtaget sammen, og dbn panelet (1).
b. Tag fat i udlgserhdndtaget, og leeg papirstyret ned (2).
¢.  Klem hé&ndtaget (3) sammen og luk panelet.

4. laeg ca. 100 ark papir i med papirkanterne justeret i den viste retning (1). Fortrykte medier skal ileegges
med den trykte side opad. Tag fat i sidestyrets udl@ser, og flyt det derefter, s det netop rerer ved papirets
kanter (2).
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5. Tag fat i XLS-bagstyrets udleser, og flyt det derefter, s& det netop rerer ved papirets kanter (1). Juster XLS-
forsidestyret, s& det passer til det ilagte papir (2).

XLS-forsidestyret er aftageligt og kan fjernes. Installer forsidestyret i den retning, der sikrer, at
metaloverfladen rgrer papiret.

6.

7. Juster XLS-endestyret, sa det passer til det ilagte papir.

Det bageste endestyr er aftageligt og kan fjernes. Installer det bageste endestyr i den retning, der sikrer, at
metaloverfladen rgrer ved papiret.

8. Luk de to lager.

Ilegning af 864,1 mm (34,02") eller starre papirformater
Du kan maksimalt illegge 100 ark, 864,17 mm (34,02”) eller starre, 90 g/m?2 papir.
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1. Lesn og fjern skruerne everst pd venstre sidedaeksel. Fjern daekslet.

2. Fjern papiret fra specialmagasinet, og dbn derefter de to daksler.

3. Fastger XLS-forleengerbakken og forlaengerpladen.

a. Isaet XLS-forleengerbakken, og stram derefter skruerne for at fastgere den, som vist p& billedet.

b. Indsaet XLS-forlaengerpladen.
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c.  Nar delene ikke er i brug, skal de hanges p& holderen pé& den nederste del.

4.

a. Klem h&ndtaget sammen, og dbn panelet (1).

b. Tag fat i udleserhdndtaget, og leeg papirstyret ned (2).

c.  Klem hé&ndtaget (3) sammen og luk panelet.
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6. Laeg 100 eller feerre ark papir i med papirkanterne justeret i den viste retning (1). Fortrykte medier skal
illegges med den trykte side opad. Tag fat i bagstyrets udlgser, og flyt det derefter, s det netop rerer ved
papirets kanter (2).

7. Tag fat i XLS-bagstyrets udlaser, og flyt det derefter, s det netop rerer ved papirets kanter (1). Juster XLS-
forsidestyret, sa det passer til det ilagte papir (2).
XLS-forsidestyret er aftageligt og kan fjernes. Installer forsidestyret i den retning, der sikrer, at
metaloverfladen rerer papiret.

8. Luk de to deksler (1), og vent, indtil bundpladen haeves. Juster XLS-endestyret, s& det passer til det ilagte

papir (2).
XLS-endestyret er aftageligt og kan fjernes. Installer endestyret i den retning, der sikrer, at metaloverfladen

rgrer papiret.

EZ-Swap farve

Maskinen har to farvestationer til specialtoner: Station 1 og 6. Disse to stationer giver dig mulighed for at isette
op til to specialtonere ad gangen.
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Hvis du vil skifte fra en specialtoner til en anden, skal du udfere proceduren for EZ-skift af specialtoner. Denne
proces involverer bdde at fjerne og udskifte toner i station 1 eller 6.

Fjernelse af specialtoner i station 1 eller 6

Udskiftning af specialtoner i station 1 eller 6

Fjernelse af specialtoner i station 1 eller 6

@

Forsigtig: Fer du udferer denne procedure, skal du sikre dig, at maskinen er slukket.

®

e/

Forsigtig: Brug beskyttelseshandsker, nar du foretager denne procedure. Hvis du ikke bruger
handsker, kan der opsta problemer med billedkvaliteten pga. tonerpatronen.

®

e/

Forsigtig: Patronerne er meget lysfelsomme. Serg for, at patronerne er beskyttet mod lys.

®

e/

Forsigtig: Du ma ikke fjerne dele eller moduler, udfere trin eller bruge den af Xerox udleverede torx-
skruetraekker p& andre mader end som beskrevet i denne procedure. Hvis kunden udferer en forbudt
procedure, giver kunden afkald pé alle krav, der métte opsté ved at gere dette, og Xerox fraskriver sig
ethvert ansvar. Den forbudte fjernelse af dele eller enheder og forbudt brug af Torx-driveren er
inkluderet.

V4

Bemaerk: Hele proceduren til fjernelse og udskiftning af toneren i station 1 eller 6 kraever to vogne. Under
fjernelsesproceduren placeres en tom opbevaringsvogn teet pd trykenheden. Laeg alle skruer, der fjernes
under proceduren, i vaerktejetsrummet pd vognen.

1. Sluk for maskinen.

2. Abn trykenhedens venstre frontlager.

3. Fjern daekslet til det xerografiske modul (1) og frontdakslet til IBT-modulet (2):

a.

b.

Lasn de tre gverste og de tre nederste skruer i daekslet til det xerografiske modul. Fjern daekslet til
modulet (1).

Lasn de fire skruer i frontdaekslet til IBT-modulet. Fjern frontdaekslet (2).
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1 Dksel til xerografisk modul

2 Dksel til IBT
4. Friger papirgangsmodulet ved at placere det grenne ldsehandtag 3 i uldst position.

5. Friger papirgangsmodulet ved at dreje fastholdelseslésen (A) med uret og treekke ned pa lasestangen (B).
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6. Inden du udferer dette trin, skal du bruge afskeermningsgardinet. Hvis du skifter toneren i station 6, skal du
fjerne de to skruer pd svinghjulet og derefter fjerne svinghjulet.
| s o | i L
g S & i

-

7.

131



8. Placer den tomme opbevaringsvogn foran station 1 eller 6. Hvis du vil opsamle overskydende toner, skal du
traekke bakken ud, og derefter haeve vognens topldg.

2

@ Forsigtig: Veer forsigtig, ndr du trykker ned for at aktivere fodbremsen i det felgende trin.

9. Tryk ned p& vognens fodbremse, sd den ikke kan flytte sig.
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10. Abn lagen til tonerpatroner verst til venstre pa trykenheden. Find corotron-hjaelpevaerktgjet i det overste
rum til venstre.
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12. Tryk ned pa tappen, og treek corotronen ud af trykenheden for at u

dlese og frigere corotonen.

13.

@ Forsigtig: Nar du lgsner den nederste skrue, skal du holde i hjulet for at forhindre beskadigelse af
tonerpatronen, og at den drejer.
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14.

15.

Der er tre skruer til det xerografiske modul. Lasn de to skruer for oven. Nér du lgsner den nederste skrue inde
i hjulet, skal du holde fast i hjulet.

Treek den forreste tonerenhed mod trykenhedens forside, og drej den mod uret for at frigere den fra
tonerpatronen.
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16. Skub markeringsmodulet ud til serviceposition. Drej tonerpatronens ldsemekanisme med uret, og treek den
mod trykenhedens forside.

e
e

17.

Find den sorte beskyttelsespose i det gverste rum til venstre bag lagen til tonerpatronen, og tag den ud

@ Forsigtig: Udseet ikke tonerpatronen for lys i mere end ét minut, da den ellers vil blive beskadiget.
Tonerpatronen skal laegges i beskyttelsesposen umiddelbart efter, at du har fjernet den.

@ Forsigtig: Du ma ikke treekke det xerografiske modul ud af maskinen, fer du er helt klar til at fjerne
tonerpatronen.
18.
19.

Tag fat i hadndtaget, og traek det xerografiske modul ud, sé& det star i servicepositionen.

Nér du tager tonerpatronen ud, skal du sta ved siden af det xerografiske modul. Traek tonerpatronen mod
forsiden af det xerografiske modul, derefter opad og sidelaens ud af modulet.
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20. Leeg omgdende tonerpatronen i den sorte beskyttelsespose. Placer den flade side af tonerpatronen nedad
pé opbevaringsvognen for at forhindre beskadigelse.
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21. Fjern skulderskruen i de to skinner til det xerografiske modul. Laeg skruerne i vaerktgjetsrummet pd vognen.

® Forsigtig: Nar du lgfter det xerografiske markeringsmodul, ma du ikke lafte det ved hjeelp af
lokaliseringsstiften.

@ Forsigtig: Pa grund at modulets hejde og vaegt, skal du bruge en skammel, nar du udferer falgende
procedure.
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22. Placer skamlen foran vognen og trykenheden.
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23. Left den forreste del af modulet, og skub det fremad, mens du trykker skinnelasen ned.

@ Forsigtig: Fremkalderenheden vejer ca. 4,5 kg.

24.  Brug begge haender til at lofte og fjerne det xerografiske modul. Laeg det i opbevaringsvognen.
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25. Pasiden af hver skinne, skal du frigere skinnen til det xerografiske markeringsmodul og skub derefter
skinnerne helt in%i maskinen.

26. Fjern den eksisterende tonerpatron fra station 1 eller 6 ved at tage fat i enden af patronen og traekke den
lige ud af maskinen.
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27. Leeg patronen i opbevaringsvognen.

28. Lasn skruen pd sneglemodulet, og fjern de to skruer pd rammen, der holder dispensermodulet pd plads.
Laeg skruerne i vaerktgjetsrummet pé vognen.

@ Forsigtig: I felgende trin kan lagen pludseligt ga op, ndr lasemekanismen til den nederste lage pa
vognen aktiveres. Tag fat i ldgehdndtaget, og skub lagen ind pa plads.
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29. Tag fat i lagehdndtaget pd vognen, aktivér ldgens ldsemekanisme, og skub ladgen ned pd plads.

@ Forsigtig: Inden du placerer tonerdispenserenheden pa vognen, skal du lefte og lase sneglemodulet.

30. Nar du begynder at traekke dispensermodulet ud af trykenheden, skal du dreje sneglemodulet opad, indtil
det lases pa plads. Hold modulets forende oppe, og pres den sorte lasemekanisme opad for at ldse modulet
pé plads.
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31. Tag dispensermodulet ud med begge hander, og laeg det i opbevaringsvognen.

@ Forsigtig: Veer forsigtig, nar du slipper fodbremsen.
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33.

Hvis du vil frig

@re__fodl_aremsen, skal du forsigtigt trykke den ned, mens du holder fast i vognen.
T I . :

Ta

34, Skub bakken ind, og luk toppen af opbevaringsvognen.
35.  Flyt opbevaringsvognen til et sikkert omrade.

36. Flyt komponenterne fra opbevaringsvognen med den tonerstation, du fjernede, over pd den anden
opbevaringsvogn med den ubrugte tonerstation.

Udskiftning af specialtoner i station 1 eller 6

@ Forsigtig: Brug beskyttelseshandsker, nar du foretager denne procedure. Hvis du ikke bruger
handsker, kan der opsta problemer med billedkvaliteten pga. tonerpatronen.

1. Sluk trykenheden, og vent i 20 sekunder.
2. Placer opbevaringsvognen med den nye, ubrugte specialtoner/toner foran station 1 eller 6.

3. Traek bakken ud for at opsamle overskydende toner.

@ Forsigtig: Veer forsigtig, nar du trykker ned for at aktivere fodbremsen.

4. Tryk ned p& vognens fodbremse, sd den ikke kan flytte sig.
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5. Hav vognens toplag.

@ Forsigtig: I felgende trin kan lagen pludseligt ga op, ndr lasemekanismen til den nederste lage
aktiveres. Tag fat i ldgehandtaget, og skub ldgen ind pd plads.
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7. Find dispensermodulet til station 1 eller 6 i vognen, og szt det oven pa rammen.
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8. Loft den forreste del af dispensermodulet, og skub den ind i trykenheden indtil den sorte ldsemekanisme.

9. Sneglemodulet frigeres ved fortsat at lefte i modulets forende og trykke den sorte ldsemekanisme ned for
at ldse modulet pd plads. Skub modulet helt ind i trykenheden.
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11.  Find den nye tonerpatron i vognen, og installer den i tonermodulet.

12.  Det xerografiske modul installeres ved at traekke de to skinner ud af modulet til station 1 eller 6, indtil de
lases pa plads.

@ Forsigtig: Pa grund at modulets hejde og vaegt, skal du bruge en skammel, nar du udferer felgende
procedure.
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13. Find det xerografiske modul i vognen, og szt det pd skinnerne. Skub det oven pé skinnerne og ind i
trykenheden indtil servicepositionen.

14.  Las modulet pd plads. Hent skruerne i vaerktejetsrummet pé& vognen, og skru modulet fast pd skinnerne
med de to skulderskruer.

15. Tonerpatronen szttes pa plads ved at finde den i beskyttelsesposen p& opbevaringsvognen og tage den ud
af posen.
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16.

18.

Installer tonerpatronen fra siden af det xerografiske modul og ind i modulet. Skub patronen mod bagsid
af modulet og ned.

Friger skinneldsene, og skub det xerografiske modul ind i trykenheden.

en

(D Forsigtig: Nar du spaender den nederste skrue inde i modulet, skal du holde i hjulet for at forhindre
beskadigelse af tonerpatronen, og at den drejer.
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19.

20.
21.
22.

23.
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Serg for, at toppen og bunden af det xerografiske modul sidder helt korrekt. Spaend modulets tre skruer: De
to skruer for oven og den nederste skrue inde i hjulet.

Find corotronen og corotron-hjelpevaerktgjet i opbevaringsvognen.

Tryk corotron-hjeelpevaerktojet fast pa de to tapper pd frontpladen til det xerografiske modul.

Installer corotronen ved at frigere tappen pa corotronen og skubbe corotronen langs vaerktejet og ind i
trykenheden.

Fjern corotron-hjaelpeveerktejet fra frontpladen, og opbevar den i rummet bag tonerldgen everst til venstre.
Corotronen klikker pa plads.



24, Hvis du skiftede toner i station 6, skal du installere svinghjulet. Hent de to skruer i vognen, og stram dem pa
svinghjulet.
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25. Luk det gverste lag pd& opbevaringsvognen, skub bakken ind, og l&s fodbremsen op. Flyt opbevaringsvognen
til et sikkert sted.

26. Aktiver fastl&sningstappen pa transfermodulet, og lds den.

27. Las papirgangsmodulet ved at placere det grenne l&dsehdndtag 3 i last position.

28. Dekslet til IBT-modulet og det xerografiske modul monteres ved at lafte i daekslerne og skubbe dem ind.
Stram de tre averste skruer og de tre nederste skruer pd dakslerne.

29. Luk trykenhedens frontldger.
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30. Teend trykenheden. Trykenheden genstarter. Det er muligt, at felgende fejlmeddelelse vises. Hvis det sker,
skal du ignorere den og lukke vinduet.

&) 27-314 - DFE Fault

Due to a problem between the DFE and Print Engine, the system cannot continue to process jobs.

Ifthe problem persists, please record the DFE Fault number and call your Xerox Customer Support Center.

w2
& Bemaerk: Folgende meddelelse bliver vist under genstarten. Den vises i op til 10 minutter for hver nylig
installeret farvestation. Hvis du har udskiftet to farvestationer samtidigt, kan du komme til at vente i op
til 20 minutter, for trykenheden er helt genstartet.

Xerox® Xxxxxxxx Production Press

Diagnostics Mode...

[ changing Specialty Dry Ink Color

Changing of the specialty dry ink color in progress.
Color of Station 1 s being changed.

The system will automatically restart during this process.

31. Efter genstarten af systemet er fuldfert, genstarter maskinen, og den aktuelle specialtoner vises pa
Kontrolcenter.
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse indeholder oplysninger og procedurer, som kan hjaelpe dig med at holde Production Press
kerende. Vedligeholdelse indeholder ogsd information om bestilling af forbrugsstoffer til alle moduler i
Production Press-systemet.

Se afsnittet Arbejde med for den pagaeldende enhed for at fa oplysninger om almindelige
vedligeholdelsesopgaver for individuelle magasiner eller efterbehandlingsenheder.

Rengeringsprocedurer

Hvis de udvendige overflader af Production Press kraever rengering, skal du fugte en servicet eller en blad, ren
klud med en flydende, ikke-slibende glasrensemiddel eller vand.

(D Forsigtig: Brug ikke andre rengeringsmidler eller oplgsningsmidler pa Production Press. De kan
beskadige malingen pa ldg og lager og til sidst f&a malingen til at skrzelle af.

(D Forsigtig: Heeld eller sprajt ikke vaeske direkte pa eller i papirmagasinerne. Heeld altid farst vaesker pa
kluden.

Rengering af Kontrolcenterets skarm
Hyppighed: Dagligt ferst pa dagen

Tor skeermen af med en ren, fnugfri klud. Fjern alt stev og fingeraftryk.

(D Forsigtig: Anvend aldrig Xerox-rengeringsmidler, almindeligt rengeringsmiddel eller vand p&
skaermen.

Rengering af papirgangen

j’ Bemaerk: Udfer felgende procedurer dagligt, helst inden du teender Production Press, mens fuserenheden
‘ er kolig. Renger kun de anbefalede omrader i papirgangen, som beskrevet i disse procedurer.

FARE: Hvis Production Press er teendt og fuseren er varm, skal du slukke for Production Press og tillade
50 minutter, fer du udferer proceduren, s& fusermodulet afkeales.

j’ Bemaerk: Hvis du bemaerker store maengder og hyppig ophobning af papirstev, skal du kontakte din
Xerox®-repraesentant for at fa alternative papiranbefalinger. Hvis en analyse afger, at hyppig
papirforurening skyldes beskdret papir eller anvendelse af ikke-anbefalet materiale, kan du holdes
ansvarlig for ekstra omkostninger, som ikke er daekket af servicekontrakten.
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Rengering af papirgangen i omrade 2

1. Abn venstre og hajre frontldge pa trykenheden.

2. Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrdder.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

3. Set alle de grenne handtag tilbage pé plads.

4. Luk venstre og hajre frontldge pa trykenheden.

Rengering af papirgangen i omrdde 3 og 4

1. Abn venstre og hejre frontldge pa trykenheden.

2. Tagfat i handtag 3, og drej det mod uret.

3. Treek forsigtigt papirtransportmodulet helt ud.

4. Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrdader.
a. Abn alle omrader med grenne handtag, og renger overfladerne.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

5. Set alle de grenne handtag tilbage pé plads.
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6. Renger balterne i omréde 3 med en bomuldsklud ved at dreje dem i fremferingsretningen. Ter baelterne
rene ved at rotere dem, indtil de er fri for snavs.

f Bemaerk: Roter ikke baelterne med dine bare haender. Hvis du rerer ved baelterne med de bare haender,
efterlader det fedt og snavs, som kan fordrsage papirstop.

7. Tag fat i hdndtag 3, og skub forsigtigt transportmodulet ind pd plads, indtil det stopper. Drej h&dndtaget
med uret for at fastlése modulet.

8. Rengor balterne i omrade 4 med en bomuldsklud ved at dreje dem i fremferingsretningen. Ter baelterne
rene ved at rotere dem, indtil de er fri for snavs.

fo Bemaerk: Roter ikke baelterne med dine bare haender. Hvis du rerer ved baelterne med bare haender,
efterlader det fedt og snavs, som kan fordrsage papirstop.

9. Luk venstre og hajre frontldge pd trykenheden.

Rengering af papirgangen i omrade 5

m,

b

1. Abn venstre frontlage pa hejre side af trykenheden.

2. Tag fat i hdndtag 5, drej det mod uret, og traek langsomt fuseren ud, indtil den stopper.
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3. Renger bzlterne til venstre for fuseren med en fnugfri klud ved at dreje dem i fremferingsretningen. Ter
Eielterne rene ved at rotere dem, indtil de er fri for snavs.

y

fo Bemaerk: Roter ikke baelterne med dine bare haender. Hvis du rerer ved baelterne med bare haender,
efterlader det fedt og snavs, som kan fordrsage papirstop.

4. Rengor balterne til hgjre for fuseren med en fnugfri klud ved at dreje dem i fremferingsretningen. Ter
bzelterne rene ved at rotere dem, indtil de er fri for snavs.

fo Bemaerk: Roter ikke baelterne med dine bare haender. Hvis du rerer ved baelterne med bare hander,
efterlader det fedt og snavs, som kan fordrsage papirstop.

5. Tag fat i hdndtag 5, og skub forsigtigt fusermodulet ind pd plads, indtil det stopper.
6. Luk lagen til trykenheden.
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Rengering af papirgangen i omrade 6

1. Abn venstre og hejre frontldge i hejre side af trykenheden.
2. Tag fat i hdndtag 6, drej det mod uret, og traek forsigtigt udfaldsmodulet ud, indtil det stopper.
3. Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.

a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.

b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.
f Bemaerk: Rar ikke ved den hvide referencerulle, ndr du renger omréde 6.

4. Efter du har rengjort alle omrader, skal hdndtagene 6b, 6¢ og 6d szttes tilbage i deres oprindelige
positioner.

5. Tag fat i hdndtag 6, og skub forsigtigt udfaldsmodulet ind pé& plads, indtil det stopper.
6. Drej handtaget 6 med uret for at lase udfaldsmodulet pd plads.
7. Luk ladgerne til trykenheden.

Rengering af papirgangen i omrade 7

1. Abn venstre og hajre frontldge i hajre side af trykenheden.

2. Left hdndtag 7g, og skub det til hgjre.

3. Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.

b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.
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10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.
21.

22.
23.
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Seet héndtag 7g tilbage pd plads.

Tag fat i hadndtag 7f, og skub det til nedad.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omréder.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Skub héndtag 7f tilbage til dets oprindelige position.

Tag fat i hédndtag 7d, og skub det til venstre.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Skub handtag 7d tilbage til dets oprindelige position.

Tag fat i héndtag 7e, og skub det til nedad.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Skub héndtag 7e tilbage til dets oprindelige position.

Left handtag 7c.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omréder.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Skub héndtag 7c tilbage til dets oprindelige position.

Left handtag 7b.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Skub hé&ndtag 7b tilbage til dets oprindelige position.

Tag fat i héndtag 7a, og skub det til venstre.

Brug kun en fugtig, fnugfri klud til at rengere papirgangen i de grenne omrader.
a. Abn hvert omrade, og renger overfladerne i omraderne med grenne handtag.
b. Fjern al kondensation med en ter bomuldsklud.

Seet handtag 7a tilbage pd plads.

Luk lagerne til trykenheden.



Kalibrering af Production Press
f Bemaerk: Oplysningerne i dette afsnit omhandler kun kalibrering af Production Press.

For information om kalibrering af printerserveren henvises til vejledningen til systemadministratorer for
Production Press. Se ogsd@ dokumentationen til printerserveren.

Fuld bredde

Fuld bredde er et modul, som er placeret i papirgangen fer decurleren. Fuld bredde-modulet indeholder en inline
scanner for at kunne foretage justeringer for billedkvalitet, printerserverkalibrering og destinationsprofilering.
Der findes interne farvekalibreringsstrimler eller felter, som bruges som reference for kendte farver i et
testmenster. Disse farveveaerdier justeres automatisk for at producere ngjagtige og ensartede resultater. Der er
ikke leengere brug for indgreb fra kundens side.

Ndr de startes af en operater eller administrator, foretages mdlinger og justeringer automatisk. Fuld bredde-
modulet:

e Forbedrer operater og Production Press-produktivitet
—  Erstatter lange manuelle procedurer til kalibrering af printservere og oprettelse af destinationsprofiler

—  Sparer tid ved automatisk at scanne og mdle destinationer — ingen grund til at bruge et eksternt
spektrofotometer

—  Bruger simple trin til visse justeringer af trykenheden, der tidligere kraevede en servicetekniker.
e Gor det muligt at indstille og opretholde stabil og nejagtig billedkvalitet hurtigt

— Hurtig udferelse hjeelper med at holde Production Press centreret

— Automatisk kalibrering giver ngjagtig farve

Ud over kalibrering og oprettelse af profiler, udferer Fuld bredde-modulet falgende tre justeringer af
billedkvaliteten:
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e Automatisk justering: Brug denne funktion til at justere billedet-til-papir placeringen pé din udskrift. Denne
justering inkluderer forskellige justeringer, f.eks. registrering af 1- og 2-sidet billede, vinkel, drejning og
forstaerrelse.

o Overferingsrulle 2: Brug denne funktion til at justere for ujaevn tonerdaekning og farveforskydning eller til
at forbedre billedoverfarslen pd struktureret papir eller laerred.

o Justering af auto-teethedsgrad: Udfer denne billedkvalitetsjustering, nar teetheden af det udskrevne
output er inkonsekvent pé hele den udskrevne side. Uensartet taethed fremstar som falmede farver pa dele
af udskriften. Denne funktion justerer tonertaetheden indefra og udad i behandlingsretningen. Ved at kere
denne justering til korrigering af uensartet teethed kan du undgd et servicebeseg og eventuelt nedetid.

Justering af taethedsgrad
Justering af teethedsgraden udferes for at sikre en ensartet tonerfordeling pd hver side.

Produktionsprinteren udskriver pravemenstre for teethed, scanner dem og korrigerer automatisk for variationer
ved at nulstille softwareindstillinger. Teethedsgraden er vigtig for at opna et stort daekningsomrdde, hvor
teethedsspredning fra kant til kant kan pdvirke billedkvaliteten. Justering af teethedsgrad sparer tid, fordi det
ellers er nedvendigt at foretage et servicekald for at foretage denne type justering.

Ker Justering af auto-teethedsgrad for at rette defekter med ensartet taethedsgrad indefra eller udad.
Billedkvaliteten er f.eks. lysere eller falmet, eller kraftigere eller tykkere i venstre eller hajre side af udskriften,
hvilket er indefra eller udad. Ker ogsé Justering af auto-taethedsgrad, efter at xerografiske komponenter er
blevet udskiftet.

f Bemaerk: Justering af automatisk taethedsgrad kraever ikke systemadministratoradgang. Brugeren kan
udfere justeringen ved at dbne System > Automatiske justeringer.

Justering af auto-tethedsgrad

1. Veelg knappen Administration fra Kontrolcenter.

Veelg knappen Automatisk teethed for Justering af auto-taethedsgrad.

Velg det magasin, der indeholder papir i formatet A3 (11 x 17") eller SRA3 (12 x 18").

5 WN

Velg Start.

Production Press udskriver testmanstre for teethed og opdaterer automatisk systemindstillingerne
tilsvarende.

5. Velg en af nedenstdende muligheder:
e Vzlg Accepter @&ndring, hvis udskrifterne er tilfredsstillende.

e Huvis udskrifterne ikke er acceptable, skal du vaelge Start igen for at fremstille justeringsudskrifterne.

j’ Bemaerk: Ring til Xerox kundesupport, hvis der ikke kan fremstilles tilfredsstillende udskrifter efter flere
‘ forseg.

6. Velg OK for at ga tilbage til hovedvinduet fra vinduet Systemindstillinger.
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Automatiske justeringer

Alle justeringer af billedkvaliteten, der bruger Fuld bredde, vises i et enkelt vindue. Du kan veelge og kere dem
som en gruppe eller kere dem individuelt. Ker Automatisk justeringsindstilling og Automatisk justering af
overferingsrulle 2 én gang om ugen. Ker Justering af automatisk taethedsgrad mindre ofte.

Du kan optimere billedkvaliteten ved at udfere folgende automatiske kvalitetsjusteringer med Fuld bredde.

Automatisk justeringsindstilling
Dette vaerktej genererer en individuel justeringsprofil for hver medie og magasinkombination. Justeringen
sikrer korrekt placering af billeder i mediet. Justeringer gemmes i Administration af papir til senere brug.
Automatisk justering af overferingsrulle 2

Dette veerktej korrigerer ujeevn tonerdaekning og farveforskydning. Veerktajet opretter og gemmer
automatisk en justering af overfgringsrullen. Justeringsvaerdier gemmes i Administration af papir til senere
brug.

Justering af automatisk teethedsgrad

Dette veerktej justerer trykenhedstabeller for at sikre ensartet og jeevn deponering af blaek eller toner p&
tveers af siden. Du kan kere teethedsjusteringen pd tveers af behandlingsretningen eller i
behandlingsretningen.

j’ Bemaerk: Denne justering skal ikke keres sd ofte som de andre. Fraveelg den i gruppen, og ker den efter
behov.
Opsatning af automatiske justeringer
1. Veelg knappen Automatiske justeringer i Kontrolcenter.
Vinduet Automatisk justeringsopsaetning vises.

2. Hvis du vil kere alle tre justeringer pd én gang, skal du vaelge knappen Udfer alle FWA-justeringer averst i
vinduet Opseetning af automatiske justeringer.
Hvis du vil kere hver justering selektivt, skal du vaelge knappen for den gnskede justering.

3. Klik p& knappen Start. Efterhdnden som de tre justeringer fuldferes, vises der en gren markering i
statusvinduet.

Ndr proceduren er fuldfert, dbnes der et vindue med resultatet.
4. Klik pa Preveudskrivning for at udskrive ark og kontrollere resultatet visuelt.

5. Klik p& Luk for at gd tilbage til hovedskaermen.

Oplysninger om automatisk justering

Hvis din Produktionsprinter er udstyret med funktionen Fuld bredde, er funktionen Auto-justering tilgeengelig til
brug. Funktionen justerer automatisk udskriftsbilledet i forhold til forskellige medietyper, uden at du behever at
udfere trinnene i justeringsprofilen manuelt. Denne behovsbaserede udskrivningsjustering er hurtig og let og
reducerer produktivitetstab.

Hvis du vil have adgang til funktionen Auto-justering, skal du logge p& som administrator. I Kontrolcenter skal
du veelge knappen Profiler. Nar funktionen Profiler dbnes, skal du é&bne vinduet Profilegenskaber, hvor du finder
funktionen Auto-justering ved at vaelge enten Ny eller Rediger.
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Se Justering for at fa flere oplysninger om Auto-justering.

Udferelse en justering af automatisk taethedsgrad

Hvis du vil kere en justering af automatisk teethedsgrad, skal du udfere felgende trin:

f Bemaerk: Administratoren definerer det standardmedie, der bruges til at fremstille preveudskrifter.

5w N

8.
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Vaelg knappen Automatiske justeringer i Kontrolcenter.

Vzelg Magasinindstillinger i vinduet Automatisk justeringsopsaetning.

Veelg et magasin, der indeholder papir i formatet A3 eller SRA3 i vinduet Magasinindstillinger. Veelg OK.
Hvis du vil aktivere denne funktion, skal du markere feltet foran Justering af automatisk teethedsgrad.
Der vises en markering foran justeringen.

Velg Start.

Production Press udskriver preveudskrifter, méler dem og justerer automatisk tonertaetheden for ensartet
anvendelse pd tveers af siden. Bemaerk, at de udskrevne ark ikke afspejler de nye indstillinger, men er de ark,
der blev brugt til at foretage justeringerne.

Beslut, om du vil kontrollere de nye indstillinger visuelt:
e Huvis du ikke vil udskrive de nye ark med de andrede indstillinger, skal du veelge Luk.

e Hvis du gerne vil udskrive de nye ark med de andrede indstillinger, skal du veelge Preveudskrivning.
Preveark udskrives nu med de opdaterede indstillinger.

Kontroller preveudskrifternes teethedsgrad.

Det gores ved at kontrollere, om hver farvet linje har samme taethed pé hele siden:

Check for uniform density across all color bars

Beslut, om du er tilfreds med resultatet:
e Hvis du er tilfreds med resultatet, skal du vaelge Gem og Luk.

e Hvis du ikke er tilfreds med resultatet, skal du gentage fremgangsmaden.



Udferelse af en EZ Press-kontrol

EZ Press-kontrollen udferer alle tre justeringer ved blot at udfere nogle f& valg i menuen. Du kan ogsa kere disse
justeringer individuelt fra dette vindue. Hvis du generelt kerer dem som et saet med Udfer alle FWA-justeringer,
skal du fjerne markeringen for Justering af automatisk taethedsgrad. Du behever ikke kere dette program sa ofte
som de to andre. Kontroller dine indstillinger ngje. Nar de automatiske justeringer er fuldfert, vender skaermen
Opsaetning tilbage til de seneste indstillinger.

Auto-justering: Justerer billedet pd papiret for registrering, vinkel, drejning og forsterrelse. Denne justering
gemmes i administrationen af papiroversigten for det valgte papir og anvendes derefter, ndr papiret bruges
til en opgave. Systemet tildeler automatisk et navn. For eksempel Justering 1, Justering 2 eller Justering 3.

Overfaeringsrulle 2: Justerer for ujeevn tonerdaekning og farveforskydning og forbedrer billedoverferslen pa
struktureret papir eller leerred. Denne justering gemmes i administrationen af papiroversigten for det valgte
papir og anvendes derefter, ndr papiret bruges til en opgave.

Justering af automatisk teethedsgrad: Justerer tonertaetheden indefra og ud og fra forkant til bagkant.
Denne justering kares pd et systemniveau for standardpapir, der er oprettet af en systemadministrator. Du
md ikke @ndre det for individuelle medier, som for de andre justeringer.

Auto-korrektion
—  Hgjre vinkel retning

—  Papirprocesretning

Udferelse af en EZ Press-kontrol — Grundlaeggende fremgangsmade

Hvis du vil udfere en alt i en EZ Press-kontrol:

1.
2.

Vaelg Automatiske justeringer i Kontrolcenter.

Klik knappen Til for Udfer alle FWA-justeringer i vinduet Automatiske justeringer, hvis den ikke allerede er
aktiveret.

Serg for, at knapperne for de kontroller du vil kere, er sldet til. Hvis du kun vil udfere én eller to af disse
kontroller, skal du slé& knapperne fra for de kontroller, som du ikke vil udfere.

e Auto-justering
e Overferingsrulle 2
e Automatisk ensartet taethedsgrad:
e Auto-korrektion
— Hajre vinkel retning
—  Papirprocesretning

Du mé ikke kere Automatisk ensartet teethedsgrad rutinemaessigt hver gang du udferer EZ Press-kontrollen.
Sla Justering af automatisk teethedsgrad fra for at springe denne justering over. Ker kun Justering af
automatisk teethedsgrad, nar du bemaerker en variation i tonertaetheden pa tveers af siden — indefra og
udad eller fra forkant til bagkant.
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4. Kontroller, at det papirmagasin og papir, der er anfert ud for hver justering, svarer til det du ensker at
anvende til de automatiske justeringer.

Bemaerk, at det kun er en administrator, der kan aendre papir for Automatisk ensartet taethedsgrad. De
indstillinger du bruger til rutinemaessig kersel af EZ Press-kontrol aendrer sig sandsynligvis ikke. Men hvis en
bruger @ndrer konfigurationsvaerdierne, skal du kontrollere, om de er korrekte for dit papir og dine
opgavetyper.

5. Klik p& Start.
Efterhédnden som de tre justeringer fuldfares, vises der en gren markering i statusvinduet.
6. Klik p& Luk.

Nér proceduren er fuldfert, dbnes der et vindue med resultatet. Klik p& Preveudskrivning for at udskrive ark
og kontrollere resultatet visuelt.

Forbrugsstoffer

Du kan bestille de nedvendige forbrugsstoffer og papir fra Xerox p& www.xerox.com/IRIDESSEsupplies. Ger et af
folgende, ndr du er pé& siden:

e Vzlg Kontakt os for at se specifikke kontaktoplysninger for dit omrade.

e Velg Forbrugsstoffer, og vaelg derefter det enskede punkt i menuen.
f” Bemaerk: Se altid www.xerox.com/IRIDESSEsupplies for de seneste varenumre for forbrugsstoffer.

Opbevar forbrugsstoffer og Xerox-komponenter i deres originalindpakning.

Felgende tabel viser alle forbrugsstoffer til Xerox® Iridesse®-produktionsprinteren. Hvis du vil minimere nedetid,
skal du have en forsyning af disse varer pd lager.

Forbrugsstof Forbrugsstof leveret med Gennemsnitlig levetid pr. boks
trykenheden — (farve)
genbestillingsantal

HD EA-tonerpatron (sort) 1 pr. boks 69.000

HD EA-tonerpatron (cyan) 1 pr. boks 82.000

HD EA-tonerpatron (magenta) 1 pr. boks 82.000

HD EA-tonerpatron (gul) 1 pr. boks 82.000

HD EA-tonerpatron (farvelgs) 1 pr. boks 55.000

HD EA-tonerpatron (hvid) 1 pr. boks 25.000

HD EA-tonerpatron (guld) 1 pr. boks 55.000

HD EA-tonerpatron (selv) 1 pr. boks 55.000

HD EA-tonerpatron 1 pr. boks 55.000

(fluorescerende pink)
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Forbrugsstof Forbrugsstof leveret med Gennemsnitlig levetid pr. boks
trykenheden — (farve)
genbestillingsantal

Beholder til brugt toner 1 120K
Fuserfilt 3 800K
Fremkalder 1 12 millioner

o Tonerpatronernes levetid er beregnet pd et deekningsomréde pd 7,5 % pr. farve (4 farver = 30 %) ved
normale forhold p& papir i A4-format (8,5 x 11”) pd Xerox® Iridesse®-produktionsprinteren med papir i
mellemklassen og andet papir med tilsvarende overfladeglathed, beskaering, kvalitet og struktur.
Udskiftningshyppigheden kan vaere sterre, hvis en stor procentdel af udskrifterne er pa coated papir og
overfladedaekningen er p& over 70 % af hver farve og starre end A4 format. Fremkalder til specialtoner er
ikke inkluderet i taellerbaserede forsyningsplaner. Den faktiske levetid varierer meget afhaengigt af
farveintensitet, daekningsomrdde, papir og de valgte indstillinger.

e Ring til din Xerox-repraesentant for genbestille beholder til brugt toner, fuserfiltenheder eller corotron-
enheder gratis.

Se Udskiftning af efterbehandlerens forbrugsstoffer for at fa flere oplysninger om bestilling af forbrugsstoffer til
efterbehandlere.

Udskiftning af forbrugsstoffer
Udskiftning af forbrugsstoffer pd Production Press indebaerer tre faerdighedsniveauer:

e Operaterer eller brugere kan udskifte kundeudskiftelige enheder sdsom tonerpatroner og beholdere til brugt
toner samt corotronenheder.

o Tekniske neglebrugere med specialuddannelse kan udskifte andre forbrugsstoffer.

o Kuvalificerede servicerepraesentanter kan udskifte enheder, som skal udskiftes af en servicerepraesentant.
Disse enheder har specialdesignede funktioner, der ger det muligt for dem at producere meget laengere end
den gennemsnitlige levetidsindikator. Hvis status angiver, at forbrugsstoffet er naesten eller helt opbrugt,
afbryder Production Press ikke en opgave eller stopper med at kere. Din servicerepraesentant bruger disse
status- og indikatoroplysninger, hver gang Production Press serviceres.

Udskiftning af tonerpatroner

Tonerfarverne er sort (K), cyan (C), magenta (M), gul (Y) og eventuelle tilbeharspatroner, som du har kabt.
De valgfrie tonerpatroner, som du kan bruge i station 1 og 6, er:

e Hvid toner

e Solv toner

e Guld toner
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e Fluorescerende pink toner
De valgfrie tonerpatroner, som du kan bruge i station 1, er:
e Klar toner

e Lav glittet klar toner

j’ Bemaerk: For at forhindre at der spildes toner, nér tonerpatronerne fjernes, skal du kun fjerne patronerne,
nar en meddelelse p& Kontrolcentret giver dig besked pé at gere det.

1. Placer en klud nederst i toneromradet.

2. Abn de gverste lager pa trykenheden.
Fjern den tomme patron. Kasser patronen i overensstemmelse med lokal lovgivning.

@ Rad: Anvend ikke varmt vand eller rengeringsmidler til at fjerne ter toner pa hud eller tgj. Det far toneren til
at sterkne og ger det svaert at fjerne den. Hvis du fér toner pd hud eller taj, skal du anvende en berste til at
barste det af med eller puste det af eller vaske det af med koldt vand og mild saebe.

4. Tag den nye patron ud af aesken.
5. Ryst eller bank pd den nye patron, sa toneren lgsnes og fordeles helt.

(D Forsigtig: Toner samles og bliver kompakt under transport. Du skal lasne indholdet, for du saette
patronen i Production Press. Hvis partiklerne ikke lesnes og fordeles, kan det beskadige udstyret
omkring patronen.

6. Set den nye patron i rummet med pilen opad. Skub forsigtigt patronen helt ind.

(D Forsigtig: Hver flaskefarve er beregnet til et bestemt sted. Hvis der skal udskiftes mere end én patron
pd samme tid, skal du kontrollere, at patronerne saettes i de korrekte farveplaceringer.

7. Luk lagerne til trykenheden.

Beholder til brugt toner

Beholderen til brugt toner samler den maengde toner, som anvendes under udskrivningen. Production Press har
to beholdere til brugt toner, som findes bagest i maskinen.
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Nar en beholder til brugt toner er fuld, vises der en meddelelse i Kontrolcenter om, hvornér den skal udskiftes. Sa
lzenge den anden beholder til brugt toner ikke er fuld, mens du udskifter den fulde flaske med en tom, bliver
Production Press ved med at kare.

Udskiftning af en beholder til brugt toner

j’ Bemaerk: Nér du fjerner en fuld beholder til brugt toner, skal den traekkes langsomt ud af maskinen for
‘ ikke at spilde.

1. Abn panelet til toner bagest i Production Press.

li

Il

[

2. Tag fat i handtaget pa

den fyldte beholder og treek den ud af Production Press.

R
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3. Left den fulde beholder til brugt toner ud af Production Press.

4. Tag laget ud af holderen pd siden af den fulde beholder. Tryk ldget godt fast pd dbningen for oven pd den
fulde beholder.

Kasser den fyldte beholder i overensstemmelse med lovgivning.
Tag en ny, tom beholder ud af kassen, og st den i flaskeholderen.

Skub forsigtigt den nye beholder ind i Production Press.

© N o wu

Luk panelet til beholder til brugt toner bagest i Production Press.

Udskiftning af en corotronenhed

£ o )
¢ Bemaerk: Fremgangsmaden for fjernelse er den samme for alle corotroner.
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1. Seet corotron-enheden fast i dbningerne i det xerografiske modul.

2. Tryk sammen om frigaringstappen forrest pd corotron-enheden, og traek ud, indtil corotronen klikker ind i
enheden.

3. Fjern corotron-enheden fra det xerografiske modul.

4. Tryk sammen om frigaringstappen forrest pd corotronen, og traek den baglaens ud af styret.
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5. Skub forsigtigt den nye corotron ind i styret bagfra, og serg for, at corotronens tapper glider pa styrets
skinner. Skub corotronen fremad, indtil den klikker pd plads i enheden.

\

6. Seet corotron-enheden fast pd tapperne i det xerografiske modul.

7. Tryk sammen om frigeringstappen forrest pd corotronen, og skub den lige ind i det xerografiske modul,
indtil corotronen klikker p& plads.

8. Nulstil HFSI pd Kontrolcenter.
f Bemaerk: Nulstilling af HFSI"er skal foretages af den tekniske negleoperater.

9. Hvis du har installeret en ny corotron, skal du fglge instruktionerne i Kontrolcenter. Klik p& Annuller, hvis du
har udskiftet en eksisterende corotron.

Udskiftning af fuserfilt

Der vises to meddelelser om fuserfilt i Kontrolcenter. Den forste meddelelse forteeller, at fuserfiltet er naesten er
slidt op, og at du skal have et nyt fuserfilt klar. Den anden meddelelse vises, nar fuserfiltet er brugt op og skal
udskiftes. Nar denne meddelelse vises, lukker Production Press ned, og den udskriver ikke, for du udskifter
fuserfilten.

& FARE: Veer forsigtig ved udredning af papirstop i fuseromradet, da fuseren bliver meget varm, og kan
forarsage forbraendinger.
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1. Abn venstre og hajre frontlage til hgjre for printermotoren.

3. Tryk h&dndtaget ned.

Omradet til fusermodulet ébner.
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4. Tag fat i hédndtagene pé fuserfiltmodulet, og traek det op og ud.

Kasser det brugte fuserfiltmodul i overensstemmelse med lokal lovgivning.
5. Tag det nye fuserfiltmodul ud af boksen, og fjern alt beskyttende emballage.

6. Tag fat i hdndtagene, og st modulet ind i fuseren.

7. Luk fuseromrédet.

8. Tag fat i hdndtag 5, og skub forsigtigt fusermodulet ind pa plads, indtil det stopper.
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9. Drej hdndtag 5 i pilens retning for at l&se fusermodulet pa plads.
10. Luk venstre og hajre frontlage til hajre for printermotoren.

11.  Felg instruktionerne i Kontrolcenter for at genstarte din udskriftsopgave.

Brug af korrekt fuserfiltenhed
Der findes to forskellige fuserfiltenheder for Production Press:
e Fuserfilt til standardpapir

e Fuserfilt til film

@ Vigtigt: Film ma ikke forveksles med transparenter.

Fuserfilt til film leveres i en boks, der er maerket klart som fuserfiltenhed til gennemsigtig film. Néar du modtager
dette produkt, ma du ikke smide kassen vaek. Ndr du skifter fra en fuserfiltenhed til en anden fuserfiltenhed, skal
du opbevare den fuserfiltenhed, der ikke er i brug, i kassen.

Fuserfilt til film kan ikke bruges til papir eller standardtransparenter. Nér du kerer en opgave, skal du vaere sikker
pd, at du bruger den korrekte fuserfilt. Brug af forkert fuserfilt vil forarsage fejl eller stop.

Der vises et ikon pd skaermen, ndr der er sat en fuserfiltenhed i maskinen. Hvis du placerer musen over ikonet,
vises en meddelelse, der angiver, hvilken fuserfiltenhed der er installeret, om det er en standardenhed eller en
enhed til film. For eksempel:

Fuser Web (Plain) installed.

Efterbehandling

Efterbehandling giver information om, hvordan du konfigurerer og programmerer de forskellige valgfrie
efterbehandlingsenheder, der er tilgaengelige til brug sammen med Production Press.

Interface Decurler-modul

@ Vigtigt: Decurlerinterfacemodulet er nedvendigt ved brug af installerede efterbehandlingsenheder i
systemet. Det er ikke n@dvendigt ved brug af udfaldsbakken til forskudte szet.

175



T
== Tl -
L w2 | w2 , 2 | |

Interface Decurler-modulet (IDM) giver falgende funktioner:

e Kommunikation mellem Production Press og den tilsluttede efterbehandlingsenhed

e Giver en papirgang mellem Production Press og den tilsluttede efterbehandlingsenhed

e Matcher udskrivningshastigheden mellem Production Press og den tilsluttede efterbehandlingsenhed

o Afkeler og serger for anti-buning af papir, ndr det udferes fra Production Press

Komponenter i Interface Decurler-modulet

G/ER

1. Indikatorpanelet for papirstop og fejl 2. Frontlage pa Interface Decurler-modul
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Decurlerinterfacemodulets betjeningspanel

8:\@ -0 le
c~0c—"1@
e[ 1 an-0 —
\/h""‘"-._
1. Indikator for papirstop og fejl 4. Knap for manuel buningskorrektion opad
2. Indikatorer for buning opad og buning nedad 5. Knap og indikator for automatisk

3. Knap for manuel buningskorrektion nedad buningskorrektion
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Korrigering af papirbuning i decurlerinterfacemodulet

Rad: Formélet med buningskorrigering er at forhindre buning, nar mediet forlader trykenheden og fer, det ndr
frem til den naeste efterbehandlingsenhed. Brug decurlerinterfacemodulets funktionen til korrigering af
papirbuning, mens trykenheden udskriver.

[

1. Udskrevet medie fra Production Press 3. Udskrevet medie fra decurlerinterfacemodulet

2. Papirgangen i decurlerinterfacemodulet til inline-efterbehandlingsenhed

Nar medie fores ind i modulet, flyttes det til Interface Decurler-modulet for buningskorrektion. Decurleren har
en decurlerrulle, der udseetter mediet for tryk baseret pé felgende:

e Systemstandard Auto til

e Manuelle valg pd decurlerinterfacemodulets betjeningspanel

Hvis du vil justere mediets papirbuning hurtigt og efter behov, kan du anvende de manuelle knapper til buning
op og ned. Hvis det udskrevne output stadig er for buet efter brug af disse knapper, skal du se flere oplysninger
om justering i Buningsjustering.

Fra decurleren afkeles det trykte medie og viderefares fra Decurlerinterfacemodulet til den naeste valgfrie
efterbehandlingsenhed, der er tilsluttet til Production Press.

Decurlerinterfacemodulets tilstande og funktioner til korrigering af buning

j’ Bemaerk: Nér du veelger en af decurlerinterfacemodulets tilstande til korrigering af buning, anvendes den
nye tilstand p& det naeste ark, der sendes til decurlerinterfacemodulet.
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INDIKATOR TILSTAND FUNKTION

Automatisk Automatisk er standardindstillingen.

gy = S U0 e Automatisk korrigerer papirbuning ved at

D=0 o [ veelge buningsretning og -mangde. Dette
- baseres pd mediets vaegt, type, daekning
af for- og bagsidebillede og milje.

| o
1D o 0=0

VP3100_036

e Nar du vaelger Automatisk, lyser
indikatoren til venstre for knappen.

e Denne tilstand har syv automatiske
indstillinger til kontrol af papirbuning: Tre
indstillinger for opadbuning, tre for
nedadbuning og slukket.

e Nar du bruger tilstanden Automatisk,
blinker en indikator et @jeblik pa
betjeningspanelet. Denne indikator
angiver den forudvalgte buningsretning
og -grad, der anvendes pd papiret.

Fra Nér denne indikator lyser for Auto eller
gy == = 0-0 Manuel, anvendes der ikke buningskorrektion
"D«-‘iﬁg pd udskrifterne.
0N
o ]
o] =00

VP3100_037
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INDIKATOR

TILSTAND

Manuel tilstand for
buning opad

FUNKTION

Nar udskrifterne buer opad, hvilket
betyder, at udskrifternes kanter buer opad
i udfaldsbakken, skal du vaelge knappen
for opadbuning.

Der er tre veerdier for korrektion af
opadbuning.

De tre gverste indikatorer viser niveauet
for den valgte korrektion for buning opad.
Den gverste indikator er den starste
maengde for korrektion af buning opad,
der kan anvendes p& en udskrift.

) ) ) U )
0
[]
D
‘
D

VP3100_039

Manuel tilstand for
buning nedad

Nér udskrifterne buer nedad, hvilket
betyder, at udskrifternes kanter buer
nedad i udfaldsbakken, skal du vaelge
knappen for nedadbuning.

Der findes tre veerdier for korrektion af
buning nedad.

De tre gverste indikatorer viser niveauet
for den valgte korrektion for buning
nedad.

Den gverste indikator er den sterste
mangde for korrektion af buning nedad,
der kan anvendes p& en udskrift.
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Hvis du trykker pd knappen for opadbuning, zendres korrektionsniveauet som vist:

e o D-»D 8y = C'[J-»I] [va: =00 | (= EJ-»I] va:)-(u»u
0+0 S * lﬂ-:} » leu])'-(% W 005 * 0+ S

‘ =
C),s :.[]..[] LoC] D[].,[] LOC] S O=0 LoC] DQ..D LoD o =Ll

VP3100_040

Hvis du trykker p& knappen for nedadbuning, andres korrektionsniveauet som vist:

= Dum = DU-»I] = DE]-»D B = DD-»D gy = 50l

040 S * 0-0 T - l-’l * = * 0+0 S
[J l")
s = LOD =D LOC] 8t | e - Bt

VP3100_041

Magasin til indsat

f Bemaerk: Indsaetningsmodulet kraever en stor udfaldsbakke eller én af felgende efterbehandlere:

e Production Ready-efterbehandler
e Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul

e Production Ready-efterbehandler Plus

Se Produktionsklar efterbehandler og Produktionsklar haefte-/falseenhed og Production Ready-
efterbehandler Plus for at f& flere oplysninger om efterbehandlere.

Brug magasinet til indsaet til at illegge medier, sdsom blankt, fortrykt eller specialpapir eller medie, som skal
indszettes i de feerdige opgaver. Dette medie fungerer som skilleark og omslag til de feerdige udskrifter.
Production Press udskriver ikke p&d medier, der fremferes fra indsaetningsmodulet, magasin T1. I stedet indseettes
mediet i de udskrevne opgaver p& udvalgte placeringer.

=== Q'zg — T T T —
I|_|[ A2 Al }
i L | me= A1 1 3 | |

w2
& Bemaerk: Indsaetningsmodulet kaldes sommetider “post-process indsaetningsmagasin” eller interposer".
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Komponenter i indsaetningsmodul

\/

1. Magasin til indszet eller magasin T1 3. Frontlédge pd indsaetningsmodul

2. Betjeningspanel pd indsaetningsmodul
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Betjeningspanel pd indseetningsmodul

NUMMER
1

]

—

KOMPONENT

Papirstop og fejlindikator

BESKRIVELSE

Denne indikator lyser, hvis der
opstar papirstop i
indsaetningsmodulet.

Indikatorer for buning op eller ned

Disse indikatorer viser decurler-
modulets driftstilstand inde i
indsaetningsmodulet. Denne
funktion er ikke pakraevet, hvis et
system er udstyret med et
Interface Decurler-modul. I sa fald
deaktiveres decurlerfunktionen.
Der er kun tre indstillinger for
korrigering af papirbuning til
indsaetningsmodulet:
e En opad-buningskorrektion,
hvilket er den gverste indikator.

e En nedad-buningskorrektion,
hvilket er den nederste
indikator.

e Fraelleringen
buningskorrektion, hvilket er
den midterste indikator.

Kontakt for automatisk decurler — knap 5

Kontakt for manuel decurler op — knap 3

Kontakt for manuel decurler ned — knap 4

Medier til indseetningsmodul T1

Réad: De medier, der fremferes fra indsaetningsmodulet, er fortrykte eller blanke medier. P& udvalgte placeringer

placerer indsaetningsmodulet disse ark i de udskrevne opgaver.
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Understettet medie for magasin T1 til indsaet

MEDIEFORMAT MEDIEVAGT MAGASINETS KAPACITET

182 x 148 mm — 330 x 488 mm 52-400 g/m2 ubestraget, 72-350 | 250 ark

ller A3 /m? bestraget
eller g/m< bestroge Baseret pd Colotech+90

Ilaegning af medie i indsaetningsmodulet

Fer du bruger i indseetningsmodulet, skal du tjekke felgende retningslinjer:
¢ Fjern alle resterende medier i magasinet.

e Lag alle ngdvendige medier til opgaven i magasinet.

e Hvis du vil bruge ryghaeftning eller 2-foldning, skal du serge for, at det medie, der er lagt i det primaere
fremferingsmagasin, f.eks. magasin 1, har samme format som mediet i indsaetningsmodulet.

e Se Indseetningsmodulet for at f& oplysninger om understottede medier.

j’ Bemaerk: Nér indsaetningsmodulet er fyldt med 8,5” bredt medie med kort fremferingskant, er
standardformatet 8,5 x 14”. Hvis du indsaetter 8,5 x 11”-medier, skal du justere standardindstillingen for
NVM 769-503 ved hjeelp af vaerktejerne i administratortilstand. Se System Administrator Guide
(Systemadministratorvejledning) for flere Instruktioner.

Hvis du vil indseette skilleark eller omslag, f.eks. blanke eller fortrykte ark, skal du bruge indsaetningsmodulet.
Medierne i indsaetningsmodulet indsaettes i de feerdige udskriftsopgaver. Indsaetningsmodulet har en maksimal
kapacitet pa 250 ark Colotech+90.

Rad: Production Press udskriver ikke pa medie, der fremfares fra indseetningsmodulet. I stedet indsaettes mediet
i de udskrevne opgaver pd udvalgte placeringer.

1. Ileeg medier ved at justere alle kanter.

Fortrykt medie skal ilzzgges med den trykte side opad.

j’ Bemeerk: For at forhindre papirstop og maskinfejl ma du ikke laagge medier over den maksimale
opfyldningslinje.
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2. Tag fat midt p& papirstyrene, og skub dem forsigtigt til det enskede medieformat, s& de bererer mediets
kanter.

Hvis afstanden mellem papirstyrene er for stor eller for lille i forhold til mediet, kan der opsté papirstop.
Hvis det er indstillet af administratoren, vises vinduet Magasinegenskaber i hovedvinduet pd Kontrolcenter.
3. I vinduet Egenskaber for magasin skal du indtaste eller bekreefte de korrekte medieoplysninger.

4. Veelg OK for at gemme oplysningerne og lukke vinduet Egenskaber for papirmagasin.
Udskrivning pa specialmaterialer

Forhullede medier

Laeg forhullet medie i indsaetningsmodulet med lang fremfaringskant (LFK) og med hullerne pa hejre side, nar
du star foran indsaetningsmodulet.

Faneblade

Laeg faneblade i indsaetningsmodulet med lang fremfaringskant (LFK) og med fanerne i venstre side, ndr du stér
foran indsaetningsmodulet.
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Indsaetningmodulets produktivitet

Du kan veelge, hvordan Produktionsprinteren styrer produktiviteten, nar du bruger indsaetningsmodulet, ogsa
kaldet magasin T1. Indstillingen Produktivitet for indsaetningsmodulet bestemnmer, hvad Produktionsprinteren
ger under felgende forhold:

e Ndr blanke eller fortrykte ark fra indsaetningsmodulet indsaettes i de udskrevne opgaver
e Ndr indsaetningsmodulet lgber tom for papir
Indstillingen Produktivitet for indsaetningsmodulet giver to muligheder:

« Prioritet for sekvensnejagtighed: Inden udskrivning kontrollerer Produktionsprinteren for hvert saet for at
sikre, at der er lagt papir i indsaetningsmagasinet. Nar det er bekraeftet, at der er lagt papir i
indsaetningsmagasinet, begynder Produktionsprinteren at udskrive opgaven. Umiddelbart inden indsaetning
af et ark fra indsaetningsmagasinet saetter Produktionsprinteren udskrivningen pd pause. Nar arket er indsat,
genoptager Produktionsprinteren udskrivningen. Denne indstilling resulterer i @get ventetid og dermed
nedsat produktivitet. Udskrifter leveres dog ikke, nér indsaetningsmagasinet leber ter for papir.

e Prioritet for produktivitet: Produktionsprinteren begynder at udskrive uanset indsaetningsmagasinets
status. S& laenge der er papir i indsaetningsmagasinet, stopper udskrivningen ikke, nar et ark indsaettes. Néar
indsaetningsmagasinet leber tom for papir, stopper udskrivningen, og udskrifterne i papirgangen mellem
printermotoren og indsaetningsmagasinet fores ud til den ferste udfaldsbakke efter indsaetningsmodulet.
Nar der er lagt mere papir i indsaetningsmagasinet, genoptages udskrivningen, begyndende med
genudskrivning af de ark, der blev fert ud. Denne indstilling hjeelper med at opretholde produktiviteten.

j’ Bemaerk:

e For at undgd papirstop ma du ikke genbruge det papir, der skubbes ud fra papirstien.

o Prioritet for produktivitet er standardindstillingen for Indsaetningsproduktivitet.

GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC® AdvancedPunch® Pro er et automatisk hulningsmodul, der integrerer med Production Press for at
stremline produktionen af rapporter, mapper, kataloger og andre indbundne bager. Ved at eliminere manuel
hulning sparer hulningsmodulet tid og eger produktiviteten. Den kompakte GBC®AdvancedPunch® Pro kraever
minimal plads og accepterer forskellige valgfrie hulningssaet.
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f Bemaerk: GBC®AdvancedPunch® Pro kraever en stor udfaldsbakke eller én af felgende efterbehandlere:
e Production Ready-efterbehandler
e Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul
e Production Ready-efterbehandler Plus

Se Produktionsklar efterbehandler og Produktionsklar haefte-/falseenhed og Production Ready-
efterbehandler Plus for at fé& flere oplysninger om efterbehandlere.
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GBC® AdvancedPunch® Pro giver felgende muligheder:

e Huller et stort udvalg af medieformater og typer

e Hulning af bagkant, lang og kort fremferingskant

e Kontrolpanel for registrering af hulningssaet viser type og antal cyklusser

e For at aktivere de mest populeere indbindingsformater inkluderer brugerindstillingerne kam-, trad-, spiral- og
3-7-hulningsmuligheder

e Fungerer ved den nominelle udskrivningshastighed med de fleste medieformater
e Hurtig udskiftelige saet til hulning, der kan udskiftes uden brug af veerktej

e Alle hulningsseet inkluderer et identifikationsmaerke, som viser hulmanster og navn
e Praktisk opbevaring af to ekstra hulningssaet over enhedens bypassmodul

Se vejledningen i den kundedokumentations-cd, der fulgte med enheden, eller ga til www.xerox.com/
IRIDESSEsupport for at fa detaljerede oplysninger og anvisninger i brug af GBC® AdvancedPunch® Pro.

Stor udfaldsbakke
)
& Bemaerk: Denne valgfrie efterbehandlerenhed kraever Interface Decurler-modulet.

Den store udfaldsbakke er efterbehandlingstilbehar, som ger det muligt at stakke og forskyde udskrifter i
sorteringsmodulet eller vognen. Den store udfaldsbakke har ogsa en topbakke, der er praktisk til sma
stakningsopgaver.
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Retningslinjer for medier i Stor udfaldsbakke

e Den store udfaldsbakke og vognen understatter bestreget eller ubestreget medie p& 52— 400 g/m?2 Der kan
opsta darligere kvalitet og flere papirstop ved brug af medier pd over 300 g/m2.

e Transparenter kan fores til enten topbakken eller den store udfaldsbakke og vognen. Begraens stakhejden til
100 transparenter.

e Bestreget medie under 100 g/m2 er ikke sa pdlideligt som bestreget medie over 100 g/m2.

e Den store udfaldsbakke forskyder eller trykker ikke pd medieformater pa 13 x 19” eller SRA3.

Komponenter i Stor udfaldsbakke

— ——
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NUMMER KOMPONENT BESKRIVELSE

1 Indikatorer for papirstop eller fejl Disse indikatorer lyser, nér der opstar et papirstop i
omréde E1- E8 i den store udfaldsbakke.

2 Knappen Prave Veelg denne knap for at f& den store udfaldsbakke til at
levere et proveark i topbakken.

Indikatoren til venstre for knappen blinker, indtil et
proveark leveres i topbakken.
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NUMMER
3

KOMPONENT

Knappen Tem

BESKRIVELSE

Veelg denne knap for at stoppe udskrivning og fjerne
papiret.

Topbakke

Bakken kan maks. indeholde 500 ark pa 80 g/m?2 eller

mindre. Topbakken understetter felgende medieformater

0g veegt:

e Formater: 98 x 146 mm — 330,2 x 488 mm

e Papirvaegt: 52-400 g/m?2 ubestreget og 72-350 g/m?2
bestroget

Afbryderkontakt

Afbryderkontakten findes pa bagsiden af den store
udfaldsbakke. Hvis der opstdr en elektrisk fejl eller en
kortslutning, slukker afbryderknappen for stremmen.

Toplag

Abn dette lag for at udrede papirstop.

Udfaldsbakke og sorteringsmodul

Udfaldsbakken og sorteringsmodulet kan maks.

indeholde 500 ark pa 80 g/m2 eller mindre.

Udfaldsbakken og sorteringsmodulet understetter

folgende medieformater og vaegt:

e Formater: 203 x 182 mm - 330,2 x 488 mm

e Papirvaegt: 52-400 g/m2(56-360 g/m2) for
forskydningsfunktionen

e Kapacitet: 5000 ark (80 g/m?2 eller mindre)

j’ Bemaerk: Da visse medier har saerlige egenskaber,
kan stakhé&ndteringen blive darligere, nér
medierne er tungere end 300 g/m2.

Frontlage

Abn denne lage for at fjerne medier og udskrifter.

Ekstra stor udfaldsbakke (tilbeher)

En ekstra stor udfaldsbakke (tilbeher) kan fejes til
systemkonfigurationen for at ege udskriftskapaciteten.
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Afbryder til stor udfaldsbakke

Stremafbryderen for den store udfaldsbakke pa bagsiden af den stor udfaldsbakkeenhed.

g4
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1. Teend/sluk-kontakt

S

Z
-

Afbryderkontakten stdr normalt p& ON (teendt).

f Bemaerk: Néar der opstar en elektrisk afbrydelse, afbryder stremafbryderen automatisk stremmen til den
store udfaldsbakke. Se Elektrisk sikkerhed for flere oplysninger om strem og elektricitet.
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Udfaldsbakker

Den store udfaldsbakke har to udfaldsbakker.

\N ‘
VP3100_064

1. Topbakke 2. Udfaldsbakke og sorteringsmodul

Topbakken anvendes til:
e Smd stakningsopgaver op til 500 ark uden forskydning

e Levering af kasserede ark
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Betjeningspanelets knapper
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VP3100_065
1. Knappen Preveark: Valg denne knap for at 2. Knappen Tem: Valg denne knap for at stoppe
sende et preveark til topbakken. udskrivningen og fjerne papir.

Temning af udfaldsbakke og sorteringsmodul

¥ Bemark: Med en ekstra Stor udfaldsbakke (tilbeher) kan du temme den ene store udfaldsbakke, mens

udskrifterne sendes til den anden store udfaldsbakke.

1. Veelg knappen Tem pd den store udfaldsbakkes betjeningspanel.

2. Nér temningsindikatoren lyser, skal du dbne frontldgen pd den store udfaldsbakke.
3. Placer fastldsningsmekanismen oven pd mediestakken.
4. Treek sorteringsmodulet lige ud af den store udfaldsbakke.
:'__‘_ —_— =
]
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5. Fjern fastgerelsesstangen.
6. Fjern medierne fra udfaldsbakken.
7. Skub det tomme sorteringsmodul lige p& plads i den store udfaldsbakke.
8. Placer fastladsningsmekanismen i sorteringsmodulets opbevaringsomrade.
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9. Luk frontldgen.

Modulet laftes til korrekt position.

Rad og tips
Nar du bruger den store udfaldsbakke, skal du se felgende rad og tips:
1. Kontroller mediet for kreller i den store udfaldsbakke.

a. Huvis der ikke er buning, og udskrifterne er tilfredsstillende og opfylder dine krav, behaver du ikke
foretage dig mere.

b. Hvis papiret er buet, skal du gd til naeste trin.
2. Korriger buningen af mediet med buningskorrigeringsfunktionerne oven p& decurlerinterfacemodulet.
3. Juster buningen igen, hvis udskrifterne ikke bliver bedre.

4. Ring til Xerox-kundesupport, hvis udskrifterne stadig ikke er tilfredsstillende.

Falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Modulet til falsning og tosidet beskaering skaerer toppen og bunden af ark eller pjecer for at opnd en jeevn kant
og tryk til kant, nér det kombineres med SquareFold®-beskaeringsmodulet.

j’ Bemaerk: Dette efterbehandlingstilbeher kraever en af felgende Production Ready-efterbehandlere:

e Production Ready-efterbehandler
e Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul
e Production Ready-efterbehandler Plus
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Modulet til falsning og tosidet beskaering er efterbehandlingstilbeher, der udfaerer falsning og beskaering pé to
sider af udskrifter.

Falsnings- og 2-sidet beskaeringsmodulet udferer falgende opgaver:

e Huvis du vil producere opgaver med den passende faerdige bredde og udseende, beskaeres 6-25 mm fra
toppen og bunden af udskrifter eller pjecer.

¢ Bemark:
e Huvis du falser papir inden for 62 mm fra forkanten, @ges risikoen for papirstop.
e Den mindste foldningsindstilling p& 1 giver muligvis ikke en synlig foldning pd visse medier.

e Beskarer fremferte medieformater fra 194 x 257 mm (7,6 x 10,1”) - 330,2 x 488 mm (13 x 19,2”)

e Indgdende medieformater til beskaering: 52-400 g/m? eller coated papir 106-350 g/m?2
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Nar funktionen kombineres med SquareFold®-beskaeringsmodulet, kan alle sider af en pjece beskaeres, undtagen
indbindingen, hvilket ger det muligt at lave pjecer med tryk til kant. Se SquareFold®-beskaeringsmodulet for flere
oplysninger.

Konfiguration af falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Falsnings- og 2-sidet beskaeringsmodulet beskaerer den gverste og nederste kant af outputmediet, laver en
foldning i lodret retning og overlapper to outputark.

1. Affaldsbeholder: Affaldsbeholderen opsamler 4. Registrering: Registreringen justerer mediets
afskaret affald. skaevhed og registrerer mediets position.

2. Beskaeringsmodul: Beskaeringsmodulet 5. Specialmagasin: Specialmagasinet
beskeerer de gverste og/eller nederste kanter i transporterer medier gennem de resterende
behandlingsretningen. moduler uden at foretage efterbehandling.

3. Falsningsmodul: Falsningsmodulet laver folder i 6. Bufferenhed: Bufferenheden overlapper to
lodret retning. medieark ved udskrivning.
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Komponenter i modulet til falsning og 2-sidet beskaering

\

Mb\

NUMMER KOMPONENT BESKRIVELSE

VP3100_097

1 Indikator for papirstop og fejl Denne indikator lyser, nér der opstar papirstop.

Hvis indikatoren blinker, skal du udrede papirstoppet, sa
udskrivningen kan fortsaette.

2 Indikator for fuld beholder til Denne indikator lyser, nér det er tid til at temme
afskaret papir beholderen til afskdret papir, og blinker, nar beholderen er
fuld.
3 @verste lage Abn lagen for at udrede papirstop.
4 Nederste lage Abn lagen for at temme beholderen til afskaret papir.

Vedligeholdelse af falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Se Temning af beholder til afskaret papir i foldnings- og 2-sidet beskaeringsmodulet for at finde flere
oplysninger om opretholdelse af optimal ydeevne for beskaeringsmodulet ved at fjerne afskaret papir og rester.
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Temning af beholder til afskaret papir i foldnings- og 2-sidet beskaeringsmodulet

Nar affaldsbeholderen til falsning og tosidet beskaering naesten er fuld, lyser en indikator gverst pé
tilbeharskomponenten.

j’ Bemaerk: Du kan temme affaldsbeholderen, fer den bliver fuld, mens printeren kerer.

Nér beholderen til afskéret papir i er fuld, sker felgende:
o Indikatoren skifter fra at lyse konstant til at blinke.

e Der vises en meddelelse pd Production Press, som angiver, at beholderen til afskdret papir er fuld.

Ger folgende for at temme beholderen til afskaret papir.

1. Abn nederste lage pa foldnings- og 2-sidet beskaeringsmodulet.

.

\ND\

VP3100_088

2. Traek beholderen ud og fjern den.

T

VP3100_090

3. Tem beholderen.

@ Vigtigt: Serg for, at beholderen temmes helt for affald. Hvis der forbliver affald eller snavs i
beholderen, kan beskaringsmodulet ikke fungere korrekt.
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4. Brug renseveerktejet til at fjerne resterende affald inde i beskaeringsmodulet for at sikre, at du fjerner alt
affald og alle rester, iseer under den ramme, der er placeret bag beholderen.

R

VP3100_091

5. Set rensestangen tilbage i den oprindelige position pa indersiden af den nederste lage.

6. Set affaldsbeholderen pa plads ved at skubbe den helt ind.

—

VP3100_089

7. Luk den nederste lage.

Falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Funktion e Beskaerer 6-25 mm fra forkanten og bagkanten af arkene langs fremferings- og

udferingskanterne

e Understatter tryk til kant-beskaering af pjecer, ndr det bruges sammen med Xerox®
SquareFold®-beskaeringsmodulet

e Skaber en perfekt falset foldning

Papirformat til 2-
sidet beskaering af
ark e  Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2")

e Mindste format: 194 x 210 mm

Papirformat til 2-
sidet beskaering af
pjece e Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2")

e Mindste format: 194 x 257 mm

Papirveegt e Beskaering: 52-400 g/m?

e Falsning: 106-350 g/m?
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Specialmagasin: 52-400 g/m?

Falsning

Falser det yderste omslag og det inderste ark i pjecer

Falser alle folder til offline foldning, sa alle ark udferes flade

Flere oplysninger

Bufferenheden regulerer pjecebehandling og registrerer printerens produktivitet.

Specifikationer for medier til falsning

j’ Bemeerk:

e 157 g/m2 eller kraftigere, ndr der ikke bruges ryghaeftning og 2-foldning. Du kan ogsé tilfgje en
falsning til papir med en vaegt pa 156 g/m2 eller mindre. Bemaerk dog, at hvis du f.eks. nemt kan
folde udskrifterne manuelt sammen langs falsningslinjerne, kan god falsningskvalitet ikke garanteres.

e Huvis der opstar folder omkring falsningslinjer p& de udskrevne ark, nar du bruger ryghaeftning og 2-
foldning, skal du indstille falsningstrykket til en lavere vaerdi i Administration af mediebibliotek.

Papirvaegt
60-350 g/m2 ryghaeftning og 2 foldninger

Papirformat

Tabel 2 Standard og brugerdefinerede formater

Standard Maksimum SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,77)

Minimum A4 (210 x 297 mm, 8,27 x 11,7%)
184,15 x 266,7 mm (7,25 x 10,5”)

Brugerdefi- | Hojde 182,0-330,2 mm (7,2-13")

neret
Bredde Bredde til topbakke: 210-488 mm (3,3-19,2")

Bredde til hafte-/falseenhed: 257-488 mm (10,1-19,2")

Antal linjer
1-5

f Bemaerk: Hvis medieformatet er mindre end 254 mm, liggende eller er 437 mm, liggende eller sterre, er
det maksimale antal tilladte falsningslinjer tre.

Falsningsbuffermodul
o Dette modul kan oprette op til fem falser p& et ark papir.
e Dette modul kan producere flere falsninger i forskellige retninger op eller ned i ryggen.

o Trykket p& falsningslinjen kan justeres til fem niveauer.
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Foldningstyper

Modulet til falsning og tosidet beskaering kan fremstille mange forskellige foldninger:

En og to falsningslinjer — intern udskrivning

Papirfoldningstyper

VZ

=7

Foldningstype 1 foldning TreC TreZ Z-foldning
Falsning 1 linje 2 linjer 2 linjer 2 linjer
Liggende E E
Stdende ﬂ m

En og to falsningslinjer — ekstern udskrivning

Papirfoldningstyper
Foldningstype 1 foldning TreC TreZ Z-foldning
Falsning 1 linje 2 linjer 2 linjer 2 linjer
Liggende i
Staende [
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Tre, fire og fem falsningslinjer — intern udskrivning

Papirfoldningstyper

Foldningstype | Lagefoldning Harmonika- Brevfoldning Harmonika — 4 | Harmonika — 5
foldning linjer linjer

Falsning 3 linjer 3 linjer 3 linjer 4 linjer 5 linjer

Liggende

Staende

Tre, fire og fem falsningslinjer — ekstern udskrivning

Papirfoldningstyper

Foldningstype | Lagefoldning Harmonika- Brevfoldning Harmonika — 4 | Harmonika — 5
foldning linjer) linjer
Falsning 3 linjer 3 linjer 3 linjer 4 linjer 5 linjer
Liggende N
|ad
Stdende

Falsningsintervaller for modulet til falsning og tosidet beskaering

Falsningsintervallerne for modulet til falsning og tosidet beskaering indstilles i starten, men du kan justere
intervallerne efter behov. Se EFI-webstedet pa services.efi.com. Rul ned og veelg Fiery Crease for Standard and
Custom, klik pa versionen (eller NA), og Klik derefter pa Go. Abn filen Addendum pdf.
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C/Z-foldningsmodul

j’ Bemaerk: C/Z-foldning kraever brug af et decurlerinterfacemodul og én af felgende efterbehandlere:

e Production Ready-efterbehandler
e Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul

e Production Ready-efterbehandler Plus

Se Produktionsklar efterbehandler og Produktionsklar haefte-/falseenhed og Production Ready-

efterbehandler Plus for at f& flere oplysninger om efterbehandlere.

C/Z-foldning er efterbehandlingstilbeher, der udferer C-foldning og Z-foldning af A4- eller A3-medier.
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e For netvaerksudskriftsopgaver skal du i printerdriveren veelge indstillingen Foldning.

Hvis du vil fremstille foldede udskrifter, skal du veelge funktionen Foldning.

e Hvis du vil bruge funktionen Foldning, skal du serge for at dokumenterne ilaegges med kort fremferingskant

(KFK). Veelg et magasin, der indeholder medie med kort fremferingskant.

e Der findes tre typer foldning: C-foldning, Z-foldning og Z-foldning, halvt ark.

Komponenter i C/Z-foldningsmodul

j’ Bemaerk: For detaljeret information om funktionen Foldningsjustering henvises der til Avanceret

papirindstilling under Administration af papir for Profiler til foldningsjustering.
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NUMMER KOMPONENT BESKRIVELSE
1 Udfaldsbakke til treflajede pjecer Denne bakke modtager udskrevne ark.
2 Knap til udfaldsbakke til treflgjede Tryk p& denne knap for at dbne udfaldsbakken til treflgjede
pjecer pjecer.

Treflojede udskrifter
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NUMMER KOMPONENT BESKRIVELSE

1 Knap til udfaldsbakke til treflgjede Nér du veelger knappen, blinker indikatoren. Traek

pjecer udfaldsbakken til treflgjede pjecer ud, nér udfaldsbakken til
treflojede pjecer lases op, og indikatoren lyser konstant
(blinker ikke).

2 Udfaldsbakke til treflajede pjecer Opgaver med C-foldning eller Z-foldning leveres kun til
denne udfaldsbakke.

f Bemaerk: Opgaver med C/Z-foldning kan ikke leveres
til nogen anden udfaldsbakke.

3 Topbakke i Production Ready- Denne bakke modtager udskrevne Z-foldede halve ark.
efterbehandler

4 Stakningsbakke Denne bakke modtager udskrevne Z-foldede halve ark.

Produktionsklar efterbehandler og Produktionsklar haefte-/falseenhed

f Bemaerk: Dette efterbehandlingstilbehar kreever decurlerinterfacemodulet.
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‘&Q Bemaerk: I dette afsnit benyttes betegnelsen efterbehandlere for Production Ready-efterbehandler og
Production Ready heefte-/falseenhed. De specifikke navne bruges, nar det er nedvendigt for at skelne
mellem de to efterbehandlere.

Production Ready-efterbehandleren og Production Ready-efterbehandleren med haefte/falsemodul giver
felgende muligheder:

e Topbakke
— Medieformater: 98 x 146 mm — 330,2 x 488 mm
—  Medievaegte: 52-400 g/m?
—  Kapacitet: 500 ark, (82 g/mZ2eller mindre)
e Stor udfaldsbakke:
—  Medieformater kun for udfaldsbakke: 148 x 146 mm — 330,2 x 488 mm
—  Medieformater for udfaldsbakke og forskydning: 203 x 146 mm — 330,2 x 488 mm
—  Medieformater for udfaldsbakke og haeftning: 182 x 182 mm — 330,2 x 432 mm
—  Medieveegte til udfaldsbakke: 52-400 g/m2 (maks. 360 med forskydning)
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j’ Bemaerk: Da visse medier har saerlige egenskaber, kan stakhandteringen blive dérligere, nar
medierne er tungere end 350 g/mZ.

—  Medievagte til haftning: 52-400 g/m?2
—  Medievagte til halv harmonikafoldning eller Z-foldning: 60-105 g/m?

j’ Bemaerk: P& grund af papirkornene kan foldningskvaliteten og palideligheden blive ddrligere, nér
medierne er tungere end 90 g/m2.

—  Kapacitet: 3000 ark for Production Ready-efterbehandler og 2000 for Production Ready haefte-/
falseenhed, 82 g/m2 eller mindre

Production Ready-efterbehandler

j’ Bemaerk: Denne valgfrie efterbehandlerenhed kraever Interface Decurler-modulet.

j’ Bemeerk: Tilbeharsmodulet til C/Z-foldning er tilgaengeligt for denne efterbehandler.

-

Production Ready-efterbehandler bestdr af:
e To udfaldsbakker: Topbakke og stor udfaldsbakke
e Haeftemaskine

e Valgfri hulningsenhed

Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul

j’ Bemaerk: Denne valgfrie efterbehandlerenhed kraever Interface Decurler-modulet.

Production Ready-efterbehandler med hafte/falsemodul

Production Ready heefte-/falseenhed indeholder de samme funktioner som Production Ready-efterbehandler.
Derudover opretter Production Ready haefte-/falseenhed automatisk ryghzeftede pjecer pa op til 30 ark og 2-
foldning, ogsa kaldet 1 foldning.
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Production Ready haefte-/falseenhed bestar af

Tre udfaldsbakker: Topbakke, udfaldsbakke og pjecebakke
Haefte-/falseenhed
Haeftemaskine

Valgfri hulningsenhed
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Komponenter i efterbehandleren

J VP3100_140

1. Fejlindikator for papirstop 6. Frontlédge
2. Topbakke 7. Beholder til kasserede hafteklammer
3. Stor udfaldsbakke 8. Almindelig haeftekassette til ryghaeftning
4. Pjecebakke* 9. Haeftekassetter for to pjecer til ryghaeftning*
5. Knap pa pjecebakke* 10. Beholder til udstukne huller*
‘&Q Bemaerk: *Kun tilgaengelig med Produktionsklar haefte-/falseenhed.
f Bemaerk: ** Beholderen til udstukne huller er kun nedvendig for valgfri almindelig hulning.
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Efterbehandlerens udfaldsbakker
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1. Topbakke 3. Pjecebakke”
2. Stor udfaldsbakke

VP3100_141

*Kun tilgaengelig med Production Ready haefte-/falseenhed.
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Topbakke

Beskrivelse:

e Modtager trykt output og preveark

e Kapacitet pa 500 ark med et mdl pa 330 x 488 mm.

e Opsamler alle ark, der automatisk kasseres fer og efter et papirstop
e Bruges til udskrivning pd postkort

Hvis udskrifterne ikke feres helt ud, registrerer Production Press en Papir fuld-tilstand. Hvis denne tilstand ofte
opstdr, skal du aendre topbakkens haeldning.

Se felgende retningslinjer for eendring af topbakkens heeldning:

e Ved normal brug skal topbakken std i sin lave standardposition.

@ Vigtigt: Kontinuerlig brug af bakken i gverste position kan for&rsage papirstop, eller udskrifterne
kan falde ud af bakken.

e Ndar du bruger folgende medietyper, skal du andre bakkens vinkel til den gverste position. Disse medietyper
kan ofte fordrsage tilstanden Papir fuld:

— Tyndt coated papir (106 g/m?2 eller lettere)

Coatede medier med kanter, der er 364 mm eller laengere

Lange ark

f Bemaerk: £ndring af bakkens vinkel pdvirker ikke buningen.

A B

Standardindstilling, lavere vinkel Loftet, everste vinkel

VP3100_143 VP3100_142

Sadan &ndres bakkens vinkel:
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1. Trek topbakken ud af den nederste position (A) ved at traekke den mod hagjre.

2. Indszt grebene ved forkanten af magasinet i den @verste position (B).

VP3100_144

Udfaldsbakke og sorteringsmodul
Beskrivelse: Sidehaeftede opgaver leveres kun til denne bakke.
e Sorterer st pd op til i alt 5000 ark

e Placeret pa et flytbart sorteringsmodul

f Bemaerk: Hvis der sendes 2000 ark eller mere med for meget nedadbuning til denne bakke, kan det fa
stakken til at falde ud af bakken. Hvis det sker, skal buningskorrektionsniveauet pé
decurlerinterfacemodulet indstilles til det laveste niveau. Indstil buningskorrektionen péa
indsaetningsmodulet til nedad.

Udfaldsbakker

VP3100_194
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1. Efterbehandlerbakke: Production Press udferer eventuelle ubrugte ark, der kasseres af Production Press til
denne udfaldsbakke.

2. Pjecebakke: Production Press leverer ryghaeftede og 2 foldede samt Trim/Square-foldede opgaver kun til
denne udfaldsbakke. Se SquareFold®-beskaeringsmodulet for at fa flere oplysninger.

Pjecebakke

Beskrivelse: Pjecebakken understotter ark i formatet 182 x 257 mm — 330,2 mm x 488 mm i stakke op til 20
faerdige saet eller transport til opsamlingsrum.

j’ Bemaerk: Pjecebakken monteres pé Produktionsklar haefte-/falseenhed. Men hvis SquareFold®-
beskaeringsmodulet er installeret, monteres pjecebakken pa SquareFold®-beskaeringsmodulet.

Opgaver af typen 2-foldning og 2-foldning med ryghaeftning sendes kun til denne bakke.

Knap pa pjecebakke

Velg denne knap for at fjerne feerdige pjecer fra efterbehandleren.
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f Bemaerk: Hvis SquareFold®-beskaeringsmoduleter installeret, flytter denne knap pjecerne til pjecebakken,
der er installeret p& SquareFold®-beskaeringsmodulet.

VP3100_145

Funktionen 2-foldning pa Production Ready pjeceefterbehandler
j’ Bemaerk: 2-foldningsfunktionen er kun tilgeengelig pé& Produktionsklar haefte-/falseenhed.

e Huvis du vil bruge 2-foldningsfunktionen, skal du vende dokumenterne med kort fremferingskant (KFK) og
veelge et magasin, der indeholder KFK-medier.

e For netveerksudskriftsopgaver skal du i printerdriveren vaelge indstillingen 2-foldning.
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(1) Vigtigt: Det er kun C/Z-foldningsmodulet, der understatter C- og Z-foldningsfunktioner. Se afsnittet C/Z-
foldningsmodul for at fa flere oplysninger om C/Z-foldningsmodulet.

j’ Bemaerk: 2-foldning, ogsd kaldet 1 foldning, har én fold, der opdeler udskriften i to halvdele.

Production Press har tre indstillinger for 2 foldning:
e 2-foldning, enkelt ark

e 2-foldning, flere ark

e 2-foldning, flere ark, haeftning

j’ Bemaerk: Se Oplysninger om foldningsjustering for at fé flere oplysninger om foldningstyper og
‘ funktionen Foldningsjustering.

Production Ready-efterbehandler Plus
y" Bemaerk: Dette efterbehandlingstilbehar kreever decurlerinterfacemodulet.

Production Ready-efterbehandler plus indeholder de samme funktioner som Production Ready-efterbehandler.
Derudover fungerer Production Ready-efterbehandler plus som en graenseflade til overfersel af medier mellem
Production Press og enhver tredjeparts DFA-enhed, der er sluttet til Production Press.

o Udfaldsbakke:
—  Kapacitet: 2000 ark (82 g/m?2 eller mindre)

e DFA-transport (Document Finishing Architecture):
—  Medieformater: 182 x 182 mm — 330,2 x 488 mm
—  Medievagte: 52 - 400 g/m?

j’ Bemaerk: Da visse medier har szerlige egenskaber, kan transportpélideligheden blive dérligere, nar
medierne vejer under 80 g/m2 og over 350 g/m2.

e Handtering af papir i store formater: Sterste format pd 330,2 x 488 mm

o Fremfering af udskrivningsmedie fra Production Press og efterbehandlingsenheder til en tredjeparts DFA-
enhed
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Komponenter i Production Ready-efterbehandler Plus

—_

O 0 N o & W N

Efterbehandlermodul

Indikator for papirstop/fejl i efterbehandlermodulet

Efterbehandlerens topbakke

Efterbehandlerens store udfaldsbakke

Efterbehandlerens transportmodul

Indikator for fejl i transportmodulets papirgang/efterbehandlermodulet
Frontlage til efterbehandlerens transportmodul

Efterbehandlerens frontlage

Efterbehandlerens beholder til kasserede haefteklammer

10. Efterbehandlerens almindelige haftemaskine til ryghaeftning

11. Efterbehandlerens beholder til udstukne huller

fo Bemaerk: Se den vejledning, der fulgte med den pageeldende enhed for at fa oplysninger om

efterbehandlere fra andre producenter.

Vedligeholdelse af efterbehandler

Se folgende links for at f& oplysninger om vedligeholdelsesprocedurer for Production Ready-efterbehandlere:

Forbrugsstoffer til efterbehandler

Kontrol af status for efterbehandlerens forbrugsstoffer
Udskiftning af haeftekassette til ryghaeftning

Udskiftning af haeftekassette til ryghaeftning af pjecer

Udskift beholderen til kasserede haefteklammer i efterbehandler

Temning af beholderen til udstukne huller

Forbrugsstoffer til efterbehandler

Bestil forbrugsstoffer, herunder haefteklammer, haeftekassetter og beholdere til kasserede hafteklammer fra
Xerox p& www.xerox.com/supplies. Ger et af felgende, nar du er pd siden:
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e Velg Kontakt os for at f& specifikke oplysninger for dit omréde.

e Veelg Forbrugsstoffer, og veelg derefter det enskede punkt i menuen.

f Bemaerk: G4 altid til www.xerox.com/supplies for de seneste varenumre for brugerudskiftelige
forbrugsstoffer.

Opbevar forbrugsstoffer og Xerox-komponenter i deres originalindpakning.

Felgende tabel viser forbrugsstoffer for tilbeharsmodulerne Produktionsklar efterbehandler, Produktionsklar
haefte-/falseenhed og Produktionsklar efterbehandler plus. Hav altid en beholdning af disse forbrugsstoffer for
at undgd nedetid.

FORBRUGSSTOF LEVERET MED EFTERBEHANDLER/

FORBRUGSSTOF GENBESTILLINGSANTAL
Haeftekassetter til hjernehaeftemaskine til | 4 heeftekassetter (5.000 haefteklammer pr. kassette) og 1
Produktionsklar efterbehandler, beholder til kasserede hafteklammer

Produktionsklar haefte-/falseenhed og
Produktionsklar efterbehandler plus.

Haeftekassetter til pjecer til 1 beholder med 5.000 stk.
tilbehersmodulet Produktionsklar haefte-/
falseenhed

Hvis du @nsker flere oplysninger om forbrugsstoffer til Production Press, henvises der til Forbrugsstoffer til
Production Press.

Kontrol af status for efterbehandlerens forbrugsstoffer

Nér et forbrugsstof snart skal udskiftes, vises der en meddelelse pd kontrolpanelet. For nogle forbrugsstoffer, der
kan udskiftes af kunder, angiver skaermen, at Production Press kan fortsaette med at udskrive opgaver, uden at
du straks udskifter varen. Andre gange vises en meddelelse, og Production Press stopper med at kere.

Du kan kontrollere status for dine forbrugsstoffer ved at gere falgende:
1. Velg knappen Forbrugsstoffer pa Kontrolcenter.

2. Hvis du ensker at se flere oplysninger om forbrugsstoffer og deres status, skal du veelge knappen

Information

Du kan f& vist fanen Forbrugsstof, og se statussen for felgende:
e Corotron-enhed

e Forbrugsenhed

e Efterbehandler enhed

Udskiftning af haftekassette til ryghaeftning

j’ Bemaerk: Serg for, at Production Press ikke kerer, for denne procedure udferes.
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2. Treek R7T ud.
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fo Bemaerk: Du kan kun fjerne en haeftekassette, hvis den er tom. Hvis du stadig ikke kan fjerne den, eller
hvis haeftekassetten sidder fast, skal du ringe til service.

3. Hold haftekassetten som angivet af pilen, og tag den ud af enheden.

VP3100_147
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4. Set en ny haeftekassette ind i enheden.

VP3100_148

5. Set enheden tilbage pd sin oprindelige plads.
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VP3100_149

6. Luk efterbehandlerens frontlage.

Udskiftning af haeftekassette til ryghaeftning af pjecer

j’ Bemeaerk: Far denne procedure udferes, skal du serge for, at Production Press ikke karer.

j’ Bemaerk: Denne procedure geelder kun for Produktionsklar haefte-/falseenhed.
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3. Hold i tapperne p& heeftekassetten, nér du traekker kassetten ud for at fjerne den.

j’ Bemaerk: Der findes to haeftekassetter til pjecer. Se meddelelsen for at finde ud af, hvilken kassette der
skal udskiftes.
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~ VP3100_151
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4, Hold i tapperne pd haftekassetten, nér du skubber kassetten pd plads.

j’ Bemaerk: Serg for, at maerkerne er ud for hinanden.

/s
VP3100_152

5. Tryk forsigtigt ryghaeftningsenhed 3 ind i efterbehandleren, indtil den stopper.
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6. Luk efterbehandlerens frontlage.
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Udskift beholderen til kasserede haefteklammer i efterbehandler

& ADVARSEL: For at undga personskade skal du veere forsigtig, nar du fjerner beholderen til kasserede
hafteklammer.

Production Press viser en meddelelse, nar beholderen til kasserede haefteklammer er fuld. Néar denne meddelelse
vises, skal du udskifte beholderen med en ny.

() Vigtigt:
e For denne procedure udferes, skal du serge for, at Production Press ikke kerer.

e Production Press skal forblive taendt, mens du temmer beholderen. Hvis Production Press slukkes,
registrerer den ikke, at beholderen blev tamt, og meddelelsen vises stadig.

e Luk efterbehandlerens frontlége for at sikre, at Production Press fortsaetter med at kare efter temning
af beholderen.

fo Bemaerk: Der folger en beholder til kasserede haefteklammer med til den almindelige heeftekassette.

2. Flyt ldsehandtaget under RS mod venstre til symbolet for en dbne 1Gs.
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3. Treek R5 ud.
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4. Placer den fyldte beholder i den medfelgende plastikpose.

f Bemaerk: Demontér ikke beholderen. Returner brugte beholdere til Xerox-kundesupport.

VP3100_169
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5. Indszt den nye beholder til kasserede haefteklammer ved at seenke den pd plads og forsigtigt skubbe den
pé plads.

& ADVARSEL: Placer ikke dine fingre oven pa beholderen, da du kan komme til skade.

VP3100_170

6. Flyt ldsehdndtaget under R5 mod hejre til symbolet for en lukket Gs.
e

VP3100_171

7. Luk efterbehandlerens frontlage.

Temning af beholderen til udstukne huller

Production Press viser en meddelelse, nar beholderen til udstukne huller er fuld. Nar denne meddelelse vises, skal
du temme beholderen helt for papirstykker.

(D Vigtigt:
e Sorg for, at Production Press ikke karer, for denne procedure udferes.

e Production Press skal forblive teendt, mens du temmer beholderen. Hvis Production Press slukkes,
registrerer den ikke, at beholderen blev temt, og meddelelsen vises stadig.
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o Luk efterbehandlerens frontlége for at sikre, at Production Press fortsaetter med at kere efter temning
af beholderen.

2. Treek R4 ud.
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3. Kasser alt affald i beholderen.

@ Vigtigt: Husk at temme beholderen helt. Hvis der er papirstykker tilbage i beholderen, bliver den fuld,
for meddelelsen vises, og sé opstér der en fejl.

VP3100_173

4, Seet R4 tilbage pd plads.

5. Luk efterbehandlerens frontlage.

Tredjeparts efterbehandlingsudstyr

Hvis din Production Press har en valgfri, tredjeparts, DFA-enhed (Document Finishing Architecture), er
funktionen Efterbehandlerindstillinger tilgeengelig.

Fanen Efterbehandlerindstillinger ger det muligt at oprette, aktivere eller slette en profil for hvert modul fra
andre producenter, der er konfigureret til systemet. Disse profiler beskriver efterbehandlerenheden for
Production Press.. De konfigurationsvaerdier du opretter, vises i indstillingen Efterbehandlingsenheder for hver
profil.

Plockmatic MPS XL (multifunktionelt sorteringsmodul)

Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL er en fleksibel sorteringslesning, der hjeelper bruger med at sortere og
handtere papir under efterbehandlingsprocessen. Sorteringsmodulet giver en unik kombination af funktioner
med en printer i et enkelt produkt.

Sorteringsmodulet kan sortere en lang raekke medier sdsom A4 eller Letter, 3-foldning eller gatefoldning, A4 eller
Letter brochurer i liggende format, haefter, menuer, visitkort, postkort og meget andet.

Sorteringsmodulet er fuldt integreret i Xerox® Digital Presses.
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Sorteringsmodulet giver fglgende funktioner:

e Opretter forbindelse mellem udskrivnings- og efterbehandlingsenheden, hvilket hjaelper med at skabe den
komplette lgsning.

e Tilbyder en unik kombination af funktioner sésom sortering, l@ft, transport og integration med en printer i et
enkelt produkt.

e Sorteringsmodulet har flere sensorer, der kan registrere papirstop og kapacitetsgraenser for papirstakke,
hvilket bevirker et bledt stop i printeren.

e Integration og kommunikation med printeren ger det nemt for operateren at standse og genoptage
opgaver direkte fra sorteringsmodulets betjeningspanel.

e Enkel tilslutningsmekanisme og store hjul tillader hyppig tilslutning eller frakobling og nem transport af papir
fra printeren til efterbehandlingssystemet.

j’ Bemaerk: Nér sorteringsmodulet er tilsluttet, leveres stremmen gennem tilslutningsbeslaget, der er
fastgjort til opstremsenheden.

e Modulet er i stand til at stable en lang raekke medier fra ark sé& store som 330 x 1200 mm (13 x 47,2
tommer) og sé tykke som 400 g/mz2.

e Sorteringsbordet har en standardleengde pa 715 mm (28 tommer) for laengere ark, og bordet kan forlaenges
helt op til 1200 mm (47,2 tommer). Printmotoren opstrems bestemmer det maksimale arkformat.

o Understetter en maksimal sorteringsbelastning pa 40 kg og en maksimal sorteringshejde pd 330 mm for ark
pd maks. 715 mm i leengden og 140 mm for ark, der er lzengere end 715 mm.

j’ Bemeaerk: Maksimal stakhajde kan variere mellem -10 mm og +5 mm afhaengigt af medietype og
vaegt.

o En aktiv fremferingsenhed modtager papir fra opstremsenheden og ferer hvert ark ind i sorteringsmodulet.
Den indeholder ogsé en blaeser, som hjeelper med at kele medier ned og forhindrer ark i at klaebe sammen.

o En aktiv sideopsamler pa fremfegringsenheden hjaelper med at justere arkene og producere stakke af haj
kvalitet.
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e Det motoriserede sorteringsbord eliminerer behovet for manuelt at lefte tunge papirstakke.

For detaljerede oplysninger og instruktioner om brugen af Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL henvises der til
https://www.support.xerox.com. Seg derefter efter din Press og Plockmatic MPS XL.

SquareFold®-beskaringsmodulet

j’ Bemaerk: Dette tilbeharsefterbehandlingsudstyr kraever en Production Ready-efterbehandler med haefte/
falsemodul.

SquareFold®-beskaeringsmodulet er et valgfrit efterbehandlingsmodul, der udglatter ryggen pa en pjece og
foretager en forsidebeskaering af pjecen.

= Ml

SquareFold®-beskaringsmodulet udferer felgende opgaver:
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e Modtager pjecen fra haefte-/falseomradet i efterbehandleren.
e Pjecens ryg glattes ud, sa dens tykkelse reduceres og giver udseende af en perfekt indbundet bog.
e Beskaerer kanten af pjecen, s& den fér en paen faerdig kant.

Pjecen samles og stables i efterbehandlerens pjeceomrdde. Pjecen feres derefter ind i SquareFold®-
beskaeringsmodulet i korrekt raekkefelge. Eventuelle justeringer af billedet pé originalen og dets placering pd
pjecesiden skal indstilles p& printerserveren.
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Komponenter i SquareFold®-beskaringsmodul
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NUMMER KOMPONENT BESKRIVELSE

1 Venstre lage * Abn denne lage for at udrede papirstop.

2 Hojre lage * Abn denne lage for at udrede papirstop.

3 Afbryderknappen pa bagsiden af Hvis der opstar en elektrisk fejl eller en kortslutning,

enheden slukker afbryderknappen for stremmen.

4 Pjecebakke Denne bakke modtager SquareFold-pjecer fra
efterbehandleren.

5 Justeringsknap for Square-foldning Vaelg denne knap for at justere tykkelsen af de trykte
pjecer.

6 Indikator for papirstop/fejl Denne indikator lyser, nér der opstér mediestop.

7 Beholder til afskaret papir Denne beholder opsamler affald fra enhedens

beskaeringsomrade.

* Du kan ikke &bne lager under normal drift, eller ndr Production Press er i standby. Du kan kun abne ladgerne, nér en
indikator teendes, og der opstdr papirstop eller en fejl i SquareFold®-beskaeringsmodulet.

225




Betjeningspanel

VP3100_195

NUMMER BESKRIVELSE

1 Fejlindikatorer: Fejlindikatorer lyser, nar der opstdr en fejl eller et stop i en bestemt del af SquareFold®-
beskaeringsmodulet. Nar du treekker beholderen til kasserede haefteklammer ud, eller ndr beholderen
er fuld, lyser den nederste indikator med laseikonet.

f Bemaerk: Hvis E1, E2 eller E3 lyser, kan du &bne de venstre og hejre ldger og udrede papirstop
eller fejl. Du kan ikke dbne lager under normal drift, eller nér maskinen er i standby.

2 Vaelg den korrekte SquareFold-indstilling. Gé& til Justeringsindstillinger for Square-foldning for flere
oplysninger.
3 Tryk pd denne knap for at justere SquareFold-indstillingen eller bogens tykkelse.

Afbryder pa SquareFold®-beskaeringsmodul

—

Afbryderkontakten findes pd bagsiden af enheden. Afbryderkontakten star normalt pa ON (teendt).

f Bemaerk: Nér der opstar en elektrisk afbrydelse, afbryder stremafbryderen automatisk stremmen til
enheden. Se Elektrisk sikkerhed for flere oplysninger om strem og elektricitet.
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Under normal drift er det ikke n@dvendigt at rere ved denne kontakt. Hvis Production Press flyttes, skal du trykke
p& denne knap for at slukke for stremmen til enheden.

Papirgang i SquareFold®-beskaremodul

NUMMER | BESKRIVELSE

1 Pjecen feres fra pjeceomrédet i efterbehandleren og til SquareFold®-
beskaeringsmodulet. Pjece-sensoren i SquareFold®-beskaeringsmodulet registrerer
pjecens forkant, og fremferer pjecen til SquareFold-omradet.

2 Ndr pjecens ryg nar SquareFold-omrddet, fastlases pjecen, og SquareFold-funktionen
starter.
3 Pjecen udglattes og ryggen geres firkantet i henhold til den SquareFold-indstilling, der

er angivet pa betjeningspanelet.

4 Nar pjecen er gjort fladere, og ryggen er gjort firkantet, sendes den til
beskaeringsomradet.

e Afhaengig af pjecens format feres den frem, indtil bagkanten ndr beskaereren.

e Bagkanten beskaeres baseret pé pjecens endelige format, som er angivet for
beskeeringsindstillingen.

5 Pjecen feres derefter til udfaldsomrédet, hvor den transporteres til pjecebakken.

‘&Q Bemaerk: De pjecer, som forlader SquareFold®-beskaeringsmodulet, kan indeholde afskérne papirstykker
fra den forrige pjece. Dette skyldes statisk elektricitet og er normalt. Afskarne papirstykker skal fjernes og
kasseres.

Square Fold® og beskaringsfunktioner
Dette afsnit indeholder oplysninger om felgende:
e SquareFold-funktion
e Beskaeringsfunktion

SquareFold-funktion

f Bemaerk: Termen Bogpresning bruges synonymt med termerne firkantet foldning, SquareFold eller
Square-foldning.
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Hvis du vil justere ryggen eller firkantet foldning pd de trykte pjecer, skal du trykke pd knappen Kvadratisk
foldning.

Du kan f& adgang til SquareFold-funktionen fra din computers printerdriver eller fra printerserveren.

Justeringsindstillinger for Square-foldning

Afhaengig af brugerpraeferencer kan du teende eller slukke for Square Fold-funktionen. Nér du teender for
funktionen, kan du veelge en af fem muligheder afhaengigt af dine krav til den faerdige pjeceopgave.

j’ Bemaerk: Fremstil én eller flere preveudskrifter, for du kerer store opgaver.
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NUMMER BESKRIVELSE
1 Hvis den faerdige pjece indeholder fem eller faerre sider og udskrives pd tyndt papir (100 g/m?

eller mindre), skal du vaelge -2/Lavere/Lav 2. Det mindste tryk, der kan tilferes pjecen, er -2.

2 Hvis du ensker mindre tryk pd pjeceryggen, skal du veelge indstillingen -1/Lav/Lav 1. Desto
mindre tryk der tilferes pjecen, desto rundere bliver ryggen.

3 Auto/Norma er standardindstillingen og anvendes for de fleste opgaver.
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NUMMER BESKRIVELSE

4 Hvis du ensker et storre tryk pé& pjecens ryg, men ikke s& meget som indstillingen +2, skal du
velge indstillingen +1/Hej/Haj 1.

5 Hvis du ensker maksimalt tryk pd pjeceryggen, skal du veelge indstillingen +2/Hejere/Heaj 2.
Jo mere tryk pjecen tilfares, desto mere firkantet bliver pjecens ryg. Det sterste tryk, der kan
tilferes pjecen, er +2.

Eksempel pa pjece

Felgende illustration viser to forskellige pjecetyper:

-

1. Denne pjece blev ikke fremstillet med SquareFold. Den hjar en rundere og tykkere rygmargen.

2. Denne pjece blev fremstillet med SquareFold. Pjecens ryg er fladere og mere firkantet, hvilket giver
udseendet af at vaere en "perfekt” indbundet bog.

Beskaringsfunktion

Fa adgang til beskaeringsfunktionen fra din computers printerdriver eller fra printerserveren.

Indstillinger for beskaering
Nar du anvender beskaering, skal falgende faktorer tages i betragtning:

e De pjecer, som forlader SquareFold®-beskzaeringsmodulet, kan indeholde afskarne papirstykker fra den forrige
pjece. Det kan skyldes statisk elektricitet og er normalt. Afskarne papirstykker skal fjernes og kasseres.

Du kan sla beskaeringsfunktionen til eller fra. Nér funktionen er aktiveret, kan du, afhaengigt af kravene for
den feerdige haefteopgave, justere beskaeringsindstillingen i intervaller p& 0,1 mm.

Der findes falgende indstillinger for beskaering:
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e Beskeering til/fra: Sla beskaeringsfunktionen til/fra. Standardindstillingen er Fra.

e Beskaret efter format: Brug knapperne for venstre/hejre piletaster for at ege eller mindske

indstillingerne for beskaering. Der kan justeres i trin pa 0,1 mm.

Beskaeringsindstillingen afhaenger af:

e Antallet af ark i den faerdige pjece

e Den feerdige pjeces bredde

e Medietype, bestraget eller ubestraget

e medievaegt.

f Bemaerk: For at bestemme de bedste valg for opgaven skal du eksperimentere med forskellige
indstillinger. For at producere den bedste pjece kan du kare en eller flere testudskrifter, for du kerer starre

opgaver.

f Bemaerk: Hvis du vil fjerne mindre end 2 mm eller mere end 20 mm af pjecens kant, kan du ikke justere
beskaeringsindstillinger. Justeringer p& under 2 mm kan give ddrlig beskaeringskvalitet. Justeringer pa
over 20 mm kan resultere i ingen beskaering af pjecekanten.

Retningslinjer for beskaering

Nedenst@ende tabel viser forskellige eksempler, hvor der anvendes forskellige vaegte, typer og

beskaeringsindstillinger. Brug denne tabel som en retningslinje, ndr du vaelger en beskaeringsindstilling til din
specifikke opgave.

f Bemaerk: Indstillingerne i falgende tabel er eksempler og omfatter ikke alle de mulige opgavescenarier.
Tabellen er kun vejledende.

SCENARIE-
NUMMER

PAPIRFORMAT

210 x 298 mm (8,5 x

PJECEFORMAT

149 x 210 mm (5,5

PAPIRVAGT

G/M?

CA.

BESKARING
(MM)

ANTAL

SIDERI
PJECE

1 Al ‘85 75 g/m2 130 20
5 ﬂO/xAZ;_)S mm (8,5 x >1(?;_,95):)210 mm (5,5 90 g/m? 125 14
T R e
] e
. ﬂo/xAi)% mm (8,5 x 12?5):)210 mm (5,5 120 g/m?2 135 12
6 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 75 glm2 172 6

14"/ B4)

(85x7"
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CA. ANTAL
;EESQ'ELE' PAPIRFORMAT PJECEFORMAT ze:;fv"EGT BESKARING | SIDER I
(MM) PJECE

250x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm ,

/ 147/ B4) (85X 7") 90 g/m 170 6
297 x 420 mm (11 x 210 x 297 mm (8,5 B

8 171 A3) x 11" Ad) 90 .g/m 200 14
297 x 420 mm (11 x 210 x 297 mm (8,5 5

9 171 A3) x 11" Ad) 216 g/m 205 >
297 x 420 mm (11 x| 210 x 297 mm (8,5 ,

10 171 A3) X 11"/ AL) 80 g/m 210 22
297 x 420 mm (11 x | 210 x 297 mm (8,5 ,

1 171 A3) x 11"/ AL) 90 g/m 210 8
297 x 420 mm (11 x | 210 x 297 mm (8,5

120 g/m?

12 171 A3) x 11" Ad) g'm 205 10

3 305 x 458 mm (12x | 152x229 mm (6x | 0 /o 120 ;
18") 9")

" 305 x 458 mm (12x | 152x229 mm (6x | 0 115 :
18") 9")

" 305 x 458 mm (12x | 152x229 mm (6x | 0 /- 10 .
18" 9")

16 30“5xl|58mm(12x 1"52x229mm(6x 105 g/m?2 220 16
18") 9")

17 ?(8)"5)x458mm(12x ;"5)2x229mm(6x 120 g/m?2 210 14

Retningslinjer for brug af SquareFold®-beskaringsmodulet

Dette afsnit indeholder oplysninger om felgende:

e Billeder, som fylder hele siden p& pjecer

e Overvejelser ved fremstilling af pjecer

e Overvejelser for at opnd den egnskede pjece

Billeder, som fylder hele siden pa pjecer

Nér du bruger billeder, som fylder hele siden, skal du sikre dig, at den faerdige pjecestarrelse kan rumme helsides
billeder. Serg ogsa for, at disse billeder ikke afkortes, ndr pjecen beskzeres.

Felgende er eksempler pa pjecer med fortrykt for- og bagsideomslag med helsides billeder, der er trykt pa
forskellige papirformater:
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1.

2.

Pjece 1 blev udskrevet pa papir i B4-format: Forsiden, som blev beskdret, viser hele billedet.

Pjece 2 blev udskrevet pa paper i A4-format: Billedet p& forsiden afkortes, nér det beskaeres.

Overvejelser ved fremstilling af pjecer

Overvej folgende, inden du udskriver en pjece:

Billedplacering pa originalen - billedet kan ikke leengere vises pd midten af siden. Er det nedvendigt at
forskyde billeder for at sikre, at de passer til pjecens format?

Hvad er pjecens gnskede format?
Indeholder pjecen billeder, som fylder hele siden?
Anvender du fortrykte omslag med billeder, som fylder hele siden?

Skal pjecen beskaeres?

Overvejelser for at opna den enskede pjece

Felg disse tip for at sikre, at du far det @nskede resultat:

Inden du udskriver en sterre maengde, skal du altid kere en eller flere preveudskrifter af din opgave.
Kontroller, om der er afkortede billeder eller tekst pé& preveudskrifterne.

Hvis det er nedvendigt at flytte billeder eller tekst, skal du bruge de forskellige valgmuligheder i
printerdriveren. Se hjaelpeoplysningerne til printerdriveren.

Bemaerk: Du skal maske lave en eller to preveudskrifter, fer du far det enskede resultat.

Vedligeholdelse af SquareFold®-beskaringsmodul

Se Temning af beholderen til afskdret papir i SquareFold®-beskaeringsmodulet for at finde flere oplysninger om
opretholdelse af optimal ydeevne for beskaeringsmodulet ved at fjerne afskaret papir og rester.
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Temning af beholderen til afskaret papir i SquareFold®-beskaeringsmodulet

Hvis beholderen til afskéret papir naesten er fuld, lyser en indikator oven pd SquareFold®-beskaeringsmodulet.
Der vises ogsa en meddelelse p& Production Press, som angiver at beholderen er fuld. Nar denne meddelelse
vises, skal du kassere de afskarne papirstykker.

f Bemaerk: Production Press skal forblive teendt, mens du temmer beholderen. Hvis Production Press
slukkes, registrerer den ikke, at beholderen blev temt.

Ger folgende for at tamme beholderen til afskaret papir.

1. Serg for, at Production Press ikke kerer, og traek langsomt beskaeringsmodulets affaldsbeholder ud.

VP3100_199
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2. Tag fat i stroppen pé beholderen, og fjern beholderen med begge haender.

VP3100_200

3. Kasser alle de afskdrne papirstykker.

j’ Bemaerk: Serg for at temme beholderen helt. Hvis der forbliver affald eller rester, vil beholderen fyldes,
‘ for der vises en meddelelse, og fordrsager, at Production Press ikke fungerer korrekt.

VP3100_201
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4. Szt den tomme beholder pé plads ved langsomt at skubbe den helt ind.

VP3100_202

Brug af den valgfrie magasinforlengelse til langt papir pa Production-Ready

efterbehandlere

For at kunne kere bannerark og holde dem pé& plads i magasinet er der installeret en valgfri magasinforlaengelse
til langt papir.

f Bemaerk: Magasinforleengelsen bestdr af nyt hardware, herunder en understetter, styr og en
papirskabelon. Understatteren alene kan indeholde stakket papir op til 729 mm. Nar du tilfgjer styrene,
kan der understattes papir p& op til 1200 mm.

Sadan bruges magasinforlaengelsen til langt papir:

1. Tag understatterne og styrene fra deres opbevaringsomrdde pa everste baglage.
7 éﬁs |
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2. Indsezt de to understotter i de fire huller pd magasinet bag beslagene.

4. Juster den modsatte ende af styrene efter pilene p& styrskabelonen.

5. Ker opgaven med bannerark.
Papiret bgjer en smule i styrene, hvilket forhindrer papiret i at falde pd gulvet.

6. Nar opgaven er udskrevet, skal du satte styrene og understgtterne tilbage pd plads pd opbevaringsstedet.
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Profiler

Du kan oprette og anvende brugerdefinerede profilindstillinger for medier under udskrivningen. De tilgaengelige
profiltyper omfatter billedjustering, justering af dokumentfoldning, aendring af Papirluftning og DFA-
efterbehandlingsmuligheder (Document Finishing Architecture).

Oversigt over profiler

Funktionen Profiler giver dig mulighed for at oprette og brugerdefinere forskellige profiler til en bestemt
udskrivningsopgave.

j’ Bemaerk: Som alternativ til brug af funktionen Profiler kan du oprette en justeringsprofil med funktionen

Automatiske justeringer. Begge funktioner anvender samme billedjusteringer pa det papir, du veelger til
proceduren. Nar du udferer den automatiske justeringsprocedure, tildeler systemet et navn og angiver
automatisk de justerede veerdier for papiret i vinduet Avancerede papirindstillinger.

Justering: For at undga fejljustering eller skaevhed giver fanen Justering dig mulighed for at definere en
profil for et bestemt papir, der omplacerer billedet pa udskriften. Brug disse profiler, nar der er brug for
specialiserede udskriftsopgaver.

Foldningsjustering: Hvis der er tilsluttet valgfrie enheder til Production Press, bliver fanen Foldningsjustering
tilgaengelig. Fanen Foldningsjustering ger det muligt at definere en profil, der justerer foldningspositionen
for forskellige papirtyper. Brug denne profil til at indstille justeringsveerdier for forskellige standardtyper.

Papirluftning: Fanen Papirluftning ger det muligt at tilpasse blaeserindstillingerne i papirmagasinernes
fremferingsomréder. Hvis papiret fejlfremferes under en udskrivning, skal du anvende disse indstillinger for
at reducere fejlfremforing.

Efterbehandlingsenheder: Hvis der er tilsluttet en tredjeparts DFA-enhed (Document Finishing
Architecture) til Produktionsprinteren, og du er logget ind som administrator, er fanen
Efterbehandlingsenheder tilgaengelig. Administratorer kan aktivere eller deaktivere en efterbehandler og
justere dens profilindstillinger.

Abn og afslut Profiler

B&de brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler.

1.

v W N

Veelg knappen Profiler i menuen Funktion i venstre side af hovedvinduet.

Vinduet Profiler vises.

f Bemaerk: Fanen Efterbehandling vises kun, hvis du er logget ind som administrator og din Production

Press er tilsluttet til en tredjeparts DFA-enhed (Document Finishing Architecture).
Vealg fanen Justering for at oprette eller redigere en billedjusteringsprofil.
Velg fanen Foldningsjustering for at oprette eller redigere en dokumentfoldningsjusteringsprofil.
Veelg fanen Papirluftning for at oprette eller redigere en magasinpapirluftningsprofil.

Log p& som administrator og veelg fanen Efterbehandlingsenheder for at oprette eller redigere en profil
for DFA-enheder fra andre producenter.

Veelg Luk for at lukke vinduet Profiler, og gé tilbage til hovedvinduet.
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Justering

j’ Bemaerk: Du kan sortere listen over profiler efter navn, andringsdato og kommentar. Hvis det er
nedvendigt, kan du se hele teksten i lange profilnavne ved hjzlp af den vandrette rullebjzelke.

Funktionen Justering giver dig mulighed for at oprette og gemme szerlige indstillingsprofiler til justering.
Profilerne gaer det muligt at tage hejde for forskellige medietyper og den mdade, billedet pd side 1 og side 2
registreres, justeres eller forstarres pd. For at sikre optimal udskriftskvalitet for dine udskrifter kan du bruge disse
profiler, nar det er nedvendigt.

Nar udskriftbilledets position er forkert justeret eller skaev, kan du foretage justeringer af placeringen. Denne
tilstand kan veere et resultat af udvidelse eller sammentraekning af papir, ungjagtig beskaering eller
opbevaringsforhold for papir eller medier.

j’ Bemaerk: Det anbefales at laese hele afsnittet Justering, inden du opretter, redigerer eller foretager
justeringsindstillinger.

Oplysninger om justering

Nar du udskriver dupleksopgaver eller 2-sidede opgaver og bruger forskellige medietyper, herunder papirtype,
vaegt og bestraget eller ubestraget medie, kan opgaven kraeve specifik handtering af Production Press, nér den
fores gennem papirstien. For visse medietyper og dupleksopgaver kan billederne pa side 1 eller side 2 veere
forkert registreret, skaev, vinkelret forkert eller strakt. Brug justeringsprofiler for at undgd disse typer problemer.

Justeringsprofiler ger det muligt at:

o Justere billedet baseret pd justeringsresultatet fra et dokument. Du kan aendre forskellige justeringer, sésom
registrering, vinkel, skaevhed og forstaorrelse.

o Foretag justeringer, ndr udskriftsbilledet er placeret skaevt eller forkert. Denne tilstand kan veere et resultat af
udvidelse eller sammentraekning af papir, ungjagtig beskaering eller opbevaringsforhold for papir eller
medier.

Overvejelser ved oprettelse eller brug af en justeringsprofil

Rad: Fer du bruger de manuelle justeringstrin, skal du altid preve funktionen Automatisk justering.

Veer opmaerksom pd felgende, ndr du opretter justeringsprofiler for side 1 eller side 2 p& udskrifter:

¢ Da papiret ikke har ngjagtig samme format, kan billeder pa side 1 og side 2 registreres forkert. Formatet
variere en smule med en forskel pa +/- 1 mm, hvorved billedet bliver registreret forkert. For at reducere
muligheden for formatforskelle anbefales det at bruge papir fra samme parti, nér du kerer 2-sidede opgaver.

o Under fikseringsprocessen bevirker varmen og trykket p& papiret, at papiret straekkes. Hvis billedet pd side 1
og side 2 har samme sterrelse, kan straekning af papiret medfere, at billedet pd side 1 er en anelse starre
end billedet pa side 2.

Ved at oprette en Justeringsprofil til denne type opgaver kan du helt eller delvist undgéd, at billedet er storre
pd udskriftens side 1 end pd udskriftens side 2.

j’ Bemaerk: Efter en justeringsprofil er indstillet og i brug, afspejles den profil ikke i printerserverens
udskriftsindstillinger til udskrivningsopgaver.
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Justering af udskriftsbilledets placering
Du kan foretage folgende justeringer af billedets placering pd udskriften:

Registrering:

Forkant: Brug denne funktion til at justere billedets forreste kant med hensyn til registreringen pa side 1

eller side 2.
Side: Brug denne funktion til at justere billedets sidekant med hensyn til registreringen pé side 1 eller

side 2.

Vinkel: Brug denne justering, ndr billedet star lige pd papiret, men hjernerne er skaeve, dvs. ikke vinkelrette
eller 90 grader. Funktionen justerer billedet digitalt pd patronen, indtil det star korrekt pd papiret for bade

side 1 og side 2.
! |
|

Drejning: Brug denne justering, nar hele billedet p& papiret stdr skaevt i stedet for lige. Funktionen justerer
papiret, sa billederne pd side 1 eller side 2 ikke er skaeve, men er placeret korrekt i forhold til hinanden.
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e Forstarrelse: Brug denne funktion til at korrigere for billedstraekning fra side 1 til side 2. Billedet kan forsterres
eller formindskes efter behov.

Réd: Du ber kun vaelge én profilfunktion under Justering, f.eks. skaevhed. Derefter fremstille et saet testudskrifter
for at evaluere skaevheden pd udskrifterne. Hvis du vil justere flere profilfunktioner under Justering for at
evaluere skaevheden pa udskrifterne, skal du veaelge hver enkelt funktion, fremstille nogle preveudskrifter for
funktionen og evaluere resultatet. Nar du er tilfreds med resultatet af den valgte funktion, kan du vaelge en
anden profilfunktion under justering, som du vil tilpasse.

Rad: Nar du justerer flere elementer, skal du justere billedet i felgende raekkefelge:
e Justeringen Vinkelret

e Justeringen Drejning

e Justeringen Forstorrelse

e Justeringen Registrering

Indstilling af profil for Auto-justering

Funktionen Automatisk justering udferer automatiske justeringer af registrering, vinkel, drejning og forsterrelse.
1. Tryk pd knappen Profiler.

2. Serg for, at fanen Justering er valgt.

240



10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Hvis du vil oprette en justeringsprofil eller redigere en eksisterende justeringsprofil, skal du veelge ikonet Ny
(+) eller ikonet Rediger.

Vinduet Nye profilegenskaber eller Rediger profilegenskaber vises.
Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn efter behov.
Tryk p& knappen Auto-justering.

Vinduet Auto-justering - Indstilling for preveudskrivning vises.

Veelg det relevante magasin og profilnavn.

Veelg en udskrivningstaethed for Side 1 og Side 2, der matcher de udskriftsopgaver, som skal udferes med
denne profil. Udskrivningstaetheden er en veerdi fra 1- 10, hvor 1 er minimum og 10 er maksimum. Veelg 5
eller 6 for en gennemsnitlig opgave, og 8 eller 9 for en opgave, der bruger meget toner. Veelg 3 eller 4 for
en opgave, der kun indeholder tekst.

[ farvetilstand skal du vaelge de tonerfarver, der bruges i den opgave, der kraever profilen.

For Udfyld - farvetilstand Side 1 og Side 2 skal du vaelge de tonerfarver, der bruges i den opgave, der kraever
profilen.

[ Udfyld placeringsmenster — Side 1 og Side 2 skal du vaelge ét eller flere afkrydsningsfelter for @verst
Venstre, @verst Hajre, Nederst Venstre og Nederst Hajre. Veelg det omréde pé siden, der har stor
tonerdaekning. De taethedsniveauer, du har angivet, bestemmer, hvor meget toner, der placeres i disse
omréder pd preveudskriften.

Tryk pé& knappen Start.

Production Press producerer flere preveudskrifter og udferer successive justeringer, indtil den optimale
billedjustering er opnaet. Det sidste ark afspejler den bedste justering.

Hent de udskrevne testmenstre, og serg for, at registreringen er tilfredsstillende.

Veelg OK for at acceptere de nye indstillinger. Hvis de ikke er acceptable, skal du vaelge Annuller for at
vende tilbage til de originale indstillinger.

De nye justeringer for Registrering, Vinkel, Drejning og Forstarrelse vises i vinduet Profilegenskaber.

Hvis du vil kontrollere udskrifterne med de anvendte justeringer igen, skal du veelge knappen
Preveudskrivning.
Vinduet Justeringsprave vises.

Veelg de enskede indstillinger for Preveudskrivning herunder:
a. Veelg PH-Regi for testmonsteret.
b. Det @nskede papirmagasin.

c.  Antal udskrifter.
Veelg et antal p& 10 testudskrifter for bedst at evaluere det udskrevne output.

d. Andre veerdier, f.eks. 1-sidet eller 2-sidet, Farve, Udfyld-farve og Udfyldningsmenstre

Velg Start.
Der vises en meddelelse i vinduet om, at preveudskrivningen er i gang.
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17.

18.

19.

20.
21.

Hent udskrifterne.
Kassér de forste par udskrifter, da der kan vaere mange uoverensstemmelser pd de forste billeder.

Vurder preveudskrifterne ved at holde udskriften i gjenhejde taet pd en lyskilde.
Hvis du valgte 2-sidet output, giver dette trin dig mulighed for at se registreringsmaerkerne for side 1 og
side 2.

Veelg OK for at gemme og lukke vinduet Profilegenskaber.
Den nye eller redigerede profil, f.eks. JusteringProfil2, vises i vinduet Justering. Du kan vaelge profilen, nar du
onsker det.

Velg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.

Klik pa linket Bruger, og vaelg Log af for at afslutte administratortilstanden.

Justeringsindstillinger

Felgende justeringsindstillinger kan vaelges:

Registrering
Vinkel
Drejning

Forstarrelse

Sadan veelges og redigeres de forskellige justeringsindstillinger:

Pilene oven over illustrationen af papiret angiver fremferingsretningen.
Brug plus-ikonet (+) eller minus-ikonet (-) til at @endre justeringsvaerdierne.

Nér du aendrer veerdierne, flytter illustrationen sig for at vise den retning, som billedet flyttes, forstarres eller
formindskes i pd papiret.

j’ Bemaerk: Standardvaerdien for alle justeringsindstillingerne er nul.

Inden oprettelse eller brug af en justeringsprofil

Udfer felgende procedure, for du opretter en ny eller bruger en eksisterende justeringsprofil.

1.
2.
3.

Laeg det korrekte papir i det korrekte magasin.
Udskriv en eksempelopgave, og kontroller, om udskriftsbilledet er justeret korrekt.

Folg vejledningen i fremgangsmdden Overvejelser ved oprettelse eller brug af en justeringsprofil, hvis
udskriftsbilledet er justeret forkert.
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Opret eller rediger en justeringsprofil

B&de brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Benyt felgende fremgangsmade til at
oprette eller redigere en eksisterende justeringsprofil til justering af udskriftsbilledet pé side 1 eller side 2.
Administratoren tildeler derefter profilen en bestemt papirtype i vinduet Avancerede papirindstillinger.

Réd: Veelg kun en justeringsprofilfunktion, f.eks. skaevhed, og fremstil derefter et saet testudskrifter for at
evaluere skaevheden pd udskrifterne. Hvis du vil justere flere profilfunktioner under Justering, skal du veelge hver
enkelt funktion, fremstille nogle preveudskrifter og evaluere resultatet. Nar du er tilfreds med resultatet af den
valgte funktion, kan du veelge en anden profilfunktion under Justering, som du vil tilpasse.

1.
2.
3.

10.

Veelg Profiler.
Serg for, at fanen Justering er valgt.

Veelg ikonet Ny for at oprette en justeringsprofil eller vaelge en profil fra listen. Veelg derefter ikonet Rediger
for at redigere en eksisterende justeringsprofil.

Vinduet Nye profilegenskaber eller Rediger profilegenskaber vises.
Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn i feltet Profilnavn.

Veaelg en indstilling for justeringsprofilen — Registrering, Vinkel, Skaevhed eller Forstarrelse, og foretag de
onskede valg for indstillingen.
Nar du justerer flere punkter, skal du justere billedet i felgende raekkefelge og udfere dem én ad gangen:

e Justeringen Vinkelret

e Justeringen Skaevhed

e Justeringen Forstarrelse

e Justeringen Registrering

Velg Praveudskriv.

Veelg de enskede indstillinger for Preveudskrivning, der skal bruges i opgaver, som kraever profilen, inklusive:
a. Det gnskede papirmagasin.

b. Antal udskrifter.
Vaelg mindst 10 udskrifter for korrekt at evaluere det udskrevne output.

c. 1-eller 2-sidet, f.eks. 1-sidet, tekstside opad eller 2-sidet.
d. Det gnskede testmenster, hvis det er nedvendigt.
e. For farvetilstand anvendes tonerfarverne.

f. T Udfyld placeringsmenster, side 1 eller side 2 skal du vaelge de omrader af opgavens sider, der har
sterst tonerdaekning. Indstillingen for teethedsniveau afger, hvor meget toner der placeres i disse
omréder p& preveudskriften.

Velg Start.

Hent udskrifterne.
Eftersom inkonsekvens har tendens til at veere starre med de farste billeder, skal du kassere de forste par
udskrifter.

Vurder preveudskrifterne ved at holde udskriften i @jenhejde teet pd en lyskilde.
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Hvis der er valgt 2-sidet, giver dette trin dig mulighed for at se registreringsmaerkerne for side 1 og side 2.

a. Gentag fremgangsmaden, hvis du synes, at justeringen mellem side 1 og side 2 er uacceptabel og skal

justeres.

f Bemaerk: Det kan vaere nedvendigt at foretage flere justeringer og fremstille adskillige preveudskrifter,
for det gnskede resultat opnds.

b. Ga til naeste punkt, nar udskrifterne er acceptable.

11.  Veelg eventuelt en anden justeringsindstilling, og foretag de nedvendige andringer.

a. Fremstil preveudskrifter.

b. Vurder resultatet.

¢. Gentag de to foregdende undertrin, hvis der er flere justeringsindstillinger, der skal tilpasses.

Ga til naeste trin, ndr resultatet er tilfredsstillende.

12.  Veelg OK for at gemme og lukke vinduet Profilegenskaber.
Den nye eller redigerede profil vises i vinduet Justering og kan veelges fremover, ndr der er brug for den.

13. Veelg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.

Foldningsjustering

Med funktionen Foldningsjustering kan du justere foldningspositionen for forskellige papirtyper samt angive
justeringsveerdier for diverse standardtyper. Du kan tildele en indstillingstype til hvert magasin.

Desuden kan du justere foldningspositionen for 2-foldning, enkelt ark, 2-foldning, flere ark, 2-foldning, flere
heeftede ark, C-foldning, Z-foldning og Z-foldning, halvt ark.

Foldningstyper

Den foldningstype, der er angivet for opgaven, definerer antallet af foldningslinjer, der laves p& papiret under
udskrivning. Papirformerne varierer afhaengigt af, om papirets retning er indstillet til stdende eller liggende. Den
terminologi, der bruges til at identificere foldningstyper for bade pc-brugergraensefladen og printerserveren, er

angivet nedenfor.

Foldningstypens navn pé pc-

Foldningstypens navn pa

Antal falsningslinjer

brugergreensefladen printerserveren

1 foldning Halv-foldning eller pjecefoldning 1
C-foldning Trefalsning 2
Harmonika Z-foldning Z-foldning 2
Z-foldning Z-foldning 3
Brevfoldning 3
Harmonika (4 gange) 4
Harmonika (5 gange) 5
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Profil for foldningsjustering

Med denne indstilling kan du vaelge en fast foldningsjustering.

j’ Bemaerk: Denne indstilling er kun tilgaengelig, hvis din Production Press er tilsluttet den valgfrie
Production Ready-efterbehandler, Production Ready-efterbehandler med haefte-/falseenhed eller
Production Ready-efterbehandler Plus.

Hvis du vil se forudindstillede profiler eller oprette og vedligeholde profiler, skal du bruge funktionen Profiler p&
hovedskaermen i Kontrolcenter og vaelge fanen Foldningsjustering.
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Oplysninger om foldningsjustering
* Bemaerk: Funktionen Foldningsjustering er tilgaengelig med Produktionsklar hafte-/falseenhed, eller hvis

tilbehgrsmodulet til C/Z-foldning er installeret. C/Z-foldning kan anvendes med Produktionsklar

efterbehandler, Produktionsklar haefte-/falseenhed og Produktionsklar efterbehandler plus.

e Justering af 2-foldning: 2-foldning folder udskriften én gang, sa der dannes to delsider. 2-foldningsopgaver
har en enkelt foldning og leveres i pjecebakken. Falgende illustration afspejler indstillingen for 2-foldning,
enkelt ark:

Du kan ogsd tilfeje mange ark eller flere ark med haefteklammer til en justering af 2-foldning som vist i
folgende illustrationer:

2] Sl

e (C-foldning: En C-foldning har to foldninger, som danner tre paneler pa outputtet. C-foldningsopgaver leveres
i C/Z-foldningsbakken. Falgende illustration afspejler en C-foldningsjustering:
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Z-foldning: En Z-foldning har to foldninger, som foldes i modsatte retninger, hvilket danner en viftefoldning.
Z-foldningsopgaver leveres i C/Z-foldningsbakken. Felgende illustration afspejler en Z-foldningsjustering:

Z-foldning, halvt ark: Ligesom en almindelig Z-foldning foldes udskriften to gange i modsatte retninger.
Forskellen mellem en almindelig Z-foldning og en Z-foldning, halvt ark er, at Z-foldning, halvt ark ikke foldes i
to identiske foldninger. De to foldninger er ikke lige store, hvilket ger, at den ene kant af Z-foldning, halvt ark
har en leengere kant. Den laengere kant giver mulighed for haeftning eller hulning. Z-foldning, halvt ark-
opgaver leveres i C/Z-foldningsbakken. Se folgende illustration:

Opret eller rediger procedure for justering af 2-foldning, et ark/flere ark

f” Bemaerk: Funktionen Foldningsjustering er kun tilgaengelig, nar Production Ready-efterbehandler,

Production Ready haefte-/falseenhed og Production Ready-efterbehandler Plus er installeret.

Brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Hvis du vil justere foldningspositionen for
pjecer, skal du farst oprette en profil med justeringerne. Nedenstdende fremgangsmade indeholder de
grundlaeggende trin, der kraeves for at oprette en ny eller redigere en eksisterende 2-foldningsjusteringsprofil til
et enkelt ark eller flere ark.

1.

Serg for, at det korrekte papir er lagt i Production Press, og programmér magasinet. Ved pjecer skal papiret
illegges med kort fremferingskant (KFK).

Velg Profiler.
Vinduet Profiler vises.
Velg fanen Foldningsjustering.

Klik pa ikonet Ny for at oprette en profil. Hvis du vil redigere en eksisterende profil, skal du veelge den
onskede profil pd listen og derefter klikke p ikonet Rediger.

Vinduet Profilegenskaber vises.
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Indtast et nyt navn, eller rediger et eksisterende navn i feltet Profilnavn.
Det anbefales, at du anvender et navn som angiver foldningstypen, f.eks. Almindelig 1 foldning.

I menuen Foldningstype skal du veelge den enskede foldningstype, f.eks. 2-foldning— flere ark.
Veelg de gnskede papirindstillinger, f.eks. Format, Type, Belaegning og Vaegt.

For fremferingskant skal du veelge kort fremferingskant.

Veelg Preveudskriv.

Vinduet Foldningsjustering - Preveudskrivning vises.

I menuen Magasin skal du bruge pilen til at vaelge magasinet med det ilagte papir, du bruger.

Hvis du bruger beskeaeringsmodulet til at rille sider, skal du indstille falsning til Til. Kun den ferste og sidste
side i pjecen falses. Ellers skal du lade indstillingen vaere sldet Fra.

Veelg Preveudskriv.
Der vises en meddelelse om, at preveudskrivningen udferes og derefter en meddelelse om, at udskrivningen
er fuldfert.

Velg Luk for at lukke meddelelsesvinduet.
Bemaerk justeringsomrédet for Saet 1, der viser de to mal, A og B, som du skal bruge til at méale og angive.

Hent preveudskrivningen fra udfaldsomradet pd Production Press, og hold den foran justeringerne for Saet 1
i den position, der vises p& vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.

Vurder om den venstre (gverste ikon) og hajre side (nederste ikon) af foldningen er lige, eller om en af
siderne er laengere. Hvis den ene side er laengere, skal du male overlapningen, som er afstanden mellem
kanterne. Noter forskellen i millimeter.

Veelg den korrekte foldningsposition for enten ét ark eller flere ark:
e Venstre side af foldning er for lang.

e Hgjre side af foldning er for lang.

e Venstre og hejre side er lige lange.

Hvis du veelger enten at venstre eller hgjre side af foldningen er for lang, skal du angive overlapningens
sterrelse med pilen op. Ndr du indtaster malet i millimeter, zendres billedet af foldningen for at bekraefte,
hvilken kant du valgte som den laengste. Se pé billedet, og kontroller, at det repraesenterer preveudskriftens
layout.

Veelg Preveudskriv i omrddet Ark i szt 1, og vurder udskriften med de nye indstillinger.

Gentag ovenstdende trin, hvis det er nedvendigt at foretage flere justeringer for den nye foldningsposition.
Eller ga til felgende trin.

I hejre side af vinduet, baseret pa vaegten af det valgte papir, viser omrddet for arkene i saet 2 det
maksimale antal ark, du kan tildele til pjecen. Du kan indstille tallet til det ngjagtige antal sider, der er i din
pjece, men du ma ikke overskride det antal, der er angivet i feltet.

Veelg pd Preveudskrivning i hejre side af vinduet.
I menuen Magasin skal du vaelge Start.

Hvis du vil justere saet 2, skal du gentage trinnene for szt 1.



25. Nar alle justeringer er fuldfert, skal du vaelge OK. Den nye eller redigerede justeringsprofil vises i vinduet
Foldningsjustering.

26. Veelg Luk for at afslutte Profiler, og gé tilbage til hovedvinduet.

Opret eller rediger procedure for justering af 2-foldning flere ark haeftet

¥ Bemaerk: Funktionen Foldningsjustering er kun tilgaengelig, ndr Production Ready-efterbehandler,
Production Ready haefte-/falseenhed og Production Ready-efterbehandler Plus er installeret.

Brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Hvis du vil justere foldnings- og
haeftepositionen for pjecer, skal du ferst oprette en profil med justeringerne. Nedenstdende fremgangsméde
indeholder de grundlaeggende trin, der kraeves til at oprette en ny eller redigere en eksisterende 2-
foldningsjusteringsprofil til flere ark, der skal haeftes.

1. Serg for, at det korrekte papir er lagt i maskinen, og programmér magasinet. Ved pjecer skal papiret
illegges med kort fremfaeringskant (KFK).

2. Velg Profiler.
Vinduet Profiler vises.

3. Velg fanen Foldningsjustering.
Funktionen Foldningsjustering vises.

4. Klik pa ikonet Ny for at oprette en profil. Hvis du vil redigere en eksisterende profil, skal du veaelge den
onskede profil pd listen og derefter klikke pa ikonet Rediger.

Vinduet Profilegenskaber vises.

5. Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn i feltet Profilnavn.
Det anbefales at bruge et navn, der angiver foldningstypen.

6. I menuen Foldningstype skal du veaelge den enskede foldningstype, f.eks. 2-foldning— flere haeftede ark.
7. Velg de korrekte papirindstillinger for pjecerne: Format, Belaegning og Vaegt.
8. Veelg Preveudskriv.
Vinduet Foldningsjustering - Preveudskrivning vises.
9. Imenuen Magasin skal du bruge pilen til at vaelge magasinet med det ilagte papir, du bruger.

10. Hvis du bruger beskaeringsmodulet til at rille sider, skal du indstille falsning til Til. Kun den ferste og sidste
side i pjecen falses. Ellers skal du lade indstillingen vaere sléet Fra.

11.  Velg Preveudskriv.
Der vises en meddelelse om, at preveudskrivningen udferes og derefter en meddelelse om, at udskrivningen
er fuldfert.

12.  Veelg Luk for at lukke meddelelsesvinduet.
13.  Bemeerk justeringsomradet for Saet 1, der viser de to mdl, A og B, som du skal bruge til at méle og angive.

14.  Hent preveudskriften fra trykenhedens udfaldsomréde, og hold den foran justeringerne for Seet 1 i den
position, der vises i vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.
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15.  Vurder om den venstre, gverste ikon, og hejre side, nederste ikon, af foldningen er lige, eller om en af
siderne er laengere. Hvis den ene side er laengere, skal du mdle overlapningen, som er afstanden mellem
kanterne. Noter forskellen i millimeter.

16. Velg den korrekte foldningsposition for flere haeftede ark:
e Venstre side af foldning er for lang.
e Hojre side af foldning er for lang.
e Venstre og hgjre side er lige lange.

17.  Angiv overlapningens sterrelse med pilen op. Nér du indtaster mdlet i millimeter, aendres billedet af
foldningen for at bekraefte, hvilken kant du valgte som den laengste. Se pé billedet, og kontroller, at det
repraesenterer preveudskriftens layout.

18. Velg den @nskede indstilling for haefteplacering. Hvis haftningen ligger lige i foldningen, er der ikke behov
for justeringer. Hvis haftningen er forskudt fra miden af foldningen, skal du méle afstanden til foldningen i
millimeter. Hvis haeftningen er for langt oppe pd det everste ark, skal du veelge Venstre side af fold. Hvis
haeftningen er roteret for langt ned og pd det nederste ark, skal du vaelge Hajre side af fold.

19.  Angiv forskydningens storrelse med pilen op. Nar du indtaster mdlet i millimeter, sendres billedet af
hafteplaceringen for at bekraefte, hvilken retning du valgte. Se pa billedet, og kontroller, at det
repraesenterer haefteplaceringen pd preveudskriften.

20. Velg Preveudskriv i omradet Ark i szt 1, og vurder udskriften med de nye indstillinger.

21. Gentag ovenst@ende trin, hvis der er brug for flere justeringer af den nye foldningsposition og
heefteplacering. Eller gd til felgende trin.

22. 1hgjre side af vinduet viser omrddet Ark i seet 2 det maksimale antal ark, der kan tildeles pjecen ud fra
vaegten af det valgte papir. Du kan indstille tallet til det nejagtige antal sider, der er i din pjece, men du mé
ikke overskride det antal, der er angivet i feltet.

23. Velg pa Preveudskrivning i hejre side af vinduet.
24. 1T menuen Magasin skal du veelge Start.
25.  Huvis du vil justere szt 2, skal du gentage trin 12-20.

26. Nar alle justeringer er fuldfert, skal du vaelge OK. Den nye eller redigerede justeringsprofil vises i vinduet
Foldningsjustering.

27. Velg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.

Opret eller rediger procedure for justering af C-foldning

¥ Bemeerk: Funktionen for foldningsjustering er kun tilgeengelig med C/Z-foldningsmodulet, nér Production

Ready-efterbehandler, Production Ready-efterbehandler med hafte-/falseenhed eller Production Ready-
efterbehandler Plus er forbundet til din Production Press.

Brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Anvend felgende procedure til at oprette
en ny eller redigere en eksisterende justeringsprofil for justering af C-foldning, halvt ark. Hvis du vil endre C-
foldningspositionen pé& dine udskrifter, skal du ferst oprette en profil med foldningsjusteringerne.

1. Serg for, at det korrekte papir er lagt i Production Press, og programmér magasinet. Ilaeg papir med kort
fremforingskant (KFK) og veelg et magasin, der indeholder papir med kort fremferingskant.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Veelg Profiler.

Vinduet Profiler vises.

Velg fanen Foldningsjustering.
Vinduet Foldningsjustering vises.

Klik p& ikonet Ny for at oprette en profil. Hvis du vil redigere en eksisterende profil, skal du vaelge den
onskede profil pa listen og derefter klikke p& ikonet Rediger.

Vinduet Profilegenskaber vises.

Indtast et nyt navn, eller rediger et eksisterende navn i feltet Profilnavn.
Det anbefales at bruge et navn, der angiver foldningstypen.

Velg den gnskede C-foldningstype i rullemenuen Foldningstype.

Veelg de enskede papirindstillinger, f.eks. Format og Vaegt.
Kontroller, at der er valgt kort fremferingskant.

Bemaerk omradet til justering af foldningsposition, som viser de to mal A og B. Disse punkter er de mal, som
du skal male og andre.

Velg Preveudskriv.

Vinduet Foldningsjustering - Preveudskrivning vises.
Veelg det magasin, der indeholder det papir, du bruger.
Veelg udskriftskvaliteten.

Veelg Udskriv prove.
Der vises en meddelelse om, at preveudskrivningen udferes og derefter en meddelelse om, at udskrivningen
er fuldfert.

Hent preveudskriften fra udfaldsomradet pd Production Press, og hold den i den position, der vises pa
ikonet for justering af foldningsposition i vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.

Vurder om den venstre, gverste ikon, og hajre side, nederste ikon, af foldningen er lige, eller om en af
siderne er laengere. Hvis den ene side er laengere, skal du male overlapningen, som er afstanden mellem
kanterne. Noter forskellen i millimeter.

Brug plus- og minusikonet til at angive laangde A og leengde B for foldningspositionen.
Veelg Preveudskriv.

Vurder resultatet af de nye indstillinger. Gentag trin 10 — 17, hvis du har behov for at foretage flere
justeringer af foldningspositionen.

Nér alle justeringer er fuldfert, skal du vaelge OK. Den nye eller redigerede justeringsprofil vises i vinduet
Foldningsjustering.

Velg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.
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Opret eller rediger procedure for justering af Z-foldning

j’ Bemaerk: Funktionen for Z-foldningsjustering er kun tilgeengelig med C/Z-foldningsmodulet, nér
‘ Production Ready-efterbehandler, Production Ready-efterbehandler med haefte-/falseenhed eller
Production Ready-efterbehandler Plus er forbundet til din Production Press.

Brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Anvend felgende procedure til at oprette
en ny eller redigere en eksisterende justeringsprofil for justering af Z-foldning, halvt ark. Hvis du vil 2endre Z-
foldningspositionen pé& dine udskrifter, skal du ferst oprette en profil med foldningsjusteringerne.

1. Serg for, at det korrekte papir er lagt i Production Press, og programmér magasinet. Ilaeg papir med kort
fremferingskant (KFK) og vaelg et magasin, der indeholder papir med kort fremfaringskant.

2. Velg Profiler.
Vinduet Profiler vises.

3. Velg fanen Foldningsjustering.
Vinduet Foldningsjustering vises.

4. Klik pé ikonet Ny for at oprette en profil. Hvis du vil redigere en eksisterende profil, skal du veelge den
onskede profil pa listen og derefter klikke p& ikonet Rediger.

Vinduet Profilegenskaber vises.

5. Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn i feltet Profilnavn.
Det anbefales at bruge et navn, der angiver foldningstypen.

6. Velg den gnskede Z-foldningstype i rullemenuen Foldningstype.

7. Velg de enskede papirindstillinger f.eks. Format og Veaegt.
Kontroller, at der er valgt kort fremferingskant.

8. Bemaerk omradet til justering af foldningsposition, som viser de to mal A og B. Disse punkter er de mdl, som
du skal male og aendre.

9. Veelg Preveudskriv.
Vinduet Foldningsjustering - Preveudskrivning vises.
10. Veelg det magasin, der indeholder det papir, du bruger.
11.  Veelg udskriftskvaliteten.

12.  Veelg Udskriv prove.
Der vises en meddelelse om, at preveudskrivningen udferes og derefter en meddelelse om, at udskrivningen
er fuldfert.

13. Hent preveudskriften fra udfaldsomrddet pd Production Press, og hold den i den position, der vises pa
ikonet for justering af foldningsposition i vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.

14.  Vurder om den venstre, gverste ikon, og hejre side, nederste ikon, af foldningen er lige, eller om en af
siderne er laengere. Hvis den ene side er laengere, skal du male overlapningen, som er afstanden mellem
kanterne. Noter forskellen i millimeter.

15.  Brug plus- og minusikonet til at angive laengde A og laengde B for foldningspositionen.

16. Veelg Preveudskriv.
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17.

18.

19.

Vurder resultatet af de nye indstillinger. Gentag trin 10 — 17, hvis du har behov for at foretage flere
justeringer af foldningspositionen.

Nér alle justeringer er fuldfert, skal du veelge OK. Den nye eller redigerede justeringsprofil vises i vinduet
Foldningsjustering.

Velg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.

Opret eller rediger procedure for justering af Z-foldning, halvt ark

j’ Bemaerk: Funktionen for Z-foldning, halvt ark er kun tilgeengelig med C/Z-foldningsmodulet, nér

Production Ready-efterbehandler, Production Ready-efterbehandler med haefte-/falseenhed eller
Production Ready-efterbehandler Plus er forbundet til din Production Press.

Brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Anvend felgende procedure til at oprette
en ny eller redigere en eksisterende justeringsprofil for justering af Z-foldning, halvt ark. Hvis du bé&de vil 2endre
positionen for Z-foldning og halvt ark pa dine udskrifter, skal du ferst oprette en profil med
foldningsjusteringerne.

1.

10.
11.
12.

Serg for, at det korrekte papir er lagt i Production Press, og programmér magasinet. Ilaeg papir med kort
fremforingskant (KFK) og veelg et magasin, der indeholder papir med kort fremferingskant.

Velg Profiler.

Vinduet Profiler vises.

Velg fanen Foldningsjustering.
Vinduet Foldningsjustering vises.

Klik pa ikonet Ny for at oprette en profil. Hvis du vil redigere en eksisterende profil, skal du vaelge den
onskede profil pd listen og derefter klikke pa ikonet Rediger.

Vinduet Profilegenskaber vises.

Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn i feltet Profilnavn.
Det anbefales at bruge et navn, der angiver foldningstypen.

Veelg den @nskede type Z-foldning, halvt ark i rullemenuen Foldningstype.

Velg de gnskede papirindstillinger, f.eks. Format og Vaegt.
Kontroller, at der er valgt kort fremferingskant.

Bemaerk omradet til justering af foldningsposition, som viser de to mal A og B. Disse punkter er de mal, som
du skal méle og aendre.

Velg Praveudskriv.

Vinduet Foldningsjustering - Praveudskrivning vises.
Velg det magasin, der indeholder det papir, du bruger.
Veelg udskriftskvaliteten.

Veelg Udskriv preve.
Der vises en meddelelse om, at preveudskrivningen udferes og derefter en meddelelse om, at udskrivningen
er fuldfert.
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13. Hent preveudskriften fra udfaldsomrédet pd Production Press, og hold den i den position, der vises pa
ikonet for justering af foldningsposition i vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.

14. Vurder om den venstre, gverste ikon, og hejre side, nederste ikon, af foldningen er lige, eller om en af
siderne er laengere. Hvis den ene side er laengere, skal du male overlapningen, som er afstanden mellem
kanterne. Mal eksempeludskriften, og noter begge positioner for Z-foldning, halvt ark pd et stykke papir.
Noter forskellen i millimeter.

15.  Brug plus- og minusikonet til at angive leengde A og laengde B for foldningspositionen.
16. Velg Preveudskriv.

17. Vurder resultatet af de nye indstillinger. Gentag trin 10 — 17 for at foretage flere justeringer af
foldningspositionen.

18. Nar alle justeringer er fuldfert, skal du veelge OK. Den nye eller redigerede justeringsprofil vises i vinduet
Foldningsjustering.

19. Velg Luk for at afslutte Profiler, og gd tilbage til hovedvinduet.

Papirluftning

Air Assist-profilen giver dig mulighed for at oprette en gruppe brugerdefinerede indstillinger, der justerer
luftstremmen i papirmagasinerne og forbedrer, hvordan papir indferes i Production Press.

Hvis der forekommer fremferingsfejl eller stop med et bestemt medie, skal du oprette en Air Assist-profil for
dette medie. Disse indstillinger styrer ventilatoren og blaeserhastigheden i papirmagasinet og de lameller, der
styrer luftgennemstremningen. Ventilatorerne blaeser luft ind i papirstakken under fremferingen og adskiller
papirarkene.

j’ Bemaerk: Blaesere og ventilatorer arbejder altid sammen, mens blaesere og lameller arbejder uafhaengigt.

Opret eller rediger en papirluftningsprofil

B&de brugeren og administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Hvis din opgave fordrsager
fremforingsfejl eller fremfering af flere ark med en bestemt type papir, kan du oprette en brugerdefineret
papirluftningsprofil til papiret og tildele det under udskrivningen.

j’ Bemaerk: Far du opretter en papirluftningsprofil og tildeler profilen en papirtype, kan administratoren
prove at udrede fejlfremferinger ved at justere indstillingerne for Papirluftning i magasin i vinduet
Avancerede papirindstillinger. For at anvende papirluftningsprofil ber du se vinduet Avancerede
papirindstillinger i Administration af papir.

Anvend felgende procedure til at oprette en ny eller redigere en eksisterende justeringsprofil.

(@  Rad: Hvis arkene klaeber sammen, skal du @ge veerdierne et trin eller to ad gangen, indtil problemet er lgst.

1. Veelg Profiler i hovedvinduet.
2. Klik p& fanen Papirluftning.

3. Klik p& ikonet Ny (+) for at oprette en profil. Eller vaelg en profil fra listen, og klik derefter pa ikonet Rediger
for at aendre en eksisterende profil.

Vinduet Ny profilopsatning eller Rediger papirluftningsopsatning vises.
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10.
11.

Indtast et nyt navn, eller rediger det eksisterende navn i feltet Profilnavn.

[ feltet Antal praeblaesninger skal du vaelge, hvor mange gange lukkeren i den forrest og bageste blaeser i
magasinet dbnes og lukkes — 1 gang, 2 gange, 4 gange eller 8 gange.

Rad: Praeblaesninger er korte luftpust, der foretages umiddelbart efter magasinet lukkes, ikke under
udskrivningen, men for at hjaelpe med at adskille arkene. Denne indstilling gaelder for alle interne og
eksterne papirmagasiner undtagen indsaetningsmodulet til flere ark.

Under Luftvolumen:
a. Indstil den forreste og bageste blaeser til Fra, Lav, Mellem eller Haj.
b. Indstil den primaere blaeser til Fra, Lav, Mellem eller Hoj.

c. Juster kun vaerdien for den afsluttende bleeser til Fra, Lav, Mellem eller Hej, hvis papiret er over 297,2
mm i fremferingsretningen.

Under Lukkerhandling:
a. Indstil den primaere shutter til Fra, Forskydning - Lille eller Forskydning - Stor.

b. Juster kun vaerdien for den afsluttende shutter til Fra, Forskydning - Lille eller Forskydning - Stor, hvis
papiret er over 297,2 mm i fremferingsretningen.

Hvis du vil vurdere, hvordan indstillingerne fungerer med profilen, skal lzegge papir i et magasin, der bruger
profilen.

Velg Preveudskriv.
Vinduet Preveudskrivning vises.
Veelg Udskriv preve for at gemme og lukke vinduet.

Velg Luk for at afslutte Profiler, og ga tilbage til hovedvinduet.

Efterbehandlingsprofiler

Hvis din Production Press har en valgfri, tredjeparts, DFA-enhed (Document Finishing Architecture), er
funktionen Efterbehandlerindstillinger tilgeengelig og fanen Efterbehandlingsenheder vises i vinduet Profiler.

Fer du fysisk tilslutter DFA-enheden til Production Press, konfigurerer en Xerox-repraesentant din Production Press
med de DFA-profiler, du har brug for. Disse profiler beskriver efterbehandlerenheden for Production Press..

Administratoren kan oprette, redigere og slette profiler. Brug fanen Efterbehandlingsenheder i omradet Profiler
til at oprette, aktivere eller slette en profil for ethvert tredjepartsmodul, der er konfigureret med dit system. De
konfigurationsvaerdier du opretter for hver profil vises i vinduet Efterbehandlingsenheder.

1.

v B W N

Klik pa Log ind i Kontrolcenter og log pd som administratoren.

Veelg Profiler i menuen System i hovedvinduet.

Klik pa fanen Efterbehandlerindstillinger.

Klik pd navnet pa den enhed, som du vil aktivere, vise, redigere eller slette.

Hvis du vil aktivere denne enhed pd dit system, skal du klikke p& navnet. Der vises en markering foran
navnet.
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6. Huvis du vil deaktivere denne enhed pa dit system, skal du klikke p& navnet for at fjerne markeringen i feltet
foran navnet.

7. Hvis du vil redigere enhedens profil, skal du vaelge enhedens navn, og klikke p& ikonet Rediger.
8. Hvis du vil oprette en ny profil til enheden, skal du veelge enhedens navn, og klikke pé ikonet Ny.

9. Huvis du vil slette en eksisterende profil, skal du vaelge enhedens navn, og klikke pa ikonet Slet.

Opgavearbejdsgange

Opgavearbejdsgange giver beskrivelser og trinvis vejledning til almindelige arbejdsgange.

Brug af specialtoner

Fremgangsmaden for udskrivning med klar, hvid, fluorescerende pink, metallisk selv og guld toner svarer til
proceduren for udskrivning med CMYK-farver.

For klar, hvid, fluorescerende pink, metallisk selv og guld toner, kan du pé&fere toner:

e P& hele sider

o P4 foruddefinerede staffagefarver i filen

e Pd valgte objekter i filen

Hvis du har to valgfrie tonerstationer, 1 og 6, kan du p&fere op til to specialtoner for den samme opgave.
e Den specialtoner, der er i tonerstation 1, paferes oven pd CMYK-farver. Det er en overlejring.

e Den specialtoner, der er i tonerstation 6, paferes oven pd CMYK-farver. Det er en underlejring.

Valg af indstillinger til specialtoner

1. Send opgaven til Hold-k@en pd& printerserveren.

Dobbeltklik pd opgavefilen for at dbne vinduet Egenskaber for opgave.

Foretag de generelle opgaveindstillinger for opgaven.

Velg fanen Farve, og rul ned. Serg for, at afkrydsningsfeltet for Sammensat overskrivning er valgt.

Velg fanen Specialfarve.

o v &K W N

Udfer et af felgende trin:

e Hvis du anvender en specialtoner oven pa CMYK-farver fra station 1, skal du vaelge afkrydsningsfeltet for
Anvend specialfarve oven pa CMYK.

e Hvis du anvender en specialtoner under CMYK-farver fra station 6, skal du vaelge afkrydsningsfeltet for
Anvend specialfarve under CMYK.

e Hvis du bade har specialtoner i Station 1 og 6, og vil udskrive med begge farver, skal du markere
afkrydsningsfelterne for de to indstillinger over og under.
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8.

Nér du markerer afkrydsningsfeltet for de enskede CMYK-indstillinger, kan du veelge en af felgende
indstillinger, som opgaven kraever:

e Velg den specialtoner, som skal udskrives oven pd eller under CMYK-farverne.

Hvis du vil daekke siderne med specialtoner, skal du veelge Hele siden.
Indstillingen Hele siden daekker hele siden med toner.

e Hvis du vil anvende toner pa spotfarver, der er defineret i filen, skal du veelge en farve pa rullelisten. Der
kan veaelges felgende farveindstillinger: Guld, Selv, Hvid, Klar, Lav glittet klar, Dobbelt specialfarve
eller Fluorescerende pink. Klik pd alternativknappen [valgt farve] spotfarver og valgte
objekttyper. Klik pd alternativknappen for at definere objekter pd printerserveren til anvendelse af
specialtoner.

e Hvis du vil definere objekter nu pd printserveren for anvendelse af guld, selv, hvid, klar eller
fluorescerende pink, skal du vaelge en eller flere af de specifikke objekter: Tekst, Grafik, Billede eller
Staffage. Toneren anvendes pd alle objekter af den pageeldende type pd de valgte sider. Valget
Staffage anvender specialfarven pa alle staffagefarver, der er defineret i udskriftsfilen.

e Huvis du vil anvende specialtoner pa alle sider i dokumentet, skal du vaelge Alle sider. Hvis du vil
anvende toner pd de valgte sider, skal du vaelge Sider. Hvis du veelger Sider, skal du angive den
specifikke side eller et sideinterval. For eksempel 1 eller 12-16 eller 3, 5, 7-10.

e Huvis du vil begreense maengden af specialtoner, skal du indstille Tonergraense til den korrekte procentdel.

For at afslutte opsatningen og sende opgaven til Production Press skal du klikke p& Udskriv.

Brug af flere trykgange

For at forbedre de specielle effekter af toneren yderligere tilfgjer multi-pass-funktionen flere lag specialterret
toner til en opgave. Opgaven feres gennem Production Press adskillige gange. Hver gang den feres gennem
Production Press, tilfgres et separat lag. Det maksimale antal lag oven p&d CMYK er seks. Mens du udskriver i

multi-pass-tilstand, tilbbageholdes andre udskriftsopgaver.

1.
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Ilaeg papiret for opgaven, og programmer derefter mediet i Kontrolcenter.

Send opgaven til Hold-k@en pa printerserveren.

Dobbeltklik pd opgaven for at dbne Egenskaber.

Velg det medie, du har lagt i fra papirkataloget pa fanen Medie.

Velg Ja for Fortrykt medie pd fanen Medie.

Veelg, hvordan du vil anvende den farvelase toner pé fanen Specialfarve. Se valgmulighederne pé listen.
Klik p& OK i Egenskaber for opgave.

Klik p& dobbeltpilen >> gverst til venstre i menuen Command WorkStation for at dbne vinduet Flere
trykgange med farveles. Klik pd ikonet Flere trykgange med farveles toner.

Velg din opgave i Opgavenavn.
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10. Veelg tilstanden.
Der findes to tilstande:

e Tilstanden Normal: I denne tilstand udskrives farvelgs plus CMYK-toner. Hvis du ikke har udskrevet
opgaven, skal du bruge tilstanden Normal. I denne tilstand udskriver trykenheden CMYK-toner, og
udskriver derefter farvelas toner under den sidste trykgang og alle efterfglgende trykgange.

e Tilstanden Kun farvelgs: I denne tilstand udskrives der kun farvelgs toner. Nér du har udskrevet opgaven
og vil tilfgje flere lag af farvelgs toner, skal du bruge denne tilstand.

11.  Angiv antal gennemlgb.
Du kan angive op til syv gennemlab.

12. Klik pa Udskriv ferste gennemleb.
13.  Hent udskrifterne efter hver gennemleb, og leeg dem i igen til naeste trykgang.
e Papirstakkens orientering mé ikke aendres.
e Lag stakken i samme magasin med tekstsiden opad.
e Kontroller, at stakken vender pd samme méde, som da du hentede den i udfaldsbakken.

14. Efter den farste trykgang skal du definere de udskrifter, som du lagde i magasinet, som Fortrykt. Nar
arkene behandles, kan maskinen justere fusertemperaturen. Brug felgende trin:

a. [ Kontrolcenter hovedvindue skal du veelge Administration af papir og dernaest finde det medie, du
brugte til den farste kersel.

b. Veelg mediet, og klik pa Kopiering.

c. Bemaerk det navn som systemet har tildelt det nye medie, Custom Stock XX. I et senere trin, skal du
veelge dette nye medienavn til magasinet.

d. Marker afkrydsningsfeltet Fortrykt for det nye medie, og klik derefter pa OK.
e. Luk vinduet Administration af papiroversigt.
f. I Kontrolcenteret skal du klikke p& magasinnummeret for det papirmagasin, du bruger.

g. Klik Administration af papir, og vaelg dernaest det medie, du oprettede for det magasin, som der er
valgt Fortrykt for.

15.  Klik p&d Udskriv [naeste] gennemlab.

16. Nar opgaven er udfert, skal du lukke vinduet Flere gennemleb med farveles toner for at tillade andre
udskrivningsopgaver.

Tilfejelse af metaleffekter med IEVE (Image Enhance Visual Editor)

Image Enhance Visual Editor (IEVE) er et billedredigeringsprogram i Command WorkStation. Dette vaerktej gor
dig i stand til at tilfeje specielle farveeffekter til billederne i en opgave og f& vist de justerede billeder, mens du
foretager @ndringer.

1. Send opgaven til en Hold-ke.

2. Hajreklik pa opgaven, og veelg Image Enhance Visual Editor. Alle rasterbilleder fjernes, for opgaven
abnes. Efter redigeringen skal opgaven behandles igen.

3. I Special Effects Layer skal du veelge On.

258



9.
10.

Laget med specialfarven vises i eksempelvisningen. Brug indstillingen Preview til at vise eller skjule
specialfarven.

[ Type skal du veelge specialfarven.
Brug Adjust Ink Level til at indstille, hvor meget specialfarvestof, der skal anvendes.
I Style skal du veelge de @nskede effekter.

e Posterize: Denne indstilling anvender specialfarve pa et bestemt niveau af merke og anvender ikke
specialfarve pd omrader, der er lysere. Resultatet er en effekt med hej kontrast.

e Emboss: Denne indstilling anvender specialfarve pd kanter. Resultatet er en tredimensionel effekt.

e Hue Select: Denne indstilling anvender specialfarve p& den nuance, der er angivet af indstillingen Hue/
Highlight. Indstillingen Hue/Highlight inkluderer vinklen i grader.

e Highlight Select: Denne indstilling anvender specialfarve med det fremhaevningsniveau, der er angivet
i indstillingen Hue/Highlight. Farverne pd det niveau og lysere overskrives.

j’ Bemaerk: Hvis du vil bruge Farvetone eller Fremhaevning, skal du indstille en lav vaerdi for forstaerkning.

Indstil farvetone- eller fremhaevningsniveau, og indstil derefter forstaerkning til det rette niveau. Brug
Forstaerkning til at indstille effektens omfang. Jo hejere en indstilling, der veelges for Forsteerkning, desto
mere blive et omrade pdvirket. Du kan vaelge Inverter for at oprette den modsatte effekt. Indstillingen
Inverter tilfgjer specialfarve overalt, undtagen der hvor stilen angiver det.

Gem opgaven, og afslut.
Fer opgaven udskrives, skal du dbne egenskaberne for opgaven og vaelge fanen Specialfarver.

For selv, guld og fluorescerende pink spot farver og valgte objekter skal du vaelge Anvend. Serg for, at
markeringerne i objekt-afkrydsningsfelterne er fjernet.

Indstilling af navne, der svarer til staffagefarver

Hvis du modtager en opgave, der indeholder objekter med specialtoner, som er defineret i udskrivningsfilen af
en designer, pa printerserveren, skal du angive de navne, der bruges til farvedefinitionen. Navnene Klar, klar,
Hvid, hvid, Fluorescerende pink, fluorescerende pink, Selv, selv, Guld og guld indstilles automatisk som standard
pd serveren. Hvis der blev brugt andre navne, skal du oprette et akvivalent navn pd printernetkortet for at
angive det faktiske navn, der bruges i filen.

1.
2.
3.

Veelg Enhedscenter i menuen Server.
Velg Specialfarver i Ressourcer.

Veelg det almindelige navn til den specialtoner, som du bruger, i omré&det Gruppenavn: selv, guld, hvid,
fluorescerende pink eller klar.

Gennemgd navnene i hejre side af vinduet for at serge for, at dit alternative navn ikke allerede er pa listen.
Veelg + Ny over Gruppenavn. Vinduet Ny specialfarve dbnes.

Indtast det nejagtige navn pa staffagefarven i omradet Navn for at udskrive med klar toner.

@ Vigtigt: Indtast navnet ngjagtigt som defineret af designeren. Der er forskel p& store og sma
bogstaver i navne pa staffagefarver.
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7. Klik pa OK.
Det nye tilsvarende navn vises i hgjre side af vinduet under de farvenavne, der findes som standard p&
printerserveren. Hvis der ikke vises et l&seikon ved siden af farvens navn, kan du slette navnet. Hvis du vil
slette et navn pé listen, skal du hejreklikke p& navnet, og vaelge Slet.

Pjecer med tryk til kant vha. fire efterbehandlingsenheder (tilbehar)

Processen til opgaveudskrivning involverer oprettelse af pjecer med tryk til kant vha. indsaetningsmodulet, den
produktionsklare haefte-/falseenhed, tosidet beskaering og SquareFold®-beskaeringsmodulet.

Aktivering af Forskydning

Hvis der vises en meddelelse om, at udfaldsbakken til forskudte szt ikke forskyder arkene, ndr du udskriver
opgaver, skal du kontrollere printerserveren. Serg for, at forskydningstilstanden er aktiveret p& printerserveren.
Anvend felgende procedure til at aktivere forskydning:

1. Annuller om ngdvendigt udskrivningsopgaven.

Velg den @nskede opgave.

Abn vinduet Properties (Egenskaber).

Velg fanen Finishing (Efterbehandling).

Serg for, at Offset Catch Tray (Udfaldsbakke til forskudte seet) er valgt som udfaldsbakke.
Marker afkrydsningsfeltet for Offset Mode (Forskydning).

Veaelg OK for at gemme og lukke vinduet Properties (Egenskaber).

L N oo U &~ W N

Send udskrivningsopgaven igen.

Udskrivning af ryghaeftede pjecer med tryk til kant, beskarne kanter og indsaettelse af
fortrykte omslag

Denne arbejdsgang giver udskrifterne et flot udseende.

Production Ready haefte-/falseenhed opretter ryghaeftede pjecer. Modulet til falsning og tosidet beskaering og
SquareFold®-beskaeringsmodulet beskaerer kanterne pd pjecens tre sider, sa billederne nar ud til papirets kant.
Du kan bruge indsaetningsmodulet til at inkludere fortrykte omslag. Valg af kant til kant giver mange
dokumenter et flot udseende. Opsaetningen af denne proces omfatter:

e Ilaegning af papir og programmering af det pd printerserveren

e Afsendelse af opgaven og dbning af Egenskaber for opgave

o Indstilling af Egenskaber for medie, layout, foldning og beskaering

e Foretage indstillinger for indsaettelse af fortrykte omslag

e Frigivelse af opgaven til preveudskrift

e Kontrol af udskrift og indstilling af beskaering eller justering af udskydningen

e Udskrivning af opgaven
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j’ Bemaerk: Hvis du vil bestemme, hvor meget beskaering der er behov for ved brug af kant til kant-
beskaering pd sider med billeder, skal filen udskrives uden beskaering, og derefter skal de ngdvendige
justeringer foretages.

Oprettelse af pjecer med kant til kant-udskrivning
Hvis du vil udskrive pjecer med tresidet beskaering for kant til kant-udskrivning, skal du felge disse trin:
1. Leeg mediet i et magasin pd Production Press.

e Laeg A3/297 x 420 mm papir i magasinet for at fd et feerdigt format pa A4/210 x 297 mm. Overfer to
A4/210 x 297 mm billeder pa hver side af arkene. Denne metode opretter en kant til beskaering omkring
billederne.

e Hvis duileegger 279 x 432 mm (297 x 420 mm) papir i magasinet, kan du overfgre to A4/210 x 297
mm billeder p& hver side af arkene. Nar kanterne er beskdret, er den efterfelgende starrelse mindre end
210 x 297 mm.

2. Programmer mediet til magasinet i Kontrolcenter.
a. Veelg nummeret pd det magasin, hvor papiret ligger.
Vinduet Egenskaber for papirmagasin vises.
b. Veelg knappen Opret nyt medie i vinduet Egenskaber for magasin.
Vinduet Ny papirindstilling vises.

c. Tvinduet Ny papirindstilling skal du veelge de medie, der ligger i magasinet og angive oplysninger for
mediet.

d. Veelg OK i vinduet Ny papirindstilling for at gemme og lukke.
e. Hvis du vil lukke vinduet Egenskaber for magasin, skal du vaelge OK.
f. Minimer vinduet Kontrolcenter.
3. Dobbeltklik p& opgaven i Hold-keen pd printerserveren for at dbne vinduet Properties (Egenskaber).

4. Pa fanen Quick Access (Hurtig adgang) skal du angive Paper size (Papirformat) og Paper source (Papirkilde)
for det magasin, hvor du ilagde mediet. Angiv antal Copies (Kopier).

5. Huvis der udskrives pé to sider af mediet, skal du vaelge Top-top pé fanen Media (Medie) for Duplex.
Serg for, at indstillingen er Off (Fra) ved 1-sidet udskrivning (Simplex).

6. Indstil Fold style (Foldningsstil) til Booklet-fold (Pjecefoldning) pd fanen Finishing (Efterbehandling) for
Fold (Foldning).

7. Indstil Stapler mode (Haeftemaskinetilstand) til Center (Midt) pd fanen Finishing (Efterbehandling) for
Stapler (Haeftemaskine).

8. Marker afkrydsningsfeltet for Head and foot trim (Beskaering af hoved og fod) pa fanen Finishing
(Efterbehandling) for Trim (Beskaering).

9. Brug pil op og pil ned til at indstille sidernes Finish Size (Faerdige sterrelse).
Den Finish Size (Ferdige starrelse) er afstanden fra toppen af siden til bunden af siden.

10. Veelg Normal for udskrivning af Spine (Ryg).
11.  Marker afkrydsningsfeltet for Engage fore (Aktiver for) til beskaering af forkant.
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12.

13.

14.

15.

m.

Brug pil op og pil ned til at indstille forkantens beskaering.
Du kan enten indstille Finish Size (Feerdig sterrelse), eller hvor meget forkanten skal beskaeres. For en pjece,
der indbindes i hajre side, er den faerdige sterrelse afstanden fra ryggen til sidens hegjre kant.

Hvis din fil allerede er overfort, er indstillingen fuldfert, og du kan frigive opgaven til udskrivning.
Hvis filen ikke allerede er udskudt, skal du g til fanen Layout. Vaelg Booklet (Pjece) for at indstille
udskydningen af opgaven.

Hvis du ikke indsaetter fortrykte omslag, skal du klikke p& Proof (Preve) for at udfere korrektur og tjekke
udskriften. Klik p& Print (Udskriv) for at udskrive hele opgaven.

Sadan indsaetter du omslag, ndr opgaven allerede er udskudt:

Hvis din Production Press er udstyret med et indsaetningsmodul, kan du indsaette fortrykte omslag til
pjecerne. Omslagene har samme format som bredtekstark. Haefte-/falseenheden placerer det fortrykte
omslag omkring bredteksten og skaber en for- og bagside.

a.

b.

L.

Laeg det fortrykte omslagsmedie i indsaetningsmodulet.

Programmer mediet i Kontrolcenter. Vaelg T1 magasinet.

Vinduet Egenskaber for papirmagasin vises.

Valg knappen Opret nyt medie i vinduet Egenskaber for magasin.

Vinduet Ny papirindstilling vises.

Velg det papir, der er lagt i magasinet, i vinduet Ny papirindstilling. Angiv oplysninger for mediet.
Veelg OK i vinduet Ny papirindstilling for at gemme og lukke.

Hvis du vil lukke vinduet Egenskaber for magasin, skal du veelge OK.

Minimimér vinduet Administration af papir.

Veelg fanen Media (Medie) i vinduet Job Properties (Egenskaber for opgave) i printerserveren. Rul ned,
og veelg Define Cover (Definer omslag).

Marker afkrydsningsfeltet for Front Cover (Forside). Vaelg Insert (Indsaet) i menuen.
Valg T1 som Paper Source (Papirkilde).

Hvis omslagspapiret adskiller sig fra bredtekstpapiret, skal du angive andre entydige egenskaber for
omslagspapiret. For eksempel kan omslagspapiret veje mere (g/m2) end bredtekstpapiret.

Veelg OK i vinduet Cover Media (Omslagspapir).
Hvis du vil frigive opgaven, skal du vaelge Print (Udskriv) pa fanen Media (Medie).

16. Sadan indszetter du omslag, nar opgaven ikke allerede er udskudt:
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Laeg det fortrykte omslagsmedie i indsaetningsmodulet.
Programmér mediet i Administration af papir.

Velg fanen Layout.

Rul ned til omradet Omslag.

Velg Fortrykt.

Velg Definer omslag.



g. For Omslagsmagasin skal du vaelge T1.

h. For Medieveaegt skal du vaelge g/m2 for omslagspapiret, og angive eventuelle entydige egenskaber for
omslagspapiret.

i. Veelg OK.

17.  Hvis du vil frigive opgaven, skal du vaelge Udskriv p& fanen Layout.

Brug af Production Ready-efterbehandler, almindelig hulning og C/Z-foldning

Hvis du har det valgfrie C/Z-foldningsmodul, kan du fremstille trefoldning og Z-foldning af 216 x 279 mm ark
eller A4-ark.

Du kan fremstille Z-foldning pd halve ark med A3-/B4-medier. For Z-foldning eller Z-foldning, halvt ark folder
Production Press A3 (11 x 17”) papir og reducerer arket til A4-format (8,5 x 11”). Ark i B4-format reduceres til
B5-format. Du kan indsaette det foldede ark i et A4-dokument, sa laeserne kan tage den foldede del ud og se et
ekstra stort billede.

@ Vigtigt: Nar du ileegger eller vaelger medier til foldning, er det vigtigt at placere papiret med kort

fremferingskant (KFK).

Fremstilling af simple foldede ark

1.

llaeg papiret med kort fremferingskant (KFK) i det korrekte magasin, og programmer derefter mediet i
Kontrolcenter.

Abn vinduet Properties (Egenskaber) pd printerserveren, og dobbeltklik pd opgaven. Angiv det anskede
antal Copies (Kopier).

Indstil alle nedvendige egenskaber for opgaven, f.eks. kvalitet, papirformat, papirmagasin og 1-sidet eller 2-
sidet.

f Bemaerk: Brug A4, 210 x 297 mm papir til C-foldning (trefoldning) og Z-foldning. Brug A3, 297 x 420

mm eller B4, 250 x 253 mm papir til Z-foldning pa et halvt ark.
Veelg fanen Finishing (Efterbehandling), og rul ned til omréadet Fold (Foldning).
I Fold (Foldning) skal du indstille Fold style (Foldningsstil) til den @nskede fold. Veelg en indstilling:
e Halv foldning (2-foldning)
e Halv Z-foldning
e Z-foldning (harmonika)
e 3-Foldninger (Letter C-foldning)

Indstil foldningsraekkefalgen til Inside (Inderside) eller Outside (Yderside). Nar du veelger Inside
(Inderside), er side 1 inden for foldningen. Nar du vaelger Outside (Yderside), er side 1 p& bagsiden af
foldningen.

Hvis falgende meddelelse om levering af udskrifter vises, skal indstillingen rettes. Tekstside nedad -
normal rekkefglge og skal vaere Tekstside nedad - omvendt raekkefglge. Vaelg OK for at
rette indstillingen.
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For hullede ark skal du under Punch (Hulning) indstille Punch edge (Hulningskant) til Left (Venstre), Right
(Hajre) eller Top. Indstil Punch (Hulning) til en af felgende indstillinger:

e Fra

e 2 huller
e 3 huller
e 4huller

@ Vigtigt: Du kan kun hulle halve Z-foldninger.
Velg Print (Udskriv).

Indsaml de foldede udskrifter fra efterbehandlerens topbakke eller fra den nederste skuffe i C/Z-
foldningsmodulet. Hvis du vil &bne den nederste skuffe i C/Z-foldningsmodulet, skal du trykke pa knappen
gverst til venstre pd enhedens front.

Brug af indsatningsmodulet til at inkludere ark eller faneblade i udskrifterne

Nér

du indsaetter omslag, ark eller faneblade i de udskrevne dokumenter, skal du bruge indsaetningsmodulet.

Indsaetningen finder sted, ndr dokumenterne forlader Production Press, men inden de ndr den endelige
efterbehandling, hvor udskriften leveres. Brug kun fortrykt eller blankt medie.

¢ Bemark:

o Nar du bruger felgende tilbeher, skal du placere faneblade i indsaetningsmodulet med fanerne langs
forkanten:

—  GBC® Advanced Punch® Pro
—  Heeftemaskine
—  Production Ready-efterbehandler

e Huvis du vil udskrive p& de indsatte ark, skal du bruge indsaetningsmodulet til flere ark eller eller et
andet magasin.

Indsatning af ark og faneblade i udskrifter

1.

3.
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Hvis det er nedvendigt, skal du laegge det primaere medie til dokumentet i et magasin med lang
fremferingskant (LFK). I Kontrolcenter skal du sikre dig, at det korrekte medie er programmeret.

Ilzeg faneblade i indsaetningsmodulet med fanerne langs forkanten.
Nér du ileegger faneblade, skal fanerne vende opad og mod venstre i magasinet langs mediets bagkant.
Nar du indsaetter fortrykt eller tomme faner, indsaetter systemet en fane ad gangen i samme raekkefalge
som de blev placeret i magasinet. Serg for, at der ikke er delvise saet.

Programmer indsatningsmediet i Kontrolcenter:



j’ Bemaerk: Ger egenskaberne for Specialsider entydige. Hvis egenskaberne ikke er entydige, kan
printerserveren vaelge samme type medie fra et andet magasin. Da du kun vil bruge fortrykte medier i
indsaetningsmodulet, skal du serge for, at der ikke er andre medier i andre magasiner med samme
egenskaber som specialsiderne. Foretag f.eks. entydige valg i egenskaberne for Specialsider som navn,
format og vaegt. Hvis forskellige typer medier har samme egenskaber som Specialsider, skal du i
printerserveren definere et entydigt navn for det medie, du vil bruge. I de fleste tilfeelde er omslagspapir,
der fremfares fra indsaetningsmodulet, tungere end det @vrige papir i maskinen, s& omslagspapiret har
entydige egenskaber.

a. Velg magasin T1 i Kontrolcenter.

b. Hvis de ilagte faneblade er defineret i din papiroversigt, skal du vaelge papiroversigt og dernaest veelge
de relevante faneblade. Hvis de faneblade, du laegger i, ikke findes i oversigten, skal du vaelge
muligheden for opret midlertidigt papir og indtaste de nedvendige oplysninger.

e Mediets Format, f.eks. A4.
e Fanebladenes Vagt, som regel ca. 164 g/m2, men vagten afhanger af mediet.

e Under Type skal du vaelge mediets type, f.eks. Faneblade — Almindelige.

4. Velg alternativknappen Lang fremferingskant.

5. Hvis du vil lukke vinduet Egenskaber for magasin, skal du vaelge OK.

6. Brug Fiery Command WorkStation til at sende opgaven til Hold-kgen pd printerserveren.

7. Dobbeltklik pd opgaven for at dbne vinduet Egenskaber.

8. Indstil alle Egenskaber for opgaven, f.eks. papirformat, 1-sidet eller 2-sidet, duplex, fra, top-top, top-bund og
antal kopier.

9. Velg fanen Medie, og rul ned til afsnittet Blandede medier. Vaelg Ny indsatning.

10. Ndr der er valgt Sidetal, skal du angive de sidenumre, hvorefter der skal indsaettes fortrykte eller tomme ark
eller faneblade. Brug et komma til at adskille tallene. Hvis du f.eks. vil indsaette et tomt ark efter side 7 og
13, skal du indtaste 7,13.

11. I Papirformat skal du vaelge formatet pd dine faneblade, 8.5 x 11 in. Tab LEF eller A4 Tab LEF.
12. 1 Medietype skal du vaelge Faneblade (ubestraget) eller Faneblade (praget).

13. Velg Indseet.

14. Velg Luk.

15.  Veelg Udskriv.

Falsning og haftning af ark og pjecer

Hvis du vil justere foldnings- og haeftepositionen for pjecer, skal der farst oprettes en profil med justeringerne.
Anvend profilen pd pjeceopgaven for at knytte profilen til det medie, der bruges til opgaven.

j’ Bemaerk: Denne fremgangsmade justerer kun haeftepositionen vandret pa papiret og serger for, at
heeftningen ligger lige i pjecens foldning. Fremgangsmaden ger det ikke muligt at flytte haeftningen op
eller ned pé foldningen. Hvis du har behov for lodret justering af haeftepositionen i foldningen, skal du
kontakte en Xerox-kundeservicetekniker.
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Justering af pjecefoldning og hafteplacering

1.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Hvis det enskede medie til pjecer ikke er lagt i Production Press, skal du laagge mediet i et magasin med kort
fremforingskant (KFK). Programmer magasinet.

Markér afkrydsningsfeltet for Profiler i Kontrolcenter.
Velg fanen Foldningsjustering.

Klik pa ikonet Ny (+) for at oprette en profil eller vaelge en eksisterende profil. Klik pa knappen Rediger for
at redigere en eksisterende profil.

Velg Midterfoldning, flere haftede ark i menuen Foldningstype.

I Navn skal du give profilen et entydigt, meningsfuldt navn. Du kan acceptere standardnavnet, f.eks.
Foldningsjustering 1 eller Foldningsjustering 2.

Angiv Papirformat, Vaegt og Belaegning for pjecemediet.
Klik p& Preveudskrivning i hajre side af vinduet.
Brug pilen i menuen Magasin til at veelge magasin til det medie, du bruger.

Hvis du bruger beskaeringsmodulet til at behandle sider i pjecerne, skal du indstille Falsning til Til. Hvis du
ikke bruger beskaeringsmodulet til at behandle sider i pjecerne, skal du indstille Falsning til Fra.

Kun den forste og sidste side i hver pjece falses. Nar de foldes er disse sider for- og bagside og indersider
midt i pjecen.

Klik p& Preveudskrivning.

Der vises en meddelelse om, at enheden opretter en preveudskrift. Nér preveudskriften er fuldfert, vises der
en meddelelse.

Luk meddelelsesvinduet. I justeringsvinduet for Saet 1 skal du bemaerke de to mdl A og B, som du fér brug
for senere i processen.

Hent preveudskriften. Hold preveudskriften foran justeringerne fra Saet 1 i den position, der vises i venstre
side af vinduet. Med den store sorte pil opad og pegende til venstre.

Vurder om den venstre (averste) og hejre (nederste) side af foldningen er lige, eller om en af siderne er
leengere end den anden. Hvis siderne er ens, er der ikke behov for justeringer. Ga til Trin 18..

Hvis den ene side er lengere end den anden, skal du male overlapningen. Overlapningen er afstanden
mellem kanterne. Beregn laeengdeforskellen i millimeter.

Veelg Venstre side af foldning er for lang eller Hojre side af foldning er for lang. Bemaerk, at den
venstre side vises gverst pd tegningen, og den hejre side vises nederst pd tegningen.

Angiv overlapningens starrelse med pilen op. Nar du indtaster mélet i millimeter, aendres billedet af
foldningen for at bekraefte, hvilken kant du valgte som den laengste. Se pé billedet, og kontroller, at det
repraesenterer preveudskriftens layout.

Vurder haefteplaceringen, og ger det nedvendige:
e Huvis haeftningen ligger lige i foldningen, er det ikke nedvendigt at foretage justeringer. G4 til Trin 21..

e Huvis haeftningen er forskudt fra miden af foldningen, skal du male afstanden fra foldningen til
heeftningen i millimeter. Fortszet til naeste punkt.



19. Velg haftningens placering:
e Hvis haftningen er for langt oppe pd det gverste ark, skal du veelge Venstre side af fold.
e Huvis haeftningen er roteret for langt ned og pd det nederste ark, skal du vaelge Hajre side af fold.

20. Angiv forskydningens sterrelse med pilen op. Ndr du indtaster tallet i millimeter, andres billedet af

haefteplaceringen for at bekraefte den retning, du valgte. Se pé billedet, og kontroller, at det repraesenterer

haefteplaceringen pd preveudskriften.

21. Veelg Preveudskrivning, hvis du vil udskrive en preve med de nye indstillinger i omradet Seet 1. Ga til naeste

trin, hvis du er tilfreds med den nye foldningsposition og hafteplacering. Hvis du vil foretage flere
justeringer, skal du ga tilbage til de forrige trin. Mdl og juster enten foldningspositionen, trin , eller
hafteplaceringen, Trin 18., eller dem begge.

22. Bemaerk feltet Ark i seet 2 i hgjre side af skaermen.

Tallet 30 er antallet af ark i seet 2, og det er det maksimale antal ark, som du kan tildele pjecen baseret pa

vaegten af det valgte papir. Hvis du vil tilfgje sider, skal du reducere vaegten af det papir, som du bruger. Du
kan lade tallet std som det er og fuldfere trinnene. Denne metode giver profilen mest fleksibilitet for pjecer
med en raekke sider fra saet 1 til saet 2. Hvis du altid udskriver pjecer i et bestemt format, som er mindre end

de maksimale ark, der er angivet, skal du indstille dette antal til det ngjagtige antal sider i dine pjecer.
23. Klik p& Preveudskrivning i hejre side af justeringsvinduet.
24. T menuen Magasin skal du vaelge Start.
25. Hvis du vil justere szt 2, skal du gentage Trin 12. til Trin 21..
26. Ndr alle justeringer er fuldfert, skal du klikke p& OK.
Den nye profil vises pa fanen Foldningsjustering.

27. Klik pé Luk.

Anvendelse af en profil, der justerer foldnings- og haftepositionen for pjecer

1. Veelg funktionen Administration af papiroversigt.

Nar vinduet Administration af papir dbner, skal du vaelge det enskede medie, som skal fajes til profilen.
Klik pd ikonet Rediger.

Klik Avanceret opsatning i vinduet Papiregenskaber.

v B W N

Klik pa feltet Profil for foldningsjustering. Dette felt kan indeholde en systemstandard eller en anden
profil.

Klik pa alternativknappen Velg fra foldningsjusteringsmuligheder.
Veaelg den specifikke profil, som du vil anvende pd dette medie.

Klik pd OK i Foldningsjusteringsmuligheder.

Klik p& OK i Avancerede papirindstillinger.

© v ® N o

Klik pd OK'i vinduet Papiregenskaber.
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Udskrivning af pjecer med billeder, som fylder hele siden

Nar du bruger billeder, som fylder hele siden, skal du serge for, at den faerdige pjece kan rumme billeder i fuld
format, og at billederne ikke afkortes, nar pjecen beskaeres.

e Huvis din pjece har en fortrykt for- og bagside med et helsidesbillede og blev udskrevet pé 8,5 x 14"/B4-papir,
viser den beskarne forside hele billedet.

e Hvis den samme pjece blev udskrevet pa 8,5 x 11”/A4-papir, efter at billedet er beskaret, afkortes billedet p&
forsiden.

Fer du udskriver en pjeceopgave, skal du overveje felgende faktorer:

e Hvad er pjecens gnskede format?

o Indeholder pjecen billeder, som fylder hele siden?

e Anvender du fortrykte omslag med billeder, som fylder hele siden?

e Skal pjecen beskaeres?

e Erdet nedvendigt at forskyde billeder, som fylder hele siden, s& de passer til pjecens format?

Disse spgrgsmdl er vigtige og kan pavirke pjecens udseende, isaer hvis du anvender billeder, som fylder hele
siden, og beskaerer pjecens kant.

Brug af GBC®AdvancedPunch®Pro
j’ Bemaerk: GBC®AdvancedPunch® Pro leveres med en brugervejledning pé en cd.

1. Ileeg mediet til opgaven, hvis det er nedvendigt, og programmer det i Kontrolcenter.
Send opgaven til Hold-kaen pé printerserveren.

Dobbeltklik pd opgaven for at dbne menuen Egenskaber.

&S WeN

Indstil alle nedvendige egenskaber for opgaven, f.eks. Kopier, Papirformat, Kildemagasin og 1-sidet eller 2-
sidet.

Velg fanen Efterbehandling.
Rul ned til omradet Hulning.

For Hulningskant skal du veelge placering for hulning af mediet: Venstre, Hejre eller @verst.

o N o U

For Hulning skal du vaelge Avanceret Pro-ANSI eller Avanceret Pro-1SO.
Enhedens navn afhaenger af dit geografiske omrade.

Hvis du vil frigive opgaven, skal du vaelge Udskriv pd fanen Efterbehandling.

FeJlflndlng

Dette afsnit indeholder oplysninger om genoprettelse efter systemfejl, fejl og papirstop. Afsnittet giver ogsé
oplysninger om, hvordan systemet giver dig besked om problemer samt andre tips og oplysninger, der kan
hjeelpe dig med at bruge Production Press og forbedre produktionen.
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Generel fejlfinding

Felgende tabel hjeelper dig med at lase nogle grundleeggende problemer, der kan forekomme pé Production
Press. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant eller kundesupport, hvis problemet ikke er lest, nér du har prevet
lesningsforslagene.

PROBLEM LASNINGSFORSLAG

Production Press teendes ikke. e Sorg for, at netledningen fra Production Press er sat
korrekt i stikkontakten eller stikket.

e Sorg for, at den rede afbryder inde pa frontlagerne i hajre
side af trykenheden star pa ON (teendt).

e Sorg for, at den hvide afbryder pd hejre side af
trykenheden stér p& ON (teendt).

e Kontroller fejlstremsafbryderne.

e Huvis strammen pé& din placering fungerer korrekt, og du
har forsegt de foreslaede lgsningsforslag, og Production
Press stadig ikke taendes, skal du kontakte
kundesupportcentret for at fa hjzelp.

Der er ingen strem pd Production Press og Abn maskinens to frontlager. Serienummeret findes pa
du kan ikke f& adgang til vinduet med rammen oven over magasin 1 og 2 pa trykenhedens venstre
oplysninger om enheden for at fa side.

serienummeret.

Production Press afslutter ikke en opgave e Erdin Production Press sluttet til netvaerket som en
korrekt. printer? For at kontrollere, at Production Press er tilsluttet
netvaerket, skal du preve at udskrive en testside fra din

arbejdsstation til Production Press.

e Kontroller, at stremkablet er tilsluttet Production Press og
til en passende stikkontakt.

e Kontrollér, at netvaerkskablerne er fastgjort korrekt til
enheden og sat korrekt i.

e Fjern udskrivningsopgaven fra printkeen og send opgaven
igen.

e Sluk og teend for Production Press for at genstarte den.

Det er muligt, at din Production Press ikke er konfigureret pa

netvaerket. Kontakt din systemadministrator for at slutte
maskinen til netvaerket.

Production Press tager laengere end et minut, | Systemet tager ca. 2 minutter om at skifte

for naeste opgave udskrives. udskrivningsfunktion for at foretage nedvendige justeringer
for naeste udskrivningsopgave, inkl. farveregistrering,
teethedsgrad og andre justeringer.

e Huvis naeste udskrivningsopgave kraever en anden
udskrivningsfunktion, f.eks. fra kun sort til 6-farvet, er
systemet ca. 2 minutter om at foretage de fornadne
justeringer. Alle andringer som involverer fjernelse og
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PROBLEM LASNINGSFORSLAG

udskiftning af farvepatroner kraever en laengere
justeringsperiode.

e Imens vises meddelelsen Justerer
billedkvalitet iKontrolcenter.

e Nar systemet er faerdig med justeringerne, begynder
udskrivning af den naeste opgave.

Bemaerk desuden folgende:

e Fra en koldstart, lige teendt eller fra stremsparertilstand
tager systemet mindre end 7 minutter om at starte
udskrivningen.

e Fra standby starter udskrivningen inden for ét minut.

Efter udredning af papirstop, vises der en e Production Press renser automatisk corotron-enhederne et
meddelelse i Kontrolcenter om, at en hver 1000 udskrifter.

corotron ikke er installeret korrekt. e Hvis der opstér et papirstop, mens Production Press renger

Ingen af corotronenhederne blev udskiftet corotron-enhederne, afbrydes rengaringen og der vises en
eller berart. meddelelse p& Kontrolcenter.

¢ Annuller meddelelsen for at slette denne meddelelse og
fortsaette udskrivningen.

(1) Vigtigt: Kun en uddannet, kvalificeret teknisk
negleoperater kan udskifte corotroner.

Papiret fremferes forkert eller kralles Hvis der vises en meddelelse pé& skaermen, skal du felge
instruktionerne.

o Kontroller, at det rette papir er lagt korrekt i og ikke ligger
over MAX-linjen. Se Liste over anbefalet medie.

e Vend eller drej papirstakken i det valgte magasin.

e Fjern et par ark gverst og nederst i papirstakken i
magasinet.

e Luft alle fire hjerner af papiret i det valgte magasin.
e lag papir fra en ny pakke i det valgte magasin.

e Fjern alt delvist fremfert papir i magasinerne.

e Kontroller, at det anvendte papir opbevares korrekt.

Kontrolcenteret reagerer ikke pd en e Velg System > Genstart brugergrenseflade

kommando. e Valg System > Nedlukning af system-pc. Nar

Kontrolcenteret er lukket ned, skal du vente 15 sekunder,
for du genstarter det ved at trykke pd taend/sluk-knappen
pé Kontrolcenteret.

Ring til Xerox kundesupport, hvis dette ikke laser problemet.

Visningen af Kontrolcenteret er frosset. Hvis Kontrolcenteret er frosset, og musen eller tastaturet ikke
fungerer, skal du trykke p& afbryderknappen og holde den
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PROBLEM LASNINGSFORSLAG

nede. Vent 30 sekunder, og start computeren igen ved at
trykke pa teend/sluk-knappen pd Kontrolcenter.

Kontrolcenterets skaerm er tom. « Kontroller, at der er trykket pa Kontrolcenterets knap, og
at den lyser.

e Kontroller, at kablet til Kontrolcenterets skaerm er tilsluttet
korrekt p& bagsiden.

Der fremfores mere end ét ark ad gangen. e Lag ikke papir i op over MAX-linjen i magasinet.

e Fjern papiret fra magasinet, og blaes arkene for at adskille
sammenklaebede ark.

e Forhullet papir kan haenge sammen ved hullerne. Tag
papiret ud af magasinet og luft det, sd det ikke haenger
sammen.

e Papir og transparenter kan haenge sammen, hvis
omgivelserne er for terre og fordrsage statisk elektricitet.
For at minimere statisk elektricitet skal du @ge
fugtighedsniveauet i rummet.

o Luft forsigtigt transparenterne for at adskille arkene, inden
du ileegger dem.

e Se Fejlfinding med Papiroversigt, hvis problemet opstod i
magasin A1-1, A1-2, A2-1 eller A2-2.

Stop ved fremfering fra papirmagasiner. « Kontroller, at kantstyrene i magasinet netop rerer ved
papirstakken.

e Lag ikke papir i op over MAX-linjen i magasinet.
e Luk magasinet langsomt for ikke at forskyde papirstakken.

e Se Fejlfinding med Papiroversigt, hvis problemet opstod i
magasin A1-1, A1-2, A2-1 eller A2-2.
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PROBLEM LASNINGSFORSLAG

Stop ved fremfaring til udfaldsbakken til
forskudte saet.

e Huvis der ikke er installeret andet efterbehandlingsudstyr,
kan udfaldsbakken til forskudte szt indeholde op til 500
ark (90 g/m2). Temme udfaldsbakken for at sikre
kontinuerlig produktion, ndr udskrifterne naermer sig
denne grense.

e Kontroller, at det ferste ark ikke blokerer
papirudferingsomrddet, iszer for udskrifter i A3-format.

For meget papirbuning

Papirbuning kan skyldes:

e Manglende valg af korrekt papirvaegt og -type.

e Dakningsgraden af toner pa udskriften — jo mere toner,
jo sterre papirbuning.

e Papirets vaegt og om papiret er bestraget eller ubestraget.

e Fugtighedsforholdene p& Production Press.

Sadan minimeres papirbuning:

e At vende papiret om i magasinet og foretage
udskrivningen igen.

e At bruge kraftigere papir eller papir, der er mindre felsomt
over for fugt

e Ndr udskrifterne naermer sig den maksimale maengde,
som enheden kan holde, skal du temme udfaldsenheden.

Fejl med stregkodescanner

PROBLEM LOSNINGSFORSLAG

Der vises en meddelelse om fejl med

stregkodescannerenl i kontrolcentret, der

angiver en af felgende betingelser:

e Stregkodescanneren er ikke tilsluttet.

e Stregkodescanneren registreres ikke
under opstart.

e Sorg for, at stregkodescanneren er sluttet til
kontrolcentret.

e Start systemet igen.

Der registreres mere end en
stregkodescanner

Serg for, at der kun er tilsluttet en stregkodescanner til
kontrolcentret.

Der vises felgende fejl med scanning af
stregkode:

Det sidste forsgg pa
stregkodescanning lykkedes
ikke.

e Sorg for, at stregkoden er en gyldig og komplet stregkode.
e Scan stregkoden igen.
e Scan en anden stregkode, hvis fejlmeddelelsen vises igen.
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Problemer med medier

Efterhdnden som medierne fares gennem komponenterne i Production Press, kan det blive edelagt, gé i stykker,
blive krollet eller fejlfremfort.

Hvis disse problemer opstdr, udferer maskinen enten en automatisk de beskadigede eller ekstra ark, eller du skal
muligvis fjerne fastsiddende papir. Se Automatisk mediekassering og Papirstop for at fd flere oplysninger.

Automatisk mediekassering

Hvis der opstar papirstop i Production Press, viser systemet en meddelelse om kassering. Eventuelle ubrugte ark
opstrems fra det sted, hvor papirstoppet opstod leveres automatisk fra papirstien til den naermeste
udfaldsbakke. Der kan dog vaere ark inde i Production Press forud for papirstoppet, der ikke automatisk feres ud.
Serg for at rydde disse omrader manuelt.

j’ Bemaerk: Nér kasseringen er udfert, vises der en meddelelse pa brugergraensefladen, som angiver, hvilken
udfaldsbakke de kasserede ark er blevet fart til og antallet af kasserede ark. Serg for at fjerne det antal
ark, der vises.

Papirstop

Nér der opstar papirstop, vises der en fejl i Kontrolcenter. Folg instruktionerne i meddelelsen for at udrede
papirstoppet.

Fremgangsmaden til udredning af papirstop henviser til den specifikke transport, sé& der kan udredes efter
omradenummer. Ndr fejlen udredes, skal du identificere omrdder i modulerne p& deres nummermaerkater pd de
grenne handtag eller granne maerkater. Hvert modul har sit eget omréddenummer. For eksempel
fremferingsomréde 1, IOM omrade 1 og sorteringsomréde 1. For at sikre at du rydder det korrekte omréde, skal
du notere modulet med papirstop. Ryd alle omrdder, fer du nulstiller. Eventuelle fastsiddene ark, der ikke fjernes,
kan forarsage en anden afbrydelse naeste gang du starter Production Press.

Nar der opstar en fejl, som f.eks. papirstop, dbne lager eller en produktionsfejl, opstar falgende handlinger:
e Production Press stopper og der vises der en fejl pa skaeermen pd Production Press brugergraensefladen.

e Meddelelsen indeholder en illustration, der viser fejlens placering, og en kort forklaring til afhjaelpning af
fejlen.

e Ndar der opstdr en fejl i en tilbehgrsenhed, viser illustrationen de bergrte placeringer og den ngdvendige
afhjeelpning af fejlen.

j’ Bemaerk: Du kan finde trinvise genopretningsinstruktioner pé indersiden af frontlégen i hver
tilbeharsenhed.

Nar du udreder papirstop, skal du altid henvise til falgende oplysninger:

e Sluk ikke for Production Press, nar du udreder papirstop.

e Huvis du slukker for Production Press, slettes alle gemte oplysninger i systemhukommelsen.
o Inden du fortsaetter udskriftsopgaver, skal du udrede alle papirstop.

o For at undgd udskriftsfejl ma du ikke berere komponenter inde i Production Press.
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e Veer forsigtig, nar du fjerner mediet, sd du ikke river det i stykker. Hvis mediet gdr i stykker, skal alle stykker
fjernes.

e For du foretager flere udskrivninger, skal du kontrollere, at du har udredt alle papirstop, herunder smé
papirstykker.

e Sd leenge der er papirstop i systemet, vises der en fejlmeddelelse pa skaermen. Se instruktioner og
information i skeermbilledet p& Production Press Brugergraenseflade for at udrede eventuelle resterende
papirstop.

e Ndr alle papirstop er udredt, skal du lukke alle ldger og deeksler. Production Press kan ikke udskrive, sa leenge
ldg og lager er dbne.

e Efter udredning af papirstop genoptages udskrivningen automatisk fra det punkt, hvor stoppet opstod.

e Huvis ikke alle papirstop udredes, vises der stadig en fejlmeddelelse pd brugergraensefladens skaerm. Se
instruktioner og information i skaermbilledet p& Brugergraenseflade for at udrede eventuelle resterende
papirstop.

e Huvis der opstar en fejl p& en tilbehaersenhed, lyser der ogsa en indikator pd enhedens kontrolpanel og
angiver det pdgaeldende omrade pa enheden, hvor fejlen opstod.

Fejlfinding for billedkvalitet

Kvaliteten af billederne pa dine udskrifter pavirkes af flere forskellige faktorer ud over vedligeholdelse.
Kontroller felgende, fer du foretager en preveudskrift eller tilkalder service:

* Fugtighedsniveauet i lokalet ligger indenfor specifikationerne for Produktionsprinteren, Miljgmaessige
specifikationer.

e Du bruger den korrekte papirtype og vaegt for Produktionsprinteren, Papirspecifikationer.

Dette afsnit indeholder en liste over fejl i billedkvaliteten, der kan opstd pd udskrifter, og hvad der kan geres for
at forbedre eller l@se problemet.

Rad: Alle de lesninger, der beskrives her, er tilgaengelige fra funktionen Avancerede papirindstillinger. Se
Avancerede papirindstillinger.

Problemer med billedkvalitet

Dette afsnit indeholder felgende emner for problemlgsning, der hjeelper dig med at finde og lgse et problem
med billedkvalitet. Find den relevante fejl og udfer den foreslede lesning. Hvis problemet fortsaetter, efter at du
har fulgt alle instruktionerne, skal du kontakte kundesupportcentret.

e Hvide streger, striber, pletter eller sletninger
e Lyst billede

o Ikke fuseret toner synlig og gnides af

e Marmorering

o Vilkdrlige pletter

e Gentagne pletter eller striber
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e Teethedsvariationer

e Skeevt billede

o Billede registreres forkert eller forskydes
e Variationer af glittet pa en side

e Manglende toner langs bagkanten

e Striber

e Streger

Hvide streger, striber, pletter eller sletninger

Problem: Der forekommer hvide streger, striber, pletter eller sletninger pd udskrevet output

' h

Lesningsforslag

e Kontroller, at det ilagte papir overholder specifikationerne for Production Press.

e For information om papirspecifikationer og opbevaring henvises der til Systemspecifikationer og Papir og
magasiner.
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e Renger corotronenhederne:
1. Log ind som Administrator i Kontrolcenter.
2. Velg Vedligeholdelse.
3. I menuen System skal du veelge Billedkvalitet.
4. Rengear corotronenhederne.
o Udfer en justering for overferingsrulle 2:
1. I menuen System skal du veelge Automatiske justeringer.

Skub knappen for justering af overferingsrulle 2 til hajre.

W

Velg Start.

f” Bemaerk: Justeringen tager cirka 1,5 minutter om at producere en preveudskrift, og til at angive,
hvorndr rutinen er afsluttet.

Lyst billede

Problem: Udskriften er for lys eller udvasket

Lesningsforslag

e Kontroller, at indstillingerne for Papiroversigt er korrekte:
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1. Veelg Administration af papir.

2. Velg papirtype for opgaven.

3. Velg Rediger for at se papiregenskaber. Vaelg Avancerede papirindstillinger for flere oplysninger.
o Udfer en justering for overferingsrulle 2:

1. I menuen System skal du veelge Automatiske justeringer.

2. Skub knappen for justering af overfgringsrulle 2 til hajre.

3. Velg Start.

j’ Bemaerk: Justeringen tager cirka 1,5 minutter om at producere en preveudskrift, og til at angive,
hvorndr rutinen er afsluttet.

Ikke fuseret toner synlig og gnides af

Problem: Ikke fuseret toner synlig og gnides af
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ningsforslag

Kontroller, at det ilagte papir overholder specifikationerne for Production Press. For information om
papirspecifikationer og opbevaring henvises der til Systemspecifikationer og Papir og magasiner.
Kontroller, at indstillingerne for Papiroversigt er korrekte for papirvaegt og type.

@g temperaturen for fusermodulet.

1. Veelg Administration af papir.

Veelg papirtype for opgaven.

Velg Rediger for at se papiregenskaber.

Veelg Avancerede papirindstillinger for flere oplysninger.

v & W N

Juster fusertemperaturen for baeltet og trykrullen.

Se Ikke-fuserbehandlet toner pd udskrifter for flere oplysninger.

Marmorering

Problem: Hej teethedsgrad og menster
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Lesningsforslag

e Kontroller, at indstillingerne for Administration af papir er korrekte for papirvaegt .
e Udfer en justering for overferingsrulle 2:

1. I menuen System skal du veelge Automatiske justeringer.

2. Skub knappen for justering af overferingsrulle 2 til hajre.

3. Velg Start.

j’ Bemaerk: Justeringen tager cirka 1,5 minutter om at producere en preveudskrift, og til at angive,
hvorndr rutinen er afsluttet.

e Justering af teethedsgrad:
j’ Bemaerk: For at udfere disse trin skal du bruge softwareversion 5.0 eller nyere.

1. Log ind som Administrator i Kontrolcenter.

I menuen System skal du vaelge Administration.

Valg fanen Billedkvalitet.

Veelg Indstilling af maksimal teethedskontrol.

Tilfej eller fraveelg veerdien af hver passende farve og valg Anvend.
Udskriv igen pd korrekt papir.

Kontrollér, om der er brug for flere justeringer.

G N o U B W N

Se Ujeevn teethedsgrad og menster for flere oplysninger.
j’ Bemeaerk: @g teethedsgraden for at forbedre resultatet.
e [ menuen System skal du veelge Vedligeholdelse og vaelg derefter Tonerrensning.

j’ Bemaerk: Om nedvendigt kan du vaelge mere end en farve.
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Vilkarlige pletter

Problem: Vilkarlige pletter

[

Lesningsforslag
f Bemaerk: Hvis en teknisk nagleoperater er tilgaengelig, skal de udfere felgende punkter og ikke en
operater.
e Ker rutinen for tonerrengering i tilstanden Administrator.

e Vakuumneggleomrdder anbefales i vedligeholdelsesvejledningen til Xerox® Productivity Plus Teknisk
nogleoperater, niveau 1.

e Installer en ny IBT-rengeringenhed. Se vedligeholdelsesvejledningen til Xerox® Productivity Plus Teknisk
negleoperatar, niveau 1.
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Gentagne pletter eller striber

Problem: Gentagne pletter eller striber

Lesningsforslag

e Afger, hvilken farve der gentages.

e Mdlintervallet og sammenlign det med diagrammet i afsnittet Problemer med billedkvalitet i
vedligeholdelsesvejledningen til Xerox® Productivity Plus Teknisk operetar niveau 1.

e Kor den relevante teethedsjustering i behandlingsretningen eller i krydsbehandlingsretningen.
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Taethedsvariationer

Problem: Teethedsvariationer

Lesningsforslag

282

Kontroller, at medieindstillingerne for det anvendte papir er korrekte.

Udfer en justering for automatisk teethedsgrad:

1.

N o v & W N

I menuen System skal du vaelge Automatiske justeringer.

Skub knappen for Justering for automatisk teethedsgrad til hgjre

Veelg indstillinger for Automatisk justering.

Velg alternativtasten for hajre vinkelretning og den rette indstilling for Farve.
Ga tilbage til skeermen Indstilling ved at velge OK.

Veelg Start for at kere rutinen.

Gentag trinene for Papirbehandlingsretning.



Skaevt billede

Problem: Skeevt billede

Lesningsforslag

« Kontroller, at papirstyrene i magasinet netop rerer ved kanten af det ilagte papir.

e Sorg for, at du bruger den korrekte justeringsprofil eller opretter en ny. Se Billedregistrering, skeev og
forstarrelse.

« Abn frontlégen og kontroller, at der ikke er blokeringer i papirgangen.
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Billede registreres forkert eller forskydes

Problem: Billedet registreres forkert eller forskydes

Lesningsforslag

« Foretag automatiske eller manuelle registreringsjusteringer.

e Udfer Justeringer af auto-teethedsgrad > Korrigeringstilstand > Hejre vinkelretning og
papirbehandlingsretning.
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Variationer af glittet pa en side

Problem: Variationer af glittet pa en side

Lesningsforslag

Kontroller, at indstillingerne for Administration af papir er korrekte for papirvaegt og type.

For at forbedre ensartet glittet overflade skal du ege fusertemperaturen under Avancerede papirindstillinger
i den korrekte papirprofil, som viser variationer i glittet overflade.

1.

v B W N

Log ind som Administrator i Kontrolcenter.

I menuen System skal du veelge Billedkvalitet.

Veelg indstillingerne for tilsidesaettelse af maskimal taethed.
Skift tilstanden for Produktivitet til IQ.

Ker rutinen for opdatering af fuserbeelte.
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Manglende toner langs bagkanten

Problem: Manglende toner langs bagkanten

Lesningsforslag

Brug veerdien for Spaending til at justere spaendingsforholdet pa overferingsrulle 2, hvor billedet overfares fra
beeltet til mediet.

1. Der er adgang til denne funktion i Administration af papir > Papiregenskaber > Avanceret indstilling.

2. For det specifikke papir, der viser problemet, skal du saenke overferselsjustering for bagkanten i enheder pa
10%.

3. Udskriv opgaven igen og evaluer resultatet.
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Striber

Problem: Striber

(i
¢
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Lesningsforslag

Kontroller forbrugsstoffer og deres status i Kontrolcenteret.

e Hvis der findes linjer eller merke brune striber pd hele siden, kan der vaere slitage eller beskadigelse p&
overfgringsbaelteenheden. Kontakt den tekniske negleoperater for at vurdere og udskifte enheden, ndr det
er nedvendigt, hvis den er tilgeengelig.

e Hvis linjer, streger eller udeladelser i behandlingsretningen kun forekommer i sort, skal du udskifte den sorte
corotronenhed.

e Hvis der er streger eller pletter med en afstand pd 264 mm pd udskrifterne, skal du kontrollere patronerne
for skader eller lyspavirkning.

e Afger, hvilken farvepatron der kan vaere beskadiget eller lyspdvirket, ved at kere opgaver med individuelle
farver - gul, magenta og cyan.

287



Streger

Problem: Streger

1

Lesningsforslag

e Rengear corotronenhederne:
1. Log ind som Administrator i Kontrolcenter.
2. Velg Vedligeholdelse.
3. I menuen System skal du veelge Billedkvalitet.
4. Renger corotronenhederne.
o Kontroller forbrugsstoffer og deres status i Kontrolcenteret.

—  Huvis der findes linjer eller marke brune striber pd hele siden, kan der veere slitage eller beskadigelse pa
overfgringsbeelteenheden. Kontakt den tekniske negleoperater for at vurdere og udskifte enheden, néar
det er ngdvendigt.

—  Huvis linjer, streger eller mangler i behandlingsretningen kun forekommer ved sort/hvid udskrivning, skal
du installere en ny sort/hvid corotron-enhed. Se Udskiftning af en corotronenhed.
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Sperg en teknisk negleoperater, hvis denne er tilgeengelig, for at kontrollere moduler og patroner for
skade eller lyschok.

Afger, hvilken farvepatron der kan vaere beskadiget eller lyspavirket, ved at kere opgaver med
individuelle farver - gul, magenta og cyan.

Udfer automatiske justeringer fra menuen System.

1.

N o v & W N

Vezlg Automatiske justeringer i menuen System.

Skub knappen for Justering for automatisk taethedsgrad til hgjre.

Veelg indstillinger for Automatisk justering.

Velg alternativtasten for hejre vinkelretning, og den rette indstilling for Farveindstilling.
For at ga tilbage til skeermen Indstilling skal du vaelge OK.

Veelg Start for at kere rutinen.

Gentag processen for tvaerbehandlingsretningen.

Fejlfinding med Papiroversigt

Dette afsnit hjaelper dig med at finde og lase specifikke problemer ved brug af Administration af papir. For
detaljerede oplysninger om de funktioner, der henvises til i de falgende tabeller, skal du ga til Kontrolcenter og
f& adgang til Administration af papir.

Handlinger

Indledende handlinger

For at forbedre udskriftskvaliteten skal du ferst udfere disse handlinger:

Bekraeft, at de anvendte medier overholder fglgende krav:

Kompatibel med Production Press
Opfylder specifikationerne
Eri god stand

Er tildelt det korrekte magasin

Sekundare handlinger

Klik p& den relevante problembeskrivelse nedenfor for at se de foreslédede handlinger. Hvis handlingen ikke l@ser
problemet, skal du kontakte kundesupportcentret.

Fremfering af flere ark, fremferingsfejl og papirstop i magasin A1-1 til A2-2

Papirbuning

Papirstop

Ujeevn teethedsgrad og menster

Billedregistrering, vinkel, drejning og forstarrelse
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o Ikke-fuserbehandlet toner p& udskrifter
e Skader pd kanter

e Foldningsjustering
Multifremfering, fremfaringsfejl eller papirstop i magasin A1-1— A2-2

Problem: Multifremfering, fremferingsfejl eller papirstop i magasin A1-1— A2-2

Multifremfering, fremferingsfejl eller papirstop opstar i magasin A1-1— A1-2.

Lesningsforslag

Udfer felgende l@sninger i Administration af papir i Kontrolcenter.
1. Skift indstilling for Papirluftning i magasin.

e Brug denne funktion til at justere den luftmaengde, der genereres af blaeserne i papirmagasinet, som
hjaelper med at adskille arkene, nar mediet fremferes. Nar du bruger lette eller tunge medier, der let
klaeber sammen, skal du vaelge en indstilling for staerkere luftstrem for bedre at adskille ark og forhindre
papirstop eller multifremfering.

e Denne funktion findes i Administration af papir > Papiregenskaber > Avancerede papirindstillinger
> Papirluftning i magasin.
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De tilgeengelige indstillinger for denne funktion er:

— Systemstandard: Baseret pa mediet og miljeforholdene indstilles luftmaengden til den passende
volumen.

Bemaerk: Klik p& Systemstandard for de resterende indstillinger. Der vises en fuld liste over
indstillingerne for denne funktion.

— Oversigt over multifremfering: Hvis du bruger medier, der fordrsager fremfaeringsfej|, skal du vaelge
denne indstilling. Denne indstilling eger luftvolumen til et niveau, der er hgjere end systemets
standardindstilling.

— Oversigt over multifremfering: Hvis du bruger medier, der forarsager multifremfering, skal du
veelge denne indstilling. Denne indstilling eger luftvolumen til et niveau, der er hojere end tabellen
for problemer med multifremfering.

— Tvungent TIL: Veelg denne indstilling, nar du arbejder med specialmedier, der fordrsager papirstop
pga. luftstremmen. Denne indstilling slar Papirluftning i magasin fra.

— Veelg en indstilling for papirluftning i magasin. Veelg en profil for papirluftning i magasin.

2. Skift indstilling for Aktiver magasinopvarmer.

4

Brug denne funktion til at aktivere, markeret, eller deaktivere, ikke markeret, magasinopvarmeren. For
at forhindre papirstop og multifremfaering ved at lesne kontakten mellem ark, opvarmer
magasinopvarmeren luften, der blaeses ind i magasinet med Papirluftning i magasin.

Magasinopvarmeren kan delvist udterre papiret og pévirke udskrivningskvaliteten. Hvis papiret bliver sa
tort, at udskrivningskvaliteten pdvirkes, skal du deaktivere magasinopvarmeren.

Bemaerk: Deaktivering af magasinopvarmeren kan give flere problemer med fremfering af flere ark.

Denne funktion findes i Administration af papir > Papiregenskaber > Avancerede papirindstillinger
> Aktiver magasinopvarmeren

Hvis du vil deaktivere (ikke markeret) magasinopvarmeren:

a. Fjern eventuelle medier i magasinet.

b. I Papirluftning i magasin skal du vaelge en anden indstilling end Tvungent FRA.

c. Deaktiver (ikke markeret) magasinopvarmeren, og registrer mediet.

Printeren udfgrer en tvungen udstedning i ca. ét minut. Under udstedningen ma du ikke endre
indstillinger eller &bne et magasin.

@ Vigtigt: En tvungen udstedning, nar der er papir i magasinet, kan medfere problemer med
billedkvaliteten.

d. Leeg medier i magasinet, nér den tvungne udstedning er fuldfert.

3. Skift indstilling for Registrering af multifremfering.

Brug denne funktion til at aktivere (markeret) eller deaktivere (ikke-markeret) meddelelser om
multifremfering. Denne funktion foretager ingen andre justeringer.

Ga til funktionen Registrering af multifremfering fra Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Registrering af multifremfering.
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o Detilgeengelige indstillinger for Registrering af multifremfering omfatter:
— Aktiveret (markeret): Meddelelser om fremfering af flere ark slas Til.

— Deaktiveret (ikke markeret): Meddelelser om fremfering af flere ark slas Fra.

j’ Bemaerk: Hvis du vil forhindre, at systemet rapporterer fejl pga. fremfering af flere ark, skal du
midlertidigt sl& meddelelser fra. Dette gor det muligt for dig at fortsaette processen, indtil du har
lost problemet. Bemeerk, at deaktivering af denne funktion ikke pévirker antallet af fremferinger af
flere ark, og hvis den slés fra, kan fremfarte ark forrsage papirstop andre steder i systemet eller
medfare flere blanke ark i det endelige output.

Papirbuning
Problem: Papirbuning

Papiret kroller p& det udskrevne output.
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Lesningsforslag

1.

Hvis konfigurationen af Production Press omfatter et interfacedecurlermodul (IDM), skal du kontrollere, at
indstillingen for IDM-buningsrettelse pad IDM-kontrolpanelet er indstillet til Auto.

Skift indstillingen for Buningsjustering fra Administration af papir.

@ Rad: A£ndring af standardindstillingen bar betragtes som en midlertidig l@sning, fordi miljoet
skifter fra dag til dag. N&r udskrivningsopgaven er faerdig, skal du skifte tilbage til
standardindstillingen.

Brug funktionen Buningsjustering til at korrigere papirbuningen, der forérsages af varmen og trykket
og for at anvende finjusteringer pa baggrund af hver papirtypes karakteristika. Papirbuning kan
fordrsage papirstop og krellede udskrifter. Denne funktion findes i Administration af papir >
Papiregenskaber > Avancerede papirindstillinger > Buningsjustering.

P& skaeermen for Buningsjustering skal du under den opgavetype, som der er problemer med — 1-sidet
— Tekstside opad, 1-sidet — Tekstside nedad eller 2-sidet — Side 1 eller 2-sidet — Side 2 veelge
knappen Rediger indstillinger.

Ndr du aendrer indstillingen Buningsjustering, skal du foretage aendringen ved at flytte de tilgaeengelige
valg op og ned ét ad gangen.

Brug felgende raekkefelge for at sikre, at det @nskede output opnds, nér du skifter indstillingen for
papirbuning:

— Almindelig

— Meget opad

—  Buet noget opad
—  Buet opad

— Lidt opad

- Nej:

— Buet noget nedad
— Meget nedad

@ Rad: For at undgé papirstop og krellede udskrifter skal du udfere zendringen i den
anbefalede raekkefolge. Brug f.eks. Standard og spring derefter til flyt opad.

Bemaerk: Ker proveudskrifter, hver gang du aendrer eller vaelger en indstilling. Denne procedure ger
det muligt at evaluere outputtet og afgere, om der skal foretages flere andringer.

Se Buningsjustering for flere oplysninger.

Hvis papirbuningen fortsaetter, efter du har provet flere eller alle disse indstillinger, skal du preve at ege
udskrivningsopgavens teethedsgrad eller bruge en anden type papir.

Hvis papirbuning stadig er et problem, nar du har reduceret billedtaetheden, og nar du har prevet en
anden type papir, skal du kontakte Xerox-kundesupport for at fa hjzelp.
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Papirstop
Problem: Papirstop

Der opstar papirstop under udskriftsopgaver.

Lesningsforslag

Information om faerre papirstop:

o Lufttrykket fra de lodrette (V-TRA) blaesere p& overferingsbaelterne holder ark p& papirbanen mellem
overfgringsmodulet og fusermodulet.

o Jo lavere lufttryk fra V-TRA-bleesere er, desto starre er risikoen for papirstop.

» Jo hajere lufttryk, desto sterre er risikoen for fejl med billedkvaliteten, som f.eks. ujaevn glittet overflade.

e Justering af luftmaengden pd V-TRA-blaesere kan hjeelpe med at lese papirstop eller fejl med billedkvaliteten.
Sadan minimeres papirstop eller fejl med billedkvaliteten:

1. Du kan féd adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstilling > V-TRA-blaesere .

2. Juster luftvolumenet pd en af felgende V-TRA-blaesere:
V-TRA-blaeser nr. 3 — mellem sekundzer overfgringsenhed og fusermodul
V-TRA-blaeser nr. 4 — mellem overferingsenhed og fusermodul
Fuserudgangsblaeser — mellem fusermodul og afkelingsenhed

3. @qg luftvolumen, hvis der opstar papirstop. @g luftvolumen, hvis der er problemer med ujaevn glittet
overflade.

4. For det pavirkede omrade i Production Press skal du indstille en preveudskrift for V-TRA-blaesere efter behov.

5. Efter hver trinvis justering kan du afgere, om det er nedvendigt med flere justeringer ved at kere
testudskrifter og evaluere resultatet.

Ujaevn tethedsgrad og menster

Problem: Ujaevn taethedsgrad og menster

Udskriften indeholder indeholder ujeevn teethed eller pletter.
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Lesningsforslag

1. Udfer justering for overferingsrulle 2.

Brug denne funktion til at justere spaendingsforholdet pd overfaerselsrulle 2. Overferselsrulle 2 det sted,
hvor billedet overferes fra baeltet til papiret. Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge
Administration af papir > Papiregenskaber > Avancerede papirindstillinger > Justering af
overferingsbeelte 2.

Du kan udfere proceduren for Justering af overferingsbeelte 2 ved at vaelge enten Auto eller Manuel.

Bemaerk: En automatisk justering leser de fleste problemer med billedkvaliteten. Udfer altid den
automatiske procedure, for du starter den manuelle justering.

— Auto: Production Press udferer automatisk justeringen. Justeringen eliminerer behovet for at fortolke
de udskrevne mél og manuelt angive justeringsvaerdier.

— Manuel: Brugeren skal manuelt udfere justeringen, herunder udskrivning af testmenstre, fortolke de
udskrevne mal og manuelt indtaste justeringsveaerdierne.

Funktionen Manuel justering skal kun bruges, nér justeringen Auto ikke giver det enskede resultat.

Nar du bruger den manuelle justering for overfarsel, kan det vaere nyttigt at kere den opgave, som
du udferer justeringen for.

—  For detaljerede oplysninger og instruktioner om brug af indstillingerne Auto og Manuel henvises
der til Spaendingsjustering for sekundaer overfarsel

2. Huvis du ser dette problem langs bagkanten af udskriften, og det ikke lgses ved at udfere en justering af
overferingsrulle 2, skal du endre indstillingen for justeringen af bagkanten.

Brug denne funktion til at justere speendingsforholdet pa overfarselsrulle 2. Det er den rulle, der overfarer
billedet fra baeltet til papiret.

Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Justering af bagkant.

Reducer bagkantens justering i trin pd 10 %. Efter hver trinvis justering skal du kere testudskrifter og
evaluere resultatet for at afgere, om der er behov for mere justering.

3. Udfer en Justering af auto-teethedsgrad.

V4

Bemaerk: Denne justering er en Production Press-funktion og er ikke en funktion for Administration
af papir.

Brug denne funktion til at korrigere problemer med billedkvaliteten pd udskrifter, nér billedkvaliteten ikke
er ensartet p& alle udskrifter. Billedkvaliteten er f.eks. lysere (falmet) eller kraftigere (tykkere) i venstre
eller hgjre side af udskriften (indefra/udad).

Se Udfarelse en justering af automatisk teethedsgrad for at f& oplysninger og anvisninger i brug af
denne funktion.

Billedregistrering, skav og forstaerrelse

Problem: Billed, registrering, skaev og forsterrelse

Billedet p& udskriften kreever justering af registrering, skaevhed eller forstorrelse.
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Lesningsforslag

1. Hvis du bruger magasin 1 eller 2, skal du preve at skifte til magasin A1-1 eller A1-2 eller magasin A2-1 eller
A2-2, hvis de er tilgeengelige.

e Magasin A1-1 til A2-2 har en bedre registrering og justering.
e Se Fremfaringsydeevne i magasin A1-1 og A1-2 for flere oplysninger om skaevhed.
2. Opret eller brug en eksisterende Justeringsprofil.

For du opretter en ny eller bruger en eksisterende manuel tilpasning, skal du laese alle oplysningerne i
Justering.

e Brug Midterlinjepapir for Justeringsprofiler. Hvis problemet opstar, ndr du bruger dette papir, skal du
ringe til Xerox-kundesupport.

e For mere information henvises der til Administration af papir > Justeringsfilnavn.

« Nedenfor vises en oversigt over de n@dvendige trin for hver procedure. Se Opret eller rediger en
justeringsprofil for naermere oplysninger.

Hvis du vil oprette en Ny justeringsprofil, skal du udfere folgende:

@}

. Veelg Profiler > Justering.

o

. Veelg Ny pa fanen Justering.
Vinduet Nye profilegenskaber vises.

c¢. Indtast det Navn, du vil tildele profilen.

o

. Udfer proceduren Auto-justering. Ndr rutinen er faerdig, skal du vaelge OK.
e. Veelg Testmenster for at kere et saet testudskrifter til evaluering. Vaelg Start pd naeste skeermbillede.
f. Udfer en Manuel justering, hvis resultatet viser, at det er ngdvendigt.

. Brug felgende retningslinjer, nar du foretager manuelle justeringer af flere punkter:

(o]

e Juster billedet i folgende raekkefalge: Registrering, Vinkelrethed, Drejning og Forstarrelse.

e Brug kun én indstilling ad gangen, f.eks. Registrering, og ker derefter et seet proveudskrifter for at
vurdere udskriften. Vurder, om udskriften for den valgte indstilling er acceptabel. Hvis den er
acceptabel, skal du vaelge og justere den naeste justeringsindstilling.

e Nar hver indstilling er valgt, skal du altid kere et set preveudskrifter og vurdere resultatet. Vurder, om
udskriften for den valgte funktion er acceptabel. Hvis den er det, skal du fortsaette med at justere en
anden justeringsindstilling efter behov.

e Huvis du vil bruge en eksisterende justeringsprofil, skal du gere folgende:

j’ Bemaerk: Vaelg Administration af papir > Papiregenskaber > Avancerede papirindstillinger >
Justeringsfilnavn.

a. Under Papiregenskaber for det relevante papir skal du vaelge Avancerede papirindstillinger >
Justeringsfilnavn.

b. Vaelg enten Brug standardjusteringsprofile eller Veaelg justeringsprofil.

Hvis du veelger Veelg justeringsprofil, skal du valge fra listen over gemte Justeringsprofiler.
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3. Skift indstillingen for Justering af rulletryk.

@ Rad: £ndring af standardindstillingen O (nul) er en midlertidig lasning, fordi miljeet skifter fra
dag til dag. N&r udskrivningsopgaven er faerdig, skal du skifte tilbage til standardindstillingen.

e Brug denne funktion til at skifte indstillingen for rulletryk.

e Visse typern bestregede medier glider og forskubbes, sd billedet registreres forkert pa udskrifterne. Hvis
det er tilfeeldet, skal du oge rulletrykket for at tilfere mere kraft til at holde mediet nede for at
kompensere for glidning og skaevhed.

e For nogle lette medier kan der blive anvendt for kraftigt rulletryk, s kanten pa udskrifterne beskadiges.
Hvis det er tilfaeldet, skal du reducere rulletrykket for at anvende mindre kraft til at holde mediet nede.

e Gor folgende for at skifte indstillingen for Justering af rulletryk.
a. Juster Justering af rulletryk.

e Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Justering af rulletryk.

e (g eller reducer Justering af rulletryk i trin pa fem eller ti p&d baggrund af udskrifterne.

e Efter hver trinvis justering kan du afgere, om det er nedvendigt at foretage flere justeringer, ved at
kore testudskrifter og derefter evaluere resultatet.

4. Skift indstillingen for Prioritet for fuserydeevne.

e For at forbedre udskriftskvaliteten, ndr billedet er forvraenget, enten strakt eller krympet, justerer denne
funktion fuserhastigheden.

— Huvis billedet er krympet, skal fuserhastigheden ages. Hvis fuserhastigheden er indstillet for hejt, kan
det fordrsage papirstop.

— Huvis billedet er strakt, skal fuserhastigheden reduceres.

e Du kan f& adgang til denne funktion ved at Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Prioritet for fuserydeevne > Optimiser for hastighed.

e Fremstil testudskrifter efter hver justering og evaluer resultatet for at afgere, om du skal foretage flere
justeringer.

Ikke-fuserbehandlet toner pa udskrifter

Problem: Ikke-fuseret toner

Udskriften indeholder ikke-fuseret toner.
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Lesningsforslag

1. Skift indstillingen for Justering af fusertemperatur.

@ Rad: A£ndring af standardindstillingen 0 (nul) er en midlertidig lesning, fordi miljeet skifter fra
dag til dag. Nér udskrivningsopgaven er faerdig, skal du skifte tilbage til standardindstillingen.

Brug denne funktion til at justere fusertemperaturen.
Hvis toneren falder af mediet, isaer pd specialmedier, skal fusertemperaturen ages.

Hvis fusertemperaturen er for hej, ndr der udskrives pd medier med lille vaegt, kan det medfere blokering,
mediebeskadigelse eller papirstop i fusermodulet.

Hvis fuserenhedstemperaturen er for lav, kan det forarsage darlig fusion pé billedomréder med hajere
teethedsgrad, og toneren kan gnides af udskriften.

Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Fusertemperatur.

@q eller reducer Justering af fusertemperatur i trin pd 1 eller 2 grader p& baggrund af udskrifterne.

Efter hver trinvis justering, skal du kere preveudskrifter og vurdere udskriften for at afgere, om det er
nedvendigt at foretage yderligere justeringer.

2. Hvis du fremferer medier fra magasin A1-1 til A2-2, og hvis mediet er fugtigt, skal du bekreefte, at
funktionen Aktiver magasinopvarmer er Aktiveret (markeret).

V4

Bemaerk: Aktiver magasinopvarmer er kun tilgaengelig for magasin A1-1 til A2-2.

Du kan bruge denne funktion til at Aktivere (markeret) eller Deaktivere (ikke markeret)
magasinopvarmeren.

Magasinopvarmeren opvarmer den luft, der blaeses ind i bakken af Papirluftning i magasin, og hjaelper
med at forhindre papirstop og fremfering af flere ark ved at lgsne arkene.

Magasinopvarmeren kan delvist udterre mediet og pdvirke udskriftskvaliteten. Hvis udskriftskvaliteten
pdvirkes, skal magasinopvarmeren slas fra.

Bemaerk: Deaktivering af magasinopvarmeren kan give flere problemer med fremfering af flere ark.

Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Aktiver magasinopvarmer.

Marker feltet Aktiver magasinopvarmer for at aktivere.

3. Skift indstillingen for Prioritet for fuserydeevne.
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Brug denne funktion, ndr du bruger papir, der har en dérlig fuseringskapacitet.

Du kan fé& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Prioritet for fuserydeevne > Optimiser for billedkvalitet.

Ndr du bruger denne indstilling, kerer printeren med en hastighed pa 48 ark pr. minut for A4 med lang
fremferingskant, 1-sidet udskrivning.

Hvis du bruger papir, hvor Produktivitet er indstillet, tager indstillingen for papiret forrang.



|I®

Skader pa kanter

Problem: Skader pa kanter

Det udskrevne output er beskadiget langs kanterne.

Lesningsforslag

Skift indstillingen for Justering af rulletryk.

Rad: Andring af standardindstillingen 0 (nul) er en midlertidig lesning, fordi miljeet skifter fra dag til dag. Nar
udskrivningsopgaven er faerdig, skal du skifte tilbage til standardindstillingen.

e Brug funktionen Justering af rulletryk til at skifte indstillingen for rulletryk.

o Visse typer bestregede medier glider og forskubbes, s& billedet registreres forkert pa udskrifterne. Hvis det er
tilfzeldet, skal du @ge rulletrykket for at tilfere mere kraft til at holde mediet nede for at kompensere for
glidning og skaevhed.

o Til visse tynde medier kan der blive anvendt for kraftigt rulletryk, s& kanten p& kanten af udskrifterne
beskadiges. Hvis det er tilfaeldet, skal du reducere rulletrykket for at anvende mindre kraft til at holde mediet
nede.

Hvis du vil @ndre indstillingen for rulletryk, skal du ga til Rulletryk:

1. Du kan f& adgang til denne funktion ved at vaelge Administration af papir > Papiregenskaber >
Avancerede papirindstillinger > Justering af rulletryk.

2. @qgeller reducer Justering af rulletryk i trin p& fem eller ti pa baggrund af udskrifterne.

3. Efter hver trinvis justering kan du afgere, om det er nedvendigt at foretage flere justeringer ved at kere
testudskrifter og evaluere resultatet.

Problemer med foldningsjustering
Foldningsprofilen er kun tilgaengelig, hvis systemkonfigurationen omfatter folgende:
e Production Ready haefte-/falseenhed til 2-foldning/1-foldning eller
o C-/Z-foldningsmodul med én af falgende efterbehandlere:
—  Production Ready-efterbehandler
—  Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemnodul
—  Production Ready-efterbehandler Plus

Se Efterbehandlere for at f& detaljerede oplysninger om disse efterbehandlere.

Problem: Problemer med foldningsjustering

Foldningen pd udskriften er ikke acceptabel.

Lesningsforslag

Opret eller brug en eksisterende Foldningsprofil.
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j’ Bemaerk: Far du opretter en ny eller bruger en eksisterende profil eller foretager justeringer, skal du
gennemgd hele afsnittet om profil for foldningsjustering i Administration af papir.

Se Foldningsjustering for flere oplysninger.

e Afhaengigt af din systemkonfiguration er felgende foldningsjusteringer tilgeengelige:

—  2-foldning, enkelt ark — kun tilgaengelig med Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul

—  2-foldning, flere ark — kun tilgeengelig med Production Ready-efterbehandler med haefte/falsemodul

—  2-foldning, flere ark haeftet — kun tilgeengelig med Production Ready-efterbehandler med haefte/

falsemodul

—  C-foldning — tilgeengelig med C/Z-foldningsmodulet

—  Z-foldning - tilgaengelig med C/Z-foldningsmodulet

—  Z-foldning, halvt ark — tilgaengelig med C/Z-foldningsmodulet

Opret en ny, eller brug en eksisterende Foldningsprofil. Nedenfor vises en oversigt over de nedvendige trin til

at oprette en ny eller bruge en eksisterende procedure.

j’ Bemaerk: Der er adgang til denne indstilling fra Profiler > Profil for foldningsjustering.

1. Veelg Profiler i hovedvinduet.

2. Veelg fanen Foldningsjustering.

3. Tryk pd enten Ny eller Rediger.

Hvis du redigerer en eksisterende foldningsjustering, skal du vaelge den enskede profil pa listen og vaelge

knappen Rediger.

4. Indtast et nyt navn, eller rediger et eksisterende navn.

5. For at afslutte proceduren skal du gd til Administration af papir > Papiregenskaber > Avancerede
papirindstillinger > Profil for foldningsjustering. Valg den @nskede procedure for foldningsjustering, og
fuldfer proceduren for at oprette en ny eller redigere en eksisterende Foldningsprofil.

Verktajer til sikring af produktionsensartethed

For at give konstant optimal billedkvalitet og fremragende produktionskonsistens fungerer det automatiske
billedstyringssystem sammen med ACQS- og FWA-vaerktejerne. Hvordan disse vaerktejer opnar de forskellige
tidskrav for ensartethed er vist:

Krav for ensartethed

Veerktoj

Justeringstype

Automatiseringsniveau

Ensartethed inden for
en side

Tonerteaethed

Teethedsjustering med
FWA

Teethed pé tvaers af siden
— hajre vinkelretning, og
ned ad siden -
papirbehandlingsretning

Halvautomatisk:
Brugeren starter med et
klik og accepterer
resultatet med et klik.
Systemet udskriver mal,
scanner dem og
foretager justeringer.
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Ensartethed inden for
hver
udskrivningsopgave
Farveregistrering og
tonertaethed

Billedhdndteringssystem
med registreringskontrol
(RegiCon) og
behandlingskontrol
(ProCon)

Farve til farve-
billedjustering og
anvendelse af
tonertaethed

Fuldt automatisk:
Kontinuerlige
kerselstidsjusteringer fra
patcher, der overfgres pa
IBT (Intermediate Belt
Transfer). Meerker laeses
og billeddata og
spaendinger justeres
automatisk.

Ensartethed i
billedjustering fra
opgave til opgave

Automatisk
justeringsindstilling

Billede til mediejustering
ved hjelp af FWA

Justerer billedets
placering pd papiret.
Justeringen oprettes,
gemmes for bestemte
papirer, og nar der
udskrives p& disse
papirer, kan de veelges
for ethvert magasin

Halvautomatisk:
Brugeren starter med et
klik og accepterer
resultatet med et klik.
Systemet udskriver mal,
scanner dem og
foretager justeringer.

Ensartethed i farver fra
opgave til opgave

Automatisk justering af
overfgringsrulle 2

Justering af
overferingsrulle 2 med
FWA

Retter ujeevn toner og
farveforskydning ved at
justere overferingsrullen i
Production Press.
Justeringen oprettes og
gemmes for en bestemt
papirtype og, ndr papiret
veelges til en opgave,
anvendes automatisk

Halvautomatisk:
Brugeren starter med et
klik og accepterer
resultatet med et klik.
Systemet udskriver mal,
scanner dem og
foretager justeringer.

Farvestabilitet fra dag
til dag

Farvekalibrering

Farvekalibrering ved brug
af ACQS med FWA

Opdaterer Production
Press og printerserver

Halvautomatisk:
Brugeren starter med et
klik og accepterer
resultatet med et klik.
Systemet udskriver mal,
scanner dem og
foretager justeringer.

Farvengjagtighed fra
uge til uge

Profilering

Destinationsprofilering
ved brug af ACQS med
FWA

Udvikler et kort, s&
udskrifternes farver
nejagtigt replikerer en
kendt standard (f.eks.
GRACoL eller SWOP)

Halvautomatisk:
Brugeren starter med et
klik og accepterer
resultatet med et klik.
Systemet udskriver mal,
scanner dem og
foretager justeringer.

@ Vigtigt: Selvom disse 1Q-veaerktejer enten er automatiske eller halvautomatiske, og de sparer dig meget
tid, skal du stadig bruge dem pd det rigtige tidspunkt for at holde din produktionsprinter justeret til

optimal kvalitet.
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Bedste praksis

Brug felgende bedste praksis til at optimere din kvalitetsproduktion og spare tid p& at deltage i farve- og
registreringsproblemer:

1. Brug funktionen Automatiske justeringer til at udfere en EZ Press-kontrol mindst én gang om ugen og efter
at alle de xerografiske komponenter er blevet serviceret.

2. Optimer indstillingerne for Automatisk justering af overferingsrulle 2 ferst for nyt papir, iszer tunge og
specialmedier. Udfer ogsa denne justering, hvis du bemaerker problemer med, hvordan farven vises. For
eksempel menstre, der skyldes ujeevn tonerdaekning, eller farveskift, som er inkonsekvent farve.

3. Kalibrer printerserveren dagligt og fer farvekritiske opgaver. Denne fremgangsmdde justerer printserverens
farveindstillinger og er afgerende for opretholdelse af farveensartethed. Du kan bruge enten Fuld bredde-
modulet eller et hdndholdt spektrofotometer.

4. For der oprettes eller opdateres destinationsprofiler, skal du kere Automatisk justering af overferingsrulle 2,
og udfer derefter Justering af automatisk teethedsgrad. Ved at kere disse justeringer ferst sikres den bedst
mulige farve fra de nye profiler, du har oprettet.

5. Opret destinationsprofiler for hver medietype, der bruges i farvearbejdsprocesser. Denne fremgangsmade er
seerlig vigtig for papir med forskellig belaegning, glans, farve eller hvide punkter og papirvaegt.
Profileringsprocessen genererer et kort, s udskrifternes farver pd det valgte medie nejagtigt replikerer en
kendt standard, f.eks. GRACol eller SWOP. Serg for at knytte hver ny profil til en bestemt papirtype, s@ den
bruges, nar papiret vaelges.

Problemlasing for HCVF (High Capacity XLS
Vacuum Feeder)

Hvis du @nsker et udskrivbart rutediagram over HCVF-fejlfinding, som er beskrevet i det falgende afsnit, henvises
til Lesning af problemer med fremfaringsfejl i Xerox® HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder) p& www.xerox.
com. Seg efter dit produkt i afsnittet Kundesupport > Al support og drivere p& websiden. P& printerens
dokumentationswebside kan du finde rutediagrammet til HCVF-fejlfinding.

Problemlesning for fejlfremfering og multifremfering i HCVF (High Capacity XLS Vacuum

Feeder):

Nar du bruger den valgfrie HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder), og der opstar problemer med
fejlfremfering og multifremfering, skal du kontrollere maskinens brugergreenseflade for en af falgende fejlkoder.

FEJLKODER FOR FEJLFREMF@RING FEJLKODER FOR MULTIFREMF@ARING
e 078-101 e 178-101 e 077-131 e 078-125
e 078-131 e 178-131 e 077-132 e 078-126
e 078-132 e 178-132 e 078-127
e 078-151 e 178-151

Juster papirluftningsprofilen for at afhjaelpe problemer med fejlfremfering og multifremfering. For instruktioner
om justering af papirluftningsprofilen henvises der til Justering af papirluftningsprofilen.
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For instruktioner om blaeserindstillinger henvises der til Oplysninger om HCVF-luftblaesere.
For problemlasning for fejlfremfering henvises der til Fejlfinding ved problemer med fejlfremfering i HCVF.

For problemlasning for multifremfering henvises der til Fejlfinding ved multifremforing i HCVF.

Oplysninger om HCVF-luftblaesere
Placering af luftblaesere i HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder):

PLACERING AF HCVF-BLASER BESKRIVELSE

A: Vakuumblaeser

B: Luftknivblaeser

C: Bagerste forblaeser
D: Bagerste slutblaeser
E: Frontblaeser

F: Bagerste funktionsblaeser

Se felgende oplysninger, fer du justerer indstillinger for HCVF-luftblaeseren.

@ Vigtigt: For alle blaesere skal indstillingerne ikke @ges eller mindskes, medmindre der opstar problemer
med fejlfremfering eller multifremfaring.

For Luftknivblaeser henvises der til felgende oplysninger:

e Der findes folgende tilgeengelige indstillinger: Fra, Lav, Mellem eller Hgj.

e Lav er den langsomste hastighed, mens Hej er den hurtigste hastighed.

e Huvis den forudindstillede veerdi er Fra, fungerer blaeseren ikke. Du skal aendre ikke indstillingen.
For bagerste forblaeser og forreste blaeser henvises der til felgende oplysninger:

e Den langsomste hastighed er indstilling 2. Saenk kun blaeserhastigheden, hvis den aktuelle indstilling er
sterre end 2.

e Den hurtigste hastighed er indstilling 13. @g kun blaeserhastigheden, hvis den aktuelle indstilling er mindre
end 13.

e Huvis den forudindstillede veerdi er 1, fungerer blaeseren ikke. Du skal aendre ikke indstillingen.

j’ Bemaerk: Fer du @endrer en blaeserindstilling, skal du kontrollere den aktuelle vaerdi. Hvis den aktuelle
vaerdi for en blaeser f.eks. er indstillet til 5, skal du @endre indstillingen til 7 for at ege veerdien to
indstillinger.
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Justering af papirluftningsprofilen

Papirluftningsprofilen styrer blaeserindstillingerne i HCVF. Du kan oprette en ny profil eller ndre en eksisterende
profil. Du kan teste andringer af blaeserindstillinger, far du gemmer en profil.

j’ Bemaerk: Far du justerer papirluftningsprofilen, skal du sikre dig, at mediet, der er lagt i HCVF'en,
overholder retningslinjerne for papir og medier for HCVF en.

For instruktioner om blaeserindstillinger henvises der til Oplysninger om HCVF-luftblaesere.
Ger folgende for at justere papirluftningsprofilen:
1. P& startskeermen skal du veelge Profiler.
2. I vinduet Profiler skal du vzelge Papirluftning.
3. Velg en af felgende muligheder i vinduet Papirluftning:
e Vealg Ny, hvis du vil oprette en ny profil.

e Hvis du vil &ndre en eksisterende papirluftningsprofil, skal du vaelge en navngivet profil og derefter
velge Rediger.

4. Tvinduet Opseetning af papirluftning skal du veelge VCF-indstillinger.

5. Ivinduet VCF-indstillinger, kan du justere indstillingerne for hver blaeser i HCVF. Foretag kun justeringer i
henhold til de anbefalede fejlfindingsinstruktioner.

a. Hvis du vil nulstille blaeserindstillingerne til systemstandarderne, skal du veelge Anvend
standardindstillinger.

b. Hvis du vil teste en justering, skal du vaelge Preveudskrivning. Fer du gemmer dine aendringer, kan du
lave en prgveudskrivning.

6. Klik p& OK for at gemme profilen.

7. Luk vinduet Profiler for at ga tilbage til startskeermen.

Fejlfinding ved problemer med fejlfremfering i HCVF

Nér du bruger den valgfrie HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder), angiver folgende fejlkoder en tilstand for
fejlfremforing:

e (078-101,078-131,078-132,078-151.
e 178-101,178-131,178-132,178-151.
Se Fejlfinding ved multifremfaering i HCVF for fejlkoder vedrerende fejlfremfaring.

Folg trinene i det relevante afsnit for at afhjaelpe problemer med fejlfremfaring.

j’ Bemaerk: Fer du foretager justeringer, skal du notere de aktuelle indstillinger for luftknivbleeser, bagerste
forbleeser og forreste blaeser. Hvis du bliver bedt om at andre en blaeserindstilling til den forudindstillede
veerdi, skal du bruge den indstilling, du noterede.

Fejlfremfaring ved brug af papir med en vaegt p& 177 g/m? eller tungere
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Nar du bruger papir med en vaegt pd 177 g/m? eller tungere, kan der opstd problemer med
fejlfremfaring.

1. Foretag felgende justeringer af blaeseren:
e Luftknivblaeser: Ingen aendringer.

e Bagerste forblaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger. Hvis blaeserhastigheden f.eks. er
indstillet til 5, skal du @ndre indstillingen til 7 for at ege hastigheden to indstillinger.

o Forreste blaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger.

2. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet last.

3. Hvis der opstdr problemer med fejlfremfering eller multifremfering, skal du gere felgende for
bageste forblaeser og forreste blaeser:

e (3g blaeserhastigheden med to indstillinger, hvis der opstér problemer med fejlfremfering.
e Sank blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med multifremfering.
4. Fremstil en preveudskrift. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er lgst.

Fejlfremfaring, ndr du bruger papir med en vaegt p& under 177 g/m? og udskriver fem eller faerre ark

Nar du bruger papir med en vaegt pd under 177 g/m? og udskriver fem eller faerre ark, kan der opsté
fejlfremforing.

1. Foretag folgende justeringer af blaeseren:

e Luftknivbleeser: Seenk blaeserhastigheden med én indstilling. Hvis den aktuelle indstilling f.eks. er
Hej, skal du eendre indstillingen til Mellem.

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun saenke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling er Hoj
eller Mellem.

e Bagerste forblaeser og forreste blaeser: Du skal @ndre ikke nogen indstillinger.
2. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer fejlfremfering, er problemet lost.
3. Huvis der fortsat opstér problemer med fejlfremfering, skal du gere felgende.

e Luftknivbleeser: Seenk blaeserhastigheden med én indstilling. Hvis den aktuelle indstilling f.eks. er
Mellem, skal du @ndre indstillingen til Lav.

f Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling er Hej
eller Mellem.

e Bagerste forblaeser og forreste blaeser: Du skal @ndre ikke nogen indstillinger.
4. Fremstil en preveudskrift. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er lost.

Fejlfremfaring, ndr du bruger papir med en vaegt p& under 177 g/m? og udskriver flere end fem ark
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Nar du bruger papir med en vaegt pd under 177 g/m? og udskriver flere end fem ark, kan der opsta
fejlfremfaring.

1. Foretag felgende justeringer af blaeseren:
e Luftknivblaeser: Ingen aendringer.

e Bagerste forblaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger. Hvis blaeserhastigheden f.eks. er
indstillet til 5, skal du @ndre indstillingen til 7 for at ege hastigheden to indstillinger.

o Forreste blaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger.

2. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet last.

3. Hvis der opstdr problemer med fejlfremfering eller multifremfering, skal du gere felgende for
bageste forblaeser og forreste blaeser:

¢ (Jg blaeserhastigheden med to indstillinger, hvis der opstér problemer med fejlfremfering.
e Sank blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med multifremfering.

4. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet lost.

5. Hvis der fortsat opstdr problemer med fejlfremfaering, skal du gere folgende.

o Luftknivblaeser: Seenk blaeserhastigheden med én indstilling. Hvis den aktuelle indstilling f.eks. er
Hej, skal du endre indstillingen til Mellem.

j’ Bemeerk: For luftknivblaeseren skal du kun saenke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling er Hoj
eller Mellem.

e Bagerste forblaeser: Skift indstillingen til den forudindstillede veerdi.
o Forreste blaeser: Skift indstillingen til den forudindstillede vaerdi.
6. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer fejlfremfering, er problemet lost.

7. Hvis der opstar problemer med fejlfremfering igen, skal du @ge bleeserhastigheden med én
indstilling for luftknivblaeseren

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun saenke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling er Hoj
eller Mellem.

8. Fremstil en preveudskrift. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er lgst.

Fejlfinding ved multifremfering i HCVF

Nér du bruger den valgfrie HCVF (High Capacity XLS Vacuum Feeder), angiver folgende fejlkoder en
multifremfering-tilstand:

e 077-131,077-132.
e 078-125,078-126,078-127.
Se Fejlfinding ved problemer med fejlfremfering i HCVF for fejlkoder vedrerende multifremfering.

Folg trinene i det relevante afsnit for at afhjeelpe problemer med multifremfering.
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j’ Bemaerk: Fer du foretager justeringer, skal du notere de aktuelle indstillinger for luftknivblaeser, bagerste
forblaeser og forreste blaeser. Hvis du bliver bedt om at @ndre en blaeserindstilling til den forudindstillede
vaerdi, skal du bruge den indstilling, du noterede.

Multifremfering ved brug af bestraget papir med en vaegt p& 177 g/m? eller tungere
Luftfugtighedsniveau pa 50 % eller mere

Nér du bruger bestreget papir med en vaegt p& 177 g/m? eller tungere i omrdder med en
luftfugtighed pa 50 % eller mere, kan der opsté problemer med multifremfering.

1. Hvis papiret kun er bestreget pa den ene side, skal du gé til trin 3.
2. Huvis papiret er bestraget pd begge sider, skal du gere felgende.
a. Foretag felgende justeringer af blaeseren:
e Luftknivblaeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: @g blaeserhastigheden med én indstilling. Hvis
blaeserhastigheden f.eks. er indstillet til 5, skal du @ndre indstillingen til 6 for at
@ge hastigheden med én indstilling.

o Forreste blaeser: @g blaeserhastigheden med én indstilling.
b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet |@st.

C. Hvis der opstér problemer med multifremfering igen, skal du ege blaeserhastigheden
med én indstilling for bagerste forblaeser og forreste blaeser.

d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lgst.
e. Hvis der fortsat opstér multifremfaering, skal du gentage trin 2c og 2d to gange.

3. Huvis du bruger papir, der kun er bestreget pd den ene side, eller hvis multifremfaring
fortseetter, skal du gere folgende.

a. Foretag felgende justeringer af blaeseren:
e Luftknivblaeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: Skift indstillingen til den forudindstillede veerdi, og reducer
derefter hastigheden med én indstilling.

e Forreste blaeser: Skift indstillingen til den forudindstillede veerdi, og reducer derefter
hastigheden med én indstilling.

b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lost.

¢. Hvis der opstar problemer med multifremfering igen, skal du @ge blaeserhastigheden
med én indstilling for bagerste forblaeser og forreste blaeser.

d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lgst.
e. Hvis der fortsat opstér multifremfering, skal du gentage trin 3c og 3d to gange.

4. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er @st.

307



Luftfugtighedsniveau p& under 50 %

Nér du bruger bestreget papir med en vaegt p& 177 g/m? eller tungere i omrader med en
luftfugtighed p& under 50 %, kan der opstd problemer med multifremfering.

1. Ger folgende for at afhjeelpe problemer med multifremfering.
a. Foretag felgende justeringer af blaeseren:
e Luftknivblaeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: Seenk blaeserhastigheden med én indstilling. Hvis
blaeserhastigheden f.eks. er indstillet til 7, skal du @ndre indstillingen til 6 for at
mindske hastigheden med én indstilling.

e Forreste blaeser: Senk blaeserhastigheden med én indstilling.
b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet |@st.
c¢. Saenk blaeserhastigheden med én indstilling for bagerste forblaeser og forreste blaeser.
d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lest.
e. Hvis der fortsat opstar multifremfaering, skal du gentage trin 1c og 1d to gange.
2. Huvis der fortsat opstér problemer med multifremfering, skal du gere felgende.
a. Foretag felgende justeringer af blaeseren:

e Luftknivblaeser: Seenk bleeserhastigheden med én indstilling.

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
‘ er Hoj eller Mellem.

e Bagerste forblaeser: Skift bleeserhastigheden til den forudindstillede vaerdi, og
reducer derefter hastigheden med én indstilling.

e Forreste blaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede vaerdi, og reducer
derefter hastigheden med én indstilling.

b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet l@st.
C. Hvis der opstdr problemer med multifremfering igen, skal du gere felgende.

e Luftknivblaeser: Seenk blaeserhastigheden med én indstilling.

j’ Bemeerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
er Haj eller Mellem.

e Bagerste forblaeser: Saenk blaeserhastigheden med én indstilling.
e Forreste blaeser: Senk blaeserhastigheden med én indstilling.
d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lest.

e. Hvis der fortsat opstér multifremfering, skal du gentage punkt 2c og 2d to gange for
bagerste forblaeser og forreste blaeser.

3. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er l@st.
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Multifremfering ved brug af ubestraget papir med en vaegt pa 177 g/m? eller tungere

Nér du bruger ubestreget papir med en vaegt pa 177 g/m? eller tungere, kan der opsté problemer med
multifremfering.

1. Foretag felgende justeringer for blaeseren for at afhjaelpe problemer med multifremfaring.
e Luftknivblaeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: Seenk blaeserhastigheden med tre indstillinger. Hvis blaeserhastigheden f.
eks. er indstillet til 7, skal du @ndre indstillingen til 4 for at mindske hastigheden med tre
indstillinger.

e Forreste blaeser: Seenk bleeserhastigheden med tre indstillinger.

2. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet lost.

3. Hvis der opstdr problemer med fejlfremfering eller multifremfering, skal du gere felgende for
bageste forblaeser og forreste blaeser:

e (Jg blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med fejlfremfaring.
e Sank blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med multifremfering.

4. Fremstil en proveudskrift. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er l@st.
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Multifremfering ved brug af papir med en vaegt pd under 177 g/m?

310

Luftfugtighedsniveau pa 50 % eller mere

Nar du bruger papir med en vaegt pd under 177 g/m? i omréder med en luftfugtighed pé 50
% eller mere, kan der opstd problemer med multifremfering.

1.

Foretag felgende justeringer for blaeseren for at afhjeelpe problemer med multifremfering.
e Luftknivbleeser: Ingen @ndringer.

e Bagerste forblaeser: Seenk blaeserhastigheden med to indstillinger. Hvis
blaeserhastigheden f.eks. er indstillet til 7, skal du @endre indstillingen til 5 for at
mindske hastigheden to indstillinger.

e Forreste blaeser: Saenk blaeserhastigheden med to indstillinger.

Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet l@st.

Hvis der opstar problemer med fejlfremfering eller multifremfering, skal du gere felgende
for bageste forblaeser og forreste blaeser:

e (Jg blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med
fejlfremforing.

e Sank blaeserhastigheden to indstillinger, hvis der opstar problemer med
multifremfaring.

Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet l@st.

Hvis der fortsat opstar problemer med multifremfering, skal du gere folgende.
a. Foretag felgende justeringer:
e Luftknivblaeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede veerdi, og ag
derefter hastigheden med én indstilling.



e Forreste blaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede veerdi, og @g
derefter hastigheden med én indstilling.

b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet last.

¢. Hvis der opstar problemer med multifremfering igen, skal du @ge blaeserhastigheden
med én indstilling for bagerste forblaeser og forreste blaeser.

d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer multifremfering, er problemet lost.
e. Hvis der fortsat opstér multifremfering, skal du gentage trin 5c og 5 to gange.
6. Hvis der fortsat opstdr problemer med multifremfering, skal du gere falgende.

e Luftknivblaeser: Senk blaeserhastigheden med én indstilling.

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
er Haj eller Mellem.

e Bagerste forblaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede vaerdi.
e Forreste blaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede veerdi.

7. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet |@st.

8. Hvis der opstdr problemer med multifremfering, skal du @ge blaeserhastigheden med én
indstilling for luftknivblaeseren

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
er Hoj eller Mellem.

9. Fremstil en preveudskrift. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er
lost.
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Luftfugtighedsniveau p& under 50 %

Nar du bruger papir med en vaegt pd under 177 g/m? i omréder med en luftfugtighed under
50 %, kan der opstd problemer med multifremfaring.

1. Foretag felgende justeringer for blaeseren for at afhjaelpe problemer med multifremfaring.
e Luftknivbleeser: Ingen andringer.

e Bagerste forblaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger. Hvis
blaeserhastigheden f.eks. er indstillet til 5, skal du aendre indstillingen til 7 for at ege
hastigheden to indstillinger.

e Forreste blaeser: @g blaeserhastigheden med to indstillinger.

2. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremforing eller
multifremfering, er problemet l@st.

3. Hvis der opstdr problemer med fejlfremfering eller multifremfering, skal du gere felgende
for bageste forblaeser og forreste blaeser:

e (Jg blaeserhastigheden med to indstillinger, hvis der opstar problemer med
fejlfremfering.

e Sank blaeserhastigheden med én indstilling, hvis der opstdr problemer med
multifremfering.

4. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfaring, er problemet lost.

5. Huvis der opstar problemer med multifremfering igen, skal du gere falgende.

e Luftknivblaeser: Seenk bleeserhastigheden med én indstilling.

j’ Bemeerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
er Haj eller Mellem.

e Bagerste forblaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede vaerdi.
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e Forreste blaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede veerdi.

6. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet l@st.

7. Hvis der opstér problemer med multifremfering, skal du ege blaeserhastigheden med én
indstilling for luftknivblaeseren

j’ Bemaerk: For luftknivblaeseren skal du kun sanke hastigheden, hvis den aktuelle indstilling
er Haj eller Mellem.

8. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet last.

9. Hvis der opstér problemer med multifremfering, skal du gere felgende.
a. Foretag felgende justeringer:
o Luftknivblaeser: Skift blaeserhastigheden til den forudindstillede veerdi.
e Bagerste forblaeser: Saenk blaeserhastigheden med én indstilling.
e Forreste blaeser: Saenk blaeserhastigheden med én indstilling.

b. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet |@st.

¢. Hvis der opstér problemer med multifremfaring igen, skal du @ge blaeserhastigheden
med én indstilling for bagerste forblaeser og forreste blaeser.

d. Fremstil preveudskrifter. Hvis der ikke forekommer problemer med fejlfremfering eller
multifremfering, er problemet l@st.

e. Hvis der opstdr problemer med multifremfering, skal du gentage trin 5c og 5 to gange.

10. Kontakt din Xerox®-servicerepraesentant, hvis problemet ikke er lgst.
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Fejlinformation

Dette afsnit indeholder oplysninger om felgende:
e Fejlmeddelelser p4 modulet

o Fejlkoder

Fejlmeddelelser pd modulet

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller lager eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked pd brugergraensefladens skaerm. En grafisk illustration vises for at angive
placeringen af fejlen med en kort forklaring af de handlinger, der skal udferes for udrede fejlen. Hvis der opstér
papirstop i flere omréder, aendres illustrationen for at vise alle placeringer og de n@dvendige korrigerende
handlinger.

Skaermen viser 0ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om udbedring
af problemet. Koden E i den everste del af fejlmeddelelsen viser, hvilken fejlindikator der lyser p&
indsaetningsmodulets betjeningspanel — E1, E2, E3.

j’ Bemaerk: Se afsnittet Generel fejlfinding for at f& oplysninger om fejl og fejlmeddelelser.

Fejlkoder

Hvis udskrivningen afsluttes unormalt, eller der opstdr en fejl i Produktionsprinteren, vises der en fejl i listen med
aktiv status. Listen med aktiv status viser fejlens prioritet, det modul som fejlen opstod i og en kort beskrivelse af
problemet.

Fejlkoden angiver falgende:

1. Produktionsprinteren fungerer ikke, du kan forvente, at den aktuelle opgave stadig udskrives, fremtidige
opgaver udskrives muligvis ikke.

2. Den aktuelle opgave udskrives stadig, men der er mistet funktionalitet.

3. Angiver en bemaerkning.

Dobbeltklik pa en individuel fejlliste for at dbne en dialog, der indeholder falgende oplysninger
e Trin til at udrede fejlen

e Den primaere fejlkode hvis relevant

e Liste over relaterede fejl- eller servicekoder

Brug disse koder, hvis du har brug for at ringe efter service.

Oplysninger om fejlkoder for decurlerinterfacemodulet

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, abne l&g eller lager eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergraensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om
udbedring af problemet.
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(@  Rad: Du kan identificere fejl med decurlerinterfacemodulet vha. af det trecifrede nummer 048.

I048-310 l

Fejlkoder for indsaetningsmodulet

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne lag eller lager eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked pa brugergraensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsé en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om
udbedring af problemet.

@  Rad: Du kan identificere fejl med indsaetningsmodulet vha. af det trecifrede nummer 012, 013 og 024.

I 024-957

Oplysninger om fejlkoder for den store udfaldsbakke

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, abne l&g eller lager eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked pa brugergraensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om
udbedring af problemet.
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(@  Rad: Du kan identificere fejl med den store udfaldsbakke vha. af det trecifrede nummer 049.

I 049-100 l

Fejlkoder for falsnings- og 2-sidet beskaringsmodul

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller l&ger eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergreensefladens skaerm.

Skaermen viser 0ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om
udbedring af problemet.

(@  Rad: Fejl med falsnings- og 2-sidet beskeeringsmodulet identificeres med koder, der starter med det trecifrede
tal 012, 013,014,024 0og 028.

— - - -
W e e e— e S o - -

024-957

Fejlkoder for C/Z-foldningsmodul

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller l&ger eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergreensefladens skaerm.

Skaermen viser 0ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om
udbedring af problemet.
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(@  Rad: Du kan identificere fejl med C/Z-foldningsmodulet vha. af det trecifrede nummer 0120g 01 3.

I 012-298 l

Fejlkoder for efterbehandler

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller l&ger eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergreensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om udbedring
af problemet.

@  Rad: Fejl i efterbehandler identificeres ved koder, der starter med det trecifrede tal 012, 013, 024, 041,112

0og 124.
B - - -
- W e e e - S — - -

024-957

Oplysninger om fejlkoder pa SquareFold®-beskaremodul

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller l&ger eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergreensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om udbedring
af problemet.
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(@  Rad: Du kan identificere fejl med SquareFold®-beskeeringsmodulet vha. af det trecifrede nummer 01 3.

I 013-100 l

Oplysninger om fejlkoder for Production Ready-efterbehandler Plus

Hvis der opstar et problem, som f.eks. et papirstop, dbne l&g eller l&ger eller en fejl i maskinen, stopper
udskrivning, og der vises en besked p& brugergreensefladens skaerm.

Skaermen viser ogsd en knap for Fejl, som giver oplysninger om fejlen og detaljerede instruktioner om udbedring
af problemet.

@  Rad: Du kan identificere fejl med Production Ready-efterbehandler Plus vha. af det trecifrede nummer 0130g

051.
— - - ]
T W e e (. — - -

I 013-100 l

Fejl med efterbehandlerens haeftemaskine

Brug felgende procedurer, hvis der opstér problemer med haeftning af de udskrevne opgaver, f.eks. hvis arkene
ikke haeftes eller haefteklammer er bgjede. Hvis problemerne fortseetter, efter at du har prevet felgende
lesningsforslag, skal du kontakte servicerepraesentanten.
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Ikke haeftede

Bojet haefteklamme

Hvis de udskrevne ark heaeftes som vist i felgende figurer, skal du kontakte din servicerepraesentant.

Den ene side af hafteklammen
er loftet

Klammen er bgjet i modsat
retning

Flad haefteklamme

@ Vigtigt:

e Afhaengig af hvilken type papir, der haftes, kan haefteklammen blive begjet. Hvis der sidder bgjede
haefteklammer fast inde i efterbehandleren, kan de fordrsage papirstop.

e Fjern eventuelle bgjede hafteklammer, nér du dbner laget til haeftekassetten. Ellers kan det

forérsage papirstop. Brug kun laget til haeftekassetten, ndr du fjerner fastsiddende haefteklammer.

Udredning af haeftestop i heeftemaskinen

]

fejl.

j’ Bemaerk: Fer denne procedure udferes, skal du serge for, at Production Press ikke kerer.

Bemaerk: Se Genisaetning af standardhaeftekassette, hvis haeftekassetten lasner sig fra holderen ved en
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\

2. Treek R1 ud.

fo Bemaerk: Nér du har fjernet haeftekassetten, skal du kontrollere indvendigt i efterbehandleren for
eventuelle resterende hafteklammer.

e
—
[
=
[~
i

VP3100_146
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3. Abn laget til enheden, og fjern de fastsiddende haefteklammer.

ADVARSEL: For at undga personskade skal du veere forsigtig, nar du fjerner fastklemte
haefteklammer.

VP3100_161

4. Szt enheden tilbage pd sin oprindelige plads.

-
—
=
[~

v

VP3100_149

5. Luk efterbehandlerens frontlage.

Genisatning af standardhaeftekassette

Hvis en haeftekassette blev indsat forkert eller ved et uheld fjernet, skal du udfere felgende procedure for at
genindsaette haeftekassetten korrekt i haefteenheden.
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2. Trek R1 ud.

/ =
SEYE L
—_— m Vp3100_‘|-f|g

3. Abn laget til enheden, og fijern de fastsiddende hafteklammer.

ADVARSEL: For at undga personskade skal du veere forsigtig, nar du fjerner fastklemte
hafteklammer.

VP3100_161
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4. Find hadndtaget bag i enheden.

& ADVARSEL: Nér du flytter handtaget, skal du passe pd ikke at skade dine fingre og fingernegle.

VP3100_163

5. Tag fat i hdndtaget, drej haeftekassetteenheden og tag derefter haeftekassetten ud af enheden.

VP3100_164
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6. Fjern de yderste klammer langs linjen.

& ADVARSEL: Nér du fjerer heefteklammer, skal du passe pa ikke at beskadige fingrene.

VP3100_165

7. Seet haeftekassetten i enheden.

VP2100_166
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8. Set enheden tilbage pd sin oprindelige plads.

e
-
[
L
£
Vi
VP3100_149

9. Luk efterbehandlerens frontlage.

Udredning af haftestop i hafte/false-enheden

j’ Bemaerk: Fer denne procedure udferes, skal du serge for, at Production Press ikke keorer.

X WA\

LTI

_ VP3100_150
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Hold i tapperne pd haeftekassetten, nar du treekker kassetten ud for at fjerne den.

= I

W\

~ VP3100_151

Fjern eventuelt fastsiddende hafteklammer.

ADVARSEL: For at undga personskade skal du veere forsigtig, nar du fjerner fastklemte
haefteklammer.
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5. Hold i tapperne pa haeftekassetten, ndr du skubber kassetten pd plads.

f Bemaerk: Serg for, at maerkerne er ud for hinanden.

/
i~ A _ | ve3100.152

—

6. Tryk forsigtigt ryghaeftningsenhed 3 ind i efterbehandleren, indtil den stopper.
/

X W\

VT

_ VP3100_153

7. Luk efterbehandlerens frontlage.

Heeftefejl i Production Ready-efterbehandler Plus

Der henvises til falgende procedurer for at afhjeelpe haeftestop i den grundlaeggende haeftekassette i Production
Ready-efterbehandler Plus:

e Udredning af heeftestop i haeftemaskinen
e Genisaetning af standardhaeftekassette

e Udredning af haeftestop i haefte/false-enheden
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Ressourcecenter

Ressourcecenteret indeholder links til supplerende oplysninger.
Oplysninger om copyright

Browserkrav

Copyright

©2023 Xerox Corporation. Alle rettigheder forbeholdt. Xerox® and Iridesse® og SquareFold® er varemaerker
tilherende Xerox Corporation i USA og andre lande.

Adobe® og Adobe PDF-logo er registrerede varemaerker tilhgrende Adobe Systems, Inc. PostScript® er et Adobe-
registreret varemaerke, der bruges sammen med Adobe PostScript Interpreter, Adobes sidebeskrivelsessprog og
andre Adobe-produkter. Dette produkt er ikke godkendt eller sponsoreret af Adobe Systems, som udgiver Adobe
Photoshop.

Fiery® og PrintMe® er varemaerker eller registrerede varemaerker tilhgrende Electronics For Imaging, Inc.
Apple og EtherTalk er varemaerker, der tilhgrer Apple Computer, Inc i USA og/eller andre lande.
GBC® og AdvancedPunch® er varemaerker eller registrerede varemaerker tilherende General Binding Corporation.

Microsoft, Windows, Edge og Internet Explorer er registrerede varemaerker tilherende Microsoft Corporation i
USA og/eller andre lande.

Mozilla Firefox er et varemaerke tilherende Mozilla Foundation.
UNIX er et registreret varemaerke tilharende Open Group.

BR678

Browserkrav

Den bedste visning og funktionalitet opnés ved at bruge en af disse webbrowsere til visning af
dokumentationen online:

e Microsoft Edge

e Internet Explorer
¢ Mozilla Firefox

e Google Chrome
e Safari

Det bedste resultat opnds ved at indstille skaermoplgsningen til 1366 x 768.

For administratorer

Dette afsnit indeholder links til emner, der specifikt er for administratorer.
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Administration

Administratorfunktionen giver dig mulighed for at indstille standardindstillingerne for din Production Press, sa de

passer til dine individuelle krav. Du kan redigere indstillinger for forskellige funktioner, f.eks. skaermsprog for
Kontrolcenter, maskinens ur, adgangskode for administrator, oprettelse af brugerdefineret papir og
justeringsprofiler osv.

Administratoroversigt
Nar du er logget pd som administrator:

e Menupunktet Administration viser et vindue, hvor du kan redigere eller andre en lang raekke
systemindstillinger.

o Derudover viser hovedskaermen valgmuligheden Vedligeholdelse. Med denne funktion kan du hurtigt kere en

rutine, der renger corotronerne og tonerpatrondispenserne.

e PredictPrint Media Manager eller menupunktet Administration af papiroversigt p& Kontrolcenterets
hovedskaerm er altid tilgaengeligt for administratorer, men kan begraenses for brugere. Nér du vaelger

Begraens offentlig brugeradgang pé fanen Brugergraenseflade, kan du fjerne adgangen til hovedfunktionen

Papiroversigt for almindelige brugere. Nar denne funktion er valgt, forsvinder menupunktet PredictPrint

Media Manager eller Administration af papiroversigt fra hovedskarmen. Ndr Tillad adgang for alle brugere
er valgt pd fanen Brugergraenseflade vises funktionen PredictPrint Media Manager eller Administration af

papiroversigt p& hovedskaermen.

j’ Bemaerk: Baseret pa den installerede softwareversion vises enten PredictPrint Media Manager-
indstillingen eller indstillingen Administration af medier pd brugergraensefladen.

Log pa som administrator
1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter.
2. Vezlg Administrator pd skeermen Login.

3. Indtast administratoradgangskoden.
Standardadgangskoden er fem et-taller — 11111.

j’ Bemaerk: Af sikkerhedsmaessige drsager vises adgangskoden som asterisker p& skarmen.
4. Klik pa OK.

j’ Bemaerk: For at forhindre uautoriseret adgang til administratortilstand skal du, efter installation af
produktionsprinteren, aendre administratoradgangskoden sé hurtigt som muligt.

5. Klik p& Log ud for at afslutte administratortilstand.

Fanen Administration

Menupunktet Administration viser et vindue med Systemindstillinger. Det ger det muligt at aendre eller redigere

en lang raekke Systemindstillinger.
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Systemindstillinger

Funktionen Systemindstillinger ger det muligt at @ndre falgende funktioner:

Brugergreenseflade
Medieguide

System
Magasinindstillinger
Efterbehandlingsudstyr
Billedkvalitet

Fuld bredde

Indstillinger pa fanen Brugergrenseflade

Fanen Brugergreenseflade ger det muligt at aendre falgende:

Vindue for fejloplysninger

Vinduet Administration af papiroversigt
Standardsprog

Skift adgangskode for administrator
Adgangskode for teknisk negleoperater

Konteringstryk er kun tilgaengelig for Xerox-repraesentanter

Vindue for fejloplysninger

Kontrolcenteret dbner som standard automatisk vinduet Oplysninger, hvor der findes yderligere oplysninger om
advarsler og fejl.

Du kan veelge, om dette vindue skal dbnes automatisk eller om det kun dbnes, ndr brugeren klikker pa alarmen,
advarslen eller fejlmeddelelsen i Production Press-grafikken og meddelelsesomradet.

Indstilling af vinduet for fejloplysninger

Brug felgende fremgangsmade til at vaelge standardindstillingen for vinduet Fejloplysninger.

1.

&w N

Klik pa Log ind i Kontrolcenter og log p&d som administratoren.

Veelg Administration.

Velg fanen Brugergraenseflade i vinduet Systemindstillinger.

Velg, om fejl i maskinen automatisk skal vises i Kontrolcenter, nér de opstar.

e Vis ikke automatisk: Valg denne indstilling, hvis vinduet med fejloplysninger ikke skal dbnes
automatisk, hvis der opstar en advarsels- eller fejlsituation.

e Vis automatisk: Veelges, hvis vinduet med fejloplysninger skal dbnes automatisk, nér der opstér en
advarsels- eller fejlsituation.

Veaelg OK for at gemme indstillingen og lukke vinduet Systemindstillinger.
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Administration af adgang til Papiroversigt

Administratoren kan specificere, om papiroversigten er tilgaengelig for brugere, der er logget pd som operater.
Som standard vises fanen Papiroversigt pd hovedskaermen for alle brugere. Administratoren kan vaelge at skjule
fanen Papiroversigt for brugere, der ikke er logget pd som administrator.

Sadan begraenses adgangen til Papiroversigt:

1. Klik pd Log ind fra Kontrolcenter, og log pd som administratoren.
2. Klik p& Administration.

3. Ivinduet Systemindstillinger skal du klikke p& Brugergraenseflade.
4. Velg en mulighed for Vinduet Administration af papiroversigt:

o Tillad adgang for alle brugere: Dette er standardindstillingen. Né&r denne indstilling er valgt, har alle
brugere adgang til papiroversigten. Desuden vises fanen PredictPrint-papiroversigt eller fanen
Administration af papiroversigt pa hovedvinduet i Kontrolcenter.

f Bemaerk: Baseret pd den softwareversion, der er installeret pd din maskine, vises enten fanen
PredictPrint-predictPrint-papiroversigt eller fanen Administration af papir.

e Begraens adgang for alle brugere: Nar denne indstilling er valgt, vises fanen PredictPrint-papiroversigt
eller fanen Administration af papiroversigt ikke pd hovedskaermen for operateren. Adgang til
papiroversigten er kun tilgeengelig, ndr administratoren er logget ind.

5. Klik p& OK for at gemme @ndringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.

6. Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke pa Bruger: Administrator, og klik derefter pd Log
ud.

Standardsprog

Hvis du vil indstille standardindstillingen til det relevante sprog, der vises i Kontrolcenter, skal du bruge
funktionen Standardsprog. De tilgeengelige sprogindstillinger afhanger af den sprodfil, der installeret i
Kontrolcenter.

f Bemaerk: Sprog, der ikke er installeret i Kontrolcenter, kan ikke vaelges via funktionen Standardsprog.

De sprodfiler, der er indlaest i Kontrolcenter, varierer afhangigt af installationslandet. Brug falgende procedure
til at eendre eller indstille standardsproget for din Production Press:

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter og log p& som administratoren.
Veelg Administration.

Veelg Brugergraenseflade i vinduet Systemindstillinger.

Veelg standardsproget i menuen Standardsprog.

Vaelg OK for at gemme andringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.

o v &~ W N

Klik pa Log ud for at afslutte administratortilstand.
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Redigering af adgangskode for administrator

Production Press leveres fra fabrikken med en standardadministratoradgangskode pé fem ettaller - 11111. Brug
denne standardadgangskode til at logge pé ferste gang. For at opretholde sikkerheden skal du skifte

administratoradgangskoden efter det farste login.

1.

|I® w N

V4

Klik p& Log ind i Kontrolcenter og log p& som administratoren.

Veelg Administration.
Velg fanen Brugergreenseflade i vinduet Systemindstillinger, og veelg Skift adgangskode.
Réd: Brug kun tal til at oprette din adgangskode. Alfanumeriske tegn - bogstaver og andre tegn, sdsom 1"&
— er ikke tilladte. Adgangskoden md hgjst indeholde 12 tal.
Angiv felgende i vinduet Skift adgangskode:
a. Den tidligere eller aktuelle adgangskode.
b. Den nye adgangskode.
¢. Indtast den nye adgangskode igen i omrédet Bekraeft ny adgangskode.
d. Klik pa OK.
Bemaerk: Af sikkerhedsmaessige drsager vises adgangskoden som asterisker pa skarmen.

Adgangskode for teknisk negleoperater

Hvis adgangskoden for den tekniske nagleoperater mistes eller glemmes, kan systemadministratoren nulstille

den pd fanen Brugergraenseflade.

1.

N o v & W N

Log pd som administrator.

Velg Administration.

Veelg Brugergraenseflade i vinduet Systemindstillinger.

Veelg Nulstil til standard for Adgangskode for teknisk negleoperater.
Klik pa Ja i bekraeftelsesdialogen for at nulstille TKO-adgangskoden.
Klik pa OK for at gemme andringerne og lukke vinduet.

Klik pa Log ud for at afslutte administratortilstand.

Medieguide for faneblade

P& fanen Medieguide kan du justere fglgende indstillinger:

Vis eller skjul Medieguiden for PredictPrint pd skeermen i Kontrolcenter
Vejledt medieopsatning

Brugerdefineret medienavn

Privat mediedeling

Timeout for medieguide

Indlaes PredictPrint-database fra enhed
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Administration af adgang til Medieguiden for PredictPrint

Administratoren kan specificere, om knappen Medieguiden for PredictPrint vises p& hovedskarmen i
Kontrolcenter. Som standard vises knappen Medieguiden for PredictPrint altid pd hovedskaermen.
Administratoren kan vaelge at begraense adgangen til Medieguiden for PredictPrint. Hvis adgangen er
begranset, vises knappen Medieguiden for PredictPrint ikke pd hovedskaermen.

1. I everste hejre hjerne af hovedskaermen skal du klikke pa Log pa og log derefter pa som administrator.
Klik pd Administration.

P& skaeermen Systemindstillinger skal du veelge Medieguide.

& WN

Hvis du vil vise eller skjule Medieguiden for PredictPrint, skal du klikke pa Til/Fra-skifteknappen.

Skifteknappen skifter farve, og en etiket indikerer, om Medieguiden for PredictPrint er aktiveret eller
deaktiveret.

5. Klik p& OK for at gemme dine @ndringer og lukke skaermbilledet Systemindstillinger.
6. Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke pa Bruger: Administrator, og klik derefter pd Log
ud.

Vejledt medieopsatning

Nar du scanner og indlaeser et medie eller papir, guider PredictPrint Cloud Server dig som standard gennem
anbefalede installationsrutiner for papiret. Du kan veelge at deaktivere vejledt medieopsaetning fuldsteendigt,
eller du kan veelge at deaktivere folgende elementer i vejledt medieopsaetning:

e Papirkalibrering og profilering

e Profil for justeringsindstilling

¢ Spaendingsindstilling for sekundaer overforsel

e Andre rutiner

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter, og log pad som administratoren.
Klik p& Administration.

I vinduet Systemindstillinger skal du klikke p& Medieguide.

&wN

Vzlg de onskede indstillinger:

e Huvis du vil aktivere eller deaktivere af elementerne i vejledt medieopsaetning, skal du vaelge Til/Fra-
skifteknappen for Vejledt medieopsaetning.

e Du kan aktivere eller deaktivere automatisk opsaetning for papirkalibrering og -profilering ved at veelge
Til/Fra-skifteknappen for Papirkalibrering og profilering.

e For Profil for justeringsindstilling skal du vaelge en indstillingsmulighed: Grundlaeggende (indstil én
gang), Avanceret (flere profiler). Velg Fra, hvis du vil deaktivere profil for justeringsindstilling.

e Du kan aktivere eller deaktivere automatisk opsaetning for spaendingsjustering for sekundaer overforsel
ved at vaelge Til/Fra-skifteknappen for Spaendingsindstilling for sekundaer overforsel .

e Du kan aktivere eller deaktivere automatisk opsaetning for andre rutiner ved at veelge Til/Fra-
skifteknappen for Andre rutiner .
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5. Velg OK for at gemme @ndringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.

6. Huvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke p& Bruger: Administrator, og klik derefter pé Log
ud.

Brugerdefineret medienavn
Sadan begraenses operateren fra at tilfeje et brugerdefineret navn til et scannet medie:
1. Klik pé Log ind i Kontrolcenter og log pd som administratoren.

Klik pd Administration.

Velg fanen Mediequide i vinduet Systemindstillinger.

2.

3

4. Under Brugerdefineret medienavn skal du veelge Til/Fra-skifteknappen.

5. Velg OK for at gemme @ndringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.
6

Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke p& Bruger: Administrator, og klik derefter pa Log
ud.

Privat mediedeling

Du kan oprette en unik, mindst 4-cifret kode, som alle steder i din virksomhed kan bruge til at dele tilpassede
medier og papir og deres stregkoder.

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter, og log pad som administratoren.
2. Klik p& Administration.

3. Ivinduet Systemindstillinger skal du klikke p& Medieguide.

4

For at aktivere eller deaktivere privat aktiedeling skal du vaelge Til/Fra-skifteknappen for Privat mediedeling.
Hvis du har aktiveret privat mediedeling, skal du indtaste en delingskode med mindst fire cifre.

5. Velg OK for at gemme andringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.

6. Huvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke p& Bruger: Administrator, og klik derefter pé Log
ud.

Timeout for medieguide

Nar du &dbner Medieguide for PredictPrint eller dbner et magasin, lukkes Medieguiden, hvis du ikke scanner et
papir efter en vis periode. Standardperioden er 1 minut. Administratoren kan aendre den tid, som Medieguiden
vises pd skaermen, inden den lukkes.

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter, og log pad som administratoren.
2. Klik p& Administration.

3. Ivinduet Systemindstillinger skal du klikke p& Medieguide.
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4. Veelg en timeout-indstilling for Timeout for medieguide:

10 sekunder

e 20 sekunder
e 30 sekunder
e 1 minut
e 2 minutter
e 5 minutter
5. Velg OK for at gemme @ndringerne og lukke vinduet Systemindstillinger.

6. Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke p&4 Bruger: Administrator, og klik derefter pé Log
ud.

Indlees PredictPrint-database fra enhed
Hvis maskinen ikke er forbundet til internettet, kan du indlaese papirlisterne fra papiroversigten manuelt.

Denne procedure kraever, at du har kopieret databasen fra PredictPrint Cloud Server til et USB-flashdrev. Se
Download af en papirliste for flere oplysninger.

1. Indszet USB-flashdrevet, der indeholder en eller flere downloadede papirlister, i en USB-port p&d maskinen.
Klik pa Log ind fra Kontrolcenter, og log pad som administratoren.

Klik pd Administration.

I vinduet Systemindstillinger skal du klikke p& Medieguide.

Klik p& Indlees database fra enhed.

I vinduet Abn skal du finde og vaelge den XML-fil, der skal indlaeses til papiroversigten.

Klik pa Abn.

N o &~ W N

Papirlistefilens navn vises p& fanen Medieguide i omrddet PredictPrint-database.

8. Klik p& OK. Hvis du bliver bedt om at overskrive den eksisterende database, skal du klikke pé Ja. Klik p& Nej,
hvis du vil annullere indleesning af databasefilen.

9. Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke pé Bruger: Administrator, og klik derefter pd Log
ud.

Indstillinger pa fanen System

Brug fanen System til at @endre standardindstillingerne for:
e Fuserydelsesprioritet

e Papirtypetilstand

e Transparenter

e Praeget papir

e Indsatningsproduktivitet
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e Lavere strem ved standby

e Ventetider for start af Energisparer og afslutningstilstande
o Indstillinger for NVM-laesning/-skrivning

e Brug af Kun papir med navn

e Genoptag automatisk efter fejl eller pause

e Tidsrammer for Log automatisk af

e Adgang til lydindstillinger

e Indstillinger for dato og klokkeslaet

Produktivitetsfunktioner

Nar der udskrives transparenter eller praeget papir, ger denne indstilling det muligt at prioritere
udskrivningshastigheden eller fokusere pé billedkvaliteten. Indstil prioriteringen til produktivitet eller
billedkvalitet.

Transparenter

Nar du kerer transparenter, instruerer produktivitetsindstillingen maskinen om at foretage feerre justeringer
af fuseren og billedkvaliteten, hvilket sparer tid.

Praeeget papir

Nér du kerer praeget papir, instruerer produktivitetsindstillingen maskinen om at foretage feerre justeringer
af fuseren og billedkvaliteten, hvilket sparer tid.

Fuserydelsesprioritet
Brug denne indstilling til at justere billedkvaliteten for toner p& papiret ved at aendre papirhastigheden i
fuseren. Brug indstillingen Normal for de fleste medier. Brug indstillingen Lav til tunge eller strukturerede
medier. Lav kan ogsd bruges til at opnd en hajere glans.

Valg af indstillinger for produktivitetsfunktionen

1. Klik pd Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.

Veelg knappen Administration.

Velg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

& W N

Vaelg de gnskede indstillinger for Produktivitetsfunktion, herunder Fuserydelsesprioritet, Papirtypetilstand,
Produktivitet for transparenter, Praeget papir og Indsaetningsproduktivitet.

5. Velg OK for at gemme andringerne og lukke vinduet System.

6. Klik pa knappen Log ud for at afslutte administratortilstand.

Lavere strem ved standby

For at opfylde ENERGY STAR-kravene giver denne indstilling dig mulighed for at reducere stremforbruget, ndr
enheden er i standbytilstand.
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o Aktiveret (opfylder ENERGY STAR-kravene): Denne indstilling vaelges som standard under fremstillingen
og printerinstallationen. Denne indstilling er pdkraevet for at opfylde ENERGY STAR-kravene.

o Inaktiveret: Denne indstilling optimerer FPOT (tiden for farste udskrift), hvilket resulterer i en lille stigning i
stremforbruget i standbytilstand.
Stremsparer

Brug denne funktion til at indstille den tid, der skal gé, inden Production Press og Kontrolcenter gér ind i en
tilstand med reduceret stremforbrug. Timerne aktiveres, ndr alle udskriftsopgaver er afsluttet, og der ikke er
opgaver i opgavekeen.

Funktionen Energisparer bestdr af felgende muligheder:
o Start energisparer

—  System-pc og trykenhed

—  Kun trykenhed
e Afslut energisparer

—  Automatisk

- Manuelt

Production Press og/eller brugergreensefladen afslutter energisparertilstand, nar der sendes en opgave fra
printerserveren til Production Press eller ndr Kontrolcenter aktiveres. For at manuelt at afslutte
energisparetilstand skal du trykke p& en vilkarlig tast p& Kontrolcenter-tastaturet.

System-pc og trykenhed

I denne tilstand gar printeren i energisparertilstand ved at slukke for alle interne undersystemer, fremfarings- og
efterbehandlingsmoduler, hvorefter Kontrolcenter gér i energisparertilstand. For at afslutte
energisparetilstanden skal du enten sende en opgave fra printernetkortet til Production Press eller trykke pd en
vilkarlig tast p& Kontrolcenter-tastaturet.

Hvis du vil afslutte energisparetilstand, ndr indstillingen Manuelt er indstillet, henvises der til Afslut
energisparer nedenfor.

Kun trykenhed

I denne tilstand er kun stremmen til Kontrolcenter taendt. Resten af printeren gér i dvaletilstand. For at kunne
bruge Production Press skal du veelge ikonet Energisparer pd Kontrolcenter. Knappen Energisparerslukker for
at angive, at energisparertilstand er annulleret.

Afslut energisparer

Veelg en af to muligheder under fanen System:
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Automatisk: Veelg denne indstilling, hvis du ensker, at systemet automatisk skal slukke for
energisparertilstand, ndr musen, tastaturet, pc'ens stremafbryder eller trykenhedens stremafbryder
aktiveres.

Manuelt: Valg denne indstilling, hvis du kun @nsker, at systemet skal afslutte energisparertilstand pa pc'en,
ndr du trykker pé en vilkérlig tast pd Kontrolcenter-tastaturet. Ger et af falgende for at afslutte
energisparetilstand pd printeren:

— I'menuen System skal du kun vzlge Energisparer > Afslut kun trykenhed

—  Brug afbryderen pd samme made til at taende for printeren.

f Bemaerk: Hvis du ensker manuelt at afslutte Energisparertilstand, skal du trykke pa taend/sluk-knappen pé

Kontrolcenter.

Angivelse af indstillinger for Energisparer

1.

&owenN

6.

7.
8.

Klik pa Login i Kontrolcenter, og log pad som Administrator.
Velg knappen Administration.
Velg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

Fjern markeringen for de strembesparende muligheder, som du ikke vil aktivere for Production Press.
Systemets standard aktiveres, markeres, for Kun trykenhed.

Brug knappen plus (+) og minus (-) til at eendre tidsrummet for hver af energisparerfunktionerne:
e System-pc og trykenhed

e Kun trykenhed
Det tilladte interval er 1-240 minutter.

f Bemaerk: Maskinens standardtid er 60 minutter for System-pc og trykenhed og Kun trykenhed.

Vaelg Automatisk eller Manuelt for indstillingen Afslut energisparer.

Hvis du vaelger Automatisk er b&de trykenheden og Kontrolcenter i energisparetilstand. Hvis du bevaeger
musen eller trykker pd tastaturet, véigner Kontrolcenter og trykenheden igen. Hvis du vaelger Manuelt, er det
kun Kontrolcenter der vagner. Hvis du vil vaekke trykenheden, skal du bruge menuen System.

Hvis du vil gemme andringerne, skal du klikke pd OK og derefter lukke vinduet Systemindstillinger.

Klik p& Log ud for at afslutte administratortilstand.

NVM-laesning/-skrivning

Funktionen bruges normalt kun af Xerox-servicerepraesentanter til at aendre visse systemindstillinger.

Du ma ikke angive tal p& dette skeermbillede uden forudgdende aftale med Xerox-servicereprasentanten.
Angivelse af tal pa skeermbilledet kan aendre systemindstillinger, s& der kraeves et servicebeseg for at fa
gendannet de korrekte indstillinger pa systemet.

Brug af funktionen NVM-laesning/-skrivning

1.
2.

Klik pa Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.

Velg knappen Administration.
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3. Velg fanen System i vinduet Systemindstillinger.
4. Klik p& knappen NVM-laes/skriv.
5. Indtast det korrekte keedelinknummer pd seks cifre.
a. Indtast keedenummer og vaelg Fane for at komme til feltet Link.
b. Indtast linknummeret. Den aktuelle veerdi vises.
c.  Tryk pa feltet Ny veerdi og indtast den nye veerdi for at aktivere en funktion.
Vinduet NVM laes/skriv viser den indtastede veerdi som den aktuelle veerdi.
6. Tryk p& Luk for at gemme og lukke den nye indstilling.
7. Klik pd Log ud for at afslutte administratortilstand.

8. Kar din udskriftsopgave.

@ Vigtigt: Nar du har afsluttet dine udskriftsopgaver, skal du slukke for NVM-funktionen. Dette sikrer,
at Production Press kerer med maksimal effektivitet og forhindrer papirstop.

Kun papir med navn

Nar denne mulighed er markeret, vaelger Production Press ilagt papir til en udskriftsopgave ved kun at bruge
papirnavnet i stedet for papirtype, format, vaegt og andre mediefunktioner. Den slar automatiske papirvalg fra,
hvor papiret matches med en opgave baseret pd dens egenskaber, og kraever, at du vaelger papiret vaelges ud
fra dets navn. Denne funktion er nyttig til at forhindre utilsigtet brug af dyrt papir og specialpapir.

Nar denne indstilling ikke er markeret, vaelges papiret fra printserveren eller fra en printerdriver ved at matche
egenskaber, som f.eks. vaegt. Papirnavne kontrolleres ogsd, men bruges ikke som det eneste kriterium.

Genoptag automatisk efter udredning af fejl

Brug funktionen Genoptag automatisk efter udredning af fejl til at indstille, hvornar behandlingen af en opgave
skal genoptages efter udbedring af en fejl.

j’ Bemaerk: Indstil tiden til mindst 1 sekund for at genoptage automatisk efter pause eller fejl.

1. Klik pd Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.
Velg knappen Administration.
Velg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

Markér afkrydsningsfeltet Genoptag automatisk efter udredning af fejl.

v & WN

Brug knapperne plus (+) eller minus (-) til at indstille tiden i minutter eller sekunder, fer Production Press
genoptages.

Intervallet for minutter er 0-60, og intervallet for sekunder er 0-59. Du skal mindst veelge ét sekund.
Maskinens standardtid er ét minut.

6. Klik p& OK for at gemme @ndringerne, og luk vinduet Systemindstillinger.

7. Klik pa knappen Log ud for at afslutte administratortilstand.
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Auto-genoptag efter pause

Brug funktionen Auto-genoptag efter pause til at indstille, hvornar en opgave automatisk genoptages, efter der
er klikket pa knappen Stop udskrivning midlertidigt i vinduet Kontrolcenter.

j’ Bemaerk: Indstil tiden til mindst 1 sekund for at genoptage automatisk efter pause eller fejl.

1. Klik pd Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.
Velg knappen Administration.

Velg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

5w N

For Auto-genoptag efter pause skal du bruge knapperne plus (+) eller minus (-) til at indstille tiden i
minutter eller sekunder, for Production Press genoptages.

Intervallet for minutter er 0-60, og intervallet for sekunder er 0-59. Du skal mindst veelge ét sekund.
Maskinens standardtid er &t minut.

5. Klik p& OK for at gemme @ndringerne, og luk vinduet Systemindstillinger.

6. Klik p& knappen Log ud for at afslutte administratortilstand.

Log automatisk af

Brug funktionen Log automatisk af for Production Press for automatisk at vende tilbage til
udskrivningstilstanden, hvis der ikke er foretaget nogen handling for administratorfunktionerne efter den
indstillede tid.

1. Klik pa Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.
Veelg knappen Administration.

Veelg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

&w N

Markér afkrydsningsfeltet Log automatisk af efter for at sld funktionen til, og brug derefter knappen plus
(+) og minus (-) til at indstille forsinkelsen fra 1 til 60 minutter.

5. Klik p& OK for at gemme @ndringerne, og luk vinduet Systemindstillinger.

6. Klik p& Log ud for at afslutte administratortilstand.

Alarmsignalindstillinger

Indstillingen Alarmsignalindstillinger giver dig mulighed for at vaelge, om der skal heres en advarsel, nar der er
opstdet en fejl i Production Press, nar papirmagasinet er tomt eller ndr et forbrugsstof naesten er opbrugt.

j’ Bemeerk: Disse indstillinger kontrollerer ikke meddelelseslyde fra Kontrolcenter-pc'en. Brug
lydstyrkeknappen pé pc'en til at sld lyden fra pa pc’en eller aendre lydstyrken.

1. Klik pé Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.
2. Velg knappen Administration.

3. Ivinduet Systemindstillinger skal du vaelge System > Alarmsignalindstillinger.
Vinduet Alarmsignalindstillinger vises. Du kan indstille en lydstyrke for forholdene pa Production Press: Ny
patron lav, Magasin eller affaldsbeholder naesten fuld, Magasin tomt og Anden blokering.

j’ Bemaerk: Kategorien Anden blokering lydstyrke omfatter de fleste nedlukningsfejl pga. papirstop.
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Vaelg den @nskede indstilling i menuen Lydstyrke for hver kategori: Haj, Normal, Nedtonet eller Fra.

Velg Begraenset varighed eller Indtil brugerhandling i menuen Frekvens.
Klik pa OK for at gemme andringerne, og luk vinduet Systemindstillinger.

Klik p& Log ud for at afslutte administratortilstand.

Indstillinger for dato og klokkeslaet

Anvend denne funktion til at indstille systemets dato og klokkeslaet. Datoen og klokkeslaettet vises pa
skaermbilledet Maskinoplysninger under béde Installeret software og Fejllog.

1.

N o v & W N

10.
11.

Klik pa Log ind i Kontrolcenter, og log p&d som administratoren.
Klik pd Administration.

Veelg fanen System i vinduet Systemindstillinger.

Brug ikonerne plus (+) eller minus (-) til at indtaste mdned, dag og ar.

Veelg det Datoformat, du vil bruge.

For at indstille det aktuelle klokkeslaet i timer og minutter skal du bruge ikonerne plus- (+) eller minus (-) og

derefter vaelge AM eller PM.
Veaelg det Tidsformat, du vil bruge.
Brug pil op eller pil ned til at indstille de korrekte timer og minutter.

Klik p& OK for at gemme andringerne og lukke vinduet.

Hvis du vil afslutte administratortilstand, skal du klikke p& Bruger: Administrator, og klik derefter pé Log

ud.

Indstilling for automatisk magasinskift

Nar du veelger Automatisk magasinskift, importerer Production Press papir fra magasinerne automatisk og i en
forudbestemt raekkefolge. Brug metoden for automatisk magasinskift for at ege produktiviteten og eliminerer
behovet for at stoppe og laagge mere papir i under udskrivning.

Der er to mader at bruge funktionen Automatisk magasinskift pé:

Brug de forudindstillede standardmagasinindstillinger

Vaelg dine egne magasinindstillinger
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1. Veelg fanen PredictPrint-papiroversigt eller Administration af papiroversigt for at oprette medievalg og
tilknytte dem til bestemte magasiner.

j’ Bemaerk: Enten PredictPrint Media Manager-indstillingen eller indstillingen Administration af medier
vises pd brugergraensefladen. Den valgmulighed, der vises, afhaenger af den softwareversion, der er
installeret p& maskinen.

2. Pa& skaermbilledet for magasinindstillinger skal du angive raekkefelgen for papirmagasiner. Dine valg kan
&ndres med de typer opgaver, du kerer. Veelg en af felgende muligheder:

Prioritet 1 - Nar et magasin leber tert for papir, kontrollerer Production Press automatisk magasinet
med prioritet 1, inden den kontrollerer andre tilgaengelige magasiner, for at finde det nedvendige papir
og fortsaette udskrivningen.

e Kontroller i en fast reekkefelge - Programmerer Production Press til at finde magasinet med den naeste
prioritet, der indeholder det kraevede papir i den angivne raekkefolge.

j’ Bemaerk: Hvis et papir er tildelt et magasin, der ikke opfylder kravene til at kere opgaven, vises der
en besked for at ilaegge det nedvendige papir. Udskrivning starter, efter at det rigtige papir er ilagt.

e Manuel magasinskift: Denne indstilling kraever mere interaktion mellem operatgren under udskrivning
end automatisk skift af magasin.

Hvis du vil tillade magasinskift, mens en opgave udskrives, skal du under Manuel magasinskift vaelge
Aktiver.

Né&r Manuel magasinskift er aktiveret, giver en pileknap i omrddet Magasinstatus dig mulighed for at
@ndre fremfaringsfunktionen til et andet magasin, der er fyldt med det samme papir.

Né&r Manuel magasinskift er deaktiveret, er den forudindstillede indstilling for automatisk magasinskift
aktiv.

e Medtag ikke for midlertidig: Denne indstilling bevirker, at systemet ikke automatisk veelger og
fremferer papir fra et bestemt magasin, nar andre magasiner er tomme.

j’ Bemaerk: Denne funktion virker kun, hvis der er mere end to magasiner til rddighed. Hvis magasin 1
og 2 er de eneste magasiner, er denne funktion ikke tilgaengelig.

Valg af indstillinger for fremfering fra magasin

I Kontrolcenter skal du se de tilgeengelige papirmagasiner og tildele det relevante papir for opgaven til et
magasin. Du kan indstille fremfaringsmuligheder for at angive, hvordan Production Press fremfarer papir og
automatisk skifter magasin under udskrivning.

j’ Bemaerk: Alle magasin i Production Press er udstyret med sensorer, der registrerer, nar papir i magasinet
er lav eller tom. P& skaermbilledet for magasinindstillinger kan du indstille en besked for at modtage
status for papirmagasin. Indstil magasinets papirniveau til enten Naesten tomt eller Tomt.

Hvis du veelger automatisk metode for magasinskift, fremfares papir i en forudbestemt raekkefglge. Denne
metode ager produktiviteten og eliminerer behovet for at stoppe og laegge mere papir i under udskrivning. Veelg
standardindstillingerne for de felgende magasinindstillinger:

1. Klik pd Log ind i Kontrolcenter og log p& som administratoren.

2. I vinduet Administration skal du vaelge skeermen Indstillinger for magasin.
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3. Angiv rekkefelgen for papirmagasinerne.

4. Velg en indstilling for fremfering fra magasin:

e Automatisk magasinskift (standard) - Indstiller Production Press til at skifte magasin automatisk i en
bestemt raekkefalge. Denne metode @ger produktiviteten og eliminerer behovet for at stoppe og laegge
mere papir i under udskrivning. Du kan veaelge folgende indstillinger:

Kontroller altid fra prioritet 1: Nar et magasin leber tert for papir, kontrollerer Production Press
automatisk magasinet, der er angivet som prioritet 1 magasin, inden den kontrollerer andre
tilgeengelige magasiner, for at finde det nedvendige papir og fortsaette udskrivningen.

Kontroller i en angivet reekkefalge: Denne indstilling far Production Press til at kontrollere
magasinet med naeste hajere prioritet. Hvis der f.eks. fremfares papir fra magasin 2 og det laber tort
for papir, kontrollerer Production Press derefter det naeste magasin i prioritetslisten. Production Press
fortsaetter med at kontrollere magasinerne pé& prioriteringslisten i reekkefelge, indtil der findes et
magasin med det nedvendige papir for opgaven.

j’ Bemaerk: Hvis der ikke findes et magasin med det @nskede papir, viser Production Press en meddelelse
om at ileegge det nedvendige papir.

e Manuel magasinskift - Denne indstilling kraever mere brugerinteraktion. Der kan veelges felgende
indstillinger:

Aktiver: Denne mulighed giver brugeren mulighed for at veelge et bestemt magasin i stedet for at
fa systemet til automatisk at kontrollere de tilgeengelige magasiner med de tilsvarende
papirindstillinger (format, type, vaegt osv.). Nar det aktuelle magasin l@ber tert for papir eller naesten
er tomt, viser brugergraensefladen en besked for at sperge om, hvilket ledigt magasin der skal
fremfares papir fra naste gang eller eventuelt annullere opgaven.

Inaktiver: Denne indstilling gdr tilbage til standardindstillingen for magasinskift i henhold til de
valg, der er foretaget for Automatisk magasinskift og Metode for automatisk magasinskift.

e Medtag ikke for midlertidig - Hvis du vaelger et magasin i denne kolonne, betyder det, at systemet ikke
automatisk veelger og fremferer papir fra dette magasin, ndr andre magasiner er tomme.

j’ Bemaerk: Denne funktion virker kun, hvis der er mere end to magasiner til rddighed. Hvis magasin 1 og 2
er de eneste magasiner, der er tilgaengelige, ignorerer Production Press denne funktion.

Veaelg de korrekte magasinegenskaber for opgaven. Angiv, om vinduet Magasinegenskaber automatisk

lukker, hvis der ikke foretages @ndringer:

e Vzelg Aktiver timeout. Vinduet lukkes automatisk, nér den indstillede tid er ndet. Vaelg en
timeoutperiode mellem 1-240 minutter.

Hvis du valgte Automatisk magasinskift, skal du indstille standardniveauer for magasinprioritet for hvert

magasin:

a. Velg magasinet med hejeste prioritet pé listen for Magasinprioritet.

b. Klik pa pil op for at placere magasinet gverst i prioritetslisten.

c.  Gentag trin a og b for at veelge og placere hvert magasin, der kraeves for at kere opgaven.
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Bemaerk: Hvis hvert papirmagasin indeholder det samme papirformat og -vaegt, fremfaerer Production
Press papir fra magasinet, der er indstillet til Prioritet 1. Nar maskinen fremferer papir og automatisk
skifter magasin, fremferes der fra magasinerne i denne reekkefelge: Magasin 1, A1-1, 2, A1-2, A2-1 og sa
videre.

7. Veelg OK for at gemme andringerne, og luk vinduet Systemindstillinger.

8. Klik pa Log ud for at afslutte administratortilstand.

Fanen Efterbehandlingsudstyr

Denne fane er kun tilgaengelig pd bestemte efterbehandlingsenheder, f.eks. det store magasin eller Perfect

Binder.

Indstillinger til stor udfaldsbakke (HCS)

Du kan bruge funktionen Efterbehandlingsudstyr til at angive sarlige indstillinger for output til Stor
udfaldsbakke, herunder:

e Auto-skift af udfaldsbakke: Indstillingen angiver, om der automatisk skal skiftes fra en stor udfaldsbakke, der
er fuld, til en anden stor udfaldsbakke, mens der udskrives opgaver, eller nar der trykkes pd knappen
Temning pd den store udfaldsbakke.

V4

Inaktiver: Denne indstilling gar tilbage til standardindstillingen for magasinskift i henhold til de valg,
der er foretaget for Automatisk magasinskift og Metode for automatisk magasinskift.

Inaktiver: Dette er standardindstillingen. Velg denne indstilling, hvis der ikke automatisk skal skiftes fra
én stor udfaldsbakke til en anden stor udfaldsbakke under udskrivningen.

Bemaerk: Indstillingerne for Prioritet for auto-skift af udfaldsbakke og Auto-skift af udfaldsbakke er
kun tilgeengelige, hvis der er tilsluttet mere end en stor udfaldsbakke til Production Press.

e Prioritet for auto-skift af udfaldsbakke: Indstil prioritetsraekkefalgen for hver tilsluttet stor udfaldsbakke.

e Tgmning: Denne indstilling bestemmer, hvordan knappen Temning pda den store udfaldsbakke fungerer.

V4

Tem efter saet: Indstillingen bevirker, at den store udfaldsbakke stopper efter levering af et saet, nar du
trykker pa knappen Temning.

Tem nu: Indstillingen bevirker, at den store udfaldsbakke stopper med det samme efter levering af det
planlagte papir, ndr der trykkes pd knappen Temning. Det kan ske midt i et opgavesaet, og det senest
leverede szt kan derfor veere ufuldstaendigt.

Bemaerk: Hvis der er tilsluttet mere end en stor udfaldsbakke til Production Press, geelder den valgte
mulighed her for dem alle.

Fanen Billedkvalitet

Administratorer kan bruge denne funktion til at vaelge standardindstillingen for, hvordan den bedste
udskriftskvalitet opnas.

Funktionen Billedkvalitet bestér af:

e Prioritering ved skift af papirtype: Veelg en af felgende to indstillinger:
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kontakter karer Production Press med en lavere udskrivningshastighed, hvilket resulterer i lavere
produktivitet.

— Produktivitet: Dette valg giver Production Press mulighed for at kere med en hgjere hastighed end
indstillingen for billedkvalitet. Brug af produktivitetsindstillingen resulterer kun i en lille reduktion i
produktivitet, ndr Production Press skifter papirtyper.

j’ Bemaerk: For begge indstillinger er reduktionen i produktivitet i forhold til antallet af papirtypeskift i
opgaven. Hvert papirtypeskift resulterer i et lille tab i produktivitet. For eksempel resulterer en
opgave, der skifter papirtype p& hver anden side, i det starste produktivitetstab, mens en opgave,
der kun skifter papirtyper én gang, giver en meget bedre produktivitet.

o Opfrisk fuserbaelte: Se Opfrisk fuserbaelte for flere oplysninger.

e Udskrivning med salv, guld, hvid og fluorescerende pink: Denne indstilling bruger en Hajere
fusertemperatur, som kan forbedre tonervedhaeftningen, nar der udskrives med selv, guld, hvid og/eller
fluorescerende pink specialtoner. Brug kun indstillingen med hgjere fusertemperatur, hvis der opstar
problemer med vedhaftning af toner. Bemaerk, at denne indstillinger giver lidt mere glans pa visse medier.

e Registreringskontrol: Brug denne indstilling, hvis udskrifternes billedkvalitet er forringet pé grund af
problemer med registrering fra farve til farve, pd forkant eller sidekant. Brug af denne indstilling kan lese
registreringsproblemer, sé et servicebesag undgds. Hvis du vil starte opsaetningen, skal du veelge Farve eller
de tonere, du bruger og derefter klikke pa Start registreringskontrolopsatning.

Opfrisk fuserbeaelte

Indstillingen Opfrisk fuserbaelte kan bruges til at opfriske fuserbaeltet, hvis der opstér billedkvalitetsfejl p&
udskrifterne. Fejlene kan bestd af ridser, pletter, udtvaeringer eller striber. Opfriskningsindstillingen aktiverer
fuseropfriskningsrullen mod fuserbaeltet og afhjeelper ridser pd udskrifternes forkant eller sidekant.

Hvis indstillingen er aktiveret, foretages opfriskningen for hver 10.000 udskrifter og tager ca. 60 minutter.
Opfriskningen foretages, mens trykenheden er inaktiv — ingen udskrivning.

j’ Bemeerk: Hvis der afsendes en opgave under opfriskningen, stopper opfriskningen, og den afsendte
opgave udskrives. Opfriskningen genoptages ikke, ndr udskrivningsopgaven er faerdig. Efter de naeste
10.000 udskrifter foretages en ny opfriskning.

Sadan indstilles systemet til at kere en automatisk opfriskning af fuserbaeltet med bestemte intervaller:

e Aktiver automatisk opfrisk: Hvis automatisk opfriskning aktiveres, indstilles systemet til at udfere en
opfriskning af fuserbzeltet, ndr det venter p& en udskrivningsproces.

e Varighed: Kan indstilles til 1-999 minutter.

Start manuel opfriskning: Med denne indstilling kan du foretage manuel fuseropfriskning, ndr der er behov for
det, i stedet for at den foretages pé et fastlagt tidspunkt. Du kan nar som helst udfere en manuel opfriskning,
selvom der er programmeret et planlagt opfriskningstidspunkt.

Standardvarigheden er 60 minutter. Hvis der stadig forekommer fejl p& forkant eller sidekant efter 60 minutters
opfriskning, kan du forleenge opfriskningen for at lase disse fejl.

Fanen Fuld bredde

P& fanen Fuld bredde kan du udfere disse justeringer af billedkvaliteten:
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e Justering af auto-teethedsgrad: Justerer udskrivningsteetheden pa siden. Keres én gang pa tveers af
behandlingsretningen (indefra og udad) og igen i behandlingsretningen.

e Gendan teethed til standard: Denne knap nulstiller Production Press-indstillingerne for Justering af auto-
teethedsgrad til standardvaerdierne. M@ kun bruges, ndr corotronerne er blevet udskiftet, eller nar en Xerox-
repraesentant anmoder om det.

o Automatisk sammenslutningssporingsdiagnose: Denne funktion bruges ikke og er kun tilgaengelig for
Xerox-repraesentanter.

o Automatisk stregsporingsdiagnose: Denne funktion bruges ikke og er kun tilgaengelig for Xerox-
repraesentanter.

Se Kalibrering af Production Press for flere oplysninger.

Fanen Vedligeholdelse

Hvis du klikker pa knappen Vedligeholdelse, &bnes et vindue, der viser muligheder for rengering af bestemte
komponenter inde i Produktionsprinteren. Skaermen Vedligeholdelse er opdelt i to dele: Corotronrengering og
Tonerrensning.

Der findes falgende rengeringsindstillinger under Vedligeholdelse:

Corotronrengering

Bruges til at rengere én eller alle corotroner. Hvis du oplever problemer med billedkvaliteten, f.eks. striber
eller marmorering, kan du udfere denne rengaeringsprocedure.

Tonerrensning

Bruges til at rengere ét eller alle tonerpatronsystemer. Hvis du oplever problemer med billedkvaliteten, f.eks.
hvide eller marke pletter eller udtveeringer pd udskrifterne, kan du udfere denne rensningsprocedure.
Pletterne eller udtvaeringerne skyldes fastsiddende toner pd patronen.

Rengering af opladningscorotroner:

Brug felgende fremgangsmadde til at rengere en af corotronerne eller dem alle.
1. Klik pd Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.

Klik pd knappen Vedligeholdelse.

Valg de corotroner, der skal rengares.

Klik p& Start rengering.

v B WwN

Nar rengeringen er udfert, skal du klikke p& Luk for at afslutte.
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Tonerrengering

Felgende rengeringsprocedure kasserer toner, der har vaeret i maskinen for leenge (gemmel toner). Gammel
toner kan forarsage forhold med lav taethedsgrad og vanskeligheder ved ferste og anden overfersel.

Brug felgende fremgangsmdde til at rengere en af tonerpatrondispenserne eller dem alle.

j’ Bemaerk: Kar et par preveudskrivninger, for du udferer rengeringsproceduren. Ndr du har trykket p&
knappen Start rengering, fremstiller systemet automatisk en preveudskrift. Ved at kere preveudskrifter
far rengaringsprocessen kan du sammenligne udskriftskvaliteten fer og efter rengeringen.

1. Klik pd Login i Kontrolcenter, og log pd som Administrator.

Klik pd knappen Vedligeholdelse.

Markér afkrydsningsfeltet ud for de tonerpatroner, der skal rengeores.
Klik p& knappen Start rengering for at starte rengeringsprocessen.

Veelg korrekt papirmagasin og fremfaeringsretning: Lang fremferingskant eller Kort fremferingskant.

o v &~ W N

Klik p& knappen Start for at begynde.
Ndr processen er afsluttet, vises en meddelelse om Renggring er afsluttet pd skaermen.

7. Klik p& Luk for at afslutte.
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