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Tama luku sisdltad seuraavat:

LT LU L Lo Lo Pt 8
TuotaNtOtUlOSTIMEN YIEISKUVAUS .....ive it et et e e et e e e e e 17
Jarjestelman OMINQISUUAET .....o.u i ettt e e e e eens 32
Tietoa viranomMAiSMAATAYKSISTA . ... ...t e e 45
KierrGtys Ja MGVITEAMINMEN ... oo 52

Tassd osassa kdasitelladn jdrjestelmdn kokoonpanoa, turvaominaisuuksia ja -madrdyksid, teknisid tietoja, lasku-
tusta sekd valinnaisia syottd- ja viimeistelykomponentteja.
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Turvallisuusasiaa

Kone ja sen tarvikkeet on suunniteltu ja testattu tiukkojen turvallisuusmadrdysten mukaisesti. Seuraavien ohjei-
den noudattaminen varmistaa Xerox®-painokoneen turvallisen kayton.

ILMOITUKSET JA TURVALLISUUS

L
& Huom.: Tamd laite ei sovellu kéytettévdksi paikoissa, joissa on todenndkdisesti lapsia.

Xerox®-painokone ja sen tarvikkeet on suunniteltu ja testattu tiukkojen turvallisuusmadrdysten mukaisesti.
Turvallisuusvaatimuksia ovat muun muassa turvallisuusviranomaisen arviointi ja sertifiointi sekd
sdhkdmagneettisesta sdteilystd annettujen madrdysten ja voimassa olevien ympdristostandardien
noudattaminen.

Tuotteen turvallisuus-, ympdristo- ja suorituskykytesteissd on kdytetty ainoastaan Xerox®-materiaaleja.

Luvattomat muutokset, kuten esimerkiksi uusien toimintojen lisddminen tai ulkoisten laitteiden liittGminen,
voivat vaikuttaa tuotteen sertifiointiin. Lisdtietoja saa Xerox-edustajalta.

SAHKOTURVALLISUUS

Yleisid ohjeita

A Vaara: Lue seuraavat varoitukset.

o Ala tydnnd esineitd koneen aukkoihin. Jannitteisen kohdan koskeminen tai osan oikosulkeminen voi
aiheuttaa tulipalon tai sahkoiskun.

 Ald irrota ruuvein kiinnitettyja kansia tai suojalevyjd, ellei ohjeissa pyydetd tekemdadn niin (esimerkiksi
asennettaessa lisdlaitteita). Katkaise koneen virta tehdessdsi nditd asennuksia. Irrota virtajohto ennen kuin
irrotat kansia tai suojalevyja. Asennuksia lukuun ottamatta naitd levyjc ei tarvitse irrottaa, silld niiden
takana ei ole kayttdjdn huollettavissa olevia osia.

Hatdvirrankatkaisu

Seuraavat tilanteet ovat vaarallisia turvallisuudelle:

e Virtajohto on vahingoittunut tai kulunut.

e Painokoneen sisddn on pudonnut nestettd.

¢ Painokone on kastunut.

e Painokoneesta tulee savua tai sen pinnat ovat epdtavallisen kuumia.
e Painokoneesta ldhtee epdtavallista danta tai hajua.

e Virtapiirin katkaisin, sulake tai muu turvalaite on lauennut.

Ndissa tilanteissa toimi seuraavasti:
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1. Katkaise heti koneen virta.
2. Irrota virtajohto pistorasiasta.

3. Kutsu paikalle valtuutettu huoltoedustaja.

Virtakaapeli ja virtaldhde

Vaara: Tulipalon tai sahkéiskun vaaran vélttamiseksi dla kaytd jatkojohtoa, jakorasiaa tai
virtapistoketta. Noudata aina kansallisia ja paikallisia rakennus-, tulipalo- ja sahkdvirtamdadrayksia
kaapelien pituudesta, johtimien koosta, maadoituksesta ja suojauksesta.

e Kayta vain painokoneen mukana toimitettuja johtoja.
e Alg irrota virtajohtoa tai tee siihen muutoksia.
e Pistorasian on oltava ldhelld konetta ja helppopdadsyisessd paikassa.

o Liitd tulostin aina suoraan asianmukaisesti maadoitettuun pistorasiaan. Varmista, ettd virtajohdon
molemmat pddt on liitetty oikein. Jos et tiedd, onko pistorasia maadoitettu, pyyda sahkoteknikkoa
tarkistamaan se.

o Alg koskaan kdytd maadoitettua pistoketta kytkemddn laitetta maadoittamattomaan pistorasiaan.

e Virtalahteen tulee vastata koneen takana olevassa arvokilvessd ilmoitettuja vaatimuksia. Ota tarvittaessa
yhteyttd paikalliseen sahkétoimittajaasi tai valtuutettuun sdhkoasentajaan.

 Alg sijoita konetta niin, ettd sen virtajohdon padlle voidaan astua.
o Alg sijoita johdon pddlle mitddn esineitd.

o Alg irrota tai kytke virtajohtoa, kun koneessa on virta kytkettynd.
e Vaihda adina rispaantunut tai kulunut virtajohto.

e Irrota virtajohto aina tarttumalla pistotulppaan. Ndin véltyt mahdollisilta sahkoiskuilta etkd aiheuta
vahinkoa johdolle.

Laitteen virrankatkaisu

Tamdan laitteen virrankatkaisulaite on virtajohto. Jos haluat katkaista koneen virransaannin kokonaan, irrota
virtajohto pistorasiasta.

LASERTURVALLISUUS

Pohjois-Amerikan laserturvallisuus

Tama tuote on turvallisuusstandardien mukainen ja se on sertifioitu luokan 1 lasertuotteeksi Yhdysvaltain
elintarvike- ja ladkeviraston (FDA) laserlaitteita koskevissa sdcinndksissd (CDRH). Tama tuote on FDA:n
laserstandardien suoritusstandardien mukainen, lukuun ottamatta 24. kescékuuta 2007 pdivatyn
laserilmoituksen nro 50 mukaisia poikkeamia. Namd madraykset koskevat Yhdysvalloissa markkinoivia
lasertuotteita. Production Pressin tarrassa ilmoitetaan CDRH-madrdysten noudattamisesta, ja se on
kiinnitettéva Yhdysvalloissa myytaviin lasertuotteisiin. Tdma tuote ei lGhetd vaarallista lasersateilyd.
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Q Kuuma-varoitus: Laitteen kdyttdminen muulla kuin tdssa kayttoohjeessa mainitulla tavalla saattaa
altistaa kayttdjan vaaralliselle laservalolle.

Tamdan laitteen sisdosien tuottama sdteily pysyy tdysin laitteen suojakerroksen ja ulkopintojen sisdpuolella.
Tamdn ansiosta lasersdteilyd ei pddse Production Press -laitteen ulkopuolelle missadn kaytdn vaiheessa.

Tamd laite sisaltad laservaroitustarroja. Ne on tarkoitettu Xeroxin huoltohenkilélle. Tarrat on kiinnitetty ldhelle
paneeleita tai suojuksia, joiden irrottamiseen tarvitaan erikoistydkaluja. Alé poista paneeleita. Niissé ei ole
kayttdjan huollettavissa olevia alueita.

Euroopan unionin (EU) laserturvallisuus

Tama tuote on IEC-turvallisuusstandardin EN 60825-1 mukainen: 2014.

Kone tayttdad kansallisten ja kansainvdlisten viranomaisten asettamat lasertuotteiden toimintastandardit ja se
on luokiteltu luokan 1 lasertuotteeksi. Se ei ldhetd vaarallista sateilyd, koska lasersade on tdysin koteloitu
kaikkien kaytto- ja huoltovaiheiden aikana.

Vaara: Laitteen kayttGminen muulla kuin tassa kayttéohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa
kdyttdjan vaaralliselle sdteilylle.

Jos tarvitset lisdd turvallisuustietoja tuotteesta tai Xeroxin toimittamista materiaaleista, voit ldhettdd pyynnon
sdhkopostitse osoitteeseen EHS-Europe@xerox.com.

KAYTTOTURVALLISUUS

Tama Xerox-laite ja sen tarvikkeet on suunniteltu ja testattu vastaamaan tiukkoja turvallisuusvaatimuksia.
Tahan kuuluvat muun muassa turvallisuusviranomaisen hyvaksyntd ja yleisten ympdristdsuositusten mukaisuus.

Noudattamalla seuraavia turvallisuusohjeita varmistat painokoneen jatkuvan turvallisen kayton.

Ala poista paperialustaa painokoneen kéydessd.

o Alg avaa koneen ovia painokoneen kdydessd.

e Pidd kddet, hiukset, solmiot yms. etadlld koneen syottd- ja luovutusrullista.

o Tyékaluin irrotettavat levyt suojaavat painokoneen vaarallisia alueita. Ald irrota nditd suojalevyjd.

« Alé yritd poistaa paperia, joka on juuttunut syvdlle koneeseen. Katkaise vdlittéméisti painokoneen virta ja
ota yhteyttd paikalliseen Xerox -edustajaan.

e Kallistumisvaaran vélttamiseksi dla tyonna tai siirrd konetta paperialustojen ollessa ulosvedettyind.
 Ald sijoita konetta paikkaan, jossa se voi altistua tdrindlle.

e Parhaan suorituskyvyn saavuttamiseksi kaytc painokonetta digitaalisen kéayttdoppaan Ympdristdolosuhteet-
kohdan madritellyssd Korkeudessa.

e Kayta aina materiaaleja ja tarvikkeita, jotka on suunniteltu painokoneelle. Sopimattomien materiaalien
kaytto voi johtaa painokoneen heikkoon suorituskykyyn ja mahdolliseen vaaratilanteeseen.

e Noudata kaikkia koneeseen kiinnitettyjd tai sen mukana toimitettuja varoituksia ja ohjeita.

e Sijoita painokone paikkaan, jossa on riittavdsti tilaa ilmanvaihtoa ja huoltoa varten.
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e Sijoita painokone aina tasaiselle, tukevalle alustalle (ei paksulle matolle), joka on tarpeeksi vahva
kantamaan laitteen painon.

o Ald yritd siirtéd painokonetta. Painokoneen asennuksen aikana laskettu vaaituslaite voi vahingoittaa mattoa

tai lattiaa.
o Alg sijoita konetta ldhelle lamménléhdettd.
 Alg sijoita painokonetta suoraan auringonvaloon.
o Alg sdilytd tai kéytd konetta erittdin kuumassa, kylmdssd tai kosteassa ympdristdssé.
« Alé asenna painikonetta ilmastointijérjestelmén kylmén ilman virtauksen reitille.
o Alé aseta astioita kahvia tai muuta nestettd sisdltévéd astiaa painokoneen pddlle.
o Alé peitd koneen aukkoja.

o Ald yritd ohittaa sdhkdisid tai mekaanisia varmistuskytkimid.

VAROITUS—KUUMA PINTA:Ole varovainen tyéskennellessdsi alueilla, jotka on merkitty talla
varoitussymbolilla. Nam& alueet voivat olla erittdin kuumia, eikd niité saa koskettaa.

Jos tarvitset lisda painokonetta tai materiaaleja koskevia turvallisuustietoja, ota yhteyttd Xerox-edustajaasi.

Otsonitietoa

Tama tuote tuottaa otsonia normaalissa kdytdssd. Tuotettu otsoni on ilmaa painavampaa ja sen madrd riippuu

painomadrdasta. Asenna jarjestelma hyvin ilmastoituun huoneeseen.

Katso lisdtietoja kohdasta Tietoja otsonista ja Tietoja ilmanvaihdosta linkistd www.xerox.com/EHS tai www.
xerox.com/EHS-eu.

KUNNOSSAPITOTIETOA

Ald tee tuotteeseen mitdén huoltotoimia, joita ei ole kuvattu oppaissa.

Vaara: Ald kéytd puhdistukseen aerosolisuihkeita. Aerosolipuhdistusaineet voivat aiheuttaa
rajahdyksen tai tulipalon sahkémekaanisissa laitteissa.

Kayta tarvikkeita ja puhdistusaineita vain tdman kdayttéoppaan ohjeiden mukaisesti.

Al irrota ruuvein kiinnitettyjé kansia tai suojalevyjd. Asiakaspalvelukohteet eivét ole ndiden kannen takana.

j’ Huom.: Xerox Production Press -laitteessa on virransddstotoiminto, joka sddstdd virtaa kun kone ei ole
kaytdssd. Production Press -laitetta voidaan pitdd padlla jatkuvasti.

VAROITUS—KUUMA PINTA:Kiinnitysalueen metallipinnat ovat kuumia. Ole aina varovainen
selvittdessdsi paperitukkeumia tdlld alueella ja valta koskettamasta metallipintoja.
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Laikkynyt muste/vdriaine ja imurin kéytto

Pyyhi laikkynyt muste/vari harjalla tai mardalld liinalla. Pyyhi hitaasti polyn muodostumisen minimoimiseksi
puhdistuksen aikana. Alé kayté imuria. Jos on kdytettévd imuria, sen pitdd olla suunniteltu palaville pélyille
(esimerkiksi rgjahdyssuojattu moottori ja sahkod johtamaton letku).

TARVIKKEET

(D Varoitus: Muiden kuin Xerox-tarvikkeiden kdyttod ei suositella. Xerox-takuu, huoltosopimus ja Total
Satisfaction Guarantee (tyytyvdisyystakuu) eivét korvaa vahinkoja, toimintahdiriéitd tai suorituskyvyn
heikkenemistd, jotka on aiheuttanut muiden kuin Xerox-tarvikkeiden kdytto tai sellaisten Xerox-
tarvikkeiden kdytto, joita ei ole tarkoitettu tdlle koneelle. Total Satisfaction Guarantee
(tyytyvdisyystakuu) on kaytossd USA:ssa ja Kanadassa. Sen saatavuus voi vaihdella ndiden alueiden
ulkopuolella. Lisdtietoja saa Xerox-edustajalta.

Vaara: Vélta variaineen joutumista iholle tai silmiin késitellessdsi esimerkiksi vérikasetteja, kuten
mustetta tai kiinnitysyksikkdd. Silmékosketus voi aiheuttaa silmien drsytystd tai tulehtumista. Ald yritd
purkaa kasettia. Tamd voi lisdtd ihon ja silmien kosketuksen riskid.

Sadilyta kaikki kulutustarvikkeet niiden pakkauksessa tai s@iliossa olevien ohjeiden mukaan.
Pida tarvikkeet poissa lasten ulottuvilta.

Ala koskaan heitd mustetta/vériainetta, mustekasetteja tai mustesdiliditd avotuleen.
Lisatietoja Xerox®-tarvikkeiden kierrdtysohjelmista:

e Yhdysvaltojen tai Kanadan osalta: www.xerox.com/recycling

e Eurooppa ja muut markkinat: www.xerox.com/recycling-eu

AKUN TURVALLISUUS
Yksi tai useampi tamdn koneen piirilevy sisaltaa litiumakun.

Ala yrité korjata tai vaihtaa litiumakkua. Jos akussa on ongelmia, ota yhteys valtuutettuun huoltoedustajaan
ongelman korjaamiseksi.

Tamdan tulostimen litiumakku sisaltad perkloraattimateriaalia. Lisdtietoja perkloraattimateriaaliin liittyvista
erityisistd kdsittelymenetelmistd on kohdassa www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

& Vaara: Jos piirilevyn akku on asennettu vadrin, on olemassa rajahdysvaara.

TUOTESYMBOLIT

Katso tuotesymbolit ja niiden madritelmat seuraavasta taulukosta.
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MERKKI MAARITELMA

Varoitus

Osoittaa pakollisen toimenpiteen, jolla estetddn mahdollinen vaurio ndille alueille.

Vaara

Tama merkki varoittaa kayttdjid laitteen alueista, joihin liittyy henkilovahingon
mahdollisuus.

Kuuma-varoitus

Tama merkki varoittaa kayttdjida laitteen alueista, joissa on kuumia pintoja, joita ei
pidd koskettaa.

Laservaroitus

Tama merkki osoittaa, ettd laseria kdytetadn, ja kehottaa kayttdjaa lukemaan
asianmukaiset turvallisuustiedot.

Lukitse

Tata symbolia kdytetddn usein tukkeuman poistokuvan kanssa osoittamaan, etta
ohjauslevy tai kahva on suljettu; katso seuraava esimerkki:

6

SIS

T

Varmista aina, ettd tukkeuman poistoalueet palautetaan alkuperdiseen asentoonsa
ja/tai suljetaan (lukitaan).

Avaa lukitus

Kun tatd symbolia kdytetadn tukkeuman poistokuvan kanssa, se osoittaa, ettd
tukkeuman poistolevy tai kahva on auki tai lukitsematon; katso seuraava esimerkki:

g.
A

Varmista aina, ettd tukkeuman poistoalueet palautetaan alkuperdiseen asentoonsa
ja/tai suljetaan (lukitaan).

QL

Ala jétd auki, salpamatta tai lukitsematta

Tamda koskee tukkeuman poistoalueita, kuten ohjauslevyjd, salpoja ja kahvoja. Se
koskee myds ovia ja tarjottimia / laatikoita. Se tdydentdd usein lukitsematon-symboli.
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MERKKI MAARITELMA

Ald koske

Tahan symboliin liittyy usein kuuma varoitussymboli ja alue, kuten kiinnityslaite,
missd se on kuuma; katso seuraava esimerkki:

e

4-—-.&_‘!-__._1-_.'5'
_hg_‘r*"'

Ala koske naihin alueisiin, koska seurauksena voi olla henkilévahinko.

Ala kayta kalvoja/piirtoheitinkalvoja.

Al kéyté kirjekuoria

Ala kayta avoimia kirjekuoria

Ala kaytd taitettuja, kdpristyneitd tai ryppyisid arkkeja

Ala kéytd mustesuihkupaperia

Ala kayta postikortteja

LB

_ Al sailyta mitddn télld alueella
*I
[*7
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MAARITELMA

Ala avaa tukkeuman poistoaluetta

Taman grafiikan mukana on seuraava kuva:

e Ensimmdinen kuva osoittaa jdrjestyksen, jossa tukkeuman poistoalueet tulisi
avata tukkeuman poistamiseksi: Alue 1 ja sitten Alue 2.

e Toinen kuva opastaa kdyttdjdd, ettei aluetta 2 tule avata ennen aluetta 1.

Alg havitd variainetta/varikasettia polttamalla
« Ala havitd kuivamuste- / vérikasettia avotulessa / polttamalla.

e Katso aina oikeat hdvittdmistiedot ja -menetelmdt alueesi tai markkinasi
kierratysohjeista.

Ala havitd variainetta/hukkavérisdilistd polttamalla
o Alé havitd kuivamuste- / hukkavérisdiliota avotulessa / polttamalla.

e Katso aina oikeat havittdmistiedot ja -menetelmdt alueesi tai markkinasi
kierrGtysohjeista.

Ala poista nopeasti

Tamdan grafiikan mukana on seuraava kuva, joka osoittaa, ettd kuivamustepullo /
hukkavarisdilio tulisi poistaa hitaasti.

Kuivan musteen/hukkavdris@ilion poistaminen hitaasti estdd kuivamusteen/vérin
leviamisen ilmassa.

Ala havitd kotitalousjatteen mukana

e Taman merkin kayttd on vahvistus siitd, ettd tuotteita, kuten koneen vaihto-osia
(CRU), ei tule havittda kotitalousjdtteen mukana. Nama on havitettéva sovittujen
kansallisten menettelyjen mukaisesti.

e NAma tuotteissa ja/tai niiden mukana tulleissa asiakirjoissa esiintyvat merkit
tarkoittavat, ettei kdytettyjd sdhkoisid ja elektronisia laitteita eika akkuja saa
sekoittaa kotitalousjatteisiin.

e Lisatietoja kerdamisestd ja kierratyksestd saa kunnan viranomaisilta,
jatehuoltoyrittdjiltd ja tuotteiden jalleenmyyntipisteistd.

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 15
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TIETOJA YMPARISTOSTA, TERVEYDESTA JA TURVALLISUUDESTA

Ota yhteys seuraaviin, jos haluat lisdtietoja tdhdn Xerox®-tuotteeseen ja sen tarvikkeisiin liittyvistd ympdristo-,
terveys- ja turvallisuusasioista:

e Verkko-osoite: www.xerox.com/environment tai www.xerox.com/environment_europe
e Yhdysvallat ja Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Muiden markkinoiden osalta ldhetd sdhkopostipyynto osoitteeseen EHS-Europe@xerox.com.
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Tuotantotulostimen yleiskuvaus

Xerox® Iridesse® -tuotantotulostin on nopea monivdriverkkopainojdrjestelmd, joka tuottaa 120 sivua minuu-
tissa. Seuraavassa kuvassa ndkyy Xerox® Iridesse® -tuotantotulostimen peruskokoonpano:

1e

1. Tulostuskoneisto — vasen puoli
a. Vasen yldovi: sisdltd vdri- tai mustekasetit ja sdilytystilan huoltotyokaluille
b. Oikea yldovi: sisdltad vari- tai mustekasetit
¢. Vasen etuovi
d. Oikea etuovi
e. Alustat 1 ja 2

f Huom.: Lisad syottolisdlaitteita on saatavana.

2. Tulostuskoneisto — oikea puoli
a. Vasen etuovi
b. Oikea etuovi

3. Ohjauskeskus
Lisdtietoja on kohdassa Tuotantotulostimen ohjauskeskus.

4. Valinnainen limittdava luovutusalusta

-
& Huom.: Muita valinnaisia viimeistelylisélaitteita on saatavilla.
Muihin ominaisuuksiin kuuluu:

e Erikoisvarit ja omat vdrit: Laite tukee kullan ja hopean erikoisvdrejd ja kulta- ja hopeasdvyjen yhden seosme-
tallisGvytyksen. Voit myos kayttaad kirkasta vdria lisadmadn kiiltoa kuviisi kirkkaiden padllikerrosten avulla.
Voit tehostaa vaikutusta kayttdmadlla valkoista tai fluerosoivaa pinkkid.

e Tuotantotulostin on arkkeja leikkaava tarkan resoluution 2400 x 2400-dpi -laite.

e Linjan FWA-skanneri tekee painokoneiston saddot automaattisesti ja helpottaa tulostuspalvelimen kalibroin-
tia ja profilointia.

o Kaksijohtoiset automaattisesti puhdistuvat korotronit kestavat pitkacn ja takaavat yhdenmukaisen laadun
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e Saumaton integraatio valinnaisten sy6tto- ja viimeistelylaitteiden kanssa

TULOSTUSPALVELIN

Tuotantotulostin on konfiguroitu digitaalisella tulostuspalvelimella, Xerox ®EX-P 6 -tulostuspalvelimella, Powered
by Fierylla®. Tulostuspalvelinta kdytetddn toiden ldhetykseen ja hallintaan. Tulostuspalvelin myds mahdollistaa
tyon optimaalisen vdrinkdasittelyn koordinoinnin tuotantotulostimen vdriominaisuuksien kanssa. Lisdtietoja
tulostuspalvelimen kdytostd on sen mukana toimitetussa kdyttoohjeistossa. Fieryn tarjoamat ylimadrdiset
kayttdoppaat [6ytyvat osoitteesta www.xerox.com tulostimen linkistd Asiakastuki > Tuki ja ajurit.

=,

I
=~

Fiery®-tulostuspalvelinversioa 4.0 on Fiery-jdrjestelmadverio F600 ja ainutlaatuisia ominaisuuksia, joita ei ole
vanhemmissa Fiery®-tulostuspalvelimissa. Loyddt tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemdalld
Command WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot [6ytyvat myos Fieryn
konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

Xerox Easy Vitals

Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 on uusi ominaisuus nimeltd Easy Vitals. Se on tulostuspalvelimessa
kaytettava koontindyttd, jossa on graafiset ja numeeriset tiedot digitaalitulostimen pddelementeista.
Koontindytossa ndkyy myos tulostimeen liittyvid varoitusviestejd. Easy Vitals -koontindyton pddelementteja
ovat:

e Ldmpdtila ja ilmankosteus
e Variainetasot

e Hukkavdriainepullon tila

e HFSI-ila

Easy Vitals -koontindyttod on helppo kayttdd Fiery Command WorkStationista. Napsauta
tulostuspalvelinvalikosta kohtaa Easy Vitals. Easy Vitals -koontindytdn tiedot pdivitetddn pian tulostukoneiston
kierron jdlkeen. Lampdtila- ja kosteutiedot tulevat tulostuskoneiston sisdisistd antureista, ja ne voivat vaihdella
tulostimen kayttoympdriston mukaan.

Lisatietoja on kohdassa Fiery - Xerox Iridesse -tuotantotulostin.

Xerox® FreeFlow® Vision Connect

Xerox® FreeFlow® Vision Connect on verkkopohjainen ohjelmistoratkaisu, joka tarjoaa reaaliaikaisen ndkyvyyden
yhdell& vilkaisulla ja tuotantotoimien hallinnan. Koontindyttd valvoo, seuraa ja merkitsee suorituskykyd eri
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tulostimissa ja sivustoissa. FreeFlow® Vision Connect -verkkosovelluksen kdyttdd varten Fiery-tulostupalvelimelle
tulee asentaa Vision Connect Printer Agent. Lisdtietoja on Xerox® FreeFlow® Vision Connect -verkkosovelluksen
kdyttéoppaassa kohdassa Workplace and Digital Printing Solutions (tyopaikan ja digitaaliset tulostusratkaisut) |
Xerox.

TUOTANTOTULOSTIMEN OHJAUSKESKUS

Tuotantotulostimen ohjauskeskus toimii kayttoliittymdand painokoneen eri toimintojen vdlilld. Taman
tietokoneen, nayton ja nappdimiston avulla voit kayttdad, hallita ja ylldpitdd tuotantotulostinta.

Tuotantotulostimen ohjauskeskuksen padikkuna ndyttdad laitteen useimmin kdytettavdt tiedot. Padikkunan
avulla voit tehdd useita tehtdvid sekd seurata paperin ja vdrin tilaa ikkunaa muuttamatta.

Eerdn Widesss™ Produciion Press

s W WG

=Tl

1. Toimintovalikko: Valikota p&dsee nopeasti muihin tulostimen toimintoihin, mukaan lukien PredictPrint —
paperin ohjattu toiminto.

2. Viestialue: Tyon tilan tiedot ja viat tulevat ndyttéon varoittamaan, mihin tuotantotulostimen osiin tulee
kiinnittdd huomiota.

3. Kirjautumislinkki: Taman linkin avulla jarjestelmdnvalvoja ja tekninen padkayttdjd voivat kirjautua sisadn
tuotantotulostimeen ja kdyttdd liséd toimintoja. Satunnaisen kdyttdjdn ei tarvitse kirjautua.

4. Tuotantotulostimen kaavakuva: Témd graafinen esitys erittelee tuotantotulostimen kokoonpanon ja
esittdd sen varoitus- ja virhekuvakkeet. Kun napsautat kuvan eri osia, voit lukea ko. osaan liittyvédn
viestilaatikon.
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5. Paperialustojen tila: Napsauta kyseessd olevan paperialustan kuvaa ndhddksesi sen tyypin, koon ja
paperin madrdn tasolla.

j’ Huom.: Fiery®-tulostuspalvelinversioa 4.0 on Fiery-jarjestelmdverio F600 ja ainutlaatuisia
ominaisuuksia, joita ei ole vanhemmissa Fiery®-tulostuspalvelimissa. Jos Fiery®-
tulostuspalvelinversion 4.0, FS600 tai uudemman alustaan lisatty paperi on rekisterdity PredictPrint -
paperin ohjatulla toiminnolla, voit napauttaa alustaa hiiren kakkospainikkeella ja suorittaa
kuvalaadun jarjestelmétarkistuksen. Katso tdman ominaisuuden kdyttodnottoa varten
Automaattinen kuvalaadun jdrjestelmatarkistus.

6. Variainetason merkkivalot: Nama merkkivalot esittdvat kunkin CMKY-vérin ja erikoisvdrin likimadrdisen
tason.

Toimintovalikko

Ohjauskeskuksen ikkunan padvalikko tarjoaa pddsyn seuraaviin toimintoihin. Avaa luettelokohdan
toimintoikkuna napsauttamalla sitd edeltévad valintaruutua:

e Laskutus ja laskurit: Katso tuotantotulostimen laskutusmittarit ja kayttomittarit, jotka esittdavat tuotettujen
painatusten madran eri tyyppisille toille.

¢ Kulutustarvikkeet: Katso variaineen ja muiden tarvikkeiden tila, jotta ndet, milloin niitd taytyy lisatd tai
vaihtaa.

e PredictPrint-paperikirjasto tai Hallitse paperikirjastoa: Luo, hallitse ja m&drita tydssa kdytettavia
papereita.

o Profiilit: Luo mukautettuja profiileja taiton sadddille, kuvan kohdistukselle, ilmanpuhallinasetuksilla ja (jos
asennettu) asiakirjan viimeistelyarkkitehtuurin (DFA) laitteille.

e Automaattisdddot: Tee kuvalaatusadtojd, kuten Automaattinen tummuusasteen yhdenmukaisuus ja
Automaattinen kohdistus.

Sinun tdytyy kirjautua sisddn jarjestelmanvalvojana, jotta voit tehdd seuraavat toiminnot:

e Hallinta: Muuta jdrjestelmdasetuksia, kuten virransadstoajastimia, tulostuksen prioriteettia, paperikirjaston
kayttooikeuksia, salasanojen hallintaa ja alustan vaihtojen prioriteettia.

e Huoltokutsu: Lahetd tuotantotulostimen tiedot Xerox-tukeen.

¢ Ylldpito: Tee Korotronin vaihto- ja Vdriaineen puhdistus -toimenpiteet.

Jarjestelmdvalikko
Jarjestelmavalikko sallii sinun hallita ohjauskeskusta ja sen néyttod.

o Koneen tiedot: Nayttdd tietoja asennetusta jdrjestelmdohjelmistosta ja liitetyistd valinnaisista syotto- ja
viimeistelylaitteista, virhelokin, asiakastukinumeron ja koneen sarjanumeron.

¢ Kieli: Tamdn valinnan avulla voit muuttaa ohjauskeskuksessa nakyvaa kieltd tai muuttaa sen oletusarvoa.

¢ Virransddsto - vain tulostuskoneisto: tdmd valinta laittaa painomoottorin virransadstotilaan, jotta se
kuluttaa vdhemman energiaa. Kaytd ajastinta sadtamadn aika, joka kuluu, ennen kuin painokoneen
moottori menee virransddstotilaan.
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e Virransddsto - tulostuskoneisto ja jdrjestelmd-PC: Tamdn valinnan avulla voit sddatdd aikaa, jonka
kuluttua sekda painokone ja ohjauskeskus menevdit virransadstotilaan.

e Kdynnistd ohjauskeskus uudelleen: Tama valinta keskeyttdd ja sammuttaa ohjauskeskuksen ja Windows-
kayttojarjestelman ja sitten kaynnistad sen valittomdasti.

e Poistu ohjauskeskuksesta: Tama vaihtoehto poistuu ohjauskeskuksesta, mutta jattad sen kéyntiin. Jos
ohjelmiston pdivitysviesti tulee nayttoon, tuotantotulostimen virta on katkaistava ennen pdivitysta.
Paivityksen yhteydessd on tehtdvd tdma valinta tuotantotulostimen kayttoliittymdén virran katkaisemiseksi.

e Ohjauskeskuksen palautus: Tama valinta tuotantotulostimen kayttoliittyman puolindyton kokoiseksi siten,
ettd tyopdyddastd on puolet ndkyvissd.

e Minimoi: Tadma valinta minimoi ohjauskeskuksen ndyton ja laittaa sitd vastavan kuvakkeen jdrjestelmdn
alustalle nayton alaosaan.

e Koko ndytt6: Tamd vaihtoehto palauttaa tuotantotulostimen ohjauskeskusndyton maksimikoon sen jélkeen
kun se on pienennetty.

e Sammuta jarjestelmd-PC: Tamd valinta katkaisee Windows-kdyttojdrjestelmdn ja ohjauskeskuksen
toiminnan.

Hdlytykset ja kuvakkeet

Halytykset ja kuvakkeet sisdltdvat tietoja tavoista, joilla tuotantotulostin ilmoittaa sinulle asioista, jotka
tarvitsevat huomiota. Tama valikkoasetus sisdltda myds ohjelmistossa kaytettyja kuvakkeita.

KUVA | KUVAUS

e Huomiovalo: Huomiovalo ilmoittaa tuotantotulostimen
tilan. Valon voi nahda helpommin kiireellisissa
painatustilanteissa kuin tietokoneen nayton viestit.

e Vihred — palaa: Vihred valo ilmoittaq, ettd tuotantotulostin
on valmis painamaan toitd.

e Vihrea — vilkkuu: Vihrea vilkkuvalo ilmoittaa, ettd sisaan
tuleva painoty® on kdynnissd.

e Oransi — vilkkuu: Oranssi vilkkuvalo varoittaa pienestd
ongelmasta, kuten avoimesta ovesta.

e Punainen: Punainen valo ilmoittaa, ettd
tuotantotulostimella on vakava vika.

Jos et tiedd halytyksen syytd, katso viesteja ohjauskeskuksessa.

u Varoituskuvake: Kun varoituskuvake ilmestyy
ohjauskeskukseen, se tarkoittaaq, ettd jokin seikka vaatii

huomiota, mutta se ei ole niin vakava, ettd painotyo tulisi
keskeyttdd tai estdd.

:‘- Vikakuvake: Kun varoituskuvake ilmestyy ohjauskeskukseen, se
tarkoittaq, ettd jokin seikka vaatii huomiota ja estdad
tuotantotulostimen toiminnan.
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KUVA KUVAUS

Tietokuvake: Napsauta tietokuvaketta, niin néet lisdtietoja
varoituksesta.

Valintamerkki: Valintamerkkikuvake ilmoittaa, etté prosessi on
viety pddatokseen onnistuneesti.

Kulutustarvikkeiden tilan kuvakkeet:

e Punainen: Punainen kuvake ilmaisee, ettd kayttdjcn toimia
tarvitaan.

e Keltainen: Keltainen kuvake ilmestyy, kun kulutustarvike
vaatii pikaista vaihtoa.

e Vihred: Vihred kuvake ilmestyy, kun kulutustarviketta on
tarpeeksi.

[x]
v
H Vdrien tilakuvakkeet: Kukin varipylvds nayttad yhden

vdrikasetin tilan.

Paperikirjaston hallinnan toimenpiteet:
m e Lisaa: Lisad tai luo uusi paperi valitsemalla paperi ja

napsauttamalla kuvaketta.

e Muokkaa: Muokkaa paperin ominaisuuksia valitsemalla
paperi ja napsauttamalla muokkauskuvaketta.

e Kopioi: Jos haluat kopioida paperin kirjastosta, valitse
paperi ja napsauta kopiointikuvaketta .

e Poista: Jos haluat poistaa paperin kirjastosta, valitse paperi
ja napsauta poistokuvaketta.

Alustan tilan kuvake: Tama kuvake antaa pikayhteenvedon
alustan tilasta, mukaan lukien alustan numero, lisdtty paperi ja
varipalkki, joka esittad jdljelld olevaa paperia alustassa.

Suositellut materiaalit, luettelo ja toiminnot:

e Nayta: Nget paperin ominaisuudet valitsemalla paperin ja
napsauttamalla katselukuvaketta.

e Muokkaa ja lisad: Jos haluat kopioida paperin
suositeltujen materiaalien listasta ja muokata sitd, valitse
paperi ja napsauta lisdyskuvaketta.

e Lisaa: Jos haluat kopioida paperin suositeltujen
materiaalien listasta, valitse paperi ja napsauta
lisayskuvaketta. Jos napsautat OK, paperi lisatadan
paperikirjastoon samalla tavalla, kuin se oli listattu
suositeltujen materiaalien listalla.
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ERIKOISVARIAINEET

Xerox® Iridesse® -tuotantotulostin kayttdad vari- ja mustekasetteja. Kasetit sijaitsevat kahden pienen oven
takana laitteen pddllé. Painokone tukee 4-, 5- ja 6-vdarikonfiguraatioita.

L1

© 000600

Xerox® Iridesse® -tuotantotulostin kdytt&d HD EA -véariainetta CMYK-vdreille ja HD EA -mustetta kullan, hopean,
vdrittdmdn, valkoisen ja fluoresoivan pinkin tuloksen kohdalla.

e Kulta ja hopea tarjoavat voimakasta heijastusta. Kaytd nditad metallivareja lisctdksesi kultaa ja hopeaa
tehostamaan logoja ja graafisia kuvia.

e Kayta full-flood- tai pistemenetelmdd yhdessd varittdomdn musteen kanssa parantaaksesi painatustyotd.
Molemmissa menetelmissa haluttu tulos saadaan aikaan véarittomdlla pddllysteelld tai lakalla.

e Valkoinen muste korostaa ja antaa erikoisefektejd.

e Hanki uusia tehosteita ja vérejd lisaamalld CMYK-vareihin fluoresoiva pinkki.

Pinkin variasteikon laajennus

Fiery®-tulostuspalvelinversioa 4.0 on Fiery-jdrjestelmdverio F600 ja ainutlaatuisia ominaisuuksia, joita ei ole
vanhemmissa Fiery®-tulostuspalvelimissa. Kun olet ladannut fluoresoivan pinkin tulostimeen, voit kdynnistaa
tulostimen vdriasteikon laajennuksen Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tai uudemmassa. Se on nopea
automaattinen prosessi, joka maksimoi fluoresoivan pinkin arvon. Vaikka tulostimen vdériasteikon laajennus
pystyy toimimaan kummassakin asemasa, sitd on suositeltavaa kayttéd alikerroksessa eloisimpia tuloksia
varten. Kayttoéonoton jdlkeen tulostuspalvelin arvioi tyon ja madrittdd automaattisesti, miten sen sisaltod
voidaan parantaa fluoresoiva pinkki -vdriaineella. Esimerkiksi lisdamallé kuviin eloisuutta, huomiota
herdttavyyttd ja yksityiskohtia tai parantamalla brandille térkeitd spottivarej. Variasteikon laajennus tuottaa
vaikuttavampia tulosteita luomalla automaattisesti vérihallitun kanavan, joka lisad fluoresoivaa pinkkid
optimaaliiin kohtiin ja optimaalisina madrina. Voit esikatsella kanavan ja tehdd pienid s&dtoja tarvittaessa
fluoresoivan pinkin kdytdn hienosadtdd varten. Vérihallittu kanava on esioptimoitu, jolloin manuaalisia
korjauksia ei tarvita.

Tulostimen vdriasteikkoa voidaan kayttad kaikissa PDF:n elementeissa tai vain spottivareissa. Kun sité kdytetadn
vain spottivdreihin, tulostin kayttdda CMYK-vakioprofiiliaan kuviin ja itten varihallittua fluoresoiva pinkki
-kanavaa spottivdreihin. Parannukset voidaan madrittdd seuraavilla elementeilla:
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« Kuvat: Tulostimen vdriasteikon laajennus tehostaa CMYK-kuvalaatua lisaédmdélla eloisuutta ja yksityiskohtia
laagjaan valikoimaan nelivarivalokuvia.

e Spottivarit: Tulostimen variasteikon laajennuksen avulla on helpompi tdsmatd automaattisesti enemmdn
brandille tdrkeitd spottivdreja.

Lisatietoja pinkin variasteikon laajennuksesta on kohdassa Fiery - Xerox Iridesse -tuotantotulostin.

Erikoisvdriasemat ja tulostusjdrjestys

Tuotantotulostimessa on nelja vakiovariasemaa: Keltainen (Y), magenta (M), cyan (C), ja K musta -vdrit.
Valinnaiset erikoisvdriasemat ovat kirkas-CLR, valkoinen-WHT, kulta-GLD, hopea-SLV tai fluoresoiva pinkki-FPK.
Voit asentaa vain kaksi erikoisvarid samanaikaisesti.

Asemat on merkitty numeroilla 1-6 vasemmalta oikealle tuotantotulostimen padillé. Jos sinulla on kirkasta tai
mattakirkasta erikoisvarid, voit lisatd sen vain asemaan 1. Jos sinulla on kullanvdristd, hopeanvaristd, valkoista
tai fluoresoivaa pinkkid erikoisvdrid, voit lisdtd minkd tahansa ndistd joko asemaan 1 tai asemaan 6.

IRANANI

5 e
[6 06000l

Variaineen painatusjdrjestys:

Rumpukasetti siirtéd xerografisen kuvan siirtonauhalle. Siirtonauha py6rii vastapdivéadn. Jos hopea on asemassa
1 ja kulta asemassa 6, tuotantotulostin siirtdd kuvat nauhalle asettaen ensin hopean, sitten keltaisen,
magentan, syaanin, mustan ja kullan.

Siirtonauha siirtdd sitten kuvat paperille. Kun kuva siirretdan paperille, vdrien jarjestys on kadnteinen. Kun nauha
on kontaktissa paperin kanssa, kulta varien padllikerroksessa siirtyy ensin ja sitten musta, syaani, magenta
keltainen ja hopea. Koska hopea siirretddn viimeksi, se on ylimmassa vdrikerroksessa paperilla.

Asema 1 asettaa musteen ensin hihnalle, ja muut musteet laitetaan sen pddille. Kun kuva siirretadn paperille,
vdrien jdrjestys on kddnteinen. Varmista, ettd asemaan 1 viitataan pddillikerroksena (Overlay). Kun siirto
nauhalta paperille on tehty, aseman 6 vdriaine on muiden vdrien pddlld, ja sitd kutsutaan alikerrokseksi.

FWA-KUVASENSORI

FWA (Full Width Array) on kokonaisuus, joka sijaitsee paperiradalla ennen Kapertymisen oikaisumoduulia. Se
sisaltad linjan sisdisen skannerin, joka tarjoaa mahdollisuuden saatd kuvan laatua, tulostinpalvelimen
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kalibrointia ja padmadrdn profilointia. Kun jarjestelmdnvalvoja tai kdyttdjd aloittaa toimenpiteen, mittaukset ja
sadadot tehdadn automaattisesti. FAW parantaa kdyttdjan ja painokoneen tuottavuutta, ja sen avulla voi saataa
ja pitaa ylla tasaista kuvalaatua.

FWA mahdollistaa EZ-painon tarkastusprosessin. Muutamalla napsautuksella voit tehdd kaikki tarvittavat
valinnat tarkistaaksesi samalla kertaa kuvan laadun ja vérin yllapidon. Tarkastukseen kuuluu automaattinen
kohdistuksen sadto, toisen siirtotelan automaattinen sadto sekd automaattinen tiheyden ja tasalaatuisuuden
sadto.

XEROXIN ETAPALVELUT

Xeroxin etdpalvelut ovat Xeroxin tuotantotulostimen padomianisuus. Tama kuvake tarjoaa monia tdrkeitda
tukitoimintoja Xerox-yhtioltd:

e Etadiagnoosi: Tdmdan toiminnon avulla voi madrittdd mahdolliset ongelmat nopeasti, ja se auttaa
ratkaisemaan olemassa olevat ongelmat nopeasti. Etddiagnoosi ldhettdd automaattisesti tarkat
huoltotiedot sadnndllisin vélein Xerox-huoltokeskukseen analyysid ja diagnoosia varten. Monet ongelmat
voidaan ratkaista nopeasti ilman huoltoedustajan kayntid kohteessa.

e Automaattinen mittarienluku: Tdmadn toiminto automatisoi mittarinlukemien kerddmisen ja lghettdmisen
seurantaa ja laskutusta varten. Automaattinen mittarienluku luo ja ldhettdd nykyiset mittarilukemat
suoraan Xerox-yhtiolle ja poistaa ndin tarpeen hoitaa tdma tehtdva itse.

e Automaattinen tarvikkeiden taydennys: Tama toiminto tilaa automaattisesti kulutustarvikkeita
tuotantotulostimelle todellisen kulutuksen perusteella. Automaattinen tarvikkeiden taydennys sadstda aikaa
poistamalla tarpeen tehda tilaukset kdsin, ja se hoitaa varaston tdydennykset puolestasi.

j’ Huom.: Automaattinen tarvikkeiden tdydennys on kdytettdvissa tietyilla markkinoilla.

e Varmistetut yhteydet: Xeroxin etdpalvelut suojatun internet-yhteyden tuotantotulostimen ja Xeroxin
valilla kayttden SSL-protokollaa ja 256 bitin salausta. Tama yhteys takaa sen, ettd tiedot on suojattu. Taman
yhteyden kautta ldhetetddn Xerox-yhtidlle vain tuotantotulostimen suorituskykyd koskevia tietoja.

LASKUTUS

Laskutus-ikkunassa ndet tietoja tuotantotulostimen laskutusmittareista ja onnistuneiden painatusten maardsta.
Ndilla laskureilla varmistetaan, ettd tyot laskutetaan oikein.

Laskutustietojen kaytto
Jotta pddsisit katsomaan laskutusmittareita ja kayttolaskureita eri tyyppisille tulosteille, tee ndin:
1. Valitse padikkunan jdrjestelmadn valikossa painike Laskutus ja laskurit.
Ndyttoon aukeaa Laskutus ja laskurit -ikkuna.
2. Katsoaksesi jdrjestelmdsi mittareita ja tdhdnastisia painatuksia yhteensd valitse Laskutusmittarit -vdlilehti.

3. Jotta ndet tulostuslaskennan tarkemmin, valitse Kéyttélaskuri-vdlilehti.
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Laskutustulostustila

Tuotantotulostimen kdyttdma laskutustulostustila saddetddn jarjestelman asennuksen aikana.
Laskutustulostustila madrittdad, kuinka tuotantotulostin seuraa ja tallentaa painatuksia suurille papereille, kuten
A3 ja tabloidi. Xerox-myyntiedustaja voi vahvistaa tuotantotulostimelle sopivan laskutustulostustilan.

Painatustyyppeja on kaksi:

e A3-painatustapa: Témd tapa nostaa joko musta-valko- tai varipainolaskuria yhdelld kokokoon SRA3 (13 x
19.2"") saakka.

e A4-painatustapa: Tdmd tapa nostaa joko musta-valko- tai varipainolaskuria yhdelld 145 neliotuuman
kokoon saakka. Tama tapa nostaa laskuria kahdella arkkikoon ollessa vlilla 8,5 x 14°" ja SRA3 (13 x 19,2"").

Kun haluat katsoa tai muuttaa tuotantotulostimen nyt kaytossa olevaa laskutustulostustilaa:

—_

Napsauta Kirjaudu sisddn ohjauskeskuksen pddikkunan oikeassa ylakulmassa ja kirjaudu sisadn
jdrjestelmanvalvojana.

Valitse Jarjestelménvalvoja-painike. Jdrjestelmdasetukset-ikkuna avautuu.
Valitse Kayttajan kdyttoéliittyma -vdlilehti ja etsi kenttd Laskutuksen tulostustila -ikkunan oikealla puolella.

Muuta jdrjestelmdcin konfiguroitua laskutuksen tulostustilaa napsauttamalla Muuta tulostustilaa.

v B WwWN

Laskutuksen tulostustilan ikkunasta aukeaa ikkuna, johon tulee sy6ttdd PIN-koodi ja valita OK. Tamadn
koodin antaa asiakastuki.

6. Valitse Jarjestelman asetukset -ikkunasta OK .

Laskutusmittarit

L
& Huom.: Ohjauskeskuksessa nakyvdt laskutusmittarit voivat vaihdella tuotantotulostimen konfiguraation,
alueen ja asetusten mukaan.

Tamdn toiminnon avulla voit ymmdartdd, miten jdrjestelma laskuttaa painatuspalveluista. Laskutus ja laskurit
-ikkunan Laskutusmittarit -vdlilehdelld on painatusten kokonaismadra vdrillisille, mustavalkoisille suurille ja
erikoispitkille painatuksille.

j’ Huom.: An impression is the image on one side of one sheet of media.

Listoilla esitetyt kokonaismadrat vastaavat painokoneen tdydellistd historiaa siitd alkaen, kun tuotantotulostin
otettiin kdyttoon. Kuvien tiedot on jaettu seuraaviin ryhmiin:

e Vdrikuvat: Tdma arvo edustaa vdrikuvien kokonaismadrdd paperin koosta riippumatta.
— Mittari kasvaa yhdelld kutakin yksipuolista vdritulostetta kohden.
— Mittari kasvaa kahdella kutakin kaksipuolista vdritulostetta kohden.
e Mustavalkokuvat: Tamd arvo edustaa mustavalkokuvien kokonaismadrad paperin koosta riippumatta.
—  Mittari kasvaa yhdella kutakin mustavalkoista, yksipuolista tulostetta kohden.
—  Mittari kasvaa kahdella kutakin mustavalkoista, kaksipuolista tulostetta kohden.

o Kaikki kuvat: Tama arvo edustaa kaikkien kuvien kokonaismadrad koosta tai varista riippumatta. Se on vari-
ja mustavalkokuvien summa.
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e Isot varikuvat: Tamd arvo edustaa isojen vdrikuvien kokonaismadrad. Namé painatukset on tehty yhdelle
puolelle arkilla, joka on yli 145 nelidtuuman kokoinen, kuten A3 tai 11 x17"".

—  Mittari kasvaa yhdella kutakin yksipuolista isoa vdritulostetta kohden.

—  Mittari kasvaa kahdella kutakin kaksipuolista isoa vdritulostetta kohden.

j’ Huom.: This value is not added to total impressions since every color large impression is counted as
a color impression, which is included in total impressions.

e Isot mustavalkokuvat: Taémd arvo edustaa isojen mustavalkokuvien kokonaismadrad. Namd painatukset
on tehty yhdelle puolelle arkilla, joka on yli 145 neliGtuuman kokoinen, kuten A3 tai 11 x17"".

—  Mittari kasvaa yhdelld vain kutakin isoa mustavalkoista, yksipuolista tulostetta kohden.

—  Mittari kasvaa kahdella vain kutakin isoa mustavalkoista, kaksipuolista tulostetta kohden.

f Huom.: This value is not added to total impressions since every black large impression is counted as
a black impression, which is included in total impressions.

o Erikoispitkat painatukset: Talle tulostustyypille mittarin lukema nousee kahdella kaikille painoalustoille,
joiden pituus on vdlilld 491 mm ja 661 mm. Mittarin lukema nousee kolmella kaikille painoalustoille, joiden
pituus on yli on 661 mm ja alle 877 mm.

Kdyttolaskuri

Laskutuksen ja laskurien ikkunan Kayttolaskuri-vdlilehden avulla voit katsoa vield muita tietoja
tuotantotulostimella kaytettavalld painatuslaskurilla.

Listatut laskutuskategoriat edustavat tulostustyon erityistd tyyppid. Laskureita on arkeille sekd erikokoisille ja
-vdrisille painatuksille. Joidenkin laskurin termilistan mé&drityksiin kuuluu:

e Painatukset: kuva on arkin yhdella puolella.

e Suuri: paperin koko on yli 145 kuutiotuumaa ja alle 491 mm pitkd.

e 3xA4 pitka: paperiarkin pituus on 491 mm ja alle 661 mm.

e 4xA4 pitkd: paperiarkin pituus on yli 661 mm ja alle 877 mm.

o Vari: Kaikki kuvat, joissa on syaania, magentaa tai keltaista vdriainetta
e Musta: Kaikki kuvat, joissa on vain mustaa vdriainetta

e Kirkas, hopeaq, kulta, valkoinen tai fluoresoiva pinkki: Kaikki kuvat, joissa on vain ko. erikoisvdriainetta

VALINNAISIA KOMPONENTTEJA

Xerox® Iridesse® -tuotantotulostin toimitetaan lagjalla valikoimalla valinnaisia sy6tto- ja
viimeistelykomponentteja. Ndiden komponenttien avulla voit mukauttaa tuotantotulostinjdrjestelmdsi
ominaisuudet.

e Syottolaitteet

e Viimeistelylaitteet
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Syo6ttolaitteet

Tuotantotulostimen on saatavissa seuraavat tehokkaat sydttolaitteet. Ndiden ylimadrdisten alustojen avulla voit
pitd& monia paperilaatuja aina kaytettavissa sekd parantaa tuottavuutta ja keskeytymatonta kayttoaikaa.

Kehittynyt ylisuuren paperin syottélaite

Voit ostaa suuritehoisen syottolaitteen Xerox-jarjestelmadsi lisatdksesi sen paperikapasiteettia. Edistynyt
suurkokopaperin sy6ttolaite koostuu kahdesta suuren kapasiteetin alustasta, alustasta A1-1 ja A1-2.

" ™
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Kaksinkertainen kehittynyt suuren kapasiteetin syéttolaite

Voit ostaa Xerox-jdrjestelmdadsi kaksinkertaisen kehittyneen suuren kapasiteetin syottolaitteen parantaaksesi
sen paperikapasiteettia. Tamd valinnainen syottolaite lisad kokoonpanoon kaksi suuren kapasiteetin alustan,
alustat A2-1 ja A2-2.

f Huom.: Edistynyt iso kaksoissyottolaite vaatii kaksialustaisen ison syottolaitteen.

Ndama alustat syottavat eri materiaalikokoja, mukaan lukien normaali ja paksu. Alustoihin voidaan lisatd myos
suurkokopaperia kokoon 330 x 488 mm (13 x 19,2 in.) asti ja painoon 52 g/m? ja 400 g/m?2 asti. Jokaiselle
alustalle voi laittaa 2000 arkkia 90 g/mZ:n padllystamatonta arkkia.
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Monen arkin liitearkkialusta

Monen arkin liitearkkialusta, sy&ttolaitteen konfiguroinnista riippuen alusta A1-3 tai A2-3, on paperialusta
tuotantotulostimen vasemmalla puolella. Alustalle voi laittaa kaiken tyyppisid, kokoisia ja painoisia papereita.
Monen arkin liitearkkialustalle voi laittaa enintaan 250 arkkia 75 g/m2:n (20 b.) tavallista paperia.

e Kun tulostinkokoonpanoon lisgtadan valinnaisia syottolaitteita, monen arkin litearkkialustan asennuspaikka
vaihtelee.

e Monen arkin liitearkkialusta on ainoa alusta, joka voi syottdad erikoispitkia arkkeja (yli 19,2 in. tai SRA3).

Viimeistelylaitteet

Tassd osassa kuvataan painokoneen kanssa kaytettévdt eri viimeistelylaitteet.

Limittavad luovutusalusta

Limittavalle luovutusalustalle luovutetaan valmiit tyot. Tulostesarjat erotetaan toisistaan limittamalla.
Limittavan luovutusalustan maksimikapasiteetti on 500 arkkia 90 g/m%n painoista paperia.
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Vdliosisto

Kdapertymisen oikaisumoduulin liitdntd tarvitaan kaikkien jalkiviimeistelylaitteiden kanssa, jotka on asennettu
jarjestelmadn. Vdliosistoa ei vaadita limittavan luovutusalustan kanssa.

Kdapertymisen oikaisumoduulin liitdntd tarjoaa seuraavia toimintoja:
e Viestienvaihto tuotantotulostimen ja siihen liitettyjen viimeistelylaitteiden valilla
e Kohdistettu paperirata painokoneen ja siihen liitetyn tuotantotulostimen valilla

e Paperin jadahdytys ja sen kdpertyminen korjataan sen poistuessa tuotantotulostimesta.
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Liitearkkialusta

Lataa liitearkkialustalle, alustalle T1, tulostusmateriaaleja, kuten tyhjid, esipainettuja tai erikoispapereja, jotka
olet asettanut valmiiseen tulosteeseen. Tama paperi toimii tulosteen vdlilehtind ja kansina. Tuotantotulostin ei
tulosta liitearkkialustalta syotetylle paperille; litearkkialusta asetetaan paperiradan jalkikdsittelykohtaan. Sen
sijaan liitearkkialusta sijoittaa tulosteet valittuihin paikkoihin.
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GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC ®AdvancedPunch Pro® on automaattinen rei’itysmoduuli, joka liitetddn tuotantotulostimeen. Yhdessd ne
nopeuttavat raporttien, hakemistojen, hinnoitteluoppaiden ja muiden sidottujen kirjojen tekemistd. Se vastaa
perinteistd laatua tai ylittad sen, mutta samalla se sddstad aikaa ja parantaa tuottavuutta poistamalla paljon
tyotd vaativat rei’itysvaiheet.
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Pinoluovutin

Pinoluovutin on valinnainen laite valmiiden tulosteiden pinoamista ja limittGmistd varten.

j’ Huom.: Seuraava kuva esittéd kahta pinoluovutinta.
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Taiveura ja kahden reunan leikkuri

Taiveura- ja kaksipuolinen leikkuri on valinnainen viimeistelylaite, joka tekee taittouran ja leikkaa tuloksen
kahdelta puolelta.
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C-/Z-taittolaite

C/Z-taittaja on valinnainen viimeistelylaite, joka tuottaa C-taitto- ja Z-taittotuloksia A4 (8,5x11 *)- ja A3 (11x17
")- paperilla.

C/Z-taittaja vaatii kapertymisen oikaisumoduulin liitGnndn ja on saatavilla vain valinnaisen PR-
viimeistelylaitteen mukana.
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Tuotantovalmiit viimeistelylaitteet

Tuotantovalmis viimeistelylaite ja tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite tarjoavat seuraavat ominaisuudet:
e Se kasittelee pienta paperia, A5-kokoa.
e Se kdsittelee suurikokoista paperia, maksimikoko 330,2 x 488 mm.

Production Ready Finisher -viimeistelylaite koostuu ylaalustasta, pinoluovuttimesta ja pituussdddettévésta
nitojasta sekd valinnaisesta rei’ittdjdstd. Se voi varustaa jopa 100 arkkia yhdelld tai kahdella nitomanastalla.

Production Ready Finisher Plus -laitteessa on samat ominaisuudet ja toiminnot kuin Production Ready Finisher
-laitteessa. Jotta kolmannen osapuolen viimeistelylaitteisiin voidaan muodostaa yhteys, Production Ready
Finisher Plussassa on viimeistelykuljetusmoduuli.

Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaite tarjoaa samat toiminnot kuin Production Ready
Finisher -laite. Se tekee enintddn 30 arkin kokoisia vihkoja.
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Seuraava kuva esittdd Production Ready Finisher -viimeistelylaitetta, jonka alle on kiinnitetty SquareFold®-
leikkurimoduuli.
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Plockmatic MPS XL (monitoimipinoluovutusalusta)

Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL on joustava pinoamisratkaisu, joka auttaa kdyttdjid paperin pinoamisessa
ja kasittelyssa viimeistelyprosessin aikana. Pinoluovutusalusta on erityinen yhdistelma toimintoja tulostimen
kanssa yhdessd tuotteessa.

Pinoluovutusalusta voi pinota useammanlaista paperia, kuten A4 tai Letter-kolmitaitto tai taitearkki, A4 tai
Letter -vaakaesitteet, lehtiset, ruokalistat, kayntikortit, postikortit jne.

Jotta digitaalinen tulostimesi on yhteensopiva Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL:n kanssa, MPS taytyy
yhdistaa PR Finisher Plus -moduuliin.
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SquareFold®-leikkuri

SquareFold®-leikkurimoduuli on valinnainen laite, jota kéytetddn vihkolaitteella varustetun viimeistelylaitteen
kanssa. SquareFold®-leikkuri pystyy leikkaamaan kirjan reunan ja neliétaittamaan sen. Nama
viimeistelyasetukset parantavat kirjan ulkonakod.
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Jarjestelman ominaisuudet

Katso Jdrjestelmdan ominaisuudet -osaa saadaksesi tietoja ympdristolle asetettavista vaatimuksista tuotantotu-
lostimen ja siihen liitettyjen moduulien ylldpidosta. Katso myos tiedot eri moduuleille tuettujen paperien tyy-
peistd ja koosta.

e Tuotantotulostimen tekniset tiedot
e Ympdristotiedot

e Paperin ominaisuudet

TUOTANTOTULOSTIMEN TEKNISET TIEDOT
Tuotantotulostimen lammitysaika

Tuotantotulostimen ldmmitysaika vaihtelee riippuen sen ympdristostd, nykytilasta tai tilasta. Lammitysajat
nakyvat alla:

e Kylmdkaynnistyksesté (virrankytkenndstd tai virransadstotilasta) 5—7 minuuttia
e Lepotilasta/virranséadstotilasta: alle 5 minuuttia

e Valmiustilasta: alle T minuutti

e Kun tulostustilaa vaihdetaan, noin 2 minuuttia

Ensimmadisen tulosteen valmistumisaika

e Kylmdkaynnistyksestd (virrankytkenndsta tai virransadstotilasta) tulostuksen alkaminen kestad alle 5
minuuttia.

e Valmiustilasta, kun véhdisemman virran tila on poissa kaytostd, tulostuksen alkaminen kestdd yleensa alle
minuutin.

Kun va@hdisernmdan virran valmiustila on kaytossd, tulostuksen aloitus kestad alle 3 minuuttia.

YMPARISTOTIEDOT

Ympdriston lampétila ja ilmankosteus

10°-32° C(50°-90° F), 85 % suhteellinen kosteus (RH) J-alue

e Kun lampatila on 32° C (90° F), lampatilan tulee olla 62,5 % tai alle.

e Kun kosteus on alle 85 %, ldmpdtilan tulee olla 28 °C (82° F) tai alle.

e Padllystetty paperi ei toimi kunnolla, kun suhteellinen kosteus on yli 60 %.

e Kun olosuhteet pysyvdt tasolla 20-25 ° C (68-77 ° F) ja suhteellinen kosteus 45-55 % suorituskyky on
parempi.

e "Jos suhteellinen kosteus on yli 55 %, muutamassa ensimmdisessa tulosteessa voi ndkyd vesipisteitd.

e Xerox® Iridesse® -tuotantotulostin voi toimia enintadn 2 500 metrin (8 200 ft) korkeudessa ilman
lisdlaitteita tai paketteja. Yli 2 500 m:n korkeudessa voidaan tarvita kenttien sagtoad.
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PAPERIN OMINAISUUDET

w2
/ Huom.: Katso aina paperitiedot Suositellut materiaalit -luettelosta. Padset suositeltujen materiaalien
luetteloon PredictPrint Media Managerista tai paperikirjaston hallinnasta ohjelmistoversiostasi riippuen,
tai voit ladata sen osoitteesta:

e PredictPrint Media Manager: https://www.xerox.com/predictprintmedia

e Paperikirjaston hallinta: www.xerox.com/IRIDESSEsupport
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PAPERIN TYYPPI

PAPERIN KOKO

MITAT (MM)
VAAKA X PYSTY

PAINO (G/M2)

PAALLYSTE

Tavallinen paperi B5 vaaka/pysty 182,0x 257,0 52-400 Padllystamaton
Kohokuvioitu A4 vaaka/pysty 2100x297.0 e
Postikortti A4 Cover vaaka/pysty 223,0x 2970
Rei'itetty DT Special A4 vaaka/ 2260x 3100

pysty 257,0 x 64,0

B4 vaaka 297,0 x 420,0

A3 vaaka 320,0 x 450,0

SRA3 vaaka 310,0 x 432,0

DT Special A3 vaaka 101,6 x 152,4

4 x 6" vaaka 184,2 x 266,7

7,25 x 10,5" vaaka/pysty 203,2 x 254,0

8 x 10" vaaka/pysty 215,0x 315,0

8,46 x 12,4" vaaka 2159 x 279,4

8,5 x 11" vaaka/pysty 2159 x 330,2

8,5 x 13" vaaka/pysty 2159 x 355,6

8,5 x 14" vaaka 228,6 x 2794

9 x 11" vaaka/pysty 2794 x 381,0

11 x 15" vaaka 2794 x 4318

11 x 17" vaaka 304,8 x 457,2

12 x 18" vaaka 320,0 x 488,0

12,6 x 19,2" vaaka 330,2 x 457,2

13 x 18" vaaka 1940 x 267,0

16-kai (TFX) vaaka/pysty 195,0 x 270,0

; Sslt(;l (GCO) vaaka/ 267,0 x 388,0

Packai (TFX) vaakarpysty | /00 % 3909

pa-kai (GCO) vaaka
Executive pysty 10,5 x 7,25" pysty 184,2 x 266,7 — —
Quatro pysty 8x 10" 203,2 x 254,0 — _
GovermentLegal | 8.5 x 13 2159 x330,2 — _
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MITAT (MM)
PAPERIN TYYPPI | PAPERIN KOKO VAAKA X PYSTY | PAINO (G/M?) PAALLYSTE
vaaka/pysty
DT Special A4 8,90 12,20" 226,0x 3100 — —
vaaka/pysty
DT Special A3 12,20 x 17,00 310,0x 4320 — —
vaaka
SRA3 vaaka 12,60x17,72" 320,0 x 450,0 — —
Piirtoheitinkalvo A4 pysty 2159 x 279,4 — —
Tarrat A4 pysty 2159 x 279,4 190 Kiiltdva

Matta

Hakulehdet A4 pysty 2159 x 279,4 163 Paallystamaton

Edistyneiden ja isojen kaksoissyottolaitteiden tekniset tiedot

f Huom.: Alle 182 mm (7,16 in.) korkea paperi tarvitsee postikorttipidikkeen.
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KOHDE TIEDOT

Arkin koko

Vakiokoot:

e Kirja(85x11")

e legal(85x14")

e Tabloidi (11 x17")

e Quarto (8x10")

e Foolscap (8,3x13")

e Tabloid Oversized (12 x 18 ")

e A4(210x 297 mm)

e A3(297 x 420 mm)

e JISB5(182x 257 mm)

e JISB4 (257 x 264 mm)

e SRA3 (320 x 450 mm)

e 8K (267 x 388 mm)

e 8K (270 x 390 mm)

e 16K (267 x 194 mm)

e 16K (270 x 195 mm)

e Executive (7,25x10,5")

e DT Special A4 (226 x 310 mm)
e DT Special A3 (310 x 432 mm)
e 126x19.2”

e 13x18”

e 13x19”

e Postcard (4x6")

e Postikortti (100 x 148 mm)

e #7 3/4 (Monarch) (37/8x7 1/2in.)
o #10(41/8x91/2")

e C5(6,4x9")

e C4(90x128"

Omat koot:
‘&Q Huom.: Pitkille arkeille tarvitaan mukautettu koko.
e leveys: 148,0-488 mm (5,83-19,21 "), Korkeus: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0 in.)

f Huom.: Taéma asetus koskee seka sisdisid ettd ulkoisia paperialustoja monen arkin
litearkkialustaa lukuun ottamatta.

e leveys 146,0-1200 mm (5,75-47,24 in.), Korkeus: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0 in.)

f Huom.: Koko on saatavissa vain moniarkkisyotolle.

Paperin
paino

52-400 g/m?
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TIEDOT

Paperika- | 2 000 arkkia/alusta

pasiteetti
@ Tarkedd: Tiedot pdtevat vain kaytettdessd enintddn papereita Xerox 90 g/m2.

Edistyneen suurkokopaperin kaksoissyottolaitteen tekniset tiedot

MINIMIKOKO MAKSIMIKOKO

98 x 146 mm 330,2 x 488 mm

Viimeistelylaitteet

Tassa osassa annetaan tietoja seuraavista:
o Liitearkkialusta

e Pinoluovutin

e Taiveura ja kahden reunan leikkuri

e (C-/Z-taittolaite

e Tuotantovalmiit viimeistelylaitteet

e SquareFold®-leikkurin tekniset

Liitearkkialusta

Vihje: Tuotantotulostin ei tulosta litearkkialustalta syétettyyn paperiin. Sen sijaan tulostusmateriaali asetetaan
valittuihin paikkoihin.

PAPERIKOKO PAPERIN PAINO ALUSTAN KAPASITEETTI
182 x 148 mm (7,2 x5,8"") =330 | 52-400 g/m2 padllystamaton; 250 arkkia
x 488 mm A3 (13 x19,2”) 72-350 g/m2 pddllystetty *

perustana Colotech+90

/Q Huom.: Kayta liitearkkialustaa, kun yhdistat seuraavia paperityyppejd ja satulanidontaa tai
kaksitaittoa:

e Pinnoitettu paperi, joka painaa enintddn 127 g/m?2
e Tyhjat arkit, tulostamaton paperi, joka painaa 80 g/m?2 tai vdhemman

Jos kdytetadn muuta kuin liitearkkialustaa, yhdistelma voi aiheuttaa taittokohtien linjausvirheen ja
ryppyja.

Pinoluovutin

e Pinoluovutusalustalle voi laittaa 52-400 g/m2 pddillystettyd tai padllystdmatontd paperia.
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j’ Huom.: Jos paperi painaa yli 300 g/m2, sen laatu voi olla heikompaa ja tukoksia esiintyy enemman.

e Laita kalvot joko yldalustalle tai pinoluovutusalustalle. Alé laita pinoon yli 100 kalvoa.

e Pddllystetty paperi, joka painaa yli 100 g/m?, kulkee luotettavammin kuin 100 g/m?2 painoinen padllystetty
paperi.

e Ei-vakiokokoisen paperin, joka on syéttosuunnassa pidempi kuin 305 mm, on oltava vahintadn 210 mm
poikkisuunnassa.

e Ei-vakiokokoisen paperin, joka on poikkisuunnassa lyhyempi kuin 254 mm, on oltava vahintaan 330 mm
sy6ttosuunnassa.

Suositeltu pinon korkeus
Varo seuraavia seikkoja:

e Koska pinoluovutusalustalla on pinokoon painorajoituksia, jotta estetddn liiallisen painon aiheuttamat
vauriot, tietyt asetukset ovat tarpeen. Jos arkit ovat yli 8,5 x 11 in. tai A4, katso summittaiset pinokoot
seuraavasta kaaviosta.

e Pinon laatu voi heiketd ja tukoksia voi esiintyd enemmadan kaytettdessa padllystettyd 64—-106 g/m2n
paperia.

e Seuraa paperin virheellistd kohdistusta, kun ldhetdt eri kokoisia papereita pinoluovuttimeen. Kohdistuksen ja
pinon laadun parantamiseksi pinoluovutin on tyhjennettdva téiden valillg, joissa kaytetddn eri kokoisia
papereita.

TOIMINTO TEKNISET TIEDOT

Pinoluovutusalustan kapasiteetti 5000 arkkia

Ylaalustan kapasiteetti 500 arkkia

Pinon maksimipaino 70 kg (154 1b.)

Paperin maksimikoko 330 x 488 mm (13 x19,27)

Vihjeitd ja vinkkeja

Kun kdytat pinoluovutusalustaa, katso seuraavat vihjeet ja ohjeet:

1. Tarkista kdpristymén paperi pinoluovutusalustasta.
a. Jos paperi ei ole kapristynyt ja lopputulos on tyydyttdva ja tdyttad vaatimuksesi, tyo on valmis.
b. Jos paperi on képristynyt, jatka seuraavaan vaiheeseen.

2. Paperin kdpertymisen korjaamiseksi on kdytettdva kapertymisen korjauksen ohjaimia kdpertymisen
oikaisumoduulin kdyttoliittymdssa.

3. Jos tulos ei parane, saadd kdpristymad uudelleen.

4. Jos tulos ei vieldkadn parane, ota yhteyttd asiakastukeen.
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Taiveura ja kahden reunan leikkuri

KOHDE

2-puolinen leikkaus

TIEDOT

Paperikoko

Tietoja

Vakiokoko Vahintadn Executive (7,25 x 10,5
")
Enintddn SRA3
Muokattu koko Pituus 182-210 mm
(7,178,227 ")
Leveys 330,2-488 mm (13—
19,2"

Paperin paino

Paadllystamaton

52-400 g/m2

Paadllystetty

106-350 g/m2

Leikkauskoko

6-25 mm (0,24-0,99 ")

reunat voivat kdrsid.

Lol .
j Huom.: Yldreuna alareunaa vasten -asetuksessa
alueen kokona 7 mm (0,275’), muuten alle leikatut

C-/Z-taittolaite

KOHDE TIEDOT

Z-puoliarkkitaitto

Paperikoko

11 x 17" (tabloidi)
A3
JIS B4

Paperin paino

60-90 g/m2 (padllystamaton)

f Huom.: Kukin nidontasarjaan lisatty Z-taiton puoliarkki lasketaan 10 arkiksi. Se
vahentad kunkin mddritetyn painoalueen kokonaisarkkimadarda.

Kolmitaitto (C tai Z)

Paperikoko

8,5x 11" (kirje)
A4

Paperin paino

60-90 g/m? (padllystamaton)

Alustan kapasiteetti

30 arkkia

f Huom.: Arvot perustuvat Colotech+90:lle.
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Tuotantovalmiit viimeistelylaitteet

KOHDE TIEDOT
Alusta Ylaalusta Lajittelu ja pinoaminen
Nippuluovutusalus- | Lajittele (limitystd tuetaan) ja pinoa (limitystd tuetaan)
ta
Vihkoalusta Lajittelu ja pinoaminen
Paperikoko Ylaalusta Vakiokoko Vahintadn Postikortti (100 x
148 mm)
Enintadn 13x197 A3
Muokattu koko Pituus 98,0-330,2 mm
Leveys 148,0-660,4 mm
Nippuluovutusalus- | Vakiokoko Vahint&dn 583x 827" A5
t Enintadn 13x197 A3
Muokattu koko Pituus 148,0-330,2 mm
Leveys 148,0-488,0 mm
Vihkoalusta Vakiokoko Vahintadn JISBS
Enintddn 13x19" A3
Muokattu koko Pituus 182,0-330,2 mm
Leveys 257,0-488,0 mm
Paperin paino Ylaalusta 52-400 g/m2
Nippuluovutusalus- | 52-400 g/m2
ta
Vihkoalusta 60-350 g/m?2
Alustan kapasiteetti | Yldalusta 500 arkkia
Pinoluovutusalusta | 8,5x 11" /A4 Production Ready Finisher: 3000 arkkia

(ilman niittejd)

Production Ready Booklet Maker Finisher
-vihkoviimeistelylaite: 2000 arkkia

JIS B4 tai suurempi | 1500 arkkia
Sekapino 350 arkkia
Pinoluovutusalusta | 8,5x 11" /A4 Production Ready Finisher: 200 sarjaa tai

(niittien kanssa)

3 000 arkkia

Production Ready Booklet Maker Finisher
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KOHDE TIEDOT

-vihkoviimeistelylaite: 2000 arkkia

JIS B4 tai suurempi

100 sarjaa tai 1500 arkkia

Vihkoalusta

20 sarjaa

f Huom.:

e Arvot perustuvat Colotech+90:lle.

e Sekoituspino on joukko paperiarkkeja, joissa suuret arkit sijoitetaan pienempien pdadlle.
Esimerkiksi A4 JIS B5:n yli tai JIS B4 Ad:n yli.

e Jos yksi sarja koostuu vahintadn 17 arkista, vihkoalustan kapasiteetti on 16 sarjaa.

Nidonta

Kapasiteetti

100 arkkia

f Huom.:

e Arvot perustuvat Colotech+90:lle.
e 5 arkkia, yli A4 tai kirje (8,5 x 11%)).

Paperikoko Vakiokoko Véhintaan 583 x8,27" A5
Enintadn Tabloidi (11 x17"),
A3
Muokattu koko Pituus 182,0-297,0 mm
Leveys 148,0-432,0 mm
Paperin paino Padllystamaton 52-400 g/m?2
Paallystetty 72-350 g/m2

Nitomanastan
paikka

1 paikka, 2 paikkaa tai 4 paikkaa

KOHDE TIEDOT

Rei’itys,

rei'ittimelld

Paperikoko Vakiokoko Enintadn A3, Tabloidi (11 x17’")
Vahintadn 2 reikad JISBS
tai 3
reikada
4 reikada A4, 16K
Muokattu koko | Pituus 203,0-297,0 mm
Leveys 182,0-431,8 mm
Paperin paino Paadllystamaton | 52-220 g/m?2
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TIEDOT

Paadllystetty

72-200 g/m?

Reikien maarat

2, 4 reikdd tai US 2, 3 reikaa

f Huom.: Valittavien reikien luku riippuu paperin koosta.

Satulanidonta Kapasiteetti Satulanidonta 30 arkkia

tai kaksitaitto

Production Kaksitaitto 5 arkkia

Ready Booklet

Maker Finisher f Huom.: Arvot perustuvat Colotech+90:lle.

-vihko-/ :

viimeistelylaite | paperikoko Vakiokoko Enintddn A3,13x19”

Vahintadn JISBS
Muokattu koko | Pituus 182,0-330,2 mm
Padllystamaton | Leveys 257,0-488,0 mm
Paperin paino 60-350 g/m?

Padllystetty 2-350 g/m?

Luovutusalustojen kapasiteetti

SIVUNIDONTA

A4 TAI PIENEMPI

SUUREMPI KUIN A4

SATULANIDONTA

PAPERIN PAINO :?QL_ALX- PAALLYS- PAALLYSTA- | PAALLYS- PAALLYSTA- | PAALLYS-
(G/M2) TON TETTY MATON TETTY MATON TETTY
52-59 100 35 65 35 30 25
60-71 30
72-80 35 35 25
81-90
91-105 50 30 50 30 20
106-128 45 15
129-150 20 20 20 20 10
151-176
177-220 5
221-256 4
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SIVUNIDONTA SATULANIDONTA

A4 TAI PIENEMPI SUUREMPI KUIN A4

PAALLY-
PAPERIN PAINO | STAMA- | PAALLYS- PAALLYSTA- | PAALLYS- PAALLYSTA- | PAALLYS-
(G/M?2) TON TETTY MATON TETTY MATON TETTY
257-300 10 10 10 10 3
301-350

*Voidaan nitoa. Sidontatarkkuutta tai paperinsydttéominaisuuksia ei kuitenkaan voida taata.

Taulukon arvot ilmoittavat nidottavan maksimiarkkimadran, ja ne on arvioitu kdyttden seuraavia
paperityyppejd: 82 g/m2, Colotech+ (200 g/m2, 250 g/m2, 350 g/m?2)

@ Tarkedd:

e Suositellulle paperille painetuissa toissd, joiden arkkien maadra on sopivissa rajoissa, voi silti tulla
niittausvikoja seuraavista syista:

—  Kaytetty paperityyppi — erityisesti kiiltopddllystetyt paperit
— Tuotantotulostimen sijoitusympdristd — huoneen ldmpétila ja kosteus
—  Painatustiedot

e Jos ympdriston ldmpétila ja kosteus on matala, 40 tai useamman arkin nidonta voi aiheuttaa
paperitukoksia.

e Sivunidonnassa kukin nidontasarjaan lisctty Z-taiton puoliarkki lasketaan 10 arkiksi. Se véhentaa
kunkin mdadritetyn painoalueen kokonaisarkkimadraa.

f Huom.:
e Tuotantotulostin madrittdd paperin tyypin ja painon tyolle sdddettyjen paperitietojen mukaan eiké
suoraan alustalle laitetun paperin mukaan.

e Tuotantotulostin madrittdd tyotietojen perusteella, kuinka monta arkkia tydhon kuluu. Nain ollen
monisyottotapauksissa nidonta jatkuu, vaikka arkkien maard ylittad rajan. Tama voi aiheuttaa
niittausvikoja.

SquareFold®-leikkurin tekniset

KOHDE TEKNISET TIEDOT

Paperikoko e Enintddn: 330 x 457 mm
e Vahintadn: 8,5 x 11 in. tai A4 SEF (216 x 270 mm)

Leikkauskapasiteetti e 5-20 arkin vihko (enintddn 80 sivua), 24 Ib. / 90 g/m?2
e 5-25 arkin vihko (enintddn 100 sivua), 200 lb. / 80 g/m?2
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KOHDE TEKNISET TIEDOT

Leikkausmadra 2-20 mm, saato 0,1 mm vdlein

Paperin painot e 161b.—90 lb. kansi
e 64-300 g/m2 padllystamaton; 106-300 g/m? pddillystetty
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Tietoa viranomaismadrayksista

Tamda osio sisdltdd tietoa tuotantopainokoneesi viranomaismadrdyksistd.

PERUSMAARAYKSET

Xerox® on testannut tdman painokoneen sdhkdmagneettisen sdteilyn ja immuniteetin osalta. Nama standardit
on suunniteltu lieventdmadn tdman painokoneen aiheuttamia tai vastaanottamia hdiriditd tyypillisessa
toimistoympadristossa.

Tahdn laitteeseen tehdyt muutokset, joita Xerox® Corporation ei ole hyvaksynyt, voivat mitdtdidd kdyttdjan
oikeuden kdyttdd laitetta.

FCC:n mddrdykset Yhdysvalloissa

Tamd tuote on testattu ja sen on todettu tayttdvan luokan A digitaalisille laitteille Federal Communications
Commission (FCC) -saannosten osassa 15 asetetut rajat. Ndiden rajojen tarkoituksena on varmistaa
kohtuullinen suoja haitallisten hairididen vaikutuksilta kaupallisessa ympdristossd. Laite tuottaa, kdyttdd ja voi
sdteilla radiotaajuusenergiaa ja jos sitd ei asenneta ja kdytetd kdayttoohjeiden mukaisesti, se voi aiheuttaa
haitallisia hairiditd radioviestintddn. Taman laitteen kdytto asuinympdristdssd aiheuttaa todenndkoisesti
haitallisia hairioitd, jolloin kéyttdjan on korjattava ongelma omalla kustannuksellaan.

FCC-madrdysten noudattamisen varmistamiseksi tdman laitteen kanssa on kdytettdva suojattuja kaapeleita.
Kayttod hyvdksymattomien laitteiden tai suojaamattomien kaapeleiden kanssa aiheuttaa todennckoisesti
hdiriditd radio- ja TV-vastaanottoon.

Tama laite on FCC-sddntojen osan 15 mukainen. Laitteen kayttdd koskevat seuraavat kaksi ehtoa:
1. Tdma laite ei saa aiheuttaa haitallisia hairioitd, ja

2. tadman laitteen tulee hyvdksya vastaanotetut hdiriot, mukaan lukien hdirict, jotka voivat aiheuttaa ei-
toivottua toimintaa.

Vastuullinen osapuoli: Xerox® Corporation
Osoite: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Verkko-osoite: https://www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Kanada
Tamda luokan A digitaalinen laite vastaa Kanadan ICES-003- ja ICES-001-mddrayksid.
Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Tamd laite on Industry Canadan lisenssivapaiden RSS-tietojen mukainen. Koneen kdyttod koskevat seuraavat
kaksi ehtoa:

1. Tama kone ei saa aiheuttaa haitallisia hdirioitd, ja

2. tdman koneen tulee hyvadksyd vastaanotetut hairiot, mukaan lukien hdiriot, jotka voivat aiheuttaa ei-
toivottua toimintaa.
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Le present appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de
licence. L’exploitation est autorisee aux deux conditions suivantes:

1. l'appareil ne doit pas produire de brouillage, et

2. 'utilisateur de |'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est
susceptible d’en compromettre le fonctionnement.

Euroopan unionin ja Euroopan talousalueen médréysten noudattaminen

Tahan tuotteeseen kiinnitetty CE-merkki osoittaa sovellettavien EU-direktiivien
c € noudattamisen. Loydét EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutuksen koko tekstin
osoitteesta www.xerox.com/environment_europe.

Euroopan unionin kuvannuslaitteita (Lot 4) koskeva sopimus

Xerox® on sopinut tuotteidensa suunnittelukriteereistd, jotka ovat Euroopan unionin ErP-direktiivin mukaisesti ja
koskevat erityisesti kuvannuslaitteita (Lot 4).

Tuotteet ovat koti- ja toimistolaitteita, jotka vastaavat seuraavia kriteereitd:
o Tavalliset mustavalkolaitteet, joiden enimmdisnopeus on alle 66 A4-kuvaa minuutissa.

e Tavalliset varilaitteet, joiden enimmaisnopeus on alle 51 A4-kuvaa minuutissa.

JOS HALUAT LISATIETOJA SIIRRY

e Virrankulutus ja aktivointiajat Kayttdopas tai jdrjestelmdnvalvojan kdsikirja

¢ Virransadston oletusasetukset www.xerox.com/IRIDESSEdocs

e Kaksipuolistulostuksen ympdristdhyddyt www.xerox.com/environment tai www.xerox.com/

o Kevyempien paperipainojen (60 g/m2) environment_europe
edut ja kierrdtettdvyys

e Kasettien havittaminen ja kdsittely

e Xeroxin osallistuminen kestavan
kehityksen aloitteisiin

ENERGY STAR® -merkittyjen tuotteiden https://www.energystar.gov
ostamisesta koituvat edut:
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ENERGY STAR

ENERGY STAR -ohjelma on vapaaehtoinen ohjelma, jolla pyritadn edistdmadn
energiatehokkaiden laitteiden kehittédmistd ja myyntid, ja ndin vahentdmadn laitteiden
ympdristovaikutuksia. Lisdtietoja ENERGY STAR -ohjelmasta ja ENERGY STAR -ohjelman
mukaisista tuotteista on seuraavalla verkkosivustolla: www.energystar.gov.

EMNERGY 5TAR

ENERGY STAR ja ENERGY STAR -merkki ovat Yhdysvalloissa rekisterdityja tavaramerkkeja.

ENERGY STAR Imaging Equipment Program on yhteistydohjelma, johon osallistuvat
Yhdysvaltojen, EU:n ja Japanin viranomaiset sekd toimistolaitteiden valmistajat. Ohjelman
tarkoituksena on edistdd energiatehokkaiden kopiokoneiden, tulostinten, faksien,
monitoimitulostimien, tietokoneiden ja nayttojen kayttdd. Tuotteiden energiankulutuksen
pienentdmiselld pyritddn torjumaan ympdristolle haitallisia saastepddstoja ja pitkdn aikavdlin
ilmastomuutoksia, joita aiheutuu sdhkdntuotannosta.

Lisatietoja energiasta ja siihen liittyvistd aiheista l0ytyy osoitteesta:

e www.xerox.com/environment tai

e www.xerox.com/environment_europe

Virrankulutus ja aktivointiaika

Laitteen kuluttaman energian maard riippuu laitteen kayttdtavasta. Tamd laite on suunniteltu ja konfiguroitu
sadstamadn energiaa.

Laitteessa on otettu kayttdon vahdisen virran tila virrankulutuksen vahentdmiseksi. Viimeisen tulosteen jélkeen
laite siirtyy valmiustilaan. Tassa tilassa tulostus voi kdynnistya vélittdmasti. Jos laitetta ei kaytetd tietyn
pituiseen aikaan, se siirtyy vahdisen virran tilaan. Tassd tilassa vain térkeimmat toiminnot pysyvat aktiivisina
virrankulutuksen vahent&miseksi. Vahdisen virran tilassa olevalta laitteelta kuluu hieman kauemmin
ensimmdisen sivun tulostamiseen kuin valmiustilassa olevalta laitteelta. Viive johtuu siitd, ettd jdrjestelmdn on
ensin "herdattdvd” virransadstotilasta. Tama on tyypillistd useimmille tulostuslaitteille.

Tamd laite on ENERGY STAR® -hyvdksytty ja vastaa ENERGY STAR -ohjelman kuvantamislaitteita koskevia
vaatimuksia. Vdhdisen virran tila tulee voimaan 1 minuutin jalkeen.

Virransddstoasetusten muuttaminen: katso Kdyttoopas osoitteessa www.xerox.com/IRIDESSEdocs. Lisctietoja
saa jdrjestelmdnvalvojalta.

Lisatietoja Xeroxin osallistumisesta kestdvdn kehityksen aloitteisiin on osoitteessa
e www.xerox.com/environment tai

. WWWAxerox.com/environment_europe

Kaksipuolistulostuksen ympdrist6hyodyt

Useimmilla Xerox®-laitteilla voidaan tulostaa kaksipuolisesti. Tamd mahdollistaa automaattisen tulostamisen
paperin molemmille puolille, mika vahentdd paperin kulutusta ja sédstdd ndin arvokkaita luonnonvaroja. Lot 4
-kuvannuslaitesopimus vaatii, ettd laitteet, joiden nopeus on vahintdcdn 40 vdrisivua tai 45 mustavalkosivua
minuutissa, asetetaan asennuksen yhteydessd automaattisesti tulostamaan paperin molemmille puolille. Myds
jotkin hitaammat Xerox-laitteet saatetaan asettaa asennuksen yhteydessd oletusarvoisesti tulostamaan
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kaksipuolisesti. Kaksipuolisen toiminnon kdytto vahentdd tulostustdiden ympdristovaikutuksia. Jos yksipuolista
painatusta kuitenkin tarvitaan, se on valittavissa tulostinajurista.

Paperityypit

Talla laitteella voidaan painaa seka ensiokuitu- ettd kierrdtyskuitupaperille, joka on valmistettu ympdristénhoito-
ohjelman mukaisesti ja vastaa EN12281 -standardia tai muuta vastaavaa laatustandardia. Joissakin
sovelluksissa voidaan kdyttad ohuita paperilaatuja (60 g/m?2), jotka sisdltavat vahemman raaka-ainetta ja
sddstavat taten resursseja. Suosittelemme tarkastamaan, soveltuuko tdma painatustarpeisiin.

Euraasian talousyhteisén mddrdaysten noudattaminen

Tahan tuotteeseen kiinnitetty EAC-merkki osoittaa sertifikaatin kaytettévaksi tulliliiton
[ H [ jasenvaltioiden markkinoilla.

Turkki, ROHS-maddrdys
Artiklan 7 (d) mukaisesti ilmoitamme téten, ettd "se on EEE-sddnnoksen mukainen”.

EEE yonetmeligine uygundur.” (EEE-sédnndsten mukainen).

Ukrainan RoHS-yhdenmukaisuus

O610AHAHHSA BiANOBIAAEBMMOraM TeXHIYHOTO PeriaMeHTY LLOA0 OBMEXEHHSA

BMKOPUCTAHHA AeAKnX Hebe3neuHux peyoBMH B €NEeKTPUYHOMY TA eNEKTPOHHOMY

obnaaHaHi, 3aTBepAXeHoro noctaHosoto KabiHeTy MiHicTpis Ykpainu Big 3 rpyaHa 2008 Ne 1057

(Laite on teknisten mddrdysten vaatimusten mukainen, jotka on hyvaksytty Ukrainan ministerineuvoston
padtoslauselmalla 3. joulukuuta 2008, tiettyjen vaarallisten aineiden kéyttod sahko- ja elektroniikkalaitteissa
koskevien rajoitusten suhteen.)

KOPIOINTIIN LIITTYVIA MAARAYKSIA

Yhdysvallat

Yhdysvaltain kongressi on asetuksella kieltdnyt seuraavien kohteiden jaljentdmisen tietyissd olosuhteissa.
Kyseisestd rikkomuksesta voi olla seurauksena sakkoja tai vankeutta.

1. USA:n valtionobligaatiot ja arvopaperit, kuten:
e Velkakirjat
e Kansallinen valuutta

e Yleisolainojen tositteet
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Federal Reserve Bank Note -setelit

Silver Certificate -hopeatodistukset

Gold Sertificate -paperit (kultavakuuksiset paperit)
Yhdysvaltain yleisélainat

Treasury Note -setelit

Federal Reserve Note -setelit

Alle dollarin suuruiset setelit

Talletustodistukset

Setelirahat

Tiettyjen valtion virastojen arvopaperit ja obligaatiot.

Arvopaperit. United States Savings -arvopapereita voidaan valokuvata vain julkisuustarkoituksiin, kun
niiden kdyttd on perusteltua kyseisten arvopapereiden myyntikampanjoissa

Leimamerkit. Jos laillinen asiakirja, jossa on mitatoity leimamerkki, on jdljennettavd, se sallitaan, jos
asiakirjan jdljentaminen tehdadn laillisessa tarkoituksessa.

Postimerkit, mitdtoidyt tai mitatoimadttomdat. Postimerkkien valokuvaaminen filateliakdyttoon on sallittu,
jos tehty jdljennds on mustavalkoinen ja alle 75 prosenttia tai yli 150 prosenttia alkuperdisen koosta.

Postiosoitukset
Yhdysvaltain valtuutettujen viranomaisten asettamat tai lunastamat setelit, sekit tai pankkivekselit

Postimerkit ja muut arvoa edustavat merkit, jotka on laskettu liikkeelle Yhdysvaltain kongressin
asetuksen puitteissa

Maailmansotien veteraaneille mydnnetyt hyvitystodistukset.

2. Minkd tahansa ulkomaisen hallituksen, pankin tai yhtion obligaatiot tai arvopaperit.

3. Tekijanoikeudella suojattu aineisto, ellei tekijalta ole saatu siihen lupaa tai jaljentédminen on luvallista
Yhdysvaltain tekijénoikeuslain "fair use” -oikeuden nojalla. Lisdtietoja: Copyright Office, Library of Congress,
Washington, D.C. 20559. Ask for Circular R21.

G N o U b

Kansalaisuustodistus. Ulkomaiset kansalaisuustodistukset voidaan valokuvata.
Passit. Ulkomaiset passit voidaan valokuvata.

Maahanmuuttoasiakirjat

Asevelvollisuuden rekisterdintikortit.

Asepalveluksen kutsunta-asiakirjat, joissa on ilmoittautujasta seuraavia tietoja:

Tulotiedot

Oikeuden p&atosten tiedot
Fyysisen tai henkisen tilan tiedot
Riippuvuussuhdetiedot

Aiemman sotilaspalveluksen tiedot
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e Poikkeussivu: Yhdysvaltojen armeijan kotiuttamistodistuksien valokuvaus on sallittua.

9. Asevoimien edustgjien tai eri liittovaltion osastojen, kuten FBI:n ja valtionvarainministerion virkamerkit,
henkilokortit, passit tai arvomerkit ellei valokopiota tilaa osaston tai viraston johtaja.

Ylla oleva luettelo ei ole tdydellinen, eikd sen taydellisyydestd tai tarkkuudesta oteta minkadnlaista vastuuta.
Kanny tarvittaessa asianajajan puoleen.

Lisatietoja: Copyright Office, Library of Congress, Washington, D.C. 20559. Ask for Circular R21.

Kanada

Kanadan parlamentti on asetuksella kieltényt seuraavien kohteiden jdljentdmisen tietyissd olosuhteissa.
Kyseisestd rikkomuksesta voi olla seurauksena sakkoja tai vankeutta.

o Kaytossa olevat pankkisetelit tai kdytossa oleva paperiraha

e \Valtion tai pankin obligaatiot tai arvopaperit

e Valtion obligaatiopaperit tai veropaperit

e Kanadan, sen provinssin, julkisen tahon/viranomaisen tai oikeusistuimen virallinen sinetti

o Kuulutukset, julistukset, madraykset tai nimitykset tai niitd vastaavat ilmoitukset (tarkoituksena virheellisesti
vaittdd, ettd kyseiset asiakirjat on painanut Queen’s Printer for Canada tai vastaavanlainen provinssin
virallinen paino).

o Merkit, tuotemerkit, sinetit, pakkaukset tai suunnitelmat, joita voi kdyttad Kanadan valtio tai provinssi tai
joita voidaan kdyttad Kanadan valtion tai provinssin puolesta; joita voi kayttdd muu kuin Kanadan valtio tai
jokin Kanadan, sen provinssin, tai jonkin muun kuin Kanadan valtion ministerio, virasto, komissio tms.

e Asiakirjoihin painetut tai liimatut leimat, joita kaytetddn Kanadan valtion, jonkin sen provinssin tai jonkin
muun kuin Kanadan valtion verohallinnossa.

o Asiakirjat, rekisterit tai tietueet, joita sdilyttévat julkishallinnon viranomaiset, joiden vastuulla on virallisten
jaljennosten tekeminen tai liikkeelle laskeminen, kun jdljenndstd on tarkoitus kayttdd erehdyttdvasti
virallisen kopion sijasta.

o Tekijanoikeuslain alainen aineisto tai tavaramerkit ilman tekijanoikeuksien tai tavaramerkin omistajan
suostumusta.

Tama luettelo on annettu kayttdjan tiedoksi ja avuksi. Se ei ole kaikenkattava, eikd luettelon antajalla ole
mitdan vastuita sen taydellisyydesta tai paikkansapitévyydestd. Ota tarvittaessa yhteyttd asianajajaan.

Muut maat

Joidenkin asiakirjojen kopiointi saattaa olla maassasi kiellettyd. Kyseisesta rikkomuksesta voi olla seurauksena
sakkoja tai vankeutta.

o Setelit
e Pankki- ja muut sekit
e Pankin ja valtion obligaatiot ja arvopaperit

e Passit ja henkilollisyystodistukset
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e Tekijanoikeuslailla suojattu materiaali ilman omistajan lupaa
e Postimerkit ja muut siirtokelpoiset maksuvdlineet

Luettelo ei ole tdydellinen eikd oppaan laatija vastaa sen kattavuudesta tai oikeellisuudesta. Jos olet epdvarma,
ota yhteyttd lainopilliseen neuvonantajaan.

TURVALLISUUSHYVAKSYNNAT

Tamd laite on IEC:n ja EN:n tuoteturvallisuusstandardien mukainen, jonka National Regulatory Test Laboratory
(NRTL) on sertifioinut.

KAYTTOTURVALLISUUSTIEDOTTEET
Materiaalien turvallisuustietoja saa seuraavilta verkkosivuilta:

e Verkko-osoite: www.xerox.com/sds tai www.xerox.co.uk/sds_eu
e Yhdysvallat ja Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Muiden markkinoiden osalta lGhetd sdhkopostipyyntd osoitteeseen EHS-Europe@xerox.com.
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Kierratys ja havittaminen

Tassd osassa on tietoja tuotantopainokoneen kierrdtyksestd ja havittdmisesta.

KAIKKI MAAT

Jos havitat Xerox-laitteen, ota huomioon, ettd painokone voi siscltda lyijyd, elohopeaa, perkloraattia ja muita
materiaaleja, joiden havittdminen on ympadristosyista sdddeltyd. Ndiden materiaalien kdyttd on tdysin laitteen
myyntiajankohtana voimassa olleiden maailmanlaajuisten sédnndsten mukaista. Lisdtietoja koneen
kierrdttdmisestd ja havittdmisesta saa paikallisilta viranomaisilta.

Perkloraatti-materiaali: Téma kone voi sisdltad perkloraattia sisaltavid laitteita, kuten akkuja. Erityiskdsittelyd
ehka vaaditaan. Lisdtietoja on osoitteessa www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

Akun vaihtaminen

Paristot voi vaihtaa vain valmistajan hyvaksyma huolto.

POHJOIS-AMERIKKA

Xeroxilla on tuotteiden kerdys ja kierratys-/uudelleenkayttdohjelma. Selvitd, kuuluuko tdma Xerox®-tuote
kyseisen palvelun piiriin, ottamalla yhteyttd Xerox-edustajaan (1-800-ASK-XEROX). Lisdtietoja Xeroxin
ympdristdohjelmista on osoitteessa www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Lisatietoja koneen kierrattamisestd ja havittdmisestd saa paikallisilta viranomaisilta.
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EUROOPAN UNIONI

Ndma symbolit osoittavat, ettd tatd tuotetta ei tule havittdd talousjatteiden mukana
sahko- ja elektroniikkaromudirektiivin (WEEE) (2012/19/EU), akkudirektiivin (2006/66/EY)
ja ndaiden direktiivien taytantoonpanosta madradvan kansallisen lainsaadénnon
mukaisesti.

Jos kemiallinen symboli on painettu yllc olevan symbolin alle, akkudirektiivin mukaisesti,
tdma tarkoittaa, ettd tdssd paristossa tai akussa on raskasmetallia (Hg = elohopea, Cd =
kadmium, Pb = lyijy) pitoisuutena, joka ylittda akkudirektiivissé madritellyn kynnysarvon.

Joitakin laitteita voidaan kayttdd sekd kotitalouksissa ett@ ammattimaisessa
liiketoimintaympdristossa. EU:n jasenvaltioissa yksityiset kotitaloudet voivat palauttaa
kdytetyt sdhkoiset ja elektroniset laitteet maksutta niille osoitettuihin kerdyspisteisiin.
Lisatietoja vanhojen tuotteiden ja akkujen kerddmisesta ja kierratyksestd saa kunnan
viranomaisilta, jatehuoltoyrittdjiltd ja tuotteiden jdlleenmyyntipisteistd. Joissakin
jasenvaltioissa paikallinen jdlleenmyyja voi olla velvollinen ottamaan vanhan laitteen
maksutta vastaan uuden laitteen oston yhteydessad. Lisctietoja saa jalleenmyyjalta.

Euroopan unionin sadnndsten mukaan sahkoisten ja elektronisten laitteiden hévityksessa
on noudatettava sovittua ohjeistusta. Jos havitdt sahko- ja elektroniikkalaitteita, ota
yhteyttd jdlleenmyyjadn, toimittajaan, paikalliseen jdlleenmyyjadn tai Xeroxin edustajaan
saadaksesi kdytostd poistamiseen tarvittavat tiedot ennen havittdmistd.

Tamantyyppisen jatteen virheellisellé kasittelylld voi olla mahdollinen vaikutus
ympdristoon ja ihmisten terveyteen johtuen mahdollisesti vaarallisista aineista, jotka
yleensa liittyvat sahko- ja elektroniikkalaitteisiin. Yhteistyosi tdmadn tuotteen oikeaa
havittamistd varten edistéd luonnonvarojen tehokasta kdyttoa.

Euroopan unionin ulkopuoliset maat

Nama merkit ovat voimassa vain Euroopan unionin alueella. Lisdtietoja havittdmisesta saa paikallisilta
viranomaisilta tai paikalliselta jdlleenmyyjalta.

MUUT MAAT

Lisatietoja saa paikallisilta jatehuoltoviranomaisilta.
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Tama luku sisdltad seuraavat:

KQYNNISTYS JO SAMIMIULUS ..ottt et e e e e et et e et e et e e e et e e aeanes 56
Paperikirjaston NAUINTA . ...... e e 64
Paperi Ja SYOEOIAITEEOL ... et 96
EZ-SWAP-VAMKOTEIOL ... ee e e et e 140
N4 oo 1o T PP UPRPP 166
VHMIBISTOLY ..o e 187
PO Tt e e 244
TeRtAVAN LYONKUIUL ... ... e et 263

Tassd osiossa on tietoja tuotantotulostimen aloittamisesta, tavanomaisista tyénkuluista, tuotantotulostimen yl-
|&pidosta ja muista toiminnoista.

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 55



Tyoskentely laitteella

Kaynnistys ja sammutus

Kdynnistys ja sammutus kdsittavadt tuotantotulostimen kdynnistamisen, kirjautumisen, uudelleenkdynnistyksen
ja sammuttamisen. Se sisdltad myos tietoja kdyttdjan kirjautumistasoista ja virransadstotilasta.

PAINOKONEEN KAYNNISTAMINEN ENSIMMAISTA KERTAA

Jos kdynnistdt tuotantotulostimen ensimmadista kertaa tai olet pysayttdnyt kdytdn kokonaan, on kaytava lapi
seuraava prosessi.

1. Avaa oikea etuovi, tulostuskoneiston oikea puoli.

Merox ok
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2. Paina punainen pdadvirtapainike On -asentoon.

‘&Q Huom.: Ellei jdrjestelman tayteen sammutukseen ole aihetta, punainen padvirtakytkin pysyy On-
asennossa.

@ Tarkeda: Hatdtilanteessa voit painaa tdmdan punaisen virtakytkimen, jota kutsutaan myos
hatakatkaisuksi, Off-asentoon. Tamd toimenpide katkaisee valittdmadsti sahkon kaikkiin
tuotantotulostimen komponentteihin. Kéytd tatd menetelmdd tulostimen oikealla puolella
sijaitsevan virtakytkimen sijaan, koska virtakytkimelld prosessi on hitaampi.

3. Jatka koko painojdrjestelmadn kaynnistdmistd. Kéynnistd tulostuskoneisto, ohjauskeskuksen litantd ja
tulostuspalvelin; katso ohjeet kohdasta Tuotantotulostimen virran katkaiseminen.

TUOTANTOTULOSTIMEN VIRRAN KATKAISEMINEN

koko tuotantotulostinjdrjestelmdn virran kytkeminen:

1. Varmista, ettd syottolaitteiden virta kytkeytyy pddlle ja ettd pinoluovuttimet ovat On-asennossa.
2. Varmista, ettd kaikki painokoneen kannet ja ovet ovat tiukasti kiinni.

3. Kaynnistd ohjauskeskuksen liitdntd painamalla ohjauskeskuksen tietokoneen ja monitorin virtapainiketta.
Odota noin 30 sekuntia, kunnes PC-ohjelmiston nayttd tulee ndkyviin kokonaan.

4. Kytke Fiery-tulostuspalvelimen tietokone ja ndyttd pé&dlle. Jos tulostuspalvelimessa on kosketusndyttd,
virtapainike sijaitsee kosketusndytollé.
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5. Etsi valkoinen virtapainike tuotantotulostimen sivulla ohjauskeskuksen lahelld. Paina virtapainike On-
asentoon.

Kaikki jarjestelmdn moduulit alkavat alustaa ja kiinnityslaite l@mpenee. Tuotantotulostin suorittaa
jarjestelman tarkastuksen. Jarjestelman tarkistus voi kestad useita minuutteja. Tand aikana voit ohjelmoida
tuotantotulostimen tydn. Kun tuotantotulostin on valmis, tulostusprosessi kdynnistyy automaattisesti.

Tuotantotulostin siirtyy automaattisesti virransadstotilaan séddetyn valmiusajan kuluttua.
Jarjestelmanvalvoja asettaa tdman ajan. Kun kaytat ohjauskeskusta tai ldhetdt tyon tuotantotulostimelle,
jarjestelmd poistuu automaattisesti virransadstotilasta.

Virransadsto

Tuotantotulostin siirtyy automaattisesti virransddstotilaan saddetyn valmiusajan kuluttua. Saatdcksesi tai
muuttaaksesi aikaviivettd, jonka jdlkeen jarjestelma herdd uudestaan, sinun taytyy olla jérjestelmanvalvojan
tilassa. Kirjaudu jdrjestelmdnvalvojana ja mene Jdrjestelmd-vdlilehdelle Jarjestelmdasetukset -ikkunassa.

Voit kdyttad virransddstotilaa valitsemalla jommmankumman virransddstoasetuksen padikkunan
jarjestelmavalikosta.

e Vain tulostuskoneisto: Kun valitset tdmdn vaihtoehdon, vain tuotantotulostin siirtyy virransadstotilaan.
Ohjauskeskus pysyy paalla.

e Tulostuskoneisto ja jérjestelmd-PC: Kun valitset tdmdn vaihtoehdon, sekd tuotantotulostin ettd
ohjauskeskus siirtyvdt virransadstotilaan.

Kun virransddstotila on pddlld ja Ohjauskeskus ei ole virransddstotilassa, jarjestelmd ndyttdd virransadstotilan
kuvakkeen Ohjauskeskuksen padandytossa.

Virransddstotilasta poistuminen:

e Valitse tulostuskoneistolle jdrjestelmavalikosta Virransédsté — vain painokoneen moottori.

f Huom.: Jdrjestelmad poistuu virransadstotilasta, kun lahetdt tyon painettavaksi tai kaytdt
ohjauskeskusta.

e Painokoneen ja Ohjauskeskuksen herdttdmiseksi on napsautettava Ohjauskeskuksen hiirté tai jotain
ndppdimiston painiketta.
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Sisddn- ja uloskirjautuminen

Kun kdynnistdt tuotantotulostinjdrjestelman, Ohjauskeskus mddraytyy oletusarvoisesti operaattorin
kirjautumistasolle. Jos olet satunnainen peruskayttdjd, sinun ei tarvitse kirjautua jarjestelmaan.

j’ Huom.: Kayttdjat, jotka kirjautuvat jarjestelmadn, voivat kéyttad useampia toimintoja. Lisatietoja siitd,
mitd jarjestelmdn toimintoja ja alueita voit kdyttdd, kun kirjaudut sisadn jarjestelmdnvalvojana tai
teknisend padkdyttdjand Kayttdjan padsytasot.

Jos olet jarjestelmdnvalvoja tai tekninen pacdkayttdja, kirjaudu sisadn ja kirjaudu ulos seuraavasti:

1. Etsi ja napsauta Kirjaudu sisédn -linkki paandyton otsikkopalkin oikeassa ylakohdassa. Kirjautumisikkuna
avautuu.

2. \Vdlitse Jérjestelmdnvalvoja tai Tekninen padkéyttaja ja kirjoita salasanasi Salasana-kenttaan. Valitse
OK.

f Huom.: Jdrjestelmdanvalvojan oletussalasana on 11111, Jarjestelménvalvojana voit muuttaa salasanan
milloin tahansa.

Uuden kayttdjéan nimi, kuten jdrjestelmdnvalvoja, ndkyy otsikkorivin linkkialueella.

3. Kirjaudu ulos ja lopeta istunto, etsi ja napsauta kayttdjatunnusta padndyton otsikkopalkin oikeassa
ylakulmassa. Valintaikkuna avautuu.

4. Valitse Kirjaudu ulos.

Otsikkorivin Kayttajan nimi muuttuu Kirjaudu sisadn -linkiksi. Kirjautumistaso palaa peruskayttdjaan.

Kdyttdjan padsytasot

Painokone palaa oletusarvoisesti peruskdyttooikeustasolle. Jos olet satunnainen peruskayttdjd, sinun ei tarvitse
kirjautua ohjauskeskukseen. Kdyttdja voi kéyttada useimpia toimintoja ja tulostustoéitd.

Paasy useampiin toimintoihin ja jarjestelmdanvalvojan tehtdviin edellyttad Kirjaudu sisdcn -linkin kayttod néayton
oikeassa ylareunassa. Valitse Kirjaudu sisddn -ikkunasta sopiva kdyttooikeustaso ja anna salasanasi:

o Jdrjestelmdnvalvoja: Talla tasolla voit kdyttad Yllapito-valikkoa puhdistusrutiineja varten, muokata
tuottavuutta rajoittavia jarjestelmdasetuksia, rajoittaa kayttdjdn kayttooikeutta paperikirjastoon ja
tyoskennelld viimeistelyprofiilien kanssa.

o Tekninen pddkayttajé Tamd taso on varattu Xeroxin valtuuttamille henkildille, jotka on koulutettu
tekemadn tiettyjd aiemmin huoltoteknikolle kuuluneita huoltotehtdvid.

Voit tulostaa téitd ja palata kayttdjatilaan napsauttamalla pddndyton oikeassa yldkulmassa olevaa
kayttdjanimed ja valitsemalla Kirjaudu ulos.

j’ Huom.: Lisdtietoja Jarjestelmanvalvojat- ja Tekninen p&adkdyttdjd -toiminnoista on jdrjestelmdnvalvojan
‘ alueella.

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 59



Tyoskentely laitteella

PAINOKONEEN KAYNNISTAMINEN UUDELLEEN

)
& Huom.: Noudata tétd menettelyd, kun ohjauskeskus kehottaa sinua kdynnistdmddn jérjestelmén
uudelleen. Yrita ratkaista kaikki ilmoitetut virheet tai virheet tulostuspalvelimessa ja ohjauskeskuksessa.

Voit joko kéaynnistad uudelleen koko painojdrjestelman tai ohjauskeskuksen liitannan.

1. Kéynnistd tulostuskoneisto, kaikki moduulit ja ohjauskeskus painamalla valkoinen virtapainike Off
-asentoon.

1 2

)
£ Huom.: Anna tuotantotulostimen virran olla katkaistuna véhintdan 10 sekunnin ajan.

a. Paina valkoinen virtapainike On-asentoon.
j’ Huom.: Kun sammutat tuotantotulostimen, kdynnistd ohjauskeskuksen tietokone aina uudelleen.

2. Kaynnista vain ohjauskeskus uudelleen valitsemalla jarjestelmdvalikosta Kaynnistd kayttoliittymé
uudelleen.

a. Jos ndyttoon tulee vahvistusviesti, valitse Kyll@.

b. Jdarjestelmd sammuu ja kédynnistad uudelleen valittomadsti sekd ohjauskeskuksen ettd kayttoliittyman.

TUOTANTOTULOSTINJARJESTELMAN VIRRAN KATKAISEMINEN
Paivan lopussa on suositeltavaa katkaista koko tuotantotulostinjdrjestelman virta. Sammutustapoja on kaksi:
e Paina tulostuskoneiston virtandppdintd

e Kayta ohjauskeskuksen Jdrjestelma-valikkoa
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1. Sammuta tuotantotulostin jollakin seuraavista tavoista:

e Sammuta tuotantotulostin virtapainikkeenavulla: paina tulostuskoneistosta valkoinen
virtapainikeOff-asentoon.

Painokone, kaikki painokoneeseen liitetyt moduulit ja ohjauskeskus sammuvat. Painokone siirtyy
automaattisesti virransadstotilaan séddetyn ajan kuluttua.

f Huom.: Anna tuotantotulostimen virran olla katkaistuna vahintddn 10 sekunnin ajan ennen virran
kytkemistd uudelleen.

e Sammuta tuotantotulostin valitsemalla ohjauskeskuksen jarjestelmdvalikosta Sammuta jérjestelmd-
PC.

Painokone, kaikki painokoneeseen liitetyt moduulit ja ohjauskeskus sammuvat. Painokone siirtyy
automaattisesti virransadstotilaan sédddetyn ajan kuluttua.

2. Sammuta Fiery-tulostuspalvelimen tietokone ja nayttd. Jos kosketusndyttd on asennettu, sammuta
kosketusnaytolla.

3. Kaynnistd jarjestelma uudelleen valitsemalla Painokoneen kaynnistaminen uudelleen.

f Huom.: Kun sammutat tuotantotulostimen, kaynnista ohjauskeskuksen tietokone aina uudelleen.

Painokoneen virran katkaiseminen hatdtilanteessa

Tuotantotulostimen virran katkaiseminen valittomadsti:
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1. Avaa oikea etuovi tulostuskoneiston oikealta puolelta.

2. Paina punainen padvirtakytkin Off-asentoon.

@ Tarkedd: Tama toimenpide katkaisee valittdmdsti sahkon kaikkiin tuotantotulostimen
komponentteihin. Kayta tatd menetelmdd tulostimen oikealla puolella sijaitsevan virtakytkimen
sijaan, koska virtapainikkeella prosessi on hitaampi.

3. Irrota virtajohto pistorasiasta.

4, Kutsu paikalle valtuutettu Xeroxin huoltoteknikko.

KONEEN OHJELMISTON LATAUS JA PAIVITYS ETATOIMINTONA

Kun internet-yhteys on muodostettu, laite vastaanottaa ohjelmiston etdpdivityksid ohjelmistoversiolle 6.0.4x ja
uudemmille. Lataa ja pdivitd ohjelmisto etdtoimintona seuraavasti:
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1. Kun uusi ohjelmistoversio on saatavana, ohjauskeskuksen tilapalkissa ndkyy varoitus. Pdivita ohjelmisto
napsauttamalla varoituskuvaketta. Naytossa avautuu ikkuna, joka ndyttad tayden varoitusviestin.

j’ Huom.: Ennen kuin aloitat ohjelmistopdivityksen, sulje kaikki aktiiviset tulostustyot.

2. Noudata varoitusviestissd ndkyvida ohjeita. Avaa mikd tahansa laitteen ovi ja napsauta varoitusviestin
ikkunasta kohtaa Kéynnista. Nayttoon tulee ikkuna, jossa on loppukdyttdjdn kayttooikeussopimus (EULA).

f Huom.: Kun koneen ovi avataan, nayttoon tulee ikkuna, joka ohjeistaa sulkemaan kuljetusmoduulin ja
tulostusmoduulin ovet. Voit palata ohjelmiston pdivitysohjeisiin napsauttamalla tamdn ikkunan kohtaa
Sulje.

3. Loppukayttajan kayttooikeussopimus ndkyy jdrjestelmdnvalvojan asettamalla kielellé. Voit vaihtaa
kdyttooikeussopimuksen kielen EULA-valikosta tarpeen mukaan. Asenna ohjelmisto napsauttamalla
loppukdyttdjan kayttdoikeussopimuksen kohtaa Hyvaksy.

4. Napsauta kohdassa User Account Control (kayttdjatilin hallinta) kohtaa Hyvéksy. Laite siirtyy
diagnostiikkatilaan ja ohjelmisto asennetaan. Komentoikkunasta ndkyy, ettd ohjelmiston asennus on
kdynnissa.

@ Tarkedd: Ala sulje mitéén komentokehotteen ikkunaa asennusprosessin aikana.

5. Kun ohjelmistopdivitys on valmis eikd virheitd ole, ohjauskeskus kéynnistyy automaattisesti uudelleen
uudella ohjelmistoversiolla.

6. Kun ohjauskeskus kaynnistyy uudelleen, kytke tulostimen virta padlle. Jos tulostin ei kdynnisty 1 minuutin
kuluessa, toimi seuraavasti:

a. Avaa tulostimen kuljetusmoduulin oikea ovi.

b. Kaannd punainen kytkin pois pddltd ja odota 10 sekuntia.
c.  Kaannd punainen kytkin padlle ja sulje ovi.

d. Kaynnista tulostin tavallisesta ulkoisesta virtakytkimesta.

7. Varmistq, ettd laite on pdivitetty uusimpaan ohjelmistoon napsauttamalla ohjauskeskustietokoneesta
Jarjestelmd > Koneen tiedot ja katsomalla jarjestelmdohjelmiston version.
Jos ilmenee virhe, ota yhteys Xeroxin palveluedustajaan asennuksen viimeistelyd varten.
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Paperikirjaston hallinta

Tassd osiossa on tietoja PredictPrint Media Managerista ja paperikirjaston hallinnasta. Tulostimelle asennetusta
ohjelmistoversiosta riippuen kaytdssa ovat joko PredictPrint Media Manager- tai paperikirjaston
hallintatoiminnot.

PredictPrint Media Manager sisdltaa kaikki paperikirjaston hallinnan toiminnot. PredictPrint Media Managerissa
on paperikirjaston hallinnan toimintojen lisdksi viivakoodiskannaus, paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ja Pre-
dictPrint-pilvipalvelin.

PREDICTPRINT - PAPERIN OHJATTU TOIMINTO

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto kdyttda kasikdyttoista viivakoodiskanneria ja ohjelmistosovelluksia
seuraaviin:

e Ohjelmoi alustoja erityisilld paperiominaisuuksilla toitd varten
e Suorittaa tulostuskoneiston sddtojd paperin tulostuksen optimointia varten
e Suorittaa paperin kalibrointia ja profilointia, mikd mahdollistaa parhaan mahdollisen kuvalaadun ja vérin

Kun avaat paperialustan tai skannaat viivakoodin, paperin ohjattu PredictPrint-toiminto avautuu ja lisdd paperin
ominaisuudet valittémasti alustaan. Sitten paperin ohjattu toiminto tarjoaa helpon, vaiheittaisen ohjeistuksen
automaattisilla, puoliautomaattisilla ja manuaalisilla asetusrutiineilla tulostuksen optimointia varten. Internet-
pohjainen PredictPrint-pilvipalvelin mddrittad paperille suositellut asetusrutiinit.

PredictPrint — paperin ohjattu toiminto, yleiskatsaus

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto on toiminto, joka automatisoi materiaalinhallinnan digitaalisille
tulostimille. Jdrjestelmanvalvoja voi madrittad, nakyykd paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ndkyy
ohjauskeskuksesta. Katso lisctietoja kohdasta Paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon kayton hallinta.

Voit kdyttaa késikayttoistd viivakoodiskanneria materiaalin viivakoodi skannaamiseen seuraavasti:
e Skannaa viivakoodi ja lisd paperia alustaan
e Lisad paperia alustaan ja skannaa viivakoodi

Kun skannaat viivakoodin, tulostin yhdistdd PredictPrint-pilvipalvelimeen ja noutaa kaikki ominaisuudet ja
suositellut asetuskohdat ja -rutiinit skannatulle paperille.

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto suorittaa kaikki edistyneet asetusrutiinit, joita suositellaan kunkin paperin
tulostuksen optimointiin. Kun paperi lisdtddn ensimmadistd kertaa, paperin ohjattu PredictPrint-toiminto
maksimoi kuvalaadun ja vdrin tulostuksen suorittamalla tdysin automatisoidun kalibrointi- ja
profilointiprosessin.

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto kdyttdd seuraavia prosesseja:

Skannaus

Skannaus-sivulla voit skannata tietyn paperin viivakoodin viivakoodiskannerilla. Kun skannaat viivakoodin,
paperin ohjattu PredictPrint-toiminto yhdistdd PredictPrint-pilvipalvelimeen ja lataa kaikki paperin
ominaisuudet ja suositellut asetuskohdat ja -rutiinit.
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Maadrita
Jos sinulla on tuntematon viivakoodi tai olet luomassa mukautettua viivakoodia, ndyttdon tulee Madritd.

Kun luot mukautetun viivakoodin tai skannaat viivakoodin, jota ei ole PredictPrint-pilvipalvelun luettelossa,
sinun tdytyy madrittad paperin ominaisuudet manuaalisesti.

j’ Huom.: Paperi mddritetddn vain kerran. Kun olet madrittdnyt paperin, tiedot tallennetaan PredictPrint-
pilvipalvelimeen. Saat tiedot automaattisesti skannaamalla vastaavan viivakoodin.
Lisaa
Lisa& paperia alustaan. Kun lisddt paperin, valitse vastaava alusta-asetus Lisdd-ndytoltd. Alustat 1-2 or A1-

1-A2-2, A2-3 (MSI) tai T1.

f Huom.: Kaytettdvissa olevat alustavaihtoehdot riippuvat jdrjestelman konfiguraatiosta. Vaihtoehdot
ndytetddn tulostimeen liitettyjen syottd- ja viimeistelylaitteiden mukaan.

Voit lisdtd paperin ennen viivakoodin skannausta tai sen jalkeen tai madrittaa paperin ominaisuudet. Usean
alustan lisdysta varten voit lisatd paperia kaikkiin alustoihin tai skannata viivakoodit missa tahansa
jarjestyksessa seuraavasti:

e Jos skannaat viivakoodit ensin: Skannaa kaikki paperin viivakoodit. Lataa paperi oikeisiin alustoihin
noudattamalla ohjatun toiminnon nayttoja.

e Jos lisaat paperin ensin alustoihin: Lisad kaikki paperi asiaankuuluviin alustoihin. Varmista lisdttyjen
papereiden viivakoodit noudattamalla ohjatun toiminnon ndyttoja.

Madritys
Asetustenndytolld voit vahvistaa, ovatko paperin ominaisuudet oikeat. Voit valita paperin syottésuunnan:
syotto pitkd reuna edelld tai lyhyt reuna edelld. Asetusten sivulla ohjatun toiminnon PredictPrint-toiminto

suorittaa automaattisesti paperille suositellut asetuskohdat ja -rutiinit. Automaattisiin asetusrutiineihin
kuuluvat seuraavat:

e Alustan ohjelmointi

o Kohdistuksen asetukset: Kohdistuksen perusasetukset ja Edistyneet kohdistusasetukset ovat
automaattisia asetusrutiineja, mutta niiden parametrit asetetaan Automaattiset saadoét -vdlilehdelld.
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—  Peruskohdistus suoritetaan, kun skannaat viivakoodin ensimmadisté kertaa. Peruskohdistus ei toimi
perdkkdisilla viivakoodin skannauksilla samalle paperille. Voit hallita tatd asetusta PredictPrint-
pilvipalvelimella.

—  Edistynyt kohdistus suoritetaan aina kun skannaat viivakoodin paperille. Voit valita tulosteen
tummuusasteen ja kohdistusprofiilin.

e Toissijaisen siirtovirran saato
o Kalibrointi ja profilointi

j’ Huom.: Kalibrointi ja profilointi on viimeinen suoritettava rutiini, ja se nakyy Asetukset-ndytolla vain
jos suoritettavia puoliautomaattisia asetusrutiineja ei ole.

LisGasetukset

LisGasetusten ndytdssa ohjatun toiminnon PredictPrint-toiminto suorittaa puoliautomaattisesti paperille
suositellut asetusrutiinit. LisGasetusrutiineihin kuuluvat seuraavat:

e Kohdistustelan paineen sadto
o Kiinnityslampotilan sadto, hihnan puoli
e Kiinnitysldmpétilan saato, telan puoli
e Alustan l@dmmittimen saato
e Ilmanpuhaltimen saato
e Takareunan siirron l[dhdon sadtd
e Kalibrointi ja profilointi
Valmis

Kun automaattiset ja puoliautomaattiset asetusrutiinit ovat valmiit, Valmis-naytdssd nékyy luettelo
manuaalisista asetusrutiineista, joita suositellaan paperin ohjatusta PredictPrint-toiminnosta poistumisen
jalkeen. Voit suorittaa manuaaliset asetusrutiinit PredictPrintin paperikirjastosta. Manuaalisiin
asetusrutiineihin kuuluvat:

e Paperin kapristymisen sddto. Katso lisatietoja kohdasta Paperin kapristymisen korjaaminen.

e Monisyoton tunnistus. Katso lisdtietoja kohdasta Monisyoton tunnistus.

Materiaalin viivakoodin skannaus

Viivakoodien skannaukseen tarvitaan kasikayttdinen viivakoodiskanneri.
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1. Avaa paperin ohjattu PredictPrint-toiminto joillakin seuraavista menetelmista:
e Napsauta ohjauskeskuksen ndytolld paperin ohjattua PredictPrint-toimintoa.
e Skannaa materiaalin viivakoodi viivakoodiskannerilla.

e Aseta paperia soveltuvalle alustalle.

e

Tl

Kun paperin ohjattu PredictPrint-toiminto alkaa ensimmadisen kerran, ndyttoon tulee tervetulondytto.

Jos viivakoodi on jo rekisterdity PredictPrint-pilvipalvelimeen, paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ndyttaa
paperin ominaisuudet ja tulostin vastaanottaa automaattisesti asetukset paperin parhaille tulostusarvoille.

Jos viivakoodia ei ole rekisteroity PredictPrint-pilvipalvelimeen, napsauta skannausnéytéssa kohtaa Madrité
uudeksi paperiksi. Aseta mddritysndytolld paperin asetukset ja napsauta sitten kohtaa Tallenna ja
seuraava.

2. Jos et ole lisannyt materiaalia ennen viivakoodin skannaamista, lisad se yhdelle tai useammalle
paperialustalle ja napsauta Seuraava.

Mddritd uusi paperi ja luo viivakoodi

Kun paperilla ei ole viivakoodia, voit luoda paperille viivakoodin paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon Madrita-
naytolld. Kun luot viivakoodin, voit tulostaa uuden viivakoodin ja sdilyttéd sen skannausta varten aina kun lisaat
kyseistd paperia.

Luo viivakoodi uudelle paperille:
1. Avaa paperin ohjattu PredictPrint-toiminto joillakin seuraavista menetelmista:
e Napsauta ohjauskeskuksen ndytélld paperin ohjattua PredictPrint-toimintoa.

e Aseta paperia soveltuvalle alustalle.

Kun paperin ohjattu PredictPrint-toiminto alkaa ensimmdisen kerran, néyttoon tulee tervetulondytto.

2. Napsauta kohtaa Mddrité uusi paperi ja luo viivakoodi.

Madrita-ndyttd naytetaan.
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Madritd paperille seuraavat kohdat:

e Nimi

e Valmistaja

e Koko

* Tyyppi

e Arkkeja sarjassa (tarvittaessa)

e Esipainettu paperi (tarvitaan alustalta 1 tulostettaville papereille)
e Vari

e Pdgallystetty

e Karheus
e Paino
e Rei'itetty

Tallenna muutokset ja siirry seuraavaan vaiheeseen napsauttamalla kohtaa Tallenna ja seuraava.

Paperin lisaaminen paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon avulla

Lisad paperia alustalle:

1.

Avaa paperialusta. Valitse materiaalin perusteella alusta 1-2 tai A1-1-A2-2, alusta A2-3 (MSI), tai
litearkkialusta T1.

Lisada paperi ja sulje paperialusta.

Valitse paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon naytoltd Lisad-naytto ja valitse alusta, joka sisdltad lisdtyn
paperin:

e Alustat 1-2 tai A1-1-A2-2
e A2-3 (MSI)
e T1

f Huom.: Kaytettdvissd olevat alustavaihtoehdot riippuvat jarjestelman konfiguraatiosta. Vaihtoehdot

ndytetddn tulostimeen liitettyjen syottd- ja viimeistelylaitteiden mukaan.
Napsauta Seuraava.

Asetukset-ndytté ndytetadn. Jatka kohtaan Paperin madrittdminen paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon
avulla.

Voit muuttaa edellisen ndyton tietoja koska tahansa prosessin aikana napsauttamalla kohtaa Mene
takaisin.

Paperin mddrittdminen paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon avulla

Voit madrittdd materiaalin tai paperin paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon avulla viivakoodilla tai ilman.
Katso:
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e Paperin madritys viivakoodilla

e Paperin madritys ilman viivakoodia

e Materiaalin madrittdminen omalla viivakoodilla ilman internetia

Paperin mddritys viivakoodilla

1. Valitse paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon Asetukset-ndytoltd paperin suunta:

Syo6tto pitkd reuna edelld

Syo6tto lyhyt reuna edella

2. Napsauta Seuraava.

3. Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto kdynnistdd sarjan suositeltuja automaattisia asetusrutiineja. Kun
kukin rutiini on suoritettu, napsauta kohtaa Hyvéksy ja seuraava. Automaattisiin asetusrutiineihin
kuuluvat seuraavat:

V4

Alustan ohjelmointi
Kohdistuksen asetukset
Toissijaisen siirtovirran saato

Kalibrointi ja profilointi: Témd automaattinen asetusrutiini suoritetaan puoliautomaattisten sadtojen
jalkeen ja ennen manuaalisia sadtoja. Katso lisdtietoja kohdasta Kalibrointi ja profilointi.

Huom.: On tarkedd muistaa, ettd ndma asetusrutiinit ja muut tulostuskoneiston sdddot suoritetaan
vain tarvittaessa. Jos PredictPrint-pilvipalvelin madrittad, ettd niitd ei tarvita, paperin ohjattu
PredictPrint-toiminto ohittaa ne.

Huom.: Kalibrointi ja profilointi on viimeinen suoritettava rutiini, ja se ndkyy Asetukset-ndytélld vain
jos suoritettavia puoliautomaattisia asetusrutiineja ei ole.

4. Voit muuttaa edellisen ndyton tietoja koska tahansa prosessin aikana napsauttamalla kohtaa Mene
takaisin.

5. Voit peruuttaa asetusrutiinien suorittamisen koska tahansa napsauttamalla kohtaa Cancel Setup (peruuta
asetukset).

V4

Huom.: Asetuksen peruutusvaihtoehto lopettaa jdljelld olevien asetusrutiinien suorittamisen.
Asetusrutiinien peruuttaminen ei peruuta paperin madritystd alustaan.

6. Siirry seuraavaan rutiiniin napsauttamalla kohtaa Hyvéksy ja seuraava.

Paperin mddritys ilman viivakoodia

Jotta saat paperille viivakoodin, varmista, ettd alustassa on paperia, jolle tarvitset viivakoodin.

1. Valitse Asetukset-ndytolta paperin suunta:

Syotto pitkd reuna edella

Syo6tto lyhyt reuna edella

2. Napsauta Seuraava.

Viivakoodi nékyy seuraavassa néytossa.
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3. Jos haluat tulostaa viivakoodin, napsauta Tulosta viivakoodi.

V4

V4

Huom.: Tulosta viivakoodi lisadmalla Letter- tai A4-paperia mihin tahansa alustaan paitsi siihen, johon
ohjelmoit paperia silld hetkelld. Jos tulostimeen ei ladata Letter- tai A4-paperia, et voi tulostaa
viivakoodia ohjatun toiminnon madritysprosessin aikana.

Huom.: Sdilytd tulostettu viivakoodi skannausta varten, kun lisddt samaa paperia tulevaisuudessa.

4. Napsauta Hyvdksy ja seuraava.

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto kéaynnistad sarjan suositeltuja automaattisia asetusrutiineja.
Automaattisiin asetusrutiineihin kuuluvat seuraavat:

V4

Alustan ohjelmointi
Kohdistuksen asetukset
Toissijaisen siirtovirran saato

Kalibrointi ja profilointi: Tdma automaattinen asetus suoritetaan puoliautomaattisten sadtdjen jalkeen
ja ennen manuaalisia saatoja.

Huom.: On tdrkedd muistaa, ettd ndma asetusrutiinit ja muut tulostuskoneiston saddoét suoritetaan vain
tarvittaessa. Jos PredictPrint-pilvipalvelin madrittad, ettd niitd ei tarvita, paperin ohjattu PredictPrint-
toiminto ohittaa ne.

5. Kun kukin rutiini on suoritettu, napsauta kohtaa Hyvéksy ja seuraava.

6. Voit muuttaa edellisen ndyton tietoja koska tahansa prosessin aikana napsauttamalla kohtaa Mene
takaisin.

7. Voit peruuttaa asetusrutiinien suorittamisen koska tahansa napsauttamalla kohtaa Cancel Setup (peruuta
asetukset).

V4

Huom.: Asetuksen peruutusvaihtoehto lopettaa jdljelld olevien asetusrutiinien suorittamisen.
Asetusrutiinien peruuttaminen ei peruuta paperin madritystd alustaan.

8. Siirry seuraavaan rutiiniin napsauttamalla kohtaa Hyvdksy ja seuraava.

Materiaalin madrittaminen omalla viivakoodilla ilman internetia

Kun paperilla ei ole viivakoodia ja tulostinta ei ole yhdistetty internetiin, paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ei
pysty kommunikoimaan PredictPrint-pilvipalvelimen kanssa viivakoodin muodostamista varten. Ennen kuin
jatkat muodostamaan oman viivakoodin, varmista, ettd sinulla on kannettava USB-tallennusvdline.

V4

Huom.: Jos tulostin ei ole yhdistettynd internetiin, voit ladata paperiluettelot PredictPrint-
pilvipalvelimesta. Tietoja paperiluetteloiden lataamisesta PredictPrint-pilvipalvelimesta Gytyy kohdasta
Paperiluettelon lataaminen.

1. Valitse paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon Asetukset-ndytoltd paperin suunta:

Syotto pitkd reuna edella

Syo6tto lyhyt reuna edella

2. Napsauta Seuraava.
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Hanki viivakoodi ja suorita paperin madritys asettamalla USB-tallennusvdline tulostimen USB-porttiin.
Napsauta kohtaa Copy Stock File (kopioi paperitiedosto).

Tallenna paperitiedosto USB-tallennusvdlineeseen.

Mene internet-yhteydessa olevan laitteen selaimessa kohtaan https://www.xerox.com/predictprintmedia.
Napsauta kohtaa Get New Barcode (hae uusi viivakoodi).

Lataa paperitiedosto USB-tallennusvdlineeltd PredictPrint-pilvipalvelimeen. PredictPrint-pilvipalvelin
muodostaa uuden viivakoodin paperin asetusrutiineilla. Tallenna asetus- ja viivakooditiedot USB-
tallennusvdlineeseen.

Varmista, ettd alustassa on paperia, jolle tarvitset viivakoodin.

Aseta USB-tallennusvdline tulostimen USB-porttiin. Napsauta paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon
Asetukset-ndytolld kohtaa Lataa viivakooditiedosto.

Kopioi paperin asetusrutiinit ja viivakooditiedot sisdltdva tiedosto USB-tallennusvdlineeltd paperin
ohjattuun PredictPrint-toimintoon. Napsauta Seuraava.

Viivakoodi ndkyy seuraavassa ndytossd.

Jos haluat tulostaa viivakoodin, napsauta Tulosta viivakoodi.

j’ Huom.: Tulosta viivakoodi lisédmalla Letter- tai A4-paperia mihin tahansa alustaan paitsi siihen, johon

ohjelmoit paperia silld hetkelld. Jos tulostimeen ei ladata Letter- tai A4-paperia, et voi tulostaa
viivakoodia ohjatun toiminnon madritysprosessin aikana.

j’ Huom.: Sdilyta tulostettu viivakoodi skannausta varten, kun lisacét samaa paperia tulevaisuudessa.

Napsauta Hyvéksy ja seuraava.

Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto kéaynnistad sarjan suositeltuja automaattisia asetusrutiineja.

Paperin lisdasetukset

Lisaasetukset-naytolld paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ohjaa sinut lisGasetusten lépi, jotka sisaltavét
puoliautomaattisia ja automaattisia madritysrutiineja.

Missd tahansa puoliautomaattisessa rutiinissa voit tulostaa vedoksen, tarkastella vedosta ja tehdd sadtoja
tarvittaessa. Puoliautomaattisiin asetusrutiineihin kuuluvat seuraavat:

Kohdistustelan paineen sdcitd
Kiinnityslampatilan sadto, hihnan puoli
Kiinnityslampatilan sadto, telan puoli
Alustan l@mmittimen saato
Ilmanpuhaltimen sadto

Takareunan siirron lghdon saato

Kalibrointi ja profilointi

suoritettavia puoliautomaattisia asetusrutiineja ei ole.
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1. Katso ohjeet tietyn puoliautomaattisen asetusrutiinin sadtéon napsauttamalla kohtaa Hae ohjeet. Katso
listietoja kohdasta Paperin lisdasetusten luominen tai muokkaaminen.

2. Varmista tuloste napsauttamalla Tulosta vedos. Tee asetuksiin sadtoja tarpeen mukaan.

3. Suorita kunkin puoliautomaattisen asetusrutiinin jalkeen seuraava rutiini napsauttamalla kohtaa Hyvéksy
ja seuraava.

j’ Huom.: On tarkedd muistaa, ettd ndma asetusrutiinit ja muut tulostuskoneiston saddot suoritetaan vain
tarvittaessa. Jos PredictPrint-pilvipalvelin madrittad, ettd niitd ei tarvita, paperin ohjattu PredictPrint-
toiminto ohittaa ne.

4. Voit peruuttaa asetusrutiinien suorittamisen koska tahansa napsauttamalla kohtaa Cancel Setup (peruuta
asetukset).

f Huom.: Asetuksen peruutusvaihtoehto lopettaa jdljella olevien asetusrutiinien suorittamisen. Asetuksen
peruuttaminen ei peruuta paperin madritystd alustaan.

5. Siirry edelliseen asetusrutiiniin napsauttamalla kohtaa Mene takaisin.

Kalibrointi ja profilointi

Vdrikalibrointi ja profilointi on tdysin automaattinen prosessi PredictPrint - paperin ohjatussa toiminnossa.
Paperin ohjattu toiminto luovuttaa paperitiedot Fiery®-tulostuspalvelimelle prosessin kdynnistdmistd varten.
Kalibrointi ja profilointi tehdaan, kun kaikki muut saadot on tehty.

Kalibroinnin ja profiloinnin tarveen madrittaa ensin PredictPrint-pilvipalvelin paperin ominaisuuksien perusteella,
ja sitten Fiery-tulostuspalvelin suorittaa sen ja hallitsee sitd. Kalibroinnissa ja profiloinnissa kaytetaan FWA-
kuvasensoria. Kukin yksittdinen paperi kalibroidaan ensin ja profiloidaan sitten. Kukin paperi profiloidaan kerran.
Uudelleenkalibrointi tehdadn, kun asetettu aikaraja on vanhentunut paperin viivakoodille, ja se skannataan
uudelleen paperin uudelleen lisadmiseksi alustaan. Kalibrointiprosessi kestad noin 60 arkkia, kun paperia
lisatdcén ensimmadisen kerran, ja sitten kullekin uudelleenkalibroinnille noin 18 arkkia.

Uudessa Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 kalibrointi- ja profilointiprosessia on virtaviivaistettu ja
parannettu entisestddn seuraavasti:

1. Kayttdmalla Ryhmdséaddot-toimintoa tulostuspalvelin voi ryhmitellé paperit yhteisen pddllysteen tai
paperin nimen perusteella, kun paperi kdy lapi uuden vdritarkistusrutiinin.. Ensimmadien ldpdiseva paperi
vaatii vain 9 arkin kalibroinnin sekd 4 arkkia varitarkistusrutiinille. Jos tama onnistuu, kaikki kalibrointiin
lisatyt paperit tarvitsevat vain 4 arkkia.

2. Jos piddt kalibrointi- ja profilointitapana yksittdiset paperit, prosessi vaatii noin 30 arkkia, kun paperia
lisataan ensimmadisen kerran, ja sen jalkeen kullekin uudelleenkalibroinnille 9 arkkia.

3. Vdritarkistus tehddan tarvittaessa ennen uudelleenkalibrointia. Jos paperi ldpdisee rutiinin, muuta arkkien
tulostusta ei tarvita, ja kalibroinnin vanhentumisaikarajaa pidennetddn.

/’ Huom.: Kalibrointi- ja profilointiprosesseja on parannettu Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 ja
uudemmissa. Loydadt tulostuspalvelinversion tai Fiery-jarjestelmdversion menemalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info (yeiset
tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot [6ytyvat myods Fieryn
konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

Uudelleenkalibroinnin oletusaikaraja on 7 pdivad. Voit vaihtaa tulostuspalvelimesta kalibroinnin oletusajan, joka
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on 7 pdivad. Napsauta Fiery-tulostuspalvelimen laitekeskuksessa kohtaa General (yleinen) > Tools (ty6kalut)
> Calibrator (kalibroija) ja napsauttamalla pientd rataskuvaketta sivun alaosassa.

Kalibrointi ja profilointi suoritetaan seuraavasti:

1. Lisdasetusten naytolld, kun puoliautomaattiset asetusrutiinit on suoritettu, paperin ohjattu PredictPrint-
toiminto aloittaa automaattisesti kalibrointi- ja profilointiprosessin.

j’ Huom.: Jos suoritettavia puoliautomaattisia asetusrutiineja ei ole, kalibrointi ja profilointi tehdadn
Asetukset-naytolld.

2. Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto koordinoi Fiery-tulostuspalvelimen kanssa. Variprofilointi ja
kalibrointitarkistus tehdadn automaattisesti.

3. Voit peruuttaa kalibroinnin ja profiloinnin. Napsauta PredictPrint-paperikirjastossa kohtaa Peruuta.
4. Kun kalibrointi- ja profilointiprosessi on valmis, ndyttoon tulee Valmis ja sulje

Voit tarvittaessa suorittaa ylimdadrdisen kalibroinnin tai profiloinnin paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon
ulkopuolella Fiery-tulostuspalvelimen Fiery-kalibroijalla. Katso myos Fiery-tulostuspalvelimen dokumentit
kohdassa Fiery - Xerox Iridesse - tuotantotulostin.

Paperin manuaaliset asetukset

Kun puoliautomaattiset ja automaattiset lisdasetusrutiinit on suoritettu paperin ohjattu PredictPrint-toiminto
ndyttdd luettelon suositelluista manuaalisista asetusrutiineista. Voit tehdd@ manuaalisia saatdjd PredictPrint-
paperikirjaston lisdasetuksista.

Manuaaliset asetusrutiinit suoritetaan viimeiseksi. Manuaalisiin asetusrutiineihin kuuluvat:

e Paperin képristymisen sdcitod

Monisy6ton tunnistus

1. Kun kalibrointi ja profilointi on suoritettu, poistu paperin ohjatusta PredictPrint-toiminnosta napsauttamalla
Valmis ja sulje.

Ohjauskeskuksen padndyttd ndyttdd kaikki alustat ja kuhunkin alustaan lisatyn paperin ominaisuudet.
Keltainen kolmiokuvake ndkyy alustalle, johon on lisdtty parhaillaan madrittamadsi paperia.

2. Ndet luettelon suositelluista manuaalisista asetusrutiineista pitdmalld ohjauskeskuksen pacdndytolla
kohdistinta keltaisen kolmiokuvakkeen pddlla siind alustassa, jossa on paperia, jolle haluat kdyttad
manuaalisia asetusrutiineja.

Suositeltujen manuaalisten asetusrutiinien luettelo naytetaan.

3. Suorita manuaaliset asetusrutiinit paperikirjastosta. Avaa paperikirjasto napsauttamalla ohjauskeskuksen
padndaytolld kohtaa PredictPrintin paperikirjasto. Valitse paperikirjaston luettelosta paperi, joka tarvitsee
manuaalisia asetusrutiineja. Voit kayttad paperin ominaisuuksia napsauttamalla paperikirjaston valikosta
Muokkaa-lyijykyndkuvaketta. Siirry manuaalisiin sadtoihin napsauttamalla kohtaa Lisdasetukset.

f Huom.: Lisdtietoja manuaalisten asetusrutiinien suorittamisesta [6ytyy kohdasta Paperin lisdasetusten
luominen tai muokkaaminen.
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PREDICTPRINT-PILVIPALVELIN

PredictPrint-pilvipalvelin tallentaa ja lataa paperitiedot PredictPrint-paperikirjastoon, mukaan lukien pilvipalvelun
analyysin perusteella suositellut asetusrutiinit ja asetuskohdat viivakoodin skannaushetkell@.

Paperiluettelon lataaminen

Jos tulostin on internet-yhteydessd, paperitiedot pdivitetadn jdrjestelmadn automaattisesti aina kun vastaava
viivakoodi skannataan. Paperiluetteloita ei tarvitse ladata jdrjestelmadn.

Jos jdrjestelmdsi ei ole internet-yhteydessd, voit ladata paperiluettelot kohteesta https://www.xerox.com/
predictprintmedia.

1. Siirry osoitteeseen https://www.xerox.com/predictprintmedia.
2. \Vdlitse Lataa paperiluettelo.

Lataa paperiluettelo -sivu tulee ndkyviin.
3. Valitse vaihtoehto:

e Lataa koko paperiluettelo napsauttamalla kohtaa Download Full Stock & Media List (lataa téysi
paperi- ja materiaaliluettelo).

e Lataa luettelo suositelluista paperityypeistd napsauttamalla kohtaa Download Recommended Media
List (lataa suositeltu paperiluettelo).

e Lataa testattujen substraattien luettelo napsauttamalla kohtaa Download Tested Media List (lataa
testattujen papereiden luettelo).

4, Valitse Xerox IRIDESSE -tuotantotulostin ja napsauta OK.

5. Vadlitse Save As (tallenna nimelld) -ikkunassa paperiluettelotiedoston sijainti ja napsauta Tallenna.
Tiedosto latautuu tietokoneeseen.

6. Pura xml-tiedosto .zip-tiedostosta.

7. Aseta USB-asema tietokoneen USB-porttiin ja kopioi .xml-tiedosto USB-asemaan.

Katso lisdtietoja siitd, kuinka paperiluettelot ladataan paperikirjastoon, kohdasta Lataa PredictPrint-tietokanta
laitteesta. Tama toimenpide vaatii, ettd olet kirjautunut sisddn jdrjestelmanvalvojana.

PREDICTPRINT-PAPERIKIRJASTO

Ohjauskeskuksen PredictPrint-paperikirjaston hallinta -ikkunassa voit luoda ja hoitaa kirjastoa, jossa on usein
kaytettyja papereita. Kayttdjat ja jarjestelmdnvalvojat voivat madrittGd paperin ominaisuuksia, kuten koko, vari,
tyyppi ja paino ja osoittaa paperin tietylle paperialustalle.

Padkayttdja sallii tai rajoittaa pddsyd PredictPrint-paperikirjastoon. Jos pddsy- PredictPrint-paperikirjastoon on
rajoitettu, PredictPrint-paperikirjasto-painike ei ndy ohjauskeskuksen padikkunassa eivatkd kayttdjat voi
muokata tai poistaa kirjaston papereita.

j’ Huom.: Jos ohjauskeskukseen ei tule PredictPrint-paperikirjaston painiketta, kysy lisdtietoja
jarjestelmanvalvojaltasi.
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PredictPrint-paperikirjaston ikkuna

PredictPrint-paperikirjaston ikkuna ndyttad kaikkien materiaalien ikkunan yldosassa ja Paperikirjaston listan
alaosassa. Kaikkien materiaalien luettelo on vain luku -muotoinen. Kun valitset paperin, seuraavat toimenpiteet
ovat kaytettavissa:

e Palauta jdrjestelmdn oletus: Palauttaa PredictPrint-paperikirjaston ndkyman alkuperdiseksi.

e Nadyta: Talla padset tarkastelemaan paperikirjastossa olevien papereiden ominaisuuksia. Et voi muokata tai
muuttaa paperin nimed. Ndet paperin ominaisuudet, mutta et voi muokata paperin ominaisuuksia.

e Muokkaa: Tdllg padset muokkaamaan paperikirjastossa olevien papereiden ominaisuuksia.

e Luo uusi: Talld padset luomaan ja tallentamaan uuden paperin paperikirjastoon. Témd asetus avaa paperin
ohjatun PredictPrint-toiminnon, jos se on kaytossa.

e Kopiointi: Talld kopioidaan paperi joko suositelluista materiaaleista tai paperikirjastosta. Kopioidun paperin
ominaisuuksia voidaan muokata ja paperi voidaan sitten tallentaa paperikirjastoon uutena paperina.

e Poista: Tdlla poistetaan papereita Paperikirjasto-luettelosta.

o Tulosta viivakoodi: Talld voit tulostaa mukautetun viivakoodin.

o Lisdd paperikirjastoon: Talld lisdtddn papereita suositelluista materiaaleista Paperikirjasto-luetteloon.
e Lajittelu: Valitse joko Kaytd sarakkeita tai Lajittele kdsin.

o Siirrd ylos tai siirré alas -kuvakkeet: Ndilla siirretddn paperia ylos- tai alaspdin paperikirjastossa.

e Sulje: Talla suljetaan PredictPrint-paperikirjaston ikkuna.

Paperiluettelo

Paperiluettelot ovat Xerox-yhtion toimittamia luetteloita tuotantotulostimelle suositeltavista papereista. Jos
jarjestelmdsi on internet-yhteydessd, paperiluetteloita tai tietoja ei tarvitse ladata manuaalisesti. Kaikki
paperitiedot ladataan ja pdivitetadn paperikirjastoon automaattisesti aina kun skannaat paperin viivakoodin.
Jos jarjestelmdsi ei ole internet-yhteydessd, voit ladata paperiluettelot kohteesta https://www.xerox.com/
predictprintmedia. Manuaalisesti ladatut ja lisatyt paperiluettelot nékyvat kaikkien materiaalien luettelossa
PredictPrint-paperikirjaston ikkunassa, kun skannaat viivakoodin.

Ladatut paperiluettelot ovat vain luku -luetteloita. Et voi suoraan lisatd, poistaa tai muokata papereita.
Paperiluetteloista voit tehdd seuraavia:

e Kopioi paperi paperikirjastoon

e Kopioi ja muokkaa paperia, ennen kuin siirrdt sen paperikirjastoon
e Naytd paperin ominaisuudet

e Madritd paperi paperialustaan

Paperiluetteloita on kolme:

o Kaikki materiaalit

o Suositellut materiaalit

e Testattujen substraattien luettelo
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Voit paivittad kaikki materiaaliluettelot sisdltdmadn uudet paperit, pdivitetyt asetuspisteet ja suositellut
madritysrutiinit PredictPrint-pilvipalvelimen madrittamalla tavalla.

Ndet tuotantotulostimen suosittelemat paperit suositeltujen paperityyppien luettelosta. Luetteloa pdivitetddn
ja siihen lisataan uusia materiaaleja tarpeen mukaan.

Papereiden luokitukset
Voit antaa papereille omia arvioitasi. Omat luokitukset -arvot sdilytetddn paikallisesti tulostimella.

Voit asettaa paperille luokituksen napsauttamalla sarakkeessa Omat luokitukset jotakin viidestd tahdestd.

PAPERIKIRJASTON HALLINTA

Paperikirjastossa voit yksiloida tuotantotulostimen kdyttamadn paperin ja hallita paperin ominaisuuksia, kuten
tyyppid, painoa ja nimea.

Voit madrittad kunkin materiaalin paperikirjastossa yhdelle tai useammalle syottdalustalle. Jokainen
syottoalusta ohjelmoidaan syottamadn yhtad tiettyd paperia. Tuotantotulostin voi sitten valita paperin yhdeltd
tai useammalta alustalta tyon vaatimusten mukaan.

Lisatietoja Paperikirjaston paperien hallinnoinnista on seuraavassa:
e Paperikirjaston hallinta

e Paperikirjaston varmuuskopiointi

e Suositellut materiaalit

e Paperin lisédminen

e Uuden paperin luominen Alustan ominaisuuksista.

e Uuden paperin luominen paperikirjastosta

e Vanhan paperin muokkaus paperikirjastossa

e Paperin poistaminen paperikirjastosta

Paperikirjaston varmuuskopiointi

j’ Huom.: Iridesse-tuotantotulostimen tietojen suojaamiseksi on tdrkedd varmuuskopioida koko
Paperikirjasto saannéllisesti. USB-muistitikku on paras tapa kopioida ja luoda paperikirjaston
varmuuskopio.

Suorita seuraava menettely varmuuskopioidaksesi kaikki paperikirjastotiedostot ja siirrd ne tarvittaessa toiseen
Iridesse -tuotantotulostimeen.

1. Aseta USB-muistitikku ohjauskeskuksen USB-porttiin.
2. \Vdlitse ja avaa ohjauskeskuksessa Profiilit-pikakuvake tyopoydalld.
3. Etsi ja avaa Kirjasto-kansio.

Paperitiedostot tallennetaan tdhdn kansioon, ja paperin .stock-tunniste merkitsee ne.
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Valitse kaikki tiedostot, joilla on .stock-tunniste.
Valitse Muokkaa > Kopioi tai Ctrl > C.

Avaa USB-muistitikun hakemisto.

N oo v B

Valitse Muokkaa > Liitd tai Ctrl > V.
Jarjestelma kopioi tiedostot USB-muistitikulle.
8. Sulje molemmat hakemistot.

9. Poista USB-muistitikku ohjauskeskuksesta.

Pida paperikirjaston varmuuskopiotiedostot turvallisessa paikassa, kuten muistitikulla tai muussa
kannettavassa laitteessa. .stock-tiedostot voidaan jattad USB-muistitikulle varmuuskopioiksi.

10. Jos haluat kayttdd samaa paperikirjastoa kahdella tuotantotulostimella, kayta muistitikkua siirtadksesi tai
kopioidaksesi paperikirjaston varmuuskopiotiedostoja toiselle tuotantotulostimelle.

Paperikirjaston hallinta

Ohjauskeskuksen Paperikirjaston hallinta -ikkunassa voit luoda ja hoitaa kirjastoa, jossa on usein kdytettyja
papereita. Kayttajat ja jarjestelmdnvalvojat voivat madrittdd paperin ominaisuuksia, kuten koko, vari, tyyppi ja
paino ja osoittaa paperin tietylle paperialustalle.

Padkayttdja sallii tai rajoittaa pddsyd paperikirjastoon. Jos padsy on rajoitettu, paperikirjaston hallinta -painike
ei nayta ohjauskeskuksen padikkunaa, eivatka kayttdjdt voi muokata tai poistaa kirjaston papereita.

j’ Huom.: Paperikirjaston hallinta -valitsin ei ndy pddikkunan toimintovalikossa, ota yhteys
jarjestelmanvalvojaan.

Avaa Paperikirjaston hallinta -ikkunasta painike Paperikirjaston hallinta. Paperikirjaston hallinta -ikkuna
sisaltad Suositellut materiaalit ja Paperikirjaston:

e Suositellut materiaalit: Suositellut materiaalit on Xerox-yhtion toimittama lista tuotantotulostiimelle
suositeltavista papereista. Taltd listalta voit osoittaa papereita alustoille tai lisata niitd paperikirjastoon.

e Paperikirjasto: Suositellut materiaalit -luettelon tavoin tassd luettelossa on kaikkien ohjelmoitujen paperien
nimet, jotka ovat kdytettdvissd tuotantotulostimella. Toisin kuin suositeltujen materiaalien luettelo, tdma
luettelo sisaltad kayttdjcan luomien papereiden seké suositeltujen materiaalien luettelosta kopioitujen tai
muokattujen papereiden nimet. Tdltd listalta voit valita helposti paperin tulostettavaksi mille tahansa
paperialustalle.

Paperikirjaston hallinta -ikkuna

Paperikirjaston hallinta -ikkuna néyttdda Suositellut materiaalit -listan (RML) ikkunan yldosassa ja Paperikirjaston
listan alaosassa. Suositellut materiaalit -lista on vain lukea. Voit valita paperin kummastakin paikasta ja osoittaa
ko. paperin madratylle alustalle. Kun valitset paperin, seuraavat toimenpiteet ovat kdytettdvissa:

e Oletusasettelu: Palauttaa paperikirjaston hallintandkymdn alkuperdiseksi.

¢ Ominaisuudet: Tallé padset tarkastelemaan paperikirjastossa olevien papereiden ominaisuuksia. Et voi
muokata tai muuttaa paperin nimed. Suositeltujen materiaalien luettelossa voit vain katsella paperin
ominaisuuksia. Ominaisuuksia ei voi muuttaa.
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e Luo uusi: Talld padset luomaan ja tallentamaan uuden paperin paperikirjastoon.

o Kopiointi: Talla kopioidaan paperi joko suositelluista materiaaleista tai paperikirjastosta. Kopioidun paperin
ominaisuuksia voidaan muokata ja paperi voidaan sitten tallentaa paperikirjastoon uutena paperina.

e Poista: Talld poistetaan papereita Paperikirjasto-luettelosta.

o Lisdd paperikirjastoon: Talld lisétddn papereita suositelluista materiaaleista Paperikirjasto-luetteloon.
e Lajittelu: Valitse joko Kaytd sarakkeita tai Lajittele kdsin.

o Siirrd yl6s tai siirrd alas -painikkeet: Ndilla siirretddan paperia ylos- tai alaspdin paperikirjastossa

e Sulje: Talla suljetaan ikkuna ja poistutaan paperikirjaston hallinta -ikkunasta.

Suositellut materiaalit

Suositellut materiaalit -lista on Xerox-yhtion toimittama lista tuotantotulostimelle suositeltavista papereista.
Voit ladata sen osoitteesta www.xerox.com/IRIDESSEsupport. Se nékyy paperikirjastoluettelon ylapuolella tai
paperikirjaston hallintaikkunassa.

Suositellut materiaalit -lista on vain lukea. Et voi suoraan lisGtd, poistaa tai muokata papereita. Suositeltujen
paperityyppien luettelosta voit tehdd seuraavia:

e Kopioi paperi paperikirjastoon

e Kopioi ja muokkaa paperia, ennen kuin siirrgt sen paperikirjastoon
e Ndytd paperin ominaisuudet

e Mdaadrita paperialustoille suositeltujen paperityyppien luettelo

Ndet tuotantotulostimen suosittelemat paperit suositeltujen paperityyppien luettelosta. Luetteloa pdivitetadn
ja siihen lisatddn uusia materiaaleja tarpeen mukaan.

Uuden paperin luettelon kaytto

f Huom.: Jos sinulla on uusin ohjelmistoversio, suositeltujen paperityyppien luettelo pdivitetadn
jarjestelmdssd automaattisesti.

Jos suositeltujen materiaalien luettelotiedosto l6ytyy osoitteesta xerox.com, voit liscitd uuden paperiluettelon:
1. Mene kohtaan www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
2. Valitse Customer Support (asiakastuki) > Kaikki tuki ja ajurit.
Tuki ja ajurit -sivu tulee nakyviin.
3. Nappdile hakukenttddn Xerox Iridesse -tuotantotulostin.
4. Paina Enter.
Hakutulosten sivu tulee ndyttdon.
5. Napsauta Xerox Iridesse -tuotantotulostin.rml.

Ndyttoon tulee viesti, jossa kysytadn, haluatko ladata tiedoston.
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6. Napsauta Kylla.
Tiedosto latautuu tietokoneeseen.

7. Kaksoisnapsauta tyopoydalla Profiilit-kansiota.
Nakyviin tulee kansioluettelo.

8. Kaksoisnapsauta rml-kansiota.

9. Napsauta rml-kansiossa Xerox Iridesse -tuotantotulostin rml.
Vaihda tai ohita tiedostoja -valintaikkuna tulee nékyviin.

10. Napsauta Vaihda kohteen tiedosto.

Paperilista pdivitetaan.

Paperin hallinta

Paperikirjaston hallintaikkunasta voit katsoa materiaalityypin, joka voidaan helposti madrittad, nimetd ja
tallentaa uudeksi materiaaliksi. Voit valita ja madrittad tallennetun materiaalin paperialustalle nopeaa
tulostusta varten.

Paperikirjaston hallinta -ikkunassa voidaan
e Lisad tai kopioi paperia RML-listalta paperikirjastoon.

e Kopioi paperi RML-listalta paperikirjastoon ja muokkaa sitd prosessissa siten, ettd paperikirjaston uudella
viitteelld on eri ominaisuudet kuin RML-listalla.

e Kopioi olemassa oleva paperi paperikirjastoon ja muokkaa sitten paperin ominaisuuksia kopioimalla
nykyinen paperi paperikirjastoon.

e Muokkaa vanhaa paperia tarkastellaksesi, mitd tuotantotulostimessa kaytetadan
e Luo ja tallenna uusi paperi. Paperin voi luoda kahdella tavalla:
—  Kayttamalld Paperikirjaston hallintaa
— Kayttamalla Alustan ominaisuuksia
e Poista paperin syote
e Vaihtaa paperien jdrjestysta paperikirjastossa siirtdmallé niitc ylos- tai alaspdin luettelossa.
Uuden paperin luominen paperikirjastosta
1. Napsauta ohjauskeskuksesta tarvittaessa Kirjaudu siséén ja kirjaudu sisédn jarjestelmdnvalvojana.
2. Vadlitse Toiminto-valikossa Paperikirjaston hallinta -painike.
Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.
3. Napauta Lisé@d (+) -painiketta.
Uuden paperin asetukset -ikkuna avautuu.

4, Luo paperi antamalla uuden paperin nimi ja antamalla paperin ominaisuudet tarpeen mukaan.
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5. Valitse OK.
Tuotantotulostin lisad paperin paperikirjastoon luettelon loppuun.
6. Jotta paperia voisi siirtda listalla edelld, valitse Manuaalinen jdrjestys ja muuta sen asemaa nuolella.

7. Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.

Paperin lisddminen
Lisad paperia paperikirjastoon Paperikirjaston hallinta -ikkunassa seuraavien ohjeiden mukaan.

j’ Huom.: Voit lisatd vain jo olemassa olevia papereita suositeltujen paperityyppien luettelosta
paperikirjastoon.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisadn ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Valitse Toiminto-valikossa Paperikirjaston hallinta -painike.
Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.

3. Napsauta Suositellut materiaalit -listalta paperia, jota haluat muokata tai jonka haluat lisata
paperikirjastoon.

4. Valitse Lisad paperikirjastoon -painike.
5. Luo paperi antamalla uuden paperin nimi ja muuttamalla paperin ominaisuuksia tarpeen mukaan.
6. Valitse OK.
Paperi lisatadn paperikirjastoon luettelon loppuun. Alkuperdinen paperi pysyy suosituslistalla.
7. Siirra paperia paperikirjastoluettelosta ylés- tai alas-nuolilla.

8. Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.

Paperin kopioiminen

Joskus Suositellut materiaalit -luettelossa tai paperikirjastossa jo olemassa oleva paperi sisdltdd suurimman
osan niistd ominaisuuksista, joita tarvitaan uuteen paperiin. Tassa tapauksessa kdyttdja voi luoda paperikohteen
helposti kopioimalla olemassa olevan paperin ja muokkaamalla sen ominaisuuksia.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta tarvittaessa Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisédn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Vadlitse Toiminto-valikossa Paperikirjaston hallinta -painike.

Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.

Paperikirjasto tai suositeltujen materiaalien listalta paperi, jonka haluat kopioida.

Valitse Paperikirjastoa tai Suositeltujen materiaalien listaa varten Copy (+) -kuvake.

Syotd uuden paperin nimi. Voit tarvittaessa muuttaa mitd tahansa paperin ominaisuutta.

o v & w

Valitse OK.
Tuotantotulostin lisaa paperin paperikirjastoon luettelon loppuun. Alkuperdinen paperi pysyy listalla.

7. Jotta voisit siirtdd paperia paperikirjastossa, valitse Manuaalinen luokitus ja kdytd ylos ylos alas osoittavia
nuolia muuttaaksesi sen paikkaa.
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8. Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.

Vanhan paperin muokkaus paperikirjastossa
Voit muokata olevassa olevaa paperia paperikirjastossa seuraavasti.
1. Napsauta ohjauskeskuksesta tarvittaessa Kirjaudu siséén ja kirjaudu sisédn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Valitse Toiminto-valikossa Paperikirjaston hallinta -painike.
Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.
3. \Vadlitse paperikirjastossa paperi, jota haluat muokata.
4. Muokataksesi ominaisuuksia napsauta Muokkauksen kyndkuvaketta.
Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.
5. Muokkaa paperin ominaisuuksia tarpeen mukaan.
6. Asetusten tallentamiseksi ja Paperin ominaisuudet -ikkunan sulkemiseksi on valittava OK.

7. Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.

Paperin poistaminen paperikirjastosta
Voit poistaa paperin paperikirjaston luettelosta seuraavasti.
1. Napsauta ohjauskeskuksesta tarvittaessa Kirjaudu siséén ja kirjaudu sisadn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Vadlitse Toiminto-valikossa Paperikirjaston hallinta -painike.
Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.
3. \Valitse paperikirjastossa paperi, jonka haluat poistaa.
4. Napsauta paperikorin kuvaketta.
Nayttoon tulee vahvistusikkuna.
5. Poista paperi paperikirjastosta valitsemalla Kylld.

6. Poistu paperikirjaston hallintaikkunasta valitsemalla Sulje.

Alustan ominaisuudet
Alustan ominaisuudet -ikkunassa voidaan valita erilaisia toimintoja.

e Paperin tiedot: Tdlla alueella on tietoja nykyisestd alustasta, mm. paperin koko, tyyppi, padllystys, arkkeja
sarjassa, rei’itys, vari, paino ja karheus.

—  Syotto pitkd reuna edella/Syo6tto lyhyt reuna edelld: Osoittaa, miten pdin paperi on asetettu alustalle:
pysty- vai vaakasuuntaan.

e Ota alusta kayttoon: Sallii valitun tulostusalustan kayton.
e Poista alusta kaytostd: Estdd valitun tulostusalustan kayton.

e Ohita:
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— Jos alustan nykyinen paperi ei vastaa ikkunassa Alustan ominaisuudet ilmoitettuja tietoja,
tuotantotulostin ndyttad viestin, kun poistat tdmdn valinnan. LisGd paperia, joka vastaa Alustan
ominaisuudet -ikkunan tietoja.

— Jos se valitaan, ty6 voi edetd ilman virheitd, kun tyon jotkin paperin ominaisuudet eivdt vastaa alustan
ominaisuuksia.

e Ndytd ominaisuudet automaattisesti, kun alusta on auki: Kun tdma on valittu ja alusta on auki, Alustan
ominaisuudet -ikkuna avautuu aina.

o Paperikirjasto: Tdéma avaa Paperikirjaston hallinta -ikkunan, joka sisdlt&a kaikkien niiden papereiden nimet,
jotka on luotu, kopioitu tai muokattu Suositellut materiaalit -luettelosta. Haluttu paperi valitaan luettelosta
ja madritetdadn alustan paperiksi.

e Suositellut materiaalit: Tassd luettelossa ndkyvdt kaikki suositellut tuotantotulostimessa kaytettavissa
olevat paperit. Luettelosta voidaan valita alustalla véliaikaisesti kdytettava paperi. Kun Alustan
ominaisuudet -ikkuna suljetaan, paperin nimi ndkyy sinisend/kursivoituna, mikd ilmaisee ettd kyseessa on
vdliaikainen paperi. Kun valitset eri paperin, paperi poistetaan.

¢ Luo uusi paperi: Talld toiminnolla voidaan luoda paperi, joka madritetddn alustalle. TGma paperi voidaan
tallentaa pysyvdasti paperikirjastoon, tai se voi jadda valiaikaiseksi paperiksi.

e Kohdistusprofiili: Talld toiminnolla voidaan valita jokin Profiilit-toiminnolla luotu ja tallennettu profiili tai
pitdd jdrjestelman oletusprofiili.

Paperin ja alustan ristiriita

Jos alustalla oleva paperi ei vastaa Alustan ominaisuudet -ikkunassa ndkyvid tietoja, kayttoliittymddn saattaa
tulla viesti Paperin ja alustan ristiriita.

j’ Huom.: Tdmd toiminto on kdytettdvissa vain, jos jdrjestelmdanvalvoja on ottanut sen kayttéon
Jarjestelmdaasetukset-ikkunassa.

Jos tama viesti ndytetddn, tee joko vaihe 1 tai vaihe 2:
1. Kaytd Paperikoon ristiriita -ikkunassa annettua paperia.
2. Muuta alustan ominaisuusikkunan tiedot alustalla olevaa paperia vastaaviksi.
a. Tarkista alustalla olevan paperin koko, tyyppi, pddllystetty vai paallystémadton ja paino.

b. Anna tiedot alustan ominaisuusikkunassa.

Uuden paperin luominen Alustan ominaisuuksista.
1. Lataa uutta paperia paperialustalle.
2. Sulje paperialusta kokonaan.

Ohjauskeskuksessa aukeaa Paperialustan ominaisuudet -ikkuna. Jos ndin ei tapahdu, voit kaksoisnapsauttaa
alustan numeroa painokoneen kuvalla.

Alustan ominaisuudet-ikkuna tulee nékyviin.
3. \Vadlitse Luo uusi paperi.

4, Valitse paperin oletusnimi tai syétd uusi nimi.
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5. Syota tai valitse paperin ominaisuudet Koko, Tyyppi, Padllystys, Vari, Paino ja Karheus.

6. Jotta voisit tallentaa tadmdn paperin pysyvasti paperikirjastoon tulevaa kayttod, rastita ruutu Tallenna
paperikirjastoon . Muuten paperi on vdliaikaista.

7. Tee tyodlle tarvittaessa erityisid paperiominaisuusasetuksia valitsemalla Liséasetukset-painike.
8. Sulje Uuden paperin tiedot -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.
9. Sulje Alustan paperiominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.

Uusi paperi nékyy listalla.

Paperin lisdasetukset

Paperin lisdasetukset tarjoavat mahdollisuuden saatad tuotantotulostimen asetuksia erikoispaperille, ylikoolle,
painolle, tyypille ja muille ominaisuuksille. Jotta saat paperille parhaan kuvalaadun, némdé lisdasetukset otetaan
kayttoon tyodlle automaattisesti.

Vihje: Paperin lisGasetuksetavataan joko Paperin ominaisuudet -ikkunasta tai Uuden paperin asetukset
-ikkunasta.

Paperin lisdasetukset -toiminnon avulla voit:
e saatad kiinnityksen ja paperin siirron asetuksia
e korjata, jos painotulos on vinossa, kdpertynyt ja joillain alueilla on liikkaa/liian vahan varia

e korjata kuvilla, joiden asettelu ei ole kohdallaan painotuloksissa, kuten jos 1. tai 2. puolen kuva ei ole
kohdallaan.

Jotta varmistetaan optimaalinen tulostuslaatu, voit kdyttad naitd mukautettuja papereita tarvittaessa. Paperi
voi olla joko vdliaikainen paperi tiettyd kertatyotd varten, tai se voi olla paperikirjastoon lisattavad pysyvaa
paperia.

f Huom.: Kun lisGasetuksilla varustettu paperi on luotu joko vdliaikaiseksi tai pysyvdksi paperiksi,
tuotantotulostin valittda sen tiedot tulostuspalvelimeen. Tulostuspalvelin ndyttad ndmda tiedot
tulostustoiden tulostusasetuksissa.

Vinkkejé paperin lisdasetusten kdyttdmistd varten

Lue seuraavat ohjeet, ennen kuin kaytat mitdan Paperin lisdasetusta.

e On suositeltavaa, ettd sddaddt ja testaat vain yhden vaihtoehdon kerrallaan. Tamd auttaa madrittdmadn,
antaako kyseinen asetus halutun tuloksen ennen muiden parametrien muuttamista.

@ Tarkedd: On suositeltavaa, ettd suoritat testitulosteet jokaisen Paperin lisdasetukset -toiminnon
valinnan jalkeen. Ndin voit arvioida tulosteen ja madrittad onko se hyvaksyttcva.

e Jos padtdt, ettd tulos ei ole hyvaksyttdvd, saadd asetusta lisad ja tulosta lisad testitulosteita, tai palauta
asetus oletusarvoonsa ja jatka seuraavaan asetukseen.

e On tarkedd muistaa, ettd tiettyd tulostustyotd varten valitut asetukset eivat valttdmattd tuota samaa
tulosta, kun sama ty6 tulostetaan jonakin toisena pdivand. Jos huoneessa, jossa tuotantotulostin sijaitsee,
tapahtuu l@mpdtilan ja kosteuden muutoksia, tdma ehto on erityisesti voimassa.
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Jos tamdn toimenpiteen toistamisesta huolimatta tulosteet eivdt ole hyvdksyttdvid, ota yhteys
asiakaspalveluun saadaksesi apua.

Profiilin soveltaminen paperiin

Jotta voisit soveltaa olemassa olevia profiileja tydsi kohdistusta, taiton sddtdd ja ilmanpuhallinta varten, mene
Paperin lisGasetukset -ikkunaan. Toimi seuraavasti:

1.

9.
10.

Valitse padikkunan toimintovalikossa Paperikirjaston hallinta -painike.

Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.

Valitse tietty paperi, jota haluat kayttaa profiilille.

Napsauta Muokkaa-kuvaketta.

Napsauta ikkunassaPaperin ominaisuudet painiketta LisGasetukset.

Paperin lisdasetukset -ikkuna avautuu.

Napsauta kenttdd Alustan ilmanpuhallin. Tassa kentdssa voi olla jarjestelmdn oletussyote tai jokin muu
profiili.

Napsauta Taiton sadtoprofiili -kenttdd. Tassd kentdssd voi olla jérjestelmén oletussyéte tai jokin muu
profiili.

Napsauta kenttdd Kohdistustiedoston nimi. Tassa kentdissd voi olla jdrjestelmdn oletussyote tai jokin muu
profiili.

Valitse tdssa ikkunassa muita valintoja, joita haluat soveltaa téhdn paperiin.

Sulje ja tallenna Paperin lisdasetukset -ikkuna napsauttamalla OK.

Napsauta Paperin ominaisuudet -ikkunassa OK.

Paperin lisdasetusten luominen tai muokkaaminen

Paperin lisdasetukset -ikkunassa voidaan valita asetuksia uudelle paperille tai muokata jo luodun paperin
asetuksia seuraavien ohjeiden mukaan.

1.

84

Valitse ohjauskeskuksen Toiminto-valikosta Paperikirjaston hallinta -painike.
Paperikirjaston hallinta -ikkuna avautuu.
Valitse paperi, jolle haluat soveltaa tarkennettuja asetusvalintoja.

Muokataksesi olemassa olevaa profiilia, napsauta painiketta Muokkaa. Tai luo paperi napsauttamalla
Lisaa-kuvaketta.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.
Valitse paperin parametrit Paperin ominaisuudet -ikkunassa. Syotd uuden paperin nimi.
Valitse LisGasetukset.

Paperin lisdasetukset -ikkuna avautuu.
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6. Valitse halutut lisdasetukset tarpeen mukaan:
e Paperi vain nimen mukaan
e Monisyoton tunnistus
e Kiinnitysladmpatilan saato
e Ldhes tyhjd -tunnistustaso
e Kohdistustelan paine
e Alustan ilmanpuhallin

o Taiton saatoprofiili
j’ Huom.: Tama@ asetus on kaytettdvissa vain, jos tuotantotulostimeen on liitetty viimeistelylaite.

7. Sulje Paperin lisdasetukset -ikkuna valitsemalla OK.
8. Sulje Paperin ominaisuudet -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

9. Poistu paperikirjaston hallintaikkunasta valitsemalla Sulje.

Paperi vain nimen mukaan

Kun tdma valinta on merkitty, tuotantotulostin valitsee asetetut paperit painotyolle kayttden vain paperin
nimed muiden ominaisuuksien sijaan, kuten paperin tyyppi, paino jne. Tama asetus katkaisee paperin
automaattisen valinnan yhdistamadillé tyén ominaisuuksiin ja vaatii, ettd paperi valitaan nimelld. Tamé toiminto
on hyddyllinen, jotta kallita papereita tai erikoispapereita ei kdytetd tahattomasti.

Kun tdta valintaa ei ole aktivoitu, paperit valikoidaan tulostuspalvelimelta kayttdmalld paperin ominaisuuksia,
kuten painoa. Paperin nimet ndytetadn, mutta niitd ei kdytetd yksinomaisesti.
Monisy6tén tunnistus

Valitse tuotantotulostimelle tama valinta, jotta sydttovirheet havaittaisiin ja ilmoitettaisiin, kun useita papereita
syotetadn alustoilta. Ndin tyo voi jatkua ongelmitta ottaen molempia papereita samalta alustalla, eika
virhetilanteita tai tukkeumia synny.

Jos tatd ei ole valittu, tuotantotulostin ei ehkd tunnista mahdollisia monisy6ttojd. Poista tama valinta vain
tilapdisesti, jotta kayttdjat voivat jatkaa tulostustoitaan, kunnes huoltoteknikko selvittdd vian. Jata tama asetus
voimaan, jollei anturi ilmoita virhesydtdistd, joita ei todellisuudessa tapahdu.

Kiinnityslampotilan saato

Useimmissa olosuhteissa kiinnityslaitteen ldmpétila sadtyy automaattisesti tarpeen mukaan. Kiinnityslaitteen
ldmpotilaa voi olla tarpeen korjata kiinnityksen parantamiseksi seuraavissa tilanteissa.

e Paperin ja kuvan tyypista riippuen paperin kdpristymad voidaan parantaa lisaamalld tai vahentamalld, kun
oikaisulaitteen saato ei ole riittGvd. Esim. kevyemmat paperit ja korkea aluepeittdvyys vaativat tyypillisesti
alempia lampétiloja kuin raskas paperi. Saadd asetuksia 5 asteen askelin.

o Joillakin, kuten padllystetyilld, papereilla lampétilan laskeminen voi laskea korkeampaa kiiltoa etureunalla
arkin mennessa kiinnityslaitteen sisacn. Koeta laskea lampétilaa 5 asteen askelin.
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e Joillakin, kuten padllystetyilld, papereilla alueet, joissa variaineen pitoisuus siirtyy varittdmadn tai vahaisen
varin maard muuttuu korkeaksi, voivat aiheuttaa sadepisaroilta ndyttévan efektin korkean pitoisuuden
alueella paperin kosteuden vuoksi. Koeta laskea lampétilaa 5 asteen askelin.

e Jollakin papereilla vari voi hilseilld paperin ja kuvan tyypistd riippuen. Yleinen tarttuvuus voi parantua
nostamalla tai laskemalla [Gmpétilaa. Koeta ensin nostaa lampétilaa 5 asteella, ja jos muutosta ei tapahdu,
koeta laskea ladmpédtilaa 5 asteella.

Kiinnityslaitteen korkeamman ldmpétilan asetus

Korkeamman ldmpatilan kdytto kiinnityslaitteessa voi parantaa musteen kiinnittymistd paperille. Paperin
tyypistd ja painosta riippuen kiinnityshihnan ldmpétilaa voi joutua nostamaan tai laskemaan. Voit saatad +/-
-kuvakkeilla kiinnityslaitteen lampétilaa vdlilld -20 ja +30 astetta.

Jotta voisit parantaa etureunan yhdenmukaisuutta tai varin peittdvyyttd kevyelld paperilla, kaytd Hihnan puoli
-sddtéominaisuutta.

Puristustelan irrotuskynsien kiiltopilkkujen parantamiseksi on kdytettdva painerullan sivu -ominaisuutta, ja arvoa
on nostettava ja laskettava 5 asteen askelin optimaalisen ldmpaétilan [6ytamiseksi.

@ Tarkedd: Jos kaytat kiinnityslaitetta korkeammalla [@mpétilalla, kiinnityslaitekokonaisuuden kdyttoikd voi
laskea.

Kohdistustelan paine

Tata toimintoa kaytetddn erikoispapereilla, jotka ovat liukkaita ja menevat helposti vinoon aiheuttaen kuvan
kohdistusvirheen. Voit valttad reunojen vauriot tulosteessa kdyttamalld téta toimintoa ohueen tai paksuun
materiaaliin, joka vaatii enemmdan telapainetta.

Voit nostaa tai laskea arkkeihin kohdistettavaa painetta itsendisesti sivulla 1 ja sivulla 2. Huomaa seuraavat
seikat:

e Oletusasetus on 0. On parasta, ettd sdilytdt tdmdn asetuksen siksi, kunnes olet tulostanut testitulosteet ja
arvioinut tulosteiden laadun.

e SAdada puolta 2, kun sivu 1 ja 2 vdlilla on kuvan tiheysero. Jos puoli 1 on yléspdin tukoksen sattuessa, sadda
vain puoli 1. Jos puoli 2 on yléspdin tukoksen sattuessa, saadd vain puolta 2.

e Jotkin padllystetyt, paksut paperit saattavat luiskahtaa ja mennd vinoon aiheuttaen kuvan kohdistusvirheen.
Liukumisen ja vinouden kompensoimiseksi on nostettava telan painetta.

o Joillekin ohuille papereille puristus saattaa olla liian voimakas, jolloin paperin reunat voivat vahingoittua. Jos
reuna vahingoittuu, laske telan painetta.

@ Tarkead: Koska ympdriston olosuhteet vaihtelevat pdivdstd toiseen, tee oletusasetuksiin vain vdliaikaisia
muutoksia. Palauta asetukset oletustilaan tyon valmistuttua.
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Siirron ldhtosaato takareunaa varten

Kdayta tata valintaa parantamaan laatua tai korjaamaan ongelmia arkin kuvan takareunalla. Tatd sadtoa
kaytetaan vain takareunan alueella. Se nostaa tai laskee toisen siirtotelan siirtojannitettd, kun kuva siirretadan
siirtonauhalta paperille. Paranna kuvaa nostamalla tai laskemalla asetusta 10 % askelin.

Jos kaytat tatd saatoa eikd se toimi, ongelma voi olla takareunan kéantyminen. Takareunan kadntyminen on
mahdollista, jos paperi on tavallista painavampaa. Kun paperi poistuu siirtoalueelta, paperin takareuna voi
kddntyd ja haitata kuvaa ennen kiinnittymistd. Jos havaitset takareunan ongelmia painavalla paperilla ja kyse
on mielestdsi takareunan kddntymisestd, ota yhteys Xerox-tukeen.

Toinen siirtohihna

Toinen siirtohihna siirtad kuvan hihnalta paperille. Voit parantaa kuvansiirtoa tai epdtasaista varin peittoa tai
lisdtd tai véhentdd hihnan siirtojannitettd kayttamadllatoista siirtohihnaa. Tatd asetusta kdytetddn yleensd
raskailla papereilla, kuten 220 g/m? ja sitd raskaammilla. Kaytitpd sitten raskaampia tai kevyempid papereita,
voit tehdd muutoksia kdsin tai kdyttad automaattisadtod valitsemalla Auto-painikkeen.

Jos tulostustydssd esiintyy jatkuvasti virheitd kaytettdessa paksua paperia, tarkasta tulosteista seuraavat alueet.
Tulokset madrittavat, ovatko toisen siirtohihnan saddot puolella 1 tai 2 sopivia.

e Jos tyd luovutetaan etusivut alaspdin tai 1-N-jdrjestyksessa: tarkista esiintyyko virheitd arkkien etusivun
yldosassa. Tarkista esiintyyko arkkien takasivun alaosassa virheitd.

e Jos tyo luovutetaan etusivut ylospdin tai N-1-jdrjestyksessd: tarkista esiintyyko virheitd arkkien etusivun
ylaosassa. Tarkista esiintyyko virheitd arkkien etusivun alaosassa.

Vihje: Testitulosteilla voidaan tarkistaa tuloste ennen toinen siirtohihna -asetukseen tehtyjen muutosten
tallentamista.

Kuvasensorin (CIS) toiminto

Tata valintaa kaytetddn selvittamadn tukoksia ja sivurekisterdinnin vikoja esipainetulla tai varillisellé paperilla.
Valitse Kyllé kaynnistadksesi CIS:n toiminnan kohdistuskokoonpanossa. CIS havaitsee jokaisen arkin etureunan
arkin tullessa rekisterdintialueelle, ja sitten rekisterdintitela siirtad arkkia sivulle kohdistaakseen sen tdsmadlleen
kuvalle IBT-hihnalla. CIAS havaitsee takareunan sen tullessa ulos. Naitd tietoja kdytetdcdn koordinoimaan
paperin asentoa ROS:n luodessa kuvan IBT-hihnalla.

Prosessi takaa sen, ettd kuva hihnalla on kohdistettu vain paperin sivurekisterdinnin kanssa. Kun paperilla on
esitulostettua materiaalia sisdreunaan sackka tai paperi on vdrillinen, anturi ei ehkd pysty lukemaan paperin
asentoa tdsmadllisesti. Anturi vaatii valkoista aluetta paperin reunan ldhelld voidakseen toimia kunnolla. Muussa
tapauksessa paperin vaihdossa voi syntyd tukos tai jokin toimintahdirid. Valta ongelma katkaisemalla anturin
virta, niin ettd sitd ei kayteta.

Alustan ilmanpuhallin

Alustan ilmanpuhallin -asetuksen avulla voi optimoida ja hallita paperialustojen ympdristoolosuhteita ja ndin
parantaa paperin sy6ttod tuotantotulostimeen.

Kdayta tata toimintoa sadtamaadn, miten puhaltimet ja ohjauslevyt toimivat alustalla erottaakseen arkkeja ja
ehkaistdkseen virhesy6ttojd, usean arkin syottod tai paperitukoksia. Vakaata paperinsy6ttod varten puhaltimet
puhaltavat ilmaa paperipinoon syoton aikana ja erottavat arkit toisistaan.

Ndet ilmanpuhaltimen asetukset napsauttamalla téta kenttaa:
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e Kaytd oletuksena Alustan ilmanpuhaltimen profiilia: Puhaltimet sdddetddn automaattisesti kdyttden
jdrjestelmdnasetuksia, jotka on optimoitu Xerox-papereita varten.

e Useamman arkin virhesy6tén korjaus: Valitse tdmd, kun arkit tarttuvat yhteen. Tama asetut véhentdad
ilmanpuhaltimen puhaltaman ilman madarad monisyottdjen estdmiseksi. Esiscddetty pienempi maard
tallentuu jo tuotantotulostimen pysyvadn muistiin.

o Syottovirheen korjaus: Valitse tdmd, kun koneessa on virhesyottétilanne. Ilmanpuhallin vahentdd ilman
maardd, jotta paperitukkeumat vahenevdt. Esisdddetty pienempi ilmamacdra tallentuu nyt
tuotantotulostimen pysyvadn muistiin.

e Ei (pakotettu): Valitse tamd, jos kumpikaan muista vaihtoehdoista ei tuota toivottua tulosta. Tama
sammuttaa ilmanpuhaltimen kaikki toiminnot.

Ota kayttoon alustan lammitin

Ota kayttoon alustan lammitin -asetus toimii yhdessa Alustan ilmanpuhallin -asetuksen kanssa. Alustan
l[dmmitin otetaan kdyttodn napsauttamalla merkki valintaruutuun. Lammitin yllapitad paperialustan
asianmukaista sisalampotilaa. Ulkoisen lampétilan ja kosteuspitoisuuden mukaan l@mmitin ldhettdd tiedot
alustan puhaltimelle. Puhallin kdynnistyy ja puhaltaa ilmaa paperipinoon ja estdd ndin mahdolliset moni- ja
virhesyotot.

Kohdistustiedoston nimi
f Huom.: Luo ensin tarvittaessa Kohdistuksen sactoprofiili paperille kayttéen Profiilit-ominaisuutta.

Valmiiksi saadetyn profiilin soveltaminen paperille, joka sddtda kuvan asemaa paperilla:

1. Napsauta kenttdd Kohdistustiedoston nimi. Téssa kentdssd voi olla jarjestelmdn oletussyote tai jokin muu
profiili.
2. Napsauta painiketta Valitse kohdistusprofiilikirjasto.

3. Valitse madaratty profiili, jonka haluat osoittaa ja soveltaa tdlle paperille.

4, Valitse OK.

Taiton saatoprofiili

Jos tuotantotulostin on liitetty sopivaan viimeistelylaitteeseen, sdddd ennakolta tdssa kentdssa profiili, joka
sddtelee vihon taiton ja niittauksen asemia:

j’ Huom.: Luo ensin tarvittaessa taiton sactdprofiili paperille kédyttden Profiilit-ominaisuutta.

1. Napsauta Taiton saatoprofiili -kenttdd. Tassd kentdssa voi olla jdrjestelmdn oletussyote tai jokin muu profiili.

2. Napsauta painiketta Valitse taiton sadtokirjasto.

3. Valitse madaratty profiili, jonka haluat osoittaa tdlle paperille.
4. Valitse OK.

Tulostusnopeudet

Tamdn asetuksen avulla voit laittaa etusijalle painatusnopeuden tai korostaa enemman kuvan laatua, kun
tulostat kalvoja tai kohokuvioidulle paperille. Laita tuottavuus tai kuvan laatu etusijalle.
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Kalvojen tulostusnopeus

Kun tulostat kalvoja, tuottavuusasetus ohjeistaa tuotantotulostinta tekemdaan vahemman kiinnityslaitteen ja
kuvan laadun saatojd, mikd sadstdad aikaa.

Kohokuviopaperin tulostusnopeus

Kun tulostat kohokuviopaperia, tuottavuusasetus ohjeistaa tuotantotulostinta tekemddan vahemman
kiinnityslaitteen ja kuvan laadun sdGtojd, mikd sadstad aikaa.

Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti
Kdayta tata asetusta sadtamadan musteen kuvalaatua paperilla muuttamalla paperin siirtonopeutta
kiinnityslaitteessa. Kaytd normaalia asetusta useimmille papereille. Kaytd matalaa asetusta erittdin
kohokuvioiselle tai pellavapohjaisille materiaaleille. Kaytd matalaa saatéd myos korkeammalle kiillolle.

Lahes tyhja -tunnistustaso

Tama asetus on kaytettdvissa vain, jos Alusta ldhes tyhja -vaihtoehtoa kdytetddn toiminnossa Autom.
alustanvaihdon ajoitus jarjestelmdasetusten > alusta-asetuksissa. Muuten tdmda asetus ohitetaan. Tama
asetus ilmoittaa kdyttdjdlle, ettd alusta on lahes tyhjd. Taman viestin ndyttdminen riippuu siitd, mihin Ldhes
tyhjd -tunnistustaso -merkkivalo asetetaan.

Imukuljetinpuhaltimet

Kayta tatd vaihtoehtoja tukkeumien ja vikojen korjaamiseen kiinnitysalueella. Vikoja voi ilmetd, kun arkit eivdt
saavu tai poistu ajoissa kiinnityslaitteesta ajoissa. V-TRA-tuuletinasetus sadtad kuljetusnopeutta alueella #3. V-
TRA-puhaltimet saatdavat myo6s ilman maardn tai imun tason siirtohihnalla ennen kiinnityslaitetta alueella #4 ja
kiinnityslaitteen jalkeen sen ulostulossa. Imu pitelee arkkia hihnalla hihnan aukkojen kautta.

Nostaaksesi hihnan nopeutta ennen kiinnityslaitetta alueella nro 3 sinun on valittava korkeampi nopeus.
Laskeaksesi hihnan nopeutta kiinnityslaitteen jdlkeen alueella nro 3 sinun on valittava matalampi nopeus.

Lisataksesi alipainetta (imua) hihnalla ennen kiinnityslaitteen aluetta nro 4 ja myos kiinnityslaitteen jalkeen sen
ulostulossa valitse suurempi ilmamadrd. Laske hihnan alipainetta ndilld alueilla ja valitse pienempi ilmamaara.

Kokeile eri asetuksia, jotta saat tarvitsemasi tulokset. Yleensd jos hihnan nopeutta nostetaan alueella #3, tulee
ehka lisatd ilmamadrad alueilla #4 ja kiinnityslaitteen ulostulossa. Jos lasket hihnan nopeutta alueella #3, tulee
ehka vahentad ilmamaadrad alueilla #4 ja kiinnityslaitteen ulostulossa.

Yleistad testitulostuksesta

Testitulostus tulostaa naytetulosteita tietylle paperille. Néytetulosteiden arvioinnilla voidaan padtelld, toimiiko
paperi oikein valituilla ominaisuuksilla, mukaan lukien paperin lisdasetukset. Kaytettdva testilehti vaihtelee sen
mukaan, mikd Testitulostus-vaihtoehto on valittu.

Testitulostus on kdytettdvissa seuraavissa ikkunoissa:
e Paperin ominaisuudet
e Uuden paperin asetukset

e Paperin lisdasetukset

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 89



Tyoskentely laitteella

Vihjeitd testitulostukseen
Ennen testitulostusta tarkista seuraavat tiedot.

e Jos useita paperin ominaisuuksia tai paperin lisdasetuksia muutetaan tai vaihdetaan, toimi seuraavalla
tavalla:

1. Muuta vain yht& ominaisuutta tai asetusta.
Ota testitulosteita.

Arvioi testituloste.

A

Jos testitulosteet ovat hyvdksyttdvid, muuta seuraavaa ominaisuutta tai asetusta.
Toista edellisid toimenpiteitd tarpeen mukaan.
e Jos tulosta ei saada tyydyttavdksi, suorita jokin seuraavista:
— Sadda ominaisuutta tai asetusta uudelleen ja tulosta lisdd testitulosteita
—  Palauta ominaisuus tai toiminto oletustilaan ja jatka seuraavaan ominaisuuteen tai toimintoon.

e On mahdollista, ettd tulostustydssa yhtend pdivanad kaytetyt asetukset eivdt tuota samaa toivottua tulosta,
kun tyo tulostetaan jonakin toisena pdivdnd. Jos huoneessa, jossa tuotantotulostin sijaitsee, tapahtuu
ldmpdtilan ja kosteuden muutoksia, tdma ehto on erityisesti voimassa.

e Voit joutua toistuvasti saatdmadn paperin ominaisuuksia/lisdasetuksia, kunnes hyvaksyttava tulos
saavutetaan.

e Jos toistuvista sadtotoimenpiteistd huolimatta tulosteet eivdt ole hyvéksyttavid, ota yhteyttda
asiakaspalveluun.

Testitulostusasetuksen kaytto

Toimi seuraavasti luodaksesi testitulostuksia ja arvioidaksesi tulostusta, kun olet tehnyt Paperin lisdasetusten
muutoksia.

Tarkista Testitulostus-toiminnolla lisdasetusten, kuten kiinnityslampétilan ja kohdistustelan paineen, vaikutus
tulosteisiin tai paperin kdpristymaadn.

1. Kun olet valinnut paperin lisasetuksia Paperin lisdasetukset -ikkunassa, paina Testitulostus-painiketta.
2. Valitse tyoasetukset testitulostusikkunassa.
3. \Valitse Tulostustesti-painike.
Painokone tulostaa arkin ndilla asetuksilla.
4. Ota painotulosteesi koneen luovutusalueelta.
5. Arvioi tulosteet.

Paperin lisGasetukset -ikkunassa on ehkd tehtava sadtojd ja tulostettava testitulosteita useita kertoja ennen
kuin tyydyttdvd tulos saavutetaan.

6. Sulje Paperin lisdasetukset -ikkuna valitsemalla OK.
7. Sulje Paperin ominaisuudet -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

8. Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.
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Testitulostusoptio toiselle siirtotelalle

Sddtaessdsi toisen siirtotelan asetusta tulosta aina testitulosteet ja arvioi tulos ennen kuin jatkat.

Toisen siirtonauhan arvot syotetddn automaattisesti paperille Paperin lisGasetukset -ikkunassa.

1. Valitse vaihtoehto Automaattinen tai Manuaalinen ikkunasta Paperin liscasetukset.

Testitulostuksen madritys: Toinen siirtonauha -ikkuna tulee naytélle.

2. Valitse manuaalisessa tilassa kuvan parantamiseksi kohta Kuvat sivuilla ja séddd Muuta prosentteja -arvoa
10 %:n vdlein.

3. Valitse Start.

Tulostin tulostaa 1 tai 2 sivua 16 ruutunumerolla ulostuloalueelle N-1 -jdrjestyksessd. Jos tulos on hyvdksyttava,
paina Hyvaksy -painiketta. Jos kaipaat liséd saatojd, valitse Peru, ja nosta tai laske asetuksia tietylle
ruutunumerolle sivulle 1 tai sivulle 2.

Paperin kapristymisen korjaaminen

Korjaa tietyn paperin (uuden pysyvdn tai jo olemassa olevan) kdpristymad seuraavien ohjeiden mukaan.

1. Valitse Paperin lisciasetukset -ikkunassa sopiva Paperin kapristyman korjaus-valinta valikosta.

o N o v & W N

Vakava, yléspdin
Kohtalainen, ylospdin
Kohtuullinen, alaspdin
Hieman, ylospdin

Ei kdpristymaa
Kohtalainen, alaspdin

Vakava, alaspdin

Valitse Testitulostus-painike.

Valitse sopiva tulostustiheys.

Valitse alusta, johon kyseistd paperia on asetettu, ja valitse tarpeellinen maara.
Valitse Tulostustesti-painike.

Sulje Paperin lisdasetukset -ikkuna valitsemalla OK.

Tallenna asetukset ja sulje Paperin ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.

Poistu paperikirjaston hallinnasta valitsemalla Sulje.

Yleistd paperin kdpristymisestd

Paperin kapristymista voidaan estad kdpristymdn korjausasetusten avulla. Tassd kuvataan lyhyesti paperin
kapristyminen, sen syyt ja onnistuneen tuloksen saamiseen tarvittavat saadot.

Kun paperi altistuu kuumuudelle, se menettdd kosteutta ja taipuu l@dmmonldhdetta kohti.
Paljon vdriainetta sisaltavat tyot kdpristyvat enemman. Jarjestelma pyrkii vahentamadn tata ilmiota
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paperiradalla olevien mekaanisten oikaisulaitteiden avulla.
Monet tekijdt aiheuttavat paperin kdpristymdd, mukaan lukien seuraavat:
e Paperin paino ja mahdollinen padllyste.

e Vdriaineen madrd ja arkin varinpeittoaste - paperi képristyy sitd helpommin, mitd suuremmalla alueella
vdriainetta on.

e Paperin asento paperialustalla. Varmista, ettd paperi on asetettu riisin kddreessd neuvotulla tavalla.
e Paperin sdilytystilan olosuhteet, erityisesti ilmankosteus ja l[ampétila.
e Kiinnitysprosessin tuottaman ldmmaon madrd.

Jarjestelmassd on automaattinen kdpristymadn hallintatoiminto. Kun kéytodssa on jarjestelman Oletus,
tuotantotulostin ohjaa paperin automaattisesti oikean oikaisulaitteen lGpi. Paperin kdpristymadn vahentdmiseksi
jarjestelmadn oletus madrittdd automaattisesti tarvittavan paineen eri oikaisulaitteissa.

Joissakin toissd tulosteet saattavat kapristyd, vaikka jarjestelmdn oletus on kdytdssd. Tdllaisissa tapauksissa voit
kompensoida paperin kapristymad tulosteissa kayttémdalla Paperin kapristymdn korjaus -vaihtoehtoa Paperin
lisdasetukset -ikkunassa. Paperin kdpristymdn korjaus -asetukset perustuvat tyon tyypin ja kuvan tiheyden
suhteeseen.

L
f Huom.: On tarkedd muistaq, ettd tarvittava paperin kdpristymadn korjausasetus saattaa vaihdella
pdivittdin. Jos huoneessa, jossa tuotantotulostin sijaitsee, tapahtuu ldmpétilan ja kosteuden muutoksia,
tdmda ehto on erityisesti voimassa.
Paperin kdpristymdn korjausasetukset

Paperin kdpristyman korjausasetuksia ovat:

e S3ddda 1-puolinen — etusivut ylos: Tamadn vaihtoehdon avulla korjataan kapristymdd, kun tulosteet ovat
yksipuolisia ja luovutetaan tuotantotulostimelle etusivut ylospdin.

e 53ddda 1-puolinen — etusivut alas: Tamdn vaihtoehdon avulla korjataan kdpristymad, kun tulosteet ovat
yksipuolisia ja luovutetaan tuotantotulostimelle etusivut alaspdin.

e 5dada 2-puolinen — puoli 1: Tdmadn valinnan avulla voit sadtdd tiettyjd paperin kdpertymistd koskevia
tietoja, kun tukos tai kdpertyminen tapahtuu paluupaperiradalla, kun 1. puoli on painettu.

e 5aada 2-puolinen — puoli 2: Tdmadn valinnan avulla voit sadtda tiettyjd paperin kdpertymistd koskevia
tietoja, kun tukos tai kdpertyminen tapahtuu paluupaperiradalla, kun 2. puoli on painettu.

Toissijaisen siirtovirran saato

Toissijaisen siirtovirran sddto -vaihtoehdolla voit korjata laikkuisuutta (epdtasaista varin peittoa) ja
vdrisiirtymaad (epdyhtendinen vdri). N@itd kuvalaatuongelmia voi esiintyd paksuissa papereissa. Toissijaisen
siirtovirran sédsto6 luo ja tallentaa kuvan siirron saadon tulostimen toiseen siirtotelaan. Toinen siirtotela siirtac
kuvan hihnalta paperille.

Kun paperille on luotu sadto, se tallennetaan ja voidaan valita kyseiselle paperille missd tahansa alustalla.

Saato voidaan suorittaa jollakin ndistd painikkeista: Automaattinen tai Manuaalinen.
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Autom.: Tulostin tekee saddon automaattisesti ja poistaa tarpeen tulkita tulostettuja kohteita ja antaa
sddtoarvoja manuaalisesti. Tamd sadstad aikaa ja ehkdisee virheitd. Useimmat kuvalaatuongelmat voidaan
korjata kayttamalla Automaattinen-asetusta.

j’ Huom.: Tee automaattinen sdadté ennen manuaalisen saadon suorittamista.

Manuaalinen: Kayttdjd tekee saadot manuaalisesti, esimerkiksi tulostaa testikuviot, tulkitsee testitulosteet
kyseisistd kuvioista ja antaa sadtdéarvot manuaalisesti. Manuaalista sadtod tulee kdyttad vain, kun
Automaattinen sadto ei tuota haluttua tulosta.

Toissijaisen siirtojdnnitteen saddon automaattisen asetuksen kdytto

1.

Tee jokin seuraavista:

e Luo uusi paperi,

e Kopioi olemassa oleva paperi tai

e Olemassa olevan paperin muokkaaminen

Valitse ja muokkaa paperin ominaisuudet tarpeen mukaan joko Uuden paperin asetukset- tai Paperin
ominaisuudet -ikkunasta — anna myds uuden tai muokatun paperin nimi, valitse paperin koko, vdri ja muut
asetukset.

Jos valitset vaihtoehdon Toissijaisen siirtojénnitteen saato, mukauta paperin nimi tai sisdllytd tiedot
kommenttiosioon tdmdn asetuksen kdyttotietoja varten; anna paperille esimerkiksi nimi Custom STVAdj_
Auto tai lisdd kommentti Tama mukautettu paperi kdyttas toissijaisen
siirtojannitteen manuaalista sdatoa.

Valitse Lisdasetukset.

Paperin lisdasetukset -ikkuna avautuu.

Vdlitse Toissijaisen siirtojannitteen séddolle vaihtoehto Automaattinen.
Ikkuna Testitulostus — toissijaisen siirtojannitteen automaattinen sadté avautuu.
Valitse seuraavat asetukset:

a. Paperialusta

b. Kuvat sivuilla: Sivu 1 tai Sivut 1 ja 2

¢. Haluttu vdaritila

d. Al anna Muuta prosentteja -arvoa sivulle 1 tai sivulle 2

Valitse Kéynnisté.
Tulostin muodostaa 16 koeruutua yhdelle testituloksille:

e Koeruutuihin 1-10 kohdistetaan enemmdn varausta (enemmadn siirtojannitettd)
e Koeruutuihin -1 — -5 kohdistetaan vdhemmdn varausta (vihemman siirtojannitettd)
e Koeruutu 0 on mediaanialue; tdmd on oletusarvo

Nouda testisivu koneen luovutusalueelta. Siirry seuraavaan vaiheeseen.
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11.

Valitse Bias Acceptable (varaus hyvdksyttdva) toisessa Testitulostus — toissijaisen siirtojdnnitteen
automaattinen sacto -ikkunassa.

e Ikkuna sulkeutuu ja ndyttoon tulee Paperin lisdasetukset.
Valitse OK, jolloin Paperin lisciasetukset -ikkuna tallennetaan ja suljetaan.

Valitse OK, niin joki Uuden paperin asetukset -ikkuna tai Paperin ominaisuudet -ikkuna tallennetaan ja
suljetaan.

Valitse Sulje.

Toissijaisen siirtojdnnitteen sdddén manuaalisen asetuksen kaytto

1.

94

Tee jokin seuraavista:

e Luo uusi paperi,

e Kopioi olemassa oleva paperi tai

e Muokkaa olemassa olevaa paperia

Valitse ja muokkaa paperin ominaisuudet tarpeen mukaan joko Uuden paperin asetukset- tai Paperin
ominaisuudet -ikkunasta — anna myds uuden tai muokatun paperin nimi, valitse paperin koko, véri ja muut
asetukset.

Jos valitset vaihtoehdon Toissijaisen siirtojdnnitteen sédtd, mukauta paperin nimi tai sisdllytd tiedot
kommenttiosioon tdmadn asetuksen kayttotietoja varten; anna paperille esimerkiksi nimi Custom STVAdj_
Manual tai liséd kommentti Tama mukautettu paperi kdyttiaa toissijaisen
siirtojdnnitteen manuaalista sdatoa.

Valitse Lisdasetukset.

Paperin lisdasetukset -ikkuna avautuu.

Valitse Toissijaisen siirtojannitteen séddolle vaihtoehto Manuaalinen.
Ikkuna Testitulostus — toissijaisen siirtojannitteen manuaalinen sadatd avautuu.
Valitse seuraavat asetukset:

a. Paperialusta

b. Kuvat sivuilla: Sivu 1 tai Sivut 1 ja 2

¢. Haluttu vdaritila

d. Kun teet testituloksen ensimmadistd kertaa, arvoa Muuta prosentteja ei tarvitse antaa sivulle 1 eika
sivulle 2.

Valitse Kéynnistd.
Tulostin muodostaa 16 koeruutua yhdelle testituloksille:

e Koeruutuihin 1-10 kohdistetaan enemman varausta (enemman siirtojannitettd)
e Koeruutuihin -1 — -5 kohdistetaan vdhemmdn varausta (vdhemman siirtojannitettd)

e Koeruutu 0 on mediaanialue; tamd on oletusarvo
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12.

13.
14.

15.

Tyoskentely laitteella

Nouda testisivu koneen luovutusalueelta.

Stock Library Manager ndyttdad viestin, joka pyytdd valitsemaan vaihtoehdon Bias Acceptable (varaus
hyvaksyttdva) tai Adjust Test Prints (sddda testisivuja). Siirry seuraavaan vaiheeseen.

Arvioi tuloste koeruudulle, jonka kuvalaatu on paras. Esimerkiksi paras laatu on koeruudulla # 2.

Anna sivun 1 ja sivun 2 koeruudun numeron kentdssd sen koeruudun numero, jonka kuvalaatu on paras.

Vdlitse Bias Acceptable (varaus hyvéksyttdava).
e Nykyinen ikkuna sulkeutuu ja nayttoon tulee Paperin lisGiasetukset.

e Sivu 1 -kentdssa tai Sivu 1- ja Sivu 2 kentissa (riippuen siitd, mikd Kuvat sivuilla -asetus on valittu
aiemmin tdssd toimenpiteessd) ndkyy uusi arvo.

Valitse OK, jolloin Paperin lisciasetukset -ikkuna tallennetaan ja suljetaan.

Valitse OK, niin joki Uuden paperin asetukset -ikkuna tai Paperin ominaisuudet -ikkuna tallennetaan ja
suljetaan.

Valitse Sulje.

Tulosta muutama tuloste tyostd, jossa on kdytdssa Paperin ominaisuudet, uudella Toissijaisen
siirtojénnitteen sddto -asetuksella (aiempien tdssd toimenpiteessd tehtyjen muokkausten mukaan).
Ndin tarkistetaan, tuottavatko Toissijaisen siirtojannitteen sacto -asetukseen tehdyt muutokset halutun
tulostuslaadun.

Nouda tuloste ja tarkista sen kuvalaatu. Valitse jokin seuraavista:
e Tuloste on hyvdksyttava: jatka normaaleja tyonkulkuprosesseja.

e Tuloste ei ole hyvdksyttdvad: Toista tdmadn toimenpiteen vaiheet, ja jos tuloste ei edelleenkddn ole
hyvdksyttdvd, ota yhteys asiakaspalveluun.
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Paperi ja syottolaitteet

Paperit ja syottolaitteet -osassa ndet tietoja tuetuista papereista ja niiden ohjeista sekd siitd, miten alustat ja
syottolaitteet taytetdaan.

HYVAKSYTYT MATERIAALIT

f Huom.: Tuotantotulostin tukee muita kuin standardipaperikokoja. Asiakkaan sovelluksissa, tulostuspalveli-

mella ja tulostimella esiintyvien yksikdiden py6ristdminen ja muuntaminen aiheuttaa eron sovelluksessa
syOtetyn paperin ja tuotantotulostimen vdlilla. SGada tarvittaessa syotetyn paperin kokoa enintédn 2,5
mm (0,1 in.), jotta tuotantotulostin voi havaita vaaditun paperikoon. Tuotantotulostin tulkitsee jotkin

PPD:ssa olevat paperikoot standardista poikkeaviksi.

Katso seuraavia tietoja tuetuista paperityypeistd, paperikoosta, mediatiedoista eri alustoilla ja ei-tuetuista
papereista.

Paperityypit

Paperin koot

Paperin vakio-ominaisuudet kaikille alustoille

Edistyneen suurkokopaperin kaksoissyottolaitteen tekniset tiedot

Ei-tuetut painoalustat

Paperityypit

Varmista, etta valitset soveltuvan paperityypin, jotta tuotantotulostimen suorituskyky on paras.

Kaytettdvissa olevat paperityypit:
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Tavallinen
Kuvioitu/kohokuvioitu
Piirtoheitinkalvo
Muovi

Metallinen

Postikortti

Uusio

Tarra

Ommel

siirto

Hakulehdet - tyhja
Hakulehdet - kohokuvioitu

Hakulehdet - kierrdtetty
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e Levedt hakulehdet - tyhja

e Levedt hakulehdet - kohokuvioitu
e Levedt hakulehdet - kierrdtetty

e Jdrjestetty - tyhja

e Jdrjestetty - kohokuvioitu

e Jdrjestetty - kierrtetty

e Oma

Paperin koot

ALUSTA

Alustat 1 ja 2

MINIMIKOKO
98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in.)

Tyoskentely laitteella

MAKSIMIKOKO
330,2 x 488 mm (13 x 19,21 in.)

Alustat A1-1 ja A1-2

98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in.)

330,2 x 488 mm (13 x 19,21 7)

Alustat A2-1 ja A2-2

98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in.)

330,2x 488 mm (13 x19,217)

Monen arkin litearkkialusta, alusta
A1-3 tai A2-3

98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in.)

330,2x 1200 mm (13 x 47,25 in.)

‘&Q Huom.: Alle 182 mm (7,17 in.) korkea paperi tarvitsee postikorttipidikkeen.

Paperin vakio-ominaisuudet kaikille alustoille

f Huom.: Katso tdydellinen luettelo tuetuista papereista aina suositeltujen paperityyppien luettelosta.
Paaset suositeltujen materiaalien luetteloon Paperikirjaston hallinta -ikkunasta tai voit ladata sen
osoitteesta www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
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MATERIAALI

Tavallinen
paperi

Kohokuvioitu
Postikortti

Oma

Kierratetyt
paperit

Kuvioitu/
kohokuvioitu

Siirtopaperi
Muovi

Metallinen

PAPERIKOKO

A4 83 x11,7in.

A3 11,7x16,5in.
B57,17x10,12in.
B410,12x 14,33 in.
Executive 7,25 x 10,5 in.
8 x 10"

Letter 8,5x 11 in.
85x13"

Legal 8,5 x 14 in.

11 x17"

SRA3 12,6 x 17,7 in.
12x18"

12,6 x19,21in.
13x18in.

13x19in.

16K (Taiwan) 7,64 x 10,51 in.

16K (Manner-Kiina) 7,68 x 10,63 in.

8K (Taiwan) 10,51 x 15,28 in.

8K (Manner-Kiina) 10,63 x 15,35 in.

Postcard 3,94 x 5,83 in.

Postcard 4 x 6 in.

MITAT (MM) JA
SYOTTOSUUNTA
(SYOTTO LYHYT

REUNA EDELLA /
SYOTTO PITKA
REUNA EDELLA¥)

210 x 297 vaaka/pysty
297 x 420 vaaka
182 x 257 vaaka/pysty
257 x 364 vaaka

184,2 x 266,7 vaaka/
pysty

203,2 x 254 vaaka/
pysty

215,9 x 279,4 vaaka/
pysty

215,9 x 330,2 vaaka/
pysty

216 x 356 vaaka
279,4 x 431,8 vaaka
320 x 450 vaaka
304,8 x 457,2 vaaka
320 x 487,7 vaaka
330,2 x 457,2 vaaka
330,2 x 482,6 vaaka
194 x 267 vaaka/pysty
195 x 270 vaaka/pysty
267 x 388 vaaka

270 x 390 vaaka

100 x 148 vaaka
101,6 x 152,4 vaaka

PAINO
(G/IM2)

52-400

PAALLYSTE

Paallysta-
maton

Kiiltava
Matta

Kiiltopaallys-
tetty

Piirtoheitinkalvo

A483x11,7in.
Letter 8,5x 11 in.

210 x 297 pysty
215,9 x 279,4 pysty

Liimapaperi
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MITAT (MM) JA
SYOTTOSUUNTA
(SYOTTO LYHYT
REUNA EDELLA /
SYOTTO PITKA PAINO
MATERIAALI | PAPERIKOKO REUNA EDELLA") (G/M2) | PAALLYSTE
Hakulehdet — 9x11” 228,6 x 279,4 pysty 52-400 Paallysta-
tavallinen maton
Levedt Kiiltava
hakulehdet -
Matta
tyhja
Kiiltopaallys-
tetty
Hakulehdet:
e Kohokuvioi-
tu
e Uusio
Levedt
hakulehdet:
e Kohokuvioi-
tu
e Uusio
Tarrat A483x11,7in. 210 x 297 pysty 52-400 Paallysta-
8t
Letter 8,5x 11 in. 215,9 x 279,4 pysty maton
* LEF: Syotto pitkd reuna edelld, SEF: Syotto lyhyt reuna edella

f Huom.: Alle 182 mm korkea paperi tarvitsee postikorttipidikkeen.

Ei-tuetut painoalustat

Jotkin paperi ja painoalustat voivat aiheuttaa huonoa tulostuslaatua, lisdtd tukoksia tai vahingoittaa
tuotantotulostinta. Ald kdytd seuraavia:

e Karheaa tai huokoista paperia

e mustesuihkupaperi

e Kdyntikorttien kokoista paperia

e Taittunutta tai rypistynyttd paperia

e Paperia, joka on kdpertynyt yli 12 mm (0,47 in.)
e paperi, jossa on aukkoja tai perforointia

e nidottu paperi
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Kosteaa paperia
Lampadsiirtopaperia

Minkddanlaisia kirjekuoria

j’ Huom.: Yll& olevan listan lisaksi voi olla olemassa muitakin papereita, joita ei suositella tai tueta. Jos

kaipaat lisdatietoja, ota yhteyttd paikalliseen Xerox-edustajaan.

PAPERIA JA PAINOALUSTAA KOSKEVIA OHIJEITA

Katso seuraavia ohjeita kayttdessdsi erilaisia papereita ja painoalustoja Xerox® Iridesse® -tuotantotulostimella.

Painoalustan valintaohjeet

Yleisid ohjeita paperin lisGiykseen
Ohjeita kiiltavan paperin painatukseen
Ohjeita rei’itetyn paperin painatukseen
Ohjeita hakupaperin painatukseen
Ohjeita kalvojen tulostamiseen

Alusta- ja paperitietojen vastaavuus

Painoalustan valintaohjeet

Kun valitset materiaalin, noudata seuraavia ohjeita:

Maksimoi luotettavuus ja optimoi paperinkdsittely kdyttamalld vain Xeroxin suosittelemia materiaaleja.
Varmistaaksesi parhaan kuvanlaadun, kéayté Centerline-paperia.

Painavat paperit vaihtelevat tyypillisesti enemmadn muotonsa ja pinnan tasaisuuden osalta, mikd voi
heikentad kuvan laatua.

Kun ympdriston suhteellinen kosteus on yli 60 %, pddllystetyn materiaalin valmistajat eivdt suosittele
kyseisen materiaalin kayttod. Yli 40 % :n suhteellinen kosteus voi lisaitd virhesy6ttod kaikista syottoalustoista.

Kaikki paperit venyvdt jonkin verran tulostuksen aikana. Venymisen madrd riippuu paperin tyypistd ja
ympdriston olosuhteista. Venyminen on runsainta pddllystetyllé paperilla. Venyminen voi vaikuttaa kuvan
asetuksen etu-taka-suunnassa. Voit minimoida ilmion kayttdmadilla kohdassa Paperikirjaston hallinta
kuvattua Kohdistusprofiilit-toimintoa.

Kuvan asetus ja laatu, esim. valkoiset ldikdt, sekd tuotantotulostimen luotettavuus, voivat heiketd
seuraavista syista:

—  Kun erikoiskokoon leikattu paperi on leikattu epdtarkasti, se on huonolaatuista tai kun leikkausreunoissa
on vapaita paperikuituja

—  Kun rei’itetty tai ldvistetty paperi on huonolaatuista tai rei’itysroskia on riisissa.

Jos aioit ohjata tuotantotulostimen tuotosta viimeistelylaitteen ldpi, kuten pddillystyslaitteet, laminoijat tai

muun lisdlaitteen kautta, testaa laite ennen tyon suorittamista. Monet seikat vaikuttavat
tuotantotulostimen tuotoksen kayton onnistumiseen muilla laitteilla.
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Katso lisdtietoja ja suosituksia materiaalin testauksesta, valinnasta ja kdsittelytd suositeltujen paperityyppien
luettelosta. Saat luettelon Xeroxin edustajalta, tai voit ladata sen osoitteesta www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Yleisid ohjeita paperin lisaykseen

e Tuuleta paperia ennen sen laittamista alustalle.

o Alé taytd alustoja likaa. Ald lisad paperia maksimitéyttéviivan ylépuolelle alustalla.
e Sdada ohjaimia sopivaksi paperin kokoon.

e Jos esiintyy liikaa tukoksia, kdytd hyvdksyttyd painoalustaa uudesta paketista.

 Alg paina etiketille, jos se on irrotettu arkista.

Ohjeita kiiltavan paperin painatukseen

Kiiltopaperi on pinnoitettu paperia, jota voi sy6ttad kaikilta alustoilta.

Katso aina seuraavat ohjeet, ennen kuin kaytat kiiltavad paperia.

o Valitse Padllyste-kentdssa Kiilto. Valitse kohdassa Paperildhde alusta, joka siscltad kiiltdvaa paperia.

e Valitse oikea Paperin paino ja Koko.

Al avaa suljettuja kiiltdvan paperin paketteja, ennen kuin olet valmis lisadméaén ne tuotantotulostimeen.
o Sdilytd kiiltavada paperia littednd alkuperdispakkauksessa.

e Tyhjennd alusta ennen kiiltdvan paperin lisaédmista.

e Laita vain niin paljon kiiltdvaa paperia, kuin aiot kdyttdd ja ota kayttdmaton osa pois paperialustalta, kun
olet lopettanut painatuksen.

e Laita kayttamaton kiiltomateriaali alkuperdiseen pakkaukseen ja sulje pakkaus.
e Kierrd paperia usein.

e Jos sdilytat kiiltopaperia pitkadn ddrimmadisissd olosuhteissa, se voi kdpertyd ja aiheuttaa tukoksia
tuotantotulostimessa.

Ohjeita rei’itetyn paperin painatukseen

Rei'itetyn paperi reunassa on kaksi tai useampia reikic.

Katso aina seuraavat ohjeet, ennen kuin kaytat rei'itettyd paperia.
e Rei'itetty paperia voi tulostaa kaikilta alustoilta.

e Voita ladata rei'itettyd paperia vaaka- tai pystysuunnassa. Valitse rei'itystyyppi, joka vastaa kaytettavad
paperia.

e Alustan etuosan kuvan mukaisesti reicit tulee asettaa syottoreunaa pitkin.
e Lisad rei’itetty paperia painopuoli ylospdin.

e Jotta tukokset ja vahingot voidaan valttad, varmista, ettd reikien tekemisessd syntyvid palasia ei jad pinoon.
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Ohjeita hakupaperin painatukseen

Katso aina seuraavat ohjeet, ennen kuin kaytat hakulehtid.

Hakulehtid voi tulostaa kaikilla alustoilla.

Hakulehdet asetetaan alustalle vain pitkan reunan syottdasentoon.

Hakulehtipaperia syotetadn siten, ettd paperin suora reuna on syottosuuntaan (LEF).

Voit syottdd yksittdisen suoraan tai kadntden lajitellun hakulehtipaperin.

Lisatietoja hakulehtitydn madrittamisestd tulostuspalvelimeen 6ytyy tulostuspalvelimen dokumentaatiosta.
Jos hakulehdet aiheuttavat tukkeuman, peru tyd ja aloita alusta.

Ennen hakulehtipaperin lisaamistd alustalle, ohjelmoi hakulehtitydsi Paperikirjasto-sovelluksessa
tulostuspalvelimella tai painogjurista kdsin:

— Vadlitse Hakupaperi tai Valmiiksi leikatut hakupaperit Paperityypeiksi.
— Vadlitse paperia sisdltava alusta Paperildhteeksi.
— Vadlitse oikea Paperipaino hakulehtipaperille, yleensd 163 g/m2. Painoalue voi olla 106—-176 g/m2.

— Aseta moduulit tai rivit sarjan hakulehtien maaraan.

j’ Huom.: Tdmda asetus aktivoituu vain, kun valitset vdlilehden.

— Aseta paperin kooksi Muokattu koko, 229 x 279 mm (9 x 11 in.), vaaka.
— Valitse kohdassa Painatuksen ulostulojdrjestys tai Hakulehtisarja vaihtoehto N=1.

—  Luovutus-asetukseksi on valittava Etupuoli yl6s.

Ohjeita kalvojen tulostamiseen

Katso aina seuraavat ohjeet, ennen kuin kaytct kalvoja.

Jotta jdrjestelmdn toiminta olisi optimaalista, on kdytettdvd irrotettavalla nauhalla varustettua Xerox®-
kalvomateriaalia. Namda korkealaatuiset kalvot on suunniteltu takaamaan optimaalinen tulostuslaatu.

Muiden kalvojen kayttd voi vahingoittaa tuotantotulostinta ja aiheuttaa ylimdadrdisic huoltokayntejd.
Kalvoja voidaan tulostaa kaikilla alustoilla.

Kdytd vain kalvoja, jotka on lueteltu suositeltujen materiaalien listalla (RML).

Ala sekoita alustalle tavallista paperia kalvojen véliin. Se saattaa aiheuttaa tukkeumia.

Laita enintddn 100 kalvoa paperialustalle.

Aseta A4 (8,5 x 11 in.) -kalvoja vain pitkd reuna edelld.

Voit estad kalvojen yhteenliimautumisen kdyttamalla niihin puhallinta ennen niiden lisadmistd.

Aseta kalvojen alle alustalle pieni méadra samankokoista paperia.

Paperikirjastossa on valittava Kalvo paperin tai painoalustan tyypiksi, ja valitse kalvot PaperilGhteeksi.

Kalvopino luovutusalustalla ei saa ylittaa 100 arkkia.
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Erikoistulostustyot

Tarkista seuraavat kohdat:

Kaksipuolisten painatusten teko

j’ Huom.: Duplexin tai kaksipuolisen suorituskyky ei valttdmattd vastaa 1-puolisen tulostuksen tai

kopioinnin suorituskykyd. Paperitukkeumia voi ilmetd enemmcdin 2-puolistulostuksessa, kun kaytdt
samaa tulostusmateriaalia 1-puolisena.

Automaattisessa kaksipuolisessa painatuksessa suositellaan kaytettdvaksi paperia, jonka koko on SRA3
320 x 450 mm, enintddn 320 x 482 mm, paino 52-400 g/m2.

Manuaalisessa kaksipuolisessa painatuksessa suositellaan kaytettévaksi paperia, jonka koko on SRA3 320
x 450 mm (13 x 19 in.) mm, enintddn 320 x 482 mm liitearkkialustasta.

Jotta voisit vahentad tukoksia kaksipuolisessa painatuksessa paperille, joka painaa yli 220 g/m2 (80 lb:n
kansi), on varmistettava, ettd kuitujen suunta on kohtisuorassa suhteessa prosessin suunta, eli lyhyt kuitu.

Kalvojen tulostaminen

Jotta jarjestelmdn toiminta olisi optimaalista, on kaytettdvd irrotettavalla nauhalla varustettua Xerox-
kalvomateriaalia. Nama korkealaatuiset kalvot takaavat huipputulostuslaadun. Muiden kalvojen kayttd voi
vahingoittaa tuotantotulostinta ja aiheuttaa ylimadrdisia huoltokdynteja.

Koska irrotettavat nauhat ovat paksuja, alustalle saa laittaa enintddn 100 kalvoa. Ald ylité 100 kalvon
maksimipinoa luovutusalustalla.

Erikoispitkien yli 488 mm pituisten tulostusten teko

Konfiguraatiot

Sy6ta erikoispitkdt arkit vain liitearkkialustalta.

Kun kaytat arkkeja, joiden pituus on yli 488 mm (19,2 in.), ohjaa tuotos vain luetelluille alustoille tai
viimeistelylaitteille. Muuten nidontakapasiteetti ja laatu voi kdrsid.

—  Limittdva luovutusalusta
—  Ylaalusta
— Tuotantovalmis viimeistelylaite
—  Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite
— Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus
—  Ison luovutuslaitteen yldalusta

Arkkeja, joiden pituus on yli 488 mm (19.2 in.), ei voi nitoa, rei’ittad, taittaa, tai kdyta joita muuta
viimeistelyvalintaa, mukaan lukien kolmannen osapuolen DFA-viimeistelylaitteet.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 103



Tyoskentely laitteella

Postikorttien tulostus

e Kehittyneen ylisuuren paperinsyéttolaitteen kanssa toimitettavan postikorttipidikkeen avulla voidaan
tulostaa pienikokoiselle materiaalille ilman tulostuksen jalkeen tehtdavaa leikkausta tai lajittelua.
Postikorttipidikkeessd voidaan kayttada 101,6 x 152,4 millimetrin kokoista, vaakasuuntaista materiaalia.

Lisatietoja on kohdassa:
e Pitkien postikorttien lisadminen monen arkin liitearkkialustaan
e Postikorttien lisddminen alustoille A1-1 ja A1-2 ja A2-1 ja A2-2

Paperin kasittely

e Jos arkin pituus on yli 729 mm (28,7 in.), voit kayttdd vain yksipuolista tulostusta. Automaattinen
kaksipuolinen painatus ei ole mahdollista.

e Pddllystémattoman ja pddllystetyn materiaalin alue on 52-400 g/m2.

Varottavia seikkoja

e FWA-toiminnot eivdt ole kdytettdvissa yli 729 mm:n (28,7 ') arkeille.
e Tukosten riski kasvaa, kun painat yli 729 mm:n (28,7"") arkkeja.

e Tulostettaessa pitkid papereita, tukos voi ulottua useampaan tuotantotulostimen osastoon ja sité voi olla
vaikea korjata.

o Padllystettyjd papereita voi ilmetd monisyottdd. Monisyoton valttdmiseksi arkit on syotettava yksitellen.

e Kun tulostat yli 729 mm:n (28,7 in.) arkkeja, voit kdyttad automaattista kohdistusta vain 1-puoliseen
tulostukseen. Automaattinen kohdistus ei ole kdytettédvissa 2-puoliselle tulostukselle yli 729 mm (28,7 in.)
pitkille arkeille.

e Kohdistuksen toimivuutta ei taata arkeille, joiden pituus on yli 729 mm (28,7""). Mitkddn kohdistustiedot,
jotka on mainittu tamdn Xerox® Iridesse® -tuotantotulostimen asiakirjoissa, eivdt pdde, jos arkin pituus on
yli 729 mm (28,77").

e Kuvan laadun vikojen vaara kasvaa painettaessa pitkid yli 729 mm arkkeja (28,7"").

e Rypistymisen ja ryppyjen vaara kasvaa painettaessa pitkid yli 729 mm arkkeja (28,7"").

e Kuvan laadun sadtod taytyy tehdd todenndkdisesti enemman kdyton aikana painettaessa pitkic yli 729
mm (28,7 in.).pituisia arkkeja.

e Siirto ja tummuusasteen yhtendisyys eivdt ole kdytettdvissd yli 729 mm:n (28,7"") arkeille.

e Kun tulostat samaa paperia alle 729 mm:n (28.7 in.) arkeille, tarkista uudelleen, ilmeneekd samoja
tuotantotulostimen ongelmia kuin kdytettdessa yli 729 mm:n (28.7 in.) arkkeja. Ennen kuin soitat
huoltoon, varmista, ettd ongelma ilmenee alle 729 mm:n (28.7 in.) papereille.

e Kun leikkaat suuremman arkin XLS-formaattiin, leikkaa paperi pitkien syiden suuntaa.

Postikorttipidikkeen asennus ja kéytto
Voit tulostaa postikortteja joko monen arkin liitearkkialustalla tai edistyneelld suurkokopaperin syéttolaitteella.

Kun tulostat postikortteja edistyneelld suurkokopaperin syottolaitteella, kdytd ison sydttolaitteen mukana
toimitettua postikorttipidikettd. Postikorttipidikkeen avulla voidaan tulostaa pienikokoiselle materiaalille ilman
tulostuksen jdlkeen tehtavad leikkausta tai lajittelua. Postikorttipidikkeessd voidaan kayttad 101,6 x 152,4 (4 x 6
in.) millimetrin kokoista, vaakasuuntaista materiaalia. Lisdtietoja postikorttipidikkeen asennuksesta ja kaytosta
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l6ytyy kohdasta Postikorttien lisadminen alustoille AT-1 ja A1-2 ja A2-1 ja A2-2.

Alusta- ja paperitietojen vastaavuus

@ Tarkedd: Parhaan mahdollisen tuottavuuden ja tydn onnistumisen kannalta on tarkedd varmistaa, ettd
Alustan ominaisuudet ohjauskeskuksen Paperikeskuksen hallinnassa vastaavat tulostustydssa
kaytettavalla alustalla olevaa paperia.

Tarkasta seuraavat ennen tulostustydn kdynnistamista:
e Paperikirjastoon tehtiin muutoksia, kuten
—  Paperin lisé@minen
—  Paperin kopioiminen
—  Paperin luominen
—  Olemassa olevan paperin muokkaaminen
e Paperi on asetettu tulostustyotd varten valitulle alustalle.

e Valittu alusta on avattu tai suljettu.

j’ Huom.: Jos jokin ndistd muutoksista on tehty, varmista ettd alustan ominaisuudet vastaavat alustan
sisdltdmad paperia.

Jos alustalla oleva paperi ei vastaa Alustan ominaisuudet -ikkunassa ndkyvid tietoja, asiaa koskeva viesti
voidaan nayttdd jossakin seuraavista kohteista:

e Tuotantotulostimen ohjauskeskus

e Hallitse paperikirjastoa ohjauskeskuksesta

e Tulostuspalvelin

o Sekd Paperikirjaston hallinta ettd tulostuspalvelin

e Paperikirjaston hallinta, tulostuspalvelin ja ohjauskeskus.

Vihje: Paperin ja alustan vdlistd ristiriitaa koskeva tieto ja miten se naytetddn, riippuu tulostuspalvelimesta. Jos
alustan paperia vaihdetaan, viestia ei ehk& naytetd. Siksi on tarkedd noudattaa aina seuraavia vaiheita ennen
tulostustyon aloittamista.

1. Tarkasta, onko tuotantotulostimen ohjauskeskuksessa ristiriidasta ilmoittava viesti. Jos
yhteensopimattomuuden viesti ndkyy, valitse se.

Ndyttoon tulee uusi viesti, joka tarjoaa vaaditun painoalustan ja alustan sijainnin.
2. Mene tulostuspalvelimen ddreen ja tarkasta ndkyykd padikkunassa samanlainen viesti:

e Jos viesti ndkyy, korjaa paperiristiriita tulostuspalvelimen ohjeiden mukaisesti ja jatka seuraavaan
vaiheeseen.

e Jos viestid ei ndy, jatka seuraavaan vaiheeseen.

3. Aseta paperia alustalle.
Jos tuotantotulostimen ohjauskeskuksessa nakyy ristiriidasta ilmoittava viesti, aseta alustalle oikeata
paperia annettujen ohjeiden mukaan.
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Tulostuspalvelimella Paperikirjaston hallinta -osassa on muutettava Alustan ominaisuuksia, jotta ne
vastaavat alustan sisaltoa.

a. Tarkista alustalla olevan paperin koko, tyyppi (pddllystetty, padllystdmaton) ja paino.
b. Jos tarpeen, anna nédma tiedot Alustan ominaisuudet -ikkunassa.

Varmista, ettd alusta on kiinni.

Varmista, ettd kaikki paperin ja alustan yhteensopivuusongelmat on ratkaistu.

Kdynnistd tulostustyo.

MONEN ARKIN LIITEARKKIALUSTAN KAYTTO

Voit lisdtd paperia monen arkin liitearkkialustaan seuraavasti:

L]

L]

Paperin lisé@minen monen arkin liitearkkialustaan

Vinouden sdatdminen pitkalle paperille

Pitkdn paperin lisadminen monen arkin litearkkialustaan

Valinnaisen syéttolaiteen jatkeen kdyttaminen edistyneelle suurikapasiteettiselle syottolaitteelle
Rei'itetyn paperin lisd@minen monen arkin liitearkkialustaan

Pitkien kalvojen lisédminen monen arkin liitearkkialustaan

Vdlilehtipaperin lisadminen monen arkin litearkkialustaan

Pitkien postikorttien lisédminen monen arkin liitearkkialustaan

Xeroxin® automaattisen XLS-syottopaketin kaytto

Paperin lisadminen monen arkin liitearkkialustaan

1.

Loysad etureunan ohjaimen neljd ruuvia.

@ Tarkedd: Loysad ohjaimen molemmat puolet ennen sadtojen tekemistd. Jos saaddt ohjaimia
voimakkaasti, niissd voi esiintyd kohdistusvirhe, jonka korjaaminen vaatii huoltoa.
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2. Liu’uta paperin ohjaimia ulospdin vastaamaan paperin kokoa.

~
—

Valitse tulostustyolle sopiva materiaali.

Avaa materiaali saumapuoli yléspdin.

3

4

5. Tuuleta paperiarkit ennen kuin lisadt paperia monen arkin liitearkkialustaan.
6. Tyonnd paperipinoa monen arkin liitearkkialustaan, kunnes se pysdhtyy.

7

Saada rajoittimet siten, ettd ne koskettavat paperin reunoja.

Paperin Alustan ominaisuudet -ikkuna tulee ndkyviin ohjauskeskuksen padikkunaan.

j’ Huom.: Paperipino ei saa ylittad rajoittimen MAX-viivaa.

8. Tarkista Alustan ominaisuudet -ikkunassa, ettd paperin tiedot, kuten koko, tyyppi ja paino, vastaavat monen
arkin liitearkkialustalle asetettua paperia.

9. Tallenna tiedot ja sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.
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Vinouden sddtdminen pitkdlle paperille
Saada paperin vinoumaga, jos suorittamasi Automaattinen kohdistus epdonnistuu.
Tarkista kohdistus ja sdada vinouma:

1. Loysaad etuohjaimen nelja ruuvia.

CD Tarkedd: Loysad ohjaimen molemmat puolet ennen sadtojen tekemistd. Jos saaddt ohjaimia
voimakkaasti, niissd voi esiintyd kohdistusvirhe, jonka korjaaminen vaatii huoltoa.

2. Lisad paperia.

3. Saada moniarkkisyottolaitetta ja erotinsyottolaitetta niin, ettd ne ovat mahdollisimman samansuuntaisia
tuotantotulostimen kanssa.

4. Suorita automaattinen kohdistustoiminto. Lisdtietoja on kohdassa Automaattisen kohdistuksen profiilin
asetusten teko.

5. Jos automaattisen kohdistuksen tulos on tyydyttavd, jatka tarkentamista edelleen tamdn asiakirjan muilla
toimenpiteilld. Esimerkiksi, Kuvan sijainnin saataminen. Jos automaattisen kohdistuksen tulos on
tyydyttdva, jatka tatd toimenpidettd.

6. LOysdd etureunan ohjaimen neljd ruuvia.
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7. Siirrd paperin takareuna taipumismadran mukaiseen asentoon:

e Jos vinous suuntautuu vasemmalle, kaytd k&dntopisteend paperin oikeaa etureunaa.

e Jos vinous suuntautuu oikealle, kdytd kddantopisteend paperin vasenta etureunaa.

KUVA TAKAREUNAN OHJAIN ETUREUNAN OHJAIN
Vinous on suunnattu 1
vasemmalle. ﬁ
A =t =
Siirrd alas. Oikea puoli on korkeampi. Vasen
puoli on alempi.
Vinous on suunnattu oikealle.
A IEI' 2~
Siirrd ylos. Oikea puoli on alempi. Vasen
puoli on korkeampi.

8. Kiristd nelja ruuvia etureunan ohjaimessa ja hienosdddda takareunan ohjain vastaamaan paperin kokoa.

9. Suorita automaattinen kohdistus uudelleen. Lisdtietoja on kohdassa Automaattisen kohdistuksen profiilin

asetusten teko.
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Pitkdn paperin lisédminen monen arkin liitearkkialustaan
Pitkan paperin lisadminen monen arkin liitearkkialustaan:
1. Saada paperin vinoumaa tarvittaessa. Lisdtietoja on kohdassa Vinouden sadataminen pitkalle paperille.

2. Lisad kukin yli 488 mm:n pituinen paperi erikseen enintddn 20 arkin pinoon monisyottdjen riskien
vahentdmiseksi.

@ Tarkedd: Jotkin paperit on syotettdva moniarkkisyottoon yksi arkki kerrallaan. Kun kaytat
oletusasetuksia, tuotantotulostin hidastuu noin kahden minuutin ajan kunkin manuaalisesti lisatyn
arkin valein.

3. Jos kaytdt paperia, joka vaatii yhden arkin syéton kerrallaan, minimoi paperin lisddmisaikaa paperin
loputtua seuraavasti:

a. Tyhjennd Paperin ominaisuudet -ikkunassa valintaruutu Néyté ominaisuudet automaattisesti, kun
paperia lisdtadn.

b. Kirjaudu jdrjestelmdanvalvojana.
c. Valitse Jarjestelmd-vdlilehti.

d. Vaihda Tydn jatkuminen virheen selvityksen jdlkeen asetus O minuutiksi ja 1 sekunniksi.

Rei'itetyn paperin lisédminen monen arkin liitearkkialustaan

Aseta ja kohdista ldavistetty paperi reikien kanssa monen arkin liitearkkialustan oikeata reunaa vasten.

Pitkien kalvojen lisééminen monen arkin liitearkkialustaan

Aseta kalvoja LEF-suuntaan (pysty) ja kohdista kalvojen reunat monen arkin liitearkkialustan oikeaa reunaa
vasten tulostettava sivu ylospdin.
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Vdlilehtipaperin lisddminen monen arkin liitearkkialustaan

Lisaa vdlilehtipaperia pitkd reuna edelld painopuoli ylospdin. Kohdista hakulehtien suora reuna monen arkin
liitearkkialustaan oikeaa reunaa vasten siten, ett@ hakulehdet ovat vasemmalla.

[ )

Ladataan suoria lajiteltuja vdlilehtia

Laita suoraa lajiteltua hakulehtipaperia siten, ettd ensimmdisen tyhjan hakupaperin leikattu puoli on kohti
monen arkin liitearkkialustaan etuosaa.
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Ladataan kaanteisia lajiteltuja vdlilehtia

Laita kadnteistd lajiteltua hakulehtipaperia siten, ettd ensimmdisen tyhjan hakupaperin leikattu puoli on kohti
monen arkin liitearkkialustaan takaosaa.

[ '
1

Pitkien postikorttien lisidminen monen arkin liitearkkialustaan

Lisad postikortteja lyhyt reuna edelld, painopuoli yléspdin.
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Xeroxin® automaattisen XLS-syottopaketin kéytto

Valinnainen Xeroxin® automaattinen XLS-syodttopaketti pdyhii paperia monen arkin liitearkkilaitteessa
puhaltimien avulla. Xeroxin® automaattinen XLS-sydttdpaketti parantaa pitkdn ja paksun paperin
syottétarkkuutta.

Jos Xeroxin® automaattinen XLS-syottdpaketti on On-asennossa, kun lisadt paperia monen arkin
litearkkilaitteeseen, puhaltimet kytkeytyvdt automaattisesti pddlle.

XEROXIN® AUTOMAATTISEN XLS-SYOTTOPAKETIN KOMPONENTIT

1. Virtakytkin 2. Puhaltimet

@
@@

3. Pikavalinta

1. Kytke Xeroxin® automaattinen XLS-sy6ttopaketti pddlle siirtdmalld virtakytkin On-asentoon. Virtakytkin
sijaitsee monen arkin liitearkkialustan takaosassa.

2. Lisdd paperia monen arkin liitearkkialustaan. Puhaltimet kytkeytyvat padlle automaattisesti.

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 113



Ty6skentely laitteella

3. Sadada puhaltimien nopeutta kadntamdalla valitsin paperin painolle sopivaan nopeuteen.

PUHALTIMEN NOPEUS TUETTU PAPERIN PAINO
Alle 100 g/m?

100-200 g/m?

Yli 200 g/m2

w2
f Huom.: Kun Xeroxin® automaattinen XLS-syottdpaketti ei ole kdytdssd, varmista, ettd puhaltimen
tuulettimet sammuvat ja poista kaikki paperi monen arkin liitearkkialustalta.

f Huom.: Kun sammutat tulostimen, Xerox suosittelee sammuttamaan myods Xeroxin® automaattisen XLS-
syottopaketin sen virtakytkimestd.

VALINNAISEN SYOTTOLAITEEN JATKEEN KAYTTAMINEN EDISTYNEELLE
SUURIKAPASITEETTISELLE SYOTTOLAITTEELLE

Jotta voit kayttdda pitkdd paperia, joka pysyy paikallaan putoamatta, lisdvarusteena saatava syéttolaiteen jatke
asennetaan sy6ttolaitteen vasemmalle puolelle.

f Huom.: Sy6ttolaiteen jatke koostuu uusista laitteista, mukaan lukien laajennusalusta ja johdotustuki,
joka lisad alustan pituutta. Alusta tukee vain paperia, jonka pituus on vahintddn 660 mm (25,98
tuumaa) ja enintdén noin 990 mm (39 tuumaa). Kun lisadt johdotustuen, tuki nousee jopa 1 200 mm:
iin (47,24 tuumaa).

Jos kdytdssa on valinnainen erotinsy6ttolaiteen jatke:

1. Poista johdotustuki alustan alla olevasta sdilytystilasta.
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2. Aseta johdotustuki alustan vasemmalla puolella olevaan kahteen reikddn. Tyonnd jatke kokonaan sisadn,
kunnes se pysdhtyy.

3. Tulosta erotinsivutyo.

4. Kun ty6 on valmis, palauta johdotustuki sen sdilytystilaan.

KEHITTYNEEN YLISUUREN JA KAKSOISPAPERINSYOTTOLAITTEEN KAYTTO

Katso tietoja paperin lisiémisestd kehittyneen ylisuuren paperinsy6ttolaitteen alustoihin A1-1, A1-2, A2-1 ja A2-
2 seuraavasta:

e Alustojen A1-1 ja A1-2 komponentit

e Syottoteho alustoilta A1-1 ja A1-2

e Paperin lisddminen alustoille A1-1 ja A1-2

e Rei’itetyn paperin laittaminen alustoille A1-1 ja A1-2
e Kalvojen lisadminen alustoille A1-1 ja A1-2

e Hakulehtipaperin lisaaminen alustoille A1-1 ja A1-2

e Postikorttien liscdminen alustoille A1-1 ja A1-2 ja A2-1 ja A2-2

Alustojen A1-1 ja A1-2 komponentit
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1. Paperitukkeurnan ja virhemerkkivalon taulu
Paperin tasonilmaisimet

Syottajan etulevy

Alusta A1-1

Alusta A1-2

o v B W N

Virtapiirikatkaisija

Syottéteho alustoilta A1-1 ja A1-2

Jos virheellistd asetusta tai vinoutta esiintyy A1-1 tai A1-2 -alustoilta syotetylld tulosteella, sadda paperin
syottovipuja kdsin parantaaksesi ja korjataksesi painotulosta. Oletuskohta on 0.

CD Tarkead: Useimmissa painotdissa vivut on pidettdvd oletusasennossa. Muuta vipujen asentoa vain, jos
tietyn tyon tai paperityypin yhteydessd ilmenee vinousongelmia. Jos vaihdat vipuja, voit lisété vinoutta,
kun painat tiettyjd paperityyppejd, kuten padllystettyd paperia, etikettejd, hakupaperia, rei’itettyd,
kalvoja ja postikortteja.

Paranna paperinsy6ton tarkkuutta ja véhennd paperin vinoutta alustoilla A1-1 ja A1-2 sijaitsevilla
paperinsyoton sadtovivuilla.

1. TakapGdn paperinsy6ton sadtovipu

2. Oikean puolen paperinsyoton sadtovipu

Paperin lisddminen alustoille A1-1 ja A1-2

1. Valitse tyossa kaytettéva paperi.
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3. Avaa papeririisi saumapuoli yléspdin.
4. Tuuleta paperiarkit ennen kuin lisaat paperia alustalle.

5. Pidennd paperin rajoittimia ulospdin, kunnes ne pysahtyvat.
e

bcia

Voita ladata vaaka- tai pystysuuntaista paperia.
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7. Paperinohjainten sdata@miseksi on painettava ohjainten vapautinta ja niitd on siirrettéva varovasti, kunnes
ne koskevat kevyesti paperin reunaa alustalla.

f Huom.: Paperipino ei saa ylittad rajoittimen MAX-viivaa.

8. Tydnnd alustaa koneeseen, kunnes se pysdhtyy.

Paperin Alustan ominaiuudet -ikkuna tulee ndkyviin tietokoneen kayttéliittymdn p&dndyttéon. Voit tarkistaa
paperiasetukset ja varmistaa, ettd alustojen paperimddritykset ovat oikein.

9. Anna Alustan ominaisuudet -ikkunassa paperin tiedot, kuten koko, tyyppi, paino ja tarvittaessa kapristyma-
ja kohdistusasetus. Valitse paperi ja laita se sopivalle alustalle.

10. Tallenna tiedot ja sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.

Rei’itetyn paperin laittaminen alustoille A1-1 ja A1-2

Syotto pitka reuna edelld (LEF)

Aseta ja kohdista paperi LEF-suuntaan alustan oikeaa reunaa vasten.
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Syotto lyhyt reuna edella (SEF)

Aseta ja kohdista paperi SEF-suuntaan alustan oikeaa reunaa vasten.

Kalvojen lisddminen alustoille A1-1 ja A1-2

Aseta kalvoja LEF-suuntaan (pysty) ja kohdista kalvojen reunat alustan oikeaa reunaa vasten tulostettava sivu
ylospdin.

Hakulehtipaperin lisddminen alustoille A1-1 ja A1-2

Lisaa valilehtipaperia pitkd reuna edelld painopuoli alaspdin. Kohdista hakulehtien suora reuna alustan oikeaa
reunaa vasten siten, ettd hakulehdet ovat vasemmalla.
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Ladataan suoria lajiteltuja vdlilehtia

Lataa suorat lgjitellut vélilehdet siten, ettd ensimmainen tyhja aukko on alustan etuosaa kohti.

Ladataan kaanteisia lajiteltuja vdlilehtia

Lataa kddnteiset lajitellut vélilehdet siten, ettd ensimmdinen tyhjd vdlilehti on alustan takaosaa kohti.

Postikorttien liséiéiminen alustoille A1-1 ja A1-2 ja A2-1 ja A2-2

j’ Huom.: Ennen kuin tulostat postikortit, asenna postikorttipidike. Lisctietoja on kohdassa
Postikorttipidikkeen asennus ja kaytto.
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1. Veda paperialustaa hitaasti ulos, kunnes se pysdhtyy, ja poista paperi.

2 \\‘\,\ B R —.‘- 3

a. Asenna postikorttipidike asetustapeille niin, ettd se on ylemman rungon kiinnitystappien pddlld ja
alustan pohjan urissa.

b. Kiristd sormiruuvi niin, ettd se lukitsee postikorttipidikkeen paikalleen.
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5. Aseta postikorttipaperi lyhyen reunan syottéasemaan alustan oikeaa reunaa vastaan.

7. Sulje paperialusta ja vahvista uudet asetukset tulostuspalvelimesta.
8. Tulosta tyo.
9. Kun tulostustyo on valmis, poista postikorttipaperi ja postikorttipidike alustalta.

10. Tallenna postikorttipidike laittamalla se sdilytysalueelle alustan (1) vasemmalla puolella ja kiristamalla
ruuvia (2).

ISON XLS-TYHJIOSYOTTOLAITTEEN JA ISON KAKSOIS-XLS-TYHJIOSYOTTOLAITTEEN
KAYTTO

Katso tietoja paperin lisdédmisestd Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen ja ison XLS-kaksoistyhjiosyottolaitteen
alustoihin A1-1, A1-2, A2-1 ja A2-2 seuraavasta:

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alustan (HCVF) komponentit

Ison XLS-kaksoistyhjiosyottolaitteen komponentit

Virtapiirikatkaisija

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen tekniset tiedot
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e Paperi ja muu tulostusmateriaali isolle XLS-tyhjiosyottolaitteelle

e Paperin lisddminen ison XLS-tyhjiosyottolaitteen (HCVF) alustoihin
e FErikoisaperi

e Postikorttiasetus

e Paperin lisddminen automaattiseen ekstrapitkien arkkien (XLS) sy6ttolaitteeseen

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alustan (HCVF) komponentit
3 2 1

1. Virheen merkkivalo

Paperitason ja alustan kéyton merkkivalo
Alusta A1-3, ohisy6ttoalusta
Ekstrapitkien arkkien (XLS) syottolaite
Virtapiirikatkaisija

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A1-1

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A1-2

o N o U & W N

Oikean puolen kansi

Seuraavat tiedot koskevat isoa XLS-tyhjiosyottolaitetta:
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e Kun paperitukkeuma ilmenee, virheen merkkivalo syttyy.

e Kun vastaava alusta on aktiivinen, ylin aktiivinen merkkivalo syttyy. Nelja keskimmadista ilmaisina, 1-25 %,
ilmaisevat jdljelld olevan paperin madrdan. Kun kaikki nelja merkkivaloa ovat sammuksissa, alusta on tyhjd, ja
tyhjan paperin merkkivalo syttyy.

e Jos ilmenee vikavirta tai oikosulku, virtapiirin katkaisin katkaisee virransy6ton laitteeseen automaattisesti.

e Avaa oikea sivukansi paperitukkeumien tyhjentdmista varten.

Ison XLS-kaksoistyhjiosyottolaitteen komponentit

4 3 2 1

= L ]
. s
=
’ —
L
,@»’/
7 8 9 10 11 12 13
1. Paperitason ja alustan kayton merkkivalo alustoille A1-1 ja A1-2
2. Virheen merkkivalo alustoille A2-1 ja A2-2
3. Paperitason ja alustan kdayton merkkivalo alustoille A2-1 ja A2-2
4. Alusta A2-3, ohisyottoalusta
5. Ekstrapitkien arkkien (XLS) syottolaite
6. Virtapiirikatkaisija
7. Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A2-1
8. Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A2-2
9. Oikea sivukansi alustoille A2-1 ja A2-2

10. Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A1-1
11. Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alusta A1-2

124 Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat



Tyoskentely laitteella

12. Oikea sivukansi alustoille A1-1 ja A1-2
13. Virheen merkkivalo alustoille A1-1 ja A1-2

Virtapiirikatkaisija

Normaaleissa kdyttoolosuhteissa virtapiirikatkaisija on yldasennossa. Ennen kuin siirrdt HCVF:ad, tai jos HCVF on
kayttamattomdna pitkan aikaa, kytke virtapiirikatkaisija pois padlta. Kytke virtapiirikatkaisija pois paalta
siirtamalla kytkin ala-asentoon.

-

. 5

G\ |
2

1. Virtapiirikatkaisija
2. Testipainike

f Huom.: Kun vika havaitaan, virtapiirikatkaisijaan menevd virta katkaistaan automaattisesti. Ald koske
katkaisimiin normaaleissa kdyttdolosuhteissa.

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen tekniset tiedot
Tuetut paperityypit ja -painot

ALUSTAT PAPERIKOOT PAINOT
Alusta A1-3 tai alusta A2-3, Normaali: 52-400 g/m?2
ohisyottéalusta® e Enintadn: SRA3 (320 x 450

mm),

320 x 488 mm (12,6 x
48,77 cm.)

e Vahintadn: Postikortti, 100
x 148 mm (3,9 x 5,8 in.)

Oma:
e Lleveys: 98-330,2 mm (3,8-
13"
e Pituus: 146-660 mm (5,7-
261in.)
HCVF-alusta A1-2 tai Normaali: 52-400 g/m2

Kaksois-HCVF-alusta A1-1, A1-2 ja
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ALUSTAT PAPERIKOOT PAINOT
A2-2 e Enintaan: SRA3 (320 x 450
mm),

320 x 488 mm (12,6 x
48,77 cm.)

e Vdhintaan: Postikortti, 100
x 148 mm (3,9 x 5,8 in.)

Oma:

e leveys: 98-330,2 mm (3,8-
13)

e Pituus: 148-488 mm (5,8—
19,2in.)

Ekstrapitkien arkkien (XLS) Normaali: 52-400 g/m?2

syottolaite e Enintadn: SRA3 (320 x 450
mm),

320 x 488 mm (12,6 x
48,77 cm.)

e Vdhintadn: A4 (210 x 297
mm), 8,3 x 11,7 in.

Oma:

e leveys: 210-330,2 mm
(8,2-13")

e Pituus: 210-1200 mm
(8,2-47,2 in.)

* Jos koneessa on iso XLS-kaksoistyhjiosyottolaite, ohisyottolaite on asennettu toiseen HCVF:aan.

Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen alustan kapasiteetti

e Alusta A1-3 tai alusta A2-3, ohisyottoalusta: 250 arkkia
e HCVF-alustat A1-2 tai kaksois-HCVF-alustat A1-1, A1-2 ja A2-2: 2100 arkkia kussakin
o Ekstrapitkien arkkien (XLS) syottolaite: 700 arkkia

f Huom.: Arvot perustuvat 90 g/m2n paperiin.

Paperi ja muu tulostusmateriaali isolle XLS-tyhjiosyottolaitteelle

) Tarkead:
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e Paperin lisd@minen maksimitayttoviivan yldpuolelle voi aiheuttaa paperitukkeumia tai laitteen
toimintahdirioité.

e Aseta ohjaimet oikein paperikokoa vastaavaksi. Vadrin asetetut ohjaimet voivat aiheuttaa virhesyottoja ja
paperitukkeumia.

e Kun virta kytket@dn uudelleen, kun alustan pohjalevy nousee, se ei ehkd jatka nousua. Vedad tdssd
tapauksessa alusta ulos, varmista, ettd levy laskeutuu kokonaan ja tyénnd alusta sitten laitteeseen hitaasti
ja tukevasti.

f Huom.: Kun paperiarkkeja lisdtddn tai syotetddn, alustasta kuuluu ilmansy6ttdédaani. Tama adni johtuu
ilmanpuhallintoiminnosta, eikd se ole epdnormaali &ani.

Paperin lisadminen ison XLS-tyhjiosyottolaitteen (HCVF) alustoihin

CD Tarkedd: Jos lisatadn alle 100 arkkia, alustan ohjaimet kohdistavat paperiin liikaa painetta, mika
aiheuttaa paperin vinouman. Vino paperi aiheuttaa tukoksia.

1. Veda alustaa itsedsi kohti, kunnes se pysdhtyy.

/—-//]

Y = %‘

2. Poista jdljelld oleva paperi alustalta.

3. Taita arkkeja edestakaisin ja tuuleta niitd, ja kohdista pinon reunat tasaiselle pinnalle. T&ma erottaa yhteen
takertuneet arkit toisistaan ja vahentada néin mahdollisia paperitukkeumia.
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a. Kohdista paperin reunat alustan oikeaan reunaan (1).
Paperi voidaan lisatd pitkd reuna edelld (LEF) tai pystysuunnassa, tai lyhyt reuna edelld (SEF) tai
vaakasuunnassa.

b. Paperinohjainten sddtamiseksi on painettava ohjainten vapautusvipua ja siirrettdvd ohjaimia varovasti,
kunnes ne koskevat kevyesti paperin reunaa alustalla (2).

5. Lisad jdljellc olevat arkit alustaan ja kohdista paperin reunat osoitettuun suuntaan (1). SGada ohjaimia
painamalla pikavapautusvipua ja siirtdmadallé niitd varovasti, kunnes ne koskettavat paperin reunoja kevyesti

(2).

6. Tyonnd alustaa koneeseen, kunnes se pysdhtyy.

Erikoisaperi

Rei'itetty paperi

Aseta rei’itetty paperi reidt oikealle pdin, kun olet ison tyhjiosyottolaitteen (HCVF) etupuolella.

Hakulehdet:

Aseta paperi hakulehdet vasemmalle pdin, kun olet HCVF:n etupuolella. Kun olet lisannyt paperin, aseta
asiaankuuluva hakulehden ohjain pddatyohjaimeen paperin lyhyelle reunalle.

f Huom.: Varmista, ettd hakulehdet sopivat ohjainten loveen.
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e

Postikorttiasetus

Jos lisadt enintadn 98-181,9 mm:n kokoista paperia, kiinnitd ison tyhjiosyottolaitteen (HCVF) alustaan
postikorttipaketti. Postikorttipakettia voi kdyttad vain HCVF-alustoilla. Postikorttipakettia ei voi kayttaa
ekstrapitkien arkkien (XLS) alustoilla.

Seuraava toimenpide madrittdd, kuinka paperia lisatadn postikorttiohjaimilla.

1. Vedd alustaa itsedsi kohti, kunnes se pysdhtyy.

/—-_/]

Y = %‘

2. Poista jdljelld oleva paperi alustalta.
3. Poista postikorttialustat sdilytysalueelta postikorttipaketin asennusta varten.
4. Poista ohjainlevyt.

a. Taita ohjainlevyt (1).

b. Nosta ohjainlevypino ja poista ne (2).
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5. Aseta ohjain B alustan sivun (1) ja pohjan (2) koloihin. Kiinnita ohjain (3) kiristamallé ruuvi.

! Varoitus: Jos ruuveja ei kiristetd tdysin, ne voivat irrota ja osua kuljetuslaitteeseen, miké voi rikkoa
kuljetuslaitteen.
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7. Lisaad 100-500 arkkia paperia ja kohdista paperin reunat osoitettuun suuntaan (1). Aseta esipainettu
paperi painettu puoli ylospdin. Pida sivuohjaimia kahvasta ja siirrd ne koskettamaan kevyesti paperin pitkic
reunoja (2).

f Huom.: Varmista, ettd lisadt paperin lyhyt reuna edelld (SEF). Postikortin lyhyen reunan oikea puoli on
etureuna (1).

8. Lisad jdljellé oleva paperi alustalle.
a. Kohdista paperin reunat osoitettuun suuntaan (1).

b. Siirrd paatyohjain koskettamaan kevyesti paperin lyhyitd reunoja (2).
Sadada rajoittimet painamalla niiden vapautusvipua ja siirtdmdalla niitd, kunnes ne koskettavat paperia
kevyesti.

9. Tydnnd alustaa koneeseen, kunnes se pysdhtyy.
10. Irrota ja varastoi postikorttiohjaimet seuraavasti:
a. Poista paperi alustasta.

b. Avaa postikorttiojaimen ruuvi.
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11.  Kun olet irrottanut postikorttiohjaimet, aseta ohjainlevyt alkuperdisiin asentoihinsa ja laajenna ne.

f Huom.: Ripusta ohjainten reunat viistoille ohjainlevyjen pidikkeille saddettdvdn sivuohjaimen molempiin
pdihin. Varmista, ettd ne on kiinnitetty kunnolla.

12. Varastoi postikorttiohjaimet niiden sdilytysalueelle.

f Huom.: Kohdista kolmiomerkit niin, ettd ohjainlevyt voidaan asentaa oikeaan suuntaan. Seuraavassa
kuvassa ohjaimen merkintd paperin ylareunalla ei ndy, ja ohjaimen merkint& paperinalareunassa ndkyy
oikeassa tilassa.

Paperin lisddminen automaattiseen ekstrapitkien arkkien (XLS) sy6ttélaitteeseen

! Varoitus: Jos ekstrapitkien arkkien (XLS) syottolaitteeseen lisatédan alle 100 arkkia, paperiohjaimet
kohdistavat paperiin lisdd painetta. Tdmd paine voi vadntdd paperia, mikd aiheuttaa paperitukkeumia.
Jos esimerkiksi lisatdan 10-20 arkkia vahintadn 864 mm:n (34 in.) pituista paperia, tukkeumia voi
ilmeta.

fo Huom.: Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen (HCVF) postikorttipakettia ei voi kdyttdd ekstrapitkien arkkien (XLS)
syottolaitteen kanssa.
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Enintddn 488 mm:n (19,21 in.) paperin lisGdminen

1. Poista paperi ohisyottoalustasta ja avaa kannet.

2.

3.

a. Nipista vipua ja avaa ohjainlevy (1).

b. Pidd paperiohjainta ja veda se ylos (2). Vedd paperiohjainta itsedsi kohti, kunnes se napsahtaa
paikalleen.

c. Nipistd vipua (3) ja sulje ohjainlevy.

® Varoitus: Ald vedd paperiohjainta ylos pitdmailld paperiohjaimen pidikkeestd. Ohjaimen pidike voi
rikkoontua.

133

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat



Tyoskentely laitteella

4, Lisaa 100-500 arkkia paperia reunat kohdistettuna osoitettuun suuntaan (1). Aseta esipainettu paperi
painettu puoli yléspdin. Pidd sivuohjaimia kahvasta ja siirrd se koskettamaan kevyesti paperin reunoja (2).

5. Lisad jdljelld olevat arkit alustaan ja kohdista paperin reunat osoitettuun suuntaan (1). Siirrd padatyohjain
koskettamaan kevyesti paperin reunoja (2). Saada rajoittimet painamalla niiden vapautusvipua ja
siirtdmalla niitd, kunnes ne koskettavat paperia kevyesti.

6. Sulje kannet.

488,1-864 mm:n (19,21-34,0 in.) paperin lisddminen

1. Poista paperi ohisy6ttoalustasta ja avaa kannet.

S
==
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2. Nosta vipu sivuohjaimen vasemmalta puolelta. Poista jdljelld oleva paperi alustalta.

3.

a. Nipista vipua ja avaa ohjainlevy (1).
b. Pida vapautusvipua ja laita paperiohjain alas (2).
c. Nipistd vipua (3) ja sulje ohjainlevy.

4. Lisdd noin 100 arkkia paperia reunat kohdistettuna osoitettuun suuntaan (1). Aseta esipainettu paperi
painettu puoli ylospdin. Pida sivuohjainta kahvasta ja siirrd se koskettamaan kevyesti paperin reunoja (2).
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5. Pida XLS-takasivuohjainta kahvasta ja siirrd se koskettamaan kevyesti paperin reunoja (1). Aseta XLS-

etusivuohjain sopivaksi lisatylle paperille (2).
XLS-etusivuohjaimen voi poistaa. Asenna etusivuohjain suuntaan, jossa varmistetaan, ettd metallipinta

koskettaa paperia.

6.

7. Aseta XLS-takapddtyohjain sopivaksi lisctylle paperille.
Takapadtyohjaimen voi poistaa. Asenna takapddtyohjain suuntaan, jossa varmistetaan, ettd metallipinta
koskettaa paperia.

8. Sulje kannet.

Vdhintddan 864,1 mm:n (34,02 in.) paperin lisddminen

Voit lisdtd enintadan 100 arkkia véhintédan 864,17 mm:n (34,02 in.), 90 g/m2:n paperia.
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1. Avaa ja irrota ruuvit vasemman sivukannen pédltd. Irrota kansi.

2. Poista paperi ohisyottoalustasta ja avaa kannet.

3. Kiinnitd XLS-jatkealusta ja jatkelevy.

a. Aseta XLS-jatkealusta paikalleen ja kiinnitd se kiristadmalla ruuvit kuvan mukaisesti.
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c. Kun laite ei ole kaytossd, ripusta osat alaosan pitimeen.

4.

5.

a. Nipista vipua ja avaa ohjainlevy (1).

b. Pidd vapautusvipua ja laita paperiohjain alas (2).

c.  Nipistd vipua (3) ja sulje ohjainlevy.
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6. Liscd enintaan 100 arkkia paperia reunat kohdistettuna osoitettuun suuntaan (1). Aseta esipainettu paperi
painettu puoli yléspdin. Pida takasivuohjainta kahvasta ja siirrd se koskettamaan kevyesti paperin reunoja
(2).

7. Pida XLS-takasivuohjainta kahvasta ja siirrd se koskettamaan kevyesti paperin reunoja (1). Aseta XLS-

etusivuohjain sopivaksi lisatylle paperille (2).
XLS-etusivuohjaimen voi poistaa. Asenna etusivuohjain suuntaan, jossa varmistetaan, ettd metallipinta

koskettaa paperia.

8. Sulje kannet (1) ja odota, ettd pohjalevy nousee. Aseta XLS-pddtyohjain sopivaksi lisdtylle paperille (2).
XLS-padtyohjaimen voi poistaa. Asenna pddtyohjain suuntaan, jossa varmistetaan, ettd metallipinta

koskettaa paperia.
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EZ-Swap-varikotelot

Tulostimessa on kaksi variasemaa erikoisvdreille: Asemat 1 ja 6. Ndiden kahden aseman avulla voit lisdtd jopa
kaksi erikoisvaria kerrallaan.

Kun haluat vaihtaa erikoisvdrid, suorita EZ-Swap erikoisvdrikotelon vaihtotoimenpide. Tdma prosessi koskee sekd
asemien 1 ettd 6 vdriaineen poistamista ja vaihtamista.

Erikoisvdrin poisto asemilta 1 tai 6

Erikoisvarin laitto takaisin asemille 1 tai 6

ERIKOISVARIN POISTO ASEMILTA 1 TAI 6

(D Varoitus: Varmista ennen tdman toimenpiteen suorittamista, ettd tulostin on sammutettu.

(D Varoitus: Kaytd suojakdsineitd, kun teet toimenpidettd. Muuten rummun pinta voi tahraantua ja
heikentad kuvalaatua.

(D Varoitus: Rummut ovat erittdin valonherkkid. Varmista, ettd rummut on suojattu valolta.

(D Varoitus: Ald irota mitddn osaa tai kokonaisuutta, @l yrité tehdd mitddn muita, kuin téssé
kuvattuja vaiheita tai kdyttdd muita Xerox-yhtion tarjoamia torx-avaimia. Jos asiakas tekee kiellettyja
toimenpiteitd, hdn luopuu kaikista vaateista, jotka aiheutuvat niistd ja Xerox kieltaytyy kaikesta
vastuusta. Tama sisaltad osien tai kokoonpanojen kielletyn irrotuksen ja torx-avaimen kielletyn kayton.

j’ Huom.: Varin/musteen koko vaihtotoimenpide asemilla 1 tai 6 vaatii kaksi vaunua. Irrotusprosessia
varten on asettava tyhja sdilytysvaunu tulostimen ldhelle. Laita kaikki toimenpiteen aikana irrotetut
ruuvit tyokaluvaunun koteloon.

1. Koneen virran katkaiseminen.
2. Avaa koneen vasen etuovi.
3. Irrota xerografisen merkintdosiston etulevy (1) ja IBT-etulevy (2):
a. Loéysaa xerografisen osiston etulevyn kolme yldruuvia ja kolme alaruuvia. Irrota moduulin levy (1).

b. Loysad IBT-osiston etulevyn neljd ruuvia ja irrota levy. Irrota etulevy (2).
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1 Xerografisen merkintdosiston etulevy.

2 IBT-osiston etulevy
4. Vapauta paperirataosisto kadntamalla vihred lukituskahva 3 auki-asentoon.

5. Vapauta siirto-osio kaantdmalla lukitussalpaa (A) myotdpdivadn ja painamalla tankoa (B) alaspdin.

=

£,
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6. Ennen kuin suoritat tdmdn vaiheen, kdytd mustaa valonsuojaverhoa. Jos vaihdat kuudennen aseman varid/
mustetta, irrota kaksi ruuvia ja vauhtipy6rd, ota vauhtipyord sitten pois.

! o =

&

7.
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8. Laita tyhja sdilytysvaunu aseman 1 tai 6 eteen. Jotta saat liian varianeen/kuivamusteen pois, vedd alustaa
ulos ja nosta vaunun ylakantta.

@ Varoitus: Ole varovainen, kun painat jalkajarrua seuraavassa vaiheessa.

9. Jotta vaunu ei liiku, on painettava sen jalkajarrua.
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10. Avaa vdriaineen vasen yldovi painokoneella. Etsi korotronin aputydkalu oikeasta yldosastosta.
—
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13.

@ Varoitus: Jotta rumpu ei vahingoittuisi tai kddntyisi, on pidettava kiinni nuppikokonaisuudesta, kun
alaruuvia loysataan.
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14.

15.

146

Xerografisen merkintdosiston on kolme. Loysdd kahta ruuvia ylhadlla ja pitele nuppiosistosta kiinni, l6ysad
alaruuvia nuppiosiston sisdlld.

Eturummunohjaimen irrottamiseksi rumpukasetista on ohjainta vedettdvad kohti painokoneen etupuolta ja
sitd on kierrettdvd vastapdivadn.
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16. Liu"uta merkintdosisto huoltoasentoon. Kdannd rumpukasetin lukitussalpaa myotapdivddn ja veda sitd
painokoneen etuosaa kohti.

17. Etsi ja poista musta suojapussi oikeassa yldosastossa vdriaineluukun takaa.

@ Varoitus: Rumpukasetin suojaamiseksi valoshokilta rumpukasettia ei saa altistaa valolle yli minuutin
ajaksi. Heti rumpukasetin irrottamisen jdlkeen se on laitettava suojapussiin.

@ Varoitus: Ald liu’uta xerografista merkintdosiota ulos painokoneesta, jos et ole tdysin valmis
irrottamaan rumpukasettia.

18. Poista rumpu xerografisen merkintdosiston sivulta huoltoasennossa.

19. Jotta voisit poistaa rumpukasetin, seiso xerografisen merkintdosiston sivulla. Siirrd rumpukasettia
xerografisen osiston etuosaa kohti, nosta yldspdin ja ulos osiston sivulta.

LA | 0 oot
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20. Laita rumpu heti mustaan suojapussiin. Jotta rumpukasetti ei vahingoittuisi, laita rummun litted alapuoli
alaspdin sdilytysvaunuun.
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21. Irrota olkaruuvi xerografisen merkintdosiston kummastakin kiskosta. Pane ruuvit sdilytysvaunussa olevaan
tyokalulaatikkoon.

® Varoitus: Koska osisto on korkea ja painava on kaytettavéa pallia ja toimittava seuraavasti.
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Tyoskentely laitteella

22. Laita palli vaunun ja painokoneen eteen.
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Tyoskentely laitteella

23. Paina kiskon salpaa ja nosta osiston etuosaa ja liu'uta sitd eteenpdin.

@ Varoitus: Kehityslaite painaa noin 4,5 kg (10 Ibs.).

24, Kaytd molempia kdsid nostaessa ja poistaessasi xerografista merkintdosistoa. Laita se sdilytysvaunuun.
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Ty6skentely laitteella

25. Vapauta tulostimen kunkin kiskon xerografisen merkintdosiston kiskokorvake ja tyonnd kiskot kokonaan
tulostimeen.

- |

26. Irrota kuivamuste/vdrinaine asemasta 1 tai 6 tarttumalla kasetin pddhdn ja vetdmadlla se suoraan ulos
painokoneesta.
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Tyoskentely laitteella

27. Aseta kasetti s@ilytysvaunuun.

28. Loysad annostelijaosiston ruuvia ja irrota rungossa olevat annostelijan kaksi kiinnitysruuvia, jotka
kiinnittdvat annostelijaosiston. Pane ruuvit sdilytysvaunussa olevaan tyokalulaatikkoon.

@ Varoitus: Seuraavassa vaiheessa, kun vaunun oven salpa vapautetaan, ovi putoaa yhtékkid. Pida
kiinni oven kahvasta ja liu'uta ovi alas paikalleen.
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Tyoskentely laitteella

29. Pida kiinni oven kahvasta vaunulla, vapauta oven salpa ja liu'uta ovi alas paikalleen.

@ Varoitus: Nosta ja lukitse annostelijaosisto ennen kuin asetat annostelijakokoonpanoon.

30. Kun alat vetdd annostelijaosistoa ulos painokoneesta, kierrd annostelijaa ylospdin, kunnes se on lukitussa

asennossa. Pidd annostelijaosiston etuosaa ylhadlld ja nosta mustaa salpaa lukitaksesi sen paikoilleen.
-‘ 4 ) .

Y. &
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31. Poista annostelijaosisto molemmilla kasilla ja laita osisto s@ilytysvaunulle.
2 &

32.

Tyoskentely laitteella

@ Varoitus: Ole varovainen, kun vapautat jalkajarrun.
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Ty6skentely laitteella

33. Jalkajarrun vapauttamiseksi on pideltdva vaunua ja jalkajarrua on painettava varovasti alas.

N :

34, Tyonnad alusta sisadn ja sulje sdilytysvaunun pdaallys.
35, Siirrd sailytysvaunu turvalliseen paikkaan.

36. Ota sdilytysvaunu, jossa on irrottamasi variasema, siirrd tdmdn vaunun osistot sdilytysvaunuun, jossa
kayttdmaton variasema.

ERIKOISVARIN LAITTO TAKAISIN ASEMILLE 1 TAI 6

@ Varoitus: Kaytd suojakdsineitd, kun teet toimenpidettd. Muuten rummun pinta voi tahraantua ja
heikentaad kuvalaatua.

1. Katkaise tulostimen virta ja odota 20 sekuntia.
2. Asenna sdilytysvaunu uuden kdyttdmattoman erikoisvérin/kuivamusteen kanssa aseman 1 tai 6 eteen.

3. Veda alustaa saadaksesi liian kuivamusteen/variaineen.

@ Varoitus: Noudata varovaisuutta painaessasi jalkajarrua.

4. Jotta vaunu ei liiku, on painettava sen jalkajarrua.
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Tyoskentely laitteella

5. Nosta vaunun pdallysta.

@ Varoitus: Seuraavassa vaiheessa, kun oven salpa vapautetaan, ovi putoaa yhtakkid. Pidd kiinni oven
kahvasta ja liu'uta ovi alas paikalleen.
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Tyoskentely laitteella

6.

N

.‘\'\.

7. Ota aseman 1 tai 6 annostelijaosisto vaunusta ja aseta se kehyksen padlle.
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Tyoskentely laitteella

8. Nosta annostelijaosiston etuosa ylos ja liu’uta se painokoneeseen mustaan salpaan saakka.

9. Annostelijaosiston vapauttamiseksi on osiston etuosa pidettéva nostettuna ja mustaa salpaa on
painettava, jotta se lukittuu paikoilleen. Liu’uta kokonaisuus painokoneeseen.

.‘,F
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Ty6skentely laitteella

11.  Ota muste/vdrikasetit vaunusta ja asenna ne kotelokokonaisuuteen.

12.  Asentaaksesi xerografisen merkintdosiston sinun tulee vetdd ulos moduulin kaksi kiskoa asemalla 1 tai 6,
kunnes ne lukittuvat asemaansa.

@ Varoitus: Koska osisto on korkea ja painava on kdytettava pallia ja toimittava seuraavasti.

13. Ota xerografinen merkintdosisto vaunusta ja laita se kiskojen pddlle. Liu’uta sitd kiskojen pdadlle ja
koneeseen huoltoasemaan saakka.
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Tyoskentely laitteella

14.  Lukitse kokonaisuus asemaansa. Ota ruuvit takaisin tyokalulaatikosta ja kiinnitd kokonaisuus kiskoille
kahdella olkaruuvilla.

15.  Vaihtaaksesi rumpukasetin sinun on haettava kasetti sdilytysvaunun suojapussista ja otettava se pois
pussista.
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Tyoskentely laitteella

16. Asenna rumpukasetti xerografisen merkintdosiston sivulle ja siirrd kasettia kohti moduulin takaosaa ja sitten

alas. ) -
&S e . : = v

- |

17.  Lukitse rumpukasetin lukitussalpa vastapdivadn ja vapauta rummun etukisko myotapdivadn.

18.  Vapauta kiskot ja tyénnd xerografinen merkintéosisto koneeseen.

(D Varoitus: Jotta rumpu ei vahingoittuisi tai kddntyisi, on pidettava kiinni nuppikokonaisuudesta, kun
alaruuvia kiristetaan osiston sisallc.
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19.

20.
21.
22.

23.

Tyoskentely laitteella

Varmista, ettd xerografisen merkintdosiston yla- ja alaosa on kunnolla paikoillaan. Kiristd kolme
moduuliruuvia: kaksi ylaruuvia ja alaruuvi nuppiosion sisdlld.

Ota varauskorotroni varauskorotronin aputyokalun kanssa scilytysvaunusta.

Tyonnd xerografista merkintdosiston etulevylld korotronin aputydkalu kahteen tappiin.

Asenna varauskorotroni vapauttamalla kotrotronin tapit ja liu’uttamalla korotronia tydkalua pitkin
painokoneen sisddn.

Irrota varauskorotronin aputydkalu etulevystd ja tallenna se osastoon kuivamuste/vdriaineaseman
vasemman yldoven taakse. Korotroni napsahtaa paikoilleen.
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Tyoskentely laitteella

24, Jos vaihdoit 6 aseman varid/mustetta, asenna vauhtipyord. Ota kaksi ruuvia vaunusta ja kirist@ ruuvit

vauhtipyoradn.

——

M= &

25. Sulje sdilytysvaunun pddllys, tyénnd alustaan ja vapauta vaunun jalkajarru. Siirré sdilytysvaunu turvalliseen
paikkaan.

26. Lukitse siirto-osiston kiinnitystanko.

27. Lukitse paperirataosisto kdantamalld vihred lukituskahva 3 auki-asentoon.

28. Jotta voisit asentaa IBT-suojuksen ja xerografisen merkintdosiston suojuksen, nosta suojuksia ja liu’uta
sisadn. Kiristd suojusten kolme yla- ja kolme alaruuvia.

29. Sulje koneen etuovet.
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Tyoskentely laitteella

30. Kdynnista tulostimen virta. Painokone kaynnistyy uudestaan. Seuraava virheviesti voi tulla ndyttéon. Jos
ndin tapahtuu, dala kiinnitd siilhen huomiota ja sulje viesti-ikkuna.

&) 27-314 - DFE Fault

Due to a problem between the DFE and Print Engine, the system cannot continue to process jobs.

Ifthe problem persists, please record the DFE Fault number and call your Xerox Customer Support Center.

w2
& Huom.: Seuraava viesti tulee ndyttéon uudelleenkdynnistyksen aikana. Se nékyy enintédn 10 minuuttia
jokaiselle vasta-asennetulle variasemalle. Jos olet vaihtanut kaksi vériasemaa yhtd aikaa, voit joutua
odottaa jopa 20 minuuttia, ettd jarjestelma kaynnistyy uudelleen.

Xerox® Xxxxxxxx Production Press

Diagnostics Mode...

[ changing Specialty Dry Ink Color

Changing of the specialty dry ink color in progress.
Color of Station 1 s being changed.

The system will automatically restart during this process.

31.  Kun jarjestelmad kaynnistyy udelleen, painokoneen kéynnistys tapahtuu uudestaan nyt kdytéssa oleva
erikoisvdriaine ndkyy painokoneen ohjauskeskusta.
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Tyoskentely laitteella

Yllapito

Ylldpito tarjoaa tietoja ja menettelytapoja, jotka auttavat pitdmadn tuotantotulostimen sujuvasti toiminnassa.
Siind on my®os tietoja kulutustarvikkeiden tilaamisesta kaikille tuotantotulostimen linjan moduuleille.

Jos kaipaat yleisid tietoja toista yksittdisilla syotto- ja viimeistelylaitteita, katso kyseisen laitteen Tydskentely lait-
teella -osaa.

PUHDISTAMINEN

Jos tuotantotulostimen ulkopinnat vaativat puhdistusta, pyyhi ne paperipyyhkeelld tai pehmedlld liinalla, joka
on kostutettu hankaamattomalla lasinpuhdistusaineella tai vedelld.

(D Varoitus: Ald kéytd tuotantotulostimessa muita puhdistusaineita tai liuottimia. Ne voivat reagoida
kansien maalien kanssa ja aiheuttaa maalin hilseilyd.

(D Varoitus: Ald kaada tai suihkuta nestettd suoraan paperialustoihin. Kostuta lina nesteelld.

Ohjauskeskuksen nédytén puhdistus
Tiheys: Joka pdiva pdivan alussa

Pyyhi ndytté pehmedlld nukkaamattomalla kankaalla. Poista poly ja sormenjdljet huolella.

(D Varoitus: Ald kéytd ndyton puhdistamiseen Xerox-puhdistusaineita, vettd tai markkinoilla myytévié
puhdistusaineita.

Paperiradan puhdistaminen

j’ Huom.: Tee seuraavat toimenpiteet joka péiva mieluiten ennen tuotantotulostimen kdynnistdmistd, kun
kiinnityslaite on viiled. Puhdista paperiradasta vain suositellut alueet ndiden ohjeiden mukaan.

A VAARA: Jos tuotantotulostin on kdynnissd ja kiinnityslaite on kuuma, katkaise tuotantotulostimen
virta ja anna kiinnityslaitteen jaghtya 50 minuutin ajan ennen tatd toimenpidettd.

j’ Huom.: Jos huomaat suuria madrid ja usein kertynyttd paperipolyd, kysy vaihtoehtoisia paperisuosituksia
Xeroxin edustajalta®. Jos analyysi osoittaq, ettd leikatut paperit tai muiden kuin suositeltujen paperien
kaytto aiheuttaa toistuvaa paperin likaantumista, voit olla vastuussa lisékuluista, jotka eivat kuulu
huoltosopimuksen piiriin.
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Tyoskentely laitteella

Paperiradan alueen 2 puhdistaminen

1. Avaa painokoneen vasen ja oikea etuovi.

2. Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.
3. Palauta kaikki vihreat kahvat alkuperdiseen asentoonsa.

4. Sulje painokoneen vasen ja oikea etuovi.

Paperiradan alueiden 3 ja 4 puhdistaminen

1. Avaa painokoneen vasen ja oikea etuovi.

2.
3.
4.

Tartu kahvaan 3 ja kierra sitd vastapdivaan.
Vedd paperinkuljetinta hitaasti ulos, kunnes se pysdhtyy.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue ja puhdista pinnat.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

5. Palauta kaikki vihreat kahvat alkuperdiseen asentoonsa.
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Tyoskentely laitteella

6.

Puhdista alueen 3 hihnat pyyhkimallé niitd nukkaamattomalla liinalla samalla kun kadnnat hihnoja paperin
kulkusuuntaan. Jatka hihnojen pyyhkimista ja kdantamistd, kunnes ne ovat puhtaat.

j’ Huom.: Ald kierrd hihnoja paljain kdsin. Hihnojen koskettaminen paljain késin jéttad niihin rasvaa ja

likaa, mikd voi aiheuttaa paperitukoksia.

Tartu kahvaan 3 ja tyénnd paperinkuljetinta hitaasti koneeseen, kunnes se pysdhtyy. Lukitse osisto
paikalleen kaantamalld kahvaa myoétdapaivadn.

Puhdista alueen 4 hihnat pyyhkimallé niitd nukkaamattomalla liinalla samalla kun kadnnat hihnoja paperin
kulkusuuntaan. Jatka hihnojen pyyhkimista ja kdantamistd, kunnes ne ovat puhtaat.

j’ Huom.: Ald kierrd hihnoja paljain kdsin. Hihnojen koskettaminen paljain késin jéttad niihin rasvaa ja

9.

likaa, mikd voi aiheuttaa paperitukoksia.

Sulje painokoneen vasen ja oikea etuovi.

Paperiradan alueen 5 puhdistaminen

1.
2.

168

m,

i

Avaa oikea etuovi tulostuskoneiston vasemmalta puolelta.

Kadanna kahvaa 5 vastapdivadn ja veda kiinnityslaitetta hitaasti ulos, kunnes se pysdhtyy.
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Tyoskentely laitteella

3. Puhdista kiinnityslaitteen vasemman puoleiset hihnat pyyhkimallé niitd nukkaamattomalla liinalla samalla,
kun kaannat hihnoja paperin kulkusuuntaan. Jatka hihnojen pyyhkimista ja kadntamistd, kunnes ne ovat
puhtaat.

fo Huom.: Ald kierrd hihnoja paljain kdsin. Hihnojen koskettaminen paljain késin jéttad niihin rasvaa ja
likaa, mikd voi aiheuttaa paperitukoksia.
4. Puhdista kiinnityslaitteen oikeanpuoleiset hihnat pyyhkimalld niitd nukkaamattomalla liinalla samalla, kun

kaannat hihnoja paperin kulkusuuntaan. Jatka hihnojen pyyhkimista ja kadntamistd, kunnes ne ovat
puhtaat.

fc Huom.: Ala kierré hihnoja paljain késin. Hihnojen koskettaminen paljain kdsin jéttéd niihin rasvaa ja
likaa, mikd voi aiheuttaa paperitukoksia.
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Ty6skentely laitteella

5. Tartu kahvaan 5 ja tyonnd kiinnityslaitetta hitaasti koneeseen, kunnes se pysdhtyy.

6. Sulje painokoneen yldovi.

Paperiradan alueen 6 puhdistaminen

1. Avaa vasen ja oikea etuovi, tulostuskoneiston oikea puoli.
2. Kadnna kahvaa 6 nuolen suuntaan ja vedd osistoa hitaasti ulos, kunnes se pysdhtyy.

3. Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.

b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.
‘&Q Huom.: Valta koskemasta valkoiseen vertailutelaan puhdistaessasi aluetta 6.
Kun olet puhdistanut kaikki alueet, palauta vivut 6b, 6¢ ja 6d niiden alkuperdiseen asemaan.

Tartu kahvaan 6 ja tyénnd osistoa hitaasti koneeseen, kunnes se pysdhtyy.

Voit lukita osiston paikalleen kaantamalld kahvaa 6 myotdapdivaan.

N o v b=

Sulje painokoneen yldovet.

Paperiradan alueen 7 puhdistaminen

1. Avaa vasen ja oikea etuovi, tulostuskoneiston oikea puoli.
2. Kaanna vipua 7g oikealle.

3. Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.
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10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.

Tyoskentely laitteella

a. Avaa ja puhdista jokainen vihrecn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

Palauta vipu 7g alkuperdiseen asentoon.

Kaannd vipua 7f alaspdin.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

Palauta vipu 7f alkuperdiseen asentoonsa.

Kadnna vipua 7d vasemmalle.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

Palauta vipu 7d alkuperdiseen asentoonsa.

Kaannd vipua 7e alaspdin.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihrecn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

Palauta vipu 7e alkuperdiseen asentoonsa.

Nosta vipua 7c.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.

Palauta vipu 7c alkuperdiseen asentoonsa.

Nosta vipua 7b.

Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.
Palauta vipu 7b alkuperdiseen asentoonsa.

Kadannd vipua 7a vasemmalle.
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Ty6skentely laitteella

21. Voit puhdistaa paperiradan vain vihredn vivun tukkeumantyhjennysalueilta kostealla, veteen kastetulla,
nukattomalla liinalla.

a. Avaa ja puhdista jokainen vihredn kahvan alue.
b. Kuivaa nukkaamattomalla liinalla.
22. Palauta vipu 7a alkuperdiseen asentoon

23. Sulje painokoneen yldovet.

TUOTANTOTULOSTIMEN KALIBROINTI
)
& Huom.: Tassa osassa olevat tiedot koskevat vain tuotantotulostimen kalibrointia.

Lisatietoja tulostuspalvelimen kalibroinnista [6ytyy tuotantotulostimen oppaasta Jarjestelmdnvalvojille. Katso
myos tulostuspalvelimen dokumentit kohdassa Fiery - Xerox Iridesse -tulostinpalvelin.

Jos Fiery®-tulostuspalvelinversion 4.0, FS600 tai uudemman alustaan lisatty paperi on rekisterdity PredictPrint -
paperin ohjatulla toiminnolla, voit napauttaa alustaa hiiren kakkospainikkeella ja suorittaa kuvalaadun
jarjestelmdtarkistuksen. Katso tdmdan ominaisuuden kayttddnottoa varten Automaattinen kuvalaadun
jarjestelmdtarkistus.

FWA-kuvasensori

FWA (Full Width Array) on kokonaisuus, joka sijaitsee paperiradalla ennen kdpertymisen oikaisijaa. FWA:ssa on
linjan sisdinen skanneri kuvalaadun sactojd, tulostuspalvelimen kalibrointia ja madrénpddn profilointia varten.
Koneessa on sisdisid kalibrointiliuskoja, joita kdytetddn testikuvioiden tunnettujen vdrien vertailukohteina. Nama
vdriarvot sdadetadn automaattisesti, jolloin saadaan tarkkoja ja yhdenmukaisia jaljennoksid. Asiakkaan toimet
eivdt ole endd tarpeen.

Operaattori tai jarjestelmdnvalvoja voi asettaa mittaukset ja saadot automaattisiksi. FWA-kuvasensori:

e Parantaa kdyttdjan ja tuotantotulostimen tuottavuutta
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Tyoskentely laitteella

—  Se korvaa pitkdt kasin tehtdvdt toimenpiteet tulostinpalvelimen kalibroimiseksi ja kohdeprofiilien
luomiseksi

—  Se sddastaa aikaa skannaamalla ja mittaamalla kohteet — ulkoisen spektrofotometrin kdytto ei ole
tarpeen.

— Se soveltaa yksinkertaisia vaiheita erdissa tulostimen saddoissd, joissa aiemmin tarvittiin
asiakaspalveluteknikon apua.

e Sen avulla voi saatad ja yllapitdda vakaan ja tdsmadllisen kuvanlaadun.
— Nopea suoritus auttaa pitdmadn tuotantotulostimen keskitettyna
— Automaattinen kalibrointi takaa tdsmadllisen vérin
Kalibroinnin ja profiloinnin lisdksi FWA-sensori tarjoaa kolmen kuvan laadun sagtoa:

e Automaattinen kohdistus: Talla toiminnolla sdddetddn kuvan sijaintia paperilla. Tamd kohdistus sisaltaa
etu- ja takasivun kuvan kohdistuksen, suorakulmaisuuden, vinouden ja suurennuksen sddtémisen.

o Toinen siirtotela: Kdytd tatd ominaisuutta sddtdmadn epdtasaista musteen levitystd ja vdrisiirtymdd tai
parantamaan kuvan siirtymistd tekstuuri- tai pellavapohijille.

e Automaattinen tiheydenvaihtelun sddto: Kun tulosteen tiheys on epayhdenmukainen tulostetulla sivulla,
suorita tdma laadun saatoé. Epdtasainen tiheys voi ilmetd haalistuneina vdreind painetun sivun tietyissa
osissa. Tamd toiminto sadtda siséreunan ulkoreunaan ja variaineen tiheyden yhdenmukaisuuden.
Kayttamalld tatda toimintoa tiheysvaihtelun korjaamiseen voit valttdd mahdollisen huoltokdynnin tai
seisokin.

Tiheydenvaihtelun sddto
Tiheydenvaihtelun sdato tehdaan, jotta varin tiheys on sama jokaisella sivulla.

Tuotantotulostin tulostaa tiheystestikuviot, skannaa ne ja korjaa automaattisesti poikkeamat tekemallé
ohjelman asetukset uudestaan. Yhdenmukaisuus on térkecd korkean véripeiton sovelluksissa, joissa tiheyden
vaihtelu reunalta toiselle voi vaikuttaa kuvan laatuun. Tiheyden yhtendisyyden sdato sadstdd aikaa, koska ilman
sitd on vaikeaa tehda tdmantyyppinen sddto ja on soitettava huoltoon.

Voit korjata yhdenmukaisuuden sisdreunalta ulkoreunalle ja etureunalta takareunalle toiminnolla
Automaattinen tiheyden yhdenmukaisuuden saato. Esim. kuvan laatu on vaaleampi tai haalistunut tai
tummempi tai paksumpi, tuloksen oikealla tai vasemmalla puolella (sisd-/ulkoreunalla). Suorita Automaattinen
tiheyden yhdenmukaisuuden sédtd myos silloin, kun xerografinen komponentti on vaihdettu.

j’ Huom.: Automaattisen tummuusasteen yhdenmukaisuuden sacito ei vaadi jarjestelmanvalvojan
kayttooikeutta. Kayttdja voi tehdd tamdn menemalld jarjestelmavalikkoon ja valitsemalla kohdan
Jarjestelmd > Automaattiset sdddot.

Automaattinen tiheydenvaihtelun saato
1. Valitse ohjauskeskuksesta Hallinta-painike.
2. Vdlitse Automaattinen tiheys Automaattinen tiheydenvaihtelun saaté -kohdasta.

3. \Vadlitse alusta, jolla on A3- tai SRA3-paperia.
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4, Vdlitse Kaynnista.

Tuotantotulostin tulostaa testitulosteet ja pdivittad automaattisesti jdrjestelman ohjaimet.
5. Valitse jokin seuraavista:

e Jos tulosteet ovat hyvéksyttavid, valitse Hyvéksy muutokset.

e Jos tulosteet eivdt ole hyvdksyttavid, tee sddtojd valitsemalla uudelleen kohta Aloita.
j’ Huom.: Jos hyvdksyttavad tulosta ei saada aikaan useiden yritysten jdlkeen, ota yhteyttd asiakastukeen.

6. Palaa padikkunaan valitsemalla jarjestelmdaasetusten ikkunasta OK.

Automaattisaadot

Kaikki kuvanlaadun saadoét (1Q), joissa kaytetdan FWA-kuvasensoria, ndkyvdt yhdessd ikkunassa. Voit valita ja
kayttad niitd ryhmdnd tai yksitellen. Kayta Automaattista kohdistuksen sddtod ja Toisen siirtotelan
automaattista sadtdad joka viikko. Kaytd Automaattista tiheyden yhdenmukaisuuden sagtéd harvemmin.

Optimoi toiminta tekemalld seuraavat 1Q-saadét FWA-kuvasensorin avulla:

Automaattinen kohdistuksen sadato
Tama vdline luo yksildllisen kohdistusprofiilin kullekin paperin ja alustan yhdistelmadlle. Saaté varmistaa, ettd
kuvat ovat oikeassa paikassa paperilla. Sadatdarvot tallentuvat Paperikirjaston hallintaan mydhempadd
kayttod varten.

Toisen siirtotelan automaattinen saato
Tama laite korjaa epatasaisen vdrin peiton ja vdrisiirtymdn. Tyovdline luo ja tallentaa saddon koneen
siirtotelalle. Sadatoarvot tallentuvat Paperikirjaston hallintaan myshempadd kayttoa varten.

Automaattisen tiheyden yhdenmukaisuuden sadato

Tamda valine sadtdd tulostuskoneiston taulukoita varmistaakseen tasaisen ja yhdenmukaisen vdrin levityksen
koko sivulle. Voit scatdd yhdenmukaisuuden joko kdsittelysuuntaan ndhden poikkisuunnassa tai
kasittelysuunnassa.

j’ Huom.: Tama@n s&ddon voi tehdd muita sadtdja harvemmin. Peru sen valinta ryhmdsté ja tee tarpeen
mukaan.

Automaattisddtojen asetusten tekeminen
1. Valitse ohjauskeskuksessa Automaattisaddot-painike.
Automaattisaadot-ikkuna avautuu.

2. Voit tehdd kaikki kolme sddtod kerralla valitsemalla Automaattisadtojen asetukset -ikkunan ylapuolelta
Suorita FWA-sdadadot -painikkeen.
Jos haluat tehda sacdot valikoiden, valitse ko. sGdto erikseen.

3. Napsauta Kdynnisté-painiketta. Kun kaikki kolme sGdtod on tehty, tilaikkunaan ilmestyy vihred
tarkistusmerkki.

Kun toimenpide on tehty, ndyttoikkuna esittad tulokset.
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4. Jotta voit tulostaa arkkeja visuaalista tarkastusta varten, napsauta Tulosta testi.

5. Palaa pagikkunaan napsauttamalla Sulje.

Tietoa automaattisesta kohdistuksesta

Jos tuotantotulostimessa on FWA-kuvasensori, kdytettdvissd on Automaattinen kohdistus -toiminto. Tama
toiminto sddtdd automaattisesti kuvien kohdistuksen eri paperityyppeja varten. Ndin prosessia ei tarvitse tehda
manuaalisesti kohdistusprofiilin avulla. Tama tarpeen mukaan tehtdva sacdtd on nopea ja helppo, ja se
vihentdd tuotannon havikkid.

Kirjaudu jarjestelmdnvalvojana padstdksesi Automaattiseen kohdistukseen. Valitse ohjauskeskuksessa Profiilit-
painike. Kun Profiilit-toiminto avautuu, avaa Profiilien ominaisuudet -ikkuna, josta toiminto Automaattinen
kohdistus l6ytyy, valitsemalla vaihtoehto Uusi tai Muokkaa.

Jos kaipaat lisatietoja Automaattisesta kohdistuksesta, katso Kohdistus.

Automaattisen tiheydenvaihtelun sédéddoén teko

Suorittaaksesi automaattisen tiheyden yhdenmukaisuuden sdddon toimi seuraavasti:
j’ Huom.: Jarjestelmanvalvoja madrittdd testikohteiden tulostuksessa kaytettavan paperin.

1. Valitse ohjauskeskuksesta Automaattiset séddot -painike.
Valitse Automaattisadtdjen asetukset -ikkunasta Alustan asetukset.

Valitse Alustan asetukset -ikkunasta alusta, jolla on A3- tai SRA3-paperia. Valitse OK.

&= W N

Valitse tdman operaation aktivoimiseksi ruutu Automaattisen tiheyden yhdenmukaisuuden séédon
edessd.

Saadon eteen ilmestyy tarkastusmerkki
5. \Valitse Kéynnistd.

Tuotantotulostin painaa testikohteita, mittaa ne ja sadtdd automaattisesti varitiheyden, jotta koko sivu on
yhdenmukainen. Huomaga, ettd tulostetut arkit eivat vastaa uusia asetuksia, vaan ne ovat arkkeja, joita
kdytettiin saatojen tekemiseen.

6. Paatd, haluatko tarkistaa visuaalisesti uudet asetukset:
e Jos et halua tulostaa uusia arkkeja korjatuilla asetuksilla, valitse Sulje..

e Jos haluat tulostaa uusia arkkeja korjatuilla asetuksilla, valitse Naytetulostus. Ndytearkit tulostetaan
nyt pdivitetyilld asetuksilla.
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7. Tarkasta, ettd tulostusvedoksissa on tasainen tiheys.

Tulostusvedosten arvioimiseksi tarkista, ettd jokainen vdriviiva ndkyy tasaisella tiheydelld kautta sivun:

Check for uniform density across all color bars

8. Padtg, oletko tyytyvdinen uusin tuloksiin:
e Jos olet tyytyvdinen tuloksiin, valitse Sddstd ja Sulje.

e Jos et pidd tuloksista, toista menettely.

EZPRESS CHECK -PAINATUKSEN TARKISTUKSEN TEKEMINEN

EZ Press tarkistaa kaikki kolme sadtod vain muutamalla valikon valinnalla. Voit kdyttad nditd sadtoja yksitellen
tastd ikkunasta. Yleensd jos suoritat namad sarjana ilman Suorita kaikki FWA -sadtojd, peru Automaattisen
tummuusasteen yhdenmukaisuuden sdddon valinta. Et voi kdyttdd tétd ohjelmaa yhtd usein kuin kahta muuta.
Tarkista asetukset huolella. Kun automaattiset asetukset on tehty, Asetukset -ndyttd palauttaa viimeksi kaytetyt
asetukset.

e Automaattinen kohdistus: Saatad kuvan paperille kohdistusta, suorakulmaisuutta, vinoutta ja suurennusta
varten. Namd sdddot tallennetaan Paperikirjaston hallintaan valitulle paperille ja niitd sovelletaan joka kerta,
kun paperia kdytetddn tydssd. Jarjestelma madrittdd nimen automaattisesti. Esimerkiksi Kohdistus 1,
Kohdistus 2 tai Kohdistus 3.

e Toinen siirtotela: Kaytd tatd ominaisuutta saatdmadn epdtasaista musteen levitystd ja varisiirtymad tai
parantamaan kuvan siirtymistd kohokuvioiduille tai pellavapohjille. Nédma saadot tallennetaan
Paperikirjaston hallintaan valitulle paperille ja niitd sovelletaan joka kerta, kun paperia kdytetadan tyossa.

e Automaattisen tummuusasteen yhdenmukaisuuden sadto: Saataa varintiheyden yhdenmukaisuuden
sisdreunalta ulkoreunalle ja etureunalta takareunalle. Tama sadto tehdaan jarjestelmatason normaalille
paperille, jonka méadrittdd jérjestelmdnvalvoja. Aléd muuta sitd yksittdiselle paperille, kuten muissa sadddissd.

e Automaattikorjaus
—  Suorakulman korjaus

—  Paperin kasittelysuunta

EZ-painokoneen tarkistuksen tekeminen - perusmenettely

Kattavan EZ-painokoneen tarkastuksen teko:
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1. Vdlitse ohjauskeskuksessa Automaattisadadot.

2. Napsauta ikkunassa Automaattisaadot On-painiketta, jotta Suorita kaikki FWA-s&adot voidaan ottaa
kdyttoon, jos sitd ei ole vield tehty.

3. Varmista, ettd kaikki tarkastuksissa tarvittavat valitsimet ovat kdytossé. Jos haluat vain tehda yhden tai
kaksi ndistd saadoistd, katkaise valitsin niille saddoéille, joita et halua tehda.

e Automaattinen kohdistus
« Toinen siirtotela
e Automaattinen tiheyden yhdenmukaisuus:
e Automaattikorjaus
—  Suorakulman korjaus
—  Paperin kasittelysuunta

Al tarkista automaattista tiheyden yhdenmukaisuutta rutiininomaisesti joka kerta, kun teet EZ-
painokoneen tarkastuksen. Sammuta Automaattinen tiheyden yhdenmukaisuus jattacdksesi taman
saadon valiin. Suorita automaattinen tiheyden yhdenmukaisuuden sdaato vain, kun havaitset vaihtelua vérin
tiheydessd arkilla — siséreunasta ulkoreunaan tai etureunasta takareunaan.

4. Tarkista, ettd paperialusta ja paperi kunkin saddon vieressd on se, jota haluat kayttadd automaattisaddoissa.

Huomaa, ettd vain jdrjestelmanvalvoja voi muuttaa automaattista tiheyden yhdenmukaisuutta.
Rutiininomaisesti kayttdmidsi EZ-painokonetarkastuksen asetuksia ei todenndkoisesti tarvitse muuttaa. Jos
kayttdja kuitenkin muuttaa asetusten arvoja, varmista, ettd ne ovat oikeita paperille ja tdiden tyypille.

5. Napsauta Start (kdynnistd).

Kun kaikki kolme sdatoc on tehty, tilaikkunaan ilmestyy vihred tarkistusmerkki.

6. Napsauta Sulje.

Kun toimenpide on tehty, nayttoikkuna esittdd tulokset. Jotta voit tulostaa arkkeja visuaalista tarkastusta
varten, voit myos napsauttaa kohtaa Tulosta testi.

KULUTUSTARVIKKEET

Tilaa kulutustarvikkeet ja paperi Xerox-yhtiolta osoitteessa www.xerox.com/IRIDESSEsupplies. Toimi talla
sivustolla seuraavalla tavalla:

e Saat tietyt yhteystiedot alueellasi kohdasta Ota meihin yhteytta..

e Vadlitse Kulutustarvikkeet ja valitse sitten valikosta oikea valinta.
j’ Huom.: Katso uusimmat vaihto-osanumerot aina kohdasta www.xerox.com/IRIDESSEsupplies.

Sdilyta kulutustarvikkeet ja Xerox-varaosat alkuperdispakkauksissa koneen léhelld.

Seuraavassa taulukossa ndkyvdt Xerox® Iridesse® -tuotantotulostimen kulutustarvikkeet. Minimoi seisokit
pitdmalla naita tarvikkeita varastossa.
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PAINOKONEEN MUKANA ARVIOITU TULOSTUSMAARA/
TOIMITE'IIQ '!'ARVIKE - LAATII§K0,

TARVIKE TILAUSMAARA NELIVARITULOSTEET

HD EA vdrikasetti — musta 1/laatikko 69 000

HD EA vdrikasetti — syaani 1/laatikko 82000

HD EA varikasetti — magenta 1/laatikko 82000

HD EA vdrikasetti — keltainen 1/laatikko 82 000

HD EA mustekasetti — vdriton 1/laatikko 55000

HD EA vdrikasetti — valkoinen 1/laatikko 25000

HD EA mustekasetti — kulta 1/laatikko 55000

HD EA mustekasetti — hopea 1/laatikko 55000

HD EA mustekasetti — fluoresoiva | 1/laatikko 55000

pinkki

Varisailio 1 120K

Kiinnityslaitteen puhdistuskangas | 3 800K

Kehittdja 1 12 miljoonaa

e Vdriaineen riittoisuus on laskettu siten, ettd kukin vari kattaa 7,5 prosentin alueen (4 varid = 30 prosenttia)
A4 (8,5 x 11 in.) -kokoisesta paperista, Xerox® Iridesse® tuotantotulostimen Centerline-paperi ja muut
paperit, joilla on vastaava sileys, leikkaus, laatu ja rakenne. Vaihto voi tapahtua useamminkin, jos kdytdssa
on suurempi prosenttimdadrd padllystepaperia, jonka peittévyys on yli 70 % kullekin vdrille ja koko yli A4 (8,5
in x 11 in.) . Erikoisvdriaineen kehittdja ei ole mukana toimitusohjelmissa. Todellinen riittoisuus voi vaihdella
paljon varin voimakkuuden, peittavyyden, paperin ja valitun tulostustilan mukaan.

o Voit tilata hukkavdrisdilioita tai kiinnityslaitteen puhdistuskankaita tai vaihdattaa korotroniyksikon ilmaiseksi
ottamalla yhteyttd Xerox-edustajaan.

Jos kaipaat lisdtietoja viimeistelylaitteiden kulutustarvikkeiden tilaamisesta, katso Viimeistelylaitteen
kulutustarvikkeet

Kulutustarvikkeiden vaihtaminen
Tuotantotulostimen kulutustarvikkeiden vaihtamiseksi on kolme taitotasoa:

e Kayttdjat voivat vaihtaa asiakkaan vaihdettavissa olevat osat, kuten vdriaineen, variaine/mustesdiliot ja
latauskorotronin.

e Erikoiskoulutuksen saanut tekninen padkdyttdjd voi vaihtaa muita kulutustarvikkeita.

e Pdatevat huoltoedustajat voivat vaihtaa heille kuuluvia yksikoitd. N@issa yksikdissd on erityisominaisuuksia,
joiden ansiosta ne toimivat paljon pidempddan kuin merkkivalo keskimdadrin ilmoittaa. Jos tilailmoitus viittaa
matalaan tasoon tai tyhjenemiseen, tuotantotulostin ei keskeytd tyota tai lakkaa toimimasta.
Huoltoedustajasi kayttdd nditd tilailmaisintietoja aina kun tuotantotulostin huolletaan.
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VARI/MUSTEKASETTIEN VAIHTAMINEN

Vdrikasetteja ovat musta (K), syaani (C), magenta (M), keltainen (Y) ja mahdolliset valinnaiset kasetit.
Vaihtoehtoiset vdrikasetit, joita voidaan kdyttad asemilla 1 ja 6, ovat:

» Valkoinen vdriaine

e Hopea vdriaine

e Kullanvdrinen vdriaine

e Fluerosoiva pinkki -vdriaine

Vaihtoehtoiset vdrikasetit, joita voidaan kdyttdd asemalla 1, ovat:

e Kirkas variaine

e Matalakiiltoinen kirkas variaine

L
& Huom:: Jotta muste/vdri ei roisku tai vuoda yli, poista muste/vdrikasetti vasta, kun ohjauskeskuksen viesti
kehottaa siihen.

1. Levitd lattialle vdriainekasettien kohdalle suojakangas.
2. Avaa painokoneen yldgovet.
3. Poista tyhja kasetti. Havitd kasetti paikallisten mddrdysten mukaisesti.

@ Vihje: Ald yritd poistaa vériainetta iholta tai vaatteilta l@mpimdlla tai kuumalla vedelld tai puhdistusaineilla.
Ndiden puhdistusmenetelmien kayttd saa vdriaineen tarttumaan ja vaikeuttaa sen poistamista. Jos iholle
tai vaatteisiin joutuu vdriainetta, harjaa tai puhalla se pois tai pese kylmdilla vedelld ja miedolla saippualla.

4, Poista uusi kasetti pakkauksesta.
5. Ravistele tai koputtele kasettia voimakkaasti kadelld, kunnes vdriaine on tdysin irtonaista.

(D Varoitus: Muste/vdri laskeutuu pohjalle ja tiivistyy. Sisallén tdytyy olla irtonaista ennen kasetin
laittamista tuotantotulostimeen. Jos aine ei ole irtonaista, hiukkaset voivat vahingoittaa kasetin
padssa olevaa mekanismia.

6. Aseta uusi kasetti osastoon nuoli ylospdin. Tyonna kasetti varovasti kokonaan sisadn.

(D Varoitus: Kukin varisdilié madritetaan tiettyyn paikkaan. Jos vaihdat useamman kuin yhden kasetin
kerrallaan, varmista, ettd kasetit ovat oikealla paikalla vérinséd mukaan.
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7. Sulje painokoneen yldovet.

HUKKAVARISAILIO

Hukkavdrisdilio kerdd tulostusprosessin aikana syntyvan hukkavdrin. Tuotantotulostimen kaksi hukkavari/
mustesdilidtd sijaitsevat tuotantotulostimen takaosassa.

Kun sdilié on tdynnd, ohjauskeskuksessa ndkyy sen vaihto-ohje. Tuotantotulostin jatkaa toimimista, kunhan
toinen hukkavdrisdilio ei ole taynnd, kun vaihdat tdyden pullon tyhjadn.

Hukkavdari/mustesailion vaihtaminen

w2
& Huom.: Kun poistat tayden hukkavérisdilién, veda se hitaasti ulos tuotantotulostimesta, jotta neste ei
|ciiky.

1. Avaa hukkavari/mustescilion edessa oleva paneeli tuotantotulostimen takana.

i
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3. Nosta tdysi sdilid pois tuotantotulostimesta.

5. Havitd sailio paikallisten madrdysten mukaisesti.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 181



Ty6skentely laitteella

6. Poista uusi, tyhjd sdilio pakkauksesta ja aseta se koneen telineelle.
7. Tyoénnad sdilid varovasti tuotantotulostimeen.

8. Sulje hukkavdarisdilion paneeli tuotantotulostimen takana.

LATAUSKOROTRONIKOKONAISUUDEN VAIHTO
£
& Huom.: Kaikki varauskorotronit poistetaan samalla tavalla.

1. Asenna varauskorotronin ohjain xerografisessa osistossa oleviin tappeihin.

2. Purista varauskorotronin etuosassa olevaa vapautinta ja vedd korotronia ulos, kunnes se napsahtaa
ohjaimeen.

3. Poista ohjain ja varauskorotroni xerografisesta osistosta.

4. Purista varauskorotronin etuosassa olevaa vapautinta ja vedd se ulos ohjaimen takaa.
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5. Liu'uta uusi varauskorotroni ohjaimeen ohjaimen takapddn kautta. Varmista, ettd varauskorotronin
kielekkeet liukuvat ohjaimen kiskoja pitkin. Liu'uta korotronia eteenpdin, kunnes se napsahtaa paikoilleen.

\

6. Sovita korotronin ohjain xerografisessa osistossa oleviin tappeihin.

7. Purista varauskorotronin etuosassa olevaa vapautinta ja tyonnd latauskorotronia xerografisen osistoon,
kunnes se napsahtaa paikoilleen.

8. Nollaa HFSI ohjauskeskuksesta.
f Huom.: Teknisen pddkdyttdjdn tulee nollata HFSI:t.

9. Jos asensit uuden korotronin, noudata ohjauskeskuksen ohjeita. Jos vain asensit vanhan korotronin takaisin
paikalleen, valitse Peruuta.

KIINNITYSLAITTEEN PUHDISTUSKANKAAN VAIHTAMINEN

Ohjauskeskuksessa ndyttoon tulee kaksi kiinnityslaitteen kankaita koskevaa viestid. Ensimmdinen viesti
ilmoittaa, ettd kiinnityslaitteen kangas on ldhes kulunut ja uusi yksikkd on pidettava varalla. Toinen viesti
ilmestyy, kun kangas on kdytetty kokonaan loppuun ja se on vaihdettava heti. Kun tama viesti tulee ndkyviin,
tuotantotulostin sammuu eikd tulosta ennen kuin kiinnityslaitteen kangas on vaihdettu.

VAARA: Ole varovainen selvittdessdsi tukkeumia kiinnitysalueella. Kiinnityslaite on kuuma ja
aiheuttaa palovammoja.
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1. Avaa vasen ja oikea etuovi tulostuskoneiston oikealta puolelta.

3. Paina vipu alas.

Kiinnityslaitteen ulostuloalue aukeaa.
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4. Tartu puhdistuskankaan kahvoihin ja veda kangasta ylos- ja ulospdin.

Havitd vanha kangas paikallisten madrdysten mukaisesti.
5. Poista uusi puhdistuskangas laatikosta ja suojapakkauksesta.

6. Pitele kangasta kahvoista molemmin kdsin ja tydnna se kiinnityslaitteeseen.

7. Sulje kiinnityslaitteen luovutusalue.

8. Tartu kahvaan 5 ja tydnnad kiinnityslaitetta hitaasti koneeseen, kunnes se pysdhtyy.
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9. Lukitse kiinnitysosisto paikalleen kiertdmalla kahvaa 5 nuolen suuntaan.
10. Sulje vasen ja oikea etuovi tulostuskoneiston oikealta puolelta.

11.  Kaynnistd tulostusty® uudelleen noudattamalla ohjauskeskuksen ohjeita.

Oikean kiinnityslaitteen puhdistuskankaan kéytto
tuotantotulostimelle on saatavilla kaksi erilaista kiinnityslaitteen kankaan kokoonpanoa:
o Kiinnityslaitteen kangas standardipaperille

e Kiinnityslaitteen kangas kalvoille
(1) Tarkedd: Ala sekoita kalvoja piirtoheitinkalvojen kanssa.

Kalvon kiinnityslaitteen kangas toimitetaan laatikossa, joka on selvasti merkitty merkinndlla Fuser Web
Assembly for Clear Film. Kun saat tdmadn tuotteen, @la heitd laatikkoa pois. Kun vaihdat yhdesta
kiinnityslaitteen kankaasta toiseen, sdilytd kiinnityslaitteen kangas, jota ei kdytetd laatikossa.

Kalvolle tarkoitettu kiinnityslaitteen kangas ei toimi paperin tai tavallisten kalvojen kanssa. Kun suoritat tyotd,
muista kdyttdd oikeaa kiinnityslaitteen kangasta. Vadran kiinnityslaitteen kankaan kéytté aiheuttaa virheen.

Kuvake ilmestyy nayttdon, kun kiinnityslaitteen kankaan kokoonpano on asennettu. Kun hiiren osoitin on
kuvakkeen yldpuolella, ndyttoon tulee viesti, joka ilmaisee, mika kiinnityslaitteen kangas on asennettu, joko
tavallinen tai filmi. Esimerkiksi:

Fuser Web (Plain) installed.
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Viimeistely

Viimeistely tarjoaa tietoja siitd, miten tuotantotulostimen kanssa kayttavdksi tarjolla olevia erilaisia valinnaisia
viimeistelylaitteita konfiguroidaan ja ohjelmoidaan.

VALIOSISTO

@ Tarkedd: Kapertymisen oikaisumoduulin kayttoliittyma tarvitaan kaikkien jalkiviimeistelylaitteiden kanssa,
jotka on asennettu jarjestelmadn. Sitd ei tarvita limittavan luovutusalustan kanssa.

L@

!

A2
4 L | e

A1 f

S Hﬁ b [

Vdliosisto tarjoaa seuraavat toiminnot:

e Viestienvaihto tuotantotulostimen ja siihen liitetyn viimeistelylaitteen vdlilla
e Tarjoaa kohdistetun paperiradan tuotantotulostimen ja siihen liitetyn viimeistelylaitteen vdlilla
e Sopeuttaa paperin nopeuden painokoneen ja viimeistelylaitteen vdlilld.

e Paperi jadhdytetddn ja sen kdpertyminen korjataan sen poistuessa tuotantotulostimesta.

Viliosiston komponentit

o

T

—

1. Paperitukkeuman ja virhemerkkivalon taulu

2. \Vdliosiston etukansi
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Kayttoliittymd, kdpertymiskorjausmoduulin ohjauspaneeli

Y

o =

e | a0-0 el S
\/h""‘-...‘

1. Paperitukkeuman ja virheen merkkivalo
Kapristyminen yl6s ja alas ilmaisimet
Manuaalinen yldspdin képristyminen -painike

Manuaalinen alaspdin kdpristyminen -painike

v B W N

Autom. kapristyma -painike ja merkkivalo

Képertymisen oikaisumoduulin kayttoéliittymdn korjaus

Vihje: Kapristymdn korjauksen tarkoitus on korjata paperin kdpristymd sen poistuessa tulostimesta, mutta
ennen kuin se siirtyy seuraavaan jdlkikésittelylaitteeseen. Kaytd kdpertymisen oikaisumoduulin kdyttoliittyman
kapertymadnkorjausominaisuutta tulostuksen aikana.

[

1. Tulostettu materiaali tuotantotulostimelta
2. Kdpertymisen oikaisumoduulin kdyttoliittyman paperirata
3. Tulostettu paperi Kdpertymisen oikaisumoduulin kayttoliittymasta linjan viimeistelylaitteeseen

Kun materiaali tulee moduuliin, se siirtyy vdliosistoon kapristymisen korjaamiseksi. Kapristyman
korjauslaitteessa on oikaisutela, jonka puristusvoima perustuu seuraavilla seikoille:

e Jdrjestelmdn oletus Automaattinen paalla

e Manuaaliset valinnat tehdadan kdpertymisen oikaisumoduulin kayttoliittymdsta
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Paperin kdpristymistd voidaan tarvittaessa sddtdd nopeasti kapristymdn korjausndppdinten avulla ylos tai alas.
Jos tulosteessa on ndiden painikkeiden kayton jdlkeen likaa kdpristymaad, katso lisad sddtotietoja kohdasta

Paperin kdpristymisen korjaaminen.

Kdapristymdn poistolaitteesta tuleva painettu paperi jadhdytetddn ja ohjataan kdayttoliittyman
kapristymdnpoistomoduulista seuraavaan valinnaiseen tuotantotulostimeen liitettyyn viimeistelylaitteeseen.

Kdpertymisen oikaisumoduulin kayttéliittymén korjaustavat ja toiminnot

f Huom.: Kun valitset Kdpertymisen oikaisumoduulin kayttoliittymdn, uutta kaytdntdd sovelletaan
seuraavaan arkkiin, joka luovutetaan Kdapertymisen oikaisumoduulin kayttoliittymdsta.

TUNNUS TILA

gy = =00
g-+0 S

st ) S 0-0

A

VP3100_036

Automaattinen

TEHTAVA

Autom. on oletustila.

Korjaa paperin kdpristymadn
automaattisesti valitsemalla kapristyman
suunnan ja -madran. Tama korjaus
perustuu paperin painoon, tyyppiin etu-
ja takapuolen painatukseen ja
ymparistoon.

Kun Automaattinen on valittu, painikkeen
vasemmalla puolella oleva merkkivalo
syttyy.

Tassd tilassa on automaattiset asetukset
paperin kapristymisen hallintaa varten:
kolme alaspdista kdpristymisasetusta ja
OFF-tila.

Kun kdytat Automaattinen-tilaa,
merkkivalo vilkkuu lyhyen aikaa
ohjauspaneelissa. Tamda merkkivalo
ilmaisee etukdteen valitun
kapertymissuunnan ja -madrdn, jota
sovelletaan paperiin.

Ei

= e =[]
! \2/@

[
o] 500

VP3100_037

Kun merkkivalo palaa joko automaatti- tai
manuaalitilassa, kdpertymisen korjausta ei
sovelleta tulostukseen.
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TUNNUS TILA TEHTAVA

Manuaalinen yléspdin | o Kun tuloste on kdpertynyt ylospdin eli
kapristyminen tulosteen reunat kdpertyvét ylospdin
luovutusalustalla, valitse kdpertyminen
ylospdin.

= = U-[]
O

oL ]
o] =0-0

e Ylospdiselld kapertymiskorjauksella on
kolme arvoa.

e Kolme ylintd osoitinta osoittavat valitun
ylospdinkapristymadn korjauksen tason.

8\ — i J-0 } e Ylin osoitin on suurin maara

ylospdinkdapristyman korjausta, jota
voidaan soveltaa tulostettuihin
tulosteisiin.

8-/\/ :J—>[+J<+:]->D
00 o

=)

o] em-0

VP3100_038

Manuaalinen alaspdin | o Kun tuloste on kdpertynyt alaspdin, eli
8y = = U-0 kapristyminen tulosteen reunat kapertyvat alaspdin
0[] \E?/D luovutusalustalla, valitse kdpertyminen
) alaspdin.

o) =01 e Alaspdinkapristymdn korjausarvoja on

kolme.
e Kolme ylintd osoitinta osoittavat valitun

alaspdinkapristymadn korjauksen tason.

Alin osoitin on suurin madra
- o alaspdinkapristymadn korjausta, jota
e ] voidaan soveltaa tulosteisiin.

gy =20-0
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Jos painat ylospainkdpristymdn painiketta, képertymisen korjaustaso muuttuu esitetylld tavalla:

=gl | [Sv= 500 | [v= g0 [ =g CJ-»I] 8\ =50
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Jos painat alaspdinkdpristymén painiketta, kdpertymisen korjaustaso muuttuu esitetylld tavalla:

ye= = D»D 8= ‘:'[]-»D Y= =U-0 B = ‘:'EJ-'D 8y — = U-0
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LIITEARKKIALUSTA

w2
/ Huom.: Liitearkkialusta vaatii pinoluovutuslaitetta tai jotain seuraavista viimeistelylaitteista:
e Tuotantovalmis viimeistelylaite
e Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite

e Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus

Lisatietoja viimeistelylaitteista saat osasta Production Ready Finisher- viimeistelylaite ja Production
Ready Booklet Maker Finisher - vihkoviimeistelylaiteja Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus.

Lataa liitearkkilaitteella tulostusmateriaaleja, kuten tyhjid, esipainettuja tai erikoispapereja, jotka olet asettanut
valmiiseen tulosteeseen. Tama paperi toimii lopputuotteen vdlilehtind ja kansina. Tuotantotulostin ei tulosta
liitearkkialustalta, alustalta T1 sydtettyyn paperiin. Sen sijaan tulostusmateriaali asetetaan valittuihin
paikkoihin.

- Q — = T T T ——
d L | me= Al-2 1 2 | |

fc Huom.: Liitearkkilaitetta kutsutaan joskus muilla nimilld, kuten prosessin jclkeinen liitearkkilaite.
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Lisdysmoduulin komponentit

\/

T

—

1. Liitearkkialusta, tai alusta T1
2. Liitearkkialustan ohjaustaulu

3. Liitearkkialustan etukansi

Liitearkkialustan ohjaustaulu

H"""“-..___
NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS
1 Paperitukkeuman ja virheen merkkivalo Tama merkkivalo syttyy, kun
tukkeuma ilmenee liitearkkialustan
alueella.
2 Yl6s- tai alaspdin suuntautuvan kdpristymdn | Namda merkkivalot ndyttavat
merkkivalot oikaisulaitteen tilan

litearkkialustassa. T&td toimintoa
ei tarvita, kun jdrjestelmassd on
tama vdliosisto. Ndissa
tapauksissa kdpristymadn
korjaustoiminto on katkaistu.
Liitearkkialustalla on vain kolme
kdpertymisen korjausvaihtoehtoa:
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NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS

e Yksi ylospdisen kdpertymisen
korjaus, tdmd on
yldmerkkivalo.

e Yksi alaspdisen kdpertymisen
korjaus, tdmd on
alamerkkivalo.

e Pois padlta tai ei kédpristymadn
korjausta on keskimmdinen
osoitin.

3 IP Automaattisen kdpertymisen korjauksen
kytkin — painike 5

4 IP Manuaalisen ylospdisen kapertymisen
korjauksen kytkin — painike 3

5 IP Manuaalisen alaspdisen korjauksen kytkin
— painike 4

Paperi liitearkkialustalle T1

@ Vihje: Liitearkkilaitteesta syotetty paperi on esipainettua tai tyhjad. Liitearkkilaite asettaa ndma arkit
tulosteeseen valituissa kohdissa.

Tuettu paperi liitearkkialustalle T1

PAPERIKOKO PAPERIN PAINO ALUSTAN KAPASITEETTI
182 x 148 mm (7,2x5,8"") —330 | 52-400 g/m?2 pddllystamaton; 250 arkkia
x 488 mm tai A3 (13x19,2") 72-350 g/m2 padllystetty

Perustana Colotech+90

Paperin lisdadminen liitearkkialustalle

Ennen kuin kaytdt liitearkkialustaa, lue seuraavat ohjeet:
e Poista kaikki jdljella olevat paperit alustalta.

e lataa tyon vaatimaa paperia alustalle.

e Kdytettdessa satulanidonta- tai kaksoistaittoasetusta on varmistettava, ettd paperi pddsyottoalustalla,
esimerkiksi alustalla 1, on samankokoista kuin liitearkkialustalle laitettu paperi.

e Jos kaipaat tietoja tuetuista papereista, katso osaa Liitearkkialusta.

j’ Huom.: Kun liitearkkialustassa on 8,5-in. levedd vaakasuuntaista paperia, sen oletuskoko on 8,5 x 14-in.
Jos lisaat 8,5 x 11-in. paperia, saddé NVM 769-503 -oletus jdrjestelmdnvalvojan tilan tyokaluilla.
Lisatietoja on kohdassa Jarjestelmanvalvojille.
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Aseta vdliarkit tai kansilehdet, kuten tyhjct tai esipainetut arkit, kdyttamadlla liitearkkialustaa. Liitearkkialustalle
ladattu paperi laitetaan viimeisteltyihin/painettuihin tuotteisiin. Liitearkkialustalle mahtuu enintddan 250 kpl
Colotech+90 -arkkeja.

Vihje: Tuotantotulostin ei tulosta litearkkialustalta syétettyyn paperiin. Sen sijaan tulostusmateriaali asetetaan
valittuihin paikkoihin.

1. Lataa paperi ja kohdista kaikki reunat.

Aseta esipainettu paperi painettu puoli ylospdin.

f Huom.: Ald liséé paperia yli sen téyttorajan, jotta véltetddn tukkeumat tai tuotantotulostimen
toimintahdiriot.
2. Pida kiinni paperin ohjainten keskeltd ja liu’uta niité vastaamaan painoalustan kokoa siten, ettd ne
koskevat painoalustan reunoja.

Jos etdisyys ohjainten valilld on liian suuri tai pieni suhteessa paperiin, voi esiintyd tukoksia.

Jos jarjestelmdnvalvoja on sadtdnyt sen, Alustan ominaisuudet -ikkuna tulee ndkyviin ohjauskeskuksen
padnayttoon.

3. Syotd tai korjaa oikeat paperin tiedot Alustan ominaisuudet -ikkunassa.

4. Tallenna tiedot ja sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.
Tulostus erikoismateriaaleille
Rei’itetty paperi

Laita rei’itetty& paperia liitearkkialustalle pitkdn sivun syottoon (LEF) ja reiat oikealle, kun seisot vasten
liitearkkialustaa.
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Vdlilehtipaperi

Laita hakulehtipaperia liitearkkialustalle pitkdn sivun sy6ttoon (LEF) ja vdlilehdet vasemmalle, kun seisot vasten
litearkkialustaa.

Liitearkkilaitteen tuottavuuden hallinta

Voit valita, kuinka tuotantotulostin hallitsee tuottavuutta, kun kaytetadn liitearkkialustaa eli alustaa T1.
Liitearkkilaitteen tuottavuus -asetus madrittad, kuinka tuotantotulostin kayttdytyy seuraavissa tilanteissa:

e Kun tyhjid tai esipainettuja arkkeja asetetaan liitearkkialustasta tulostukseen.
e Kun liitearkkialustasta loppuu paperi
Liitearkkilaitteen tuottavuus -asetus tarjoaa kaksi vaihtoehtoa:

e Priority on Sequence Accuracy (jarjestyksen tarkkuuden prioriteetti): Ennen tulostusta tuotantotulostin
tarkistaa kullekin sarjalle, etta liitearkkialustaan on lisdtty paperia. Kun on vahvistettu, ettd liitearkkialustaan
on lisatty paperia, tuotantotulostin alkaa tydn tulostuksen. Tuotantotulostin keskeyttdd tulostuksen
valittémasti ennen arkin lisaamistd liitearkkialustasta. Kun arkki on asetettu, tuotantotulostin jatkaa
tulostusta. Tama asetus pidentdd odotusaikaa ja véhentdd siten tuottavuutta. Tulostetta ei kuitenkaan
tyhjennetd, kun liitearkkialustaan lisctty paperi loppuu.

e Priority on Productivity (tuottavuuden prioriteetti): Tuotantotulostin alkaa tulostuksen liitearkkialustan
tilasta riippumatta. Kunhan liitearkkialustassa on paperia, tulostus ei keskeydy, kun arkki asetetaan.
Kuitenkin jos liitearkkialustan paperi loppuu, tulostus keskeytyy ja tuloste paperiradalla tulostuskoneiston ja
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liitearkkialustan valilld tyhjenee ensimmadiseen liitearkkialustan jélkeiseen luovutusalustaan. Kun
liitearkkialustaan lisataan paperia, tulostus jatkuu alkaen tyhjennettyjen arkkien uudelleentulostuksesta.
Talla asetuksella voit yllapitdd tuottavuutta.

¢ Huom::

e Paperitukosten valttdmiseksi @la kaytd uudelleen tulostetta, joka on poistettu paperiradalta.

e Liitearkkilaitteen tuottavuuden oletusasetus on Priority on Productivity (tuottavuuden
prioriteetti).

GBC® ADVANCEDPUNCH® PRO

GBC® AdvancedPunch® Pro on automaattinen rei’itysmoduuli, joka liittyy tuotantotulostimen raporttien,
hakemistojen, hinnoitteluoppaiden ja muiden sidottujen kirjojen tekemiseksi. Manuaalisen rei'ityksen
poistaminen sddstdd aikaa ja lisdd tuottavuutta. Kompakti GBC®AdvancedPunch® vie vdhan tilaa ja se on
yhteensopiva useiden valinnaisten rei'itysmuottikokoonpanojen kanssa.

j’ Huom.: GBC® AdvancedPunch® Pro edellyttad pinoluovutuslaitetta tai jotain seuraavista

viimeistelylaitteista:

e Tuotantovalmis viimeistelylaite

e Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite
* Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus

Lisatietoja viimeistelylaitteista saat osasta Production Ready Finisher- viimeistelylaite ja Production
Ready Booklet Maker Finisher - vihkoviimeistelylaiteja Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus.
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GBC® AdvancedPunch® Pro tarjoaa seuraavat ominaisuudet:

Rei’ittdd useampia paperikokoja ja -tyyppeja
Takareuna, pystytaso, vaakataso, ldvistys
Meistisarjan ohjauspaneeli ndyttad meistin tyypin ja syklin laskennan.

Suosituimpien sidontamuotojen mahdollistamiseksi kayttdjan meistisarjaan kuuluvat kampa, johto, kierukka
ja 3—7 reikdvaihtoehtoa.

Toimii painokoneen luokitetulla nopeudella useimmilla paperin kokoluokilla.
Nopeasti vaihdettavat rei'itysmuotit, jotka voidaan vaihtaa ilman mitdan tyokaluja.
Kaikissa rei'itysmuoteissa on tunnistemerkki, josta nékyy rei'ityskuvio ja kuvion nimi

Meistisarjalle on olemassa hyva sdilytyspaikka laitteella arkin ohisyéton ylapuolella.

Jos kaipaat lisétietoja GBC® AdvancedPunch® Pron kayttdmisestd, katso opasta asiakkaan asiakirjojen CD-
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levylld, joka toimitetaan laitteen kanssa, tai kay sivuilla www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

PINOLUOVUTIN

-
& Huom.: Tamd valinnainen viimeistelylaite vaatii véliosiston.

Tyoskentely laitteella

Pinoluovutin on valinnainen viimeistelylaite tuotantotason pinontaan ja limittdmiseen pinoalustalle ja alustalle.

Pinoluovutin tarjoaa myds yldtason, joka sopii lyhyille gjoille.

23 -
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d L e A1-2 1 2

Pinoluovuttimen paperin ohjeet

e Pinoluovutusalustaan ja vaunuun voi laittaa 52-400 g/m?2 padllystettyd tai padllystdmatontd paperia.
Heikentynyt pinon laatu ja lisdantyvat tukokset paperilla, joka painaa yli 300 g/m2 ovat mahdollisia.

« Kalvoja voidaan luovuttaa sekd yléalustalle ettd pinoluovutusalustalle tai vaunulle. Ald laita pinoon yli 100

kalvoa.

e Pddllystetty paperi, joka painaa alle 100 g/m2, ei kulje yhta luotettavasti kuin pddllystetty paperi, joka

painaa yli 100 g/m2.

e Pinoluovutusalusta ei limitd eikd pinoa paperikokoa 13 x 19 in. tai SRA3.
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Pinoluovuttimen komponentit

\ == 1&'&!# |

=7

NUMERO KOMPONENTTI

1 Tukoksen tai virheen merkkivalot

Uy
7 VP3100_062

KUVAUS

Ndama merkkivalot syttyvdt, kun pinoluovuttimen alueilla
E1-E8 tapahtuu paperitukos.

2 Vedos-n&ppdin

Valitse tdmad ndppdin, jotta pinoluovutin syottad
ndytearkin yldalustalle.

Painikkeen vasemmalla puolella oleva ilmaisin vilkkuu,
kunnes ndytearkki toimitetaan yldalustaan.

3 Tyhjennys-ndppdin

Valitse tdmd néppdin lopettaaksesi tulostuksen ja
poistaaksesi paperin.

4 Ylaalusta

Alustalle voi laittaa enintddn 500 arkkia 80 g/m2.

Ylaalustalle voi laittaa seuraavia paperikokoja ja painoja:

e Koot: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 in.) — 330,2 x 488 mm
(13x19,21in.)

e Paperin painot: 52-400 g/m?2 p&dllystamaton; 72—
350 g/m? padllystetty
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KOMPONENTTI

Virtapiirikatkaisija

Tyoskentely laitteella

KUVAUS

Piirikatkaisija sijaitsee pinoluovuttimen takapuolella. Jos
ilmenee sdhkdvika tai oikosulku, virtapiirin katkaisin
sammuttaa virransyoton automaattisesti.

Kansi

Avaa tdma kansi paperitukkeumien selvittdmiseksi.

Pinoluovutusalusta ja -vaunu

Alustalle ja vaunuun voi laittaa enintdén 500 arkkia 80

g/m2 tai alle. Pinoalustalle ja vaunuun voi laittaa

seuraavia paperikokoja ja painoja:

e Koot: 203 x 182 mm (8,0x 7,2 in.) — 330,2 x 488
mm (13 x 19,2 in.)

e Paperin painot: 52-400 g/m2 (56-360 g/m2) pinon
limitysominaisuudelle

+ Kapasiteetti: 5 000 arkkia (80 g/m? tai alle)

f Huom.: Joidenkin paperilaatujen ominaisuuksien
takia pinon kasittely voi kdrsid, jos paperi ylittad
painon 300 g/m2.

Etuovi

Avaa tdma ovi poistaaksesi paperin ja tulosteet.

Valinnainen toinen pinoluovutin

Jarjestelmadn voi liittad toisen pinoluovutusalustan
lisakapasiteettia varten.

Pinoluovuttimen piirikatkaisija

Pinoluovuttimen virtakatkaisin sijaitsee pinoluovuttimen takana.

1. On/Off-kytkin

Piirikatkaisija on normaalisti ON-asennossa.

v

g° Q”DB

f Huom.: Kun ilmenee sdhkohdirid, piirikatkaisija kytkeytyy pois automaattisesti ja katkaisee séhkonsyéton
pinoluovutusalustaan. Sahkotietoja on kohdassa Sahkoturvallisuus.
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Luovutusalustat

Pinoluovuttimella on kaksi luovutusalustaa.

VP3100_064
1. Ylaalusta

2. Pinoluovutusalusta ja -vaunu

YlGalustan edut:

e Helppo tehdd lyhyita pinoajoja 500 arkkiin saakka ilman limitysta.

e Tyhjennettyjen arkkien luovutus

Ohjausndppdimet

N g

OE |[OE4 [(OE7

OE2 |OE5 |
OE3 ||OE6 |[{oEs

VP3100_065

1. Vedos-ndppdin: Tulosta vedos yldalustalta talla painikkeella.

2. Tyhjennys-ndppdin: Lopeta tulostus ja poista paperi tdllé painikkeella.
Pinoluovutusalustan ja -vaunun purku

f Huom.: Kun kdytdt valinnaista toista pinoluovutinta, voit purkaa toisen pinoluovuttimen samaan aikaan,
kun tuotos syotetdadn toiseen pinoluovuttimeen.
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1. Valitse pinoluovuttimen ohjaustaulusta Tyhjennd-painike.

2. Kun tyhjennyksen merkkivalo syttyy, on avattava pinoluovuttimen etuovi.
3. Aseta kiinnitystanko paperipinon pddille.

4,

5. Poista kiinnityspalkki.

6. Tyhjennd paperi luovutusvaunusta.

7. Tyonnad tyhja luovutusvaunu takaisin pinoluovuttimeen.

8. Kiinnitd kiinnitystanko pinoluovuttimen sisdlle sille varastointialueella.

9. Sulje etuovi.

Alusta nousee kayttdoasentoon.

Vihjeitd ja vinkkeja

Kun kaytdt pinoluovutusalustaa, katso seuraavat vihjeet ja ohjeet:

1. Tarkista képristyman paperi pinoluovutusalustasta.
a. Jos paperi ei ole kdpristynyt ja lopputulos on tyydyttéva ja tdyttad vaatimuksesi, tyoé on valmis.
b. Jos paperi on kdpristynyt, jatka seuraavaan vaiheeseen.

2. Paperin kdpertymisen korjaamiseksi on kdytettéva kdpertymisen korjauksen ohjaimia kdpertymisen
oikaisumoduulin kayttoliittymassa.

3. Jos tulos ei parane, saddd kdpristymad uudelleen.

4. Jos tulos ei vieldkadn parane, ota yhteyttd asiakastukeen.

TAIVEURA JA KAHDEN REUNAN LEIKKURI

Taiveuran ja kaksipuolinen leikkuri leikkaa arkkien tai vihkojen yl&- ja alaosat tasaisen reunan ja full bleedin
luomiseksi, kun siihen yhdistetddn SquareFold®-leikkuriyksikkod

f Huom.: Tdma valinnainen viimeistelylaite vaatii yhden seuraavista tuotantovalmiista viimeistelijoisté:

e Tuotantovalmis viimeistelylaite

e Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite
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e Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus

R =R
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Taiveuran ja kaksipuolinen leikkuri on valinnainen viimeistelylaite, joka tekee sivun taittouran ja leikkaa tuloksen
kahdelta puolelta.

Taiveura ja kahden reunan leikkuri suorittavat seuraavat tehtdvat:

e Muodostaa asiaankuuluvasti viimeistellyn leveyden ja ulkoasun, leikkaa 6-25 mm (0,24-0,99 in.)
tulosteiden tai vihkojen yla- ja alaosasta.

f Huom.:

e Jos materiaali on rypistynyt 62 mm:n etdisyydelld etureunasta, tukkeumien mahdollisuus
kasvaa.
e Alin taiveuran sadtdarvo 1 ei ehkd tuota ndakyvad taiveuraa joillain papereille.
e Leikkuri leikkaa paperikokoja 194 x 257 mm (7,6 x 10,1 ") —-330,2 x 488 mm (13 x 19,2 7).
e Se leikkaa saapuvaa paperia 52-400 g/m? tai pdadllystettya paperia 106-350 g/m?

Yhdistettynd SquareFold®-leikkuriin vihkojen kaikki reunat voi leikata, mikd tekee mahdolliseksi valmistaa
tdydellisesti leikattuja full bleed -vihkoja. Lisatietoja on kohdassa SquareFold®-leikkuri.

Taiveuran ja kahden reunan leikkurin konfigurointi

Taiveuran ja kahden reunan leikkuri leikkaa tulostusmateriaalin yla- ja alareunan, levittad rypyt vertikaaliseen
suuntaan ja limittad kaksi tulostusarkkia.

1. Polyrasia: Polyrasia varastoi leikkuujatteen.

2. Leikkuri: Leikkuri leikkaa yl&- ja/tai alareunat prosessisuunnassa.
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Taiveurittaja: Taiveurittaja levittad rypyt pystysuunnassa.
Kohdistus: Rekisterdinti sadtad materiaalin vinoutumista ja tunnistaa materiaalin sijainnin.

Ohisyottd: Ohisyotto kuljettaa materiaalia jdljelld olevien moduulien épi tarjoamatta viimeistelya.

o v &~w

Puskuri: Puskurissa tuloksen kaksi arkkia ovat paallekkéin.

Taiveuran ja kahden reunan leikkurin komponentit

\

e S

VP3100_097

NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS
1 Paperitukkeuman ja virheen Tama merkkivalo syttyy, kun tapahtuu paperitukos.
merkkivalo

Jos merkkivalo vdlkkyy, tukos tdytyy poistaa, ennen kuin
tulostusta voidaan jatkaa.

2 Leikkurin jatesdilion tayttymisen | Tama merkkivalo syttyy, kun on aika tyhjentdd leikkurin
merkkivalo jatesdilio ja se vilkkuu, kun sdilié on tdynnd.

3 Ylgsuojus Selvitd paperitukkeumia avaamalla kansi.

4 Alalevy Tyhjenna leikkausjatesdilio avaamalla kansi.

Taiveuran ja kahden reunan leikkurin ylldpito

Lisatietoja siitd, miten leikkurin optimaalisen toiminnan voi taata poistamalla leikkausjdatteet, [©ytyy kohdasta
Taiveura ja kahden reunan leikkuri -jdtescilion tyhjentdminen-
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Taiveura ja kahden reunan leikkuri -jdtesailion tyhjentaminen

Taiveuran ja kaksipuolisen leikkurin leikkausjétesdilio on ldhes tdynnd, valinnaisvarusteelle syttyy merkkivalo.

j’ Huom.: Voit tyhjentdd sailion, ennen kuin se tdytyy kokonaan, ja sen voi tyhjentdd painokoneen ollessa
‘ kaynnissd.

Kun jatesdilio on tdynnd, seuraavat muutokset tapahtuvat:
e Merkkivalo alkaa palaa vilkkuen.

e Tuotantotulostimella tulee viesti, joka ilmoittaa, ettd jatesdilio on taysi.

Tyhjennad jatesailio avaamalla kansi.

1. Avaa taiveuran ja kahden reunan leikkurin alaovi.

,Q,N\\

I

ND\

VP3100_088

2. Vedd jatesdilio ulos ja poista se.

T

VP3100_090

3. Havita kaikki jatteet.

@ Tarkedd: Varmista, ettd tyhjenndt jatteet sdiliostd kokonaan. Jos jdtteitd tai roskia jad sdilioon,
leikkurissa voi olla toimintahdiric.
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4. Varmista, ettd poistat kaikki jdtteet ja roskat, myos rungon alta sdilion takana, ja kdytd puhdistustankoa

poistamaan kaikki jaljelle jaaneet roskat leikkurin sisaltd.

R

VP3100_091

L
VP3100_099

5. Palauta puhdistustanko normaaliasentoonsa alakannen sisdlle.

6. Aseta jatesdilio paikoilleen ja tydonnd se hitaasti kokonaan sisdlle.

> o

-

VP3100_089

7. Sulje alalevy.

Taiveura ja kahden reunan leikkuri

Tehtdva

Se leikkaa 6 - 25 mm pois arkin yl@- ja alapddsta
(sisa- ja ulkoreunat)

Se tarjoaa tdydellisesti full bleed- leikattuja
vihkoja kdytettdessa Xerox® SquareFold®
-leikkuria.

Se luo kauniin taiveurataiton

Paperikoko 2-puoliselle arkin leikkaukselle

Vahintadn: 194,0 x 210,0 mm
Enintadn: 330,0 x 488,0 mm (13,0x 19,2 ")

Paperikoko 2-puoliselle vihkon leikkaukselle

Vahintdadn: 194,0 x 257,0 mm
Enintdadn: 330,0 x 488,0 mm (13,0x 19,2 )

Paperin paino

Leikkaus: 52-400 g/m?2
Taiveura: 106-350 g/m?
Ohisyotto: 52-400 g/m?
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Taiveura e Vihkoille, tekee taiveuran kannen ulkopuolella ja
sisimmalle arkille

o Arkeille, tekee taiveuran kaikille offline-taitolle
siten, ettd arkit poistuvat tasaisesti

Lisatietoja e Sesisdltdd puskurikokonaisuuden vihkojen
valmistuksen sddtelemistd ja painokoneen
tuotantorytmissa pysymista varten

Taiveuran tekolaitteen paperin ominaisuudet

f Huom.:

e 157 g/m2 tai painavampi kdytettdessd satulanitomista/kaksitaittoa. Voit myds asettaa taiveuran 156
g/m2 paperille tai tatd kevyemmadille paperille. Mutta taiveuran laatu eli se, voitko taittaa kasitellyt
paperiarkit helposti kdsin taiveuraa pitkin, ei ole taattua.

e Jos paperi rypistyy tulosteiden taiveurien ympdrilld, kun kdytdt satulanidontaa ja kaksitaittoa, aseta
paperikirjaston hallinnassa Taiveuran puristus alempaan arvoon.

Paperin paino
60-350 g/m?2, satulanidonta ja kaksitaitto
Paperikoko

Vakiokoot ja erikoiskoot

Standardi Enintadn SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7
")
Vahintadan A4(210x 297 mm, 8,27 x 11,77)

184,15 x 266,7 mm (7,25x 10,5 ")

Oma Pituus 182,0-330,2 mm (7,2-13in.)
Leveys Leveys ylaalustalle: 210-488 mm
(3,3-19,2%)

Leveys vihkontekijassa: 257-488
mm (10,1-19,2")

Viivojen maard
1-5

fo Huom.: Kun paperin koko on alle 254 mm (10 ") maisemaformaatissa tai 437 mm (17,2"")
maisemaformaatissa, taiveurien suurin sallittu maadrd on kolme.
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Taiveuran puskurimoduuli
e Tama moduuli voi luoda enintadn 5 taiveuraa arkille.
e Tama moduuli voi tuottaa useita taiveuria yhdessa selkd ylos- ja selkd alas -suuntausten kanssa.

e Painetta taittoviivoilla voi sadadelld viidella tasolla.

Taiveuran taittotyypit

Taiveuran ja kaksipuolisen leikkuri voi tuottaa seuraavia taittotyyppeja:

1 ja 2 viivan taiveura - sisainen tulostus

Paperin taittotyypit

Taittotyyppi Kaksitaitto Kolmois-C Kolmois-Z Z-taitto
Taiveura 1 viiva 2 viivaa 2 viivaa 2 viivaa
Maisema E E
Muotokuva m

1 ja 2 viivan taiveura - ulkopuolinen tulostus

Paperin taittotyypit

Taittotyyppi

Kaksitaitto

Kolmois-C

Kolmois-Z

Z-taitto

Taiveura

1 viiva

2 viivaa

2 viivaa

2 viivaa
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Maisema

Muotokuva

VZ

il
4

3, 4, ja 5 viivan taiveura - sisdinen tulostus

Paperin taittotyypit

Taittotyyppi Porttitaitto Haitaritaitto Quatro- Haitari — 4 Haitari — 5
kirjetaitto viivaa viivaa
Taiveura 3 viivaa 3 viivaa 3 viivaa 4 viivaa 5 viivaa
Maisema .
Muotokuva
3, 4, ja 5 viivan taiveura — ulkopuolinen tulostus
Paperin taittotyypit
Taittotyyppi Porttitaitto Haitaritaitto Quatro- Haitari — 4 Haitari - 5
kirjetaitto viivaa viivaa
Taiveura 3 viivaa 3 viivaa 3 viivaa 4 viivaa 5 viivaa
208
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Maisema

Muotokuva

Taiveura vaihtelee Taiveuran ja kaksipuolisen leikkurilla

Taiveuran alueet taiveuran ja kaksipuolisen leikkurin yksikolle on saddetty valmiiksi, mutta voit sGdtdd alueita

tarpeen mukaan. Katso Fiery-verkkosivusto kohdassa Fiery - Xerox Iridesse -tuotantotulostin. Vieritd alaspdin ja

valitse Fiery-taiveura vakio- ja erikoiskoolle, napsauta versiota (tai NA), ja napsauta Siirry. Avaa liite-pdf.

C-/Z-TAITTOLAITE

w2
& Huom.: C/Z-taittolaite vaatii képertymisen oikaisumoduulin kdyttéliittymdn ja jonkin seuraavan
tuotannon viimeistelylaitteen kayttod:

e Tuotantovalmis viimeistelylaite
e Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite
e Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus

Lisatietoja viimeistelylaitteista saat osasta Production Ready Finisher- viimeistelylaite ja Production
Ready Booklet Maker Finisher - vihkoviimeistelylaiteja Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus.

C/Z-taittaja on valinnainen viimeistelylaite, joka tuottaa C-taitto- ja Z-taittotuloksia A4 ja A3- paperilla.

E:E_ ™M
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Taitetun tulosteen tulostamiseksi valitse Taitto-toiminto.
e Verkkotulostustoitd varten valitse oikea tulostinajuri ja valitse sitten Taitto.

e Taitto-toiminnon kayttdmiseksi on varmistettava, ettd paperin syottosuunta on lyhyt reuna edelld (SEF).
Valitse paperialusta, jolla on vaakasuuntaista tulostusmateriaalia.

e Taittotyyppeja on kolme: C-taitto, Z-taitto ja Z-taitto puoliarkki.
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C/Z-taittolaitteen osat

w2
f Huom.: Lisdtietoja taiton saddostd [6ytyy kohdasta Paperin lisGdasetukset osiossa Paperikirjaston hallinta
taiton sddtoprofiileja varten.

~—

\

VP3100_125
NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS
1 Kolmitaittoluovutusalusta Tdlle alustalle laitetaan ulostulevia arkkeja.
2 Kolmitaittoluovutusalustan painike Avaa kolmitaittoluovutusalusta painamalla tatda painiketta.

Kolmitaittoluovutus
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NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS

1 Kolmitaittoluovutusalustan painike Merkkivalo vilkkuu, kun valitset tdman painikkeen. Kun
kolmitaittoluovutusalusta on vapautettu ja merkkivalo palaa
vilkkumatta, voit vetdd kolmitaittoluovutusalustan ulos.

2 Kolmitaittoluovutusalusta C-/Z-taittoalustatyot toimitetaan vain tdlle alustalle.

j’ Huom.: C-/Z-taittotditd ei voida toimittaa mihinkadn
muuhun alustaan.
3 Tuotantovalmiin viimeistelijan Talle alustalle luovutetaan Z-puoliarkkitaittotulokset.
ylaalusta
4 Nippuluovutusalusta Télle alustalle luovutetaan Z-puoliarkkitaittotulokset.

PRODUCTION READY FINISHER- VIIMEISTELYLAITE JA PRODUCTION READY BOOKLET
MAKER FINISHER - VIHKOVIIMEISTELYLAITE

w2
& Huom.: Nama valinnaiset viimeistelylaitteet tarvitsevat Kapertymisen oikaisumoduulin kéyttsliittymén.
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fo Huom.: Tassc osassa Production Ready Finisher -laitteita ja Production Ready Booklet Maker Finisher -

vihkoviimeistelylaite kutsutaan nimella viimeistelylaite. Tarkemman nimen kdytto viittaa siihen, etta
ndiden kahden laitteen vdlilla tehdddn ero.

Tuotantovalmis viimeistelylaite ja tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite tarjoavat seuraavat ominaisuudet:
e Yldalusta

—  Paperikoot: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 in.) — 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 in.)

—  Paperin paino: 52-400 g/m?

—  Kapasiteetti: 500 arkkia, (korkeintaan 82 g/m?2)
* Pinoluovutusalusta:

—  Paperikoot vain luovutusalustalle: 148 x 146 mm (5,8 x 5,7 in.) — 330 x 488 mm (13 x 19,2 in.)

—  Paperikoot pinoluovutusalustalle ja limittajdlle : 203 x 146 mm (8,0 x 5,7 in.) — 297 x 488 mm (11,7 x
19,2 in.)

—  Paperikoot luovutusalustalle ja nitojalle : 182 x 182 mm (7,2 x 7,2in.) = 297 x 432 mm (11,7 x 17,0 in.)

—  Paperin paino pinoluovuttimelle: 52—-400 g/m2 (enintddn 360 siirtymdn kanssa)

j’ Huom.: Joidenkin paperilaatujen ominaisuuksien takia pinon kasittely voi kérsid, jos paperi ylittaa
painon 350 g/m2.
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—  Paperin paino nitojalle: 52-400 g/m?
—  Paperin paino puolihaitaritaitolle tai Z-taitto: 60-105 g/m?

j’ Huom.: Joidenkin paperilaatujen kuitujen suunnan takia pinon kdsittely voi karsid, jos paperi ylittaa
painon 90 g/m2.

—  Kapasiteetti: 3 000 arkkia Production Ready Finisher -laitteelle ja 2000 Production Ready Booklet Maker
Finisher - vihko-/viimeistelylaitteelle, 82 g/m?2 tai alle

Tuotantovalmis viimeistelylaite

j’ Huom.: Téma valinnainen viimeistelylaite vaatii valiosiston.

j’ Huom.: Tahan viimeistelylaitteeseen voi saada valinnaisen C/Z-taittajan.

o

Viimeistelylaite koostuu seuraavista osista:
e Kaksi luovutusalustaa: Yldalusta ja nippuluovutusalusta
« Nitomalaite

e Valinnainen perusrei'ityslaite

Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite

j’ Huom.: Tdma valinnainen viimeistelylaite vaatii valiosiston.

Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite

Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaite tarjoaa samat toiminnot kuin Production Ready
Finisher -laite. Lisdksi Production Ready Booklet Maker Finisher - vihkoviimeistelylaite tekee automattisesti jopa
30 arkin satulanidottuja kaksitaittovihkoja, joita kutsutaan myds yksitaittoisiksi.
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Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaite koostuu seuraavista osista:
e Kolme luovutusalustaa: Yldalusta, pinoluovutusalusta ja vihkoluovutusalusta

e Vihkolaite

« Nitomalaite

e Valinnainen perusrei'ityslaite

Viimeistelylaitteen komponentit

VP3100_140
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—_

Paperitukkeuman virheen merkkivalo
Ylaalusta

Nippuluovutusalusta

Vihkoalusta*

Vihkoluovutuspainike®

Etulevy

Nidontajdtesdilio

Perusnitomanastakasetti sivunidonnalle

O % N oo W N

Kaksi vihkonitomanastakasettia satulanidontayksikolle*

10. Viimeistelylaitteen rei'itysjdtesdilio™

f Huom.: *Saatavissa vain Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaitteelle.

f Huom.: ** Rei’ittdjdn jatesdilio on tarpeen vain perusrei’ittdjdlle.

Viimeistelylaitteen luovutusalustat

~—

\‘_

VP3100_141

1. Ylaalusta
2. Nippuluovutusalusta

3. Vihkoalusta®

*Saatavissa vain Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaitteelle.

214 Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat



Tyoskentely laitteella

Ylaalusta

Kuvaus:

e Vastaanottaa valmiita tulosteita ja naytearkkeja

e Kapasiteetti 500 arkkia, koko 330 x 488 mm.

e Kerdd automaattisesti kaikki poistetut arkit ennen tukosta ja sen jalkeen.
e Kdytetddn tulostettaessa postikorteille.

Jos tuotosarkit eivat tule tdysin ulos, tuotantotulostin havaitsee Paperi téysi -vian. Jos tdmé ongelma toistuu
sadnnollisesti, muuta yldalustan kulmaa.

Katso seuraavia ohjeita muuttaaksesi yldalustan kulmaa:

e Pidd alusta normaalikdytossd alempana oletusasennossa.

@ Tarkedad: Jos kaytat alustaa jatkuvasti yldasennossa, voi aiheutua paperitukos tai luovutusarkkien
putoaminen alustalta luovutuksessa.

e Jos kdytat seuraavia paperityyppejd, vaihda alustan kulmaa sen yldasentoon. Nama paperityypit voivat
aiheuttaa usein Paperi tdysi-vikoja:

—  Kevyt (106 g/m? tai kevyempi) padllystetty paperi

Padllystetyt paperit, joiden sivut ovat 364 mm tai enemman.

Pitka arkki

fe Huom.: Alustan kulman vaihto ei vaikuta kdpristymiseen.

A B

Oletusarvo, alempi kulma Oletusarvo, ylempi kulma

VP3100_143 VP3100_142

Alustan kulman muuttaminen:
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1. Veda yldalusta alemmasta paikasta (A) vetamalld sitd oikealle.

2. Aseta kytkimet alustan etureunan kohdalta ylempadn istukkaan (B).

VP3100_144

Pinoluovutusalusta ja -vaunu
Kuvaus: Sivunidontatyot luovutetaan vain tdlle alustalle.
e Lajitteluasetukset enintadn 5 000 arkkia

o Sijaitsee siirrettdvdssa pinoluovutusvaunussa

f Huom.: Jos tdlle alueelle luovutetaan 2000 arkkia tai enemman, ja niissc on liikaa kapristymad alaspdin,
luovutuspino voi pudota alustalla. Jos ndin tapahtuu, saadd kdpertyman korjaustaso kédpertymisen
oikaisumoduulin kayttoliittymdssa alimmalle tasolle. Aseta kapertyman korjaus liitearkkialustalla
alaspdain.

Luovutusalustat

VP3100_194
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1. Viimeistelyalusta: Tuotantotulostin poistaa télle alustalle kaikki kayttamattdmat arkit .

2. Vihkoalusta: Tuotantotulostin toimittaa satula/kaksoistaitto- tai leikkaus/nelidtaittotoitd vain tdlle alustalle.
Jos kaipaa lisdtietoja, katso SquareFold®-leikkuri.

Vihkoalusta

Kuvaus: Vihkoalustalle voi laittaa syétettavid arkkeja, joiden koko on182 x 257 mm — 330,2 mm x 488 mm,
pinoissa voi olla enintadn 20 viimeisteltyd sarjaa siirtoa luovutukseen.

j’ Huom.: Vihkoalusta on liitetty Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaitteeseen.
Kuitenkin jos SquareFold® -leikkuri on asennettu, vihkoalusta on liitetty SquareFold® -leikkuriin.

Kaksitaitto-tyot ja kaksitaittotyot satulanidonnalla toimitetaan vain tdlle alustalle.

Vihkoluovutuspainike

Valitse tama painike poistaaksesi viimeistellyt vihkoset viimeistelylaitteesta.

—
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f Huom.: Jos SquareFold® Trimmer on asennettu, tdmdn painikkeen valitseminen siirtad vihkot
vihkoalustalle, joka on asennettu SquareFold®Trimmer -laitteelle.

Kaksipuolinen ominaisuus tuotantovalmiille vihko-viimeistelylaitteelle
f Huom.: Vain Production Ready Booklet Maker -viimeistelylaite tarjoaa kaksitaittotoiminnon.

e Kayta kaksitaitto-ominaisuutta, kohdista asiakirjat lyhyt puoli edelld (SEF) ja valitse alusta, joka sisdltéd SEF-
paperia.
e Verkkotulostustoitd varten valitse tulostinajurista Kaksiaitto.

@ Tarkead: Vain C/Z-taittolaite tarjoaa C-taitto- ja Z-taittovalinnat. Jos kaipaat lisdtietoja C/Z-
taittolaitteesta, katso osaa C-/Z-taittolaite.
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j’ Huom.: Kaksitaitossa, joka tunnetaan myos yksittdistaittona, on yksi taite, joka taittaa tulostearkin
kahteen osaan.

Tuotantotulostimessa on kolme kaksitaittovalintaa:
e Yksittaisarkkien kaksitaitto
e Usean arkin kaksitaitto

e Usean arkin kaksitaitto ja nidonta

j’ Huom.: Jos kaipaat tietoja taittotyypeista ja Taiton sddto -toiminnosta, katso osaa Tietoa taiton
saadosta.

Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus
j’ Huom.: Nama valinnaiset viimeistelylaitteet tarvitsevat Kapertymisen oikaisumoduulin kayttoliittyman.

Production Ready Finisher Plus -laitteessa on samat ominaisuudet ja toiminnot kuin Production Ready Finisher
-laitteessa. Lisaksi Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaite toimii paperinsiirtolaitteena tulostuskoneiston
ja tuotantotulostimeen liitetyn toisen valmistajan DFA-jalkikasittelylaitteen valilla.

¢ Pinoluovutusalusta:
— Kapasiteetti: 2 000 arkkia (82 g/m? tai alle)

e Asiakirjan viimeistelyarkkitehtuurin kuljetus:
—  Paperikoot: 182 x 182 mm — 330,2 x 488 mm
—  Paperin paino: 52 - 400 g/m?

j’ Huom.: Joidenkin paperien erityisominaisuuksien takia paperin kulun luotettavuus voi heiketd, jos
paperin paino on alle 80 g/m2 ja yli 350 g/m2.

e Suurikokoisen paperin kasittely: maksimikoko 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 ")

o Tulosarkkien sy6tto tuotantotulostimesta tai linjan viimeistelylaitteista kolmannen osapuolen DFA-laitteisiin.
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Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen osat

—_

o 0 N oo & W N

Viimeistelymoduuli

Viimeistelylaitteen moduulin paperitukoksen/virheen merkkivalot
Viimeistelylaitteen yldalusta

Nippuluovutusalusta

Viimeistelykuljetus

Viimeistelylaitteen siirron paperitukoksen/virheen merkkivalot
Viimeistelykuljettimen etukansi

Viimeistelylaitteen etukansi

Viimeistelylaitteen nidontajdtesailio

10. Viimeistelylaitteen perusnitoja sivunidonnalle

11. Viimeistelylaitteen rei'itysjdtesdilio.

f Huom.: Jos kaipaat tarkempia tietoja kolmannen osapuolen viimeistelylaitteesta, katso laitteen mukana

toimitettuja asiakirjoja.

Viimeistelylaitteen huolto

Jos kaipaat tietoja Production Ready Finishers -laitteiden huollosta, katso seuraavaa linkkid:

Viimeistelylaitteen kulutustarvikkeet
Viimeistelylaitteiden tarvikkeiden tilan tarkastaminen
Perusnitomanastakasetin vaihtaminen sivunidonnalle
Vihkonitomanastakasetin vaihtaminen satulanidonnalle
Nidontajdtesdilion vaihtaminen

Rei'itysjatesailion tyhjentaminen

Viimeistelylaitteen kulutustarvikkeet

Jos kaipaat kulutustarvikkeita, mm. nidontanastoja, niiden kasetteja ja nidontajdtesdiliotd, ota yhteyttd Xerox-
yhtioon osoitteessa www.xerox.com/supplies. Kun olet sivustolla, on toimittava seuraavalla tavalla:
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e Valitse Ota meihin yhteyttd, niin saat oman alueesi yhteystiedot.

e Valitse Kulutustarvikkeet ja valitse sitten valikosta oikea valinta.
f Huom.: Uusimmat kulutustarvikkeiden tilausnumerot ndkyvdt osoitteessa www.xerox.com/supplies.

Sailyta kulutustarvikkeet ja Xerox-varaosat alkuperdispakkauksissa koneen ldhelld.

Seuraava taulukko esittdd kulutustarvikkeet valinnaisille Production Ready Finisher-, Production Ready Booklet
Maker Finisher- ja Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteille. Pida néitd tuotteita varastossa
vélttadksesi seisokit.

VIIMEISTELYLAITTEEN MUKANA TOIMITETTU TARVIKE/

TARVIKE TILAUSMAARA
Kulmanitojan tayttoniitit valinnaisille 4 nidontanastakasettia (5 000 nidontanastaa per kasetti) ja 1
Production Ready Finisher-, Production nidontanastojen jatesdilio per laatikko

Ready Booklet Maker Finisher- ja
Production Ready Finisher Plus
-viimeistelylaitteille.

Vihkojen kulmanitojan tayttoniitit 1 pakkaus, kussakin 5 000 niittic
valinnaiselle Production Ready Booklet
Maker Finisher - vihkoviimeistelylaitteelle.

Jos kaipaat lisdtietoja tuotantotulostimen kulutustarvikkeiden tdydentdmisestd, katso Painokoneen
kulutustarvikkeet.

Viimeistelylaitteiden tarvikkeiden tilan tarkastaminen

Kun kulutustarvikkeet ovat ldhelld tdydennysrajaa, ohjauspaneeliin ilmestyy viesti. Joidenkin kulutustarvikkeiden
kohdalla ruutu ilmoittaa, ettd tuotantotulostin voi vield jatkaa tulostamista jonkin aikaa ilman, ettd niita
tarvitsee vaihtaa valittdémadsti. Muulloin nayttdéon ilmestyy viesti, ja tuotantotulostin lakkaa toimimasta.

Kulutustarvikkeiden tilan tarkastaminen:

1. Valitse Kulutustarvike-painike ohjauskeskuksessa.

2. Jos haluat nahdd lisda tietoja tarvikkeista ja niiden tilasta, valitse Tietoja-painike |'I/T_|
Voit katsoa Kulutustarvikkeet-vdlilehdeltd seuraavat tilat:
e Varauskorotroni
o Syottoyksikko
e Viimeistely-yksikko
Perusnitomanastakasetin vaihtaminen sivunidonnalle

w2
f Huom.: Varmista ennen t&td toimenpidettd, ettd tuotantotulostin ei kdy.
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1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. Vedd R1 ulos.

| / 4
TENE | L
—— m W3100_14g

)
f Huom.: Voit poistaa nitomanastakasetin vain, jos se on tyhjd. Jos et vieldkddn pysty poistamaan sitd tai
kasetti on jumiutunut, soita huoltoon.

3. Pitele nidontanastakasettia nuolen osoittamassa asennossa ja poista se yksikosta.

VP3100_147
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4. Aseta uusi nitomanastakasetti paikalleen.

VP3100_148

e
—
=
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s

VP3100_149

6. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.

Vihkonitomanastakasetin vaihtaminen satulanidonnalle
w2
& Huom.: Ennen tdtd toimenpidettd on varmistettava, ettd tuotantotulostin ei kdy.

j’ Huom.: Tdma menettely koskee vain Production Ready Booklet Maker Finisher -vihkoviimeistelylaitetta.
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1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. Vedd satulanidontayksikkod 3 itsedsi koht_i, kunnes se pysdhtyy.

X WA\

VT

o If——

_ VP3100_150
3. Vedd kasetista pidellen samalla kiinni nidontanastakasetin korvakkeista.

j’ Huom.: Toimitukseen sisdltyy kaksi vihkonitomanastakasettia. Tarkista viesti nghddksesi, mika kasetti
tulee vaihtaa.

X WA\

~ VP3100_151
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4. Paina kasetti paikoilleen pidellen samalla kiinni uuden nidontanastakasetin korvakkeista.

f Huom.: Varmista, ettd merkit ovat linjassa.

/s
VP3100_152

>

5. Paina Satulanidontayksikkd 3 varovasti viimeistelylaitteeseen, kunnes se pyschtyy.

—

X W\
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_ VP3100_153

6. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.

224 Xerox® Iridesse® Production Press Kayttdoppaat



Tyoskentely laitteella

Nidontajdtesdilion vaihtaminen

A VAARA: Henkilévahinkojen vdlttamiseksi ole varovainen poistaessasi nidontajdtesdilioitd.

Tuotantotulostin ndyttad viestin, kun nidontajatesdilio on taynnd. Kun viesti tulee naytélle, sdilié on
vaihdettava.

@ Tarkead:

e Ennen tatd toimenpidettd on varmistettava, ettd tuotantotulostin ei kdy.

e Pidd tuotantotulostimessa virta, kun vaihdat sdiliota. Jos virta on katkaistuna, tuotantotulostin ei
havaitse, ettd jatesdilio on tyhjennetty ja tdyden sdilion viesti pysyy ndytossa.

e Voidaksesi varmistaa, ettd tuotantotulostin toimii sdilion jatetyhjentdmisen jalkeen, sulje
viimeistelylaitteen etulevy.

f Huom.: Nidontajdtesdilid toimitetaan perusnidontakasetin kanssa.

1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. SiirrG lukitusvipua R5 vasemmalle lukituksenavausmerkkid kohti.

@J\\\ Nl

VP3100_167
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3. Veda R5 ulos.
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VP3100_168

4, Aseta kaytetty nidontajdtesdilio sille tarkoitettuun muovipussiin.

f Huom.: Ald pura kaytettyjd jdtesdilioté. Palauta kdytetyt nidontanastasdilidt asiakastukikeskukseen.
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5. Asenna uusi nidontanastajdtesdilio laskemalla ja tyontamalld se varovasti paikoilleen.

& VAARA: Vammojen valttdmiseksi dla pida sormia sdilion padlla.

—— \

6. Siirrd vipu R5 alla oikealla suljettu/lukittu-merkkiin.

VP3100_170

VP3100_171
7. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.
Rei'itysjatesdilion tyhjentdminen

Tuotantotulostin ndyttdad viestin, kun lavistysjatesdilié on tdynnd. Kun viesti tulee ndyttoon, sdilié on
tyhjennettdva paperijdtteestd.

() Tarkeda:
e Varmista ennen tdtd toimenpidettd, ettd tuotantotulostin ei kdy.

e Pidd tuotantotulostimessa virta, kun tyhjenndt sdiliotd. Jos virta on katkaistu, tuotantotulostin ei
havaitse, ettd sailid on tyhjennetty ja tdyden sdilion viesti pysyy ndytdssd.
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e Jotta voisit varmistaa, ettd tuotantotulostin toimii sdilion tyhjentdmisen jalkeen, sulje
viimeistelylaitteen etulevy.

1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. Vedd R4 yl6s.

VP3100_172
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3. Heitd kaikki jatteet sailioon.

@ Tarkedd: Varmista, ettd tyhjenndt sdilion kokonaan. Jos jatteitd on edelleen jaljelld, sdilio tayttyy
ennen tdyden sdilion viestin ilmestymistd ndyttoon, mikd aiheuttaa vian.

VP3100_173

4. Palauta R4 alkuperdiseen asentoonsa.

5. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.

Muiden valmistajien viimeistelylaitteet

Tama vdlilehti on kaytettavissd, jos tuotantotulostimeen on liitetty toisen valmistajan DFA-laite ja
Viimeistelylaitteet-ominaisuus on kaytettdvissa.

Viimeistelylaitteet-vdlilehden avulla voit luoda, aktivoida tai poistaa profiileja kullekin kolmannen osapuolen
moduulille, joka on konfiguroitu jdrjestelmadn. N&amda profiilit antavat tuotantotulostimelle kuvauksen
viimeistelylaitteesta. Kunkin luodun profiilin tiedot ndkyvat Viimeistelylaitteet-vdlilehdellé.

PLOCKMATIC MPS XL (MONITOIMIPINOLUOVUTUSALUSTA)

Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL on joustava pinoamisratkaisu, joka auttaa kayttdjid paperin pinoamisessa
ja kasittelyssa viimeistelyprosessin aikana. Pinoluovutusalusta on erityinen yhdistelmd toimintoja tulostimen
kanssa yhdessd tuotteessa.

Pinoluovutusalusta voi pinota useammanlaista paperia, kuten A4 tai Letter-kolmitaitto tai taitearkki, A4 tai
Letter -vaakaesitteet, lehtiset, ruokalistat, kayntikortit, postikortit jne.

Pinoluovutusalusta on integroitu tdysin Xeroxin® digitaalitulostimiin.
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Pinoluovutuslaite tarjoaa seuraavat toiminnot:
e Tarjoaa linkin tulostus- ja viimeistelylaitteen vdlille, mikd auttaa luomaan tayden sovelluksen.

e Tarjoaa yksildllisen yhdistelmdn toimintoja, kuten pinoamista, nostamista, kuljetusta ja integroinnin
tulostimeen yhdessa tuotteessa.

e Pinoluovutusalustassa on useita antureita, jotka pystyvdt tunnistamaan tukokset ja pinoamiskapasiteetin
rajat ja laukaisevat tulostimessa pehmedn pysdytyksen.

e Kdteva integrointi ja viestinta tulostimen kanssa sallii kayttdjdan keskeyttdd ja jatkaa toitd suoraan
pinoluovutusalustan ohjaustaulusta.

e Yksinkertainen telakointimekanismi ja suuret jalkarullat mahdollistavat usein tehtdvén telakoinnin tai
telakoinnista poistamisen sekd paperin helpon kuljetuksen tulostimesta viimeistelyjdrjestelmaan.

j’ Huom.: Kun pinoluovutusalusta on telakoitu, se saa virran alkupd@dn laitteeseen kiinnitetyn
telakointikiinnikkeen kautta.

e Pystyy pinoamaan monentyyppisid materiaaleja, jopa 330 x 1200 mm:n (13 x 47,2 in.) kokoisia ja 400 g/
mZ2:n paksuisia arkkeja.

e Pinoamispdydan oletuspituus on 715 mm (28 in.) pidemmille arkeille, ja poytad voidaan pidentdd jopa
1200 mmiin (47,2 in.). Alkupdan tulostuskoneisto madrittdd arkin maksimikoon.

e Tukee 40 kg:n (88,2 Ibs.) maksimipinoamiskuormaa ja 330 mm:n(13 in.) maksimipinoamiskorkeutta arkeille,
jotka ovat enintddn 715 mm (28 in.) pitkid ja 140 mm:n (5,5 in.) maksimipinoamiskorkeutta arkeille, jotka
ovat enintddn 715 mm (28 in.) pitkid.

f Huom.: Pinon maksimikorkeus voi vaihdella valilld -10 mm (-0,4 in.) ja +5 mm (+0,2 in.) materiaalin
tyypistd ja painosta riippuen.

e Aktiivinen syottoyksikkd vastaanottaa paperin alkupddn laitteelta ja ajaa kunkin arkin pinoluovutusalustaan.
Siind on myos tuuletin, joka auttaa viilentdmaddn materiaaleja ja estdd arkkeja tarttumasta toisiinsa.

o Syottoyksikon aktiivinen sivujoggeri auttaa kohdistamaan arkit ja tuottamaan korkealaatuisia pinoja.

e Moottoroitu pinoamispdyta poistaa tarpeen nostaa painavia paperipinoja manuaalisesti.
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Voit katsoa Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL:adn liittyvid lisdtietoja ja ohjeita menemadilld osoitteeseen
https://www.support.xerox.com ja etsimdlld oman Press and Plockmatic MPS XL:si.

SQUAREFOLD®-LEIKKURI
fc Huom.: Tdma valinnainen viimeistelylaite vaatii tuotantovalmiin vihko-viimeistelylaitteen.

SquareFold®-leikkuri tasoittaa kirjasen selkdrangan ja leikkaa sen etureunat.

= - - -
T Al-2 1 2 | r”

SquareFold® -leikkuri suorittaa seuraavat tehtdavat:

e Se vastaanottaa vihkon vihkolaitteesta

e Se puristaa vihkon seldn littedksi ja tekee ndin vihkosta ohuemman ja antaa sille hyvin nidotun kirjan
ulkoasun.

e Se leikkaa vihkon ulkoreunan siistiksi.

Viimeistelylaitteen vihkoalue kokoaa ja nitoo vihkon. Vihko menee sitten SquareFold®-leikkuriin valmiiksi
koottuna. Kaikki mahdolliset sdadot alkuperdisiin kuviin ja niiden sijaintiin vihkon sivuilla on tehtava
tulostinpalvelimessa.
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SquareFold®-leikkurin komponentit
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VP3100_192

NUMERO KOMPONENTTI KUVAUS

1 Vasen etulevy * Selvitd paperitukkeumia avaamalla kansi.

2 Oikea kansi * Selvitd paperitukkeumia avaamalla kansi.

3 Virtapiirin katkaisin laitteen takana Jos ilmenee sdhkovika tai oikosulku, virtapiirin
katkaisin sammuttaa virransydtdon automaattisesti.

4 Vihkoalusta Talle alustalle luovutetaan valmiit vihkot.

5 Nelidtaiton saatopainike Talla painikkeella voit saatdaa tulostettujen vihkojen
paksuutta.

6 Paperitukoksen/virheen merkkivalo Tama merkkivalo syttyy, kun muodostuu paperitukos.

7 Leikkausjatesdilio Tama sailio kerdad laitteen leikkurin alueen jatteet.

* Suojia ei voi avata normaalitoiminnassa tai tuotantotulostimen ollessa valmiustilassa. Kannet voi avata vain

merkkivalon palaessa ja kun SquareFold®-leikkurissa ilmenee tukkeuma tai vika.
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Ohjaustaulu

VP3100_195

NUMERO ‘ KUVAUS

1 Vikamerkkivalot: Merkkivalot syttyvdt, kun SquareFold®-leikkurin jollakin alueella ilmenee vika tai
tukkeuma. Kun leikkurin jatesdilio vedetadn ulos tai kun sdilié on tdynnd, alempi lukituskuvakkeella
varustettu merkkivalo palaa.

f Huom.: Jos E1, E2 tai E3 palaa, voit avata vasemman ja oikean kannen virheen tai tukoksen
poistamiseksi. * Muuten et voi avata kansia normaalitoiminnassa tai tuotantotulostimen
ollessa valmiustilassa.

2 Valitse sopiva nelidtaittoasetus. LisGtietoja on kohdassa Neliotaiton sadtoasetukset.

3 Paina tatd valitsinta, kun saadat square-fold-asetukset tai kirjapaksuuden.

SquareFold®-leikkurin virtapiirin katkaisin

\

Piirikatkaisin [6ytyy laitteen takaa. Piirikatkaisin on normaalisti ON-asennossa.

f Huom.: Kun ilmenee sdhkohdirio, piirikatkaisija kytkeytyy pois automaattisesti ja katkaisee séhkonsyoton
laitteeseen. Sdhkotietoja on kohdassa Sahkoturvallisuus.
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Normaaleissa kdyttoolosuhteissa téhdn katkaisimeen ei tarvitse koskea. Jos tuotantotulostinta siirretddn,
katkaise laitteen virta painamalla tdtd painiketta.

SquareFold® leikkurin paperirata

NUMERO KUVAUS

1 Vihko siirtyy vihkolaitteesta SquareFold®-leikkuriin. Sensori SquareFold®-leikkurin
tuloalueella tunnistaa vihkon etureunan (seldn) ja siirtdd vihkon SquareFold-alueelle.

2 Kun vihkon selkd on SquareFold-alueella, vihko pysdytetddn, ja SquareFold-toiminto
alkaa.

3 Vihko litistetaan ja selkd muotoillaan ohjaustaulun asetuksen mukaisesti.

4 Kun vihko on litistetty ja selkd muotoiltu, vihko siirtyy leikkurialueelle.

e Vihkon takareuna kohdistetaan leikkurin kohdalle.
e Takareuna leikataan (leikkurin tila-asetuksessa méadritetyn vihkokoon mukaan).

5 Vihko siirtyy luovutusalueelle ja sitten luovutusalustalle.

w2
f Huom.: SquareFold®-leikkurista poistuvissa vihkoissa saattaa olla edellisten vihkojen leikkausjdtteitd.
Tamd on normadalia ja johtuu staattisesta sdhkdsta. Jos vihkoissa on leikkausjdtteitd tai leikkeitd, ne voi
poistaa.

SquareFold® ja leikkaustoiminnot
Tassa osassa annetaan tietoja seuraavista:
e SquareFold®-ominaisuus

e Leikkaustoiminto

SquareFold®-ominaisuus
f Huom.: Termid Kirjan puristus kdytetGdn Square Fold- tai Square Folding-termien synonyymina.

Paina Square-fold (nelidtaitto)-painiketta sddtddksesi painettujen vihkojen seldn muotoa (square-folding).
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Square folding-toiminto voidaan valita tietokoneen tulostinajurista tai tulostuspalvelimesta.

Neliotaiton saatoasetukset

Voit kytked SquareFold-toiminnon halutessasi pddlle tai pois padltd. Kun kytket toiminnon pddlle, voit valita
jonkin viidestd vaihtoehdosta riippuen siitd, mitd viimeisteltyyn vihkotydhon tarvitaan.

j’ Huom.: Ennen suuren tyén ajoa on tehtdvad yksi tai useampia testitulostuksia.

N P4
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NUMERO KUVAUS
1 Kun viimeistelty vihko on korkeintaan viisi sivua ja ohuella paperilla (korkeintaan 100 g/m?2),

valitse -2/Lower/Low 2. -2 on pienin mahdollinen vihkon puristusvoima.

2 Valitse -1/Low/Low 1, kun haluat hieman normaalia pienemman puristusvoiman. Mitd
vdhemman puristusvoimaa vihkoon kohdistetaan, sen pydredmpi vihkon seldsta tulee.

3 Automaattinen/normaali on koneen oletusasetus, jota kdytetGdn useimmissa toissd.
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NUMERO KUVAUS

4 Kun haluat suuremman mdadaran painetta vihkon selkdosaan, mutta et niin paljon kuin +2-
asetus, valitse +1/High/High 1. -asetus.

5 Valitse +2/Higher/High 2 -asetus, kun haluat suurimman puristusvoiman vihkon selk&osaan.
Mitd enemman puristusvoimaa kohdistetaan, sen suorempi vihkon seldstd tulee. +2 on suurin
mahdollinen vihkon puristusvoima.

Esimerkki vihkosta

Seuraavassa kuvassa ndkyy kaksi erilaista vihkotyyppid:

-

1. Tatd vihkoa ei ole nelidtaitettu. Sen selkd on pyoéredmpi ja paksumman ndkdinen.

2. Tama vihko on neliétaitettu. Vihkon selkd on litted ja kulmikas kuten kirjassa.

Leikkaustoiminto

Leikkaustoimintoon pddsee tietokoneen tulostinajurista tai tulostuspalvelimesta.

Leikkausvaihtoehdot
Muista seuraavat asiat leikkuria kdytettdessa:

e SquareFold®-leikkurista poistuvissa vihkoissa saattaa olla edellisten vihkojen leikkausjdtteitd. Tama on
normaadlia ja voi johtua staattisesta sahkostd. Jos vihkoissa on leikkausjdtteitd, ne voi poistaa.

Voit kytked leikkaustoiminnon pddlle tai pois pddltd. Kun toiminto on pddlld, voit sadatad leikkausasetusta 0,1
mm:n / 0,0039 tuuman askelein viimeistellysta vihkotyosta riippuen.

Leikkausvaihtoehtoja ovat:
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o Leikkaus paadllé/pois: Kytke leikkausominaisuus On/Off. Oletusasetus on Pois.

e Leikkaa kokoon: Pienennd tai suurenna leikkurin asetuksia kéyttémdallé vasenta tai oikeaa nuolindppdintd.
Sadtoévdli on 0,17 mm.

Leikkausasetukset perustuvat seuraaville seikoille:

e Vihkon sivumadrd

e Valmiiden vihkojen leveys

e Paperin tyyppi, pddllystetty tai pddllystdmdton

e paperin paino.

f Huom.: Kokeile erilaisia asetuksia madrittddksesi tydllesi parhaimmat valinnat. Parhaan kirjasen
tulostamiseksi suorita yksi tai useampi testitulos ennen suurten téiden suorittamista.

f Huom.: Et voi ylittad leikkausasetuksen vahimmadaisarvoa on 2 mm (0,078 in.) ja enimmdisarvoa 20 mm:
n (0,787 in.) vihkon reunasta. Alle 2 mm:n asetus saattaa heikentdd leikkaustulosta. Yli 20 mm:n asetus
aiheuttaa sen, ettei vihkon reunaa leikata.

Leikkausohjeet

Seuraavassa taulukossa kuvataan erilaisia paperin painon ja tyypin sekd leikkausasetuksen yhdistelmid@. Kun
valitset leikkausasetuksen tietylle tyolle, kdytd tatd taulukkoa ohjeistuksena.

f Huom.: Taulukossa kuvatut asetukset ovat esimerkkejd, eivatkd ne kata kaikkia mahdollisia tilanteita.
Kayta tatd taulukkoa vain ohjeellisena.

LOPULLI-
LEIKKAUSA-
SKENAA- VALMIIN PAPERIN SETUS SEN
RION PAPERIKOKO PAINO G/M?2 VIHKON
NUMERO VIHKON KOKO (LBS.) SUUNNIL- oL
: LEEN (MM) o
VUMAARA

1 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 130 20

11 in./A4) x8,5") lbs.)
) 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 90 g/m2 (24 125 14

11 in./A4) x85") Ibs.)
3 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (32 135 10

11 in./A4) x85") lbs.)
4 210x 298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 125 10

11 in./A4) x85") lbs.)
5 210x 298 mm (8,5 x | 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (80 135 12

11 in./A4) x8,5") lbs.)
6 250x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 75 g/m2 (20 172 6

14in./B4) (85x77) lbs.)
7 250x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 90 g/m2 (24 170 6

14 in./B4) (85x7"7) lbs.)
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LOPULLI-
SKENAA- VALMIIN PAPERIN ;EFI_ILK:USA- SEN
RION PAPERIKOKO PAINO G/M?2 VIHKON
VIHKON KOKO SUUNNIL-
NUMERO (LBS.) LEEN (MM) SI-
VUMAARA
8 297 x420 mm (11 x 210 x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 200 14
17 in./A3) x 11in./A4) lbs.)
9 297 x420 mm (11 x 210x 297 mm (8,5 | 216 g/m2 (80 205 5
17 in./A3) x 11 in./A4L) lbs.)
297 x420 mm (11 x 210 x 297 mm (8,5 | 80 g/m2 (20
10 17 inJA3) x 11 inJA4) Ibs) 210 22
1 297 x420 mm (11 x 210 x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 210 8
17 in./A3) x 11in./A4) lbs.)
297 x420 mm (11 x 210x 297 mm (8,5 | 120 g/m2 (80
12 17 in./A3) x 11in./A4) lbs.) 205 10
305 x 458 mm (12 x 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 (80
13 18 in) 9in) Ibs) 220 6
14 305 x 458 mm (12 x 152 x 229 mm (6x | 120 g/m2 (80 25 5
18in.) 9in.) lbs.)
2
15 30$x458 mm (12 x 1§2x229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 10 4
18 in.) 9in.) lbs.)
2
16 30$xh58mm(12x 1§2x229mm(6x 105 g/m2 (28 920 16
18in.) 9in.) lbs.)
2
17 30$xh58mm(12x 1§2x229mm(6x 120 g/m2 (80 210 14
18in.) 9in.) lbs.)

Ohjeita SquareFold®-leikkurin kéyttdmiseksi.
Tassa osassa annetaan tietoja seuraavista:

e Vihkojen taysikokoiset kuvat

e Vihkoon liittyvid huomioita

e Vihkojen hyvdn tuloksen takaamisessa huomioitavia seikkoja.

Vihkojen taysikokoiset kuvat

Kun kaytat kokosivun kuvia, varmista, etta lopullisen vihkon koko sopii kokosivun kuville. Varmista, ettd ndma
kuvat eivat karsi, kun vihko leikataan oikeaan kokoon.

Seuraavassa on esimerkkejc vihkoista, joissa on esipainetut etu- ja takakannet kokosivun kuvien kanssa, mutta
eri kokoja:
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1. Vihko 1 on tulostettu B4-kokoiselle paperille: Leikatussa etukannessa nékyy koko kuva.

2. Vihko 2 on tulostettu A4-kokoiselle paperille: Etukannen kuvasta puuttuu osa leikkauksen jélkeen.

Vihkoon liittyvid huomioita
Ennen vihkon tulostamista ota huomioon seuraavat:

e Kuvan sijainti alkuperdiselld — kuva ei voi endd olla sivun keskelld. Onko kuvia siirrettdvd, jotta ne mahtuvat
varmasti valmiin vihkon sivuille?

e Mikd on valmiin vihkon sopiva koko?
e Sisdltadko vihko koko sivun tayttavid kuvia?
o Kdytetadnko esipainettuja kansia ja tdysikokoisia kuvia?

e Leikataanko vihkoa?

Vihkojen hyvdn tuloksen takaamisessa huomioitavia seikkoja.
Noudata naitd vinkkeja varmistaaksesi, ettd saat tarvittavan tuloksen:

e Tulosta aina testituloste tai useampia ennen suurten tdiden tulostamista.

Tarkista, ettei tulosteiden kuvista ja tekstistd puutu osia.

Jos kuvia tai tekstid on siirrettavd, kaytd sovelluksen tulostinajurin toimintoja. Katso tulostinajurin Ohje.

Muista: Testituloksia on ehka tehtdva yksi tai useampia, ennen kuin tulostusjdlki on sopiva.

SquareFold®-leikkurin yllapito

Lisatietoja siitd, miten leikkurin optimaalisen toiminnan voi taata poistamalla leikkausjdatteet, [©ytyy kohdasta
Tyhjenna SquareFold®-leikkausjdtesailio..
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Tyhjennd SquareFold®-leikkausjdtesdilio.

Kun jatesdilio alkaa tayttyd, syttyy merkkivalo SquareFold® Trimmer -leikkurin p&dllé. Tuotantotulostimella tulee
my0s viesti, joka ilmoittaq, ettd jdtesdilio on taysi. Kun viesti ndkyy, jdtteet on heitettdva pois.

f Huom.: Pidd tuotantotulostimessa virta padlld, kun heitdt jatteet pois. Jos katkaiset virran,
tuotantotulostin ei havaitse, ettd sdilid on tyhjennetty.

Tyhjenna leikkausjatesdilié suorittamalla seuraavat vaiheet.

1. Varmista, ettd tuotantotulostin ei ole kdynnissd, ja vedd leikkurin jdtesdilio hitaasti ulos.

VP3100_199
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2. Pitele hihnaa jatesdiliolla ja poista jatesdilio molemmilla kasilld.

VP3100_200

3. Heitd kaikki jatteet pois.

j’ Huom.: Varmista, ettd tyhjenndt sdilion kokonaan. Jos jatteitd on edelleen jdljelld, sdilié tdyttyy, ennen
kuin tayden sailion viesti ilmestyy ndyttoon, mika aiheuttaa tuotantotulostimen vian.

VP3100_201
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4. Aseta tyhjd jatesailio paikoilleen ja tyonna se hitaasti kokonaan sisclle.

VP3100_202

VALINNAISEN ALUSTAN LAAJENNUKSEN KAYTTAMINEN PITKALLE PAPERILLE
VIIMEISTELYLAITTEISSA

Valinnainen alustan laajennus pitkdlle paperille on asennettu, jotta voidaan kdyttdd erotinsivuja ja pitéd ne
paikoillaan luovutusalustalla.

f Huom.: Alustan laajennus koostuu uusista laitteistoista, mukaan lukien johdotustuet, johdinohjain ja
ohjainmalli. Johdotustuet yksinddn tukevat paperipinoja, joiden korkeus on enintGan 729 mm (28,7
tuumaa). Kun lisadt johdinohjaimet, tuki nousee jopa 1 200 mm:iin (47,24 tuumaa).

Alustan laajennuksen kayttaminen pitkdlle paperille:

1. TIrrota johdotustuet ja johdinohjain niiden sdilytystilasta ylatakalevyssa.
L
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2. Aseta johdotustuen kiinnikkeiden takana olevan alustan neljadn reikadn kaksi johdotustukea.

3. Kiinnitd johdotustukiin johdinohjaimien muoviklipsin pad.

4. Kohdista johdinohjainten vastakkainen pad ohjainmallin nuolien kohdalle.

5. Tulosta erotinsivutyo.
Paperi taipuu hieman johdinohjaimissa, mika estad paperia putoamasta lattialle.

6. Kun tyo on valmis, palauta johdinohjaimet ja johdotustuet niiden sdilytystilaan.
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Profiilit
Voit luoda ja soveltaa erikoisprofiileja paperille painatuksessa. Kaytettdvissa olevien profiilien tyyppeihin kuulu-

vat kuvat kohdistus, asiakirjan taittosdddot, alustan ilmanpuhaltimen muutokset ja asiakirjan viimeistelyn arkki-
tehtuurin (DFA) valinnat.

YLEISTA PROFIILEISTA

Profiilit-toiminnolla voidaan luoda ja muokata eri profiileja kdytettdvdksi madrdtyssd painotyossd.

j’ Huom.: Sen sijaan, ettd kayttdisit Profiilit-toimintoa, voit luoda Kohdistusprofiilin kdyttaen
Automaattisdddot-toimintoa. Molemmat toiminnot soveltavat samoja kuvan sadtojd toimenpiteessa
valitsemaasi paperiin. Kuitenkin tehtdessd automaattisaddén menettelyd jarjestelmd antaa nimen ja
syottad automaattisesti mukautetut arvot paperille Paperin lisdasetukset -ikkunassa.

e Kohdistus: Voit kompensoida virhekohdistusta tai vinoutta madarittdmalld kohdistusvdlilehdeltd profiilin
tietylle paperille, joka oikaisee tulostetun kuvan. Kdytd naitd profiileja tarvittaessa erityistulostustoihin.

e Taiton saato: Jos tuotantotulostimeen on liitetty valinnaisia laitteita, taiton saddon vdlilehti on
kdytettdvissd. Taiton sadato -vdlilehden avulla voit madrittad profiilin, joka sadtdd taiton aseman eri
papereille. Kaytda tata profiilia useiden oletustyyppien sddtdarvojen asetukseen.

e ilmanpuhallin: ilmanpuhallin-valilehden avulla voi sadtad puhaltimen asetuksia paperialustojen
arkkisyottoalueilla. Jos paperissa on virhesyottdd tulostustyon aikana, vahennd sitd ndilla asetuksilla.

e Viimeistelylaitteet: Jos kolmannen osapuolen asiakirjan viimeistelyarkkitehtuurin laite on kytketty
tuotantotulostimeen ja olet kirjautunut sisadn jdrjestelmdanvalvojana, Viimeistelylaitteet-vdlilehti on
kaytettavissd. Jarjestelmdnvalvojat voivat ottaa viimeistelylaitteen kayttoon tai katkaista sen kayton
sdatamalld niiden profiiliasetuksia.

PROFIILIEN AVAAMINEN JA SULKEMINEN
Seka kayttdjd ja jarjestelmanvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja.
1. Valitse padikkunan vasemmalla puolella olevasta toimintovalikosta Profiilit-painike.

Profiilit-ikkuna avautuu.

L
& Huom:: Viimeistelyvdlilehti ndytetddn vain, jos olet kirjautunut sisdn jérjestelménvalvojana ja
tuotantotulostimeen on liitetty toisen valmistajan DFA-laite.

Jos haluat luoda kohdistusprofiilin tai muokata sitd, valitse Kohdistus-vdlilehti.
Jos haluat luoda taiton sadtoprofiilin, valitse Taiton saaté -vdlilehti.

Jos haluat luoda taiton ilmanpuhaltimen profiilin, valitse ilmanpuhaltimen vdlilehti.

v W N

Jos haluat luoda kolmannen osapuolen DFA-profiilin, kirjaudu jdrjestelmdnvalvojana ja valitse
Viimeistelylaitteet-vdlilehti.

6. Poistu Profiileista ja palaa pddikkunaan valitsemalla Sulje.
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KOHDISTUS

f Huom.: Voit lajitella profiililuettelon nimen, muutospdivdn ja kommentin perusteella. Ndet pitkien
profiilinimien koko tekstin tarvittaessa kayttamdalla vaakavierityspalkkia.

Kohdistus-ominaisuuden avulla voidaan luoda ja tallentaa kohdistussadtoprofiileja. Naiden profiilien avulla
voidaan korjata kuvien kohdistusta ja kokoa etu- ja takasivuilla eri paperityyppejd varten. Jotta varmistetaan
optimaalinen tulostuslaatu, voit kayttad naitd profiileja tarvittaessa.

Kun kuvissa on kohdistusvirheitd tai vinoutta, voit tehdd kohdistussadatoja. Tahan voi olla syynd paperin
venyminen tai kutistuminen, leikkauksen epatarkkuus tai paperin sdilytysolosuhteet.

j’ Huom.: On suositeltavaa lukea koko Kohdistus-osio ennen kohdistussadtoprofiilien luomista,
muokkaamista tai kayttdmistd.

Tietoa kohdistuksesta

Tulostettaessa kaksipuolisia toitd ja kdytettdessd erilaisia papereita (tyyppi, paino, pinnoite) tuotantotulostimen
on ehka sovellettava kuviin erikoistoimenpiteitd paperin kulkiessa paperiradalla. Tiettyjen paperien ja
kaksipuolisten toiden yhteydessd etu- tai takasivun kuva saattaa kohdistua védrin, mennd vinoon tai venyd.
Poista tamdantyyppiset ongelmat kayttamalla kohdistusprofiileja.

Kohdistusprofiileilla voidaan:

e Saddda kuvaa asiakirjan kohdistustuloksen perusteella. Voit muokata eri sadtojd, kuten kohdistusta,
suorakulmaisuutta, oikaisua ja suurennosta varten.

o Korjata kuvien kohdistusvirheitd ja vinoutta. Tahdn voi olla syynd paperin venyminen tai kutistuminen,
leikkauksen epdtarkkuus tai paperin sdilytysolosuhteet.

Huomioon otettavia asioita luotaessa ja kdytettdessa kohdistusprofiileja

Vihje: Ensimmadisend toimenpiteend ennen manuaalisia kohdistusvaiheita kokeile aina automaattista
kohdistusominaisuutta.

Luotaessa kohdistusprofiileja etu- ja takasivua varten seuraavat seikat on syytd ottaa huomioon:

e Koska paperi ei ole tésmdlleen saman kokoista, sivun 1 ja sivun 2 kuvissa voi olla kohdistusvirhe. Paperien
kokoero voi olla +/-1 mm ja aiheuttaa kuvan kohdistusvirheen. Kokoerojen véhentdmiseksi duplex-toissa
suositellaan kayttdmaan paperia samasta erdstd.

e Kiinnitysprosessin aikana paperiin kohdistuva ldmp6 ja puristus venyttdvat paperia. Jos etu- ja takasivulla
olevat kuvat ovat samankokoisia, paperin venyminen voi aiheuttaa sen, ettd etusivun kuva on hieman
takasivun kuvaa suurempi.

Tamantyyppisten toiden kuvien kokoeroa etu- ja takasivulla voidaan vahentdd tai ongelma voidaan
ratkaista kokonaan kohdistusprofiilin luomisen kautta.

f Huom.: Kun kohdistusprofiili on asetettu ja kdytossd, tulostuspalvelin ei kuvasta profiilia tulostustdiden
tulostusasetuksissa.
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Kuvan sijainnin sadtdminen
Tee seuraavat saadot asemoidaksesi ulostulevan kuvan sijainnin:

Kohdistus:

(]
Etureunan kohdistus: Talld saddetddan kuvan etureunan kohdistusta etu- tai takasivulla.
Sivureunan kohdistus: Talla sdddetadn kuvan sivureunan kohdistusta etu- tai takasivulla.

Suorakulmaisuus: Tata sagtoa kaytetddn, kun kuvien kulmat ovat vinossa eli eivdt ole suorassa (90 asteen)
kulmassa toisiinsa ndhden. Tamd toiminto sadtdad kuvaa digitaalisesti rummulla niin, ettd kohdistus on oikea

sekd etu- ettd takasivulla.

Vinous: Tatd sadtoa kaytetadn, kun koko kuva on vinossa sivulla. Tama toiminto sadtdd paperia niin, ettd

L]
etu- ja takasivun kuvat ovat suorassa ja kohdakkain.

[T .
_-"l-..__‘-‘--‘--‘q
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e Suurennus: Kaytd taté ominaisuutta kuvan venytyksen korjaukseen sivulta 1 sivuun 2. Kuvaa voidaan
suurentaa tai pienentdd tarpeen mukaan.

Vihje: Valitse mieluiten vain yksi Kohdistus-profiilin ominaisuus (kuten vinous). Sitten voit arvioida kyseisen
tulosteen vinouden tulostamalla sarjan testitulosteita. Jos haluat sadtdd kohdistusprofiilitoimintoja, arvioi
tulosteen vinouma valitsemalla kukin toiminto yksitellen, tulosta kyseisellé toiminnolla testitulosteita ja arvioi
tulosteet. Kun olet hyvdksynyt tuloksen, voit valita toisen sdddettdvan kohdistusprofiiliasetuksen.

Vihje: Saada profiilin kohteita aina seuraavassa jdrjestyksessa:
e Suorakulmaisuuden sadto

e Vinouden sddto

e Suurennoksen sddatod

e Rekisterdinnin sadto

Automaattisen kohdistuksen profiilin asetusten teko

Automaattinen kohdistus -toiminto korjaa automaattisesti kohdistukseen, suorakulmaisuuteen, vinouteen ja
suurennukseen liittyvat asetukset.

1. Vadlitse Profiilit.
2. Varmista, ettd ndkyvissd on Kohdistus-vdlilehti.

3. Luo kohdistusprofiili tai muokkaa olemassa olevaa kohdistusprofiilia valitsemalla Uusi (+)-kuvake tai
Muokkaa-kuvake.

Ndkyviin tulee Uuden profiilin ominaisuudet- tai Muokkaa profiilin ominaisuuksia -ikkuna.
4. Anna uusi nimi tai muokkaa nimed tarvittaessa.
5. Valitse Autom. kohdistus -painike.

Automaattinen kohdistus — Testitulostuksen asetukset -ikkuna tulee nayttoon.
6. Valitse alusta ja profiilin nimi.

7. Valitse sivun 1 ja sivun 2 painatustiheyden tasot, jotka vastaavat ldheisesti tulostustoitd, ajettavaksi tdma
profiilin kanssa. Painotiheys vaihtelee vdlilla 1-10, jossa 1 on minimi ja 10 maksimi. Valitse 5 tai 6
keskitasoiselle tyolle ja 8 tai 9 tyolle, jossa kaytetadn paljon vdrid. Jos tydssd on vain tekstid, valitse 3 tai 4.
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11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

Valitse varitilassa vari kdytettdvaksi profiilin vaativien tiden kanssa.
Taytto — Varitilassa puoli 1 ja puoli 2 valitse vari kdytettdvdksi profiilin vaativien téiden kanssa.

Tayton asetuskuvio — puoli 1 ja puoli 2, valitse yksi tai useampi valintaruudukko ylavasen, yléoikea, alavasen
tai alaoikea. Valitse sivun alue, jolla on runsas varinpeitto. Saatdmadsi tiheystasot madraavat, kuinka paljon
varid levitetdan ndille tulostustestialueille.

Valitse Start.

Tuotantotulostintekee useita tulostustestejd ja perdkkdisid sadtojd, kunnes optimaalinen kuvataso
saavutetaan. Suuri arkki tuo parhaiten esiin kohdistuksen.

Tarkasta testitulosteista, ettd@ kohdistus on hyvaksyttava.

Hyvaksy uudet asetukset valitsemalla OK. Jos se ei ole hyvaksyttavd, palauta alkuperdiset asetukset
valitsemalla Peruuta.

Uudet kohdistusasetukset kohdistusta, suorakulmaisuutta, vinoutta ja suurennosta varten ndkyvdat Profiilin
ominaisuudet ikkunassa.

Jos haluat tarkistaa tulosteita soveltamalla asetuksia uudestaan, paina valitsinta Testitulostus.
Testitulostuksen kohdistus -ikkuna tulee naytolle.

Tee tarvittavat valinnat Testitulostus-ikkunassa, kuten:
a. Valitse testikuviolle PH-Regi.
b. Oikea paperialusta.

¢ Maara.
Valitse 10 testisivua, jotta voit parhaiten arvioida tulostuslaadun.

d. Muut arvot, kuten 1-puolinen tai 2-puolinen, vdri, tdyttovdri ja tayttokuviot.

Valitse Kéynnistd.
Kayttoliittymassa ndkyy kdynnissa olevista testitulostuksesta kertova ikkuna.

Nouda tulosteet.
Ensimmadisten tulosteiden tulostuslaatu voi vaihdella runsaasti, joten heitd ne pois.

Arvioi testitulosteet nostamalla ne silmien korkeudelle valonldhteen lahelle.
Jos valitsit 2-puolisen tulostuksen, tdssa vaiheessa ndet sivun 1 ja sivun 2 kohdistusmerkit.

Tallenna ja sulje kohdistuksen Profiilin ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.
Uuden tai muokatun profiilin menettelytavat, kuten Kohdistusprofiili 2, nakyvat Kohdistus -ikkunassa. Voit
valita profiilimenettelyn koska tahansa myéhemmin.

Poistu Profiileista ja palaa pddikkunaan valitsemalla Sulje.

Napsauta Kayttdaja-linkkid ja poistu jdrjestelmdnvalvojan tilasta, ja valitse sitten Kirjaudu ulos.

Kohdistusasetukset

Kohdistusvaihtoehdot ovat:
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Suorakulmaisuus
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e Vinous

e Suurennus

Tassa joitakin ohjeita kohdistusasetusten valintaan tai muokkaamiseen:

e Paperia esittdvan havaintokuvan yldpuolella olevat nuolet osoittavat syétén suunnan.
e Voit muokata kohdistusarvoja plus- (+) ja miinus (-) -kuvakkeilla.

e Kun saddat arvoja, havaintokuva osoittaa kuvan siirtymissuunnan tai kuvan pienenemisen tai suurenemisen
paperilla.

f Huom.: Kohdistusasetusten tehdasasetus on nolla.

Ennen kohdistusprofiilin luomista tai kéyttod

Ennen kuin luot uuden tai kaytat olemassa olevaa kohdistusprofiilia, tee seuraava toimenpide.

1. Aseta oikealle paperialustalle sopivaa paperia.

2. Tulosta testituloste ja tarkasta, onko siind kohdistusvirheitd.

3. Toimi ohjeiden mukaisesti, jos kuva on kohdistettu vadrin Huomioon otettavia asioita luotaessa ja
kdytettdessa kohdistusprofiileja

Kohdistusprofiilin luominen ja muokkaaminen

Seka kdyttdja ettd jdrjestelmdnvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Luo uusi kohdistusprofiili tai
muokkaa olemassa olevaa kohdistusprofiilia kaksipuolista tulostusta varten seuraavalla toimenpiteelld.
Jarjestelmdanvalvoja antaa tamdn profiilin tietylle paperille Paperin lisdasetukset -ikkunassa.

Vihje: Valitse vain yksi kohdistusprofiilitoiminto, kuten vinous, ja arvioi kyseisen tulosteen vinous tulostamalla
sarja testitulosteita. Jos haluat sdatad useita kohdistusprofiilitoimintoja, valitse jokainen asetus erikseen, tulosta
sen testisivut ja arvioi tulos. Kun olet hyvaksynyt tuloksen, voit valita toisen sdddettévan
kohdistusprofiiliasetuksen.

1. Vdlitse Profiilit.
2. Varmista, ettd ndkyvissa on Kohdistus-vdlilehti.

3. Voit luoda kohdistusprofiilin tai valita profiilin luettelosta valitsemalla Uusi-kuvakkeen. Sitten voit muokata
olemassa olevaa kohdistusprofiilia valitsemalla Muokkaa-kuvakkeen.

Nakyviin tulee Uuden profiilin ominaisuudet- tai Muokkaa profiilin ominaisuuksia -ikkuna.
4. Syotd uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kenté&ssa.

5. Valitse kohdistusprofiili (kohdistus, suorakulmaisuus, vinous tai suurennus) ja valitse asiaankuuluvat
vaihtoehdot kyseiselle asetukselle.
Saada profiilin kohteita aina seuraavassa jdrjestyksessd ja yksi kerrallaan:

e Suorakulmaisuuden sadatd
e Vinouden sadato
e Suurennoksen sadto

e Rekisterdinnin sadto
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10.

11.

12.

13.

Valitse Testitulostus.
Vdlitse sopivat Testitulostus-vaihtoehdot kaytettdvaksi profiilia vaativassa tydssd, mm:
a. Oikea paperialusta.

b. Maard.
Valitse vahintddn 10 tulostusta, jotta voit kunnolla arvioida tulostuslaadun.

c.  Kuvapuolet, kuten 1-puolinen etupuoli ylés tai 2-puolinen.
d. Sopiva testikuvio, jos tarpeen.
e. Vdritilassa kaytettavat varit.

f.  Tdyton asetuskuvio — puoli 1 ja puoli 2, valitse alueet tydsivulla, jolle haluat paksun mustepeiton.
Sadtédmdsi tummuustason asetus madrdd, kuinka paljon vdrid levitetddan ndille tulostustestialueille.

Valitse Kéynnistd.

Nouda tulosteet.
Koska epdyhtendisyys on yleensa suurempaa ensimmadisissa kuvissa, hdvitd muutama ensimmdainen kuva.

Arvioi testitulosteet nostamalla ne silmien korkeudelle valonldhteen lahelle.
Jos valitsit 2-puolisen tulostuksen, téssa vaiheessa ndet sivun 1 ja sivun 2 kohdistusmerkit.

a. Jos etu- ja takasivujen kohdistus ei ole mielestdsi kohdallaan, toista edelliset toimenpiteet.

f Huom.: Kohdistusasetusten sddtojd ja testitulosteiden tulostuksia voidaan tarvita useita, ennen kuin

tulostusjdlki on asiakkaan vaatimusten mukainen.
b. Siirry seuraavaan vaiheeseen, kun tulos on hyvdksyttdva.
Valitse tarvittaessa toinen kohdistusasetus ja tee tarpeelliset muutokset.
a. Ota testitulosteita.
b. Arvioi tulosteet.
c. Toista aiemmat kaksi vaihetta, jos haluat madrittaa lisda kohdistusasetuksia.
Siirry seuraavaan vaiheeseen, kun tulos on hyvaksyttdvd.

Tallenna ja sulje kohdistuksen Profiilin ominaisuudet -ikkuna valitsemalla OK.
Uusi tai muokattu profiili ndkyy Kohdistus -ikkunassa, josta sen voi valita koska tahansa.

Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

TAITON SAATO

Taiton sadto -vdlilehdellé voidaan sadtdd eri paperityyppien taittoa sekd madrittdad eri taittotyyppien
sadatoarvot. Kullekin alustalle voidaan mdadrittdd tietty tyyppi.

Lisaksi voidaan saatdad taiton sijaintia seuraaville taittotyypeille: Kaksitaitto — yksi arkki, Kaksitaitto — monta
arkkia, Kaksitaitto — monta arkkia ja nidonta, C-taitto, Z-taitto ja Z-puoliarkkitaitto.
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Taittotyypit

Tyolle madritetty taittotyyppi madrittad paperille kdytettyjen taittoviivojen madrdn tulostuksessa.
Paperimuodot vaihtelevat riippuen siitd, asetetaanko paperin suunnaksi pysty vai vaaka. Taittotyyppien
tunnistukseen kaytettdvad terminologia sekd tietokoneen kayttoliittymdssa ettd tulostuspalvelimessa on lueteltu
alla.

Taittotyypin nimi tietokoneen Taittotyypin nimi Taiveurien maara
kayttoliittymdssa tulostuspalvelimessa

Kaksitaitto Puolitaitto tai vihkotaitto 1

C-taitto Kolmitaitto 2
Z-haitaritaitto Z-taitto 2
Z-taitto Z-taitto

Quatro-kirjetaitto

Haitari (4 kertaa) 4

Haitari (5 kertaa) 5

Taiton sdadtoprofiiliasetus

Paperin lisasetuksissa voidaan valita myds etukdteen sdddetyn taiton sadtdprofiili.

f Huom.: Tdma on kaytettdvissd vain, jos tuotantotulostimeen on liitetty Production Ready Finisher-,
Production Ready Booklet Maker Finisher- tai Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaite.

Voit katsella esiasetettuja profiileja tai luoda ja yllépitdd profiileja ohjauskeskuksen pddikkunan Profiilit-
toiminnolla ja valita Taiton sadto -vdlilehden.
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Tietoa taiton saddosta

_fg Huom.: Taiton saato -valinta on kaytettdvissd Production Ready Booklet Maker Finisher -laitteella, tai kun
viimeistelylaitteeseen on liitetty valinnainen C/Z-taittaja. C/Z-taitto kaytettdvissd vain Production Ready
Finisher-, Production Ready Booklet Maker Finisher- tai Production Ready Finisher Plus
-viimeistelylaitteelle.

o Kaksitaiton sdcto: Kaksitaitossa on yksi taite, joka taittaa arkin kahteen osaan. Tulosteet, joihin on sovellettu
kaksi- tai yksitaittoa, luovutetaan vihkoluovutusalustalle. Seuraavassa kuvassa on esitetty kaksitaitto yhdelle
arkille:

Voit my0s lisatd useita arkkeja tai useita nidottuja arkkeja kaksitaittosddtoon seuraavien kuvien mukaisesti:

2l <l

e (-taitto: C-taitossa on kaksi taitetta, jotka taittavat arkin kolmeen osaan. Tulosteet, joihin on sovellettu C-
taittoa, luovutetaan C-/Z-taittoalustalle. Seuraavassa kuvassa on esitetty C-taitto:
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e Z-taitto: Z-taitossa on kaksi taitetta, jotka taittavat arkin kolmeen osaan haitarimaisesti. Tulosteet, joihin on
sovellettu Z-taittoa, luovutetaan C-/Z-taittoalustalle. Seuraavassa kuvassa on esitetty Z-taitto:

e Z-puoliarkkitaitto: Kuten edellé esitetyssa Z-taitossa, téssa on kaksi taitetta, jotka taittavat arkin
haitarimaisesti kolmeen osaan. Erona on, ettd arkkia ei taiteta kolmeen yhté suureen osaan. Z-
puoliarkkitaitossa kaksi taitetta ovat epdtasaisia, minké ansiosta Z-puoliarkkitaiton yksi reuna voi olla toista
reunaa pidempi. Tama pidempi reuna mahdollistaa nidonnan tai rei'ityksen. Tulosteet, joihin on sovellettu
Z-puoliarkkitaittoa, luovutetaan C-/Z-taittoalustalle. Katso kuvaa:

_fg Huom.: Kukin nidontasarjaan lisatty Z-taiton puoliarkki lasketaan 10 arkiksi. Se vahentdd kunkin
mddritetyn painoalueen kokonaisarkkimddrad.

Kaksitaitto — yksi tai monta arkkia, sadtomenettely

f” Huom.: Taiton sadatd on kaytettdvissd vain, jos painokoneeseen on liitetty Production Ready Finisher-,
Production Ready Booklet Maker Finisher- tai Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaite.

Kayttdja ja jarjestelmdnvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Jotta voisit sadtdd vihkon taiton
asemia, sinun tdytyy ensin luoda profiili ja sen saddot. Seuraavassa on ohjeet siitd, miten luodaan uusi tai
muokataan olemassa olevaa kaksitaiton sadtéprofiilia yhdelle tai usealle arkille.

1. Varmista, ettd tuotantotulostimeen on laitettu kyseistd paperia ja ohjelmoi alusta. Vihkoille paperi tulee
syottdad lyhyt reuna edelld (SEF).

2. Valitse Profiilit.
Profiilit-ikkuna avautuu.

3. \Valitse Taiton sadto -vdlilehti.
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10.
11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.
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Luo profiili napsauttamalla Uusi -kuvaketta. Muokataksesi olemassa olevaa profiilia valitse oikea profiili
listalta ja napsauta sitten kuvaketta Muokkaa.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.

Sy6td uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kentdssd.
On suositeltavaa kayttaad taiton tyyppid kuvaavaa nimed.

Valitse taittotyyppivalikosta asiaankuuluva taittotyyppi, Kaksitaitto — useita arkkeja.
Valitse sopivat paperiasetukset, kuten koko, tyyppi, padllyste ja paino.

Valitse syottoreunaksi lyhyen reunan syotto.

Valitse Testitulostus.

Taiton sadto — Testitulostus -ikkuna avautuu.

Valitse nuolella Alusta-valikosta sellainen alusta, jolla on kaytettdvdd paperia.

Jos kaytdt leikkuria reunojen leikkaamiseen, aseta taiveuran valinta arvolle On. Vain vihkon ensimmdinen ja
viimeinen arkki varustetaan taiveuralla. J&td muussa tapauksessa tdma asetus arvolle Off.

Valitse Testitulostus.
Ndyttoon tulee viesti, joka ilmoittaa testituloksen luomisen olevan kdytossd, ja sitd seuraa viesti, ettd
tulostus on tehty.

Sulje viesti-ikkuna valitsemalla Sulje.
Huomaa, ettd sddtoalue Sarjalle 1 ndyttad kaksi mittaa A ja B, jotka taytyy mitata ja syottdad.

Ota testituloste tuotantotulostimen luovutusalueelta ja pitele sitd sarjan 1 sdcdtdjen edessa ikkunan
esittdmassd asennossa. Iso musta nuoli osoittaa ylospdin ja vasemmalle.

Madiritd, ovatko taiton vasen (ylakuvake) ja oikea (alakuvake) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi.
Jos toinen sivu on pidempi, mittaa padllekkdisyyden madrd. Se vastaa reunojen valistd etdisyyttd. Merkitse
ero ylos millimetreind.

Valitse yhden tai usean arkin taittoa kuvaava vaihtoehto:
e Taitetun arkin vasen puoli on pidempi

e Taitetun arkin oikea puoli on pidempi

e Vasen ja oikea puoli yhtdldiset

Jos valitset, ettd joko vasen tai oikea puoli on pidempi, aseta pdadllekkaisyyden vdli ylospdisella nuolella. Kun
syotdt arvon millimetreind, taitto muuttuu vahvistaakseen, kumpi valitsemasi reuna on pidempi. Katso
kuvaa ja varmista sitten, ettd se vastaa asettelua testitulostuksessa.

Valitse Arkit sarjassa 1 -alueelta Testitulostus ja arvioi tulosta uusien asetusten kanssa.

Jos kaipaat lisdsadtoja uusin taittoasemiin, toista vaiheet. Muussa tapauksessa siirry seuraavaan
vaiheeseen.

Ikkunan oikealla puolella Arkkeja sarjassa 2 -alue ndyttdd valitun paperin painon perusteella
maksimimadrdn arkkeja, joka vihkolle voidaan madrittad. Voit sadtdd tdman luvun vastaamaan vihkon
sivujen maddrad, mutta dla ylitd todellista maaraa tdssa kentdssa.

Valitse ikkunan oikealta puolelta Testitulostus.
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Valitse alustavalikosta Aloita.
Kun teet sGdtoja sarjalla 2, toista sarjan 1 vaiheet.
Kun kaikki saddot on tehty, valitse OK. Uusi tai muokattu taiton sddatoprofiili ndkyy Taiton s&dto -ikkunassa.

Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

Kaksitaitto — monta arkkia, nidottu sddtomenettely

j’ Huom.: Taiton sddto on kaytettdvissa vain, jos painokoneeseen on liitetty Production Ready Finisher-,

Production Ready Booklet Maker Finisher- tai Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaite.

Kayttdja ja jarjestelmanvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Jotta voisit vihkon sadtda taiton ja
nidonnan asemia, sinun tdytyy ensin luoda profiili ja sen sdddot. Seuraavassa on ohjeet siitd, miten luodaan
uusi tai muokataan olemassa olevaa kaksitaiton sadtoprofiilia yhdelle tai usealle nidotulle arkille.

1.

11.

12.
13.

Varmista, ettd tulostimeen on laitettu kyseistd paperia ja ohjelmoi alusta. Vihkoille paperi tulee syottaa
lyhyt reuna edella (SEF).

Valitse Profiilit.
Profiilit-ikkuna avautuu.

Valitse Taiton saato -vdlilehti.

Taiton sadto tulee ndkyviin.

Luo profiili napsauttamalla Uusi -kuvaketta. Muokataksesi olemassa olevaa profiilia valitse oikea profiili
listalta ja napsauta sitten kuvaketta Muokkaa.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.

Syétd uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kentdssd.
On suositeltavaa kayttaad taiton tyyppid kuvaavaa nimed.

Valitse taittotyyppivalikosta asiaankuuluva taittotyyppi, Kaksitaitto — useita nidottuja arkkeja.
Valitse vihkoille sopivan paperin asetukset: Koko, pinnoitus ja paino.

Valitse Testitulostus.

Taiton sadto — Testitulostus -ikkuna avautuu.

Valitse nuolella Alusta-valikosta sellainen alusta, jolla on kdytettdvad paperia.

Jos kaytat leikkuria reunojen leikkaamiseen, aseta taiveuran valinta arvolle On. Vain vihkon ensimmdinen ja
viimeinen arkki varustetaan taiveuralla. Jdtd muussa tapauksessa tdma asetus arvolle Off.

Valitse Testitulostus.
Ndyttoon tulee viesti, joka ilmoittaa testituloksen luomisen olevan kdytdssd, ja sitd seuraa viesti, ettd
tulostus on tehty.

Sulje viesti-ikkuna valitsemalla Sulje.

Huomaa, ettd saatoalue Sarjalle 1 nayttad kaksi mittaa A ja B, jotka tdytyy mitata ja syottad.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.
25.
26.
27.

Ota testituloste painokoneen luovutusalueelta ja pitele sitd sarjan 1 sddatojen edessd ikkunan esittdmassa
asennossa. Iso musta nuoli osoittaa ylospdin ja vasemmalle.

Madiritd, ovatko taiton vasen (ylakuvake) ja oikea (alakuvake) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi.
Jos toinen sivu on pidempi, mittaa pddillekkdisyyden madrd. Se vastaa reunojen vdlista etdisyyttd. Merkitse
ero ylos millimetreind.

Valitse usean nidotun arkin taittoa kuvaava vaihtoehto:
e Taitetun arkin vasen puoli on pidempi

e Taitetun arkin oikea puoli on pidempi

e Vasen ja oikea puoli yhtdldiset

Saada limittaisyyttd kayttden ylospdista nuolta. Kun syotdt arvon millimetreing, taitto muuttuu
vahvistaakseen, kumpi valitsemasi reuna on pidempi. Katso kuvaa ja varmista sitten, ettd se vastaa
asettelua testitulostuksessa.

Valitse niittien paikkaa kuvaava vaihtoehto. Jos niitti sijaitsee tdsmadalleen taitoksella, sédtod ei tarvita. Jos
niitti sijaitsee muualla kuin taitoksen keskelld, mittaa vdli taitoksesta millimetreind. Jos nitomanasta on liian
ylh&alla ja ylaarkilla, valitse Taitosta vasemmalle. Jos nitomanasta on liian alhaalla ja ala-arkilla, valitse
Taitosta oikealle.

Saada siirtyman matkaa kayttden ylospdistd nuolta. Kun sy6tdt arvon millimetreind, niitin aseman kuva
muuttuu vahvistaen, kumman suunnan olet valinnut. Katso kuvaa ja varmista, ettd se vastaa niitin asemaa
testitulostuksessa.

Valitse Arkit sarjassa 1 -alueelta Testitulostus ja arvioi tulosta uusien asetusten kanssa.

Jos kaipaat lisdsadtoja uutta taitosta ja niitin asemaa varten, toista vaiheet. Muussa tapauksessa siirry
seuraavaan vaiheeseen.

Ikkunan oikealla puolella Arkkeja sarjassa 2 ndyttdd maksimimadrdn arkkeja, jotka voit valitun paperin
painon perusteella liittdd vihkoon. Voit sadtdd tdman luvun vastaamaan vihkon sivujen madrdad, mutta ala
ylitd todellista madrad tassa kentdssd.

Valitse ikkunan oikealta puolelta Testitulostus.

Valitse alustavalikosta Aloita.

Kun teet sGdtoja sarjalla 2, toista kohdat 12-20.

Kun kaikki saddot on tehty, valitse OK. Uusi tai muokattu taiton sddtoprofiili ndkyy Taiton s&dto -ikkunassa.

Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

Luo tai muokkaa C-taiton sadatomenettelya

j’ Huom.: C-taiton sddtd on kaytettdvissa vain C/Z-taittajan kanssa, joka on saatavissa

tuotantotulostimeen litetyn Production Ready Finisher-, Production Ready Booklet Maker Finisher - tai
Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen kanssa.

Kdayttdja ja jarjestelmdnvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Luo uusi C-taiton sadtoprofiili tai
muokkaa olemassa olevaa seuraavalla toimenpiteelld. Muuttaaksesi C-taiton asemaa tulostuksessa luo ensin
profiili taittosaadoilla.
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15.
16.
17.
18.
19.
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Varmista, ettd tuotantotulostimeen on laitettu kyseistd paperia ja ohjelmoi alusta. Lataa lyhyen reunan
syotto (Short Edge Feed (SEF) ja valitse alusta, joka sisaltda SEF-paperia.

Valitse Profiilit.

Profiilit-ikkuna avautuu.

Valitse Taiton sadté -vdlilehti.
Taiton saato -ikkuna tulee nékyviin.

Luo profiili napsauttamalla Uusi -kuvaketta. Muokataksesi olemassa olevaa profiilia valitse oikea profiili
listalta ja napsauta sitten kuvaketta Muokkaa.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.

Syotd uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kent&ssa.
On suositeltavaa kayttdad taiton tyyppid kuvaavaa nimed.

Valitse avattavasta taittotyyppivalikosta haitari-C-taittotyyppi.

Valitse sopivat paperin asetukset, kuten koko ja paino.
Varmista, ettd syotto lyhyt reuna edelld on valittuna.

Huomaa taittoaseman sddtdalue, joka ndyttad kaksi mittaa A ja B, jotka tulee mitata ja joita voi sadataad.
Valitse Testitulostus.

Taiton sadto — Testitulostus -ikkuna avautuu.

Valitse alusta, jolla on kdyttdmadsi paperia.

Valitse tulostuslaatu.

Valitse tulosta testi.
Ndyttoon tulee viesti, joka ilmoittaa testituloksen luomisen olevan kdytossa, ja sitd seuraa viesti, etta
tulostus on tehty.

Ota testituloste tuotantotulostimen luovutusalueelta ja pitele sitd ikkunan taittoaseman sadatokuvakkeen
nayttémdssa asennossa. Iso musta nuoli osoittaa yléspdin ja vasemmalle.

Madritd, ovatko taiton vasen (yldkuvake) ja oikea (alakuvake) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi.
Jos toinen sivu on pidempi, mittaa pddllekkdisyyden madrd. Se vastaa reunojen valistd etdisyyttd. Merkitse
ero ylos millimetreind.

Syotd + ja - -kuvakkeilla taiton A- ja B-pituudet.

Valitse Testitulostus.

Arvioi uusien asetusten tuloksia. Jos lisdsaddot ovat tarpeen, toista vaiheet 10-17.

Kun kaikki saddot on tehty, valitse OK. Uusi tai muokattu taiton sddatoprofiili ndkyy Taiton sadto -ikkunassa.

Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.
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Luo tai muokkaa Z-taiton sadtémenettelyd

j’ Huom.: Z-taiton sadto on kdytettdvissd vain C/Z-taittajan kanssa, joka on saatavissa
tuotantotulostimeen liitetyn Production Ready Finisher-, Production Ready Booklet Maker Finisher- tai
Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen kanssa.

Kayttdja ja jarjestelmdnvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Luo uusi Z-taiton sadatoprofiili tai
muokkaa olemassa olevaa seuraavalla toimenpiteelld. Muuttaaksesi sekd Z-taiton asemaa tulostuksessa, sinun
on ensin luotava profiili taittosadadaillé.

1. Varmista, ettd tuotantotulostimeen on laitettu kyseistd paperia ja ohjelmoi alusta. Lataa lyhyen reunan
syottd (Short Edge Feed (SEF) ja valitse alusta, joka sisdltdd SEF-paperia.

2. \Valitse Profiilit.
Profiilit-ikkuna avautuu.

3. Vadlitse Taiton saaté -vdlilehti.

Taiton sadto -ikkuna tulee ndkyviin.

4. Luo profiili napsauttamalla Uusi -kuvaketta. Muokataksesi olemassa olevaa profiilia valitse oikea profiili
listalta ja napsauta sitten kuvaketta Muokkaa.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.

5. Sy6td uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kentdssa.
On suositeltavaa kayttad taiton tyyppid kuvaavaa nimed.

6. Valitse avattavasta taittotyyppivalikosta haitari-Z -taittotyyppi.

7. Valitse sopivat paperin asetukset, kuten koko ja paino.
Varmista, ettd syotto lyhyt reuna edelld on valittuna.

8. Huomaa taittoaseman sadtoalue, joka nayttdd kaksi mittaa A ja B, jotka tulee mitata ja joita voi sadtad.
9. \Vadlitse Testitulostus.
Taiton sadto — Testitulostus -ikkuna avautuu.
10. Valitse alusta, jolla on kdytt@madsi paperia.
11.  Valitse tulostuslaatu.

12. Valitse tulosta testi.
Nayttoon tulee viesti, joka ilmoittaa testituloksen luomisen olevan kaytossd, ja sitd seuraa viesti, ettd
tulostus on tehty.

13. Ota testituloste tuotantotulostimen luovutusalueelta ja pitele sitd ikkunan taittoaseman sadtokuvakkeen
ndyttdmdssd asennossa. Iso musta nuoli osoittaa yléspdin ja vasemmalle.

14.  Madritd, ovatko taiton vasen (yldkuvake) ja oikea (alakuvake) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi.
Jos toinen sivu on pidempi, mittaa pddllekkdisyyden madrd. Se vastaa reunojen valistd etdisyyttd. Merkitse
ero ylos millimetreind.

15. Syotd + ja - -kuvakkeilla taiton A- ja B-pituudet.
16. Valitse Testitulostus.
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17. Arvioi uusien asetusten tuloksia. Jos lisdsdadot ovat tarpeen, toista vaiheet 10-17.
18.  Kun kaikki sdadot on tehty, valitse OK. Uusi tai muokattu taiton sadtoprofiili nakyy Taiton sadto -ikkunassa.

19. Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

Luo tai muokkaa, Z-puoliarkkitaiton sdédtémenettely

j’ Huom.: Z-puoliarkkitaiton sadtd on kaytettdvissd vain C/Z-taittajan kanssa, joka on saatavissa
tuotantotulostimeen litetyn Production Ready Finisher -viimeistelylaitteen, Production Ready Booklet
Maker -vihkoviimeistelylaitteen tai Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen kanssa.

Kayttdja ja jarjestelmdnvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Luo uusi Z-puoliarkkitaiton
sadatoprofiili tai muokkaa olemassa olevaa seuraavalla toimenpiteelld. Muuttaaksesi sekd Z-taittoa ja puoliarkin
asemaa tulostuksessa luo ensin profiili taittosaadailld.

1. Varmista, ettd tuotantotulostimeen on laitettu kyseistd paperia ja ohjelmoi alusta. Lataa lyhyen reunan
syotto (Short Edge Feed (SEF) ja valitse alusta, joka sisaltéa SEF-paperia.

2. Vadlitse Profiilit.
Profiilit-ikkuna avautuu.

3. \Vadlitse Taiton sadté -valilehti.
Taiton saato -ikkuna tulee ndkyviin.

4, Luo profiili napsauttamalla Uusi -kuvaketta. Muokataksesi olemassa olevaa profiilia valitse oikea profiili
listalta ja napsauta sitten kuvaketta Muokkaa.

Profiilien ominaisuudet -ikkuna avautuu.

5. Sy6td uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kentdssd.
On suositeltavaa kayttad taiton tyyppid kuvaavaa nimed.

6. Valitse avattavasta taittotyyppivalikosta Z-puoliarkkitaitto.

7. Valitse sopivat paperin asetukset, kuten koko ja paino.
Varmista, ettd syotto lyhyt reuna edelld on valittuna.

8. Huomaa taittoaseman sadtoalue, joka nayttdd kaksi mittaa A ja B, jotka tulee mitata ja joita voi sadtad.
9. \Valitse Testitulostus.
Taiton saatd — Testitulostus -ikkuna avautuu.
10. Valitse alusta, jolla on kdyttamadsi paperia.
11.  Valitse tulostuslaatu.

12. Vadlitse tulosta testi.
Ndyttoon tulee viesti, joka ilmoittaa testituloksen luomisen olevan kdytdssd, ja sitd seuraa viesti, ettd
tulostus on tehty.

13. Ota testituloste tuotantotulostimenf luovutusalueelta ja pitele sitd ikkunan taittoaseman saatokuvakkeen
ndyttdmdssa asennossa. Iso musta nuoli osoittaa yléspdin ja vasemmalle.
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14. Madritd, ovatko taiton vasen (yldkuvake) ja oikea (alakuvake) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi.
Jos toinen sivu on pidempi, mittaa padllekkaisyyden madrd. Se vastaa reunojen vdlistd etdisyyttd. Mittaa
tuloste ja merkitse molemmat mittaustulokset muistiin. Merkitse ero ylés millimetreing.

15. Sy6td + ja - -kuvakkeilla taiton A- ja B-pituudet.

16. Valitse Testitulostus.

17. Arvioi uusien asetusten tuloksia. Jos lisdsdddot ovat tarpeen, toista vaiheet 10-17.

18.  Kun kaikki saddot on tehty, valitse OK. Uusi tai muokattu taiton sadtoprofiili ndkyy Taiton sadto -ikkunassa.

19. Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

ILMANPUHALLIN

Ilmanpuhaltimen profiilin avulla voit luoda ryhmén omia asetuksia, jotka sddtelevdt ilmavirtausta
paperialustoilla ja parantavat paperin syottod tuotantotulostimeen.

Jos havaitset, ettd tietylld paperilla esiintyy sy6ttohdirioitd tai useamman arkin sy6ttod, luo ko. paperille
ilmanpuhaltimen profiili. Nama asetukset ohjaavat puhallinta ja sen nopeutta paperialustalla sekd ilmavirtaa
suuntaavia ohjainlevyjd. Puhaltimet puhaltavat ilmaa paperipinoon sy6ton aikana ja erottavat arkit toisistaan.

j’ Huom.: Puhaltimet toimivat aina yhdessd, kun taas puhaltimet ja ohjainlevyt toimivat itsendisesti.

Luo tai muokkaa ilmanpuhaltimen profiilia

Sekd kayttdja ja jdarjestelmdanvalvoja voivat luoda, muokata tai poistaa profiileja. Jos tydssdsi on syottovirheita
tai monisy6ttod joillain paperilla, voit luoda erityisen ilmanpuhaltimen profiilin ko. paperille ja soveltaa sita
painatuksen aikana.

j’ Huom.: Ennen ilmanpuhaltimen profiilin luomista ja osoittamista paperille, jérjestelménvalvojan tulee
yrittaa selvittda syottovirheet saatamadlla alustan ilmanpuhaltimen asetuksia Paperin lisGasetukset
-ikkunassa. Ilmanpuhaltimen profiilin kdyttamiseksi on katsottava Paperin lisGasetuksia Paperikirjaston
hallinta -ikkunassa.

Luo uusi ilmanpuhallinprofiili tai muokkaa olemassa olevaa seuraavalla toimenpiteelld.

Vihje: Jos arkit ovat tarttuneet yhteen, lisada arvoja askel tai kaksi kerrallaan, kunnes ongelma on selvitetty.
1. Vadlitse padgikkunasta Profiilit.

2. Napsauta ilmanpuhallin-vdlilehted.

3. Luo profiili napsauttamalla Uusi (+) -kuvaketta. Vaihtoehtoisesti valitse profiili luettelosta ja muokkaa
olemassa olevaa profiilia napsauttamalla Muokkaa-kuvaketta.

Ndkyviin tulee Uuden profiilin asetukset- tai Muokkaa ilmanpuhaltimen asetuksia -ikkuna.

4. Syotd uusi nimi tai muokkaa vanhaa nimed Profiilin nimi -kentd@ssa.
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5. Kenttddn Esipuhallusten mddrd on valittava numero, joka vastaa sitd, kuinka monta kertaa ilmanohjain etu-
ja takapddan puhaltimien edessd aukeaa ja sulkeutuu (1 kerta, 2 kertaa, 4 kertaa tai 8 kertaa).

|I®

Vihje: Esipuhallukset ovat lyhyitd ilmapurskahduksia heti alustan sulkeutumisen jdlkien, mutta ei
painatuksen aikana. Témd auttaa arkkeja erottumaan toisistaan. Tama asetus koskee sekd sisdisid ettd
ulkoisia paperialustoja monen arkin liitearkkialustaa lukuun ottamatta.

6. Kohdassa Ilmamadrd:
a. Saada etu- ja takapuhelin arvoon off, matala, keskitaso tai korkea.
b. Sadadd etupddn ja takapuhallin arvoon off, matala, keskitaso tai korkea.

c. Saada loppupddn puhallin arvoon off, matala, keskitaso tai korkea vain, jos paperin pituus on yli
297,2 mm (11.7 in.) sy6ttdsuunnassa.

7. Kohdassa Sulkimen toiminta:
a. Sdadda alkupadn suljin arvoon off, Siirron mddrd pieni tai Siirron madrd suuri.

b. Sadadd loppupddn suljin arvoon off, SIirron mddrd pieni tai Siirron mddra suuri vain, jos paperin
pituus on yli 297,2 mm (11,7"") sy6ttdsuunnassa.

8. Jotta voisit arvioida, miten asetukset toimivat profiilin kanssa, alustalle on laitettava paperia, joka vaatii ko.
profiilin.

9. Vadlitse Testitulostus.
Testitulostus-ikkuna avautuu.
10. Tallenna ja sulje asetusikkuna valitsemalla Tulosta testi.

11. Poistu Profiileista ja palaa padikkunaan valitsemalla Sulje.

VIIMEISTELYLAITTEIDEN PROFIILIT

Tamda vdlilehti on kaytettdvissd, jos tuotantotulostimeen on liitetty toisen valmistajan DFA-laite ja
Viimeistelylaitteet-ominaisuus on kaytettdvissd ja Viimeistelylaitteet-vdlilehti avautuu ndkyy Profiilit-ikkuna.

Ennen kuin litat DFA-laitteen fyysisesti tuotantotulostimeen, Xerox-edustaja konfiguroi tuotantotulostimen
tarvitsemillasi DFA-profiileilla. Nama profiilit antavat tuotantotulostimelle kuvauksen viimeistelylaitteesta.

Jarjestelmanvalvoja voi luoda, muokata tai poistaa profiileja. Voit luoda, ottaa kdyttoon tai poistaa profiilin
kullekin jarjestelmadn konfiguroidulle kolmannen osapuolen osistolle Profiilit-alueelta l6ytyvdlta
Viimeistelylaitteet-vdlilehdeltd. Kunkin profiilin sadtdarvot ndkyvdt Viimeistelylaitteet-ikkunassa.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisadn ja kirjaudu sisédn jdrjestelmanvalvojana.
Valitse pddikkunan jdrjestelmdvalikosta Profiilit.
Napsauta vdlilehted Viimeistelylaitteet.

Napsauta sen laitteen nimed, jonka haluat ottaa kdyttéon, ndhdd, muokata tai poistaa.

v B W N

Voit ottaa tdmdan laitteen kayttoon jdrjestelmdssd napsauttamalla nimed. Nimen edessd olevaan ruutuun
ilmestyy tarkastusmerkki.

6. Voit poistaa tdman laitteen kaytostd jarjestelmdstd poistamalla tarkistusmerkin sen edelld olevasta
ruudusta; napsauta nimed.
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7. Valitse laitteen profiilin muokkaamiseksi laitteen nimi ja napsauta Muokkaa-kuvaketta.
8. Vdlitse laitteen uuden profiilin muokkaamiseksi laitteen nimi ja napsauta Uusi-kuvaketta.

9. Valitse olemassa olevan profiilin poistamiseksi laitteen nimi ja napsauta Poista-kuvaketta.
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Tehtavan tyonkulut

Tehtavan tyonkulut antaa kuvauksia ja vaiheittaisia ohjeita yleisesti kdytettdvistd tyonkuluista.

ERIKOISVARIAINEIDEN KAYTTO

Kirkasta, valkoista, fluerosoivaa pinkkid, metallista hopean- ja kullanvdrista véric kaytetadn samalla tavalla kuin
CMYK-vdrejd.

Kirkas, valkoinen, fluerosoiva ja metallivdri voidaan levittdd seuraavasti:

e Koko sivu

o Valmiiksi madritetyt pistevdrit tiedostossa

e Valitut kohteet tiedostossa

Jos sinulla on kaksi valinnaista variasemaa 1 ja 6, voit kayttdd kahta erikoisvériainetta samassa painotydssd.
e Vdriaineasemalle 1 laitettua erikoisvdriainetta levitetdan CMYK-vdrien pddlle. Se on pddllikerros.

e Vdriagineasemalle 6 laitettua erikoisvariainetta levitetddn CMYK-vdrien alle. Se on aluskerros.

Asetusten valinta erikoisvdreille

1. Ldhetd tyo tulostuspalvelimen Pito-jonoon.

Avaa Tyon ominaisuudet -ikkuna kaksoisnapsauttamalla tyotd.

Tee tyon yleiset asetukset.

Valitse Véri-vdlilehti, vieritd sitten alaspdin. Varmasta, ettd valintaruutu Yhdistetty pddlletulostus on valittu.

Valitse vdlilehti Erikoisvaéri.

o v &~ W N

Tee jokin seuraavista vaiheista:

e Jos levitdt erikoisvdariainetta CMYK-vdrien padlle Asemalta 1, rastita ruutu Levita erikoisvéria CMYK-
vdrien padlle.

e Jos levitat erikoisvdriainetta CMYK-vdrien alle Asemalta 6, rastita ruutu Levité erikoisvaria CMYK-
vdrien alle.

e Jos olet laittanut erikoisvdria asemiin 1 ja 6 ja haluat tulostaa molempia vdrejd, rastita ruudut seka
pddlle- ettd alle-valinnoille.
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7. Kun olet rastittanut ruudut CMYK-valinnoille, voit valita mitkd tahansa tyon vaatimat asetukset:
e Valitse erikoisvdri, jota laitetaan CMYK-vdrien alle tai pddlle.
e Peittadksesi koko sivun erikoisvarilld valitse Koko sivu.
Koko sivu -valinta peittad koko sivun vdrilla.

e Voit kayttdda varic tiedostossa mddritettyihin vdripisteisiin valitsemalla varin pudotusvalikosta.
Varivaihtoehdot ovat kulta, hopea, valkoinen, kirkas, matta kirkas, kaksoistulostuksen erikoisvdéri
tai fluoresoiva pinkki. Napsauta [valitun vdrin] vdripisteita ja valittujen kohdetyyppien valitsinta.
Madritellcksesi tulostuspalvelimelta erikoisvdrien levityskohteet kdytd valintanéppdinta.

e Jos haluat valita nyt tulostuspalvelimelta erityisvdrien kulta, hopea, valkoinen, kirkas tai fluoresoiva
pinkki levityskohteet, valitse yksi tai useampia erityiskohteita: teksti, grafiikka, kuva tai piste. Véria
levitetadn kaikkiin kyseisiin kohteisiin valituilla sivuilla. Piste-valinta levittad erikoisvarid kaikkiin
tulostustiedostossa madritettyihin varipisteisiin.

o Levittadksesi varida asiakirjan kaikille sivuille valitse Kaikki sivut. Levittadksesi varia valituille sivuille
valitse Sivut. Jos valitset Sivut, sy6td tietty sivu tai sivut. Esim. 1 tai 12-16 tai 3, 5, 7-10.

e Jos haluat rajoittaa erikoisvarin maarad, aseta Erikoisvariaineen raja sopivalle prosenttimadralle.

8. Katsoaksesi tyon asettelua ja ldhettadksesi sen painoon napsauta Paina.

Multi-Passin kdytto

Multi-pass-toiminto parantaa vdrin erikoistehosteita edelleen lisaamalld tydohon useita kerroksia erikoisvarid. Tyo
kulkee tuotantotulostimen lapi useita kertoja. Jokainen kerta lisdd erillisen kerroksen. Kerrosten maksimimadrd
CMYK-tulostuksessa on kuusi. Kun tulostat multi-pass-tilassa, muut tulostusty6t keskeytetdan.

1. Lisdaad tyolle paperi ja ohjelmoi paperi ohjauskeskuksesta.

Tulostinpalvelimella ty6 on ldhetettdvd Pito -jonoon.

Avaa Tyon ominaisuudet kaksoisnapsauttamalla tyota.

Valitse Paperi-vdlilehden paperiluettelosta lisattava paperi.

Valitse Painoalusta-vdlilehdella Esipainetulla paperilla Kyllé.
ValitseErikoisvari-vélilehdelld, miten haluat levittdd vérid. Katso luettelon vaihtoehtoja.

Napsauta Tydn ominaisuudet -kohdassa OK.

G N o v & W N

Voidaksesi avata Multi Pass variton -ikkunan napsauta ohjaustydaseman valikossa kaksoisnuolta >>.
Napsauta kuvaketta Multi Pass véritén.

9. \Valitse tyo kohdassa Tyon nimi.
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Saada kayttotapa.
Kdyttotapoja on kaksi:

e Normaali kdyttotapa: Tama kayttoétapa painaa varitontd CMYK-varid. Jos et ole painanut tyotd, kaytd
Normaali-tapaa. Tama kayttotapa painaa CMYK-vdrin, sitten varittdrmdn musteen viimeisessd vaiheessa
ja painaa vain varittémdn kaikissa muissa vaiheissa.

e Vain variton -kaytto: Tama kayttd painaa vain varitontd variainetta. Kayta tata tilaa, kun haluat painaa
tyon ja lisata useita kerroksia kirkasta variainetta.

Madrita kertojen maara:
Voit valita enintadn seitsemdn kayttokertaa.

NapsautaPaina ensimmdinen kerta.

Ota painatukset ulos jokaisen kerran jdlkeen ja syotd uudestaan seuraavaa kertaa varten.

e Al muuta paperipinon suuntaa.

e Laita pino samalle syottolaitteen alustalle etupuoli yl6s.

e Tarkista, ettd pino on suunnattu samaan suuntaan kuin se oli, kun otit sen pois luovutusalustalta.

Ensimmadisen ajokerran jélkeen on alustalle lisatyt painetut arkit madritettcva Esipainetuiksi. Kun arkkeja
kdsitellddn, tuotantotulostin pystyy saatamadn kiinnityslaitteen ldmpétilaa. Noudata seuraavia vaiheita:

a. Valitse ohjauskeskuksen pddikkunassa Paperikirjaston hallinta ja etsi sitten paperi, jota haluat
kayttad ensimmdisessd ajossa.

b. Valitse paperi ja napsautaKopioi.

¢.  Huomaa nimi, joka jdrjestelmd antoi uudelle paperille, Custom Stock XX. Mydhemmdssd vaiheessa voit
valita paperialustan nimen.

d. Valitse Esipainettu uudelle paperille ja napsauta sitten OK.
e. Talla suljetaan Paperikirjaston hallinta -ikkuna.
f.  Napsauta sitten ohjauskeskuksessa kdyttdmdsi paperialustan numeroa.

g. Napsauta kohtaa Paperikirjaston hallinta ja valitse sitten paperi, jonka loit alustalle, jolla on valittua
esipainettua paperia.

Napsauta Paina [seuraava] kerta.

Kun ty6 on tehty, sulje Multi Pass Clear Dry Ink -ikkuna, jotta muita painotoitd voi tehdd.

Metalliefektin lisééiminen Image Enhance Visual Editorilla (IEVE)

Image Enhance Visual Editor (IEVE) on kuvanmuokkaussovellus Command WorkStation -sovelluksessa. Tamdn
vélineen avulla voi lisctd erityisia variefektejd ja katsoa muokattuja kuvia tehdessdsi muutoksia.

1.
2.

Ldhetd tyo Hold -jonoon.

Napsauta tyotd hiiren oikealla painikkeella ja valitse Image Enhance Visual Editor. Ennen tyon
avautumista kaikki rasterikuvat poistetaan. Muokkauksen jélkeen tyd on prosessoitava uudestaan.

Avaa Erikoisefektikerros napsauttamalla On.
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Erikoisvdrikerros ndkyy esikatselussa. Jos haluat ndhda tai piilottaa erikoisvdrin, kéytd Esikatselu-tilan
asetuksia.

Valitse Tyyppié varten erikoisvari.
Kayta erikoisvdrin madrdan saatdmiseksi toimintoa Saadd musteen tasoa.
Valitse Tyylid varten haluamasi efektit.

e Juliste: Tama valinta levittdad erikoisvaria tietylle tummuustasolle, mutta ei levitd erikoisvdrid
vaaleammille alueille. Tuloksena on korkean kontrastin efekti.

e Kohokuvio: Tama valinta levittad erikoisvarid reunoille. Tuloksena on kolmiulotteinen efekti.

e Sdvyn valinta: Tamd valinta levittaa erikoisvarid tietylle savylld, joka on valittu asetuksella Savy/
korostus. Sdvy/korostus -asetus sisdltad sdvykulman asteina.

e Korostuksen valinta: Tama valinta levittdd erikoisvarid tietylle savylld, joka on valittu asetuksella Savy/
korostus. Tdlld tasolla olevat vdrin ja sitd vaaleammat ylipainetaan.

j’ Huom.: Jotta voit kdyttdd Savyvalintaa tai Korostuksen valintaa, saddd matala Amplitudi-arvo. Sa&da

sdvykulma tai korostustaso ja aseta sitten Amplitudi oikealle tasolle. Kaytd efektin laajuuden
sadatamiseksi valintaa Amplitudi. Mitd korkeampi Amplitudi-asetus on, sitd suurempi on kohteena oleva
alue. Voit valita Kaannd luodaksesi vastakkaisen efektin. Kadnteiset asetukset soveltuvat erikoisvariin
kaikkialla paitsi sielld, missd tyyli on mddritetty.

Tallenna tyo ja poistu.
Ennen tydn painatusta on avattava tyén Ominaisuudet, valitse sitten Erikoisvérit-valilehti.

Valitse véripisteille hopeaq, kulta, valkoinen tai fluoresoiva pinkki ja valituille kohteille Sovella. Varmista, ettd
kohteen valintalaatikot ovat tyhjia.

Pistevdrin vastaavien nimien sdato

Jos ty0si sisdltad erikoisvariainekohteita, jotka suunnittelija on madrittanyt tulostustiedostossa,
tulostuspalvelimella on asetettava nimet, joita kaytetadn pistevarin madrittelyssa. Nimet Clear, vdriton, White,
valkoinen, Fluorescent Pink, fluoresoiva pinkki, Silver, hopea, Gold ja kulta ovat palvelimen oletusasetuksia. Jos
suunnittelija kaytti muita nimid, madrita tiedostossa kaytetty todellinen nimi luomalla vastaava nimi
tulostuspalvelimessa.

1.
2.

266

Valitse Palvelin-valikosta Laitekeskus.
Valitse Resurssit-osassa Erikoisvarit.

Valitse Ryhman nimi -alueella yleinen nimi kayttémdillesi erikoisvdrille: hopea, kulta, valkoinen, fluoresoiva
pinkki tai kirkas.

Varmistaaksesi, ettd tata vaihtoehtoista nimed ei ole listattu, katso nimid ikkunassa oikealla.
Valitse Ryhmdan nimi -listan yldpuolella + Uusi. Uudet erikoisvdrit -ikkuna avautuu.

Syotd Nimi-alueelle pistevarin tarkka nimi, jota kdytetddn varittdman variaineen kanssa.

@ Tarkedd: Syota nimi tasmadalleen sellaisena kuin suunnittelija on sen madrittanyt. Pistevarien nimet
ottavat huomioon isot kirjaimet.
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7. Valitse OK.
Uusi vastaava nimi on ikkunassa oikealla tulostuspalvelimen tarjoaman varin oletusnimen alla. Jos varin
nimessd ei ole lukkokuvaketta, nimen voi poistaa. Poista nimi listalta napsauttamalla oikealla painikkeella
nimed ja valitse sitten Poista.

FULL BLEED -VIHKOT NELJALLA VALINNAISELLA VIIMEISTELYLAITTEELLA

Painotydssd tehddadn full-bleed -vihkoja kayttéen liitearkkilaitetta, vihkoviimeistelylaitetta ja kaksipuolista
leikkuria sekd SquareFold®-leikkuria.

Limitystilan kdyttoonotto

Kun tulostat toitd ja ndyttdon ilmestyy viesti, joka ilmoittaa, ettd Limittdva luovutusalusta ei limitd, tarkista
tulostuspalvelin. Varmista, ettd tulostimen limitystila on otettu kayttoon. Limitystila otetaan kdyttoon
seuraavasti:

1. Peru painotyd tarvittaessa.

Valitse oikea tyo.

Avaa ominaisuudet-ikkuna.

Valitse Viimeistely -vdlilehti.

Varmista, ettd Limittavd luovutusalusta on valittu luovutusalustaksi.
Valitse valintaruutu limitystilalle.

Sulje Ominaisuudet-ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

© N o &~ w N

Ldhetd tulostustyd uudelleen.

Satulanidontavihkojen painatus full bleedilld, leikatuilla reunoilla ja esipainettujen kansien liittdminen.
Tamda tyonkulku takaa tulostukselle miellyttavan ulkondaon.

Production Ready Booklet Maker -laite tuottaa satulasidottuja vihkoja. Taiveuran ja kaksipuolinen leikkuri ja

SquareFold®-leikkuri leikkaavat reunat vihkon kolmelta sivulta siten, ettd kuvat ulottuvat sivun reunaan. Voit

kéyttda liitearkkilaitetta lisadmadn esipainetut kansisivut. Kaikkien reunojen full bleed -valinta antaa monille
asiakirjolle miellyttavén ulkonaon. Tamdan tyyppisen tyonkulun asetusten tekoon kuuluu:

e Paperin lisadminen ja ohjelmointi tulostuspalvelimelta.

e Tyon lghettdminen ja Tydn ominaisuuksien avaaminen

e SAdda Ominaisuudet paperille, asettelu, taitto ja leikkaus

e Asetusten teko esipainettujen kansien lisdamiseksi

e Tyon vapauttaminen oikolukukopiota varten

e Tuloksen tarkistus sekd leikkaus- ja painoasetusten sagtaminen.

e Tyon tulostus
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j’ Huom.: Madrittadksesi sivujen tdydellisen full bleed -leikkaamisen vaatiman leikkausmddran, tulosta

tiedosto ilman leikkausta ja tee sitten tarvittavat saadot.

Vikojen teko full bleed -leikkauksella

Kun painat vihkoja, jotka leikataan kolmelta sivulta full bleed -tulosta varten, noudata seuraavia vaiheita:

1.

o 0 N o

11.
12.

268

Laita paperia tuotantotulostimen alustalle.

e Saadaksesi viimeistellyksi kooksi A4/210 x 297 mm, laita A3/297 x 420 mm:n paperia alustalle. Madritd
kaksi A4/210 x 297 mm:n kuvaa arkin kummallekin puolella. Tamé& menetelma jattéad reunan kuvien
ympdrille leikkaamista varten.

e Jos lisaat 279 x 432 mm:n (11 x 17 in.) paperia alustalle, voit madrittad kaksi A4/210 x 297 mm:n (8,5
x 11 in.) kuvaa arkkien kummallekin puolelle. Kun kaikki reunat on leikattu, tuotoksen koko on alle 210 x
297 mm.

Ohjelmoi alustan paperi ohjauskeskuksesta.

a. Valitse alustan numero, jolle paperi ladataan.
Alustan ominaisuudet -ikkuna tulee nékyviin.

b. Valitse Alustan ominaisuudet -ikkunassa, Luo uusi paperi -painike.
Uuden paperin asetukset -ikkuna avautuu.

¢.  Valitse Uuden paperin asetukset -ikkunassa paperi, jota on laitettu alustalle, ja sy6td sitten paperin
tiedot ikkunassa.

d. Sulje Uuden paperin tiedot -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

e. Sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

f. Pienennd Ohjauskeskuksen ikkuna.

Avaa tulostuspalvelimen Pito -jonossa tyon Ominaisuudet kaksoisnapsauttamalla tyotd.

Pikapaasy-vdlilehdelld voit syottad Paperin koon ja Paperin ldhteen, johon paperia on laitettu. Syota
Kopioiden madara.

Paperi-vdlilehdella valitse Kaksipuoliselle painettaessa paperin molemmille puolille Ylé-ylé.
Varmista 1-puoliselle tulostukselle, ettd asetus on Off.

Saada Viimeistely-vdlilehdelld Taiton valinnaksi Taittotyyli arvolle Vihkotaitto.
Saada Viimeistely-vdlilehdella Nitojan valinnaksi Nitojan kdytto arvolle Keskelle.
Viimeistely -vdlilehdellé kohdassa Leikkaa valitse ruutu Ylé- ja alaosan leikkaus.

Saada Viimeistelyn koko ylos- ja alas-nuolilla.
Viimeistelyn koko on etdisyys sivun yldlaidasta alalaitaan.

Valitse Seldan tulostuksessa Normaali.
Valitse ruutu Lukitse etusivun leikkaus.

Saada etupuolen leikkaus ylos- ja alas nuolilla.
Voit sadtad joko Viimeistelyn kokoa tai leikattavan pinnan madrad. Oikealta sidottavilla vihkoilla
Viimeistelyn koko on etdisyys vihkon selstd sivun oikeaan reunaan.
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13. Jos tiedosto on pakotettu valmiiksi, asetukset on tehty, ja voit vapauttaa tyd painatukseen.
Jos tiedostoa ei ole pakotettu, mene Asettelu -vdlilehdelle. Kun teet tyon painoasetuksia, valitse Vihko.

14. Jos et liita esipainettuja kansia, napsauta tyon vedostamiseksi ja tuloksen tarkistamiseksi Vedos. Napsauta
tayden tyon painamiseksi kohtaaPaina.

15. Kansien lisédminen, kun tyo on ldhetetty:
Jos tuotantotulostimen on liitetty liitearkkilaite, voit liscita vihkoihin esipainettuja kansia. Kansisivujen koko
on sama kuin sisasivuilla. Vihkontekolaite kadrii valmiiksi painetun kansiarkin sisdsivujen ympdrille etu- ja
takasivun tekemiseksi.

a.

b.

L

m.

Lisad esipainettua paperia liitearkkialustalle.

Ohjelmoi paperi ohjauskeskuksesta. Valitse T1-alusta.

Alustan ominaisuudet -ikkuna tulee ndkyviin.

Valitse Alustan ominaisuudet -ikkunassa, Luo uusi paperi -painike.

Uuden paperin asetukset -ikkuna avautuu.

Valitse Uuden paperin asetukset -ikkunassa paperi, jota on laitettu alustalle. Syotd paperin tiedot.
Sulje Uuden paperin tiedot -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

Sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.
PienenndPaperikirjaston hallinta -ikkuna.

Valitse tulostuspalvelimella Tyon ominaisuudet -ikkunassa Paperi-vdlilehti. Vieritd alaspdin ja valitse
Madritd kansi.

Valitse valintaruutu Etukannelle. Valitse valikosta Liitd.
Valitse Paperin ldhteeksi T1.

Jos kannenpaperi on erilaista, kuin sisdsivujen paperi, voit asettaa kansipaperille erilaiset ominaisuudet.
Esim. g/m? kansipaino voi olla raskaampaa kuin sisdsivujen paperi.

Napsauta Kansipaperissa OK.

Valitse tyon vapauttamiseksi Paperi -vélilehdellé Paina.

16. Kansien lisaaminen, kun tyota ei ole lahetetty:

Lisdd esipainettua paperia litearkkialustalle.

Valitse paperi Paperikirjaston hallinnasta.

Valitse Asettelu -vdlilehti.

Vieritd alas Kansi-alueelle.

Valitse Esipainettu.

Valitse Mddritd kansi.

Valitse kannen ldhteeksi T1.

Valitse Paperin paino kohdassa g/m2 kannen paperille, sadda kannen paperille sitten muut arvot.

Valitse OK.
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17. Vapauta tyo valitsemalla Asettelu -vdlilehdellé Paina.

Production Ready Finisher -laitteen, perusrei’ittimen ja C/Z-taittolaitteen kaytté
Jos sinulla on valinnainen C/Z-taittaja, voit valmistaa kolmitaittoja ja Z-taittoja 216 x 279 mm:n tai A4-arkeille.

Voit luoda Z-puoliarkkitaitoksia A3/B4-paperille. Z-taitoilla tai Z-puoliarkkitaitoilla tuotantotulosti taittaa A3-
paperin ja pienentad arkin A4-paperiksi. B4-koon arkit pienenevat B5-kokoon. Voit lisata taitetun arkin A4-
asiakirjaan siten, ettd lukijat voivat vetdd taitetun osan auki ndhddkseen ylisuuren kuva.

@ Tarkead: Kun lisadt tai valitset paperia taittoa varten, on tdrkedd asettaa paperin syotto lyhyt reuna
eteenpdin (SEF).
Yksinkertaisesti taitettujen arkkien tuottaminen

1. Tyotd varten paperi on syotettava lyhyt sivu edelld (SEF) sopivalle alustalle, ja sitten paperi on ohjelmoitava
ohjauskeskuksessa.

2. Avaa tulostuspalvelimessa tyon Ominaisuudet kaksoisnapsauttamalla tyotd. Saadd haluamiesi Kopioiden
madra.
3. Saada kaikki tyén ominaisuudet, kuten madrd, paperin koko, ldhdealusta ja 1- tai 2-puolinen.

j’ Huom.: C-taitoille (kolmoistaitot) ja Z-taitoille on kaytettava A4/210 x 297 mm:n (8,5 x 11 tuumaa)
arkkeja. Z-taittojen laatimisessa (puolittaiset Z-taitot) on kdytettava A3/297 x 420 mm:n (11 x 17 in.) tai
B4/250 x 253 mm:n (9,8 x 13,9 in.) paperia.

4. Valitse Viimeistely-vdililehti ja selaa sitten Taitto-alueelle.
5. Taittoa varten on saddettdva Taittotyyli oikeaan taittoon. Valitse vaihtoehto:
e Puolitaitto (kaksitaitto)
e Z-puolitaitto
e Z-taitto (haitari)
e Kolmitaitto (Letter-C-taitto)

6. Aseta taittojarjestys valintaan Sisé tai Ulko. Kun valitset Sisc , sivu 1 on taiton sisalla. Kun valitset Ulko ,
sivu 1 on taiton taustapuolella.

7. Jos tdma viesti koskee Tuloksen luovuttamisesta, tulee naytolle, korjaa asetusta. Etupuoli alas —
normaali jarjestys, ja tulisi olla etupuoli alas — kda&nteinen jarjestys.
Asetuksen korjaamiseksi valitse OK.

8. Rei'itetyille arkeille kohdassa Rei’itd on saddettdva Rei’itd reuna arvolle Vasen, Oikea tai Yld. Aseta Rei’itys
johonkin seuraavista valinnoista:

e Fi

e 2 reidn rei'itys
e 3reidn rei'itys
e 4reidn rei'itys

(1) Tarkedd: Voit ldvistda vain Z-puolitaittoja.
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9. Valitse Print (tulosta).

10. Kerdd taitettu tuotos viimeistelylaitteen ylaalustalta tai C/Z-taittolaitteen alalaatikosta. Avaa C/Z-
taittolaitteen alalaatikko painamalla painiketta yksikon edessa vasemmalla.

Kdytd vdliarkkialustaa lisatéksesi arkkeja tai hakupapereita tulosteeseen.

Kayta liitearkkilaitetta, kun lisad kannet, arkkeja tai hakupapereita tulostettuihin asiakirjoihin. Lisdys tapahtuu
sen jalkeen, kun asiakirjat [Ghtevadt tuotantotulostimesta, mutta ennen kuin ne saavuttavat lopullisen
viimeistelylaitteen, josta tuloste noudetaan. Kaytd vain esipainettua tai tyhjaa valiarkkimateriaalia.

¢ Huom::

o Kun kdytdt seuraavia lisGvarusteita, aseta hakusivut liitearkkialustaan hakukorvat etureunalla:
—  GBC® Advanced Punch® Pro
— Nitomalaite
— Tuotantovalmis viimeistelylaite

e Jos haluat, ettd lisdlehdellé tehdadn painatus, kayta monen arkin liitearkkialustaa tai muuta alustaa.

Arkkien ja hakusivujen lisddminen Painotulokseen

1. Lisaad tarvittaessa asiakirjan pddpaperia syottolaitteen alustalle lyhyen sivun syéttdésuunnassa (LEF).
Varmista ohjauskeskuksesta, ettd oikea paperi on ohjelmoituna.

2. Lisad hakulehdet liitearkkialustaan hakukorvat etureunalla.
Kun lisaat hakulehtid, laita ne etupuoli ylospdin ja vasemmalle alustalla paperin takareunalle. Kun lisact
esipainettuja tai tyhjia hakusivuja, jarjestelma lisad ne yksi kerrallaan samassa jdrjestyksessd, kuin ne on
laitettu alustalle. Varmista, ettd osittaisia sarjoja ei esiinny.

3. Ohjelmoi vdlilehtien paperi ohjauskeskuksesta.

j’ Huom.: Tee Erikoissivujen ominaisuuksista ainutlaatuisia. Jos ominaisuudet eivat ole ainutlaatuisia,
tulostuspalvelin voi valita saman tyyppisen paperin toiselta alustalta. Koska haluat kéyttad esipainettua
paperia liitearkkialustalla, varmista, ettd millaéan paperilla muilla alustoilla ei ole samoja ominaisuuksia
kuin erikoissivuilla. Tee esimerkiksi erikoissivujen ominaisuuksille ainutlaatuisia valintoja nimen, koon ja
painon osalta. Jos muilla paperityypeillé on samat ominaisuudet kuin erikoissivuilla, tulospalvelimelta on
madritettdva ainutlaatuinen nimi paperille, jota haluat kayttdd. Yleensd liitearkkialustalta syotetyn
paperin paino on korkeampi kuin muilla kaytetyillé paperilla, joten kansipaperilla on ainutlaatuisia
ominaisuuksia.

a. Valitse ohjauskeskuksesta alusta T1.

b. Jos lisaamdsi hakulehtipaperi on maddritetty paperikirjastossa, valitse ensin Paperikirjasto ja sitten
hakulehtipaperi. Jos lisadmdsi hakupaperi ei ole Paperikirjastossa, valitse Luo véliaikainen paperi ja
syotd vaadittavat tiedot.

e Paperin koko, esim. A4.
e Hakupaperin Paino on yleensd noin 164 g/m2, mutta paino riippuu paperista.

e Valitse kohdassa Tyyppi paperin tyyppi, esim. Valmiiksi leikattu haku — tyhjd.
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11.
12.
13.
14.
15.

Valitse Pitkdn sivun syotto -valitsin.

Sulje Alustan ominaisuudet -ikkuna ja tallenna asetukset valitsemalla OK.

Kayta Fiery-ohjaustydasemaa ja ldhetd tiedosto Pito-jonoon tulostinpalvelimella.
Avaa Ominaisuudet -ikkuna kaksoisnapsauttamalla tyota.

Saada tyon kaikki Ominaisuudet, kuten paperikoko, 1- tai 2-puolinen, Duplex, Off, yla-yld, yld-ala seka
kappalemadra.

Valitse Paperi-vdlilehti ja selaa sitten Taitto -alueelle. Valitse Uusi liitearkki.

Kun Sivum@adra on valittu, syotd sivumadrd, jonka jdlkeen haluat lisctd esipainettuja tai tyhjid arkkeja tai
hakusivuja. Ero numerot pilkulla. Jos haluat esimerkiksi lisdtd tyhjdn arkin sivun 7 ja 13 jalkeen, syota 7,13.

Kohdassa Paperin koko on valittava hakusivujen koko, joko 8,5 x 11°’ Tab LEF tai A4 Tab LEF.
Paperityypille on valittava joko Hakupaperityyppi (padllystetty) tai Hakupaperityyppi (kohokuvioitu).
Valitse Liitearkki.

Valitse Sulje.

Valitse Print (tulosta).

Arkkien ja vihkojen varustaminen taiveuralla ja nitominen

Voidaksesi sadatdd vihkon taiton ja nidonnan asemia sinun pitdd luoda profiili sadtojen kanssa. Liittédksesi
profiilin tyévdlineeseen, sovella profiilia vihkotydhon.

f” Huom.: Tdma menettely sadtad nitomanastan aseman vain vaakatasossa paperilla ja varmistaa, etta

vihkon nitomanastat sijaitsevat tdsmadlleen taitolla. Menettelytapa ei salli siirtdd nitomanastoja ylos tai
alas taitteella. Jos kaipaat pystytason sddtod nitomanastojen paikoille, ota yhteys Xerox
-asiakaspalveluteknikkoon.

Vihkotaiton ja niittauksen aseman sdcto

1.

272

Jos vihkopaperia ei ole laitettu tuotantotulostimeen, laita sitd alustalle lyhyen sivun sy6tolla (SEF). Ohjelmoi
alusta.

Valitse ohjauskeskuksessa laatikko Profiilit.
Valitse Taiton sédto -vdlilehti.

Jotta voisit luoda profiilin tai muokata olemassa olevaa profiilia, napsauta Uusi-kuvaketta. Muokataksesi
olemassa olevaa profiilia, napsauta painiketta Muokkaa.

Valitse Taittotyypin valikossa Kaksitaitto useita arkkeja niitattu.

Syotd kohtaan Nimi profiilille yksiléllinen merkityksellinen nimi. Voit hyvéksyd oletusehdotuksen esim. Taiton
saato 1 tai Taiton sadto 2.

Syéta vihon paperille Paperin koko, paino ja pddllystys.
Napsauta ikkunan oikealla sivulla Testitulostus-painiketta.

Valitse nuolella kayttamadllesi paperille alusta Alusta-valikosta.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
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Jos kaytat leikkuria vihkojen reunojen leikkaamisen, aseta Taiveura arvoon On. Jos et kdyta leikkuria
reunojen leikkaamiseen, aseta Taiveura arvoon Off.

Vain kunkin vihkosen ensimmadinen ja viimeinen arkki varustetaan taiveuralla. Taitettuina ndma sivut
muodostavat vihkon etu- ja takasivun seka vdlisivut.

Napsauta Testitulostus.
Saat ilmoituksen, ettd laite on luomassa testitulostusta. Kun testitulostus on tehty, néyttoon tulee viesti.

Sulje viesti-ikkuna. Sadtoikkunassa Sarjalle 1 ndet kaksi mittaa A ja B, joita tarvitaan prosessissa
mydhemmin.

Ota testitulostus. Pitele testitulostusta vasten sarjan 1 sadtojé vasemmalla olevan ikkunan esittamdalla
tavalla. Iso musta nuoli osoittaa ylospdin ja vasemmalle.

Madritd, ovatko taiton vasen (yld) ja oikea (ala) puoli identtiset vai onko toinen puoli pidempi. Jos sivut
ovat tasaiset, saatod ei tarvita. Siirry Vaihe 18.

Jos toinen sivu on pidempi, mittaa ylityksen pituus. Ylitys on kahden reunan vdlinen ero. Laske pituusero
millimetreind.

Valitse joko Taiton vasen puoli on pidempi tai Taiton oikea puoli on pidempi. Huomag, ettd piirroksessa
vasen sivu on ylhadlla ja oikea sivu alhaalla.

Saada limittaisyyttd kayttaen ylospdista nuolta. Kun syotdt arvon millimetreind, taitto muuttuu
vahvistaakseen, kumpi valitsemasi reuna on pidempi. Katso kuvaa ja varmista sitten, ettda se vastaa
asettelua testitulostuksessa.

Nitomanastan aseman arvioimiseksi on ryhdyttéva tarpeellisiin toimiin.
e Jos niitti sijaitsee tdsmadlleen taitoksella, sadtod ei tarvita. Siirry Vaihe 21.

e Jos nitomanasta on sijoittunut pois taiton keskilinjasta, mittaa etdisyys taitosta nitomanastaan
millimetreind. Siirry seuraavaan vaiheeseen.

Valitse nitomanastan paikka:
e Jos nitomanasta on liian ylhaalla ja yldarkilla, valitse Taitosta vasemmalle.
e Jos nitomanasta on kiertynyt liian alas ja pohja-arkille, valitse Taitosta oikealle.

Saadas siirtyman matkaa kayttden ylospdistd nuolta. Kun néppdilet numeron millimetreind, niitin aseman
kuva muuttuu vahvistaen valitsemasi suunnan. Katso kuvaa ja varmista, ettd se vastaa niitin asemaa
testitulostuksessa.

Tehddksesi vedosndytteen uusilla asetuksilla valitse Sarja 1 -alueella Testitulostus. Jos olet tyytyvdinen
uuteen taittoon ja nitomanastojen asemiin, siirry seuraaviin vaiheisiin. Palaa edellisiin vaiheisiin tehddksesi
lisGsaatojd. Mittaa ja sadda joko taiton asemaa vaihe , tai niitin asemaa Vaihe 18. tai molempia asemia.

Huomaa ndyton oikealla puolella oleva kenttd Arkkeja sarjassa 2.

Luku 30 on arkkien madrd sarjassa 2, ja se nayttad maksimimadrdn arkkeja, jotka voit liittdd vihkoon valitun
paperin painon perusteella. Jos haluat lisdtd sivuja, alenna kdyttdmdsi paperin painoa. Voit jattad taman
luvun silleen ja viedd vaiheet loppuun. Tamd menetelmd tarjoaa joustavimman vihkoprofiilin sivualueilla
sarjasta 1 sarjaan 2. Jos tulostat aina tietynkokoisia vihkoja, jotka ovat pienempid kuin luetellut
maksimiarkit, aseta tdmda luku vihkojen tarkaksi sivumdadrdksi.

Napsauta sadtoikkunan oikealla sivulla Testitulostus-painiketta.
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24.
25.
26.

27.

Valitse Alusta-valikosta Aloita.

Kun teet sGdtoja sarjalla 2, toista kohdat Vaihe 12— Vaihe 21.
Kun kaikki saadét on tehty, napsauta OK.

Uusi profiili on listattu Taiton saato -vdlilehdelld.

Valitse Sulje.

Taittoa tai nitomanastojen asemaa vihkoilla sddtelevén profiilin kaytté

1.

oW N

© v ©® N o

Valitse Paperikirjaston hallinta -toiminto.

Kun Paperikirjaston hallinta -ikkuna aukeaa, valitse tietty paperi, jota haluat kayttaa profiilille.
Napsauta Muokkaa-kuvaketta.

Napsauta Paperin ominaisuudet -ikkunassa Lisdasetukset.

Napsauta Taiton sddtoprofiili -kenttdd. Tassa kentdssd voi olla jarjestelmdn oletussyote tai jokin muu
profiili.

Napsauta painiketta Valitse taiton sadtoékirjasto.

Valitse tietty profiili, jota haluat soveltaa tdlle paperille.

Napsauta Taitonsagtokirjastossa OK.

Napsauta Paperin lisdasetukset -valintaa varten OK.

Napsauta Paperivarasto-ominaisuudet-ikkunassa OK.

Taysikokoisten kuvien tulostaminen vihkoihin

Kun kdytat koko sivun tayttavida kuvia, varmista, ettd valmiissa vihkossa on tilaa niille eika niistd leikata osia pois.

Enn
[ ]

Jos vihkossa on esipainettu etu- ja takakansi koko sivun kuvalla ja se on painettu 8,5 x 14 in./B4 -paperille,
leikatussa etukannessa ndkyy koko kuva.

Jos sama vihko tulostetaan 8,5 x 11 in./A4 -paperille, kuvan leikkaamisen jélkeen etukannen kuva ei nay
kokonaan.

en vihkon tulostamista on otettava huomioon koko tyd, esimerkiksi seuraavat asiat:
Mikd on valmiin vihkon sopiva koko?

Sisaltadako vihko koko sivun tayttdvid kuvia?

Kdaytetadnko esipainettuja kansia ja tdysikokoisia kuvia?

Leikataanko vihkoa?

Onko tdysikokoisia kuvia siirrettdvd, jotta ne mahtuvat varmasti valmiin vihkon sivuille?

Nama ovat tdrkeitd kysymyksid, jotka vaikuttavat lopputulokseen varsinkin, kun kaytetddn tdysikokoisia kuvia ja
vihkon reunoja leikataan.

274
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GBC®AdvancedPunch®Pron kéytto
j’ Huom.: GBC®AdvancedPunch® Pro toimitetaan CD-levylld olevan kdyttéoppaan kanssa.

1. Lisaad tarvittaessa paperia tyolle ja ohjelmoi se ohjauskeskuksessa.

Lahetd tyo tulostuspalvelimen Pito-jonoon.

Avaa Ominaisuudet-valikko kaksoisnapsauttamalla tyota.

Saada kaikki tydn ominaisuudet, kuten maard, paperin koko, ldhdealusta ja 1- tai 2-puolinen.
Valitse Viimeistely-vdlilehti.

Vieritd alas Lavistys-alueelle.

Valitse Rei’itysreuna-kohdassa rei’ityspaikka paperilla: Vasen, oikea tai yld.

o N oo v & W N

Valitse Lavistys-kohdassa joko Advanced Pro-ANSI tai Advanced Pro-ISO.
Yksikon tarkka nimi riippuu maantieteellisestd alueesta.

9. Vapauta tyd valitsemalla Viimeistely -vdlilehdelld Paina.
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Vianetsinta

Tama luku sisdltad seuraavat:
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Kuvalaadun VIANETSINEA ... et 284
Paperikirjaston VIANEESINEG ... .. oeee et 300
Vdlineet tuotannon tasalaatuisuuden varmiStamiSEKSI. ..........ereuneii e 311
Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen (HCVF) VIAN@ISINEG. .....ivniit e 313
RS2 4= o PPN 325

Tassd osassa annetaan tietoja jarjestelman vikojen, virheiden ja tukosten korjaamiseksi. Se tarjoaa tietoja myods
siitd, miten jdrjestelma varoittaa kayttdjad ongelmista, ja antaa vinkkejd ja tietoja, jotka auttavat kayttajad
kayttdmadn tuotantotulostinta ja parantamaan tulosta.
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Vianetsintd

Yleista vianetsintad

Seuraava taulukko auttaa ratkaisemaan joitain perusongelmia, joita tuotantotulostimella voi ilmetd. Jos ongel-
ma ei ratkea ohjeita noudattamalla, ota yhteyttd Xerox® -edustajaan tai asiakastukeen.

ONGELMA RATKAISUEHDOTUS

Tuotantotulostin ei kaynnisty. e Varmista, ettd tuotantotulostimen pistoke on kytketty pis-
torasiaan tai virransy6ttoéon kunnolla.

e Varmista, ettd punainen virtakytkin painokoneen etuovien
sisapuolella oikealla on ON-asennossa.

e Varmista, ettd valkoinen virtakytkin painokoneen mootto-
ritornin oikealla puolella on ON-asennossa.

e Tarkista maavuotosuojan katkaisimet.

e Jos kdyttopaikassa ei ole scihkokatkosta ja olet kokeillut
kaikkia ehdotettuja ratkaisuja eika tuotantotulostin vield-
k&dn saa virtaa, ota yhteyttd asiakastukeen.

Tuotantotulostimeen ei tule virtaq, eikd sarja- | Avaa koneen etuovet. Sarjanumero on koneen rungossa alus-
numeroa voida tarkastaa Painokoneen tiedot | tojen 1 ja 2 yldpuolella vasermmalla puolella.
-ikkunasta.

Tyon tulostus ei onnistu tuotantotulostimella. | o Onko tuotantotulostin liitetty verkkoon tulostimena? Var-
mista, ettd tuotantotulostin on yhdistetty verkkoon, tulos-
tamalla testisivu tydasemastasi tuotantotulostimeen.

e Varmista, ettd virtajohto on kytketty tuotantotulostimeen
ja pistorasiaan.

e Varmista, ettd verkkokaapelit on liitetty tuotantotulosti-
meen tukevasti.

e Poista tyd jonosta ja ldhetd se uudelleen.
o Katkaise tuotantotulostimen virta ja kytke se uudelleen.

On mahdollista, ettd tuotantotulostinta ei ole konfiguroitu
verkkoon. Ota yhteys jdrjestelmdnvalvojaan tuotantotulosti-
men verkkoon yhdistdmistd varten.

Seuraavan tyon aloittaminen kestdd tuotan- | Seuraavan tyon vaatimien valmistelujen, kuten vdrien kohdis-
totulostimelta pidempddn kuin minuutin. tuksen, tiheyden, varaustasojen, jannitetasojen ja muiden
asetusten sadtdminen sekd tulostustilan vaihtaminen kestdada
noin kaksi minuuttia.

e Jos seuraava tyo edellyttda tulostustilan vaihtoa esimer-
kiksi vain musta -tilasta kuusivaritilaan, sagtojen tekemi-
nen kestdd noin kaksi minuuttia. Kaikki muutokset, joissa
vdrikasetteja siirretddn tai vaihdetaan, vaativat pidem-
madn sddtojakson.

e Tand aikana ohjauskeskuksessa ndkyy viesti Saadetaan
kuvalaatua.
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Vianetsinta

ONGELMA RATKAISUEHDOTUS

e Kun jdrjestelmd on suorittanut sadtonsd, seuraavan tyon
tulostus alkaa.

Muuta muistettavaa:
e Kylmdkdynnistyksesta (virrankytkenndsta tai virransadsto-
tilasta) tulostuksen alkaminen kestad alle 7 minuuttia.

e Valmiustilasta tulostuksen alkaminen kestdd yleensd alle
minuutin.

Kun paperitukos on poistettu ohjauskeskuk-

ronia ei ole asennettu kunnolla.

Mihinkadn varauskorotroniin ei ole koskettu
tai sita ei ole vaihdettu.

seen tulee viesti, jonka mukaan Varauskorot-

e Tuotantotulostin puhdistaa varauskorotronit automaatti-
sesti 1000 kopion vdlein.

e Jos paperitukkeuma tapahtuu tuotantotulostimen varaus-
korotronien puhdistuksen aikana, puhdistus keskeytyy, ja
ohjauskeskukseen tulee viesti.

e Tulostusta voidaan jatkaa peruuttamalla viesti.

(1) Tarkedd: Varauskorotronit saa vaihtaa vain koulutettu
ja pdteva tekninen padkdyttdja.

Paperinsydtossd on virheitd tai paperi rypis-
tyy toistuvasti

Jos kayttoliittymdssda ndkyy viesti, noudata sen ohjeita.

e Varmista, ettd paperi on asetettu oikein eikd pino ylita
MAX-viivaa. Katso Suositellut materiaalit -luettelo.

e Kadnnd paperipino ympdri tai ylosalaisin.

e Poista muutama arkki pinon padltd ja pohjalta.
e Tuuleta paperin kulmat.

e Vaihda paperi uuteen.

e Poista alustoilta osittain syotetty paperi.

e Varmista, ettd paperia on sdilytetty oikein.

Ohjauskeskus ei vastaa komentoon.

e \Valitse Jarjestelma > Kaynnistd kdayttoliittymdé

e \Vadlitse Jérjestelmd > Sammuta jarjestelmd-PC. Kun oh-
jauskeskus on sammunut, odota 15 sekuntia ja kdynnistd
se sitten uudelleen on/off-painikkeella.

Jos ongelma jatkuu, ota yhteytta asiakastukeen.

Ohjauskeskuksen nayttd on lukittu.

Jos ohjauskeskuksen ndyttd on lukittu, eivatkd hiiri ja ndppai-
misto toimi, paina ohjauskeskuksen virtakytkintd ja pidd se
painettuna. Odota 30 sekuntia ja kdynnist& uudelleen paina-
malla ohjauskeskuksen virtapainiketta.

Ohjauskeskuksen nayttd on tyhjd.

e Varmista, ettd ohjauskeskuksen painiketta on painettu ja
se palaa.

e Varmista, ettd ohjauskeskuksen kaapeli on kytketty kun-
nolla tietokoneeseen.

Alustalta sydtetadn monta arkkia kerralla.

o Ald aseta alustalle likaa paperia (enintdén MAX-rajaan
asti).
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Vianetsintd

ONGELMA RATKAISUEHDOTUS

e Poista paperi alustalta ja erota arkit toisistaan
tuulettamalla.

e Rei'itetyt paperit saattavat tarttua toisiinsa. Poista paperi
alustalta ja erota arkit toisistaan tuulettamalla.

e Paperit ja kalvot voivat tarttua toisiinsa, jos ympdristo on
liian kuiva ja sdhkdinen. Minimoi staattisuus lisaamallé
huoneen kosteustasoa.

e FErota arkit ennen niiden lisdamistd tuulettamalla kalvot
varovasti.

e Jos ongelma johtuu alustoista A1-1, A1-2, A2-1 tai A2-2,
katso Paperikirjaston vianetsintd.

Paperitukkeumia alustojen sulkemisen e Varmista, ettd rajoittimet ovat kevyesti paperia vasten.

jélkeen e Ald aseta alustalle likaa paperia (enintdén MAX-rajaan
asti).

e Sulje alusta hitaasti, jotta paperipino ei siirry.

e Jos ongelma johtuu alustoista A1-1, A1-2, A2-1 tai A2-2,
katso Paperikirjaston vianetsintd.

Tukkeumia luovutettaessa limittavalle e Limittavalle luovutusalustalle mahtuu enintéén 500 arkkia

luovutusalustalle: 90 g/m2n paperia. Varmista tuotannon jatkuminen tyh-
jentdmadillé luovutusalusta, kun tuloste on saavuttamassa
taman rajan.

e Varmista, ettd ensimmainen arkki ei tuki luovutusaluetta,
erityisesti kdytettdessd A3 (11 x 17 in.) -kokoista paperia.

Paperi kdpristyy voimakkaasti Seuraavat asiat voivat vaikuttaa paperin kdpristymiseen:

e Fivoi varmistaa, ettd paperin painon ja tyypin valinta on
tehty oikein.

e Vdriaineen madrd tulosteessa — mitd enemmdan vdriainet-
ta, sitd enemman paperi kdpristyy.

e Paperin paino tai mahdollinen padllyste.

e Tuotantotulostimen ympdriston kosteusolosuhteet.

Paperin kdpertymisen minimoiminen:

e Kadnnd paperi ympdri alustalla ja tee uusia tulostuksia.

e Kdytd raskaampaa paperia tai paperia, joka ei ole yhta
herkkd kosteudelle.

e Kun tulostus ldhestyy laitteen maksimikapasiteettia, tyh-
jennad luovutuslaite.
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Vianetsinta

VIIVAKOODISKANNERIN VIAT JA VIRHEET

ONGELMA RATKAISUEHDOTUS

Ohjauskeskuksessa nékyy e Varmista, ettd viivakoodiskanneri on liitetty
viivakoodiskannerin vikaviesti, joka viittaan ohjauskeskukseen.

johonkin seuraavista: e Kdynnistd jérjestelmd uudelleen.

e Viivakoodiskanneria ei ole liitetty.

e Viivakoodiskanneria ei ole havaittu
kdynnistyksen yhteydessd.

Enemmadn kuin yksi viivakoodiskanneri Varmista, ettd vain yksi viivakoodiskanneri on liitetty
havaittu ohjauskeskukseen.

Naytt6on tulee seuraava  Varmista, ettd viivakoodi on voimassa, ja viimeistele
viivakoodiskannauksen virhe: viivakoodi.

Viimeisin viivakoodin e Skannaa viivakoodi uudelleen.

skannausyritys ei onnistunut. e Jos virheviesti ei poistu, skannaa toinen viivakoodi.
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Vianetsinta

Paperiongelmia

Kun paperi kulkee tuotantotulostimen osien ldpi, se repedd joskus, muodostaa tukoksen, rypistyy tai sen sy6-
tossd on vikaa.

Jos nditd ongelmia esiintyy, painokone joko tyhjentdd automaattisesti vahingoittuneet tai ylimadrdiset arkit, tai
kayttdjan on poistettava tukkeutunut paperi. Lisatietoja kohdasta Automaattinen paperin tyhjennys ja
Tukokset.

AUTOMAATTINEN PAPERIN TYHJENNYS

Jos paperi juuttuu tuotantotulostimen sisdlle, ndkyviin tulee tyhjennysilmoitus. Kayttamdttomat arkit
tukkeumakohdasta taaksepdin siirretddn automaattisesti paperiradalta ldhimmadlle luovutusalustalle.
Tukkeumakohtaa edeltavdlle alueelle mahdollisesti jadneet arkit eivat kuitenkaan tule ulos tuotantotulostimesta
automaattisesti. Selvitd kyseiset kohdat manuaalisesti.

j’ Huom.: Kun tyhjennys on valmis, kdyttoliittymaddn tulee viesti, jossa nékyvat koneesta poistettujen
arkkien luovutusalustat ja arkkien madrd. Varmista, ettd poistat kaikki yhtd monta arkkia kuin ndytollda
ilmoitetaan.

TUKOKSET
Kun tukos ilmenee, ohjauskeskukseen ilmestyy vikaviesti. Selvitd tukkeuma viestin ohjeiden mukaisesti.

Tukoksen selvitysohjeet viittaavat aluenumeron avulla madrdattyyn kuljettimeen, joka taytyy puhdistaa. Kun
selvitat vikaa, moduulien alueet voi tunnistaa niiden vihreiden kahvojen numeroetikettien tai vihreiden
etikettien perusteella. Jokaisella moduulilla on aluenumero. Esimerkiksi sy6ttoalue 1, IOM-alue 1 ja
pinoluovutusalue 1. Varmista oikean kuljettimen tyhjentdminen merkitsemadlld tukkeuman sisdltavé osisto
muistiin. Puhdista kaikki alueet ennen uudelleenkdynnistystd. Poistamattomat arkit voivat aiheuttaa ongelman,
kun kdynnistdt tuotantotulostimen uudelleen.

Kun vika ilmenee, esim. tulee paperitukos, ovi tai suojus aukeaa ja tuotantotulostimessa on kdyttohdirio,
tapahtuu seuraavaa:

e Tuotantotulostin lakkaa kdymadstd, ja virheviesti nékyy tuotantotulostimen Kayttoliittymd-naytolla.
e Viesti ndyttda myos kuvan, joka nayttaa vian sijainnin sekd lyhyen selvityksen toimista vian korjaamiseksi.

e Kun valinnaislaitteessa ilmenee vika, kuva nayttaa vikapaikat ja vaaditut korjaustoimet.
j’ Huom.: Kunkin valinnaisen laitteen etulevyn siscipuolelta [6yddt vaiheittaiset korjausohjeet.

Kun poistat paperitukkeumat, katso aina seuraavia tietoja:

e Kun poistat paperitukkeumia, dla katkaise tuotantotulostimen virtaa.

e Jos sammutat tuotantotulostimen virran, kaikki jarjestelman muistiin syotetyt tiedot hdvidvdat.
e Poista kaikki paperitukkeumat ennen tulostustydn jatkamista.

o Alé kosketa tuotantotulostimen sisdosia vikojen valttamiseksi.

e Ole varovainen poistaessasi paperia, jotta se ei reped. Jos paperi repedd, poista kaikki revenneet palaset.
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Vianetsinta

e Ennen tulostustoitd on tarkistettava, ettd kaikki tukokset, myds pienet revenneet paperinpalaset, on
poistettu.

e Virheviesti pysyy naytolla niin kauan kuin tukkeuma on olemassa. Katso jéljelld olevien tukkeumien
tyhjennysohjeet ja -tiedot tuotantotulostimen kdyttoliittymdndytostd.

e Kun olet poistanut kaikki tukokset, sulje kaikki ovet ja kannet. Kun ovia tai kansia on auki, tuotantotulostin ei
voi tulostaa.

e Kun paperitukkeuma on selvitetty, tulostus jatkuu automaattisesti siitd kohdasta, jossa paperitukkeuma
ilmeni.

e Jos kaikkia papereita ei ole poistettu, vikaviesti pysyy kayttoliittymd-naytossd. Katso jdljellc olevien
tukkeumien tyhjennysohjeet ja -tiedot kayttoliittymdndytostd.

e Jos virhe ilmenee valinnaisen laitteen kanssa, merkkivalo syttyy laitteen ohjauspaneelilla ja nayttaa
vastaavan alueen laitteella, jossa vika ilmeni.

PAPERIN KAKSOISVIIVAKOODIT
Ongelma:

Jotkin paperintoimittajat tai -jakelijat kayttévat samaa viivakoodia usealle paperille. Kaksoisviivakoodeista
ilmoitetaan PredictPrint-pilvipalvelussa, mutta niiden kdyttod alustoilla ei ole estetty. Tulostin havaitsee
kaksoisviivakoodit tuntemattomina. Viivakoodia voidaan kayttdd vahintadn kerran tulostimen sarjanumeroa ja
jakamiskoodia kohti, kun sitd kaytetddn viivakoodin luomisen yhteydessd. Ohjelmoinnin jdlkeen kyseinen
jarjestelma pystyy kdyttamadn vain ensiksi ohjelmoituja paperiominaisuuksia.

Ratkaisuehdotukset:

Luo paperin ohjatun toiminnon painikkeella uusi mukautettu viivakoodi kullekin paperille, joka kayttad
tunnettua kaksoisviivakoodia. Luo uusi mukautettu viivakoodi paperille, jonka ominaisuudet ovat erilaiset ja
jotka kayttavat samaa viivakoodia uudelleen.
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Vianetsinta

Kuvalaadun vianetsinta

Huoltotdiden tekemisen ohella monet seikat voivat vaikuttaa painetun kuvan laatuun.
Kun tulostat ndytteen tydstd ja ennen huoltoon soittamista on varmistettava seuraavat:
e Huoneen kosteus on tuotantotulostimelle mdadritetyissd rajoissa (Ympdristotiedot).

e Kdytat tuotantotulostimessa oikeaa paperityyppid ja painoa (Paperin ominaisuudet).

Tassd osassa on lista kuvan laadun artefakteista, joita voi esiintyd tulosteessa, ja toimia, joihin voi ryhtyd ndiden
ongelmien parantamiseksi tai poistamiseksi.

Vihje: Kaikkiin tdssd esitettyihin ratkaisuihin padsee Paperin lisdasetukset -toiminnolla. Lisdtietoja on kohdassa
Paperin lisdasetukset.

KUVALAATUONGELMAT

Seuraava taulukko auttaa kuvalaatuongelmien selvittamisessa ja ratkaisemisessa. Etsi asianmukainen vika ja
suorita ehdotettu ratkaisu. Jos ongelma ei ratkea ohjeita noudattamalla, ota yhteyttd asiakastukeen.

e Valkoisia viivoja, raitoja, pilkkuja tai hdavidmic

e Vaalea kuva

e Kiinnittymadton variaine ndkyy ja irtoaa hangattaessa
e Laikukkuus

e Satunnaiset pilkut

e Toistuvia pilkkuja tai juovia

e Sisd- ja ulkoreunan tiheyden yhdenmukaisuuden saato
e Kuva on vinossa tai vadristynyt

e Kuva rekisteroity vadrin tai siirretty

e Sivulla esiintyy kiiltoeroja

e Takareunan poistot

e Juovaisuus

e Raitoja
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Vianetsinta

Valkoisia viivoja, raitoja, pilkkuja tai havidmia

Ongelma: Tulosteessa nakyy valkoisia viivoja, raitoja, pilkkuja tai haviamia

'

Ratkaisuehdotukset

e Varmista, ettd tuotantotulostimessa kaytettava paperi on yhteensopivaa.
e Lisatietoja paperista ja sdilytyksestd on kohdassa Jdrjestelmdn ominaisuudet ja Paperi ja syottolaitteet.
e Puhdista korotronit:

1. Kirjaudu ohjauskeskuksessa jdrjestelmdnvalvojan tilaan.

2. Vdlitse Yllépito.

3. Valitse Jarjestelmd-valikosta Kuvalaatu.

4. Puhdista korotronit.

e Suorita Toisen siirtotelan automaattinen sacto:
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Vianetsinta

N

Valitse Jarjestelma-valikosta Automaattiset saddot.

Liu'uta Toisen siirtotelan automaattinen sadto -painiketta oikealle.

wonN

Valitse Kdynnistd.

N

Huom.: Sadto kestada noin 1,5 minuuttia testituloksen tuottamiseksi ja sen osoittamiseksi, milloin
rutiini on suoritettu.

Vaalea kuva

Ongelma: Kopiot ovat liian vaaleita tai himmeita

s

Ratkaisuehdotukset

e Varmista, ettd Paperikirjasto-asetukset ovat oikein:
1. Vadlitse Paperikirjaston hallinta.
2. Valitse tydn paperityyppi.

3. Voit ndyttdd paperin ominaisuudet valitsemalla Muokkaa-painikkeen. Jos haluat lisdtietoja, valitse
Paperin lisdasetukset.

e Suorita Toisen siirtotelan automaattinen sddto:
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Vianetsinta

N

Valitse Jdrjestelmd-valikosta Automaattinen sdcto.

Liu'uta Toisen siirtotelan automaattinen sadto -painiketta oikealle.

wonN

Valitse Kdynnistd.

N

Huom.: Sadto kestad noin 1,5 minuuttia testituloksen tuottamiseksi ja sen osoittamiseksi, milloin
rutiini on suoritettu.

Kiinnittymdton vériaine nékyy ja irtoaa hangattaessa

Ongelma: Kiinnittymaton variaine ndkyy ja irtoaa hangattaessa

Ratkaisuehdotukset

e Varmista, ettd tuotantotulostimessa kaytettGva paperi on yhteensopivaa. LisGtietoja paperista ja
sdilytyksestd on kohdassa Jarjestelmdn ominaisuudet ja Paperi ja syottolaitteet.

e Tarkista, ettd Paperikirjaston asetukset ovat oikeita paperin painon ja tyypin osalta.

e Lisad kiinnityslaitteen lampétilaa.
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1. Vadlitse Paperikirjaston hallinta.
Valitse tyon paperityyppi.
Voit ndyttdd paperin ominaisuudet valitsemalla Muokkaa-painikkeen.

Jos haluat lisdtietoja, valitse Paperin lisGasetukset.

v & W N

Saada kiinnityslaitteen l@mpétilaa hihnalle ja puristustelalle.

e Lisdtietoja on kohdassa Kiinnittymdaton variaineaine luovutuksessa.

Laikukkuus

Ongelma: Suuri tummuus ja laikukkuus

Ratkaisuehdotukset

e Tarkista, ettd Paperikirjaston hallinta -asetukset ovat oikeita paperin painon osalta.

e Suorita Toisen siirtotelan automaattinen sacto:
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Vianetsinta

1. Vadlitse Jarjestelmd-valikosta Automaattiset saadot.
2. Liu'uta Toisen siirtotelan automaattinen sdcitod -painiketta oikealle.
3

Valitse Kdynnistd.

j’ Huom.: SAcito kestdd noin 1,5 minuuttia testituloksen tuottamiseksi ja sen osoittamiseksi, milloin
rutiini on suoritettu.

e Tummuuden sddto:

f Huom.: Voit tehdd ndma vaiheet kayttamalld ohjelmistoversiota 5.0 tai uudempaa.
1. Kirjaudu ohjauskeskuksessa jdrjestelmanvalvojan tilaan.

Valitse Jarjestelmd-valikosta Hallinta.

Valitse Kuvalaatu-vdlilehti.

Valitse Suurimman tiheyden hallinnan asetukset.

Lisaa tai véhennd kunkin sopivan varin arvoa ja valitse Kéytd.

Tulosta uudelleen tunnetulle centerline-paperille.

Arvioi, tarvitaanko enemmdn sddtoja.

N oo & W N

Lisatietoja on kohdassa Epdtasainen tummuus ja laikukkuus.
j’ Huom.: Voit parantaa laikukkuutta lisadmallé tummuutta.
e Valitse oikeaa vdric varten jdrjestelmavalikosta Ylldpito, ja valitse sitten Vdriainee puhdistus.

j’ Huom.: Tarvittaessa voit valita useamman kuin yhden varin.
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Satunnaiset pilkut

Ongelma: Satunnaiset pilkut

g

Ratkaisuehdotukset

w2
& Huom:: Jos sellainen on kaytettdvissd, kdyttdja ei voi suorittaa seuraavia toimenpiteitd, vaan niihin
tarvitaan tekninen padkdyttdjd.

e Suorita Varin/musteen puhdistus -toiminto Jdrjestelmdnvalvoja-tilassa.

e Imuroi padalueet, kuten suositeltu oppaassa Xerox® Productivity Plus Technical Key Operator Level 1
Maintenance Manual.

e Asenna uusi IBT-puhdistin. Katso opas Xerox® Productivity Plus Technical Key Operator Level 1T Maintenance
Manual.
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Toistuvia pilkkuja tai juovia

Ongelma: Toistuvia pilkkuja tai juovia

Ratkaisuehdotukset

e Maaritd, mika vari toistuu.

e Mittaa aikavdli ja vertaa sitd taulukkoon Kuvalaadun ongelmia -osiossa oppaassa Xerox® Productivity Plus
Technical Key Operator Level 1 Maintenance Manual.

e Suorita asianmukaisen tiheyden yhtendisyyden sdato kdasittelysuunnassa tai poikkisuunnassa.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 291



Vianetsintd

Sisd- ja ulkoreunan tiheyden yhdenmukaisuuden saato

Ongelma: Sisa- tai ulkoreunan tiheyden yhdenmukaisuuden saato

Ratkaisuehdotukset

292

Varmista, ettd paperille kdytetyt materiaaliasetukset ovat oikein.

Suorita Automaattinen tiheyden sadto:

1.

N o v & W N

Valitse Jdrjestelmd-valikosta Automaattiset sadadot.

Liu'uta Automaattisen tiheyden yhdenmukaisuuden saaté -painiketta oikealle
Valitse Automaattisdddot-asetukset.

Valitse Oikean kulman suuntaus -radiondppdin ja sopiva Vdritila.

Palaa Asetus-nayttoon valitsemalla OK.

Suorita toiminto valitsemalla Kaynnistd.

Toista Paperiprosessin suuntaus -toiminnon vaiheet.
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Kuva on vinossa tai vadristynyt

Ongelma: Kuva on vinossa tai vaaristynyt

Ratkaisuehdotukset

e Varmista, ettd rajoittimet ovat paperin reunoja vasten.

e Varmista, ettd kaytdt oikeaa kohdistusprofiilia tai luo uusi profiili. Lisdtietoja on kohdassa Kohdistus, vinous
ja suurennus.

e Avaa etuovi ja tarkista, ettei paperiradalla ole esteitd.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 293



Vianetsinta

Kuva rekisteroity vadrin tai siirretty

Ongelma: Kuva on rekisterdity vadarin tai siirretty

Ratkaisuehdotukset

e Tee automaattiset tai manuaaliset kohdistuksensadadot.

e Tee Automaattiset tiheyden sadadét > Korjaustila > Oikean kulman suuntaus ja paperiprosessin
suuntaus.
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Sivulla esiintyy kiiltoeroja

Ongelma: Sivulla esiintyy kiiltoeroja

Ratkaisuehdotukset

o Tarkista, ettd Paperikirjaston hallinta -asetukset ovat oikeita paperin painon ja tyypin osalta.

e Lisad kiillon yhtendisyyden lisadmiseksi kiinnitysldmpdtilaa kohdassa Lisdasetukset asiaankuuluvassa
paperiprofiilissa, jota ndkyvat kiiltoerot.

1. Kirjaudu ohjauskeskuksessa jdrjestelmdnvalvojan tilaan.
Valitse Jarjestelmd-valikosta Kuvalaatu.
Valitse Suurimman tiheyden ohitus -asetukset.

Vaihda Tuottavuus-tilaksi IQ.

v & W N

Suorita Kiinnityshihnan virkistys -toiminto.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 295



Vianetsinta

Takareunan poistot

Ongelma: Takareunan poistot

el

i P

— |,

Ratkaisuehdotukset

Kayta tata sadtamaan toisen siirtotelan (BTR) jannitettd, kun kuva siirretddn hihnalta paperille.
1. Pdadsy tdhdn toimintoon Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin lisGasetukset. > > .
2. Laske ongelmapaperille Siirron lahtdsddto takareunaa varten 10 % askelin.

3. Tulosta tyo uudelleen ja arvioi tulokset.
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Juovaisuus

Ongelma: Juovaisuus

Ratkaisuehdotukset

Tarkista kulutustarvikkeiden/tarvikkeiden tila ohjauskeskuksesta.

e Jos viivoja tai tummia likaisen ruskeita raitoja on koko sivulla, IBT-hihnan puhdistin on ehka kulunut tai
vaurioitunut. Ota kokoonpanon arviointia ja vaihtoa varten tarvittaessa yhteyttd tekniseen padkayttajaan.

e Jos kdsittelysuunnan mukaisia raitoja nékyy vain mustassa varissd, vaihda musta varauskorotroni.
e Jos pilkkuja tai juovia esiintyy 264 mm:n vdlein, tarkasta, onko rumpu viallinen tai valottunut.

e Selvitd, mikd vérirumpu on vaurioitunut tai valottunut, ajamalla tyd yksittdisilld vareilla (keltainen, magenta
ja syaani).
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Raitoja

Ongelma: Raitoja

e

Ratkaisuehdotukset

e Puhdista korotronit:
1. Kirjaudu ohjauskeskuksessa jdrjestelmdnvalvojan tilaan.
2. Vadlitse Yllépito.
3. Valitse Jarjestelmd-valikosta Kuvalaatu.
4. Puhdista korotronit.
e Tarkista kulutustarvikkeiden/tarvikkeiden tila ohjauskeskuksesta.

— Jos viivoja tai tummia likaisen ruskeita raitoja on koko sivulla, IBT-hihnan puhdistin on ehké kulunut tai
vaurioitunut. Ota kokoonpanon arviointia ja vaihtoa varten tarvittaessa yhteyttd tekniseen
pacdkayttajaan.

—  Jos kasittelysuunnan mukaisia raitoja ndkyy vain mustassa vdrissd, asenna uusi musta varauskorotroni.
Lisatietoja on kohdassa Latauskorotronikokonaisuuden vaihto.
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—  Pyyda teknista padkayttdjad, jos sellainen on, tarkistamaan rummut vaurioiden tai valottumisen
varalta.

—  Selvitd, mikd vérirumpu on vaurioitunut tai valottunut, ajamalla ty¢ yksittdisilla vareilld (keltainen,
magenta ja syaani).

e Tee automaattiset saddot jarjestelmadvalikosta.
1. Vdlitse Automaattiset séddot jarjestelmdavalikosta.
Liu'uta Automaattisen tiheyden yhdenmukaisuuden saaté -painiketta oikealle.
Valitse Automaattisddadot-asetukset.
Valitse Oikean kulman suuntaus -radiondppdin ja sopiva Véritila-asetus.
Voit palata asetusndyttdon valitsemalla OK.

Suorita toiminto valitsemalla Kédynnisté.

N o v & W N

Toista prosessi kohdassa Poikkisuunta.
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Paperikirjaston vianetsinta

Tama osa auttaa sinua ldytdmadn ja selvittdmaddn erityisongelmia Paperikirjaston hallinnan avulla. Jos kai-
paat tarkkoja tietoja seuraavissa taulukoissa mainituista ominaisuuksista mene ohjauskeskukseen ja kayta Pa-
perikirjaston hallintaa.

TOIMINNOT

Alkutoimet

Paranna tulostuslaatua tekemalld ensin nama toimet:

Varmista, ettd kdytetty painoalusta tayttad seuraavat ehdot:
— Yhteensopiva tuotantotulostimen kanssa

—  Tuettujen ominaisuuksien mukainen

—  Hyvassd kunnossa

—  Osoitettu oikealle alustalle

Toissijaiset toimet

Ndet ehdotetut toimenpiteet napsauttamalla asiaankuuluvaa ratkaisua alla. Jos toimet eivdt ratkaise ongelmia,
ota yhteys asiakastukikeskukseen.

Monisyottojd, virhesyottoja ja paperitukoksia alustoilla A1-1 - A2-2
Paperin kapristyminen

Paperitukkeumat

Tiheys epdtasainen tai laikkuja

Kohdistus, suorakulmaisuus, vinous ja suurennus.

Kiinnittymdton variaineaine luovutuksessa

Reunan vaurio

Taiton sadto

Monisy6ttojd, virhesyo6ttojd tai paperitukoksia alustoilla A1-1 - A2-2

Ongelma: Monisyo6ttjd, virhesyottoja tai paperitukoksia alustoilla A1-1 - A2-2

Monisyottojd, virhesyottoja tai paperitukoksia alustoilla A1-1 — A1-2.

Ratkaisuehdotukset

Tee seuraavat ohjauskeskuksen Paperikirjaston hallinnasta.
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1. Muuta Alustan ilmanpuhaltimen asetuksia.

Kaytd tdtd toimintoa sadtelemadn ilmamadrad, jonka arkkien erottelua varmistavat puhaltimet
syottdvat paperin syoton yhteydessd. Kun kaytat ohutta tai paksua paperia, joka tarttuu helposti yhteen,
valitse voimakkaampi ilmavirtausasetus, jotta arkit erottuvat paremmin ja estetddn tukkeumat ja
monisyotot.

Tama ominaisuus on kohdassa Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Alustan ilmanpuhallin.

Talle toiminnolla saatavissa olevat asetukset ovat:

— Jdrjestelmdn oletus: Ilmamddrd asetetaan soveltuvaan madradn materiaalin ja ympdriston
perusteella.

Huom.: Napsauta jdljelld oleville asetuksille Jarjestelmén oletus. Taydellinen luettelo taman
ominaisuuden asetuksista ilmestyy.

— Monisy6ton korjaus: Jos kdytdt paperia, joka aiheuttaa monisy6ttod, valitse tdma vaihtoehto.
Tama asetus lisdd ilman maddrén jérjestelmdn oletusarvoa suuremmaksi.

— Virhesyo6ton korjaus: Jos kaytdt paperia, joka aiheuttaa tukkeumia, valitse tamd vaihtoehto. Tama
asetus lisad ilman mddran monisyétén tukitaulukkoa suuremmaksi.

—  Ei (pakotettu): Kun tulostat erikoispaperille, joka tukkeutuu alustan ilmanpuhaltimen syottamadn
ilman takia, valitse tdma vaihtoehto. Tdmd asetus sammuttaa ilmanpuhaltimen.

— Valitse alustan ilmanpuhaltimen profiilikirjasto. Valitse luoduista Air Assist -profiileista.

2. Muuta Ota kdyttoon alustan ldmmitin -asetusta.

Voit ottaa kayttéén alustan ldmmittimen (tdmd vaihtoehto on valittuna) tai poistaa sen kdytosta (ei
valittuna) kayttamallé tatd toimintoa. Alustan [dmmitin l@mmittdd alustan ilmanpuhaltimen alustaan
puhaltamaa ilmag, jotta tukkeumia ja monisy6ttojd voidaan estdd erottamalla arkkeja toisistaan.

Alustan l@mmitin voi kuivata paperin osittain ja heikentdd painotulostuslaatua. Jos kuiva paperi
vaikuttaa painatuksen laatuun, Katkaise -alustan l@mmitin.

Huom.: Alustan ldmmittimen katkaiseminen voi lisGta virhesyottojen madrad.

Tama toiminto Bytyy kohdasta Manage Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Ota alustan ilmanpuhallin kdytt66n
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e Katkaise (ei valittu) alustan lammitin:

a. Poista paperit alustalta.

b. Tee Alustan ilmanpuhaltimen kohdassa mika tahansa valinta, paitsi Pakotettu sammutus.
c. Katkaise (peru valinta) alustan l@mmitin ja aseta paperi.

Painokone tekee pakotetun poiston noin minuutin aikana. Pakotetun poiston aikana ei saa muuttaa
asetuksia tai avata alustaa.

@ Tarkedad: Pakotettu poisto yhdessd alustalle laitetun paperin kanssa voi aiheuttaa
laatuongelmia.

d. Kun pakotettu poisto on tehty, laita paperia alustalle.
3. Muuta Monisy6ton havaitsemisen asetuksia.

e Voit ottaa monisy6tén ilmoitukset kaytté6n (tmd vaihtoehto on valittuna) tai poistaa ne kédytostd
(ei valittuna) kayttamalld tatd ominaisuutta. Tdmd toiminto ei tee muita sadtoja.

e Pddset monisyoton tunnistustoimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin
ominaisuudet > Paperin lisdasetukset > Monisy6ton havaitseminen.

e Asetukset, jotka ovat kdytettdvissd Monisy6ton tunnistus -valinnassa, sisdltavét seuraavat seikat:
— Aktivoitu (valittu): Monisy6ton ilmoitukset on kytketty On/paadille.

—  Katkaistu (ei valittu): Monisyoton ilmoitukset on kytketty Off/pois.

f” Huom.: Jotta jdrjestelmd ei raportoi monisyottévikoja, katkaise ilmoitukset véliaikaisesti. Tama
antaa mahdollisuuden jatkaa tydnkulkua, kunnes ongelma voidaan ratkaista. Taémdn toiminnon
katkaiseminen ei vaikuta monisyottdjen esiintymiseen todellisuudessa, ja jos se katkaistaan,
monisyottd voi aiheuttaa tukoksia missd tahansa jdrjestelmdssa tai tyhjia sivuja lopullisessa
tuloksessa.

Paperin kdpristyminen

Ongelma: Paperin kapristyminen

Tuloste kapristyy.
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Ratkaisuehdotukset

1.

Jos tuotantotulostimen kokoonpanoon kuuluu kdpertymisen oikaisumoduulin kayttoliittyma (IDM)s,
vahvista, ettd IDM-képristymdnpoisto-valinta on asetettu IMD-ohjauspaneelissa arvoon Auto.

Vaihda Paperin kdpristymdn korjaus -asetus kohdasta Paperikirjaston hallinta.

@ Vihje: Oletusasetuksen muuttaminen on vain vdliaikainen ratkaisu, silld ympdriston olosuhteet
vaihtuvat pdivittdin. Palauta asetukset oletustilaan tyon valmistuttua.

Kdyta Paperin kédpristymén korjaus -toimintoa korjaamaan kuumuuden ja paineen aiheuttama
kdpertyminen ja sovella hienosdatoja kunkin paperityypin ominaisuuksien mukaan. Paperin
kapristyminen voi aiheuttaa tukoksia ja painotuloksien rypistymistd. Tama toiminto 0ytyy kohdasta
Manage Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin lisGasetukset > Paperin
kdpristymisen korjaus.

Paperin kdpristymdn korjaus -ndytélla ongelmallisen tyotyypin alla — 1-puolinen — etupuoli ylés, 1-
puolinen - etupuoli alas tai 2-puolinen - etupuoli ylés tai 2-puolinen - etupuoli alas — on valittava
Muokkaa asetuksia -painike.

Kun muutat Paperin képristymdén korjauksen asetusta, tee se siirtdmalld kdytettavissa olevia valintoja
ylos tai alas yksi kerrallaan.

Varmista haluamasi tulostus kayttdmdalla seuraavaa jdrjestystd, kun muutat paperin kdpristymad:
—  Oletus

—  Vakava, ylospdin

— Kohtalainen, ylospdin

—  Kohtuullinen, alaspdin

— Hieman, ylospdin

—  Eikapristymadd

—  Kohtalainen, alaspdin

—  Vakava, alaspdin

@ Vihje: Suorita muutos suositellussa jdrjestyksessd, jotta valtat paperitukkeumat ja
rypistyneet tulosteet. Kayta esimerkiksiOletusta ja siirry sitten kohtaan Lievd,
yl6spdin.

Huom.: Tee testivedoksia aina, kun muutat tai valitset asetuksen. Ndin voit arvioida, onko tulos
hyvéksyttdva ja madrittad lisdmuutosten tarpeen.

Lisctietoja on kohdassa Paperin képristymisen korjaaminen.

Jos kapristymad esiintyy vield ndiden asetusten jdlkeen, yritd pienentdd tyon kuvantiheyttd tai kdyta
toisen tyyppistd paperia.

Jos paperin kdpristyminen on edelleen ongelma, kun kuvan tiheyttd on laskettu tai erityyppisid papereita
on kdytetty, ota yhteys asiakaspalveluun.
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Paperitukkeumat

Ongelma: Paperitukkeumat

Tulostustdiden aikana ilmenee paperitukkeumia.

Ratkaisuehdotukset

Tietoja paperitukkeumien vahentdmisestd.

V-TRA-puhaltimien ilmanpaine siirtohihnoilla pitdd paperiradan papereita siirto-osan ja kiinnityslaitteen
valilla.

Mitd pienempi V-TRA-puhaltimien ilmanpaine, sitd suurempi paperitukosten mahdollisuus.

Mita korkeampi ilmanpaine on, sitd suurempi on mahdollisuus saada kuvanlaatuun liittyvid virheitd, kuten
epdtasaista kiiltoa.

V-TRA-puhaltimien ilmamadran sadtdminen voi auttaa ratkaisemaan paperitukokset tai kuvanlaatuvirheet.

Paperitukosten tai kuvanlaatuhdirididen minimointi:

1.

Pddset tahdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > V-TRA-tuulettimet.

Sadda yhden seuraavien V-TRA-tuulettimien ilmamadraa:

V-TRA Fan #3 — Toissijaisen siirto-osan ja kiinnityslaitteen vdlilla

V-TRA Fan #4 — siirto-osan ja kiinnityslaitteen valilla

Kiinnityslaitteen poistopuhallin — kiinnityslaitteen ja jaahdytysyksikon valilla

Lisaa ilmavirtausta paperitukosten yhteydessa. Jos epdtasaista kiiltoa esiintyy, vahennd ilmamaarad.
Tuotantotulostimen vaikutusalueen osalta aseta tarvittaessa V-TRA-puhaltimen testitulostus.

Voit madrittad jokaisen sadtoaskeleen jalkeen, tarvitaanko lisdd saatojd, tulostamalla testisivuja ja
arvioimalla tulosteet.

Epdtasainen tummuus ja laikukkuus

Ongelma: Epdtasainen tummuus ja laikukkuus

Tulosteessa on epdtasainen tummuus tai laikkuja.
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Ratkaisuehdotukset

1. Suorita Toisen siirtotelan saato.

e Voit saataad talla ominaisuudella toisen siirtotelan automaattisen saddon jannitesuhteen. Toinen
siirtohihna siirtda kuvan hihnalta paperille. Padset tdhdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta
> Paperin ominaisuudet > Paperin lisGasetukset > Toisen siirtotelan sédto.

e Voit tehdd toisen siirtotelan saddon valitsemalla vaihtoehdon Automaattinen tai Manuaalinen.

L
& Huom.: Useimmat kuvalaatuongelmat voidaan korjata kdyttamalld Automaattinen-asetusta. Kokeile
Auto-sddtod aina ennen manuaalistasdatod.

— Autom.: Tuotantotulostin tekee saddot automaattisesti. SAadot poistavat tarpeen tulkita
tulostettuja kohteita ja sadatad arvoja kasin.

— Manuaalinen: Kdyttdjd tekee saadot manuaalisesti, esimerkiksi tulostaa testikuviot, tulkitsee
testitulosteet ja antaa sadgtéarvot manuaalisesti.

Manuaalista sadtod tulee kdyttad vain, kun Auto-sadto ei tuota haluttua tulosta.
Kun kaytdt manuaalista siirron sacitod, voi olla hyddyllistd suorittaa tyo, jolle teet saadon.

—  Katso yksityiskohtaiset tiedot ja ohjeet automaattisesta jo manuaalisesta sddtovaihtoehdosta
kohdasta Toissijaisen siirtovirran sadto

2. Jos painotuloksen takareunan kanssa havaitaan ongelmia ja toisen siirtotelan sGéto ei korjaa sitd, muuta
saatojd kohdassa Siirron ldhtésaato takareunaa varten.

e Voit sddatad talld ominaisuudella toisen siirtotelan automaattisen sdddon jannitesuhteen. Tama
ominaisuus siirtad kuvan hihnalta paperille.

e Pddaset tdhdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuus > Paperin
lisdasetukset > Siirron ldhtosdaté takareunaa varten.

e Laske Siirron ldhtosddtoa takareunaa varten 10 % :n askelin. Madritd jokaisen sadtdaskeleen jalkeen,
onko lisdsadto tarpeen, tulostamalla testisivuja ja arvioimalla tulostuslaatua.

3. Tee Automaattinen tiheydenvaihtelun saato.
f” Huom.: Tdmd on tuotantotulostinominaisuus eikd Paperikirjaston hallinta -ominaisuus.

e Kaytd tatd ominaisuutta korjaamaan tulostetun kuvan laatuongelmat, kun laatu ei ole yhtendinen koko
vedoksella. Esim. kuvan laatu on vaaleampi (haalistunut) tai tummempi (paksumpi) tuloksen oikealla tai
vasemmalla puolella (sisd/ulkoreunalla).

e Jos kaipaat tietoja tdmdn toiminnon kdytostd, katso Automaattisen tiheydenvaihtelun saadon teko.

Kohdistus, vinous ja suurennus

Ongelma: Kohdistus, vinous ja suurennus

Tulosteen kuvan kohdistus, vinous tai suurennus tarvitsee sadtod.
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Ratkaisuehdotukset

1. Jos kaytdat alustoja 1 tai 2, kokeile vaihtaa alustaksi A1-1 tai A1-2 tai valinnainen A2-1 tai A2-2 (jos
kaytodssa).

e Alustat A1-1 - A2-2 ovat parempia kohdistuksen ja vinouden ehkdisyn kannalta.
e Katso lisatietoja vinoudesta kohdasta Syottoteho alustoilta A1-1 ja A1-2.
2. Kohdistusprofiilin luominen ja muokkaaminen.

Ennen kuin luot uuden manuaalisen kohdistuksen tai kdytdt olemassa olevaa, lue kaikki tiedot kohdasta
Kohdistus.

e Kdaytd Center Line -paperia Kohdistusprofiileille. Jos ongelma esiintyy, kun kdytdt paperia, ota yhteys
asiakastukikeskukseen.

e Katso lisdtietoja varten Paperikirjaston hallinta > Kohdistustiedoston nimi.

e Seuraavassa on yhteenveto vaiheista, jotka ovat tarpeen kussakin toimenpiteessd. Katso taydelliset
ohjeet kohdasta Kohdistusprofiilin luominen ja muokkaaminen.

e Toimi seuraavalla tavalla luodaksesiUuden kohdistusprofiilin:

a. Valitse Profilit > Kohdistus.

o

. Valitse Kohdistus-vdlilehdelta vaihtoehto Uusi.
Ndyttoon tulee ikkuna Uuden profiilin ominaisuudet.
c. Syota Nimi, jonka haluat antaa profiilille.
d. Suorita Automaattinen kohdistus. Kun kaikki toiminnot on tehty, valitse OK.
e. Tulosta testisivut arviointia varten valitsemalla Testikuvio. Valitse seuraavassa naytdssa Aloita.
f. Jos tulokset vaativat sitd, tee Manuaalinen saato.
g. Noudata seuraavia ohjeita, kun teet manuaalisia saatoja useille kohteille:
e SGdda kuvaa seuraavassa jdrjestyksessd: Kohdistus, suorakulmaisuus, vinous ja suurennus.

e Valitse vain yksi vaihtoehto kerrallaan, esimerkiksi Kohdistus, tulosta sarja koetulostuksia ja arvioi
tuloste. Madritd, onko valitun asetuksen painotulos hyvéksyttdavd. Jos se on hyvdksyttdvd, valitse ja
saada seuraava kohdistusvalinta.

e Kun jokainen vaihtoehto on valittu, tee aina testitulostussarja ja arvioi tulos. Mddritd, onko valitun
toiminnon painotulos hyvdksyttava. Jos se on hyvdksyttavd, jatka toisen valinnan sadadolld vaaditulla
tavalla.

e Toimi seuraavalla tavalla kayttadksesi olemassa olevaa kohdistusprofiilia:

j’ Huom.: Valitse Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin lisdasetukset >
Kohdistustiedoston nimi.
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a. Valitse sopivan paperin kohdasta Paperin ominaisuudet, Paperin lisdasetukset > Kohdistustiedoston
nimi.
b. Valitse joko Kaytd oletuskohdistusprofiilia tai Valitse kohdistusprofiilikirjastosta.

Jos kaytat Valitse kohdistusprofiilikirjastosta, valitse listalta, jossa on tallennettuja
Kohdistusprofiileja.

3. Muuta Kohdistustelan paine -asetusta.

@ Vihje: Oletusasetuksen O (nolla) muuttamista tulee kayttdd vain vdliaikaisena ratkaisuna, sillé
ympdriston olosuhteet vaihtuvat pdivittdin. Kun tulostustyo on tehty, palauta valinta
oletusasetukseen.

e 5adda kohdistustelan painetta talld toiminnolla.

e Jotkin padllystetyt, paksut paperityypit saattavat luiskahtaa ja mennd vinoon aiheuttaen kuvan
kohdistusvirheen. Tassd tapauksessa voit kohdistaa lisda voimaa paperin paikallaan pitdmiseen
liukumisen ja vinouden kompensoimiseksi lisadmdlld kohdistustelan painetta.

o Joillekin ohuille papereille puristus saattaa olla liian voimakas, ja paperin reunat voivat vahingoittua.
Tdssa tapauksessa voit vahentad telapainetta, jolloin paperin paikallaan pitdmiseen kdytetadn
vdhemmdan voimaa.

e Toimi seuraavalla tavalla muuttaaksesi Séddd telan painetta -asetusta.
a. Muokkaa Séédé telan painetta.

e Pdaset tdhdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Kohdistustelan paine.

e Kayta perusteena tulostuslaatua nostaaksesi tai laskeaksesi Saddd telan painetta 5 tai 10 yksikon
askelin.

e Voit madrittad jokaisen sadatdaskeleen jalkeen, tarvitaanko lisaa saatojd, tulostamalla testisivuja ja
arvioimalla tulosteet.

4. Muuta Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti asetusta.

e Tama toiminto parantaa tulostuslaatua, kun kuva on vadristynyt (venynyt tai kutistunut), sadtamalla
kiinnitysnopeutta.

— Jos kuva on pienentynyt, nosta kiinnityslaitteen nopeutta. Jos kiinnityslaitteen nopeus on liian suuri,
voi syntyd tukoksia.

— Jos kuva on venynyt, laske kiinnityslaitteen nopeutta.

e Pddset tdhdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti > Optimoi nopeus.

e Voit madrittad, tarvitaanko lisad sadtojd, tulostamalla kunkin sdadon jdlkeen testisivuja ja arvioimalla
tulosteet.

Kiinnittymdton vdriaineaine luovutuksessa

Ongelma: Kiinnittymatoén variaine

Tulosteessa on kiinnittymatonta vdariainetta.
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Ratkaisuehdotukset

1. Muuta Kiinnityslaitteen ldmpétilan sdddon asetusta.

@ Vihje: Oletusasetuksen O (nolla) muuttamista tulee kayttdd vain vdliaikaisena ratkaisuna, sillé
ympdriston olosuhteet vaihtuvat pdivittdin. Kun tulostusty6 on tehty, palauta valinta
oletusasetukseen.

Kdyta tatd toimintoa sadtdmadn kiinnityslaitteen l@mpotilaa.
Jos mustetta/vdrid irtoaa paperilta, erityisesti erikoispapereilta, kiinnityslampod on nostettava.

Jos kiinnityslaitteen lampétila on liian korkea, kun tulostat kevyelle paperille, voi aiheutua tukos,
paperivaurioita tai tukos kiinnitysmoduulin kuoriutumisyksikdssd.

Jos kiinnityslaitteen lampétila on liian matala, se voi aiheuttaa heikkoa kiinnittymistd kuvan tiheilla
alueilla, tai muste voi kuoriutua tulostuksen ulostulossa.

Padset tahdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Kiinnitysldmpoétila.

Kdyta perusteena tulostuslaatua nostaaksesi tai laskeaksesi Kiinnityslaitteen lampétilan saatod 1 tai
2 astetta kerrallaan.

Tee testitulostuksia jokaisen askelsaddon jdlkeen ja arvioi painotulosta madrittadksesi, taytyyko sadtoja
tehda lisaa.

2. Jos paperia syotetddn alustoilta A1-1 - A2-2 ja paperi on kosteaa, on varmistettava, ettd Ota kdytté6n
alustan ldmmitin -toiminto on kéytossa (valittu).

4

4

Huom.: Ota kaytt66n alustan ldmmitin on kdytettdvissa vain alustoilla A1-1 - A2-2.

Kdyta tatd ominaisuutta, kun haluat Aktivoida (valittu) tai Katkaista (ei valittu) alustan lGmmittimen.

Alustan l@mmitin l[Gmmittad alustalle syotettavad ilmaa Alustan ilmanpuhaltimen avulla, jotta
tukokset ja monisyottéongelmat vahenevat arkkien vdlisen kontaktin vahentyessa.

Alustan l@mmitin voi kuivata paperin osittain ja heikentdd painotulostuslaatua. Jos laatu kdrsii, katkaise
alustan l[Gmmitin.

Huom.: Alustan ldmmittimen katkaiseminen voi lisatd virhesyottojen madrad.

Padset tahdn toimintoon kohdasta Paperikirjasto > Paperin ominaisuudet > Paperin lisdasetukset >
Ota kayttéon alustan lammitin.

Ota kdyttoon (valitse) ruutu Ota kéyttoon alustan ldmmitin.

3. Muuta Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti asetusta.

308

Kdyta tatd toimintoa, kun kaytdt paperia, jolla on huono musteensuojaus.

Padset tahdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti > Optimoi kuvanlaatu.

Kun kaytdt tata asetusta, tulostin toimii nopeudella 48 arkkia minuutissa toiminnolle A4 LEF, 1-puolinen
tulostus.

Jos kaytdt paperia, jota varten on asetettu Tuottavuus, paperin asettaminen on etusijalla.
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Reunan vaurio

Ongelma: Reunan vaurio

Tulosteessa on reunavaurioita.

Ratkaisuehdotukset

Muuta Kohdistustelan paine -asetusta.

Vihje: Oletusasetuksen O (nolla) muuttamista tulee kayttdd vain vdliaikaisena ratkaisuna, silla ympdriston
olosuhteet vaihtuvat pdivittdin. Kun tulostustyo on tehty, palauta valinta oletusasetukseen.

e Sadda kohdistustelan painetta kayttamalla kohdistustelan paine -ominaisuutta.

o Jotkin padllystetyt, paksut paperityypit saattavat luiskahtaa ja mennd vinoon aiheuttaen kuvan
kohdistusvirheen. Tassa tapauksessa voit kohdistaa lisdd voimaa paperin paikallaan pitdmiseen liukumisen
ja vinouden kompensoimiseksi lisédmalla kohdistustelan painetta.

o Joillekin ohuille papereille puristus saattaa olla liian voimakas, ja paperin reunat voivat vahingoittua. Tassa
tapauksessa voit vdhentdd telapainetta, jolloin paperin paikallaan pitdmiseen kdaytetddn viahemman
voimaa.

Muuta Kohdistustelan paine -asetusta sadtédmadlld Kohdistustelan paine:

1. Pddset tdhdn toimintoon kohdasta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisaasetukset > Kohdistustelan paine.

2. Kayta perusteena tulostuslaatua nostaaksesi tai laskeaksesi Sadda telan painetta 5 tai 10 yksikon askelin.

3. Voit madrittad jokaisen sadtdaskeleen jalkeen, tarvitaanko lisad saatojd, tulostamalla testisivuja ja
arvioimalla tulosteet.

Taiton sddtéongelmat

Taiton sdadtoprofiili on kaytettdvissa vain, kun jdrjestelman kokonpanoon kuuluu jokin seuraavista:
e Production Ready Booklet Maker Finisher (kaksi-/yksitaitto) tai
e (C-/Z-taittolaite yhdelld tai kahdella seuraavista valinnaisista viimeistelylaitteista:
— Tuotantovalmis viimeistelylaite
— Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite
— Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus
Jos kaipaat lisdtietoja ndistda viimeistelylaitteista, katso Viimeistelylaitteet.

Ongelma: Taiton saatéongelmat

Tulosteen taitto ei ole hyvdksyttava.

Ratkaisuehdotukset

Taiton sddtoprofiilin luominen ja muokkaaminen.
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j’ Huom.: Ennen uuden profiilin luomista tai vanhan profiilin kayttod tai kohdistussadtojen tekoa on
katsottava koko Taiton sdatéprofiili -osaa Paperikirjaston hallinnassa.

Lisatietoja on kohdassa Taiton sdcito.
e Jdrjestelmdn kokoonpanosta riippuen seuraavat taittosdddot ovat kdytettdvissa:
—  Kaksitaitto, yksi arkki — saatavissa vain Production Ready Booklet Maker -viimeistelylaitteella
—  Kaksitaitto, useita arkkeja — saatavissa vain Production Ready Booklet Maker- viimeistelylaitteella

—  Monitaitto, useita arkkeja niitattu — saatavissa vain Production Ready Booklet Maker
-viimeistelylaitteella

—  C-taitto — saatavissa valinnaisen C-/Z-taittolaitteen kanssa
—  Z-taitto — saatavissa valinnaisen C-/Z-taittolaitteen kanssa
—  Z-taitto puoliarkki — saatavissa valinnaisen C-/Z-taittolaitteen kanssa

Uuden Taiton sadatoprofiilin luominen tai vanhan muokkaaminen. Seuraavassa on yhteenveto vaiheista, jotka
ovat tarpeen uuden menettelytavan luomiseksi tai vanhan kdyttamiseksi.

j’ Huom.: Kaytd tatd vaihtoehtoa kohdasta Profiilit > Taiton sédtoprofiili.

1. Valitse padikkunasta Profiilit.
2. Vadlitse Taiton sadto -vdlilehti.
3. Valitse Uusi tai Muokkaa.
Jos haluat muokata vanhaa sadtoprofiilia, valitse profiili luettelosta ja valitse sitten Muokkaa .
4. Anna uusi nimi tai muokkaa nimed.

5. Suorita toimenpide; katso kohta Paperikirjaston hallinta > Paperin ominaisuudet > Paperin
lisdasetukset > Taiton saatoéprofiili. Valitse sopiva taiton sddtémenettely ja vie prosessi loppuun
luodaksesi uuden Taiton sddtoprofiilin tai muokataksesi vanhaa.
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Vdlineet tuotannon tasalaatuisuuden varmistamiseksi.

Vianetsinta

Jotta kuvalaadusta tulee tasaisen erinomainen, automaattinen kuvanhallintajdrjestelma toimii yhdessd ACQS-
ja FWA-tyokalujen kanssa. Alla on esitetty, miten ndma vdlineet saavuttavat erilaiset yhdenmukaisuuden

aikavaatimukset.

YHDENMUKAISUUS-
VAATIMUS

TYOKALU

AUTOMAATIOTASO

Yhdenmukaisuus
sivulla

Vériaineen
yhdenmukaisuus

Tummuusasteen yhden-
mukaisuuden sdatd FWA:
n avulla

Yhdenmukaisuus sivulla
poikittain (oikean kulman
suunta) ja sivulla pitkit-
tdin (paperin
prosessointisuunta)

Puoliautomaattinen:
Kdyttaja aloittaa toimin-
nan napsauttamalla ja
hyvdksyy tulokset nap-
sauttamalla. Jarjestelma
tulostaa kohteet, skan-
naa ne ja tekee saddot.

Yhdenmukaisuus jokai-
sessa tulostuksessa Vd-
rin rekisterdinti ja
variaineen
yhdenmukaisuus

Kuvan hallinta Jarjestel-
man kohdistuksen ohjaus
(RegiCon) Prosessin oh-
jaus (ProCon)

Vari-vdri-kuvan kohdistus
javarin levittdmisen
yhdenmukaisuus

Taysautomaattinen:
Jatkuvat kayttéajan sad-
dot ruuduille, joita asete-
taan vdlihihnasiirrolle
Intermediate Belt Trans-
fer (IBT). Merkit luetaan
ja kuvatiedot ja jannit-
teet mitataan
automaattisesti.

Kuvan kohdistuksen yh-
denmukaisuus tyosta
toiseen

Automaattinen kohdis-
tuksen sadato

Kuvan ja paperin kohdis-
tusFWA:lla

Saataa kuvan asettelua
paperilla. Saaté luodaan,
tallennetaan erityisille
papereille ja kun kyseisille
papereille tulostetaan, ne
voidaan valita mille ta-
hansa alustalle.

Puoliautomaattinen:
Kdyttaja aloittaa toimin-
nan napsauttamalla ja
hyvaksyy tulokset nap-
sauttamalla. Jarjestelma
tulostaa kohteet, skan-
naa ne ja tekee saadot.

Vdarin yhdenmukaisuus
kuvasta toiseen.

Toisen siirtotelan auto-
maattinen sadato

Toisen siirtotelan sadto
kdyttaen FWA:ta

Korjaa epatasaisen varin
tai varisiirtymdn saata-
malld tuotantotulosti-
men siirtotelaa. Sadatd
luodaan ja tallennetaan
madrdtyille papereille ja
sitd kdytetddan automaat-
tisesti, kun paperi vali-
taan tyolle.

Puoliautomaattinen:
Kayttdja aloittaa toimin-
nan napsauttamalla ja
hyvaksyy tulokset nap-
sauttamalla. Jarjestelmd
tulostaa kohteet, skan-
naa ne ja tekee saadot.
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YHDENMUKAISUUS-
VAATIMUS

TYOKALU

SAATOTYYPPI

AUTOMAATIOTASO

Varin pysyvyys paivas-
ta toiseen

Varikalibrointi

Vérikalibrointi kayttden
ACQS:aa FWA:n kanssa

Paivittad tuotantotulosti-

men ja
tulostuspalvelimen

Puoliautomaattinen:
Kayttdja aloittaa toimin-
nan napsauttamalla ja
hyvdksyy tulokset nap-
sauttamalla. Jarjestelma
tulostaa kohteet, skan-
naa ne ja tekee saadot.

Varin tasmays viikosta
viikkoon

Profilointi:

Kohteen profilointi kayt-

tden ACQS:ada FWA:n
kanssa

Se kehittad kartan, jotta
tuloksen vdrit vastaavat
tasmadllisesti tunnettua
standardia (esim. GRA-

Puoliautomaattinen:
Kayttdja aloittaa toimin-
nan napsauttamalla ja

hyvdksyy tulokset nap-
sauttamalla. Jarjestelma
tulostaa kohteet, skan-
naa ne ja tekee saadot.

Col tai SWOP)

@ Tarkedd: Kun ndma IQ-tyokalut ovat joko automaattisia tai puoliautomaattisia ja ne sddstavét paljon ai-
kaa, niitd on silti kaytettdva oikealla ajalla, jotta tuotantotulostin pysyy optimaalisessa toiminnassa.

Parhaat menettelytavat

Kdyta seuraavia parhaita menettelytapoja optimoidaksesi tuloksen laadun ja sadstadksesi aikaa korjatessasi va-
ri- ja kohdistusongelmia.

1. Kayta Automaattisadtoja EZPress Check -painatuksen tarkistuksessa ainakin kerran viikossa ja aina, kun jokin
xerografinen osa on huollettu.

2. Optimoi asetukset Toisen siirtotelan automaattinen saadolle aluksi uusille papereille, erityisesti painavalle ja
erikoispaperille. Tee ndma saadot myos jos huomaat ongelmia siing, miltd vari nayttad. Esimerkkeind laikuk-
kuus, joka on epdtasainen varin kattavuus, tai vérisiirtymd, joka on epdyhtendinen vdri.

3. Kalibroi tulostuspalvelin pdivittdin ja ennen vdrikriittisic toitd. Tama menettely kalibroi tulostuspalvelimen vé-
riasetukset, ja se on tdrked varin yhdenmukaisuuden ylldpitdmisessd. Voit kdyttad joko FWA:ta tai késikayt-
toistd spektrofotometrid.

4. Ennen kohdeprofiilien luomista tai pdivittdmistd on ensin tehtdva Toisen siirtotelan automaattinen sddto ja
sitten Automaattinen tummuusasteen yhdenmukaisuuden s&dté. Ndiden sddtojen tekeminen ensin takaa
sen, ettd luomillesi uusille profiileille taataan paras mahdollinen vdri.

5. Luo kullekin varitydnkulun paperityypille kohdeprofiili. Tamd vaihe on erittdin tdrked erilaisille padllysteille,
kiiltotasoille, vareille tai "valkoisille pisteille” sek& paperin painolle. Profilointiprosessi laatii kartan, jotta tulok-
sen vdrit valitulla painoalustalla vastaavat tdsmadllisesti tunnettuja standardeja, kuten GRACol tai SWOP. Var-
mista, ettd liitat jokaisen uuden profiilin maardttyyn paperiin, jotta sitd kdytetadn, kun paperi valitaan.
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Ison XLS-tyhjiosyottolaitteen (HCVF) vianetsinta

Ison syottolaitteen vianetsinndn tulostettavaa vuokaavio on kuvattu seuraavassa osiossa, katso Syéttévirheiden
vianetsintd® Xeroxin isossa XLS-syéttélaitteessa osoitteessa www.xerox.com. Etsi tuotteesi verkkosivun kohdasta
Asiakastuki > Kaikki tuki ja ajurit. Ison sy6ttolaitteen vianetsintdvuokaavio l0ytyy tulostimen verkkosivulta
Dokumentaatio.

VIRHE- JA MONISYOTTOJEN VIANETSINTA ISOSSA XLS-TYHJIOSYOTTOLAITTEESSA (HCVF):

Kun kdytetadn valinnaista isoa XLS-tyhjiosyottolaitetta (HCVF) ja virhe- tai monisy6ttod ilmenee, tarkista, onko
kayttoliittymassa seuraavia vikakoodeja.

VIRHESYOTON VIRHEKOODIT MONISYOTON VIRHEKOODIT
e 078-101 e 178-101 e 077-131 e 078-125
e 078-131 e 178-131 e 077-132 e 078-126
e 078132 e 178132 e 078-127
e 078-151 e 178151

Korjaa virhe- tai monisyottotilat sadtdmdalla ilmanpuhaltimen profiili. Ilmanpuhaltimien profiilin saatdohjeet
ovat kohdassa Ilmanpuhaltimen profiilin sadto.

Tietoja puhaltimen asetuksista loytyy kohdasta Tietoja HCVF-ilmanpuhaltimista.
Katso virhesyottojen vianetsintdohjeet kohdasta Monisyoton vianetsintd HCVF:ssa.

Katso monisyottojen vianetsintdohjeet kohdasta Monisyoton vianetsintd HCVF:ssa.

Tietoja HCVF-ilmanpuhaltimista

Ilmanpuhaltimien sijainti isossa XLS-tyhjiosyottolaitteessa (HCVF):

HCVF-PUHALTIMIEN SIJAINNIT KUVAUS

A: Tyhjiopuhallin

B: Erotussuutinpuhallin
C: Takareunan puhallin
D: Takaosan puhallin
E: Etuosan puhallin

F: Takapuhallin

Ennen kuin saddat HCVF-ilmanpuhaltimen asetuksia, katso seuraavat tiedot.

(1) Tarkedd: Puhaltimien asetuksia ei tarvitse nostaa eikd laskea, ellei virhe- tai monisyGttovikoja ilmene.
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Katso erotussuutinta varten seuraavat tiedot:

o Kdytettdvissa olevat asetukset ovat: Off (pois pddltd), Low (pieni), Mid (keski) tai High (suuri).
¢ Low (pieni) on hitain ja High (suuri) nopein asetus.

o Jos esiasetettu arvo on Off (pois pédltd), puhallin ei toimi. Ald muuta asetusta.

Katso takareunan puhallinta ja etuosan puhallinta varten seuraavat tiedot:

e Hitain asetus on 2. Laske puhaltimen nopeutta vain jos nykyinen asetus on suurempi kuin 2.

¢ Nopein asetus on 13. Nosta puhaltimen nopeutta vain jos nykyinen asetus on alle 13.

e Jos esiasetettu arvo on 1, puhallin ei toimi. Ald muuta asetusta.

j’ Huom.: Tarkista nykyinen arvo ennen puhallinasetusten vaihtoa. Jos puhaltimen nykyinen arvo on
esimerkiksi5, voit lisdtd nopeutta kahdella vaihtamalla asetukseksi 7.

Ilmanpuhaltimen profiilin sadto

Ilmanpuhaltimen profiili ohjaa puhallinasetuksia HCVF:ssd. Voit luoda uuden profiilin tai muokata olemassa
olevaa. Voit testata puhallinasetusten muutokset ennen profiilin tallennusta.

j’ Huom.: Ennen kuin sadddt ilmanpuhaltimen profiilia, varmista, ettd HCVF:aén lisdtty paperi on sen
paperia ja muuta tulostusmateriaalia koskevien ohjeiden mukaisia.

Tietoja puhaltimen asetuksista loytyy kohdasta Tietoja HCVF-ilmanpuhaltimista.
Saada ilmanpuhaltimen profiilia seuraavasti:
1. Vdlitse aloitusnaytosta Profiilit.
2. \Vadlitse Profiilit-ikkunasta Ilmanpuhallin.
3. Tee Ilmanpuhallin-sivulla jokin seuraavista toimenpiteista:
e Luo uusi profiili valitsemalla Uusi.
e Muokkaa olemassa olevaa ilmanpuhallinprofiilia valitsemalla nimetty profiili ja sitten Muokkaa.
4. Valitse ilmanpuhaltimien asetusten ikkunasta VCF-asetukset.

5. VCF-asetusten ikkunasta voit sadtad HCVF:n kunkin puhaltimen asetukset. Tee saadét vain suositeltujen
vianmaddritysohjeiden mukaisesti.

a. Voit nollata puhallinasetukset jdrjestelman oletuksiin valitsemalla vaihtoehdon Kéytda jérjestelmadn
oletuksia.

b. Voit testata sadadon valitsemalla vaihtoehdon Testitulostus. Voit tehdd testitulostuksen ennen
muutosten tallennusta.

6. Tallenna profiili valitsemalla OK.

7. Palaa aloitusndyttoon sulkemalla Profiilit-ikkuna.

Monisy6ton vianetsintd HCVF:ssa

Kun kdytetadn valinnaista isoa XLS-tyhjiosyottolaitetta (HCVF), seuraavat vikakoodit ilmaisevat virhesyottotilan:
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e (078-101,078-131,078-132,078-151.
e 178-101,178-131,178-132,178-151.
Monisyottoihin liittyvat virhekoodit [6ytyvat kohdasta Monisyoton vianetsintd HCVF:ssa.

Katso virhesyottojen korjaamista varten asiaankuuluvan osion ohjeet.

j’ Huom.: Ennen kuin teet sadtojd, huomaa erotussuutinpuhaltimen, takareunan puhaltimen ja etuosan
puhaltimen nykyiset asetukset. Jos sinua opastetaan vaihtamaan puhaltimen asetus esiasetettuun
arvoon, kdayta merkitsemddsi asetusta.

Virhesyotot, kun kaytetadn vahintadn 177 g/m2n painoista paperia

Kun kdytetaan vahintadn 177 g/m2n painoista paperia, voi ilmetd virhesyottdongelmia.
1. Tee seuraavat puhaltimen saddot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Lisdd puhaltimen nopeutta kahdella. Jos esimerkiksi puhelimen asetus on
5, voit lisdtd nopeutta kahdella vaihtamalla asetukseksi 7.

e FEtuosan puhallin: Lisad puhaltimen nopeutta kahdella.
2. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.

3. Jos virhe- tai monisyottdd ilmenee, tee takareunan puhaltimelle ja etureunan puhaltimelle
seuraavat:

e Jos virhesy6ttod ilmenee, lisad puhaltimen nopeutta kahdella.
e Jos monisyottdd ilmenee, véhennd puhaltimen nopeutta yhdelld.
4. Tee uusi testituloste. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.

Virhesy6tot, kun kaytetdan alle 177 g/m2n painoista paperia ja tulostetaan enintddn viisi arkkia
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Virhesyottojd voi ilmetd, kun kaytetddn alle 177 g/mZn painoista paperia ja tulostetaan enintddn viisi
arkkia.

1. Tee seuraavat puhaltimen saadot:

e Erotussuutinpuhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdelld. Jos nykyinen asetus on esimerkiksi
High (suuri), vaihda asetukseksi Mid (keski).

j’ Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High (suuri)
tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin ja Etuosan puhallin: Ald muuta asetuksia.
2. Tee testituloste. Jos virhesy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.
3. Jos virhesyottod ilmenee uudelleen, toimi seuraavasti.

e Erotussuutinpuhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdelld. Jos nykyinen asetus on esimerkiksi
Mid (keski), vaihda asetukseksi Low (pieni).

f Huom.: V&hennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High (suuri)
tai Mid (keski).

 Takareunan puhallin ja Etuosan puhallin: Aléd muuta asetuksia.
4. Tee uusi testituloste. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.

Virhesy6tot, kun kdaytetddn alle 177 g/m2n painoista paperia ja tulostetaan yli viisi arkkia

Virhesyottoja voi ilmetd, kun kaytetddn alle 177 g/m2n painoista paperia ja tulostetaan yli viisi arkkia.
1. Tee seuraavat puhaltimen saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: LisGd puhaltimen nopeutta kahdella. Jos esimerkiksi puhelimen asetus on
5, voit lisdtd nopeutta kahdella vaihtamalla asetukseksi 7.

e Etuosan puhallin: Liséd puhaltimen nopeutta kahdella.
2. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.

3. Jos virhe- tai monisyottdd ilmenee, tee takareunan puhaltimelle ja etureunan puhaltimelle
seuraavat:

e Jos virhesyottod ilmenee, lisad puhaltimen nopeutta kahdella.

e Jos monisy6ttod ilmenee, véhennd puhaltimen nopeutta yhdelld.
4. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.
5. Jos virhesy6ttdd ilmenee uudelleen, toimi seuraavasti.

e FErotussuutinpuhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdelld. Jos nykyinen asetus on esimerkiksi
High (suuri), vaihda asetukseksi Mid (keski).

f Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High (suuri)
tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin: Vaihda asetus esiasetettuun arvoon.
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e FEtuosan puhallin: Vaihda asetus esiasetettuun arvoon.
6. Tee testituloste. Jos virhesyottod ei ilmene, ongelma on korjattu.

7. Jos virhesyottod ilmenee uudelleen, véhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta yhdellé.

j’ Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High (suuri)
tai Mid (keski).

8. Tee uusi testituloste. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.

Monisy6ton vianetsintd HCVF:ssa

Kun kdytetadn valinnaista isoa XLS-tyhjiosyottolaitetta (HCVF), seuraavat vikakoodit ilmaisevat monisyottotilan:
e 077-131,077-132.

e 078-125,078-126,078-127.

Virhesyottoihin liittyvat virhekoodit [6ytyvat kohdasta Monisyoton vianetsintd HCVF:ssa.

Katso monisy6ttojen korjaamista varten asiaankuuluvan osion ohjeet.

j’ Huom.: Ennen kuin teet sadatojd, huomaa erotussuutinpuhaltimen, takareunan puhaltimen ja etuosan
puhaltimen nykyiset asetukset. Jos sinua opastetaan vaihtamaan puhaltimen asetus esiasetettuun
arvoon, kdyta merkitsemadsi asetusta.

Monisyotot, kun kaytetadn vahintadn 177 g/m2n painoista padllystettyd paperia
Vdhintdan 50 % :n kosteustasot
Kun kdytetadn vahintaan 177 g/m2n painoista padllystettyd paperia vahintadan 50 %:n
kosteustasossa, voi ilmetd monisyottdongelmia.
1. Jos paperi on pddllystetty vain toiselta sivulta, siirry vaiheeseen 3.
2. Jos paperi on pddllystetty kummaltakin sivulta, toimi seuraavasti.
a. Tee seuraavat puhaltimen saddot:

e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Lisad puhaltimen nopeutta yhdelld. Jos esimerkiksi puhelimen
asetus on 5, voit lisatd nopeutta yhdelld vaihtamalla asetukseksi 6.
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e Etuosan puhallin: Liséd puhaltimen nopeutta yhdellé.
b. Tee testituloste. Jos monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.

. Jos monisyottd ilmenee uudelleen, lisad takareunan puhaltimen ja etuosan puhaltimen
nopeutta yhdell.

d. Tee testituloste. Jos monisy6ttdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
e. Jos monisyotot jatkuvat, toista vaiheet 2c ja 2d kaksi kertaa.

3. Jos kaytat paperia, joka on pddllystetty vain toiselta puolelta, tai jos monisyotot jatkuvat,
toimi seuraavasti.

a. Tee seuraavat puhaltimen saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Vaihda asetus esiasetettuun arvoon ja vihennd nopeutta
yhdelld asetuksella.

e Ftuosan puhallin: Vaihda asetus esiasetettuun arvoon ja vahennd nopeutta
yhdella asetuksella.

b. Tee testituloste. Jos monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.

¢. Jos monisyottd ilmenee uudelleen, véhennd takareunan puhaltimen ja etuosan
puhaltimen nopeutta yhdelld.

d. Tee testituloste. Jos monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
e. Jos monisyotot jatkuvat, toista vaiheet 3c ja 3d kaksi kertaa.

4. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.
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Alle 50 % :n kosteustasot
Kun kaytetadn vahintaan 177 g/m*n painoista pddllystettyd paperia alle 50 %:n
kosteustasossa, voi ilmetd monisyottdongelmia.
1. Kokeile ratkaista monisyottd seuraavasti:
a. Tee seuraavat puhaltimen saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdelld. Jos esimerkiksi
puhelimen asetus on 7, voit vdhentdd nopeutta yhdelld vaihtamalla asetukseksi 6.

e Etuosan puhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdell@.
b. Tee testituloste. Jos monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.
¢. Vdhennd takareunan puhaltimen ja etuosan puhaltimen nopeutta yhdelld.
d. Tee testituloste. Jos monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
e. Jos monisyotot jatkuvat, toista vaiheet 1c ja 1d kaksi kertaa.
2. Jos monisyotot jatkuvat, toimi seuraavasti.
a. Tee seuraavat puhaltimen saadot:

e FErotussuutinpuhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdella.

j’ Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon ja vdhennd
nopeutta yhdelld asetuksella.

e Etuosan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon ja vahennd
nopeutta yhdelld asetuksella.

b. Tee testituloste. Jos monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.
c. Jos monisyottdd ilmenee uudelleen, toimi seuraavasti:

e Erotussuutinpuhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdellé.

j’ Huom.: V&hennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdelld.
e Ftuosan puhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta yhdelld.
d. Tee testituloste. Jos monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.

e. Jos monisyottd jatkuu vain takareunan puhaltimelle ja etuosan puhaltimelle, toista
vaiheet 2c ja 2d kaksi kertaa

3. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.
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Monisyotot, kun kdytetddn vahintdan 177 g/m?n painoista padllystamdtontd paperia
Kun kaytetadn vahintGan 177 g/m%n painoista pddllystamaténta paperia, voi ilmeta
monisyottdongelmia.

1. Kokeile ratkaista monisyottd tekemadlld seuraavat puhaltimen saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Vdhenna puhaltimen nopeutta kolmella. Jos esimerkiksi puhelimen asetus
on 7, voit vdhentad nopeutta kolmella vaihtamalla asetukseksi 4.

e Ftuosan puhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta kolmella.
2. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.

3. Jos virhe- tai monisyottdd ilmenee, tee takareunan puhaltimelle ja etureunan puhaltimelle
seuraavat:

e Jos virhesy6ttod ilmenee, lisdd puhaltimen nopeutta yhdelld.
e Jos virhesy6ttod ilmenee, vahennd puhaltimen nopeutta yhdell@.

4. Tee uusi testituloste. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.
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Monisyotot, kun kaytetdan alle 177 g/m?n painoista paperia
Vahintadn 50 % :n kosteustasot

Kun kdytetadn alle 177 g/m?n painoista paperia vahintadn 50 % :n kosteustasossa, voi ilmeta
monisyottdongelmia.

1. Kokeile ratkaista monisyottod tekemalld seuraavat puhaltimen saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta kahdella. Jos esimerkiksi
puhelimen asetus on 7, voit vahentad nopeutta kahdella vaihtamalla asetukseksi 5.

e FEtuosan puhallin: Vdhennd puhaltimen nopeutta kahdella.
2. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.

3. Jos virhe- tai monisyottdd ilmenee, tee takareunan puhaltimelle ja etureunan puhaltimelle
seuraavat:

e Jos virhesy6ttod ilmenee, lisad puhaltimen nopeutta yhdelld.
e Jos monisyottdd ilmenee, véhennd puhaltimen nopeutta kahdella.
4. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottod ei ilmene, ongelma on korjattu.
5. Jos monisy6ttdd ilmenee uudelleen, toimi seuraavasti.
a. Tee seuraavat saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon ja lisad
nopeutta yhdelld asetuksella.

e Etuosan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon ja lisad
nopeutta yhdelld asetuksella.

b. Tee testituloste. Jos monisy6ttod ei ilmene, ongelma on korjattu.

¢. Jos monisyottd ilmenee uudelleen, lisad takareunan puhaltimen ja etuosan puhaltimen
nopeutta yhdelld.

d. Tee testituloste. Jos monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
e. Jos monisyotot jatkuvat, toista vaiheet 5c ja 5d kaksi kertaa.
6. Jos monisyotot jatkuvat, toimi seuraavasti:

e Erotussuutinpuhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdella.

j’ Huom.: Véhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon.
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e Etuosan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon.
7. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttoad ei ilmene, ongelma on korjattu.

8. Jos virhesy6ttod ilmenee, vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta yhdelld.

j’ Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

9. Tee uusi testituloste. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.
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Alle 50 % :n kosteustasot

Kun kdytetadn alle 177 g/m?%n painoista paperia alle 50 % :n kosteustasossa, voi ilmetda
monisyottdongelmia.

1. Kokeile ratkaista monisyottod tekemdlld seuraavat puhaltimen sdaadot:
e Erotussuutinpuhallin: Ei muutosta.

e Takareunan puhallin: Lisad puhaltimen nopeutta kahdella. Jos esimerkiksi puhelimen
asetus on 5, voit lisdtd nopeutta kahdella vaihtamalla asetukseksi 7.

e FEtuosan puhallin: Lisdd puhaltimen nopeutta kahdella.
2. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttdd ei ilmene, ongelma on korjattu.

3. Jos virhe- tai monisyottdd ilmenee, tee takareunan puhaltimelle ja etureunan puhaltimelle
seuraavat:

e Jos virhesy6ttod ilmenee, lisad puhaltimen nopeutta kahdella.

e Jos monisyottodd ilmenee, véhennd puhaltimen nopeutta yhdellé.
4. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottod ei ilmene, ongelma on korjattu.
5. Jos monisy6ttdd ilmenee uudelleen, toimi seuraavasti:

e Erotussuutinpuhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdella.

j’ Huom.: Vdhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

e Takareunan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon.
e FEtuosan puhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon.
6. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.

7. Jos virhesy6ttod ilmenee, vahennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta yhdell@.

j’ Huom.: Véhennd erotussuutinpuhaltimen nopeutta vain, jos nykyinen asetus on High
(suuri) tai Mid (keski).

8. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisyottdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
9. Jos virhesy6ttod ilmenee, toimi seuraavasti.
a. Tee seuraavat saadot:
e Erotussuutinpuhallin: Vaihda puhaltimen nopeus esiasetettuun arvoon.

e Takareunan puhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdelld.
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e Etuosan puhallin: Vahennd puhaltimen nopeutta yhdell@.
b. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttodd ei ilmene, ongelma on korjattu.

. Jos monisy6ttd ilmenee uudelleen, véhennd takareunan puhaltimen ja etuosan
puhaltimen nopeutta yhdelld.

d. Tee testituloste. Jos virhe- tai monisy6ttdd ei ilmene, ongelma on korjattu.
e. Jos virhesyotot jatkuvat, toista vaiheet 5c¢ ja 5d kaksi kertaa.

10. Jos ongelma ei korjaannu, ota yhteys Xeroxin edustajaan.
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Virhetiedot

Tassa osassa annetaan tietoja seuraavista:
e Moduulin virheviestit

e Virhekoodit

MODUULIN VIRHEVIESTIT

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttoliittymanaytolle.
Ndyttoon ilmestyy virheen sijainti, sekd lyhyt selostus virheen selvittdmisestd. Kun vika tapahtuu useilla alueilla,
kuva muuttuu ndyttdmadn useita sijainteja ja korjaavat toimenpiteet.

Kayttoliittymdndytolle tulee myos nékyviin Virheet -ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi. E-koodi Vika-viestissa yldvasemmalla ndyttad, mika virhevalo palaa liitearkkialustan
ohjauspaneelissa (ET, E2, E3).

j’ Huom.: Jos kaipaat tietoja vioista ja vikaviesteistd, katso osaa Yleistd vianetsintdd.

VIRHEKOODIT

Jos tulostus padttyy epdtavallisesti tai tuotantotulostimessa tapahtuu toimintahdirio, vika ndytetadn aktiivitilan
listalla. Aktiivitilan lista ndyttad vian prioriteetin, moduulin, jossa vika on tapahtunut sekd lyhyen kuvauksen
ongelmasta.

Vian prioriteettikoodi ilmoittaa seuraavia seikkoja:

1. Tuotantotulostin ei toimi; nykyinen ty6 tulostuu vield, mutta tulevat tyot eivat valttdmdatta tulostu.
2. Nykyinen ty6 tulostuu vield, toiminta heikentynyt.

3. Ilmoittaa viestistd.

Avaa dialogi, jossa ndkyvdt seuraavat tiedot, kaksoisnapsauttamalla yksittdistd vikaluettelon kohtaa:

e vaiheet vian korjaamiseksi

e primddrivikakoodi, jos relevantti

e lista asiaan liittyvista vika- tai huoltokoodeista

Jos sinun taytyy soittaa huoltoon, kdyta naitd koodeja.

Képertymisen oikaisumoduulin kayttoéliittymén vikakoodin tiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vadrin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttéliittymdnaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myos ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.
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Vihje: Voit tunnistaa kdyttoliittyman kdpristymdanpoistomoduulin viat niiden koodeista, joiden alku on
kolminumeroinen 048.

048-310

Liitearkkialustan virhekooditiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vadrin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttéliittymandaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myds ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.

Vihje: Voit tunnistaa liitearkkialustan viat niiden koodeista, joiden alku on kolminumeroinen 012, 013 ja 024.
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024-957

Pinoluovuttimen virhekoodien tiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vadrin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttéliittymdndytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myds ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.

326 Xerox® Iridesse® Production Press Kayttdoppaat



Vianetsinta

@ Vihje: Voit tunnistaa pinoluovuttimen viat niiden koodeista, joiden alku on kolminumeroinen 04 9.
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049-100

Taiveuran ja kahden reunan leikkurin virhekooditiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttoliittymandaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myos ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.

@  Vihje: Voit tunnistaa taiveuran ja kaksipuolisen leikkurin viat niiden koodien perusteella, jotka alkavat kolmella
numerolla 012,013,014, 024 ja 028.

b - - -
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024-957

C-/Z-kansion virhekooditiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttoliittymanaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myos ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.
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Vihje: Voit tunnistaa C/Z-taittajan viat niiden koodeista, joiden alku on kolminumeroinen 012 ja 013.

012-298

Viimeistelylaitteen virhekooditiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttoliittymandaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myos ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.

Vihje: Voit tunnistaa viimeistelylaitteen viat niiden koodeista, joiden alku on kolminumeroinen 012, 013, 024,
041,112,and 124.

024-957

SquareFold® Leikkurin virhekooditiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttéliittymdndytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myds ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.
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@ Vihje: Voit tunnistaa SquareFold®-leikkurin viat niiden koodeista, joiden alku on kolminumeroinen 01 3.
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Production Ready Finisher Plus -vikakoodin tiedot

Virheen tapahtuessa, esim. jos paperi jad kiinni, ovet tai kannet ovat auki tai tulostin toimii vaarin,
tuotantotulostin lopettaa tulostamisen, ja viesti tulee ndkyviin tuotantotulostimen kayttoliittymandaytolle.

Kayttoliittymandytolle tulee myos ndkyviin Virheet-ndppdin, joka antaa tietoja viasta ja tarkat ohjeet vian
korjaamiseksi.

@  Vihje: Voit tunnistaa Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen viat niiden koodeista, joiden alku on
kolminumeroinen 013 ja 051.

B - —— e |
- e e (P W - -

I 013-100 '

Viimeistelylaitteen nidontavirheet

Noudata seuraavia menettelyjd, kun tulosteessa esiintyy nidontaongelmia, kuten arkkeja ei nidota tai
nitomanastat taipuvat. Jos ongelmat jatkuvat, kun olet kokeillut seuraavia ratkaisuja, ota yhteytta
huoltoedustajaan.
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Ei nidottu Nitomanasta vaantynyt

310015 WP3100.155

Jos tulostetut arkit nidotaan seuraavien kuvien osoittamalla tavalla, ota yhteys huoltoedustajaasi.

Nitomanastan toinen puoli Nitomanasta vaantynyt Nitomanasta litistynyt
nostettu ylos

V3100156 VP300158

Nidontanasta nousee ylos, mutta sen keskusta on painettu sisadn.

@ Torked:

e Nidottavan paperin tyyppi voi aiheuttaa nidontanastojen vadantymisen. Jos vadntyneita
nitomanastoja juuttuu koneeseen, ne voivat aiheuttaa paperitukkeumia.

e Kun avaat nitomanastakasetin kannen, poista védntyneet nastat. Muuten nastat voivat tukkeutua.
Kdyta nidontanastakasetin suojusta vain poistaessasi nidontanastatukosta.

Nitomanastatukkeumien selvittdminen tavallisesta viimeistelylaitteesta

fo Huom.: Jos nidontanastakasetti irtoaa vahingossa pitimestd, katso Perusnitomanastakasetin
asentaminen uudelleen.

w2
& Huom.: Ennen tdtd toimenpidettd on varmistettava, ettd tuotantotulostin ei kdy.
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1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. Vedd R1 ulos.

]
/ Huom.: Kun olet irrottanut nitomanastakasetin, tarkista, ettd viimeistelylaitteen sisdlld ei ole
nitomanastoja.

~ W AN

VP3100_14

o
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Vianetsinta

3. Avaa yksikon kansi kuvan osoittamalla tavalla ja poista juuttuneet nidontanastat.

& VAARA: Henkilovahinkojen vdlttémiseksi ole varovainen poistaessasi juuttuneita niittejd.

VP3100_161

5. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.

Perusnitomanastakasetin asentaminen uudelleen

Jos nitomanastakasetti on asetettu vadrin tai poistettu vahingossa, aseta se oikein kasettiyksikkoon seuraavasti.
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1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

2. Vedd R1 ulos.

/ =
T | L
—— m Vp3100_‘|-f|g

3. Avaa yksikon kansi kuvan osoittamalla tavalla ja poista juuttuneet nidontanastat.

Vianetsinta

& VAARA: Henkilévahinkojen vdélttédmiseksi ole varovainen poistaessasi juuttuneita niittejc.

VP3100_161
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Vianetsinta

4. Etsi vipu yksikon takaosasta.

& VAARA: Kun siirrdt vipua, ole varovainen, ettet satuta sormiasi ja kynsidsi.

VP3100_163

5. Pidd vipua, kadnnda nitomanastakasetti ylospdin ja ota nitomanastakasetti pesdstd.

VP3100_164
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Vianetsinta

6. Irrota kasetin ulkopuolella ndkyvat nastat viivaa pitkin.

& VAARA: Kun poistat nitomanastoja, ole varovainen, ettet loukkaan sormiasi.

VP3100_165

7. Asenna nidontanastakasetti paikalleen.

VP3100_166
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Vianetsinta

8. Aseta yksikko takaisin alkuperdiseen asemaan.

e
—
=
[~

s

VP3100_149

9. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.
Nitomanastatukkeumien selvittdminen vihkolaitteesta

w2
& Huom.: Ennen tdtd toimenpidettd on varmistettava, ettd tuotantotulostin ei kdy.

1. Avaa viimeistelylaitteen etuovi.

X WA\

VT

_ VP3100_150
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Vianetsinta

3. Vedad kasetista pidellen samalla kiinni nidontanastakasetin korvakkeista.

| \[J’i]

X WA\

~ VP3100_151

4. Poista juuttuneet nitomanastat.

& VAARA: Henkilovahinkojen vdlttédmiseksi ole varovainen poistaessasi juuttuneita niittejd.

VP3100_162
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Vianetsinta

5. Paina kasetti paikoilleen pidellen samalla kiinni uuden nidontanastakasetin korvakkeista.

f Huom.: Varmista, ettd merkit ovat linjassa.

/s
VP3100_152

>

6. Paina Satulanidontayksikko 3 varovasti viimeistelylaitteeseen, kunnes se pysdhtyy.

—

X W\

VT

_ VP3100_153

7. Sulje viimeistelylaitteen etulevy.

Nitojan viat Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteessa

Katso seuraavat toimenpiteet nitomanastatukkeumien selvittdmiseen Production Ready Finisher Plus -laitteen
perusnitomanastakasetissa:

e Nitomanastatukkeumien selvittdminen tavallisesta viimeistelylaitteesta
e Perusnitomanastakasetin asentaminen uudelleen

e Nitomanastatukkeumien selvittdminen vihkolaitteesta
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Jarjestelmanvalvoijille

Tama luku sisdltad seuraavat:

HAIINEG « e e e e 340
Yleistd jarjestelmMAnVAVONNASTA .. ...c.u e 341
HAlINNAN VALIENTI. ... e e 342
M eToT 1o R o 111l ) ISP 362

Tamda osio sisdltdd linkkeja erityisesti jarjestelmdnvalvojille kuuluviin aiheisiin.
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Jarjestelmdnvalvojille

Hallinta

Jarjestelmdanvalvontatilassa voidaan maddrittdd tuotantotulostimen oletusasetukset kdyttdjien tarvikkeiden mu-
kaan. Jarjestelmdnvalvoja voi muun muassa vaihtaa useiden toimintojen asetuksia, kuten ohjauskeskuksen kie-
len, ajastimet ja jarjestelmdnvalvojan salasanan sekd luoda omia papereita ja kohdistusprofiileja.
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Jérjestelmanvalvojille

Yleista jarjestelmanvalvonnasta

Kun olet kirjautunut jdrjestelmanvalvojana:

Hallinta-valikkovalinta ndyttad ikkunan muokattavaksi, ja voit myds muuttaa lagjaa jarjestelmdasetusten
aluetta.

Lisciksi pddandytossa ndkyy Yllapito-asetus. Tamdn toiminnon avulla voit tehdd@ nopean rutiinin Varauskorot-
ronien ja Varinannostelijoiden puhdistamiseksi.

PredictPrint Media Manager- tai Paperikirjaston hallinta -valikon valinta on aina jdrjestelmdanvalvojien kdytet-
tdvissa, mutta se voi olla rajattu pois kayttdjiltd. Kun valitset vaihtoehdon Rajoita satunnaista kayttod Kayt-
toliittyma vdlilehdelld, voit poistaa tavallisilta kayttdjiltd padsyn Paperikirjastoon. Kun tdma valinta on tehty,
PredictPrint Media Manager- tai Paperikirjaston hallinta -valikkovaihtoehto haviad padndytostd. Kun Salli sa-
tunnainen kdytto on valittu Kayttoliittyma-vdlilehdelld, PredictPrint Media Manager- tai Paperikirjaston hal-
linta -asetus nakyy paanaytolla.

j’ Huom.: Asennetusta ohjelmistoversiosta riippuen kdayttoliittymassa ndkyy joko vaihtoehto PredictPrint

Media Manager tai Paperikirjaston hallinta.

KIRJAUTUMINEN JARJESTELMANVALVOJANA

Napsauta ohjauskeskuksesta kohtaa Kirjaudu sisédn.
Valitse kirjautumisikkunassa Jérjestelmanvalvoja.

Syotd jarjestelmdnvalvojan salasana.
Oletussalasana on —11111.

f Huom.: Tietoturvasyistd ndytdssd ndkyy vain tahtid.

4. Valitse OK.

5.

f Huom.: Estd luvaton kaytto jarjestelmdanvalvojan tilassa vaihtamalla jérjestelmdanvalvojan salasana

mahdollisimman pian tuotantotulostimen asennuksen jalkeen.

Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.
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Jarjestelmdnvalvojille

Hallinnan valilehti

Valikon Hallinto-valinta ndyttdd ikkunan, jossa ndkyvdt Jarjestelmdasetukset. Sen avulla voit muuttaa tai muoka-
ta Jarjestelmdasetukset-toimenpiteiden aluetta.

JARJESTELMAASETUKSET
Jarjestelmdaasetukset-ikkunassa voidaan muuttaa seuraavia asetuksia:
o Kayttoliittyma

e Paperin ohjattu toiminto tai PredictPrint-asetukset (kdytettavissd vain Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0,
FS600 tai uudemmassa)

e Jdrjestelma

e Paperialustat

e Luovutuslaitteet
¢ Kuvalaatu

e FWA-kuvasensori

@ Tarkedd: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-vdlilehdeksi.
Loydat tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemalld Fiery Command WorkStation
-ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info (yeiset tiedot) ja
sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot [6ytyvat myos Fieryn
konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

Kayttoliittyma-vdlilehden asetukset
Kayttoliittymd-valilehdelld voi muuttaa seuraavia asetuksia:
o Virheen lisdtietoikkuna

e Paperikirjaston hallinta -ikkuna

e Oletuskieli

e Vaihda salasana padkayttdgjalle

o Teknisen padkayttdjdn salasana

e Laskutuksen tulostustila on vain Xerox-edustajan kaytettdvissa.

Virheen lisatietoikkuna

Oletusasetuksena on, ettd ohjauskeskukseen avautuu automaattisesti Tietoja-ikkuna, jossa on lisdtietoja
halytyksestd, varoituksesta tai viasta.

Voit valita, haluatko tdman ikkunan avautuvan automaattisesti vai ainoastaan silloin, kun kayttdja napsauttaa
halytystd, varoitusta tai virheilmoitusta tuotantotulostimen kuvassa tai viestialueella.
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Jérjestelmanvalvojille

Vikatietoikkunan toiminnan asetusten teko

Valitse talla toiminnolla Vikatiedot-ikkunan oletusasetukset.

1.

&= WN

5.

Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisédn ja kirjaudu sisadn jdrjestelmdanvalvojana.

Valitse Hallinta.

Valitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Kayttoliittymd-vdlilehti.

Valitse, ndytetadnkd painokoneen virheet automaattisesti ohjauskeskuksessa, kun ne tapahtuvat.

o Ei ndytetd automaattisesti: Valitse tdma vaihtoehto, jos et halua ettd virheen lisatietoikkuna
avautuu automaattisesti, kun hdlytys, varoitus tai virhe ilmenee.

e Nadytetddn automaattisesti: Valitse tdma vaihtoehto, jos haluat, ettd virheen lisdtietoikkuna avautuu
automaattisesti, kun hdlytys, varoitus tai virhe ilmenee.

Tallenna asetukset ja sulje jarjestelmdasetusten ikkuna valitsemalla OK.

Paperikirjaston kédyton hallinta

Jarjestelmanvalvoja voi madrittad, voivatko kayttdjiksi kirjautuneet kayttad paperikirjastoa. Paperikirjasto-
vdlilehti nakyy oletuksena padndaytolla kaikille kayttdjille. Jarjestelmdnvalvoja voi valita Paperikirjasto-vdlilehden
piilotuksen kayttdjilta, jotka eivét ole kirjautuneet sisadan jdrjestelmanvalvojana.

Paperikirjaston kayton rajoittaminen:

1.

& WN

Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisadn jdrjestelménvalvojana.
Napsauta kohtaa Jérjestelmdnvalvoja.

Valitse Jarjestelmdn asetukset -ikkunasta vaihtoehto Kayttoliittyma.

Valitse vaihtoehto Paperikirjaston hallinta -ikkunasta:

e Salli satunnainen kaytto: Tama on oletusasetus. Kun tdma asetus on valittu, kaikki kayttdjat voivat
kayttad paperikirjastoa. Lisaksi PredictPrint-paperikirjasto-vdlilehti tai Paperikirjaston hallinta-vdlilehti
ndkyy ohjauskeskuksen ikkunassa.

j’ Huom.: Tulostimen ohjelmistoversiosta riippuen nayttoon tulee joko PredictPrint-paperikirjasto-vdlilehti

tai Paperikirjaston hallinta -vdlilehti.

e Estd satunnainen kdytté: Kun tdma asetus on valittu, PredictPrint-paperikirjasto-vdlilehti tai
Paperikirjaston hallinta -vdlilehti ei nay kayttdjdlle padndytolld. Paperikirjasto on kdytettdvissa vain
silloin, kun jdrjestelmdnvalvoja on kirjautunut sisadn.

Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ikkuna valitsemalla OK.

Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kéayttaja: jarjestelménvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.
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Oletuskieli

Aseta asiaankuuluvalle ohjauskeskuksessa ndkyvdille kielelle oletus Oletuskieli-toiminnolla. Kaytettdvissa olevat
kielivalinnat riippuvat ohjauskeskukseen asennetusta kielitiedostosta.

j’ Huom.: Kielid, joita ei ole asennettu ohjauskeskukseen, ei voi valita oletuskieleksi.

Ohjauskeskukseen asennetut kielitiedostot ovat maakohtaisia. Voit vaihtaa tai asettaa tuotantotulostimen
oletuskielen seuraavilla toimenpiteilld:

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sis@éin ja kirjaudu sisdcn jarjestelmdnvalvojana.
Valitse Hallinta.

Valitse Kayttoliittyma-ikkunasta Jérjestelmdasetukset-vdlilehti.

Valitse oletuskieli Oletuskieli-valikosta.

Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ikkuna valitsemalla OK.

S

Poistu jdrjestelmdanvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.

Jdrjestelmdnvalvojan salasanan vaihtaminen

Tuotantotulostin toimitetaan tehtaalta jarjestelmanvalvojan oletussalasanalla 11111. Kirjaudu sisddn
ensimmdisen kerran tdlld salasanalla. Turvallisuuden vuoksi vaihda jdrjestelmdnvalvojan salsasana ensimmdisen
kirjautumisen jalkeen.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.
Valitse Hallinta.

Valitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Kéayttdjén liittymd-vdlilehti ja sitten Muuta salasanaa.

|I® w N

Vihje: Luo ainoastaan numeroista koostuva salasana. Aakkosmerkkejd — kirjaimia ja muita merkkejd kuten |
*& — ei sallita. Salasana voi sisdltdd enintddn 12 numeroa.

4. Kirjoita Vaihda salasana -ikkunaan:

a. Vanha tai nykyinen salasana.
b. Uusi salasana.
¢.  Anna uusi salasana uudelleen kentdssé Confirm New Password (vahvista uusi salasana).

d. Valitse OK.

f Huom.: Tietoturvasyistd naytdssa ndkyy vain tahtid.

Teknisen pdadkdyttdjan salasana

Jos teknisen padkayttdjan (TKO) salasana unohtuu tai hdviad, jarjestelménvalvoja voi alustaa sen uudestaan
Kayttoliittyma-valilehdeltd.

1. Kirjaudu jdrjestelmdnvalvojana.
2. Vadlitse Hallinta.

3. Valitse Kayttoliittymd-ikkunasta Jarjestelméasetukset-vdlilehti.
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Valitse Teknisen padkayttdjdn salasanaa varten Palaa oletusarvoihin.
Nollaa TKO-salasana napsauttamalla vahvistusikkunasta Kylla.

Valitse asetusten tallentamiseksi ja ikkunan sulkemiseksi OK.

N oo v B

Poistu jdrjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.

Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdillehti

@ Tarkead: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-vdlilehdeksi.
Loydat tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemalld Fiery Command WorkStation
-ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info (yeiset tiedot) ja
sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jdrjestelmd. Nama tiedot [6ytyvat myos Fieryn
konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehdelld voit sadtad seuraavia asetuksia:
e Naytad tai piilota paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ohjauskeskuksen naytolla
e Paperin ohjattu madritys
—  Paperin kalibrointi ja profilointi
—  Ryhmdsaadot (kdytettévissa vain Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tai uudemmassa)
—  Kohdistusprofiilin asetukset
— Toissijaisen siirtovirran madritys
—  Muut rutiinit
e Oman paperin nimi
e Yksityinen paperin jako
e Paperin ohjatun toiminnon aikakatkaisu
e Lataa PredictPrint-tietokanta laitteesta

e Automaattinen kuvalaadun jdrjestelmatarkistus (kaytettdvissa vain Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0,
FS600 tai uudemmassa)

— Automaattinen kohdistus + 2. siirtotela + automaattisen tiheydenvaihtelun yhdenmukaisuus

— Automaattinen vdaritarkistus

Paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon kédytén hallinta

Jarjestelmanvalvoja voi madrittad, ndkyyko paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ndkyy ohjauskeskuksen
padnaytolla. Paperin ohjattu PredictPrint-toiminto ndkyy oletuksena paanaytolla. Jarjestelmdnvalvoja voi
valita rajoittaa pddsyd paperin ohjattuun PredictPrint-toimintoon. Kun kdyttod on rajoitettu, Paperin
ohjattu PredictPrint-toiminto ei ndy pacdndytolla.

1. Napsauta paandayton oikeassa yldkulmassa kohtaa Kirjaudu sisédn ja kirjaudu sitten sisadn
jarjestelmanvalvojana.

2. Napsauta kohtaa Jarjestelménvalvoja.
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Jarjestelmdnvalvojille

3. \Vadlitse jarjestelmdasetusten ndytoltd Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

4,

@ Tarkeda: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddt tulostuspalvelinversion tai Fiery-jarjestelmdversion menemadalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Namda tiedot [6ytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

Voit ndyttdad tai piilottaa paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon napsauttamalla paperin ohjatun
toiminnon On/Off-vaihtopainiketta.

Vaihtopainikkeen vari muuttuu ja merkintd ilmoittaa, onko paperin ohjattu PredictPrint-toiminto paalla vai
pois padlta.

Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndytté napsauttamalla OK.

Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kéyttdja: jarjestelmdnvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

Paperin ohjattu madritys

Kun skannaat ja lisddt paperia, PredictPrint-pilvipalvelin ohjaa sinut oletuksena paperille suositeltujen
asetusrutiinien lapi. Voit valita paperin ohjatun asetuksen kokonaan tai poistaa ohjatulta paperin asetukselta
kaytostd seuraavat elementit:

Paperin kalibrointi ja profilointi

Ryhmasdaadot (kaytettdvissd vain Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tai uudemmassa)
Kohdistusprofiilin asetukset

Toissijaisen siirtovirran madritys

Muut rutiinit

Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisadn ja kirjaudu sisédn jérjestelmanvalvojana.
Napsauta kohtaa Jérjestelmdnvalvoja.

Valitse jarjestelmdasetusten naytolta Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarke&ad: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddit tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemalla Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot loytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.
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4, Valitse asetukset tarpeen mukaan:

e Ota paperin ohjatun madrityksen kaikki elementit kayttoon tai poista ne kaytostd valitsemalla kohdassa
Paperin ohjattu madritys On/Off-valintapainike.

e Ota paperin kalibroinnin ja profiloinnin automaattinen asetus kdyttoon tai poista se kaytostd
valitsemalla kohdassa Paperin kalibrointi ja profilointi On/Off-vaihtopainike.

Ryhmdsaadot: Tama toiminto kohdassa Paperin kalibrointi ja profilointi on kdytdssd vain Fiery®-
tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600. Paperit tietyilld parametreillé ryhmitetddn yhteen yksittdiseen
profiilin. Papereiden ryhmitys sddstad kalibroinnissa ja profiloinnissa kdytettdvad paperia. Papereiden
ryhmitykselle on kdytettdvissd seuraavat vaihtoehdot:

e Paperin nimi: Valitse t&dmda vaihtoehto, jos haluat jakaa profiilin papereille, joilla on sama paperin
nimi. Paperin nimi on esimddritetty, kdyttdjd ei voi vaihtaa sita.

o Paadllystetty: Valitse tama vaihtoehto, jos haluat jakaa profiilin papereille, joilla on sama pddillyste.
Tama on oletusasetus.

o Yksittdiset paperit: Valitse tdma vaihtoehto, jos haluat luoda kullekin paperille oman profiilin.

e Valitse kohdassa Kohdistusprofiilin asetukset asetus. Perus (médrité kerran), Edistynyt
(moninkertainen profiili). Poista automaattisen kohdistusprofiilin asetus valitsemalla Off.

e Ota toissijaisen siirtojannitteen automaattinen asetus kdyttoon tai poista se kaytostd valitsemalla
kohdassa Toissijaisen siirtovirran mddritys On/Off-vaihtopainike.

e Ota muiden rutiinien automaattinen asetus kayttdon tai poista se kaytostd valitsemalla kohdassa Muut
rutiinit On/Off-vaihtopainike.

5. Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndytté napsauttamalla OK.

6. Poistu jdrjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kéyttdja: jérjestelmdnvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

Oman paperin nimi

Voit estda kayttdjaa liséamasta skannatulle paperille omaa nimead:

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisddn jarjestelmdnvalvojana.

2. Napsauta kohtaa Jarjestelmdnvalvoja.

3. \Vadlitse jarjestelmdasetusten naytolta Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarkeda: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loydat tulostuspalvelinversion tai Fiery-jarjestelmdversion menemadalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot oytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

4. Valitse kohdalle Oman paperin nimi On/Off-vaihtopainike.
5. Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndytté napsauttamalla OK.

6. Poistu jdrjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kdyttdja: jérjestelmdnvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.
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Yksityinen paperin jako

Voit luoda yksilollisen, vahintddn 4-numeroisen koodin, jonka avulla kaikki yrityksesi sijainnit voivat jakaa
mukautettuja papereita ja niiden viivakoodeja.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisdcn jarjestelmdnvalvojana.
2. Napsauta kohtaa Jarjestelmdénvalvoja.

3. Valitse jdrjestelmdasetusten ndytéltd Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarkedd: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddit tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Nama tiedot loytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

4, Ota yksityinen paperin jako kayttoon tai poista se kéytostd valitsemalla kohdassa Yksityinen paperin jako
On/Off-valintapainike. Jos otat kayttdon yksityisen paperin jaon, nédppdile véhint&dn nelinumeroinen
jakamiskoodi.

5. Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndyttd napsauttamalla OK.

6. Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kayttdjd: jarjestelménvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

Paperin ohjatun toiminnon aikakatkaisu

Kun avaat paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon tai avaat alustan, jos et skannaa paperia tiettyyn aikaan,
paperin ohjatun toiminnon ikkuna sulkeutuu. Oletusaika on 1 minuutti. Jarjestelmdnvalvoja voi muuttaa aikaa,
jonka paperin ohjattu toiminto ndkyy ndytolld, ennen kuin se sulkeutuu.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisdcn jarjestelmdnvalvojana.
2. Napsauta kohtaa Jarjestelménvalvoja.

3. Valitse jarjestelmdasetusten ndytoltd Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarkedd: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddit tulostuspalvelinversion tai Fiery-jdrjestelmdversion menemalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jarjestelmd. Namda tiedot [6ytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.
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4. Valitse paperin ohjatun toiminnon aikakatkaisu:
e 10 sekuntia
e 20 sekuntia
e 30 sekuntia
¢ 1 minuutti
e 2 minuuttia
e 5 minuuttia
5. Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndytté napsauttamalla OK.

6. Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kayttdja: jarjestelmdnvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

Lataa PredictPrint-tietokanta laitteesta
Kun tulostin ei ole yhdistettynd internetiin, voit ladata paperiluettelot paperikirjastosta manuaalisesti.

Tama toimenpide vaatii, ettd olet kopioinut tietokannan PredictPrint-pilvipalvelimesta USB-muistitikulle. Katso
lisdtietoja kohdasta Paperiluettelon lataaminen.

1. Aseta USB-muistitikku, jossa on yksi tai useampi paperiluettelo, tulostimen USB-muistitikku.
Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu siséén ja kirjaudu sisadn jarjestelmdanvalvojana.

Napsauta kohtaa Jérjestelmdnvalvoja.

& W N

Valitse jarjestelmdasetusten naytolta Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarkeda: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddt tulostuspalvelinversion tai Fiery-jarjestelmdversion menemadalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Namda tiedot [6ytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

5. Napsauta kohtaa Lataa tietokanta laitteesta.
6. Etsi ja valitse Avaa-ikkunasta paperiluettelon .xml-tiedosto lisattavaksi paperikirjastoon.
7. Napsauta Avaa.

Paperiluettelon tiedostonimi ndkyy Paperin ohjattu toiminto - tai PredictPrint-asetukset-vélilehdella
PredictPrint-tietokannan alueella.

8. Napsauta OK. Jos saat kehotuksen korvata olemassa oleva tietokanta, napsauta Kylla. Peruuta
tietokantatiedoston lataaminen napsauttamalla Ei.

9. Poistu jdrjestelmanvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kéyttdjé: jérjestelmdnvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.
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Automaattinen kuvalaadun jarjestelmdtarkistus

Automaattinen kuvalaadun jdrjestelmdtarkistus -toiminto on kaytettdvissé vain Fiery®-tulostuspalvelinversion
4.0, FS600 kanssa, ja siind on yksildllisic toimintoja, jotka eivat ole kaytettdvissd vanhemmissa Fiery-
tulostuspalvelimissa. Jarjestelmdnvalvojana voit madrittad seuraavat kuvalaadun tarkistukset PredictPrint-
asetukset-vdlilehdellc:

e Automaattinen kohdistus + 2. siirtotela + automaattisen tiheydenvaihtelun yhdenmukaisuus: Voit
ottaa kdytostd tai poistaa kaytosta kuvalaadun tarkistukset automaattiselta kohdistukselta, 2. siirtotelalta ja
automaattisesn tiheydenvaihtelun yhdenmukaisuudelta PredictPrint-asetuksista. Yksityiskohtaiset tiedot
ndista tarkistuksesta lOytyvét kohdasta Tuotantotulostimen kalibrointi.

Automaattinen varitarkistus: Automaattisessa vdritarkistuksessa tulostuspalvelin arvioi, onko aiempi
kalibrointi ja PredictPrint-paperiin liitetty profilointi toleranssiarvojen sisdlld. Jos kalibrointi ei ole oikeassa
toleranssitasossa, paperi tai ryhma uudelleenkalibroidaan, kun paperi tai mikd tahansa samaan ryhmadn
yhdistetty paperi lisdtdan seuraavan kerran.

1. Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisddn ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.

N

Napsauta kohtaa Jérjestelmdnvalvoja.

w

Valitse jarjestelmdasetusten naytoltd PredictPrint-asetukset-vdlilehti.

@ Tarkeda: Fiery®-tulostuspalvelinversiossa 4.0, FS600 tau tulostinohjelmistoversiossa 6.2.11 ja
uudemmassa paperin ohjatun toiminnon vdlilehti on muutettu PredictPrint-asetukset-
vdlilehdeksi. Loyddt tulostuspalvelinversion tai Fiery-jarjestelmaversion menemadalld Fiery Command
WorkStation -ikkunassa kohtaan Palvelin > Laitekeskus > GENERAL (yleistd) > General Info
(yeiset tiedot) ja sitten kohtaan Fiery-palvelin tai Fiery-jérjestelmd. Namda tiedot [6ytyvat myos
Fieryn konfigurointisivulta kohdasta Fiery®-tulostuspalvelin.

4. Ota seuraavat asetukset kayttoon tai poista ne kaytosta kohdassa Automaattinen kuvalaadun
jarjestelmatarkistus.

e Voit ottaa kuvalaadun tarkistukset kdyttoon tai poistaa ne kdytostd Automaattinen kohdistus + 2.
siirtotela + automaattisen tiheydenvaihtelun yhdenmukaisuus valitsemalla On/Off-vaihtopainikkeen.

e Ota kayttoon tai poista kdytdstd Automaattinen vdritarkistus valitsemalla On/Off-vaihtopainike.

@ Tarkedd: Kun ylld mainitut kuvalaadun tarkistukset on otettu kayttoon hallinnan vdlilehdelld, voit
kdyttaa toimintoa ohjauskeskusndytostd. Voit tehdd Suorita kuvalaadun jérjestelmatarkistus
-toiminnon napsauttamalla hiiren kakkospainikkeella alustaa, jossa on PredictPrint - paperin
ohjatulla toiminnolla rekisterdityd paperia. Lisdtietoja on kohdassa Tuotantotulostimen kalibrointi.

j’ Huom.: Kuvanlaatujdrjestelman tarkistus voidaan ajoittaa Fieryn Zero Touch Recalibration -tyénkulun
kautta. Lisdtietoa on Fiery®- tulostuspalvelimen kdyttdoppaassa.

5. Tallenna muutokset ja sulje jarjestelmdasetusten ndytté napsauttamalla OK.

6. Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kayttdja: jarjestelménvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

Jarjestelmdn vdlilehden asetukset

Jarjestelma-vdlilehdelld voi muuttaa seuraavia asetuksia:
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¢ Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti

e Paperityyppikdytto

e Kalvojen tulostusnopeus

e Kohokuviopaperin tulostusnopeus

o Liitearkkilaitteen tuottavuus

e Vdhdisemmdn virran valmiustila

e Virransadston kdaynnistyksen odotusaika ja poistuminen
e NVM -luku/kirjoitusasetukset

e Paperi vain nimen mukaan

e Automaattisen jatkamisen toiminta vian tai tauon jdlkeen
e Automaattisen uloskirjautumisen aikaraja

e Pddasy Ganiasetuksiin

e Pdivamadardn ja ajan asetukset

Tulostusnopeudet

Tamdn asetuksen avulla voit laittaa etusijalle painatusnopeuden tai korostaa enemman kuvan laatua, kun
tulostat kalvoja tai kohokuvioidulle paperille. Laita tuottavuus tai kuvan laatu etusijalle.

Kalvojen tulostusnopeus

Kun tulostat kalvoja, tuottavuusasetus ohjeistaa tuotantotulostinta tekemddn vahemmadn kiinnityslaitteen ja
kuvan laadun saatojd, mika sadstad aikaa.

Kohokuviopaperin tulostusnopeus

Kun tulostat kohokuviopaperia, tuottavuusasetus ohjeistaa tuotantotulostinta tekemddn vahemman
kiinnityslaitteen ja kuvan laadun saatéjd, mika sadstad aikaa.

Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti
Kayta tata asetusta sadtamadan musteen kuvalaatua paperilla muuttamalla paperin siirtonopeutta
kiinnityslaitteessa. Kaytd normaalia asetusta useimmille papereille. Kaytd matalaa asetusta erittdin
kohokuvioiselle tai pellavapohjaisille materiaaleille. Kdytd matalaa saatéd myos korkeammalle kiillolle.

Nopeuskayttoétilan asetusten valinta

1. Napsauta Kirjaudu sisadn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisadn jdrjestelmdnvalvojana.

Vdlitse Jarjestelmdnvalvoja-painike.

Valitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Jérjestelma-vdlilehti.

5 WN

Valitse haluamasi Tulostusnopeusasetukset mukaan lukien Kiinnityslaitteen suoritusprioriteetti, Paperin
tyyppitila, Kalvojen nopeus, Kohokuviopaperin nopeus ja Liitearkin nopeus.

5. Tallenna muutokset ja sulje Jédrjestelmda-ikkuna valitsemalla OK.

6. Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos -painiketta.
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Vdhdisemman virran valmiustila

ENERGY STAR -vaatimusten tayttdmiseksi tdma asetus mahdollistaa virrankulutuksen vahentdmisen, kun
tulostin on valmiustilassa.

o Kdytossd (tayttdd ENERGY STAR -vaatimukset): Tama asetus on oletuksena valittuna valmistuksessa ja
tulostimen asennuksen aikana. Se edustaa ENERGY STAR -vaatimusten téyttdmiseen tarvittavaa asetusta.

o Ei kdytossa: Tama asetus optimoi ensimmdisen tulosteen valmistusajan, jolloin tuloksena on pieni
virrankulutuksen kasvu valmiustilassa.

Virransadsto

Talla toiminnolla madritdt ajan, jonka kuluttua tuotantotulostin ja ohjauskeskus siirtyvat virransddstotilaan.
Ajastimet aktivoituvat, kun kaikki tyot on tulostettu ja jonossa ei ole muita tgitd.

Virransddstotilan asetukset:
e Siirtyminen virransddstotilaan
—  Jarjestelmd-PC ja tulostuskoneisto
—  Vain tulostuskoneisto
e Poistuminen virransdadstotilasta
— Automaattinen
—  Manuaalinen

Tuotantotulostin ja/tai kayttoliittyma poistuvat virransadstotilasta, kun tyo ldhetetadn tulostuspalvelimelta
tuotantotulostimelle tai kun ohjauskeskus aktivoidaan. Virransadstotilasta voidaan poistua manuaalisesti
painamalla mit& tahansa ohjauskeskuksen nappdintd.

Jarjestelma-PC ja tulostuskoneisto

Tassa tilassa tulostin siirtyy virransadstotilaan sammuttamalla kaikki sisdiset alijérjestelmat, syotto- ja
viimeistelymoduulit, jolloin ohjauskeskus siirtyy virransadstotilaan. Voit poistua virransddstotilasta joko
ldhettamalld tyon tulostuspalvelimesta tuotantotulostimelle tai painamalla mitd tahansa ohjauskeskuksen
nappdimiston nappaintd.

Voit poistua virransadstatilasta, kun manuaalinen vaihtoehto on asetettu; katso Poistu virransddastétilasta
alla.

Vain tulostuskoneisto

Tassa tilassa vain ohjauskeskuksen virta pysyy pddlld. Loput tulostimesta siirtyy lepotilaan. Kun haluat kayttaa
tuotantotulostinta, paina Virransadsto -painiketta ohjauskeskuksessa. Virransédsté-painikkeen valo sammuu
merkiksi siitd, ettd virransadstotila on lopetettu.

Poistuminen virransadstotilasta

Valitse jarjestelmavdlilehdeltd jompikumpi kahdesta vaihtoehdosta:
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e Automaattinen: Valitse tdma vaihtoehto, jos haluat etté jdrjestelmad poistuu automaattisesti
virransadstatilasta aina, kun hiirtd, ndppdimistod, tietokoneen virtakytkintd tai tulostuskoneiston
virtakytkint& kaytetadn.

e Manuaalinen: Valitse tdma vaihtoehto, jos haluat jdrjestelmdn poistuvan virransddstotilasta tietokoneesta
vain, kun painat jotain ohjauskeskuksen ndppdimiston ndppdintd. Voit poistua virransdadstotilasta
tulostimesta tekemalld jonkin seuraavista:

— Valitse jdrjestelmdvalikosta Virransadsto6 > Vain tulostuskoneisto

—  Kayta virtakytkintd samalla tavalla tulostimen kéaynnistykseen.

f Huom.: Virransadstotilasta voidaan poistua manuaalisesti painamalla ohjauskeskuksen virtapainiketta.

Virransaastoasetusten asettaminen

—_

Napsauta Kirjaudu sisddn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisadn jdrjestelmanvalvojana.
2. \Vdlitse Jéarjestelmdnvalvoja-painike.

3. \Vadlitse Jarjestelmdaasetukset-ikkunasta Jarjestelmd-vdlilehti.

4

Poista valintamerkki niiden virransadstoasetusten kohdalta, joita et halua kdyttad tuotantotulostimessa.
Jarjestelman oletus on aktivoitu, valittu vain Painomoottori.

5. Muuta virransddastotilaan siirtymisen aikoja plus (+) tai miinus (-) -valitsimilla:
e Jdrjestelmd-PC ja tulostuskoneisto

e Vain tulostuskoneisto
Ajaksi voidaan asettaa 1 - 240 minuuttia.

j’ Huom.: Jarjestelma-PC ja tulostuskoneisto- ja Vain tulostuskoneisto -kohdissa oletusaika on 60
minuuttia.

6. Valitse joko Automaattisesti tai Manuaalisesti valinnalle Poistu virransadstostd.
Jos valitset automaattisesti, seka painomoottori ettd ohjauskeskus ovat virransdadstotilassa. Ohjauskeskus ja
painokone herddvat siirrettéessa hiirtd tai koskettaessa ndppdimistdd. Jos valitset manuaalisen kayton, vain
ohjauskeskus herdd. Painokoneen herattdmiseksi on kdytettdva jarjestelman valikkoa.

7. Tallenna muutokset napsauttamalla OK ja sulje sitten Jarjestelmdasetukset-ikkuna.

8. Poistu jdrjestelmanvalvontatilasta valitsemalla Kirjaudu ulos.

NVM (luku/kirjoitus)
Useimmissa tilanteissa vain Xerox-huoltoedustaja voi muuttaa talld toiminnolla tiettyja jdrjestelmadn asetuksia.

Ala anna mitddn numeroita tdhdn néytélle kysymdttd ensin neuvoa Xeroxin huoltoteknikolta. Jos tahdn
ndytolle annetaan numeroita, jarjestelmdasetukset voivat muuttua, ja oikeiden asetusten palauttaminen voi
vaatia huoltokdynnin.

NVM (luku/kirjoitus) -toiminnon kaytto
1. Napsauta Kirjaudu sisd@én ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.

2. \Vdlitse Jérjestelmdnvalvoja-painike.
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3. \Vadlitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Jarjestelmd-vdlilehti.
4. Valitse NVM luku/kirjoitus.
5. Kirjoita tarvittava kuusinumeroinen ketjulinkin numero.
a. Kirjoita ketjulinkin numero ja valitse Valilehti padstdksesi linkin kenttadn.
b. Syétd linkin numero. Naytolle tulee nykyinen arvo.
¢.  Napsauta Uusi arvo -kenttdd ja kirjoita uusi arvo ottaaksesi ominaisuuden kayttoon.
Annettu arvo nakyy NVM (luku-/kirjoitus) -ikkunassa nyt nykyisend arvona.
6. Tallenna uusi asetus ja sulje ikkuna valitsemalla Sulje.
7. Poistu jarjestelmanvalvontatilasta valitsemalla Kirjaudu ulos.

8. Suorita tulostustyao.

@ Tarkedad: Poista NVM-toiminto kdytostd, kun olet tulostanut tyon. Ndin varmistat, ettd
tuotantotulostin toimii tdydelld teholla ja ehkdisee paperitukkeumat.

Paperi vain nimen mukaan

Kun tdma valinta on merkitty, tuotantotulostin valitsee asetetut paperit painotyélle kayttéen vain paperin
nimed muiden ominaisuuksien sijaan, kuten paperin tyyppi, paino jne. Tama asetus katkaisee paperin
automaattisen valinnan yhdistdmalld tyon ominaisuuksiin ja vaatii, ettd paperi valitaan nimelld. Téma toiminto
on hyddyllinen, jotta kallita papereita tai erikoispapereita ei kdytetd tahattomasti.

Kun téta valintaa ei ole aktivoitu, paperit valikoidaan tulostuspalvelimelta kayttamalld paperin ominaisuuksia,
kuten painoa. Paperin nimet ndytetddn, mutta niitd ei kdytetd yksinomaisesti.

Ty6n jatkuminen virheenselvityksen jdlkeen

Kayta Tyon jatkuminen virheen selvityksen jdlkeen -toimintoa sddtdmddn aikaa, minkd jélkeen tyon késittely
alkaa automaattisesti virheen selvityksen jdlkeen.

f Huom.: Jos haluat jatkaa automaattisesti keskeytyksen tai vian jdlkeen, aseta aika vahintddan 1 sekuntiin.
1. Napsauta Kirjaudu sisé@dn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisédn jarjestelmdnvalvojana.
Valitse Jérjestelmdnvalvoja-painike.

Valitse Jarjestelmdaasetukset-ikkunasta Jarjestelma -vdlilehti.

Napsauta valintaruutuaAutomaattinen jatko vian kuittauksen jalkeen.

v & WN

Kayta plus (+) tai miinus (-) -painikkeita sadtddksesi ajan minuutteina tai sekunteina ennen
tuotantotulostimen toiminnan jatkumista.

Valitse minuutit valiltd 0-60 ja sekunnit valilta 0-59. Valitse ainakin yksi sekunti. Oletusarvo on yksi
minuutti.

6. Tallenna muutokset napsauttamalla OK ja sulje sitten jdrjestelmdasetusten ikkuna.

7. Poistu jdrjestelmanvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos -painiketta.
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Ty6n jatkuminen pysdytyksen jélkeen

Saada Automaattinen jatko pysdytyksen jdlkeen -toiminnolla aika, jonka jdlkeen tyd jatkuu automaattisesti, kun
napsautat Keskeytd painatus -painiketta ohjauskeskuksen ikkunassa.

j’ Huom.: Jos haluat jatkaa automaattisesti keskeytyksen tai vian jalkeen, aseta aika vahintdan 1 sekuntiin.

1. Napsauta Kirjaudu sisédn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisédn jdrjestelmdnvalvojana.
Valitse Jdrjestelmdnvalvoja-painike.

Valitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Jarjestelmad -vdlilehti.

5w N

Automaattinen jatko tauon jdlkeen -valinnan kdyton vuoksi tulee kdyttdd plus (+) tai miinus (-) -painikkeita,
jotta voit sadtad ajan minuutteina tai sekunteina ennen tuotantotulostimen toiminnan jatkumista.

Valitse minuutit valiltd 0-60 ja sekunnit valilta 0-59. Varmista, ettd valitset ainakin yhden sekunnin.
Oletusarvo on yksi minuutti.

5. Tallenna muutokset napsauttamalla OK ja sulje sitten jdrjestelmdasetusten ikkuna.

6. Poistu jdrjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos -painiketta.

Automaattinen uloskirjaus

Automaattinen uloskirjaus palauttaa tuotantotulostimen automaattisesti tulostustilaan, jos mit&aan
jarjestelmdanvalvontaan liittyvid toimia ei ole tehty tietyn ajan kuluessa.

1. Napsauta Kirjaudu sisédn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisédn jarjestelmdanvalvojana.
2. \Vdlitse Jdrjestelmdnvalvoja-painike.

3. \Vadlitse Jarjestelmdasetukset-ikkunasta Jarjestelmd-vdlilehti.

4

Ota tdmd toiminto kaytolle napsauttamalla Automaattinen uloskirjautuminen -valintaruutua, madrita
sitten plus (+) tai miinus (-) -painikkeilla viiveaika vdlille 1-60 minuuttia.

v

Tallenna muutokset napsauttamalla OK ja sulje sitten jarjestelmdaasetusten ikkuna.

6. Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.

Hdlytysddnen asetukset

Valinnalla Halytysadnen asetukset voi valita, soiko hdlytys, kun tuotantotulostimessa on vika, paperialusta on
tyhja tai kulutustarvikkeet ovat vahissa.

j’ Huom.: Ndma asetukset eivét ohjaa ilmoitusadnia ohjauskeskuksen tietokoneesta. Mykisté tai muuta
tietokoneen ddnenvoimakkuutta kayttdmdalld tietokoneen ddnenvoimakkuusohjausta.

1. Napsauta Kirjaudu sisd@én ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Valitse Jarjestelmdnvalvoja-painike.

3. \Vadlitse jdrjestelmdasetusten ikkunasta Jarjestelmd > Hélytysddnen asetukset.
Halytysadnen asetukset -ikkuna avautuu. Voit sadatad ddnenvoimakkuuden tuotantotulostimen ongelmille:
kulutustarvikkeet vahissd, paperialusta ldhes tdysi, jatesdilio ldhes tdysi, paperialusta ldhes tyhjd tai muu
seisokki.

o e e . . . e . e . .
& Huom.: Muun seisokin dé@nenvoimakkuus -kategoria siséltdd useimmat tukkeuman sammutusviat.

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 355



Jarjestelmdnvalvojille

Valitse dénenvoimakkuuden valikosta oikea asetus kullekin kategorialle: Kova, keskitasoinen, hiljainentai
Off.

Valitse Taajuusvalikosta joko Rajattu kesto tai Kayttdjan toimintaan saakka.
Tallenna muutokset napsauttamalla OK ja sulje sitten jarjestelmdaasetusten ikkuna.

Poistu jarjestelmdanvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.

Pdivimadrdn ja ajan asetukset

Kayta tata toimintoa sadtadksesi jarjestelmdn paivamadrdn ja ajan. Paivamadrad ja kellonaika ndkyvét Koneen

tied
1.

© v ® N oo U B W N

N

Aut

Kun
esia

ot -kohdassa sekd Asennettu ohjelmisto- ettd Virheloki-ndytdssa.

Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu siséén ja kirjaudu sisadn jdrjestelmdanvalvojana.

Napsauta kohtaa Jérjestelmanvalvoja.

Valitse Jdrjestelmdasetukset-ikkunasta Jarjestelmaé -vdlilehti.

Anna kuukausi, pdiva ja vuosi plus (+) - tai miinus (-)-kuvakkeilla.

Valitse haluamasi pdivamddramuoto.

Aseta nykyinen aika tunteina ja minuutteina plus (+)- tai miinus (-) -kuvakkeilla ja valitse AM tai PM.
Valitse haluamasi ajanndyttémuoto.

Voit asettaa oikeat tunnit ja minuutit ylos- tai alas-nuolikuvakkeilla.

Tallenna muutokset ja sulje ikkuna napsauttamalla OK.

Poistu jarjestelmdnvalvojan tilasta napsauttamalla kohtaa Kéyttaja: jarjestelménvalvoja ja
napsauttamalla sitten kohtaa Kirjaudu ulos.

om. alustanvaihto

valitset automaattisen alustan vaihtamisen, tuotantotulostin sy6ttdd paperia alustoista automaattisesti
setetussa jarjestyksessd. Automaattinen alustanvaihto lisdd painokoneen tuottavuutta ja poistaa tarpeen

pysdyttad tulostuksen ja lisatd paperia tulostuksen aikana.

Automaattinen alustanvaihto -vaihtoehtoa voidaan kdyttdd kahdella tavalla:

356

Kaytd valmiiksi madritettyjd oletuspaperialustan asetuksia

Madritéd omat paperialustan asetukset
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1. Luo paperivalinnat ja madritd ne tiettyihin alustoihin valitsemalla PredictPrint-paperikirjasto- tai
Paperikirjaston hallinta -vdlilehti.

j’ Huom.: Kayttoliittymdssd ndkyy joko vaihtoehto PredictPrint-paperikirjasto tai Paperikirjaston
hallinta. Naytetty vaihtoehto riippuu tulostimelle asennetusta ohjelmistoversiosta.

2. Avaa Paperialustat-ndyttd ja madrita paperialustojen jdrjestys. Valintasi voivat muuttua suoritettavien
toiden tyyppien mukaan. Valitse jompikumpi seuraavista vaihtoehdoista:

e Prioriteetti 1 - Kun paperi loppuu alustasta, tuotantotulostin tarkistaa automaattisesti ensimmaiseksi
merkityn alustan ennen muiden alustojen tarkistamista oikean paperin l6ytdmiseksi ja jatkaa tulostusta.

o Kayta kiinteata jarjestysta - opastaa tuotantotulostinta loytémadcdn seuraavan korkean prioriteetin
alustan, joka sisaltad vaaditun paperin jarjestyksessd.

j’ Huom.: Jos paperi on mddritetty lokeroon, joka ei téytd tyon suorittamista koskevia vaatimuksia,
PCUI ndayttaad viestin tarvittavan paperin lisadmiseksi. Tulostus alkaa, kun oikea paperi on lisdtty.

¢ Manuaalinen alustan vaihto: Tama asetus vaatii enemmdn kdyttdjan toimenpiteitd tulostuksen
aikana kuin automaattinen alustan vaihto.

Voit sallia alustanvaihdon tulostustydn aikana valitsemalla kohdassa Manuaalinen alustanvaihto
vaihtoehdon Enable (ota kdyttoon).

Kun manuaalinen alustanvaihto on kdytossd, nuolipainike alustan tila -alueella sallii sinun vaihtaa sy6ton
toiseen alustaan, jossa on samaa paperia.

Kun manuaalinen alustanvaihto on poissa kaytostd, esiasetettu automaattinen alustanvaihto on
aktiivinen.

 Ald sisdllytd vdliaikaista paperia varten: Tamd asetus ohjaa jérjestelmad olemaan valitsematta ja
syottdmattd paperia automaattisesti tietyltd alustalta sen jdlkeen, kun muut alustat ovat tyhjid.

j’ Huom.: Tama toimii vain silloin, kun kdaytettdvissd on useampi kuin kaksi alustaa. Jos kaytettdvissa
on vain alustat 1 ja 2, tdmd asetus ei ole kaytettdvissd.

Paperialustan syottovaihtoehtojen valinta

Tarkista ohjauskeskuksesta kdytettcvissd olevat paperialustat ja madrita tarvittavat tyon paperit alustalle. Voit
asettaa alustan syottévaihtoehdot ilmoittamaan, kuinka tuotantotulostin syottad paperia ja vaihtaa alustoja
automaattisesti tulostettaessa.

L
& Huom:: Tuotantotulostimen kaikissa alustoissa on antureita, jotka havaitsevat, kun alusta on tyhjd tai
paperi on vahissd. Paperialustat-naytolld voit asettaa ilmoituksen paperialustan tilan vastaanottamiseksi.
Valitse paperialustan taso, Lahes tyhjé tai Tyhja.

j’ Huom.: Fiery®-tulostuspalvelinversioa 4.0 on Fiery-jarjestelmdverio F600 ja ainutlaatuisia ominaisuuksia,
joita ei ole vanhemmissa Fiery®-tulostuspalvelimissa. Jos Fiery®-tulostuspalvelinversion 4.0, FS600 tai
uudemman alustaan lisatty paperi on rekisterdity PredictPrint - paperin ohjatulla toiminnolla, voit
napauttaa alustaa hiiren kakkospainikkeella ja suorittaa kuvalaadun jérjestelmdtarkistuksen. Katso
tdman ominaisuuden kdyttdonottoa varten Automaattinen kuvalaadun jarjestelmatarkistus.

Jos valitset automaattisen alustan vaihtamisen, painokone sy6ttdd paperia esiasetetussa jdrjestyksessd. Tama
menetelmd lisdd tuottavuutta ja poistaa tarpeen pysayttdd tulostuksen ja lisctd paperia tulostuksen aikana.
Valitse oletusasetukset seuraaville paperialustavaihtoehdoille:

Xerox® Iridesse® Production Press Kdyttéoppaat 357



Jarjestelmdnvalvojille

& W N
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Napsauta ohjauskeskuksesta Kirjaudu sisédn ja kirjaudu sisadn jdrjestelmdanvalvojana.

Valitse Hallinto-ikkunasta Alustan valinnat -vdlilehti.

Madritd paperialustojen jdrjestys.

Valitse paperialustan syottovaihtoehto:

e Automaattinen alustanvaihto (oletus)- Talla asetuksella madritetadn tuotantotulostimelle, missa

jarjestyksessd alustaa vaihdetaan. Automaattinen alustanvaihto lisad tuottavuutta ja poistaa tarpeen
pysdyttad tulostuksen ja lisatd paperia tulostuksen aikana. Vaihtoehdot ovat:

e Aloita jérjestyksessd ensimmadisestd: Kun paperi loppuu alustasta, tuotantotulostin tarkistaa
automaattisesti ensimmdiseksi merkityn alustan ennen muiden saatavilla olevien alustojen
tarkistamista oikean paperin [6ytamiseksi ja jatkaa tulostusta.

o Kaytd kiinteda jdrjestystd: Tama valinta opastaa tuotantotulostinta tarkistamaan alustat alkaen
jdrjestyksessa seuraavana olevasta alustasta. Esim. jos paperia syotetddn alustalta 2 ja siltd loppuu
paperi, tuotantotulostin tarkistaa jdrjestyksessc alustan 2 jdlkeen tulevan alustan. Tuotantotulostin
jatkaa tarkistusta jarjestyksessd, kunnes paperivaatimuksia vastaava alusta 0ytyy.

j’ Huom.: Jos tdllaista alustaa ei [6ydy, tuotantotulostin ndyttdd viestin, jossa kehotetaan lisGdmadn

tarvittavaa paperia.

e Manuaalinen alustanvaihto- Tatd asetusta kdytettdessa kayttdjdn on valittava alusta manuaalisesti.
Vaihtoehdot ovat:

e Ota kayttoon: Kayttaja voi valita tietyn alustan itse eikd kone etsi tarvittavaa paperia sisdltévad
alustaa automaattisesti. Kun alustalta loppuu paperi tai paperi on vahissd, tietokoneen
kayttoliittymassa ndkyy kehotus valita toinen alusta tai peruuttaa tyo.

Poista kdytostd: Valinnalla palataan alustanvaihdon oletusmenetelmdadn kohdissa Autom.
alustanvaihto ja Autom. alustanvaihdon jdrjestys valittujen asetusten mukaan.

o Alg sisdllyta véliaikaista paperia varten - Alustan valitseminen tdssd kohdassa tarkoittaa, ettd
jarjestelma ei valitse ja syotd paperia automaattisesti taltd alustalta, kun paperi on loppunut muilta
alustoilta.

fo Huom.: Tdma toimii vain silloin, kun kdytettdvissd on useampi kuin kaksi alustaa. Jos kdytettdvissd on

vain alustat 1 ja 2, tuotantotulostin ohittaa tdman asetuksen.

Valitse haluamasi Alustan ominaisuus tulostustyélle. Valitse sulkeutuuko Alustan ominaisuus -ikkuna
automaattisesti, jos muutoksia ei tehdd:

e Valitse Aikakatkaisun aktivointi. Ikkuna suljetaan automaattisesti esiasetetun ajan kuluttua. Valitse
aikakatkaisuaika valilta 1 ja 240 minuuttia.

Jos valitset automaattisen alustan vaihtamisen, aseta Alustojen kayttojdrjestys oletustasot kullekin
alustalle:

a. Valitse korkeimman prioriteetin alusta Alustojen kayttojdrjestys -luettelossa.
b. Napsauta ylospdin olevaa nuolta alustan asettamiseksi alustan yldosaan kayttojdrjestys-luettelossa.

c. Toista vaiheet a ja b kunkin tydn suorittamiseen vaadittavan alustan valitsemiseksi ja sijoittamiseksi.
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Huom.: Jos jokaisella alustalla on sama paperikoko ja -paino, tuotantotulostin sy6ttdd paperia alustalta,
jolla on prioriteetti 1. tuotantotulostin sy6ttdd paperia ja vaihtaa alustoja automaattisesti, alustat
syottdvat seuraavassa jarjestyksessa: Alusta 1, A1-1, 2, A1-2, A2-1 jne.

7. Tallenna muutokset ja sulje Jarjestelmdasetukset-ikkuna valitsemalla OK.

8. Poistu jdrjestelmdanvalvojan tilasta napsauttamalla Kirjaudu ulos.

Luovutuslaitteet-valilehti

Tama valilehti on kaytettavissa vain kun koneeseen on liitetty tiettyjd viimeistelylaitteita, kuten pinoluovutin tai
Perfect Binder.

Pinoluovuttimen asetukset

Kayta Luovutuslaitteet-vdlilehted pinoluovutinta koskevien asetusten madrittamiseen:

e o Automaattinen luovutusalustan vaihto: Tassd madritetddn, sallitaanko luovutusalustan automaattinen
vaihto tdyttyneestd pinoluovuttimesta toiseen pinoluovuttimeen toiden tulostuksen ollessa kesken, tai kun
pinoluovuttimen Tyhjenna-painiketta painetaan.

V4

Poista kaytostd: Valinnalla palataan alustanvaihdon oletusmenetelmadn kohdissa Autom.
alustanvaihto ja Autom. alustanvaihdon jdrjestys valittujen asetusten mukaan.

Poista kaytostd: Tama on oletusasetus. Talla valinnalla estetddn luovutusalustan automaattinen vaihto
yhdestd pinoluovuttimesta toiseen tulostustdiden aikana.

Huom.: Autom. luovutusalustan vaihto ja Autom. vaihdon jdrjestys ovat kdytettdvissa vain silloin,
kun tuotantotulostimeen on asennettu useampi kuin yksi pinoluovutin.

e Automaattisen vaihdon jdrjestys: Aseta prioriteettijdrjestys jokaiselle pinoluovuttimelle.

e Tyhjennyksen ajoitus: Tallé asetuksella madritetddn, miten pinoluovuttimen Tyhjennd-painike toimii.

V4

Tyhjennd sarjojen vdlissé: Tamadn valitseminen saa pinoluovuttimen pysahtymadn kdynnissa olevan
sarjan jdlkeen, kun Tyhjenna-painiketta painetaan.

Tyhjennd heti: Tdman valitseminen saa pinoluovuttimen pysdhtymadn kéynnissd olevan sarjan
jalkeen, kun Tyhjenna-painiketta painetaan. Tamd saattaa tapahtua kesken sarjan, jolloin viimeinen
luovutettu sarja ei ehka ole taydellinen.

Huom.: Jos tuotantotulostimeen on liitetty useampi kuin yksi pinoluovutin, tdssd valitut asetukset
koskevat niita kaikkia.

Kuvalaadun valilehti

Talla vdlilehdelld voidaan valita asetukset, jotka varmistavat parhaan mahdollisen kuvalaadun.

Kuvalaatu-vdalilehti sisaltad seuraavaa:

e FEtusijalla paperityyppid vaihdettaessa:: Valitse jompikumpi vaihtoehto:
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—  Kuvalaatu: Tama valinta tarjoaa parhaan mahdollisen kuvalaadun. Tuotantotulostin kuitenkin
keskeyttdd toiminnan kuvalaadun sadtoéd varten aina kun se vaihtaa paperin tyyppid. Ndiden vaihtojen
vuoksi tuotantotulostin toimii hitaammalla tulostusnopeudella, mika laskee tuottavuutta.

— Nopeus: Talla valinnalla tuotantotulostin toimii nopeammin kuin kuvalaatuasetuksella.
Tuottavuusasetuksen kaytto laskee tuottavuutta vain hieman, kun tuotantotulostin vaihtaa

paperityyppid.

j’ Huom.: Molemmissa asetuksissa tuottavuuden vdheneminen liittyy paperityypin vaihtoihin tyossa.
Kukin paperityypin vaihto hidastaa tuottavuutta hieman. Esimerkiksi tydssd, jossa vaihdetaan
paperityyppid joka toisella sivulla, tuottavuus hidastuu eniten, kun taas tydssd, jossa vaihdetaan
paperityyppid vain kerran, tuottavuus on paljon parempi.

e Kiinnityshihnan virkistys: Katso lisdtietoja kohdasta Kiinnityshihnan virkistys.

e Hopean, kullan, ja fluoresoivan pinkin tulostus: Tamd valinta kayttad korkeampaa kiinnityslaitteen
lampétilaa, mikd parantaa vdriaineen tarttumista, kun tulostetaan erikoisvdreillé hopea, kulta, valkoinen, ja/
tai fluoresoiva pinkki. Kaytd korkeampaa kiinnityslaitteen lampétilaa vain silloin, kun huomaat védriaineen
kiinnitysongelmia. Huomaa, ettd tdma asetus lisdd kiiltoa hyvin kevyesti joillakin papereilla.

e Kohdistuksenhallinnan asetukset: Kdyta tatd, kun tulosteissa ilmenee vdrien tai etu- ja sivureunojen
kohdistusongelmia. Tamdan kuvalaatuasetuksen kayttd voi korjata kohdistusongelmat ilman huoltokayntic.
Madrita asetukset valitsemalla Vérikaytto tai kayttdmdsi vériaineet, napsauta sitten Aloita kohdistuksen
hallinnan asetusten sdito.

Kiinnityshihnan virkistys

Kayta Kiinnityshihnan virkistys -toimintoa, kun tulosteissa esiintyy kuvalaatuvirheitd.

Tdllaisia virheitd ovat naarmut, pilkut, raidat ja juovat.

Kiinnityshihnan virkistyksessd kaytetddn virkistystelaa, joka laskeutuu kiinnityshihnaa vasten ja poistaa kaikki
naarmut, joiden jdljet voivat ilmetd tulosteiden etu- tai sivureunoilla.

Kun hihnan virkistys on otettu kayttoon, se tapahtuu 10 000 tulosteen vdlein ja kestdd noin 60 minuuttia.
Virkistys suoritetaan painokoneen ollessa vapaana, ei painatuksessa.

j’ Huom.: Jos koneeseen ldhetet&dn tyo virkistyksen ollessa kaynnissd, virkistys lopetetaan ja tyo
tulostetaan. Virkistys ei jatku tyon valmistuttua. Uusi virkistys aloitetaan seuraavien 10 000 tulosteen
jalkeen.

Jarjestelmdan asettaminen kdynnistamadn kiinnityshihnan virkistys automaattisesti tietyin valiajoin:

e Automaattisen virkistyksen kdytté6notto: Automaattisen virkistyksen kdytolleotto ilmoittaa
jarjestelmadlle, ettda sen tulee kaynnistad kiinnityshihnan virkistys "Odotetaan tulostinta” -tilan aikana.

o Virkistyksen kesto: Sen kestoksi voidaan asettaa 1-999 minuuttia.

Aloita manuaalinen virkistys: Tamad mahdollistaa kiinnityslaitteen manuaalisen virkistyksen tarvittaessa sen
sijaan, ettd se tapahtuisi madritettyyn aikaan. Vaikka automaattinen virkistys olisi otettu kaytolle ja ohjelmoitu,
manuaalinen virkistys voidaan kdynnistada milloin tahansa.

Oletuskesto on 60 minuuttia. Jos etu- tai sivureunan virheité esiintyy yha 60 minuutin virkistyksen jdlkeen,
virkistysaika voidaan muuttaa pidemmaksi.
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FWA-vdlilehti
FWA-vdlilehdell& voi tehdd nama kuvanlaadun saadot:

o Automaattinen tiheydenvaihtelun sédto: Saatad vdriaineen tiheyden tasaisesti sivun poikki. Kaytd kerran
prosessin poikkisuuntaan (sisdltd ulos) ja uudestaan prosessin suuntaan.

e Palauta tiheys oletusarvolle: Tadma painike nollaa tuotantotulostimen tiheyden yhdenmukaisuuden
asetukset tehdasasetuksiin. Kaytd vain sen jdlkeen, kun Latauskorotronit on vaihdettu tai Xerox-edustaja
kehottaa tekemddn nollauksen.

e Automaattinen juovaisuuden havaitsemisen diagnoosi: Tatd vaihtoehtoa ei kdytetd, ja se on vain
Xerox-edustajan kaytossa.

e Automaattinen juovien havaitsemisen diagnoosi: Tatd vaihtoehtoa ei kdytetd, ja se on vain Xerox-
edustajan kaytossa.

Lisatietoja on kohdassa Tuotantotulostimen kalibrointi.
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Yllapito-valilehti

Ylldpito-vdlilehden valinta avaa ikkunan, joka koskee tuotantotulostimen sisdllé olevien komponenttien puhdis-
tusta. Yllapito-ndyttd on jaettu kahteen osaan: Latauskorotronin puhdistus ja Vériaineen puhdistus.

Ylldpito-valilehden sisalto:

Varauskorotronin puhdistus:
Voit puhdistaa yhden tai kaikki varauskorotronit. Voit puhdistaa korotronit, jos tulosteissa esiintyy kuvalaa-
tuongelmia, kuten juovaisuutta tai laikkuja.

Varinpuhdistus

Voit puhdistaa yhden tai kaikki vari/mustekasetit. Voit kdynnistdd puhdistuksen, jos tulosteissa esiintyy kuva-
laatuongelmia, kuten valkoisia tai tummia pilkkuja tai laikkuja. Syyna pilkkuihin ja laikkuihin tulosteissa on
rummun pintaan tarttuneet varihiukkaset.

VARAUSKOROTRONIEN PUHDISTUS

Puhdista yksi tai kaikki varauskorotronit seuraavien ohjeiden mukaan.

1. Napsauta Kirjaudu sis@én ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisddn jdrjestelmdnvalvojana.
2. Napauta Huolto-painiketta.

3. Valitse puhdistusta kaipaavat korotronit.

4. Napsauta Aloita puhdistus.

5. Kun puhdistus on tehty, napsauta Sulje poistuaksesi.

VARIN/MUSTEEN PUHDISTUS

Seuraavalla puhdistustoimenpiteell& poistetaan vdériaine, joka on ollut kotelossa liian pitkddn (vanha vdriaine).
Vanha vdriaine voi aiheuttaa tiheysongelmia ja vaikeuksia ensimmdisessd ja toisessa siirrossa.

Puhdista yksi tai kaikki vérikasetit seuraavien ohjeiden mukaan.

f Huom.: Tulosta muutama testituloste ennen puhdistuksen aloittamista. Kun olet napsauttanut Aloita
puhdistus -painiketta, jarjestelma ryhtyy automaattisesti tekemdcdn testitulostusta. Kun teet
testitulostuksia ennen puhdistusta, voit verrata kuvan laatua ennen puhdistusta ja sen jélkeen.

1. Napsauta Kirjaudu sisadn ohjauskeskuksessa ja kirjaudu sisaan jdrjestelménvalvojana.
Napauta Huolto-painiketta.

Merkitse valintalaatikko, joka on puhdistettavien vdriaineiden/musteiden vieressd.
Aloita puhdistus napsauttamalla Aloita puhdistus.

Valitse tarvittava paperialusta ja syottosuunta: syotto pitkd reuna edelld tai lyhyt reuna edelld.

o v &~ w N

Aloita valitsemalla Kéynnisté.

Kun prosessi on valmis, ndyttoon tulee viesti Cleaning is complete (puhdistus on valmis).
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7. Poistu napsauttamalla Sulje.

Xerox® Iridesse® Production Press Kayttéoppaat 363



Jarjestelmdnvalvojille

364 Xerox® Iridesse® Production Press Kayttdoppaat






Xerox



	Käyttöoppaat 
	Tietoja 
	Turvallisuusasiaa 
	Ilmoitukset ja turvallisuus 
	Sähköturvallisuus 
	Yleisiä ohjeita 
	Hätävirrankatkaisu 
	Virtakaapeli ja virtalähde 
	Laitteen virrankatkaisu 

	Laserturvallisuus 
	Pohjois-Amerikan laserturvallisuus 
	Euroopan unionin (EU) laserturvallisuus 

	Käyttöturvallisuus 
	Otsonitietoa 

	Kunnossapitotietoa 
	Läikkynyt muste/väriaine ja imurin käyttö 

	Tarvikkeet 
	Akun turvallisuus 
	Tuotesymbolit 
	Tietoja ympäristöstä, terveydestä ja turvallisuudesta 

	Tuotantotulostimen yleiskuvaus 
	Tulostuspalvelin 
	Tuotantotulostimen ohjauskeskus 
	Toimintovalikko 
	Järjestelmävalikko 
	Hälytykset ja kuvakkeet 

	Erikoisväriaineet 
	Erikoisväriasemat ja tulostusjärjestys 

	FWA-kuvasensori 
	Xeroxin etäpalvelut 
	Laskutus 
	Laskutustietojen käyttö 
	Laskutustulostustila 
	Laskutusmittarit 
	Käyttölaskuri 

	Valinnaisia komponentteja 
	Syöttölaitteet 
	Kehittynyt ylisuuren paperin syöttölaite 
	Kaksinkertainen kehittynyt suuren kapasiteetin syöttölaite 
	Monen arkin liitearkkialusta 

	Viimeistelylaitteet 
	Limittävä luovutusalusta 
	Väliosisto 
	Liitearkkialusta 
	GBC® AdvancedPunch® Pro 
	Pinoluovutin 
	Taiveura ja kahden reunan leikkuri 
	C-/Z-taittolaite 
	Tuotantovalmiit viimeistelylaitteet 
	Plockmatic MPS XL (monitoimipinoluovutusalusta) 
	SquareFold®-leikkuri 



	Järjestelmän ominaisuudet 
	Tuotantotulostimen tekniset tiedot 
	Ympäristötiedot 
	Paperin ominaisuudet 
	Edistyneiden ja isojen kaksoissyöttölaitteiden tekniset tiedot 
	Edistyneen suurkokopaperin kaksoissyöttölaitteen tekniset tiedot 
	Viimeistelylaitteet 
	Liitearkkialusta 
	Pinoluovutin 
	Taiveura ja kahden reunan leikkuri 
	C-/Z-taittolaite 
	Tuotantovalmiit viimeistelylaitteet 
	SquareFold®-leikkurin tekniset 



	Tietoa viranomaismääräyksistä 
	Perusmääräykset 
	FCC:n määräykset Yhdysvalloissa 
	Kanada 
	Euroopan unionin ja Euroopan talousalueen määräysten noudattaminen 
	Euroopan unionin kuvannuslaitteita (Lot 4) koskeva sopimus 
	ENERGY STAR 
	Virrankulutus ja aktivointiaika 
	Kaksipuolistulostuksen ympäristöhyödyt 
	Paperityypit 

	Euraasian talousyhteisön määräysten noudattaminen 
	Turkki, RoHS-määräys 
	Ukrainan RoHS-yhdenmukaisuus 

	Kopiointiin liittyviä määräyksiä 
	Yhdysvallat 
	Kanada 
	Muut maat 

	Turvallisuushyväksynnät 
	Käyttöturvallisuustiedotteet 

	Kierrätys ja hävittäminen 
	Kaikki maat 
	Akun vaihtaminen 

	Pohjois-Amerikka 
	Euroopan unioni 
	Euroopan unionin ulkopuoliset maat 

	Muut maat 


	Työskentely laitteella 
	Käynnistys ja sammutus 
	Painokoneen käynnistäminen ensimmäistä kertaa 
	Tuotantotulostimen virran katkaiseminen 
	Virransäästö 
	Sisään- ja uloskirjautuminen 
	Käyttäjän pääsytasot 

	Painokoneen käynnistäminen uudelleen 
	Tuotantotulostinjärjestelmän virran katkaiseminen 
	Painokoneen virran katkaiseminen hätätilanteessa 

	Koneen ohjelmiston lataus ja päivitys etätoimintona 

	Paperikirjaston hallinta 
	PredictPrint – paperin ohjattu toiminto 
	PredictPrint – paperin ohjattu toiminto, yleiskatsaus 
	Materiaalin viivakoodin skannaus 
	Määritä uusi paperi ja luo viivakoodi 
	Paperin lisääminen paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon avulla 
	Paperin määrittäminen paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon avulla 
	Paperin määritys viivakoodilla 
	Paperin määritys ilman viivakoodia 
	Materiaalin määrittäminen omalla viivakoodilla ilman internetiä 

	Paperin lisäasetukset 
	Kalibrointi ja profilointi 
	Paperin manuaaliset asetukset 

	PredictPrint-pilvipalvelin 
	Paperiluettelon lataaminen 

	PredictPrint-paperikirjasto 
	PredictPrint-paperikirjaston ikkuna 
	Paperiluettelo 
	Papereiden luokitukset 

	Paperikirjaston hallinta 
	Paperikirjaston varmuuskopiointi 
	Paperikirjaston hallinta 
	Paperikirjaston hallinta -ikkuna 

	Suositellut materiaalit 
	Uuden paperin luettelon käyttö 

	Paperin hallinta 
	Uuden paperin luominen paperikirjastosta 
	Paperin lisääminen 
	Paperin kopioiminen 
	Vanhan paperin muokkaus paperikirjastossa 
	Paperin poistaminen paperikirjastosta 

	Alustan ominaisuudet 
	Paperin ja alustan ristiriita 
	Uuden paperin luominen Alustan ominaisuuksista. 

	Paperin lisäasetukset 
	Vinkkejä paperin lisäasetusten käyttämistä varten 
	Profiilin soveltaminen paperiin 
	Paperin lisäasetusten luominen tai muokkaaminen 

	Yleistä testitulostuksesta 
	Vihjeitä testitulostukseen 
	Testitulostusasetuksen käyttö 

	Paperin käpristymisen korjaaminen 
	Yleistä paperin käpristymisestä 
	Paperin käpristymän korjausasetukset 

	Toissijaisen siirtovirran säätö 
	Toissijaisen siirtojännitteen säädön automaattisen asetuksen käyttö 
	Toissijaisen siirtojännitteen säädön manuaalisen asetuksen käyttö 



	Paperi ja syöttölaitteet 
	Hyväksytyt materiaalit 
	Paperityypit 
	Paperin koot 
	Paperin vakio-ominaisuudet kaikille alustoille 
	Ei-tuetut painoalustat 

	Paperia ja painoalustaa koskevia ohjeita 
	Painoalustan valintaohjeet 
	Yleisiä ohjeita paperin lisäykseen 
	Ohjeita kiiltävän paperin painatukseen 
	Ohjeita rei’itetyn paperin painatukseen 
	Ohjeita hakupaperin painatukseen 
	Ohjeita kalvojen tulostamiseen 
	Erikoistulostustyöt 
	Postikorttipidikkeen asennus ja käyttö 

	Alusta- ja paperitietojen vastaavuus 

	Monen arkin liitearkkialustan käyttö 
	Paperin lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Vinouden säätäminen pitkälle paperille 
	Pitkän paperin lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Rei'itetyn paperin lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Pitkien kalvojen lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Välilehtipaperin lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Pitkien postikorttien lisääminen monen arkin liitearkkialustaan 
	Xeroxin® automaattisen XLS-syöttöpaketin käyttö 

	Valinnaisen syöttölaiteen jatkeen käyttäminen edistyneelle suurikapasiteettiselle syöttölaitteelle 
	Kehittyneen ylisuuren ja kaksoispaperinsyöttölaitteen käyttö 
	Alustojen A1-1 ja A1-2 komponentit 
	Syöttöteho alustoilta A1-1 ja A1-2 
	Paperin lisääminen alustoille A1-1 ja A1-2 
	Rei’itetyn paperin laittaminen alustoille A1-1 ja A1-2 
	Kalvojen lisääminen alustoille A1-1 ja A1-2 
	Hakulehtipaperin lisääminen alustoille A1-1 ja A1-2 
	Postikorttien lisääminen alustoille A1-1 ja A1-2 ja A2-1 ja A2-2 

	Ison XLS-tyhjiösyöttölaitteen ja ison kaksois-XLS-tyhjiösyöttölaitteen käyttö 
	Ison XLS-tyhjiösyöttölaitteen alustan (HCVF) komponentit 
	Ison XLS-kaksoistyhjiösyöttölaitteen komponentit 
	Virtapiirikatkaisija 
	Ison XLS-tyhjiösyöttölaitteen tekniset tiedot 
	Paperi ja muu tulostusmateriaali isolle XLS-tyhjiösyöttölaitteelle 
	Paperin lisääminen ison XLS-tyhjiösyöttölaitteen (HCVF) alustoihin 

	Erikoisaperi 
	Postikorttiasetus 

	Paperin lisääminen automaattiseen ekstrapitkien arkkien (XLS) syöttölaitteeseen 
	Enintään 488 mm:n (19,21 in.) paperin lisääminen 
	488,1–864 mm:n (19,21–34,0 in.) paperin lisääminen 
	Vähintään 864,1 mm:n (34,02 in.) paperin lisääminen 



	EZ-Swap-värikotelot 
	Erikoisvärin poisto asemilta 1 tai 6 
	Erikoisvärin laitto takaisin asemille 1 tai 6 

	Ylläpito 
	Puhdistaminen 
	Ohjauskeskuksen näytön puhdistus 
	Paperiradan puhdistaminen 
	Paperiradan alueen 2 puhdistaminen 
	Paperiradan alueiden 3 ja 4 puhdistaminen 
	Paperiradan alueen 5 puhdistaminen 
	Paperiradan alueen 6 puhdistaminen 
	Paperiradan alueen 7 puhdistaminen 


	Tuotantotulostimen kalibrointi 
	FWA-kuvasensori 
	Tiheydenvaihtelun säätö 
	Automaattinen tiheydenvaihtelun säätö 

	Automaattisäädöt 
	Automaattisäätöjen asetusten tekeminen 

	Tietoa automaattisesta kohdistuksesta 
	Automaattisen tiheydenvaihtelun säädön teko 

	EZPress Check -painatuksen tarkistuksen tekeminen 
	EZ-painokoneen tarkistuksen tekeminen - perusmenettely 

	Kulutustarvikkeet 
	Kulutustarvikkeiden vaihtaminen 

	Väri/mustekasettien vaihtaminen 
	Hukkavärisäiliö 
	Hukkaväri/mustesäiliön vaihtaminen 

	Latauskorotronikokonaisuuden vaihto 
	Kiinnityslaitteen puhdistuskankaan vaihtaminen 
	Oikean kiinnityslaitteen puhdistuskankaan käyttö 


	Viimeistely 
	Väliosisto 
	Väliosiston komponentit 
	Käyttöliittymä, käpertymiskorjausmoduulin ohjauspaneeli 

	Käpertymisen oikaisumoduulin käyttöliittymän korjaus 
	Käpertymisen oikaisumoduulin käyttöliittymän korjaustavat ja toiminnot 


	Liitearkkialusta 
	Lisäysmoduulin komponentit 
	Liitearkkialustan ohjaustaulu 

	Paperi liitearkkialustalle T1 
	Tuettu paperi liitearkkialustalle T1 
	Paperin lisääminen liitearkkialustalle 
	Tulostus erikoismateriaaleille 

	Liitearkkilaitteen tuottavuuden hallinta 

	GBC® AdvancedPunch® Pro 
	Pinoluovutin 
	Pinoluovuttimen paperin ohjeet 
	Pinoluovuttimen komponentit 
	Pinoluovuttimen piirikatkaisija 
	Luovutusalustat 
	Ohjausnäppäimet 

	Pinoluovutusalustan ja -vaunun purku 
	Vihjeitä ja vinkkejä 

	Taiveura ja kahden reunan leikkuri 
	Taiveuran ja kahden reunan leikkurin konfigurointi 
	Taiveuran ja kahden reunan leikkurin komponentit 
	Taiveuran ja kahden reunan leikkurin ylläpito 
	Taiveura ja kahden reunan leikkuri -jätesäiliön tyhjentäminen 

	Taiveura ja kahden reunan leikkuri 
	Taiveuran tekolaitteen paperin ominaisuudet 
	Taiveuran puskurimoduuli 
	Taiveuran taittotyypit 
	Taiveura vaihtelee Taiveuran ja kaksipuolisen leikkurilla 


	C-/Z-taittolaite 
	C/Z-taittolaitteen osat 
	Kolmitaittoluovutus 


	Production Ready Finisher- viimeistelylaite ja Production Ready Booklet Maker Finisher - vihkoviimeistelylaite 
	Tuotantovalmis viimeistelylaite 
	Tuotantovalmis vihko-viimeistelylaite 
	Viimeistelylaitteen komponentit 
	Kaksipuolinen ominaisuus tuotantovalmiille vihko-viimeistelylaitteelle 

	Tuotantovalmis viimeistelylaite Plus 
	Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteen osat 

	Viimeistelylaitteen huolto 
	Viimeistelylaitteen kulutustarvikkeet 
	Viimeistelylaitteiden tarvikkeiden tilan tarkastaminen 
	Perusnitomanastakasetin vaihtaminen sivunidonnalle 
	Vihkonitomanastakasetin vaihtaminen satulanidonnalle 
	Nidontajätesäiliön vaihtaminen 
	Rei'itysjätesäiliön tyhjentäminen 

	Muiden valmistajien viimeistelylaitteet 

	Plockmatic MPS XL (monitoimipinoluovutusalusta) 
	SquareFold®-leikkuri 
	SquareFold®-leikkurin komponentit 
	Ohjaustaulu 
	SquareFold®-leikkurin virtapiirin katkaisin 
	SquareFold® leikkurin paperirata 

	SquareFold® ja leikkaustoiminnot 
	SquareFold®-ominaisuus 
	Leikkaustoiminto 

	Ohjeita SquareFold®-leikkurin käyttämiseksi. 
	Vihkojen täysikokoiset kuvat 
	Vihkoon liittyviä huomioita 
	Vihkojen hyvän tuloksen takaamisessa huomioitavia seikkoja. 

	SquareFold®-leikkurin ylläpito 
	Tyhjennä SquareFold®-leikkausjätesäiliö. 


	Valinnaisen alustan laajennuksen käyttäminen pitkälle paperille viimeistelylaitteissa 

	Profiilit 
	Yleistä profiileista 
	Profiilien avaaminen ja sulkeminen 
	Kohdistus 
	Tietoa kohdistuksesta 
	Huomioon otettavia asioita luotaessa ja käytettäessä kohdistusprofiileja 
	Kuvan sijainnin säätäminen 

	Automaattisen kohdistuksen profiilin asetusten teko 
	Kohdistusasetukset 
	Ennen kohdistusprofiilin luomista tai käyttöä 
	Kohdistusprofiilin luominen ja muokkaaminen 


	Taiton säätö 
	Taittotyypit 
	Taiton säätöprofiiliasetus 
	Tietoa taiton säädöstä 
	Kaksitaitto – yksi tai monta arkkia, säätömenettely 
	Kaksitaitto – monta arkkia, nidottu säätömenettely 
	Luo tai muokkaa C-taiton säätömenettelyä 
	Luo tai muokkaa Z-taiton säätömenettelyä 
	Luo tai muokkaa, Z-puoliarkkitaiton säätömenettely 

	Ilmanpuhallin 
	Luo tai muokkaa ilmanpuhaltimen profiilia 

	Viimeistelylaitteiden profiilit 

	Tehtävän työnkulut 
	Erikoisväriaineiden käyttö 
	Asetusten valinta erikoisväreille 
	Multi-Passin käyttö 
	Metalliefektin lisääminen Image Enhance Visual Editorilla (IEVE) 
	Pistevärin vastaavien nimien säätö 

	Full Bleed -vihkot neljällä valinnaisella viimeistelylaitteella 
	Limitystilan käyttöönotto 
	Satulanidontavihkojen painatus full bleedillä, leikatuilla reunoilla ja esipainettujen kansien liittäminen. 
	Vikojen teko full bleed -leikkauksella 

	Production Ready Finisher -laitteen, perusrei’ittimen ja C/Z-taittolaitteen käyttö 
	Yksinkertaisesti taitettujen arkkien tuottaminen 

	Käytä väliarkkialustaa lisätäksesi arkkeja tai hakupapereita tulosteeseen. 
	Arkkien ja hakusivujen lisääminen Painotulokseen 

	Arkkien ja vihkojen varustaminen taiveuralla ja nitominen 
	Vihkotaiton ja niittauksen aseman säätö 
	Taittoa tai nitomanastojen asemaa vihkoilla säätelevän profiilin käyttö 

	Täysikokoisten kuvien tulostaminen vihkoihin 
	GBC®AdvancedPunch®Pron käyttö 



	Vianetsintä 
	Yleistä vianetsintää 
	Viivakoodiskannerin viat ja virheet 

	Paperiongelmia 
	Automaattinen paperin tyhjennys 
	Tukokset 
	Paperin kaksoisviivakoodit 

	Kuvalaadun vianetsintä 
	Kuvalaatuongelmat 
	Valkoisia viivoja, raitoja, pilkkuja tai häviämiä 
	Vaalea kuva 
	Kiinnittymätön väriaine näkyy ja irtoaa hangattaessa 
	Laikukkuus 
	Satunnaiset pilkut 
	Toistuvia pilkkuja tai juovia 
	Sisä- ja ulkoreunan tiheyden yhdenmukaisuuden säätö 
	Kuva on vinossa tai vääristynyt 
	Kuva rekisteröity väärin tai siirretty 
	Sivulla esiintyy kiiltoeroja 
	Takareunan poistot 
	Juovaisuus 
	Raitoja 


	Paperikirjaston vianetsintä 
	Toiminnot 
	Monisyöttöjä, virhesyöttöjä tai paperitukoksia alustoilla A1-1 – A2-2 
	Paperin käpristyminen 
	Paperitukkeumat 
	Epätasainen tummuus ja laikukkuus 
	Kohdistus, vinous ja suurennus 
	Kiinnittymätön väriaineaine luovutuksessa 
	Reunan vaurio 
	Taiton säätöongelmat 


	Välineet tuotannon tasalaatuisuuden varmistamiseksi. 
	Ison XLS-tyhjiösyöttölaitteen (HCVF) vianetsintä 
	Virhe- ja monisyöttöjen vianetsintä isossa XLS-tyhjiösyöttölaitteessa (HCVF): 
	Tietoja HCVF-ilmanpuhaltimista 
	Ilmanpuhaltimen profiilin säätö 
	Monisyötön vianetsintä HCVF:ssä 
	Monisyötön vianetsintä HCVF:ssä 


	Virhetiedot 
	Moduulin virheviestit 
	Virhekoodit 
	Käpertymisen oikaisumoduulin käyttöliittymän vikakoodin tiedot 
	Liitearkkialustan virhekooditiedot 
	Pinoluovuttimen virhekoodien tiedot 
	Taiveuran ja kahden reunan leikkurin virhekooditiedot 
	C-/Z-kansion virhekooditiedot 
	Viimeistelylaitteen virhekooditiedot 
	SquareFold® Leikkurin virhekooditiedot 
	Production Ready Finisher Plus -vikakoodin tiedot 
	Viimeistelylaitteen nidontavirheet 
	Nitomanastatukkeumien selvittäminen tavallisesta viimeistelylaitteesta 
	Perusnitomanastakasetin asentaminen uudelleen 
	Nitomanastatukkeumien selvittäminen vihkolaitteesta 
	Nitojan viat Production Ready Finisher Plus -viimeistelylaitteessa 




	Järjestelmänvalvojille 
	Hallinta 
	Yleistä järjestelmänvalvonnasta 
	Kirjautuminen järjestelmänvalvojana 

	Hallinnan välilehti 
	Järjestelmäasetukset 
	Käyttöliittymä-välilehden asetukset 
	Virheen lisätietoikkuna 
	Paperikirjaston käytön hallinta 
	Oletuskieli 
	Järjestelmänvalvojan salasanan vaihtaminen 
	Teknisen pääkäyttäjän salasana 

	Paperin ohjattu toiminto- tai PredictPrint-asetukset-väillehti 
	Paperin ohjatun PredictPrint-toiminnon käytön hallinta 
	Paperin ohjattu määritys 
	Oman paperin nimi 
	Yksityinen paperin jako 
	Paperin ohjatun toiminnon aikakatkaisu 
	Lataa PredictPrint-tietokanta laitteesta 
	Automaattinen kuvalaadun järjestelmätarkistus 

	Järjestelmän välilehden asetukset 
	Tulostusnopeudet 
	Vähäisemmän virran valmiustila 
	Virransäästö 
	NVM (luku/kirjoitus) 
	Paperi vain nimen mukaan 
	Työn jatkuminen virheenselvityksen jälkeen 
	Työn jatkuminen pysäytyksen jälkeen 
	Automaattinen uloskirjaus 
	Hälytysäänen asetukset 
	Päivämäärän ja ajan asetukset 

	Autom. alustanvaihto 
	Paperialustan syöttövaihtoehtojen valinta 

	Luovutuslaitteet-välilehti 
	Pinoluovuttimen asetukset 

	Kuvalaadun välilehti 
	Kiinnityshihnan virkistys 

	FWA-välilehti 


	Ylläpito-välilehti 
	Varauskorotronien puhdistus 
	Värin/musteen puhdistus 




