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Aprendizado sobre

Esta secdo contém tdpicos sobre a configuracdo do sistema, recursos e regulamentos de seguranca,
especificacdes, faturamento e componentes opcionais de alimentacdo e acabamento.

Visdo geral da impressora de produgéo
Especificacoes do sistema

Seguranca

Informacoes sobre regulamentacdo

Reciclagem e Descarte

Visao geral da impressora de producao

A Impressora de Produg@o Xerox® Iridesse®é& um sistema de impresséo em rede de quatro cores e de alta
velocidade, que produz 120 paginas por minuto. A figura a seguir mostra uma configurag@o bésica da
Impressora de Producdo Xerox® Iridesse®:
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Mecanismo de impressao: lado esquerdo

a. Porta esquerda superior: contém os cartuchos de toner e um compartimento de armazenamento para
ferramentas de manutencdo

b. Porta direita superior: contém os cartuchos de toner

c. Porta dianteira esquerda



d. Porta dianteira direita

e. Bandejas 1 e 2
j’ Nota: Mais acessorios de alimentacdo estdo disponiveis.

2. Mecanismo de impressao: lado direito
a. Porta dianteira esquerda
b. Porta dianteira direita

3. Central de controle

4. Bandeja coletora de deslocamento opcional
j’ Nota: Mais acessoérios de acabamento opcionais estdo disponiveis.

Outras funcdes incluem:

e Tintas especiais e cores personalizadas: o uso de cores personalizadas ouro e prata, que ativam a gradag@o
metdlica, mista de passagem Gnica com tons dourados e prateados. Além disso, para adicionar brilho as
imagens com sobreposicdo de toner transparente, é possivel usar Toner transparente. Para adicionar efeito,
use toner Branco ou Rosa fluorescente.

e Aimpressora de produgdo é uma impressora de folha solta, de alta resolucdo e de 2400 x 2400 dpi

e O scanner em linha de largura total ajusta automaticamente as configuracdes do mecanismo de impressdo
e facilita a calibracdo e o perfil do servidor de impressdo

e (Corotrons de limpeza automatica, de fio duplo e de longa duracdo oferecem qualidade

e Integracdo perfeita com varios dispositivos opcionais de alimentacéo e acabamento

Servidor de impressao

A Impressora de Produgdo esté configurada com um servidor de impressdo digital, o Servidor de Impressao
Xerox® EX-P 6 desenvolvido pela Fiery®. O servidor de impressao é usado para envio de trabalhos e
gerenciamento de trabalhos. O servidor de impressdo também permite que vocé coordene o processamento
ideal de cores do trabalho com os recursos de cores da Impressora de Producdo. Para obter informagdes
detalhadas sobre o servidor de impressdo, consulte a documentagdo do usudrio fornecida com ele.




Central de controle da impressora de producdo

A Central de controle da impressora de producdo é a interface para as interacdes da impressora. Este
computador, monitor e teclado permitem que vocé opere, administre e mantenha a impressora de producdo.

A janela principal da Central de controle da impressora de producdo exibe as informacdes da impressora de
producdo que vocé consulta com mais frequéncia. A janela principal permite concluir varias tarefas e visualizar
o status do suprimento de papel e de toner, sem ter que alterar as janelas.
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1. Menu Funcdes: o menu fornece acesso rapido a mais funcdes da impressora.

2. Area da Mensagem: as informacdes de status do trabalho e as falhas aparecem para alertd-lo para areas
da Impressora de Producao que precisam de atencdo.

3. Link de login: esse link permite que os Administradores do sistema e os Operadores Técnicos facam login
na Impressora de Producdo e acessem mais fun¢des. Um operador ocasional ndo precisa efetuar login.

4. Representacdo grafica da Impressora de Producao: esse grafico representa a configuracdo da
Impressora de Producdo e exibe icones de atencdo e erro. Clique nas @reas no grafico para ler os diGlogos
relacionados a esse componente.

5. Status da bandeja de papel: clique no elemento grafico da bandeja de papel apropriado para exibir o
tipo, o tamanho e a quantidade de material na bandeja.

6. Indicadores de nivel de toner: os indicadores que representam cada toner consumivel mostram os niveis
de tinta aproximados de cores CMYK e especiais.

Menu Funcao

O menu principal na janela da Central de controle permite que vocé acesse as seguintes fungdes. Para abrir a
janela Funcdo para o item listado, clique na caixa de selecdo que precede a funcdo:



Faturamento e contadores: exiba os medidores de faturamento em sua Impressora de Producdo e os
contadores de uso que mostram o nimero de impressdes produzidas para diferentes tipos de trabalhos.

Consumiveis: exiba o status do toner e de outros suprimentos, e saiba quando adicionar ou trocar os
consumiveis.

Biblioteca de materiais PredictPrint ou Gerenciar biblioteca de materiais: Criar, gerenciar e atribuir os
materiais usados em um trabalho.

Perfis: crie perfis personalizados para Ajustes de dobras, Alinhamento de imagem, configuracdes de
Assistido por ar e se instalados, os dispositivos DFA (Document Finishing Architecture).

Ajustes automaticos: execute os ajustes de qualidade da imagem, como Uniformidade da densidade
automatica e Alinhamento automatico.

Vocé tera que fazer login como administrador do sistema para executar as seguintes funcoes:

Administracao: altere as configuracoes do sistema, como temporizadores de economia de energia,
prioridade de impressdo, acesso a Biblioteca de materiais para operadores, controle de senha e prioridade
de troca de bandeja.

Chamada de atendimento técnico: envie dados da Impressora de Producdo ao Suporte da Xerox.

Manutencao: execute os procedimentos de limpeza do Corotron de carga e do toner.

Menu Sistema

O menu Sistema permite que vocé administre a Central de controle e a sua exibi¢do.

Detalhes da maquina: esta opcdo fornece informagdes sobre o software do sistema instalado, qualquer
acessorio opcional de alimenta¢do/acabamento acoplado, os detalhes de registro de erro, o telefone de
atendimento ao cliente e o nimero de série da maquina.

Idioma: esta opcdo permite alterar ou definir o idioma padrdo mostrado na Central de controle.

Economia de energia — Mecanismo de impressdo somente: esta opcdo coloca o mecanismo de
impressdo no modo de economia de energia para que ele consuma menos energia. Use um temporizador
para definir o periodo de tempo a decorrer antes que o mecanismo de impressao entre em um modo de
economia de energia reduzida.

Economia de energia — Mecanismo de impressdo e PC do sistema: esta opcdo permite que vocé defina
o tempo a decorrer para o mecanismo de impressdo e a Central de controle entrarem em um modo de
economia de energia reduzida.

Restart Control Center (Reiniciar a Central de controle): esta opcdo interrompe e sai da Central de controle
e do sistema operacional Windows e reinicia imediatamente.

Exit Control Center (Sair da Central de controle): esta opcdo sai da Central de controle, mas deixa a
central em execucdo. Se uma notificacdo de atualizacdo de software aparecer, antes de executar a
atualizacdo, desligue a impressora de producdo. Durante a atualizacGo, selecione esta opgéo para desligar a
Central de controle da Impressora de Producdo.

Restore Down Control Center (Restaurar a Central de controle): esta op¢do minimiza a Central de controle
da Impressora de Producdo para meia tela para que a metade da drea de trabalho atrés dela fique visivel.

Minimizar: esta opcdo minimiza a tela da Central de controle e coloca um icone para representd-la na
bandeja do sistema ao longo da parte inferior da tela.



e Tela inteira: esta opcdo restaura a tela Central de controle da Impressora de Produgéo para maximizar o
tamanho apds ela ser minimizada.

e Desligar PC do sistema: esta opcdo desliga o sistema operacional Windows e a Central de controle.

Alertas e icones

Alertas e Icones contém informacdes sobre os métodos que a Impressora de Producéo usa para alertar vocé
sobre situacdes que requerem atencdo. Essa opcdo de menu também contém icones usados no software.

IMAGEM DESCRICAO

e Luz de atencao: A luz de Atencdo indica o status da
impressora de producéo. E muito mais facil ver a luz em
configuracoes de grande producdo do que as mensagens
em uma janela do computador.

e Verde — continua: a luz verde continua indica que a
Impressora de Producdo esta pronta para imprimir
trabalhos.

e Verde - piscando: A luz verde piscando indica que o
trabalho de impress@o recebido estd em andamento.

e Laranja — piscando: A luz laranja piscando indica um
problema secundario, tal como uma porta aberta.

e Vermelho: A luz vermelha indica que a impressora de
produc@o possui uma falha grave.

Se vocé ndo souber o motivo do alerta, verifique as mensagens
na Central de controle.

u fcone de aviso: quando um icone de aviso aparece na Central

de controle, ele indica que um item precisa de atencdo, mas
ndo é grave o suficiente para suspender ou impedir a
impressao.

H‘- fcone de falha: quando um icone de falha aparece na Central
de controle, ele indica que um item precisa de atencdo e esta
evitando que falha Impressora de Produgdo imprima.

obter informacoes detalhadas sobre um Aviso.

Marca de verificacdo: O icone de marca de selecdo indica a
conclus@o bem-sucedida de um processo.

m icone de informacdes: clique no icone de informacdes para
a fcones de status consumivel:

e Vermelho: Um icone vermelho indica que a agdo do
operador é necessdria.

&

Amarelo: Um icone amarelo aparece quando um
consumivel requer substituicdo em breve.

e Verde: Um icone verde aparece quando um suprimento
consumivel é suficiente.




IMAGEM DESCRICAO

fcones de status do toner: Cada barra de cor reflete o status
de um cartucho de toner colorido.

Acoes de Gerenciar biblioteca de materiais:
m e Adicionar: para adicionar ou criar um novo material,

selecione o material e depois clique no icone Adicionar.

o Editar: para editar as propriedades para um material,
selecione o e depois clique no icone Editar.

e Copiar: para copiar um material, selecione-o e depois
clique no icone Copiar.

e Excluir: para excluir um material da biblioteca, selecione o
e depois clique no icone Excluir.

Icones de status da bandeja: esse icone fornece um resumo
rapido do status da bandeja, incluindo: nimero da bandeja,
papel colocado e uma barra de cores que representa o material
restante na bandeja.

Acoes da lista de materiais recomendados:

E e Visualizar: para visualizar as propriedades de um material,
selecione-o e depois clique no icone Exibir.

e Editar e adicionar: para copiar um material da RML para a
Biblioteca de materiais sem editar, selecione o material e
depois clique no icone Editar e Adicionar.

e Adicionar: para copiar um material da RML para a
Biblioteca de materiais sem editar, selecione o e depois
clique no icone Adicionar. Quando vocé clica em OK, o
material &€ adicionado & Biblioteca de materiais da mesma
forma em que é listada na RML.

Toners especiais

A Impressora de Produgdo Xerox de® Iridesse® usa cartuchos de toner colorido. Os cartuchos estdo localizados
atras das duas portas menores na parte superior da impressora. A impressora suporta configuracdes de quatro,
cinco e seis cores.
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A Impressora de Produgdo Xerox® Iridesse® usa o toner EA HD para cores CMYK e cores Ouro, Prata,
Transparente, Branco e Rosa fluorescente.

e Os toners Ouro e Prata oferecem capacidade de alta refletdncia. Use esses toners metalicos para adicionar
realces ouro ou prata a logotipos ou imagens graficas.

e Para aprimorar as suas impressoes, use 0 método de revestimento total ou o método de ponto, juntamente
com o toner Transparente. Ambos os métodos usam verniz ou revestimento transparente para obter os
efeitos desejados.

e Use o toner para efeitos de destaque e especiais.

e Para obter novos efeitos e cores, adicione toner Rosa fluorescente as cores CMYK.

Estacoes de toner especial e ordem de impressao

Por padrdo, hé& quatro estagdes de toner na Impressora de Produgdo: cores Amarelo (Y), Magenta (M), Ciano
(C) e Preto (K). As estacoes de toner especial opcionais sdo Transparente-CLR, Branco-WHT, Ouro-GLD, Prata-
SLV ou Rosa fluorescente-FPK. Vocé pode instalar apenas duas tintas especiais por vez.

Da direita para a esquerda, na parte superior da Impressora de Producdo, as estagdes sdo numeradas de 1 a 6.
Se vocé tiver toner especial Transparente ou Transparente de pouco brilho, poderé coloca-lo somente na
Estacdo 1. Se vocé tiver toner especial Ouro, Prata, Branco ou Rosa fluorescente, podera colocar qualquer uma
dessas cores na Estacdo 1 ou na Estacdo 6.
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Ordem de impressao de toner:

Os cartuchos do fotorreceptor transferem a imagem xerografica para a correia de transferéncia. A correia de
transferéncia gira no sentido anti-horario. Se o toner Prata estiver na Estacdo 1 e Ouro na Estacdo 6, a
Impressora de Producdo transferird as imagens para a correia, com o toner Prata primeiro e, em seguida, o
Amarelo, Magenta, Ciano, Preto e Ouro.

A correia de transferéncia entdo transfere as imagens para o papel. Quando a imagem é transferida para o
papel, a ordem dos toners & invertida. Quando a correia entra em contato com o papel, o toner Ouro em cima
da camada é transferido primeiro, sequido pelo toner Preto, Ciano, Magenta, Amarelo e Prata. Como o Prata é
transferido por Gltimo, ele fica em cima das camadas de toner no papel.

A Estacdo 1 coloca o toner na correia primeiro e os outros toners sdo colocados em cima dele. Apés a
transferéncia para o papel, a ordem dos toners & invertida. Como resultado, a Estagéo 1 é denominada
Sobreposicdo. Apos a transferéncia da correia para o papel, o toner da Estacdo 6 fica em cima dos outros
toners e & chamado de Camada inferior.

Matriz Largura Total

A Matriz de largura total € um conjunto localizado no trajeto do papel, apds o Médulo do eliminador de
curvatura. Ela contém um scanner em linha para fornecer gjustes de qualidade da imagem, calibracdo do
servidor de impressdo e criacdo de perfis de destino. Depois que um administrador ou operador inicia o
processo, as medicoes e os gjustes sdo realizados automaticamente. A Matriz de largura total melhora a
produtividade do operador e da impressora e permite configurar e manter a consisténcia da qualidade de
imagem.

A Matriz de largura total ativa o processo de Verificag@o da Impressora EZ. Depois de alguns cliques, vocé pode
escolher todas as opcoes necessdrias para executar uma verificag@o simultdnea da manutencdo de qualidade
da imagem e de cores. Junto com a verificagdo est@o um ajuste de alinhamento automatizado, um agjuste
automatizado do segundo rolo polarizado de transferéncia e um ajuste automatico de uniformidade da
densidade.

Servicos Remotos Xerox

Os Servicos Remotos Xerox sdo o recurso principal da sua Impressora de producdo Xerox. Esse programa
fornece varios recursos de suporte importantes da Xerox:

o Diagnéstico remoto: esse recurso fornece a répida identificacdo de problemas potenciais e ajuda com a
resolucdo de todos os problemas existentes. O Diagnéstico remoto envia automaticamente os dados
detalhados do servico periodicamente para a Central de servicos Xerox, para andlise e diagnostico. A
maioria dos problemas é resolvida rapidamente sem ter que enviar um representante técnico ao local,

e Leituras automatizadas do medidor: esse recurso automatiza o processo de coleta e envio de leituras do
medidor para o propésito de controle e faturamento. As Leituras automatizadas do medidor geram e
enviam as leituras atuais do medidor diretamente para a Xerox, eliminando a necessidade de vocé ter que
executar essa tarefa.

e Reabastecimento automatico de suprimentos: esse recurso solicita automaticamente determinados
suprimentos para a impressora de producdo, com base no uso real. O Reabastecimento automatico de
suprimentos economiza tempo eliminando a necessidade de fazer um pedido manualmente e gerenciar o
estoque de suprimentos.



j’ Nota: O Reabastecimento automatico de suprimentos estd disponivel em mercados selecionados.

e Comunicagdes seguras: 0s Servicos Remotos Xerox criam uma conexdo de Internet segura entre a
impressora de producdo e a Xerox, usando os protocolos SSL e criptografia de 256 bits. Essa conexdo
assegura que suas informagoes sejam protegidas. Somente as informagoes de desempenho da impressora
de producdo sdo enviadas a Xerox por meio dessa conexdo.

Faturamento

A janela Faturamento é onde vocé aprende sobre os medidores de faturamento para a impressora de producdo
e o nimero de impressdes de imagens feitas com éxito na impressora. Esses medidores asseguram que os seus
trabalhos sejam precisamente faturados.

Acesso as informacoes de faturamento

Para acessar e visualizar informacdes sobre o medidores de faturamento e contadores de uso para varios tipos
de impressdes, execute as seguintes etapas:

1. No menu Sistema na janela principal, clique em Faturamento e contadores.
A janela Faturamento e Contadores é exibida.

2. Para visualizar os medidores no sistema e o total de impressdes até o momento, selecione a guia
Medidores de faturamento.

3. Para exibir mais detalhes sobre a contagem de impressdo sendo controlada, selecione a guia Contador de
uso.
Modo de impressao de faturamento

O tipo de Modo de impressdo de faturamento usado pela impressora de producdo é definido durante a
instalacdo do sistema. O Modo de impressdo de faturamento define como a impressora de producdo controla e
registra as impressoes feitas em papel de tamanho grande, como A3 ou tabloide. Um representante de vendas
da Xerox pode confirmar o Modo de impressdo de faturamento aplicavel a sua impressora de produgdo.

Hé dois tipos de Modos de impressdo:

e Modo de impressao A3: Esse modo incrementa tanto o contador de impressdo em preto quanto em cores
uma vez para qualquer folha de tamanho até SRA3 (13 x 19,2 pol.).

e Modo de impressao A4: Esse modo incrementa tanto o contador de impress@o em preto quanto em cores
uma vez para qualquer folha de tamanho até 145 polegadas quadradas. Esse modo incrementa duas vezes
para tamanhos de material que variam de 8,5 x 14 pol. a SRA3 (13 x 19,2 pol.).

Para visualizar ou alterar o Modo de impressdo de faturamento atual em vigor na impressora de faturamento:
1. Clique em Login na parte superior direita da Central de controle e faca login como Administrador.
2. Selecione o botdo Administracao. A janela Configuracoes do sistema é exibida.

3. Selecione a guia Interface com o usudrio e localize o campo Modo de impressdo de faturamento no lado
direito da janela.

4. Para dlterar o modo de impressdo de faturamento configurado no sistema, clique em Alterar modo de
impressao.
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5. Na janela Alterar modo de impressdo que aparece, insira o cddigo PIN e selecione OK. Esse codigo é

fornecido pela Linha direta.

6. Na janela Configuragdes do sistema, selecione OK.

Medidores de faturamento

f Nota: Os medidores de faturamento que aparecem na Central de controle variam de acordo com a

configuracdo, instalagdo e regido de sua impressora de producdo.

Essa funcdo permite que vocé entenda como o sistema cobra e fatura os servicos de impresséo. A guia
Medidores de faturamento na janela Faturamento e contadores lista o nimero total de impressées para saida
impressa em cores, preto somente, grande e extragrande.

j’ Nota: An impression is the image on one side of one sheet of media.

Os totais listados representam um histérico completo do primeiro uso da impressora de producdo. As
informacdes de impressdo sdo separadas nas seguintes categorias:

Impressdes em cores: esse valor representa o nimero total de impressdes em cores independentemente
do tamanho do material.

—  Para cada saida impressa em 1 Face em cores, o medidor & aumentado em um.
—  Para cada saida impressa em 2 Faces em cores, o medidor é aumentado em dois.

Impressdes em preto e branco: esse valor representa o nimero total de impressdes somente preto,
independentemente do tamanho do material.

—  Para cada saida impressa em 1 Face somente em preto, o medidor € aumentado em um.
—  Para cada saida impressa em 2 Faces somente em preto, o medidor € aumentado em dois.

Total de impressodes: esse valor representa o nimero total de todas as impressdes independentemente do
tamanho ou da cor. E a soma das impressdes em cores e das impressdes em preto combinadas.

Impressdes grandes em cores: Esse valor representa o nimero total de imagens grandes em cores. Essas
impressoes sdo uma face de uma folha de material maior que 145 polegadas quadradas, por exemplo, A3
ou 11 x 17 pol.

—  Para cada saida impressa grande em 1 Face em cores, o medidor é aumentado em um.

—  Para cada saida impressa grande em 2 Faces em cores, o medidor € aumentado em dois.

j’ Nota: This value is not added to total impressions since every color large impression is counted as a

color impression, which is included in total impressions.

Impressoes grandes em preto e branco: esse valor representa o nimero total de impressdes grandes em
preto somente. Essas impressoes sdo uma face de uma folha de material maior que 145 polegadas
quadradas, por exemplo, A3 ou 11 x 17 pol.

—  Para cada saida impressa grande em 1 Face somente em preto, o medidor € aumentado em um.

—  Para cada saida impressa grande em 2 Faces somente em preto, 0 medidor € aumentado em dois.

j’ Nota: This value is not added to total impressions since every black large impression is counted as a

black impression, which is included in total impressions.
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e Impressoes extragrandes: Para esse tipo de impressdo, o medidor € aumentado duas vezes para qualquer
material com um comprimento entre 491 mm e 661 mm (19,33 pol. e 26 pol.). O medidor & aumentado
trés vezes para qualquer material com um comprimento maior que 661 mm (26 pol.) e menor que 877 mm
(34,5 pol.)

Contador de uso

A guia Contador de uso na janela Faturamento e contadores permite que vocé visualize mais detalhes sobre as
contagens de impressdes que sdo rastreadas na impressora de producdo.

Os tipos de categorias do contador listados representam um tipo especifico de trabalho impresso. Existem
contadores para folhas e impressdes de vérios tamanhos e cores. As defini¢cdes de alguns termos do contador
listados séo:

e Impressdes: uma imagem em uma face de uma folha de material.

e Grande: uma folha de material maior que 145 polegadas quadradas e menor que 491 mm (19,33 pol.) de
comprimento

e Comprimento 3xA4: uma folha de material maior que 491 mm (19,33 pol.) e menor que 661 mm (26 pol.)
de comprimento

e Comprimento 4xA4: uma folha de material maior que 661 mm (26 pol.) e menor que 877 mm (34,5 pol.)
de comprimento

e (Cores: qualquer imagem que contenha toner Ciano, Magenta ou Amarelo
e Preto: qualquer imagem que contenha somente toner Preto

e Transparente, Prata, Ouro, Branco ou Rosa fluorescente: qualquer imagem que contenha somente toner de
cor especial

Componentes opcionais

A Impressora de Produgdo Xerox® Iridesse® é enviada com uma ampla variedade de componentes de
alimentagdo e acabamento opcionais. Esses componentes permitem que vocé personalize os recursos de seu
sistema de impressora de produgdo.

e Alimentadores

e Mobdulos de acabamento

Alimentadores

Os alimentadores de alta capacidade a seguir estdo disponiveis para a sua impressora de producdo. Ter essa
bandejas adicionais permite manter varios materiais sempre carregados, aumenta a sua produtividade e
aumenta seu tempo operacional continuo.

Alimentador de alta capacidade superdimensionado avancado

E possivel comprar o Alimentador de alta capacidade superdimensionado avancado para o seu sistema Xerox
para estender sua capacidade de papel. O Alimentador de alta capacidade superdimensionado avancado é
composto por duas bandejas de alta capacidade, Bandejas A1-1 e A1-2.
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Alimentador duplo de alta capacidade avancado

E possivel comprar o Alimentador duplo de alta capacidade avancado para seu sistema Xerox para aumentar a
capacidade do papel. Esse alimentador opcional adiciona duas Bandeja de alta capacidade, Bandejas A2-1 e
A2-2, & configuracdo.

f Nota: O Alimentador duplo de alta capacidade avangado requer o Alimentador duplo de alta
capacidade avancado de duas bandejas.

Essas bandejas alimentam vérios tamanhos de material, incluindo gramatura padrdo e alta gramatura. As
bandejas também alimentam materiais de tamanho grande até 330 x 488 mm (13 x 19,2 pol.) e gramatura
entre 52 g/m2 e 400 g/m2. Cada bandeja comporta 2.000 folhas de papel de 90 g/m2 ndo revestido.
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Médulo de insercdo de maltiplas folhas

O Mdodulo de insercdo de mdltiplas folhas, Bandeja A1-3 ou A2-3, dependendo da configurag@o de seu
alimentador, € uma bandeja do papel no lado esquerdo da Impressora de Producao. A bandeja acomoda todos
os tipos de material em diversas faixas de tamanho e gramatura. O Médulo de insercdo de mdltiplas folhas
comporta até 250 folhas de papel comum de 75 g/m2 (20 Ib.).

e Quando dispositivos de alimentag@o opcionais forem adicionados & configurac@o da impressora, o local de
montagem no Médulo de inser¢do de maltiplas folhas varia.

e O Mbédulo de inser¢cdo de miltiplas folhas é a Gnica bandeja que pode alimentar folhas extralongas (acima
de 19,2 pol. ou SRA3).

Modulos de acabamento

Esta secdo descreve os diferentes médulos de acabamento disponiveis com a impressora.

Bandeja de deslocamento

A Bandeja coletora de deslocamento recebe o trabalho de impressdo concluido. Os conjuntos de impressdo da
saida sdo deslocados para se ter uma separacdo facil. A capacidade méxima da Bandeja coletora de
deslocamento & de 500 folhas de papel de 90 g/m? (24 Ib.).
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Modulo do eliminador de curvatura da interface

O Médulo do eliminador de curvatura da interface é necessario com quaisquer dispositivos de acabamento em
linha instalado com o sistema. O Médulo eliminador de curvatura néo é necessario com a Bandeja coletora.

O Médulo do eliminador de curvatura da interface permite:
e Comunicacdo entre a impressora de producdo e os dispositivos de acabamento acoplados
e Um trajeto do papel alinhado entre a impressora de produgdo e o dispositivo de acabamento acoplado

e Resfriamento e eliminacdo de curvatura do papel conforme ele sai da impressora de producdo

|—| A2 A1 H( }
i b | = Al-2 i 2 | | |r"

Médulo de insercao

Use a Bandeja do médulo de inser¢do, bandeja T1, para colocar o material, como por exemplo papel em
branco, pré-impresso, ou especial que é inserido na saida acabada. O material serve como separadores e capas
para a saida impressa. A Impressora de Produgdo ndo imprime em papel alimentado do Médulo de insercdo; o
Médulo de insercdo estd em um local pés-processo no trajeto do papel. Em vez disso, o papel do Médulo de
insercdo é posicionado na saida impressa nos locais selecionados.

— ﬂl
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GBC® AdvancedPunch® Pro

0O GBC® AdvancedPunch® Pro é um médulo de perfuracdo automatico integrado com a Impressora de
Producdo. Juntos eles agilizam a produgdo de relatérios, diretérios, guias de precos e livros encadernados. Ele
iguala ou melhora a qualidade tradicional enquanto economiza tempo e aumenta a produtividade eliminando
as etapas de trabalho intensivo de perfuracdo manual.
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Empilhador de alta capacidade

O Empilhador de alta capacidade é um dispositivo de acabamento opcional que fornece recursos de
empilhamento e deslocamento para a saida em uma bandeja do empilhador.

f Nota: A imagem a seqguir ilustra dois empilhadores de alta capacidade.
m™
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Aparador de pregas e duas faces

= &-2-:
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O Aparador de pregas e duas faces é um dispositivo de acabamento opcional que executa prega e apara na
saida em duas faces.

M E -
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Dobrador C/Z

O Dobrador C/Z é um dispositivo de acabamento opcional que fornece saida com Dobra C e Dobra Z para
material de tamanho A4 (8,5 x 11 pol.) e A3 (11 x 17 pol.).

O Dobrador C/Z requer o Médulo do eliminador de curvatura de interface e esta disponivel somente com um
dos modelos de Médulo de acabamento Production Ready opcionais.

e -
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Médulos de acabamento Production Ready

O Modulo de acabamento Production Ready e o Mddulo de acabamento do Criador de livretos Production
Ready fornecem as seguintes capacidades:

e Manuseio de material pequeno como A5 (5,83 x 8,27 pol.).

e Manuseio de material grande, de até 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 pol.).
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O Modulo de acabamento Production Ready consiste em uma bandeja superior, uma bandeja do empilhador,
um grampeador de comprimento variavel e um perfurador opcional. E capaz de grampear até 100 folhas de
papel com um ou dois grampos.

O Modulo de acabamento Production Ready Plus fornece os mesmos recursos que o Médulo de acabamento
Production Ready. Além disso, para ativar uma conexdo em linha para disponibilizar dispositivos de
acabamento de terceiros, o0 Mddulo de acabamento Production Ready Plus inclui um Médulo de transporte de
acabamento.

O Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready fornece todas as mesmas funcdes do
Médulo de acabamento Production Ready. Ele também cria livretos com até 30 folhas.

A imagem a seguir mostra o Mdédulo de acabamento Production Ready com o Médulo do Aparador
SquareFold® acoplado a ele.
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Plockmatic MPS XL (Empilhador multiuso)

O Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL é uma solucdo flexivel de empilhamento que auxilia os operadores com
o empilhamento e manuseio do papel durante o processo de acabamento. O empilhador oferece uma
combinacdo exclusiva de recursos com uma impressora em um (nico produto.

O empilhador pode empilhar uma ampla variedade de materiais como dobra tripla ou dobra panorémica em
A4 ou Carta, brochuras em formato paisagem em A4 ou Carta, folhetos, menus, cartdes comerciais, cartdes
postais, € muito mais.

Para sua Impressora Digital ser compativel com Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL, & necessario conectar o
MPS com um Médulo de Acabamento PR Plus.
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Médulo aparador SquareFold®

O Médulo aparador SquareFold® é um dispositivo de acabamento opcional usado em conjunto com um
dispositivo de acabamento que contém um criador de livretos. O Médulo aparador SquareFold® pode cortar a
borda do livro e também realizar dobra quadrada no livro. Essas op¢des de acabamento melhoram a aparéncia
do livro.
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Especificacoes do sistema

Consulte as Especificagdes do sistema para aprender sobre os requisitos ambientais para a manutengdo da
Impressora de Producdo e dos médulos associados. Além disso, reveja as especificacdes para os tipos de
materiais compativeis e os tamanhos exigidos para os diferentes médulos.

e Especificacdes da impressora de producdo
e Especificagdes ambientais

e Especificacdes do material

Especificacdes da impressora de producgdo
Tempo de aquecimento da impressora de producao

Os tempos de aquecimento da Impressora de Producdo variam de acordo com o estado ou modo atual da
Impressora de Producdo. Os tempos de aguecimento sdo os seguintes:

e De uma partida a frio, ligando ou entrando no modo de economia de energia, 5 a 7 minutos
e Dos modos de repouso ou economia de energia, menos de 5 minutos

e Do modo de espera, menos de 1 minuto

e Quando alternar os modos de impressdo, aproximadamente 2 minutos

Tempo de saida da primeira impressao

e De uma partida a frio, ligando ou entrando no modo de economia de energia, o sistema demora menos de

5 minutos para comecar a imprimir

e No modo de espera, quando o modo de Baixo consumo esta desativado, o sistema geralmente leva menos

de 1 minuto para comecar a impressao.

Quando o Modo de espera de Baixo consumo esta ativado, ele leva menos de 3 minutos para comecar a
impressao.

Especificagcdoes ambientais

Temperatura e umidade ambiental

10 a 32 °C (50 a 90 °F), 85% de umidade relativa (UR) zona J
e Quando a temperatura é 32 °C (90 °F), a umidade precisa ser 62,5 % ou menos.

e Quando a umidade é 85 %, a temperatura precisa ser 28 °C (82 °F) ou menos.
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O material revestido ndo funciona bem quando a umidade relativa excede 60 %.

Quando as condic¢oes sdo mantidas entre 20 e 25 °C (68 — 77 °F) e 45 - 55% de umidade relativa, o
desempenho é melhor.

Se a umidade relativa exceder 55 %, pontos de dgua poderdo aparecer nas primeiras impressoes.

A Impressora de Producdo Xerox® Iridesse® pode operar em altitudes de até 2.500 metros (8.200 pés) sem
ajustes ou kits adicionais. Os locais acima de 2.500 m podem exigir ajustes de campo.

Especificagcdoes do material

f Nota: Sempre consulte a Lista de materiais recomendados (RML) para obter uma lista completa de
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materiais recomendados. Vocé pode acessar a RML a partir do Gerenciador de materiais PredictPrint ou
de Gerenciar biblioteca de materiais, dependendo da verséo do software, ou pode fazer download a
partir do:

e Gerenciador de materiais PredictPrint: https://www.xerox.com/predictprintmedia

e Gerenciar biblioteca de materiais: www.xerox.com/IRIDESSEsupport


https://www.xerox.com/predictprintmedia
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&Model=IRIDESSE&PgName=tech

TIPO DE

TIPO DE TAMANHO DO DIMENSOES GRAMATURA (G/ | REVESTIMEN-
MATERIAL MATERIAL (MM) ABC X ABL | M2) TO
Papel comum B5 ABC/ABL 182,0x 257,0 52 a 400 Ndo revestido
Relevo A4 ABC/ABL 210,0x 297,0 Revestido
Cartdo postal A4 capa ABC/ABL 223,0x297,0
Perfurado DT especial A4 ABC/ABL | 226,0 x 310,0

B4 ABC 257,0x 64,0

A3 ABC 297,0 x 420,0

SRA3 ABC 320,0 x 450,0

DT especial A3 ABC 310,0x 432,0

4 x 6 pol. ABC 101,6 x 152,4

7,25 x 10,5 pol. ABC/ABL | 184,2 x 266,7

8 x 10 pol. ABC/ABL 203,2 x 254,0

8,46 x 12,4 pol. ABC 2150x315,0

8,5 x 11 pol. ABC/ABL 2159 x 279,4

8,5 x 13 pol. ABC/ABL 2159 x 330,2

8,5 x 14 pol. ABC 2159 x 355,6

9 x 11 pol. ABC/ABL 228,6 x 279,4

11 x 15 pol. ABC 279,4x 3810

11 x 17 pol. ABC 279,4x 431,8

12 x 18 pol. ABC 304,8 x 457,2

12,6 x 19,2 pol. ABC 320,0 x 488,0

13 x 18 pol. ABC 330,2 x 457,2

16-kai (TFX) ABC/ABL 194,0 x 267,0

16-kai (GCO) ABC/ABL 195,0x 270,0

Pa-kai (TFX) ABC 267,0 x 388,0

pa-kai (GCO) ABC 270,0 x 390,0
ABL executivo 10,5 x 7,25 pol. ABL 184,2 x 266,7 — —
Quatro ABL 8 x 10 pol. 203,2 x 254,0 — —
Oficio ABC/ABL 8,5 x 13 pol. 2159 x330,2 — —
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TIPO DE

TIPO DE TAMANHO DO DIMENSOES GRAMATURA (G/ | REVESTIMEN-
MATERIAL MATERIAL (MM) ABC X ABL
DT especial A4 8,90 x 12,20 pol. 226,0x 310,0 — —
ABC/ABL
DT especial A3 ABC | 12,20 x 17,00 pol. 310,0 x 432,0 — —
SRA3 ABC 12,60 x 17,72 pol. 320,0 x 450,0 — —
Transparéncia 8,5x 11 pol./A4 ABL 2159 x 279,4 — —
Etiquetas 8,5 x 11 pol./A4 ABL 2159 x 279,4 190 Brilho

Opaco
Insercdes de 8,5x 11 pol./A4 ABL 2159 x 279,4 163 Ndo revestido
divisoria

Especificacoes dos Alimentadores de alta capacidade avancado e duplo avancado

j’ Nota: A altura do papel abaixo de 182 mm (7,16 pol.) requer o suporte para cartdo postal.
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ITEM ESPECIFICACAO

Tamanho da folha Tamanhos padrdo:

e Carta (85x 11 pol)

e OficioI(8,5x 14 pol.)

e Tabloide (11 x 17 pol.)

e Quarto (8 x 10 pol.)

e Papel almaco (8,3 x 13 pol.)

e Tabloide superdimensionado (12 x 18 pol.)
e A4(210x 297 mm)

e A3(297 x 420 mm)

e JISB5(182x 257 mm)

e JISB4 (257 x 264 mm)

e SRA3 (320 x 450 mm)

e 8K(267 x 388 mm)

e 8K (270 x 390 mm)

e 16K (267 x 194 mm)

e 16K (270x 195 mm)

e Executivo (7,25 x 10,5 pol.)

e DT Special A4 (226 x 310 mm)
e DT Special A3 (310 x 432 mm)
e 12,6x192 pol

e 13x18 pol.

e 13x19 pol.

e Cartdo postal (4 x 6 pol.)

e Cartdo postal (100 x 148 mm)
e No 7 3/4 (Monarch) (3 7/8 x 7 1/2 pol.)
e N°10(41/8x91/2pol)

e (C5(6,4x9 pol)

e C4(9,0x128pol)

Tamanhos personalizados:

] - P .
y Nota: Para folhas longas, é necessario um tamanho personalizado.

e Largura: 148,0-488 mm (5,83-19,21 pol.), Altura: 98,0 a 330,2 mm (3,86 a
13,0 pol.)

f Nota: Para as bandejas internas e externas exceto o Modulo de
insercdo de mdltiplas folhas.

e Largura: 146,0-1.200 mm (5,75-47,24 pol.), Altura: 98,0 a 330,2 mm (3,86 a
13,0 pol.)

j’ Nota: O tamanho esta disponivel somente no Médulo de inser¢do de
mltiplas folhas.
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ITEM ESPECIFICACAO

Gramatura do material | 52 a 400 g/m?2

Capacidade do 2.000 folhas/gaveta

material
Importante: As especificacdo aplicam-se apenas ao usar materiais Xerox de

até 24 b. (90 g/m2).

Especificacoes do Alimentador de alta capacidade superdimensionado avancado

TAMANHO MINIMO TAMANHO MAXIMO

3,86 x 5,75 pol. / 98 x 146 mm 13 x 19,2 pol./330.2 x 488 mm

Dispositivos de acabamento

Esta secdo fornece informacoes sobre:

e Bandeja de insercdo

e Empilhador de alta capacidade

e Aparador de pregas e duas faces

e Dobrador C/Z

e Modulos de acabamento Production Ready

e Especificacoes do Modulo aparador SquareFold®

Bandeja de insercao

Dica: A Impressora de Producdo ndo imprime em material alimentado da Bandeja do médulo de inser¢do. Em
vez disso, o material é inserido na saida impressa nos locais selecionados.

TAMANHO DO PAPEL GRAMATURA DO PAPEL CAPACIDADE DA BANDEJA

182 x 148 mm (7,2 x 5,8 pol.) — 52-400 g/m?ndo revestido / 72- 250 folhas

2 ido*
330 x 488 mm A3 (13 x 19,2 pol.) | 350 g/m2revestido com base em Colotech+90

*

w2
f Nota: Use a bandeja do médulo de insercGo ao combinar os tipos de material a seguir e o
grampeamento na lombada ou dobra dupla:

e Gramatura do papel revestido 127 g/m? ou menor
e Gramatura de folhas em branco, material ndo impresso, de 80 g/m2 ou menos

Se vocé usar uma bandeja que ndo seja a bandeja do médulo de inser¢do, a combinacdo poderé
causar o alinhamento incorreto das posicdes das dobras e vincos.

Empilhador de alta capacidade

e Abandeja do Empilhador aceita material de 52 a 400 g/m? revestido ou ndo revestido.
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j’ Nota: Materiais mais pesados do que 300 g/m2 sGo propensos a ter a qualidade da pilha
degradada e um aumento na taxa de atolamento.

e Saida das transparéncias na Bandeja superior ou na Bandeja do empilhador. Limite a altura da pitlha a 100
transparéncias.

e O papel revestido com gramatura superior a 100 g/m2 é executado de forma mais confiavel do que o papel
revestido com gramatura inferior a 100 g/m2.

e Papéis de tamanho fora do padrdo mais longos que 305 mm (12 pol.) na dire¢do da alimentacdo devem
ter no minimo 210 mm (8,3 pol.) perpendicular & dire¢cdo de alimentacdo.

e Papéis de tamanho fora do padrdo menores que 254 mm (10 pol.) na direcdo perpendicular & alimentacdo
devem ter no minimo 330 mm (13 pol.) na direcdo da alimentacdo.

Alturas da pilha recomendadas

Esteja ciente dos pontos a seguir:

e Devido as limitagoes de peso da pilha do Empilhador de alta capacidade, para evitar danos a unidade
causada por uma pilha excessivamente pesada, sdo necessdrias configuracdes especificas. Para folhas
maiores que 8,5 x 11 pol. ou A4, para tamanhos de pilhas aproximados, consulte o grafico a sequir.

e A qualidade da pilha pode ser degradada e os atolamentos podem aumentar com papéis revestidos de 64
a 106 g/m2

e Observe se ha alinhamento incorreto do papel quando vocé envia materiais de tamanhos diferentes para o
Empilhador de alta capacidade. Para melhorar o alinhamento e a integridade da pilha, descarregue o
Empilhador de alta capacidade entre os trabalhos que utilizam materiais de tamanhos diferentes.

Tabela 1 Especificacdes do Empilhador de alta capacidade

RECURSO ESPECIFICACOES

Capacidade da bandeja do empilhador 5000 folhas

Capacidade da bandeja superior 500 folhas

Peso méximo da pilha 70 kg (154 |b)

Tamanho maximo do papel 330 mm x 488mm (13 x 19,2 pol.)

Dicas e sugestoes
Quando usar o Empilhador de alta capacidade, consulte as seguintes dicas e sugestoes:
1. Na bandeja do Empilhador de alta capacidade aplicavel, verifique se o material tem curvatura.

a. Se ndo houver curvatura e se a saida for aceit@vel e atender ao seus requisitos, vocé concluiu o
trabalho.

b. Se houver curvatura, continue com a proxima etapa.

2. Para corrigir o problema de curvatura do material, use os controles de corre¢do de curvatura na parte
superior do Médulo do eliminador de curvatura da interface.
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3. Se asaida ndo melhorar, ajuste a curvatura novamente.

4, Se asaida ainda ndo tiver melhorado, chame o Suporte técnico ao cliente.

Aparador de pregas e duas faces

ITEM ESPECIFICACAO

Aparador de 2 faces Tamanho do material | Tamanho Minimo Executivo (7,25 x 10,5
padrdo pol.)
Maximo SRA3
Tamanho Altura 1820210 mm (7,17 a
personalizado 8,27 pol)
Largura 330,2a 488 mm (13 a
19,2 pol.)
Gramatura do papel Ndo revestido 52 a 400 g/m?
Revestido 106 a 350 g/m?2
Tamanho da apara 6—25 mm (0,24-0,99 pol.)
f Nota: Configurar um tamanho de area de apara de
cima para baixo de 7 mm (0,275 pol.) ou menor
pode danificar as bordas aparadas.

Dobrador C/Z
ITEM ‘ ESPECIFICACAO
Meia folha com Tamanho do 11 x 17 pol. (Tabloide)
YA ial
dobra materia A3
JIS B4
Gramatura do 60-90 g/m2 (sem revestimento)
papel
Trés dobras (C ou Tamanho do 8,5 x 11 pol. (Carta)
z terial
) materia Al
Gramatura do 60-90 g/m2 (sem revestimento)
papel
Capacidade da 30 folhas
bandeja 9
& Nota: Os valores baseiam-se no Colotech+90.
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Médulos de acabamento Production Ready

ITEM ESPECIFICACAO

Bandeja Bandeja superior Alcear e empilhar
Bandeja do Alcear, deslocamento suportado e empilhar, deslocamento
empilhador suportado
Bandeja de livretos | Alcear e empilhar
Tamanho do Bandeja superior Tamanho padrdo Minimo Cartdo postal (100
material x 148 mm)
Maximo 13 x19 pol, A3
Tamanho Altura 98,0-330,2 mm
personalizado
Largura 148,0-660,4 mm
Bandeja do Tamanho padrdo Minimo 5,83 x 8,27 pol., A5
empilhador
Maximo 13 x 19 pol, A3
Tamanho Altura 148,0-330,2 mm
personalizado
Largura 148,0-488,0 mm
Bandeja de livretos | Tamanho padrdo Minimo JISB5S
Maximo 13 x19 pol, A3
Tamanho Altura 182,0-330,2 mm
personalizado
Largura 257,0-488,0 mm

Gramatura do

Bandeja superior

52 a 400 g/m?

material
Bandeja do 52 a 400 g/m?
empilhador
Bandeja de livretos | 60 a 350 g/m?
Capacidade da Bandeja superior 500 folhas
bandeja
Bandeja do 8,5x 11 pol, A4 Médulo de acabamento Production
empilhador, sem Ready: 3000 folhas
grampos

Médulo de acabamento do criador de
livretos Production Ready: 2000 folhas

JIS B4 ou maior 1500 folhas

Pilha mista 350 folhas
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ITEM ESPECIFICACAO

Bandeja do 8,5x 11 pol., A4 Médulo de acabamento Production
empilhador, com Ready: 200 jogos ou 3000 folhas
grampos

Médulo de acabamento do criador de
livretos Production Ready: 2000 folhas

JIS B4 ou maior 100 jogos ou 1500 folhas

Bandeja de livretos | 20 jogos

j’ Nota:

e Os valores baseiam-se em Colotech+90.

e Pilhamista significa um conjunto de folhas de papel em que as folhas maiores sdo colocadas
sobre as menores. Por exemplo, A4 sobre JIS B5, ou JIS B4 sobre A4.

e Se um jogo consistir em 17 ou mais folhas, a capacidade da bandeja de livretos sera de 16 jogos.

Grampo Capacidade 100 folhas

f Nota:

e Os valores baseiam-se em Colotech+90.
e Cinco folhas maiores que A4 ou Carta (8,5 x 11 pol.).

Tamanho do Tamanho padrdo Minimo 5,83 x 8,27 pol,, A5
material
Maéximo Tabloide (11 x 17
pol.), A3
Tamanho Altura 182,0-297,0 mm
personalizado
Largura 148,0-432,0 mm
Gramatura do Ndo revestido 52 a 400 g/m?
papel
Revestido 72 a 350 g/m?
Posicdo dos 1 posicao, 2 posicoes ou 4 posicoes
grampos
ITEM ESPECIFICACAO
Perfurador, Tamanho do Tamanho Méximo A3, Tabloide (11 x 17 pol.)
) material padrdo
com Unidade Minimo 2 furosou | JISB5
de perfuracdo 3 furos
4 furos A4, 16K
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ITEM ESPECIFICACAO

Tamanho Altura 203,0-297,0 mm
personalizado
Largura 182,0-431,8 mm
Gramatura do Néio revestido 52 a 220 g/m?
papel
Revestido 72 a 200 g/m?
Ndmero de 2, 4 furos ou US 2, 3 furos
furos
j’ Nota: O nimero de furos que vocé pode escolher depende do
tamanho do papel.
Grampeamento | Capacidade Grampeamento na lombada | 30 folhas
na lombada ou
dobra dupla
Médulo de Dobra dupla 5 folhas
acabamento PR
com Criador de f Nota: Os valores baseiam-se em Colotech+90.
Livretos :
Tamanho do Tamanho Méximo A3,13 x 19 pol.
material padrdo
Minimo JIS BS
Tamanho Altura 182,0-330,2 mm
personalizado
Ndo revestido Largura 257,0-488,0 mm
Gramatura do 60 a 350 g/m?
papel
Revestido 2 a 350 g/m2

Capacidade de saida de grampos

GRAMATURA DO
PAPEL (G/M?2)

52-59

GRAMPEAMENTO LATERAL

A4 OU MENOR

NAO
REVES-
TIDO

100

60-71

35*

MAIOR QUE A4

NAO
REVESTIDO | REVESTIDO

65

35*

REVESTIDO

GRAMPEAMENTO NA
LOMBADA

NAO

REVESTIDO | REVESTIDO
30* 25*

30
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GRAMPEAMENTO NA

GRAMPEAMENTO LATERAL LOMBADA
A4 OU MENOR MAIOR QUE A4
NAO
GRAMATURA DO | REVES- NAO NAO
PAPEL (G/M?) TIDO REVESTIDO | REVESTIDO | REVESTIDO REVESTIDO | REVESTIDO
72-80 35 35 25
81-90
91-105 50 30 50 30 20
106-128 45 15
129-150 20 20 20 20 10
151-176
177-220 5
221-256 4
257-300 10 10 10 10 3
301-350
* Pode ser grampeado. Entretanto, a precisdo da encadernag@o ou o desempenho da alimentag@o néo
podem ser garantidos.
Os valores na tabela, que indicam o nimero méaximo de folhas que podem ser grampeadas, foram avaliados
utilizando os seguintes tipos de papel: 82 g/m?, Colotech+ (200 g/m2, 250 g/m2, 350 g/m2)

Importante:

e Os trabalhos impressos em material recomendado em que o nimero de paginas esta dentro dos
limites ainda podem ter falhas de grampos, dependendo dos seguintes fatores:

— Tipo de material usado — especificamente, material revestido brilhante
— Ambiente onde reside a Impressora de Producao — temperatura e umidade ambiente
— Dados de impressdo

e Em um ambiente com temperatura e umidade baixas, o grampeamento de 40 folhas ou mais pode
causar atolamentos de papel.

f Nota:

e A lImpressora de Producdo determina o tipo e a gramatura do material com base nas informacoes
do papel definido para o trabalho e ndo com base no papel que esta colocado na bandeja.

e Aimpressora de producdo determina o nimero de folhas por trabalho com base nas informacdes do
trabalho. Portanto, quando ocorrer alimentagdes maltiplas, o grampeamento continuard mesmo que
o nimero de folhas alimentadas exceda o limite. Entretanto, isso pode causar falhas de
grampeamento.
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Especificacoes do M6dulo aparador SquareFold®

ITEM ESPECIFICACOES

Tamanho do material e Maximo: 13 x 18 pol. (330 x 457 mm)
e Minimo: 8,5 x 11 pol. ou A4 ABC (216 x 270 mm)

Capacidade de apara e Livreto de 5 a 20 folhas, até 80 faces impressas, em 24 |b. (90 g/m?2)
e Livreto de 5 a 25 folhas, até 100 faces impressas, em 200 Ib. (80 g/m2)

Tamanho da apara 2 a 20 mm, gjustaveis em incrementos de 0,1 mm

Gramaturas do papel e 161bbonda 90 Ib capa
e 64 a 300 g/m2ndo revestido; 106 a 300 g/m2 revestido

Seqguranca

A impressora e os suprimentos recomendados foram projetados e testados para atender a estritos requisitos de
seguranca. A atencdo as informagdes a seguir garante a operacdo segura e continua de sua impressora Xerox®.

Avisos e Seguranca
j’ Nota: Este equipamento ndo é apropriado para uso em locais onde provavelmente ha criangas.

A impressora e os suprimentos Xerox® foram projetados e testados para atender aos estritos requisitos de
seguranca. Os requisitos de seguranca incluem avaliagdo e certificag@o de agéncias de seguranca, além da
conformidade com os regulamentos eletromagnéticos e os padroes ambientais estabelecidos.

Os testes de seguranca e meio ambiente e o desempenho deste produto foram verificados usando somente
materiais Xerox®.

Alteracoes ndo autorizadas, que podem incluir a adi¢o de novas fungdes ou conexdo de dispositivos externos,
podem afetar a certificag@o do produto. Para obter mais informacoes, entre em contato com o representante
Xerox.

Segurancga elétrica

Diretrizes gerais

& Aviso: Leia 0s avisos a seguir.

e Nao empurre objetos nos slots ou aberturas existentes na impressora. Tocar em um ponto de tenséo ou
causar curto-circuito em uma peca pode resultar em incéndio ou choque elétrico.

e Ndo remova as tampas ou protecdes que sdo presas com parafusos, a menos que esteja instalando um
equipamento opcional e seja instruido a fazer isso. Desligue a impressora ao executar essas instalacoes.
Desconecte o cabo de alimentacdo ao remover tampas e protecdes para instalar equipamentos opcionais.
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Exceto para opcoes instalaveis pelo usuario, atras dessas tampas ndo ha pecas que vocé possa fazer
manutengdo ou consertar.

Desligamento de emergéncia

As condicOes a seguir sdo perigosas para sua sadde:

e O cabo de alimentagdo esta danificado ou desgastado.

e Liquido derramado na impressora.

e Alimpressora esta exposta a agua.

e Aimpressora emite fumaca ou a superficie esta excepcionalmente quente.

e Aimpressora emite ruidos ou odores incomuns.

e Aimpressora faz com que um disjuntor, fusivel ou outro dispositivo de seguranca seja ativado.

Se uma dessas condicdes ocorrer, faca o seguinte:

1. Desligue a impressora imediatamente.

2. Desconecte o cabo de alimentac¢do da tomada elétrica.

3. Chame um representante de atendimento técnico autorizado.

Cabo de alimentacado e fornecimento elétrico

Aviso: Para evitar o risco de incéndio ou choque elétrico, ndo use extensdes, réguas de tomadas ou
plugues de tomada. Sempre siga os codigos nacionais e locais de construcdo, incéndio e elétricos com
relac@o ao comprimento do cabo, tamanho do condutor, aterramento e protecdo.

e Use os cabos de alimentacdo fornecidos com a impressora.
e Ndo remova ou modifique o cabo de alimentacdo.
e Atomada elétrica deve estar préxima da impressora e ser facilmente acessivel.

o Conecte o cabo de alimentacdo diretamente a uma tomada elétrica corretamente aterrada. Certifique-se
de que cada terminal do cabo estd firmemente conectado. Se ndo souber se uma tomada estd aterrada,
solicite a um eletricista que a verifique.

e Nao use um plugue adaptador de aterramento para conectar este equipamento a uma tomada elétrica,
que ndo tenha um terminal de conexdo de aterramento.

e O fornecimento elétrico para a impressora deve atender aos requisitos indicados na placa de dados
localizada na parte traseira da impressora. Se necessario, consulte o fornecedor de eletricidade local ou um
eletricista licenciado.

e Ndo coloque a impressora em uma drea em que as pessoas possam tropecar no cabo de alimentacdo.
e Ndo coloque objetos sobre o cabo de alimentagéo.

e Nao conecte ou desconecte o cabo de alimentacdo enquanto o interruptor de alimentacdo estiver na
posicdo Ligado.

e Se o cabo de alimentacdo ficar desgastado, substitua-o.
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e Para evitar choque elétrico e danos ao cabo, segure o plugue ao desconectar o cabo de alimentagao.

Desconectar o dispositivo

O cabo de alimentagao é o dispositivo de desconexdo deste equipamento. Para remover todo a energia elétrica
da impressora, desconecte o cabo de alimentacéo da tomada elétrica.

Seguranca do laser

Seguranca do laser na América do Norte

Este produto estd em conformidade com os padrdes de seguranca e é certificado como um produto a laser de
Classe 1 pelo Centro de Dispositivos e Satde Radioloégica (CDRH) dos regulamentos implementados pela FDA
(Food and Drug Administration) dos Estados Unidos para produtos a laser. Este produto estd em conformidade
com os padroes de desempenho da FDA para produtos a laser, exceto para desvios de acordo com o Aviso de
Laser n° 50 datado 24 de junho de 2007. Esses regulamentos se aplicam a produtos a laser comercializados
nos Estados Unidos. A etiqueta na Impressora de Produgdo indica a conformidade com os regulamentos do
CDRH e deve ser anexada aos produtos a laser comercializados nos Estados Unidos. Este produto ndo emite
radiacdo a laser prejudicial.

@ Aviso de laser: O uso de controles ou ajustes, ou a realizagdo de procedimentos diferentes daqueles
aqui especificados podem resultar em exposicdo perigosa da luz de laser.

Como a radiacdo emitida no interior deste produto estd completamente confinada dentro da caixa de
protecdo e das tampas externas, o feixe de laser ndo pode escapar da Impressora de Produgdo durante
qualquer fase da operacdo do usuario.

Este produto contém etiquetas de aviso de laser. Estas etiquetas devem ser usadas pelo Representante de
Servicos da Xerox e sdo colocadas sobre ou préximas aos painéis ou protecoes, que requerem ferramentas
especiais para a remogao. Ndo remova nenhum desses painéis. Dentro dessas tampas ndo ha areas que o
operador possa fazer manutencdo.

Seguranca do laser na Uniao Europeia (EU)
Este produto estd em conformidade com a norma de sequranca de IEC, EN 60825-1: 2014.

0 equipamento estd em conformidade com os padrdes de desempenho de produtos a laser definidos por
agéncias governamentais, nacionais e internacionais como um produto a laser de Classe 1. Ele ndo emite
radiacdo perigosa, pois o feixe estd totalmente contido durante todas as fases de operagd@o e manutencdo do
cliente.

& Aviso: O uso de controles ou ajustes, ou a realizacdo de procedimentos diferentes daqueles aqui
especificados podem resultar em exposicdo perigosa a radiacdo.

Se precisar de mais informacdes sobre a seguranca do produto ou os materiais fornecidos pela Xerox, envie um
e-mail para EHS-Europe@xerox.com
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Seguranca operacional

0 equipamento e os suprimentos Xerox foram projetados e testados para atender a estritos requisitos de
seguranca. Eles incluem avaliag@o da agéncia de seguranca, aprovagdo e conformidade com os padrdes
ambientais estabelecidos.

A sua atencdo as diretrizes de seguranca a sequir ajudaré a garantir o funcionamento seguro e continuo de sua
impressora:

e Na&o remova quaisquer bandejas enquanto a impressora estiver imprimindo.
» Ndo abra as portas enquanto a impressora estiver imprimindo.
e Mantenha suas mdos, cabelo, gravatas etc. longe dos rolos de saida e alimentacdo.

o Astampas, que requerem ferramentas para remocdo, protegem as dreas perigosas dentro da impressora.
Ndo remova as tampas protetoras.

e Ndo tente remover o papel que esta atolado profundamente dentro da impressora. Desligue a impressora
imediatamente e contate o seu representante Xerox local.

e Para evitar o risco de tombar, ndo empurre ou mova o dispositivo com todas as bandejas de papel
estendidas.

¢ Nao coloque a impressora em locais suscetiveis a vibracoes.

e Para obter o desempenho méximo, use a impressora na altitude especificada na se¢do Especificacdes
ambientais da documentacdo do usuario.

e Use os materiais de impressédo e suprimentos especificamente projetados para sua impressora. O uso de
materiais inadequados pode resultar em baixo desempenho da impressora e possivelmente em uma
situac@o perigosa.

e Siga todos os avisos e instru¢cdes marcados ou fornecidos com a impressora.
e Coloque a impressora em uma sala que ofereca espago adequado para ventilacdo e manutengéo.

e Coloque a impressora em uma superficie nivelada e sélida, e ndo sobre um tapete espesso, que tenha
resisténcia adequada para suportar o peso da impressora.

e Ndo tente mover a impressora. Um dispositivo de nivelamento que foi abaixado quando a impressora foi
instalada pode danificar o tapete ou o piso.

» Ndo instale a impressora proxima a uma fonte de calor.

e Ndo instale a impressora em local que recebe luz direta do sol.

« Ndo armazene ou opere a impressora em um ambiente extremamente quente, frio ou Gmido.
e Ndo instale a impressora alinhada com o fluxo de ar frio de um sistema de ar condicionado.

e Ndo coloque recipientes de café ou outro liquido sobre a impressora.

e Nao bloqueie ou cubra as fendas e aberturas na impressora.

e Ndo tente substituir quaisquer dispositivos de bloqueio elétricos ou mecénicos.

CUIDADO—SUPERFICIE AQUECIDA: Tenha cuidado ao trabalhar em dreas identificadas com
este simbolo de aviso. Essas dreas podem ser muito quentes e ndo devem ser tocadas.
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Se precisar de mais informagdes de seguranca referentes & impressora ou aos materiais, entre em contato com
0 seu representante Xerox.

Informacoes sobre 0zonio

Este produto produz ozénio durante a operacéo normal. O ozdnio & mais pesado que o ar e a quantidade
depende do volume de impressdo. Instale o sistema em um ambiente bem ventilado.

Para obter mais informacdes, consulte Fatos sobre o ozénio e Fatos sobre ventilagGo em www.xerox.com/EHS
ou www.xerox.com/EHS-eu.

Informacoes sobre manutencado

Ndo realize nenhuma manutencdo neste produto que ndo esteja descrita na documentacdo do cliente.

Aviso: Néo use limpadores em aerossol. Os limpadores em aerossol podem ser explosivos ou
inflamaveis quando usados em equipamentos eletromecanicos.

Use suprimentos e materiais de limpeza somente quando for instruido.

Néo remova as tampas ou protecdes que sdo presas com parafusos. Os itens de atendimento técnico ao cliente
ndo estdo localizados atrds dessas tampas.

f Nota: A Impressora de Producdo Xerox esté equipada com um dispositivo de economia de energia para
conservar energia quando ndo estiver em uso. A Impressora de Producdo pode ser deixada ligada
continuamente.

& CUIDADO—SUPERFICIE AQUECIDA: As superficies metdlicas na area do fusor ficam quentes.
Tenha cuidado ao remover atolamentos de papel nessa area e evite tocar em quaisquer superficies
metdlicas.

Uso de aspirador para respingos de toner

Use uma vassoura ou um pano Umido para limpar o toner derramado. Esfregue suavemente para minimizar a
geragdo de poeira durante a limpeza. Evite o uso de aspirador. Se for necessario aspirar, a unidade devera ser
projetada para poeiras combustiveis (por exemplo, motor a prova de explosdo e mangueira ndo condutiva).

Informacdes sobre consumiveis

& Aviso: Néo é recomendado o uso de suprimentos ndo Xerox. A Garantia Xerox, o Contrato de Servigo
e a Garantia de Satisfacdo Total ndo cobrem danos, mau funcionamento ou degradacdo de
desempenho causados pelo uso de suprimentos ndo Xerox, ou pelo uso de suprimentos Xerox n@o
especificados para esta Impressora de Producdo. A Garantia de Satisfaca@o Total esta disponivel nos
Estados Unidos e no Canada. A cobertura pode variar fora dessas areas. Para obter mais detalhes,
entre em contato com o representante Xerox.

& Aviso: Ao manusear cartuchos, como de tinta ou fusor, evite o contato com a pele ou os olhos. O
contato com os olhos pode causar irritagdo e inflamagdo. NGo tente desmontar o cartucho. Isso pode
aumentar o risco de contato com a pele ou os olhos.
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Armazene todos os consumiveis de acordo com as instrucdes fornecidas na embalagem ou no recipiente.
Mantenha todos os consumiveis fora do alcance das criancas.

Nunca jogue o toner, os cartuchos de impressdo ou os recipientes de toner ao fogo.

Para obter informacdes sobre os programas de reciclagem dos suprimentos Xerox®, acesse :

e Nos Estados Unidos ou Canada: www.xerox.com/recycling

e Na Europa e em outros mercados: www.xerox.com/recycling-eu

Seguranca da bateria
Uma ou mais placas de circuito nesta impressora contém uma bateria de litio.

Ndo tente reparar ou substituir a bateria de litio. Se houver um problema com a bateria, entre em contato com
um representante de servico autorizado para corrigir o problema.

A bateria de litio nesta impressora contém material de perclorato. Para obter informacdes sobre os
procedimentos especiais de manuseio associados ao material de perclorato, consulte www.dtsc.ca.gov/
hazardouswaste/perchlorate.

& Aviso: Se a bateria em uma placa de circuito for instalada incorretamente, haverd risco de explosdo.

Simbolos do produto

Consulte a tabela a sequir para saber sobre os simbolos do produto e suas defini¢oes.

siMBOLO DEFINICAO

Cuidado

Este simbolo indica uma acdo obrigatéria a ser tomada para evitar danos a essas
areas.

-
Aviso
& Este simbolo alerta o usudrio sobre Greas em que existe a possibilidade de lesdes
corpordis.

Aviso de areas quentes

Este simbolo alerta o usuario sobre areas em que ha superficies aquecidas que ndo
devem ser tocadas.

Aviso de laser

Este simbolo indica que um laser esta sendo usado e alerta o usudrio para consultar
as informagdes de seguranca adequadas.

Bloquear

D B
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SIMBOLO

DEFINICAO

Este simbolo frequentemente é usado com uma imagem de eliminagéo de
atolamento para indicar que o defletor ou alca esté fechado; consulte o seguinte
exemplo:

Sempre certifique-se de que as dreas de eliminacdo de atolamento retornaram as
posi¢des originais e/ou foram fechadas (travadas).

Desbloquear

Este simbolo frequentemente é usado com uma imagem de eliminagdo de
atolamento para indicar que o defletor ou alca de eliminacdo de atolamento esta
aberto e destravado; consulte o seguinte exemplo:

g.
A

Sempre certifique-se de que as dreas de eliminacdo de atolamento retornaram as
posicdes originais e/ou foram fechadas (travadas).

5

Ndo deixe aberto, destravado ou desbloqueado

Isto se aplica as areas de eliminagdo de atolamento, como defletores, travas e algas.

Também se aplica &s portas e bandejas/gavetas. Frequentemente vem
acompanhado do simbolo de Destravado.

Nado toque

Este simbolo frequentemente vem acompanhado do simbolo de aviso de regides
quentes e de uma area, como a do fusor, onde é a temperatura é alta; consulte o
exemplo a sequir:

I

= '2"&;-?

Ll _#Lg

Ndo toque nessas dreas, pois podem ocorrer ferimentos pessoais.

Ndo use transparéncias/folhas de retroprojecdo
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Ndo use envelopes

Ndo use envelopes abertos

Ndo use papel dobrado, enrugado, curvado ou amassado

Ndo use papel para jato de tinta

Ndo use cart@o postal

Ndo armazene nada nesta darea

Ndo abra uma area de eliminacdo de atolamento

Esta imagem vem acompanhada da imagem a seguir:

e A primeira imagem indica a ordem na qual as dreas de eliminacdo de
atolamento devem ser abertas para a remocdo do atolamento: Area 1 e depois
Area 2.

A segunda imagem instrui o usudrio que a Area 2 ndo deverd ser aberta antes da
Area 1.

36




siMBOLO DEFINICAO

Ndo incinere o cartucho de toner

e Ndo descarte o cartucho de toner em uma chama aberta/incinerador.

e Sempre consulte as instru¢des de reciclagem de sua regido/mercado para obter
as informagdes e os procedimentos sobre o descarte correto.

Né&o queime o recipiente de residuos de residuos de toner/tinta

e Ndo incinere o cartucho/frasco de residuos de toner em uma chama aberta/
incinerador.

e Sempre consulte as instru¢oes de reciclagem de sua regido/mercado para obter
as informagdes e os procedimentos sobre o descarte correto.

Ndo remova rapidamente

A imagem vem acompanhada da seguinte imagem para indicar que o frasco de
toner/residuos de toner deve ser removido vagarosamente.

Remover vagarosamente o frasco de toner/residuos de toner evita a possibilidade de
que ele seja disperso no ar.

Ndo descarte usando os procedimentos de descarte de lixo doméstico normal

e A aplicacdo deste simbolo é a confirmagdo de que vocé ndo deve descartar itens,

como as Unidades substituiveis pelo cliente (CRUs), usando os procedimentos de
— descarte de lixo doméstico normal. Vocé deve descartar esses itens de acordo
com os procedimentos nacionais estabelecidos.

e Este simbolo geralmente acompanha as baterias e indica que as baterias e os
produtos elétricos e eletronicos usados ndo devem ser misturados com o lixo
doméstico em geral.

e Para obter mais informagdes sobre coleta e reciclagem, entre em contato com a

prefeitura local, o servico de coleta de lixo ou o ponto de venda onde vocé
comprou os itens.

Informacdes de contato sobre meio ambiente, satde e seguranca

Para obter mais informacdes sobre Meio ambiente, saide e seguranca em rela¢do a este produto e os
suprimentos Xerox®, contate o seguinte:

e Endereco Web: www .xerox.com/environment ou www.xerox.com/environment_europe
e Estados Unidos e Canadda: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Para outros mercados, envie uma solicitacdo por e-mail para EHS-Europe@xerox.com

37


https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmentna
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmenteu
mailto:EHS-Europe@xerox.com

Informacoes sobre regqulamentacao

Esta secdo fornece informagdes sobre regulamentagdo para a impressora de producdo.

Regulamentos basicos

A Xerox® testou esta impressora quanto aos padrdes de imunidade e emissdo eletromagnética. Esses padroes
foram desenvolvidos para reduzir a interferéncia causada ou recebida por esta impressora em um ambiente
tipico de escritério.

Alteracoes ou modificacdes neste dispositivo ndo especificamente aprovadas pela Xerox® Corporation podem
anular a autoridade do usudrio em operar este equipamento.

Regulamentacdes da FCC nos EUA

Este produto foi testado e estd em conformidade com os limites para um dispositivo digital da Classe A, de
acordo com a Parte 15 das Regras da FCC (Federal Communications Commission). Esses limites foram
estabelecidos para oferecer protecdo razodavel contra interferéncias prejudiciais quando o equipamento é
operado em um ambiente comercial. Este equipamento gera, usa e pode irradiar energia de radiofrequéncia e,
se ndo for instalado e usado de acordo com o manual de instrucdes, podera causar interferéncia prejudicial as
comunicacdes de radio. E provavel que a operacéo deste equipamento em uma drea residencial cause
interferéncia prejudicial; neste caso, o usudrio devera corrigir a interferéncia por sua propria conta.

Alteracoes ou modificacdes neste equipamento ndo especificamente aprovadas pela Xerox® Corporation
podem anular a autoridade do usud@rio em operar este equipamento.

Para manter a conformidade com as regulamentacdes da FCC, deve-se usar cabos blindados com este
equipamento. A operagdo com equipamentos ndo aprovados ou cabos ndo blindados pode resultar em
interferéncia na recepcdo de radio e TV.

Este dispositivo estd em conformidade com a Parte 15 das Regras da FCC. A operag@o esta sujeita s duas
condicdes a sequir:

1. Este dispositivo ndo pode causar interferéncia prejudicial, e

2. Este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, incluindo a interferéncia que pode causar
operacdo indesejada.

Parte responsavel: Xerox® Corporation
Endereco: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Endereco Web: https://www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Canada
Este aparelho digital da Classe A é compativel com a norma ICES-003 e ICES-001 do Canadaé.
Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Este dispositivo estd em conformidade com RSSs isentos de licenca da Industry Canada. A operacdo esta
sujeita as duas condi¢des a sequir:
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1. Este dispositivo ndo pode causar interferéncia, e

2. Este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia, incluindo a interferéncia que pode causar operacdo
indesejada do dispositivo.

Le présent appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de
licence. L’exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:

1. l'appareil ne doit pas produire de brouillage, et
2. lutilisateur de 'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est

susceptible d’en compromettre le fonctionnement.

Conformidade com a Uniao Europeia e a Area Econémica Europeia

A marca CE aplicada a este produto indica conformidade com as Diretivas da UE
c € aplicaveis. Vocé pode encontrar o texto completo da Declaration of Conformity
(declarac@o de conformidade) da UE em www.xerox.com/environment_europe.

Contrato de Equipamento de Imagens do Lote 4 da Uniao Europeia

A Xerox® concordou em criar critérios para eficiéncia energética e desempenho ambiental de nossos produtos
que estdo no escopo da Diretiva de Produtos Relacionados a Energia da Unido Europeia (UE), especificamente
o Lote 4 - Equipamento de Imagem.

Os produtos no escopo incluem equipamentos domésticos e de escritorio que atendem aos seguintes critérios:
e Produtos de formato monocromatico padrdo com velocidade méxima inferior a 66 imagens A4 por minuto.

e Produtos de formato em cores padrdo com velocidade méxima inferior a 51 imagens A4 por minuto.

PARA SABER MAIS SOBRE ACESSE

e Consumo de energia e tempo de Documentac¢d@o do Usudrio ou Guia do administrador do
ativagdo sistema

e Configuracdes padrdo de economia de www .xerox.com/IRIDESSEdocs
energia

 Vantagens ambientais da impressdo em | Www.xerox.com/environment ou www.xerox.com/
frente e verso environment_europe

e Vantagens de usar papel de gramaturas
mais baixas (60 g/m2) e reciclabilidade
e Descarte e tratamento do cartucho

e Participacdio da Xerox em iniciativas de
sustentabilidade

Vantagens da compra de produtos www.energystar.gov
qualificados pela ENERGY STAR®
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ENERGY STAR

O programa ENERGY STAR é um plano voluntdrio para promover o desenvolvimento e a
compra de modelos energeticamente eficientes, que auxiliam a reduzir o impacto ambiental.
Detalhes do programa ENERGY STAR e modelos qualificados para o ENERGY STAR podem ser
encontrados no seguinte site: www.energystar.gov.

ENERGY STAR e a marca ENERGY STAR sdo marcas registradas nos Estados Unidos.

O Programa de equipamentos de imagem ENERGY STAR é resultado de um esforco de equipe
entre os governos dos Estados Unidos, Unido Europeia e Japdo, e a inddstria de equipamentos
de escritério para promover copiadoras, impressoras, fax, impressoras multifuncionais,
computadores pessoais e monitores energeticamente eficientes. Reduzir o consumo de energia
dos produtos ajuda a combater smog, chuva écida e alteragdes climaticas de longo prazo,
diminuindo as emissdes que resultam da produgdo de eletricidade.

Para obter mais informacdes sobre energia ou outros assuntos relacionados, acesse:
e www.xerox.com/environment ou

. www.xerox.com/environment_europe

Consumo de energia e tempo de ativacao

A quantidade de eletricidade que um dispositivo consome depende da forma como ele é usado. Este
dispositivo foi projetado e configurado para permitir que vocé reduza o uso de energia.

0O modo de Baixo consumo esté ativado em seu dispositivo para reduzir o consumo de energia. Apos a Gltima
impressdo, o dispositivo passa para o modo Pronto. Nesse modo, o dispositivo pode imprimir de novo
imediatamente. Se o dispositivo ndo for usado durante um periodo especificado, ele passard para o modo de
Baixo consumo. Nesse modo, apenas as funcdes essenciais permanecem ativas, para reduzir o consumo de
energia. O dispositivo leva mais tempo para produzir a primeira impressdo depois que sai do modo de Baixo
consumo do que leva para imprimir no modo Pronto. Essa demora resulta do aquecimento do sistema e é
normal na maioria dos dispositivos de imagens existentes no mercado.

Esse dispositivo é qualificado pela ENERGY STAR® de acordo com os Requerimentos do programa ENERGY
STAR para equipamentos de imagem. O modo de Baixo consumo ocorre apds 1 minuto.

Para alterar as configuracdes do modo de Economia de energia, consulte a Documentacédo do Usudrio em
www.xerox.com/IRIDESSEdocs. Para obter mais detalhes, entre em contato com o administrador do sistema.

Para saber mais sobre a participacdo da Xerox em iniciativas de sustentabilidade, acesse:
e www.xerox.com/environment ou

e www.xerox.com/environment_europe

Vantagens ambientais da impressdo em frente e verso

A maioria dos produtos Xerox® conta com o recurso de impressdo em frente e verso, também conhecido como
impressdo em 2 faces. Isso permite que vocé imprima em ambos os lados do papel automaticamente e,
portanto, ajuda a reduzir o uso de recursos valiosos diminuindo o consumo de papel. O contrato de
Equipamentos de Imagem do Lote 4 exige que em modelos maiores ou iguais a 40 ppm em cores, ou maiores
ou iguais a 45 ppm monocromaticos, a funcdo frente e verso seja ativada automaticamente durante a

40


http://www.energystar.gov/index.cfm?fuseaction=find_a_product.showProductGroup&pgw_code=IEQ
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmentna
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmenteu
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&Model=IRDESSE&PgName=Man
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmentna
https://www.office.xerox.com/cgi-bin/printer.pl?APP=udpdfs&Page=color&PgName=environmenteu

configuracdo e instalagdo do driver. Alguns modelos Xerox abaixo dessas faixas de velocidade também podem
ser ativados com configuracdes de impressdo em frente e verso padronizadas no momento da instalacdo. O
uso da funcdo frente e verso reduzir@ o impacto ambiental de seu trabalho. No entanto, se vocé precisar de
impressao so frente ou de 1 face, podera alterar as configuracoes de impressao no driver de impressado.

Tipos de papel

Vocé pode usar este produto para imprimir tanto em papel reciclado como em papel virgem, aprovados por um
esquema de gestdo ambiental, os quais estdo em conformidade com EN12281 ou um padrdo de qualidade
semelhante. O papel de gramatura mais baixa (60 g/m2), que contém menos material bruto e, portanto,
economiza recursos por impressdo, pode ser usado em determinadas aplicagdes. Recomendamos que vocé
verifique se isso é adequado para suas necessidades de impressdo.

Conformidade com a Uniao Economica Euroasiatica

A marca EAC aplicada a este produto indica certificacdo para uso nos mercados dos Estados
[ H [ Membros da Unido Aduaneira.

Regulamento RoHS da Turquia

De acordo com o Artigo 7(d), por meio deste documento certificamos que “estd em conformidade com o
regulamento de EEE,

EEE yonetmeligine uygundur.” (Conformidade com os Regulamentos de EEE).

Conformidade com a norma RoHS da Ucrdnia

O610AHAHHS BiANOBIAAEBMMOrAM TeXHIYHOTO PErNAaMeHTY LLOAO0 OBMEKEHHS

BUKOPWCTCAHHS [lefKuX Hebe3neuHux peYoBMH B €N1EKTPUUHOMY TA €NeKTPOHHOMY

obnaaHaHi, 3aTBepAXeHoro noctaHosoto KabiHeTy MiHicTpis Ykpainu Big 3 rpyaHa 2008 Ne 1057

(O equipamento atende aos requisitos do Regulamento Técnico, aprovado pela Resolucdo do Gabinete de
Ministros da Ucrania de 3 de dezembro de 2008, no que diz respeito as restricdes ao uso de determinadas
substdncias perigosas em equipamentos elétricos e eletrdnicos.)

Regulamentos de Copia

Estados Unidos

O Congresso, por estatuto, proibiu a reproducdo dos seguintes assuntos sob certas circunsténcias. Penas de
multa ou prisdo podem ser impostas aos culpados de fazer tais reproducoes.

1. Obrigacoes ou valores mobiliarios do Governo dos Estados Unidos, como:
e Certificados de endividamento
e Moeda do Banco Nacional

e Cupons de titulos
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e Notas do Banco da Reserva Federal

e Certificados Prata

e Certificados Ouro

e Titulos dos Estados Unidos

e Notas do Tesouro

e Notas da Reserva Federal

e Notas Fracionarias

o Certificados de Depésito

e Papel-moeda

e Titulos e Obrigagdes de determinadas agéncias do governo, como FHA, etc.

e Titulos. Titulos de poupanca dos Estados Unidos podem ser fotografados apenas para fins publicitérios
da campanha de venda de tais titulos.

e Selos de Receita Interna. Se for necessario reproduzir um documento legal no qual haja um selo de
receita cancelado, isso poderd ser feito desde que a reproducdo do documento seja feita para fins
legais.

e Selos postais, cancelados ou ndo cancelados. Para fins filatélicos, os Selos postais podem ser
fotografados, desde que a reproducdo seja em preto e branco e tenha menos de 75 % ou mais de
150% das dimensdes lineares do documento original.

e Ordens de pagamento postais
e Faturas, cheques ou letras de céimbio emitidos por funcionarios pblicos autorizados dos Estados Unidos

e Selos e outros representantes de valor, de qualquer denominacdo, que foram ou podem ser emitidos
sob qualquer Lei do Congresso

e Certificados de compensacdo ajustada para veteranos de guerras mundiais
Obrigacoes ou titulos de qualquer governo, banco ou corporag@o estrangeira

Materiais protegidos por direitos autorais, a menos que seja obtida a permissdo do proprietario dos direitos
autorais, ou a reproducdo se enquadre nas disposicoes de direitos de reproducdo da biblioteca ou uso justo
da lei de direitos autorais. Mais informagoes sobre essas disposicdes podem ser obtidas no Escritério de
Direitos Autorais, Biblioteca do Congresso, Washington, D.C. 20559. Solicite o Circular R21.

Certificados de Cidadania ou Naturalizacgo. Os Certificados de Naturalizacdo Estrangeira podem ser
fotografados.

Passaportes. Os Passaportes estrangeiros podem ser fotografados.
Documentos de imigracdo
Cartdes de Registro Provisorios

Documentos de Alistamento Militar que contenham qualquer uma das seguintes informacdes do
ingressante:



e Lucros ou receita

e Registro no Tribunal

e Condicdo fisica ou mental
e Status de dependéncia

e Servico militar anterior

e Excecdo: Certificados de dispensa militar dos Estados Unidos podem ser fotografados.

Crachas, cartdes de identificacdo, credenciais ou insignias portados por militares ou por membros dos vérios

departamentos federais, como FBI, Tesouro etc., a menos que o chefe de tal departamento ou agéncia
solicite uma fotografia.

A lista acima ndo é completa e nenhuma responsabilidade é assumida por sua integridade ou precis@o. Em
caso de davidas, consulte o seu advogado.

Para obter mais informacdes sobre essas disposicoes, contate o Escritorio de Direitos Autorais, Biblioteca do
Congresso, Washington, D.C. 20559. Solicite o Circular R21.

Canada

O Parlamento, por estatuto, proibiu a reproducdo dos seguintes assuntos sob certas circunstancias. Penas de
multa ou prisdo podem ser impostas aos culpados de fazer tais reproducoes:

Titulos bancarios ou papel-moeda atuais
Obrigacoes ou valores mobiliarios de um governo ou banco
Fatura em papel do Tesouro ou papel da receita

O selo piblico do Canadé ou de uma provincia, ou o selo de um érgdo ou autoridade pablica no Canadé,
ou de um tribunal

Declaragdes, ordens, regulamentos ou nomeacdes, ou avisos disso (com a intencdo de falsamente fazer
com que parecam ter sido impressos pela Gréfica da Rainha do Canadd, ou pela gréfica equivalente de
uma provincia)

Marcas, insignias, selos, involucros ou desenhos usados pelo Governo do Canada ou de uma provincia, ou
em nome dele, pelo governo de um estado que ndo seja o Canadé ou um departamento, conselho,
Comiss@o ou agéncia estabelecidos pelo Governo do Canadd, de uma provincia ou de um governo de um
estado diferente do Canada

Selos impressos ou adesivos usados para fins de receita pelo Governo do Canada ou de uma provincia ou
pelo governo de um estado diferente do Canada

Documentos, registros ou relatérios mantidos por funcionarios publicos encarregados de fazer ou emitir
copias certificadas disso, em que a reproducdo tem o falso propésito de ser uma copia certificada disso

Material protegido por direitos autorais ou marcas de qualquer maneira ou tipo sem o consentimento do
proprietério dos direitos autorais ou da marca registrada

Esta lista é fornecida para sua conveniéncia e assisténcia, porém ndo é completa e nenhuma responsabilidade
é assumida por sua integridade ou precisdo. Em caso de dividas, consulte o seu advogado.
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Outros paises

A copia de determinados documentos pode ser ilegal em seu pais. Penas de multa ou prisdo podem ser
impostas aos culpados de fazer tais reproducoes.

* Notas de dinheiro

e Notas bancarias e cheques

e Titulos e valores mobilidrios bancarios e do governo

e Passaportes e cartdes de identificacdo

e Material protegido por direitos autorais ou marcas sem o consentimento do proprietdrio
e Selos postais e outros instrumentos negociaveis

Esta lista ndo é completa e nenhuma responsabilidade é assumida por sua integridade ou precisdo. Em caso de
davidas, consulte o seu advogado.

Certificacdo de Seguranca

Este dispositivo estd em conformidade com os padrdes de seguranca de produto IEC e EN, certificados pelo
National Regulatory Test Laboratory (NRTL).

Folhas de Dados de Seguranca
Para obter informacdes da Folha de Dados de Seguranca referentes a sua impressora, acesse:

e Endereco Web: www.xerox.com/sds ou www.xerox.co.uk/sds_eu
e Estados Unidos e Canada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Para outros mercados, envie uma solicita¢do por e-mail para EHS-Europe@xerox.com

Reciclagem e Descarte

Esta secdo fornece informagodes sobre reciclagem e descarte para a sua impressora de producdo.

Todos os paises

Ao descartar o produto Xerox, observe que a impressora pode conter chumbo, mercrio, perclorato e outros
materiais cujo descarte pode ser requlamentado devido a considera¢des ambientais. A presenca desses
materiais é totalmente consistente com os regulamentos globais aplicGveis no momento em que o produto foi
colocado no mercado. Para obter informacdes sobre reciclagem e descarte, entre em contato com as
autoridades locais.

Material de perclorato: Este produto pode conter um ou mais dispositivos que contém perclorato, como
baterias. Manuseio especial pode ser necessario. Para obter mais informagdes, acesse www.dtsc.ca.gov/
hazardouswaste/perchlorate.

Remocao da bateria

Somente um fornecedor de servico aprovado pelo fabricante pode substituir as baterias.
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Ameérica do Norte

A Xerox opera um programa de devolugéo e reutilizac@o ou reciclagem de equipamentos. Para garantir que
este produto Xerox® faca parte do programa, entre em contato com o seu representante Xerox (1-800-ASK-
XEROX). Para obter mais informagdes sobre os programas ambientais da Xerox, acesse www.xerox.com/

environment.

Para obter informacdes sobre reciclagem e descarte, entre em contato com as autoridades locais.

Uniao Europeia

Esses simbolos indicam que este produto néo deve ser descartado com o lixo domeéstico,
de acordo com a Diretiva de Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrdnicos (REEE)
(2012/19/UE), a Diretiva de Baterias (2006/66/EC) e a legislagdo nacional que
implementam essas diretivas.

Se um simbolo quimico for impresso abaixo do simbolo mostrado acima, de acordo com
a Diretiva de Baterias, isso indica que um metal pesado (Hg = Merc(rio, Cd = Cadmio, Pb
= Chumbo) esta presente nessa bateria ou acumulador a uma concentragéo acima do
limite aplicavel especificado na Diretiva de Baterias.

Alguns equipamentos podem ser usados tanto em aparelhos domésticos como em
aparelhos profissionais ou comerciais. As residéncias dentro da Unidio Europeia podem
devolver equipamentos elétricos e eletronicos usados aos locais de coleta designados
gratuitamente. Para obter mais informacdes sobre coleta e reciclagem de produtos e
baterias antigos, entre em contato com a prefeitura local, o servico de coleta de lixo ou o
ponto de venda onde vocé comprou os itens. Em alguns estados membros, quando vocé
compra um equipamento novo, pode-se exigir que o revendedor aceite o seu
equipamento antigo gratuitamente. Para obter mais informagdes, contate o seu
revendedor.

Usudrios empresariais na Unido Europeia: de acordo com a legislacdo europeia, o
descarte de equipamentos elétricos e eletrdnicos no fim da vida dtil deve ser
administrado dentro dos procedimentos estabelecidos. Se vocé descartar equipamentos
elétricos e eletronicos, entre em contato com seu vendedor ou fornecedor, revendedor
local ou representante Xerox para obter informacdes sobre a devolugdo no fim da vida
{til antes do descarte.

O manuseio inadequado desse tipo de residuo pode ter um possivel impacto no meio
ambiente e na sadde humana devido a substéncias potencialmente perigosas que
geralmente estdo associadas ao EEE. A sua cooperacdo no descarte correto desse
produto contribuird para o uso eficaz dos recursos naturais.

Descarte fora da Unido Europeia

Estes simbolos sdo vélidos apenas na Unido Europeia. Se quiser descartar esses itens, entre em contato com as
autoridades locais ou o revendedor e pergunte sobre o método correto de descarte.
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Outros paises

Contate a autoridade local de gestao de residuos para solicitar uma diretriz de descarte.

Trabalho com

Esta secdo contém informacdes sobre como comecar a usar sua impressora de producdo, fluxos de trabalhos
comuns, procedimentos para manutencdo da impressora e outras informacdes de operacdo.

e Ligar o sistema da impressora de producdo
e Login e logout

e Gerenciamento da biblioteca de materiais
e EZ-Swap das unidades de cor

e Manutencdo

e Utilizacdo de toners especiais

e Peffis

Iniciar e Desligar

Iniciar e Desligar inclui os procedimentos para ligar, fazer login, reiniciar e desligar a Impressora de Producao.
Também inclui informacdes sobre os niveis de login do usudrio e o modo de economia de energia.

Ligar a impressora pela primeira vez

Se vocé estiver iniciando a impressora de producdo pela primeira vez ou fazendo um desligamento de
emergéncia completo do sistema, execute o procedimento a sequir.

1. Abra a porta dianteira direita no lado direito do mecanismo de impressdo.

Xerox o
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2. Pressione o interruptor de alimentacdo vermelho principal para a posigéo Ligado.

)
f Nota: A menos que haja uma causa para executar um encerramento total do sistema, o Interruptor de
alimentacdo principal vermelho permanece na posigao Ligado.

Importante: Em uma emergéncia, alterne este interruptor de alimentacdo principal vermelho,
também chamado de interruptor de desligamento de emergéncia, para a posi¢a@o Desligado. Esta
acdo corta a eletricidade imediatamente para todos os componentes da Impressora de Producdo.
Use esse método em vez do processo de desligamento mais lento do Interruptor de alimentacdo no
lado direito da impressora.

3. Continue a iniciar todo o sistema da impressora. Para libar o mecanismo de impressdo, o PC da Central de
controle e o servidor de impressdo, consulte Ligar o sistema da impressora de producao.

Ligar o sistema da impressora de producao
Para ligar todo o sistema da impressora de producdo:

1. Certifique-se de que os interruptores de alimentacdo nos alimentadores e empilhadores estdo na posicdo
Ligado.

2. Certifique-se de que todas as tampas e portas na impressora estdo fechadas firmemente.

3. Para ligar a interface da Central de controle, pressione o botdo liga/desliga no PC da Central de controle e o
monitor.
Aguarde cerca de 30 segundos, até que a tela do software do PC apareca totalmente.

4, Ligue o computador e o monitor da estacdo de trabalho do servidor de impressdo Fiery. Se o servidor de
impressdo tiver um dispositivo de tela de sele¢do por toque, o botdo liga/desliga estara na tela de selecdo
por toque.
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5. Localize o botéo de alimentagdo branco no lado direito da impressora de producao, perto da Central de
controle. Pressione o botdo de alimentag@o para a posicdo Ligado.

Todos os modulos do sistema comecam a inicializar e o fusor aquece. A impressora de producdo executa
uma verificacdo do sistema. A verificac@o do sistema pode levar alguns minutos. Durante esse tempo vocé
pode programar a Impressora de Produg@o para um trabalho. Quando a Impressora de Produco estiver
pronta, o processo de impressdo serd iniciado automaticamente.

Ap6s decorrer um nimero definido de tempo ocioso, a Impressora de Producdo entra automaticamente no
Modo de economia de energia. O Administrador define esse periodo de tempo. Quando vocé opera a
Central de controle ou envia um trabalho para a impressora de producdo, o sistema automaticamente sai
do Modo de economia de energia.

Economia de Energia

A impressora de producdo passa automaticamente para o Modo de economia de energia, apés um periodo de
tempo ocioso definido. Para alterar ou definir o periodo de tempo a decorrer antes de ativar o sistema, é
necessario que vocé esteja no Modo do administrador. Faca login como Administrador e acesse a guia Sistema
na janela Configuracdes do sistema.

Para aplicar e usar o modo de economia de energia, no menu Sistema na janela principal, selecione uma das
seguintes opcoes de economia de energia:

e Mecanismo de impressdo somente: esta op¢do apenas coloca o mecanismo de impressdo da Impressora
de Produgéo no modo de economia de energia. A Central de controle permanece ligada.

e Mecanismo de impressao e PC do sistema: esta opg@o coloca a Impressora de Producdo e a Central de
controle no modo de economia de energia.

Quando o modo de economia de energia estiver em vigor e a Central de controle nGo estiver no modo de
economia de energia, o sistema mostraré o icone Economia de energia na janela principal da Central de
controle.

Para sair do modo de economia de energia:

e Para o mecanismo de impressdo somente, no menu Sistema, selecione Economia de energia — Sair do
mecanismo de impressdo somente.
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j’ Nota: O sistema também sai do modo de economia de energia quando vocé envia um trabalho
para impressdo ou opera a Central de controle.

e Para o mecanismo de impressco e a Central de controle, clique em Central de controle ou toque em
algumas teclas no teclado.
Login e logout

Depois de ligar o sistema da Impressora de Producdo, por padrdo, a Central de controle vai para o nivel de login
do Operador. Se vocé for um operador basico e usuario presencial, ndo serd necessario fazer login no sistema.

2 P . . ~ . ~ . ~
¢ Nota: Os usudrios que fazem login no sistema tém acesso a mais fungdes. Para saber quais fungdes e
areas do sistema vocé pode acessar depois de fazer login como Administrador ou Operador técnico,
consulte Niveis de acesso do usudrio.

Se vocé for um Administrador ou Operador técnico, siga as seguintes etapas para fazer login e logout:

1. Localize e clique no link de Login no lado direito superior da barra do cabecalho na tela principal. Uma
caixa de diélogo de Login aparece.

2. Selecione Administrador ou Operador técnico e digite sua senha no campo Senha. Clique em OK.

j’ Nota: A senha padrédo do Administrador € 11111. Como um administrador, vocé pode trocar a senha a
qualquer hora.

O nome do novo usudrio, como Administrador, aparece na area de link na barra do titulo.

3. Para fazer logout e encerrar a sess@o, localize e clique na ID de usuario no lado direito superior da barra do
cabecalho na tela principal. Uma caixa de dialogo é aberta.

4. Selecione Logout.
O nome do usuario na barra de titulo muda para o link de login. O nivel de acesso de login retorna ao
operador basico.

Niveis de acesso do usuario

A impressora vai por padrdo para o nivel de acesso do operador bésico. Se vocé for um operador bdsico e
usudrio ocasional, ndo serd necessdrio fazer login na Central de controle. Um operador pode acessar a maioria
das funcdes e trabalhos de impressao.

Para acessar outras funcionalidades e tarefas do administrador, selecione o link Login no canto superior direito
da tela principal. Na janela de Login, selecione o nivel de acesso de usudario apropriado e insira sua senha:

e Administrador: esse nivel permite a vocé acessar o menu Manutencdo para rotinas de limpeza,
personalizar configuracdes do sistema que afetam a produtividade, restringir o acesso do operador a
Biblioteca de materiais e trabalhar com perfis de acabamento.

e Operador Técnico: Esse nivel é reservado para usudrios certificados pela Xerox para que possam realizar
algumas atividades de manutencdo, normalmente feitas por um representante técnico.

Para imprimir trabalhos e retornar ao modo Operador, clique no link de nome de usudrio no lado direito
superior da tela principal e selecione Logout.

j’ Nota: Consulte a Grea Administrador da documentacdo para todas as fung¢des disponiveis para o
Administrador e Operador técnico.
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Reinicio da impressora

w2 . . . . ~ L .
¢ Nota: Siga este procedimento, quando a Central de controle instruir vocé para reiniciar o sistema. Tente
solucionar todas as falhas ou erros indicados no servidor de impressdo e na Central de controle.

Vocé pode reiniciar todo o sistema de impress@o ou somente a interface da Central de controle.

1. Para reiniciar o mecanismo de impressao, todos os médulos e a Central de controle, pressione o botdo de
alimentacdo branco para a posicéo Desligado.

fo Nota: Deixe que a impressora de producdo fique desligada por, no minimo, 10 segundos.

a. Pressione o bot@o de alimentacdo branco para a posicdo Ligado.
f Nota: Apds desligar a Impressora de Producdo, sempre reinicie o PC da Central de controle.

2. Para reiniciar somente a Central de controle, no menu Sistema, selecione Reiniciar Interface com o
usudario.

a. Se uma mensagem de confirmac@o aparece, selecione Sim.

b. O sistema é desligado e imediatamente reinicia a Central de controle e a interface com o usudrio.

Desligar o sistema da impressora de producdo

No final do dia, é recomendavel desligar todo o sistema da impressora de producdo. Ha duas maneiras de
encerrar completamente:

e Usando o botdo de liga/desliga no mecanismo de impress@o

e Usar o menu Sistema na Central de controle
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Desligue a Impressora de Producdo usando um dos métodos a sequir:

e Para desligar a Impressora de Producdo usando o bot&o Energia, no mecanismo de impresséo,
pressione o bot@o branco Energia para a posicéo Desligado.

A impressora, todos os médulos conectados a impressora e a Central de controle desligam. Apés um
tempo definido, a impressora automaticamente vai para o modo de economia de energia.

 Nota: Deixe que a impressora de producdo permaneca desligada por um minimo de 10 segundos, antes
) g

de ligar a alimentacdo novamente.

e Para desligar a Impressora de Produg@o na Central de controle, no menu Sistema, selecione Encerrar
PC do sistema.

A impressora, todos os modulos conectados @ impressora e a Central de controle desligam. Apds um
tempo definido, a impressora automaticamente vai para o modo de economia de energia.

2. Desligue o computador e o monitor do servidor de impressao Fiery. Se o dispositivo de tela de selecdo por
toque estiver instalado, desligue na tela de selecdo por toque.

3. Para reiniciar o sistema, consulte Reinicio da impressora

f Nota: Apds desligar a Impressora de Producdo, sempre reinicie o PC da Central de controle.

Desligar a impressora em uma emergéncia

Para desligar a impressora de producdo imediatamente:
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1. No lado direito do mecanismo de impressdo, abra a porta dianteira direita.

=1 0=t 10

2. Pressione o interruptor de alimentacdo vermelho principal para a posicéo desligado.

Importante: Esta acdo corta a eletricidade imediatamente para todos os componentes da
Impressora de Producdo. Use esse método em vez do processo de desligamento mais lento do
Interruptor de alimentacdo no lado direito da impressora.

3. Desconecte o cabo de alimentacdo da tomada elétrica.

4. Chame um representante técnico da Xerox para corrigir o problema.

Fazer download e atualizar remotamente o software da impressora

Quando conectada a Internet, a impressora recebe atualizacdes remotas do software versdo 6.0.4x ou
posterior. Para fazer download e atualizar o software remotamente, proceda da seguinte forma:
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Quando uma nova versdo do software esté disponivel, um aviso aparece na barra de status da Central de
controle. Para atualizar o software, clique no icone de aviso. Uma janela é aberta, a qual mostra a
mensagem de aviso completa.

j’ Nota: Antes de iniciar a atualizacdo de software, encerre todos os trabalhos de impress@o ativos.

Siga as instrucdes que aparecem na mensagem de aviso. Abra um porta dianteira da impressora e, entéo,
na janela de mensagem de aviso, clique em Iniciar. E exibida uma janela com um Contrato de Licenca de
Usudrio Final (EULA).

f Nota: Quando uma porta da impressora esté aberta, aparece uma janela que o instrui a fechar as
portas do Modulo de transporte e do Médulo de saida. Para retornar as instrucoes de atualizagGo de
software, nessa janela, clique em Fechar.

O Contrato de Licenca de Usuario Final é exibido no idioma que foi configurado pelo administrador. Vocé
pode dlterar o idioma do contrato de licenca no menu EULA, conforme necessario. Para executar a
instalacdo de software, no Contrato de Licen¢a de Usudrio Final, clique em Concordo.

Em Controle de contas do usuario, clique em Aceito. A impressora entra no modo de diagnéstico e o
software é instalado. A janela Prompt de comando mostra que a instalacdo de software estd em
andamento.

Importante: Ndo feche nenhuma das janelas do Prompt de comandos durante o processo de
instalacdo.

Quando a atualizacdo de software for concluida, se ndo houver erro, a Central de controle serd reiniciada
com a nova versdo do software, automaticamente. Para verificar se sua impressora foi atualizada para o
software mais recente, no computador da Central de controle, clique em Sistema > Detalhes da maquina
e, em sequida, veja a versdo do Software do sistema.

Se houver um erro, para concluir a instalagdo, contate o representante de servigo Xerox.

Gerenciamento da Biblioteca de materiais

Esta secdo inclui informagdes sobre o Gerenciador de materiais PredictPrint e a opcdo Gerenciar biblioteca de
materiais. Vocé tem acesso aos recursos do Gerenciador de materiais PredictPrint ou da op¢do Gerenciar
biblioteca de materiais, dependendo da versdo do software que esté instalada em sua impressora.

O Gerenciador de materiais PredictPrint inclui todos os recursos da opcdo Gerenciar biblioteca de materiais. O
Gerenciador de materiais PredictPrint integra a funcionalidade Gerenciar biblioteca de materiais com a adi¢do
da digitalizacdo de codigo de barras, o Assistente de materiais PredictPrint e o Servidor na Nuvem PredictPrint.

Assistente de materiais PredictPrint

O Assistente de materiais PredictPrint usa um scanner de coédigo de barras portdatil e aplicativos de software
para fazer o seguinte:

Programar bandejas com propriedades do material especificas para um trabalho
Executar ajustes do mecanismo de impressdo para otimizar o desempenho da impresséo para o material

Concluir a calibracdo e perfil do material, que fornecem qualidade maxima da imagem e saida em cores
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Quando vocé abre uma bandeja do papel ou digitaliza um codigo de barras, o Assistente de materiais
PredictPrint é aberto e carrega as propriedades do material para uma bandeja instantaneamente. O Assistente
de materiais entdo fornece uma diretriz simples passo a passo por meio de uma série de rotinas de
configuracdo automatica, semiautomatica e manual para otimizagdo da impressdo. O Servidor na Nuvem
PredictPrint baseado na Internet determina as rotinas de configuracdo que sdo recomendadas para o material.

Visao geral do Assistente de Materiais PredictPrint

O Assistente de Materiais PredictPrint & um recurso que automatiza o gerenciamento de materiais para as
impressoras digitais. O Administrador pode especificar se o Assistente de Materiais PredictPrint aparece na
Central de controle. Para obter detalhes, consulte Gerenciamento do acesso ao Assistente de materiais
PredictPrint.

Vocé pode usar o scanner de codigo de barras portdtil para digitalizar um coédigo de barras de material, como a
seqguir:

¢ Digitalize o cddigo de barras e depois coloque o papel na bandeja
e Coloque o papel na bandeja e depois digitalize o codigo de barras

Quando vocé digitaliza um cddigo de barras, a impressora conecta o Servidor na Nuvem PredictPrint e recupera
todas as propriedades e pontos definidos e rotinas de configuracdo recomendados para o material digitalizado.

O Assistente de Materiais PredictPrint executa todas as rotinas de configuracdo avancada recomendadas, para
otimizar o desempenho da impressdo para cada material. Quando um material é colocado pela primeira vez,
para maximizar a qualidade da imagem e a saida em cores, o Assistente de Materiais PredictPrint executa um
processo de calibracdo e perfil totalmente automatizado.

O Assistente de Materiais PredictPrint usa os seguintes processos:

Digitalizacao
Na pagina Digitalizar, digitalize o cédigo de barras de um material especifico usando um scanner de coédigo
de barras. Quando vocé digitaliza um codigo de barras, o Assistente de Materiais PredictPrint conecta-se ao

Servidor na Nuvem PredictPrint e faz download dos atributos do material, dos pontos de definicdo e das
rotinas de configuracdo recomendadas para o material.

54



Definir

Se vocé tiver um codigo de barras desconhecido ou estiver criando um coédigo de barras personalizado, a
tela Definir serd exibida. Quando vocé cria um codigo de barras personalizado ou digitaliza um codigo de
barras que ndo esta listado no Servidor na Nuvem PredictPrint, é solicitado a definir manualmente os
atributos do material.

V4

Nota: O material é definido somente uma vez. Depois de configurar o material, os dados sdo
armazenados no Servidor na Nuvem PredictPrint. Para obter os dados automaticamente, vocé pode
digitalizar o cédigo de barras associado.

Colocar

Coloque o material em uma bandeja do papel. Apds colocar o material, na tela Carregar, selecione a opgéo
de bandeja do papel correspondente: Bandejas 1 a 2 ou A1-1 a A2-2, A2-3 (MSI) ou T1.

V4

Nota: As opcoes de bandeja disponiveis dependem da configurag@o de seu sistema. As op¢des sdo
exibidas de acordo com os alimentadores e dispositivos de acabamento conectados a sua impressora.

Vocé pode colocar o material antes ou ap6s digitalizar um codigo de barras ou definir as propriedades do
material. Para carregamento de varias bandejas, é possivel carregar todas as bandejas ou digitalizar os
codigos de barra em qualquer ordem, como a seguir:

Se vocé digitalizar os codigos de barra primeiro: digitalize todos os codigos de barra dos materiais. Para
colocar o material nas bandejas corretas, siga as telas do assistente.

Se vocé carregar as bandejas primeiro: coloque todos os materiais nas bandejas apropriadas. Para
verificar os codigos de barra dos materiais carregados, siga as telas no assistente.

Configuracdo

Na tela Configuracdo, vocé pode confirmar se as propriedades do material estdo corretas. E possivel
selecionar a orientagdo de alimentacdo do papel: Alimentacdo pela borda longa ou Alimentacdo pela borda
curta. Na pagina Configuracdo, o Assistente de Materiais PredictPrint executa os pontos de definicdo e as
rotinas de configuracdo automaticas que sdo recomendadas para o material. As rotinas de configurag@o
automatica incluem:

Programagcdo da bandeja

Configuragdo de alinhamento: Configuracdo de alinhamento basico e Configuragdo de alinhamento
avancado sdo rotinas de configuracdo automaticas, porém seus pardmetros sdo definidos na guia
Ajustes automaticos.

— O Alinhamento basico é executado quando vocé digitaliza o codigo de barras pela primeira vez. O
Alinhamento basico ndo é executado para digitalizagdes de cddigos de barras subsequentes do
mesmo material. Vocé pode gerenciar essa configuracdo no Servidor na Nuvem PredictPrint.

— O Alinhamento avancado é executado toda vez que vocé digitaliza o cédigo de barras do material.
Vocé pode selecionar a Densidade de impressdo e o Perfil de alinhamento.

Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria

Calibracao e perfil

Nota: Calibracdo e perfil € a Gltima rotina a ser executada, e aparece na tela Configuracdo somente
se ndo houver rotinas de configuracéo semiautomaticas para executar.
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Avancado

Na tela Avancado, o Assistente de Materiais PredictPrint executa as rotinas de configuracdo
semiautomaticas que séo recomendadas para o material. As rotinas de configuracdo avancadas incluem:

Ajuste da Pressdo no rolo do alinhador

Lateral da correia de gjuste da temperatura de fusdo
Lateral do rolo de ajuste da temperatura de fus@o
Ajuste do aquecedor da bandeja

Ajuste assistido por ar

Ajuste da saida de transferéncia da borda de fuga

Calibragdo e perfil

Concluido

Quando as rotinas de configuracdo automaticas e semiautomaticas s@o concluidas, a tela Concluido mostra
uma lista das rotinas de configuracdo manuais que sdo recomendadas depois que vocé sai do Assistente de
Materiais PredictPrint. Vocé pode concluir as rotinas de configuracdo manuais na Biblioteca de Materiais
PredictPrint. As rotinas de configuracdo manuais incluem:

Ajuste de curvatura do papel. Para obter detalhes, consulte Correcdo da curvatura do papel.

Deteccdo de alimentacdo maltipla. Para obter detalhes, consulte Deteccao de alimentacdo maltipla.

Digitalizacao de um codigo de barras de digitalizacao

Um scanner de codigo de barras portatil &€ necessario para digitalizar cédigos de barras.
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Para abrir o Assistente de materiais PredictPrint, siga um destes métodos:
e Na tela Central de controle, clique em Assistente de materiais PredictPrint.
e Digitalize o codigo de barras do material usando o scanner de cédigo de barras.

e Coloque o material na bandeja apropriada.

S

Ve oF

Quando o Assistente de materiais PredictPrint for iniciado pela primeira vez, a tela Bem-vindo sera exibida.

Se o codigo de barras ja estiver registrado no Servidor na Nuvem PredictPrint, apos digitalizar o cédigo de
barras, o Assistente de materiais PredictPrint exibira as propriedades do material e a impressora
automaticamente recebera as configuracdes para os melhores valores de impressdo para o material.

Se o codigo de barras ndo estiver registrado no Servidor na Nuvem PredictPrint, na tela Digitalizar, clique
em Definir como novo material. Na tela Definir, defina as propriedades para o material e depois clique
em Salvar e Avancar.

Se vocé ndo colocou o material antes de digitalizar o cédigo de barras, coloque o material em uma ou mais
bandejas e depois clique em Avancar.

Definir novo material e criar codigo de barras

Quando um material ndo tem um cédigo de barras, vocé pode criar um cédigo de barras para ele na tela
Definir do Assistente de materiais PredictPrint. Depois de criar o novo codigo de barras, vocé pode imprimi-lo e
reté-lo para digitalizar toda vez que colocar esse material.

Para criar o cédigo de barras para um novo material:

1.

Para abrir o Assistente de materiais PredictPrint, siga um destes métodos:

¢ Na tela Central de controle, clique em Assistente de materiais PredictPrint.

e Coloque o material na bandeja apropriada.

Quando o Assistente de materiais PredictPrint for iniciado pela primeira vez, a tela Bem-vindo serd exibida.
Cligue em Definir novo material e criar cédigo de barras.

A tela Definir é exibida.
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3. Defina os itens a seguir para o seu material:

Nome

Fabricante

Tamanho

Tipo

Modulo (se necessario)

Material pré-impresso (necess@rio para materiais impressos da T1)
Cores

Revestimento

Fibra

Gramatura

Perfurado

4. Para salvar as alteragdes e ir para a préxima etapa, clique em Salvar e Avancgar.

Colocacao de material no Assistente de materiais PredictPrint

Para colocar o material na bandeja do Papel:

1. Abra a bandeja do papel. Com base no material, selecione entre as Bandejas 1 a 2 ou A1-1 a A2-2,
Bandeja A2-3 (MSI), ou a Bandeja do médulo de insercdo T1.

2. Cologue o material e depois feche a bandeja.

3. Na tela Carregar do Assistente de materiais PredictPrint, selecione a bandeja que contém o material
carregado:

V4

Bandejas 1 a 2 ou A1-1 a A2-2
A2-3 (MSI)
T

Nota: As opgdes de bandeja disponiveis dependem da configuragdo de seu sistema. As opgdes sGo
exibidas de acordo com os alimentadores e dispositivos de acabamento conectados a sua impressora.

4. Clique em Avancar.

A tela Configuracdo é exibida. Continue em Configuracdo do material no Assistente de materiais
PredictPrint.

5. A qualquer momento durante o processo, para alterar as informacdes na tela anterior, clique em Voltar.

Configuracao do material no Assistente de materiais PredictPrint

Vocé pode configurar o material no Assistente de materiais PredictPrint com ou sem um cédigo de barras.
Consulte:

e Configuracdo do material com um cédigo de barras

e Configuracdo do material sem um codigo de barras
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Configuracdo do material com um cédigo de barras personalizado sem Internet

Configuracdo do material com um cédigo de barras

1.

6.

Na tela Configuracdo do Assistente de materiais PredictPrint, selecione a orientacdo do papel:

Alimentacdo pela Borda Longa

Alimentacdo pela Borda Curta

Clique em Avancar.

O Assistente de materiais PredictPrint executa as rotinas de configuracéo automatica recomendadas. Apos
cada roting, clique em Aceitar e Avancar. As rotinas de configuracdo automatica incluem:

V4

Programacdo da bandeja
Configuracdo de alinhamento
Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria

Calibracdo e perfil: esta rotina de configuracdo automatica é executada apés os ajustes
semiautomdticos e antes de quaisquer ajustes manuais. Para obter mais informagdes, consulte
Calibracdo e perfil.

Nota: E importante lembrar que essas rotinas de configuracéo e todos os outros ajustes do
mecanismo de impressao s@o executados somente se necessarios. Se a inteligéncia do Servidor na
Nuvem PredictPrint determinar que eles néo sdo necessérios, o Assistente de materiais PredictPrint
vai ignora-los.

Nota: Calibrac@o e perfil &€ a Gltima rotina a ser executada, e aparece na tela Configuracdo somente
se ndo houver rotinas de configurag@o semiautomaticas para executar.

A qualquer momento durante o processo, para alterar as informacdes na tela anterior, clique em Voltar.

A qualquer momento durante o processo, para cancelar a execucdo das rotinas de configuracdo, clique em
Cancelar configuracao.

V4

Nota: A opgdo Cancelar configuragGo interrompe a execucdo de quaisquer rotinas de configuracdo
remanescentes. O cancelamento das rotinas de configuracdo ndo cancela a atribuicéo do material &
bandeja.

Para ir para a proxima roting, clique em Aceitar e Avancar.

Configuracdo do material sem um c6digo de barras

Para obter um cddigo de barras para o material, assegure-se de que a bandeja esteja carregada com o material
para o qual vocé precisa de um cddigo de barras.

1.

Na tela Configuracdo, selecione a orientacdo do papel:

Alimentacdo pela Borda Longa

Alimentacao pela Borda Curta

Clique em Avancar.

Um cddigo de barras aparece na proxima tela.
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3. Para imprimir um codigo de barras, clique em Imprimir codigo de barras.

V4

V4

Nota: Para imprimir um cédigo de barras, coloque papel de tamanho Carta ou A4 em qualquer bandeja
que ndo seja aquela que vocé estd programando atualmente com o material. Se ndo for colocado papel
de tamanho Carta ou A4 na impressora, ndo serd possivel imprimir o cédigo de barras durante o
processo de configuracdo no assistente.

Nota: Mantenha os codigos de barras para digitalizacdo quando vocé colocar o mesmo material
futuramente.

4. Clique em Aceitar e avancar.

O Assistente de materiais PredictPrint comeca uma série de rotinas de configuragdo automatica
recomendadas. As rotinas de configura¢do automatica incluem:

V4

Programacdo da bandeja
Configuracdo de alinhamento
Ajuste de tens@o de transferéncia secundaria

Calibracdo e perfil: esta configuracdo automatica é executada apds os ajustes semiautomaticos e antes
de quaisquer gjustes manuais.

Nota: E importante lembrar que essas rotinas de configuracdo e todos os outros ajustes do mecanismo
de impressdo sdo executados somente se necessarios. Se a inteligéncia do Servidor na Nuvem
PredictPrint determinar que eles ndo sdo necessarios, o Assistente de materiais PredictPrint vai ignora-
los.

5. Apoés cada rotina ser concluida, clique em Aceitar e Avancar.

6. A qualquer momento durante o processo, para alterar as informagdes na tela anterior, clique em Voltar.

7. A qualguer momento durante o processo, para cancelar a execugdo das rotinas de configuragdo, clique em
Cancelar configuracao.

V4

Nota: A opcao Cancelar configuragdo interrompe a execugéo de quaisquer rotinas de configuracdo
remanescentes. O cancelamento das rotinas de configurac@o ndo cancela a atribuicdo do material a
bandeja.

8. Parair para a préxima roting, clique em Aceitar e Avancar.

Configuracdo do material com um cédigo de barras personalizado sem Internet

Quando o material ndo tem um cédigo de barras e a impressora ndo esta conectada a Internet, o Assistente de
Materiais PredictPrint ndo pode se comunicar com o Servidor na Nuvem PredictPrint para gerar um codigo de
barras. Antes de prosseguir com a geracdo de um codigo de barras personalizado, assegure-se de que vocé
tenha um dispositivo de armazenamento USB portatil.

V4

60

Nota: Se a impressora ndo estiver conectada a Internet, vocé poderé fazer download das Listas de
materiais a partir do Servidor na Nuvem PredictPrint. Para fazer download das Listas de materiais a
partir do Servidor na Nuvem PredictPrint, consulte Download de uma Lista de materiais.



10.

11.

Na tela Configuracdo do Assistente de materiais PredictPrint, selecione a orientacdo do papel:
e Alimentacado pela Borda Longa

e Alimentacao pela Borda Curta

Clique em Avancar.

Para obter um cédigo de barras e concluir a configuracdo do material, insira um dispositivo de
armazenamento USB em uma porta USB da impressora. Clique em Copiar arquivo de materiais.

Salve o arquivo de materiais no dispositivo de armazenamento USB.

Em um navegador em um dispositivo conectado a Internet, acesse https://www.xerox.com/
predictprintmedia. Clique em Obter novo cédigo de barras.

Carregue o arquivo de materiais do dispositivo de armazenamento USB para o Servidor na Nuvem
PredictPrint. O Servidor na Nuvem PredictPrint gera um novo cédigo de barras com as rotinas de
configuracdo de material. Salve a configuracdo e as informagdes do coédigo de barras no dispositivo de
armazenamento USB.

Assegure-se de que a bandeja esteja carregada com o material para o qual vocé precisa de um cédigo de
barras.

Insira o dispositivo de armazenamento USB em uma porta USB da impressora. Na tela Configuragdo do
Assistente de materiais PredictPrint, clique em Carregar arquivo de cédigo de barras.

No dispositivo de armazenamento USB, copie o arquivo com as rotinas de configuracdo de material e as
informacdes do cédigo de barras para o Assistente de materiais PredictPrint. Clique em Avancar.

Um cédigo de barras aparece na proxima tela.

Para imprimir um cddigo de barras, clique em Imprimir cédigo de barras.

f Nota: Para imprimir um cédigo de barras, coloque papel de tamanho Carta ou A4 em qualquer bandeja

que ndo seja aquela que vocé estd programando atualmente com o material. Se o papel de tamanho
Carta ou A4 ndo for colocado na impressora, ndo serd@ possivel imprimir o codigo de barras durante o
processo de configuracdo no assistente.

j’ Nota: Mantenha os codigos de barras para digitalizagdo quando colocar o mesmo material

futuramente.
Clique em Aceitar e avancar.

O Assistente de materiais PredictPrint comeca a executar as rotinas de configuracdo automatica
recomendadas.
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Configuracao avancada de material

Na tela Avancado, o Assistente de materiais PredictPrint guia vocé por uma série de configuragoes avancadas
que incluem rotinas de configuracdo automatica e semiautomatica.

Para uma rotina semiautomatica, vocé pode imprimir uma amostra, inspecionar a amostra e fazer ajustes, se
necessario. As rotinas de configurag@o semiautomatica incluem:

e Ajuste da Pressdo no rolo do alinhador

e Lateral da correia de ajuste da temperatura de fusdo
e Lateral do rolo de gjuste da temperatura de fusdo

e Ajuste do aquecedor da bandeja

e Ajuste assistido por ar

e Ajuste da saida de transferéncia da borda de fuga

e Calibracao e perfil

j’ Nota: Calibracdo e perfil & a Gltima rotina a ser executada, e aparece na tela Configuracdo somente se
ndo houver rotinas de configuracdo semiautomaticas para executar.

1. Para exibir as instru¢des sobre como ajustar uma rotina de configuracdo semiautoméatica especifica, clique
em Obter instrucoes. Para obter detalhes, consulte Criacdo ou modificacdo das opcoes de configuracdo
avancada de material.

2. Para verificar a saida impressa, clique em Imprimir amostra. Faga os ajustes na configuracdo, conforme
necessario.

3. Apds cada rotina de configurag@o semiautomatica, para executar a préxima rotina, clique em Aceitar e
avancar.

L = . . . ~ . .
¢ Nota: E importante lembrar que essas rotinas de configuracdo e todos os outros ajustes do mecanismo
de impressdo sdo executados somente se necessarios. Se a inteligéncia do Servidor na Nuvem
PredictPrint determinar que eles ndo sdo necessarios, o Assistente de materiais PredictPrint vai ignor@-
los.

4. A qualquer momento durante o processo, para cancelar a execucdo das rotinas de configuracdo, clique em
Cancelar configuragao.

j’ Nota: A opcdo Cancelar configuracdo interrompe a execug@o de quaisquer rotinas de configurag@o
remanescentes. A opcdo Cancelar configura¢@o ndo cancela a atribuicdo do material a bandeja.

5. Para ir para a rotina de configurac@o anterior, clique em Voltar.

Calibracdo e perfil

Calibragdo e perfil de cores & um processo automatico que o Assistente de materiais PredictPrint executa
durante a configuracdo do material. O Assistente de materiais PredictPrint passa as informagdes do material
para o Servidor de Impressdo Fiery. O processo Calibracdo e perfil ndo é executado com outras rotinas de
configuracdo automatica. Essa rotina de configuracdo automatica é executada sempre apds os ajustes
semiautomaticos e antes de quaisquer ajustes manuais.
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A necessidade de Calibragdio e perfil ndo é determinada pelo Servidor na Nuvem PredictPrint, mas pelo Servidor
de Impressao Fiery. Para Calibracdo, a necessidade baseia-a no tempo. Se passarem mais de 7 dias desde a
Gltima calibracdo, o Assistente de materiais PredictPrint executard uma verificacdo de calibracao. Para Perfil, &
realizado o perfil em cada material somente na primeira rotina de configuracdo.

Quando o processo Calibracao e perfil é realizado por meio do Assistente de materiais PredictPrint, ele usa a
Matriz de largura total e requer 60 paginas. Se necessario, vocé pode executar a Calibracdo e perfil adicional
fora do Assistente de materiais PredictPrint usando o espectrofotdmetro portdtil no Servidor de Impressao Fiery.

Vocé pode alterar a configurag@o de tempo padrdo de 7 dias para calibragéo, a qual é definida no servidor de
impressao. Na Central de dispositivos do Servidor de Impressdo Fiery, clique em Geral > Ferramentas >
Calibrador e, em seguida, clique no icone de engrenagem pequeno na parte inferior da pagina. A janela
Notificac@o de calibracdo é exibida, na qual vocé pode definir o limite de tempo para a proxima verificacdo de
calibracao.

A Calibragdo e perfil continua da seguinte maneira:

1. Na tela Avancado, ap6s concluir as rotinas de configuracdo semiautomatica, o Assistente de materiais
PredictPrint inicia o processo de Calibracdo e perfil automaticamente.

j’ Nota: Se nd@o houver rotinas de configuracdo semiautomaticas para executar, o processo Calibracdo
e perfil serd executado na tela Configuragdo.

2. O Assistente de materiais PredictPrint coordena com o Servidor de Impressdo Fiery. A Verificacao de perfil
de cor e calibracdo é realizada automaticamente.

3. Vocé pode cancelar o processo de Calibracdo e perfil. No Assistente de materiais PredictPrint, clique em
Cancelar.

4. Quando o processo de Calibracdo e perfil for concluido, a tela Concluido sera exibida.

Configuracao de material manual

Ap6bs concluir as rotinas de configura¢do avancada automdtica e semiautomatica, o Assistente de materiais
PredictPrint exibe a lista de rotinas de configuracdo manual que sdo recomendadas. Para fazer ajustes manuais,
acesse Configuracdo avangada para o material na Biblioteca de materiais PredictPrint.

As rotinas de configuracdo manual sdo executadas por Gltimo. As rotinas de configuracdo manuais incluem:
e Ajustes de curvatura do papel
e Deteccdo de alimentag@o mdltipla

1. Apds concluir o processo de Calibracdo e perfil, para sair do Assistente de materiais PredictPrint, clique em
Concluido e fechar.

A tela principal Central de controle é exibida e mostra todas as bandejas e as respectivas propriedades dos
materiais colocados em cada bandeja. Um icone de triingulo amarelo aparece na bandeja que esta
carregada com o material que vocé esta configurando.

2. Para exibir a lista de rotinas de configuracdo manual recomendadas, na tela principal Central de controle,
para a bandeja carregada com o material para o qual vocé deseja executar as rotinas de configurag@o
manual, passe o cursor sobre o icone de triingulo amarelo.

A lista de rotinas de configuragdo manual recomendadas é exibida.
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3. Execute as rotinas de configuracdo manual na Biblioteca de materiais. Para abrir a Biblioteca de materiais,
na tela Central de controle, clique em Biblioteca de materiais PredictPrint. Na lista da Biblioteca de
materiais, selecione o material que requer rotinas de configuracdo manual. Para acessar as propriedades
do material, na barra de menus Biblioteca de materiais, clique no icone de lapis Editar. Para acessar os
ajustes manuais, clique em Configura¢@o avancada.

j’ Nota: Para obter detalhes sobre como executar as rotinas de configuracdo automdticas, consulte
Criag@o ou modificacdo das opcoes de configuracdo avancada de material.

Servidor na Nuvem PredictPrint

O Servidor na Nuvem PredictPrint armazena e faz download dos dados dos materiais para a Biblioteca de
materiais PredictPrint, incluindo as rotinas de configuracdo recomendadas e os pontos de defini¢do baseados
na andlise do Servidor na Nuvem, no momento em que o cédigo de barras é digitalizado.

Download de uma Lista de materiais

Se a sua impressora estiver conectada a Internet, toda vez que um codigo de barras for digitalizado, as
informacdes do material serGo atualizadas no sistema automaticamente. N&o é necessario fazer download de
quaisquer listas de materiais para o sistema.

Se 0 seu sistema ndo tiver acesso & Internet, vocé poderé fazer download das Listas de materiais a partir do
https://www.xerox.com/predictprintmedia.

1. Va para https://www.xerox.com/predictprintmedic.
2. Selecione Download da lista de materiais.

A pagina Download da lista de materiais é exibida.
3. Selecione uma opcado:

e Para fazer download da lista de materiais completa, clique em Download da lista de materiais
completa.

e Para fazer download da Lista de materiais recomendados (RML), clique em Download da Lista de
materiais recomendados.

e Para fazer download da Lista de substratos testados, clique em Download da Lista de substratos
testados.

4.  Selecione Impressora de Producao Xerox IRIDESSE e depois clique em OK.

5. Na janela Salvar como, selecione um local para o arquivo Lista de materiais e depois clique em Salvar.
O arquivo baixa para o seu computador.

6. Extraia o arquivo .xml do arquivo .zip.

7. Insira uma unidade USB em uma porta USB no computador e copie o arquivo .xml para a unidade USB.

Para obter detalhes sobre como carregar as listas de materiais na Biblioteca de materiais, consulte Carregar o
Banco de dados PredictPrint a partir do dispositivo. Esse procedimento requer que vocé faca login como
Administrador.
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Biblioteca de materiais PredictPrint

A janela Biblioteca de materiais PredictPrint na Central de controle permite que vocé crie e gerencie uma
biblioteca de materiais usados com frequéncia. Operadores ou Administradores podem definir atributos para
um material, como tamanho, cor, tipo e gramatura e atribuir o material a uma bandeja de papel.

O Administrador permite ou restringe o acesso a Biblioteca de materiais PredictPrint. Se o acesso a Biblioteca
de materiais PredictPrint for restrito, o botdo Biblioteca de materiais PredictPrint ndo aparecera na janela da
Central de controle e os Operadores ndo poderdo editar ou excluir materiais da Biblioteca de materiais.

f Nota: Se o botdo Biblioteca de materiais PredictPrint ndo aparecer na Central de controle, para obter

mais informacdes, contate o seu administrador.

Janela Biblioteca de materiais PredictPrint

A janela Biblioteca de materiais PredictPrint exibe a lista Todos os materiais na parte superior da janela e a lista
Biblioteca de materiais na parte inferior. Todos os materiais € uma lista somente leitura. Quando vocé seleciona
um material, as agdes a seguir estdo disponiveis:

Redefinir para o sistema padrdo: Retorna a exibicdo Biblioteca de materiais PredictPrint ao seu layout
original.

Exibir: permite que vocé exiba as propriedades dos materiais relacionados na lista Biblioteca de materiais.
Ndo é possivel editar ou alterar o nome do material. E possivel exibir as propriedades de um material, mas
ndo é possivel editar as propriedades do material.

Editar: permite que vocé modifique as propriedades de um material na Biblioteca de materiais.

Criar novo: permite que vocé crie e salve um novo material na lista da biblioteca de materiais. Essa op¢do
abre o Assistente de materiais PredictPrint, se necessario.

Copia: permite a vocé copiar um material existente a partir da RML ou da lista da Biblioteca de materiais,
editar suas propriedades e salva-lo na Biblioteca de materiais como um material novo.

Excluir: permite a vocé excluir ou remover um material da lista da Biblioteca de materiais.
Imprimir cédigo de barras: permite imprimir um codigo de barras personalizado.

Adicionar a Biblioteca de materiais: permite a vocé adicionar um material da RML a lista da Biblioteca
de materiais.

Classificagao: selecione Usar colunas ou Classificar manualmente.

fcones Mover para cima ou Mover para baixo: permite mover um material para cima ou para baixo na
lista Biblioteca de materiais.

Fechar: sai da janela Biblioteca de materiais PredictPrint.

Lista de materiais

As Listas de materiais sdo listas de materiais fornecidas pela Xerox para a Impressora de Produgdo. Se o seu
sistema estd conectado a Internet, ndo ha necessidade de fazer download de quaisquer Listas de materiais ou
informagdes manualmente. Todas as informacdes do material sdo baixadas automaticamente e atualizadas na
Biblioteca de materiais toda vez que vocé digitaliza o cdédigo de barras do material. Se o seu sistema ndo estiver
conectado a Internet, vocé poderé fazer download das Listas de materiais a partir do https://www.xerox.com/
predictprintmedia. As Listas de materiais que sdo baixadas e carregadas manualmente aparecem na lista
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Todos os materiais na janela Biblioteca de materiais PredictPrint depois que vocé digitaliza um codigo de
barras.

As Listas de materiais baixadas sdo listas somente leitura. Ndo é possivel diretamente adicionar, excluir ou
editar os materiais. Nas Listas de materiais, vocé pode:

e Copiar um material para a Biblioteca de materiais

e Copiar e editar um material antes de mové-lo para a Biblioteca de materiais
e Exibir as propriedades de um material

e Atribuir um material a uma bandeja do papel

Ha trés Listas de materiais:

e Todos os materiais

e Lista de materiais recomendados (RML)

e Lista de substratos testados (TSL)

E possivel atualizar todas as listas de materiais para incluir novos papéis, pontos de definicéo atualizados e
rotinas de configuracdo recomendaveis, conforme determinado pela inteligéncia do Servidor na Nuvem
PredictPrint.

Para exibir os materiais especificos recomendaveis para a Impressora de Producdo, sempre consulte a Lista de
materiais recomendados. A Lista de materiais recomendados é atualizada conforme for necessario para incluir
novos papéis e outros materiais.

Classificacoes de materiais

Vocé pode definir sua propria avaliagdo dos materiais. O valores de Minhas classificacdes sdo retidos
localmente na impressora.

Para definir a classificagdo de um material, na coluna Minhas classificacdes, clique em uma das cinco estrelas.

Gerenciamento da biblioteca de materiais

A tela Gerenciar biblioteca de materiais € onde vocé identifica o material usado pela Impressora de Producao e
gerencia os atributos do material, como tipo, gramatura e nome.

Vocé pode atribuir cada material na Biblioteca de materiais a uma ou mais bandejas do alimentador. Cada
bandeja do alimentador é programada para alimentar um material especifico. Em seguida, a Impressora de
Producdo pode selecionar o material de uma ou mais bandejas para corresponder aos requisitos do trabalho.

Para obter informagdes sobre como gerenciar o material na Biblioteca de materiais, consulte:
e Gerenciamento da biblioteca de materiais

e Backup e transferéncia da biblioteca de materiais

e Lista de materiais recomendados (RML)

e Adicdo de uma entrada de material

e Criar um novo material em Propriedades da bandeja

e Criar um novo material em Gerenciar biblioteca de materiais
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e Edictio de um material existente na Biblioteca de materiais

e Remocdo de um material da Biblioteca de materiais

Backup e transferéncia da biblioteca de materiais

" Nota: Para proteger os dados na Impressora de Producéo Iridesse, & importante fazer o backup de toda

a biblioteca de materiais regularmente. A melhor maneira de copiar e criar um backup da biblioteca de
materiais é utilizar uma unidade flash USB.

Execute o seguinte procedimento para fazer o backup de todos os arquivos da biblioteca de materiais e, se
necessario, transfira esses arquivos para outra Impressora de Producdo Iridesse.

1. No Centro de controle, insira uma unidade flash USB em uma porta USB.

2. No Centro de controle, selecione e abra o atalho de perfis (Profiles) na area de trabalho.
Localize e abra a pasta Material.

Os arquivos de materiais sdo armazenados nessa pasta e a extensdo .stock os diferenciard.
Selecione todos os arquivos contidos no diretério de materiais com a extensdo .stock.
Selecione Editar > Copiar ou Ctrl > C.

Abra o diretério da unidade flash USB.

N o v &

Selecione Editar > Colar ou Ctrl > V.

Os arquivos s@o copiados na unidade flash USB.

8. Feche os dois diretorios.

9. Na Central de controle, remova a unidade flash USB.

Mantenha os arquivos de backup da biblioteca de materiais em um local seguro, como a unidade flash ou
outro dispositivo portatil. Os arquivos .stock podem permanecer na unidade flash USB como cépia de back-

up.
10. Para usar a mesma biblioteca de materiais em duas impressoras de producdo co-localizadas, utilize a

unidade flash para transferir ou copiar os arquivos de backup da biblioteca de materiais para outra
impressora de producdo.

Gerenciamento da biblioteca de materiais

A janela Gerenciar biblioteca de materiais na Central de controle permite que vocé crie e gerencie uma
biblioteca de materiais usados com frequéncia. Operadores ou administradores podem definir atributos para
um material, como tamanho, cor, tipo e gramatura e atribuir o material a uma bandeja de papel.

O administrador permite ou restringe o acesso a Biblioteca de materiais. Se o acesso for restrito, o botdo
Gerenciar biblioteca de materiais nGo apareceré na janela Central de controle e os operadores ndo poderéo
editar ou excluir materiais da biblioteca.

L
f Nota: Se o botdo Gerenciar biblioteca de materiais nGo for exibido no menu Funcdes na janela principal,
entre em contato com o administrador para obter mais informagdes.
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Para abrir a janela Gerenciar biblioteca de materiais, selecione o botéo Gerenciar biblioteca de materiais. A
janela Gerenciar biblioteca de materiais contém a Lista de materiais recomendados (RML) e a lista da
Biblioteca de materiais:

e Lista de materiais recomendados (RML): A RML é uma lista de materiais recomendados fornecida pela
Xerox para a impressora de produg@o. Nessa lista, vocé pode atribuir materiais para as bandejas ou
adiciond-los a Biblioteca de materiais.

e Biblioteca de materiais: como a RML, esta lista contém os nomes de todos os materiais disponiveis para a
impressora de producdo. Diferentemente da RML, essa lista contém materiais que o usudrio criou ou que
foram copiados ou editados a partir da Lista de materiais recomendados. Nessa lista, vocé pode facilmente
selecionar um material para qualquer bandeja para impressao.

Janela Gerenciar biblioteca de materiais

A janela Gerenciar biblioteca de materiais exibe a Lista de materiais recomendados (RML) na parte superior da
janela e a lista Biblioteca de materiais na parte inferior. A RML é uma lista somente leitura. Vocé pode
selecionar um material em qualquer um dos locais e atribui-lo para uma bandeja de papel. Quando vocé
seleciona um material, as acdes a seguir estdo disponiveis:

e Layout padrao: retorna a exibicdo Gerenciar biblioteca de materiais ao seu layout original.

e Propriedades: permite que vocé exiba as propriedades dos materiais relacionados na lista Biblioteca de
materiais. Ndo é possivel editar ou alterar o nome do material. Vocé pode visualizar as propriedades de um
material somente na Lista de materiais recomendados. As propriedades ndo podem ser alteradas.

e Criar novo: permite que vocé crie e salve um novo material na lista da biblioteca de materiais.

o (Copia: permite a vocé copiar um material existente a partir da RML ou da lista da Biblioteca de materiais,
editar suas propriedades e salva-lo na Biblioteca de materiais como um material novo.

e Excluir: permite a vocé excluir ou remover um material da lista da Biblioteca de materiais.

e Adicionar a Biblioteca de materiais: permite a vocé adicionar um material da RML @ lista da Biblioteca
de materiais.

e Classificacao: selecione Usar colunas ou Classificar manualmente.

e Botdes Mover para cima ou Mover para baixo: move um material para cima ou para baixo na lista da
Biblioteca de materiais.

e Fechar: Fecha a janela e sai da janela Gerenciar biblioteca de materiais.

Lista de materiais recomendados (RML)

A lista de materiais recomendados (RML) é uma lista de materiais recomendados fornecida pela Xerox para a
impressora de producdo. Vocé pode fazer download dela a partir do site www.xerox.com/IRIDESSEsupport. Ela
aparece acima da lista Biblioteca de materiais na janela Gerenciar biblioteca de materiais.

A RML & uma lista somente leitura. Ndo é possivel diretamente adicionar, excluir ou editar os materiais. Na Lista
de materiais recomendados, & possivel:

o Copiar um material para a Biblioteca de materiais
o Copiar e editar um material antes de mové-lo para a Biblioteca de materiais

e Exibir as propriedades de um material
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o Atribuir um material da RML as bandejas do papel

Para exibir os materiais especificos recomendaveis para a Impressora de Producdo, sempre consulte a Lista de
materiais recomendados. A Lista de materiais recomendados € atualizada conforme for necessario para incluir
novos papéis e outros materiais.

Aplicacao de uma nova lista de materiais

j’ Nota: Se vocé tiver a versdo mais recente do software, a Lista de materiais recomendados (RML) sera
atualizada em seu sistemna automaticamente.

Se o arquivo RML existir no site xerox.com, vocé podera aplicar uma nova Lista de materiais:
1. Acesse www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
2. Selecione Suporte técnico ao cliente > Todo suporte e todos os drivers.
A pagina Suporte & Drivers é exibida.
3. No campo Pesquisar, digite Impressora de producdo Xerox Iridesse.
4. Pressione Enter.
A pagina Resultados da pesquisa é exibida.
5. Clique em Xerox Iridesse Production Press.rml.
Uma mensagem aparece perguntando se vocé deseja fazer o download do arquivo.
6. Clique em Sim.
O arquivo baixa para o seu computador.
7. Na area de trabalho, dé dois cliques na pasta Perfis.
Uma lista de pastas aparece.
8. Dé dois cliques na pasta rml.
9. Na pasta rml, clique em Xerox Iridesse Production Press.rml.
A caixa de di@logo Substituir ou Ignorar Arquivos aparece.
10. Clique em Substituir o arquivo no destino.

A lista de materiais é atualizada.

Gerenciamento de material

Na janela Gerenciar biblioteca de materiais, vocé pode facilmente fazer referéncia a um tipo de papel que seja
definido, nomeado e salvo como novo material. Vocé pode selecionar e atribuir o material salvo a uma bandeja
para imprimir rapidamente.

E possivel executar as sequintes tarefas na janela Gerenciar biblioteca de materiais:
e Adicionar ou copiar material diretamente da RML & Biblioteca de materiais

e Copiar material da RML para a biblioteca de materiais e edita-lo para que a nova entrada na Biblioteca de
materiais tenha propriedades diferentes da lista RML
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Depois de copiar para criar um material na biblioteca, copie o material existente na Biblioteca de materiais
e edite as propriedades do material

Para refletir o que foi usado na impressora de producdo, editar uma entrada de material diferente
Criar e salvar novos materiais. Vocé pode criar material de duas maneiras:

— Em Gerenciar biblioteca de materiais

— Em Propriedades da bandeja

Excluir uma entrada de material

Alterar a ordem do material movendo-o para cima ou para baixo na lista da Biblioteca de materiais

Criar um novo material em Gerenciar biblioteca de materiais

Se necessario, na Central de controle, clique em Login e faca login como Administrador.
No menu Funcdo, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.

A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.

Clique no botdo Mais (+).

A janela Configuracdo de novo material aparece.

Para criar o material, insira um novo nome de material e insira as propriedades do material. conforme
necessario.

Selecione OK.
A impressora de produgdo adiciona o material & parte inferior da lista da biblioteca de materiais.

Para mover o material em direcdo a frente da lista, selecione o botdo de classificagdo Manual e depois a
seta para cima.

Para sair da op¢do Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Adicao de uma entrada de material

Ao adicionar um material a Biblioteca de materiais na janela Gerenciar biblioteca de materiais, siga o
procedimento abaixo.

f Nota: Vocé pode adicionar apenas o material pré-existente da RML & Biblioteca de materiais.
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Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.
No menu Funcdo, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.
A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.

Na Lista de materiais recomendados, clique no material que vocé deseja editar ou adicionar a Biblioteca de
materiais.

Selecione o botdo Adicionar a biblioteca.

Se necessario, para criar o material, insira um novo nome de material e altere as propriedades.



7.
8.

Selecione OK.
O material é adicionado & parte inferior da lista da Biblioteca de materiais. O original permanece na RML.
Para mover o material na Lista da Biblioteca de materiais, use as setas Para cima ou Para baixo.

Para sair da opcao Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Copia de uma entrada de material

As vezes, uma entrada de material existente, seja da RML ou da lista da Biblioteca de materiais, j& contém a
maioria dos atributos necessarios para uma nova entrada de material. Nesse caso, para criar uma entrada de
material, basta copiar um material existente e modificar seus atributos.

1.
2.

8.

Se necessario, na Central de controle, clique em Login e faca login como Administrador.
No menu Funcdo, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.
A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.

Na Lista de materiais recomendados ou na lista da Biblioteca de materiais, selecione o material que vocé
deseja copiar.

Para a biblioteca de materiais ou RML, selecione o icone de Copia (+).
Insira um novo nome de material. Se necessdrio, altere qualquer um dos atributos de material.
Selecione OK.

A impressora de producdo adiciona o material a parte inferior da lista da biblioteca de materiais. O
material original permanece na lista.

Para mover o material dentro da lista da Biblioteca de materiais, selecione classificar Manualmente e use
as setas Para cima e Para baixo.

Para sair da opcdo Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Edicdo de um material existente na Biblioteca de materiais

Para editar um material existente na Biblioteca de materiais, realize o procedimento a seguir.

1.
2.

Se necessario, na Central de controle, clique em Login e faca login como Administrador.
No menu Funcao, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.

A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.

Na lista da biblioteca de materiais, selecione o material que vocé deseja editar.

Para editar as propriedades, clique no icone de lapis para Editar.

A janela Propriedades do material é exibida.

Conforme necessario, modifique os atributos do material.

Para salvar as alteragdes feitas no material e fechar a janela, selecione OK.

Para sair da opcdo Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

71



Remocao de um material da Biblioteca de materiais
Para remover um material da lista da Biblioteca de materiais, realize o procedimento a seguir.
1. Se necessario, na Central de controle, clique em Login e faca login como Administrador.
2. No menu Funcdo, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.
A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.
3. Na lista da biblioteca de materiais, selecione o material que vocé deseja remover da biblioteca.
4. Clique no icone de Lixeira.
Uma janela de confirmacdo é exibida.
5. Para excluir o material da Biblioteca de materiais, selecione Sim.

6. Para sair da janela Gerenciar biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Propriedades da bandeja
Na janela Propriedades da bandeja, vocé pode visualizar e selecionar varias fun¢des para a bandeja de papel.

e Detalhes do material: essa area exibe informacdes da bandeja atual, incluindo tamanho, tipo, revestimento,
modulo, perfuracdo, cor, gramatura e granulacdo do papel.

— Alimentagdo pela borda longa/Alimentacdo pela borda curta (ABL/ABC): Indica a orientag@o em que o
papel é colocado na bandeja: na direcéo ABL ou ABC.

e Ativar bandeja: permite que a bandeja selecionada seja usada para impressdo.
e Desativar bandeja: proibe que a bandeja selecionada seja usada para impressdo.
o Substituir:

— Se o material colocado atualmente na bandeja ndo corresponder as informacdes do material exibidas
na janela Propriedades da bandeja, quando vocé limpar essa sele¢éo, a Impressora de Producdo exibira
uma mensagem. Coloque na bandeja o mesmo material que estd indicado na janela Propriedades da
bandeja.

—  Se selecionada, um trabalho pode ser executado sem erros quando determinadas propriedades do
material no trabalho ndo correspondem as propriedades da bandeja.

e Exibir automaticamente as propriedades da bandeja quando a Bandeja estiver aberta: quando selecionada,
e a bandeja esta aberta, a janela Propriedades da bandeja sempre é aberta.

« Biblioteca de materiais: esta opcdo abre a janela Gerenciar biblioteca de materiais, que contém os nomes
de todos os papéis criados, copiados ou editados a partir da Lista de materiais recomendados (RML).
Selecione o material desejado na lista e esse material sera atribuido a bandeja.

o Lista de materiais recomendados (RML): fornece uma lista de todos os materiais recomendados que
estdo disponiveis para a impressora de producdo. Vocé pode selecionar um material na RML para atribuir
temporariamente & bandeja. Depois que a janela Propriedades da bandeja for fechada, o nome do material
aparecerd em azul e itdlico , indicando que ele € um material temporério. Quando outro material for
selecionado, o material tempordrio serd excluido.

e Criar novo material: permite que vocé crie um material atribuido & bandeja. Esse material pode ser salvo
permanentemente na biblioteca de materiais ou pode continuar como um material tempordrio.
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e Perfil de alinhamento: permite que vocé mantenha o perfil padrdo do sistema ou, com esse botéo,
selecione um perfil especifico criado e salvo usando a fungdo Perfis.

Tamanho do material nGo corresponde

Se o papel colocado em uma bandeja n&o corresponder as informagdes na janela Propriedades da bandeja, a
Central de controle o alertara exibindo a mensagem: O material da bandeja ndo corresponde.

j’ Nota: Essa funcionalidade estaré disponivel somente se o Administrador tiver ativado-a na janela
Configuragoes do sistema.

Se vocé receber essa mensagem, execute a etapa 1 ou a etapa 2:
1. Coloque o material indicado na janela Material da bandeja néo corresponde.
2. Altere as Propriedades da bandeja para corresponderem ao conteddo da bandeja.
a. Verifigue o tamanho, tipo, revestido ou ndo revestido, e gramatura do papel colocado na bandeja.

b. Digite essas informagdes na janela Propriedades da bandeja.

Criar um novo material em Propriedades da bandeja
1. Cologue o novo material em uma bandeja de papel.
2. Feche a bandeja do papel completamente.

Na Central de controle, a janela Propriedades do material da bandeja é aberta. Caso contrario, vocé pode
clicar duas vezes no nimero da bandeja exibido na simulacdo da impressora.

A janela Propriedades da bandeja para essa bandeja é aberta.
3. Clique no botdo Criar novo material.
4, Aceite o padrdo para o Nome do material ou insira um novo nome.

5. Insira ou selecione as propriedades do material para Tamanho, Tipo, Revestimento, Cor, Gramatura e
Granulacdo.

6. Para salvar esse material na Biblioteca de materiais permanentemente para uso futuro, marque a caixa de
selecdo Salvar na biblioteca de materiais. Caso contrdrio, o material serd temporario.

7. Se necessario, para fazer outras configuracoes especificas de propriedades do material para o trabalho,
selecione o botdo Configuracao avancada.

8. Para salvar e fechar a janela Configuracdo de novo material, selecione OK.
9. Para fechar a janela Propriedades do material da bandeja, selecione OK.

O novo material € mostrado na lista.

Configuracao avancada de material

A func¢do Configuracdo avancada de material permite que vocé ajuste as configuracdes da impressora de
producGo para materiais especiais, além de tamanho, gramatura, tipo e outras caracteristicas. Para atingir
superior qualidade de imagem no material, essas configuragdes adicionais sdo aplicadas ao trabalho
automaticamente.
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Dica: Acesse a fun¢do Configuracdo avancada de material na janela Propriedades do material ou na janela
Configuracdo de novo material.

A func¢do Configuracdo avancada de material permite que vocé:
e Ajuste as configuracoes de fus@o e transporte de papel

o Corrija as impressoes que estéo enviesadas, curvadas ou que tém toner em excesso ou insuficiente nas
areas

e Corrija as imagens que ndo estdo corretamente registradas na saida impressa, como imagens da Face 1 ou
Face 2 que estdo com registro incorreto

Para garantir a qualidade ideal da saida dos trabalhos, vocé pode usar esses materiais personalizados onde
necessdrio. Os materiais podem ser tempordrios para um trabalho especifico, um trabalho Gnico, ou um
material permanente, adicionado a lista da Biblioteca de materiais.

2 . . - . . .
¢~ Nota: Quando um material personalizado é criado, seja temporariamente ou permanentemente, a
impressora de producdo transmite estas informacdes ao servidor de impressao. O servidor de impressao
entdo reflete as informagdes nas opcdes de impressdo para os trabalhos de impressao.

Dicas para usar as op¢oes de configuracao avancada de material

Antes de usar qualquer uma das op¢des de Configuracdo avangada de material, consulte as seguintes
informacgdes:

o E recomendavel que vocé ajuste e teste apenas uma opcéo por vez. Esta pratica ajuda a determinar se essa
opcdo esta fornecendo a melhor saida impressa antes de alterar outros pardmetros.

Importante: E recomendavel que vocé execute as paginas de teste ap6s selecionar cada opcéo
de Material avancado. Essa prdatica permite que vocé avalie a saida impressa e determine se ela
€ aceitavel ou ndo.

e Sevocé determinar que a saida é inaceitdvel, ajuste o valor de uma opcado, se aplicavel, ou retorne a opgao
ao valor padrdo e vé para a proxima opgao.

« Eimportante lembrar que qualquer configuracdio de uma opcéo especifica usada hoje para um
determinado trabalho de impressdo pode obter resultados diferentes quando usada em outro dia para o
mesmo trabalho de impressdo. Se o ambiente em que a Impressora de Producdo esta localizada sofre
alteracoes de temperatura e umidade, essa condicdo é especialmente relevante.

e Se vocé determinar que a sua saida ainda esta inaceitavel depois de repetir esse processo varias vezes,
entre em contato com o Suporte técnico ao cliente para obter assisténcia.

Aplicacdo de um perfil a um material

Para aplicar os perfis existentes ao seu trabalho para Alinhamento, Ajuste de dobras e Assistido por ar, acesse a
janela Configuracdo avancada de material. Execute o procedimento a sequir.

1. Na janela principal da Central de controle, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.
A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.
2. Selecione o material especifico ao qual vocé deseja aplicar o perfil.

3. Clique no icone Editar.
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9.
10.

Na janela Propriedades do material, clique no botdo ConfiguracGo avancada.
A janela Configuracdo avancada de material é exibida.

Clique no campo Bandeja assistida por ar. Esse campo pode ter uma entrada padréo do sistema ou
outro perfil listado.

Cligue no campo Perfil de ajuste de dobras. Esse campo pode ter uma entrada padrdo do sistema ou
outro perfil listado.

Cligue no campo Nome do arquivo de alinhamento. Esse campo pode ter uma entrada padréo do
sistema ou outro perfil listado.

Selecione outras opcoes nessa janela que vocé deseja aplicar a esse material.
Para salvar e fechar a janela Configuracdo avangada de material, selecione OK.

Na janela Propriedades do material, clique em OK.

Criacao ou modificacdo das op¢oes de configuracdo avancada de material

Para selecionar as varias op¢des de Configuracdo avancada de material para uma nova entrada de material ou
para uma entrada de material existente, realize o procedimento a seguir.

1.

No menu Func¢do na Central de controle, selecione o botdo Gerenciar biblioteca de materiais.
A janela Gerenciar biblioteca de materiais é exibida.
Selecione o material ao qual vocé deseja aplicar as op¢des de configuracdo avancada.

Para modificar um material existente, clique no icone Editar. Ou, para criar um material, clique no icone
Adicionar.

A janela Propriedades do material é exibida.

Na janela Propriedades do material, selecione os atributos para o material. Para um novo material, insira
nome do material.

Selecione o botdo Configuracao avancada.

A janela Configuracdo avancada de material é exibida.
Selecione as varias opgdes conforme necessario, como:
e Material apenas por nome

e Deteccdo de alimentacdo multipla

e Temperatura do fusor

e Nivel de deteccdo - Quase vazio

e Pressdo no rolo do alinhador

e Bandeja assistida por ar

e Perfil de gjuste de dobras

L ~ Py . - P . . ~
¢ Nota: Essa opgdo estard disponivel somente se o modulo de acabamento opcional estiver acoplado a

Impressora de Producdo.

(o]
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7. Para fechar a janela Configuragdo avancada de material, selecione OK.
8. Para salvar e fechar a janela Propriedades do material, selecione OK.

9. Para sair da janela Gerenciar biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Material apenas por nome

Quando esta opcdo estiver marcada, a Impressora de producdo selecionar@ os materiais carregados para um
trabalho de impressdo usando apenas o Nome do material, em vez do Tipo, Tamanho e Gramatura do papel,
além de outros atributos do material. A opcdo desliga a sele¢éo automatica de um material por meio da
correspondéncia de um trabalho com as propriedades e requer que vocé selecione o material por seu nome.
Essa funcdo é Gtil para evitar que materiais caros ou especiais sejam usados de forma ndo intencional.

Quando essa opcdo ndo estiver marcada, os materiais serdo selecionados no servidor de impressdo ou em um
driver de impressao por meio da correspondéncia de atributos, como a gramatura. Os nomes do material
também sdo examinados, mas ndo sd@o usados exclusivamente.

Deteccao de alimentacdo maltipla

Marque essa opc¢do para a Impressora de Producdo detectar e relatar falhas de alimentag@o, quando varias
folhas forem alimentadas das bandejas de papel. Essa op¢do permite continuar a execucdo do trabalho,
retirando ambos os materiais da mesma bandeja para o mesmo trabalho e concluir o trabalho de impressao
sem falhas ou atolamentos.

Quando esta opcdo néo estiver marcada, a impressora de produgdo ignorara todas as folhas maltiplas
alimentadas pelo trajeto do papel. Marque essa opcdo somente como uma medida tempordria, para permitir
que os usudrios continuem sua impressdo até que o representante técnico resolva o problema. Deixe essa
op¢do ativada a menos que o sensor relate falhas de alimentagdo que ndo ocorrem realmente.

Ajuste da temperatura do fusor

Na maioria das condicdes, a temperatura do fusor é ajustada automaticamente conforme necessario. No
entanto, poderd ser necessario ajustar a temperatura do fusor para melhorar o desempenho da fusdo nas
situagdes a sequir.

e Dependendo do tipo de papel e do tipo da imagem, para melhorar ainda mais a curvatura do papel,
quando o ajuste do Eliminador de curvatura ndo for suficiente, aumente ou diminua a temperatura. Por
exemplo, papéis de gramatura mais baixa e alta cobertura de area geralmente precisam de temperaturas
mais baixas do que o material de alta gramatura. Ajuste as configuragcdes em incrementos de 5 graus.

e Com alguns papéis, como materiais revestidos, diminuir a temperatura pode diminuir um pouco o brilho
mais alto na borda de ataque & medida que a folha entra no fusor. Tente diminuir a temperatura em
incrementos de 5 graus.

e Em alguns papéis, como materiais revestidos, as Greas de toner que passam de cobertura sem toner ou
pouco toner para alta cobertura de area podem ter uma aparéncia de pingos de chuva na area de alta
cobertura, devido a umidade no papel. Tente diminuir a temperatura em incrementos de 5 graus.

e Em alguns materiais, pode ocorrer descolamento do toner devido ao tipo do papel e da imagem. O
desempenho geral da fusdo pode melhorar diminuindo ou aumentando a temperatura. Tente aumentar a
temperatura em 5 graus primeiro e, se ndo houver alteracdo, tente diminuir a configuragdo em 5 graus.
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Configuracdo de uma temperatura do fusor mais alta

Usar uma temperatura mais alta para o fusor pode melhorar a adesdo do toner ao material. Dependendo do
tipo e da gramatura do papel, podera ser necessario aumentar ou diminuir a temperatura da correia do fusor.
Vocé pode usar os icones de mais ou menos para ajustar a temperatura do fusor de -20 para +30 graus.

Para melhorar a uniformidade da borda de ataque ou a cobertura do toner em papéis de baixa gramatura, use
a funcdo de gjuste Lateral da correia.

Para melhorar riscos brilhantes nos dedos separadores do rolo de presséo, use a fungéo Lado do rolo de pressao
e aumente ou diminua o valor em incrementos de 5 graus para encontrar a temperatura ideal.

Importante: A execug@o do fusor em temperatura mais alta pode diminuir a vida Gtil do conjunto do
fusor.

Pressao no rolo do alinhador

Use esta opcdo com tipos de papel especiais que deslizam ou enviesam, produzindo imagens com falha de
registro na saida impressa. Para evitar danos nas bordas na saida impressa, vocé pode também usar esse
recurso com alguns materiais de baixa gramatura ou alta gramatura que requerem mais ou menos pressdo do
rolo.

E possivel aumentar ou diminuir a pressdo aplicada as folhas, independentemente da Face 1 ou da Face 2.
Observe o seguinte:

e A configuracdio padréo é 0. E melhor deixar esta opcéio na configuracdio padréo até que vocé execute
impressoes de teste e avalie a saida das impressoes.

o Ajuste a Face 2 quando houver uma diferenca na densidade de imagem entre a Face 1 e Face 2. Se a Face
1 estiver para cima quando um atolamento ocorrer, ajuste somente a Face 1. Se a Face 2 da folha estiver
para cima, ajuste somente a Face 2.

e Alguns tipos de materiais revestidos de gramatura mais alta deslizam e enviesam, produzindo imagens com
falha de registro nas impressoes da saida. Para compensar o deslize e o enviesamento, aumente a press@o
do rolo.

e Alguns materiais de baixa gramatura podem ter presséo demasiada do rolo aplicada a eles, resultando em
danos nas bordas das impressdes da saida. Se ocorrer danos nas bordas, diminua a pressao do rolo.

Importante: Como as condi¢des ambientais variam a cada dia, faga somente alteracdes tempordrias na
configuracdo padrdo. Quando concluir o trabalho de impressdo, retorne a opcdo para a configuracdo
padrdo.
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Transferir o ajuste da saida para a borda de fuga

Para melhorar ou resolver os defeitos ao longo da borda de fuga da imagem na folha, use essa opgéo. Esse
ajuste é apenas para a area da borda de fuga. Ele aumenta ou diminui a tensdo de transferéncia para a
segunda correia de transferéncia polarizada, onde a imagem é transferida da correia para o papel. Para
melhorar a imagem, aumente ou dimina a configuracdo em incrementos de 10 %.

Se vocé usar este gjuste e ele ndo funcionar, o problema pode ser a borda de fuga virada. A borda de fuga
virada pode ocorrer com o papel de gramatura mais alta. Quando o papel sai da area de transferéncia, a
extremidade de fuga do papel pode virar e atrapalhar a imagem, antes que ela seja fundida. Se ocorrerem
defeitos da borda de fuga em papel de alta gramatura e vocé achar que pode ser a borda de fuga virada, entre
em contato com o suporte Xerox.

Segunda correia polarizada de transferéncia

A Segunda correia polarizada de transferéncia fica onde a imagem é transferida da correia para o papel. Para
melhorar a transferéncia da imagem ou a cobertura de toner desigual, para aumentar ou diminuir a tens@o de
transferéncia, use a Segunda correia de transferéncia polarizada. Essa op¢é@o normalmente é usada com
materiais de alta gramatura, como 220 g/m2 ou maior. Se vocé estiver usando papel de gramatura mais alta
ou mais baixa, para fazer alteracdes manuais ou executar um ajuste automatico, selecione o botdo
Automatico.

Se defeitos ocorrem continuamente em um trabalho impresso com o uso de papel de gramatura mais alta,
verifique as seguintes areas da saida impressa. Os resultados determinam se os ajustes da Segunda correia de
transferéncia polarizada no lado 1 ou lado 2 sdo apropriados.

e Se o trabalho for impresso com a face para baixo ou em 1-N (ascendente), verifique o Lado 1 para ver se ha
defeitos na parte de cima ou parte superior das folhas empilhadas. Verifique o Lado 2 para ver se ha
defeitos na parte de baixo ou parte inferior das folhas empilhadas.

e Se o trabalho for impresso com a face para cima ou em N em 1, verifique a Face 2 para ver se hé defeitos
na parte de cima, ou parte superior, das folhas empilhadas. Verifique o Lado 1 quanto & parte de baixo ou
parte inferior das folhas empilhadas.

Dica: Para verificar a saida impressa antes de salvar as alteracdes feitas na opg@o Segunda correia de
transferéncia polarizada, é possivel executar as paginas de teste.

Operacao do Sensor de imagem de contato (CIS)

Essa opgdo é usada para resolver atolamentos e falhas de registro lateral com material pré-impresso ou
colorido. Para ligar a operag@o do CIS no Conjunto do registro, selecione Sim. O CIS detecta a borda de ataque
de cada folha, @ medida que ela entra na area de registro, e depois o rolo de registro desloca lateralmente a
folha para que fique alinhada corretamente com a imagem na correia do IBT. O CIS entdo detecta a borda de
fuga, @ medida que ela sai. Essa informagdo é usada para coordenar a posicdo do papel com o ROS que cria a
imagem na correia do IBT.

O processo assegura que a imagem na correia fique alinhada com o papel somente para o registro lateral.
Quando o conteldo pré-impresso estiver no papel, até a borda interna, ou se o papel for colorido, é possivel
que o sensor ndo possa ler exatamente a posicdo do papel. Para funcionar corretamente, o sensor precisa de
uma area branca na folha préxima a borda. Caso contrério, poderd ocorrer um atolamento ou mau
funcionamento com o deslocamento lateral. Para evitar esse problema, desligue o sensor para que ele ndo seja
usado.
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Bandeja assistida por ar

A funcdo Bandeja assistida por ar permite otimizar e controlar as condigdes ambientais nas bandejas de papel,
o que melhora a alimentacdo do papel na impressora de producdo.

Use essa funcdo para ajustar o modo como os ventiladores e obturadores em uma bandeja do papel
funcionam para folhas separadas e eliminam alimentacdes incorretas ou atolamentos de papel. Para fornecer
uma alimentacdo de papel estével, esses ventiladores sopram a pilha de papel durante a operacdo de
alimentacdo e separam as folhas.

Para exibir as opcoes de Bandeja assistida por ar, clique neste campo:

e Usar perfil da bandeja assistida por ar padrdo: com esta selecdo, os ventiladores da bandeja de papel
se ajustam automaticamente, usando as configuracdes do sistema que sdo otimizadas para papéis Xerox.

e Mesa de suporte para alimentagdo maltipla: selecione esta opcdo quando as folhas ficarem grudadas.
Essa opgdo reduz o volume de ar de modo que ele ndo separa as folhas de papel ou pega vérias delas. Um
volume menor predefinido j& estéd armazenado na meméria ndo voldatil da Impressora de Producdo.

e Mesa de suporte para falha de alimentacao: Selecione essa opcdo quando houver uma condi¢do de
falha de alimentagdo. Para reduzir os atolamento de papel, a funcdo assistida por ar reduz o volume de ar.
Um volume menor de ar predefinido estd armazenado na meméria ndo volatil da Impressora de Producdo.

e Desligar forcado: selecione essa opcdo quando nenhuma das outras opc¢des produzir uma alteracdo na
saida. Essa opgdo desliga todos os ventiladores assistidos por ar.

Ativar aquecedor de bandeja

A opcdo Ativar aquecedor de bandeja funciona com a opcdo Bandeja assistida por ar. A selecdo dessa caixa
ativa o aquecedor de bandeja. O aquecedor mantém a temperatura interna adequada da bandeja de papel.
Dependendo da temperatura externa e da umidade, o aquecedor envia informacdes aos ventiladores da
bandeja. Os ventiladores, entdo, sdo ligados e fornecem o ar necessario para a pilha de papel, evitando
alimentacdes mdaltiplas ou falhas de alimentacdo.

Nome do arquivo de alinhamento

f Nota: Se necessario, primeiro crie o Perfil de ajuste de alinhamento para o material usando a func¢éo
‘ Perfis.

Para aplicar um perfil predefinido ao material que ajusta a posi¢do da imagem no papel:

1. Clique no campo Nome do arquivo de alinhamento. Este campo pode ter uma entrada padrdo do sistema
ou outro Perfil listado.

2. Clique no botdo Escolher biblioteca de perfis de alinhamento.
3. Selecione o perfil especifico que vocé deseja aplicar e atribuir a esse material.

4. Clique em OK.

Perfil de ajuste de dobras

Se a Impressora de Producdo estiver conectada ao médulo de acabamento apropriado, para aplicar um perfil
predefinido a um material que ajusta as posicdes de dobra e grampos para livretos, use este campo:

j’ Nota: Se necessario, primeiro crie o Perfil de ajuste de dobras para o material usando a funcdo Perfis.
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1. Clique no campo Perfil de ajuste de dobras. Esse campo pode ter uma entrada padréo do sistema ou outro
perfil listado.

2. Clique no botdo Escolher na biblioteca de ajustes de dobras.
3. Selecione o perfil especifico que vocé deseja atribuir a esse material.

4, Cliqgue em OK.

Modos de produtividade

Ao imprimir transparéncias ou papéis em relevo, essa configuracdo permite que vocé estabeleca prioridade na
velocidade de impressdo ou coloque mais foco na qualidade da imagem. Defina a prioridade para o modo de
produtividade ou qualidade da imagem.

Produtividade de transparéncias

Quando vocé executa transparéncia, a configuracdo de Produtividade instrui a Impressora de Producgo a
fazer menos ajustes no fusor e na qualidade da imagem, o que economiza tempo.

Produtividade do papel em relevo

Quando vocé executa papel em relevo, a configuracdo de Produtividade instrui a Impressora de Producdo a
fazer menos ajustes no fusor e na qualidade da imagem, o que economiza tempo.

Prioridade do desempenho do fusor

Use essa configuracdo para ajustar a qualidade da imagem de toner no papel alterando a velocidade de
transporte do papel no fusor. Use a configuracdo Normal para a maioria dos materiais. Use a configuracdo
Baixo para materiais texturizados ou de linho de alta gramatura. Além disso, use Baixo para obter um nivel
de brilho mais alto.

Nivel de deteccao - Quase vazio

Essa opgdo estara disponivel somente se a opgdo Bandeja quase vazia for usada para o recurso Sincronismo
para troca automdtica de bandeja, usando Configura¢oes do sistema > Opc¢oes da bandeja. Caso contrdrio,
essa op¢do sera ignorada. Quando disponivel, esta op¢ao informa o usudrio que uma bandeja esta ficando
vazia. Quando essa mensagem é exibida depende de onde o indicador Nivel de deteccGo - Quase vazio esta
definido.

Ventiladores V-TRA

Para resolver atolamentos e falhas na area do fusor, use essa opcdo. Podem ocorrer falhas quando as folhas
ndo chegam no Fusor em tempo ou as folhas néo saem do fusor em tempo. A opc¢do Ventiladores V-TRA gjusta
a velocidade do transporte na area n°® 3. A opgdo Ventiladores V-TRA também ajusta o volume de ar ou a
sucgdo usados na correia de transporte antes do fusor, na @rea n° 4, e depois do fusor, na saida do fusor. A
succdo retém as folhas na correia por meio dos furos na correia.

Para aumentar a velocidade da correia antes do fusor na drea n° 3, selecione uma velocidade mais rapida. Para
diminuir a velocidade da correia antes do fusor na area n° 3, selecione uma velocidade mais lenta.

Para aumentar o vécuo, ou succdo, na correia antes do fusor na Grea n°® 4 e também depois do fusor na saida
do fusor, selecione mais volume de ar. Para diminuir o vacuo na correia nessas areas, selecione um volume de
ar menor.
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Para obter os resultados necessarios, tente configuracoes diferentes. Geralmente, se vocé aumentar a
velocidade da correia na @rea n° 3, é possivel que tenha que aumentar o volume de ar na drea n°® 4 e na saida
do fusor. Se vocé diminuir a velocidade da correia na @rea n° 3, é possivel que vocé tenha também que
aumentar o volume de ar na Grea n°® 4 e na saida do fusor.

Visao geral de Impressao de teste

A opcdo Impressdo de teste executa impressdes de amostra do material especifico colocado em uma bandeja.
Use essas impressdes de amostra para avaliar se o material colocado estd ou ndo funcionando corretamente
com as propriedades do material selecionadas, incluindo todas as op¢des da Configuracdo avancada de
material. O padrdo de teste usado para impressdes de amostra pode variar de acordo com a op¢do Impressdo
de teste que vocé selecionar ou usar.

A opcdo Impressdo de teste estd disponivel com os seguintes recursos ou opgoes:
e Propriedades do material
e Nova configuracdo de material

e Configuracdo avancada de material

Dicas para usar a opcao Impressdo de teste
Antes de usar a opcdo Impressao de teste, revise as informagoes a seguir.

e Se vdrios atributos de Propriedades do materialou opgdes de Configuragéo avangada de material forem
alterados ou modificados, proceda da seguinte maneira:

1. Modifique apenas um atributo ou op¢do.
Execute impressoes de teste.

Avalie a saida de amostra.

O

Se a saida de amostra for aceitavel, modifique um atributo ou opcdo diferente.
Repita as etapas anteriores para avaliar o proximo atributo ou op¢ao.

¢ Se asaida de amostra ndo for aceitavel depois de executar as impressdes de teste, proceda de uma das
seguintes maneiras:

— Faca qjustes adicionais no atributo ou opgGo e execute mais paginas de teste
—  Retorne o atributo ou op¢do para o seu valor padréo e continue no préoximo atributo ou op¢ao.

« [ possivel que todas as configuracdes usadas hoje para um determinado atributo ou opcéio podem néo
atingir a mesma saida desejada quando usadas em um dia diferente. Se o ambiente em que a Impressora
de Producdo estd localizada sofre alteracdes de temperatura e umidade, essa situagdo é especialmente
relevante.

e Repita continuamente os procedimentos e as paginas de teste para qualquer atributo ou opcdo até obter
as impressoes aceitdveis.

e Se asaida impressa ainda estiver inaceitavel depois de repetir por varias vezes os procedimentos e as
impressoes de teste, entre em contato com o Suporte técnico ao cliente para obter assisténcia.
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Utilizacao da opcdo de impressao de teste

Para criar paginas de teste e avaliar a impressdo apds fazer altera¢oes na Configurag@o avancada de material,
siga o procedimento abaixo.

Use a opg@o Impressdo de teste para visualizar uma impressdo com as configuragdes avangadas aplicadas,
como uma temperatura do fusor diferente ou presséo do rolo para melhor aderéncia, ou para corrigir a
curvatura do papel.

1. Apods selecionar as configuracoes avancadas para o material, na janela Configuracdo avancada de
material, selecione o botdo Pagina de teste.

2. Na janela Pagina de teste, selecione as configuracdes do trabalho.
3. Selecione o botdo Impressao de teste.

A impressora imprime uma folha com as configura¢des aplicadas.
4. Retire a saida impressa na érea de saida da impressora.
5. Auvdlie a saida impressa.

Talvez sejam necessdrios varios ajustes nas opcdes Configuracdo avancada de material e a execucdo de
paginas de teste até que a saida impressa satisfaca vocé.

6. Para fechar a janela Configuracdo avancada de material, selecione OK.
7. Para salvar e fechar a janela Propriedades do material, selecione OK.

8. Para sair da opgdo Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Opcao de impressao de teste para o 2° rolo polarizado de transferéncia

Ao usar a opcdo Segundo rolo polarizado de transferéncia, execute paginas de teste e avalie a saida antes de
continuar.

Os valores da Segunda correia polarizada de transferéncia sGo automaticamente inseridos para o material na
janela Configura¢@o avancada de material.

1. Selecione o botdo Automatico ou Manual na janela Configuragdo avancada de material.
A janela Configuracdo de pagina de teste: Segunda correia polarizada de transferéncia é exibida.

2. Para o modo Manual, para aprimorar a imagem, selecione Faces impressas e ajuste a Porcentagem de
alteracéo em incrementos de 10%.

3. Selecione o botdo Iniciar.

A impressora imprime 1 ou 2 folhas com 16 nimeros de amostra para a @rea de saida na ordem N em 1. Se
aceitaveis, selecione o botdo Aceitar. Se forem necessarios mais ajustes, selecione Cancelar e, para o niimero
de amostra especifico, aumente ou diminua as configuracdes para Face 1 e Face 2.

Correcao da curvatura do papel

Siga este procedimento ao selecionar ou definir as op¢des de correcdo da curvatura do papel para um novo
material permanente ou uma modificagéo de um material existente.
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1. Na janela Configurag@o avancada de material, selecione a opgéo apropriada de Correcdo de curvatura
do papel no menu.

e Para cima - Intenso

e Meédio para cima

e Para cima - Médio

e Para cima - Leve

e Sem curvatura

e Meédio para baixo

e Para baixo - Intenso

Selecione o botdo Impressao de teste.

Selecione a configuracao apropriada de densidade da impressdo.
Selecione a bandeja em que o material foi colocado e a quantidade de saida apropriada a ser impressa.
Selecione o botdo Impressao de teste.

Para fechar a janela Configuracdo avancada de material, selecione OK.

Para salvar as alteragdes feitas no material e fechar a janela Propriedades do material, selecione OK.

G N o v & W N

Para sair da opcdo Gerenciar a biblioteca de materiais, selecione Fechar.

Visdo geral de Curvatura do papel

Essa opgdo permite selecionar a configuracdo de curvatura de papel apropriada para evitar curvatura na saida.
Essa secdo apresenta uma vis@o geral de curvatura do papel, as causas e porque ajustes podem ser necessarios
para a obtencdo da saida de impressao ideal.

Quando o papel é exposto ao calor, ele perde umidade e se curva na dire¢do da fonte de calor. Trabalhos com
alta cobertura de toner tendem a se curvar mais devido ao efeito de plastificacdo do toner sobre a superficie
do papel. O sistema tenta reduzir esse efeito com o uso de dispositivos mecénicos no trajeto do papel
chamados de eliminadores de curvatura.

Muitas varidveis causam a curvatura do papel, incluindo:
e A gramatura do papel e se ele é revestido ou ndo revestido.

e A quantidade de toner e a area de cobertura em uma folha, quanto maior a cobertura, maior a tendéncia
de curvar.

e Aforma como o papel é colocado na bandeja. Assegure-se de colocar o papel conforme instruido na
embalagem.

e As condicdes atmosféricas do ambiente em que o papel é armazenado, especialmente as condicoes
relacionadas a umidade e temperatura.

e O calor gerado durante os processos de fusdo.

O sistema é projetado com uma configuracdo automatizada para controlar a curvatura. Ao usar o Padrdo do
sistema, a Impressora de Producdo envia automaticamente o papel pelo eliminador de curvatura apropriado.
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Para reduzir a curvatura na saida do papel, o Padrdo do sistema automaticamente determina a quantidade de
pressdo necessaria nos diferentes eliminadores de curvatura.

Com alguns trabalhos de impressdo, a saida ainda pode ter mais curvatura do que a necessaria, mesmo apés o
uso do padrdo do sistema. Nesses casos, para compensar a curvatura do papel em suas impressdes, use a
opcdo Correcdo de curvatura do papel na janela Configuracdo avancada de material. As configuracdes de
Correcdo de curvatura do papel séo baseadas no tipo de trabalho e na taxa de densidade de imagem.

j’ Nota: E importante lembrar que uma configuracéo bem-sucedida de correcdio da curvatura do papel
usada hoje ndo é a mesma configurac@o que vocé usaria em outro dia. Se o ambiente em que a
Impressora de Producdo esta localizada sofre alteragdes de temperatura e umidade, esse fato é
especialmente relevante.

Opcoes de correcao de curvatura do papel
As opcdes de Correcdo de curvatura do papel na janela de Configurac@o avancada de material incluem:

e Ajustar 1 Face — Face para cima: esta opcdo permite definir informacoes especificas de curvatura do papel
para uma saida impressa somente em uma face, que sai da Impressora de Produc@o na posicdo face para
cima.

e Ajustar 1 face — Face para baixo: esta op¢do permite definir informacdes especificas de curvatura do papel
para uma saida impressa somente em uma face, que sai da Impressora de Producdo na posicdo face para
baixo.

e Ajustar 2 faces — Face 1: esta opcdo permite definir informacoes especificas de curvatura do papel para
saida impressa em duas faces, quando ocorrem atolamentos ou curvatura ao longo do trajeto do papel de
retorno ap6s a Face 1 ser impressa.

o Ajustar 2 faces — Face 2: esta opcdo permite definir informacoes especificas de curvatura do papel para
saida impressa em duas faces, quando ocorrem atolamentos ou curvatura ao longo do trajeto do papel de
retorno apds a Face 2 ser impressa.

Ajuste de tensao de transferéncia secundaria

Use a opgdo Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria para corrigir o mosqueado (cobertura de toner

desigual) e o deslocamento de cores (cores inconsistentes). Esses problemas de qualidade de imagem podem

ocorrer em materiais de alta gramatura. A op¢do Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria cria e salva
um ajuste de transferéncia de imagem para o Rolo polarizado de transferéncia na impressora. O segundo Rolo
de transferéncia polarizado é onde a imagem é transferida da correia para o papel.

Uma vez criado para um material, o ajuste & salvo e pode ser selecionado para o material de qualquer bandeja.
O ajuste pode ser executado selecionando um destes botdes: Automatico ou Manual.

e Auto: O gjuste é feito automaticamente pela impressora e elimina a necessidade de interpretar alvos
impressos e inserir manualmente os valores de ajuste. Isso economiza tempo e evita erros. Normalmente a
opcdo Automatico corrige a maioria dos problemas de qualidade da imagem.

j’ Nota: Sempre execute o ajuste Automatico primeiro antes de executar um ajuste manual.

¢ Manual: O usuario deve executar manualmente o agjuste, incluindo padrdes de teste de impressdo,
interpretando os alvos impressos nesses padroes e, em seguida, inserindo manualmente os valores de
ajuste. Use a opgdo ajuste Manual somente quando o ajuste Automatico nao fornecer a saida desejada.
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Utilizacdo da opcao Ajuste automatico para Ajuste de tensao de transferéncia secundaria

1.

10.
11.

Execute um destes procedimentos:
e Criar um novo material
e Copiar uma entrada de material existente, ou

e Editar um material existente

Na janela Configuracdo de novo material ou Propriedades do material, selecione ou modifique os atributos

do material, conforme necessario, incluindo a insercdo de um nome de material novo ou revisado,
selecionando um tamanho, cor e outros atributos.

Se estiver usando a opcdo Ajuste de tensao de transferéncia secundaria, personalize o nome do
material ou inclua informagdes na secdo Comentario para identificar o uso dessa opgdo; por exemplo,

nomeie o material STVAdj_Auto personalizado ou adicione um comentario indicando Este material

personalizado estd usando o Ajuste automatico de tensdo de transferéncia
secundéria.

Selecione o botdo Configuracdo avancada.

A janela Configuracéo avancada de material é aberta.

Selecione a opcdio Automatico para Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria.

A janela Pagina de teste — Ajuste automatico de tensdo de transferéncia secunddria é aberta.

Selecione as seguintes configuragdes:

Qe

Bandeja do papel

b. Faces impressas: Face 1 ou Faces 1 e 2

¢.  Modo de cor desejado

d. Na&o insira um valor Alterar porcentagem para Face 1 ou Face 2

Selecione Iniciar.
A impressora gera 16 amostras em uma Unica pagina de teste:

e Asamostras 1 a 10 terdo mais polarizagdo aplicada a elas, ou seja, mais tensdo de transferéncia

e Asamostras -1 a -5 terdo menos polarizacdo aplicada a elas, ou seja, menos tensdo de transferéncia
e A amostra O é o intervalo mediano; esse é o valor padrao

Recupere a impressao de teste na area de saida da impressora. Continue na proxima etapa.

Selecione Polarizac¢do aceitavel na sequnda janela Pagina de teste — Ajuste automatico de tensdo de
transferéncia secundaria.

e Ajanela é fechada e exibe Configuracdo avancada de material.
Selecione OK para salvar e fechar a janela Configurag@o avangada de material.
Selecione OK para salvar e fechar a janela Configuragé@o de novo material ou Propriedades do material.

Selecione Fechar.
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Utilizacdo da opcao Ajuste manual para Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria

1.

86

Execute um destes procedimentos:

e Criar um novo material

e Copiar uma entrada de material existente, ou
e Editar um material existente

Na janela Configuracdo de novo material ou Propriedades do material, selecione ou modifique os atributos
do material, conforme necessario, incluindo a insercdo de um nome de material novo ou revisado,
selecionando um tamanho, cor e outros atributos.

Se estiver usando a opcdo Ajuste da tensdo de transferéncia secundaria, personalize o nome do
material ou inclua informagdes na secdo Comentario para identificar o uso dessa opgdo; por exemplo,
nomeie o material STVAdj_Manual personalizado ou adicione um comentario indicando Este
material personalizado estéd usando o Ajuste manual de tensdo de transferéncia
secundéria.

Selecione o botdo Configuracdo avancada.

A janela Configuracéo avancada de material é aberta.

Selecione a opcdo Manual para Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria.

A janela Pagina de teste — Ajuste manual de tensdo de transferéncia secunddria é aberta.
Selecione as seguintes configuragdes:

a. Bandeja do papel

b. Faces impressas: Face 1 ou Faces 1 e 2

¢.  Modo de cor desejado

d. Ao executar uma impressdo de teste pela primeira vez, ndo serd necessario inserir um valor de
Percentagem de alteracao para Face 1 ou Face 2.

Selecione Iniciar.
A impressora gera 16 amostras em uma Unica pagina de teste:

e Asamostras 1 a 10 terdo mais polarizag@o aplicada a elas, ou seja, mais tensdo de transferéncia

e Asamostras -1 a -5 terdo menos polarizacdo aplicada a elas, ou seja, menos tensdo de transferéncia
e Aamostra 0 é o intervalo mediano; esse é o valor padrdo

Recupere a impressdo de teste na area de saida da impressora.

O Gerenciador da biblioteca de materiais exibe uma mensagem para selecionar Polarizac@o aceitavel ou
Ajustar impressdes de teste. Continue na proxima etapa.

Avalie a saida impressa conforme a amostra com a melhor qualidade de imagem. Por exemplo, a melhor
qualidade de imagem estd na Amostra n° 2.

No campo NUmero da amostra para Face 1 e Face 2, insira o nimero correto da amostra com a melhor
qualidade da imagem.



10.

11.
12.
13.
14.

15.

Selecione Polarizacdo aceitavel.
e Ajanela atual sera fechada e exibird Configuracdo avancada de material.

e Um novo valor serd exibido no campo Face 1 ou nos campos Face 1 e Face 2 (dependendo de qual
opgdo de Faces impressas foi selecionada anteriormente neste procedimento).

Selecione OK para salvar e fechar a janela Configurag@o avangada de material.
Selecione OK para salvar e fechar a janela Configuragdo de novo material ou Propriedades do material.
Selecione Fechar.

Execute algumas impressdes de um trabalho que usa as Propriedades do material com a nova
configuracdo de Ajuste manual da tensao de transferéncia secundaria (conforme modificado
anteriormente neste procedimento).

Isso verifica se as alteracoes feitas na opgdo Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria véo fornecer ou
ndo a saida impressa desejada.

Recupere e revise a saida impressa quanto & qualidade da imagem. Escolha uma das seguintes opcoes:
e Asaida impressa é aceitvel: continue com os processos de fluxo de trabalho normais.

e A saida impressa ndo é aceit@vel: Repita as etapas deste procedimento e se a saida continuar
inaceitavel, entre em contato com o Centro Xerox de Atendimento ao Cliente, para obter assisténcia
adicional.

Material e alimentadores

Vocé vai em Materiais e Alimentadores para aprender sobre os materiais suportados, as diretrizes de materiais
e como carregar as bandejas e os alimentadores.

j’ Nota: A impressora de produgdo é compativel com tamanhos de material ndo padrdo. No entanto, o

arredondamento e a conversdo de unidades que ocorrem nos aplicativos do cliente, servidor de
impressdo e impressora, criam uma incompatibilidade entre os tamanhos de papel inseridos no
aplicativo e na impressora de producdo. Quando necessario, ajuste as dimensdes do papel inseridas em
até pol. 2,5 mm (0,1 pol.), de modo que a Impressora de Producdo possa detectar o tamanho do papel
solicitado. A Impressora de Producdo interpreta alguns tamanhos de papel incluidos no PPD (Descricdo
da Impressora PPD) como ndo padrdo.

Material compativel

Para obter os tipos, tamanhos e especificacdes de material suportados para todas as bandejas e o material ndo
suportado, consulte as informacoes a seguir.

Tipos de papel

Variacoes de Tamanho do Papel

Especificacoes do material padrdo para todas as bandejas

Especificacoes do Alimentador de alta capacidade superdimensionado avangado

Material ndo suportado
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Tipos de papel

Para garantir o méximo desempenho da Impressora de Producdo, antes de executar o seu trabalho, assegure-
se de selecionar o tipo de papel adequado.

Os tipos de papel disponiveis s@o:

e Comum

e Texturizado/em relevo

e Transparéncia

e Filme

e Metdlico

e Cartdo postal

e Reciclado

e Etiqueta

e De fixag@o (com tachinha)

e Transferéncia

e Divisoria com indice — comum

e Divisoria com indice — em relevo

e Diviséria com indice — reciclado

e Divisoria inteira — comum

e Divisoria inteira — em relevo

e Divisoria inteira — reciclado

e Ordenado/em sequéncia — comum
e Ordenado/em sequéncia — em relevo
e Ordenado/em sequéncia — reciclado

e Personalizado

Variacoes de Tamanho do Papel

BANDEJA TAMANHO MINIMO TAMANHO MAXIMO

Bandejas 1 e 2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 pol.) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 pol.)
Bandejas A1-1 e A1-2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 pol.) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 pol.)
Bandejas A2-1 e A2-2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 pol.) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 pol.)
Moédulo de inser¢do de mdltiplas 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 pol.) 330,2 x 1200 mm (13 x 47,25
folhas, Bandeja A1-3 ou A2-3 pol.)

‘&Q Nota: A altura do papel abaixo de 182 mm (7,17 pol.) requer o suporte para cartéo postal.
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Especificacoes do material padrao para todas as bandejas

f Nota: Para obter uma lista abrangente de materiais suportados, sempre consulte a Lista de materiais
’ recomendados (RML). Vocé pode acessar a RML na janela Gerenciar biblioteca de materiais e também
baixa-la a partir do site www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Papel comum
Relevo
Cartdo postal

Personalizado

Material
reciclado

Texturizado/em
relevo

Papel de
transferéncia

Filme

Metdalico

TAMANHO DO MATERIAL
A48,3x 11,7 pol.

A3 11,7 x 16,5 pol.

B5 7,17 x 10,12 pol.

B4 10,12 x 14,33 pol.
Executivo 7,25 x 10,5 pol.

8 x 10 pol.

Carta 8,5 x 11 pol.

8,5 x 13 pol.

Oficio 8,5 x 14 pol.

11 x 17 pol.

SRA3 (320 x 450 mm)

12 x 18 pol.

12,6 x 19,2 pol.

13 x 18 pol.

13 x 19 pol.

16K (195 x 270 mm) (Taiwan)

16K (195 x 270 mm) (Mainland
China)

8K (Taiwan) 10,51 x 15,28 pol.

8K (Mainland China) 10,63 x 15,35
pol.

Cartdo postal de 3,94 x 5,83 pol.
Cartdo postal de 4 x 6 pol.

DIMENSOES (MM) E
DIRECAO DA GRAMA-
TURA

(G/M2)

ALIMENTACAO
(ABC/ABL*)

210 x 297 ABC/ABL 52 a 400
297 x 420 ABC

182 x 257 ABC/ABL
257 x 364 ABC

184,2 x 266,7 ABC/ABL
203,2 x 254 ABC/ABL
215,9 x 279,4 ABC/ABL
2159 x 330,2 ABC/ABL
216 x 356 ABC

279,4x 431,8 ABC

320 x 450 ABC

304,8 x 457,2 ABC

320 x 487,7 ABC

330,2 x 457,2 ABC
330,2 x 482,6 ABC

194 x 267 ABC/ABL
195 x 270 ABC/ABL
267 x 388 ABC

270 x 390 ABC

100 x 148 ABC

101,6 x 152,4 ABC

TIPO DE
REVESTI-
MENTO

Ndo
revestido

Brilho
Opaco

Revestido
de alto
brilho

Transparéncia

A4 83 x 11,7 pol.
Carta 8,5 x 11 pol.

210 x 297 ABL —
2159 x 279,4 ABL
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DIMENSOES (MM) E
DIRECAO DA GRAMA- | TIPO DE

ALIMENTACAO TURA REVESTI-
TAMANHO DO MATERIAL (ABC/ABL?) (G/M2) MENTO

Papel adesivo — —

Divisoria inteira:

Relevo
Reciclado

Divisoria com 9 x 11 pol. 228,6 x 279,4 ABL 52 a 400 | Nao

indice, Comum revestido

Divisoria inteira, Brilho

Comum

! Opaco

Revestido
de alto
brilho

Divisoria com

indice:

e Relevo

e Reciclado

Etiquetas A4 8,3 x 11,7 pol. 210 x 297 ABL 52 a 400 | Nao
revestido

Carta 8,5 x 11 pol. 2159 x 279,4 ABL

* ABL: Alimentacdo pela borda longa; ABC: Alimentacdo pela borda curta

f Nota: A altura do abaixo de 182 mm requer o suporte para cartdo postal.

Material nao suportado

Alguns tipos de papel e outros materiais podem piorar a qualidade da saida, aumentar os atolamentos de
papel ou danificar a impressora de producdo. NGo use o seguinte:

e Papel Gspero ou poroso

e Papel para jato de tinta

e Papel do tamanho de cartdo de visita

e Papel dobrado ou enrugado

e Papel curvado além de 12 mm (0,47 pol.)
e Papel com recortes ou perfuracdes

e Papel grampeado

e Papel imido
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e Papel térmico ou de transferéncia de calor

e Envelopes de qualquer tipo

j’ Nota: Além do material listado, pode haver outro material que n&o seja recomendado ou suportado.

Para obter detalhes, entre em contato com seu representante Xerox local.

Diretrizes para papel e material

Para obter diretrizes sobre o uso de papéis e materiais com a Impressora de Producdo Xerox® Iridesse®,
consulte as informagdes a sequir.

e Diretrizes para selec@o de material

e Diretrizes gerais de colocac@o de materiais

e Diretrizes para imprimir em material brilhante

e Diretrizes para imprimir em papel perfurado

e Diretrizes para imprimir em material com divisoria
e Diretrizes para impressdo em transparéncias

e Correspondéncia das informacoes de bandeja e material

Diretrizes para selecao de material
Ao selecionar o material, siga estas diretrizes:

e Para maximizar a confiabilidade e o desempenho do manuseio do papel, use somente material
recomendado pela Xerox. Para garantir a melhor qualidade de imagem, use papel de linha central.

e Normalmente, os papéis de alta gramatura apresentam maior variabilidade de formagdo e suavidade da

superficie, o que pode resultar em qualidade de imagem degradada.

e Quando a umidade relativa do ambiente exceder 60 %, os fabricantes de material revestido néo

recomendam o uso desse material. Umidade relativa maior que 40 % pode aumentar a taxa de falha de

alimentagéo de todas as bandejas de entrada.

e Todo material é estirado até um certo ponto durante a impressdo. A quantidade do estiramento depende

do tipo de papel e das condigdes ambientais. O estiramento é mais perceptivel em material revestido. Esse

estiramento pode afetar o registro da imagem da frente para o verso. Para minimizar esse efeito, use o
recurso Perfis de alinhamento descritos na janela Gerenciar biblioteca de materiais.

e O registro da imagem, a qualidade da imagem, como manchas brancas, e a confiabilidade da impressora

de producdo podem ser deteriorados nas seguintes condicoes:

— Quando o papel de corte personalizado for cortado de forma imprecisa ou for de mé qualidade, ou
quando fibras de papel soltas estiverem presentes nas bordas cortadas

— Quando o papel perfurado for de ma qualidade, ou residuos de perfuracdo soltos estiverem presentes

naresma

e Sevocé planeja executar a saida da Impressora de Producdo em dispositivos de acabamento como um
revestidor, laminador ou outro acessério, teste o aplicativo antes de executar o trabalho. Muitos fatores
influenciam o sucesso da execugéo da saida da impressora de producdo em outros equipamentos.
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Para obter mais informacodes e recomendacoes sobre teste, selecdes e manuseio do material, consulte a Lista
de materiais recomendados (RML). A RML esté disponivel com o Representante Xerox ou vocé pode fazer
download dela a partir do site www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Diretrizes gerais de colocacao de materiais

Ventile o material antes de colocé-lo na bandeja.

Ndo encha demais as bandejas. Ndo coloque material acima da linha de preenchimento méximo indicado
na bandeja.

Ajuste as guias de acordo com o tamanho do material.
Se ocorrerem atolamentos excessivos, use material aprovado de um novo pacote.

Néo imprima uma etiqueta se ela foi removida da folha.

Diretrizes para imprimir em material brilhante

Material brilhante é um tipo de papel revestido que pode ser impresso de todas as bandejas.

Antes de usar o material brilhante, sempre consulte as diretrizes a sequir:

No campo Revestimento, selecione Brilho. Em Origem do papel, selecione a bandeja que contém o
material brilhante.

Selecione a gramatura e o tamanho corretos do papel.

Até que esteja pronto para colocé-lo na Impressora de Producdo, néo abra os pacotes lacrados de material
brilhante.

Armazene o material brilhante nivelado na embalagem original.
Antes de colocar o material brilhante, remova todos os outros materiais da bandeja.

Coloque apenas a quantidade de material brilhante que vocé planeja usar e quando concluir a impressdo,
remova a parte ndo usada da impressora.

Cologue novamente a parte do material brilhante ndo utilizada na embalagem original e vede a
embalagem.

Vire o material com frequéncia.

Longos periodos de armazenamento em condi¢des extremas podem fazer com que o material brilhante se
curve e atole na impressora de producdo.

Diretrizes para imprimir em papel perfurado

O papel pré-perfurado tem dois ou mais furos ao longo de uma borda para uso em ficharios e cadernos.

Antes de usar o material perfurado, sempre consulte as diretrizes a seguir:
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O material com furos pode ser impresso de todas as bandejas.

Vocé pode colocar o papel perfurado na diregdio ABL (retrato) ou ABC (paisagem). Selecione o tipo de
perfuracdo que corresponde ao material em uso.

Como mostrado na imagem na frente da bandeja, posicione os furos ao longo da borda de alimentagéo.

Cologue material perfurado, com o lado a ser impresso voltado para cima.
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Para evitar atolamentos ou danos, certifique-se de que todos os residuos, que sdo pedacos cortados do
material para fazer os furos, ndo permanecam na pilha.

Diretrizes para imprimir em material com divisoria

Antes de usar o material com diviséria, sempre consulte as diretrizes a seguir:

O material com diviséria pode ser impresso em todas as bandejas.
As divisorias sdo colocadas na bandeja somente na direcdo de alimentacdo pela borda longa (ABL).

O material com diviséria é colocado de modo que a borda reta do material fique na dire¢do de
alimentacdo.

Vocé pode colocar a diviséria de alceamento Gnico ou a diviséria de alceamento reverso.

Para obter informagdes mais detalhadas sobre como configurar um trabalho de diviséria em seu servidor de
impress@o, consulte a documentagéo do servidor de impressdo.

Se ocorrer um atolamento durante a execucdo de jogos de divisorias, cancele o trabalho e recomece.

Antes de colocar o material com divisérias em uma bandeja, programe o trabalho de diviséria no aplicativo
Stock Library (Biblioteca de materiais) no servidor de impresséio ou a partir de seu driver de impresséo:

—  Selecione Divisorias ou Divisérias com indice como o Tipo de papel.
— Selecione a bandeja que contém o material como a Origem do papel.

— Selecione a Gramatura do papel correta para as divisorias, geralmente 163 g/m2. A faixa de gramatura
pode ser de 106 a 176 g/m2.

—  Configure Médulos, ou Bancos, para o nimero de divisérias no jogo.

L ~ . Py . . PN " N
¢ Nota: Essa opcao ficara ativa somente depois que vocé selecionar uma guia.

—  Para o tamanho do papel, configure um Tamanho personalizado de 229 x 279 polegadas (9 x 11 pol.)
ABL.

— Para a Ordem de saida de impressdo ou Sequéncia das divisérias, selecione N a 1.

—  Para Entrega da saida, selecione Face para cima.

Diretrizes para impressao em transparéncias

Antes de usar transparéncia, sempre consulte as diretrizes a sequir:

Para obter desempenho do sistema e projec@o de imagem ideais, use transparéncias com fita removivel da
Xerox®. Essas transparéncias premium foram projetadas para fornecer a qualidade de impressdo ideal.

O uso de outras transparéncias pode causar danos @ impressora de produc@o e resultar em excessivas
chamadas de atendimento técnico.

As transparéncias podem ser impressas de todas as bandejas.
Use somente as transparéncias listadas na Recommended Media List (lista de materiais recomendados).
Ndo misture papel com transparéncias individuais na bandeja. Isso pode provocar atolamentos.

Ndo coloque mais de 100 transparéncias em uma bandeja de papel.
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¢ Coloque as transparéncias A4 (8,5 x 11 pol.) somente com alimentagdo pela borda longa, retrato.
e Para evitar que as transparéncias colem uma na outra, antes de colocar, ventile-as.
e (Coloque as transparéncias no topo de uma pilha pequena de papel do mesmo tamanho.

¢ Na Biblioteca de materiais, selecione Transparéncia como o tipo de papel ou material e selecione a
bandeja que contém as transparéncias como a Origem do papel.

e Para a altura maxima da pilha de saida, ndo exceda 100 transparéncias.

Trabalhos de impressao especiais

Analise os seguintes pontos:

Impressoes em frente e verso

j’ Nota: O desempenho de frente e verso, ou 2 faces, ndo necessariamente corresponde ao
desempenho de impressdo ou copia em 1 face. Mais atolamentos de papel podem ocorrer quando
vocé imprime em frente e verso do que quando vocé usa o mesmo material de producdo em 1 face.

e Para impressdo automatica em frente e verso, use o material recomendado até SRA3 320 x 450 mm (13
x 19 pol.), méximo de 320 x 482 mm de 52 a 400 g/m2.

e Para impressdo manual em frente e verso, use o material recomendado até SRA3 320 x 450 mm (13 x
19 pol.), méaximo de 320 x 482 mm do Médulo de inser¢do de mdaltiplas folhas.

e Para reduzir atolamentos ao usar impressd@o em frente e verso em um material com gramatura maior que
220 g/m2 (80 lb. Capa), assegure-se de que a granulacdo do material seja perpendicular a dire¢do do
processo de impressdo, ou a granulacdo curta (GC).

Impressdo de transparéncias

e Para obter o desempenho do sistema e a projecdo de imagem ideais, use transparéncias com fita
removivel da Xerox. Essas transparéncias premium oferecem uma 6tima qualidade de impress@o. O uso
de outras transparéncias pode causar danos a impressora de producdo e resultar em excessivas
chamadas de atendimento técnico.

e Devido ao aumento da espessura da tarja removivel, ndo coloque mais de 100 transparéncias em uma
bandeja. Ndo exceda a altura maxima da pilha de saida de 100 transparéncias.
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Impressdo de folhas extralongas maiores que 488 mm (19,2 pol.)

Configuragoes

Alimente as folhas extralongas usando apenas o Médulo de insercdo de varias folhas.

Ao usar folhas maiores que 488 mm (19,2 pol.), direcione a saida somente para as bandejas ou
dispositivos de acabamento listados abaixo. Caso contrario, a capacidade e a qualidade de
empilhamento podem diminuir.

— Bandeja de deslocamento

— Bandeja superior
— Moédulo de acabamento PR - Production Ready
— Mbdulo de acabamento PR com Criador de Livretos
— Moédulo de acabamento Production Ready Plus

— Bandeja superior do Empilhador de alta capacidade

Folhas maiores que 488 mm (19,2 pol.) ndo podem ser grampeadas, perfuradas, dobradas ou usar
qualquer outra opg¢do de acabamento, incluindo quaisquer médulos de acabamento DFA de terceiros.

Impressao de cartoes postais

Para obter mais informacoes, consulte:

O Suporte para cartdo postal que vem com o Alimentador de alta capacidade superdimensionado
avancado permite a impressdo em materiais menores sem a necessidade de corte ou classificacdo de
pbs-processamento. O Suporte para cartdo postal acomoda especificamente materiais ABC de 101,6 x
152,4 mm (4 x 6 pol.).

Colocagdo de cartdes postais no Médulo de inser¢do de maltiplas folhas

Colocacao de Cartdes postais nas Bandejas A1-1 e A1-2, e A2-1 e A2-2

Manuseio do papel

Imprima as folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.) somente em 1 face. Frente e verso automatico ndo é
possivel.

Para material ndo revestido e para material revestido, o intervalo é de 52 a 400 g/m2.
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Avisos

e Os recursos de matriz de largura total ndo estdo disponiveis para folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.).
e O risco de atolamentos aumenta com folhas maiores que 729 mm (28,7 pol).

e Ao imprimir em folhas longas, os atolamentos podem abranger véarios médulos da impressora de
producdo e podem ser mais dificeis de eliminar.

e Alimentacdes maltiplas podem ocorrer ao imprimir em material revestido. Para evitar alimentacdes
maltiplas, alimente as folhas individualmente.

e Ao imprimir folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.), vocé pode usar Registro automatico somente para
impressdo em 1 face. Registro automatico ndo esta disponivel para impressdo em frente e verso em
folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.).

e O desempenho do registro ndo é garantido em folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.). As especificacdes
de registro mencionadas nesta documentagéo da Impressora de Producdo Xerox® Iridesse® ndo se
aplicam a folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.).

e O risco de defeitos de qualidade da impressdo aumenta ao imprimir folhas maiores que 729 mm (28,7
pol.).
e O risco de pregas e enrugamento aumenta ao imprimir folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.).

o [ provavel que mais ajustes de qualidade da imagem sejam feitos durante o tempo de execucdo ao
imprimir folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.).

e Os recursos de Uniformidade de transferéncia e densidade ndo estdo disponiveis para folhas maiores que
729 mm (28,7 pol.).

e Ao usar o mesmo material menor que 729 mm (28,7 pol.), reavalie todos os problemas da Impressora de
Producdo identificados quando vocé executa folhas maiores que 729 mm (28,7 pol.). Antes de chamar o
Atendimento Técnico, verifique se o problema persiste nas folhas menores que 729 mm (28,7 pol.).

e Quando cortar papel maior para o formato Folhas extralongas (XLS), quando possivel, corte-o no sentido
da granulagdo longa.

Instalacado e uso do suporte para cartao postal

Vocé pode imprimir cartdes postais usando o Médulo de insercdo de vérias folhas ou o Alimentador de alta
capacidade superdimensionado avangado.

Quando vocé imprimir cartdes postais usando o Alimentador de alta capacidade superdimensionado avangado,
use o suporte para cartdo postal que acompanha o Alimentador de alta capacidade. O Suporte para cartdo
postal permite a impressdo em materiais menores sem a necessidade de corte ou classificacdo de p6s-
processamento. O suporte para cartdo postal acomoda especificamente materiais com alimentagdo pela borda
curta de 101,6 x 152,4 mm (4 x 6 pol.). Para obter mais informacdes sobre a instalacdo e uso do suporte para
cartdo postal, consulte Colocacdo de Cartdes postais nas Bandejas A1-1 e A1-2, e A2-1 e A2-2.
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Correspondéncia das informagoes de bandeja e material

Importante: Para garantir a produtividade maxima e a conclusdo bem-sucedida do trabalho, sempre
verifique se as informacdes em Propriedades da bandeja em Gerenciar biblioteca de materiais na
Central de controle correspondem ao material que estd na bandeja usada para o trabalho de impressao.

Antes de executar um trabalho de impressdo, verifique todas as condicoes a sequir:

Foram feitas modificacdes na Biblioteca de materiais, como

— Adicdo de material

— Copia de material

—  CriacGo de material

— Edicdo de um material existente

O material foi colocado na bandeja selecionada para o trabalho de impressdo

A bandeja selecionada para o trabalho de impressdo foi aberta ou fechada

f Nota: Se alguma dessas condicoes se aplicar, verifique se as informagdes em Propriedades da bandeja

correspondem ao contelido da bandeja.

Se o material colocado na bandeja ndo corresponder as informagdes na janela Propriedades da bandeja, uma
mensagem poderd aparecer em um ou mais dos seguintes locais:

Central de controle da impressora de produgéo

Gerenciar biblioteca de materiais na Central de controle

Servidor de impressdo

Ambos, a Gerenciar biblioteca de materiais e o servidor de impressdo

Gerenciar biblioteca de materiais, servidor de impressdo e, possivelmente, a Central de controle.

Dica: As informagdes de incompatibilidade de material e bandeja e como elas s@o exibidas dependem do
servidor de impressdo individual. Se o material em uma bandeja for alterado, é possivel que nenhuma
mensagem seja exibida. Portanto, sempre execute as etapas a seguir antes de executar um trabalho de
impressado.

1.

Verifique se hd uma mensagem de incompatibilidade de bandeja na Central de controle da impressora de
produgdo. Se uma mensagem de incompatibilidade aparecer, selecione-a.

Uma nova mensagem aparece indicando o material necessario e o local da bandeja.
Vé para o servidor de impressdo e verifique se h@ uma mensagem similar na janela principal:

e Se existir uma mensagem, para corrigir o problema de ndo correspondéncia do papel, siga as
informacdes fornecidas no servidor de impressdo e continue na proxima etapa.

e Se uma mensagem ndo existir, continue na proxima etapa.

Coloque o material na bandeja.
Se a Central de controle na impressora de producdo exibir uma mensagem de incompatibilidade, siga as
instrucoes para colocar o material correto.
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Em Gerenciar biblioteca de materiais na IU do PC, altere as Propriedades da bandeja para corresponder ao
conte(ido da bandeja.

a. Verifique o tamanho, tipo revestido ou n@o revestido e gramatura do material colocado na bandeja.
b. Se necessario, insira essas informacdes na janela Propriedades da bandeja.

Assegure-se de que a bandeja esteja fechada.

Assegure-se de que todas as mensagens de bandeja e incompatibilidade de material foram resolvidas.

Inicie o trabalho de impressdo.

Uso do Médulo de insercdo de miltiplas folhas

Para colocar material no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas, consulte as seguintes informacoes:

L[]

Colocacdo de material de impressdo no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas
Ajuste de enviesamento em papel longo
Colocacdo de papel no Médulo de insercdo de maltiplas folhas

Utilizacdo da extens@o opcional do alimentador de banner para o Alimentador de alta capacidade
avancado

Colocacdo de material perfurado no Médulo de insercdo de maltiplas folhas
Colocacdo de Transparéncia no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas
Colocacao de divisérias no Médulo de inser¢do de maltiplas folhas
Colocacdo de cartdes postais no Médulo de inser¢cdo de maltiplas folhas

Utilizacdo do Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS

Colocacao de material de impressao no Modulo de insercdo de miltiplas folhas

1.
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Solte os quatro parafusos na guia da borda dianteira.

Importante: Antes de fazer quaisquer ajustes, solte os dois lados da guia. Se vocé forcar o gjuste das
guias, elas podem ficar desalinhadas, apés o que serd necessario uma chamada de atendimento
técnico.



2. Deslize as guias do papel para fora de acordo com o tamanho de papel apropriado.

Selecione o material adequado para o trabalho de impressao.
Abra a resma de papel com o lado da emenda para cima.
Antes de colocar material no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas, ventile as folhas.

Insira a bandeja do papel no Médulo de inser¢do de mdaltiplas folhas até ela parar.

N o v & W

Ajuste as guias do papel de forma que toquem as bordas da pilha.

A janela Propriedades da bandeja de papel aparece na janela principal do Centro de controle.

j’ Nota: Nao coloque materiais acima da linha MAX nas guias.

8. Najanela Propriedades da bandeja, verifique se as informagdes corretas do papel, como tamanho, tipo e
gramatura, estdo selecionadas e correspondem ao material colocado no Médulo de insercdo de maltiplas
folhas.

9. Para salvar as informagodes e fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.
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Ajuste de enviesamento em papel longo

Se vocé executar o procedimento de Alinhamento automdtico e ele falhar, ajuste o enviesamento.

Para verificar o alinhamento e depois ajustar o enviesamento:

1.
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Na guia da borda dianteira, solte os quatro parafusos.

Importante: Antes de fazer quaisquer ajustes, solte os dois lados da guia. Se vocé forcar o gjuste das
guias, elas podem ficar desalinhadas, apés o que serd necessario uma chamada de atendimento
técnico.

Coloque o papel.

Ajuste as guias para o alimentador de folhas maltiplas e o alimentador de banner para que elas fiquem o
mais paralelo possivel & impressora de producdo.

Execute o procedimento de alinhamento automatico. Consulte Configuracdo do perfil de alinhamento
automatico.

Se o resultado do alinhamento automatico for satisfatério, continue a refinar o alinhamento usando outros
procedimentos neste documento. Por exemplo, Ajustes na posicdo da imagem de saida. Se o resultado do
alinhamento automatico néo for satisfatorio, continue este procedimento.

Solte os quatro parafusos na guia da borda dianteira.



7. Mova a borda traseira do papel para a posicdo correspondente a quantidade de enviesamento:

e Se 0 enviesamento estiver orientado para a esquerda, use a borda dianteira direita do papel como o
ponto de rotacdo.

e Se 0 enviesamento estiver orientado para a direita, use a borda dianteira esquerda do papel como o
ponto de rotacdo.

IMAGEM GUIA DA BORDA TRASEIRA GUIA DA BORDA DIANTEIRA
O enviesamento estd orientado 1
para a esquerda. ﬁ
p =t =
Mova para baixo. O lado direito esta levantado. O
lado esquerdo estd abaixado.
O enviesamento esta orientado
para a direita. 1 %
= t 2
Mova para cima. O lado direito esta abaixado. O
lado esquerdo esta levantado.

8. Ajuste os quatro parafusos na guia da borda de frente e, para corresponder ao tamanho do papel, gjuste a
guia da borda traseira.
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9.

Execute novamente o procedimento de alinhamento automdético. Consulte Configuracao do perfil de
alinhamento automatico.

Colocacao de papel no Médulo de insercao de maltiplas folhas

Para colocar papel longo no Médulo de insercdo de maltiplas folhas:

1.
2.

Se necessario, ajuste o enviesamento no papel. Consulte Ajuste de enviesamento em papel longo.

Para qualquer coisa com um comprimento de 488 mm, para reduzir o risco de alimentagdes mltiplas,
coloque cada pagina separadamente, até uma pilha méxima de 20 folhas.

Importante: Existem alguns materiais que exigem que o papel longo seja alimentado no Médulo de
insercdo de mdltiplas folhas, uma folha de cada vez. Quando vocé utiliza as configuracdes padrdo, a
impressora de producdo para o ciclo por aproximadamente dois minutos entre cada folha inserida
manualmente.

Ao utilizar material que exige a alimentagdo de uma folha de cada vez, para minimizar o tempo de
recuperac@o sem papel:

a. Na janela Propriedades do material, desmarque a caixa de selecdo Display Tray Properties
Automatically When Stock is Added (Exibir automaticamente as propriedades da bandeja quando
material for adicionado).

b. Efetue login como administrador.
c. Selecione a guia Sistema.

d. Muda a configuragdo de Retomar automaticamente apds eliminacdo da falha para O minutos e 1
segundo.

Colocacao de material perfurado no Médulo de insercao de maltiplas folhas

Coloque e alinhe a borda do material perfurado com os orificios de encontro a borda direita do Médulo de
insercdo de mdaltiplas folhas.

Colocacao de Transparéncia no Médulo de insercao de maltiplas folhas

Coloque as transparéncias na direcdio ABL retrato e alinhe a borda das transparéncias com a borda direita do
Médulo de inser¢do de mdltiplas folhas, com o lado a ser impresso voltado para cima.
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Colocacgao de divisérias no Modulo de insercdao de maltiplas folhas

Coloque a diviséria na direcdo ABL, com o lado a ser impresso voltado para baixo. Alinhe a borda reta da
diviséria com a borda direita do Médulo de inser¢do de maltiplas folhas e as guias a esquerda.

[ '

Colocacao de divisoérias alceadas retas

Coloque as divisorias alceadas retas com o corte da primeira diviséria em branco voltado para a parte dianteira
do Médulo de insercdo de mdltiplas folhas.
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Colocacao divisorias alceadas reversas

Coloque as divisorias alceadas reversas com o corte da primeira diviséria em branco voltado para a parte
traseira do Moédulo de insercdo de mdltiplas folhas.

Colocacao de cartoes postais no Mdédulo de insercdo de maltiplas folhas

Coloque cartdes postais na direcdo ABC, com o lado a ser impresso voltado para cima.
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Utilizacdo do Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS

O Kit de Alimentag@o Automatica Xerox® XLS opcional separa o material de impressdo no Médulo de inser¢do
de mdltiplas folhas usando ventoinhas. O Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS pode melhorar a precis@o
da alimentacdo de folhas para material longo e material de alta gramatura.

Se o interruptor de alimentacdo do Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS estiver na posi¢do Ligado,
quando vocé adicionar material no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas, as ventoinhas serdo ligadas
automaticamente.

COMPONENTES DO KIT DE ALIMENTACAO AUTOMATICA XEROX® XLS

1. Interruptor de alimentacéo 2. Ventoinhas

S

=

Y

3. Discagem rapida

1. Para ligar o Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS, mova o interruptor de alimentacdo para a posi¢ao
Ligado. O interruptor de alimentagdo esta localizado na lateral traseira da bandeja do Médulo de inser¢ao

de maltiplas folhas.

2. Coloque o material de impressdo no Médulo de insercdo de mdltiplas folhas. As ventoinhas s@o ligadas
automaticamente.
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3. Para gjustar a velocidade da ventoinha, gire o controle circular para a velocidade adequada para a

gramatura do material de impressao.

Velocidade da ventoinha

Gramatura do papel suportada

Menos de 100 g/m?2

100 a 200 g/m2

Mais de 200 g/m?

fo Nota: Quando o Kit de Alimentacdo Automatica Xerox® XLS ndo estd sendo usado, para assegurar-se de
que os ventiladores sejam desligados, remova todo o material da bandeja do Médulo de inser¢éo de

mltiplas folhas.

j’ Nota: Sempre que vocé desligar a impressora, a Xerox recomenda também que desligue o Kit de
Alimentag@o Automatica Xerox® XLS usando o interruptor de alimentacdo.

Utilizacao da extensao opcional do alimentador de banner para o Alimentador de alta

capacidade avancado

Para permitir o uso de papel longo que fique no lugar sem cair, uma extensdo opcional do alimentador de
banner pode ser instalada no lado esquerdo do alimentador.

j’ Nota: A extensdo do alimentador de banner consiste de novo hardware, incluindo uma bandeja de
extensdo e um suporte de arame, que aumenta o comprimento da bandeja. A bandeja em si é
compativel com papel acima de 660 mm (25,98 pol.), com um méaximo de aproximadamente 990 mm
(39 pol.). Ao adicionar a extensdo de suporte de arame, o suporte aumenta até 1.200 mm (47,24 pol.).

Se vocé tiver uma extensdo opcional do alimentador de banner:
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1.

No local de armazenamento sob a bandeja, remova a extensdo de suporte de arame.

E d

= J

2. Nos dois orificio a esquerda da bandeja, insira a extensdo de suporte de arame. Empurre a extens@o

3.

completamente, até que ela pare.

Execute o trabalho de impressdo de banner.

4. Quando o trabalho for concluido, retorne a extensao de suporte de arame ao seu local de armazenamento.

Utilizacdo de Alimentadores de alta capacidade superdimensionados duplos e avancados

Para colocar material nas Bandejas A1-1, A1-2, A2-1 e A2-2 dos Alimentadores de alta capacidade
superdimensionados avancados, consulte as informagdes a seguir.

Componentes das Bandejas A1-1 e A1-2

Desempenho da alimentacdo nas Bandejas A1-1 e A1-2
Colocacdao de papel nas Bandejas A1-1 e A1-2

Colocacdo de papel perfurado nas Bandejas A1-1 e A1-2
Colocacao de transparéncias nas Bandejas A1-1 e A1-2
Colocacao de material com diviséria nas Bandejas A1-1 e A1-2

Colocacdo de Cartdes postais nas Bandejas A1-1 e A1-2, e A2-1 e A2-2
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Componentes das Bandejas A1-1 e A1-2

108
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Painel do indicador de erro e atolamento de
papel
Indicadores de nivel de papel

Tampa dianteira do alimentador

4. Bandeja A1-1
5. Bandeja A1-2
6. Disjuntor



Desempenho da alimentacao nas Bandejas A1-1 e A1-2

Se ocorrer falha de registro ou enviesamento na saida impressa alimentada das Bandejas A1-1 ou A1-2, para

melhorar e corrigir a saida impressa, ajuste manualmente as alavancas de alimentagéo de papel. A posicdo

padréo é 0.

Importante: Para a maioria dos trabalhos de impressdo, mantenha essas alavancas em sua posicdo

padrdo. Altere a posicdo das alavancas somente se houver um problema de enviesamento quando vocé

executar um trabalho de impressdo ou tipo de material especificos. A alterag@o das alavancas pode

causar mais problemas de enviesamento quando vocé executa determinados tipos de material, como

papel revestido, etiqueta, diviséria, material perfurado, transparéncia, filme e cartdes postais.

Para melhorar a exatiddo da alimentagdo de papel e para reduzir o enviesamento do papel, use as alavancas

de gjuste de alimentacdo de papel localizadas nas Bandejas A1-1 e A1-2.

1. Alavanca traseira de ajuste da alimentag@o de 2. Alavanca direita de ajuste da alimentagéo de

papel papel

Colocacao de papel nas Bandejas A1-1 e A1-2
1. Selecione o papel apropriado para o trabalho de impresséo.

2. Puxe a bandeja para fora lentamente até que ela pare.
S o

T,

3. Abra aresma de material com o lado da emenda para cima.

4. Antes de carreg@-lo na bandeja, ventile as folhas.

109



7.

Vocé pode colocar papel na direcéo ABL retrato ou ABC paisagem.

Para ajustar as guias do papel, pressione as travas das guias e mova as guias cuidadosamente até que elas
encostem levemente nas bordas do material na bandeja.

j’ Nota: Nao coloque o material acima da linha MAX nas guias.

8.

110

Empurre suavemente a bandeja até que ela pare.

A janela Propriedades da bandeja do papel aparece na tela principal da IU do PC. Vocé pode ver e definir
os atributos do material, assim como verificar se as bandejas estdo atribuidas com o material correto.

Na janela Propriedades da bandeja, insira ou verifique as informacdes corretas do papel, incluindo
tamanho, tipo, gramatura e, se necessario, a curvatura do papel e/ou a opcdo de alinhamento. Selecione o
material e atribua o material & bandeja apropriada.



10. Para salvar as informacdes e fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.
Colocacao de papel perfurado nas Bandejas A1-1 e A1-2

Direcdo da Alimentacdo pela borda longa (ABL)

Para a direcdo ABL, coloque e alinhe o papel contra o lado direito da bandeja.

Direcdo da Alimentacdo pela borda curta (ABC)

Para a direcdo ABC, coloque e alinhe o papel contra o lado direito da bandeja na direcdo ABC.
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Colocacao de transparéncias nas Bandejas A1-1 e A1-2

Coloque as transparéncias na diregé@o ABL retrato e alinhe a borda das transparéncias contra a borda direita da
bandeja, com o lado a ser impresso voltado para cima.

Colocacao de material com diviséria nas Bandejas A1-1 e A1-2

Coloque a divisoria na direcdo ABL, com o lado a ser impresso voltado para baixo. Alinhe a borda reta da
diviséria com a borda direita da bandeja e as guias & esquerda.

Colocacao de divisoérias alceadas retas

Coloque as divisorias alceadas retas com o corte da primeira diviséria em branco voltado para a parte dianteira
da bandeja.

112



Colocacao de divisorias alceadas reversas

Coloque as divisorias alceadas reversas com o corte da primeira diviséria em branco voltado para a parte
traseira da bandeja.

Colocacao de Cartoes postais nas Bandejas A1-1 e A1-2, e A2-1 e A2-2

j’ Nota: Antes de imprimir os cartdes postais, instale o suporte para cartdo postal. Consulte Instalacdo e
uso do suporte para cart@o postal.

1. Abra cuidadosamente uma das bandejas de papel até que ela pare e retire o material.
_—_—_-—‘\.!I
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3. Para remover o suporte para cart@o postal, solte o parafuso no lado esquerdo da bandeja (1) e remova o
suporte (2).

4.

a. Instale o suporte nos pinos de localizacdo na estrutura superior e nos sulcos na parte inferior da
bandeja.

b. Aperte o parafuso-borboleta para que ele encaixe o suporte para cartdo postal no lugar.

5. Coloque os cartdes postais na direcdo ABC ao longo do lado direito da bandeja.

7. Feche a bandeja do papel e, no servidor de impresséo, confirme as novas configuragoes.
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Execute o trabalho de impressdo.
Apbs concluir o trabalho de impressdo, remova o cart@o postal e o suporte para cart@o postal da bandeja.

Armazene o suporte para cartdo postal inserindo-o na area de armazenamento no lado esquerdo da
bandeja (1) e aperte o parafuso (2).

;w

Utilizacdo do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS e Alimentador a vacuo de alta

capacidade XLS duplo

Para colocar material nas Bandejas A1-1, A1-2, A2-1 e A2-2 do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS e
do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS duplo, consulte as informacdes a seguir:

Componentes do Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS

Componentes do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS duplo

Interruptor do disjuntor

Especificacoes do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS

Papel e material de impressdo para o Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS
Colocacdo de papel nas bandejas do Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS
Material especial

Configuracao de Cart@o postal

Colocacdo de papel no Alimentador automatico de folhas extralongas (XLS)
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Componentes do Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS

6 7 8
1. Indicador de erro 5. Interruptor do disjuntor
Nivel e bandeja do papel no indicador de uso 6. Bandeja A1-1 do Alimentador a vacuo de alta

Bandeja A1-3, Bandeja manual capacidade XLS

7. Bandeja A1-2 do Alimentador a vacuo de alta
capacidade XLS

5w N

Alimentador de folhas extralongas (XLS)
8. Tampa lateral direita

As informagdes a seguir aplicam-se ao Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS:

e Quando ocorre um atolamento de papel, o indicador de erro acende.

Para o indicador de nivel de papel, quando a bandeja correspondente esté ativa, o indicador de ativacdo
superior acende. Os quatro indicadores centrais, 1=25 %, indicam a quantidade de papel restante. Quando
todos os quatro indicadores estdo desligados, a bandeja esta vazia e o indicador Sem papel acende.

No caso de falha de corrente ou um curto circuito, o disjuntor desconecta a alimentacdo elétrica do
dispositivo automaticamente.

Para eliminar o atolamento de papel, abra a tampa lateral direita.
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Componentes do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS duplo

N o &

Indicador de Nivel de papel e Bandeja em uso
das Bandejas A1-1 e A1-2

Indicador de erro das Bandejas A2-1 e A2-2

Indicador de Nivel de papel e Bandeja em uso
das Bandejas A2-1 e A2-2

Bandeja A2-3, Bandeja manual
Alimentador de folhas extralongas (XLS)
Interruptor do disjuntor

Bandeja A2-1 do Alimentador a vacuo de alta
capacidade XLS

L.\/\
%
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11.

12.
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11 12 13

Bandeja A2-2 do Alimentador a vacuo de alta
capacidade XLS

Tampa lateral direita das Bandejas A2-1 e A2-
2

Bandeja A1-1 do Alimentador a vacuo de alta
capacidade XLS

Bandeja A1-2 do Alimentador a vacuo de alta
capacidade XLS

Tampa lateral direita das Bandejas A1-1 e A1-
2

Indicador de erro das Bandejas A1-1 e A1-2
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Interruptor do disjuntor

Durante as condicoes normais de operagado, o interruptor do disjuntor fica na posi¢éo para cima. Antes de
mover o HCVF, ou se o HCVF estiver ocioso por um periodo longo, desligue o disjuntor. Para desligar o disjuntor,

mova o interruptor para a posi¢@o para baixo.

1

4 3

i2

1. Interruptor do disjuntor

)
& Nota: Quando uma falha é detectada, a alimentacdo do disjuntor é desconectada automaticamente.

2. Botdo de teste

Ndo toque nos disjuntores sob condi¢cdes normais de operacdo.

Especificacoes do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS

Tipos e gramaturas de papel suportados

BANDEJAS TAMANHOS DE PAPEL GRAMATURAS
Bandeja A1-3 ou A2-3, Bandeja Padréo: 52 a 400 g/m?
Manual e Maximo: SRA3 (320 x 450
mm),
320 x 488 mm (12,6 x 19,2
pol.)
e Minimo: Cartéo postal ,100
x 148 mm (3,9 x 5,8 pol.)
Personalizado:
e Llargura: 98 a 330,2 mm
(3,8a 13 pol.)
e Comprimento: 146 a 660
mm (5,7 a 26 pol.)
Bandeja A1-2 do HCVF, ou Padréo: 52 a 400 g/m?

Bandejas A1-1, A1-2 e A2-2 do
HCVF duplo

e M@éximo: SRA3 (320 x 450
mm),

320 x 488 mm (12,6 x 19,2
pol.)
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BANDEJAS

TAMANHOS DE PAPEL

Minimo: Cartéo postal ,100
x 148 mm (3,9 x 5,8 pol.)

Personalizado:

Largura: 98 a 330,2 mm
(3,8a 13 pol.)
Comprimento: 148 a 488
mm (5,8 a 19,2 pol.)

GRAMATURAS

Alimentador de folhas extralongas
(XLS)

Padrao:

Maximo: SRA3 (320 x 450
mm),

320 x 488 mm (12,6 x 19,2
pol.)

Minimo: A4 (210 x 297
mm), 8,3 x 11,7 pol.

Personalizado:

Largura: 210 a 330,2 mm
(8,2a 13 pol.)
Comprimento: 210 a 1200
mm (8,2 a 47,2 pol.)

52 a 400 g/m?

* Se a impressora esta equipada com o Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS duplo, a Bandeja

manual estd instalada no segundo HCVF.

Capacidade da bandeja do Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS

e Bandeja A1-3 ou A2-3, Bandeja Manual: 250 folhas
e Bandejas A1-2 do HCVF ou Bandejas A1-1, A1-2 e A2-2 do HCVF duplo: 2100 folhas para cada bandeja

e Alimentador de folhas extralongas (XLS): 700 folhas

j’ Nota: Os valores baseiam-se no papel de 90 g/m?2.

Papel e material de impressao para o Alimentador a vacuo de alta capacidade XLS

Importante:

e Colocar papel acima da linha de preenchimento maximo pode causar atolamentos de papel ou mau

funcionamento do dispositivo.

e Posicione as guias corretamente para que correspondam ao tamanho do papel. As guias posicionadas
incorretamente podem causar mau funcionamento e atolamentos de papel.

e Quando a alimentagéo é reconectada enquanto a placa inferior da bandeja esté subindo, € possivel que a
placa ndo continue a subir. Neste caso, puxe a bandeja para fora, assegure-se de que a placa esteja

119



complemente abaixada e, em seguida, empurre a bandeja para dentro da maquina lentamente e
firmemente.

na]
& Nota: Quando as folhas de papel sdo colocadas ou alimentadas, a bandeja produz um som de
fornecimento de ar. Esse som é causado pela funcdo Assistida por ar e ndo é um ruido anormal.

Colocacgao de papel nas bandejas do Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS

Importante: Se forem colocadas menos de 100 folhas de papel, as guias da bandeja aplicardo muita
pressdo ao papel, o que fard com que o papel fique enviesado. O papel enviesado provoca atolamentos
de papel.

1. Puxe a bandeja em sua dire¢do até que ela pare.

/—-//]
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2. Retire o papel restante na bandeja.

3. Flexione as folhas para tras e para frente e ventile-as, depois, alinhe as bordas da pilha em uma superficie
plana. Esse procedimento separa todas as folhas que estdo grudadas e reduz a possibilidade de
atolamentos de papel.

4. Coloque de 100 a 500 folhas de papel. Para material pré-impresso, coloque o papel com a face impressa
voltada para cima.

a. Alinhe as bordas do papel de encontro @ borda direita da bandeja (1).
O papel pode ser colocado com alimentag@o pela borda longa (ABL) ou na orientacdo retrato, ou com
alimentacéo pela borda curta (ABC) ou na orientagéo paisagem.
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b. Para gjustar as guias do papel, pressione a alavanca de libera¢do da guia e mova as guias
cuidadosamente até que elas toquem levemente nas bordas do papel na bandeja (2).

5. Cologue as folhas restantes na bandeja e depois alinhe as bordas do papel na direcdo mostrada (1). Para
ajustar as guias do papel, pressione a alavanca de libera¢do da guia e mova as guias cuidadosamente até
que elas toquem levemente nas bordas do papel (2).

6. Empurre suavemente a bandeja para a impressora até que ela pare.

Material especial

Papel perfurado

Para papel perfurado, coloque-o com os furos & direita quando vocé estiver em frente do Alimentador a vacuo
de alta capacidade (HCVF) XLS.

Divisérias com indice

Para divisérias com indice, coloque o papel com as divisérias a esquerda quando vocé estiver no lado esquerdo
do HCVF. Depois de colocar o papel, instale a guia apropriada na guia final, na borda curta do papel.

L . S o - . . .
¢ Nota: Assegure-se de que as guias da divisoria com indice se encaixem no entalhe das guias de
divisorias.
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Configuracdo de Cartdo postal

Para colocar papel de tamanho 98 a 181,9 mm retrato ou menor, acople o Kit de cartGo postal & bandeja do
Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF). O Kit de cartdo postal pode ser usado apenas nas bandejas
do HCVF. N&o é possivel usar o Kit de cartdo postal com bandejas de Folhas extralongas (XLS).

O procedimento a sequir define como colocar papel usando guias de cartdo postal.

1. Puxe a bandeja em sua direcéo até que ela pare.

/—-//]
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2. Retire o papel restante na bandeja.
3. Parainstalar o Kit de cartGo postal, remova as guias de cart@o postal de sua drea de armazenamento.
4. Remova os obturadores.

a. Dobre os obturadores (1).

b. Levante a pilha de obturadores e remova-os (2).
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5.

Insira a guia B nas fendas na lateral (1) e na parte inferior (2) da bandeja. Aperte o parafuso para prender
a guia (3).

®

Cuidado: Se o parafuso n&o for totalmente apertado, ele poderd se soltar e atingir o dispositivo de

transporte, o que pode resultar na quebra do dispositivo de transporte.

6.

Insira a guia A na fenda na parte interna (1) e na parte inferior (2) da bandeja. Aperte o parafuso para

prender a guia (3).
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7. Coloque 100 a 500 folhas de papel e depois alinhe as bordas do papel na direco mostrada (1). Para
material pré-impresso, coloque o papel com a face impressa voltada para cima. Segure as guias laterais
pela alca e mova-as até tocarem levemente nas bordas longas do papel (2).

f Nota: Assegure-se de colocar o papel na dire¢do de alimentacdo pela borda curta (SEF). O lado direito
da borda curta do cartdo postal é a borda de ataque (1).

8. Coloque as folhas restantes na bandeja.
a. Alinhe as bordas do papel na direcdo mostrada (1).

b. Mova a guia final até tocar levemente nas bordas curtas do papel (2).
Ajuste as guias do papel pressionando a alavanca de liberac@o da guia e movendo as guias
cuidadosamente até que elas toquem levemente nas bordas do papel.

9. Empurre suavemente a bandeja para a impressora até que ela pare.
10. Para remover e guardar as guias de cartdo postal, execute o seguinte:
a. Retire o papel da bandeja.

b. Desaperte o parafuso da guia de cartdo postal.

124



11.  Ap0s remover as guias de cartéo postal, coloque os obturadores em suas posicdes originais e depois

expanda-os.

f Nota: Segure as bordas dos obturadores nos retentores dos obturadores chanfrados em ambas as
extremidades da guia lateral ajustével. Confirme se eles estdo firmemente fixados.

12.  Guarde as guias de cartdo postal em sua @rea de armazenamento.

w2 . . . ~
¢ Nota: Alinhe as marcas triangulares de modo que os obturadores possam ser montados na orientagdo
correta. Na imagem a seguir, a marca na guia na borda superior do papel ndo esté visivel e a marca na
guia na borda inferior do papel € mostrada no estado correto.

Colocacao de papel no Alimentador automatico de folhas extralongas (XLS)

@ Cuidado: Se forem colocadas menos de 100 folhas na bandeja do Alimentador de folhas extra
longas (XLS), as guias do papel aplicardo mais press@o ao papel. Essa press@o pode deformar o papel,
o que causa atolamentos de papel. Por exemplo, colocar de 10 a 20 folhas de 864 mm (34 pol.), ou

papel mais longo, pode causar atolamentos de papel.

f Nota: O Kit de cartdo postal para o Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS ndo pode ser
usado com a bandeja do Alimentador de folhas extralongas (XLS).

125



Carregamento de papel de 488 mm (19,21 pol.) ou papel menor

1. Retire o papel da bandeja manual e depois abra as duas tampas.

N
==

2. Aesquerda das guias laterais na borda longa do papel, abaixe a alavanca. Retire o papel restante na
bandeja.

3. Se a guia final estiver guardada, abra o obturador da guia final e gire a guia final para travar na posicdo
vertical.

a. Aperte a alavanca e abra o obturador (1).

b. Segure a guia do papel e puxe-a para cima (2). Puxe a guia do papel em sua direcdo até que ela se
encaixe no lugar.

c. Aperte a alavanca (3) e feche o obturador.

@ Cuidado: Nao segure o clipe da guia do papel para puxar a guia do papel. O clipe da guia pode
quebrar.
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4, Coloque 100 a 500 folhas de papel com as bordas alinhadas na direcdo mostrada (1). Para material pré-
impresso, coloque o papel com a face impressa voltada para cima. Segure as guias laterais pela alca e
mova-as até tocarem levemente nas bordas do papel (2).

5. Coloque as folhas restantes na bandeja e depois alinhe as bordas do papel na dire¢do mostrada (1). Mova
a guia final até tocar levemente nas bordas do papel (2). Ajuste as guias do papel pressionando a alavanca
de liberacGo da guia e movendo as guias cuidadosamente até que elas toquem levemente nas bordas do

papel.

6. Feche as duas tampas.

Carregamento de papel 488,1 a 864 mm (19,21 a 34,0 pol.)

1. Retire o papel da bandeja manual e depois abra as duas tampas.

N
==
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2. Levante a alavanca no lado esquerdo da guia lateral. Retire o papel restante na bandeja.

3.

a. Aperte a alavanca e abra o obturador (1).
b. Segure a alavanca de liberacdo e abaixe a guia do papel (2).
c. Aperte a alavanca (3) e feche o obturador.

4. Coloque aproximadamente 100 folhas de papel com as bordas alinhadas na dire¢éo mostrada (1). Para
material pré-impresso, coloque o papel com a face impressa voltada para cima. Segure a guia lateral pela
alca e mova-a até tocar levemente nas bordas do papel (2).
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5. Segure a guia lateral traseira de XLS pela al¢ca e mova-a até tocar levemente nas bordas do papel (1).
Coloque a guia lateral dianteira de XLS para ajustar ao papel carregado (2).
A guia lateral dianteira de XLS & removivel. Instale a guia lateral dianteira na dire¢do que garante que a
superficie metdlica toque no papel.

7. Coloque a guia final de XLS traseira para ajustar ao papel carregado.
A guia final de XLS traseira é removivel. Instale a guia final traseira na dire¢cdo que garante que a superficie
metdlica toque no papel.

8. Feche as duas tampas.

Carregamento de papel de 864,1 mm (34,02 pol.) ou papel maior

E possivel colocar no méximo 100 folhas de papel de 864,1 mm (34,02 pol.) ou maior, 90 g/m2.
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1. Desaperte e remova os parafusos na parte superior da tampa lateral esquerda. Remova a tampa.

2. Retire o papel da bandeja manual e depois abra as duas tampas.

3. Acople a bandeja de extens@o XLS e a placa de extensdo.

a. Insira a bandeja de extensdo XLS e, em seguida, aperte os parafusos para prendé-la, conforme
mostrado.

b. Insira a placa de extensdo XLS.
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¢.  Quando ndo utilizadas, prenda as pecas no suporte da parte inferior.

4,

a. Aperte a alavanca e abra o obturador (1).

b. Segure a alavanca de liberacdo e abaixe a guia do papel (2).

c. Aperte a alavanca (3) e feche o obturador.
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6. Coloque 100 ou menos folhas de papel com as bordas alinhadas na direcdo mostrada (1). Para material
pré-impresso, cologue o papel com a face impressa voltada para cima. Segure a guia lateral traseira pela
alga e mova-a até tocar levemente nas bordas do papel (2).

7. Segure a guia lateral traseira de XLS pela alga e mova-a até tocar levemente nas bordas do papel (1).

Coloque a guia lateral dianteira de XLS para ajustar ao papel carregado (2).
A guia lateral dianteira de XLS é removivel. Instale a guia lateral dianteira na dire¢cdo que garante que a

superficie metdlica toque no papel.

8. Feche as duas tampas (1) e, em seguida, aguarde até que a placa inferior seja levantada. Coloque a guia

final de XLS para ajustar ao papel carregado (2).
A guia final de XLS é removivel. Instale a guia final na direco que garante que a superficie metdlica toque

no papel.

EZ-Swap das unidades de cor

A impressora tem duas estacoes de cores para toners especiais: Estagdes 1 e 6. Essas duas estacoes permitem
que vocé carregue dois toners especiais por vez.

132



Para mudar de um toner especial para outro, execute o procedimento Troca de unidades de cores especiais EZ.
Esse processo envolve a remocgdo e a substituicdo do toner carregado nas estagoes 1 ou 6.

Remocdo do toner especial nas Estacoes 1 ou 6

Substitui¢tio do toner especial nas Estagdes 1 ou 6

Remocao do toner especial nas Estacdes 1 ou 6

®

e/

Cuidado: Antes de realizar este procedimento, assegure-se de que a impressora esteja desligada.

®

e/

Cuidado: Quando vocé executar esse procedimento, use luvas protetoras. Se vocé ndo usar as luvas,
poderdo ocorrer problemas na qualidade da imagem relacionados ao Médulo do fotorreceptor.

®

e/

Cuidado: Os fotorreceptores de imagens s@o altamente sensiveis a luz. Assegure-se de que os
fotorreceptores de imagens estejam protegidos contra luz.

®

e/

Cuidado: Ndo remova quaisquer pecas ou conjuntos, ndo tente quaisquer etapas e ndo utilize a
chave Torx fornecida pela Xerox que ndo esteja descrito neste procedimento. O cliente renuncia a
todas as reivindicagdes decorrentes de um procedimento proibido que ele executar e a Xerox se isenta
de qualquer responsabilidade. A remocdo proibida de pegas ou conjuntos e o uso proibido da chave
Torx est&o incluidos.

V4

Nota: O procedimento completo para remover e substituir o toner nas Estacdes 1 ou 6 requer dois
carrinhos. Para o procedimento de remocao, posicione o carrinho de armazenamento vazio proximo a

impressora. Coloque todos os parafusos removidos durante o procedimento no escaninho de
ferramentas do carrinho.

1. Desligar a impressora.

2. Abra as portas dianteiras @ esquerda da impressora.

3. Remova a tampa do Médulo de marcacdo xerografico (1) e a Tampa dianteira do IBT (2):

a.

b.

Solte os trés parafusos superiores e os trés inferiores da tampa do Médulo de marcac@o xerografico.
Remova a tampa do médulo (1).

Solte os quatro parafusos da tampa dianteira do IBT. Remova a tampa dianteira (2).

133



1 Tampa do Médulo de marcacgao xerografico

2 Tampa dianteira do IBT
4. Destrave o Modulo do trajeto do papel gjustando a alca de travamento verde 3 para a posi¢do destravada.

5. Destrave a gaveta de transferéncia girando a trava de retencdo (A) no sentido horéario e puxando para
baixo na barra da trava (B).
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6. Antes de executar essa etapa, use a cortina preta de blindagem de luz. Se vocé trocar o toner na estacdo 6,
remova os dois parafusos do volante do motor e, em seguida, remova o volante do motor.

Wi - o | we e
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8. Posicione o carrinho de armazenamento vazio em frente @ Estacdo 1 ou 6. Para coletar o excesso de toner,
estenda a bandeja e depois levante a tampa superior do carrinho.

@ Cuidado: Na etapa seguinte, quando vocé forcar para baixo para acionar o pedal do freio, tenha
cuidado.

9. Para evitar que o carrinho se mova, pressione o freio de pé.
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10. Abra a porta de toner superior esquerda da impressora. No compartimento superior esquerdo, retire a
Ferramenta de assistén.c_ig do Corotron.

11.  Na placa dianteira do Médulo de marcacdo xerografico, empurre a ferramenta de assisténcia do Corotron
para os dois pinos.
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12.  Para destravar e liberar o Corotron de carga, pressione a lingueta e puxe o corotron para fora da
impressora.

13. Coloque o Corotron de carga com a ferramenta de assisténcia do Corotron no carrinho de armazenamento.

@ Cuidado: Para evitar danos ao fotorreceptor e evitar que ele vire, segure o conjunto do botdo ao
soltar o parafuso inferior.
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14. Ha trés parafusos do Médulo de marcacdo xerografico. Solte os dois parafusos na parte superior e,
enquanto segura o Conjunto do botao, solte o parafuso inferior dentro do conjunto do botdo.

15.  Para desacoplar a guia dianteira do fotorreceptor do cartucho do fotorreceptor, puxe a guia em direcdo &
parte dianteira da impressora e gire-a no sentido anti-horario.
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16. Deslize 0 médulo de marcacdo para a posicdo de servico. Gire a trava de retencao do cartucho do
fotorreceptor no sentido horario e puxe-o para a frente da maquina.

N

17.  No compartimento superior esquerdo atrds da porta de toner, localize e recupere o saco protetor preto.

@ Cuidado: Para evitar que o cartucho do fotorreceptor sofra choque de luz, ndo o exponha a luz por
mais de um minuto. Imediatamente apds remover o cartucho do fotorreceptor, coloque-o no saco
protetor.

® Cuidado: Nao deslize o Mddulo de marcagdo xerografico para fora da impressora até que esteja
totalmente pronto para remover o cartucho do fotorreceptor.

18. Segure a alca e puxe o Médulo de marcacdo xerografico para a posicdo de Servico.

19. Para remover o cartucho do fotorreceptor, posicione-se na lateral do Médulo de marcacdo xerografico.
Mova o cartucho do fotorreceptor para a frente do médulo xerografico, depois para cima e para fora pela
lateral do Médulo.

L
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20. Coloque imediatamente o fotorreceptor no saco protetor preto. Para evitar danos ao Cartucho do
fotorreceptor, coloque o lado plano do cartucho voltado para baixo no carrinho de armazenamento.
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21. Remova o parafuso de mesa de cada um dos trilhos do Médulo de marcagéo xerografico. Cologque os
parafusos no escaninho de ferramentas do carrinho de armazenamento.

@ Cuidado: Devido a altura e ao peso do Médulo, use uma escada para executar o procedimento a
seqguir.
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22. Coloque a escada em frente ao carrinho e @ impressora.
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23. Enquanto empurra a trava do trilho para baixo, erga a parte dianteira do conjunto e deslize-o para frente.

@ Cuidado: A Unidade reveladora pesa aproximadamente 4,5 kg (10 [b.).

24, Use as duas maos para erguer e remover o Médulo de marcacdo xerografico. Cologue-o no carrinho de
armazenamento.
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25. Naimpressora, na lateral de cada trilho, libere a guia do trilho do médulo Xerogréfico de marcagdo e, em

seguida, empurre os trilhos completamente para dentro da impressora.
- | E L s \-_i B0 ' " . v |

26. Remova o cartucho de toner existente da esta¢do 1 ou 6, segure-o na extremidade do cartucho e retire-o
em uma reta para fora impressora.
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27. Coloque o cartucho no carrinho de armazenamento.

28. Solte o parafuso no Conjunto do eixo helicoidal e remova os dois parafusos na estrutura que prende o
conjunto do distribuidor. Coloque os parafusos no escaninho de ferramentas do carrinho de
armazenamento.

@ Cuidado: Para a etapa a seguir, quando a trava da porta inferior do carrinho for liberada, a porta
caird repentinamente. Segure a al¢a da porta e deslize a porta para baixo, na posicao.
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29. No carrinho, segure a alca da porta, libere a trava da porta e deslize a porta para baixo, na posicdo.

@ Cuidado: Antes de colocar o conjunto do distribuidor no carrinho, levante e trave o conjunto do eixo
helicoidal.

30. Quando vocé comegar a puxar o Conjunto do distribuidor para fora da impressora, gire o Conjunto do eixo

helicoidal para cima até que ele trave na posicdo. Mantenha a frente do Conjunto do eixo helicoidal para

cima e erga a trava preta para trava-lo no lugar.
-
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31.  Com as duas maos, remova o Conjunto do distribuidor e coloque-o no carrinho de armazenamento.

32.

@ Cuidado: Quando vocé liberar o pedal do freio, tenha cuidado.
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33. Para liberar o freio de pé, segure o carrinho de armazenamento e, com cuidado, empurre o freio de pé para
baixo.

34. Empurre a bandeja e feche a parte superior do carrinho de armazenamento.
35. Mova o carrinho de armazenamento para uma area segura.

36. No carrinho de armazenamento com a estacdo de toner removida, transfira os componentes desse
carrinho de armazenamento para o outro carrinho de armazenamento com a estagdo de toner usada.

Substituicdo do toner especial nas Estacdoes 1 ou 6

@ Cuidado: Quando vocé executar esse procedimento, use luvas protetoras. Se vocé ndo usar as luvas,
poderdo ocorrer problemas na qualidade da imagem relacionados ao Médulo do fotorreceptor.

1. Desligue a impressora e aguarde 20 segundos.

2. Posicione o carrinho de armazenamento que contém o novo toner especial ndo usado em frente a Estacdo
1oué.

3. Para capturar o excesso de toner, estenda a bandeja.

@ Cuidado: Tenha cuidado ao pressionar para encaixar o freio de pé.

4. Para evitar que o carrinho se mova, pressione o freio de pé.
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5. Levante a tampa superior do carrinho.

@ Cuidado: Para a etapa a seguir, quando a trava da porta inferior for liberada, a porta caird
repentinamente. Segure a alca da porta e deslize a porta para baixo, na posicéo.
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7. Recupere o Conjunto do distribuidor da Estacdo 1 ou 6 no carrinho e coloque-o sobre a estrutura.
T
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8. Levante a parte dianteira do conjunto do distribuidor e deslize-a para a impressora, até a trava preta.

9. Para liberar o Conjunto do eixo helicoidal, mantenha a parte dianteira do conjunto levantada e pressione a
trava preta para travé-la no lugar. Deslize o conjunto completamente para a impressora.
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10. Acesse os parafusos no escaninho do carrinho e prenda o Conjunto do eixo helicoidal com os trés
parafusos.

¢ | @
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11.  Recupere o novo cartucho de toner no carrinho e instale-o no conjunto do compartimento.

12.  Para instalar o Médulo de marcagdo xerografico, deslize para fora os dois trilhos do médulo da Estacdo 1
ou 6 até que eles travem na posicdo.

@ Cuidado: Devido a altura e ao peso do Médulo, use uma escada para executar o procedimento a
seguir.
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13. Recupere o conjunto do Médulo de marcacdo xerografico no carrinho e coloque sobre os trilhos. Deslize-o
em cima dos trilhos e para dentro da impressora, até a posicdo de servico.

14.  Trave o conjunto na posicdo. Recupere os parafusos no escaninho de ferramentas do carrinho e prenda o

conjunto nos trilhos com os dois parafusos de mesa.

15.  Para substituir o cartucho de fotorreceptor, localize o cartucho na embalagem de protegéo no carrinho de
armazenamento e remova-o da embalagem.
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16. Na lateral do Médulo de marcacdo xerografico, instale o Cartucho do fotorreceptor no médulo e mova o

cartucho para a parte traseira do médulo e depois para baixo.
¢ _h- ] L e & -
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17.  Encaixe a trava de retencdo do Cartucho do fotorreceptor no sentido anti-horario e libere a guia dianteira
do fotorreceptor no sentido horério.

\

18. Libere as travas dos trilhos e empurre o Médulo de marcacdo xerografico para dentro da impressora.

(D Cuidado: Para evitar danos ao fotorreceptor e evitar que ele vire, segure o conjunto do botdo
enquanto aperta o parafuso inferior dentro do conjunto.
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19. Assegure-se de que as partes superior e inferior do Médulo de marcacdo xerografico estejam totalmente
encaixadas. Aperte os trés parafusos do médulo: os dois parafusos na parte superior e o parafuso inferior

20.

21.

22.

23.
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dentro do conjunto do botdo.

No carrinho de armazenamento, recupere o Corotron de carga com a ferramenta de assisténcia do
Corotron.

Na placa dianteira do Médulo de marcacdo xerografico, empurre a ferramenta de assisténcia do Corotron
nos dois pinos.

Instale o Corotron de carga liberando o pino no Corotron e deslizando o Corotron ao longo da ferramenta
para dentro da impressora.

Remova a ferramenta de assisténcia do Corotron da placa dianteira e armazene no compartimento atrés
da porta de toner superior esquerda. O Corotron se encaixa no lugar.



24, Se vocé trocou o toner na Estacdo 6, instale o volante. Recupere os dois parafusos no carrinho e aperte-os
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25. Feche a tampa superior do carrinho de armazenamento, empurre a bandeja e libere o freio de pé do
carrinho. Mova o carrinho de armazenamento para um local seguro.

26. Encaixe a Barra da trava na Gaveta de transferéncia e trave-a.

27. Trave o Médulo do trajeto do papel ajustando a alga de travamento verde 3 para a posicdo travada.

28. Para instalar a tampa IBT e a tampa do Médulo Xerografico de marcagdo, levante as tampas e deslize-as
para dentro. Aperte os trés parafusos superiores e os trés parafusos inferiores das tampas.

29. Feche as portas dianteiras da impressora.
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30. Ligue a impressora. A impressora é reinicializada. E possivel que a sequinte mensagem de erro seja exibida.
Se for exibida, ignore-a e feche a janela de mensagem.

&) 27-314 - DFE Fault

Due to a problem between the DFE and Print Engine, the system cannot continue to process jobs.

Ifthe problem persists, please record the DFE Fault number and call your Xerox Customer Support Center.

w2
& Nota: Durante a reinicializacdo, a mensagem a sequir pode ser exibida. Ela é exibida por até 10 minutos
para cada estacdo de cor recentemente instalada. Se vocé substituiu duas estag@o de cores ao mesmo
tempo, podera aguardar até 20 minutos para concluir a reinicializacdo da impressora.

Xerox® Xxxxxxxx Production Press

Diagnostics Mode...

[ changing Specialty Dry Ink Color

Changing of the specialty dry ink color in progress.
Color of Station 1 s being changed.

The system will automatically restart during this process.

31. Quando a reinicializa¢do do sistema for concluida, a impressora sera reiniciada e o grafico de toner especial
atual sera exibido na Central de controle.
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Manutencao

A Manutencdo contém informagdes e procedimentos que podem ajuda-lo a manter a Impressora de Producéo
funcionando sem problemas. A Manutencdo também tem informacdes sobre o pedido de consumiveis para
todos os modulos em linha do sistema da Impressora de Producdo.

Para obter informacdes sobre as tarefas gerais de manutencdo sobre o alimentador individual ou os dispositivos
de acabamento, consulte a secdo desse dispositivo Trabalho com.

Procedimentos de limpeza

Se for preciso limpar as superficies externas da impressora de producdo, umedeca uma toalha de papel ou um
pano macio e limpo em égua ou um liquido limpador de vidros néo abrasivo.

(D Cuidado: Nao use quaisquer outros limpadores ou solventes na Impressora de Produgdo. Eles
podem interagir com a tinta nas tampas, eventualmente fazendo com que a tinta descasque.

(D Cuidado: Nao derrame nem borrife liquido diretamente nas bandejas de papel. Sempre aplique o
liquido no pano primeiro.

Limpeza da tela da Central de controle
Frequéncia: Diariamente, no inicio de cada dia

Limpe a tela com um pano limpo e sem fiapos. Remova toda a poeira e impressdes digitais.

(D Cuidado: Para evitar danos, ndo use qualquer liquido de limpeza Xerox, liquido de limpeza comercial
ou agua na tela.

Limpeza do trajeto do papel

f Nota: Execute os procedimentos a sequir diariamente, de preferéncia antes de ligar a impressora de
‘ producdo enquanto o fusor esta frio. Limpe somente as areas recomendadas do trajeto do papel que
estdo descritas nos procedimentos.

& PERIGO: Se a Impressora de Producdo estiver ligada e o fusor estiver quente, antes de executar o
procedimento, desligue-a e aguarde 50 minutos para esfriar o fusor.

j’ Nota: Se vocé observar grandes quantidades e acumulacdo frequente de detritos de papel, para obter

‘ as recomendacoes alternativas sobre papel, contate seu representante de suprimentos Xerox®. Se a
andlise determinar que papéis cortados e o uso de material ndo recomendado causaram a
contaminacdo de papel persistente, vocé poderd ser responsabilizado por quaisquer custos adicionais
além do escopo do contrato de servigo.
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Limpeza da area 2 do trajeto do papel

1. Abra as portas dianteiras esquerda e direita do mecanismo de impressdo.

2. Para limpar o trajeto do papel somente nas éreas de eliminagdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com égua.

a. Abra cada area e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
3. Retorne as alavancas verdes as posicoes originais.

4, Feche as portas dianteiras esquerda e direita do mecanismo de impressdo.

Limpeza das areas 3 e 4 do trajeto do papel

1. Abra as portas dianteiras esquerda e direita do mecanismo de impresséo.
Segure a alavanca 3 e gire-a no sentido anti-hordrio.

Puxe lentamente a gaveta de transporte do papel para fora até que ela pare.

5w N

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com égua.

a. Abra cada area da alavanca verde e limpe as superficies.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.

5. Retorne as alavancas verdes as posicoes originais.
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6. Usando um pano sem fiapos, limpe as correias na darea 3 girando-as na direc@o em que o papel se desloca.
Continue a limpar as correias enquanto as movimenta, até que todas fiquem limpas.

w2 ~ . . . ~ . ~ .
¢ Nota: Ndo gire as correias diretamente com as mdos. Ao tocar nas correias com as maos elas deixam
graxa e residuos de sujeira que podem gerar atolamentos de papel.

7. Segure a alca 3 e empurre lentamente a gaveta do transporte de papel até que ela pare. Gire a alca no
sentido hordrio para travar o médulo no lugar.

8. Usando um pano sem fiapos, limpe as correias na area 4 girando-as na direcéio em que o papel se desloca.
Continue a limpar as correias enquanto as movimenta, até que todas fiquem limpas.

w2 ~ . . . ~ . ~ .
¢ Nota: Ndo gire as correias diretamente com as maos. Ao tocar nas correias com as maos elas deixam
graxa e residuos de sujeira que podem gerar atolamentos de papel.

9. Feche as portas dianteiras esquerda e direita do mecanismo de impresséo.

Limpeza da area 5 do trajeto do papel

=B
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1. No lado direito do mecanismo de impressdo, abra a porta dianteira esquerda.

2. Segure a alca 5 e gire-a no sentido anti-horario, puxando lentamente o fusor para fora até que ele pare.
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3. Com um pano sem fiapos, limpe as correias no lado esquerdo do fusor girando-as na direcdo em que o
papel se desloca. Continue a limpar as correias enquanto as movimenta, até que todas fiquem limpas.

w2
& Nota: Néo gire as correias diretamente com as mdos. Ao tocar nas correias com as maos elas deixam
graxa e residuos de sujeira que podem gerar atolamentos de papel.

4. Com um pano sem fiapos, limpe as correias no lado direito do fusor girando-as na direg@o em que o papel
se desloca. Continue a limpar as correias enquanto as movimenta, até que todas fiquem limpas.

)
& Nota: Néo gire as correias diretamente com as maos. Ao tocar nas correias com as méos elas deixam
graxa e residuos de sujeira que podem gerar atolamentos de papel.

5. Segure a alga 5 e empurre suavemente o fusor até que ele pare.

6. Feche a porta do mecanismo de impressao.

162



Limpeza da area 6 do trajeto do papel

1. Abra as portas dianteiras direita e esquerda no lado direito do mecanismo de impressdo.

2. Segure a alga 6 e gire-a no sentido anti-horario, depois puxe o conjunto da gaveta de saida para fora
lentamente até que pare.

3. Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminagdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.

a. Abra cada area e limpe as superficies das areas de alavanca verde.

b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
f Nota: Evite tocar no Rolo de referéncia branco ao limpar a érea 6.

Depois que vocé limpar todas as areas, retorne as alavancas 6b, 6¢ e 6d para suas posicdes originais.
Segure a alca 6 e empurre delicadamente o conjunto da gaveta de saida para dentro até que ele pare.

Para travar o conjunto da gaveta de saida no lugar, gire a algca 6 no sentido horario.

N oo v B

Feche as portas do mecanismo de impressdo.

Limpeza da area 7 do trajeto do papel

1. Abra as portas dianteiras direita e esquerda no lado direito do mecanismo de impressdo.
2. Levante a alavanca 7g e mova-a para a direita.

3. Para limpar o trajeto do papel somente nas dreas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com égua.

a. Abra cada érea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
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b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7g @ posicdo original.
Segure a alavanca 7f e mova-a para baixo.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.

a. Abra cada érea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7f & sua posicdo original.

Segure a alavanca 7d e mova-a para a esquerda.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.

a. Abra cada érea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7d a sua posicao original.

Segure a alavanca 7e e mova-a para baixo.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.

a. Abra cada érea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7e @ sua posicdo original.

Levante a alavanca 7c.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com égua.

a. Abra cada érea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7c a sua posicdo original.

Levante a alavanca 7b.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.

a. Abra cada drea e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
Retorne a alavanca 7b a sua posicao original.

Segure a alavanca 7a e mova-a para a esquerda.

Para limpar o trajeto do papel somente nas areas de eliminacdo de atolamento da alavanca verde, use um
pano sem fiapos, umedecido com agua.



a. Abra cada area e limpe as superficies das areas de alavanca verde.
b. Remova os residuos de umidade com um pano seco sem fiapos.
22. Retorne a alavanca 7a a posicao original.

23. Feche as portas do mecanismo de impressdo.

Calibracdo da impressora de producdo
f Nota: As informacoes contidas nesta secdo referem-se apenas a calibracdo da Impressora de Producao.

Para obter informacdes sobre a calibracdo do servidor de impressdo, consulte o Guia do Administrador do
Sistema da Impressora de Producdo. Consulte também a documentacdo do servidor de impressao.

Matriz Largura Total

A Matriz de largura total € um conjunto localizado no trajeto do papel antes do eliminador de curvatura. Para
fornecer ajustes de qualidade da imagem, a calibragéo do servidor de impressdo e o perfil de destino, a Matriz
de largura total contém um scanner em linha. Existem fitas, ou blocos, internos de calibracdo de cores usados
como referéncia para as cores conhecidas de um padrao de teste. Para gerar reproducdes exatas e consistentes,
esses valores de cor sdo ajustados automaticamente. A intervencdo do cliente ndo é mais necessaria.

Quando iniciados por um operador ou administrador, os ajustes e medi¢des sdo automaticos. Matriz de largura
total:

e melhora a produtividade do operador e da impressora de producdo

—  Substitui os procedimentos manuais demorados para calibra¢do do servidor de impressdo e cria¢do de
perfis de destino

—  Economiza tempo digitalizando e medindo automaticamente os destinos — n&o & necessario usar um
espectrofotémetro externo

— Usa etapas simples para alguns ajustes do mecanismo de impressdo que anteriormente exigiam um
representante técnico

e Fornece a capacidade para definir e manter rapidamente a qualidade da imagem estavel e exata
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— A execucdo rapida ajuda a manter a impressora de produgéo centralizada
— A calibraco automatizada fornece cores exatas
Além de calibrac@o e perfil, a Matriz de largura total fornece estes trés ajustes de qualidade da imagem:

e Alinhamento automatico: para ajustar o posicionamento da imagem no papel na saida impressa, use
esse recurso. Esse alinhamento inclui ajustar o registro da imagem de 1 face ou 2 faces, a
perpendicularidade, o enviesamento e a ampliacdo.

e Segundo rolo polarizado de transferéncia: para ajustar a cobertura de toner desigual e o deslocamento
de cores, ou para melhorar a transferéncia de imagem para materiais texturizados ou de linho, use essa
funcdo.

e Ajuste automatico de uniformidade da densidade: Quando a densidade da saida impressa for
inconsistente em toda a pagina impressa, execute esse ajuste de qualidade da imagem. A densidade
inconsistente e ndo uniforme pode aparecer como cores desbotadas em partes da pagina impressa. Essa
funcdo ajusta a uniformidade de densidade do toner na dire¢cdo do processo e de interna para externa.
Executar esse ajuste para corrigir essa densidade inconsistente pode evitar uma chamada de servico e
possiveis interrupcoes.

Ajuste de uniformidade da densidade

O Ajuste da uniformidade da densidade é feito para garantir a densidade uniforme do toner em cada pagina.

A Impressora de Produc@o imprime os padrdes de teste da densidade, digitaliza-os e corrige automaticamente
as variacoes redefinindo os controles de software. A uniformidade é importante para aplicativos com alta
cobertura de area em que o movimento da densidade de borda a borda pode impactar a qualidade da
imagem. O Ajuste de uniformidade da densidade economiza tempo porque sem ele, para fazer esse tipo de
ajuste, uma chamada atendimento técnico é necessaria.

Para corrigir a uniformidade da densidade interna e externa, execute o Ajuste automatico de uniformidade
da densidade. Por exemplo, a qualidade da imagem é mais baixa ou esmaecida, ou mais alta ou mais densa
nos lados esquerdo ou direito da saida, ou seja, interno ou externo. Depois que os componentes xerograficos
forem substituidos, execute também o Ajuste automatico de uniformidade da densidade.

j’ Nota: O Ajuste da uniformidade da densidade automatica néo requer acesso do administrador do
sistema. O operador pode executé-lo acessando o menu Sistema e selecionando Sistema > Ajustes
automaticos.

Ajuste automatico de uniformidade da densidade
1. Na Central de controle, selecione o botdo Administracao.
Selecione o botdo Densidade automatica para Ajuste automatico de uniformidade da densidade.

Selecione a bandeja que contém papel A3 (11 x 17 pol.) ou SRA3 (12 x 18 pol.).

- W N

Selecione Iniciar.

A Impressora de producdo imprime os padroes de teste de Densidade e atualiza automaticamente os
controles do sistema de forma apropriada.
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5. Selecione uma das seguintes op¢oes:
e Se as impressdes forem aceitaveis, selecione Aceitar alteracoes.

e Se as saidas impressas ndo forem aceitaveis, para fazer as impressées de gjuste, selecione Iniciar
novamente.

2
f Nota: Se a saida aceit@vel ndo puder ser obtida apés vérias tentativas, entre em contato com o Centro
Xerox de Atendimento ao Cliente.

6. Para retornar @ janela principal, na janela Configuracdes do sistema, selecione OK.

Ajustes automaticos

Todos os ajustes de Qualidade de imagem (QI) que usam a Matriz de largura total aparecem em uma dnica
janela. E possivel selecionar e executd-los como um grupo, ou executd-los individualmente. Execute o Ajuste de
alinhamento automa@tico e o Ajuste automatico do 2° Rolo polarizado de transferéncia semanalmente. Execute
o Ajuste automatico de uniformidade da densidade com menos frequéncia.

Otimize a qualidade da imagem, fazendo os seguintes ajustes de QI automaticos usando a matriz de largura
total.

Ajuste de alinhamento automatico

Esta ferramenta gera um perfil de alinhamento individual para cada combinacdo de material e bandeja. O
ajuste assegura o posicionamento correto das imagens no material. Os ajustes s@o salvos em Gerenciar
biblioteca de materiais para uso posterior.

Ajuste automatico do segundo rolo polarizado de transferéncia

Essa ferramenta corrige a cobertura de toner desigual e o deslocamento de cores. A ferramenta cria e salva
automaticamente um gjuste para o Rolo polarizado de transferéncia. Os valores de ajuste sdo salvos em
Gerenciar biblioteca de materiais para uso posterior.

Ajuste da uniformidade da densidade automatica

Esta ferramenta ajusta as tabelas do mecanismo de impressdo para garantir o depésito uniforme e
consistente de toner na pagina. E possivel executar o ajuste para uniformidade na diregéo transversal ao
processo ou na dire¢@o do processo.

¢ Nota: E possivel executar este ajuste com menos frequéncia do que os outros ajustes. Desmarque-o no
grupo e execute-o conforme necessario.

Configuracdo dos ajustes automaticos
1. Na Central de controle, selecione o botdo Ajustes automaticos.
A janela Configuracdo de ajustes automdticos é exibida.

2. Para executar trés gjustes por vez, na parte superior da janela Configuracdo de ajustes automaticos,
selecione o botao Executar todos os ajustes FWA.
Para executar cada gjuste seletivamente, selecione o botdo do gjuste apropriado.
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3. Clique no botao Iniciar. Assim que cada um dos trés ajustes é concluido, uma marca verde é exibida na
janela de status.

Quando o procedimento é concluido, uma janela é aberta para mostrar os resultados.
4. Para imprimir folhas para verificar os resultados visualmente, clique em Pagina de teste.

5. Para retornar @ janela principal, clique em Fechar.

Informacgoes sobre alinhamento automatico

Se sua impressora de producdo tiver a Matriz de largura total, a fun¢do Alinhamento automatico estara
disponivel para uso. Esse recurso gjusta automaticamente a imagem da saida para tipos de materiais
diferentes sem a passagem manual pelas etapas de perfil de alinhamento. Esse ajuste de saida de ponto de
necessidade é rapido e facil e reduz a perda de produtividade.

Para acessar o recurso Alinhamento automatico, faga login como Administrador. Na Central de controle,
selecione o botdo Perfis. Quando o recurso Perfis & aberto, para abrir a janela Propriedades dos perfis, onde o
recurso Alinhamento automatico esta localizado, selecione Novo ou Editar.

Para obter informagdes detalhadas sobre o Alinhamento automatico, consulte Alinhamento.

Execucdo do Ajuste da uniformidade da densidade automatica

Para executar um Ajuste da uniformidade da densidade automatica, realize as etapas a seguir:
j’ Nota: O Administrador define o material de impressdo padrdo usado para imprimir os alvos de teste.

1. Na Central de controle, selecione o botdo Ajustes automaticos.
2. Na janela Configurag@o de ajustes automaticos, selecione Configuracdes da bandeja.

3. Na janela Configuracdo da bandeja, selecione uma bandeja que contenha papel A3 (11 x 17 pol.) ou SRA3
(12 x 18 pol.). Selecione OK.

4. Para ativar essa operacdo, clique na caixa em frente & opcdo Ajuste da uniformidade da densidade
automatica.

Uma marca de sele¢do aparece na frente do gjuste.
5. Selecione Iniciar.

A impressora de producdo imprime os alvos de teste, mede-os e ajusta automaticamente a densidade de
toner para a aplicacdo consistente em toda a pagina. Observe que as folhas impressas ndo refletem as
novas configuragdes, mas sdo as folhas que foram usadas para fazer os ajustes.

6. Decida se vocé deseja verificar as novas configuracoes visualmente:
e Se vocé ndo quiser imprimir novas folhas com as configuragoes revisadas, selecione Fechar.

e Se vocé ndo quiser imprimir novas folhas com as configuragdes revisadas, selecione Impressdo de
amostra. As folhas de amostra agora sdo impressas usando as configurag¢des atualizadas.
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7. Verifique as amostras impressas para ver a uniformidade da densidade.

Para verificar as amostras de impressao, verifique se cada linha de cor mostra a densidade uniforme na
pagina inteira:

p————— R e —————
Check for uniform density across all color bars

8. Decida se esta satisfeito com os resultados:

e Se estiver satisfeito com os resultados, selecione Salvar e Fechar.

e Se ndo gostar dos resultados, repita o procedimento.

Execucdo de Verificacdo da impressora EZ

A verificacdo da impressora EZ executa todos os trés ajustes com apenas algumas selecdes do menu. E possivel
também executar esses ajustes individualmente nessa janela. Geralmente, se vocé executd-los como um jogo
com a opcdo Executar todos os ajustes FWA, desmarque a opcdo Ajuste da uniformidade da densidade
automatica. Ndo é necessdrio executar esse programa com frequéncia como os outros dois. Verifique as
configuracdes com cuidado; depois que os Ajustes automatizados forem executados, a tela Configurag@o
recuperara as Gltimas configuracdes usadas.

e Alinhamento automa@tico: ajusta a imagem no papel para registro, perpendicularidade, enviesamento e
ampliacdo. Esse ajuste é salvo em Gerenciar biblioteca de materiais para o material selecionado e depois
aplicado sempre que o material for usado para um trabalho. O sistema automaticamente atribui um nome.
Por exemplo, Alinhamento 1, Alinhamento 2 ou Alinhamento 3.

e Segundo rolo polarizado de transferéncia: ajusta a cobertura de toner desigual e o deslocamento de cores,
ou melhora a transferéncia de imagem para materiais texturizados ou de linho. Esse ajuste é salvo em
Gerenciar biblioteca de materiais para o material selecionado e depois aplicado sempre que o material for
usado para um trabalho.

e Ajuste da uniformidade da densidade automatica: ajusta a uniformidade da densidade de toner interna
para externa e da borda de ataque para a borda de fuga. Esse ajuste é executado em uma configuracdo de
Material de impress@o padrdo de nivel do sistema por um Administrador do sistema. Ndo altere-o para
material individual, como em outros ajustes.

e Correcdo automatica
— Direcdo do é@ngulo reto

— Direcdo do processo do papel
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Execucdo de uma Verificacdo da impressora EZ — Procedimento bdasico
Para executar uma verificac@o da impressora EZ tudo em um:
1. Na Central de controle, selecione Ajustes automatizados.

2. Na janela Ajustes automdticos, se ainda néo estiver ativado, clique no botéo Ligado para Executar todos
0s ajustes FWA.

3. Assegure-se de que os botdes para as verificacdes que vocé deseja executar estejam ligados. Se desejar
executar apenas uma ou duas dessas verificacdes, desligue os botdes para as verificacdes que vocé ndo
deseja executar.

e Alinhamento automdtico
e 2°Rolo de transferéncia polarizado
e Uniformidade automatica de densidade:
e Correcdo automatica
— Direcdo do é@ngulo reto
— Direcdo do processo do papel

Ndo execute a Uniformidade automatica da densidade rotineiramente toda vez que executar a Verificacdo
da impressora EZ. Desligue a op¢do Ajuste automatico de uniformidade da densidade para ignorar
este ajuste. Execute o Ajuste da uniformidade da densidade automatica somente quando vocé observar
uma variaga@o na densidade do toner na pagina inteira — interna para externa, ou da borda de ataque para
a borda de fuga.

4. Verifique se a bandeja do papel e o material listados ao lado de cada gjuste sdo aqueles que terdo o ajuste
automatico.

Observe que somente um Administrador pode alterar o material para Uniformidade da densidade
automatica. As configuragdes que vocé usa rotineiramente para executar a Verificacdo da impressora EZ
provavelmente ndo sdo alteradas. Entretanto, se um usudrio alterar os valores da configuracdo, verifique se
elas estdo corretas para o seu material e os tipos de trabalho.

5. Clique em Iniciar.
Assim que cada um dos trés ajustes & concluido, uma marca verde aparece na janela de status.
6. Clique em Fechar.

Quando o procedimento é concluido, uma janela é aberta mostrando os resultados. Para imprimir folhas
para verificar os resultados visualmente, clique em Imprimir pagina de teste.

Produtos consumiveis

Solicite quaisquer suprimentos e papel necessarios no site da Xerox em www.xerox.com/IRIDESSEsupplies. No
site, proceda de uma das seguintes maneiras:

» Para obter informacdes especificas de contato em sua dreaq, selecione Fale conosco.

¢ Selecione Suprimentos e depois escolha uma opc¢ao apropriada no menu.
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f” Nota: Para obter os cddigos de peca da Unidade substituivel pelo cliente, sempre consulte www.xerox.

com/IRIDESSEsupplies.

Armazene os suprimentos e as pecas Xerox em suas embalagens originais.

A tabela a seguir mostra todos os consumiveis da Impressora de Produg@o Xerox® Iridesse®. Para minimizar o
tempo de inatividade, mantenha um suprimento desses itens.

Item

Suprimento enviado com a
Impressora — Quantidade da
encomenda

Rendimento aproximado de
impressoes/caixa com
impressoes em quatro cores

Cartucho de toner EA HD — Preto 1 por caixa 69.000
Cartucho de toner EA HD — Ciano | 1 por caixa 82.000
Cartucho de toner EA HD — 1 por caixa 82.000
Magenta

Cartucho de toner EA HD — 1 por caixa 82.000
Amarelo

Cartucho de toner EA HD - 1 por caixa 55.000
Transparente

Cartucho de toner EA HD — Branco | 1 por caixa 25.000
Cartucho de toner EA HD — Ouro 1 por caixa 55.000
Cartucho de toner EA HD — Prata 1 por caixa 55.000
Cartucho de toner EA HD — Rosa 1 por caixa 55.000
fluorescente

Frasco de toner usado 1 120K
Conjunto do feltro de lubrificacdo | 3 800K
do fusor

Revelador 1 12 milhdes

¢ As projecoes de rendimento do toner baseiam-se em uma cobertura de area de 7,5 % por cor (4 cores =
30%) em condicoes padrdo no papel de linha central A4 (8,5 x 11 pol.) da Impressora de Producéo Xerox®
Iridesse® e outros materiais com suavidade, corte, qualidade e estrutura equivalentes. As taxas de
substituicdio podem ser mais frequentes para operagdes que usam altas porcentagens de materiais
revestidos, tém cobertura de area superior a 70 % de cada cor e sGo maiores que A4 (8,5 x 11 pol.) para
producdo. O revelador de toner especial ndo estd incluido nos planos de suprimentos medidos. O
rendimento real pode variar muito, dependendo da intensidade da cor, da cobertura de éreq, do tipo de
papel e do modo de operacdo selecionado.

e Para encomendar frascos de toner usado, conjuntos do feltro de lubrificacdo do fusor, ou unidades de
corotron de carga gratuitamente, chame o representante de Servicos da Xerox.

Para obter informacdes sobre como solicitar consumiveis para os dispositivos de acabamento, consulte Produtos
consumiveis do modulo de acabamento.
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Substituicao de suprimentos consumiveis
A substituicdo de suprimentos na impressora de produgéo envolve trés niveis de habilidade:

e Os operadores podem substituir as Unidades substituiveis pelo cliente, como toner, recipiente de residuos
de toner e corotrons de carga.

e Os operadores técnicos, com treinamento especializado, podem substituir outros itens de consumiveis.

e Os representantes técnicos qualificados podem substituir as unidades substituiveis pelo representante
técnico. Essas unidades tém recursos especialmente projetados para permitir que elas funcionem por muito
mais tempo do que o indicador de vida Gtil média. Se o status indicar um nivel baixo ou esgotado, a
impressora de produc@o ndo ird interromper um trabalho ou parar de funcionar. O representante de
Atendimento Técnico usa essas informacdes do indicador de status toda vez que faz reparos na impressora.

Substituicdo dos Cartuchos de toner

Os cartuchos de toner incluem Preto (K), Ciano (C), Magenta (M), Amarelo (Y) e quaisquer cartuchos opcionais
que vocé comprar.

Os cartuchos de toner opcionais que vocé pode usar nas Estacoes 1 e 6 sdo:
e Toner Branco

e Toner Prata

e Toner Ouro

e Toner Rosa Fluorescente

Os cartuchos de toner opcionais que vocé pode usar na Estacdo 1 sdo:

e Toner Transparente

e Toner Transparente de pouco brilho

j’ Nota: Para evitar derramamento de toner, remova os cartuchos de toner somente quando uma
mensagem na Central de controle instrui-lo a fazer isso.

1. Coloque um pano de protecdo abaixo da area do toner.

N

Abra as portas superiores do mecanismo de impressdo.
3. Remova o cartucho vazio. Descarte o cartucho de acordo com os regulamentos locais.

Dica: Ndo use dgua morna, Ggua quente ou solventes de limpeza, para remover o toner de sua pele ou
roupas. O uso dessas opcoes de limpeza fixa o toner e dificulta a sua remogé@o. Se cair toner em sua pele
ou roupas, use uma escova para remové-lo, sopre-o ou lave o local com dgua fria e sabdo neutro.

4. Retire um cartucho novo da caixa.

v

Agite vigorosamente o novo cartucho com suas mdos até que o toner fique completamente solto.

(D Cuidado: 0O toner se acomoda e compacta durante o transporte. Solte o contelido antes de inserir o
cartucho na impressora de producdo. Se isso ndo for feito, as particulas poderdo danificar a
engrenagem situada na extremidade do cartucho.
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6. Insira o novo cartucho no compartimento com a seta na parte superior. Empurre cuidadosamente o
cartucho em todo o trajeto.

\

® Cuidado: Cada frasco colorido é encaixado em um local especifico. Se vocé substituir mais de um
cartucho ao mesmo tempo, assegure-se de colocar os cartuchos nos locais das cores corretas.

7. Feche as portas do mecanismo de impressdo.

Frasco de toner usado

O frasco de toner usado coleta o toner usado durante o processo de impressdo. A Impressora de Producdo
contém dois recipientes de residuos em sua parte traseira.

Quando um recipiente de residuos fica cheio, é exibida uma mensagem na Central de controle informando o
momento em que ele deve ser substituido. Desde que o segundo recipiente de residuos néo esteja cheio,
enquanto vocé troca o recipiente cheio por um vazio, a Impressora de Producdo continua funcionando.

Substituicao de um recipiente de residuos

f Nota: Ao remover um frasco de toner usado cheio, para evitar respingos, puxe-o lentamente para fora
da Impressora de Producao.
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1. Abra o painel do recipiente de residuos na parte traseira da impressora de producdo.

3. Levante o recipiente cheio para fora da impressora de producdo.
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4. Remova a tampa do retentor na lateral do recipiente cheio. Pressione a tampa firmemente no orificio
aberto na parte superior do recipiente cheio.

‘_,

Descarte o frasco cheio de acordo com os regulamentos locais.

Retire um recipiente novo e vazio da caixa e insira-o no compartimento do recipiente.

Empurre delicadamente o novo recipiente para dentro da impressora de producdo.

G N o U

Na parte traseira da Impressora de Produgdo, feche o painel do recipiente de residuos de toner.

Substituicdo do conjunto do corotron de carga
f Nota: Todos os procedimentos de remocdo do corotron de carga s@o idénticos.

1. Instale a guia do corotron de carga nos pinos do Mddulo xerogréfico.
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2. Pressione a lingueta de liberacdo na parte dianteira do corotron de carga e puxe até que o corotron de
carga cligue na guia de encaixe.

3. Remova a guia e o corotron de carga do médulo Xerogréfico.

4. Pressione a lingueta de liberacdo na parte dianteira do corotron de carga e deslize a parte traseira da guia
de encaixe para fora.

5. Deslize cuidadosamente o novo corotron de carga na guia pela parte traseira, assegurando que as guias do
corotron de carga deslizem pelos trilhos da guia de encaixe. Deslize o corotron de carga para a frente até
que ele clique na guia.

6. Posicione a guia do Corotron nos pinos no modulo Xerografico.

7. Na parte dianteira do corotron de carga, comprima a lingueta de liberacdo e empurre diretamente no
maodulo Xerogréfico até que o corotron clique no lugar.

8. No Centro de controle, redefina o HFSI.

f Nota: Somente o Operador Técnico pode restaurar os IAMFs.
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9. Se vocé instalou um novo corotron, siga as instrugdes na Central de controle. Se vocé recolocou um
corotron existente, selecione Cancelar.

Substituicdo do conjunto do feltro de lubrificacdo do fusor

Duas mensagens sobre o conjunto do feltro de lubrificacdo do fusor aparecem na Central de controle. A
primeira mensagem avisa que o feltro de lubrificacdo do fusor esta desgastado e que é preciso ter uma nova
unidade disponivel. A sequnda mensagem aparece quando o feltro de lubrificacdo do fusor esta
completamente usado e vocé deve substitui-lo. Quando esta mensagem aparecer, a Impressora de Producdo
serd desligada e ndo podera imprimir até que o feltro de lubrificagéo do fusor seja substituido.

& PERIGO: Tenha cuidado ao eliminar atolamentos na area do fusor. O fusor fica quente e provoca
ferimentos.

1. No lado direito do mecanismo de impressdo, abra as portas dianteiras esquerda e direita.
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3. Empurre a alavanca para baixo.

A darea de saida do fusor se abre.

4. Para remover o conjunto, segure as alcas no conjunto do feltro de lubrificacdo do fusor e puxe-as para
cima e para fora.

Descarte o antigo conjunto do feltro de lubrificacdo do fusor de acordo com os regulamentos locais.

5. Retire o novo conjunto do feltro de lubrificagéo do fusor da caixa e retire a capa protetora.
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6. Segure o conjunto pelas al¢cas com as duas maos e insira-o no fusor.

7. Feche a area de saida do fusor.

8. Segure a alca 5 e empurre delicadamente o fusor para dentro até que ele pare.
9. Para travar o médulo do fusor no lugar, gire a alca 5 na direcdo da seta.
10.  No lado direito do mecanismo de impressdo, feche as portas dianteiras esquerda e direita.

11.  Para reiniciar o trabalho de impressdo, siga as instrucdes na Central de controle.

Utilizacdo do conjunto do feltro de lubrificacao do fusor
Existem dois conjuntos do feltro de lubrificacdo do fusor diferentes disponiveis para a impressora de produgdo:
e Feltro de lubrificacdo do fusor para material de impressdo padrdo

e Feltro de lubrificacdo do fusor para filme

Importante: Nao confunda filme com transparéncias.

O Feltro de lubrificacdo do fusor para filme é fornecido em uma caixa etiquetada claramente com Fuser Web
Assembly for Clear Film (Feltro de lubrificacéo do fusor para filme). Ao receber este produto, ndo jogue a caixa
fora. Quando vocé trocar de um feltro de lubrificacdo do fusor para outro, armazene o feltro que ndo esté
sendo usado na caixa.
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O feltro de lubrificag@o do fusor para filme ndo funciona com papel ou transparéncia comum. Ao executar um
trabalho, certifique-se de usar o feltro de lubrificacdo do fusor correto. O uso de um feltro de lubrificacdo do
fusor incorreto pode ocasionar um erro.

Um icone aparece na tela, quando um conjunto de feltro de lubrificag@o do fusor é instalado. Ao passar o
mouse sobre o icone, é exibida uma mensagem que indica qual feltro de lubrificagdo do fusor esta instalado:
comum ou filme. Por exemplo:

Fuser Web (Plain) installed.

Acabamento

O Acabamento fornece informagdes sobre como configurar e programar os vérios dispositivos opcionais de
acabamento, que estdo disponiveis para uso com a Impressora de Producao.

Mo6dulo do eliminador de curvatura da interface

Importante: O Médulo do eliminador de curvatura da interface é necessario com qualquer dispositivo de
acabamento em linha instalado com o sistema. Isso n&o é necess@rio com a bandeja coletora de
deslocamento.
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Ele fornece as seguintes fungdes:
e Comunicagdo entre a impressora de producdo e o dispositivo de acabamento acoplado

e Fornece um trajeto do papel alinhado entre a impressora de producdo e o dispositivo de acabamento
acoplado

e Corresponde a velocidade da folha entre a impressora de producdo e os dispositivos de acabamento

e Resfriamento e eliminac¢do da curvatura do papel quando ele sai da impressora de producdo
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Componentes do Médulo do eliminador de curvatura da interface

G/ER

—

1. Painel do indicador de erro e atolamento de 2. Tampa dianteira do médulo do Eliminador de
material curvatura da Interface
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Painel de controle do modulo eliminador de curvatura da interface
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1. Indicador de erro e atolamento de papel 4, Botdo de curvatura para baixo manual
2. Indicadores de Curvatura para cima e para 5. Indicador e botdo de curvatura automatico

baixo

3. Botdo de curvatura para cima manual
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Correcdo de curvatura do médulo eliminador de curvatura da interface

Dica: O propbsito da correc@o de curvatura é corrigir a curvatura do material enquanto ele sai da impressora,
mas antes de chegar no préximo dispositivo de acabamento em linha. Use a funcGo de correcGo de curvatura
do Médulo eliminador de curvatura da interface enquanto a impressora estd@ imprimindo.

[

1. Material impresso na impressora de produgdo 3. Material impresso do médulo eliminador de
curvatura da interface para o dispositivo de

2. Trajeto do papel no médulo eliminador de )
acabamento em linha

curvatura da interface

Quando o material entra no médulo, ele vai para o eliminador de curvatura para corre¢do de curvatura. O
eliminador de curvatura tem um rolo eliminador de curvatura que aplica pressdo ao material com base no
seguinte:

e Padrdo do sistema Automatico ligado
e Sele¢des manuais feitas no painel de controle do Médulo eliminador de curvatura da interface

Se vocé desejar ajustar rapidamente e quando necessdrio a curvatura do material na saida impressa, use os
botdes Curvatura manual para cima e Curvatura manual para baixo. Se, apés usar esses botodes, a saida
impressa contiver muita curvatura, para obter mais informacdes sobre ajuste, consulte Correcdo da curvatura
do papel.

No eliminador de curvatura, o material impresso é resfriado e encaminhado do Médulo eliminador de curvatura
da interface até o préximo dispositivo de acabamento opcional conectado & impressora de producao.

Funcoes e modos de correcao de curvatura do médulo eliminador de curvatura da interface

f Nota: Ao selecionar um modo de correcdo de curvatura do Médulo eliminador de curvatura da interface,
o novo modo é aplicado a folha seguinte que é entregue ao médulo eliminador de curvatura da
interface.
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INDICADOR
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MODO

Auto

FUNCAO

Auto é o modo padrdo.

Ele corrige automaticamente a curvatura
do papel, selecionando a dire¢do e
quantidade da curvatura. Essa correc@o
baseia-se na gramatura do papel, no tipo
do papel, na cobertura da imagem frente
e verso, e no ambiente.

Quando vocé seleciona Auto, a luz &
esquerda do botdo acende.

Esse modo possui sete configuragdes
automatizadas para controlar a curvatura
do papel: trés configuracdes de curvatura
para cima, trés para baixo e desligado.

Quando vocé usa o modo Auto, uma luz
pisca momentaneamente no painel de
controle. Essa luz indica a direcéo e a
quantidade de curvatura pré-selecionadas
que estdo sendo aplicadas ao papel.
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Desligado

Quando este indicador esta aceso, para os
modos Automatico ou Manual, nenhuma
correcdo de curvatura é aplicada a saida
impressa.
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INDICADOR
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MODO

Curvatura manual para
cma

FUNCAO

e Quando a saida impressa estiver curvada
para cima, com as bordas da curvatura de
impress@o voltadas para cima na bandeja
de saida, selecione o botdo de curvatura

para cima.

e Existem trés valores de correcdo de
curvatura para cima.

e Os trés principais indicadores mostram

qual nivel de correcdo de curvatura para

cima esta selecionado.

e O indicador superior € a maior
quantidade de correcdo de curvatura

para cima que pode ser aplicada a uma

saida impressa.

VP3100_039

Curvatura para baixo
manual

e Quando a saida impressa estiver curvada
para baixo, com as bordas da curvatura

de impressdo voltadas para baixo na
bandeja de saida, selecione o botdo de
curvatura para baixo.

e Existem trés valores de correcdo de
curvatura para baixo.

e Os trés principais indicadores mostram

qual nivel de correcdo de curvatura para

baixo estd selecionado.

e O indicador inferior € a menor
quantidade de corre¢@o de curvatura

para baixo que pode ser aplicada a uma

saida impressa.
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Pressionar o botdo Curvatura para cima altera os niveis de corre¢@o de curvatura conforme mostrado:
S [j-»D > = [j-;D [8/\[4: C'j % 8f\[:1 @ []¢|j ST xu»[l
) (VJ
0+0 = = Ot Qa0 L= o O+0 =
’ c'J * D * ’

| )
e S | e s e S5 o0 S5 -0 £
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Pressionar o botdo Curvatura para baixo altera os niveis de corre¢do de curvatura conforme mostrado:
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Médulo de insercdo

f Nota: O médulo de insercdo requer o uso de um Empilhador de alta capacidade ou o uso de um dos
seguintes Modulos de acabamento Production Ready:

e Modulo de acabamento PR - Production Ready
e Mobdulo de acabamento PR com Criador de Livretos

e Mobddulo de acabamento Production Ready Plus

Para obter informagdes sobre esses modulos de acabamento, consulte O Modulo de acabamento
Production Ready e o Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready e Modulo de
acabamento Production Ready Plus.

Para colocar material, como por exemplo material em branco, pré-impresso ou especial, que vocé inseriu ha
saida acabada, use o Médulo de inser¢do. Este material serve como separadores e capas para a saida com
acabamento. A Impressora de Produc@o ndo imprime em material alimentado do Médulo de insercéo, Bandeja
T1. Em vez disso, o material é inserido na saida impressa nos locais selecionados.

=== Q . ."‘ T _nlr T T ——
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& Nota: Algumas vezes, o médulo de insercéo é especificado como o médulo de insercéo pés-processo ou
o interposer.
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Componentes do Médulo de insercao

\/

1. Bandeja do médulo de insercdo, ou Bandeja 3. Tampa dianteira do médulo de inser¢do
T

2. Painel de controle do médulo de inser¢do
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Painel de controle do médulo de insercdo

]

COMPONENTE

Indicador de erro e atolamento de papel

DESCRICAO

Esse indicador acende quando
ocorre um atolamento no Médulo
de insercdo.

Indicadores de curvatura para cima ou para
baixo

Esses indicadores exibem o modo
de operacdo do Eliminador de
curvatura dentro do Médulo de
insercdo. Esse recurso ndo é
necessario quando o sistema é
equipado com um Médulo do
eliminador de curvatura da
interface. Nesses casos, o
Eliminador de curvatura esta
desativado. Existem apenas trés
opgdes de correcdo de curvatura
para o Médulo de insercdo:
e Uma correcdo de curvatura
para cima, que é o indicador
superior.

e Uma correcdo de curvatura
para baixo, que é o indicador
inferior.

e Desligado, ou sem correcdo de
curvatura, que é o indicador
intermedidrio.

Interruptor do Eliminador de curvatura
automatico IP — Botdo 5

Interruptor do Eliminador de curvatura para
cima IP — Botdo 3

Interruptor do Eliminador de curvatura para
baixo manual IP — Botéo 4
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Material para bandeja T1 do modulo de insercao

Dica: O material alimentado no Médulo de insercdo é pré-impresso e em branco. Nos locais selecionados, o
Médulo de insercdo coloca essas folhas na saida impressa.

Material suportado pela Bandeja do médulo de insercao T1

TAMANHO DO MATERIAL GRAMATURA DO PAPEL CAPACIDADE DA BANDEJA

182 x 148 mm (7,2 x 5,8 pol.) a 52 a 400 g/m?2 ndo revestido 72 a | 250 folhas
330 x 488 mmou A3 (13 x 19,2 350 g/m2 revestido

Com base em Colotech+90
pol.)

Colocacao de material na Bandeja do médulo de insercao

Antes de usar a Bandeja do médulo de insercdo, reveja as seguintes diretrizes:
e Remova todo o material restante da bandeja.

e Coloque todo o material necessario para o trabalho na bandeja.

e Para usar as opcoes de grampeamento na lombada ou dobra dupla, assegure-se de que o material
colocado na bandeja de alimentacdo principal, como a bandeja 1, seja do mesmo tamanho do material
colocado na Bandeja do médulo de insercéo.

e Para obter informagdes sobre o material compativel, consulte Bandeja de insercdo.

j’ Nota: Quando a Bandeja do médulo de insercdo estiver cheia com material grande de 8,5 pol., na
direcéo ABC, o seu tamanho padrdo sera 8,5 x 14 pol. Se vocé inserir material de 8,5 x 11 pol., gjuste o
padrdo da MNV 769-503 usando as ferramentas do modo Administrador. Para obter mais instrugdes,
consulte o Guia do Administrador do Sistema.

Para inserir folhas separadoras ou de capa, como folhas em branco ou pré-impressas, use a Bandeja do médulo
de insercdo. O material colocado na Bandeja do médulo de insercdo é inserido na saida impressa acabada. A
Bandeja do médulo de insercdo comporta o maximo de 250 folhas de papel Colotech+90.

Dica: A Impressora de Producdo ndo imprime em material alimentado do Médulo de inser¢do. Em vez disso, o
material & inserido na saida impressa nos locais selecionados.
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1. Coloque o material, alinhando todas as bordas.

Para material pré-impresso, coloque-o com a face impressa voltada para cima.

f Nota: Para evitar atolamentos ou defeitos da Impressora de Produgdo, ndo coloque material acima da
linha de preenchimento maximo.

2. Segure no centro das guias do papel e suavemente deslize-as até o tamanho de material apropriado para
gue toquem as bordas do material.

Se a distncia entre as guias for muito longa ou curta em relagdo ao material, poderdo ocorrer
atolamentos.

Se definido pelo administrador do sistema, a janela Propriedades da bandeja aparece na janela principal
do Centro de controle.

3. Na janela Propriedades da bandeja, insira ou verifique as informacdes do material correto.

4. Para salvar as informagoes e fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.
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Impressao em material especial

Material perfurado

Coloque o material perfurado na bandeja do médulo de insercdo com alimentagdo pela borda longa (ABL) e
com os furos @ direita, quando vocé estiver em frente ao médulo de insercdo.

Material com divisoria

Coloque o material com diviséria na bandeja do médulo de insercdo com alimentacdo pela borda longa (ABL)
e com as abas & esquerda, quando vocé estiver em frente ao moédulo de insercdo.

Gerenciamento da produtividade do modulo de insercao

Vocé pode escolher como a Impressora de Producdo gerencia a produtividade quando usar a Bandeja do
modulo de inser¢do, também chamada de Bandeja T1. A configuracdo de Produtividade do médulo de
insercdo determina como a Impressora de Producdo se comporta nas seguintes condicoes:

e Quando folhas em branco ou pré-impressas da Bandeja do médulo de insercdo sdo inseridas na saida
impressa

e Quando a Bandeja do médulo de inser¢do fica sem material

A configuracdo de Produtividade do médulo de inser¢do oferece duas opcoes:
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Prioridade na exatidao da sequéncia: Para cada configuragdo, antes de imprimir, a Impressora de
Producdo verifica se ha papel carregado na Bandeja do médulo de inser¢do. Apds confirmar se ha papel
carregado na Bandeja do médulo de insercdo, a Impressora de Produca@o inicia a impressao do trabalho.
Imediatamente antes da insercdo de uma folha da Bandeja do modulo de insercéo, a Impressora de
Producdo pausa a impressdo. Depois que a folha é inserida, a Impressora de Producdo retoma a impressao.
Essa configuracdo resulta em aumento do tempo de espera e, portanto, a diminuicdo da produtividade. No
entanto, a saida impressa ndo é eliminada quando a Bandeja do médulo de insercdo fica sem papel.

Prioridade na produtividade: a impressora de Producdo inicia a impressdo independentemente do status
da Bandeja do modulo de insercdo. Desde que haja papel carregado na Bandeja do médulo de insercao, a
impressdo ndo pausa quando uma folha é inserida. No entanto, quando a Bandeja do médulo de inserc¢éo
fica sem papel, a impressdo é pausada e a saida impressa no trajeto do papel entre o mecanismo de
impress@o e o Modulo de insercdo é eliminado na primeira bandeja de saida além do Médulo de insercao.
Ap6s recarregar papel na Bandeja do médulo de inser¢do, a impressdo é retomada, comecando com a
reimpressdo das folhas que foram eliminadas. Essa configuracdo ajuda vocé a manter a produtividade.

j’ Nota:

» Para evitar atolamentos de papel, ndo reutilize a saida que foi eliminada do trajeto do papel.

o Prioridade na produtividade é a configuracdo padréo para Produtividade do médulo de insercdo.

GBC® AdvancedPunch® Pro

0 GBC® AdvancedPunch® Pro é um médulo de perfuracdo automatico que se integra com a Impressora de
ProducGo para agilizar a producao de relatérios, diretérios, guia de pregos e outros livros encadernados. Ao

eli

minar a perfuracdo manual, o perfurador economiza tempo e aumenta a produtividade. O ®AdvancedPunch®

Pro compacto requer um espaco minimo e aceita varios jogos de cossinetes de perfuracdo opciondais.

j’ Nota: O GBC®AdvancedPunch® Pro requer o uso de um Empilhador de alta capacidade ou o uso de um
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dos seguintes Médulos de acabamento Production Ready:
e Modulo de acabamento PR - Production Ready

e Mbdulo de acabamento PR com Criador de Livretos

e Mobdulo de acabamento Production Ready Plus

Para obter informagdes sobre esses modulos de acabamento, consulte O Modulo de acabamento
Production Ready e o Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready e Médulo de
acabamento Production Ready Plus.
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GBC® AdvancedPunch® Pro fornece os seguintes recursos:
Perfura uma ampla faixa de tamanhos e tipos de material

Perfurac@o de borda de fuga, ABL e ABC
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e O painel de controle de deteccdo do jogo de cossinetes mostra o tipo de cossinete e a contagem do ciclo

e Para ativar os formatos de encadernac@o mais populares, as opcoes de jogos de cossinetes do usudrio
incluem espiral, arame, garra metalica e 3 a 7 variedades de furos

e Opera na velocidade nominal do mecanismo de impressado para a maioria dos tamanhos de papel
e Jogos de cossinetes de alteracdo rapida que podem ser trocados sem qualquer ferramenta

e Todos os jogos de cossinetes incluem uma etiqueta de identificacdo que fornece ao usudrio o padrdo e o
nome do furo

 Area de armazenamento conveniente para dois jogos de cossinetes extras, que estd localizada acima da
passagem da folha no dispositivo

Para obter informacdes e instrucdes detalhadas sobre como usar o GBC® AdvancedPunch® Pro, consulte o guia
no CD de documentacdo do cliente que vem com o dispositivo, ou acesse www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Empilhador de alta capacidade
f Nota: O dispositivo de acabamento opcional requer o Médulo do eliminador de curvatura da interface.

O Empilhador de alta capacidade é um dispositivo de acabamento opcional que fornece fun¢des de
empilhamento e deslocamento de grande capacidade para a saida de producdo em uma bandeja ou carrinho
do empilhador. O Empilhador de alta capacidade também oferece uma bandeja superior conveniente para
tiragens pequenas.
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Diretrizes sobre material do Empilhador de alta capacidade

e Abandeja e o carrinho do empilhador aceitam material de 52 a 400 g/m2 revestido ou néo revestido. E
possivel que a qualidade do material seja degradada e a taxa de atolamento aumente em material com
gramatura superior a 300 g/m?2.

e As transparéncias podem ir tanto para a bandeja superior quanto para a bandeja e carrinho do empilhador.
Limite a altura da pilha a 100 transparéncias.

e O material revestido mais leve que 100 g/m2 ndo executa tdo confiavelmente quanto o material revestido
mais pesado que 100 g/m2.

¢ O material ndo desloca ou utiliza uma pilha de material de tamanho 13 x 19 pol. ou SRA3.
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Componentes do Empilhador de alta capacidade

=7

NUMERO
1

COMPONENTE

Indicadores de atolamento ou erro

\
=

Uy
7 VP3100_062

DESCRICAO

Essas luzes acendem quando ocorre um atolamento nas
areas E1 a E8 do Empilhador de alta capacidade.

Botdo Amostra

Selecione este botdo para que o Empilhador de alta
capacidade entregue uma folha de amostra & bandeja
superior.

O indicador a esquerda do bot@o pisca até que uma
folha de Amostra seja entregue na bandeja superior.

Botdo Descarregar

Selecione este botdo para interromper a impressdo e
remover o papel.

Bandeja superior

A Bandeja comporta até 500 folhas de 80 g/m2 ou
menos. A bandeja superior aceita os seguintes tamanhos
e gramaturas de material:

e Tamanhos: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 pol.) a 330,2 x
488 mm (13 x 19,2 pol.)
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NUMERO

COMPONENTE

DESCRICAO

e Gramaturas do material: 52 a 400 g/m2ndo
revestido e 72 a 350 g/mZ revestido

Disjuntor

O interruptor do disjuntor est@ localizado na parte
traseira do Empilhador de alta capacidade. Se ocorrer
uma Falha elétrica ou um curto circuito, esse interruptor
automaticamente desliga a eletricidade.

Tampa superior

Abra esta tampa para eliminar atolamentos de papel.

Bandeja e carrinho do empilhador

A bandeja e o carrinho comportam até 500 folhas de 80

g/m2 ou menos. A bandeja e o carrinho de pilha aceitam

0s seguintes tamanhos e gramaturas de material:

e Tamanhos: 203 x 182 mm (8,0 x 7,2 pol.) a 330,2 x
488 mm (13 x 19,2 pol.)

e Gramaturas do material: 52-400 g/m2(56-360 g/
m2 ) para a funcdo de deslocamento da pilha

e Capacidade: 5000 folhas (80 g/m2 ou menos)

f Nota: Devido as caracteristicas exclusivas de
alguns materiais, o manuseio da qualidade da
pilha pode ser degradado com materiais que
excedam 300 g/m2.

Porta dianteira

Abra essa porta para remover o material e a saida
impressa.

Segundo Empilhador de alta capacidade
opcional

Um segundo Empilhador de alta capacidade opcional
pode ser adicionado & configuracdo do sistema para ter
mais capacidade de saida.
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Disjuntor do Empilhador de alta capacidade

O disjuntor do Empilhador de alta capacidade se encontra na parte de trés da unidade de Empilhador de alta
capacidade.
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1. Interruptor Liga/Desliga
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O interruptor do disjuntor estd normalmente na posi¢do Ligada.

f Nota: Quando ocorre uma interrupcdo elétrica, para interromper o fluxo elétrico no empilhador de alta
capacidade, o disjuntor desliga automaticamente. Para obter informacdes elétricas, consulte Seguranca
elétrica.
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Bandejas de Saida

O Empilhador de alta capacidade tem duas bandejas de saida.

\N {
VP3100_064

1. Bandeja superior 2. Bandeja e carrinho do empilhador

A bandeja superior oferece o seguinte:
e Conveniéncia para tiragens pequenas, até 500 folhas, sem deslocamento

e Fornecimento de folhas eliminadas
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Botoes de controle
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VP3100_065
1. Botao Amostra: para imprimir uma folha de 2. Botao Descarregar: para interromper a
amostra para a bandeja superior, selecione impressao e remover o papel, selecione esse
esse botao. botdo.

Descarregamento da bandeja e do carrinho do empilhador

¥ Nota: Com o sequndo Empilhador de alta capacidade opcional, vocé podera descarregar um Empilhador
de alta capacidade, enquanto a saida é direcionada para o outro Empilhador de alta capacidade.
1. No painel de controle do Empilhador de alta capacidade, selecione o botdo Descarregar.

2. Quando o Indicador de descarregamento acender, abra a porta dianteira do Empilhador de alta
capacidade.

3. Posicione a barra de seguranca sobre o material empilhado.

4. Puxe o Carrinho do empilhador para fora do Empilhador de alta capacidade.
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5. Remova a barra de segurancga.
6. Remova o material da bandeja do empilhador.

7. Recoloque o carrinho do empilhador vazio diretamente no Empilhador de alta capacidade.
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8. Posicione a barra de seguranca na @rea de armazenamento dentro do Carrinho do empilhador.
9. Feche a porta dianteira.

A bandeja se levanta para a posicéo de operacdo.

Dicas e sugestoes
Quando usar o Empilhador de alta capacidade, consulte as sequintes dicas e sugestoes:
1. Na bandeja do Empilhador de alta capacidade aplicavel, verifique se o material tem curvatura.

a. Se ndo houver curvatura e se a saida for aceit@vel e atender ao seus requisitos, vocé concluiu o
trabalho.

b. Se houver curvatura, continue com a proxima etapa.

2. Para corrigir o problema de curvatura do material, use os controles de corre¢@o de curvatura na parte
superior do Médulo do eliminador de curvatura da interface.

3. Se asaida ndo melhorar, ajuste a curvatura novamente.

4, Se asaida ainda ndo tiver melhorado, chame o Suporte técnico ao cliente.

Aparador de pregas e duas faces

O Aparador de pregas e duas faces apara as partes superior e inferior das folhas ou livretos para produzir uma
borda uniforme e um sangramento total, quando combinado com o Médulo aparador SquareFold®.

j’ Nota: Esse dispositivo de acabamento opcional requer um dos seguintes Médulos de acabamento
Production Ready:

e Mobdulo de acabamento PR - Production Ready
e Mobdulo de acabamento PR com Criador de Livretos

e Modulo de acabamento Production Ready Plus

@
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O aparador de pregas e duas faces é um dispositivo de acabamento opcional que oferece pregueado e apara
nos dois lados da saida.

A1-2 1 2

| =

O Aparador de prega e 2 faces executa as seguintes tarefas:

e Para produzir uma saida com a largura e a aparéncia acabadas apropriadas, apare de 6 a 25 mm (0,24 a
0,99 pol.) da parte superior para a inferior das impressoes e livretos.
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j’ Nota:

aumenta.

em alguns materiais.

Se vocé fizer uma prega no material a 62 mm da borda de ataque, a chance de atolamentos

O menor valor de configuracdo de prega de 1 possivelmente ndo produz qualquer prega visivel

e Apara tamanhos de material de entrada de 194 x 257 mm (7,6 x 10,1 pol.) a -330,2 x 488 mm (13 x 19,2
pol.)

e Apara tamanhos de material de entrada de 52 a 400 g/m?2 ou papel revestido de 106 a 350 g/m2

Quando usado com o aparador SquareFold®, todos os lados dos livretos podem ser aparados, exceto a
encadernacdo, o que permite sangria total dos livretos. Para obter informagdes, consulte Aparador SquareFold®.

Configuracao do Aparador de prega e 2 faces

O Aparador de prega e 2 faces apara a borda superior e inferior do material impresso, aplica pregas na dire¢éo
vertical e sobrepde duas folhas de saida.
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Caixa de residuos: A Caixa de residuos
armazena as sobras de apara.

Aparador: O Aparador apara as bordas superior
e/ou inferior na dire¢@o do processo.

Pregueador: O Pregueador aplica pregas na
direcdo vertical.

Registro: O Registro ajusta o enviesamento do
material e detecta a posicdo do material.

Manual: A Bandeja manual transporta o
material pelos médulos restantes sem fornecer
acabamento.

Buffer: o Buffer sobrepde duas folhas de
material na saida.



Componentes do aparador de dobra e 2 faces
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NUMERO COMPONENTE DESCRICAO
1 Indicador de erro e atolamento | Esse indicador se acende quando ocorrem atolamentos.
de papel
pap Se o indicador estiver piscando, elimine o atolamento para
que a impress@o possa ser retomada.
2 Indicador de recipiente de Esse indicador acende quando é hora de esvaziar o
sobras do aparador cheio recipiente de residuos do aparador e pisca quando o
recipiente estd cheio.
3 Tampa superior Para eliminar os atolamentos, abra essa tampa.
4 Tampa inferior Para esvaziar o recipiente de residuos do Aparador, abra
essa tampa.

Manutencao do Aparador de dobra e 2 faces

Para obter informacdes sobre a manutencdo do desempenho ideal do aparador removendo as sobras aparadas
e os restos de limpeza, consulte Como esvaziar o recipiente de sobras do Aparador de dobras e 2 faces.
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Como esvaziar o recipiente de sobras do Aparador de dobras e 2 faces

Quando o recipiente de residuos do Aparador de pregas e duas faces estiver quase cheio, um indicador
acenderd na parte superior do acessorio opcional.

j’ Nota: Vocé pode esvaziar o recipiente de residuos antes de atingir sua condicdo total e pode esvazia-lo
com a impressora em funcionamento.

Quando o recipiente de residuos atinge sua condicdo de cheio, as seguintes alteragdes ocorrem:
e Aluz indicadora muda de fixa para piscante.

e Uma mensagem aparece na Impressora de Produgdo para indicar que o recipiente de residuos esté cheio.

Para esvaziar o recipiente de residuos, execute as etapas a seguir.

1. Abra a tampa inferior do Aparador e Vinco de duas faces.
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2. Puxe e remova o recipiente de residuos.

T

VP3100_090

3. Descarte todo o residuo.

Importante: Assegure-se de esvaziar completamente todos os residuos do recipiente. Se residuos ou
detritos permanecerem no recipiente, o aparador poderd apresentar defeitos.
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4. Para assegurar que todo residuo e detritos sejam removidos, especialmente embaixo da estrutura
localizada atrés do recipiente, para remover qualquer residuo restante de dentro do aparador, use a haste

de limpeza.

R
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VP3100_091 VP3100_099

5. Retorne a haste de limpeza para sua posicdo original, na parte interna da tampa inferior.

6. Reinsira o recipiente de residuos e empurre-o completamente.

—

VP3100_089

7. Feche a tampa inferior.

Modulo aparador de dobra e 2 faces

Funcdo

Apara de 6 a 25 mm (0,2 a 0,9 pol.) do cabegalho e rodapé das folhas, das bordas
interna e externa

Fornece apara de sangramento total para livretos quando usado com o Aparador
Xerox® SquareFold®

Cria uma dobra de prega atraente

Tamanho de papel
para apara de
folhas de 2 faces

Minimo: 194,0 x 210,0 mm (7,7 x 8,3 pol.)
Maximo: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 pol.)

Tamanho de papel
para apara de
livreto de 2 faces

Minimo: 194,0 x 257,0 mm (7,7 x 10,12 pol.)
Maximo: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 pol.)

Gramatura do
papel

Apara: 52 a 400 g/m?
Prega: 106 a 350 g/m?
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Manual: 52 a 400 g/m2

P
regas e Para livretos, marca a capa externa e a folha interna
e Para folhas, marca todas as dobras para dobra fora de linha, de modo que as folhas
saiam planas
Mais detalhes

Para controlar o processamento do livreto e manter a sincronia com a produtividade
do mecanismo de impressdo, contém um conjunto de buffer

Especificacoes do material do pregador

j’ Nota:

Gramatura 157 g/m2 ou maior quando ndo estd usando Grampeamento na lombada e Dobra dupla.
Vocé também pode aplicar uma prega ao papel de gramatura mais alta de 156 g/m2 ou mais leve.
Entretanto, se for possivel, por exemplo, dobrar facilmente as folhas de papel com a méo ao longo
das linhas de vinco, a qualidade da prega nao pode ser garantida.

Se as folhas impressas enrugarem ao redor das linhas da prega quando vocé usar Grampeamento
na lombada e Dobra dupla, Em Gerenciar biblioteca de materiais, defina a Pressdo da prega para
um valor menor.

Gramatura do papel

60 a 350 g/m2 Grampeamento na lombada e Dobra dupla

Tamanho

do papel

Tabela 2 Tamanhos padrao e personalizados

Padréo Maximo SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 pol.)
Minimo A4 (210 x 297 mm, 8,27 x 11,69 pol.)
184,15 x 266,7 mm (7,25 x 10,5 pol.)
Personali- Altura 182,0 @ 330,2 mm (7,2 a 13 pol.)
zado Largura Largura para bandeja superior: 210 a 488 mm (3,3 a 19,2 pol.)
Largura para Criador de livretos: 257 a 488 mm (10,1 a 19,2 pol.)

Ndmero de linhas

Ta5b

f Nota: Quando o tamanho do material for inferior a 254 mm (10 pol.) sentido paisagem ou 437 mm
(17,2 pol.) em paisagem ou maior, o nimero maximo de linhas de prega permitidas serd trés.
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Médulo do buffer de pregas

e Esse modulo pode criar até cinco pregas em uma folha de papel.

e Este modulo pode produzir vérios vincos em uma combinag@o de orientagdes de lombada para cima e para

baixa.

e A pressdo da linha de dobra pode ser gjustada em cinco niveis.

Tipos de dobra de prega

O Aparador de pregas e duas faces pode produzir muitos tipos de dobras possiveis do seguinte modo:

Prega de 1 e 2 linhas — Impressao interna

Tipos de dobra do papel

Tipo de dobra Dobra dupla Tripla C Tripla Z Dobra em Z
Prega 1 Linha 2 Linhas 2 Linhas 2 Linhas
Paisagem .
F|F F
|
% | —_|
Retrato
v
|
Prega de 1 e 2 linhas — Impressao externa
Tipos de dobra do papel
Tipo de dobra Dobra dupla Tripla C Tripla Z Dobra em Z
Prega 1 Linha 2 Linhas 2 Linhas 2 Linhas
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Paisagem

-

Retrato

Y

I
AN

Prega de 3, 4 e 5 linhas — Impressao interna

Tipos de dobra do papel

iy

IF

Tipo de dobra | Dobra de Dobra Dobra Quatro- | Sanfonada — 4 | Sanfonada — 5
porta sanfonada Letter linhas linhas

Prega 3 Linhas 3 Linhas 3 Linhas 4 Linhas 5 Linhas

Paisagem

Retrato

L

Prega de 3, 4 e 5 linhas — Impressao externa

Tipos de dobra do papel

Tipo de dobra | Dobra de Dobra Dobra Quatro- | Sanfonada — 4 | Sanfonada - 5
porta sanfonada Letter linhas linhas
Prega 3 Linhas 3 Linhas 3 Linhas 4 Linhas 5 Linhas
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Paisagem

Retrato

Intervalos de pregas para o Médulo do aparador de pregas e duas faces

Os intervalos de pregas do Modulo do aparador de pregas e duas faces sdo definidos inicialmente, mas vocé
pode gjustar os intervalos conforme necessdrio. Consulte o site da EFI em services.efi.com. Avance para baixo e
selecione Fiery Crease for Standard and Custom (Fiery Crease para padrdo e personalizado), clique na versdo
(ou em ND) e depois em Ir. Abra o pdf do Anexo (Addendum).

Dobrador C/Z

f Nota: O Dobrador C/Z requer o uso de um Médulo eliminador de curvatura da interface e o uso de um
dos seguintes Modulos de acabamento Production Ready:

e Mobdulo de acabamento PR - Production Ready
e Mobdulo de acabamento PR com Criador de Livretos
e Mobdulo de acabamento Production Ready Plus

Para obter informagdes sobre esses modulos de acabamento, consulte O Modulo de acabamento
Production Ready e o Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready e Médulo de
acabamento Production Ready Plus.

O Dobrador C/Z é um dispositivo de acabamento opcional que fornece saida com Dobra C e Dobra Z para
material de tamanho 8,5 x 11 pol. (A4) e 11 x 17 pol. (A3).
H g

e Para trabalhos de impressdo em rede, no driver de impressdo, selecione a fun¢do Dobra.
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Para produzir saida dobrada, selecione o recurso Dobra.

e Para usar a funcdo Dobra, assegure-se de que a orientagdo dos documentos seja alimentagdo pela borda
curta (ABC). Selecione uma bandeja que contenha o material em ABC.

e Hatrés tipos de dobras disponiveis: Dobra C, Dobra Z e Meia folha com Dobra Z.
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Componentes do dobrador C/Z

j’ Nota: Para obter informagées detalhadas sobre a funcdo Ajuste de dobras, consulte Configuracdo
‘ avancada de material em Gerenciar biblioteca de materiais para Perfis de ajuste de dobras.

~—

\

VP3100_125
NUMERO COMPONENTE DESCRICAO
1 Bandeja de saida de trés dobras Essa bandeja recebe a folhas de saida.
2 BotGo da bandeja de saida de trés Para abrir a bandeja de saida de trés dobras, selecione esse
dobras botdo.

Saida de trés dobras
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NUMERO COMPONENTE DESCRICAO

1 Botdo da bandeja de saida de trés Ao selecionar o botdo, o indicador pisca. Quando a bandeja
dobras de saida de trés dobras esta desbloqueada, e o indicador
mostra uma luz constante, sem piscar, puxe a bandeja de
saida de trés dobras para fora.

2 Bandeja de saida de trés dobras Trabalhos em dobra C ou dobra Z trabalhos serdo enviados
somente para essa bandeja.

f Nota: Os trabalhos de dobra C/Z ndo podem ser
fornecidos em qualquer outra bandeja.

3 Bandeja superior do Médulo de Essa bandeja recebe a saida de meia-folha com Dobra Z.
acabamento Production Ready

4 Bandeja de empilhamento Essa bandeja recebe a saida de meia-folha com Dobra Z.

O M6dulo de acabamento Production Ready e o M6dulo de acabamento do criador de

livretos Production Ready

f Nota: Os dispositivos de acabamento opcionais requerem o Médulo do eliminador de curvatura da

interface.
L= || -
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‘&Q Nota: Ao longo desta se¢do, o Médulo de acabamento Production Ready e o Médulo de acabamento

do criador de livretos Production Ready sdio chamados de Médulo de acabamento. O uso do nome do
modulo de acabamento especifico distingue quaisquer diferencas entre os dois médulos de
acabamento.

O Modulo de acabamento Production Ready e o0 Mddulo de acabamento do Criador de livretos Production
Ready fornecem as sequintes capacidades:

e Bandeja superior
— Tamanhos do material: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 pol.) a 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 pol.)
—  Gramaturas do papel: 52 a 400 g/m?
—  Capacidade: 500 folhas, (82 g/m2 ou menis)

e Bandeja do empilhador:

— Tamanhos de material para pilha somente: 148 x 146 mm (5,8 x 5,7 pol.) a 330 x 488 mm (13 x 19,2
pol.)

— Tamanhos de material para pilha e deslocamento: 203 x 146 mm (8,0 x 5,7 pol.) a 297 x 488 mm
(11,7 x 19,2 pol.)
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— Tamanhos de material para pilha e grampo: 182 x 182 mm (7,2 x 7,2 pol.) a 297 x 432 mm (11,7 x
17,0 pol.)

—  Gramaturas de papel para a pilha: 52 a 400 g/m2 (méximo de 360 com deslocamento)

j’ Nota: Devido as caracteristicas exclusivas de alguns materiais, o manuseio da qualidade da pilha
pode ser degradado com materiais que excedam 350 g/m2.

—  Gramaturas de papel para a grampo: 52 a 400 g/m?2

—  Gramaturas de papel para dobra meio sanfonada ou dobra Z: 60 a 105 g/m?2

j’ Nota: Devido & orientacdo da fibra de alguns materiais, a qualidade da dobra e a confiabilidade
podem sofrer degradacdo em materiais que excedam 90 g/m?2.

—  Capacidade: 3000 folhas por Médulo de acabamento Production Ready e 2000 para Médulo de
acabamento do criador de livretos Production Ready, 82 g/m2 ou menos

Modulo de acabamento PR - Production Ready

j’ Nota: O dispositivo de acabamento opcional requer o Médulo do eliminador de curvatura da interface.

j’ Nota: O Dobrador C/Z opcional esta disponivel para este médulo de acabamento.

o

O Modulo de acabamento Production Ready consiste em:

e Duas bandejas de saida: Bandeja superior e Bandeja do Empilhador
e Grampeador

e Perfurador basico opcional

Modulo de acabamento PR com Criador de Livretos

f Nota: O dispositivo de acabamento opcional requer o Médulo do eliminador de curvatura da interface.
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Moébdulo de acabamento PR com Criador de Livretos

O Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready fornece todas as mesmas funcoes do
Médulo de acabamento Production Ready. Além disso, o Médulo de acabamento do criador de livretos
Production Ready cria automaticamente livretos com grampeamento na lombada de até 30 folhas e dobra

dupla, também conhecida como dobra simples.

O Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready consiste em:

Trés bandejas de saida: Bandeja superior, Bandeja do empilhador e Bandeja de saida de livretos
Unidade do criador de livretos
Grampeador

Perfurador basico opcional
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Componentes do médulo de acabamento
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Indicador de erro/atolamento de papel 6. Tampa Dianteira

Bandeja superior 7. Recipiente de residuos de grampos
Bandeja do empilhador 8. Cartucho de grampo bésico para
Bandeja de livretos* grampeamento lateral

Botdo de saida de livieto* 9. Dois cartuchos de grampo de livreto para

grampeamento na lombada*

10. Recipiente de residuos do perfurador™

Nota: *Disponivel somente com o Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready.

Nota: ** O Recipiente de residuos do perfurador é necessario somente para a Perfuracdo bdsica opcional.



Bandejas de saida do modulo de acabamento

Ny

1. Bandeja superior 3. Bandeja de livretos®

VP3100_141

2. Bandeja do empilhador

*Disponivel somente com o Médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready.
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Bandeja superior

Descricao:

Recebe saida impressa e folhas de amostra
Capacidade de 500 folhas que medem 330 x 488 mm (13 x 19,2 pol.).
Coleta todas as folhas ejetadas automaticamente antes e depois de um atolamento

Usado para impressdo em cartdes postais

Se as folhas da saida ndo forem totalmente ejetadas, a Impressora de Produg@o detectaréd uma condicdo de
Cheio de papel. Se essa condi¢do ocorrer com frequéncia, mude o dngulo da bandeja superior.

Consulte as diretrizes a seguir para alterar o dngulo da bandeja superior:

Para uso normal, mantenha a bandeja na sua posicdo inferior padrdo.

Importante: O uso continuo da bandeja na posicao superior pode causar atolamentos de papel
ou as folhas de saida podem cair da bandeja na entrega.

Ao usar os seguintes tipos de material, altere o dngulo da bandeja para sua posicdo superior. Estes tipos de
material podem causar condicoes frequentes de Cheio de papel:

—  Papel revestido de baixa gramatura (106 g/m2 ou menor)

Material revestido cujas bordas tenham 364 mm ou mais

— Folha longa

f Nota: Alterar o dngulo da bandeja ndo afeta a curvatura.

A

Padréo, angulo inferior

B

Elevado, dngulo superior

VP3100_143

VP3100_142

Para alterar o dngulo da bandeja:
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1. Puxe a bandeja superior do assentamento inferior (A) para a direita.

2. Insira as embreagens na borda de ataque da bandeja para o assentamento superior (B).

VP3100_144

Bandeja e carrinho do empilhador
Descricdo: Os trabalhos com grampeamento lateral séo enviados para essa bandeja somente.
e Jogos alceados até um total de 5.000 folhas

e Localizados em um carrinho mével do empilhador

f Nota: A entrega de 2000 folhas ou mais com curvatura excessiva para baixo entregues nesta bandeja
pode fazer com que a pilha caia para fora da bandeja. Se isso acontecer, defina o nivel de correcdo de
curvatura no Médulo eliminador de curvatura da interface para seu nivel mais baixo. Defina a correc@o
de curvatura no ajuste do médulo de inser¢do para baixo.

Bandejas de Saida

VP3100_194
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1. Bandeja de saida do médulo de acabamento: A impressora de producdo ejeta as folhas ndo utilizadas que
sdo eliminadas pela impressora de producdo para esta bandeja de saida.

2. Bandeja de livretos: A impressora de produgéo entrega os trabalhos de grampeamento na lombada/dobra
dupla e apara/dobra quadrada somente para esta bandeja. Para obter mais informacdes, consulte Aparador
SquareFold®.

Bandeja de livretos

Descricdo: A Bandeja de livretos aceita tamanhos de folha de entrada de 182 x 257 mm — 330,2 mm x 488
mm (7 x 10 pol. - 13 x 19 pol.), empilha até 20 jogos acabados ou transporta até o escaninho de coleta.

f Nota: A Bandeja de livretos é acoplada ao Médulo de acabamento do criador de livretos Production
Ready. No entanto, se o Aparador SquareFold® estiver instalado, a Bandeja de livretos serd acoplada ao

Aparador SquareFold®.
Trabalhos de dobra dupla e dobra dupla com grampeamento na lombada seréo enviados para essa bandeja
somente.
Bandeja de saida de livretos

Selecione este botdo para remover os livretos acabados do médulo de acabamento.

ﬁ

e
Eloller E2  E3
ojne o d
E11||Ea E5 E6
[ N | o T
E12l|e7 E8 E9
oD O O

E=

H;""xh.":__"'---..____

\m- 7/
—

f Nota: Se o Aparador SquareFold® estiver instalado, selecionar este botdo movera os livretos para a
bandeja de livretos instalada no Aparador SquareFold®.

VP3100_145

Recurso de dobra dupla para o Médulo de acabamento PR com Criador de Livretos

j’ Nota: Apenas o médulo de acabamento do criador de livretos Production Ready oferece a funcdo de
dobra dupla.
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e Para usar a funcdo de Dobra dupla, oriente os documentos com alimentagéo pela borda curta (ABC) e
selecione uma bandeja que contenha o material ABC.

e Para trabalhos de impress@o em rede, no driver de impressco, selecione a funcdo Dobra dupla.

Importante: Somente o Dobrador C/Z oferece as opgdes com Dobra C e Dobra Z. Para obter mais
informagdes sobre o Dobrador C/Z, consulte a secdo Dobrador C/Z.

f Nota: Uma dobra dupla, também conhecida como uma dobra simples, tem uma dobra que cria dois
painéis até a saida.

A impressora de producdo tem trés opcoes de dobra dupla:
e Uma folha com dobra dupla
e Varias folhas com dobra dupla

e Varias folhas grampeadas com dobra dupla

j’ Nota: Para informagdes detalhadas sobre os tipos de dobra e a funcdo Ajuste de dobra, consulte
Informacoes sobre o ajuste de dobras.

Modulo de acabamento Production Ready Plus

f Nota: Os dispositivos de acabamento opcionais requerem o Modulo do eliminador de curvatura da
~interface.

0O modulo de acabamento Production Ready Plus inclui os mesmos recursos e funcdes que o Médulo de
acabamento Production Ready. Além disso, o0 Médulo de acabamento Production Ready Plus serve como uma
interface para transferir o material entre a impressora de producdo e qualquer dispositivo DFA (Document
Finishing Architecture) de terceiros acoplado & impressora de producdo.

+ Bandeja do empilhador:
—  Capacidade: 2000 folhas (82 g/m?2 ou menos)

e Transporte Document Finishing Architecture:
— Tamanhos do material: 182 x 182 mm (7,2 x 7,2 pol.) — 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 pol.)
—  Gramaturas do papel: 52 a 400 g/m?

j’ Nota: Devido a caracteristicas exclusivas de alguns materiais, a confiabilidade do transporte pode
ser degradada com materiais com menos de 80 g/m?2 e que excedam 350 g/m2.

e Manuseio do papel de tamanho grande: tamanho maximo = 330,2 mm x 488 mm (13 x 19,2 polegadas)

e Alimentacdo do material de saida da impressora de producao e de qualquer dispositivo de acabamento em
linha para um dispositivo DFA de terceiros
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Componentes do moédulo de acabamento Plus Production Ready

—_

O 0 N o & W N

Médulo de acabamento

Indicadores de erro/atolamento de material do médulo de acabamento
Bandeja superior do médulo de acabamento

Bandeja do empilhador do médulo de acabamento

Transporte de acabamento

Indicadores de atolamento de papel/erro do transporte de acabamento
Tampa dianteira do transporte de acabamento

Tampa dianteira do médulo de acabamento

Recipiente de residuos de grampos do médulo de acabamento

10. Grampeador basico do mddulo de acabamento para grampeamento lateral

11. Recipiente de residuos do furador do médulo de acabamento

f Nota: Para obter detalhes sobre as fungdes do modulo de acabamento de terceiros, consulte o manual

fornecido com o dispositivo.

Manutencdo do Médulo de acabamento

Para obter informacdes sobre os procedimentos de manutencdo para os Médulos de acabamento Production
Ready, consulte os sequintes links:

Suprimentos consumiveis do modulo de acabamento

Verificacdo do status dos consumiveis do modulo de acabamento

Substituic@o do cartucho de grampos basico para grampeamento lateral
Substituic@o do cartucho de grampos de livreto para grampeamento na lombada
Substituicao do recipiente de residuos de grampos do médulo de acabamento

Esvaziamento do recipiente de residuos do furador

Suprimentos consumiveis do médulo de acabamento

Solicite suprimentos, incluindo grampos, cartuchos de grampos e recipientes de residuos de grampo da Xerox
em www.xerox.com/supplies. Assim que estiver no site, proceda de uma das seguintes maneiras:
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e Selecione Fale conosco para obter informacdes de contato especificas em sua area.

e Selecione Suprimentos e depois selecione uma opcdo apropriada no menu.

f Nota: Sempre consulte www.xerox.com/supplies para obter os mais recentes codigos de peca da
Unidade substituivel pelo cliente.

Armazene os suprimentos e as pecas Xerox em suas embalagens originais.

A tabela a seguir mostra os consumiveis para o opcional Médulo de acabamento Production Ready, Médulo de
acabamento do criador de livretos Production Ready e Médulo de acabamento Production Ready Plus.
Mantenha um suprimento desses itens para eliminar o tempo de inatividade.

UNIDADE DO SUPRIMENTO ENVIADA COM O MODULO

DE ACABAMENTO/QUANTIDADE DO PEDIDO

Grampos de refil do grampeador de canto | 4 cartuchos de grampos (5.000 grampos por cartucho) e 1
para o opcional Médulo de acabamento recipiente de residuos de grampo por caixa

Production Ready, Médulo de acabamento
do criador de livretos Production Ready e
Médulo de acabamento Production Ready
Plus

Grampos de refil do grampeador de 1 recipiente de 5.000 grampos cada
livretos para o opcional Médulo de
acabamento do criador de livretos
Production Ready

Para obter informacdes sobre o abastecimento de consumiveis da impressora de producdo, consulte
Suprimentos de consumiveis da impressora.

Verificacdo do status dos consumiveis do moédulo de acabamento

Quando chegar perto do momento de troca de um consumivel, aparecerd uma mensagem no painel de
controle. Em algumas unidades substituiveis pelo cliente (USCs), a tela indicard que a impressora de producéo
pode continuar a imprimir os trabalhos, sem que vocé substitua o item imediatamente. Outras vezes, aparece
uma mensagem e a impressora de producdo para de funcionar.

Para verificar o status dos consumiveis:

1. Selecione o botdo Consumiveis na Central de controle.

2. Para exibir mais informacdes sobre suprimentos e seu status, selecione o botdo Informa(;c')esl'l/T_|.
E possivel visualizar a guia Consumivel e ver o status do seguinte:
e Corotron de carga
e Suprimento

e Unidade do médulo de acabamento
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Substituicao do cartucho de grampos basico para grampeamento lateral

f Nota: Certifique-se de que a impressora de produgéo ndo esta funcionando, antes de executar este
procedimento.

2. Puxe aR1.

-
—
=
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v

VP3100_146

w2
& Nota: Vocé somente poderda remover um cartucho de grampos se ele estiver vazio. Se vocé ainda néo
conseguir remové-lo, ou o cartucho estiver preso, chame o Atendimento Técnico.
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3. Mantendo o cartucho de grampo na posicdo indicada pela seta, remova-o da unidade.

VP3100_147

4. Insira um novo cartucho de grampos na unidade.

VP3100_148
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5. Insira a unidade em sua posic@o original.

-
—
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VP3100_149
6. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.
Substituicao do cartucho de grampos de livreto para grampeamento na lombada

f Nota: Antes de executar este procedimento, certifique-se de que a impressora de produgdo ndo esta
funcionando.

fo Nota: Este procedimento é aplicavel somente para o Médulo de acabamento do criador de livretos
Production Ready.
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2. Puxe a Unidade 3 de grampeamento na lombada em sua direcdo, até que pare.
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3. Enquanto segura as abas no cartucho de grampos, puxe o cartucho para remové-lo.

f Nota: Dois cartuchos de grampos de livretos sdo fornecidos. Verifique a mensagem para ver qual
cartucho precisa ser substituido.

X WA\

~ VP3100_151
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4. Enquanto segura as abas no novo cartucho de grampos, empurre o cartucho até encaixar.

f Nota: Certifique-se de que as marcas estejam alinhadas.

Vs
T VP3100_152
5. Empurre suavemente a Unidade 3 de grampeamento na lombada para o médulo de acabamento até que

ela pare.
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6. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.
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Substituicao do recipiente de residuos de grampos do médulo de acabamento

& AVISO: Para evitar ferimentos pessoais, tome cuidado ao remover o recipiente de residios de
grampos.

A impressora de producdo exibe uma mensagem quando o recipiente de residuos de grampos esta cheio.
Quando a mensagem for exibida, substitua o recipiente por um novo.

Importante:

e Antes de executar este procedimento, certifique-se de que a impressora de produg@o ndo esta
funcionando.

e Mantenha a impressora de producdo ligada ao substituir o recipiente de residuos de grampos. Se
estiver desligada, a impressora de producdio n@o reconhecera a substituic@o do recipiente de
residuos e uma mensagem de cheio continuara sendo exibida.

e Para garantir que a impressora de producdo continue funcionando apés a substituicdo do recipiente
de residuos, feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.

f Nota: Um recipiente de residuos de grampos acompanha o cartucho de grampos basico.

1. Abra a tampa dianteira do modulo de acabamento.

2. Mova a alavanca de trava sob RS para a esquerda na marca de trava aberta.

@\\\ Nl

L,

VP3100_167
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3. Puxe aR5.

— 7 \ VP3100_168

4. Coloque o recipiente de residuos de grampos usados no saco plastico fornecido.

w2 ~ . - . -
¢ Nota: N@o desmonte os recipientes de residuos usados. Devolva os recipientes de residuos de grampos
usados ao suporte técnico ao cliente.

VP3100_169
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5. Insira o novo recipiente de residuos de grampos abaixando-o na posigéo e empurrando-o com cuidado no
lugar.

A AVISO: Para evitar ferimentos, ndo coloque os dedos sobre o recipiente.

I

6. Mova a alavanca de trava sob R5 para a direita até a marca de trava fechada.

VP3100_170

VP3100_171

7. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.
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Esvaziamento do recipiente de residuos do furador

A impressora de producdo exibe uma mensagem quando o recipiente de residuos do perfurador esta cheio.
Quando a mensagem for exibida, esvazie o recipiente de todas as sobras de papel.

Importante:

e Certifique-se de que a impressora de producdo ndo esta funcionando, antes de executar este
procedimento.

e Mantenha a impressora de producdo ligada ao esvaziar o recipiente. Se estiver desligada, a
impressora de producdo ndo reconhecera que o recipiente foi esvaziado e a mensagem de cheio
continuard sendo exibida.

e Para garantir que a impressora de producdo continue funcionando apés esvaziar o recipiente, feche
a tampa dianteira do modulo de acabamento.

2. PuxeaR4. . LEH/ ) L@JQL
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3. Descarte todo o residuo do recipiente.

Importante: Certifique-se de esvaziar completamente o recipiente. Se restar algum residuo ou
fragmentos, o recipiente ficara cheio antes que uma mensagem de cheio seja exibida causando
uma falha.

VP3100_173

4. Retorne a R4 a posicdo original.

5. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.

Dispositivos de acabamento de terceiros

Se um dispositivo de acabamento DFA (Document Finishing Architecture) opcional de terceiros estiver acoplado
a sua impressora de producdo, a fungdo Dispositivos de acabamento estaré disponivel.

A guia Dispositivos de acabamento permite que vocé crie, ative ou exclua um perfil para cada médulo de
terceiros configurado com seu sistema. Estes perfis descrevem o dispositivo de acabamento para a impressora
de producdo. Os valores de configura¢@o que vocé criar serdo exibidos na opcdo Dispositivos de acabamento
de cada perfil especifico.

Plockmatic MPS XL (Empilhador multiuso)

O Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL é uma solugdo flexivel de empilhamento que auxilia os operadores com
o empilhamento e manuseio do papel durante o processo de acabamento. O empilhador oferece uma
combinacdo exclusiva de recursos com uma impressora em um (nico produto.

O empilhador pode empilhar uma ampla variedade de materiais como dobra tripla ou dobra panorémica em
A4 ou Carta, brochuras em formato paisagem em A4 ou Carta, folhetos, menus, cartdes comerciais, cartdes
postais, € muito mais.

O empilhador é totalmente integrado nas Impressoras Digitais Xerox®.
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O empilhador fornece os seguintes recursos:

Fornece o link entre a impressdo e o dispositivo de acabamento que auxiliard a criar a aplicacdo completa.

Oferece uma combinacdo exclusiva de recursos como empilhamento, elevacdo, transporte e integracdo
com uma impressora em um Gnico produto.

O empilhador tem mdltiplos sensores que podem detectar atolamentos e limites de capacidade de
empilhamento, que disparam uma suave parada na impressora.

Integracdo e comunicacdo com a impressora convenientemente permite que o operador pause e recomece
os trabalhos diretamente do painel de controle do empilhador.

Um mecanismo simples de acoplamento e grandes rodizios permitem o frequente acoplamento ou
desacoplamento e o fcil transporte do papel da impressora a partir da impressora para o sistema de
acabamento.

f Nota: Quando acoplado, o empilhador é acionado através do braco de acoplamento que fica

anexado ao dispositivo ascendente.

Capacidade de empilhamento de uma ampla gama de materiais, folhas téo largas quanto 330 x 1200 mm
(13 x 47,2 pol.) e tGo espessas quanto 400 g/mz2.

A mesa de empilhamento tem um comprimento padrdo de 715 mm (28 pol.) para folhas mais longas, e ela
pode ser estendida totalmente até 1200 mm (47,2 pol.). O mecanismo de impress@o ascendente
determina o tamanho maximo da folha.

Suporta uma carga maxima de empilhamento de 40 kg (88,2 Ibs.) e uma altura méxima de empilhamento
de 330 mm (13 pol.) para folhas dentro de 715 mm (28 pol.) de comprimento e 140 mm (5,5 pol.) para as
folhas acima de 715 mm (28 pol.) de comprimento.

f Nota: A altura méxima da pilha pode variar entre -10 mm (-0.4 pol.) e +5 mm (+0.2 pol.)

dependendo do tipo e gramatura do material.

Uma Unidade Alimentadora ativa recebe o papel do dispositivo ascendente e direciona cada folha para o
empilhador. Ele também contém uma ventoinha que ajuda a esfriar o material e impedir que as folhas
adiram umas as outras.
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e Um pulsador lateral ativo na Unidade Alimentadora ajuda a alinhar as folhas e produzir pilhas de alta
qualidade.

e A Mesa de empilhamento motorizada elimina a necessidade de levantar manualmente pithas de papel
pesadas.

Para obter informagdes detalhadas e instrucdes para usar o Plockmatic Multi-Purpose Stacker XL, acesse https://
www.support.xerox.com, em seguida procure por sua impressora e Plockmatic MPS XL.

Aparador SquareFold®

f Nota: Esse dispositivo de acabamento opcional requer um Médulo de acabamento Production Ready
com Criador de livretos.

O Aparador SquareFold® é um dispositivo de acabamento opcional que nivela a lombada do livreto e executa a
apara de face do livreto.
A1

= [l F

O Aparador SquareFold® executa as seguintes tarefas:

= = -&?‘;3-

=
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e Recebe o livreto da area Criador de livretos do Modulo de acabamento

e Para reduzir a espessura do livreto e proporcionar uma aparéncia de livro com encadernacdo perfeita,
aplaine a lombada do livreto

e Apara ou recorta a face ou borda do livreto, resultando em uma borda com acabamento perfeito

A area de livreto do Médulo de acabamento monta e grampeia o livreto. O livreto é inserido no Aparador
SquareFold® j& montado. Quaisquer ajustes na imagem do original e seu posicionamento na pagina do livreto
sdo feitos no servidor de impressdo.
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Componentes do Aparador SquareFold®
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NUMERO COMPONENTE DESCRICAO

1 Tampa esquerda * Para eliminar os atolamentos de material de
impressao, abra essa tampa.

2 Tampa direita * Para eliminar os atolamentos de material de
impressdo, abra essa tampa.

3 Interruptor do disjuntor, na parte Se ocorre uma falha elétrica ou um curto circuito, ele

traseira do dispositivo

automaticamente desliga a eletricidade.

4 Bandeja de livretos Esta bandeja recebe a saida de livretos com dobra
quadrada do médulo de acabamento.

5 Botdo de ajuste da dobra quadrada Para ajustar a espessura dos livretos impressos,
selecione esse botdo.

6 Atolamento de papel/Indicador de erro | Esse indicador se acende quando ocorrem
atolamentos de material.

7 Recipiente de residuos do aparador Este recipiente coleta o residuo da é@rea do aparador

do dispositivo.

* Ndo é possivel abrir as tampas durante a operagdo normal ou quando a impressora de produgdo estiver inativa. Vocé
pode abrir as tampas somente quando um indicador estiver aceso e ocorrer um atolamento ou falha no Aparador

SquareFold®.
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Painel de controle

VP3100_195

NUMERO DESCRICAO

1 Indicadores de falhas: Quando ocorre uma falha ou atolamento em uma area especifica do
dispositivo Aparador SquareFold®, esses indicadores acendem. Quando vocé remove o recipiente de
residuos ou quando ele esta cheio, o indicador inferior com o icone de cadeado acendee.

w2 ~ - . L ~
¢ Nota: Se E1, E2, ou E3 acenderem, vocé podera abrir as tampas esquerda e direita e entdo
eliminar o atolamento ou falha. Caso contrdrio, ndo sera possivel abrir as tampas durante a
operacdo normal ou quando a impressora de producdo estiver inativa.

2 Selecione configurac@o de dobra quadrada apropriada. Para obter mais informacdes consulte
Configuracdes de ajuste de dobra quadrada.

3 Pressione esse botdo para ajustar a configuracdo de dobra quadrada ou espessura do livro.

Disjuntor do Aparador SquareFold®

—

E possivel localizar o disjuntor na parte traseira do dispositivo. O disjuntor estd normalmente na posicdo
Ligada.
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¢ Nota: Quando ocorre uma interrupgdo elétrica, para interromper o fluxo elétrico no dispositivo, o
disjuntor desliga automaticamente. Para obter informagdes elétricas, consulte Seguranca elétrica.

Em condicdes operacionais normais, ndo é necessdrio tocar neste interruptor. Se a Impressora de Producdo for
movida, para desligar o dispositivo, pressione esse botdo.

Trajeto do papel no® Aparador SquareFold

NUMERO ‘ DESCRICAO

1 O livreto deixa a area de livreto do médulo de acabamento e entra no Aparador
SquareFold®. O sensor de Saida de livretos, no Aparador SquareFold®, detecta a borda
de ataque, ou lombada, do livreto e move o livreto para a area de dobra quadrada.

2 Quando a lombada do livreto atinge a area da dobra quadrada, o livreto é grampeado
e a operacdo de dobra quadrada é iniciada.

3 O livreto é aplainado e a lombada é ajustada de acordo com a configuragdo de dobra
quadrada indicada no painel de controle.

4 Quando o livreto estiver aplainado e a lombada gjustada, ele avancard para a drea do

aparador.

e Com base no tamanho do livreto acabado, o livreto é movido até que a borda de
fuga alcance o cortador do aparador.

e Aborda de fuga é aparada, ou cortada, com base no tamanho do livreto acabado
inserido na configuracdo do modo do aparador.

5 O livreto entdo avanga até a area de saida de onde é transportado até a bandeja de
livretos.

w2
f Nota: Os livretos que saem do Aparador SquareFold® podem conter restos ou sobras de aparas do
livreto aparado anteriormente. Esse & um fato normal, resultante da formacdo de eletricidade estatica.
Se os livretos contiverem restos ou sobras de aparas, remova e descarte-as.

Funcoes de dobra quadrada® e apara
Esta secdo fornece informagdes sobre o seguinte:
e Funcdo SquareFold

e Funcao Aparo
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Funcao SquareFold

w2 ~ . P cA -~
¢ Nota: A expressdo Prensagem de livro é usada como sinénimo da expressdo Dobra quadrada.

Para ajustar o formato da lombada, ou a dobra quadrada, dos livretos impressos, pressione o botdo Dobra
quadrada.

E possivel acessar a funcdo de dobra quadrada do driver de impressdo do computador ou do servidor de
impressado.
Configuracoes de ajuste de dobra quadrada

Com base na preferéncia do usudrio, vocé pode ativar ou desativar o recurso Dobra quadrada. Quando vocé
ativar o recurso, dependendo de seus requisitos para o trabalho de livreto acabado, poderd selecionar uma das
cinco opcoes.

w2 P ~
¢ Nota: Antes de executar grandes trabalhos, execute uma ou mais impressdes de teste.
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NUMERO DESCRICAO

1 Quando o livreto acabado tiver cinco paginas ou menos e for em papel de baixa gramatura
(100 g/m2 ou menos), selecione -2/Mais baixa/Baixa 2. O menor valor de press@o que pode
ser aplicado ao livreto é -2.

2 Quando vocé quiser aplicar menos pressco & lombada do livreto, selecione -1/Baixo/Baixo
1. Quanto menor for a pressdo aplicada ao livreto, mais arredondada serd a lombada do
livreto.

3 Auto/Normal é a configuracdo padrdo e é usada na maior parte dos trabalhos.

4 Quando vocé quiser aplicar uma quantidade maior de pressdo na lombada do livreto, mas

ndo tanto quanto a configuracdo +2, selecione +1/Alta/Alta 1.

5 Quando quiser aplicar a quantidade maxima de pressdo na lombada do livreto, selecione +2/
Mais alta/Alta 2. Quanto mais pressdo for aplicada, mais quadrada serd a lombada do
livreto. O maior valor de pressdo que pode ser aplicado ao livreto é +2.

Exemplo de livreto

A ilustrac@o a sequir mostra dois tipos diferentes de livreto:

-

1. Esse livreto ndo tem dobra quadrada. Ele tem uma aparéncia espessa e arredondada na lombada.

2. Esse livreto tem dobra quadrada. A lombada do livreto é achatada e aplainada, com aparéncia de um livro
com acabamento perfeito.

Funcao Aparo

Acesse também a funcdo de apara do driver de impressdo do computador ou do servidor de impressao.
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Opcoes de apara

Ao usar as opgoes de apara, sempre considere o seguinte:

Os livretos que saem do Aparador SquareFold® podem conter restos ou sobras de aparas do livreto aparado
anteriormente. Essa condicdo pode ser resultante da formacdo de eletricidade estatica e € normal. Se os
livretos contiverem restos de aparas, remova e descarte-as.

Vocé pode ligar e desligar a Funcdo Aparo. Quando a funcdo estd ligada, dependendo de seus requisitos
para o trabalho de livreto acabado, vocé pode ajustar a configuracdo de apara em incrementos de 0,1 mm
(0,0039 pol.).

As op¢des de apara incluem o seguinte:

Aparagem Ligada / Desligada: Ligue/desligue a funcdo Apara. A configuragdo padrdo é Desligado.

Cortar no tamanho: Para diminuir ou aumentar a configuracdo do aparador, use os botdes de seta Para a
esquerda/Para a direita. Sdo feitos ajustes em incrementos de 0,1 mm/0,0039 pol.

A configuracdo da apara se baseia em:

Ndmero de folhas do livro acabado
Largura do livreto acabado
O tipo de material, revestido ou sem revestimento

Gramatura do material

D
& Nota: Para determinar as melhores selecdes para seu trabalho, experimente com vdrias configuracdes.
Para obter a melhor saida de livreto, antes de executar trabalhos maiores, vocé pode executar uma ou
mais impressoes de teste.

f Nota: Para remover menos de 2 mm (0,078 pol.) ou mais de 20 mm (0,787 pol.) de material da borda
do livreto, vocé ndo pode ajustar as configuracdes de apara. Os ajustes inferiores a 2 mm podem
originar uma qualidade de apara ruim. Os ajustes acima de 20 mm resultardo em auséncia de apara na
borda do livreto.

Diretrizes para aparar

A tabela a seguir mostra diversos cenarios com diferentes gramaturas de papel, tipos de material e selecdes de
configuracdo de apara. Quando vocé selecionar uma configuracdo de apara para seu trabalho especifico, use
esta tabela como uma diretriz.

L
f Nota: As configuracdes mostradas na tabela a seguir fornecem exemplos e ndo visam representar todos
os cendrios de trabalho possiveis. Use esta tabela somente como uma diretriz.
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NUMERO

CONFIGURA- DE
NUMERO TAMANHO DO GRAMATURA | CAO DE .
DO :)':Ii\/llz/:NHO b0 LIVRETO DO PAPEL G/ | APARA ZAE)GINAS
CENARIO ACABADO M2(LB.) APROXIMADA
(MM) LIVRETO
ACABADO
1 210x 298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 130 2
11 pol./A4) x 8,5 pol.) Ib.)
210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 90 g/m2 (24 125 14
2 11 pol.JAG) x 8,5 pol) Ib.)
3 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (32 135 10
11 pol./A4) x 8,5 pol.) lb.)
210x 298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 125 10
4 11 pol./A) x 8,5 pol.) Ib)
210x 298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (80 135 12
> 11 pol./A) x 8,5 pol.) Ib)
250x 353 mm (8,5x | 250 x 176,5 mm 75 g/m2 (20 172 6
6 14 pol/B4) (8,5 x 7 pol) b)
5 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 90 g/m2 (24 170 6
14 pol./B4) (8,5x 7 pol) b.)
8 297 x 420 mm (11 x| 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 200 14
17 pol./A3) x 11 pol./A4) Ib.)
297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 216 g/m2 (80 205 5
9 17 pol./A3) x 11 pol/A4) b)
297 x420mm (11 x| 210x 297 mm (8,5 | 80 g/m2 (20
10 17 pol/A3) x 11 pol/A4) Ib) 210 22
297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 210 8
1 17 pol/A3) x 11 pol/AL) b)
5 297 x 420 mm (11 x| 210x 297 mm (8,5 | 120 g/m2 (80 205 10
! 17 pol/A3) x 11 pol/AL) b)
13 305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 220 6
18 pol.) 9 pol) lb.)
14 305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 25 5
18 pol.) 9 pol.) b.)
15 305x458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 210 .
18 pol.) 9 pol.) b.)
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NUMERO

DO
CENARIO

16

TAMANHO DO
PAPEL

305 x 458 mm (12 x
18 pol.)

TAMANHO DO
LIVRETO
ACABADO

152 x 229 mm (6 x
9 pol.)

GRAMATURA
DO PAPEL G/
M2(LB.)

105 g/m?2 (28
Ib.)

CONFIGURA-
CAO DE
APARA
APROXIMADA
(MM)

220

NUMERO
DE
PAGINAS
NO
LIVRETO
ACABADO

16

17

305 x 458 mm (12 x
18 pol.)

152 x 229 mm (6 x
9 pol.)

120 g/m?2 (80
Ib.)

210

14

Diretrizes para uso do Aparador SquareFold®

Esta secdo fornece informagdes sobre o seguinte:

e Imagens de pagina inteira em livretos

e Consideracoes de livreto

e (Consideracdes para obtenc@o de saida de livretos apropriada

Imagens de pagina inteira em livretos

Ao usar as imagens de pagina inteira, assegure-se de que o tamanho do livreto acabado acomode quaisquer
imagens de pagina inteira. Além disso, assegure-se de que quando o livreto é aparado, essas imagens ndo
sejam truncadas.

Veja a seguir exemplos de livretos com capas dianteira e traseira pré-impressas, com uma imagem de pagina

inteira, mas de tamanhos diferentes:
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1. O livreto 1 foi impresso em papel 8,5 x 14 pol./B4: A capa dianteira, que foi aparada, exibe a imagem
inteira.

2. O livreto 2 foi impresso em papel 8,5 x 11 pol./A4: A imagem na capa dianteira ficou truncada apds ser
aparada.

Consideracoes de livreto

Antes de imprimir um livreto, considere o seguinte:

¢ Local da imagem no original — a imagem ndo pode mais aparecer no centro da pagina. Vocé precisa
deslocar as imagens para assegurar que eles caibam no livreto acabado?

e Qual é o tamanho necessario do livreto acabado?
e O livreto contém imagens de pagina inteira?
e Vocé estd usando capas pré-impressas com imagens de pagina inteira?

e Vocé estd aparando o livreto?

Consideracoes para obtencao de saida de livretos apropriada
Para assegurar que vocé obtenha a saida apropriada, siga estas dicas:

e Antes de executar uma quantidade maior de saida, sempre imprima uma ou mais paginas de teste do
trabalho.

o Verifique se hd imagens e texto truncados nos testes de impressdo.

e Se for necessario deslocar alguma imagem ou texto, use as vdrias sele¢cdes no driver de impressdo do
aplicativo. Consulte as informacoes de ajuda sobre o driver de impressdo.

e Lembre-se: antes de obter a saida apropriada, pode ser necessdrio realizar uma ou mais péaginas de teste.

Manutencao do Médulo aparador SquareFold®

Para obter informacdes sobre a manutencdo do desempenho ideal do aparador removendo as sobras aparadas
e os restos de limpeza, consulte Como esvaziar o recipiente de sobras do Aparador SquareFold®.
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Como esvaziar o recipiente de sobras do Aparador SquareFold®

Quando o recipiente de residuos se aproxima da condi¢@o de cheio, um indicador acende na parte superior do
Aparador SquareFold®. Uma mensagem também aparece na impressora de produgdo para indicar que o
recipiente de residuos esta cheio. Quando a mensagem aparecer, descarte os fragmentos de sobras.

f Nota: Mantenha a Impressora de Producdo ligada ao descartar os residuos. Se desligada, a impressora
de producdo ndo reconhece que vocé esvaziou o recipiente.

Para esvaziar o recipiente de sobras, execute as etapas a seguir.

1. Certifique-se de que a Impressora de Producdo ndo estd em funcionamento e lentamente retire o
recipiente de residuos do aparador.

VP3100_199
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2. Segure a correia no recipiente de residuos e, com as duas maos, remova o recipiente.

VP3100_200

3. Descarte as sobras e pedacos de papel.

f Nota: Certifique-se de esvaziar completamente o recipiente. Se restar algum residuo ou fragmento, o
recipiente ficara cheio antes que apareca uma mensagem e causard o mau funcionamento da
impressora de producdo.

VP3100_201
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4. Reinsira o recipiente de sobras vazio e vagarosamente empurre-o totalmente para a posicdo.

VP3100_202

Utilizacdo da extensdo de bandeja opcional para papel longo nos Médulos de
acabamento Production Ready

Para permitir que vocé crie folhas de rosto e as mantenha na posicdo na bandeja de saida, uma extensdo da
bandeja opcional para papel longo é instalada.

j’ Nota: A extensdo da bandeja consiste em um novo hardware, incluindo suportes de arame, guias de
arame e um gabarito de direcdo. S6 o suporte de arame suporta o empilhamento de papel de até 729
mm (28,7 pol.). Quando vocé adiciona as guias de arame, o suporte aumenta para até 1200 mm (47,24
pol.).

Para usar a extensa@o da bandeja para papel longo:

1. Remova a guia de arame e o suporte de arame do seu local de armazenamento na tampa traseira superior.
L A
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2. Na bandeja atrés das bracadeiras do suporte de arame, nos quatro furos, insira os dois suportes de arame.

3. s guias de arame.

4. Alinhe a extremidade oposta das guias de arame com as setas no gabarito de direcdo.

o

7

)\-f
| 4

5. Execute o trabalho de impressao de banner.
O papel se dobra ligeiramente nas guias de arame, o que impede que o papel caia no chdo.

6. Quando o trabalho for concluido, retorne as guias de arame e os suportes de arame para o local de
armazenamento.
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Perfis

E possivel criar e aplicar configuracdes de perfil personalizado para o material durante a impressdo. Os tipos de
perfis disponiveis incluem alinhamento da imagem, gjustes de dobra de documento, alteracdes da Bandeja
assistida por ar e op¢des de acabamento Document Finishing Architecture (DFA).

Visdo geral de perfis

A funcdo Perfis permite que vocé crie e personalize varios perfis para serem usados em um trabalho de
impressao especifico.

j’ Nota: Como alternativa para usar o recurso de Perfis, vocé podera criar um perfil de alinhamento usando
‘ o recurso de ajustes automaticos. Ambas as funcdes aplicam os mesmos ajustes de imagem ao material
que vocé selecionar para o procedimento. Contudo, quando vocé conclui o procedimento de ajuste
automatico, o sistema atribui um nome e automaticamente insere os valores ajustados do material na

janela Configuracdo avancada do material.

e Alinhamento: para acomodar o alinhamento incorreto ou enviesamento, a guia Alinhamento permite que
vocé defina um perfil para um determinado material que reposiciona a imagem de saida. No momento da
necessidade para trabalhos de impressdo especializada, use esses perfis.

¢ Ajuste de dobras: Se dispositivos opcionais estiverem conectados & impressora de producdo, a guia Ajuste
de dobras estara disponivel. A guia Ajuste de dobras permite definir um perfil que ajusta a posicdo da dobra
para varios tipos de papel. Para definir os valores de ajuste para varios tipos padrdo, use este perfil.

e Assistida por ar: A guia Assistida por ar permite que vocé personalize as configuracdes do ventilador nas
areas de alimentacdo de folhas das bandejas. Se o material for alimentado incorretamente durante a
execucdo da impresséo, para reduzir a possibilidade de erros de alimentacdo, aplique essas configuragoes.

e Dispositivos de acabamento: se um dispositivo de acabamento de terceiros DFA (Document Finishing
Architecture) estiver acoplado @ impressora de producao, e vocé estiver conectado como Administrador, a
guia Dispositivos de acabamento estara disponivel. Os administradores podem ativar ou desativar um
modulo de acabamento e também ajustar suas configuracdes de perfil.

Entrar e sair de perfis
Tanto o operador como o administrador podem criar, editar ou excluir perfis.
1. No menu Funcdo, no lado esquerdo da janela principal, selecione o botdo Perfis.

A janela Perfis aparece.

j’ Nota: A guia Acabamento é exibida apenas se vocé estiver conectado como Administrador e a
impressora de producdo tiver um dispositivo de terceiros DFA (Document Finishing Architecture)
acoplado.

2. Para criar ou editar um perfil de Alinhamento de imagem, selecione a guia Alinhamento.
3. Para criar ou editar um perfil de Ajuste de dobras do documento, selecione a guia Ajuste de dobras.

4. Para criar ou editar um perfil de Bandeja assistida por ar, selecione a guia Assistida por ar.
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5. Para criar ou editar um perfil de DFA de terceiros, faga login como Administrador e selecione a guia
Dispositivos de acabamento.

6. Para sair da janela Perfis e retornar a janela principal, selecione Fechar.

Alinhamento

L
& Nota: Vocé pode classificar a lista de perfis por nome, data de alteracéo e comentdrio. Se necessdrio,
para visualizar todo o texto de nomes de perfis longos, use a barra de rolagem horizontal.

A funcdo Alinhamento permite criar e armazenar perfis de ajuste de alinhamento especificos. Esses perfis
permitem acomodar diferentes tipos de materiais e a forma como a imagem é registrada, alinhada ou
ampliada para a saida da face 1 e face 2. Para garantir a qualidade da saida ideal das impressées, vocé pode
usar esses perfis onde necessario.

Quando a posi¢do da imagem de saida estiver com falha de alinhamento ou enviesada, vocé podera fazer
ajustes de alinhamento. Este procedimento pode ser o resultado da contra¢d@o ou expansdo do papel, da
imprecisdo de corte ou de condi¢des de armazenamento do papel.

f Nota: E recomendavel ler toda a secéo Alinhamento antes de criar, editar ou executar qualquer ajuste
de alinhamento real.

Informacoes de alinhamento

Ao imprimir trabalhos em frente e verso com diferentes tipos de materiais, incluindo tipo de papel, gramatura,
com revestimento ou sem revestimento, a saida podera exigir manuseio especifico da Impressora de Producdo
ao passar pelo trajeto do papel. Com determinados tipos de material e trabalhos em frente e verso, as imagens
na face 1 ou na face 2 podem ter falhas de registro, enviesamentos, falhas de alinhamento perpendicular ou
estiramentos. Para eliminar esses tipos de problemas, use perfis de alinhamento.

Os perfis de ajuste de alinhamento permitem:

e Ajuste aimagem com base na saida de alinhamento de um documento. E possivel modificar varios ajustes,
como registro, perpendicularidade, ampliacdo e enviesamento.

e Faca ajustes quando a posicdo da imagem de saida estiver com falha de alinhamento ou enviesada. Este
procedimento pode ser o resultado da contracdo ou expansdo do papel, da imprecisdo de corte ou de
condicdes de armazenamento do papel.

Itens a serem considerados ao criar ou usar um Perfil de alinhamento

Dica: Como sua primeira a¢ao, antes de usar as etapas de alinhamento manual, sempre tente o recurso
Alinhamento automatico.

Ao criar Perfis de alinhamento para impressdes da face 1 ou face 2, lembre-se do seqguinte:

e Como o papel ndo tem o mesmo tamanho exato, as imagens da face 1 e da face 2 podem apresentar
falha de registro. O tamanho pode variar ligeiramente com diferencas de mais ou menos 1 mm, fazendo
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com que a imagem apresente falha de registro. Para reduzir a possibilidade de diferencas de tamanho, ao

executar trabalhos em frente e verso, é recomendavel que vocé use papel do mesmo lote.
Durante o processo de fusdo, o calor e a pressdo aplicados ao papel causam o estiramento do papel. Se as

imagens nas faces 1 e 2 forem do mesmo tamanho, o estiramento do papel podera fazer com que a

imagem na face 1 seja ligeiramente maior do que a imagem na face 2.
A criacdo de um Perfil de alinhamento para esses tipos de trabalho permite a reducdo ou eliminacdo de

imagens impressas na face 1 maiores do que na face 2.
j’ Nota: Ap6s definir e usar um perfil de Alinhamento no servidor de impressdo, esse perfil ndo sera

refletido nas op¢des de impressdo para trabalhos de impressdo.

Ajustes na posicdo da imagem de saida
Faca os gjustes a sequir para a posi¢do da imagem de saida:

e Registro:
Registro da borda de ataque: para gjustar a borda de ataque da imagem para o registro da face 1 ou

face 2, use esse recurso.
Registro lateral: para gjustar a borda lateral da imagem para o registro da face 1 ou face 2, use esse

recurso.

Perpendicularidade: quando a imagem estiver reta na pagina, mas os cantos estiverem inclinados, ou seja,
ndo estiverem em &ngulos retos, 90 graus, entre si, use esse ajuste. Essa funcdo ajusta a imagem

[ ]
digitalmente no fotorreceptor até que se alinhe com o papel para as faces 1 e 2.

Enviesamento: quando toda a imagem da pégina estiver inclinada e ndo reta, use esse ajuste. Esse recurso
ajusta o papel para eliminar o enviesamento das imagens das faces 1 e 2, mas estarem alinhadas entre si.
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e Ampliac@o: para corrigir a imagem para estender da face 1 para a face 2, use esse recurso. A imagem pode
ser ampliada ou reduzida, conforme necessario.

Dica: De preferéncia, escolha apenas uma funcdo de perfil de Alinhamento, como enviesamento. Em seguida,
para avaliar o enviesamento nessa saida, execute um jogo de impressdes de teste. Se vocé desejar ajustar
varias fungdes de perfil de Alinhamento, para avaliar o enviesamento nessa saida, selecione individualmente
cada fungdo, execute algumas paginas de teste para a funcdo especifica e avalie a saida. Depois de determinar
que a saida para a fung¢do selecionada é aceitavel, vocé podera selecionar outra funcdo de perfil de
alinhamento para ajustar.

Dica: Ao ajustar varios itens, ajuste a imagem na ordem a sequir:
e Ajuste de Perpendicularidade

e Ajuste de enviesamento

e Ajuste de ampliagéo

e Ajuste de registro

Configuracao do perfil de alinhamento automatico

A funcdo Alinhamento automatico executa automaticamente os gjustes corretivos de registro,
perpendicularidade, enviesamento e ampliacdo.

1. Selecione o botdo Perfis.
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

Verifique se a guia Alinhamento esta selecionada.

Para criar um perfil de alinhamento ou para editar um perfil existente, selecione o icone Novo (+) ou o
icone Editar.

A janela Novas propriedades de perfil ou Editar propriedades do perfil é exibida.
Se necessario, insira um novo nome ou modifique o nome existente.

Selecione o botdo Alinhamento automatico.

A janela Alinhamento automdtico — Configuracdo da pagina de teste é exibida.
Selecione a bandeja apropriada e o nome do perfil.

Selecione os niveis de densidade de impressdo da Face 1 e Face 2 que correspondem bem aos trabalhos de
impressdo a serem executados com esse perfil. A quantidade da densidade de impressdo varia de 1 a 10,
em que 1 é o minimo e 10 é o maximo. Selecione 5 ou 6 para um trabalho médio e 8 ou 9 para um
trabalho que use uma grande quantidade de toner. Para um trabalho somente texto, selecione 3 ou 4.

Para o Modo de cor, selecione as cores de toner usadas no trabalho que exigem o perfil.

Para a opcdo Preenchimento — Modo de cor Face 1 e Face 2, selecione as cores de toner que estdo sendo
usadas no trabalho que requerem o perfil.

Para a opgdo Preencher padréo de posicionamento — Face 1 e Face 2, marque uma ou mais das caixas de
selecdo para Superior esquerda, Superior direita, Inferior esquerda ou Inferior direita. Selecione a area da

pagina que tem cobertura de toner intensa. Os niveis de densidade que vocé define determinam quanto

toner é colocado nestas dreas na pagina de teste.

Selecione o botdo Iniciar.

A Impressora de producdo realiza varias impressoes de teste e executa ajustes sucessivos até que o
alinhamento ideal da imagem seja alcancado. A Gltima folha reflete o melhor alinhamento.

Obtenha os padroes de teste impressos e assegure-se de que o registro seja aceitavel.

Para aceitar as novas configuracoes, selecione OK. Se ndo aceitdvel, reverta para as configuracdes originais
e selecione Cancelar.

Os novos ajustes de alinhamento para registro, perpendicularidade, enviesamento e ampliagéo aparecem
na janela Propriedades de perfil.

Se desejar verificar as impressdes com os gjustes aplicados novamente, selecione o botdo Impressao de
teste.
A janela Impressdo de teste de alinhamento é exibida.

Selecione as opc¢des apropriadas para Impressdo de teste, incluindo:
a. Para o padrdo de teste, selecione PH-Regi.
b. A bandeja de papel apropriada.

¢. Quantidade de impressoes.
Para avaliar melhor a saida impressa, selecione a quantidade de 10 paginas de teste.

d. Outros valores como 1 Face ou 2 Faces, Modo de cor, Modo de cor de preenchimento e Padroes de
preenchimento.
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16.

17.

18.

19.

20.
21.

Selecione Iniciar.
A janela exibe uma mensagem informando que a impress@o de teste estd em andamento.

Recupere a saida impressa.
Descarte as primeiras impressoes, pois a inconsisténcia pode ser alta nas primeiras imagens.

Avalie as impressdes de teste mantendo a saida na altura dos olhos e proxima a uma fonte de luz.
Se vocé selecionou saida de 2 Faces, esta etapa permite que vocé veja as marcas de registro para a face 1
e face 2.

Para salvar e fechar a janela Propriedades do perfil de alinhamento, selecione OK.
O procedimento de perfil novo ou editado, como AlignmentProfile2, aparece na janela Alinhamento. Vocé
podera selecionar o procedimento de perfil a qualquer momento no futuro.

Para sair dos Perfis e retornar a janela principal, selecione Fechar.

Clique no link de Usuadrio, e para sair do modo de Administrador, selecione Logout.

Opcoes de alinhamento

As op¢des de alinhamento incluem:

e Registro

e Perpendicularidade

e Enviesamento

e Ampliagdo

Ao selecionar ou editar as varias opcoes de alinhamento, considere estas dicas:

e Assetas acima da ilustracdo do papel indicam a orientacdo de alimentacdo.

e Para modificar os valores de alinhamento, use os icones mais (+) e menos (-).

o A medida que vocé ajusta os valores, a ilustracdio se move para indicar a direcdo na qual a imagem se
move ou é aumentada ou diminuida no papel.

j’ Nota: A configuracdo padrdo de fabrica para todas as opcdes de alinhamento é zero.

Antes da criacdo ou uso de um perfil de alinhamento

Antes de criar um novo perfil de alinhamento ou usar um existente, execute o seguinte procedimento.

1.
2.
3.
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Coloque o material adequado na bandeja adequada.
Imprima uma saida de amostra e verifique se ha erros de alinhamento na imagem.

Se a imagem de saida estiver com falha de alinhamento, siga as instru¢des fornecidas no procedimento
Itens a serem considerados ao criar ou usar um Perfil de alinhamento.



Criar ou editar um perfil de alinhamento

Tanto o operador como o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para criar um perfil de
alinhamento novo ou editar um existente, a fim de gjustar a saida da imagem da face 1 ou face 2, siga o
procedimento abaixo. O administrador atribui o perfil a um material especifico na janela Configuragao
avancada de material.

Dica: Escolha apenas uma fungdo de perfil de Alinhamento, como por exemplo enviesamento, e depois para
avaliar o enviesamento nessa saida, execute um jogo de paginas de teste. Se desejar ajustar varias funcoes de
perfil de Alinhamento, selecione individualmente cada funcdo, execute algumas paginas de teste e avalie a
saida. Depois de determinar que a saida para a funcgdo selecionada é aceitavel, vocé pode entdo selecionar
outra funcdo de perfil de alinhamento para ajustar.

1.
2.

Selecione Perfis.
Verifique se a guia Alinhamento estd selecionada.

Para criar um perfil de alinhamento ou selecionar um perfil na lista, escolha o icone Novo. Em seguida,
para editar um perfil de alinhamento existente, escolha o icone Editar.

A janela Novas propriedades de perfil ou Editar propriedades do perfil & exibida.
No campo Nome do perfil, insira um novo nome ou modifique o nome existente.

Selecione uma opcdo de perfil de alinhamento, Registro, Perpendicularidade, Enviesamento ou Ampliagao,
e depois faca as selecdes apropriadas para essa op¢ao.
Ao ajustar varios itens, ajuste a imagem na ordem a seguir e execute um de cada vez:

Ajuste de Perpendicularidade

Ajuste de enviesamento

Ajuste de ampliagGo

Ajuste de registro
Selecione Impressao de teste.

Selecione as op¢des apropriadas de Impresséo de teste para usar nos trabalhos que requerem o perfil,
incluindo:

a. A bandeja de papel apropriada.

b. Quantidade de impressoes.
Para avaliar a saida impressa adequadamente, selecione no minimo 10 impressoes.

¢.  Imagens impressas, como 1 Face — Face para cima ou 2 Faces.
d. O teste-padrdo apropriado, se necessario.
e. Para Modo de cor, as cores de toner sendo usadas.

f.  Em Preencher padrdo de posicionamento, Face 1 ou Face 2, selecione as éreas das paginas de seu
trabalho que tém cobertura de toner intensa. A configuracdo de nivel de densidade determina quanto
toner é colocado nessas dreas da pagina de teste.

Selecione Iniciar.
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9. Recupere a saida impressa.

Como a inconsisténcia tende a ser maior nas primeiras paginas, descarte algumas das primeiras

impressoes.

10. Avalie as impressdes de teste mantendo a saida na altura dos olhos e préxima a uma fonte de luz.
Se a saida de 2 Faces foi selecionada, esta etapa permite que vocé veja as marcas de registro para a Face

1 e Face 2.

a. Se vocé determinar que o alinhamento entre a face 1 e a face 2 ndo é aceitavel e necessita de ajuste,

repita o procedimento.

f Nota: Antes que a saida impressa satisfaca o cliente, podem ser realizados varios ajustes nas opcoes de
alinhamento e executadas paginas de teste.

b. Quando a saida impressa estiver aceit@vel, continue com a proxima etapa.

11.  Se necessdrio, selecione outra opcdo de alinhamento e faca as alteragdes necessarias.

a. Execute impressdes de teste.

b. Avalie a saida.

¢. Repita as duas subetapas anteriores de qualquer opcdo de alinhamento adicional que necessite de

gjuste.

Quando vocé estiver satisfeito com a saida, vé para a proxima etapa.

12.  Para salvar e fechar a janela Propriedades do perfil de alinhamento, selecione OK.
O procedimento de perfil novo ou editado aparece na janela Alinhamento e pode ser selecionado a
qualguer momento no futuro, se necessdrio.

13. Para sair dos Perfis e retornar @ janela principal, selecione Fechar.

Ajuste de dobras

A funcdo Ajuste de dobras permite ajustar a posicdo da dobra para varios tipos de papel, bem como definir os
valores de ajuste para varios tipos padrdo. E possivel atribuir um tipo definido a cada bandeja.

Além disso, vocé pode ajustar as posicdes das dobras para Uma folha com borda dupla, Vérias folhas com
borda dupla, Varias folhas grampeadas com borda dupla, Dobra em C, Dobra em Z e Meia folha com dobra em

Z

Tipos de dobra

O tipo de dobra especificado para o trabalho define o nimero de linhas de dobra aplicadas ao papel durante a
impressdo. As formas de papel variam dependendo se a orientacdo do papel esta definida como retrato ou

paisagem. A terminologia usada para identificar tipos de dobra para a interface de usudrio do computador e o
servidor de impress@o estd listada abaixo.

Nome do tipo de dobra na UI do
PC

Nome do tipo de dobra no
servidor de impressdo

Namero de linhas de pregas/vincos

Dobra dupla

Meia dobra ou Dobra de livreto

Dobra em C

Dobra tripla
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Dobra em Z acordedo

Dobraem Z

Dobraem Z

Dobraem Z

Dobra Quatro-Letter

Acordedo (4 vezes)

Acordedo (5 vezes)

Opcao Perfil de ajuste de dobras

Essa opgdo permite selecionar um perfil de ajuste de dobra predefinido.

f Nota: Esta opcdo estd disponivel somente se a impressora de producdo tiver o Modulo de acabamento
Production Ready, o Médulo de acabamento do Criador de livretos Production Ready ou o Médulo de

acabamento Production Ready Plus opcional acoplado a ela.

Para ver os perfis predefinidos ou criar e manter perfis, use o recurso Perfis na janela principal do Centro de

controle e selecione a guia Ajuste da dobra.
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Informacoes sobre o ajuste de dobras

f” Nota: A opcdo Ajuste de dobras estd disponivel com o Médulo de acabamento do Criador de livretos
Production Ready, ou quando o Dobrador C/Z opcional estiver acoplado a ele. O Dobrador C/Z é
aplicavel para o Médulo de acabamento Production Ready, o Mddulo de acabamento do Criador de
livretos Production Ready ou o Médulo de acabamento Production Ready Plus.

e Ajuste da dobra dupla: a dobra dupla tem uma dobra que cria dois painéis para a saida. A saida com dobra
dupla, ou folha Gnica, é entregue na bandeja de saida de livretos. A ilustracdo a seguir reflete uma folha
Gnica com dobra dupla:

Vocé também pode adicionar varias folhas, ou vérias folhas com grampos, a um Ajuste de dobra dupla,
conforme descrito nas ilustracdes a seguir:

21 st

e Dobra C: a dobra C tem duas dobras que criam uma saida de trés painéis. A saida em dobra C é entregue
na bandeja de saida de dobra C/Z. A ilustracdo a seguir reflete um ajuste de dobra em C:
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e Dobra Z: a dobra Z tem duas dobras em direcdes opostas, resultando em um tipo de dobra em leque. A
saida em dobra Z é entregue na bandeja de saida de dobra C/Z. A ilustrac@o a seguir reflete um ajuste de
dobra em Z:

e Meia folha com dobra em Z: assim como uma dobra Z normal, tem duas dobras que s@o feitas em direcoes
opostas. A diferenca entre uma dobra Z regular e uma meia folha com dobra Z é que a meia folha com
dobra Z ndo estad dobrada com duas pregas iguais. As duas dobras sdo desiguais, o que permite que uma
borda da meia folha com dobra em Z tenha uma borda mais longa. A borda mais longa permite
grampeamento ou perfuracdo. A saida de meia folha com dobra Z é entregue a bandeja de saida com
dobra C/Z. Consulte a seguinte ilustragao:

Procedimento para criar ou editar o ajuste de dobra dupla para uma ou varias folhas

f” Nota: A func¢do de ajuste de dobras esta disponivel somente se o Modulo de acabamento pronto para
' producdo, o Mddulo de acabamento pronto para produgdo com criador de livretos ou o Médulo de
acabamento pronto para producdo Plus estiver acoplado @ sua impressora.

O operador e o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para ajustar as posi¢des de dobras de
livretos, primeiro crie um perfil com os ajustes. O procedimento a sequir fornece as etapas béasicas necessdrias a
criagdo ou a edicdo de um perfil de ajuste de dobra dupla para uma ou vérias folhas.

1. Assegure-se de que o material apropriado foi colocado na Impressora de Producdo e programe a bandeja.
Para livretos, coloque o material com Alimentagdo pela borda curta (ABC).

2. Selecione Perfis.
A janela Perfis aparece.
3. Selecione a guia Ajustes de dobra .

4. Para criar um perfil, clique no icone Novo. Para editar um perfil existente, selecione o perfil apropriado na
lista e depois clique no icone Editar.

A janela Propriedades de perfil & exibida.
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10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.
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No campo Nome do perfil, digite um novo nome ou edite um nome existente.
E recomendavel usar um nome como Dobra comum simples ou algo que indique o tipo de dobra.

No menu suspenso Tipo de dobra, selecione o tipo de dobra apropriado, como Dobra dupla — Varias
folhas.

Selecione as configuracdes apropriadas do material, como Tamanho, Tipo, Revestimento e Gramatura.
Para a borda de alimentagéo, selecione a Alimentacdo pela borda curta (ABC).

Selecione Impressao de teste.

A janela Ajuste de dobras - Impressdo de teste é exibida.

No menu Bandeja, use a seta para selecionar a bandeja com o material colocado que vocé esta usando.

Se vocé usar o aparador para marcar paginas, configure a prega como Ativado. Somente a primeira e a
Gltima folhas sdo pregueadas para o livreto. Caso contrario, deixe essa configuracdo como Desligado.

Selecione Impressao de teste.
Sera exibida uma mensagem indicando que a impressdo de teste estd sendo criada, seguida por uma
mensagem de que a impressdo foi concluida.

Para fechar a janela de mensagem, selecione Fechar.

Observe a area de ajuste para Jogo 1 que mostra as duas dimensdes, A e B, que vocé precisa medir e
inserir.

Retire a Impressdo de teste da é@rea de saida da Impressora de producdo e segure-a em frente aos ajustes
do Jogo 1, na posi¢do mostrada na janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando para a
esquerda.

Determine se os lados Esquerdo (icone superior) e Direito (icone inferior) da dobra sdo iguais ou se um dos
lados é mais longo. Se um lado for mais longo, meca a quantidade de sobreposicdo, que é a distdncia
entre as bordas. Registre a diferenca em milimetros.

Selecione a posicdo da dobra correta para folha Gnica ou vérias folhas:
e O lado esquerdo da dobra & mais longo

e O lado direito da dobra & mais longo

e lados esquerdo e direito iguais

Se vocé selecionar o Lado esquerdo ou o Lado direito da dobra é mais longo, defina a distdncia da
sobreposicdo usando a seta para cima. Quando vocé insere o valor em milimetros, a imagem da dobra é
alterada para confirmar qual borda vocé selecionou como maior. Observe a imagem e verifique se ela
representa o layout da sua pagina de teste.

Na area Folhas no jogo 1, selecione Pagina de teste e avalie a saida com as novas configuracoes.

Se forem necessdarios mais ajustes para as novas posicoes de dobra, repita as etapas. Caso contrario, va
para a etapa seguinte.

No lado direito da janela, de acordo com a gramatura do papel selecionado, a é@rea Folhas no Jogo 2
mostra o nimero maximo de folhas que podem ser designadas ao livreto. Vocé pode definir esse nimero
como o nimero exato de paginas nos livretos, porém ndo pode exceder o nimero real mostrado nesse
campo.



22. No lado direito da janela, selecione Pagina de teste.
23.  No menu Bandeja, selecione Iniciar.
24, Para fazer ajustes para o Jogo 2, repita as etapas para o Jogo 1.

25. Quando todos os ajustes forem concluidos, selecione OK. O perfil de gjuste de dobras novo ou editado
aparece na janela Ajuste de dobras.

26. Para sair dos Perfis e retornar & janela principal, selecione Fechar.

Procedimento para criar ou editar o ajuste de dobra dupla para varias folhas

f Nota: A fung@o de ajuste de dobras esté disponivel somente se o Modulo de acabamento pronto para
‘ producdo, o Médulo de acabamento pronto para producdo com criador de livretos ou o Médulo de
acabamento pronto para producdo Plus estiver acoplado a sua impressora.

O operador e o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para ajustar as posi¢des de dobras e
grampos para livretos, primeiro crie um perfil com os gjustes. O procedimento a seguir fornece as etapas
basicas necessarias a cria¢do ou @ edicdo de um perfil de ajuste de dobra dupla existente para varias folhas
grampeadas.

1. Assegure-se de que o material apropriado foi colocado na impressora e programe a bandeja. Para livretos,
coloque o material com Alimentacdo pela borda curta (ABC).

2. Selecione Perfis.
A janela Perfis aparece.

3. Selecione a guia Ajustes de dobra .
A opcdo Ajuste de dobras aparece.

4, Para criar um perfil, clique no icone Novo. Para editar um perfil existente, selecione o perfil apropriado na
lista e depois clique no icone Editar.

A janela Propriedades de perfil & exibida.

5. No campo Nome do perfil, digite um novo nome ou edite 0 nome existente.
E recomendavel usar um nome que indique o tipo de dobra.

6. No menu suspenso Tipo de dobra, selecione o tipo de dobra apropriado, como Dobra dupla — Varias
folhas grampeadas.

7. Selecione as configuracdes de material apropriadas para os livretos: Tamanho, Revestimento e Gramatura.
8. Selecione Impressdo de teste.

A janela Ajuste de dobras - Impressao de teste & exibida.
9. No menu Bandeja, use a seta para selecionar a bandeja com o material colocado que vocé esta usando.

10. Se vocé usar o aparador para marcar paginas, configure a prega como Ativado. Somente a primeira e a
Gltima folhas sdo pregueadas para o livreto. Caso contrdrio, deixe essa configuracdo como Desligado.

11.  Selecione Impressdo de teste.
Sera exibida uma mensagem que indica que a impressdo de teste estd sendo criada, sequida por uma
mensagem de que a impressdo foi concluida.
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12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
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Para fechar a janela de mensagem, selecione Fechar.

Observe a area de gjuste para Jogo 1 que mostra as duas dimensoes, A e B, que vocé precisa medir e
inserir.

Recolha a pagina de teste da d@rea de saida da impressora e segure-o na frente dos ajustes do Jogo 1, na
posicdo mostrada na janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando para a esquerda.

Determine se os lados Esquerdo (icone superior) e Direito (icone inferior) da dobra sdo iguais ou se um dos
lados é mais longo. Se um lado for mais longo, meca a quantidade de sobreposicdo, que é a distdncia
entre as bordas. Registre a diferenca em milimetros.

Selecione a posicdo da dobra correta para vérias folhas grampeadas:
e O lado esquerdo da dobra & mais longo

e O lado direito da dobra & mais longo

e Lados esquerdo e direito iguais

Defina a distancia da sobreposicdo usando a seta para cima. Quando vocé insere o valor em milimetros, a
imagem da dobra é alterada para confirmar qual borda vocé selecionou como maior. Observe a imagem e
verifique se ela representa o layout da sua pagina de teste.

Selecione a opgdo de posicdo do grampo apropriada. Se o grampo ficar exatamente na dobra, nenhum
ajuste serd necessdrio. Se o grampo estiver posicionado fora do centro da dobra, meca a distancia da
dobra em milimetros. Se o grampo estiver muito para cima e na parte superior da folha, selecione
Esquerda da dobra. Se o grampo estiver virado muito para baixo e na parte inferior da folha, selecione
Direita da dobra.

Defina a distancia do deslocamento usando a seta para cima. Quando vocé insere o valor em milimetros, a
imagem da posi¢do do grampo muda para confirmar qual direcdo vocé selecionou. Observe a imagem e
verifique se ela representa a posi¢cdo do grampo na sua pagina de teste.

Na area Folhas no jogo 1, selecione Pagina de teste e avalie a saida com as novas configuracoes.

Se forem necessd@rios mais ajustes para as novas posicoes de dobra e grampo, repita as etapas. Caso
contrario, va para a etapa seguinte.

No lado direito da janela, a Grea Folhas no jogo 2 mostra o nimero maximo de folhas que vocé pode
designar ao livreto, com base na gramatura do papel selecionado. Vocé pode definir esse niimero como o
ndmero exato de paginas nos livretos, porém néo pode exceder o nimero real mostrado nesse campo.

No lado direito da janela, selecione Pagina de teste.
No menu Bandeja, selecione Iniciar.
Para fazer ajustes para o Jogo 2, repita as etapas de 12 a 20.

Quando todos os ajustes forem concluidos, selecione OK. O perfil de ajuste de dobras novo ou editado
aparece na janela Ajuste de dobras.

Para sair dos Perfis e retornar & janela principal, selecione Fechar.



Procedimento para criar ou editar ajustes de dobra C

j’ Nota: A func¢do Ajuste de dobras C ficara disponivel somente com o Dobrador C/Z, que esta disponivel

com o Médulo de acabamento Production Ready, Mddulo de acabamento do Criador de livretos
Production Ready ou Médulo de acabamento Production Ready Plus acoplado a Impressora de
producdo.

O operador e o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para criar um novo ou editar um perfil
existente de ajuste de Dobra C, use o seguinte procedimento. Para modificar a posicdo da dobra C de sua
saida, primeiro crie um perfil com os gjustes de dobra.

1.

10.
11.
12.

13.

14.

Assegure-se de que o material apropriado foi colocado na Impressora de Producdo e programe a bandeja.
Coloque o material com Alimentacdo pela borda curta (ABC) e selecione uma bandeja que contém o
material ABC.

Selecione Perfis.

A janela Perfis aparece.

Selecione a guia Ajustes de dobra .
A janela Ajuste de dobras aparece.

Para criar um perfil, clique no icone Novo. Para editar um perfil existente, selecione o perfil apropriado na
lista e depois clique no icone Editar.

A janela Propriedades de perfil & exibida.

No campo Nome do perfil, digite um novo nome ou edite um nome existente.
E recomendavel usar um nome que indique o tipo de dobra.

No menu Tipo de dobra, selecione o tipo de dobra C apropriado.

Selecione as configuracdes do material apropriadas, como Tamanho e Gramatura.
Assegure-se de que a opgao de alimentacdo pela borda curta esteja selecionada.

Observe a area de Ajuste de posicdo da dobra que mostra as duas dimensdes, A e B. Esses pontos sdo as
dimensodes para medir e modificar.

Selecione Impressao de teste.

A janela Ajuste de dobras - Impress@o de teste é exibida.
Selecione a bandeja que contém o material que vocé estd usando.
Selecione a quantidade de impressdes.

Selecione Imprimir pagina de teste.
Ser@ exibida uma mensagem indicando que a impressdo de teste estéd sendo criada, seguida por uma
mensagem de que a impressdo foi concluida.

Recolha o Teste de impressdo da drea de saida da impressora de producdo e segure-o na posicdo mostrada
no icone de ajuste de Posi¢do da dobra na janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando
para a esquerda.

Determine se os lados Esquerdo (icone superior) e Direito (icone inferior) da dobra sdo iguais ou se um dos
lados é mais longo. Se um lado for mais longo, meca a quantidade de sobreposicdo, que é a distdncia
entre as bordas. Registre a diferenca em milimetros.
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15.

16.
17.

18.

19.

Usando os icones do sinal de adi¢do e subtragdo, insira o comprimento de A e o comprimento de B da
posicdo de dobra.

Selecione Impressao de teste.

Avalie os resultados das novas configuracoes. Se precisar fazer mais ajustes para a posicdo de dobra, repita
as etapas 10 a 17.

Quando todos os gjustes forem concluidos, selecione OK. O perfil de ajuste de dobras novo ou editado
aparece na janela Ajuste de dobras.

Para sair dos Perfis e retornar @ janela principal, selecione Fechar.

Procedimento para criar ou editar o ajuste de dobra Z

¥ Nota: A funcdo de ajuste de Dobra Z esta disponivel somente com o dobrador C/Z, o qual esta

disponivel com o Médulo de acabamento pronto para producdo, o Médulo de acabamento pronto para
producdo com criador de livretos ou o0 Médulo de acabamento pronto para producdo Plus acoplado a
sua impressora de produgdo.

O operador e o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para criar um novo ou editar um perfil
existente de ajuste de Dobra Z, use o seguinte procedimento. Para modificar a posicdo da dobra Z de sua saida,
primeiro crie um perfil com os gjustes de dobra.

1.

10.
11.

260

Assegure-se de que o material apropriado foi colocado na Impressora de Producdo e programe a bandeja.
Coloque o material com Alimentacdo pela borda curta (ABC) e selecione uma bandeja que contém o
material ABC.

Selecione Perfis.

A janela Perfis aparece.

Selecione a guia Ajustes de dobra .
A janela Ajuste de dobras aparece.

Para criar um perfil, clique no icone Novo. Para editar um perfil existente, selecione o perfil apropriado na
lista e depois clique no icone Editar.

A janela Propriedades de perfil & exibida.

No campo Nome do perfil, digite um novo nome ou edite o nome existente.
E recomendavel usar um nome que indique o tipo de dobra.

No menu Tipo de dobra, selecione o tipo Acordedo Dobra Z.

Selecione as configuracdes do material apropriadas, como Tamanho e Gramatura.
Assegure-se de que a opgao de alimentacdo pela borda curta esteja selecionada.

Observe a area de Ajuste de posicdo da dobra que mostra as duas dimensoes, A e B. Esses pontos sdo as
dimensdes para medir e modificar.

Selecione Impressao de teste.
A janela Ajuste de dobras - Impressdo de teste é exibida.
Selecione a bandeja que contém o material que vocé estd usando.

Selecione a quantidade de impressoes.



12.  Selecione Imprimir pagina de teste.
Sera exibida uma mensagem indicando que a impressdo de teste estd sendo criada, seguida por uma
mensagem de que a impressdo foi concluida.

13. Recolha o Teste de impressdo da area de saida da impressora de produc@o e segure-o na posicdo mostrada
no icone de ajuste de Posicdo da dobra na janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando
para a esquerda.

14. Determine se os lados Esquerdo (icone superior) e Direito (icone inferior) da dobra s@o iguais ou se um dos
lados é mais longo. Se um lado for mais longo, meca a quantidade de sobreposicdo, que é a distdncia
entre as bordas. Registre a diferenca em milimetros.

15.  Usando os icones do sinal de adi¢do e subtracdo, insira o comprimento de A e o comprimento de B da
posicdo de dobra.

16. Selecione Impressao de teste.

17. Avalie os resultados das novas configuracoes. Se precisar fazer mais ajustes para a posicdo de dobra, repita
as etapas 10 a 17.

18. Quando todos os ajustes forem concluidos, selecione OK. O perfil de ajuste de dobras novo ou editado
aparece na janela Ajuste de dobras.

19. Para sair dos Perfis e retornar a janela principal, selecione Fechar.

Procedimento para criar ou editar o ajuste de meia folha com dobra Z

j’ Nota: A funcdo de ajuste de Meia folha com dobra Z esta disponivel somente com o dobrador C/Z, o
qual esté disponivel com o Modulo de acabamento pronto para producdo, o Médulo de acabamento
pronto para produgdo com criador de livretos ou o Médulo de acabamento pronto para produgéo Plus
acoplado @ sua impressora de produgéo.

O operador e o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Para criar um novo ou editar um perfil
existente de perfil de ajuste de Meia folha com dobra Z, use o seguinte procedimento. Para modificar as
posi¢des da dobra Z e da meia folha de sua saida, primeiro crie um perfil com os gjustes de dobra.

1. Assegure-se de que o material apropriado foi colocado na Impressora de Producdo e programe a bandeja.
Coloque o material com Alimentacdo pela borda curta (ABC) e selecione uma bandeja que contém o
material ABC.

2. Selecione Perfis.
A janela Perfis aparece.

3. Selecione a guia Ajustes de dobra .
A janela Ajuste de dobras aparece.

4. Para criar um perfil, clique no icone Novo. Para editar um perfil existente, selecione o perfil apropriado na
lista e depois clique no icone Editar.

A janela Propriedades de perfil é exibida.

5. No campo Nome do perfil, digite um novo nome ou edite o0 nome existente.
E recomendavel usar um nome que indique o tipo de dobra.

6. No menu Tipo de dobra, selecione o tipo Meia folha com dobra Z.
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Selecione as configuracdes do material apropriadas, como Tamanho e Gramatura.
Assegure-se de que a opgdo de alimentacdo pela borda curta esteja selecionada.

Observe a area de Ajuste de posi¢do da dobra que mostra as duas dimensoes, A e B. Esses pontos sdo as
dimensdes para medir e modificar.

Selecione Impressao de teste.

A janela Ajuste de dobras - Impressao de teste & exibida.
Selecione a bandeja que contém o material que vocé esta usando.
Selecione a quantidade de impressdes.

Selecione Imprimir pagina de teste.
Sera exibida uma mensagem indicando que a impressdo de teste esta sendo criada, seguida por uma
mensagem de que a impressdo foi concluida.

Recolha o Teste de impressdo da @rea de saida da impressora de producdo e segure-o na posicdo mostrada
no icone de ajuste de Posicdo da dobra na janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando
para a esquerda.

Determine se os lados Esquerdo (icone superior) e Direito (icone inferior) da dobra sdo iguais ou se um dos
lados é mais longo. Se um lado for mais longo, meca a quantidade de sobreposicdo, que é a distdncia
entre as bordas. Mega a saida da amostra e registre as posicdes de dobra Z e meia folha com Dobra Z em
uma folha de papel. Registre a diferenca em milimetros.

Usando os icones do sinal de adigéo e subtragdo, insira o comprimento de A e o comprimento de B da
posicdo de dobra.

Selecione Impressao de teste.

Avalie os resultados das novas configuracoes. Para fazer mais ajustes na posicdo da dobra, repita as etapas
de10a17.

Quando todos os ajustes forem concluidos, selecione OK. O perfil de ajuste de dobras novo ou editado
aparece na janela Ajuste de dobras.

Para sair dos Perfis e retornar @ janela principal, selecione Fechar.

Assistido por ar

O perfil Assistida por ar permite criar um grupo de configuracoes personalizadas que ajustam o fluxo de ar nas
bandejas do papel e melhoram o modo como o papel é alimentado na impressora de producdo.

Se vocé tiver problemas de falta de alimentagdo ou alimentag@o maltipla com um material especifico, crie um
perfil Assistido por ar para o material. Essas configuracdes controlam as velocidades do ventilador e do exaustor
na bandeja do papel e os obturadores que direcionam o fluxo de ar. Os ventiladores sopram a pilha de papel
durante a operacdo de alimentacdo e separam as folhas.

j’ Nota: Os ventiladores sempre operam em conjunto, enquanto os ventiladores e obturadores operam de

262

forma independente.



Criar ou editar um perfil assistido por ar

Tanto o operador como o administrador podem criar, editar ou excluir perfis. Se o seu trabalho tiver problemas
de falta de alimentagao ou alimentagdo mdltipla com um material especifico, crie um perfil Assistido por ar
para o material e atribua-o durante a impressdo.

j’ Nota: Antes de criar um Perfil Assistido por Ar e atribuir o perfil a um material, o administrador pode

tentar solucionar o problema de alimentacdo ajustando as configuracdes da bandeja assistida por ar na
janela Configurag@o avancada de material. Para aplicar um perfil Assistido por ar, consulte a janela
Configuracao avangada de material em Gerenciar biblioteca de materiais.

Para criar um novo ou editar um perfil existente Assistido por ar, use o seguinte procedimento.

Dica: Se as folhas estiverem grudadas, aumente os valores um passo ou dois por vez até que o problema seja
resolvido.

1.
2.

Na janela principal, selecione Perfis.
Clique na guia Assistido por ar.

Para criar um perfil, clique no icone Novo (+). Ou, selecione um perfil na lista e, em seguida, para modificar
um perfil existente, clique no icone Editar.

A janela Nova configuracdo de perfil ou Editar configurac@o assistida por ar é exibida.
No campo Nome do perfil, insira um novo nome ou modifique o nome existente.

No campo Nimero de pré-sopros, selecione o nimero de vezes que o obturador na frente dos ventiladores
dianteiro e traseiro da bandeja de alimentagdo abrem e fecham — 1 vez, 2 vezes, 4 vezes ou 8 vezes.

Dica: Os pré-ventiladores s@o curtas rajadas de ar que ocorrem imediatamente depois que a bandeja é
fechada e ndo durante a impressdo, para ajudar a separar as folhas. Essa configuracdo aplica-se a todas as
bandejas internas e externas, exceto o Médulo de inser¢do de mdaltiplas folhas.

Em Volume de ar:
a. Defina o ventilador dianteiro e traseiro como Desligado, Baixo, Médio ou Alto.
b. Defina o ventilador dianteiro como Desligado, Baixo, Médio ou Alto.

c. Ajuste o valor do ventilador traseiro como Desligado, Baixo, Médio ou Alto apenas se o papel for
maior que 297,2 mm (11,7 pol.) na direcdo de alimentacao.

Em Acdo do obturador:

a. Defina o obturador dianteiro como Desligado, Quantidade de deslocamento - Pequena ou
Quantidade de deslocamento - Grande.

b. Ajuste o valor do ventilador traseiro como Desligado, Quantidade de deslocamento - Pequena ou
Quantidade de deslocamento - Grande apenas se o papel for maior que 297,2 mm (11,7 pol.) na
direcdo de alimentacado.

Para avaliar como as configuracdes funcionam com o perfil, carreque uma bandeja com o papel que requer
o perfil.

Selecione Impressao de teste.

A janela Impressdo de teste é exibida.
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10. Para salvar e fechar a janela de configuracdo, selecione Imprimir teste.

11. Para sair dos Perfis e retornar @ janela principal, selecione Fechar.

Perfis dos dispositivos de acabamento

Se a sua impressora de producdo tem um dispositivo DFA (Document Finishing Architecture) opcional de
terceiros acoplado, o recurso de dispositivos de acabamento esté disponivel e a guia Dispositivos de
acabamento aparece na janela de Perfis.

Antes de acoplar fisicamente o dispositivo DFA na impressora de producdo, um representante Xerox configura a
sua impressora de produgdo com os perfis DFA que vocé precisa. Estes perfis descrevem o dispositivo de
acabamento para a impressora de producdo.

O administrador pode criar, editar ou excluir perfis. Para criar, ativar ou excluir um perfil para cada médulo de
terceiros configurado com o seu sistema, na guia Perfis, use a guia Dispositivos de acabamento. Os valores de
configuracdo para cada perfil especifico aparecem na janela Dispositivos de acabamento.

1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.

2. No menu Sistema na janela principal, selecione Perfis.

3. Clique na guia Dispositivos de acabamento.

4. Clique no nome do dispositivo que vocé deseja ativar, visualizar, editar ou excluir.

5. Para ativar este dispositivo no seu sistema, clique no nome. Uma marca de selecdo aparece na caixa ao
lado do nome.

6. Para desativar esse dispositivo em seu sistema, remova a marca de sele¢do na caixa clicando no nome.

7. Para editar o perfil do dispositivo, selecione o nome do dispositivo e clique no icone Editar.

8. Para criar um novo perfil para o dispositivo, selecione o nome do dispositivo e clique no icone Novo.

9. Para excluir um perfil existente, selecione o nome do dispositivo e clique no icone Excluir.

Fluxos de trabalho

O recurso Fluxos de trabalho fornece descricdes e instrucdes passo a passo para fluxos normalmente usados.

Utilizacao de toners especiais

O procedimento para impressdo com toner transparente, branco, rosa fluorescente, prata metalico e ouro é
semelhante ao procedimento para impress@o com cores CMYK.

Para toners transparente, branco, rosa fluorescente e metdlicos, eles podem ser aplicados:
e Nas paginas inteiras

e Nas cores spot predefinidas no arquivo

e Nos objetos selecionados no arquivo

Se vocé tiver as duas estacdes opcionais de toner, 1 e 6, vocé pode aplicar até dois toners especiais ao mesmo
trabalho de impressdo.
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O toner especial carregado na estacdo 1 de toner é aplicado sobre as cores CMYK. Ele é uma sobreposicdo.

O toner especial carregado na estagéo 6 de toner é aplicado sob as cores CMYK. Ele € uma base.

Selecdo de configuracoes de toners especiais

1.

& W N

Envie o trabalho para a fila Reter no servidor de impressdo.

Para abrir a janela Propriedades do trabalho, clique duas vezes no arquivo do trabalho.

Faca as configuracdes gerais para o trabalho.

Selecione a guia Cor e role para baixo. Verifique se a caixa de sele¢do para Sobreimpressdo composta esta
marcada.

Selecione a guia Cor especial.

Execute uma das etapas a sequir:

Se vocé estiver aplicando o toner de cor especial sobre as cores CMYK da Estacdo 1, marque a caixa de
selecdo para Aplicar cor especial sobre CMYK.

Se vocé estiver aplicando o toner de cor especial sob as cores CMYK da Estacdo 6, marque a caixa de
selecdo para Aplicar cor especial sob CMYK.

Se vocé tiver cores especiais carregadas nas estagdes 1 e 6 e quiser imprimir com as duas cores,
marque a caixa de selecdo das duas opcoes: over (sobre) e under (sob).

Depois que vocé marcar a caixa de selecdo para as opgdes de CMYK apropriadas, poderd selecionar
qualquer uma das configuragdes a seguir que o trabalho exigir:

Selecione o toner de cor especial para aplicar sobre ou sob as cores CMYK.
Para cobrir as paginas com o toner especial, selecione Pagina inteira.
A opcao Pagina inteira cobre toda a pagina com toner.

Para aplicar toner as cores sélidas definidas no arquivo, na lista suspensa, selecione uma cor. As opgoes
de cores sdo Ouro, Prata, Branco, Transparente, Transparente de pouco brilho, Cor especial de
impressdo dupla ou Rosa fluorescente. Clique no botdo de opcdo [cor selecionada] cores sélidas e
tipos de objetos selecionados. Para definir objetos agora no servidor de impressdo para a aplicacdo
do toner especial, clique no botdo de opgao.

Se vocé quiser definir objetos agora no servidor de impressdo para a aplicacdo de ouro, prata, branco,
transparente ou rosa fluorescente, selecione um ou mais dos objetos especificos: Texto, Graficos,
Imagem ou Sélido. O toner é aplicado em todos os objetos desse tipo nas paginas selecionadas. A
selecdo Spot aplica a cor especial a todas as cores spot definidas no arquivo de impressdo.

Para aplicar o toner especial a todas as paginas do documento, selecione Todas as paginas. Para
aplicar o toner as paginas selecionadas, escolha Paginas. Se vocé selecionar Paginas, digite as paginas
especificas ou intervalo de paginas. Por exemplo, 1 ou 12-16 ou 3, 5, 7-10.

Se desejar limitar a quantidade do toner especial, defina o Limite de toner para a porcentagem
apropriada.

Para concluir a configuragdo e enviar o trabalho a impressora de produgao, clique em Imprimir.
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Utilizacao de varias passagens

Para aprimorar os efeitos especiais da tinta, o recurso de multipasse adiciona varias camadas de toner especial
a um trabalho. O trabalho passa pela impressora de producdo varias vezes. A cada passagem, a impressora de
producdo adiciona uma camada separada. O nimero méximo de camadas sobre a saida CMYK é 6. Enquanto

vocé imprime no modo de multipasse, outros trabalhos de impressao serdio suspensos.

1.

Carregue o papel para o trabalho, em seguida, no Centro de controle, programe o material.

2. No servidor de impressdo, envie o trabalho para a fila Reter.

3. Para abrir Propriedades do trabalho, clique duas vezes no trabalho.

4. Na guia Material, para Catélogo de papéis, selecione o material que vocé colocou.

5. Na guia Material, para Material pré-impresso, selecione Sim.

6. Na guia Cor especial, selecione como deseja aplicar o toner transparente. Consulte as opgdes listadas.
7. Em Propriedades do trabalho, clique em OK.

8. Para abrir a janela Varias passagens de transparente, na parte superior esquerda do menu Command

WorkStation, clique na seta dupla >>. Clique no icone Varias passagens de toner transparente.

9. Em Nome do trabalho, selecione o seu trabalho.
10. Defina o modo.

Existem dois modos:

e Modo Normal: Esse modo imprime toner transparente mais CMYK. Se vocé ndo imprimiu o trabalho,
use o modo Normal. Esse modo imprime o toner CMYK, em seguida, imprime o toner transparente na
dltima passagem e imprime somente o toner transparente todas as outras passagens.

e Modo Somente transparente: Esse modo imprime somente o toner transparente. Quando vocé tiver
impresso o trabalho e desejar adicionar mais camadas de tinta transparente, use este modo.

11. Defina o nimero de passagens.
Vocé pode definir até 7 passagens.
12.  Cligue em Imprimir primeira passagem.
13. Apbs cada passagem, recupere as impressoes e depois coloque-as novamente para a proxima passagem.

e Ndo altere a orientacéo da pilha de papel.

e Coloque a pilha com a face para cima na mesma bandeja do alimentador.

e Verifique se a pilha estd na mesma orientagdo que estava quando vocé a retirou da bandeja de saida.

14.  Apbs a primeira passagem, defina as impressdes que vocé colocou na bandeja como Pré-impresso.
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Conforme as folhas s@o processadas, a impressora de producdo pode ajustar a temperatura do fusor.
Execute as etapas a sequir:

a. Na janela principal da Central de controle, selecione Gerenciar biblioteca de materiais e, em
seqguida, localize o material que vocé usou para a primeira execucdo.

b. Selecione o material e clique em Copiar.

c. Anote o nome que o sistema atribuiu ao novo material, Papel personalizado XX. Em uma etapa
posterior, selecione esse novo nome de material para a bandeja.



15.
16.

d. Marque a caixa de seleco Pré-impresso para o novo material e, em seguida, clique em OK.
e. Feche ajanela Gerenciar biblioteca de materiais.
f.  Na Central de controle, clique no nimero da bandeja do papel que vocé esta usando.

g. Clique em Gerenciar biblioteca de materiais e selecione o material que vocé criou para a bandeja
que tem a opgdo Pré-impresso selecionada.

Clique em Imprimir [proxima] passagem.

Quando o trabalho estiver concluido, para permitir outros trabalhos de impressdo, feche a janela Vérias
passagens de toner transparente.

Adicao de efeitos metdlicos com o Image Enhance Visual Editor

O Image Enhance Visual Editor (IEVE) & um aplicativo de edicdo de imagem na Command WorkStation. Essa
ferramenta permite que vocé adicione efeitos de cores especiais ds imagens em um trabalho e visualize as
imagens ajustadas enquanto vocé faz alteracoes.

1.
2.

Envie o trabalho para fila Reter.

Clique com o botdo direito no trabalho e selecione Image Enhance Visual Editor. Antes do trabalho ser
aberto, todas as imagens de varredura sdo removidas. Apos a edicdo, reprocesse o trabalho.

Para Camada de efeitos especiais, selecione Ligado.

A camada de cor especial aparece na visualizag@o. Para mostrar ou ocultar a cor especial, use a
configuracdo do modo Visualiza¢do.

Para Tipo, selecione a cor especial.
Para definir a quantidade de corante especial aplicada, use Ajustar nivel de tinta.
Em Estilo, selecione os efeitos desejados:

e Posterize: Esta opcao aplica cor especial em um nivel especifico de escurecimento e ndo aplica cor
especial em quaisquer areas mais claras. O resultado é um efeito de alto contraste.

e Relevo: Esta opcdo aplica cor especial nas bordas. O resultado é um efeito tridimensional.

e Selecdo de matiz: Esta opcdo aplica cor especial @ matiz especificada pela configuracdo Matiz/Realce.
A configuracdo Matiz/Realce inclui o Gngulo de matiz em graus.

e Selecdo de realce: Essa op¢do aplica cor especial no nivel de realce especificado pela configuragdo
Matiz/Realce. As cores nesse nivel e mais claras sdo sobreimpressas.

f Nota: Para usar Selecdo de matiz ou Sele¢do de realce, defina um valor de Amplitude baixo. Configure o

dngulo de matiz ou nivel de realce e depois configure Amplitude para o nivel apropriado. Para definir a

extensdo do efeito, use Amplitude. Quanto maior a defini¢éo de Amplitude, maior a Grea afetada. Vocé
pode selecionar Inverter para criar o efeito oposto. A configuracdo Inverter aplica cor especial em todos
os lugares, exceto onde o estilo especificar.

Salve o trabalho e, em seguida, saia.
Antes de imprimir o trabalho, abra as Propriedades do trabalho e depois selecione a guia Cor especial.

Para cor ou cores sélidas prata, ouro ou Rosa fluorescente, e objetos selecionados, escolha Aplicar.
Assegure-se de que as caixas de selecdo do objeto estejam desmarcas.
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Configuracao de nomes equivalentes de cores spot

Se vocé receber um trabalho que contém objetos com toner especial, os quais foram definidos no arquivo de
impressao por um designer, no servidor de impresséo, configure os nomes usados para a defini¢céo de cor spot.
Os nomes Transparente, transparente, Branco, branco, Rosa Fluorescente, rosa fluorescente, Prata, prata, Ouro e
ouro sdo definidos automaticamente por padréo no servidor. No entanto, se o designer usou outros nomes,
para especificar o nome real usado no arquivo, crie um nome equivalente no servidor de impressdo.

1. No menu Servidor, selecione Central de dispositivos.
2. Em Recursos, selecione Cores especiais.

3. Na area Nome do grupo, selecione o nome geral para o toner especial que vocé estd usando: prata, ouro,
branco, rosa fluorescente ou transparente.

4. Para garantir que seu nome alternativo ndo esteja listado, verifique os nomes no lado direito da janela.
5. Acima da lista Nome do grupo, selecione + Novo. A janela Nova cor especial é aberta.

6. Na area Nome, insira 0 nome exato da cor spot para imprimir com toner transparente.

Importante: Insira o nome exatamente como definido pelo designer. Os nomes de cores spot no
servidor fazem distincdo entre maiGsculas e mindsculas.

7. Clique em OK.
O novo nome equivalente esta no lado direito da janela, sob os nomes de cores padrdo fornecidos com o
servidor de impressdo. Se o nome da cor ndo tiver um icone de trava ao lado dele, vocé poderé exclui-lo.
Para excluir um nome da lista, clique com o botdo direito no nome e depois selecione Excluir.

Livretos com sangramento total usando quatro dispositivos opcionais de acabamento

Os fluxos de trabalho de impressdo a seguir envolvem a criagdo de livretos com sangramento total usando o
Médulo de insercdo, o Médulo de acabamento do Criador de livretos Production Ready (PR), um Aparador de
dois lados e um Aparador SquareFold®.

Ativacao do modo de deslocamento

Ao imprimir trabalhos, se for exibida uma mensagem indicando que a bandeja coletora de deslocamento nédo
esta se deslocando, verifique o servidor de impressdo. Assegure-se de que o modo de deslocamento do servidor
de impressdo estd ativado. Use o seguinte procedimento para ativar o modo de deslocamento:

1. Se necessario, cancele o trabalho de impressdo.
Selecione o trabalho apropriado.
Abra a janela Propriedades do trabalho.

Selecione a guia Acabamento .

v W N

Assegure-se de que a op¢do Bandeja coletora de deslocamento esteja selecionada como a bandeja de
saida.

6. Marque a caixa de selecdo para Modo de deslocamento.
7. Para salvar e fechar a janela Propriedades, selecione OK.

8. Reenvie o trabalho de impressao.
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Impressao de livretos grampeados na lombada com sangramento total, bordas
aparadas e insercao de capas pré-impressas

Este fluxo de trabalho produz uma aparéncia agradavel na saida impressa.

O Criador de livretos Production Ready cria livretos grampeados na lombada. O Aparador de 2 faces e Prega e o
Aparador SquareFold® cortam as bordas de trés lados dos livretos para que as imagens estendam até a borda
da pagina. Vocé pode usar o Médulo de insercdo para incluir capas pré-impressas. A selecdo de sangramento
total produz uma aparéncia agradavel para muitos documentos. A configuracdo para este tipo de fluxo de
trabalho inclui:

e Carregar o papel e program@-lo a partir do servidor de impressao

e Enviar o trabalho e abrir a opcdo Propriedades do trabalho

o Configurar Propriedades para o material, layout, dobra e apara

e Configurar a inser¢do de capas pré-impressas

e Liberar o trabalho para uma cépia de prova

e Verificar a saida e fazer ajustes de imposicdo ou de configuracdo de apara

e Imprimir o trabalho

L . . P .
¢~ Nota: Para determinar a quantidade de apara necessdria para um sangramento total das imagens da
pagina, imprima o arquivo sem apara, depois faca os ajustes conforme necessario.

Criacdo de livretos com sangramento total
Para imprimir livretos com apara de trés lados para saida de sangramento total, execute as seguintes etapas:
1. Coloque o material em uma bandeja da impressora de producao.

e Para um tamanho acabado A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 pol.), coloque papel A3/297 x 420 mm (12 x
18 pol.) na bandeja. Imponha duas imagens A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 pol.) em cada lado das
folhas. Este método proporciona uma borda em torno das imagens para a apara.

e Se vocé colocar papel 279 x 432 mm (11 x 17 pol.) na bandeja, podera fazer a imposi¢d@o de duas
imagens A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 pol.) em cada lado das folhas. Depois que as bordas sdo
aparadas, o tamanho resultante & inferior a 210 x 297 mm (8,5 x 11 pol.).

2. Na Central de controle, programe o material para a bandeja.
a. Selecione o nimero da bandeja onde vocé colocou o papel.
A janela Propriedades da bandeja serd exibida.
b. Na janela Propriedades da bandeja, selecione o botao Criar novo material.
A janela Configuracdo de novo material aparece.

¢.  Najanela Configurac@o de novo material, selecione o material que é colocado na bandeja e, em
sequida, insira os detalhes para o material.

d. Para salvar e fechar a janela Configuracdo de novo material, selecione OK.
e. Para fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.

f.  Minimize a janela Central de controle.
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11.
12.

13.

14.

15.

270

Na fila Reter no servidor de impress@o, para abrir a janela Propriedades, clique duas vezes no trabalho.

Na guia Acesso rapido, insira o Tamanho do papel e Origem do papel no qual colocou o material. Insira o
ndmero de Copias.

Na guia Material, para Duplex, se estiver imprimindo na frente e verso do material, selecione Superior-
superior.
Para impresséo em 1 Face ou S6 frente, assegure-se de que a configuracdo seja Desligado.

Na guia Acabamento, para Dobra, defina Estilo da dobra para Dobra de livreto.
Na guia Acabamento, para Grampeador, defina Modo do grampeador para Centro.
Na guia Acabamento, para Aparar, marque a caixa de selecdo para Apara de cima para baixo.

Para definir o Tamanho do acabamento das paginas, use as setas para cima e para baixo.
O Tamanho do acabamento é a distdncia da parte superior da pagina até a parte inferior da pagina.

Para a impressdo na Lombada, selecione Normal.
Marque a caixa de selecdo para a apara do lado Envolver parte dianteira.

Para definir a apara do lado, use as setas para cima e para baixo.

E possivel definir o Tamanho do acabamento, ou a quantidade do lado a ser aparada. Para um livreto
encadernado a direita, o Tamanho do acabamento é a disténcia desde a lombada até o lado direito da
pagina.

Se o arquivo estd pré-imposto, as configuracdes estdo concluidas e é possivel liberar o trabalho para
impressao.

Se o arquivo ndo estda pré-imposto, acesse a guia Layout. Para definir a imposicdo para o trabalho,
selecione Livreto.

Se vocé ndo estiver inserindo capas pré-impressas, para tirar a prova do trabalho e verificar a saida, clique
em Prova. Para imprimir o trabalho completo, clique em Imprimir.

Para inserir capas quando o trabalho for de pré-imposicao:

Se houver um médulo de insercdo configurado com a impressora de producdo, serd possivel inserir folhas
de capas pré-impressas para os livretos. O tamanho das folhas da capa é o mesmo que as folhas do corpo.
O Criador de livretos envolve a folha da capa pré-impressa ao redor das paginas do corpo para formar uma
capa dianteira e traseira.

a. Cologue o material da capa pré-impressa na Bandeja do médulo de insercdo.

b. Programe o material a partir da Central de controle. Selecione a bandeja T1.
A janela Propriedades da bandeja seré exibida.

¢. Na janela Propriedades da bandeja, selecione o botGo Criar novo material.
A janela Configuragdo de novo material aparece.

d. Na janela Configuracdo de novo material, selecione o papel que é colocado na bandeja. Insira os
detalhes para o material.

e. Para salvar e fechar a janela Configura¢do de novo material, selecione OK.
f.  Para fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.

g. Minimize a janela Gerenciar biblioteca de materiais.



L

m.

No servidor de impressdo, na janela Propriedades do trabalho, selecione a guia Material. Role para
baixo e selecione Definir capa.

Marque a caixa de selecdo para Capa dianteira. No menu, selecione Inserir.
Para Origem do papel, selecione T1.

Se o material de capa for diferente do material do corpo, defina qualquer outra propriedade exclusiva
do papel para o material de capa. Por exemplo, a gramatura de capa de g/m2 pode ser mais pesada
do que a gramatura do papel do corpo.

Na janela Material da capa, selecione OK.

Para liberar o trabalho, na guia Material, selecione Imprimir.

16. Para inserir capas quando o trabalho nao for de pré-imposicao:

Coloque o material da capa pré-impressa na Bandeja do médulo de insercdo.
Programe o material em Gerenciar biblioteca de materiais.

Selecione a guia Layout.

Role até a é@rea Capa.

Selecione Pré-impresso.

Selecione Definir capa.

Para origem da Capa, selecione T1.

Para a Gramatura de papel, selecione g/m2 para o material da capa e depois defina qualquer outra
propriedade de material de capa exclusivo.

Selecione OK.

17. Para liberar o trabalho, na guia Layout, selecione Imprimir.

Utilizacao do Moédulo de acabamento Production Ready, Perfuracao basica e
Dobrador C/Z

Se vocé tiver o Dobrador C/Z opcional, podera produzir dobras triplas e dobras Z em folhas de 216 x 279 mm
(8,5 x 11 pol.) ou A4.

Vocé pode criar Meias dobras Z em material A3/B4 (11 x 17 pol.). Para Dobras Z ou Meias dobras Z, a
impressora de producdo dobra o papel A3 (11 x 17 pol.) e reduz a folha para papel A4 (8,5 x 11 pol.). As folhas
de tamanho B4 sdo reduzidas para o tamanho B5. Vocé pode inserir a folha dobrada em um documento de A4
(8,5 x 11 pol.) para que os leitores possam puxar a parte dobrada para ver uma imagem extragrande.

Importante: Ao colocar ou selecionar material para dobra, é importante posicionar o papel com a
alimentacdo pela borda curta (ABC).

Producao de folhas com dobras simples

1. Para o trabalho, coloque papel com alimentagdo pela borda curta (ABC) na bandeja apropriada, em
seguida, programe o material na Central de controle.

2. No servidor de impressdo, para abrir a janela Propriedades, clique duas vezes no trabalho. Defina o nimero
de Copias de impressdo desejado.
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3. Defina todas as propriedades necessarias para o trabalho, como quantidade, tamanho do papel, bandeja
de origem e 1 face ou 2 faces.

j’ Nota: Para dobras C (trés dobras) e dobras Z, use folhas de tamanho A4, 210 x 297 mm (8,5 x 11 pol.).
Para dobras Z de engenharia (meia dobra Z), use papel de tamanho A3, 297 x 420 mm (11 x 17 pol.)
ou B4, 250 x 253 mm (9,8 x 13,9 pol.).

4. Selecione a guia Acabamento e role para a Grea Dobra .
5. Para Dobra, defina o Estilo da dobra para a dobra apropriada. Selecione uma op¢ao:
e Meia dobra (dobra dupla)
e Meia dobraem Z
e Dobra em Z (acordedo)
e Dobra tripla (Carta, dobra em C)

6. Defina a ordem da dobra para Parte interna ou Parte externa. Ao selecionar Parte interna, a pagina 1
ficara dentro da dobra. Ao selecionar Parte externa, a Pagina 1 fica no verso da dobra.

7. Se aparecer a mensagem sobre a entrega de Saida, corrija a configurag@o. Face para baixo - ordem
normal e deve ser com a face para baixo - ordem inversa. Para corrigir a configuracao,
selecione OK.

8. Para folhas perfuradas, em Perfuracdo, defina a Borda de perfuracéo para Esquerda, Direita ou Parte
superior. Defina Perfuracéo para uma das seguintes opgoes:

e Desligado
e 2 furos
e 3 furos
e 4 furos

Importante: E possivel perfurar somente Meias dobras Z.
9. Selecione Imprimir.

10. Colete a saida dobrada da bandeja superior do médulo de acabamento ou da gaveta inferior de Dobra C/
Z. Para abrir a gaveta inferior de Dobra C/Z, pressione o botdo na parte dianteira superior esquerda da
unidade.

Utilizacao do Méodulo de insercao para incluir folhas ou divisérias na saida impressa

Ao inserir as capas, folhas ou divisérias nos documentos impressos, use o0 Modulo de inser¢Go. A insercdio ocorre
depois que os documentos saem da impressora de producdo, mas antes que cheguem no dispositivo de
acabamento final, onde a saida é recuperada. Use somente materiais de insercdo em branco ou pré-impresso.
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j’ Nota:

e Ao usar os acessorios a seguir, posicione as divisorias na Bandeja do Médulo de inser¢do com as
divisérias na borda de ataque:

— GBC® Advanced Punch® Pro
—  Grampeador
— Moddulo de acabamento PR - Production Ready

e Se quiser imprimir nas folhas inseridas, use o Médulo de inser¢do de maltiplas folhas ou outra
bandeja.

Insercao de folhas e divisérias na saida impressa

1.

4,
5.

Se necessario, coloque o material de impressao principal para o documento em uma bandeja de
alimentagdo com a orientagdo de alimentagdo pela borda longa (ABL). No Centro de controle, assegure-se
de que o material correto foi programado.

Com as abas na borda de ataque, coloque as divisérias na Bandeja do modulo de insercao.

Ao colocar as divisorias, posicione-as com a face para cima e a esquerda da bandeja, na borda de fuga do
material. Quando insere divisérias pré-impressas ou em branco, o sistema insere as divisorias, uma de cada
vez, na mesma ordem em que foram colocadas na bandeja. Assegure-se de que ndo existam jogos
parciais.

Na Central de controle, programe o material para insercoes:

j’ Nota: Torne exclusivas as propriedades para Paginas especiais. Se as propriedades ndo forem exclusivas,

o servidor de impressao poderé selecionar o mesmo tipo de material a partir de outra bandeja. Como
vocé deseja usar apenas o material pré-impresso da bandeja do médulo de inser¢do, assegure-se de que
nenhum outro material colocado nas outras bandejas tenha as mesmas propriedades que em Paginas
especiais. Por exemplo, faca selecdes exclusivas para as propriedades de Paginas especiais para o nome,
o tamanho e a gramatura. Se diferentes tipos de materiais tiverem as mesmas propriedades que as
Paginas especiais, no servidor de impressdo, defina um nome exclusivo para o material que vocé deseja
usar. Normalmente, o material de capa alimentado da bandeja do médulo de insercdo tem uma
gramatura mais alta do que outros os papéis carregados, de modo que o material de capa tem
propriedades Gnicas.

Na Central de controle, selecione a bandeja T1.

Se a divisoria colocada estiver definida na Biblioteca de materiais, selecione Biblioteca de materiais
e escolha a diviséria. Se o material com diviséria que vocé colocou ndo estiver na Biblioteca de
Materiais, selecione Criar material temporario e insira as informacdes necessarias.

e O Tamanho do material, por exemplo, A4 ou 8,5 x 11 pol.

e A Gramatura do material com diviséria, geralmente cerca de 164 g/m2, mas o peso depende do
material.

e Para Tipo, selecione o tipo de material, por exemplo, Diviséria com indice - Comum.

Selecione o botdo de opc¢do Alimentacao pela borda longa.

Para fechar a janela Propriedades da bandeja, selecione OK.
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11.

12.
13.
14.
15.

Usando a estacdo de trabalho do comando Fiery, envie o arquivo de trabalho para a fila Reter no servidor
de impressdo.

Para abrir a janela Propriedades, clique duas vezes no trabalho.

Defina todas as Propriedades para o trabalho, como Tamanho do papel, 1 face ou 2 faces, Frente e verso,
Off, Superior-superior, Superior-inferior e o nimero de Copias.

Selecione a guia Material e role até a secdo Materiais diferentes. Selecione Nova insercao.

Com o Namero de paginas selecionado, insira os nimeros de paginas depois das quais vocé deseja inserir
as folhas ou divisérias pré-impressas ou em branco. Use uma virgula para separar os nimeros. Por exemplo,
para inserir uma folha em branco apés a pagina 7 e a pdgina 13, insira 7,13.

Para Tamanho do papel, selecione o tamanho das divisérias, ou Diviséria de 8,5 x 11 pol. ABL ou
Diviséria A4 ABL.

Para Tipo de material, selecione Diviséria (ndo revestido) ou Divisoria (em relevo).
Selecione Inserir.
Selecione Fechar.

Selecione Imprimir.

Prega de folhas e livretos e grampeamento

Para ajustar as posicoes de dobra e grampos para livretos, crie um perfil com os ajustes. Para associar o perfil ao
material do trabalho, aplique o perfil ao trabalho de livreto.

f Nota: Este procedimento somente ajusta a posicdo horizontal do grampo no papel e assegura que os

grampos do livreto fiquem exatamente na dobra. O procedimento ndo permite que vocé mova os
grampos para cima ou para baixo na dobra. Se vocé precisar de ajustes verticais para as posi¢oes de
grampos na dobra, entre em contato com um Representante técnico Xerox.

Ajuste da posicao de dobra e grampo do livreto

1.
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Se o material do livreto ndo estiver carregado na impressora de producdo, coloque o material em uma
bandeja com alimentacdo pela borda curta (ABC). Programe a bandeja.

Na Central de controle, marque a caixa de selecdo Perfis.
Selecione a guia Ajustes de dobra .

Para criar um perfil ou selecionar um perfil existente, clique no icone Novo (+). Para editar um perfil
existente, clique no botdo Editar.

No menu Tipo de dobra, selecione Varias folhas com dobra dupla grampeadas.

Para Nome, digite um nome exclusivo e significativo para o perfil. Vocé pode aceitar o nome padrdo
fornecido, por exemplo, Ajuste de dobra 1 ou Ajuste de dobra 2.

Para o material de livreto, insira o Tamanho do papel, a Gramatura e o Revestimento.
No lado direito da janela, clique em Impressao de teste.

Para selecionar a bandeja do material que vocé esta usando, no menu Bandeja, use a seta.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Se vocé utilizar o aparador para marcacgdo paginas no livretos, configure a Prega como Ativado. Se vocé
ndo utilizar o aparador para marcacdo paginas, configure a Prega como Desativado.

Somente a primeira e a Gltima folhas sdo pregueadas para cada livreto. Quando dobradas, essas paginas
sdo as folhas de capas dianteira e traseira e a folha interna no centro do livreto.

Clique em Impressao de teste.

Uma mensagem informa que o dispositivo esta criando uma impressdo de teste. Quando a impressdo de
teste & concluida, uma mensagem é exibida.

Feche a janela de mensagem. Na janela de ajuste para Jogo 1 observe as duas dimensdes A e B que serdo
necessarias posteriormente no processo.

Colete as impressdes de teste. Mantenha a impressdo de teste na frente dos ajustes do Jogo 1, na posicdo
mostrada & esquerda da janela. A seta preta grande voltada para cima e apontando para a esquerda.

Determine se os lados Esquerdo (superior) e Direito (inferior) da dobra s@o iguais, ou se um dos lados é
mais longo que o outro. Se os lados forem iguais, ndo sdo necessarios ajustes. Va para Etapa 18..

Se um lado for mais longo, mega a quantidade de sobreposicdo. A sobreposicéo é a disténcia entre as
bordas. Calcule a diferenca dos comprimentos em milimetros.

Selecione O lado esquerdo da dobra é mais longo ou O lado direito da dobra é mais longo. Nota que
no desenho, o lado esquerdo é mostrado na parte superior e o lado direito € mostrado na parte inferior.

Defina a distancia da sobreposicdo usando a seta para cima. Quando vocé insere o valor em milimetros, a
imagem da dobra é alterada para confirmar qual borda vocé selecionou como maior. Observe a imagem e
verifique se ela representa o layout da sua impressdo de teste.

Avalie a posicdo dos grampos e, em seguida, execute a acdo apropriada:
e Se o grampo estiver exatamente na dobra, ndo séo necessarios ajustes. Va para Etapa 21..

e Se o grampo estiver posicionado fora do centro da dobra, meca a distancia da dobra até o grampo em
milimetros. Continue na préxima etapa.

Selecione a posi¢do do grampo:
e Se o grampo estiver muito para cima e na parte superior da folha, selecione Esquerda da dobra.
e Se o grampo estiver virado muito para baixo e na parte inferior da folha, selecione Direita da dobra.

Defina a disténcia do deslocamento usando a seta para cima. A medida que vocé insere o nimero em
milimetros, a imagem da posicdo do grampo é alterada para confirmar qual direcdo vocé selecionou.
Observe a imagem e verifique se ela representa a posi¢éo do grampo na sua impressdo de teste.

Para imprimir uma amostra com as novas configuragdes, na area Jogo 1, selecione Impressao de teste.
Se vocé estiver satisfeito com as novas posi¢des de dobra e grampo, va para a proxima etapa. Para fazer
mais ajustes, retorne as etapas anteriores. Meca e ajuste a posicdo da dobra, etapa, ou a posi¢do do
grampo, Etapa 18., ou ambas as posicoes.
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22.

23.
24.
25.
26.

27.

No lado direito da tela, observe o campo Folhas no Conjunto 2.

O ndmero 30 é o nimero de folhas no Jogo 2 e é o nimero maximo de folhas que vocé pode atribuir para
o livreto, com base na gramatura do papel selecionado. Para adicionar paginas, reduza a gramatura do
papel que vocé estd usando. Vocé pode deixar esse nimero como estd e concluir as etapas. Este método
fornece um perfil com maior flexibilidade para livretos com um intervalo de péginas do Jogo 1 ao Jogo 2.
Se vocé sempre imprimir livretos de um determinado tamanho que seja menos do que o maximo de folhas
listadas, defina esse nimero para o nimero exato de paginas em seus livretos.

No lado direito da janela de gjuste, clique em Teste de impressao.
No menu Bandeja, selecione Iniciar.

Para fazer gjustes para o Jogo 2, repita Etapa 12. a Etapa 21..
Quando todos os ajustes forem concluidos, clique em OK.

O novo pefrfil é listado na guia Ajuste de dobras.

Clique em Fechar.

Aplicacao de um perfil que ajusta a posicao de dobras ou grampos para livretos

1.

Selecione a fungdo Gerenciar biblioteca de materiais.

2. Quando a janela Gerenciar biblioteca de materiais for aberta, selecione o material especifico ao qual vocé
deseja aplicar o perfil.

3. Clique no icone Editar.

4. Na janela Propriedades do material, clique em Configuracdo avancada.

5. Clique no campo Perfil do ajuste de dobras. Este campo pode ter uma entrada padrdo do sistema ou
outro Perfil listado.

6. Clique no bot&o de opcdo Escolher na biblioteca de ajustes de dobras.

7. Selecione o perfil especifico que vocé deseja aplicar a esse material.

8. Para Biblioteca de gjustes de dobras, clique em OK.

9. Para Configuracdo avancada de materiais, clique em OK.

10. Na janela Propriedades do material, clique em OK.

Impressao de imagens de pagina inteira em livretos

Quando vocé usar imagens de pdgina inteira, verifique se o tamanho do livreto acabado comporta todas as
imagens de pagina inteira e se, quando o livreto for aparado, essas imagens néo ficam truncadas.

e Se o livreto tiver uma capa dianteira e traseira pré-impressa com uma imagem de pagina inteira, e foi
impresso em papel 8,5 x 14 pol./B4, a capa dianteira, a qual foi aparada, exibe a imagem toda.

e Se o mesmo livreto tiver sido impresso em papel 8,5 x 11 pol./A4 papel, apds aparar a imagem, a imagem
na capa dianteira fica truncada.

Antes de imprimir qualquer trabalho de livreto, considere o trabalho inteiro, incluindo:
e Qual é o tamanho desejado do livreto acabado?

e O livreto contém imagens de pagina inteira?
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e Vocé estd usando capas pré-impressas com imagens de pagina inteira?
e Vocé estd aparando o livreto?
e Vocé precisa deslocar imagens de pagina inteira para garantir que caibam no livreto acabado?

Essas sdo perguntas importantes que podem afetar a saida dos trabalhos de livreto, sobretudo se vocé estiver
usando imagens de pagina inteira e aparando as bordas dos livretos.

Usando o GBC® AdvancedPunch® Pro
f Nota: O GBC®AdvancedPunch® Pro & fornecido com um Guia do Usuério no CD.

1. Se necessario, coloque o material para o trabalho e programe-o na Central de controle.
Envie o trabalho para a fila Reter no servidor de impressdo.

Para abrir o menu Propriedades, clique duas vezes no trabalho.

& W N

Defina todas as propriedades necessarias para o trabalho, como Copias, Tamanho de papel, Bandeja de
origem e 1 face ou 2 faces.

Selecione a guia Acabamento .
Role para baixo até a éarea Perfurar .

Para Borda perfurada, selecione o local da perfuracéo no material: Esquerda, Direita ou Superior.

© N o wuv

Para Perfurar, selecione ou Advanced Pro-ANSI ou Advanced Pro-ISO.
0 nome exato da unidade depende da regido geografica.

9. Para liberar o trabalho, na guia Acabamento, selecione Imprimir.

Solucao de problemas

Esta secdo fornece informagdes sobre a recuperacdo dos erros do sistema, falhas e atolamentos. Também
fornece informacodes sobre como o sistema alerta a respeito dos problemas e outras dicas e informagdes para
ajudar vocé a usar a impressora de producdo e aprimorar a saida.

Solucao de problemas em geral

A tabela a sequir ajuda a solucionar alguns problemas basicos que podem ocorrer com a Impressora de
Producdo. Se o problema persistir depois de seguir todas as instrucdes, entre em contato com o Representante
Xerox® ou o Suporte técnico ao cliente.
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PROBLEMA SOLUCAO SUGERIDA

A impressora de produggo ndo liga.  Assegure-se de que o cabo de alimentacdo da Impressora
de Producdo esteja conectado a tomada ou receptdaculo
corretamente.

e Assegure-se de que o interruptor de alimentacdo
vermelho dentro das portas dianteiras no lado direito do
mecanismo de impressdo esteja definido para a posi¢do
LIGADO.

e Assegure-se de que o interruptor de alimentacdo branco a
direita da torre do mecanismo de impressdo esteja
definido na posicdo LIGADO.

o Verifique os disjuntores de circuito GFIL.

e Se aalimentagdo no local estiver funcionando
corretamente, as solu¢des sugeridas tiverem sido testadas
e, mesmo assim, a Impressora de Producdo ndo ligar,
entre em contato com o Suporte técnico ao cliente para
obter assisténcia.

Ndo ha alimentacdo para a impressora de Abra as duas portas dianteiras principais. O nimero de série
producdo e ndo é possivel acessar a janela estd na area da estrutura acima das Bandejas 1 e 2 no lado
Detalhes da impressora para obter o nimero | esquerdo do mecanismo de impressdo.

de série.

A Impressora de Producdo ndo conclui um e Aimpressora de producdo estd conectada @ rede como
trabalho de impressdo com éxito. impressora? Para verificar se a Impressora de Producéo
estd conectada @ rede, tente imprimir uma pagina de
teste de sua estacdo de trabalho para a Impressora de
Producdo.

e Verifique se o cabo de alimentacdo est@ conectado a
impressora de producdo e a um soquete de alimentagdo
adequado.

e Verifique se os cabos de rede estdo ligados de forma
segura na impressora de produgdo e encaixados
corretamente.

e Remova o trabalho de impressdo da fila de impressdo e o
reenvie.

e Desligue a Impressora de Producéo para reinicia-la.

E possivel que a sua Impressora de Produc@o néo esteja
configurada na rede. Para conectar a Impressora de Producdio
a rede, entre em contato com o Administrador do sistema.

A impressora de producdo demora mais de Para fazer os ajustes necessarios para o proximo trabalho de

um minuto para imprimir o trabalho impressdo, incluindo registro cor a cor, densidade, niveis de

seguinte. carga, niveis de polarizag@o ou outros ajustes, o sistema
requer aproximadamente 2 minutos ao alternar modos de
impressao.
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PROBLEMA SOLUCAO SUGERIDA

e Se o proximo trabalho de impressdo estiver alternando
entre os modos de impress@o, por exemplo, de somente
preto para 6 cores, para fazer quaisquer ajustes
necessdrios, o sistema requer aproximadamente 2
minutos. Qualquer mudanga, que envolva a remogdo e a
substituicdo dos cartuchos coloridos, requer um periodo
de ajuste maior.

e Durante esse tempo, o Centro de controle exibe a
mensagem Ajuste da qualidade da imagem.

e Quando o sistema conclui os ajustes, a impressdo do
préximo trabalho é iniciada.

Outras informacdes que devem ser lembradas incluem:

e De uma partida a frio, ligando ou entrando no modo de
economia de energia, o sistema demora menos de 7
minutos para comegar a imprimir.

e No modo de esperaq, o sistema geralmente leva menos de
1 minuto para comecar a impressdo.

Depois de limpar um atolamento de papel, e Aimpressora de produgdo limpa automaticamente os

aparece uma mensagem na Central de conjuntos do corotron de carga a cada 1000 impressoes.
controle indicando que um Corotron de

3 : . e Se ocorrer um atolamento de papel enquanto a
carga ndo estd corretamente instalado.

impressora de producdo estiver limpando os corotrons de

Nenhum dos conjuntos do corotron de carga carga, o processo de limpeza serd interrompido e uma

foi alterado ou tocado. mensagem aparecera na Central de controle.

e Para eliminar a mensagem e retomar a impressdo,
cancele a mensagem.

Importante: Somente um Operador Técnico
qualificado e treinado pode substituir os corotrons de
carga.

O papel é alimentado incorretamente ou é Se uma mensagem aparecer na U, siga as instrucdes

amassado repetidas vezes exibidas.

e Verifique se o papel adequado foi colocado corretamente
e ndo esta acima da linha MAX. Consulte a Lista de
materiais recomendados.

e Vire a pilha de papel na bandeja selecionada.

e Na bandeja do papel, retire algumas folhas das partes
superior e inferior da pilha.

e Ventile as quatro bordas do papel na bandeja
selecionada.

e Substitua o papel na bandeja selecionada por papel de
um pacote novo.

e Retire das bandejas qualquer papel parcialmente
alimentado.
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PROBLEMA SOLUCAO SUGERIDA

e Certifique-se de que o papel que esté sendo utilizado foi
armazenado corretamente.

A Central de controle ndo responde a um e Selecione Sistema > Reiniciar interface com o usudrio

comando. e Selecione Sistema > Desligar sistema do PC. Depois

que a Central de controle for encerrada, aguarde 15
segundos e reinicie-a pressionando o botdo Liga/Desliga
da Central de controle.
Se o problema persistir, entre em contato com o Suporte
técnico ao cliente.

A exibic@o da Central de controle esta Se a Central de controle estiver bloqueada e o mouse ou o
blogueada. teclado ndo funcionarem, mantenha pressionado o botdo de
alimentacdo da Central de controle. Aguarde 30 segundos e
reinicialize, pressione o botdo de energia da Central de

controle.
A tela do monitor da Central de controle e Verifique se o botdo Central de controle estd pressionado
estd em branco. e aceso.

e Verifique se o cabo do monitor da Central de controle
estd conectado corretamente na parte traseira.

AlimentacGo de vdrias folhas nas bandejas. | o N&o abasteca as bandejas acima do indicador da linha
de preenchimento maximo (MAX).

e Remova o papel da bandeja e para separar as folhas
coladas, ventile-as.

e As folhas pré-perfuradas podem ficar coladas nos furos.
Retire o papel da bandeja e ventile as folhas para separar
as folhas grudadas.

e Papel e transparéncias podem grudar uns nos outros, se a
condicdo ambiental for muito seca e provocar estatica
excessiva. Para minimizar a estatica, aumente o nivel de
umidade no ambiente.

e Para separar as folhas antes de colocd-las, ventile as
transparéncias suavemente.

e Se o problema estiver nas Bandejas A1-1, A1-2, A2-1 ou
A2-2, consulte Solucdo de problemas da Biblioteca de

materiais.
Atolamentos de papel na saida das e Certifique-se de que as guias das bordas da bandeja do
bandejas. papel se acomodem na pilha de papel.

e Nado abasteca as bandejas acima do indicador da linha
de preenchimento maximo (MAX).

e Para evitar deslocamento da pilha de papel, fecha a
bandeja lentamente.
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PROBLEMA SOLUCAO SUGERIDA

e Se o problema estiver nas Bandejas A1-1, A1-2, A2-1 ou
A2-2, consulte Solucdo de problemas da Biblioteca de

materiais.
Atolamentos de saida ao partir para a e Quando nenhum outro dispositivo de saida estiver
Bandeja coletora de deslocamento. presente, a Bandeja coletora de deslocamento pode reter

até 500 folhas de papel de 90 g/m2 (24 libras). Para
garantir a producdo continua, quando a saida se
aproximar desse limite, esvazie a bandeja coletora.

e Assegure-se de que a primeira folha ndo esteja
bloqueando a saida do papel, principalmente para uma
saida A3 (11 x 17 pol.).

Curvatura excessiva do papel Motivos que poderdo resultar no encurvamento do papel:

e Falha ao assegurar que a gramatura e o tipo corretos do
papel estejam selecionados.

e A massa de cobertura de tinta ou toner na saida
impressa. Quanto mais intensa a massa de tinta/toner,
maior a curvatura do papel.

e A gramatura do papel e se ele é revestido ou ndo
revestido.

e As condi¢oes de umidade na impressora de producao.

Para minimizar a curvatura do papel:

e Vire o papel na bandeja e faca as impressdes novamente.

e Use um papel mais pesado ou um papel menos sensivel a
umidade

e Quando a saida se aproximar da quantidade méxima que
o dispositivo por reter, esvazie o dispositivo de saida.
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Falhas e erros do scanner de c6digo de barras

PROBLEMA SOLUCAO SUGERIDA

Uma mensagem de falha do scanner de e Assegure-se de que o scanner de codigo de barras esteja
cddigo de barras aparece na Central de conectado & Central de controle.
controle que indica uma das seguintes e Reinicie o sisterna.

condigoes:
e O scanner de cédigo de barras ndo esta
conectado.

e O scanner de codigo de barras ndo é
detectado durante a inicializagdo.

Mais de um scanner de cédigo de barras foi | Assegure-se de que apenas um scanner de coédigo de barras
detectado esteja conectado & Central de controle.

O Erro de digitalizacGo de codigo de barras a | «  Assegure-se de que o codigo de barras seja vdlido e
sequir & exibido: conclua o cddigo de barras.

Adltima tentativa de » Digitalize o c6digo de barras novamente.

digitalizacdo de cédigo de e Se amensagem de erro persistir, digitalize outro cédigo
barras foimal sucedida. de barras.

Problemas com o material

Conforme o material passa pelos componentes da impressora de producdo, ds vezes, ele rasga, atola, fica
enrugado ou é alimentado incorretamente.

Se esses problemas ocorrerem, a impressora executard uma eliminagéo automatica das folhas danificadas ou
extras, ou vocé terd que remover o material atolado. Para obter mais informacdes, consulte Eliminacdo
automatica do material e Atolamentos.

Eliminacdo automatica do material

Quando ocorre um atolamento na Impressora de Producdo, o sistema exibe uma mensagem de eliminacdo em
andamento. Todas as folhas ndo utilizadas ascendentes no local onde ocorreu o atolamento serdo
automaticamente eliminadas do trajeto do papel para a bandeja de saida mais proxima. No entanto, pode ser
que as folhas que permaneceram na éarea da Impressora de Produgdo antes do atolamento ndo sejam
removidas automaticamente. Assegure-se de limpar essas @reas manualmente.

] ~ - P L . . e
y Nota: Quando a remocdo for concluida, uma mensagem serd exibida na tela da interface identificando
os locais da bandeja de saida das folhas removidas e o nimero de folhas removidas. Assegure-se de
remover o mesmo ndmero de folhas exibido.

Atolamentos

Quando ocorrem os atolamentos, uma mensagem de erro aparece na Central de controle. Para eliminar o
atolamento, siga as instru¢des na mensagem.
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Procedimentos para eliminar os atolamento se referem ao transporte especifico para limpeza por nimero de
area. Ao limpar a falha, é possivel identificar as areas dos médulos por seus roétulos de nimero em alcas verdes
ou em etiquetas verdes. Cada médulo possui seus proprios nimeros de drea. Por exemplo, Area 1 do
Alimentador, Area 1 do IOM e Area 1 do Empilhador. Para garantir que vocé limpou o transporte correto, anote
o mbdulo em que ocorreu o atolamento. Limpe todas as dareas antes de restaurar. Qualquer folha ndo removida
pode provocar outro encerramento na proxima vez em que vocé iniciar a impressora de producdo.

Quando ocorrer uma falha, como atolamentos de material, portas ou tampas abertas, ou um mau
funcionamento da impressora de producdo, as seguintes acdes podem ocorrer:

e A lImpressora de Producdo para de funcionar e uma mensagem de erro aparece na tela Interface com o
usuario da Impressora de Producdo.

» A mensagem fornece uma lustracdo que mostra o local da falha e breves acdes para remover a falha.

e Quando ocorre uma falha em um dispositivo opcional, a ilustracdo mostra maltiplos locais da falha e as
agdes corretivas necessarias.

f Nota: E possivel encontrar instrucdes de recuperacdio passo a passo dentro da tampa dianteira de cada
dispositivo opcional.

Ao eliminar os atolamentos de materiais, sempre consulte as seqguintes informagdes:
e Ao remover os atolamentos, ndo desligue a Impressora de Producdo.

e Se vocé desligar da Impressora de Producdo, todas as informacdes armazenadas na meméria do sistema
serdo apagadas.

e Antes de continuar com os trabalhos de impressdo, elimine todos os atolamentos.
e Para evitar defeitos de impress@o, ndo toque nos componentes dentro da impressora de producdo.

e Tenha cuidado ao remover o material para evitar que se rasgue. Se o material rasgar, remova todos os
pedacos rasgados.

e Antes de imprimir os trabalhos, verifique se removeu todos os atolamentos, incluindo todos os pequenos
pedagos rasgados de material.

e Se existir um atolamento, uma mensagem de erro permanecerd no visor. Para eliminar quaisquer
atolamentos remanescentes e para obter instrucdes e informagdes, consulte a tela Interface com o usudrio
da Impressora de Producdo.

e Apbs remover todos os atolamentos, feche todas as portas e tampas. Enquanto as portas ou tampas
estiverem abertas, a Impressora de Produc¢do ndo podera imprimir.

e Depois de eliminar um atolamento, a impressdo é automaticamente retomada a partir do estado anterior
ao atolamento.

Se todos os atolamentos de material ndo forem eliminados, uma mensagem de erro permaneceré na tela
da interface do usudrio. Para eliminar quaisquer atolamentos remanescentes e para obter instrucoes e
informacdes, consulte a tela Interface com o usudrio.

e Além disso, se ocorrer uma falha com um dispositivo opcional, um indicador serd aceso no painel de
controle do dispositivo e mostrard a @rea correspondente no dispositivo em que ocorreu a falha.
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Solucao de problemas de qualidade da imagem

Vérios fatores, além da conclusdo das tarefas de manutencdo, podem afetar a qualidade da imagem da sua
saida impressa.

Ao imprimir uma amostra de seu trabalho e antes de chamar o Atendimento Técnico, assegure-se de que:

e Os niveis de umidade da sala estejam dentro da especificacdo da Impressora de Producdo, Especificacoes
ambientais.

e Vocé tenha o tipo e gramatura apropriados de material para a impressora de producdo, Especificacoes do
material.

Esta secdo contém uma lista de artefatos de qualidade da imagem que ocorrem na saida impressa e as acdes
que vocé pode tomar para melhorar ou solucionar os problemas.

Dica: Todas as solucdes fornecidas aqui sdo acessadas a partir da fun¢do Configuracdo avancada de
material. Consulte Configuracdo avancada de material.

Problemas de qualidade de imagem

Esta secdo contém os seguintes topicos de solucdo de problemas para ajuda-lo a localizar e resolver um
problema de qualidade de imagem. Localize o defeito apropriado e execute a solugdo sugerida. Se o problema
persistir, apbs vocé seguir todas as instrugdes, entre em contato com o Centro de atendimento ao cliente.

e Linhas brancas, raias, pontos ou apagamentos
e Imagem clara

e Toner ndo fundido visivel e que se solta

e Matiz

e Pontos aleatorios

e Pontos ou faixas repetidas

e Variacdo de densidade interna e externa

e Imagem enviesada ou torta

e Falha de registro ou deslocamento da imagem
e Diferencas de brilho em uma pagina

e Apagamentos na borda de fuga

e Faixas

e Raias
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Linhas brancas, raias, pontos ou apagamentos

Problema: Aparecem linhas brancas, riscos, pontos ou apagamentos na saida impressa

Solucoes sugeridas

e Verifique se o papel alimentado estd dentro das especificacdes da impressora de producdo.

e Para obter informagdes sobre especificacdes e armazenamento de papel, consulte Especificacoes do
sistema e Material e alimentadores.

e Limpeza dos corotrons:

1.
2.
3.
4,

Na Central de controle, faca login no modo Administrador.
Selecione Manutencado.
No menu Sistema, selecione Qualidade da imagem.

Limpe os corotrons.

e Execute um Ajuste automatico do segundo rolo polarizado de transferéncia:
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No menu Sistema, selecione Ajuste automatico.

Deslize o botéo Ajuste automatico do 2o rolo polarizado de transferéncia a direita.

Selecione Iniciar.

.%c w N

Nota: O ajuste leva aproximadamente 1,5 minutos para executar, produzir uma impressao de teste
e indicar quando a rotina estd concluida.

Imagem clara

Problema: A saida esta muito clara ou desbotada

Solucoes sugeridas

o Verifique se as configuracdes da Biblioteca de materiais estdo corretas:
1. Selecione Gerenciar biblioteca de materiais.
2. Selecione o tipo de papel para o trabalho.

3. Para exibir as Propriedades do material, selecione Editar. Para mais informacoes, selecione
Configuracdo avancada de material.

e Execute um Ajuste automatico do segundo rolo polarizado de transferéncia:
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No menu Sistema, selecione Ajuste automatico.
Deslize o botdo Ajuste automatico do 20 rolo polarizado de transferéncia a direita.

Selecione Iniciar.

%c.w.'\’.“

Nota: O ajuste leva aproximadamente 1,5 minutos para executar, produzir uma impressao de teste
e indicar quando a rotina estd concluida.

Toner ndo fundido visivel e que se solta

Problema: Toner ndo fundido visivel e que se solta

Solucoes sugeridas

e Verifique se o papel alimentado esta dentro das especificacdes da impressora de producdo. Para obter
informacoes sobre especificacdes e armazenamento de papel, consulte Especificacoes do sistema e
Material e alimentadores.

o Verifique se as configuracdes da Biblioteca de materiais estdo corretas para gramatura e tipo de material.

e Aumente a temperatura do fusor.
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1. Selecione Gerenciar biblioteca de materiais.
Selecione o tipo de papel para o trabaltho.
Para exibir as Propriedades do material, selecione Editar.

Para mais informacdes, selecione Configuracdo avancada de material.

v B W N

Ajuste a temperatura do fusor para a correia e o rolo de pressdo.

e Para obter mais informagdes, consulte Toner ndo fundido a saida.

Matiz

Problema: Alta densidade e mosqueado

Solucoes sugeridas

e Verifique se as configuracdes de Gerenciar biblioteca de materiais estdo corretas para a gramatura do
material.

e Execute um Ajuste automatico do segundo rolo de transferéncia polarizado:
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1. No menu Sistema, selecione Ajuste automatico.
2. Deslize o botdo Ajuste automatico do 20 rolo polarizado de transferéncia a direita.

3. Selecione Iniciar.

L
& Nota: O qjuste leva aproximadamente 1,5 minutos para produzir uma impressdo de teste e indicar
quando a rotina estd concluida.

e Ajuste da densidade:
j’ Nota: Para executar estas etapas, use a vers@o de software 5.0 ou superior.

1. Na Central de controle, faga login no modo Administrador.

No menu Sistema, selecione Administracao.

Selecione a guia Qualidade de imagem.

Selecione Configuracdo do controle da densidade maxima.

Adicione ou subtraia o valor de cada cor apropriada e selecione Aplicar.
Reimprima em um bom material de linha média (ideal).

Avalie se é necessario fazer mais gjustes.

© N o v & W N

Para obter mais informagdes, consulte Densidade desigual ou mosqueado.
j’ Nota: Para melhorar o mosqueado, aumente a densidade.
e Para a cor apropriada, no menu Sistema, selecione Manutencao e selecione Limpeza do toner.

D P ~ .
y Nota: Se necessario, vocé pode escolher mais de uma cor.
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Pontos aleatorios

Problema: Pontos aleatoérios

g

Solucoes sugeridas

) . . - - . - P . . ~
¢ Nota: Se estiver disponivel, um Operador Técnico é necessario para executar os itens a seguir, € nGo um
Operador.

e Execute arotina de Limpeza de toner no modo Administrador.

e Aspire as principais areas, como recomendado no Xerox® Productivity Plus Technical Key Operator Level 1
Maintenance Manual (Manual de manutencgdo de nivel 1 do operador técnico de Produtividade Plus Xerox).

e Instale um novo Limpador do IBT. Consulte o Xerox® Productivity Plus Technical Key Operator Level 1
Maintenance Manual. (Manual de manutencdo de nivel 1 do operador técnico de Produtividade Plus Xerox).
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Pontos ou faixas repetidas

Problema: Pontos ou faixas repetidas

Solucoes sugeridas

e Determine qual cor estd se repetindo.

e Meca o intervalo e compare-o ao grafico na se¢do Problemas de qualidade de imagem do Xerox®
Productivity Plus Technical Key Operator Level 1 Maintenance Manual (Manual de manutencdo de nivel 1
do operador técnico de Produtividade Plus Xerox).

e Execute o Ajuste da densidade de uniformidade apropriado na dire¢do do Processo ou na dire¢éo
Perpendicular ao processo.
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Variacao de densidade interna e externa

Problema: variacao de densidade interna/externa

Solucoes sugeridas

292

Verifique se as configuracdes de material para o papel em uso estdo corretas.

Execute o Ajustes automaticos de densidade:

1.

N o v & W N

No menu Sistema, selecione Ajuste automatico.

Deslize o botdo Ajuste automatico de uniformidade da densidade a direita.
Selecione Configuracao de ajustes automaticos.

Selecione o botdo de opgéo para direcdo do Gngulo reto e o modo Cor.

Retorne & tela Configuracdo selecionando OK.

Para executar a roting, selecione Iniciar.

Repita as etapas para a Dire¢do do processo do papel.



Imagem enviesada ou torta

Problema: Imagem enviesada ou torta

Solucoes sugeridas

e Verifique se as guias da bandeja do papel estdo de encontro as bordas do papel colocado.

e Assegure-se de que esteja usando um perfil de alinhamento correto ou crie um novo perfil. Consulte
Registro, enviesamento e ampliacdo da imagem.

e Abra a porta dianteira e verifique se ndo ha obstaculos no trajeto do papel.
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Falha de registro ou deslocamento da imagem

Problema: Imagem teve uma falha de registro ou foi deslocada

Solucoes sugeridas

e Execute ajustes de registro manual ou automatico.

e Execute os Ajustes automaticos de densidade > Modo de correcao > Direcdo do angulo reto e
Direcdo do processo do papel.
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Diferencas de brilho em uma pagina

Problema: Diferencas de brilho em uma pagina

R
2

Solucoes sugeridas

Verifique se as configuracdes de Gerenciar biblioteca de materiais estéo corretas para a gramatura e tipo
de material.

Para aprimorar a uniformidade do brilho, aumente a Temperatura do fusor em Configuracdes avangadas no
Perfil do material apropriado, que exibe as diferencas no depésito de brilho.

1.

LA

Na Central de controle, faca login no modo Administrador.

No menu Sistema, selecione Qualidade da imagem.

Selecione as configura¢des de Maximum Density Override (Substituicdo da densidade méxima).
Troque o modo Produtividade para QI.

Execute a rotina Atualizacdo da correia do fusor.
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Apagamentos na borda de fuga

Problema: Apagamentos na borda de fuga

Solucoes sugeridas

Para ajustar a taxa de Tens@o no Segundo rolo polarizado de transferéncia (BTR), onde a imagem é transferida
da correia para o material, use esse recurso.

1. Acesse esta funcdo em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracdo
avancada.

2. Para o material especifico que apresenta o problema, diminua a Ajuste da saida de transferéncia para
borda de fuga em incrementos de 10%.

3. Reimprima o trabalho e avalie os resultados.
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Faixas

Problema: Faixas

SR
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Solucdes sugeridas

Na Central de controle, verifique o status dos Consumiveis/Suprimentos.

e Se existirem linhas ou listras turvas marrom escuras em toda a pagina, pode haver desgaste ou danos no
conjunto do limpador da correia de transferéncia da imagem. Para avaliar e substituir o conjunto conforme

necessario, se houver um disponivel, avise o Operador Técnico.

e Se aparecerem linhas, riscos ou apagamentos na dire¢do do processo somente com preto, substitua o

Conjunto do corotron preto.

e Se houver pontos ou faixas a cada 264 mm nas impressdes, verifique se os fotorreceptores de imagem

estdo danificados ou sofreram choque luminoso.

e Para determinar qual fotorreceptor de imagens coloridas pode estar danificado ou sofreu choque luminoso,

execute os trabalhos com cores individuais: amarelo, magenta e ciano.
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Raias

Problema: Raias

e

Solucoes sugeridas

e Limpeza dos corotrons:
1. Na Central de controle, faca login no modo Administrador.
2. Selecione Manutencao.
3. No menu Sistemaq, selecione Qualidade da imagem.
4. Limpe os corotrons.
e Na Central de controle, verifique o status dos Consumiveis/Suprimentos.

—  Se existirem linhas ou listras turvas marrom escuras em toda a pagina, pode haver desgaste ou danos
no conjunto do limpador da correia de transferéncia da imagem. Para avaliar e substituir o conjunto
conforme necessario, avise o Operador Técnico.

— Se aparecerem linhas, riscos ou apagamentos na direc@o do processo somente com o preto, instale um
novo Conjunto do corotron preto. Consulte Substituicdo do conjunto do corotron de carga.
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Peca ao operador técnico, se disponivel, para verificar os fotorreceptores para ver se hé danos ou se
ocorreu um choque luminoso.

Para determinar qual fotorreceptor de imagens coloridas pode estar danificado ou sofreu choque
luminoso, execute os trabalhos com cores individuais: amarelo, magenta e ciano.

Execute os Ajustes automaticos no menu Sistema.

1.

N o v & W N

Selecione Ajustes automaticos no menu Sistema.

Deslize o botdo Ajuste automatico de uniformidade da densidade a direita.

Selecione Configuracao de ajustes automaticos.

Selecione o botdo de opc¢do para direcdo do dngulo reto e a configuracdo do Modo cor apropriada.
Para retornar a tela Configuracao, selecione OK.

Para executar a roting, selecione Iniciar.

Para Direcdo perpendicular & do processo, repita o processo.

Solucao de problemas da Biblioteca de materiais

Esta secdo ajuda a localizar e solucionar problemas especificos através do uso de Gerenciar biblioteca de
materiais. Para obter informagdes detalhadas sobre as func¢des especificadas nas tabelas a seguir, va a Central
de controle e acesse Gerenciar biblioteca de materiais.

Acoes

Acoes iniciais

Para melhorar a qualidade da impresséo, execute estas acoes primeiro:

Confirme se o material utilizado atende &s sequintes condicoes:

Compativel com a impressora de producdo
Dentro das especificagdes suportadas
Em boas condicdes

Atribuido & bandeja correta

Acodes secundarias

Para exibir as acdes sugeridas, clique na descricdo do problema adequada a seguir. Se a agéio ndo solucionar o
problema, entre em contato com o Suporte técnico ao cliente.

Alimentacoes maltiplas, falhas de alimentacdo e atolamentos de papel nas bandejas A1-1 a A2-2

Curvatura do papel

Atolamentos de papel

Densidade desigual ou mosqueado

Registro, perpendicularidade, enviesamento e ampliacdo da imagem
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e Toner ndo fundido a saida
e Danos nas bordas

e Ajuste de dobras

Alimentac¢oes maltiplas, falhas de alimentagdo ou atolamentos de papel nas
bandejas A1-1 a A2-2

Problema: Alimentacoes miltiplas, falhas de alimentacao ou atolamentos de papel nas bandejas A1-1
aA2-2

Alimentacgdes mdaltiplas, falhas de alimentacdo ou atolamentos de papel estdo ocorrendo nas bandejas A1-1 a
A1-2.

Solucoes sugeridas

Em Gerenciar biblioteca de materiais na Central de controle, execute as solugdes a seguir.
1. Altere a configuracdo Bandeja assistida por ar.

e Para ajustar o volume de ar gerado pelos ventiladores da bandeja que ajudam na separacdo das folhas
ao alimentar material, use esse recurso. Ao usar materiais de baixa gramatura ou de alta gramatura, os
quais colam um no outro, para separar melhor as folhas e evitar atolamentos ou alimentagdes maltiplas,
selecione uma configuracdo de fluxo de ar mais forte.

e Esse recurso reside em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada de material > Bandeja assistida por ar.
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e As configuracoes disponiveis para esta fung@o sdo:

— Padrao do sistema: Com base no material e nas condi¢coes ambientais, o volume de ar é
configurado para o volume apropriado.

f” Nota: Para as configuragdes restantes, clique em Padroes do sistema. Uma lista completa de
configuracdes para este recurso aparece.

— Mesa de suporte p/ aliment. maltipla: Se vocé usar material suscetivel a alimentagdes mdltiplas,
selecione essa opcdo. Essa configuragdo aumenta o volume de ar para um nivel maior que o
Padrao do sistema.

— Mesa de suporte p/ aliment. incorreta: Se vocé usar material suscetivel a atolamentos, selecione
essa opcdo. Essa configuracdo aumenta o volume de ar para um nivel maior que a Mesa de
suporte para alimentagao miltipla.

— Desligar forcado: quando trabalhar com material especial que atola, como resultado do fluxo de
ar que a Bandeja assistida por ar introduz, selecione essa op¢do. Esta configuracdo desliga
Bandeja assistida por ar.

— Escolha da Biblioteca de perfis da bandeja assistida por ar. Selecione dos perfis da bandeja
assistida por ar.

2. Altere a configuracdo Ativar aquecedor da bandeja.

e Para Ativar (marcado) ou Desativar (desmarcado) o aquecedor da bandeja, use esse recurso. Para
ajudar a evitar atolamentos e alimentacdes multiplas soltando o contato entre as folhas, o aquecedor
da bandeja aquece o ar que sopra na bandeja pela Bandeja assistida por ar.

e O aquecedor da bandeja pode secar o papel e afetar a qualidade da impressdo. Se o papel seco afetar
a qualidade da impressao, Desative o aquecedor da bandeja.

f” Nota: A desativac@o do aquecedor da bandeja pode resultar em um aumento de alimentacdes
~ maltiplas.

e Esse recurso reside em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracao avancada de material > Ativar aquecedor de bandeja.
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a.
b.

C.

Para Desativar (desmarcado) o aquecedor da bandeja:
Remova o material colocado na bandeja.
Em Bandeja assistida por ar, selecione qualquer opg¢do exceto Desligar forcado.
Desative (desmarcado) o aquecedor da bandeja e registre o material de impressco.

A impressora executa uma agdo de exaustdo for¢ada por aproximadamente um minuto. Durante a
acdo de exaustdo forcada, ndo altere quaisquer configuragdes ou abra uma bandeja.

Importante: Uma exaustdo forcada com papel colocado na bandeja pode provocar
problemas de qualidade da imagem.

d. Ap6s concluir a exaustdo forcada, coloque material na bandeja.

3. Altere a configura¢do de Detecc¢do de alimentacdo maltipla.

Para Ativar (marcado) ou Desativar (desmarcado) as notificacdes de alimentacdo mdltipla, use esse
recurso. Esse recurso ndo faz quaisquer outros ajustes.

Acesse o recurso Detec¢do de alimentacdo miltipla em Gerenciar biblioteca de materiais >
Propriedades do material > Configuracao avancada de material > Deteccao de alimentagao
miltipla.

As configuracoes disponiveis com a opcdo Deteccao de alimentacgdo maltipla incluem:
— Ativado (marcado): As notificacdes sobre alimentacdo maltipla sdo Ligadas.

— Desativado (desmarcado): As notificacdes sobre alimentagdo mdltipla sdo Desligadas.

Nota: Para evitar que o sistema relate falhas devido a alimentagoes maltiplas, desative
temporariamente as notificacdes. Essa acdo permite que vocé continue o fluxo de trabalho até
resolver a causa do problema. A desativagdo desse recurso ndo tem impacto sobre a taxa de
ocorréncia de alimentacdes mltiplas reais e, se desativado, as folhas maltiplas alimentadas
poderdo causar atolamentos em qualquer lugar no sistema ou resultar em mais folhas em branco
na saida final.

Curvatura do papel

Problema: Curvatura do papel

Esta ocorrendo curvatura do papel na saida impressa.

302



Solucoes sugeridas

1.

Se a configuracdo da impressora de producdo inclui os Médulos de eliminador de curvatura da interface
(IDMs), confirme se a opgdo Correcao de curvatura do IDM no painel de controle do IDM esta
configurada como Automatico.

Altere a configuracdo Correcao de curvatura do papel em Gerenciar biblioteca de materiais.

Dica: Deve-se considerar a alteracdo da configurag@o padrdo como uma solucdo temporaria
porque as condicdes ambientais variam diariamente. Apds a conclusdo do trabalho de
impressa@o, retorne a opgdo para a configuragdo padrdo.

Para corrigir a curvatura do papel causada pelo aquecimento e pressdo, e para aplicar ajustes com base
nas caracteristicas de cada tipo de papel, use o recurso Correcao de curvatura do papel. A curvatura
do papel pode causar atolamentos e saida enrugada. Esse recurso pode ser encontrado em Gerenciar
biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracdo avancada de material >
Correcdo de curvatura do papel.

Na tela Correcao de curvatura do papel, sob o tipo de trabalho que esta tendo problema: 1 Face —
Face para cima, 1 Face — Face para baixo ou 2 Faces — Face 1, ou 2 Faces — Face 2, selecione o
botdo Editar configurac¢oes.

Quando alterar a configuracdo Correcdo de curvatura do papel, faca a alteracdo movendo as
selecoes disponiveis para cima ou para baixo uma de cada vez.

Para garantir que a saida desejada seja alcancada, quando alterar a curvatura do papel, use a seguinte
ordem:

—  Padrdo

—  Para cima - Intenso
—  Médio para cima

—  Para cima - Médio
—  Para cima - Leve

— Sem curvatura

—  Médio para baixo

—  Para baixo - Intenso

Dica: Para evitar atolamentos de papel e saida enrugada, execute a alteracdo na
ordem sequencial recomendada. Por exemplo, use Padrdo e depois pule para
Moderada para cima.

Nota: Execute impressdes de teste toda vez que vocé alterar ou selecionar uma configuracdo. Esse
processo permite que vocé avalie a saida e determine se deve ou n&o fazer mais alteracoes.

Para obter mais informacdes, consulte Correcdo da curvatura do papel.

Se a curvatura do papel continuar apds tentar varias ou todas essas configuracoes, tente diminuir a
densidade da imagem no trabalho de impressdo ou use um tipo de papel diferente.

Se a curvatura do papel ainda for um problema apés diminuir a densidade da imagem e apds usar um
tipo de papel diferente, para obter mais assisténcia, entre em contato com o Suporte técnico ao cliente.
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Atolamentos de papel

Problema: Atolamentos de papel

Os atolamentos de papel estdo ocorrendo durante os trabalhos de impressao.

Solucoes sugeridas

Informagdes sobre como reduzir atolamentos de papel:

A pressdo do ar dos ventiladores de transferéncia vertical (V-TRA) nas correias de transferéncia mantém as
folhas no trajeto do papel, entre 0 médulo de transferéncia e o médulo de fusdo.

Quanto mais baixa a pressa@o do ar dos ventiladores V-TRA, maior a possibilidade de atolamentos do papel.

Quanto mais alta a pressdo do ar, maior a possibilidade de defeitos de qualidade de imagem, como brilho
desigual.

Ajustar o volume de ar nos ventiladores V-TRA pode ajudar a solucionar os atolamentos de papel ou
defeitos de qualidade de imagem.

Para minimizar os atolamentos de papel ou defeitos de qualidade de imagem:

1.

Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracao
avancada do material > Ventiladores V-TRA.

Ajuste do volume de ar de um dos ventiladores V-TRA a seguir:

Ventilador V-TRA No 3 — entre o médulo de transferéncia secundario e do fusor
Ventilador V-TRA No 4 — entre o médulo de transferéncia e do fusor

Ventilador de saida do fusor — entre o médulo do fusor e unidade de resfriamento

Quando atolamentos de papel ocorrerem, aumente o volume de ar. Quando brilho desigual ocorre, diminua
o volume de ar.

Para a area afetada da impressora de producdo, configure a impressdo de teste dos ventiladores V-TRA,
quando necessario.

Apbs cada ajuste incremental, para determinar se é necessdrio fazer mais ajustes, faca impressdes de teste
e avalie as saidas impressas.

Densidade desigual ou mosqueado

Problema: Densidade desigual ou mosqueado

A saida impressa contém densidade desigual ou mosqueado.
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Solucoes sugeridas

1. Execute o Ajuste do 2° Rolo de transferéncia polarizado.

Para ajustar a taxa de tensdo no segundo rolo polarizado de transferéncia (2° BTR), use esse recurso. O
2° BTR é onde a imagem é transferida da correia para o papel. Acesse esse recurso em Gerenciar
biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracdo avancada de material >
Ajuste do segundo rolo polarizado de transferéncia.

Vocé pode executar o procedimento Ajuste do segundo rolo polarizado de transferéncia
selecionando Automatico ou Manual.

Nota: Um ajuste automatico corrige a maioria dos problemas de qualidade da imagem. Sempre
execute o procedimento Automatico antes de executar o ajuste Manual.

— Auto: A impressora de produgdo executa automaticamente o gjuste. O ajuste elimina a
necessidade de interpretar os alvos impressos e de inserir manualmente os valores de gjuste.

—  Manual: O usudrio executa manualmente o gjuste, incluindo padrdes de teste de impressao,
interpretando os alvos impressos e inserindo manualmente os valores de ajuste.

Use a opcao de ajuste Manual somente quando o gjuste Automatico néo fornecer a saida
apropriada.

Ao usar o gjuste de transferéncia manual, isso poderé ser Gtil para executar o trabalho para o o qual
vocé estd executando o ajuste.

—  Para obter informagoes e instrucdes detalhadas sobre como usar as opcoes de ajuste Automatico e
Manual, consulte Ajuste de tensdo de transferéncia secundaria

2. Se vocé observar esse problema na borda de fuga da saida impressa e ele néo for corrigido executando o
Ajuste do segundo rolo polarizado de transferéncia, altere a configuracdo Transferir o ajuste da saida
para a borda de fuga.

Para ajustar a taxa de tensdo no segundo rolo polarizado de transferéncia (2° BTR), use esse recurso.
Esse recurso é onde a imagem é transferida da correia para o papel.

Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada de material > Transferir o ajuste da saida para a borda de fuga.

Diminua o valor em Ajuste da saida de transferéncia para borda de fuga em incrementos de 10%.
Apbs cada ajuste incremental, para determinar se é necessdrio fazer mais ajustes, execute paginas de
teste e avalie as saidas.

3. Execute um Ajuste automatico de uniformidade da densidade.

V4

Nota: Esse ajuste & um recurso da Impressora de Producdio e ndo é um recurso de Gerenciar
biblioteca de materiais.

Para corrigir problemas de qualidade da imagem na saida quando a qualidade da imagem ndo é
consistente ao longo de toda a saida, use esse recurso. Por exemplo, a qualidade da imagem é mais
baixa (esmaecida) ou mais alta (densa) no lado esquerdo ou direito da saida (interno/externo).

Para obter informagdes e instru¢des sobre como usar esta fun¢ao, consulte Execucdo do Ajuste da
uniformidade da densidade automatica.
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Registro, enviesamento e ampliacao da imagem

Problema: Registro, enviesamento e ampliacdo da imagem

A imagem na saida requer ajuste no registro, no enviesamento e na ampliacdo.

Solucoes sugeridas

1. Se estiver usando as bandejas 1 ou 2, tente alternar para a bandeja A1-1 ou A1-2 ou, se disponivel, a
bandeja opcional A2-1 ou A2-2.

e Asbandejas A1-1 a A2-2 tém melhor desempenho de registro e enviesamento.

e Para obter mais informagdes sobre Enviesamento, consulte Desempenho da alimentacdo nas Bandejas
Al-1eAl1-2.

2. Crie ou use um Perfil de alinhamento existente.

Antes de criar um alinhamento manual novo ou usar um existente, leia todas as informacdes no
Alinhamento.

e Use o material de Linha Central para Perfis de alinhamento. Se o problema ocorre ao usar esse
material, ligue para o Centro de suporte ao cliente.

e Para obter mais informagdes, consulte Gerenciar biblioteca de materiais > Nome do arquivo de
alinhamento.

e A seguir estd um resumo das etapas necessarias para cada procedimento. Para obter instru¢oes
completas, consulte Criar ou editar um perfil de alinhamento.

e Para criar um Novo perfil de alinhamento, execute o seguinte:

a. Selecione Perfis > Alinhamento.

jon

. Na guia Alinhamento, selecione Novo.

A janela Novas propriedades do perfil & exibida.

0

Digite o Nome que deseja atribuir ao perfil.

o

. Execute o procedimento de Alinhamento Automatico. Quando a rotina for concluida, selecione OK.

e. Para executar um conjunto de paginas de teste para avaliacdo, selecione Teste-padrao. Na proxima tela,
selecione Iniciar.

f. Se necessario, dependendo dos resultados, execute um Ajuste manual.
g. Ao fazer ajustes manuais a varios itens, use as seguintes diretrizes:
e Ajuste aimagem na seguinte ordem: Registro, Perpendicularidade, Enviesamento, e Ampliacao.

e Escolha somente uma op¢ao por vez, como Registro e execute um conjunto de paginas de teste
para avaliar a saida. Determinar se a saida impressa para a opcdo selecionada é aceitavel. Se for
aceit@vel, selecione e ajuste a proxima opcao de alinhamento.

e Apos selecionar cada opcdo, sempre execute um jogo de pdginas de teste e avalie a saida.
Determine se a saida para o recurso selecionado é aceitavel. Se for aceitdvel, continue a ajustar
outra opcdo de alinhamento, conforme necessario.
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Para usar um perfil de alinhamento existente, execute o seguinte:

Nota: Selecione Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracao
avancada de material > Nome do arquivo de alinhamento.

a. Em Propriedades do material do material apropriado, selecione Configuracdo avancada do material >

Nome do arquivo de alinhamento.

b. Selecione Use Default Alignment Profile (Usar perfil de alinhamento padrdo) ou Escolher da

Biblioteca de perfis de alinhamento.

Se usar Escolher da Biblioteca de perfis de alinhamento, selecione na lista de Perfis de
alinhamento salvos.

3. Altere a configurag@o Pressao no rolo do alinhador.

Dica: A alteragéo da configuracao padrdo de O (zero) & uma solugéo tempordria porque as
condi¢des ambientais variam de um dia para o outro. Quando concluir o trabalho de
impressa@o, retorne a opgdo para sua configuracdo padrdo.

Para ajustar a pressdo no rolo do alinhador, use esse recurso.

Alguns tipos de material revestido deslizam e enviesam, produzindo imagens com falha de registro nas
saidas impressas. Nesse caso, para aplicar mais for¢a para pressionar o material e compensar o deslize e
0 enviesamento, aumente a Presséo no rolo do alinhador.

Alguns materiais de baixa gramatura podem ter muita pressdo no rolo aplicada a eles, causando danos
as bordas das saidas impressas. Nesse caso, para aplicar menos for¢a para pressionar o material,
diminua a pressdo no rolo.

Para alterar a configuracdo da Pressao no rolo do alinhador, execute o seguinte:

. Ajuste a configuragdo Pressao no rolo do alinhador.

e Acesse o recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada do material > Pressd@o no rolo do alinhador.

e Com base na saida, aumente ou diminua o valor em Pressdo no rolo do alinhador em
incrementos de cinco ou dez.

e Apo0s cada ajuste incremental, para determinar se é necessario fazer mais ajustes, faca impressoes
de teste e avalie as saidas impressas.

4. Altere a configuracdo Prioridade do desempenho do fusor.

Para melhorar a qualidade da impressdo quando a imagem esta distorcida, ou seja, estirada ou
encolhida, esse recurso ajusta a velocidade de fusdo.

— Se aimagem estiver encolhida, aumente a velocidade do fusor. Se a velocidade do fusor for muito
alta, isso poderd causar atolamentos.

— Se aimagem estiver estendida, diminua a velocidade do fusor.

Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configurac¢do avancada do material > Prioridade do desempenho do fusor > Otimizar para
velocidade.
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Para determinar se sdo necessarios mais ajustes, apos cada ajuste, execute paginas de teste e avalie a
saida.

Toner ndo fundido a saida

Problema: Toner ndo fundido

A saida impressa contém toner ndo fundido.

Solucoes sugeridas

1. Altere a configuracdo Ajuste da temperatura do fusor.

Dica: A alteracdo da configuracdo padrdo de O (zero) € uma solugdo tempordria porque as
condigbes ambientais variam de um dia para o outro. Quando concluir o trabalho de
impressdo, retorne a op¢do para sua configuracdo padrdo.

Use essa fungdo para ajustar a temperatura do fusor.
Se o toner descolar do material, especialmente com material especial, aumente a temperatura do fusor.

Se a temperatura do fusor for muito alta ao imprimir em material de baixa gramatura, ela podera
causar bloqueio, danos ao material ou atolamentos na unidade do dedo separador no médulo de fusdo.

Se a temperatura do fusor for muito baixa, ela poderé causar fusdo fraca em areas da imagem de
maior densidade e o toner podera descolar da saida impressa.

Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada de material > Temperatura do fusor.

Com base na saida impressa, aumente ou diminua o valor em Ajuste da temperatura do fusor em
incrementos de 1° ou 2°.

Apbs cada ajuste incremental, execute impressdes de teste e avalie a saida para determinar se é
necessario fazer ajustes adicionais.

2. Ao alimentar material das bandejas A1-1 a A2-2 e se o material estiver Gmido, confirme se o recurso Ativar
aquecedor de bandeja estd Ativada (marcada).

4
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Nota: Ativar aquecedor da bandeja esta disponivel somente para as bandejas A1-1 a A2-2.

Use esta funcdo para Ativar (marcado) ou Desativar (desmarcado) o aquecedor da bandeja.

O aquecedor da bandeja aquece o ar que sopra na bandeja conforme a op¢do Bandeja assistida por
ar e ajuda a evitar atolamentos e alimentagdes mdltiplas soltando o contato entre as folhas.

O aquecedor da bandeja pode secar parcialmente o material e afetar a qualidade da impresséo. Se a
qualidade da impressdo for afetada, desative o aquecedor da bandeja.

Nota: A desativacdo do aquecedor da bandeja pode resultar em um aumento de alimentacdes
maltiplas.

Acesse esse recurso em Biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracao
avancada de material > Ativar aquecedor de bandeja.



e Para Ativar (marcar) a caixa Ativar aquecedor da bandeja.
3. Altere a configuragdo Prioridade do desempenho do fusor.
e Use esta funcdo ao usar papel que apresenta falha na fixacdo do toner.

e Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada de material > Prioridade do desempenho do fusor > Otimizar para
qualidade da imagem.

e Ao utilizar esta configuragdo, a impressora funciona a uma velocidade de 48 folhas por minuto para a
impressdo de 1 face em papel A4 ABL.

e Se vocé usar um material para o qual a Produtividade esté configurada, a configuracdo do material tem
precedéncia.

Danos nas bordas

Problema: Danos nas bordas

A saida impressa contém danos nas bordas.

Solucoes sugeridas

Altere a configuracdo Pressd@o no rolo do alinhador.

Dica: A alteragdo da configuracdo padrdo de O (zero) é uma solucdo tempordria porque as condicdes
ambientais variam de um dia para o outro. Quando concluir o trabalho de impressdo, retorne a op¢do para sua
configurac@o padrdo.

e Para ajustar a press@o no rolo do alinhador, use o recurso Pressdo no rolo do alinhador.

e Alguns tipos de material revestido deslizam e enviesam, produzindo imagens com falha de registro nas
saidas impressas. Nesse caso, para aplicar mais forca para pressionar o material e compensar o deslize e o
enviesamento, aumente a pressdo no rolo do alinhador.

¢ Alguns materiais de baixa gramatura podem ter muita pressdo no rolo aplicada a eles, causando danos nas
bordas das saidas impressas. Nesse caso, para aplicar menos for¢a para pressionar o material, diminua a
pressdo no rolo.

Para alterar a configuracd@o da Pressao no rolo do alinhador, gjuste o Pressao no rolo do alinhador:

1. Acesse esse recurso em Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material > Configuracao
avancada do material > Pressao no rolo do alinhador.

2. Com base na saida, aumente ou diminua o valor em Pressao no rolo do alinhador em incrementos de
cinco ou dez.

3. Apoés cada gjuste incremental, para determinar se é necessario fazer mais ajustes, faca impressoes de teste
e avalie as saidas impressas.

Problemas de ajuste de dobras

O Perfil de ajuste de dobras estara disponivel somente quando a configuragdo do sistema incluir uma das
seguintes opcoes:
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e Modulo de acabamento do criador de livretos Production Ready para dobra dupla/dobra simples ou
e Dobrador C/Z com um dos sequintes médulos de acabamento opcionais:

— Mobdulo de acabamento PR - Production Ready

— Modulo de acabamento PR com Criador de Livretos

—  Mobdulo de acabamento Production Ready Plus

Para obter informacdes detalhadas sobre esses dispositivos de acabamento, consulte Modulos de acabamento.

Problema: Problemas de ajuste de dobras

A dobra na saida ndo é aceitavel.

Solucoes sugeridas
Crie ou use um Perfil de ajuste de dobras existente.

L . . . . . R
y Nota: Antes de criar um novo perfil ou usar um perfil existente, ou executar quaisquer ajustes de
alinhamento, reveja a secdo inteira Perfil de ajuste de dobras em Gerenciar biblioteca de materiais.

Para obter mais informagdes, consulte Ajuste de dobras.
e Dependendo de sua configuracdo do sistema, os sequintes ajustes de dobras estardo disponiveis:

—  Folha Gnica com dobra dupla: disponivel somente com o Mddulo de acabamento do criador de livretos
Production Ready

— Varias folhas com dobra dupla: disponivel somente com o Médulo de acabamento do criador de
livretos Production Ready

—  Varias folhas com dobra dupla grampeadas: disponivel somente com o Médulo de acabamento do
criador de livretos Production Ready

— Dobra C: disponivel com o dobrador C/Z opcional
— Dobra Z: disponivel com o dobrador C/Z opcional
—  Meia folha com Dobra Z: disponivel com o dobrador C/Z opcional

Crie um novo ou use um Perfil de ajuste de dobras existente. A seguir estd um resumo das etapas necessarias
para criar um novo procedimento ou usar um existente.

j’ Nota: Acesse essa opcao em Perfis > Perfil de ajuste de dobras.
1. Na janela principal, selecione Perfis.
2. Selecione a guia Ajustes de dobra .
3. Selecione o botGo Novo ou Editar .

Se vocé estiver editando um gjuste de dobra existente, selecione o perfil apropriado na lista e depois
selecione o botdo Editar.
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4. Digite um novo nome ou edite o0 nome existente.

5. Para concluir o procedimento, consulte Gerenciar biblioteca de materiais > Propriedades do material >
Configuracdo avancada de material > Perfil de ajuste de dobras. Selecione o procedimento de ajuste
de dobra apropriado e conclua o procedimento para criar um novo perfil ou editar um Perfil de ajuste de

dobras existente.

Ferramentas para garantir a consisténcia da

producao

Para fornecer qualidade da imagem continua para consisténcia de producdo superior, o Sistema de
gerenciamento de imagem automatico funciona em conjunto com as ferramentas ACQS e FWA. O modo como
essas ferramentas atingem os diferentes requisitos de tempo para consisténcia & mostrado:

Requisitos de
consisténcia

Ferramenta

Tipo de ajuste

Nivel de automacdo

Consisténcia em um
pagina

Uniformidade de toner

Ajuste de uniformidade
da densidadeusando
FWA

Uniformidade na pagina
inteira (direcdo do
angulo direito), e abaixo
na pagina (direcdo do
processo do papel)

Semiautomatico: o
operador inicia com um
clique e aceita os
resultados com um
clique. O sistema
imprime alvos, digitaliza-
os e faz ajustes.

Consisténcia em cada
execuc¢ao da
impressdoRegistro de
cores e uniformidade de
toner

Gerenciamento de
imagem Controle de
registro do sistema
(RegiCon) Controle do
processo (ProCon)

Alinhamento e
uniformidade da
imagem cor a cor para
aplicacdo de toner

Totalmente
automatico: ajustes
continuos em tempo de
execucdo a partir das
amostras que estdo
sendo colocadas na
transferéncia da correia
intermediaria (IBT). As
marcas sdo lidas, e os
dados da imagem e a
tensdo sdo ajustados
automaticamente.

Consisténcia no
alinhamento da
imagem de trabalho a
trabalho

Ajuste de alinhamento
automatico

Alinhamento da imagem
no material usando FWA

Ajusta o posicionamento
da imagem no papel. O
ajuste é criado, salvo
para materiais
especificos, e ao imprimir
nesses materiais, eles
podem ser selecionados
para qualquer bandeja

Semiautomatico: o
operador inicia com um
clique e aceita os
resultados com um
clique. O sistema
imprime alvos, digitaliza-
os e faz ajustes.

Consisténcia nas cores
de trabalho a trabalho

Ajuste do 2° rolo
polarizado de

Corrige o toner desigual
e o deslocamento de

Semiautomatico: o
operador inicia com um
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Ajuste automdtico do
segundo rolo polarizado
de transferéncia

transferénciausando
FWA

cores ajustando o rolo de
transferéncia na
Impressora de Producdo.
O ajuste é criado e salvo
para materiais
especificos quando o
material é selecionado
para um trabalho, ele é
aplicado
automaticamente

clique e aceita os
resultados com um
clique. O sistema
imprime alvos, digitaliza-
os e faz gjustes.

Estabilidade da cor de
dia para dia

Calibracdo de cores

Calibracdo de cores
usando ACQS com FWA

Atualiza a impressora de
producdo e o servidor de
impressao

Semiautomatico: o
operador inicia com um
clique e aceita os
resultados com um
clique. O sistema
imprime alvos, digitaliza-
os e faz ajustes.

Exatidao das cores de
semana a semand

Perfis

Perfis de destino usando
ACQS com FWA

Desenvolve um mapa
para que as cores da
saida repliquem
exatamente um padrdo
conhecido (por exemplo,
GRACoL ou SWOP)

Semiautomatico: o
operador inicia com um
clique e aceita os
resultados com um
clique. O sistema
imprime alvos, digitaliza-
os e faz ajustes.

Importante: Embora essas ferramentas de qualidade da impressdo sejam automaticas ou
semiautomaticas, e elas economizem bastante o seu tempo, para manter a Impressora de Producao
ajustada para qualidade ideal, vocé ainda precisara usa-las na hora certa.

Melhores praticas

Siga as melhores praticas a seguir para otimizar a qualidade da saida e economizar tempo ao lidar com
problemas de cores e registro:
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1. Para executar uma verificag@o da impressora EZ pelo menos uma vez por semana e ap6s fazer manutencao
em qualquer um dos componentes xerograficos, use a funcdo Ajustes automaticos.

2. Otimize as configuracdes para o Ajuste do segundo rolo polarizado de transferéncia automatico
inicialmente para novos materiais, principalmente materiais especiais e de alta gramatura. Além disso,
execute esse ajuste quando vocé observar problemas no modo como as cores aparecem. Por exemplo,
mosqueado, que é cobertura desigual do toner, ou deslocamento de cor, que & cor inconsistente.

3. Diariamente, e antes de trabalhos criticos para cores, calibre o servidor de impressdo. Este procedimento
ajusta as configuracdes de cores do servidor de impressdo e é essencial para manter a consisténcia das
cores. Vocé pode usar a Matriz de largura total ou um espectrofotémetro portdtil.

4. Antes de criar ou atualizar os perfis de destino, primeiro execute o Ajuste do segundo rolo polarizado de
transferéncia automatico, depois execute o Ajuste da uniformidade da densidade automatica. Executar
esses ajustes primeiro assegura a melhor cor possivel nos novos perfis que vocé criar.

5. Para cada tipo de material usado nos fluxos de trabalho em cores, crie Perfis de destino. Esta esta é
essencial para materiais com diferentes revestimentos, niveis de brilho, cores ou pontos brancos e
gramaturas de papel. O processo de criacdo de perfis desenvolve um mapa para que as cores de saida no
material selecionado repliquem exatamente um padréo conhecido como GRACoL ou SWAP. Certifique-se de
associar cada novo perfil a um material especifico para que ele seja usado quando o material for
selecionado.

Solucao de problemas do Alimentador a vacuo de
alta capacidade (HCVF) XLS

Para obter um fluxograma imprimivel da Solucdo de problemas do HCVF, que esta descrito na sec¢do a sequir,
consulte Solucdo de problemas de erros de alimentagé@o no Alimentador a vacuo de alta capacidade Xerox® XLS
em www.xerox.com. Na se¢do Suporte técnico ao cliente > Todo suporte e todos os drivers da pagina da
Web, procure o seu produto. Na pagina da Web Documentacgao de sua impressora, vocé pode localizar o
fluxograma de Solugdo de problemas do HCVF.

Solucdo de problemas de alimentacdes maltiplas e falhas de alimentacdo no Alimentador

a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS

Ao usar o Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS opcional e ocorrer uma condigdo de
alimentacdo mltipla ou falha de alimentacao, verifique a interface com o usudrio da impressora para obter um
dos cédigos de falha a sequir.

CODIGOS DE FALHA PARA FALHAS DE CODIGOS DE FALHAS PARA ALIMENTACAO
ALIMENTACAO MULTIPLA
« 078-101 « 178-101 e 077-131 « 078-125
e 078-131 e 178-131 e 077-132 . 078-126
e 078-132 o 178-132 . 078-127
« 078-151 e 178-151

Para resolver as condi¢des de alimentagdo mdaltipla e falha de alimentacdo, ajuste o perfil assistido por ar. Para
obter instrucdes sobre como ajustar o perfil assistido por ar, consulte Ajuste do perfil assistido por ar.
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Para obter informacdes sobre as configuragdes do ventilador, consulte Informagdes sobre os ventiladores
assistidos por ar do HCVF.

Para resolver problemas de falha de alimentacdo, consulte Solucéo de problemas de falha de alimentacdo no
HCVF.

Para resolver problemas de falha de alimentacdo, consulte Solucéo de problemas de alimentac@o maltipla no
HCVF.

Informacoes sobre os ventiladores assistidos por ar do HCVF

Local dos ventiladores assistidos por ar no Alimentador a véacuo de alta capacidade (HCVF) XLS:

LOCAIS DO VENTILADOR DO HCVF DESCRICAO

A: Ventilador a vacuo

B: Ventilador do separador de ar
C: Ventilador de ataque traseiro
D: Ventilador traseiro

E: Ventilador dianteiro

F: Ventilador opcional traseiro

Antes de ajustar quaisquer configuracdes do ventilador assistido por ar do HCVF, consulte as informacoes a
sequir.

Importante: Para todos os ventiladores, ndo é necessério aumentar ou diminuir as configuracoes, a
menos que estejam ocorrendo alimentacdes multiplas e falhas de alimentacdo.

Para o Ventilador do separador de ar, consulte as informagdes a seguir:

e As configuragdes disponiveis sdo: Desligado, Baixo, Médio ou Alto.

e Baixo é a velocidade mais lenta e Alto é a velocidade mais rapida.

e Se o valor predefinido é Desligado, o ventilador ndo esta funcionando. Ndo altere a configuracdo.
Para o Ventilador de ataque traseiro e o Ventilador dianteiro, consulte as seguinte informacado:

e Avelocidade mais lenta tem a configuracdo 2. Diminua a velocidade do ventilador somente se a
configuracdo atual for maior que 2.

e Avelocidade mais répida tem a configuracd@o 13. Aumente a velocidade do ventilador somente se a
configuracdo atual for maior que 13.

e Se o valor predefinido é 1, o ventilador ndo esta funcionando. Ndo altere a configuragdo.

j’ Nota: Antes de alterar uma configuragéo do ventilador, verifique o valor atual. Por exemplo, se o valor
atual em um ventilador for configurado em 5, para aumentar a velocidade em duas configuracoes,
altere a configuragdo para 7.
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Ajuste do perfil assistido por ar

0 perfil assistido por ar controla as configuracdes do ventilador no HCVF. E possivel criar um novo perfil ou
modificar um perfil existente. Vocé pode testar as alteracdes nas configuracoes do ventilador antes de salvar
um perfil.

j’ Nota: Antes de ajustar o perfil assistido por ar, assegure-se de que o material colocado no HCVF atende
as Diretrizes de papel e material para o HCVF.

Para obter informacdes sobre as configuracdes do ventilador, consulte Informacdes sobre os ventiladores
assistidos por ar do HCVF.

Para ajustar o perfil assistido por ar, proceda da seguinte forma:
1. Na tela inicial, selecione Perfis.
2. Na janela Perfis, selecione Assistido por ar.
3. Na area Assistido por ar, proceda de uma das formas a seguir.
e Para criar um novo perfil, selecione Novo.
e Para modificar o perfil assistido por ar, selecione um perfil nomeado e depois selecione Editar.
4. Na janela Configuragdo assistida por ar, selecione Configuracoes VCF.

5. Na janela Configuracdes VCF, é possivel ajustar as configuracdes para cada ventilador no HCVF. Faca os
ajustes somente de acordo com as instru¢des recomendadas da solu¢do de problemas.

a. Para restaurar as configuracoes do ventilador para os padrdes do sistema, selecione Aplicar padroes
do sistema.

b. Para testar um gjuste, selecione Impressao de teste. Antes de salvar suas alteracoes, vocé pode
executar uma impressdo de teste.

6. Para salvar o perfil, selecione OK.

7. Para retornar a tela inicial, feche a janela Perfis.

Solucao de problemas de falha de alimentacao no HCVF

Ao usar o Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS opcional, os cdédigos de falha a seguir indicardo
uma condicdo de falha de alimentagdo:

e 078-101,078-131,078-132,078-151.
e 178-101,178-131,178-132,178-151.

Para obter os cédigos de falha relacionados a alimentacdes maltiplas, consulte Solucdo de problemas de
alimentag@o maltipla no HCVF.

Para resolver uma falha de alimentacdo, siga as etapas na sec¢do apropriada.

j’ Nota: Antes de fazer quaisquer ajustes, anote as configuragdes atuais do Ventilador do separador de ar,
do Ventilador de ataque traseiro e do Ventilador dianteiro. Se vocé for instruido a alterar uma
configuracdo do ventilador para o valor predefinido, use a configuracdo que vocé anotou.

Falhas de alimentacdo ao usar papel de gramatura 177 g/m? ou mais alta
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Ao usar papel de gramatura 177 g/m? ou mais alta, poderdo ocorrer falhas de alimentacdo.
1. Faga os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracao.

e Ventilador de ataque traseiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas configuracoes. Por
exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 5, para aumentar a velocidade em
duas configuracdes, altere a configuragdo para 7.

e Ventilador dianteiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas configuracoes.

2. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagdo mdaltipla ou falha de alimentagéo
ocorrer, o problema foi resolvido.

3. Se ocorrer uma alimentacdo mltipla ou falha de alimentagdo, para o Ventilador de ataque
traseiro e o Ventilador dianteiro, proceda da seguinte forma:

e Se ocorrer uma falha de alimentacdo, aumente a velocidade do ventilador em duas
configuragoes.

e Se ocorrer uma alimentagdo maltipla, diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

4. Execute outra impressao de teste. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.

Falhas de alimentacdo ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? e imprimir cinco ou menos folhas

Ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? e imprimir cinco ou menos folhas, poderdo ocorrer
falhas de alimentacao.

1. Facga os seguintes ajustes no ventilador:

e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma configuragdo. Por
exemplo, se a configuragdo atual for Alto, altere a configuragdo para Médio.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a configuragéo
atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro e Ventilador dianteiro: Ndo altere essas quaisquer configuragoes.

2. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma falha de alimentac@o ocorrer, o problema foi
resolvido.

3. Se ocorrer uma alimentagdo maltipla novamente, proceda da seguinte forma:

e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma configurag&o. Por
exemplo, se a configuracgdo atual for Alto, altere a configuracdo para Baixo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a configuracéo
atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro e Ventilador dianteiro: N&o altere essas quaisquer configuragdes.
4. Execute outra impressdo de teste. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.

Falhas de alimentacdo ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? e imprimir mais de cinco folhas
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Ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? e imprimir mais de cinco folhas, poderdo ocorrer
falhas de alimentacao.

1. Faga os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracao.

e Ventilador de ataque traseiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas configuracoes. Por
exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 5, para aumentar a velocidade em
duas configuracdes, altere a configuracdo para 7.

e Ventilador dianteiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas configuracdes.

2. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagdo mdaltipla ou falha de alimentagéo
ocorrer, o problema foi resolvido.

3. Se ocorrer uma alimentacdo mltipla ou falha de alimentacdo, para o Ventilador de ataque
traseiro e o Ventilador dianteiro, proceda da seguinte forma:

e Se ocorrer uma falha de alimentacdo, aumente a velocidade do ventilador em duas
configuracoes.

e Se ocorrer uma alimentagdo maltipla, diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

4. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagdo maltipla ou falha de alimentagéo
ocorrer, o problema foi resolvido.

5. Se ocorrer uma alimentacdo maltipla novamente, proceda da seguinte forma:

e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma configuracdo. Por
exemplo, se a configuragdo atual for Alto, altere a configuracdo para Médio.

f Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a configuracéo
atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a configura¢do para o valor predefinido.
e Ventilador dianteiro: Altere a configurag@o para o valor predefinido.

6. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma falha de alimentacdo ocorrer, o problema foi
resolvido.

7. Se uma falha de alimentacdo ocorrer novamente, para o Ventilador do separador de ar, diminua a
velocidade do ventilador em uma configuragéo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a configuragéo
atual for Alto ou Médio.

8. Execute outra impressdo de teste. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.

Solucao de problemas de alimentacao maltipla no HCVF

Ao usar o Alimentador a vacuo de alta capacidade (HCVF) XLS opcional, os codigos de falha a seguir indicaréo
uma condicdo de alimentagdo maltipla:

e 077-131,077-132.
e 078-125,078-126,078-127.
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Para obter os coédigos de falha relacionados a falhas de alimentagéo, consulte Solucdo de problemas de falha
de alimentacdo no HCVF.

Para resolver uma alimentacdo mdltipla, siga as etapas na secdo apropriada.

j’ Nota: Antes de fazer quaisquer ajustes, anote as configuragdes atuais do Ventilador do separador de ar,
do Ventilador de ataque traseiro e do Ventilador dianteiro. Se vocé for instruido a alterar uma
configuracdo do ventilador para o valor predefinido, use a configuracdo que vocé anotou.

Alimentacoes mdltiplas ao usar papel revestido de gramatura 177 g/m? ou mais alta
Niveis de umidade de 50 % ou superior

Ao usar papel revestido de gramatura 177 g/m? ou mais alta em niveis de umidade de 50 %
ou superior, poderdo ocorrer problemas de alimenta¢do maltipla.

1. Se o papel for revestido em um lado apenas, va para a etapa 3.
2. Se o papel for revestido em ambos os lados, proceda da forma a seguir.
a. Faca os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Aumente a velocidade do ventilador em uma
configuracdo. Por exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 5,
para aumentar a velocidade em uma configuragdo, altere a configuragéo para 6.

e Ventilador dianteiro: Aumente a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

b. Execute uma impress@o de teste. Se nenhuma alimentacdo mdltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

¢. Se a alimentagdo mdltipla ocorrer novamente, para o Ventilador de ataque traseiro e o
Ventilador dianteiro, aumente a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentag@o mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

e. Se as alimentacoes maltiplas continuarem, repita as etapas 2c e 2d duas vezes.

3. Se usar papel revestido em apenas um lado, ou se as alimentagoes mdltiplas
continuarem, proceda da forma a segquir.

a. Faca os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a configura¢@o para o valor do pré-gjuste e,
em seguida, diminua a velocidade em uma configuracdo.
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e Ventilador dianteiro: Altere a configurac@o para o valor do pré-gjuste e, em
seguida, diminua a velocidade em uma configuragao.

b. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

¢. Se a alimentacdo mdltipla ocorrer novamente, para o Ventilador de ataque traseiro e o
Ventilador dianteiro, diminua a velocidade do ventilador em uma configuragdo.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagdo mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

e. Se as alimentacdes mltiplas continuarem, repita as etapas 3c e 3d duas vezes.

4. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.
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Niveis de umidade abaixo de 50 %

Ao usar papel revestido de gramatura 177 g/m? ou mais alta em niveis de umidade abaixo de
50%, poderdo ocorrer problemas de alimentagéo maltipla.

1. Para resolver a alimentagdo maltipla, proceda da forma a seguir.
a. Faca os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteragéo.

e Ventilador de ataque traseiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo. Por exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 7,
para diminuir a velocidade em uma configuragdo, altere a configuragdo para 6.

e Ventilador dianteiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

b. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

¢. Para o Ventilador de ataque traseiro e o Ventilador dianteiro, diminua a velocidade do
ventilador em uma configuracao.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentag@o mdltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

e. Se as alimentacoes maltiplas continuarem, repita as etapas 1c e 1d duas vezes.
2. Se as alimentagdes mltiplas continuarem, proceda da forma a seguir.
a. Faga os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.
j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a configura¢do para o valor do pré-gjuste e,
em seguida, diminua a velocidade em uma configuracdo.

e Ventilador dianteiro: Altere a configurag@o para o valor do pré-gjuste e, em
seguida, diminua a velocidade em uma configuragdo.

b. Execute uma impress@o de teste. Se nenhuma alimentacdo mdltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

¢. Se a alimentagdo mdltipla ocorrer novamente, proceda da seguinte forma:

e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.
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e Ventilador dianteiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma configuragdo.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

e. Se as alimentacoes maltiplas continuarem, somente para o Ventilador de ataque
traseiro e o Ventilador dianteiro, repita as etapas 2c e 2d duas vezes.

3. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.
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Alimentacdes multiplas ao usar papel ndo revestido de gramatura 177 g/m? ou mais alta

Ao usar papel ndo revestido de gramatura 177 g/m? ou mais alta, poderdo ocorrer problemas de
alimentacdo maltipla.

1. Para resolver a alimentagdo maltipla, faca os sequintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Diminua a velocidade do ventilador em trés configuracdes. Por
exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 7, para diminuir a velocidade em
trés configuracdes, altere a configuragdo para 4.

e Ventilador dianteiro: Diminua a velocidade do ventilador em trés configuragoes.

2. Execute uma impress@o de teste. Se nenhuma alimentacdo maltipla ou falha de alimentac@o
ocorrer, o problema foi resolvido.

3. Se ocorrer uma alimentag@o mdltipla ou falha de alimentacdo, para o Ventilador de ataque
traseiro e o Ventilador dianteiro, proceda da seguinte forma:

e Se ocorrer uma falha de alimentacdo, aumente a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

e Se ocorrer uma alimentagdo maltipla, diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

4. Execute outra impressdo de teste. Se o problema néo for resolvido, contate o representante Xerox.
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Alimentagdes mdltiplas ao usar gramatura de papel menor que 177 g/m?

Niveis de umidade de 50 % ou superior

Ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? em niveis de umidade de 50% ou superior,
poderdo ocorrer problemas de alimentacdo mdaltipla.

1.

Para resolver a alimentacdo mdltipla, faga os seguintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Diminua a velocidade do ventilador em duas
configuracoes. Por exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 7, para
diminuir a velocidade em duas configuracoes, altere a configuragéo para 5.

e Ventilador dianteiro: Diminua a velocidade do ventilador em duas configuracoes.

Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagdo mdltipla ou falha de
alimentagdo ocorrer, o problema foi resolvido.

Se ocorrer uma alimenta¢do mdaltipla ou falha de alimentacdo, para o Ventilador de
ataque traseiro e o Ventilador dianteiro, proceda da seguinte forma:

e Se ocorrer uma falha de alimentacdo, aumente a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

e Se ocorrer uma alimentacdo maltipla, diminua a velocidade do ventilados em duas
configuracoes.

Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdltipla ou falha de
alimentagdo ocorrer, o problema foi resolvido.

Se ocorrer uma alimentagdo maltipla novamente, proceda da forma a segquir.
a. Faca os seguintes ajustes:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor
predefinido e, em seguida, aumente a velocidade em uma configuracdo.
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e Ventilador dianteiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor predefinido e,
em seguida, aumente a velocidade em uma configuracdo.

b. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

¢. Se a alimentacdo mdltipla ocorrer novamente, para o Ventilador de ataque traseiro e o
Ventilador dianteiro, aumente a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentag¢do mdaltipla ocorrer, o
problema foi resolvido.

e. Se as alimentacdes miltiplas continuarem, repita as etapas 5c e 5d duas vezes.
6. Se as alimentacdes maltiplas continuarem, proceda da seguinte forma:
e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma

configuracao.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor
predefinido.

e Ventilador dianteiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor predefinido.

7. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentagéo mdltipla ou fatha de
alimentagéo ocorrer, o problema foi resolvido.

8. Se uma falha de alimentacdo ocorrer, para o Ventilador do separador de ar, diminua a
velocidade do ventilador em uma configuragdo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

9. Execute outra impressdo de teste. Se o problema ndo for resolvido, contate o
representante Xerox.
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Niveis de umidade abaixo de 50 %

Ao usar papel de gramatura menor que 177 g/m? em niveis de umidade abaixo de 50 %,
poderdo ocorrer problemas de alimentacdo maltipla.

1. Para resolver a alimentagdo maltipla, faca os sequintes ajustes no ventilador:
e Ventilador do separador de ar: Nenhuma alteracdo.

e Ventilador de ataque traseiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas
configuracoes. Por exemplo, se a velocidade do ventilador for configurada em 5, para
aumentar a velocidade em duas configuracdes, altere a configuracdo para 7.

e Ventilador dianteiro: Aumente a velocidade do ventilador em duas configuracdes.

2. Execute uma impress@o de teste. Se nenhuma alimentacdo mdltipla ou falha de
alimentagdo ocorrer, o problema foi resolvido.

3. Se ocorrer uma alimentagdo multipla ou falha de alimentagdo, para o Ventilador de
ataque traseiro e o Ventilador dianteiro, proceda da seguinte forma:

e Se ocorrer uma falha de alimentacdo, aumente a velocidade do ventilador em duas
configuracoes.

e Se ocorrer uma alimentagdo maltipla, diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracao.

4. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo maltipla ou falha de
alimentagéo ocorrer, o problema foi resolvido.

5. Se a alimentacdo mdltipla ocorrer novamente, proceda da seguinte forma:

e Ventilador do separador de ar: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

e Ventilador de ataque traseiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor
predefinido.
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e Ventilador dianteiro: Altere a velocidade do ventilador para o valor predefinido.

6. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentag@o mdaltipla ou falha de
alimentagéo ocorrer, o problema foi resolvido.

7. Se uma falha de alimentacdo ocorrer, para o Ventilador do separador de ar, diminua a
velocidade do ventilador em uma configuragdo.

j’ Nota: Para o Ventilador do separador de ar, diminua a velocidade somente se a
configuracdo atual for Alto ou Médio.

8. Execute uma impressao de teste. Se nenhuma alimentacdo maltipla ou falha de
alimentagdo ocorrer, o problema foi resolvido.

9. Se ocorrer uma falha de alimentag@o novamente, proceda da forma a seguir.
a. Faga os seguintes ajustes:

e Ventilador do separador de ar: Altere a velocidade do ventilador para o valor
predefinido.

e Ventilador de ataque traseiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma
configuracdo.

e Ventilador dianteiro: Diminua a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

b. Execute uma impressdio de teste. Se nenhuma alimentagé@o mdltipla ou falha de
alimentagdo ocorrer, o problema foi resolvido.

¢. Se a alimentacdo mdltipla ocorrer novamente, para o Ventilador de ataque traseiro e o
Ventilador dianteiro, diminua a velocidade do ventilador em uma configuracdo.

d. Execute uma impressdo de teste. Se nenhuma alimentacdo mdaltipla ou falha de
alimentacdo ocorrer, o problema foi resolvido.

e. Se as falhas de alimentagdo continuarem, repita as etapas 5c e 5d duas vezes.

10. Se o problema ndo for resolvido, contate o representante Xerox.
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Informacoes de erro

Esta secdo fornece informagdes sobre o seguinte:
e Mensagens de falha do médulo

e (Codigos de falhas

Mensagens de falha do médulo

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usudrio da Impressora de Produgéo. Uma ilustrag@o mostra o local da falha com uma breve explicacdo das
agoes corretivas para eliminar a falha. Se ocorrer uma falha em mais de um local, a ilustrag@o é alterada para
indicar os varios locais e as acdes necessarias de correcao.

A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema. O cédigo E na parte superior esquerda da mensagem de
Falha exibe qual indicador de erro estd aceso no painel de controle do médulo de inser¢éio — E1, E2, E3.

j’ Nota: Para obter informacdes sobre falhas e mensagens de falhas, consulte a secdo Solucdo de
problemas em geral.

Coédigos de falhas

Se a impressdo for encerrada de forma anormal ou se ocorrer um mau funcionamento na impressora de
producdo, uma falha aparecera na Lista de status ativo. A Lista de status ativo mostra a prioridade da falha, o
modulo no qual a falha ocorreu e uma breve descricdo do problema.

O codigo de prioridade da falha indica o seguinte:

1. AlImpressora de Producdo néo estd funcionando, vocé pode esperar que o trabalho atual ainda seja
impresso, porém os trabalhos futuros ndo necessariamente serdo impressos.

2. O trabalho atual ainda é impresso, ocorreu perda de funcionalidade.

3. Indica uma Nota.

Para abrir um dialogo que forneca as informacdes a sequir, clique duas vezes em uma lista de falhas individuais:
e FEtapas para limpar a falha

e (ddigo de falha primaria, se relevante

e Lista de codigos de falha ou servico relacionados

Se vocé precisar chamar o atendimento técnico, use esses codigos.

Informacoes sobre o codigo de falha do Médulo de eliminador de curvatura da
interface

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usudrio da Impressora de Produgdo.
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A tela Interface com o usudrio também exibe um bot@o Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Médulo de eliminador de curvatura da interface pelos coédigos que
comegam com o numero de trés digitos 048.

048-310

Informacoes sobre cédigos de falha do Médulo de inser¢ao

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usuario da Impressora de Produgéo.

A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informacdes sobre a falha e
instrucdes detalhadas para a correca@o do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Médulo de insercdo pelos seus codigos que comegam com os nimeros
de trés digitos 012, 013 e 024.

— . - —
-— e a— e ——— - — - -

024-957

Informacoes do cédigo de falha do Empilhador de alta capacidade

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usuario da Impressora de Produgdo.
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A tela Interface com o usudrio também exibe um bot@o Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Empilhador de alta capacidade pelos seus coédigos que comecam com
os nimeros de trés digitos 04 9.

049-100

Informacgoes sobre cédigos de falha do Aparador de pregas e duas faces

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usudrio da Impressora de Produgdo.

A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informacdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Aparador de pregas e duas faces pelos codigos que comegam com os
nameros de trés digitos 012, 013,014, 024,e 028.

I 024-957 '

Informacoes sobre cédigos de falha do Dobrador C/Z

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usuario da Impressora de Produgdo.
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A tela Interface com o usudrio também exibe um bot@o Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Dobrador C/Z pelos codigos que comegam com os nimeros de trés
digitos 012 e 013.

012-298

Informacgoes sobre cédigos de falha do Médulo de acabamento

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usudrio da Impressora de Produgdo.

A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Médulo de acabamento por codigos que comecam com os nimeros de
trés digitos 012, 013, 024,041, 112,e 124.

I 024-957 '

Informacoes sobre cédigos de falha do Aparador SquareFold®

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usuario da Impressora de Produgdo.
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A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informacdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Aparador SquareFold® por seus codigos que comegam com o nimero
de trés digitos 01 3.

013-100

Informacoes dos codigos de falhas do Médulo de acabamento Production Ready Plus

Quando ocorre uma falha, como um atolamento, portas e tampas abertas ou mau funcionamento da
Impressora de Producdo, a impressora para de imprimir e uma mensagem aparece na tela Interface com o
usudrio da Impressora de Produgdo.

A tela Interface com o usudrio também exibe um botdo Falhas, que fornece informagdes sobre a falha e
instrucoes detalhadas para a correcdo do problema.

Dica: Vocé pode identificar as falhas do Médulo de acabamento Production Ready Plus por codigos de trés
digitos que comegam com os ndmeros 013 e 051.
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Falhas de grampo do Médulo de acabamento

Quando ocorrerem problemas de grampeamento com a saida impressa, como por exemplo, as folhas néo séo
grampeadas ou os grampos estdo dobrados, siga os procedimentos abaixo. Se os problemas continuarem apoés
tentar as solugdes a seguir, entre em contato com o representante técnico.

Ndo grampeadas Grampo dobrado

V3100156 VP3100.155

Se as folhas impressas forem grampeadas como mostrado nas figuras a sequir, entre em contato com seu
representante de servigos.

Um lado do grampo virado para | Grampo dobrado na dire¢éo Grampo achatado
cima contrdria

Importante:

e Dependendo do tipo de papel que estd sendo grampeado, as pontas grampeadas poderdo ficar
dobradas. Se as pontas dobradas ficarem presas no modulo de acabamento, eventualmente
poderdo ocorrer atolamentos do papel.

e Quando vocé abrir a tampa do cartucho de grampos, remova todos os grampos dobrados. Caso
contrario, poderdo ocorrer atolamentos de grampos. Use a tampa do cartucho de grampos somente
ao remover 0s grampos atolados.
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Eliminacao de atolamentos de grampos no Grampeador basico

f Nota: Se o cartucho de grampos desacoplar acidentalmente de seu suporte, consulte Reinsercéo do
cartucho de grampos basico.

f Nota: Antes de realizar este procedimento, assegure-se de que a Impressora de ProducGo néo esteja
funcionando.

2. Puxe aR1.

w2
/ Nota: Apos remover o cartucho de grampos, verifique dentro do médulo de acabamento se ainda
ficaram alguns grampos.

o

VP3100_14
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3. Abra a tampa da unidade e remova os grampos atolados.

& AVISO: Para evitar ferimentos pessoais, tenha cuidado ao remover grampos atolados.

VP3100_161

4.

D - VP3100_14

5. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.

=

Reinsercao do cartucho de grampos basico

Se um cartucho de grampos foi inserido incorretamente ou foi removido acidentalmente, para reinseri-lo
corretamente na unidade do cartucho, realize o procedimento a seguir.
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2.

~ W AW

\ —1]
3T L

3. Abra atampa da unidade e remova os grampos atolados.

o

& AVISO: Para evitar ferimentos pessoais, tenha cuidado ao remover grampos atolados.

VP3100_161
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4. Na parte traseira da unidade, localize a alavanca.

A AVISO: Quando vocé mover a alavanca, tenha cuidado para ndo ferir seus dedos e unhas.

VP3100_163

5. Enquanto segura a alavanca, gire a unidade para cima e depois remova o cartucho de grampos da
unidade.

VP3100_164
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6. Remova os grampos externos ao longo da linha.

& AVISO: Ao remover os grampos, tenha cuidado para ndo ferir seus dedos.

VP3100_165

7. Insira o cartucho de grampos na unidade.

VP3100_166
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8. Reinsira a unidade em sua posi¢@o original.

-
—
=
[~

v

VP3100_149

9. Feche atampa dianteira do médulo de acabamento.

Eliminacao de atolamentos de grampos no grampeador de livretos

f Nota: Antes de realizar este procedimento, assegure-se de que a Impressora de Produgdo ndo esteja
funcionando.
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Puxe a Unidade 3 de grampeamento na lombada em sua dire¢do, até que pare.

[~

Enquanto segura as abas no cartucho de grampos, puxe o cartucho para remové-lo.
-l —

X W\

VT

_ VP3100_150

W\

~ VP3100_151
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4. Remova os grampos atolados.

& AVISO: Para evitar ferimentos pessoais, tenha cuidado ao remover grampos atolados.

VP3100_162

5. Enquanto segura as abas no novo cartucho de grampos, empurre o cartucho até encaixar.

f Nota: Certifique-se de que as marcas estejam alinhadas.

/s
VP3100_152
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6. Empurre suavemente a Unidade 3 de grampeamento na lombada para o médulo de acabamento até
que ela pare.

X WA\

VT

_ VP3100_153

7. Feche a tampa dianteira do médulo de acabamento.

Falhas do grampeador no Médulo de acabamento Production Ready Plus

Para eliminar atolamentos de grampos no cartucho de grampos basico do Médulo de acabamento Production
Ready Plus, consulte os seguintes procedimentos:

e Eliminacdo de atolamentos de grampos no Grampeador basico
e Reinsercdo do cartucho de grampos basico

e Eliminacdo de atolamentos de grampos no grampeador de livretos

Central de recursos

A Central de recursos contém links para informagdes complementares.
Informacoes de copyright

Requisitos do navegador

Direitos autorais

©2023 Xerox Corporation. Todos os direitos reservados. Xerox® e Iridesse®, e SquareFold® sdo marcas da Xerox
Corporation nos Estados Unidos e em outros paises.

Adobe® e o logotipo Adobe PDF sdo marcas registradas da Adobe Systems, Inc. PostScript® é uma marca
registrada da Adobe usada com o Adobe PostScript Interpreter, linguagem de descricGo de pagina da Adobe e
outros produtos Adobe. Este produto ndo é endossado nem patrocinado pela Adobe Systems, editora do Adobe
Photoshop.

Fiery® e PrintMe® sdo marcas registradas da Electronics For Imaging, Inc.

Apple e EtherTalk sdo marcas comerciais ou marcas registradas da Apple Computer, Inc. registrada nos EUA e
outros paises.
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GBC® e AdvancedPunch® sdo marcas comerciais ou marcas registradas da General Binding Corporation.

Microsoft, Windows, Edge e Internet Explorer sGo marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados
Unidos e/ou outros paises.

Morzilla Firefox € uma marca da Mozilla Foundation.

UNIX é uma marca registrada da Open Group.

BR678

Requisitos do navegador

Para melhor exibicdo e funcionalidade, use um destes navegadores da Web para exibir a documentagdo on-
line:

Microsoft Edge
Internet Explorer
Mozilla Firefox
Google Chrome

Safari

Para melhores resultados, defina a resolucdo da sua tela para 1366 x 768.

Para os Administradores

Esta pagina contém links para topicos especificamente destinados aos administradores.

Administracao

0O modo Administrador permite a vocé definir as configuracoes padrdo da impressora de producdo para atender
as suas necessidades individuais. E possivel alterar as configuracdes para uma variedade de funcdes, como o
idioma exibido na Central de controle, temporizadores, senha do Administrador, criacdo de papel personalizado
e perfis de alinhamento, e muito mais.

Visao geral de Administrador

Quando vocé estd conectado como Administrador:

A opc¢do de menu Administracdo exibe uma janela, na qual é possivel editar ou alterar uma ampla gama de
configuracoes do sistema.

Além disso, a tela principal exibe a opgdo Manutencdo. Com essa fungéo, vocé pode executar uma rotina
répida para limpar os Corotrons de carga e Distribuidores de toner.

A opcdo de menu Gerenciador de materiais PredictPrint ou Gerenciar biblioteca de materiais na tela
principal da Central de controle esté sempre disponivel para os Administradores, mas pode ser restrita para
os Operadores. Ao selecionar a opcdo Restringir interface com o usudrio casual, na guia Interface com o
usuario, vocé pode remover o acesso a fungdo principal da Biblioteca de materiais para usuérios comuns.
Quando essa opgdo esta selecionada, a opcdo de menu Gerenciador de materiais PredictPrint: ou Gerenciar
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biblioteca de materiais desaparece da tela principal. Quando a op¢do Permitir acesso para usudrio casual
est@ selecionada na guia Interface com o usudrio, a opcdo Gerenciador de materiais PredictPrint ou
Gerenciar biblioteca de materiais € exibida na tela principal.

j’ Nota: Dependendo da versdo do software instalada, a opcdo Gerenciador de materiais PredictPrint ou a
opgdo Gerenciar biblioteca de materiais aparece na interface com o usudrio.

Conexao como administrador
1. Na Central de controle, clique em Login.
2. Na tela de Login, selecione Administrador.

3. Digite a senha do Administrador.
A senha padrdo sdo cinco nimeros um, 11111.

f Nota: Por razdes de seguranga, somente asteriscos sdo exibidos na tela.
4. Clique em OK.

j’ Nota: Para evitar acesso ndo autorizado ao modo Administrador, apés instalar a Impressora de
Producdo, altere a senha o mais répido possivel.

5. Para sair do modo Administrador, clique em Logout.

Guia Administracdo

A opcdo de menu Administracdo exibe uma janela com Configuragdes do sistema. Ela permite que vocé altere
ou edite uma ampla gama de operagdes de Configuragdes do sistema.

Configuracoes do sistema

A janela Configuracdes do sistema permite que vocé faga alteracdes nas seguintes funcoes:
e Interface com o usudrio

e Assistente de materiais

e Sistema

e Opcoes da bandeja

e Dispositivos de saida

e Qualidade da imagem

e Matriz Largura Total

Configuracoes da guia Interface com o usuario

A guia Interface com o usudrio permite que vocé faca as sequintes alteracdes:
e Janela de detalhes da falha

e Janela Gerenciar biblioteca de materiais

e Idioma padrdo
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e Alterar senha do Administrador
e Senha do Operador Técnico

e Modo de impressdo de faturamento acessivel apenas para o representante Xerox

Janela de detalhes da falha

Por padrdo, a Central de controle abre automaticamente a janela Detalhes que fornece informacdes adicionais
sobre o alerta, aviso ou falha.

Vocé pode selecionar se deseja que essa janela seja aberta automaticamente ou aberta somente quando o
usudrio clicar na mensagem de alerta, aviso ou falha na simula¢do da impressora de producdo e na area de
mensagem.

Configuracdo do comportamento da janela de detalhes da falha

Execute o procedimento a seguir para escolher a configuracdo padrdo para a Janela de detalhes da falha.
1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.

Selecione Administracdo.

Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Interface com o usuario.

&S WN

Selecione se deseja que as falhas na impressora sejam exibidas automaticamente na Central de controle
quando ocorrerem.

¢ Nao exibir automaticamente: se vocé ndo desejar que a Janela de detalhes da falha seja aberta
automaticamente quando ocorrer um alerta, aviso ou falha, selecione esta opcdo.

e Exibir automaticamente: se vocé desejar que a Janela de detalhes da falha seja aberta
automaticamente quando ocorrer um alerta, aviso ou falha, selecione esta opcdo.

5. Para salvar a configuracdo e fechar a janela Configuracoes do sistema, selecione OK.

Gerenciamento do acesso a Biblioteca de materiais

O administrador pode especificar se a Biblioteca de materiais é acessivel aos usudrios conectados como
Operador. Por padr@o, a guia Biblioteca de materiais aparece na tela principal para todos os usudrios. O
Administrador pode optar por ocultar a guia Biblioteca de materiais para os usudrios que nado estdo conectados
como Administrador.

Para restringir o acesso a Biblioteca de materiais:
1. Na Central de controle, clique em Login e depois faca login como Administrador.
2. Clique em Administracado.

3. Na janela Configuracdes do sistema, clique em Interface com o usudrio .
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4. Na Janela Gerenciar biblioteca de materiais, selecione uma opgdo:

e Permitir acesso de usuario casual: essa opcdo é a configuracdo padrdo. Quando essa opcdo é
selecionada, todos os usudrios tém acesso a Biblioteca de materiais. Além disso, a guia Biblioteca de
materiais PredictPrint ou a guia Gerenciar biblioteca de materiais aparece na janela principal Central de
controle.

L
& Nota: Com base na versdo do software instalada em sua impressora, serd exibida a guia Biblioteca de
materiais PredictPrint ou a guia Gerenciar biblioteca de materiais.

e Restringir acesso de usuario casual: Quando essa opcdo é selecionada, a guia Biblioteca de
materiais PredictPrint ou a guia Gerenciar biblioteca de materiais ndo aparece na tela principal do
Operador. O acesso a Biblioteca de materiais esta disponivel apenas quando o Administrador esta
conectado.

5. Para salvar suas alteragdes e fechar a janela Configuragdes do sistema, clique em OK.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Usudrio: Administrador e depois clique em Logout.

Idioma padrao

Para configurar o padrdo para o idioma apropriado mostrado na Central de controle, use o recurso Idioma
padrdo. As configuracdes de idioma disponiveis dependem do arquivo de idiomas instalado na Central de
controle.

f Nota: Os idiomas néo instalados na Central de controle ndo podem ser selecionados por meio da
fungdo de configuracdes Idioma padrdo.

Os arquivos de idiomas carregados na Central de controle variam de acordo com o mercado. Para alterar ou
configurar o idioma padrdo para sua Impressora de Producdo, realize o procedimento a sequir:

1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.
Selecione Administracdo.

Na janela Configuracdes do sistema, selecione Interface com o usuario.
No menu Idioma padrdo, selecione o idioma padrdo.

Para salvar suas alteragoes e fechar a janela Configuracoes do sistema, selecione OK.

o v &~ W N

Para sair do modo Administrador, clique em Logout.

Alteracao da senha do administrador

A Impressora de Produg¢do vem de fabrica com uma senha padrdo de Administrador de cinco nimeros um:
11111. Use essa senha padrdo para fazer login na primeira vez. Para manter a seguranca, ap6s o login inicial,
altere a senha do administrador.

1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.
2. Selecione Administracao.
3. Na janela Configuracdes do sistema, selecione a guia Interface com o usuario e depois Alterar senha.

Dica: Use somente nmeros para criar sua senha. Caracteres alfabéticos, letras e outros caracteres, como !
*& ndo sdo permitidos. E possivel inserir no maximo 12 ndmeros para a sua senha.
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4. Na janela Alterar senha, digite:
a. A senha antiga ou atual.
b. A nova senha.
¢. Na darea Confirmar nova senha, insira novamente a senha.

d. Clique em OK.

L ~ . ~ il
¢ Nota: Por razGes de seguranca, somente asteriscos sdo exibidos na tela.

Senha do Operador Técnico

Se a senha do Operador Técnico (TKO) for perdida ou esquecida, o administrador do sistema podera redefini-la
na guia Interface com o usudrio.

1. Efetuar login como Administrador.

Selecione Administracao.

Na janela Configuracées do sistema, selecione Interface com o usuario.
Em Senha do Operador Técnico, selecione Restaurar padrdo.

No didlogo de confirmacdo, para redefinir a senha TKO, clique em Sim.

Para salvar as alteragées e fechar a janela, clique em OK.
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Para sair do modo Administrador, clique em Logout.

Guia Assistente de materiais

Na guia Assistente de materiais, vocé pode gjustar as seguintes configuragdes:

e Mostrar ou ocultar o Assistente de materiais PredictPrint na tela Central de controle
e Configuracdo de material guiada

e Nome do material personalizado

e Compartilhamento de material privado

e Tempo limite do assistente de materiais

e Carregar o Banco de dados PredictPrint a partir do dispositivo

Gerenciamento do acesso ao Assistente de materiais PredictPrint

O administrador pode especificar se o Assistente de materiais PredictPrint aparece na tela Central de controle.
Por padrdo, o botdo Assistente de materiais PredictPrint é sempre exibido na tela principal. O administrador
pode optar por restringir o acesso ao Assistente de materiais PredictPrint. Quando o acesso é restrito, o botdo
Assistente de materiais PredictPrint ndo aparece na tela principal.

1. No canto superior direito da tela principal, clique em Login e depois faca login como Administrador.
2. Clique em Administracao.

3. Na tela Configuragdes do sistema, clique em Assistente de materiais.

346



4, Para mostrar ou ocultar o Assistente de materiais PredictPrint, em Assistente de materiais, clique no botdo
Liga/Desliga.

O botéo de alternéincia muda de cor e uma etiqueta indica se o Assistente de materiais PredictPrint esta
Ligado ou Desligado.

5. Para salvar suas alteragdes e fechar a janela Configuragdes do sistema, clique em OK.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Usudrio: Administrador e depois clique em Logout.

Configuracdo de material guiada

Por padrdo, ao digitalizar e carregar um material, o servidor na nuvem PredictPrint guiara vocé nas rotinas de
configuracdo recomendaveis para o material. Vocé pode optar por desativar a configuracdo de material guiada
completamente ou desativar os seguintes elementos da configuracdo de material:

Perfil e calibracdo de papel

Configuragao de perfil de alinhamento

Configuragdo da tensdo de transferéncia secundaria

Outras rotinas

1. No Centro de controle, clique em Login e depois faca login como Administrador.
Clique em Administracao.

Na janela Configuragdes do sistema, clique em Assistente de materiais.
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Selecione as op¢des conforme necessario:

e Para ativar ou desativar todos os elementos de configuracdo de material guiada, em Configuracao de
material guiada, selecione o botdo de alternancia Liga/Desliga.

e Para ativar ou desativar a configurag@o automatica para perfil e calibragéo de papel, em Perfil e
calibracdo de papel, selecione o botdo de alternancia Liga/Desliga.

e Em Configurac@o de perfil de alinhamento, selecione a opgao de configuragéo: Basica (definir 1 vez),
Avancada (maltiplos perfis). Para desativar a configuracdo de perfil de alinhamento automdtica,
selecione Desligado.

e Para ativar ou desativar a configurag@o automatica para tensdo de transferéncia secundaria, em
Configuracdo da tensdo de transferéncia secunddria, selecione o botdo de alterndncia Liga/Desliga.

e Para ativar ou desativar a configuragéo automd@tica para outras rotinas, em Outras rotinas, selecione o
botdo de alterndncia Liga/Desliga.

5. Para salvar suas alteragdes e fechar a janela Configuracdes do sistema, selecione OK.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Usuario: Administrador e depois clique em Logout.

Nome do material personalizado
Para restringir o operador de adicionar um nome personalizado para um material digitalizado:
1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como o Administrador.

2. Clique em Administracao.
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Na janela Configuragbes do sistema, selecione a guia Assistente de materiais.
Em Nome do material personalizado, selecione o botdo Liga/Desliga.

Para salvar suas alteracoes e fechar a janela Configuracdes do sistema, selecione OK.
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Para sair do modo Administrador, clique em Usudrio: Administrador e depois clique em Logout.

Compartilhamento de material privado

Vocé pode criar um cédigo exclusivo de no minimo 4 digitos, que todos os locais em sua empresa possam usar,
para compartilhar os materiais personalizados e seus codigos de barras.

1. No Centro de controle, clique em Login e depois faca login como Administrador.
Clique em Administracao.

Na janela Configuragdes do sistema, clique em Assistente de materiais.
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Para ativar ou desativar o compartilhamento de material privado, em Configuracdo de material guiada,
selecione o botdo de alterndncia Liga/Desliga. Se vocé ativou o compartilhamento de material privado,
digite um codigo de compartilhamento que tenha no minimo quatro digitos.

5. Para salvar suas alteragdes e fechar a janela Configuragdes do sistema, selecione OK.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Usudario: Administrador e depois clique em Logout.

Tempo limite do assistente de materiais

Apbs abrir o Assistente de materiais PredictPrint ou abrir uma bandeja, se vocé ndo digitalizar um material,
ap6s um tempo definido, o Assistente de materiais sera fechado. O tempo padrdo é 1 minuto. O Administrador
pode alterar o periodo de tempo que o Assistente de materiais aparece na tela antes que ela feche.

1. No Centro de controle, clique em Login e depois faca login como Administrador.
Cligue em Administracao.

Na janela Configuragbes do sistema, clique em Assistente de materiais.
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Em Tempo limite do assistente de materiais, selecione uma opgédio de tempo limite:
e 10 segundos

e 20 segundos

¢ 30 segundos

e 1 minuto

e 2 minutos

e 5 minutos

5. Para salvar suas alteragdes e fechar a janela Configuracdes do sistema, selecione OK.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Usudario: Administrador e depois clique em Logout.

Carregar o Banco de dados PredictPrint a partir do dispositivo

Quando a impressora ndo estd conectada a Internet, vocé pode carregar manualmente a lista de materiais na
Biblioteca de materiais.
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Esse procedimento requer que vocé tenha copiado o banco de dados do Servidor na Nuvem PredictPrint para

uma unidade USB. Para obter detalhes, consulte Download de uma Lista de materiais.

1.
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9.

Insira a unidade USB na qual foi descarregada uma ou mais listas de materiais em uma porta USB na

impressora.

Na Central de controle, clique em Login e depois faca login como Administrador.

Clique em Administracao.

Na janela Configuragées do sistema, clique em Assistente de materiais.

Clique em Carregar banco de dados do dispositivo.

Na janela Abrir, localize e selecione o arquivo .xml da lista de materiais a ser carregada para a Biblioteca de

materiais.

Clique em Abrir.

O nome do arquivo da lista de materiais aparece na guia Assistente de materiais na érea Banco de dados

PredictPrint.

Clique em OK. Se vocé for solicitado a sobregravar o banco de dados existente, clique em Sim. Para

cancelar o arquivo de banco de dados, clique em Na@o.

Para sair do modo Administrador, clique em Usudrio: Administrador e depois clique em Logout.

Opcoes da guia Sistema

Use a guia Sistema para alterar as configuragdes padrdo de fabrica para:

Prioridade do desempenho do fusor

Modo de Tipo de papel

Produtividade de transparéncias

Produtividade do papel em relevo

Produtividade do médulo de insercéo

Modo de espera de Baixo consumo

Modos de saida e tempos de espera de inicio da economia de energia
Configuragdes de leitura/gravacdo da MNV

Utilizacdo de material apenas por nome

Comportamento da Retomada automatica apds uma Falha ou Pausa
Cronogramas de logout automatico

Acesso as configuracoes de som

Configuragdes de data e hora
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Modos de produtividade

Ao imprimir transparéncias ou papéis em relevo, essa configuracdo permite que vocé estabeleca prioridade na
velocidade de impressdo ou coloque mais foco na qualidade da imagem. Defina a prioridade para o modo de
produtividade ou qualidade da imagem.

Produtividade de transparéncias

Quando vocé executa transparéncia, a configuracdo de Produtividade instrui a Impressora de Producdo a
fazer menos ajustes no fusor e na qualidade da imagem, o que economiza tempo.

Produtividade do papel em relevo

Quando vocé executa papel em relevo, a configuracdo de Produtividade instrui a Impressora de Producdo a
fazer menos ajustes no fusor e na qualidade da imagem, o que economiza tempo.

Prioridade do desempenho do fusor
Use essa configuracdo para ajustar a qualidade da imagem de toner no papel alterando a velocidade de
transporte do papel no fusor. Use a configuracdo Normal para a maioria dos materiais. Use a configuragao
Baixo para materiais texturizados ou de linho de alta gramatura. Além disso, use Baixo para obter um nivel
de brilho mais alto.

Selecdo das op¢des do modo de produtividade

1. Cliqgue em Login na Central de controle e faca login como Administrador.

Selecione o botdo Administracao.

Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Sistema.
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Selecione as configuracoes desejadas do Modo de produtividade incluindo Prioridade do desempenho do
fusor, Modo de tipo de papel, Produtividade de transparéncias, Produtividade do papel em relevo e
Produtividade do médulo de insercdo.

5. Selecione OK para salvar as alteracdes e fechar a janela Sistema.

6. Para sair do modo Administrador, clique no botdo Logout.

Modo de espera de Baixo consumo

Para cumprir os requisitos da ENERGY STAR, esta configuracdo permite que vocé reduza o consumo de energia
quando a impressora estd no modo de espera.

o Ativado (cumpre os requisitos da ENERGY STAR): Essa configuracdo é selecionada como padrdo na
manufatura e durante a instalacdo da impressora. Ela representa a configuracdo exigida para cumprir 0s
requisitos da ENERGY STAR.

e Desativado: Essa configuragdo otimiza a impressora no Tempo de saida da primeira impresséo (FPOT)
resultando num ligeiro aumento no consumo de energia no modo de Espera.

Economia de Energia

Use essa funcdo para definir o tempo que transcorre até a Impressora de produgdo e a Central de controle
entrarem em um modo de consumo de energia reduzido. Os temporizadores serdo ativados quando todos os
trabalhos de impressdo forem concluidos e ndo houver mais trabalhos na fila de trabalhos.

A fungdo Economia de energia compreende as seguintes opgdes:
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e Entrar no modo de economia de energia
— PCdo sistema e Mecanismo de impressdo
—  Mecanismo de impressdo somente
¢ Sair do modo de economia de energia
— Automaticamente
— Manualmente

A Impressora de producdo e/ou a interface com o usudrio saem do modo Economia de energia quando um
trabalho é enviado do servidor de impressdo para a Impressora de Producdo ou quando a Central de controle é
ativada. Para sair manualmente do modo Economia de energia, pressione qualquer tecla no teclado da Central
de controle.

PC do sistema e Mecanismo de impressdo

Nesse modo, a impressora entra no modo Economia de energia e desliga todos os subsistemas internos e os
modulos de alimentagdo e acabamento, em sequida, a Central de controle entra no modo Economia de
energia. Para sair do modo Economia de energia, envie um trabalho do servidor de impressdo para a
Impressora de Producdo ou pressione qualguer tecla no teclado da Central de controle.

Para sair do modo de economia de energia quando a opcdo Manualmente estiver definida, consulte Sair do

modo de economia de energia.

Mecanismo de impressdo somente

Nesse modo, apenas a energia na Central de controle permanece ligada. O restante da impressora entra no
modo de repouso. Para usar a impressora, selecione o icone Economia de energia na Central de controle. O
botdo Economia de energia se apaga para indicar que o modo Economia de energia foi cancelado.

Sair do modo de economia de energia

Na guia Sistema, selecione uma das duas op¢oes:

e Automaticamente: selecione esta opgdo se quiser que o sistema saia automaticamente do modo
Economia de energia, sempre que o mouse, teclado, interruptor de alimentacdo do PC ou interruptor do
mecanismo de impressdo for ativado.

¢ Manualmente: selecione esta opgdo para que o sistema saia do modo Economia de energia no PC
somente quando vocé pressionar qualquer tecla no teclado da Central de controle. Para sair do modo
Economia de energia na impressora, faca o seguinte:

— No menu Sistema, selecione Economia de energia > Sair do mecanismo de impressdo somente

— Use o interruptor de alimentacdo da mesma maneira para ligar a impressora.

j’ Nota: Para sair manualmente do modo Economia de energia, pressione e solte o botGo de alimentagdo
na Central de controle.

Definicdo das op¢des de economia de energia

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
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Selecione o botdo Administracao.

w

Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Sistema.

=

Desmarque as opcoes de economia de energia que ndo deseja que fiquem ativadas na Impressora de
producao.
O padrdo do sistema é ativado, marcado, para o Mecanismo de impressdo somente.

5. Use os botdes mais (+) ou menos (-) para alterar a hora de cada uma das fun¢des de economia de energia:
e PCdo sistema e Mecanismo de impressdo

e Mecanismo de impressdo somente
O intervalo disponivel é de 1 a 240 minutos.

f Nota: O tempo padrdo do sistema € 60 minutos para as opgdes PC do sistema e Mecanismo de
impressdo e Mecanismo de impressdo somente.

6. Selecione Automaticamente ou Manualmente para a op¢do Sair do modo de economia de energia.
Se vocé selecionar Automaticamente, tanto o mecanismo de impressdo como a Central de controle ficardo
no modo de economia de energia. Mover o mouse ou tocar no teclado ativa a Central de controle e o
mecanismo de impressdo. Se vocé selecionar Manualmente, apenas a Central de controle seré ativada.
Para ativar o mecanismo de impressdo, vocé terd que usar o menu Sistema.

7. Para salvar suas alteracoes, clique em OK e depois feche a janela Configuracoes do sistema.

8. Clique em Logout para sair do modo Administrador.

Leitura/gravacao da MNV

Sob a maioria das condicdes, esta funcdo é usada somente pelos representantes Xerox para alterar
determinadas configuracdes do sistema.

Ndo insira quaisquer nimeros nessa tela antes de consultar o representante Xerox. Inserir nGmeros nessa tela
pode alterar as configura¢des do sistema, o que pode resultar em uma chamada de atendimento técnico para
restaurar as configuracdes corretas do sistema.

Uso da funcdo Leitura/gravacao da MNV

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.

Selecione o botdo Administracao.

Na janela Configuragées do sistema, selecione a guia Sistema.

Clique no botdo Leitura/gravacao da MNV.
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Digite o Nimero de cadeia de seis digitos apropriado.

a. Digite o nimero de cadeia e selecione Tab para avancar para o campo Link.

b. Digite o nimero do Link. O valor atual aparece.

c. D& um tab para o campo Novo valor e digite o novo valor para ativar uma fungao.
A janela Leitura/gravacao da MNV exibe o valor digitado como o Valor Atual.

6. Selecione Fechar para salvar e fechar a nova configuracao.

7. Clique em Logout para sair do modo Administrador.
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8. Execute o trabalho de impressdo.

Importante: Ap6s a execucdo do trabalho de impressdo, desative a funcdo da MNV; isso garante
que a impressora de produgdo funcione com a maxima eficiéncia e evita atolamentos de papel.

Material apenas por nome

Quando esta opcdo estiver marcada, a Impressora de producdo selecionaré os materiais carregados para um
trabalho de impressdo usando apenas o Nome do material, em vez do Tipo, Tamanho e Gramatura do papel,
além de outros atributos do material. A opcdo desliga a selecéo automatica de um material por meio da
correspondéncia de um trabalho com as propriedades e requer que vocé selecione o material por seu nome.
Essa funcdo é Gtil para evitar que materiais caros ou especiais sejam usados de forma ndo intencional.

Quando essa opgdo ndo estiver marcada, os materiais serdo selecionados no servidor de impressdo ou em um
driver de impressdo por meio da correspondéncia de atributos, como a gramatura. Os nomes do material
também sdo examinados, mas ndo sdo usados exclusivamente.

Retomar automaticamente ap6s eliminacdo da falha

Use a fung¢do Retomar automaticamente apés eliminacdo da falha para configurar o periodo de tempo que o
processamento do trabalho serd@ retomado automaticamente ap6s a eliminagéo de uma falha.

f Nota: Para retomar automaticamente apés uma pausa ou falha, defina o tempo para no minimo 1
segundo.

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
Selecione o botdo Administracao.
Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Sistema.

Clique na caixa de selecdo Retomar automaticamente apés eliminacao da falha.

v & WwWN

Use os botdes de mais (+) ou menos (-) para configurar o tempo em minutos ou segundos antes que a
impressora de producdo seja retomada.

O intervalo de minutos é de 0 a 60 e o intervalo de segundos é de 0 a 59. Selecione pelo menos um
segundo. O tempo padrdo do sistema é um minuto.

6. Clique em OK para salvar as alteracoes e depois feche a janela Configuracoes do sistema.

7. Para sair do modo Administrador, clique no bot@o Logout.

Retomar automaticamente ap6s a pausa

Use a fung¢do Retomar automaticamente apés a pausa para configurar o periodo de tempo em que o trabalho
serd retomado automaticamente depois que vocé clicar no botdo Pausar impressao na janela Central de
controle.

f Nota: Para retomar automaticamente ap6s uma pausa ou falha, defina o tempo para no minimo 1
segundo.

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
2. Selecione o botdo Administracao.

3. Na janela Configuracdes do sistema, selecione a guia Sistema.
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4, Para a opgdo Retomar automaticamente apds a pausa, use os botées de mais (+) ou menos (-) para
configurar o tempo em minutos ou segundos antes que a impressora de producdo seja retomada.
O intervalo de minutos é de 0 a 60 e o intervalo de segundos & de 0 a 59. Certifique-se de selecionar pelo
menos um segundo. O tempo padrdo do sistema é um minuto.

5. Clique em OK para salvar as alteracoes e depois feche a janela Configuracoes do sistema.

6. Para sair do modo Administrador, clique no botdo Logout.

Logout automatico

Use a fungdo Logout automatico para que a impressora de producdo retorne automaticamente ao modo de
impressao, quando nenhuma acdo for executada em qualquer uma das funcdes do administrador apés o
tempo configurado.

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
Selecione o botdo Administracao.

Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Sistema.
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Para ativar a funcdo, clique na caixa de selecGo Logout automatico e use os botdes de mais (+) ou menos
(-) para configurar o tempo de espera de 1 a 60 minutos.

5. Clique em OK para salvar as alteracdes e depois feche a janela Configuracdes do sistema.

6. Para sair do modo Administrador, clique em Logout.

Configura¢oes do som de atencao

A opcdo Configuracoes dos sons de atencdo permite que vocé selecione se um alerta soarad ou ndo quando a
impressora de producdo tiver uma falha, quando a bandeja do papel estiver vazia ou quando um consumivel
estiver baixo.

f Nota: Essas configuracdes ndo controlam os sons de notificacdo do PC da Central de controle. Para
silenciar ou alterar o volume do som do PC, use o controle de volume no PC.

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
2. Selecione o botdo Administracao.

3. Na janela Configuracdes do sistema, selecione Sistema > Configuracées dos sons de atencao.
A janela Configuracdes dos sons de atencdo aparece. Vocé pode configurar o volume de um som para as
condicoes da impressora de produgao: Consumivel baixo, Bandeja do papel quase cheia, Recipiente de
residuos quase cheio, Bandeja do papel vazia e Outras interrupgdes.

j’ Nota: A categoria Volume do som de Outras interrupgdes inclui a maioria das falhas de desligamento
por atolamento.

4. No menu Volume de cada categoria, selecione a configuracdo apropriada: Baixo, Médio, Suave ou
Desligado.

5. No menu Frequéncia, selecione Duragao limitada ou Até a a¢ao do usudario.
6. Clique em OK para salvar as alteracoes e depois feche a janela Configuracoes do sistema.

7. Para sair do modo Administrador, clique em Logout.
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Configuracoes de data e hora

Use essa funcdo para definir a data e hora do sistema. A data e a hora sdo exibidas na tela Detalhes da
maquina, em ambas as telas Software instalado e Registro de erros.

1.
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10.
11.

No Centro de controle, clique em Login e depois faga login como Administrador.
Clique em Administracao.

Na janela Configuragdes do sistema, selecione a guia Sistema.

Para inserir o més, o dia e o ano, use os icones de mais (+) ou menos (-).
Selecione o Formato de data que deseja usar.

Para definir a hora atual, em horas e minutos, use os icones de mais (+) ou menos (-) e, em seguida,
selecione AM ou PM.

Selecione o Formato de hora que deseja usar.
Para definir a hora e os minutos atuais, use os icones de seta para cima e para baixo.
Para salvar as alteracdes e fechar a janela, clique em OK.

Para sair do modo Administrador, clique em Usuario: Administrador e depois clique em Logout.

Opcao Troca automatica de bandejas

Ao selecionar Troca automatica de bandejas, a impressora de producdo alimenta automaticamente o material
de suas bandejas e em uma ordem predefinida. Uso o método de troca automdtica de bandejas para manter a
produtividade da impressora e eliminar a necessidade de parar e recarregar o material durante a impressdo.

Existem duas maneiras de usar a opg@o Troca automatica de bandejas:

Usando as configuracoes predefinidas de bandeja do papel padréo

Definindo suas proprias configuragdes de bandeja do papel
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1. Para criar sele¢des de material e atribui-las as bandejas especificas, selecione a guia Biblioteca de
materiais PredictPrint ou Gerenciar biblioteca de materiais.

V4

Nota: A opcdo Biblioteca de materiais PredictPrint ou a opc¢do Gerenciar biblioteca de materiais
aparece na interface com o usudrio. A opcdo que aparece depende da versdo do software que esta
instalada em sua impressora.

2. Na tela Opcdes da bandeja, especifique a ordem das bandejas do papel. As selecdes podem mudar com os
tipos de trabalhos executados. Selecione uma das opcoes a seguir:
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Prioridade 1 - quando uma bandeja fica sem papel, a impressora de produ¢do automaticamente
verifica a bandeja de Prioridade 1, antes de verificar as outras bandejas para localizar o material correto
e continuar a impressao.

Verificar em ordem fixa: instrui a Impressora de Producdo para localizar a préxima bandeja de
prioridade alta, que contém o material solicitado na ordem sequencial.

Nota: Se um material for atribuido a uma bandeja que néo atende os requisitos para a execugéo
do trabalho, a IU do PC exibe uma mensagem para carregar o papel solicitado. A impressao
comecard apds o material correto ser colocado na bandeja.

Troca manual de bandeja: esta opcdo requer mais intera¢do do operador durante a impressdo do que
a Troca automatica de bandeja.

Para permitir a troca de bandeja enquanto um trabalho estd sendo impresso, em Troca manual de
bandeja, selecione Ativar.

Quando a Troca manual de bandeja é ativada, um botdo de seta na area Status da bandeja permite
que vocé altere a operacdo de alimentacdo para outra bandeja que esté carregada com o mesmo
material.

Quando a Troca manual de bandeja esta desativada, a opgdo Troca automatica de bandeja predefinida
fica ativa.

Nao incluir para temporario: esta opcdo instrui o sistema para ndo selecionar e alimentar
automaticamente o papel de uma bandeja especifica, apés as outras bandejas ficarem vazias.

Nota: Essa fun¢do somente funcionard se houver mais de duas bandejas disponiveis para selecdo.
Se as Bandejas 1 e 2 forem as Unicas bandejas disponiveis, essa funcdo estard indisponivel.



Selecao das opcoes de alimentacao da bandeja

Na Central de controle, exiba as bandejas de papel disponiveis e atribua os papéis apropriados para cada
trabalho a uma bandeja. Vocé pode definir as opcoes de alimentacdo da bandeja para indicar como a
Impressora de producdo alimenta o material e troca automaticamente de bandeja durante a impressao.

j’ Nota: Todas as bandejas na Impressora de produgdo possuem sensores que detectam quando o nivel
de papel na bandeja esta baixo ou ndo ha papel. Na tela Op¢des da bandeja, é possivel configurar uma
notificagdo para receber status das bandejas do papel. Selecione o nivel de papel da bandeja, Quase
vazio ou Vazio.

Se vocé selecionar o método de Troca automdtica de bandeja, a impressora alimentard o material em uma
ordem predefinida. Este método aumenta a produtividade e elimina a necessidade de parar e recarregar o
material durante a impressdo. Selecione as configuracdes padrdo para as seguintes opcoes de bandeja de

papel:
1. Na Central de controle, clique em Login e faca login como Administrador.
2. Na janela Administracdo, selecione a tela Opg¢oes da bandeja.

3. Especifique a ordem das bandejas do papel.
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Selecione uma op¢do de alimentagdo das bandejas do papel:

Troca automatica de bandeja (padrdo)- instrui a Impressora de producdo para trocar as bandejas
automaticamente em uma ordem especificada. A Troca automatica de bandeja mantém a
produtividade e elimina a necessidade de parar e recarregar o material durante a impressa@o. As opgoes
incluem:

Sempre verificar a partir da prioridade 1: Quando uma bandeja fica sem papel, a Impressora de
producdo automaticamente verifica a bandeja definida na Prioridade 1, antes de verificar as outras
bandejas disponiveis, para localizar o material correto e continuar a impressao.

Verificar em ordem fixa: Esta op¢do instrui a Impressora de producdo para verificar a proxima
bandeja com prioridade mais alta. Por exemplo, se o papel que é alimentado da bandeja 2 acaba, a
Impressora de producdo verifica a préxima bandeja na lista de prioridades. A Impressora de
producdo continua a verificar as bandejas na lista de prioridades em ordem sequencial, até que seja
encontrada uma bandeja com os mesmos requisitos de material.

L ~ . . .
¢ Nota: Se ndo for encontrada uma bandeja com os mesmos requisitos de material, a Impressora de
producdo exibird uma mensagem solicitando que seja colocado o papel necessario.

Troca manual de bandeja- esta op¢do exige uma maior interacdo do usudrio. As opgdes incluem:

Ativar: esta opcdo permite que o usudrio escolha uma bandeja especifica em vez de fazer com que
o sistema verifique automaticamente as bandejas disponiveis com os parémetros (tamanho,
gramatura, etc.) do papel correspondentes. Quando a bandeja atual fica sem papel, ou esté quase
sem papel, a interface do usuario do PC exibe uma mensagem perguntando qual a proxima
bandeja disponivel de onde o papel deve ser alimentado ou se é para cancelar o trabalho.

Desativar: Esta opcdo retorna ao método padrdo de troca de bandeja, de acordo com as selecoes
feitas em Troca automdtica de bandeja e Método p/ troca auto de bandeja.

Ndo incluir para tempordrio: a selecdo de uma bandeja nessa coluna significa que o sistema ndo
seleciona e alimenta papel automaticamente dessa bandeja depois que outras bandejas ficam vazias.

f Nota: Esta fun¢do funciona apenas se houver mais de duas bandejas disponiveis. Se as Bandejas 1 e 2
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forem as Gnicas bandejas disponiveis, a Impressora de producdo ignora esta fungdo.

Selecione as Propriedades da bandeja para o trabalho de impressdo. Configure se a janela Propriedades da
bandeja fecha automaticamente, se nenhuma alteracdo for feita:

Selecione Ativar tempo de espera. A janela fecha automaticamente quando o tempo predefinido é
atingido. Selecione um tempo de espera entre 1 e 240 minutos.

Se vocé selecionou Troca automatica de bandejas, configure os niveis de Prioridade da bandeja para cada

bandeja:

a. Selecione a bandeja de mais alta prioridade na lista Prioridade da bandeja.

b. Clique na seta para cima para posicionar a bandeja no topo da bandeja na lista de prioridades.
c. Repita as etapas a e b para selecionar e posicionar cada bandeja solicitada para a execugéo do

trabalho.



j’ Nota: Se cada bandeja de papel contiver o mesmo tamanho e gramatura do papel, a Impressora de
producdo alimenta o papel da bandeja configurada com Prioridade 1. Quando a Impressora de
producdo alimenta o material e troca as bandejas automaticamente, as bandejas alimentam nesta
ordem: Bandeja 1, A1-1, 2, A1-2, A2-1 e assim por diante.

7. Selecione OK para salvar as alteracdes e depois feche a janela Configuracoes do sistema.

8. Para sair do modo Administrador, cligue em Logout.

Guia Dispositivos de saida

Esta guia somente estara disponivel quando os dispositivos de acabamento estiverem conectados, como o
Empilhador de alta capacidade ou o Perfect Binder.

Configuracoes do Empilhador de Alta Capacidade (EAC)

Use a funcdo Dispositivos de saida para definir as configuracoes de saida especificas do Empilhador de alta
capacidade, incluindo:

e Troca automdatica de saida: essa opcdo define se ocorrerd ou néo a troca automatica do destino da saida
de um Empilhador de alta capacidade cheio para um segundo Empilhador de alta capacidade durante a
impressao dos trabalhos ou ao pressionar o botdo Descarregar no Empilhador de alta capacidade.

— Desativar: Esta opcdo retorna ao método padrdo de troca de bandeja, de acordo com as selecdes
feitas em Troca automdtica de bandeja e Método p/ troca auto de bandeja.

— Desativar: Essa é a configuracdo padrdo. Selecione-a se ndo desejar que ocorra a troca automatica de
um Empilhador de alta capacidade para outro durante os trabalhos de impressdo.

f Nota: As op¢des Troca automdatica de saida e Prioridade da troca automatica de saida ficam
disponiveis somente quando ha mais de um Empilhador de alta capacidade acoplado & impressora
de producdo.

e Prioridade da troca automatica de saida: Defina a ordem de prioridade para cada Empilhador de alta
capacidade acoplado.

» Sincronizacdo de descarga: esta opgdo define o funcionamento do botdo Descarregar do Empilhador de
alta capacidade.

— Descarregar no limite definido: selecionar esta op¢do faz com que o Empilhador de alta capacidade
pare depois de entregar a saida ao final do jogo, quando vocé pressiona o botdo Descarregar.

— Descarregar imediatamente: selecionar esta opcdo faz com que o Empilhador de alta capacidade
pare depois de entregar o papel programado imediatamente, quando vocé pressiona o botdo
Descarregar. Isso poderd ocorrer no meio de um jogo de trabalho, portanto, o Gltimo jogo entregue
poderd ndo estar completo.

j’ Nota: Se houver mais de um Empilhador de alta capacidade acoplado & impressora de produgdo, a
op¢ado selecionada aqui serd aplicada a todos eles.

Guia Qualidade da imagem

Essa fungdo permite que os administradores selecionem as configuracoes padrdo para obter a méaxima
qualidade da imagem na saida impressa.

A funcdo Qualidade da imagem consiste em:
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e Prioridade ao trocar os tipos de papel: Escolha uma das duas opgoes:

— Qualidade da imagem: esta selecdo fornece a melhor qualidade da imagem possivel na saida. No
entanto, a Impressora de Producdo é pausada para ajustar a qualidade da imagem toda vez que ela
troca os tipos de papel. Como resultado dessas trocas, a Impressora de Produgéo é executada a uma
velocidade de impressdo menor, resultando em menor produtividade.

— Produtividade: esta selecdo permite que a Impressora de Produc@o execute a uma taxa de velocidade
maior que a configuracdo da qualidade da imagem. Usar a configuragdo Produtividade resulta apenas
em uma leve reducdo na produtividade, quando a Impressora de Produgéo troca os tipos de papel.

f Nota: Para ambas as configuragdes, a reducdo na produtividade é relativa ao nimero de trocas de
tipos de papel no trabalho. Cada troca de tipo de papel resulta em uma leve perda de
produtividade. Por exemplo, um trabalho que troca tipos de papel a cada pégina resulta na maior
perda de produtividade, enquanto um trabalho que troca tipos de papel somente uma vez oferece
uma taxa de produtividade muito melhor.

e Atualizacdo da Correia do fusor: Para obter detalhes, consulte Modo de atualizacdo do fusor.

o Impressdo Prata, Ouro, Branco e Rosa fluorescente: esta opcdo usa uma Temperatura mais alta do Fusor,
a qual melhora a adesdo do toner ao imprimir com toners especiais Prata, Ouro, Branco e/ou Rosa
fluorescente. Use a opgdo Temperatura mais alta do Fusor somente quando vocé observar problemas de
adesdo do toner. Observe que essa configura¢do proporciona um aumento do brilho muito leve no mesmo
material.

o Configuracdo de controles de registro: execute esta op¢do quando ocorrerem problemas de qualidade de
imagem, como problemas de registro de cor a cor, borda de ataque e borda lateral na saida impressa. A
execucdo dessa opgao pode corrigir problemas de registro sem a necessidade de uma chamada de
atendimento técnico. Para executar a configuragdo, selecione o Modo de cor ou os toners que vocé esta
usando e, em sequida, clique em Iniciar configuragao do controle de registro.

Modo de atualizacdo do fusor

Use a opgdo Atualizacdo da Correia do fusor para executar uma atualizacdo da correia do fusor quando o
sistema apresentar defeitos de qualidade de imagem na saida impressa. Esses defeitos incluem arranhdes,
pontos, raias ou faixas. A op¢do de atualizacdo acopla o rolo de atualizagdo do fusor na correia do fusor e
elimina os arranhdes que podem existir na borda de ataque ou na borda lateral da saida.

Quando ativado, o modo de atualizacdo ocorre a cada 10.000 impressoes e a duragao é de cerca de 60
minutos. Esse modo de atualizacdo ocorre quando a impressora estd ociosa, ou seja, quando ndo esté
imprimindo.

f Nota: Se um trabalho for enviado durante a execucdo do modo de atualizagéo, ele serd interrompido e
o trabalho enviado serd impresso. O modo de atualizagGo ndo é retomado apds o término do trabalho
de impressdo. Outro modo de atualizagdo ocorrera depois que as proximas 10.000 impressdes forem
alcancadas.

Para configurar o sistema para executar atualizagdes automaticas da correia do fusor em intervalos especificos:

e Ativar a atualizagao automatica: a ativacdo da atualizacdo automatica instrui o sistema a executar uma
atualizacdo da correia do fusor durante um processo de aguardar impressora.

e Duracdo da atualizacao: ela pode ser definida entre 1 e 999 minutos.
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Iniciar atualizagao manual: essa opgdo permite que vocé configure uma atualizagdo manual do fusor
quando for necessario, em vez de na hora programada. Vocé pode ter um tempo de atualizacdo programado e
também executar uma atualizacdo manual a qualquer momento.

O tempo de durag@o padrdo é 60 minutos. Se ainda ocorrerem defeitos na borda de ataque ou na borda lateral
ap6s a conclus@o do modo de atualizacdo de 60 minutos, serd possivel alterar o tempo de atualizagéo para
uma duracdo mais longa, para eliminar esses defeitos.

Guia Matriz de largura total
Na guia Matriz de largura total, é possivel executar estes ajustes de qualidade da imagem:

e Ajuste automatico de uniformidade da densidade: ajusta a uniformidade da densidade de toner em
toda a pagina. Execute uma vez para a direc@o perpendicular & do processo (interna para externa) e
novamente para a dire¢do do processo.

e Restaurar a densidade para padrao: esse botdo redefine as configuracdes da impressora producdo para
uniformidade da densidade aos seus valores padrdo de fabrica. Use somente depois que os Corotrons de
carga forem substituidos ou quando instruido pelo representante Xerox.

e Diagnéstico automatico de deteccdo de faixas: essa opcdo ndo é usada e estd acessivel somente para
o representante Xerox.

e Diagnéstico automatico de deteccao de riscos: essa opcdo ndo é usada e estd acessivel somente para o
representante Xerox.

Para obter mais informacoes, consulte Calibracdo da impressora de producdo.

Guia Manutencao

Ao clicar no botdo Manutencdo, serd aberta uma janela que exibird as opcoes de limpeza de determinados
componentes dentro da Impressora de Producdo. A tela Manutencdo é dividida em duas se¢oes: Limpeza do
corotron de carga e Limpeza de toner.

As opcdes de limpeza da Manutencdo estdo relacionadas a seguir:

Limpeza do corotron de carga

Permite limpar um ou todos os corotrons de carga. Vocé podera executar este procedimento de limpeza se
ocorrerem problemas de qualidade da imagem, como faixas ou matiz.

Limpeza do toner

Permite limpar um ou todos os sistemas do cartucho de toner. Vocé poderd executar este procedimento de
limpeza se ocorrerem problemas de qualidade da imagem, como pontos ou borrées brancos ou escuros nas
impressoes. Esses pontos ou borrdes sdo causados pela aderéncia de toner no fotorreceptor.

Limpeza dos Corotrons de Carga

Execute as seguintes etapas para limpar um ou todos os corotrons de carga.
1. Cliqgue em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
2. Clique no botdo Manutencdo.

3. Selecione os corotrons que precisam ser limpos.
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4, Clique em Iniciar limpeza.

5. Quando a limpeza for concluida, clique em Fechar para sair.

Limpeza de toner

O procedimento de limpeza a seguir expele o toner que estava na caixa hd mais tempo (toner mais antigo). O
toner mais antigo pode levar a condi¢des de baixa densidade e dificultar na primeira e na segunda
transferéncias.

Execute as seguintes etapas para limpar um ou todos os distribuidores de cartucho de toner.

f Nota: Execute algumas impressoes de teste antes de executar o procedimento de limpeza. Depois de
clicar no botdo Iniciar limpeza, o sistema gerard automaticamente uma impressao de teste. Ao
executar impressoes de teste antes do processo de limpeza, vocé poderad comparar a qualidade da
imagem das impressdes antes e depois da limpeza.

1. Clique em Login na Central de controle e faca login como Administrador.
Clique no botao Manutencao.
Marque a caixa de selecdo ao lado dos toners a serem limpos.

Clique no botdo Iniciar limpeza para iniciar o processo de limpeza.

v B WwWN

Selecione a bandeja do papel apropriada e a orientag@o da alimentagdo: Alimentagéo pela borda longa ou
Alimentacdo pela borda curta.

6. Clique no botdo Iniciar para comecar.
Quando o processo estiver concluido, a mensagem Limpeza concluida serd exibida na tela.

7. Clique em Fechar para sair.
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