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Xerox® Iridesse® Produktionspressen
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Lara sig om

Detta avsnitt innehdller dmnen om systemkonfiguration, sdkerhetsfunktioner, bestdmmelser, specifikationer,
fakturering, samt valfria matnings- och efterbehandlingskomponenter.

e Oversikt dver produktionspressen

e Systemspecifikationer

e Sckerhet

e Information om forordningar

« Atervinning och avfall

Oversikt dver produktionspressen

Produktionspressen Xerox® Iridesse®dr ett fullfdrgs hoghastighets ndtverksutskriftssystem som producerar 120
sidor per minut. Foljande illustration visar en grundkonfiguration av produktionspressen Xerox® Iridesse®.
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1. Skrivarmotor - vdnster sida

a. Ovre vanster lucka: Innehdller férgpulver- eller tonerkassetter, samt ett férvaringsfack fér
underhallsverktyg

b. Ovre héger lucka: Innehdiller fargpulver- eller tonerkassetter.
c. Vanster frontlucka
d. Hoger frontlucka

e. Magasin 1 och 2
j’ OBS! Fler matartillbehdr finns tillgangliga.

2. Skrivarmotor - héger sida



a. Vanster frontlucka
b. Hoger frontlucka
3. Kontrollcenter

4. Valfritt férskjutande utmatningsfack
j’ OBS! Fler tillvalstillbehor for efterbehandling dr tillgangliga.

Andra funktioner inkluderar:

e Specialfdrger och egna farger: Anvdndning av egna guld- och silverféarger som maojliggor enkelpass , blandad
metallisk gradering med guld- eller silvertoner. For att ge dina bilder glans med tydliga genomskinliga
toneroverlaggningar, kan du ocksd anvanda genomskinligt fargpulver. For extra effekt kan du anvdnda vita
eller fluorescerande rosa fargpulver.

e Pressen dr en hogupplost produktionspress pé& 2 400 x 2 400 dpi for tillskurna ark

e En fullbredd inline-skanner som automatiskt justerar instdliningarna for skrivarmotorn och underlattar
kalibrering och profilering av skrivarservern.

e Hallbara, tvé-traddiga, autorengdringscorotroner som ger enhetlig kvalitet

e SO6mI6s integration med olika tillvalsenheter for matning och efterbehandling

Skrivarserver

Produktionspressen konfigureras med en digital skrivarserver, Xerox® EX_P 6-skrivarservern fran Fiery®
Skrivarservern anvdnds for att skicka in jobb och jobbhantering. Skrivarservern gor det ocks& mojligt for dig att
samordna optimal jobbhantering av farg med produktionspressens fargfunktioner. Narmare information om hur
skrivarservern anvdnds finns i den medféljande anvdndardokumentationen.

Produktionspresskontrollcenter

Produktionspresskontrollcentret dr granssnittet for interaktioner med pressen. Denna dator, skdrm och
tangentbord later dig anvdnda, administrera och underhélla produktionspressen.

Huvudfonstret i Produktionspresskontrollcentret visar den produktionspressinformation som du oftast hanvisar
till. Huvudfonstrets gor det majligt for dig att slutféra manga uppgifter och visa status fér pappers- och
fargpulver/tonertillgang utan att behova byta fonster.
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1. Funktionsmeny: Menyn ger snabbdtkomst till fler pressfunktioner.

2. Meddelandeomrade: Jobbstatusinformation och fel visas for att gora dig uppmdarksam pd omraden pé
produktionspressen som kraver uppmdrksamhet.

3. Inloggningsldank: Denna lank gor att systemadministratorer och tekniska operatérer kan logga in pd
produktionspressen och fé tillgang till fler funktioner. En vanlig operator behdver inte logga in.

4. Produktionspressymbol: Denna grafik representerar produktionspressens konfiguration och visar varnings-
och felikoner. Klicka p&d omrédena i grafiken for att ldsa dialoger relaterade till den komponenten.

5. Pappersmagasinstatus: Klicka pa den relevanta pappersmagasingrafiken for att visa typen, formatet och
mangden papper i magasinet.

6. Fargpulvernivaindikatorer : Indikatorer som representerar varje fargpulverforbrukningsvara visar de
ungefarliga fargnivaerna for CMYK- och specialfdrger.
Funktionsmeny

Huvudmenyn pd Kontrollcenterfonstret later dig komma &t foljande funktioner. Klicka pé kryssrutan fore
funktionen, for att 6ppna funktionsfonstret for det listade objektet:

e Fakturering och rakneverk: Visa faktureringsmatare pa din produktionspress samt anvdndningsmadtare
som visar antalet utskrivna bilder som produceras for olika sorters jobb.

e Forbrukningsvaror: Visa status for fargpulver eller toner och andra forbrukningsmaterial och lar dig nar du
ska lagga till eller byta forbrukningsartiklar.

o PredictPrint-pappersbibliotek eller Hantera Pappersbibliotek: Skapa, hantera och tilldela papper som
anvdnds i ett jobb:

e Profiler: Skapa egna profiler for Falsjustering, Bildjustering, Lufthjdlps-installningar och om installerat,
Document Finishing Architecture (DFA)-enheter.

e Automatiska justeringar: Utfor bildkvalitetsjusteringar, som Automatisk tdthetsenhetlighet och
Autoplacering.



Du madste logga in som systemadministrator for att utfora féljande funktioner:

e Administration: Andra systeminstdllningar, till exempel lageffekttimers, utskriftsprioritet, atkomst till
Pappersbibliotek for operatorer, l6senordskontroll och prioritet for att byta magasin.

o Servicesamtal: Skicka produktionspressdata till Xerox Support.

e Underhall: Utfor rengoring av laddningscorotron och fargpulverrengéring.

Systemmeny
Systemmenyn later dig administrera Kontrollcentret och dess skarm.

¢ Maskininformation: Detta alternativ ger information om installerad systemprogramvara, eventuella
anslutna tillvalsenheter for matning eller efterbehandling, uppgifter i felloggen, telefonnummer till
kundtjdnst och maskinens serienummer.

e Sprdk: Detta alternativ later dig dndra eller stdlla in det grundinstallda sprék som visas pa Kontrollcentret.

o Lageffektlage— Endast Skrivarmotor: Detta alternativ placerar skrivarmotorn i l&geffektlcge ,sé att den
forbrukar mindre energi. Anvénd en timer for att stdlla in den tid som ska g& innan skrivarmotorn gdr in i
lageffektldge.

o Lageffektldge— Skrivarmotor och Systemdator: Detta alternativ ldter dig stdlla in den tid som ska gé for
bdade skrivarmotorn och Kontrollcentret innan de gar in i lageffektldge.

e Starta om kontrollcenter: Detta alternativ stannar och [admnar kontrollcentret och Windows-
operativsystemet, for att sedan omedelbar starta om.

e Ldamna Kontrollcenter: Detta alternativ [dmnar Kontrollcentret men ldmnar Kontrollcentret igang. Om ett
meddelande om en programvaruuppdatering visas innan uppdatering sker, sla av strommen till
produktionspressen. Under uppdateringen, vdlj detta alternativ for att sl av strommen till
produktionspressens Kontrollcenter.

o Aterstdll minska Kontrollcenter: Detta alternativ stanger ner produktionspressens Kontrollcenter till halv-
skarmsstorlek s att halva skrivbordsytan bakom den syns.

e Minimera: Detta alternativ minimera kontrollcenterskérmen and placerar en ikon for denna i systemfdltet
lédngs skarmens underkant.

o Fullskarm: Det hdr alternativet aterstdller skdrmen for produktionspressens Kontrollcenter till maximal
storlek efter att den minimerats.

e Stanga av systemdatorn: Detta alternativ sténger av bade Windows-operativsystemet och Kontrollcentret.

Varningar och ikoner

Varningar och ikoner innehdller information om de metoder som produktionspressen anvédnder, for att varna dig
for situationer som krdaver uppmarksamhet. Detta menyalternativ innehaller ocksé ikoner som anvands i
programvaran.



BILD BESKRIVNING

e Varningslampa: Varninglampan indikerar statusen pé
produktionspressen. Lampan dr mycket enklare att se i en
hektisk produktionsmiljo dn meddelandena i ett
datorfonster.

e Gron — fast: Ett fast gront ljus indikerar att
produktionspressen &r redo att skriva ut jobb.

e Gron — blinkande: Det grona blinkande ljuset indikerar att
ett inkommande utskriftsjobb pagdar.

e Orange — blinkande: Det orange blinkande ljuset indikerar
ett mindre problem, sGsom en 6ppen lucka.

e ROd: Ett rott ljus indikerar att produktionspressen har ett
allvarligt fel.

Om du inte vet orsaken till varningen, kontrollera
meddelandena pa Kontrollcentret.

Varningsikon: Ndr en varningsikon visas p& Kontrollcentret
indikerar det att en komponent behéver uppmdrksamhet, men
det dr inte tillrackligt allvarligt for att stoppa eller férhindra
utskrift.

Felikon: Ndr en felikon visas pd Kontrollcentret indikerar det att
en komponent behover uppmdarksamhet och hindrar
produktionspressen fran att skriva ut.

Informationsikon: Klicka pa ikonen for detaljerad information
om en Varning.

Bock: Bocken indikerar framgdngsrikt slutférande av en process.

Statusikoner for forbrukningsvara:
e Ro6d: En rod ikon indikerar att operatoren mdste agera.

e Gul: En gul ikon visas ndr en forbrukningsvara kraver utbyte
snart.

e Gron: En gron ikon visas ndr tillgngen pd en
forbrukningsvara dr tillréicklig.

Fargpulver- eller tonerstatusikoner: Varje fargstapel
aterspeglar statusen for en fargpulver- eller tonerfargkassett.

EanE@n

Atg(’irder for Hantera pappersbibliotek:
ﬂ E m e Lagg till: For att ldgga till eller skapa, ett nytt papper, valj
papperet, klicka sedan pd ikonen lagg till.

e Redigera: For att redigera egenskaperna for ett papper, vdlj
papperet, klicka sedan pa ikonen redigera.




BILD BESKRIVNING

o Kopiering: For att kopiera ett papper, vdlj papperet, klicka
sedan pd ikonen kopiera.

e Ta bort: For att radera ett papper fran biblioteket, vdlj
papperet, klicka sedan pd ikonen ta bort.

Statusikoner for magasin: Den hdr ikonen ger en snabb
sammanfattning av magasinstatus inklusive: magasinnummer,
pdfyllt papper och ett fargfalt som representerar dterstdende
papper i magasinet.

Atgarder for rekommenderade materiallistan:

E e Visa: For att visa egenskaperna for ett papper, vdlj
papperet, klicka sedan pd ikonen visa.

e Redigera och Ldgg till: For att kopiera ett papper frén RML
till Pappersbiblioteket och redigera det, vdlj papperet och
klicka sedan pd ikonen ldgg till.

e Ldgg till: For att kopiera ett papper frén RML till
Pappersbiblioteket utan att redigera, valj papperet, klicka
sedan pd ikonen lagg till. Nar du klickar p& OK, ldggs
papperet till i Pappersbiblioteket precis som det dr listat i
RML.

Specialfdargpulver och -toners

Produktionspressen Xerox® Iridesse® anvander fargtoner- och fargpulverkassetter. Kassetterna &r placerade
bakom de tva mindre luckorna upptill p& pressen. Pressen tillater fyr-, fem- och sexfargskonfigurationer.

pr—

0060660606

Produktionspressen Xerox®Iridesse® anvander HD EA-toner for CMYK-farger, och HDEA-fargpulver for guld,
silver, genomskinlig, vit och fluorescerande rosa.



e Guld- och silver-fargpulvren har hogreflekterande forméga. Anvand dessa metallfargpulver nar du vill
framhdva logotyper eller grafik med silver eller guld.

e Anvdnd metoden med fullflodes- eller punktfdarg, tillsammans med genomskinligt fargpulver, for att
forbattra utskrifterna. Bdda metoderna anvénder en "fernissa” eller genomskinlig ytbeldggning for att ge
onskad effekt.

e Anvdnd vitt fargpulver for ljuseffekter and specialeffekter.

e For att fa nya effekter och farger, ldgg till fluorescerande rosa féargpulver i CMYK-fargerna.

Specialfargpulverstationer och utskriftsordning

Med produktionspressen dr fyra tonerstationer standard: Fargerna Gul (Y), Magenta (M), Cyan (C) och Svart (K).
Alternativa specialfargpulverstationer ér Genomskinlig-CLR, Vitt-WHT, Guld-GLD, Silver-SLV, eller Fluorescerande
rosa-FPK. Du kan bara installera tvé av specialfargen samtidigt.

Fran hoger till vanster, dverst i produktionspressen, dr stationerna numrerade fran 1-6. Om du har
specialfargpulver som dr Genomskinlig eller Genomskinlig med l&g glans, kan du bara ladda det i Station 1. Om
du har specialfargpulver i Guld, Silver, Vitt eller Fluorescerande rosa, kan du ladda ndgon av dessa farger i
antingen Station 1 eller Station 6.

0600000

Utskriftsordning for farg:

Trumkassetterna overfor den xerografiska bilden pd Transferbandet. Transferbandet roterar moturs. Om Silver
finns vid Station 1 och Guld vid Station 6, dverfor produktionspressen bilderna p& bandet med Silver forst, foljt
av Gul, Magenta, Cyan, Svart och Guld.

Transferbandet 6verfor sedan bilderna till papperet. Nar bilden overfors till papperet dr fargernas ordning
omvdnd. Nar bandet kommer i kontakt med papperet 6verfors Guldet pd det dversta farglagret forst foljt av
Svart, Cyan, Magenta, Gult och Silver. Eftersom Silver éverfors sist @r det ovanpd farglagren pa papperet.

Station 1 placerar fdrg pd bandet forst och de andra fargerna placeras ovanpé den. Efter verforingen till
papperet dr férgernas ordning omvand. Det leder till att Station 1 kallas Overléggning. Efter éverféringen fran
bandet till papper dr fargen pd Station 6 ovanpd de andra fargerna och kallas Underldggning.



Fullbreddsystem

Fullbreddsystemet dr en enhet som finns i pappersbanan efter planmatningsmodulen. Det innehdller en inline-
skanner for att tillhandahalla bildkvalitetsjusteringar, skrivarserverkalibrering och destinationsprofilering. Efter
att en administrator eller operatdr initierar processen utférs matningar och justeringar automatiskt.
Fullbreddsystemet forbdattrar produktiviteten for operatoren och pressen och gor det maojligt for dig att stdlla in
och bibehdlla konsekvent bildkvalitet.

Fullbreddsystemet aktiverar EZ-presskontrollprocessen. Efter nagra enkla klick kan du vdlja alla de alternativ som
krdvs for att utfoéra en underhallskontroll av farg- och bildkvalitet samtidigt. En automatisk placeringsjustering,
en automatisk justering av den 2a bias éverforingsrullen och en automatisk justering av tdthetsenhetligheten dr
inkluderade i kontrollen.

Xerox-fjarrtjanster

Xerox-fjarrtjanster @r en nyckelfunktion i Xerox produktionstryckpress. Detta program ger dig flera viktiga
supportfunktioner frén Xerox:

» Fjarrdiagnostik: Denna funktion ger snabb identifiering av potentiella problem och bidrar till [6sningen av
eventuella befintliga problem. Fjarrdiagnostik skickar automatiskt detaljerade servicedata regelbundet till
Xerox Service Center for analys och diagnos. Mdnga problem [6ses snabbt utan att behéva skicka en
servicetekniker till din anldggning,

e Automatiska mdtaravldsningar: Denna funktion automatiserar processen for att samla in och skicka
mdtaravldsningar for spdrnings- och faktureringsandamal. Automatiska mdétaravldsningar genererar och
skickar aktuella mdataravldsningar direkt till Xerox, vilket eliminerar behovet av att du méste utféra denna

uppgift.
e Automatisk pafyllning av forbrukningsartiklar: Denna funktion bestdller automatiskt viss
forbrukningsartiklar for din produktionspress pd basis av den faktiska anvéndningen. Automatisk pafyllining

av forbrukningsartiklar sparar tid genom att eliminera behovet av att du manuellt gér en bestdllning och
hanterar ditt forrdd av forbrukningsartiklar.

j’ OBS! Automatisk pdafyllining av forbrukningsartiklar dr tillganglig pd utvalda marknader.

e Sdkra kommunikationer: Xerox Connect Advantage Services skapar en scker Internetanslutning mellan
produktiontryckpressen och Xerox med SSL-protokoll och 256 bitars kryptering. Denna anslutning ser till att
din information dr skyddad. Endast information om produktionspressens prestanda skickas till Xerox genom
denna anslutning.

Fakturering

Fonstret Fakturering @r var du far veta om faktureringsmdtarna for produktionspressen och antalet bildutskrifter
som framgangsrikt skrivits ut fran produktionspressen. Dessa madtare sdkerstdller att dina jobb faktureras korrekt.

Komma at Fakturering

For att komma &t och visa information om faktureringsmdtare och anvandningsrdkneverk for olika typer av
utskrivna bilder, utfor foljande steg:



1. Frén Systemmenyn pd& huvudfonstret, klicka pa Fakturering och rakneverk.
Fonstret for Fakturering och rdkneverk visas.
2. Foratt visa matarna pa ditt system och de totala utskrifterna hittills, valj fliken Faktureringsmdatare.

3. Foratt visa dnnu mer information om antalet utskrifter som registreras pd produktionspressen, vdlj fliken
Anvandningsrdkneverk.

Faktureringsutskriftslage

Den typ av Faktureringsutskriftsldge som anvands av din produktionspress stdills in under systeminstallation.
Faktureringsutskriftsldget definierar hur produktionspressen spdrar och registrerar utskrifter gjorda pa stora
papper som, exempelvis A3 eller tabloid. En forsdljningsrepresentant fran Xerox kan bekrafta det
Faktureringsutskriftslcge som galler for din produktionspress.

Det finns tvd typer av Utskriftslagen:

o A3-utskriftslage: Detta lage 6kar antingen det svarta eller fargutskriftsrikneverket en géing for alla
arkstorlekar upp till SRA3 (13 x 19,2 tum).

o A4-utskriftslage: Detta lage 6kar antingen det svarta eller fargutskriftsrakneverket en géing for alla
arkstorlekar upp till 145 kvadrattum. Detta ldge okar tvé génger for arkstorlekar i intervallet frén 8,5 x 14
tum till SRA3 (13 x 19,2 tum).

For att visa eller andra det nuvarande Faktureringsutskriftsidget som dr i kraft p& produktionspressen:

—_

Klicka p& Inloggning overst till hdger i Kontrollcentrets huvudfonster och logga in som Administrator.
. Vdlj knappen Administration. Fonstret Systeminstdllningar 6ppnas.

2
3. Vdlj fliken Anvandargrdanssnitt och lokalisera féltet for Faktureringsutskriftsiéige p& hogra sidan av fonstret.
4. For att andra faktureringsutskriftsléiget konfigurerat pa systemet, klicka pa Andra utskriftslége.

5

. Ange PIN-koden fran fénstret fér att Andra utskriftslége som visas och vélj OK. Koden tillhandahélls av
hotline.

6. Frén fonstret Systeminstdllningar valj OK.

Faktureringsmatare

f OBS! Faktureringsmdtarna som visas pa Kontrollcentret kan variera beroende pd konfigurationen av din
‘ produktionspress, region och instdllning.

Denna funktion later dig forstd hur systemet tar betalt och fakturerar for utskriftstjanster. Fliken
Faktureringsmdatare fran fonstret for Fakturering och réakneverk listar det totala antalet utskrifter for farg, enbart
svart, stora och extra langa utskrifter.

j’ OBS! An impression is the image on one side of one sheet of media.

Summorna som listas representerar en fullstdndig historik frén den forsta anvdndningen av produktionspressen.
Antalsinformationen dar indelad i féljande kategorier:

o Fargutskrifter: Detta vdrde representerar det totala antalet fargutskrifter, oavsett materialstorleken.

10



—  Vardet 6kar med ett for varje 1-sidig fargutskrift.
— Vardet 6kar med tva for varje 2-sidig fargutskrift.

e Svarta utskrifter: Detta varde representerar det totala antalet utskrifter enbart i svart, oavsett
materialstorleken.

—  Vdrdet 6kar med ett for varje 1-sidig svart bild.
— Vdrdet 6kar med tvé for varje 2-sidig svart bild.

o Totalt antal utskrifter: Detta vdrde representerar den totala summan av alla utskrifter oavsett storlek eller
farg. Detta dr alltsé summan av alla fargbilder och svarta bilder.

o Stora fargutskrifter: Detta varde representerar det totala antalet stora fargutskrifter. Dessa utskrifter ar en
sida av ett ark material stérre an 145 kvadrattum, som exempelvis A3 eller 11 x17 tum.

— Vardet 6kar med ett for varje 1-sidig stor fargutskrift.

— Vardet 6kar med tva for varje 2-sidig stor fargutskrift.

j’ OBS! This value is not added to total impressions since every color large impression is counted as a
color impression, which is included in total impressions.

e Svarta stora utskrifter: Detta varde representerar det totala antalet stora utskrifter enbart i svart. Dessa
utskrifter ar en sida av ett ark material stérre dn 145 kvadrattum, som exempelvis A3 eller 11 x17 tum.

— Vardet 6kar med 1 for varje stor 1-sidig utskrift i enbart svart.

—  Vardet 6kar med tva for varje stor 2-sidig utskrift i enbart svart.

j’ OBS! This value is not added to total impressions since every black large impression is counted as a
black impression, which is included in total impressions.

e Extra langa utskrifter: For denna typ av utskrift 6kar mdtaren med tvé for alla material med en langd
mellan 491 mm (19,33 tum) och 6671 mm (26 tum). Mdtaren 6kar med tre for alla material med en langd
som dr storre dn 661 mm (26 tum) och mindre én 877 mm (34,5 tum)

Anvandningsrdkneverk

Fliken Anvdndningsrakneverk fran fonstret for Fakturering och rdkneverk later dig visa annu mer information om
antalet utskrifter som spdras pd produktionspressen.

Typerna av rdkneverkskategorier som listas representerar en viss typ av utskrivet jobb. Det finns rakneverk for ark
och utskrifter av olika storlekar och farger. Definitioner av vissa av de listade rdkneverkstermerna inkluderar:

o Utskrifter: En bild p& en sida av ett ark material

e Stort: Ett ark material som d@r storre dn 145 kvadrattum och mindre an 491 mm (19,33 tum) i langd

e 3xA4 langt: Ett ark material som ar stérre dn 491 mm (19,33 tum) och mindre Gn 661 mm (26 tum) i ldngd
e 4xA4 langt: Ett ark material som dr storre Gn 661 mm (26 tum) och mindre an 877 mm (34,5 tum) i langd
e Fdrg: Alla bilder som innehdéller Cyan, Magenta, eller Gul toner

e Svart: Alla bilder som innehéller endast Svart toner

e Genomskinlig, Silver, Guld, Vitt, eller Fluorescerande rosa: Alla bilder som innehéller endast den tonern i
specialfdrg
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Tillvalskomponenter

Produktionspressen Xerox® Iridesse® levereras med ett brett utbud av valfria matnings- och
efterbehandlingskomponenter. Med dessa komponenter kan du anpassa funktionerna i ditt
produktionspressystem.

e Matare

e Efterbehandlare

Matare

Foljande stormagasin dr tillgangliga for din produktionspress. Dessa ytterligare magasin gor det maojligt for dig
att hélla olika papper alltid pafyllda, 6kar din produktivitet och utokar dina kontinuerliga kortider.

Avancerat stort stormagasin

Du kan képa det Avancerade stora stormagasinet for ditt Xerox-system for att utdka dess papperskapacitet.
Dubbelt avancerat stort stormagasin bestér av tvd tvé stora staplingsmagasin, magasin A1-1 och A1-2.

. ——— T T T e ——
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Dubbelt avancerat stort magasin

Du kan képa det Dubbla avancerade stora magasinet for ditt Xerox-system for att utoka dess papperskapacitet.
Denna valfria matare ldgger till tva stora staplingsmagasin, magasin A2-1 och A2-2, i konfigurationen.

j’ OBS! Mataren for Dubbelt avancerat stort magasin krdver mataren fér Avancerat stort magasin med tvd
magasin.

Dessa magasin matar olika pappersformat, inklusive standard och kraftigt. Magasinen matar ocksa papper i
stort format upp till 330 x 488 mm (13 x 19,2 tum) och vikter mellan 52 g/m2 och 400 g/m2. Varje magasin
rymmer 2000 ark 90 g/m2 obestruket papper.
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Flerarksinfogare

Flerarksinfogaren, magasin A1-3 eller A2-3, beroende pa din matarkonfiguration, dr ett pappersmagasin pa
vanster sida av produktionspressen. Magasinet rymmer alla typer av papper i olika format- och viktintervall.
Flerarksinfogaren rymmer maximalt 250 ark vanligt papper pd 75 2 (20 Ib.).

e Ndr valfria matningsenheter laggs till i presskonfigurationen varierar monteringsplatsen for
flerarksinfogaren.

e Flerarksinfogaren dr det enda magasinet som kan mata extra ldnga ark (6ver 19,2 tum eller SRA3).
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Efterbehandlare

Detta avsnitt beskriver de olika efterbehandlare som finns tillgangliga med pressen.

Forskjutande utmatningsfack

Det forskjutande utmatningsfacket tar emot det fardiga utskriftsjobbet. Utmatade utskriftssatser forskjuts i
sidled s& att de latt ska kunna skiljas frén varandra. Den maximala kapaciteten for det Forskjutande
utmatningsfacket ér 500 ark papper med vikten 90 g/m? (24 Ib.).

Granssnittsplanmatningsmodul

Grdanssnittsplanmatningsmodulen krévs med alla eventuella anslutna efterbehandlingsenheter som ar
installerade med systemet. Grénssnittsplanmatningsmodulen krévs inte for Forskjutande utmatningsfack.

Grdanssnittsplanmatningsmodulen mojliggor:
e Kommunikation mellan produktionspressen och de anslutna efterbehandlingsenheterna
e Ger en inriktad pappersbana mellan produktionspressen och den anslutna efterbehandlingsenheten

e Kylning och bojningskorrigering av papperet ndr det lédmnar produktionspressen

o — ™
=== < - s T 7 —
Iﬂi A2 A1 H( } ‘ Lr,
U T Al-2 i 2 L | |

Inmatningsmodul

Anvand infogarmagasinet, magasin 1, for att fylla p& papper, t.ex. tomt, fortryckt eller specialpapper, som du

infogat i den fardiga utskriften. Papperet fungerar som avdelare och omslag for den tryckta utskriften.
Produktionspressen skriver inte ut pd papper som matas fran infogaren. Infogaren dr placerad pé en
processplats efterat i pappersbanan. Istdllet placeras papper fran infogaren i utskriften pa valda platser.
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GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC® AdvancedPunch Pro® dr en automatisk hdlslagningsmodul som integrerar med produktionspressen.
Tillsammans stromlinjeformar de produktionen av rapporter, kataloger, prissédttningsguider och inbundna
bocker. Den ger lika bra som traditionell kvalitet eller béttre dn traditionell kvalitet samtidigt som den sparar tid
och okar produktiviteten genom att eliminera de arbetsintensiva stegen vid manuell hélslagning.

™
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Stor staplingsenhet

Den Stora staplingsenheten dr en tillvalsefterbehandlare med staplings- och forskjutningsfunktion for
utmatning till ett staplingsfack.

f OBS! Foljande bild illustrerar tva stora staplingsenheter.
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Vikning och 2-sidig renskdrare

Vecknings- och tvasidesrenskdraren dr en tillvalsefterbehandlingsenhet som utfér veckning och renskdrning av
utskrifter pa tva sidor.

- M- IIGIES

C/Z-falsenhet

— &2:

4 b | m=

C/Z-falsenheten ar en valfri efterbehandlingsenhet som ger C-fals och Z-fals for utskrifter i format A4 (8,5 x 11
tum) och A3 (11 x 17 tum).

C/Z-falsningen kraver Granssnittsplanmatningsmodulen och dr tillgdnglig endast med en av de valfria
Produktionsklara efterbehandlarmodellerna.

= &-2-:
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Foretagsklara efterbehandlare

Den Foretagsklara efterbehandlaren och den Foretagsklara efterbehandlaren for haften har foljande kapacitet:
e Hantering av papper sa litet som A5 (5,83 x 8,27 tum).

e Hantering av papper i stort format, upp till 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 tum)

Den Foretagsklara efterbehandlaren bestar av ett dvre fack, ett staplingsfack, en klammerenhet for variabel
I&ingd och ett tillvalshdlslag. Den kan héfta upp till 100 ark med en eller tvd haftklamrar.

Den Foretagsklara efterbehandlaren Plus inkluderar samma egenskaper och funktioner som den Foretagsklara
efterbehandlaren. For att mojliggéra en inbyggd anslutning till tillgéingliga efterbehandlingsenheter fran tredje
part ldgger den Foretagsklara efterbehandlaren Plus till en efterbehandlingstransportmodul.

Den Foretagsklara efterbehandlaren for haften tillhandahaller samma funktioner som den Foretagsklara
efterbehandlaren. Den skapar ocksd héften som innehdller upp till 30 ark.

Foljande bild visar den Foretagsklara efterbehandlaren med renskarningsmodulen SquareFold® monterad under
den.
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Plockmatic MPS XL (Multifunktionell staplingsenhet)

g

Plockmatic Multifunktionell staplingsenhet XL dr en flexibel staplingslosning som hjdlper operatdrer med att
stapla papper och hantering under efterbehandlingsprocessen. Staplingsenheten erbjuder en unik kombination
av funktioner med en skrivare i en enda produkt.

Staplingsenheten kan stapla en méngd olika media som A4 eller Letter trippelfals eller utvikning, A4 eller Letter
Landscape-broschyrer, broschyrer, menyer, visitkort, vykort och sé vidare.

For att din digitala press ska vara kompatibel med Plockmatic Multifunktionell staplingsenhet XL, krévs det att
du ansluter MPS med en PR Efterbehandlare Plus-modul.

I;I ﬂl
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Renskarningsmodul SquareFold®

Renskdarningsmodulen SquareFold® dr en tillvalsenhet for efterbehandling som anvédnds med en
efterbehandlingsenhet som innehdller en haftesfunktion. Renskarningsmodulen SquareFold® kan renskdara
kanten av boken och dven fyrkantsfalsa boken. Dessa efterbehandlingsalternativ férbattrar bokens utseende.
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Systemspecifikationer

Se Systemspecifikationer for att f& veta om miljokrav for att underhdlla produktionspressen och de associerade
modulerna. Granska dven specifikationerna for de till&tna papperstyper och -format som krévs for de olika
modulerna.

e Specifikationer om produktionspressen
e Miljospecifikationer

e Pappersspecifikationer

Specifikationer om produktionspressen
Produktionspress Uppvarmningstid

Produktionspressens uppvarmningstid varierar beroende pd omgivningen eller nuvarande tillstand eller lége
produktionspressen befinner sig i. Tiderna for uppvdrmningen dr som foljer:

e Frdn kallstart, strommen slés antingen pé eller efter energisparlage, 5-7 minuter.
e Frdn vilolage eller energisparlage, hogst 5 minuter

e Frdn vanteldge: hogst 1 minut

e Ndr du byter utskriftsldge, ca 2 minuter

Tid for forsta utskrift

e Frdn kallstart, antingen pdkopplad eller i energisparlage tar systemet mindre dn 5 minuter for att borja
skriva ut

e Frdn vilolGige — ndr lagre energildge dr inaktiverat — tar det vanligen mindre Gn 1 minut innan systemet
borjar skriva ut.

Nadr ldgre energilage-vilolage dr aktiverat — tar det vanligen mindre én 3 minuter innan systemet borjar
skriva ut.
Miljéspecifikationer

Omgivningens temperatur och luftfuktighet

10°-32 °C (50°-90 °F), 85 % relativ fuktighet (RH) J-zon
e Ndrtemperaturen dr 32 °C (90 °F) maste luftfuktigheten vara 62,5 % eller lagre.

e Ndr luftfuktigheten dr 85 % mdste temperaturen vara 28 °C (82 °F) eller lagre.
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e Bestruket papper fungerar inte bra nar den relativa luftfuktigheten éverskrider 60 %.
e Ndr forhallandena halls mellan 20-25 °C (68-77 °F) och 45-55 % RH fungerar de bdttre.
e Om den relativa luftfuktigheten éverstiger 55 % kan vattenfldackar visas pa de forsta utskrifterna.

o Produktionspressen Xerox® Iridesse® kan fungera p& hojder upp till 2 500 meter (8 200 fot) utan négra
ytterligare justeringar eller tillsatser. Platser éver 2 500 m kan kréva fdltjusteringar.

Pappersspecifikationer

f OBS! Se alltid listan med rekommenderat material (RML). Ddr finns en komplett lista dver
rekommmenderat material. Du kan komma at RML fran PredictPrint-materialhanterare eller Hantera
pappersbibliotek, beroende pd din programversion, eller s& kan du ladda ner det frén:

e PredictPrint-materialhanterare: https://www.xerox.com/predictprintmedia

e Hantera pappersbibliotek: www.xerox.com/IRIDESSEsupport
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MATT (MM) KSF BESTRYK-

PAPPERSTYP PAPPERSFORMAT X LSF VIKT (G/M2) NINGSTYP
Vanligt papper BS5 KSF/LSF 182,0x 257,0 52-400 Obestruket
Praglat A4 KSF/LSF 210,0x 297,0 Bestruket
Vykort A4-omslag KSF/LSF 223,0x297,0
Halat DT Special A4 KSF/LSF 226,0x310,0

B4 KSF 257,0x 64,0

A3 KSF 297,0 x 420,0

SRA3 KSF 320,0 x 450,0

DT Special A3 KSF 310,0 x 432,0

4 x 6 tum KSF 101,6 x 152,4

7,25 x 10,5 tum KSF/LSF | 184,2 x 266,7

8 x 10 tum KSF/LSF 203,2 x 254,0

8,46 x 12,4 tum KSF 2150x315,0

8,5 x 11 tum KSF/LSF 2159 x 279,4

8,5 x 13 tum KSF/LSF 2159 x330,2

8,5 x 8,5 tum KSF 2159 x 355,6

9 x 11 tum KSF/LSF 228,6 x 279,4

11 x 15 tum KSF 279,4x 3810

11 x 17 tum KSF 279,4x 431,8

12 x 18 tum KSF 304,8 x 457,2

12,6 x 19,2 tum KSF 320,0 x 488,0

13 x 18 tum KSF 330,2 x 457,2

16-kai (TFX) KSF/LSF 194,0 x 267,0

16-kai (GCO) KSF/LSF 195,0x 270,0

Pa-kai (TFX) KSF 267,0 x 388,0

pa-kai (GCO) KSF 270,0 x 390,0
Executive LSF 10,5 x 7,25 tum LSF 184,2 x 266,7 — —
Quatro LSF 8 x 10 tum 203,2 x 254,0 — —
Government-Legal 8.5x 13 tum 2159 x 330,2 — —

KSF/LSF
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MATT (MM) KSF BESTRYK-
PAPPERSTYP PAPPERSFORMAT X LSF VIKT (G/M2) NINGSTYP
DT Special A4 KSF/ | 8,90-12,20 tum 226,0x310,0 — —
LSF
DT Special A3 KSF | 12,20 x 17,00 tum 310,0 x 432,0 — —
SRA3 KSF 12,60 x 17,72 tum 320,0 x 450,0 — —
Stordior A4 (8,5 x 11 tum) LSF 2159 x 279,4 — —
Etiketter A4 (8,5 x 11 tum) LSF 2159 x 279,4 190 Glattat

Matt

Flikpapper A4 (8,5 x 11 tum) LSF 2159 x 279,4 163 Obestruket

Specifikationer for Avancerat och Dubbelt avancerat stort magasin

j’ OBS! Pappershojd under 182 mm (7,16 tum) krdver korthéllare.
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ARTIKEL SPECIFIKATION

Arkformat Standardformat:

e Letter (8,5x 11 tum)

e legal (8,5 x 14 tum)

e Tabloid (11 x 17 tum)

e Kvarto (8 x 10 tum)

e Foolscap 8,3 x 13 tum

e Stor tabloid (12 x 18 tum)

e A4(210x 297 mm)

e A3(297 x 420 mm)

e JISB5(182x 257 mm)

e JISB4 (257 x 264 mm)

e SRA3 (320 x 450 mm)

e 8K(267 x 388 mm)

e 8K (270 x 390 mm)

e 16K (267 x 194 mm)

e 16K (270 x 195 mm)

e Executive (7,25 x 10,5 tum)

e DT Special A4 (226 x 310 mm)
e DT Special A3 (310 x 432 mm)
e 12,6x19,2tum

e 13x18tum

e 13x19tum

e Kort (4 x 6 tum)

e Kort (100 x 148 mm)

e #7 3/4 (Monarch) (3 7/8 x7 1/2 tum)
o #103/4(41/8x9 1/2tum)

e C5(6,4x9tum)

e (C4(9,0x128tum)

Egna format:

j’ OBS! For langa blad krévs en anpassad storlek.

e Bredd: 148,0-488 mm (5,83-19,21 tum), Hojd: 98,0-330,2 mm (3,86 x
-13,0 tum)

f OBS! For interna och externa magasin, utom for Flerarksinfogaren.

e Bredd: 46.0-1200 mm (5,75-47,24 in.), Hojd: 98,0-330,2 mm (3,86 x
-13,0 tum)

‘&Q OBS! Formatet dr endast tillgangligt med Flerarksinfogaren.

Pappersvikt 52-400 g/m2
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ARTIKEL SPECIFIKATION

Papperskapacitet 2 000 ark/l&dda

Viktigt! Specifikationen gdller endast vid anvandning av papper upp till
Xerox 24 1b./90 g/m2.

Specifikationer for Dubbelt avancerat stort stormagasin

MINSTA STORLEK STORSTA STORLEK
3,86 x 5,75 tum/98 x 146 mm 13x 19,2 tum/330,2 x 488 mm
Efterbehandlare

Detta avsnitt tillhandahaller information om:
e Infogarmagasin

e Stor staplingsenhet

e Vikning och 2-sidig renskdrare

e (C/Z-falsenhet

e Produktion foretagsklar efterbehandlare

e SquareFold® Renskdrning Specifikationer

Infogarmagasin

Tips! Produktionspressen skriver inte ut material som matats frén infogarmagasinet. Istdllet placeras materialet
i utskriften pd valda platser.

PAPPERSFORMAT PAPPERSVIKT UTMATNINGSFACK KAPACITET

182 x 148 mm (7,2 x 5,8 tum) — 52-400 g/m? obestruket/72-350 250 ark

330 x 488 A3(13x19,2t /m2 bestruket
X mm A3 (13 x um) | g/m? bestruke baserat pa Colotech+90

f OBS! Anvand infogarmagasinet ndr foljande papperstyper kombineras med sadelhaftning eller
dubbelfals:

e Bestruket papper som védger 127 g/m2 eller mindre
e Tomma ark, papper utan utskrift, som véger 80 g/m2 eller mindre

Om nagot annat magasin én det infogarmagasinet anvands kan kombinationen orsaka felaktig
placering av falsningspositionerna och skrynkling.

Stor staplingsenhet

e Staplingsfacket rymmer bestrukna eller obestrukna material p& 52-400 2.

21



j’ OBS! Material som dr kraftigare dn 300 g/m2 ar bendgna att ha férsamrad papperskvalitet och fler
‘ kvaddar.

e Mata ut stordior i antingen det 6vre facket eller staplingsfacket. Begrdnsa stapelhdjden till 100 stordior.

e Bestruket papper som dr kraftigare édn 100 g/m2 rfungerar mer tillforlitligt &n bestruket papper lattare dn
100 g/m2.

e Papper som avviker fran standard och d@r ldngre an 305 mm (12 tum) i matningsriktningen méste vara
minst 210 mm (8,3 tum) éver matningsriktningen.

e Papper som avviker fran standard och dr kortare an 254 mm (12 tum) i korsmatningsriktningen mdste vara
minst 330 mm (13 tum) i matningsriktningen.

Rekommenderade stapelhojder

Var medveten om féljande punkter:

e For att forhindra skador pd enheten orsakad av en alltfér tung stapel, dr vissa instélliningar nddvandiga pa
grund av begrdnsningar av stapelns vikt for den stora staplingsenheten. Se féljande diagram, for ark storre
an 8,5 x 11 tum eller A4, for ungefdrliga stapelstorlekar.

o Stapelkvaliteten kan forsédmras och kvaddar kan 6ka med bestrukna papper pé& 64-106 g/m?2.

e Se upp for felplacering av papper ndr du skickar blandade pappersformat till den stora staplingsenheten. For
att forbattra placeringen och pappersintegriteten, tom den Stora staplingsenheten mellan jobb som
anvdnder olika pappersformat.

Tabell 1 Specifikationer for Stor staplingsenhet

FUNKTION TEKNISKA DATA

Staplingsfack, kapacitet 5000 ark

Ovre fack, kapacitet 500 ark

Maximal stapelvikt 70 kg (154 1b.)

Maximalt pappersformat 330 mm x 488mm (13 x 19,2 tum)
Rad och tips

Nar du anvander Stor staplingsenhet, se foljande tips:

1. Kontrollera materialbojning, i tilldmpbart magasin for Stor staplingsenhet.
a. Om det inte dr bojt och de utmatade utskrifterna dr godtagbara och uppfyller dina krav ar du klar.
b. Fortsatt till nésta steg om det dr bojt.

2. For att korrigera materialbdjningen, anvénd kontrollerna for bjningskorrigering upptill pa
granssnittsplanmatningsmodulen.

3. Justera bojningen igen om de utmatade utskrifterna inte forbdttras.

4. Kontakta Kundtjénst om de utmatade utskrifterna fortfarande inte forbattras.
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Vikning och 2-sidig renskarare

ARTIKEL SPECIFIKATION

2-sidig renskarning Materialformat Standardformat | Min: Executive (7,25 x 10,5
tum)
Max: SRA3
Eget format Hojd 182-210 mm (7,17-
8,27 tum)
Bredd 330.2-488 mm (13-
19,2 tum)
Materialvikt Obestruket 52-400 g/m2
Bestruket 106-350 g/m2
Renskdrningsstorlek 6—-25 mm (0,24-0.99 tum)
f OBS! Instdllning av en 6verkant mot underkant
storlek pd renskarningsomrddet av 7 mm (0.275
tum) eller mindre kan skada de renskurna kanterna.

C/Z-falsenhet

ARTIKEL ‘ SPECIFIKATION

Z-fals halvark Materialformat 11 x 17 tum (tabloid)
A3
JIS B4
Materialvikt 60-90 g/m2 (obestruket)
Trippelfals (C eller Materialformat 8,5 x 11 tum (Letter)
2 A4
Materialvikt 60-90 g/m2 (obestruket)
Utmatningsfack 30 ark
kapacitet o
f OBS! Vardena dr baserade pd Colotech+90.

Produktion féretagsklar efterbehandlare

ARTIKEL SPECIFIKATION
Magasin Ovre fack Sortera och stapla
Staplingsfack Sortera, forskjutning maojlig och stapla forskjutning maojlig

23



ARTIKEL SPECIFIKATION

Utmatningsfack for
hafte

Sortera och stapla

kapacitet

Materialformat Ovre fack Standardformat Min: Kort (100 x 148
mm)
Max: 13 x 19 tum, A3
Eget format Hojd 98,0-330,2 mm
Bredd 148,0-660,4 mm
Staplingsfack Standardformat Min: 5,83 x 8,27 tum,
A5
Max: 13 x 19 tum, A3
Eget format Hojd 148,0-330,2 mm
Bredd 148,0-488,0 mm
Utmatningsfack for | Standardformat Min: JISB5S
hafte Max: 13 x 19 tum, A3
Eget format Hojd 182,0-330,2 mm
Bredd 257,0-488,0 mm
Pappersvikt Ovre fack 52-400 g/m2-
Staplingsfack 52-400 g/m2
Utmatningsfack for | 60-350 g/m2
hdfte
Utmatningsfack Ovre fack 500 ark

Staplingsfack, utan
hdaftklamrar

8,5x 11 tum, A4

Produktionsklar efterbehandlare: 3000 ark

Produktionsklar efterbehandlare for
hdaften: 2000 ark

JIS B4 eller storre

1500 ark

Blandad bunt

350 ark

Staplingsfack, med
haftklamrar

8,5x 11 tum, A4

Produktionsklar efterbehandlare: 200
satser eller 3 000 ark

Produktionsklar efterbehandlare for
haften: 2000 ark

JIS B4 eller storre

100 satser eller 1500 ark
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ARTIKEL

SPECIFIKATION

Utmatningsfack for

hafte

20 satser

¢ OBS!

e Vdrdena ar baserade pd Colotech+90.

e Blandstapel dren uppsattning pappersark dér storre ark placeras dver mindre. Till exempel A4
over JIS B5 eller JIS B4 dver A4.

e Om en uppsdttning bestdr av 17 eller fler ark dr kapaciteten for utmatningsfacket for hafte 16
uppsattningar.

Haftenhet

Kapacitet

100 ark

/’ OBS!

e Vdrdena ar baserade pd Colotech+90.
e 5Sark, storre an A4 eller Letter (8,5 x 11).

Materialformat Standardformat Min: 583 x 827 tum,
A5
Max: Tabloid (11 x 17
tum), A3
Eget format Hojd 182,0-297,0 mm
Bredd 148,0-432,0 mm
Materialvikt Obestruket 52-400 g/m2
Bestruket 72-350 g/m2

Haftningslage

1 plats, 2 platser, eller 4 platser

Hdlslagning,

med
hdlslagningsen-
het

ARTIKEL SPECIFIKATION

Materialformat | Standardformat | Max: A3, Tabloid (11 x 17 tum)
Min: 2-haligt JISB5
eller 3-
hdligt
4-haligt A4, 16K
Eget format Hojd 203,0-297,0 mm
Bredd 182,0-431,8 mm
Materialvikt Obestruket 52-220 g/m2
Bestruket 72-200 g/m2
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ARTIKEL SPECIFIKATION

Antal hal 2-, 4-haligt eller US 2-, 3-hdligt
‘f OBS! Antalet hdlslagningshal du kan anvénda beror pa
materialets format.
Sadelhaftad Kapacitet Sadelhaftad 30 ark
eller dubbelfals
Foretagsklar Dubbelfals 5 ark
efterbehandlare
for haften f OBS! Vérdena dr baserade pa Colotech+90.
Materialformat | Standardformat | Max: A3, 13 x 48,26 cm.
Min: JISBS
Eget format Hojd 182,0-330,2 mm
Obestruket Bredd 257,0-488,0 mm
Materialvikt 60-350 g/m2
Bestruket 2-350 g/m2

Haftenhetens utmatningskapacitet

SIDOHAFTAD SADELHAFTAD
A4 ELLER MINDRE STORRE AN A4
(0)2] =
MATERIALVIKT | STRU- OBESTRU- OBESTRU-
(G/IM?2) KET BESTRUKET | KET BESTRUKET KET BESTRUKET
52-59 100 35* 65 35* 30° 25*
60-71 30
72-80 35 35 25
81-90
91-105 50 30 50 30 20
106-128 45 15
129-150 20 20 20 20 10
151-176
177-220 5
221-256 4
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SIDOHAFTAD SADELHAFTAD

A4 ELLER MINDRE STORRE AN A4
(0]2] =
MATERIALVIKT | STRU- OBESTRU- OBESTRU-
(G/IM?2) KET BESTRUKET | KET BESTRUKET  KET BESTRUKET
257-300 10 10 10 10 3
301-350

* Kan hdftas. Men bindningsexaktheten eller matningen garanteras ej.

Vardena i tabellen som indikerar det maximala antalet ark som kan haftas utvarderades med hjdlp av
foljande papperstyper: 82 g/m2, Colotech+ (200 g/m2, 250 g/m2, 350 g/m?2)

Viktigt!

e Jobb utskrivna pd rekommenderat material ddr antalet sidor dr inom granserna kan dandé ha
klammerfel beroende pa féljande faktorer:

— Anvand materialtyp — specifikt, glattade bestrukna papper

—  Miljén déar produktionspressen finns — rumstemperatur och fuktighet

—  Utskriftsdata
e I enmiljo vid lag temperatur och lag luftfuktighet kan haftning av 40 ark eller fler orsaka
papperskvaddar.
¢ OBsl

e Produktionspressen avgdr papperstyp och pappersvikt baserad pa pappersinformation installd for
jobbet och inte baserad pd det papper som fyllts pd i magasinet.

e Produktionspressen avgor antalet blad per jobb baserad pé jobbinformation. Nar flersidesmatningar
intraffar fortsatter darfor haftningen dven om antalet matade ark dverskrider grdnsen. Denna
hdndelse kan dock orsaka klammerfel.

SquareFold® Renskdrning Specifikationer

ARTIKEL TEKNISKA DATA

Materialformat e Max: 13 x 18 tum (330 x 457 mm)
e Min:8,5x 11 tum eller A4 KSF (216 x 270 mm)

Renskarningskapacitet e Hafte med 5-20 ark, upp till 80 bildsidor, p& 24 |b./90 g/m2

e Hafte med 5-25 ark, upp till 100 bildsidor, pa 200 |b./80 g/m?
Renskdrningsstorlek 2-20 mm, instdllbar i steg om 0,1 mm
Materialvikter e 16 lb. bond-90 Ib. omslag

e 64-300 g/m2 obestruket; 106-300 g/m2 bestruket
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Sakerhet

Din tryckpress och det rekommenderade férbrukningsmaterialet har designats och testats for att uppfylla strikta
sdkerhetskrav. Uppmarksamhet pa foljande information garanterar en fortsatt sdker anvandning av din Xerox®-
tryckpress.

Meddelanden och sdkerhet
2
f OBS! Denna utrustning dr inte lamplig att anvandas pé platser ddr barn troligen kommer att narvara.

Din Xerox®-tryckpress och forbrukningsmaterial ér designade och testade for att uppfylla strikta sdkerhetskrav.
Sdkerhetskraven inkluderar utvdrdering och certifiering av sdkerhetsmyndigheter och efterlevnad av
elektromagnetiska férordningar och faststdllda miljéstandarder.

Sdkerhets- och miljétestning och prestanda for denna produkt har verifierats med anvdndning av enbart
Xerox®-material.

Obehdriga dndringar, som kan inkludera tilldgg av nya funktioner eller anslutning av externa enheter, kan
pdaverka produktcertifieringen. Kontakta din Xerox-representant for mer information.

Elektrisk sakerhet

Allmanna riktlinjer

A Varning! Lés féljande varningar.

e Tryck inte in foremal i slitsarna eller ppningarna pa tryckpressen. Om du rér vid en spdnningspunkt eller
kortsluter en del kan det leda till brand eller elektrisk stot.

e Tainte bort luckor eller skydd som dr fasta med skruvar om du inte installerar extrautrustning och anvisas
att gora det. Sténg av tryckpressen ndr du utfor dessa installationer. Koppla bort nétsladden ndr du tar bort
luckor och skydd for installation av extrautrustning. Férutom alternativ som kan installeras av anvédndaren
finns det inga delar som du kan underhdlla eller serva bakom dessa luckor.

No6dstrom av

Foljande ar farligt for din sdkerhet:

e Natsladden ar skadad eller fransig.

e Det har spillts vatska i tryckpressen.

e Tryckpressen har utsatts for vatten.

o Tryckpressen avger rok eller ytan ar ovanligt varm.

o Tryckpressen avger ett ovanligt ljud eller lukt.

e Tryckpressen gor att en strombrytare, sckring eller annan sdkerhetsanordning aktiveras.

Om nagot av dessa tillstand intr&ffar, gor foljande:
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1. Stdng av tryckpressen omedelbart.
2. Koppla bort natsladden fran eluttaget.

3. Ring en auktoriserad servicerepresentant.

Stromkabel och elférsoérjning

Varning! Anvdnd inte férldngningssladdar, eluttag eller elkontakter for att undvika risk for brand eller
elstot. FOlj alltid nationella och lokala byggkoder, eldkoder och elektriska koder nér det gdller sladdens
ldngd, ledarstorlek, jordning och skydd.

e Anvdnd de natsladdar som medféljer tryckpressen.
e Tainte bort eller modifiera ndtsladden.
e Eluttaget maste vara ndra tryckpressen och vara létt dtkomligt.

e Sdtt i ndtsladden direkt i ett korrekt jordat eluttag. Kontrollera att badda dndar av sladden sitter i ordentligt.
Om du inte vet om ett uttag dr jordat, be en elektriker att kontrollera uttaget.

e Anvdnd inte en jordadapterkontakt for att ansluta denna utrustning till ett eluttag som inte har en
jordanslutningskontakt.

o Elférsorjningen till tryckpressen méste uppfylla de krav som anges pé typskylten pd tryckpressens baksida.
Kontakta vid behov din lokala elleverantor eller en auktoriserad elektriker.

¢ Placera inte tryckpressen i ett omrade ddr manniskor kan trampa pé stromkabeln.
e Placera inte foremdl pé& ndtsladden.

e Koppla inte in och ur ndtsladden nar strombrytaren dr i ldget PA.

e Om stromsladden blir nott eller sliten, byt den.

e Undvik elstét och skada pd nétsladden genom att alltid ta i kontakten ndr du kopplar fran sladden.

Koppla bort enheten

Stromkabeln ar bortkopplingsenheten for denna utrustning. Koppla bort elkabeln fran eluttaget, for att ta bort
all elektrisk strom frén tryckpressen.

Lasersdkerhet

Nordamerikas lasersakerhet

Denna produkt dverensstdmmer med scikerhetsnormer och dr certifierad som en klass 1-laserprodukt enligt
Center for Devices and Radiological Health (CDRH) frédn United States Food and Drug Administration (FDA)
implementerade forordningar for laserprodukter. Denna produkt éverensstdmmer med FDA:s
prestandastandarder for laserprodukter med undantag for avvikelser enligt lasermeddelande nr 50 daterat 24
juni 2007. Dessa regler gdller laserprodukter som marknadsfors i USA. Etiketten pd Production Press anger
overensstdmmelse med CDRH-forordningar och mdste fastas pé laserprodukter som marknadsfors i USA. Denna
produkt avger inte farlig laserstrdlning.

29



@ Laservarning! Anvandning av kontroller eller justeringar eller utférande av andra procedurer én de
som anges hdr kan leda till farlig exponering av laserljus.

Eftersom strdlning som slapps ut inuti denna produkt dr helt innesluten i skyddshéljet och de yttre locken, kan
laserstralen inte undkomma Production Press under ndgon fas under anvandningen.

Denna produkt innehdller laservarningsetiketter. Dessa etiketter dr avsedda att anvdndas av Xerox
servicetekniker och placeras pd eller ndra paneler eller skydd som krdver specialverktyg for borttagning. Ta inte
bort ndgra av panelerna. Det finns inga omrdden med dessa luckor som kan repareras av operatoren.

Europeiska unionens (EU) lasersdkerhet
Denna produkt éverensstdmmer med I[EC-scikerhetsstandard EN 60825-1: 2014.

Utrustningen overensstdmmer med laserproduktens standarder som faststdllts av statliga, nationella och
internationella myndigheter som en laserprodukt av klass 1. Den avger inte farlig stralning eftersom strélen dr
helt innesluten under alla faser av kundens drift och underhéll.

A Varning! Anvandning av kontroller eller justeringar eller utférande av andra procedurer én de som
anges hdr, kan leda till farlig exponering av stralning.

Om du behover ytterligare sdkerhetsinformation om produkten eller Xerox-férbrukningsmaterial, kan du skicka e-
postforfragan till EHS-Europe@xerox.com

Driftsdkerhet

Xerox-utrustningen och férbrukningsmaterial har designats och testats for att uppfylla strikta sdkerhetskrav.
Dessa inkluderar sdkerhetsmyndighetens undersokning, godkénnande och efterlevnad av faststdllda
miljostandarder.

Din uppmadrksamhet pé féljande sckerhetsriktlinjer hjdlper till att scikerstdlla en fortsatt sdker drift av din
tryckpress:

e Tainte bort nédgra magasin ndr tryckpressen skriver ut.

o Oppnainte luckorna ndr tryckpressen skriver ut.

e Hall hdnder, har, slipsar och sa vidare borta fradn utgéngs- och matningsvalsarna.

e Luckor, som krdver verktyg for borttagning, skyddar riskomrédena i tryckpressen. Ta inte bort skyddsluckor.

e Forsok inte ta bort papper som har fastnat djupt inuti tryckpressen. Stang av tryckpressen omedelbart och
kontakta din lokala Xerox-representant.

e Tryck inte pa eller flytta inte enheten med alla pappersmagasin utdragna, for att undvika risk for att tippa.
e Placera inte tryckpressen pa platser som dr kdnsliga for vibrationer.

e Anvdnd tryckressen pd den hoéjd som anges i avsnittet Miljéspecifikationer i digitala
anvdndardokumentationer, for bésta prestanda.

e Anvdnd material och forbrukningsmaterial som dr sdrskilt utformade for din tryckpress. Anvandning av
olampliga material kan resultera i délig prestanda for tryckpressen och eventuellt en farlig situation.

e Folj alla varningar och anvisningar som dr markerade pa eller levereras med tryckpressen.
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e Placera tryckpressen i ett rum som har tillréckligt med utrymme for ventilation och service.

e Placera tryckpressen pa en jamn, fast yta, inte pa en tjock luggmatta, som dr tillréickligt stark for att béra
tryckpressens vikt.

e Forsok inte flytta tryckpressen. En utjdmningsanordning som sdinktes ndr tryckpressen installerades kan
skada mattan eller golvet.

o Stdll inte tryckpressen ndra en varmekalla.

o Stdll inte tryckpressen i direkt solljus.

e Forvara eller anvand inte tryckpressen i en extremt varm, kall eller fuktig miljo.

e Stdll inte tryckpressen i linje med det kalla luftflodet fran ett luftkonditioneringssystem.
e Placera inte behdllare med kaffe eller annan vétska pé tryckpressen.

e Blockera inte och tack inte dver slitsarna och éppningarna pé tryckpressen.

e Forsok inte dsidosdtta nagra elektriska eller mekaniska ldsanordningar.

& VARNING — HET YTA:Var forsiktig ndr du arbetar i omraden som identifieras med denna
varningssymbol. Dessa omraden kan vara mycket heta och bor inte beréras.

Kontakta din Xerox-representant om du behdver ytterligare sdkerhetsinformation angdende tryckpressen eller
materialet.

Ozoninformation

Denna produkt producerar ozon under normal drift. Ozonet &r tyngre an luft och kvantiteten beror pd
utskriftsvolymen. Installera systemet i ett valventilerat rum.

For mer information, se Fakta om ozon och Fakta om ventilation p&d www.xerox.com/EHS eller www.xerox.com/
EHS-eu.

Underhallsinformation

Utfor inget underhall pad denna produkt som inte beskrivs i kunddokumentationen.

Varning! Anvénd inte aerosolrengdringsmedel. Aerosolrengéringsmedel kan vara explosiva eller
brandfarliga ndr de anvands pa elektromekanisk utrustning.

Anvand endast forbrukningsmaterial och rengéringsmedel enligt anvisningarna.

Ta inte bort luckor eller skydd som dr fdsta med skruvar. Det finns inga kundtjdnstartiklar bakom dessa luckor.

j’ OBS! Din Xerox produktionstryckpress dr utrustad med en stromsparande enhet for att spara strom nar
produktionstryckpressen inte anvands. Produktionstryckpressen kan vara p& hela tiden.

& VARNING — HET YTA:Metallytorna i fixeringsomradet ar heta. Var forsiktig nar du tar bort
pappersstopp fran detta omrade och undvik att vidréra metalliska ytor.

31


https://www.xerox.com/en-us/about/ehs/health-and-safety
https://www.xerox.co.uk/en-gb/about/ehs/health-and-safety
https://www.xerox.co.uk/en-gb/about/ehs/health-and-safety

Anvandning av dammsugare for torrt black/fargpulver

Torka bort torrt black/fargpulver som spillts, med en kvast eller en vét trasa. Sopa sakta for att minimera
dammbildning under rengoéring. Undvik att dammsuga. Om en dammsugare maste anvdndas, ska enheten vara
konstruerad for brannbart damm (till exempel explosionsklassad motor och icke ledande slang).

Information om férbrukningsmaterial

Varning! Anvdndning av icke-Xerox-forbruknings rekommenderas inte. Xerox garanti, serviceavtal och
helt n6jd-garanti (Total Satisfaction Guarantee) tdcker inte skador, funktionsfel eller férsamrad
prestanda som orsakats av att icke-Xerox-forbrukningsmaterial anvdnds eller att Xerox-
forbrukningsmaterial som inte anges for denna produktionstryckpress anvénds. Garantin for helt nojd
finns i USA och Kanada. Tackningen kan variera utanfér dessa omréaden. Kontakta din Xerox-
representant for mer information.

& Varning! Undvik kontakt med hud eller 6gon nér du hanterar kassetter som bldck eller fixeringsenhet.
Ogonkontakt kan orsaka irritation och inflammation. Férsok inte ta isdr kassetten. Detta kan 6ka risken
for hud- eller 6gonkontakt.

Forvara allt forbrukningsmaterial i enlighet med anvisningarna pé férpackningen eller behdllaren.
Forvara allt forbrukningsmaterial utom rackhdll for barn.

Kasta aldrig torrt bldck/fargpulver, blackpatroner eller torra black- /fargpulverbehdllare i 6ppen eld.
For information om Xerox® atervinningsprogram for forbrukningsmaterial, ga till:

e For USA eller Kanada: www.xerox.com/recycling

e For Europa och andra marknader: www.xerox.com/recycling-eu

Batterisakerhet
Ett eller flera kretskort i den har skrivaren innehaller ett litiumbatteri.

Forsok inte reparera eller byta ut litiumbatteriet. Kontakta en auktoriserad servicerepresentant for att dtgarda
problemet, om det finns ett problem med batteriet,

Litiumbatteriet i denna skrivare innehaller material med perklorat. For information om de speciella
hanteringsforfarandena fér perkloratmaterial, se www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

& Varning! Om batteriet pa ett kretskort dr felaktigt installerat, finns det en explosionsrisk.

Produktsymboler

Se foljande tabell for produktsymboler och deras definitioner.
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SYMBOL DEFINITION

Forsiktighet

Denna symbol anger en obligatorisk atgdard for att undvika skador pd dessa omréden.

Varning

Denna symbol varnar anvandare fér omrdden dér det finns risk for personskada.

Varning for vérme

Denna symbol varnar anvdndarna fér omraden ddr det finns uppvarmda ytor som
inte bor beroras.

Laservarning

Denna symbol anger att en laser anvands och varnar anvéndaren om att hénvisa till
lamplig sdkerhetsinformation.

Las

Denna symbol anvands ofta en rensningsgrafik for kvadd for att indikera att en plat
eller ett handtag dr stangt, se foéljande exempel:

ooy

DB P> -

Se alltid till att omrddena for rensade kvadd &tergdr till dess ursprungliga position
och/eller stdngs (last).

L&s upp

QL

Nar denna symbol anvands med en rensningsgrafik for kvadd indikera det att en
kvaddrensningspldt eller ett handtag dr 6ppen eller upplést, se foljande exempel:

(%

i

Se alltid till att omrédena for rensade kvadd dtergar till dess ursprungliga position
och/eller stdngs (last).

Ldmna inte 6ppen, upphakad eller uppldst

4 Detta gdaller ocksé kvaddrensningsomréden sdsom plétar, halar och handtag. Det

gdaller ocksé luckor och magasin/lador. Den &tfoljs ofta en Upplast-symbol.
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SYMBOL

DEFINITION
Ror ej

Denna symbol atfoljs ofta av en symbol som varnar for hetta och ett omrdde, sésom
brannaren dar det dr hett, se féljande exempel:

Q7

Vidror inte dessa omréden dé personskador kan ske.

Anvand inte genomskinligt eller overhead projektorark

Anvadnd inte kuvert

Anvand inte 6ppna kuvert

Anvadnd inte vikta, veckade, bojda eller skrynkliga papper

Anvand inte blackstralepapper

Anvand inte postkort

Forvara inget inom detta omrade
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SYMBOL

DEFINITION
Oppna inte ett kvaddrensningsomréde

Denna grafik atfoljs av foljande grafik:

e Den forsta grafen indikerar i vilken ordning kvaddrensningsomradet skall 6ppnas
for att ta bort en kvadd: Omrade 1 och sedan omrade 2.

e Den andra grafiken instruerar anvéndaren att omréde 2 inte skall 6ppnas fore
omrade 1.

Forbrann inte den torra black-/fargpulverkassetten
e Kasta inte den torra black-/fargpulverkassetten i dppen eld/férbranning.

e Se alltid &tervinningsanvisningarna for din region/marknadsplats for korrekt
information och férfaranden for bortskaffande.

Forbrann inte flaskan med torrt bléck-/fargpulveravfall
e Kasta inte den flaskan med torrt bldack/fargtoneravfall i 5ppen eld/férbranning.

e Se alltid &tervinningsanvisningarna for din region/marknadsplats for korrekt
information och férfaranden for bortskaffande.

Ta inte bort snabbt

Denna grafik tfoljs av foljande grafik for att indikera att det flaskan med torrt black/
fargtoneravfall skall tas bort l&dngsamt.

Langsam borttagning av flaskan med torrt black/fargtoneravfall gor att risken att torrt
black/fargtoner sprids i luften.

Kasta inte i de vanliga hushallssoporna

e Denna symbol dr en bekraftelse, vid anvéndning, pé att du inte ska kasta artiklar,
s@som utbytbara enheter for kunden (Customer Replaceable Units, CRUs), i det
normala hushdllsavfallet. Du maste kasta dessa artiklar i enlighet med
6verenskomna nationella forfaranden.

e Symbolen foljer ofta med batterier och anger att begagnade elektriska och
elektroniska produkter och batterier inte ska blandas med vanligt hushdllsavfall.

e For mer information om insamling och dtervinning, kontakta din lokala kommun,
din sophdmtning eller forsaljningsstdllet dar du kopte artiklarna.
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Kontaktinformation féor miljo, hdlsa och sdkerhet

For mer information om miljo, hdlsa och sdkerhet i samband med denna Xerox®-produkt och
forbrukningsmaterial, kontakta foljande:

e Webbadress: www.xerox.com/environment eller www.xerox.com/environment_europe
e USA och Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e For andra marknader, skicka en e-postforfragan till EHS-Europe@xerox.com

Information om forordningar

Denna sektion tillhandahdller foreskriftsinformation for din produktionstryckpress.

Grundlaggande férordningar

Xerox® har testat denna skrivare enligt standarder for elektromagnetiska utsldpp och immunitet. Dessa
standarder dr utformade for att mildra stérningar som orsakas eller tas emot av skrivaren i en vanlig
kontorsmiljo.

Eventuella dndringar eller modifikationer av denna enhet som inte uttryckligen godkénts av Xerox® Corporation
kan ogiltigforklara anvéndarens rdtt att anvdnda utrustningen.

FCC-forordningar i USA

Denna produkt har testats och dverensstdmmer med grdnserna for en klass A digital enhet, i enlighet med del
15 i Federal Communications Commission (FCC) regler. Dessa granser dr utformade for att ge rimligt skydd mot
skadlig storning ndr utrustningen anvands i en kommersiell miljé. Denna utrustning alstrar, anvander och kan
utstrala radiofrekvensenergi och kan, om den inte installeras och anvdnds i enlighet med instruktionsmanualen,
orsaka skadlig stérning av radiokommunikation. Anvandning av denna utrustning i ett bostadsomrade kommer
sannolikt att orsaka skadlig storning, i vilket fall anvéndaren kommer att behéva korrigera stérningarna pé& egen
bekostnad.

Eventuella dndringar eller modifikationer som inte uttryckligen godkdants av Xerox® Corporation kan
ogiltigforklara anvandarens rdtt att anvanda utrustningen.

For att upprdatthélla dverensstdmmelse med FCC-férordningarna mdste skdrmade kablar anvandas med denna
utrustning. Drift med icke-godkdnd utrustning eller oskdrmade kablar leder troligen till stérningar i radio- och
TV-mottagning.

Enheten uppfyller del 15 i FCC-reglerna. Driften dr foremdal for foljande tva villkor:

1. Enheten fér inte orsaka skadlig stérning och

2. Enheten mdste acceptera all mottagen storning, inklusive stérningar som kan orsaka oonskad anvéandning.
Ansvarig part: Xerox® Corporation

Adress: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Webbadress: https://www.xerox.com/en-us/about/ehs.
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Kanada

Denna klass A digitala apparat uppfyller kanadensiska ICES-003 och ICES-001.

Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Den har enheten uppfyller Industry Canadas licensfria RSS-filer. Drift dr foremdl for foljande tvé villkor:

1. Enheten fér inte orsaka storningar och

2. Enheten mdste acceptera storningar, inklusive storningar som kan orsaka oonskad anvandning av enheten.

Le présent appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de
licence. L’exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:

1. l'appareil ne doit pas produire de brouillage, et

2. lutilisateur de 'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est
susceptible d’en compromettre le fonctionnement.

Europeiska unionen och Europeiska ekonomiska samarbetsomradet

CE-mdrket som tilldmpas p& denna produkt anger att den verensstdmmer med
c € tillampliga EU-direktiv. Du hittar hela texten till EU:s férsdkran om éverensstdmmelse i
www.xerox.com/environment_europe.

European Union Lot 4 Bildutrustningsavtal

Xerox® har avtalat att utforma kriterier for energieffektivitet och miljoprestanda for véra produkter som
omfattas av Europeiska unionens (EU:s) direktiv for energirelaterade produkter, sdrskilt Lot 4 - Bildutrustning.

Inom omfattande produkter ingdr hushalls- och kontorsutrustning som uppfyller foljande kriterier:
e Standardprodukter i svartvitt format med en maximal hastighet pd mindre dn 66 A4-bilder per minut.

e Standardprodukter i fargformat med en maximal hastighet pd mindre dn 51 A4-bilder per minut.

DU KAN LARA DIG MER GENOM ATT ‘ GATILL

e Stromforbrukning och aktiveringstider Anvédndardokumentation eller Systemadministratérshandbok
e Standardinstdllningar for strémsparare www.xerox.com/IRIDESSEdocs
o Miljsfordelar med dubbelsidig utskrift www.xerox.com/environment eller www.xerox.com/

o Fordelar med att anvénda ldttare environment_europe

pappersvikter (60 g/m2) och
atervinningsbarhet

e Kassering och behandling av kassett
e Xerox deltagande i héllbarhetsinitiativ

Fordelar vid kop av ENERGY STAR®- www.energystar.gov
kvalificerade produkter
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ENERGY STAR

ENERGY STAR-programmet dr ett frivilligt program for att framja utveckling och inkép av
energieffektiva modeller, som bidrar till att minska miljopé&verkan. Uppgifter om ENERGY STAR-
programmet och modeller som dr kvalificerade kan hittas pa foljande webbplats: www.
energystar.gov.

EMNERGY 5TAR

ENERGY STAR och ENERGY STAR-mdrken dr registrerade varumdrken i USA.

ENERGY STAR Imaging Equipment Program dr ett teamarbete mellan USA, EU, japanska
regeringar och kontorsutrustningsindustrin for att framja energieffektiva kopiatorer, skrivare,
faxar, multifunktionsskrivare, persondatorer och bildskarmar. En minskning av produktens
energiforbrukning bidrar till att motverka smog, surt regn och langsiktiga klimatférandringar
genom att minska utsldppen fran elproduktion.

For mer information om energi eller andra ndrbesldktade dmnen, ga till:
e www.xerox.com/environment eller

° www.xerox.com/environment_europe

Stromforbrukning och aktiveringstid

Mdngden el som en enhet forbrukar beror pd hur enheten anvands. Den hér enheten dr utformad och
konfigurerad s& att du kan minska energianvaéndningen.

Ldgre energildge dr aktiverat pd enheten for att minska energiforbrukningen. Efter den senaste utskriften,
overgdr enheten till ldget Klar. I det hdr laget kan enheten skriva ut omedelbart igen. Om enheten inte anvdnds
under en angiven tid, dvergdr den till ldgre energildge. For att minska stromforbrukningen, forblir endast viktiga
funktioner aktiva, i detta lage. Det tar lite langre att skriva ut forsta utskriften ndr skrivaren l@Gmnar det lagre
energildget an ndr den skriver ut i laget Klar. Denna fordréjning dr resultatet av att systemet vaknar och ar
typiskt for de flesta bildapparater pa marknaden.

Denna enhet ar ENERGY STAR®-kvalificerad enligt ENERGY STAR-programmets krav for bildutrustning. Det ldgre
energilaget intraffar efter 1 minut.

For att dndra energisparinstdllningar, se Anvdndardokumentationen p& www.xerox.com/IRIDESSEdocs. For
ytterligare detaljer kontakta din systemadministrator.

For att lara dig mer om Xerox deltagande i hallbarhetsinitiativ, ga till:
e www.xerox.com/environment eller

e www.xerox.com/environment_europe

Miljofordelar med dubbelsidig utskrift

De flesta Xerox®-produkter har dubbelsidig utskrift, dven kdnd som 2-sidig utskrift. Detta gor att du kan skriva ut
pd bada sidor av papperet automatiskt och hjdlper déarfor till att minska anvdndningen av vardefulla resurser
genom att minska pappersforbrukningen. Lot 4 Bildutrustnings-avtalet kraver att duplex-funktionen har
aktiverats automatiskt pd modeller som dr storre dn eller lika med 40 sidor per minut i farg eller storre an eller
lika med 45 sidor per minut i svartvitt, under sjalva installationen och drivrutinsinstallationen. Vissa Xerox-
modeller under dessa hastighetsband kan ocksd aktiveras med instdllningar for 2-sidig utskrift som
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standardinstallning vid installationen. Anvandning av duplex-funktionen minskar miljopéaverkan fran ditt arbete.
Du maste dock krdva enkelsidig eller 1-sidig utskrift och du kan dndra utskriftsinstdllningarna i skrivardrivrutinen.

Papperstyper

Du kan anvanda den hdr produkten for att skriva ut pa bade dtervunnet och oskuldspapper (virgin paper),
godkdant enligt ett miljovardssystem som uppfyller EN12281 eller en liknande kvalitetsstandard. Lattare papper
(60 g/m2), som innehdller mindre rdmaterial och ddrmed sparar resurser per utskrift, kan anvédndas i vissa
applikationer. Vi rekommenderar att du kontrollerar om det passar dina utskriftsbehov.

Overensstammelse med Eurasian Economic Union

EAC-mdarket som tillampas p& denna produkt anger certifiering for anvandning pa
[ H [ marknaderna i tullunionens medlemsstater.

Turkiets RoHS-férordning
I enlighet med artikel 7 (d) bekraftas hdrmed att produkten "uppfyller kraven i EEE-forordningen

EEE yonetmeligine uygundur.” (Uppfyller EEE-férordningarna).

Ukrainas RoHS-efterlevnad

O6nagHaHHA BiANOBILAEBUMOraM TeXHIYHOMO PernameHTy LoJ0 OBMeKeHHS

BWKOPUCTAHHA AeAKnX Hebe3neuHUx peyoBMH B €NeKTPUYHOMY TA eNEKTPOHHOMY

obnaaHaHi, 3aTBepAXeHoro noctaHosoto KabiHeTy MiHicTpis Ykpdinu Big 3 rpyaHa 2008 Ne 1057

(Utrustningen uppfyller kraven i den tekniska férordningen, godkdnd av resolutionen fran Ukrainas ministerium
den 3 december 2008, ndr det gdller begransningar for anvandning av vissa farliga dmnen i elektrisk och
elektronisk utrustning.)

Kopieringsforordningar

Forenta staterna

Kongressen har enligt lag forbjudit atergivning av foljande omréden under vissa omstdndigheter. Boter eller
fangelse kan daladggas dem som dr skyldiga till sadana atergivningar.

1. Obligationer eller vardepapper frdn USA:s regering, sGsom:
e Skuldebrev (Certificate of Indebtness)
« Nationalbankens valuta
e Kuponger fran obligationer
o Federal Reserve-banksedlar
o Silvercertifikat

e Guldcertifikat
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Forenta stater-obligationer

Treasury-reverser (Treasury Notes)

Federal Reserve-reverser (Federal Reserve Notes)

Fractional Notes

Insdttningskvitto (Certificates of Deposit)

Papperspengar

Obligationer och skyldigheter fran vissa regeringsmyndigheter, sasom FHA och sd vidare

Obligationer. Obligationer (U.S. Savings Bonds) kan endast fotograferas i samband med férsdljningen av
sddana obligationer.

Internal Revenue-stdmpel. Om det dr nodvandigt att &terge ett juridiskt dokument med en makulerad
skattestdmpel, dr detta tillatet forutsatt att dtergivningen av dokumentet sker i lagligt syfte.

Frimdrken, makulerade eller inte. Frimdrken kan fotograferas i filatelistiskt syfte forutsatt att
reproduktionen @r svartvit och mindre én 75 % eller storre dn 150 % av originalet.

Postanvisningar
Rakningar/sedlar, checkar eller vaxlar (drafts of money) utgivna av auktoriserade tjanstemdn i USA

Frimdrken/stdmplar och andra vdrderepresentanter, oavsett valor, som har utfardats eller kan utfardas
enligt ndgon kongresslag (Act of Congress)

Justerade kompensationscertifikat for veteraner fran varldskrigen

Obligationer/skyldigheter eller vardepapper for ndgon utléndsk regering, bank eller foretag

Upphovsrdttsskyddat material, s@vida inte upphovsrattsinnehavarens tillstédnd har erhdllits eller
reproduktionen faller inom bestammelserna om rattvis anvandning eller bibliotekets
reproduktionsrdttigheter i upphovsrdttslagen. Mer information om dessa bestdmmelser kan erhdllas fran
Copyright Office, Library of Congress, Washington, D.C. 20559. Fraga efter Circular R21.

Intyg om medborgarskap eller naturalisering. Utldndska naturaliseringsintyg kan fotograferas.

Pass. Utlandska pass kan fotograferas.

Immigrationspapper

Monstringskort (Draft Registration Cards)

Selektiva handlingar vid tjdnsteinstallation som innehdller nédgon av foljande information om personen
ifrdga:

Intdkter eller inkomst
Domstolsprotokoll

Fysiskt eller psykiskt tillsténd
Myndighetsstatus

Tidigare militdrtjanst



e Undantag: Bevis pa avsked frdn den amerikanska militéren fér fotograferas.

9. Marken, identifieringskort, pass eller insignier som bdrs av militdr personal, eller av medlemmar i de olika
federala avdelningarna, sdsom FBI, Treasury, och s& vidare, sévida inte chefen fér en sddan avdelning eller
byra bestdller ett fotografi.

Ovanstdende lista dr inte allomfattande och inget ansvar tas for dess fullsténdighet eller noggrannhet. Om du
dr osdker, kontakta din advokat.

Mer information om dessa villkor finns pd Copyright Office, Library of Congress, Washington, D.C. 20559. Fraga
efter Circular R21.
Kanada

Parlament har enligt lag forbjudit atergivning av foljande omraden under vissa omstdndigheter. Boter eller
fangelse kan &ladggas dem som dr skyldiga till sddana atergivningar:

e Aktuella banksedlar eller aktuella papperspengar
e Obligationer/skyldigheter eller vardepapper frén en regering eller bank
e Statsobligation eller inkomstpapper

e Kanadas eller en provins offentliga sigill, eller sigill frdn ett offentligt organ eller myndighet i Kanada, eller
fran en domstol

e Proklamationer, order, férordningar eller utndmningar eller meddelanden om detta (med avsikt att pa ett
falskt satt pastd att detta har skrivits ut av Queen’s Printer for Canada, eller motsvarande skrivare for en
provins)

e Madrken, varumdrken, sigill, omslag eller monster som anvands av eller pa uppdrag av Kanadas regering eller
av en provins, regeringen i en annan stat én Kanada eller en avdelning, styrelse, kommission eller byrd som
inrattats av Kanadas regering eller av en provinsen eller en regering i en annan stat an Kanada

o Inprdglade eller sjalvhaftande frimdrken som anvands for intdkter av Kanadas regering eller av en provins
eller av regeringen i en annan stat dn Kanada

e Dokument, register eller uppgifter som hélls av offentliga tjanstemdn som dar ansvariga for att gora eller
utfarda bestyrkta kopior av dessa, om reproduktionen felaktigt pdstas vara en bestyrkt kopia dérav

e Upphovsrattsskyddat material eller varumdrken av nagot slag eller ndgon typ utan tillstédnd fran
upphovsratts- eller varumarkesdgaren

Denna lista tillhandahalls for din bekvdmlighet och hjdlp, men den dr inte allomfattande och inget ansvar tas
for dess fullstandighet eller noggrannhet. Om du @r osdker, kontakta din advokat.

Andra lander

Det kan vara olagligt att kopiera vissa dokument i ditt land. Béter eller fangelse kan &ldggas dem som dr
skyldiga till sddana atergivningar.

e Valutasedlar
e Banksedlar och checkar
e Bank- och statsobligationer och vérdepapper

e Pass och identitetskort
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e Upphovsrattsskyddat material eller varumdrken utan tillstnd fran dgaren
e Portofrimdrken och andra férhandlingsbara instrument

Denna lista dr inte inkluderande och inget ansvar tas vare sig for dess fullstdndighet eller noggrannhet. Om du
dr osdker, kontakta din advokat.

Sdkerhetscertifiering

Denna enhet 6verensstdmmer med IEC- och EN-produktsakerhetsstandarder som certifierats av ett National
Regulatory Test Laboratory (NRTL).

Sakerhetsdatablad
For information om sdkerhetsdata angéende din tryckpress, ga till:

e Webbadress: www.xerox.com/sds eller www.xerox.co.uk/sds_eu
e USA och Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e For andra marknader, skicka en e-postforfragan till EHS-Europe@xerox.com

Atervinning och avfall

Denna sektion tillhandahaller information om &tervinning och bortskaffande av din produktionstryckpress.

Alla lander

Om du kasserar din Xerox-produkt, observera att skrivaren kan innehalla bly, kvicksilver, perklorat och andra
material vars avfall kan vara reglerat av miljohdnsyn. Forekomsten av dessa material Gverensstdmmer helt med
globala férordningar som gdllde vid den tidpunkten dé produkten slapptes ut p&d marknaden. Kontakta lokala
myndigheter for information om &tervinning och bortskaffande.

Perkloratmaterial: Denna produkt kan innehdlla en eller flera enheter som innehdller perklorat, t.ex. batterier.
Sdrskild hantering kan gdilla. Mer information finns pd www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

Borttagning av batteri

Endast en tillverkargodkdnd serviceanléiggning kan byta ut batterierna.

Nordamerika

Xerox driver ett program for &tertagning och dteranvéndning av utrustning. For att garantera att denna Xerox®
produkt ingdr i programmet, kontakta din Xerox representant (1-800-ASK-XEROX). Mer information om Xerox
miljdprogram finns pd www.xerox.com/environment.

Kontakta lokala myndigheter foér information om atervinning och bortskaffande.
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Europeiska unionen

Dessa symboler anger att denna produkt inte ska kasseras med ditt hushdllsavfall, enligt
WEEE-direktivet (Waste Electrical and Electronic Equipment) (2012/19/EV),
batteridirektivet (2006/66/EG) och nationell lagstiftning som implementerar dessa
direktiv.

Om en kemisk symbol dr tryckt under symbolen som visas ovan, i enlighet med
batteridirektivet, anger detta att en tungmetall (Hg = kvicksilver, Cd = kadmium, Pb = bly)
finns i detta batteri eller ackumulator med en koncentration éver en tilldmplig troskel som
anges i batteridirektivet.

En del utrustning kan anvandas bade inhemskt eller i hushall och i en professionell
applikation eller affarsapplikation. Privata hushall inom Europeiska unionen kan returnera
begagnad elektrisk och elektronisk utrustning till utsedda insamlingsanldggningar gratis.
For mer information om insamling och dtervinning av gamla produkter och batterier,
kontakta din lokala kommun, din sophdmtning eller forsaljningsstdllet dar du kopte
varorna. [ vissa medlemsstater, kan din lokala aterforsdljare behova ta tillbaka din gamla
utrustning gratis, ndr du kdper ny utrustning. Kontakta din dterforsdljare for mer
information.

Foretagsanvandare i Europeiska unionen, maste hantera elektrisk och elektronisk
utrustning som slutforvaras for avyttring enligt éverenskomna procedurer, i enlighet med
europeisk lagstiftning. Om du kasserar elektrisk och elektronisk utrustning, kontakta din
aterforsdljare eller leverantor, lokal aterforsdljare eller Xerox-representant for information
om aterldmnande av uttjdnt utrustning innan du bortskaffar den.

Felaktig hantering av denna typ av avfall kan eventuellt paverka miljon och mdnniskors
hdlsa, p& grund av potentiellt farliga @Gmnen som i allménhet ar associerade med EEE. Ditt
samarbete for korrekt avfallshantering av denna produkt, kommer att bidra till effektiv
anvdndning av naturresurser.

Bortskaffande utanfor Europeiska unionen

Dessa symboler &r endast giltiga i Europeiska unionen. Om du vill kasta dessa féremdl, kontakta lokala
myndigheter eller dterforsdljare och fraga efter rétt metod for bortskaffande.

Andra lander

Kontakta din lokala myndighet gallande avfallshantering for att begdra vagledning.

Arbetar med

Detta avsnitt innehdller information om hur du kommer igéing med din produktionspress, gemensamma
arbetsfloden, forfarande for att underhdalla produktionspressen, samt annan driftsinformation.

e Paslag av produktionspress-systemet

e logga pd och Logga av

e Hantera pappersbibliotek
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e [EZ-Byte Fargpulverkassetter
e Underhall
e Anvdndning av specialfargpulver

e Profiler

Uppstart och Nedstangning

Uppstart och Nedstdngning inkluderar procedurerna for pdslag, inlogging, omstart och avstdngning av
produktionspressen. Det inkluderar dven information om inloggningsnivéer for anvéndare och lageffektldget.

Att sld pa strommen till pressen forsta gangen

Om du startar produktionspressen for forsta gangen, eller efter en nddsituation med full systemavstdngning,
utfor foljande procedur.

1. Oppna den hégra frontluckan pé skrivarmotorns hégra sida.

NEerox i
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2. Tryck pd den réda huvudstrombrytare sé att den gar i lage AV.

IQ OBS! Om det inte finns anledning att utféra en fullstdndig avsténgning av systemet, forblir den roda
huvudstrombrytaren i position Pé.

Viktigt! In en nddsituation, vippa denna roda huvudstrombrytare (Gven kallad nddstoppsbrytaren)
s@ att den gar i AV-ldge. Denna dtgdrd stdnger omedelbart av elektricitet till alla komponenter i
produktionspressen. Anvand den hdar metoden istdllet for den ldngsammare processen for att stdnga
ned, ndr du anvander strombrytaren pé& hoger sida av pressen.

3. Fortsatt att starta upp hela tryckpressystemet. Se Kontrollcenter-datorn och skrivarservernPdslag av
produktionspress-systemet, for att sld pa skrivarmotorn.

Pdslag av produktionspress-systemet

For att sld pa hela produktionspress-systemet:

1. Setill att strombrytarna pa matnings- och staplingsenheterna dr i lage PA.
2. Se till att alla kapor och luckor pd pressen dr tatt tillslutna.

3. Foratt slé pd Kontrollcenter-grénssnittet, tryck pd knappen pé&/av pa Kontrollcentrets dator och skarm.
Vanta i ca 30 sekunder tills PC-programvaruskérmen visas fullt.

4, Sla pd strommen till Fiery-skrivarserverns arbetsstation, dator och skérm. Om din skrivarservern har en
pekskdrmsenhet, ar knappen pé/av pd pekskarmen.
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5. Lokalisera den vita strombrytaren p& hoger sida om produktionspressen ndr kontrollcentret. Tryck
strombrytaren tills den dr i lage PA.

o

Alla systemmoduler bérjar att initiera och fixeringsenheten vérms upp. Produktionspressen utfor en
systemkontroll. Systemkontrollen kan ta flera minuter. Under denna tid kan du programmera
produktionspressen for ett jobb. N&r produktionspressen dr klar, startar utskriftsprocessen automatiskt.

Efter ett installt antal tomgdngstider, gar pressen automatiskt dver till ldgeffektlage. Administratoren stdller
in denna tid. Nar du hanterar kontrollcentret eller skicka ett jobb till produktionspressen, ldmnar systemet
automatiskt lageffektlaget.

Energisparlage

Efter ett bestdmt mdngd dodtid, gér pressen automatiskt over till lageffektlage. For att dndra eller stdlla in tiden
som ska gd innan systemet vaknar, krdvs att du dr i Administratorsldget. Logga in som Administrator och ga till
Systemfliken frén fonstret Systeminstdllningar.

For att tillampa och anvdnda lageffektldge, vdlj ett av foljande tvd lageffektalternativ fran systemmenyn i
huvudfonstret:

e Endast skrivarmotor: Det hdr alternativet satter endast produktionspressens skrivarmotor i l&geffektldge.
Kontrollcentret fortsdtter att vara pa.

e Skrivarmotor och Systemdator: Detta alternativ placerar bade produktionspressen och Kontrollcenter i
lageffektldge.

Nar lageffektlaget ar i kraft och Kontrollcentret inte ar i ldgeffektldge visar systemet Lageffektikonen pa
Kontrollcentrets huvudfonster.

For att avsluta lageffektlaget:

e Vdlj Energisparldge - Avsluta Endast skrivarmotor, endast for utskriftsmotorn, frdn menyn System.

f OBS! Systemet avslutar ocksa lageffektlaget ndr du skickar ett jobb for utskrift eller anvdander
Kontrollcentret.

e For skrivarmotorn och Kontrollcenter, klicka p& Kontrollcentermusen eller vidrér négra tangenter pd
tangentbordet.
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Logga pa och Logga av

Efter att du satter pd strommen till produktionspress-systemet, Gvergar kontrollcentret till inloggningsnivé for
operatorer. Om du dr an operatér pa basniva och en vanlig anvandare, behdver du inte logga in pd systemet.

j’ OBS! Anvandare som loggar in pd systemet har dtkomst till flera funktioner. For att f& ldra sig vilka
systemfunktioner och -omrdden du kan ha atkomst till nér du @r inloggad som Administrator eller teknisk
operator, seAnvandaratkomstnivaer.

Om du ar en administrator eller teknisk operator, anvdnd féljande steg att logga in/logga ut:

1. Lokalisera och klicka pd léinken Inlogging overst till hdger i rubrikfaltet p& huvudskdrmen. En
inloggningsdialog 6ppnas.

2. Vdlj administrator eller teknisk operator och skriv ditt [6senord i l6senordsfdltet. Klicka pa OK.

j’ OBS! Administratorens grundinstdllning for l6senordet ar 11111. Som administratér kan du éndra
|6senordet ndr som helst.

Den nya anvdndarens anvandarnamn, t.ex. Administrator, visas i ldnkomradet pa namnlistan.

3. Foratt logga ut och avsluta sessionen, lokalisera och klicka pd anvandar-ID:n dverst till hdger i rubrikfaltet
pd huvudskarmen. En dialog 6ppnas.

4. Vdlj Logga ut.
Anvéndarnamnet pa namnlistan dndras till inloggningslanken. Atkomstnivén for inloggningen atergar till
operator pd basnivé.

Anvandaratkomstnivaer

Pressen overgar till grundldggande dtkomstnivé for operatorer. Om du dr an operatér pd basniva och en vanlig
operator, behdver du inte logga pa vid kontrollcentret. En operatér kan fa tillgdng till de flesta funktionerna och
utskiftsjobben.

For att komma éat fler funktioner och administratorsuppgifter, vdlj lanken Inloggning uppe till hoger pa
huvudskérmen. Fran Inloggningsfonstret, vdlj ldmplig anvéndaratkomstnivd och skriv ditt [6senord:

e Administrator: Denna nivé later dig ha dtkomst till Underhdllsmenyn for rengdringsrutiner, anpassa
systeminstdllningar som péverkar produktivitet, begransar operatérdtkomst till Pappersbibliotek, samt
arbetar med Efterbehandlingsprofiler.

o Teknisk operatér: Denna nivé dr reserverad for anvéndare som har certifierats av Xerox sa att de kan utféra
vissa underhdllsatgdrder som normalt utférs av en servicetekniker.

Klicka pd Anvandarnamnldnken dverst till hoger i huvudskdrmen och vdlj Logga ut for att géra utskrifter och for
att aterga till Teknisk operator-lage.

j’ OBS! Se dokumentationens administratéromrdde for alla de funktioner som finns tillgéingliga for
administratéren och teknisk operator.
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Att starta om produktionspressen

f OBS! Folj denna procedur ndr kontrollcentret talar om for dig att starta om systemet. Forsok att 6sa alla
deklarerade defekter eller fel vid skrivarservern och kontrollcentret.

Du kan antingen starta om hela produktionspressen eller endast kontrollcentergransnittet.

1. For att starta om skrivarmotorn, alla moduler, och kontrollcentret, tryck den vita strombrytaren till ldget AV.

ﬁ

1 2

fo OBS! Lat produktionspressen vara avstdngd i minst 10 sekunder.
a. Tryck den vita strombrytaren tills den dr i laget PA.
j’ OBS! Starta alltid om Kontrollcenter-datorn efter att du har stangt av produktionspressen.
2. For att endast starta om Kontrollcenter, vdlj Starta om anvandargranssnitt frn System-menyn.

a. Om ett bekraftelsemeddelande visas, valj Ja.

b. Systemet sténgs av och startar omedelbart om béade Kontrollcentret och anvéndargranssnittet.

Avstdngning av produktionspress-systemet

Vid dagens slut rekommenderar vi att du stdnga av hela produktionspress-systemet. Det finns tvd satt att
stdnga ner helt:

e Anvdnd Pa/Av-knappen pa skrivarmotorn.

e Anvdnd System-menyn pda Kontrollcentret
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1. Stdng av produktionspressen med ndgon av foljande metoder:

e FoOratt stdnga av produktionspressen med Stromknappen, tryck p& den vita Stromknappen vid
utskriftsmotorn till ldget Av.

Pressen, alla moduler anslutna till pressen, och strommen till Kontrollcentret stéings av. Efter en bestdmd
tid, gar pressen automatiskt over till lageffektlage.

f OBS! Lat produktionspressen vara avstdngd i minst 10 sekunder innan du sétter p& den igen.

e For att stanga av produktionspressen i Kontrollcenter, vdlj Stang av systemdator, frdn menyn System.

Pressen, alla moduler anslutna till pressen, och strommen till Kontrollcentret sténgs av. Efter en bestamd
tid, gar pressen automatiskt over till ldgeffektlage.

2. Sla av strommen till Fiery-skrivarserverns dator och skarm. Om pekskdrmsenheten dr installerad, slé av
strommen till pekskarmen.

3. For att starta om systemet, hanvisa till Att starta om produktionspressen

f OBS! Starta alltid om Kontrollcenter-datorn efter att du har stangt av produktionspressen.

Att stanga av produktionspressen i en nddsituation

Att omedelbart stdnga av produktionspressen:
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1. Oppna hoger frontlucka pa skrivarmotorns hégra sida.

=1 0=t 10

Viktigt! Denna atgdrd stanger omedelbart av elektricitet till alla komponenter i produktionspressen.
Anvdnd den har metoden istdllet for den ldngsammare processen for att stéinga ned, ndr du
anvander strombrytaren pé& hoger sida av pressen.

3. Koppla bort natsladden frén eluttaget.

4. Kontakta ddrefter en Xerox-servicetekniker for att fa felet atgdrdat.

Ladda ned och uppgradera tryckpressens programvara pda distans

Tryckpressen tar emot fjarruppdateringar av programvaruuppdateringar for programvaruversion 6.0.4x eller
senare, ndr den dr ansluten till internet. Gor foljande, for att ladda ned och uppgradera programvara pé distans.
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1. Nar en ny programvaruversion dr tillgénglig visas en varning i kontrollcentrets statusfdlt. Klicka p&

varningsikonen, for att uppgradera programvaran. Ett fonster ppnas som visar hela varningsmeddelandet.

j’ OBS! Stang alla aktiva utskriftsjobb innan du pdbérjar programuppgraderingen.

2. Folj instruktionerna som visas i varningsmeddelandet. Oppna valfri frontlucka pa tryckpressen och klicka
sedan pa Start, i fonstret for varningsmeddelandet. Ett fonster med ett slutanvdndarlicensavtal (EULA)
visas.

f OBS! Ndér en lucka pa tryckpressen 6ppnas, visas ett fonster som anvisar dig att stnga luckorna for
transportmodulen och utmatningsmodulen. Klicka p& Stang, for att aterga till anvisningarna for
programvaruuppgraderingen.

3. Slutanvandarlicensavtalet visas pd ett sprak som stdlls in av administratéren. Du kan dndra spraket for

licensavtalet frn EULA-menyn efter behov. For att kéra programvaruinstallationen, klickar du p&d Godkann i

slutanvandarlicensavtalet.

4. For Anvandarkontokontroll, klickar du pa Acceptera. Tryckpressen gdr in i diagnostiskt léige och
programvaran installeras. Fonstren for Kommandotolk visar att installationen av programvaran pagar.

Viktigt! Stdng inga fonster for Kommandotolken under installationsprocessen.

5. Ndr programvaruuppgraderingen dr klar, startar Kontrollcenter automatiskt om med den nya
programvaruversionen, om det inte finns ndgot fel. For att verifiera att din tryckpress dr uppgraderad till
den senaste programvaran, klickar du i Kontrollcenter PC pd System > Maskininformation, och visar
sedan Systemprogramvara-versionen.

Kontakta en Xerox-servicerepresentant, om det uppstdr ett fel, ndr installationen ska fullféljas.

Pappersbibliotekshantering

Detta avsnitt innehdller information om PredictPrint-materialhanterare och Hantera pappersbibliotek. Du har
tillgaing till funktioner for antingen PredictPrint-materialhanterare eller Hantera pappersbibliotek, beroende pa
programvaruversionen som dr installerad pa din tryckpress.

PredictPrint-materialhanterare innehdller alla funktioner i Hantera pappersbibliotek. PredictPrint-

materialhanterare bygger pa funktionaliteten for Hantera pappersbibliotek och ytterligare streckkodsskanning,

PredictPrint-pappersquide, PredictPrint Cloud-server.

PredictPrint-pappersguide

PredictPrint-pappersquide anvander en handhdllen streckkodsldsare och program for att géra foljande:

Programmera magasin med specifika pappersegenskaper for ett jobb
Utfor justeringar av utskriftsmotorer for att optimera utskriftsprestanda for papperet

Komplett kalibrering och profilering for papperet, vilket ger maximal bildkvalitet och fargutskrift

Ndr du 6ppnar ett pappersmagasin eller skannar en streckkod 6ppnar och laddar PredictPrint-pappersguiden
pappersegenskaper direkt till ett magasin. Pappersguiden ger sedan enkel steg-for-steg-vagledning genom en
serie automatiska, halvautomatiska och manuella installningsrutiner for utskriftsoptimering. Den
internetbaserade PredictPrint Cloud-servern bestammer de instdllningsrutiner som rekommenderas for papper:

et.
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PredictPrint-pappersguide — Oversikt

PredictPrint-pappersquide dr en funktion som automatiserar materialhantering for digitala pressar.
Administratoren kan specificera om PredictPrint-pappersquiden visas p& Kontrollcenter. Mer information finns
p& Hantera Atkomst till PredictPrint-pappersquiden.

Du kan anvanda den handhdllna streckkodsldsaren for att skanna en streckkod fér material enligt foljande:
e Skanna streckkoden och fyll sedan pd papperet i magasinet
e Fyll p& papperet i magasinet och skanna sedan streckkoden

Nar du skannar en streckkod ansluter pressen till PredictPrint Cloud-servern och hamtar alla egenskaper och
rekommenderade borvarden och installningsrutiner for det skannade papperet.

PredictPrint-pappersgquiden utfor alla avancerade instdllningsrutiner som rekommenderas for att optimera
utskriftsprestanda for varje papper. For att maximera bildkvaliteten och fargen, ndr ett papper laddas fér forsta
géngen, kor PredictPrint-pappersguiden en helautomatisk kalibrerings- och profileringsprocess.

PredictPrint-pappersquiden anvander foljande processer.

Skanning

P& sidan Skanning, skannar du streckkoden for ett visst papper med en streckkodsldsare. Nar du skannar
streckkoden, ansluts PredictPrint-pappersguiden till PredictPrint Cloud-servern och hdmtar alla
pappersattribut, borvdrden och rekommenderade instdllningsrutiner for papperet.

Definiera

Om du har en okédnd streckkod eller skapar en egen streckkod, visas skdrmen Definiera. Ndr du skapar en
egen streckkod eller skannar en streckkod som inte finns med i PredictPrint Cloud-servern, maste du definiera
pappersattributen manuellt.

j’ OBS! Papperet definieras endast en gang. Nar du har stdllt in papperet, lagras data pa PredictPrint
Cloud-servern. For att f& data automatiskt kan du skanna tillhérande streckkod.

Fylla pa

Fyll p& papperet i ett pappersmagasin. Vdlj motsvarande pappersmagasinalternativ, efter att du fyller pa
papperet pa skarmen Fyll p&d: Magasin 1-2 eller A1-1-A2-2, A2-3 (MSI), eller T1.
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j’ OBS! De tillgéingliga magasinalternativen beror pd systemets konfiguration. Alternativen visas i enlighet
med de matare och efterbehandlingsenheter som dr anslutna till din tryckpress.

Du kan fylla p& papperet fore eller efter att du skannat en streckkod eller definierat pappersegenskaperna.
Du kan fylla p& alla magasin eller skanna streckkoder i valfri ordning, for pafyllning av flera magasin, enligt
foljande:

e Om du skannar streckkoderna forst: Skanna alla streckkoder for papper. Félj skarmarna for guiderna for
att fylla pd papperet i rdtt magasin.

e Om du fyller p& magasinen forst: Fyll pa allt papper i l[&dmpliga magasin. Flj skdrmarna for guiderna, for
att verifiera streckkoderna for de pafyllda papperen.

Instdllning

P& skarmen Instdllning, kan du bekrdfta om pappersegenskaperna @r korrekta. Du kan vdlja
pappersmatningsorientering: Langsidan forst eller Kortsidan forst. Pa sidan Instdllning utfor PredictPrint-
pappersguiden automatiska borvarden och instdllningsrutiner som rekommenderas for papperet. De
automatiska installningsrutinerna inkluderar:

e Programmering av magasin

¢ Placeringsinstdllning: Grundldggande placeringsinstdllning och Avancerad placeringsinstallning ér
automatiska instdllningsrutiner, men deras parametrar stdlls in pd fliken Automatiska justeringar.

—  Grundlaggande placering kors ndr du skannar streckkoden for férsta gangen. Grundléggande
placering kors inte for efterfoljande streckkodskanningar fér samma papper. Du kan hantera denna
installning pa PredictPrint Cloud-servern.

— Avancerad placering kors varje gang du skannar streckkoden for papperet. Du kan vdlja profilen
Utskriftstathet och placering.

e Sekunddr justering av 6verféringsspdnning

e Kalibrering och profilering

j’ OBS! Kalibrering och profilering dr den sista rutinen som kors och visas endast pd skdrmen
Instdllining om det inte finns ndgra halvautomatiska instdllningsrutiner att kora.

Avancerad

P& skdrmen Avancerad utfor guiden PredictPrint-pappersguiden halvautomatiska instdllningsrutiner som
rekommenderas for papperet. De avancerade instdllningsrutinerna inkluderar:

e Justering av positioneringsvalstryck

e Temperaturjustering av fixeringsenhet pd bandsidan
e Temperaturjustering av fixeringsenhet pd PRoll-sidan
e Justering av magasinvarmare

e Justering av luftshjdlp

e Justering av sist inmatad kant vid &verféring

o Kalibrering och profilering
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Klar

Ndr de automatiska och halvautomatiska instdllningsrutinerna ar féardiga, visar skdrmen Klar en lista 6ver
manuella installningsrutiner som rekommenderas efter att du avslutat PredictPrint-pappersquiden. Du kan
slutfora de manuella instdllningsrutinerna i PredictPrint-pappersbiblioteket. Manuella installationsrutiner
inkluderar:

e Pappersbojning — justering. Mer information finns pa Korrigering av pappersbojning.
e Flersidesmatningsavkdnning. Mer information finns pd Flersidesmatningsavkanning.
Skanna en materialstreckkod

En handhdllen streckkodsldsare krévs for skanning av streckkoder.

1. Anvand né&gon av foljande metoder, fér att 6ppna PredictPrint-pappersguiden.

Klicka pa PredictPrint-pappersguiden pa skarmen Kontrollcenter.

Skanna materialstreckkoden med streckkodsldsaren.

Fyll p& papper i l@mpligt magasin.

Ndr PredictPrint-pappersguiden startar for forsta gangen visas en Védlkommen-skarm.

Om streckkoden redan dr registrerad i PredictPrint Cloud-servern, efter att du har skannat streckkoden, visar
PredictPrint-pappersquiden pappersegenskaperna, och tryckpressen far automatiskt instdllningarna for de
bdasta utskriftsvérdena for papperet.

Om streckkoden inte r registrerad i PredictPrint Cloud-servern pd skdrmen Skanna, klicka p& Stall in som
nytt papper. Stdll in egenskaperna for papperet, klicka sedan pd Spara och naste, pd skdrmen Definiera.

2. Om du inte laddade materialet innan du skannade streckkoden, laddar du materialet i ett eller flera
pappersmagasin och klickar sedan pa Nasta.

Definiera ett nytt papper och skapa en streckkod

Ndr ett papper inte har en streckkod, kan du skapa en streckkod for papperet pé skarmen Definiera i
PredictPrint-pappersguiden. Nar du har skapat streckkoden, kan du skriva ut den nya streckkoden och behdlla
den for skanning varje gdng du laddar det papperet.

Sa har skapar du en streckkod for ett nytt papper:
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1. Anvdnd néagon av foljande metoder, for att 6ppna PredictPrint-pappersguiden.
e Klicka p& PredictPrint-pappersguiden pd skdrmen Kontrollcenter.
e Fyll p& papper i ldmpligt magasin.
Ndr PredictPrint-pappersquiden startar for forsta gangen visas en Védlkommen-skarm.
2. Klicka pa Definiera nytt papper och skapa streckkod.
Skarmen Definiera visas.
3. Definiera foljande punkter for ditt papper.
e Namn
e Tillverkare
e Format
e Typ
e Tillstdnd (vid behov)
e Fortryckt papper (krévs for papper som skriver ut frédn T1)
e Fdrg
e Bestrykning

e Korn
e Vikt
e Hdlslaget

4. Spara andringarna och gé till ndsta steg genom att klicka p& Spara och Ndsta.

Ladda material med PredictPrint-pappersguiden
For att fylla pd material i pappersmagasinet:

1. Oppna ett pappersmagasin. Baserat pa ditt material, valj fran magasin 1-2 eller A1-1-A2-2, magasin A2-3
(MSI), eller infogarmagasin T1.

2. Fyll p& materialet, stéing sedan pappersmagasinet.

3. P& skdrmen Fylla pa pa PredictPrint-pappersguiden, vdlj det magasin som innehaller det pafyllda papperet:
e Magasin 1-2 eller A1-1-A2-2
e A2-3(MSI)
e T

f OBS! De tillgangliga magasinalternativen beror pa systemets konfiguration. Alternativen visas i enlighet
med de matare och efterbehandlingsenheter som dr anslutna till din tryckpress.

4. Klicka p& Nasta.
Skdarmen Instdllning visas. Fortsatt till Stdlla in material i PredictPrint-pappersguiden.

5. Klicka p& Ga tillbaka, ndr som helst under processen, for att dndra informationen pé foregdende skarm.
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Stalla in material i PredictPrint-pappersguiden

Du kan stdlla in material eller papper i PredictPrint-pappersguiden med eller utan en streckkod. Hanvisa till:
e Stdlla in material med en streckkod

e Stdlla in material utan en streckkod

e Stdlla in material med en egen streckkod utan internet

Stdlla in material med en streckkod

1. Vdlj pappersorientering pé& skdrmen Instdllning for PredictPrint-pappersquiden:
e Inmatning med langsidan forst
e Inmatning med kortsidan forst

2. Klicka p& Nasta.

3. PredictPrint-pappersquiden utfor de rekommenderade automatiska installiningsrutinerna. Klicka pd
Acceptera och nasta, efter varje rutin. De automatiska instdllningsrutinerna inkluderar:

e Programmering av magasin
e Placeringsinstdllning
e Sekunddr justering av 6verféringsspdnning

e Kalibrering och profilering Denna automatiska instdllningsrutin utfors efter de halvautomatiska
justeringarna och fore nagra manuella justeringar. Mer information , finns p& Kalibrering och profilering.

j’ OBS! Det dr viktigt att komma ihdg att dessa instdllningsrutiner och alla andra justeringar av
utskriftsmotorn endast utférs om det behdvs. Om PredictPrint Cloud-serverintelligens avgor att de
inte behovs hoppar PredictPrint-pappersguiden éver dem.

j’ OBS! Kalibrering och profilering dr den sista rutinen som koérs och visas endast pd skdrmen
Instdllning om det inte finns négra halvautomatiska instdllningsrutiner att kéra.

4. Klicka pd Ga tillbaka, nér som helst under processen, for att dndra informationen pa féregaende skarm.

5. Klicka p& Avbryt instdllning, ndr som helst under processen for att avbryta kérningen av
installningsrutinerna.

/’ OBS! Alternativet Avbryt instdllning stoppar aterstéende instdllningsrutiner fran att kéras. Att avbryta
installningsrutiner avbryter inte tilldelningen av papperet till magasinet.

6. Klicka pd Acceptera och nasta, for att ga till ndsta rutin.

Stalla in material utan en streckkod

Se till att magasinet dr pafyllt med det papper som du behover en streckkod for, for att fé& en streckkod for det
materialet.

1. Vdlj pappersorientering pé skarmen Instdllning:
e Inmatning med langsidan forst

e Inmatning med kortsidan forst
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2. Klicka p& Nasta.
En streckkod visas pd& ndasta skarm.

3. Klicka p& Skriv ut streckkod, for att skriva ut strekkoden.

j’ OBS! For att skriva ut en streckkod, fyll p& papper i format Letter eller A4 i ndgot annat magasin an det
du for narvarande programmerar med papperet. Om inget papper i Letter- eller A4-format fylls pd, kan
du inte skriva ut streckkoden under instdllningsprocessen i guiden.

j’ OBS! Behall den utskrivna streckkoden for skanning ndr du laddar samma papper i framtiden.

4. Klicka pa Acceptera och ndasta.

PredictPrint-pappersguiden startar en serie av rekommenderade automatiska instéllningsrutiner. De
automatiska instdllningsrutinerna inkluderar:

e Programmering av magasin
e Placeringsinstdllning
e Sekunddr justering av 6verféringsspdnning

Kalibrering och profilering: Denna automatiska instdllning utfors alltid efter de halvautomatiska
justeringarna och fore nadgra manuella justeringar.

j’ OBS! Det dr viktigt att komma ihdg att dessa instdllningsrutiner och alla andra justeringar av
utskriftsmotorn endast utférs om det behdvs. Om PredictPrint Cloud-serverintelligens avgér att de inte
behdvs hoppar PredictPrint-pappersguiden éver dem.

5. Klicka pd Acceptera och nasta, efter att varje rutin avslutas.
6. Klicka pd Ga tillbaka, nar som helst under processen, for att dndra informationen pé foregdende skdrm.

7. Klicka pa Avbryt instdllning, ndr som helst under processen for att avbryta kérningen av
installningsrutinerna.

j’ OBS! Alternativet Avbryt installning stoppar aterstdende installningsrutiner fran att koras. Att avbryta
installningsrutiner avbryter inte tilldelningen av papperet till magasinet.

8. Klicka p& Acceptera och nasta, for att ga till nésta rutin.

Stalla in material med en egen streckkod utan internet

Ndr papperet inte har en streckkod och pressen inte dr ansluten till internet, kan inte PredictPrint-pappersquiden
kommunicera med PredictPrint Cloud-servern for att skapa en streckkod. Innan du fortsatter att skapa en egen
streckkod, se till att du har en barbar USB-lagringsenhet.

j’ OBS! Om tryckpressen inte &r ansluten till Internet, kan du ladda ned papperslistor frén PredictPrint
Cloud-servern. For att ladda ner papperslistorna frén PredictPrint Cloud-servern, se Ladda ner en

papperslista.
1. Valj pappersorientering pd skarmen Instdllning for PredictPrint-pappersquiden:
e Inmatning med langsidan forst

e Inmatning med kortsidan forst
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10.

Klicka p& Nasta.

For att fa en streckkod och slutféra pappersinststdllningen, satt in en USB-lagringsenhet i en USB-port pa
tryckpressen. Klicka pd Kopiera pappersfil.

Spara pappersfilen pd USB-lagringsenheten.

Fran en webbl&sare pd en internetansluten enhet, ga till https://www.xerox.com/predictprintmedia. Klicka
pd& Hamta ny streckkod.

Ladda upp pappersfilen fran USB-lagringsenheten till PredictPrint Cloud-servern. PredictPrint Cloud-servern
skapar en ny streckkod med pappersinstallningsrutiner. Spara information om instdllning och streckkod pa
USB-lagringsenheten.

Se till att magasinet dr pafyllt med det papper som du behéver en streckkod for.

Satt i en USB-lagringsenhet i en USB-port pa tryckpressen. Klicka pd Ladda streckkodsfil pd skarmen
Installning for PredictPrint-pappersguiden.

Fradn USB-lagringsenheten kopierar du filen med pappersinstdllningsrutinerna och streckkodsinformationen
till PredictPrint-pappersquiden. Klicka p& Ndsta.

En streckkod visas p& ndsta skarm.

Klicka pa Skriv ut streckkod, for att skriva ut strekkoden.

j’ OBS! For att skriva ut en streckkod, fyll p& papper i format Letter eller A4 i ndgot annat magasin dn det

du for narvarande programmerar med papperet. Om inget papper i format Letter eller A4 fylls pa i
tryckpressen, kan du inte skriva ut streckkoden under installningsprocessen i guiden.

j’ OBS! Behdll den utskrivna streckkoden for skanning ndr du laddar samma papper i framtiden.

11.

Klicka pa Acceptera och ndsta.

PredictPrint-pappersguiden startar serien av rekommenderade automatiska installningsrutiner.

Avancerad pappersinstallning

P& skarmen Avancerad guidar PredictPrint-pappersguiden dig genom en serie avancerade instdlliningar som
inkluderar halvautomatiska och automatiska instdllningsrutiner.

For varje halvautomatisk rutin kan du skriva ut ett prov, inspektera provet och goéra justeringar, om det behovs.
De halvautomatiska instéllningsrutinerna inkluderar:
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Justering av positioneringsvalstryck
Temperaturjustering av fixeringsenhet pa bandsidan
Temperaturjustering av fixeringsenhet pa PRoll-sidan
Justering av magasinvarmare

Justering av luftshjdlp

Justering av sist inmatad kant vid éverféring


https://www.xerox.com/predictprintmedia

* Kalibrering och profilering

j’ OBS! Kalibrering och profilering dr den sista rutinen som kors och visas endast pd skdrmen Instdllning
om det inte finns n&gra halvautomatiska installningsrutiner att kora.

1. Klicka pa Fa instruktioner, for att se instruktionerna for att justera en specifik halvautomatisk
installningsrutin. Mer information finns p& Skapa eller dndra alternativ for Avancerad pappersinstdllning.

2. For att verifiera utskriften klickar du p& Skriv ut prov. Gor justeringar av instdllningen efter behov.

3. Efter varje halvautomatisk instdllningsrutin klickar du p& Acceptera och ndsta for att utféra ndsta rutin.

j’ OBS! Det dr viktigt att komma ihdg att dessa instdllningsrutiner och alla andra justeringar av
utskriftsmotorn endast utférs om det behdvs. Om PredictPrint Cloud-serverintelligens avgér att de inte
behdvs hoppar PredictPrint-pappersguiden éver dem.

4. Klicka p& Avbryt installning, ndr som helst under processen for att avbryta kdrningen av
installningsrutinerna.

j’ OBS! Avbryt instdllning stoppar dterstéende installationsrutiner fran att koras. Avbryt instdllning avbryter
inte tilldelningen av papperet till magasinet.

5. Foratt ga till den foregdende instdllningsrutinen, klicka pa Ga tillbaka.

Kalibrering och profilering

Fargkalibrering och profilering dr en automatiserad process som guiden PredictPrint-pappersguiden kor under
pappersinstdlliningen. PredictPrint-pappersguiden skickar pappersinformationen till Fiery-skrivarservern.
Kalibrering och profilering utfors inte med de andra automatiska instéllningsrutinerna. Denna automatiska
installningsrutin utfors alltid efter de halvautomatiska justeringarna och fére nagra manuella justeringar.

Behovet av kalibrering och profilering bestéms inte av PredictPrint Cloud-servern utan av Fiery-skrivarservern. For
kalibrering dr behovet tidsbaserat. Om det har gatt mer dn sju dagar sedan den senaste kalibreringen, utfér
PredictPrint-pappersguiden en kalibreringskontroll. For profilering profileras varje papper endast vid den férsta
installningsrutinen.

Nar kalibrering och profilering gors via PredictPrint-pappersquiden anvander den Fullbreddsystem och krdver 60
sidor. Om det behovs kan du utfora ytterligare kalibrering eller profilering utanfér PredictPrint-pappersguiden
med hjdlp av den handhallna spektrofotometern pd Fiery-skrivarservern.

Du kan dndra grundinstdliningen pa 7 dagar for kalibrering, vilken dr instélld pé skrivarservern. Klicka pé
Allmant > Verktyg > Kalibrator, pé& Fiery Print Server Device Center, och klicka sedan pé den lilla
kugghijulsikonen I&ngst ner pd sidan. Fonstret Kalibreringsavisering visas dér du kan stélla in tidsgrdnsen for
ndsta kalibreringskontroll.

Kalibrering och profilering fortsdtter enligt foljande:

1. P& skdrmen Avancerat, startar PredictPrint-pappersguiden kalibrering och profilering automatiskt, efter att
de halvautomatiska instdllningsrutinerna dr fardiga.

j’ OBS! Om det inte finns nagra halvautomatiska instéllningsrutiner som ska koras, gors kalibrerings-
och profilprocessen pé skarmen Instdllning.

2. PredictPrint-pappersguiden samordnar med Fiery-skrivarservern. Férgprofilering och kalibreringskontroll gors
automatiskt.
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3. Du kan avbryta kalibrerings- och profileringsprocessen. Klicka p& Avbryt i PredictPrint-pappersguiden.

4. Nadr kalibrerings- och profileringsprocessen dr klar visas skdrmen Klar.

Manuell pappersinstallning

Ndr de avancerade halvautomatiska och automatiska installationsrutinerna dar féardiga, visar PredictPrint-
pappersguiden, listan éver manuella installationsrutiner som rekommenderas. For att goéra de manuella
justeringarna, ga till Avancerad installation for papperet i PredictPrint-pappersbiblioteket.

Manuella installationsrutiner utfors sist. Manuella installationsrutiner inkluderar:

e Pappersbgjning — justering

Flersidesmatningsavkénning

1. Nar kalibreringen och profileringen har slutférts, klickar du pa Klar och stdng, for att avsluta PredictPrint-
pappersguiden.

Huvudskarmen for Kontrollcenter kommer fram, som visar alla magasin och respektive egenskaper for
papperet som laddas i varje fack. En gul triangelikon visas p&d magasinet som fyllts pd med det papper som
du stdller in.

2. For att visa listan 6ver rekommenderade manuella installationsrutiner, hall muspekaren 6ver den gula
triangelikonen p& huvudskdarmen for Kontrollcenter, for magasinet med det papper som du vill kéra
manuella installationsrutiner for.

Listan 6ver rekommenderade manuella installationsrutiner visas.

3. Utfér manuella installationsrutiner i Pappersbiblioteket. Klicka pd PredictPrint-pappersbibliotek, for att
Ooppna Pappersbiblioteket pd huvudskarmen for Kontrollcenter. I listan for Pappersbibliotek valjer du det
papper som krdver manuella installationsrutiner. Klicka pa ikonen for penna vid Redigera, for att komma at
pappersegenskaperna i menyfdltet Pappersbibliotek. Klicka p&4 Avancerad installning, for att komma &t
manuella justeringar.

j’ OBS! Mer information om hur man utfér de manuella installningsrutinerna finns i Skapa eller dndra
alternativ for Avancerad pappersinstallning.

PredictPrint Cloud-server

PredictPrint Cloud-servern lagrar och laddar ner pappersdata till PredictPrint-pappersbiblioteket, inklusive
rekommenderade instdllningsrutiner och borvarden baserat p& Cloud-serveranalys, ndr streckkoden skannas.

Ladda ner en papperslista

Om din press dr ansluten till Internet uppdateras pappersinformationen automatiskt pd systemet, varje gang
motsvarande streckkod skannas. Du behover inte ladda ner ndgra papperslistor till systemet.

Om systemet inte har atkomst till Internet, kan du ladda ned papperslistor fran https://www.xerox.com/
predictprintmedia.

1. Gatill https://www.xerox.com/predictprintmedia.
2. Vdlj Ladda ner papperslista.

Sidan Ladda ner papperslista visas.
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3. Vdlj ett alternativ:
e Klicka p& Ladda ner fullstandig pappers- och materiallista, for att ladda ner hela papperslistan.

e Klicka p& Ladda ner listan med rekommenderat material for att ladda ner listan med
rekommenderat material (RML).

o Klicka p& Ladda ner listan pa testat material, for att ladda ner listan pd testade substrat.
4. Valj Produktionspressen Xerox IRIDESSE, klicka sedan pa OK.
5. I fonstret Spara som, vdlj en plats for papperslistafilen, klicka sedan pd Spara.
Filen laddas ned till din dator.
6. Extrahera .xml-filen fran zip-filen.
7. Sattien USB-enhet i en USB-port pd datorn och kopiera .xml-filen till USB-enheten.

Mer information om hur du laddar papperslistan till pappersbiblioteket finns i Ladda PredictPrint-databasen fran
enhet. Denna procedur kréver att du dr inloggad som administrator.

PredictPrint-pappersbibliotek

Fonstret PredictPrint-pappersbibliotek p& Kontrollcentret later dig skapa och hantera ett bibliotek av ofta anvant
papper. Operatorer eller Administratorer kan definiera attribut for ett papper, sdsom format, farg, typ och vikt,
och tilldela papperet till ett pappersmagasin.

Administratoren tillater eller begrénsar &tkomst till PredictPrint-pappersbiblioteket. Om dtkomst till PredictPrint-
pappersbiblioteket dr inskrankt, visas inte knappen PredictPrint-pappersbibliotek pa huvudskdrmen for
Kontrollcenter och operatérer kan inte redigera eller radera papper frén biblioteket.

j’ OBS! Om knappen PredictPrint-pappersbibliotek inte visas i Kontrollcenter, kontakta din administrator for
mer information.

Fonstret PredictPrint-pappersbibliotek

Fonstret PredictPrint-pappersbibliotek visar listan Alla material dverst i fonstret och listan for Pappersbibliotek
nederst. Alla material dr en lista som endast kan lésas. Nar du vdljer ett papper dr foljande atgdrder tillgangliga:

o Aterstall till systemets grundinstallning: Aterstdller vyn PredictPrint-pappersbibliotek till sin ursprungliga
layout.

e Visa: Later dig visa egenskaperna hos papper listat i listan Pappersbibliotek. Du kan inte redigera eller andra
pappersnamnet. Du kan visa egenskaperna for ett papper, men du kan inte redigera egenskaperna for
papperet.

e Redigera: Later dig éindra egenskaperna hos ett papper i Pappersbiblioteket.

e Skapa nytt: Later dig skapa och spara ett nytt papper i Pappersbibliotekslistan. Detta alternativ 6ppnar
PredictPrint-pappersguiden om det aktiveras.

» Kopiering: Later dig kopiera ett befintligt material frdn antingen RML:en eller pappersbibliotekslistan,
redigera pappersegenskaperna samt spara det till pappersbiblioteket som nytt material.

e Ta bort: Lata dig ta radera, ta bort ett material frén pappersbibliotekslistan.

61



e Skriv ut streckkod: Later dig skriva ut en egen streckkod.
e Ldgg till i pappersbiblioteket: Later dig légga till material fran RML:en till pappersbibliotekslistan.
e Sortering: Vdlj Anvand kolumner eller Sortera manuellt.

o Ikonerna Flytta ldngst upp eller Flytta langst ner: Later dig flytta ett papper uppat eller nedat i
Pappersbibliotekslistan.

e Stang: Avslutar fonstret PredictPrint-pappersbibliotek.

Papperslistor

Papperslistor ar rekommenderat material for produktionspressen som kommer fran Xerox. Om systemet dr
anslutet till Internet finns det inget behov av att ladda ner ndgra papperslistor eller information manuellt. All
pappersinformation laddas ned automatiskt och uppdateras till Pappersbibilioteket varje géing du skannar
streckkoden for papperet. Om systemet inte dr anslutet till Internet, kan du ladda ned papperslistor fran https://
www.xerox.com/predictprintmedia. Papperslistorna som laddas ned och laddas manuellt visas i listan Alla
material i fonstret PredictPrint-Pappersbibliotek nér du skannat en streckkod.

De nedladdade papperslistorna dr skrivskyddade listor. Du kan inte ldgga till, radera eller redigera papperen
direkt. Frén papperslistorna kan du:

o Kopiera ett papper frdn Pappersbiblioteket
» Kopiera och redigera ett papper innan du flyttar det till Pappersbiblioteket.

e Visa egenskaperna for ett papper

Tilldela ett papper till ett pappersmagasin
Det finns tre papperslistor:

¢ Alla material

e Lista med rekommenderat material (RML)
e Lista med testade substrat (TSL)

Du kan uppdatera alla materiallistor s& att de innehdller nya papper, uppdaterade borvérden och
rekommenderade installationsrutiner enligt PredictPrint Cloud Server-intelligens.

For att se specifika papper rekommenderade for produktionspressen, se alltid listan éver rekommenderat
material. Listan med rekommenderat material uppdateras vid behov med nya papperstyper och annat material.

Pappersbetyg
Du kan stdlla in din egen pappersbedémning. Mina betyg-vérden behdlls lokalt pé tryckpressen.

Klicka pa en av de fem stjdrnorna i kolumnen Mina betyg for att stdlla in betyget for ett papper.

Hantera pappersbibliotek

Skarmen Hantera pappersbibliotek dr var du identifierar det material som anvands av produktionspressen och
hanterar materialattribut, ssom typ, vikt och namn.
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Du kan tilldela varje materialtyp i Pappersbiblioteket till en eller flera matarmagasin. Varje matarmagasin dar
programmerat for att mata ett specifikt material. Sedan kan Produktionspressen vdlja material fran ett eller
flera magasin for att uppfylla kraven for jobbet.

For information om hur man hantera material i Pappersbiblioteket, se:
e Hantera pappersbibliotek

o Sdakerhetskopiera och dverfora pappersbiblioteket

e Lista med rekommenderat material (RML)

e Ldgga till en materialpost

e Skapa ett nytt material fraén Magasinegenskaper

e Skapa ett Nytt papper frén Hantera pappersbibliotek

e Redigera ett befintligt papper i pappersbiblioteket

e Ta bort ett papper fran Pappersbiblioteket

Sakerhetskopiera och 6verféra pappersbiblioteket

j’ OBS! For att skydda data i produktionspressen Iridesse, dr det viktigt att regelbundet sckerhetskopiera
‘ hela pappersbiblioteket. Bésta sattet att kopiera och skapa en sdkerhetskopiering av pappersbiblioteket
ar genom att anvdnda ett USB-minne.

Utfor foljande procedur for att sakerhetskopiera alla pappersbiblioteksfiler och, om sé& behovs, dverfora de
filerna till en annan Iridesse produktionspress.

1. T Kontrollcentret sdtter du in ett USB-minne i en USB-port.

2. I Kontrollcentret, vdlj och 6ppna Profiler-genvagen pé skrivbordet.
Lokalisera och 6ppna Pappersmappen.

Pappersfilerna lagras i den héar mappen och stock-tillagget skiljer dem at.
Markera i papperskatalogen alla filer som har detta filtilldgg.

Vdlj Redigera > Kopiera Ktrl > C.

Oppna katalogen fér USB-minnet.

N o o=

Vdlj Redigera > Klistra in eller Ktrl > V.
Systemet kopierar filerna till USB-minnet.
Stang bada katalogerna.

9. Ta ut USB-minnet ur kontrollcentret.

Forvara de sdkerhetskopierade pappersbiblioteksfilerna pa ett sakert stdlle, t.ex. p& USB-minnet eller annan
barbar enhet. Filerna med filtilldgget .stock kan behdllas p&d USB-minnet som sdkerhetskopior.

10. For att kunna anvénda samma pappersbibliotek pd tvé samlokaliserade produktionspressar, anvand USB-
minnet for att dverfora eller kopiera pappersbibliotekets sckerhetskopierade filer till en annan
produktionspress.
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Hantera pappersbibliotek

Fonstret Hantera pappersbibliotek p& Kontrollcentret later dig skapa och hantera ett bibliotek av ofta anvdnt
papper. Operatorer eller administratorer kan definiera attribut for ett papper, sésom format, férg, typ och vikt,
och tilldela papperet till ett pappersmagasin.

Administratoren tillater eller begrénsar &tkomst till Pappersbiblioteket. Om dtkomst @r inskrdnkt, visas knappen
Hantera pappersbibliotek inte pd huvuddatorns anvandargrénsnittsfonster och operatérer kan inte redigera eller
radera material fran biblioteket.

f OBS! Om knappen Hantera pappersbibliotek inte visas under Funktionsmenyn pa huvudfonstret,
kontakta din administrator for mer information.

Vdlj knappen Hantera pappersbibliotek for att 6ppna fonstret Hantera pappersbibliotek. I fonstret Hantera
pappersbibliotek finns listan med rekommenderade material (RML) och listan Pappersbibliotek:

e Lista med rekommenderat material (RML): RML:en dr en lista av rekommenderat material for
produktionspressen som kommer frén Xerox. Fan denna lista kan du tilldela papper till magasin eller ldgga
till dem i Pappersbiblioteket.

e Pappersbibliotek: I likhet med RML innehdller denna lista namnen pé& alla material som dr tillgéngliga pa
produktionspressen. Till skillnad frédn RML innehéller den hdr listan papper som anvdndaren antingen
skapade eller kopierades eller redigerades fran RML (listan med rekommenderat material). Fr&n denna lista
kan du enkelt vdlja ett papper for ett pappersmagasin for utskrift.

Fonstret Hantera pappersbibliotek

Fonstret Hantera pappersbibliotek visar Rekommenderad materiallista (RML) Gverst i fonstret och listan for
Pappersbibliotek nederst. RML dr en lista som endast kan ldsas. Du kan vdlja ett papper frén en av platserna och
tilldela det papperet till ett pappersmagasin. Nar du vdljer ett papper dr foljande atgdrder tillgangliga:

« Grundinstalld layout: Aterstdller vyn Hantera pappersbibliotek till sin ursprungliga layout.

o Egenskaper: Later dig visa egenskaperna hos papper listat i listan Pappersbibliotek. Du kan inte redigera
eller dndra pappersnamnet. Du kan endast visa egenskaperna for ett papper i RML. Egenskaperna kan inte
dndras.

o Skapa nytt: Later dig skapa och spara ett nytt papper i Pappersbibliotekslistan.

o Kopiering: Later dig kopiera ett befintligt material frdn antingen RML:en eller pappersbibliotekslistan,
redigera materialegenskaperna samt spara det till pappersbiblioteket som nytt material.

e Tabort: Lata dig ta radera, ta bort ett material frdn pappersbibliotekslistan.
o Ldgg till i pappersbiblioteket: Later dig lagga till material frdn RML:en till pappersbibliotekslistan.
e Sortering: Vdlj Anvand kolumner eller Sortera manuellt.

e Knapparna Flytta langst upp eller Flytta langst ner: Flyttar ett papper uppat eller neddt i
Pappersbibliotekslistan.

e Stang: Stdnger fonstret och avslutar fonstret Hantera pappersbibliotek.
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Lista med rekommenderat material (RML)

RML ar en lista av rekommenderat material for produktionspressen som kommer frén Xerox. Du kan ladda ned
frén www.xerox.com/IRIDESSEsupport. Det visas ocksd pd Pappersbibliotekslistan pd fonstret Hantera
pappersbibliotek.

RML dr en lista som endast kan ldsas. Du kan inte ldgga till, radera eller redigera papperen direkt. Fran listan av
rekommenderat material kan du:

» Kopiera ett papper fran Pappersbiblioteket

» Kopiera och redigera ett papper innan du flyttar det till Pappersbiblioteket.
e Visa egenskaperna for ett papper

o Tilldela ett RML-papper till pappersmagasin.

For att se specifika papper rekommenderade for produktionspressen, se alltid listan éver rekommenderat
material. Listan med rekommenderat material uppdateras vid behov med nya papperstyper och annat material.

Att tillampa en ny materiallista

j’ OBS! Om du har den senaste programversionen uppdateras Listan med rekommenderat material (RML)
‘ automatiskt i ditt system.

Om det finns en RML-fil pd xerox.com, kan du tillampa en ny materiallista:
1. Ga till www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
2. Vdlj Kundtjanst > All support och drivrutiner.
Sidan Support & Drivrutiner visas.
3. ISok-fdltet, skriv Produktionspressen Xerox Iridesse.
4. Tryck pé Enter.
Sidan Sokresultat visas.
5. Klicka pd Produktionspressen Xerox Iridesse.rml
Ett meddelande som frdgar om du vill ladda ned filen visas.
6. Klicka pd Ja
Filen laddas ned till din dator.
7. Pa skrivbordet, dubbelklicka p&4 mappen Profiler.
En list med mappar visas.
8. Dubbelklicka pd mappen rml.
9. Klicka p& mappen rml|, klicka pa Produktionspressen Xerox Iridesse.rml.
Dialogrutan Ersdtt eller hoppa over filer visas.
10. Klicka pa Ersatt filen i destinationen.

Materiallistan har uppdaterats.
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Materialhantering

Du kan latt hanvisa till en materialtyp som dr definierad, namngiven och sparad som nytt material, frén fonstret
Hantera pappersbibliotek. Du kan snabbt vdlja och tilldela sparat material till ett pappersmagasin for utskrift.

Du kan utféra foljande uppgifter frén fonstret Hantera pappersbibliotek:

Lagg till eller kopiera material direkt fran RML till pappersbiblioteket

Kopiera RML-material till pappersbiblioteket och redigera det sé att den nya materialposten i
pappersbiblioteket har olika egenskaper fran RML-lista.

Efter att du kopierat for att skapa en materialpost i biblioteket, kopiera det existerande materialet i
papperbiblioteket och redigera materialegenskaperna

For att dterspegla vad som anvdants pé produktionspressen, redigera en befintlig materialpost.
Skapa och spara nya material. Du kan skapa material pd ett av tvé satt:

—  Frén Hantera pappersbibliotek

—  Fr&dn Magasinegenskaper

Radera en materialpost

Andra ordning pa materialet genom att flytta material uppat eller nedét i Pappersbibliotekslistan

Skapa ett Nytt papper fran Hantera pappersbibliotek

1.
2.

6.
7.

Vid behov, vid Kontrollcentret, klicka pa Inloggning och logga in som Administrator.

Fran Funktionsmenyn, valj knappen Hantera pappersbibliotek.

Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.

Klicka pa knappen Lagg till (+).

Fonstret Nya pappersinstallningar visas.

For att skapa papperet, ange ett nytt pappersnamn och ange pappersegenskaperna efter behov.
Valj OK.

Produktionspressen ldgger till materialet [angst ner p& pappersbibliotekslistan.

For att flytta papperet framdt i listan, valj knappen sortera Manuellt, och sedan upp-pilen.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stang.

Lagga till en materialpost

Anvand féljande procedur, ndr du ldgger till material i Pappersbiblioteket fran fonstret Hantera pappersbibliotek.

j’ OBS! Du kan bara légga till redan befintliga material frédn RML till Pappersbiblioteket.

1.
2.
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Fran Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga in som Administrator.
Fran Funktionsmenyn, valj knappen Hantera pappersbibliotek.

Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.



7.
8.

Fradn den Rekommenderade materiallistan, klicka pa det papper du vill redigera eller ldgga till i
Pappersbiblioteket.

Valj knappen Lagag till i pappersbiblioteket.

For att skapa papperet, ange ett nytt pappersnamn och ange egenskaperna vid behov.
Valj OK.

Materialet léggs till ldngst ned i pappersbiblioteket. Originalet blir kvar i RML.

For att flytta materialet inom Pappersbibliotekslistan, vélj pilarna Upp eller Ned.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stdng.

Kopiera ett material

Ibland innehdéller befintligt material, i RML eller listan Pappersbibliotek, redan de flesta av de egenskaper som
behovs i nytt pappersmaterial. For att skapa en pappersinmatning, i det har fallet, kopierar anvéndaren helt
enkelt ett befintligt papper och dndrar dess attribut.

1.
2.

8.

Vid behov, frdn Kontrollcentret, klicka p& Inloggning och logga in som Administrator.
Frén Funktionsmenyn, vdlj knappen Hantera pappersbibliotek.
Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.

Fran antingen den Rekommenderade materiallistan eller Pappersbibliotekslistan, vélj det papper du vill
kopiera.

For Pappersbiblioteket eller RML, valj ikonen Kopiera (+).
Ange ett nytt pappersnamn. Om sa behdvs, andra pappersattributen.
Valj OK.

Produktionspressen ldgger till materialet [dngst ner pa pappersbibliotekslistan. Det ursprungliga papperet
blir kvar i listan.

For att flytta papperet inom Pappersbibliotekslistan, vdlj sortera Manuellt och anvand pilarna Upp och
Ned.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stang.

Redigera ett befintligt papper i pappersbiblioteket

For att ta bort ett befintligt papper frén pappersbiblioteket, anvdnd foljande procedur.

1.
2.

Vid behov, frn Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga in som Administrator.
Fran Funktionsmenyn, vdlj knappen Hantera pappersbibliotek.

Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.

Fran Pappersbibliotekslistan, valj det papper du vill redigera.

For att redigera egenskaperna, klicka pa pennikonen for att Redigera.

Fonstret Pappersegenskaper visas.

Andra pappersattributen efter behov.

67



6.
7.

For att spara dndringarna av papperet och stanga fonstret, valj OK.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stang.

Ta bort ett papper fran Pappersbiblioteket

For att ta bort ett papper fran Pappersbiblioteket, anvénd foljande procedur.

1.
2.

5.
6.

Vid behov, fran Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga in som Administrator.
Fran Funktionsmenyn, vdlj knappen Hantera pappersbibliotek.

Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.

Fran Pappersbibliotekslistan, valj det papper du vill ta bort fran biblioteket.

Klicka p& ikonen Papperskorg.

Ett bekrftelsefonster visas.

Valj Ja for att radera papperet frn Pappersbiblioteket.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek-fonstret, valj Stang.

Magasinegenskaper

Frén fonstret Magasinegenskaper kan anvdndaren visa och vdlja en mdngd olika funktioner for
pappersmagasinet.
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Pappersinformation Detta omrdde visar den aktuella magasininformationen, inklusive pappersformatet, typ,
bestrykning, tillstdnd, hélat, farg, vikt och korn.

— Langsidan forst/Kortsidan forst (LSF/KSF): Anger orienteringen pad materialet i magasinet: antingen LSF
eller KSF.

Aktivera magasin: Later det valda magasinet anvandas for utskrift.
Inaktivera magasin: Forbjuder det valda magasinet fran att anvdndas for utskrift.
Asidosdtt:

—  Om det aktuella materialet som dr laddat i magasinet inte matchar materialinformationen som visas i
fonstrets Magasinegenskaper, visar produktionspressen ett meddelande ndar du rensar detta val. Fyll pa
magasinet med samma material som anges pa fonstret Magasinegenskaper.

— Om det markeras kan ett jobb kora utan fel ndr vissa pappersegenskaper i jobbet inte stammer dverens
med magasinegenskaperna.

Visa magasinegenskaper automatiskt ndr magasinet dr 6ppet: Nar det dr valt 6ppnas alltid fonstret
Magasinegenskaper, ndr magasinet dr ppet.

Pappersbibliotek: Alternativet 6ppnar fonstret Hantera pappersbibliotek som innehéller namnen pd alla
pappersmaterial som du har skapat, kopierat eller andrat frén listan med rekommenderat material (RML).
Du vdljer ett 6nskat material frdn listan och det papperet tilldelas magasinet.

Lista med rekommenderat material (RML): Tillhandahdller en lista med allt rekommenderat material som
finns tillgangligt for produktionspressen. Du kan vdlja ett papper frdn RML for att tillfalligt tilldela det till
magasinet. Ndr du har stangt fonstret Magasinegenskaper visas papperets namn kursiverat i blatt, vilket
anger att det dr tillfalligt. Nar du vdljer ett annat papper, raderas papperet.



e Skapa nytt material: L&ter dig skapa ett nytt material som tilldelas magasinet. Papperet kan sparas
permanent i pappersbiblioteket eller forbli tillfalligt.

o Justeringsprofil: Later dig behalla systemets grundinstdllda profil eller, frén denna knapp, vdlja en specifik
profil som har skapats och sparats med hjéalp av funktionen Profiler.

Fel papper i magasin

Om det papper som dr pafyllt i ett magasin inte stdmmer 6verens med informationen pd fonstret
Magasinegenskaper, varnar Kontrollcentret dig genom att visa ett meddelande om Fel papper i magasin.

j’ OBS! Denna funktion dr tillgainglig endast om Administratéren aktiverat den fran fonstret
Systeminstdllningar.

Om du far detta meddelande gor du antingen steg 1 eller steg 2:
1. Fyll p& det papper som anges pd fonstret Fel papper i magasin.
2. Andra Magasinegenskaper s& att instéllningarna éverensstémmer med innehdllet i magasinet.
a. Kontrollera pappersformat, typ, bestruket eller obestruket och vikt pd det papper som finns i magasinet.

b. Ange uppgifterna i fonstret Magasinegenskaper.

Skapa ett nytt material frdn Magasinegenskaper
1. Fyll p& det nya papperet i ett pappersmagasin.
2. Stdng helt pappersmagasinet.

P& Kontrollcentret 6ppnas fonstret Magasinpappersegenskaper. Om det inte gor det, kan du dubbelklicka
p& magasinets nummer som visas pa pressillustrationen.

Fonstret Magasinegenskaper dppnas fér magasinet.
Klicka p& knappen Skapa nytt papper.
Godta standardnamnet for papperet eller ange ett nytt namn.

Ange eller valj pappersegenskaperna for Format, Typ, Bestrykning, Férg, Viktoch Korn.

o v & W

For att permanent spara detta papper i Pappersbiblioteket for framtida anvandning, markera kryssrutan
Spara i pappersbiblioteket. Annars dr papperet tillfalligt.

7. Om du vill gora ytterligare specifika instdllningar for pappersegenskaper for jobbet, véljer du knappen
Avancerad instdllning.

8. For att spara och stanga fonstret Nya pappersinstdllningar, valj OK.
9. For att stdnga fonstret Magasinegenskaper, vdlj OK.

Det nya papperet visas i listan.

Avancerad pappersinstallning

Funktionen Avancerad pappersinstdllning later dig justera produktionspressens instdllningar for speciellt
material utéver storlek, vikt, typ samt andra egenskaper. For att uppné basta bildkvalitet pad papperet anvénds
dessa ytterligare instdllningar automatiskt pd jobbet.
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@ Tips! Kom at funktionen Avancerad pappersinstdllning frdn antingen fonstret Pappersegenskaper eller
fonstret Nya pappersinstdllningar.

Funktionen Avancerad pappersinstdllning later dig:
e Justera fixerings- och papperstransportinstdllningar

e Korrigera for utmatade utskrifter som dr snedstdllda, bojda eller har alltfor mycket fargpulver/toner eller inte
tillrackligt med fargpulver/toner pd omrdden

e Korrigera for bilder som inte dr registrerade ordentligt pd den utmatade utskriften, sdsom bilder pd Sida 1
eller Sida 2 som dr felregistrerade

For att sdkerstdlla optimal utskriftskvalitet for dina jobb kan du anvénda eget papper dar det behévs. Papperen
kan antingen vara ett tillfélligt papper for ett specifikt engéngsjobb eller de kan vara ett permanent papper som
léggs till i Pappersbibliotekslistan.

j’ OBS! Ndr ett anpassat material har skapats, antingen tillfalligt eller permanent, skickar
produktionspressen dessa uppgifter vidare till skrivarservern. Skrivarservern dterspeglar sedan denna
information i utskriftsalternativen for utskriftsjobben.

Tips for anvandning av alternativen for Avancerad pappersinstdllning

Innan du anvénder ndgot av alternativen fér Avancerad pappersinstdllning, se foljande information:

e Det rekommenderas att du justerar och provar bara ett alternativ at gdngen. Detta gor att du kan se om det
alternativet ger bast utskrift innan andra parametrar dndras.

Viktigt! Det rekommenderas att du kor provutskrifter efter varje alternativ for Avancerad
pappersinstdllining. Detta forfarande gor att du kan bedéma om den resulterande utskriften dr
godtagbar eller inte.

e Om du faststdller att resultatet inte dr godtagbart kan du antingen dndra vdrdet for ett alternativ, om
tillampligt, eller &terstdlla alternativet till sin grundinstdllning och fortsétta med nésta alternativ.

e Det dr viktigt att komma ihdg att alla eventuella instdllningar for ett visst alternativ som anvénds idag for
ett visst utskriftsjobb, kan ge olika resultat om det anvénds en annan dag for precis samma utskriftsjobb.
Om rummet ddr produktionspressen finns forandras i temperatur och luftfuktighet dr detta tillsténd sarskilt
relevant.

e Om du faststdller att utskrifterna fortfarande inte dr godtagbara efter att ha upprepat denna process flera
ganger, kontakta Kundtjanst for hjalp.

Tillampa en Profil pa ett papper

For att tillampa befintliga profiler pa ditt jobb for Placering, Falsjustering, och Lufthjdlp, dppna fonstret for
Avancerad pappersinstdllning. Utfor féljande procedur.

1. Frén huvudfonstret pd Kontrollcentret, valj knappen Hantera pappersbibliotek.
Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.
2. Vdlj det specifika material som du vill tilldmpa profilen pa.

3. Klicka p& ikonen Redigera.
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9.
10.

P& fonstret Pappersegenskaper, klicka pd knappen Avancerad instdllning.
Fonstret Avancerad pappersinstdllning visas.

Klicka pa fdltet Magasinluftshjalp. Detta fdlt kan ha en Systemgrundinstdllning, eller en annan profil,
angiven.

Klicka i faltet Falsjusteringsprofil. Detta félt kan ha en Systemgrundinstdllning, eller en annan profil,
angiven.

Klicka i faltet for Placeringsfilnamn. Detta fdlt kan ha en Systemgrundinstdllning, eller en annan profil,
angiven.

Vdlj andra alternativ pa detta fonster som du vill tillimpa péa detta papper.
For att spara och sténga fonstret Avancerad pappersinstdllning, valj OK.

[ fonstret for Pappersegenskaper, klicka pa OK.

Skapa eller andra alternativ for Avancerad pappersinstallning

Anvand foljande procedur for att vdlja de olika alternativen for Avancerad pappersinstdllning for nytt papper
eller for befintligt papper.

1.

7.

Frdn menyn Funktion p& Kontrollcentret, valj knappen Hantera pappersbibliotek.
Fonstret Hantera pappersbibliotek visas.
Vdlj det papper som du vill tillimpa alternativen for avancerad instdlining pé.

For att redigera ett befintligt papper, klicka p& ikonen Redigera. Eller, for att skapa ett papper, klicka pd
ikonen Lagag till.

Fonstret Pappersegenskaper visas.

Fran fonstret Pappersegenskaper, valj attributen for papperet. For ett nytt papper, ange pappersnamnet.

Vdlj knappen Avancerad instdllning.

Fonstret Avancerad pappersinstdllning visas.
Markera de olika alternativen som 6nskas, sGsom:
e Papper enbart efter namn

e Flersidesmatningsavkédnning

e Fixeringsenhetens temperatur

e Avkdnningsnivé Ndstan tom

e Positioneringsvalstryck

e Magasinluftshjalp

e Falsjusteringsprofil

j’ OBS! Detta alternativ dr bara tillgéngligt om motsvarande efterbehandlare dr ansluten till

produktionspressen.

For att stanga fonstret Avancerad pappersinstdllning, valj OK.
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8. For att spara och stanga fonstret Pappersegenskaper, valj OK.

9. For att avsluta Hantera pappersbibliotek-fonstret, valj Stang.

Papper enbart efter namn

Nar detta alternativ ar markerat vdljer produktionspressen péfyllda papper for ett utskriftsjobb endast med
hjélp av pappersnamnet istdllet for papperstyp, -storlek, -vikt och andra materialattribut. Alternativet stanger av
det automatiska valet av papper genom att matcha ett jobb med egenskaperna och krdver att papperet vdljs
efter sitt namn. Denna funktion dr anvdndbar for att forhindra att dyrbara papper eller specialpapper anvands
oavsiktligt.

Ndr detta alternativ inte ar markerat vdljs papper frén skrivarservern eller frén en skrivardrivrutin genom att
matcha attribut, sésom vikt. Pappersnamnen granskas ocksd, men anvands inte exklusivt.

Flersidesmatningsavkanning

For att produktionspressen ska upptdcka och rapportera felmatningar, ndr flera ark matas frén
pappersmagasinen, markera detta alternativ. Detta alternativ later jobbet fortsdtta kora och bédda papperen
hamtas frdn samma magasin fér samma jobb och slutfor utskriftsjobbet utan fel eller kvaddar.

Om detta alternativ ar avmarkerat, ignorerar produktionspressen om flera ark matas genom pappersbanan.
Avmarkera bara alternativet som en tillfallig atgard for att l&ta anvandare fortsatta sina utskrifter tills en
servicetekniker |6ser problemet. Ldmna det hdr alternativet pd om inte sensorn rapporterar felmatning som inte
faktiskt intréffar.

Justering av fixeringsenhetens temperatur

Under de flesta forhallanden justeras fixeringsenhetens temperatur automatiskt vid behov. Det kan dock vara
nodvandigt att justera fixeringsenhetens temperatur for att forbattra fixeringsprestandan i féljande situationer.

e Beroende pd papperstyp och bildtyp, 6ka eller sank temperaturen for mer forbdttring av pappersbojning nar
justering av planmatningsenheten inte dr tillracklig. Till exempel behover tunna papper och hog
omradestdckning vanligen ldgre temperaturer an kraftigt papper. Justera instdllningarna i steg om 5 grader.

e Med vissa pappersmaterial, som bestrukna material, kan sankning av temperaturen minska en ndgot hogre
glans pa framkanten ndr arket kommer in i fixeringsenheten. Forsok att sanka temperaturen i steg om 5
grader.

e P& vissa papper, som bestrukna papper, kan omrdden med fdargpulver/toner som vergdr fran inget
fargpulver/toner eller &g téckning av fargpulver/toner till omraden med hog tdckning, orsaka vad som ser ut
som regndroppar i omradet med hog tackning pd grund av fukt i papperet. Forsok att sénka temperaturen i
steg om 5 grader.

e P& vissa papper kan fargpulver-/tonerflagning uppkomma pd& grund av pappersmaterialet och bildtypen.
Overgripande fixeringsprestanda kan férbédttras genom att antingen sénka eller héja temperaturen. Forsok
att 6ka temperaturen med 5 grader forst, och om det inte blir ndgon férdndring, forsok att sdnka
instdllningen med 5 grader.
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Instdllning av en Hogre fixeringstemperatur

Anvandning av en hogre temperatur for fixeringsenheten kan forbdttra vidhaftningen av fargpulver/toner pd
papper. Beroende pd& papperstypen och -vikten kan det vara nédvandigt att 6ka eller minska fixeringsbandets
temperatur. Du kan anvdnda ikonerna plus eller minus for att justera fixeringsenhetens temperatur fran -20
grader till +30 grader.

For att forbattra enhetligheten pa framkanten eller tonertéckning pd tunna papper, anvand
justeringsfunktionen Bandsida.

For att forbattra glansstrimmor fran pressvalsens avstrykare, anvédnd Pressvalsens sidofunktion och 6ka eller
minska vardet i steg om 5 grader for att hitta den optimala temperaturen.

Viktigt! Kérning av fixeringsenheten pd den hogre temperaturen kan minska livslédngden for
fixeringsenheten.

Positioneringsvalstryck

Det hdr alternativet anvénds for sdrskilda papperstyper som glider eller hamnar snett och medfér att bilden
hamnar fel i utskrifterna. For att undvika kantskada pa utskriften, kan du ockséd anvdnda den har funktionen
med vissa tunna eller kraftiga papper som krdver mer eller mindre valstryck.

Du kan 6ka eller minska trycket som appliceras pé arken sjdlvsténdigt for Sida 1 och for Sida 2. Notera foljande:

e Grundinstdllningen dr 0. Det dr bést att du ldmnar detta alternativ pé sin grundinstdllning tills du kor
provutskrifter och bedémer deras kvalitet.

e Justera sida 2 ndr det finns en skillnad i bildtdthet mellan sida 1 och sida 2. Om sida 1 @r uppdt ndr ett
papperstrassel intraffar, ska du bara justera sida 1. Om arkets sida 2 dr véind uppat, justera endast sida 2.

e Vissa typer av bestruket och kraftigt papper glider och hamnar snett, vilket medfér att bilden pé utskrifterna
hamnar fel. For att kompensera for glidningen och snedstdllningen, 6ka valstrycket.

e Vissa typer av tunt papper kan ha alltfor mycket valstryck applicerat pd dem vilket kan skada kanterna p&
utskrifterna. Om kantskador upptrdder, minska valstrycket.

Viktigt! Eftersom omgivningsférhdllandena varierar frén dag till dag, gor endast tillfélliga dndringar pa
grundinstallningen. Nar du slutfor utskriftsjobbet, dterstdll alternativet till sin grundinstdllning.

Justering av sist inmatad kant vid 6verforing

Anvand detta alternativ, for att forbdttra eller atgdrda defekter ldngs den sist inmatade kanten av bilden pa
arket. Denna justering dr endast for det sist inmatade kantomrddet. Den hojer eller scinker
overforingsspdnningen till bias dverforingsband 2 dér bilden éverfors fréin bandet till papperet. Oka eller sénk
installningen i steg om 10 %, for att forbdattra bilden.

Om du anvander denna justering och det inte fungerar, kan problemet har att géra med bojningen av den sist
inmatade kanten. Bojning av det sist inmatade papperet kan ske om papper av en hogre viktklass anvands. Nar
papperet lGmnar dverféringsomradet, den sist inmatade kant kan béjas och stora bilden innan den fixeras. Om
du upptacker fel pd den sist inmatade kanten p& papper med en hogre viktklass, och tror att detta dr resultatet
av denna bojning, kontakta Xerox Support.
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Bias overforingsrulle 2

Bias overforingsband 2 dr dar bilden dverfors fran bandet till papperet. Anvandbias dverféringsband 2, for att
forbattra bildoverforingen eller ojamn toner, for att oka eller sanka dverféringsspdnningen till badltet. Normalt
anvands detta med kraftiga papper, sdsom 220 2 och storre. Oavsett om tyngre eller ldttare papper anvands,
kan du géra manuella dndringar eller utféra en automatisk justering genom att vdlja knappen Auto.

Om det standigt uppstar utskriftsdefekter ndar du anvénder tjockt papper bor du kontrollera féljande omraden
pd utskrifterna. Resultaten avgor om justeringar till bias dverféringsband 2 pd sida 1 eller sida 2 dr lampliga.

e Om jobbet skrivs ut med framsidan ned eller 1-N, kontrollera om det finns defekter pd framsidan i den évre
delen av den utmatade bunten. Kontrollera om det finns defekter p& baksidan, eller nedre delen av den
utmatade bunten.

e Om jobbet skrivs ut med framsidan uppat eller N-1, kontrollera sida 2 for defekter pd framsidan i den 6vre
delen av den utmatade bunten. Kontrollera sida 1 for defekter pd baksidan, eller nedre delen av den
utmatade bunten.

Tips! Du kan skriva ut provutskrifter for att kontrollera resultatet innan du sparar andringarna i alternativet Bias
6verféringsband 2.

Anvandning av kontaktbildsensor (CIS)

Detta alternativ anvands for att l6sa kvaddar och sidoregistreringsfel med fortryckta eller fargat papper. Vdlj Ja
for att koppla pa strommen for att anvanda CIS-sensorn i Registreringsenheten. CIS-sensorn detekterar
framkanten pa varje ark nar det kommer in pé registreringsomrédet, och sedan sidoforflyttar Registreringsrullen
arket sé& att det ar korrekt inriktat med bilden pd IBT-bandet. CIS-sensorn detekterar sedan bakkanten ndr det
matas ut. Denna information anvdnds for att samordna papperspositionen med ROS som skapar bilden pé IBT-
bandet.

Processen sdkerstdiller att bilden pé& bandet dr inriktad med papperet endast for sidoregistrering. Nar fortryckt
innehall finns pa papperet, dnda fram till den inre kanten, eller ndar papperet dr fargat, ar det mojligt att sensorn
inte kan lasa papperspositionen korrekt. For att fungera korrekt behdver sensorn ett vitt omrdde pé arket néra
kanten. Annars kan en kvadd eller négot fel pa sidoférflyttningen intraffa. Stdng av sensorn sé& att den inte
anvdnds, for att undvika detta problem.

Magasinluftshjalp

Med alternativet Magasinluftshjdlp kan du optimera och kontrollera omgivningsforhdllandena i dina
pappersmagasin, vilket forbattrar pappersmatningen till produktionspressen.

Anvand denna funktion for att justera hur flaktarna och slutarna i ett pappersmagasin arbetar for att separera
arken och eliminera felmatningar, flersidesmatningar eller papperskvaddar. Fléktarna blaser in luft i
pappersbunten under matningen och separerar arken, for att tilhandahélla en stabil pappersmatning.

Klicka i detta fdlt for att visa alternativ for Magasinluftshjdlp:

e Anvdnd grundinstdlld Magasinluftshjdalpprofil: Med detta val justerar pappersmagasinets blé&sare
automatiskt genom att anvdnda systeminstdllningar som &r optimerade for Xerox-papper.

e Reduktion av flersidesmatning: Vdlj detta alternativ ndr du har problem med flersidesmatning.
Alternativet minskar luftvolymen sd att inte s& mdnga pappersark luftas eller plockas upp. En forinstdlld
lagre volym lagras redan i produktionspressens permanenta minne.
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e Stodbord felmatning: Vdlj detta alternativ ndr du har problem med felmatning. For att minska
pappersstopp sdnker funktionen magasinluftshjdlp luftvolymen. En forinstdalld lagre luftvolym lagras i
produktionspressens permanenta minne.

e Tvingad AV: Vdlj detta ndr inget av de andra alternativen leder till ndgon dndring i utmatningen. Detta
alternativ sténger av alla lufthjalpflaktar.

Aktivera magasinuppvarmare

Alternativet Aktivera magasinuppvdrmare fungerar med alternativet Magasinluftshjdlp. Nér du vdljer det har
alternativet aktiveras magasinuppvarmaren. Uppvdrmaren bibehaller ratt intern temperatur i
pappersmagasinet. Beroende pd den omgivande temperaturen och luftfuktigheten skickar uppvarmaren
information till pappersfldktarna. Pappersflaktarna aktiveras sedan, och tillfér den luft som behdvs till
pappersstapeln, vilket forhindrar flersidesmatning och felmatning.

Placeringsfilnamn

j’ OBS! Om sé& behdvs, skapa forst en Placeringsjusteringsprofil for papperet med hjalp av funktionen for
‘ Profiler.

For att tillampa en forinstalld profil pd papperet som justerar bildldget p& papperet:

1. Klicka i faltet for Placeringsfilnamn. Detta falt kan ha en systemgrundinstdllning, eller en annan profil,
angiven.

2. Klicka pa knappen for att Vdlja Placeringsprofilbibliotek.
3. Vdlj den specifika profil som du vill tilldmpa pé& och tilldela till detta papper.
4. Klicka pa OK.

Falsjusteringsprofil

Om produktionspressen dr ansluten till en ldmplig efterbehandlare, for att tilldmpa en forinstalld profil till ett
material som justerar fals- och klammerlagena for haften, anvdnd detta fdltet:

f OBS! Om s& behovs, skapa forst en Falsjusteringsprofil for papperet med hjdlp av funktionen for Profiler.

—_

Klicka i faltet Falsjusteringsprofil. Detta falt kan ha en Systemgrundinstdllning, eller en annan profil, angiven.
2. Klicka pa knappen Vdlja fran Falsjusteringsbiblioteket.

3. Vdlj den specifika profil som du vill tilldela till detta papper.

4. Klicka pa OK.

Produktivitetslagen

Nar stordior eller reliefpapper skrivs ut, gor denna instdllning det méjligt for dig att ge prioritet till
utskriftshastigheten eller placera storre fokus pa bildkvalitet. Stdll in prioritet pd antingen produktivitets- eller
bildkvalitetslage.

Produktivitet, stordia

Ndr du kér stordior instruerar produktivitetsinstdlliningen produktionspressen att gora fdrre justeringar av
fixeringsenheten och bildkvaliteten, vilket sparar tid.
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Produktivitet, reliefpapper

Nar du kor reliefpapper instruerar produktivitetsinstdliningen produktionspressen att gora fdrre justeringar av
fixeringsenheten och bildkvaliteten, vilket sparar tid.

Prioritera Fixeringsprestanda

Anvand denna instdllning for att justera bildkvaliteten for toner pd papperet genom att éndra
papperstransporthastigheten i fixeringsenheten. Anvénd normal instdllning for de flesta papper. Anvand Lag
instdllning for papper med stark struktur eller tygmaterial. Anvéand dven Lag for att uppnd en hogre
glansniva.

Avkanningsniva Nastan tom

Det hdr alternativet dr endast tillgdngligt om alternativet Magasin ndstan tomt anvénds for funktionen
Tidpunkt for automatiskt magasinbyte i Systeminstallningar > Magasinalternativ. Annars ignoreras det har
alternativet. Ndr alternativet dr tillgdngligt informeras anvéndaren om att ett magasin borjar bli tomt. Nar
meddelandet visas beror p& hur indikatorn Avkdnningsnivé for Nastan tom har stdllts in.

V-TRA-flaktar

Anvand det har alternativet for att [6sa papperstrassel och fel i fixeringsenhetsomrédet. Felen kan upptrada nér
arken inte kommer fram till Fixeringsenheten i tid, eller arken inte ldmnar Fixeringsenheten i tid. Alternativet V-
TRA-flaktar justerar transporthastigheten i omréde #3. V-TRA-fldktarna justerar ocksé luftvolymen eller
luftvolymen eller suget som anvdnds pa transportbandet fore fixeringsenheten, i omrdde #4, och efter
fixeringsenheten, vid fixeringsenhetens utlopp. Suget hdller fast arken pé& bandet genom hdl i bandet.

For att dka hastigheten for bandet fore fixeringsenheten i omrade #3, vdlj en hdgre hastighet. For att minska
hastigheten for bandet fore fixeringsenheten i omrdde #3, vdlj en ldgre hastighet.

For att oka vakuumet eller suget pd bandet fore fixeringsenheten i omréade #4, och dven efter fixeringsenheten
vid fixeringsenhetens utlopp, valj mer luftvolym. For att minska vakuumet p& bandet i dessa omraden, vdlj en
l&igre luftvolym.

Prova olika instdllningar, for att fé& de resultat du behover. I allmédnhet, om du 6kar hastigheten pé& bandet i
omrdde #3, kan du behdva dka luftvolymen i omradena #4 och fixeringsenhetens utlopp. Om du minskar
hastigheten pa bandet i omrade #3, kan du dven behéva 6ka luftvolymen i omradena #4 och
Fixeringsenhetens utlopp.

Oversikt over Provutskrift

Alternativet Provutskrift gor provutskrifter med det papper som dr pdfyllt i ett visst magasin. Anvand
provutskrifterna for att bedéma om det pafyllda papperet fungerar bra med de valda pappersegenskaperna,
inklusive eventuella alternativ i Avancerad pappersinstdllning. Provutskriftsmonstret kan variera beroende pd
vilket alternativ som du vdljer och anvdnder under Provutskrift.

Alternativet Provutskrift kan vdljas via foljande funktioner eller alternativ:
e Pappersegenskaper
e Nya pappersinstdllningar

e Avancerad pappersinstdllning
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Tips for provutskrifter

Las informationen nedan innan du anvdnder alternativet Provutskrift.

Om flera attribut i Pappersegenskaper eller alternativ i Avancerad pappersinstdllning éndras eller modifieras,
gor da foljande:

1. Modifiera bara ett attribut eller alternativ.

2. Kor provutskrifter.

3. Beddm resultatet.

4. Om resultatet dr godtagbart, dndra da ett annat attribut eller alternativ.
5. Upprepa stegen ovan for att utvdrdera ndsta attribut eller alternativ.
Gor ett av foljande om provutskrifterna inte @r godtagbara:

— Justera attributet eller alternativet ytterligare och gor fler provutskrifter

- Aterstdll attributet eller alternativet till dess grundinstdllda vérde och fortsdtt med ndsta attribut eller
alternativ.

Det dr majligt att instéllningar som fungerar en dag for ett visst attribut eller alternativ kanske inte ger
samma resultat ndr de anvénds en annan dag. Om rummet ddr produktionspressen finns foérdndras i
temperatur och luftfuktighet dr denna situation sdarskilt relevant.

Upprepa kontinuerligt procedurer och provutskrifter for alla attribut eller alternativ tills du f&r godtagbara
utskriftsresultat.

Om utskrifterna fortfarande inte ar godtagbara efter upprepade procedurer och provutskrifter flera ganger,
kontakta Xerox Kundtjanst for hjdlp.

Anvanda alternativet Provutskrift

Anvand foljande forfarande, for att skapa provutskrifter och utvdrdera utskriften efter att eventuella andringar
har gjorts i Avancerad pappersinstallning.

Anvand alternativet Provutskrift for att se resultatet av en utskrift med avancerade installningar, t.ex. med en
annan temperatur i fixeringsenheten eller ett annat valstryck for battre vidhaftning, eller for att korrigera

pappersbojning.

1. Efter du har valt de avancerade instdllningar for papperet i fonstret Avancerad pappersinstallning, valj
knappen Provutskrift.

2. Vdlj de jobbinstdllningar frén fonstret Provutskrift.

3. Vadlj knappen Provutskrift.
Pressen skriver ut ett ark med dina instdllningar.

4. Hdmta de utskrivna provsidorna i maskinens utmatningsomrade.

5. Bedom resultatet.
Du kan behéva gora flera instdllningar av alternativen i Avancerad pappersinstdllning och flera
provutskrifter innan resultatet dr tillfredsstdllande.

6. For att stdnga fonstret Avancerad pappersinstdllning, valj OK.
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7.
8.

For att spara och stdnga fonstret Pappersegenskaper, valj OK.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stang.

Provutskriftsalternativ for Bias éverforingsrulle 2

Nar du anvander Bias dverforingsrulle 2-alternativet, kor provutskrifterna och uppskatta produktionen innan du
fortsdtter.

Véardena for Bias dverforingsrulle 2 anges automatiskt for papperet i fonstret for Avancerad pappersinstdllning.

1.

3.

Vélj knappen Auto eller Manuell fran fénstret Avancerad pappersinstdlining.
Installning testutskrift: Fonstret for bias dverforingsrulle 2 visas.

For laget Manuell, vélj de Avbildade sidorna och justera Andra procenttal i steg om 10 % for att forbéttra
bilden.

Vidlj knappen Start.

Tryckpressen trycker 1 eller 2 ark med 16 faltnummer till utmatningsomradet i ordningen N-1. Om godtagbar,
vdlj knappen Godta . Om ytterligare justeringar behdvs, vdlj Avbryt och 6ka eller minska instdllningarna for det
specifika faltnumret for Sida 1 och Sida 2.

Korrigering av pappersbojning

Den hdr proceduren anvénds for att vdlja eller stdlla in alternativ for korrigering av pappersbéjning for, antingen
ett nytt permanent papper eller en dndring av ett befintligt papper.

1.

G N o U &~ W N
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Fran fonstret Avancerad pappersinstdllning, vdlj det dnskade alternativet for Korrigering av
pappersbojning fran menyn.

e Mycket uppét

o Mattligt uppat

e Nagot uppat

e Svagt uppat

e Ingen bojning

e Mattligt nedat

e Mycket nedat

Valj knappen Provutskrift.

Vdlj 6nskad instdllning av utskriftstathet.

Vdlj det magasin ddr papperet dr pafyllt samt 6nskat antal som ska skrivas ut.
Vdlj knappen Provutskrift.

For att stanga fonstret Avancerad pappersinstdllning, vdlj OK.

For att spara instdllningarna av papperet och sténga fonstret Pappersegenskaper, valj OK.

For att avsluta Hantera pappersbibliotek, valj Stang.



Pappersbojning — oversikt

Har kan du valja instélining av pappersbojning for att forhindra att utskrifterna blir bojda. I detta avsnitt ges en
oversikt 6ver pappersbojning, vad som orsakar den och varfor det kan vara nédvandigt att éndra instaliningarna
for att f& optimalt resultat.

Ndr papper utsdtts for varme, forlorar det fukt och bojs mot varmekallan. Utskrifter av sidor med mycket text
och bild tenderar att béjas mer pa grund av att fargpulvret/tonern har en uppmjukande verkan pa pappersytan.
Systemet forsoker ddmpa den har effekten med hjdlp av mekaniska korrigeringsanordningar i pappersbanan
som kallas bojningskorrigerare.

Ménga variabler orsakar pappersbojning, inklusive:
e Papperets vikt och om det &r bestruket eller obestruket.

e Mangden fdrgpulver/toner som anbringas och storleken p& den yta som blir inférgad. Ju mer férg, desto
storre dr risken for bojning.

e Hur papperet ldggs i magasinet. Var noga med att folja instruktionerna pé& pappersférpackningen nér du
ldgger i papperet.

e Egenskaperna hos luften i det rum ddr papperet forvaras, i synnerhet de som gadller luftfuktighet och
temperatur.

e Mdngden varme som alstras vid fixeringsprocesserna.

Systemet dr forsett med en automatisk funktion som motverkar bojning. Nar du anvénder systemets
Grundinstdllning, skickar produktionspressen automatiskt papper genom rétt bojningskorrigerare. Systemets
Grundinstdllning bestdmmer automatiskt mangden tryck som behdvs for de olika bojningskorrigerarna, for att
minska pappersutmatningen.

Med vissa utskrifter kan utskrifterna fortfarande bli mer béjda an vad som dr noédvéndigt, trots att du anvander
systemets grundinstdllningar. Anvand alternativet Korrigering av pappersbdjn. i fonstret Avancerad
pappersinstdllning i dessa fall, for att kompensera for pappersbojning i dina utskrifter. Instdllningarna av
Korrigering av pappersbéjn. baseras pé jobbtypen och graden av bildtdthet i utskriften.

j’ OBS! Det dr viktigt att komma ihdg att en framgdngsrik korrigering av pappersbéjning som anvands
idag, inte nédvdandigtvis ar samma instdllning som du skulle anvdnda en annan dag. Om rummet dar
produktionspressen finns fordndras i temperatur och luftfuktighet dr detta fakta sarskilt relevant.

Alternativ for korrigering av pappersbojning

Alternativen for korrigering av pappersbdjning i fonstret Avancerad pappersinstdlln. inbegriper:

e Justera 1-sidigt - framsida upp: Detta alternativ later dig gora sdrskilda installiningar for pappersbojning av
endast 1-sidiga utskrifter som matas ut ur produktionspressen med framsidan upp.

e Justera 1-sidigt - framsida ned: Detta alternativ l&ter dig gora sdrskilda instédlliningar fér pappersbojning av
endast 1-sidiga utskrifter som matas ut ur produktionspressen med framsidan ned.

e Justera 2-sidigt— Sida 1: Detta alternativ later dig gora sdrskilda instdllningar fér pappersbojning av 2-sidiga
utskrifter ndr kvaddar eller bojning intraffar langs returpappersbanan efter Sida 1 skrivs ut.

e Justera 2-sidigt— Sida 2: Detta alternativ later dig gora sdrskilda installningar for pappersbojning av 2-sidiga
utskrifter ndr kvaddar eller bojning intraffar langs returpappersbanan efter Sida 2 skrivs ut.
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Sekunddr justering av overforingsspdnning

Anvand alternativet Sekundar justering av 6verforingsspdnning for att korrigera for fldckar (ojamn toner)
och fargforskjutning (inkonsekvent farg). Dessa bildkvalitetsproblem kan férekomma pd kraftigt papper.
Alternativet Sekunddr justering av 6verforingsspanning skapar och sparar en bildéverféringsjustering till Bias
overforingsband i tryckpressen. Bias 6verforingsband dr ddr bilden dverfors fran bandet till papperet.

Nar den val har skapats for ett papper sparas justeringen och kan véljas for detta papper for valfritt magasin.
Justeringen kan utféras genom att valja en av dessa knappar: Auto eller Manuell.

e Auto: Justeringen gors automatiskt av tryckpressen och eliminerar behovet av att du tolkar tryckta mél och
manuellt anger justeringsvarden. Detta sparar tid och undviker fel. De flesta problem med bildkvaliteten
atgardas med Auto.

j’ OBS! Utfor alltid proceduren Auto-justering forst, innan en manuell justering gors.

e Manuell: Anvandaren mdste utfora justeringen manuellt, vilket inbegriper att skriva ut provmonster, tolka
utskrifterna med dessa monster och ange justeringsvardena manuellt. Anvdand justeringsalternativet
Manuell endast ndr justeringen Auto inte ger dnskat resultat.

Anvanda alternativet autojustering for sekundar justering av éverféringsspanning

1. Utfor ett av foljande:

e Skapa ett nytt papper
e Kopiera ett befintligt papper, eller
e Redigering av befintligt papper

2. Vdlj och éndra pappersattributen efter behov, frén antingen fonstret Nya pappersinstdlliningar eller
Pappersegenskaper, inklusive att ange ett nytt eller reviderat pappersnamn, vdlja ett pappersformat, férg
och andra attribut.

Om alternativet Sekunddr justering av 6verféringsspdnning anvands, anpassa pappersnamnet eller
inkludera informationen i avsnittet Kommentar for att identifiera anvéndningen av alternativet, till exempel
namnge papperet Eget SJOJust_Auto eller légg till en kommentar som séiger Detta egna papperet
anvander Autojustering for sekundér justering av overfdringsspanning.

3. Vdlj knappen Avancerad instdllning.

Fonstret Avancerad pappersinstdllning 6ppnas.
4. Vdlj alternativet Auto for Sekunddr justering av 6verforingsspdnning.

Fonstret Provutskrift — Autojustering for sekunddr justering av éverféringsspénning éppnas.
5. Vil féljande installningar:

a. Pappersmagasin

b. Avbildade sidor: Sida 1 eller Sida 1 och 2

c. Onskat Farg-lage

d. Ange inte nagot vérde fér Andra procenttal for varken sida 1 eller sida 2
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9.
10.
11.

Valj Start.
Tryckpressen anger 16 falt pd en enskild provutskrift:

e Falt 1-10 har mer bias som anvénds pd dem (mer Gverféringsspdnning)

e Fdlt 1-5 har mindre bias som anvands pa dem (mindre éverféringsspanning)
e Fdlt O ar medianvdrdet, detta dr grundinstdllningen

Ta ut provutskrifterna i tryckpressens utmatningsomrade. Fortsdtt till nésta steg.

Vdlj Godtagbar bias pa andra fonstret for Provutskrift — Autojustering for sekunddr justering av
overforingsspdnning.

e Fonstret stdnger och visar Avancerad pappersinstdllning.
Vdlj OK for att spara och stanga fonstret Avancerad pappersinstdllning.
Vdlj OK for att spara och stdnga antingen fonstret Nya pappersinstdllningar eller Pappersegenskaper.

Valj Stang.

Anvanda det manuella justeringsalternativet for sekunddr justering av 6verféringsspdnning

1.

Utfor ett av foljande:

e Skapa ett nytt papper,

e Kopiera ett befintligt papper, eller
e Redigering av befintligt papper

Valj och dndra pappersattributen efter behov, frn antingen fonstret Nya pappersinstallningar eller
Pappersegenskaper, inklusive att ange ett nytt eller reviderat pappersnamn, vdlja ett pappersformat, férg
och andra attribut.

Om alternativet Sekunddr justering av 6éverféringsspdnning anvénds, anpassa pappersnamnet eller
inkludera informationen i avsnittet Kommentar for att identifiera anvéndningen av alternativet, till exempel
namnge papperet Eget SJOJust_Manuell eller ldgg till en kommentar som séger Detta egna
papperet anvander Manuell sekunddr justering av 6verfdringsspanning.

Vdlj knappen Avancerad instéllning.

Fonstret Avancerad pappersinstcllining 6ppnas.

Anvdnda det Manuella alternativet for Sekunddr justering av dverféringsspdnning.
Fonstret Provutskrift — Manuell sekunddr justering av éverforingsspdnning éppnas.
Vdlj foljande instdllningar:

a. Pappersmagasin

b. Avbildade sidor: Sida 1 eller Sida 1 och 2

c. Onskat Farg-lage

d. Nar du kér en provutskrift for forsta gangen behéver du inte ange ett vérde for Andra procenttal fér
varken sida 1 eller sida 2
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6. Vdlj Start.
Tryckpressen anger 16 falt pd en enskild provutskrift:

e Falt 1-10 har mer bias som anvénds pd dem (mer Gverféringsspdnning)
e Fdlt 1-5 har mindre bias som anvands pa dem (mindre éverféringsspanning)
e Fdlt O ar medianvdrdet, detta dr grundinstdllningen

7. Ta ut provutskrifterna i tryckpressens utmatningsomrdade.

Pappersbibliotekshanteraren visar ett meddelande att vdlja antingen Godtagbar bias eller Justera
provutskrifter. Fortsdtt till nésta steg.

8. Bedom utskriften for faltet med bdsta bildkvalitet. Basta bildkvalitet dr till exempel pa Falt# 2.
9. Ange rdtt nummer for fdltet med bdst bildkvalitet, i faltet Faltnummer for sida 1 och sida 2.
10. Valj Godtagbar bias.
e Det nuvarande fonstret stanger och visar Avancerad pappersinstdllning.

e Ett nytt varde visas i faltet Sida 1 eller fdlten Sida 1 och Sida 2 (beroende pa vilket alternativ for
Avbildade sidor som valdes tidigare i den hadr proceduren).

11. Valj OK for att spara och stéinga fonstret Avancerade pappersinstdllningar.
12. Valj OK for att spara och stéinga antingen fonstret Nya pappersinstdliningar eller Pappersegenskaper.
13. Valj Stang.

14.  Kor néagra utskrifter fran ett jobb som anvander Pappersegenskaper med den nya instdllningenManuell
sekundar justering av 6verforingsspdnning (som dndrats tidigare i detta forfarande).
Detta verifierar om dndringarna som gjorts for alternativet Sekunddr justering av éverféringsspdnning ger
det dnskade utskriftsresultatet.

15.  Ta ut och granska den utskrivna bildkvaliteten. Valj ett av foljande:
e Utskriften dr acceptabel: fortsatt med normala arbetsflodesprocesser.

e Utskriften dr oacceptabel: Upprepa stegen i denna procedur och om utskriften fortsdtter att vara
oacceptabel, kontakta kundtjdnsten for ytterligare hjalp.

Papper och matare

Papper och matare dr vart du gar for att f& veta om tilldtna papper, pappersriktlinjer och hur man fyller p&
magasin och matare.

j’ OBS! Produktionspressen tilldter materialformat som avviker fran standard. Avrundning och
enhetskonvertering som sker i klientprogram, skrivarserver och skrivare skapar dock en avvikelse mellan
de materialstorlekar som angivits i programmet och produktionspressen. Justera vid behov de angivna
pappersmatten med upp till 2,5 mm (0,1 tum) s& att produktionspressen kan detektera det 6nskade
materialformatet. Produktionspressen tolkar vissa materialformat inkluderade i PPD (PostScript Printer
Description) som icke-standard.
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Material som stods

Se féljande information for tillatna materialtyper, materialstorlekar, materialspecifikationer fér alla magasin och
otilldtna material.

Papperstyper

Pappersformatintervall

Standard materialspecifikationer for alla magasin

Specifikationer for Dubbelt avancerat stort stormagasin

Otillatna material

Papperstyper

Se till att du véljer rdtt papperstyp, innan du kér ditt jobb for att sdkerstdlla maximal prestanda for

produktionspressen.

Tillgéingliga papperstyper dr:

Vanligt

Med struktur-/relief effekt
Stordior

Film

Metallisk

Vykort

Atervunnet

Etikett

Tack

Dekal

Forskuren flik - Vanligt
Forskuren flik - Praglat
Forskuren flik - Atervunnet
Helskuren flik - Vanligt
Helskuren flik - Praglat
Helskuren flik - Atervunnet
Ordnat/sekvenserat - Vanligt
Ordnat/sekvenserat - Praglat
Ordnat/sekvenserat - Atervunnet

Eget
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Pappersformatintervall

MAGASIN

Magasin 1 och 2

MINSTA STORLEK
98 x 148 mm (3,86 x 5,8 tum)

STORSTA STORLEK
330,2 x 488 mm (13 x 19,21 tum)

Magasin A1-1 och A1-2

98 x 148 mm (3,86 x 5,8 tum)

330,2 x 488 mm (13 x 19,21 tum)

Magasin A2-1 och A2-2

98 x 148 mm (3,86 x 5,8 tum)

330,2 x 488 mm (13 x 19,21 tum)

Flerarksinfogare, magasin A1-3
eller A2-3

98 x 148 mm (3,86 x 5,8 tum)

330,2x 1200 mm (13 x
47,25 tum)

‘&Q OBS! Pappershojd under 182 mm (7,17 tum) krdver korthéllare.

Standard materialspecifikationer for alla magasin

]

OBS! For en omfattande lista 6ver material som stods, se alltid listan med rekommenderat material

(RML). Du kan komma at RML fran fonstret Hantera pappersbiblioteket och dven ladda ned det fran
www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
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MATT (MM) OCH

MATNINGSRIKT- VIKT (G/ | BESTRYK-

MATERIAL MATERIALFORMAT NING (KSF/LSF*) M?2) NINGSTYP
Vanligt papper | A4 8,3 x 11,7 tum 210 x 297 KSF/LSF 52-400 Obestruket
Praglat A3 11,7 x 16,5 tum 297 x 420 KSF Glattat
Vykort B57,17 x 10,12 tum 182 x 257 KSF/LSF Matt
Eget B4 10,12 x 14,33 tum 257 x 364 KSF Gjutbestru-
- Executive 7,25 x 10,5 tum 184,2 x 266,7 KSF/LSF ket
’::gtz:zl”et 8 x 10 tum 203,2 x 254 KSF/LSF -
Med struktur-/ Letter 8.5 x 11 tum 215,9 x 279,4 KSF/LSF
relief effekt 8.5x 13 tum 215,9 x 330,2 KSF/LSF
Overféringspap- | Legal 8,5 x 14 tum 216 x 356 KSF
Per 11 x 17 tum 279,4 x 431,8 KSF
Film SRA3 12,6 x 17,7 tum 320 x 450 KSF
Metalisk 12 x 18 tum 304,8 x 457,2 KSF

12,6 x 19,2 tum 320 x 487,7 KSF

13 x 18 tum 330,2 x 457,2 KSF

13 x 19 tum 330,2 x 482,6 KSF

16K (Taiwan) 7,64 x 10,51 tum 194 x 267 KSF/LSF

16K (Kinesiska fastlandet) 7,68 x 195 x 270 KSF/LSF

10,63 tum 267 x 388 KSF

8K (Taiwan) 10,51 x 15,28 tum 270 x 390 KSF

?};é}g:ii:ka fastlandet) 10,63 x 100 x 148 KSF

Vykort 3,94 x 5,83 tum 101.6x152.4 KSF

Vykort 4 x 6 tum
Stordior A483x 11,7 tum 210 x 297 LSF — —

Letter 8.5 x 11 tum 2159 x 279,4 LSF
Tack-papper — —
Forskuren flik, 9x 11 tum 228,6 x 279,4 LSF 52-400 Obestruket
vanligt Glattat
Helskuren flik, Matt

vanligt
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MATT (MM) OCH

MATNINGSRIKT- VIKT (G/ | BESTRYK-
MATERIAL MATERIALFORMAT NING (KSF/LSF*) M?2) NINGSTYP
Gjutbestru-
ket
Forskuren flik:
e Praglat
o Atervunnet
Helskuren flik:
e Praglat
o Atervunnet
Etiketter A483x 11,7 tum 210 x 297 LSF 52-400 | Obestruket
Letter 8.5x 11 tum 2159 x 279,4 LSF
* LSF: Inmatning med ldngsidan forst; KSF: Inmatning med kortsidan forst

f OBS! Pappershojd under 182 mm krdver vykortsfastet.

Otillatna material

Vissa papper och andra materialtyper kan orsaka ddlig utskriftskvalitet, okade papperskvaddar eller skada
produktionspressen. Anvand inte foljande:

e Grovt eller porost papper

e Papper for blackstraleskrivare

e Papper som dr i visitkortstorlek

e Papper som dr vikt eller skrynklat

e Papper som dr bojt mer dn 12 mm (0,47 tum)
e Papper med utstansningar eller perforeringar
e Haftat papper

e Fuktigt papper

e Termiskt eller varmedverféringspapper

e Kuvert av alla typer

f OBSI! Forutom ovanstaende materiallista kan det finnas andra material som inte rekommenderas eller
tillats. Kontakta din lokala Xerox-representant for information.
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Riktlinjer for papper och material

For riktlinjer om anvéndning av papper och material med produktionspressen Xerox® Iridesse®, se foljande
information.

e Riktlinjer for val av material

e Allmdanna riktlinjer for pafyllning av material
e Riktlinjer for utskrift pa glattat material

e Riktlinjer for utskrift pd halslaget papper

e Riktlinjer for utskrift pd Flikmaterial

e Riktlinjer for utskrift p& stordior

e Matcha magasin- och materialinformation

Riktlinjer f6ér val av material
Anvand féljande riktlinjer ndr du valjer material:

e Anvdnd endast material som rekommenderas av Xerox, for att maximera tillforlitligheten och
pappershanteringsprestanda. Anvand Centerline-papper for att sdkerstdlla basta bildkvalitet.

e Vanligen uppvisar kraftiga papper 6kad variabilitet av formning och ytjamnhet, vilket kan leda till forsémrad

bildkvalitet.

e Ndr den relativa luftfuktigheten 6verstiger 60 % rekommenderar tillverkare av bestruket material att inte
anvdnda deras material. Relativ luftfuktighet dver 40 % kan 6ka felmatningshastigheten frén alla
inmatningsmagasin.

e Alla material stréicks ut i viss utstrackning, under utskrift. Mdngden strackning beror pé& papperstyp och
omgivningsforhallanden. Strackning mérks mest pa bestrukna material. Denna strdckning kan pdverka
bildregistrering fran framsida till baksida. For att minimera denna effekt, anvdand funktionen Justering av
profiler som beskrivs i fonstret Hantera pappersbibliotek.

» Bildregistrering, bildkvalitet s&som vita prickar och produktionspressens tillforlitlighet kan férsamras under
foljande forhallanden:

— Ndr anpassat skuret papper skdrs felaktigt eller ar av ddlig kvalitet, eller ndr l6sa fibrer finns pd
skarkanterna

— Nar halslaget eller borrat papper ar av dalig kvalitet, eller [6sa hdlpluggar finns i hdgen

e Om du planerar att kéra produktionspressens utskrifter genom efterbehandlingsenheter sésom en
bestrykare, laminator eller ett annat tillbehor, prova applikationen innan du kor jobbet. Manga faktorer
pdaverkar hur framgdngsrikt produktionspressens utskrifter kors i annan utrustning.

Mer information och rekommendationer om materialtestning, val och hantering finns i RML-listan
(Rekommenderad materiallista). RML dr tillganglig hos din Xerox-representant eller s kan du ladda ned den
frén www.xerox.com/IRIDESSEsupport.
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Allmanna riktlinjer for pafyllning av material

e Blas med fldkten pd materialet innan det fylls pa i magasinet.

e Overfyll inte magasinen. Fyll inte pa material ovanfér den angivna maxlinjen i magasinet.
e Justera stoden sa att de passar materialets storlek.

e Om overdrivna kvaddar intrdffar, anvand godkdnt material fran ett nytt paket.

o Skriv inte ut pa etikettmaterial om etiketten dr borttagen fran ett ark.

Riktlinjer for utskrift pa glattat material

Glattat material dr en typ av bestruket papper som gér att skriva ut fran alla magasin.

Las alltid foljande riktlinjer innan du anvander gldttat material:

o [ fdltet Bestrykning, valj Glans. Vdlj det magasin som innehdller glattat material, for Papperskdilla.
e Vdlj korrekt Pappersvikt och Storlek.

o Oppnainte férseglade férpackningar med gldttat material férréin du ér redo att ladda dem i
produktionspressen.

o Forvara glattat material platt i originalférpackningen.
e Innan du fyller pd med glattat material, ta bort allt annat material frdn magasinet.

e Fyllendast pa den mdngd glattat material som du planerar att anvanda och ta bort den oanvanda delen
frdn magasinet ndr du slutar skriva ut.

e Ldgg tillbaka den oanvdnda delen glattat material i originalomslaget och forsegla omslaget.

* Rotera materialet ofta.

e Forvaring under ldnga perioder i extrema forhéllanden kan gora att glattat material bojs och kvaddas i
produktionspressen.

Riktlinjer for utskrift pa halslaget papper

Hdlslaget papper definieras som papper med tva eller fler hdl ldngs ena kanten for insattning i parmar.

Las alltid foljande riktlinjer innan du anvander halslaget material:

e Halslaget material kan skrivas fran alla magasin.

e Dukan fylla pd halslaget papper antingen i LSF (stdende)- eller KSF (liggande)-riktning. Vdlj halslagstyp som
matchar det papper som anvdnds.

e Placera hdlen langs matningskanten, som visas pé bilden pd magasinets framsida.
e Fyll pd hélslaget material med den sida som ska skrivas ut vand uppat.

e Foratt forhindra kvaddar eller skada, se till att inga pluggar, som ar bitar som skurits ur materialet for att
skapa hélen, finns kvar i bunten.

Riktlinjer for utskrift pa Flikmaterial

Hanvisa alltid till foljande riktlinjer, innan du anvdnder flikmaterial:
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Flikmaterial kan skrivas ut fran alla magasin.

Flikar fylls pa i magasinet endast med langsidan forst (LSF-riktning).

Flikmaterial fylls pd sé& att den raka kanten av papperet dr i matningsriktningen.

Du kan fylla pa antingen enkla rakt sorterade eller enkla omvant sorterade flikmaterial.

Mer information om hur du stdller in ett flikjobb pa din skrivarserver finns i skrivarserverns dokumentation.
Om en kvadd intraffar medan flikuppsdttningar kors, avbryt jobbet och bérja om igen.

Innan flikmaterial fylls p& i ett magasin, programmera ditt flikjobb i applikationen pappersbibliotek pa din
skrivarserver eller fran din skrivardrivrutin:

Vdlj Flikpapper eller Férstansade flikar som Papperstyp.

Vdlj det magasin som innehdller papperet som Papperskalla.

Vdlj ratt Pappersvikt for flikarna, vanligen 163 g/m2. Viktintervallet kan var 106—-176 g/m2.

Stall in Moduler eller banker, till antalet flikar i uppsdttningen.

j’ OBS! Det hdar alternativet blir aktivt forst efter att du har valt en flik.

- For materialformatet, stéll in ett Eget format pd 229 x 279 mm (9 x 11) tum LSF.
—  For Utskriftsordning eller Fliksekvens, valj N till 1.

—  For Utskriftsutmatning, valj Framsida upp.

Riktlinjer for utskrift pa stordior

Las alltid foljande riktlinjer innan du anvander stordior:

For optimal systemprestanda och bildprojicering, anvdand Xerox®-transparensmaterial med avtagbart band.
Dessa premiumstordior dr utformade for att ge optimal utskriftskvalitet.

Anvandning av andra stordior kan skada produktionspressen och medfora alltfér ménga servicesamtal.
Stordior kan skriva ut frdn alla magasin.

Anvdnd endast stordior angivna i den rekommenderade materiallistan (RML).

Blanda inte papper och enskilda stordior i ett magasin. Kvaddar kan uppkomma.

Fyll inte p&4 mer dn 100 stordior i ett pappersmagasin.

Fyll endast pd stordior i A4-format 8,5 x 11 tum med langsidan forst, endast stéende.

Blas med flakt pa stordior, for att forhindra att de klibbar ihop innan du laddar dem.

Ladda stordior ovanpd en liten bunt med samma pappersformat.

I Pappersbiblioteket, vdlj Stordia som pappers- eller materialtyp och vdlj det magasin som innehdller
stordiorna som Papperskdalla.

For maximal hojd p& utmatningsbunten, éverskrid inte 100 stordior.

Sarskilda utskriftsjobb

Granska foljande punkter:
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Utskrift av dubbelsidiga 2-sidiga utskrifter

f” OBS! Dubbelsidig eller 2-sidig prestanda matchar inte nddvandigtvis prestandan for 1-sidig utskrift
' eller kopiering. Mer pappersstopp kan uppsta ndr du skriver ut 2-sidigt an ndr du anvander samma
kapacitet 1-sidigt.

e For automatisk 2-sidig utskrift, anvand rekommenderade material upp till SRA3 320 x 450 mm (13 x 19
tum), maximalt 320 x 482 mm fran 52-400 g/m2.

e For manuell 2-sidig utskrift, anvénd rekommenderade material upp till SRA3 320 x 450 mm (13 x 19
tum), maximalt 320 x 482 mm frdn flerarksinfogaren.

e For att minska kvaddar vid 2-sidig utskrift pa kraftigare material dn 220 g/m2 (80 lb. omslag), se till att
materialets korn dr vinkelratt mot utskriftsbearbetningsriktningen, eller kort korn.

Utskrift av stordior

e For optimal systemprestanda och bildprojektion, anvdnd Xerox-transparensmaterial med avtagbart band.
Dessa premiumstordior erbjuder optimal utskriftskvalitet. Anvéndning av andra stordior kan skada
produktionspressen och medféra alltfor ménga servicesamtal.

e P& grund av den 6kade tjockleken for det avtagbara bandet, fyll inte p& mer dn 100 stordior i ett
magasin. Overskrid inte den maximala hojden pé stapeln for utskriften fér 100 stordior.

Utskrift av Extra ldnga ark langre an 488 mm (19,2 tum)

Konfigurationer
e Mata extra l&nga ark med endast flerarksinfogaren.

e Ndar du anvander ark ldngre an 488 mm (19,2 tum), skicka utskrifterna endast till de magasin eller
efterbehandlingsenheter som anges. Annars kan staplingskapaciteten och kvaliteten minska.

—  Forskjutande utmatningsfack

— Ovre fack
—  Foretagsklar efterbehandlare
—  Foretagsklar efterbehandlare for haften
—  Foretagsklar efterbehandlare Plus

—  Ovre fack fér stor staplingsenhet

e Arkstorre an 488 mm (19,2 tum) kan inte hdftas, halslagas, falsas eller anvanda ndgot annat
efterbehandlingsalternativ, inklusive eventuella tredjeparts DFA-efterbehandlare.
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Utskrift av kort

e Korthdllaren som medféljer det Avancerade stora stormagasinet later dig skriva ut pd mindre material
utan att efterbearbetningsskarning eller -sortering krévs. Korthdllaren rymmer KSF-material i formaten
101,6 x 152,4 mm (4 x 6 tum).

Mer information finns i:
e Fylla pa vykort i flerarksinfogaren

e Ldgga vykort i magasinen A1-1 och A1-2 och A2-1 och A2-2

Materialhantering

e Skriv ut ark langre én 729 mm (28,7 tum) endast 1-sidigt (simplex). Automatisk duplexfunktion @r inte
mojlig.

e For obestruket material och for bestruket material, ar materialomréadet 52-400 g/m?2.

Forbehall

e Fullbreddsystemfunktioner dr inte tillgdngliga for ark ldngre an 729 mm (28,7 tum).
e Risken for kvaddar 6kar ndr ark léngre dn 729 mm (28,7 tum) kors.

e Ndr langa ark skrivs ut kan kvaddar spanna 6ver flera moduler i produktionspressen och kan vara svérare
att rensa upp.

e Flersidesmatningar kan intraffa ndr utskrift gors pé& bestrukna material. Mata ark var for sig for att
forhindra flersidesmatningar.

e Ndarark langre dn 729 mm (28,7 tum) skrivs ut, kan du endast anvénda automatisk registrering for 1-sidig
utskrift. Automatisk registrering dr inte tillganglig for 2-sidig utskrift p& ark langre an 729 mm (28,7 tum).

e Registreringsprestandan garanteras inte pa ark ldngre an 729 mm (28,7 tum). Alla eventuella
registreringsspecifikationer som ndmns i dokumentationen for produktionspressen Xerox® Iridesse® galler
inte for ark lédngre an 729 mm (28,7 tum).

e Risken for defekter i utskriftskvalitet okar vid utskrifter av ark langre an 729 mm (28,7 tum).

e Risken for bojning och skrynklor okar vid utskrifter av ark langre an 729 mm (28,7 tum).

e Fler kvalitetsjusteringar under kortid dr troliga ndr ark ldngre én 729 mm (28,7 tum) skrivs ut.

e Funktionerna overforing och tdthetsenhetlighet dr inte tillgéngliga for ark langre an 729 mm (28,7 tum).

e Ndr du kér samma material pd mindre dn 729 mm (28,7 tum), omvdrdera eventuella problem med
produktionspressen som identifierades nar du kérde ark langre dn 729 mm (28,7 tum). Innan du ringer
efter service maste du kontrollera att problemet kvarstar pa ark som dr kortare an 729 mm (28,7 tum).

e Ndar storre papper skdrs till extra langt ark (XLS), skar papperet i den ldnga kornriktningen ndr det ar
mojligt.
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Installera och anvanda korthallaren
Du kan skriva ut vykort med antingen flerarksinfogaren eller med avancerat stort stormagasin.

Nar du skriver ut vykort med avancerat stort stormagasin, anvdnd korthéllaren som medféljer stormagasinet.
Med hjalp av korthallaren kan du skriva ut pd material i mindre format utan beskdrning eller sortering i
efterhand. Korthdllaren rymmer specifikt KSF-material i formatet 101,6 x 152,4 mm (4 x 6 tum). For mer
information om installation och anvdndning av korthdllaren, se Ldgga vykort i magasinen A1-1 och A1-2 och
A2-1 och A2-2.

Matcha magasin- och materialinformation

Viktigt! For att sdkerstdlla maximal produktivitet och framgangsrikt slutférda jobb, kontrollera alltid att
informationen i Magasinegenskaper fran Hantera pappersbibliotek pd Kontrollcenter motsvarar det
material som &r pafyllt i magasinet som anvands for utskriftsjobbet.

Kontrollera féljande innan du startar ett utskriftsjobb:
 Andringar har gjorts i Pappersbiblioteket, till exempel

— Tillagg av material

—  Kopiering av material

—  Skapa material

— Redigering av befintligt material
e Material har fyllts p& i det valda magasinet for utskriftsjobbet

e Det valda magasinet for utskriftsjobbet har dppnats eller stangts

j’ OBS! Om nagot av dessa forhdllanden gdller, ska du kontrollera att informationen i Magasinegenskaper
motsvarar det verkliga innehdllet i magasinet.

Om materialet som har fyllts pa i ett magasin inte verensstdmmer med informationen i fonstret
Magasinegenskaper, kan ett meddelande visas pd en eller flera av féljande platser:

e Kontrollcenter for produktionspress

e Hantera pappersbibliotek pa Kontrollcenter

o Skrivarservern

e Bdade Hantera pappersbibliotek och skrivarservern

e Hantera pappersbibliotek, skrivarservern och eventuellt pd Kontrollcentret.

Tips! Information om material och magasin som inte stdmmer dverens och hur den visas beror pa den enskilda
skrivarservern. Om material byts i ett magasin, dr det mojligt att inget meddelande visas. Utfor darfor alltid
foljande steg innan du kor ett utskriftsjobb.

1. Kontrollera om det finns ett meddelande om fel magasin pa produktionspressens kontrollpanel. Om ett
meddelande om négot som inte stdmmer Gverens visas, vdlj det.

Ett nytt meddelande visas som anger det material som krdvs och placeringen i magasin.
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Ga till skrivarservern och kontrollera om det finns ett liknande meddelande i huvudfonstret:

e Om det finns ett meddelande foljer du informationen pd skrivarservern och fortsdtter till ndsta steg, for
att korrigera problemet med materialfel.

e Fortsdtt med nésta steg om det inte finns ett meddelande.

Fyll pd materialet i magasinet.
Om Kontrollcentret pé& produktionpressen visar ett meddelande om ndgot som inte stdmmer dverens, fol]
instruktionerna som ges for att fylla pa med ratt material.

I Hantera pappersbibliotek pa datorns anvdndargrdnssnitt, andra Magasinegenskaper sé att de
overensstammer med innehallet i magasinet.

a. Verifiera format, bestruket eller obestruket och vikten pd det material som finns i magasinet.
b. Ange uppgifterna i fonstret Magasinegenskaper om det behovs.

Kontrollera att magasinet dr sténgt.

Se till att alla meddelanden om magasin och material som inte stdmmer Gverens dr dtgdrdade.

Starta utskriftsjobbet.

Anvanda flerarksinfogaren

Se foljande information om hur du fyller pa papper i flerarksinfogaren:

Fylla p& material i flerarksinfogaren
Justera skevheten pé langt papper
Fylla pa papper i flerarksinfogaren

Anvandning av en forlangning av forsattssidesmataren (tillval) for den avancerade inmatningsmodulen med
hog kapacitet

Fylla pa hdlslaget material i flerarksinfogaren
Fylla pa stordior i flerarksinfogaren

Fylla pa flikmaterial i flerarksinfogaren

Fylla pé vykort i flerarksinfogaren

Anvanda Xerox® XLS automatiska matningssats
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Fylla pa material i flerarksinfogaren

1. Lossa de fyra skruvarna pa framkantens stod.

Viktigt! Innan du gor négra justeringar, lossa bada sidorna av stdden. Om man anvdnder vald for att
justera styrningarna kan de bli sneda och dé krdvs ett servicebesok.

2. Skjut pappersstoden utat till den ldmpliga pappersstorleken.

Valj lampligt papper for utskriften.
Oppna papperet med skarven p& omslagspapperet viind uppat.

Innan du fyller pd material i flerarksinfogaren, luftar du arken.

o v &~ W

Satt i materialbunten i flerarksinfogaren tills det inte gar mer.
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7. Stdll in pappersstoden sé att de ligger an mot hdgens kanter.

Fonstret Magasinegenskaper for papper visas p& huvudfonstret i datorns Kontrollcenter.

j’ OBS! Fyll inte pd papper ovanfor MAX-strecket pd stoden.

8. Fran fonstret Magasinegenskaper, verifiera att korrekt pappersinformation sdsom format, typ och vikt, ar
valda och och stémmer éverens med det material som ar pafyllt i flerarksinfogaren.

9. Vdlj OK, for att spara informationen och stdnga fonstret Magasinegenskaper.

Justera skevheten pa langt papper
Utfér man an autojusteringsprocedur som misslyckas, sé& skall skevheten justeras.
Kontrollera placeringen och justerar sedan skevheten.

1. Lossa de fyra skruvarna pé framkantens stod.

Viktigt! Innan du gor nagra justeringar, lossa béda sidorna av stéden. Om man anvénder vald for att
justera styrningarna kan de bli sneda och dé kréivs ett servicebesok.
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Ladda papperet.

Justera styrningarna for flerarksmataren och forsattssidomataren sé att de &r sa parallella som méjligt till

produktionspressen.

Kor den automatiska autojusteringsproceduren. Hanvisa till Instdllning av Autoplaceringsprofilen.

Om resultatet av autojusteringen dr tillfredsstdllande, fortsatt med att forfina inriktningen med hjdlp av
andra procedurer i detta dokument. Exempelvis, Andringar av den utskrivna bildens lage. Om resultatet av

autojusteringen inte dr tillfredsstallande, fortsatt med denna procedur.

Lossa de fyra skruvarna pd framkantens stod.

Flytta till papperets bakre kant for att placera motsvarande mangden pd skevheten:

e Om skevheten dr vdnsterorienterad, anvand papperets hogra framkant som svéngpunkt.

e Om skevheten dr hogerorienterad, anvdnd papperets vanstra framkant som svangpunkt.

BILD

Skevheten dr vansterorienterad.

A

BAKKANTSSTYRNING

3
!

FRAMKANTSSTYRNING

=
=

Flytta nedat. Hoger sida @r hogre. Vanster sida
dr lagre.
Skevheten dr hogerorienterad. .
A = t 2~
Flytta uppat. Hoger sida dr ldgre. Vanster sida

dar hogre.




8. Dra at de fyra skruvarna pé framkantstyrningen och finjustera sedan bakkantstyrningen for att passa
pappersformatet.

9. Upprepa autojusteringsproceduren. Hanvisa till Instdllning av Autoplaceringsprofilen.

Fylla pa papper i flerarksinfogaren
Fylla pd langt papper i flerarksinfogaren:
1. Om nddvandigt, justera papperets skevhet. Hanvisa till Justera skevheten pé langt papper.

2. Forlangder som overskrider 488 mm, ladda varje sida separat upp till en maximal bunt storlek av 20 ark for
att reducera risken for flersidesmatningar.

Viktigt! Det finns vissa papper som kréver att du matar det ldnga papperet in i flerarksinfogaren ett
ark &t géingen. Nar du anvander grundinstallningarna, cyklar produktionspressen ner i cirka tva
minuter mellan varje manuellt insatta ark.

3. Anvander du papper som kréver att du matar in ark &t géngen fér att minimera aterhdmtningstiden vid slut
pd papper.

a. Fran fonstret Pappersegenskaper, rensa kryssrutan Visar magasinegenskaper automatiskt nér
papperet laggs till.

b. Logga in som administrator.
c. Vdlj fliken System.

d. Andra instdliningen fér Automatisk aterstéllning efter atgardat fel till O minuter och 1 sekund.

Fylla pa halslaget material i flerarksinfogaren

Fyll p& och rikta in kanten pa det halslagna materialet med halen mot flerarksinfogarens hdgra sida.
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Fylla pa stordior i flerarksinfogaren

Fyll p& stordiorna i LSF-riktning (stdende) och rikta in kanten pd stordiorna mot flerarksinfogarens hogra sida,
med den sida som ska skrivas ut vénd uppdt.

ﬁ

Fylla pa flikmaterial i flerarksinfogaren

Fyll pa flikmaterialet LSF, med den sida som ska skrivas ut vand uppdt. Rikta in den raka kanten av flikpappret
mot den hogra kanten av flerarksinfogaren, och flikarna till vdnster.

[ '
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Fylla pa rakt sorterade flikar

Fyll p& rakt sorterade flikar med den forsta tomma flikutskarningen mot framsidan av flerarksinfogaren.

[ '

Fylla pa omvdnt sorterade flikar

Fyll p& omvant-sorterade flikar med den forsta tomma flikutskarningen mot baksidan av flerarksinfogaren.

§ '
1

Fylla pa vykort i flerarksinfogaren

Fyll p& vykort KSF, med den sida som ska skrivas pd, vand uppdt.
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Anvdnda Xerox® XLS automatiska matningssats

Alternativet Xerox® XLS automatiska matningssats gor materialet fluffigt i flerarksinfogaren med fléktar. Xerox®
XLS automatiska matningssats kan forbdttra noggrannheten fér arkmatning for langa och kraftiga material.

Om strombrytaren for Xerox® XLS automatiska matningssats dr i ldget pd, ndr du ldgger till material i
flerarksinfogaren, slar flaktarna pa automatiskt.

KOMPONENTER I XEROX® XLS AUTOMATISKA MATNINGSSATS

1. Strombrytare 2. Flaktar

=

T

3. Hastighetsratt

1. Flytta strombrytaren till ldge pd, for att sla pa Xerox® XLS automatiska matningssats. Strombrytaren ar
placerad pa baksidan av magasinet for flerarksinfogaren.

2. Fylla p& material i magasinet for flerarksinfogaren. Fldktarna slds pd automatiskt.
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3. Foratt justera fldktens hastighet, vrid ratten till ratt hastighet for materialets vikt.

Flaktens hastighet Tillaten materialvikt

Mindre an 100 g/m?

100-200 g/m?2

Mer an 200 g/m?2

f OBS! Nar Xerox® XLS automatiska matningssats inte anvdnds, se till att fldktarna stdngs av genom att
ta bort allt material frén flerarksinfogarmagasinet.

j’ OBS! Nér du stdnger av pressen rekommenderar Xerox att du ocksd sténger av Xerox XLS® automatiska
matningssats med dess strombrytare.

Anvdandning av en forldngning av forsattssidesmataren (tillval) for den avancerade

inmatningsmodulen med hég kapacitet

For att kunna anvanda langt papper som stannar pa plats utan att det faller, installeras en férléngning av
forsattssidesmataren pd matarens vanstra sida.

j’ OBS! Forlangningen av forsdttssidesmataren bestdar av ny mjukvara inklusive ett forlangningsfack och ett
tradstod som okar magasinets ldngd. Sjalva magasinet stoder papper over (25,98 tum), med en
maximal ldngd av ca 990 mm (39 tum). Néar man lagger till férlangningen av tradstodet okar stodet till
upp till 1,200 mm (47,24 tum).

Om man har férldngningen av forsattssidesmataren (tillval):

1. Ta bort férlangningen av tradstddet fran forvaringsplatsen under magasinet.
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2. I de tvahdlen pd magasinets vanster sida, for in férlangningen av tradstodet. Skjut in forldngningen hela
vdgen tills den stannar.

3. Kor utskriftsjobbet for forsattssidan.

4. Ndr jobbet &r avslutat, aterfor forlangningen av tradstodet till dess forvaringsplats.

Anvdndning av de Avancerade och dubbla stora stormagasinen

Se foljande information, for att ladda material i magasinen A1-1, A1-2, A2-1, och A2-2 av de Avancerade stora
stormagasinen.

e Komponenter i magasin A1-1 och A1-2

e Matningsprestanda i magasinen A1-1 och A1-2

e Fylla pd papper i magasinen A1-1 och A1-2

e Pafylining av halslaget papper i magasinen A1-1 och A1-2
e Fylla pa stordior i magasinen A1-1 och A1-2

e Pafylining av Flikmaterial i magasinen A1-1 och A1-2

e Ldgga vykort i magasinen A1-1 och A1-2 och A2-1 och A2-2
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Komponenter i magasin A1-1 och A1-2

|2

1. Pappersstopps- och felindikatorpanel 4. Magasin A1-1
2. Indikatorer for Pappersniva 5. Magasin A1-2
3. Matarens frontlucka 6. Kretsbrytaromkopplare
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Matningsprestanda i magasinen A1-1 och A1-2

Om felregistrering eller snedstdllning intraffar pa utskrifter som matats frdn magasinen A1-1 eller A1-2, justera
manuellt pappersmatningsspakarna for att forbdttra och korrigera utskrifterna. Grundinstdllningen dr 0.

Viktigt! Behall spakarna i sitt grundldge fér de flesta utskriftsjobb. Andra ldget fér spakarna bara om
papperet matas snett ndr du kér en viss utskrift eller viss papperstyp. Andring av spakarna kan orsaka
mer snedstdllningsproblem ndr du kér vissa materialtyper, till exempel bestrukna, etiketter, flikmaterial,
halslaget material, stordior, film och kort.

For att forbattra noggrannheten vid pappersmatning och minska pappersforvréngningen, anvand
justeringsspakarna for pappersmatning i magasin A1-1 och A1-2.

1. Bakre justeringsspak fér pappersmatningen 2. Justeringsspak pd héger sida for
pappersmatningen

Fylla pa papper i magasinen A1-1 och A1-2
1. vdlj lampligt pappersmaterial for ditt utskriftsjobb.

2. Dra forsiktigt ut magasinet sé& langt det gér.
=

3. Oppna materialférpackningen med skarven pa omslaget vénd uppdt.

4. Innan du fyller péd papper i magasinet, luftar du arken.
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5. Skjut ut pappersstoden tills de stoppar.

6. Fyll pa och justera papperskanterna mot magasinets hdgra framre horn.

Du kan fylla p& papper antingen i LSF stdende eller KSF liggande riktning.

7. Stdll in pappersstdden genom att trycka in spdrrarna pd stoden och forsiktigt flytta stoden sé att de precis
vidror kanterna p& materialet i magasinet.

j’ OBS! Fyll inte pd papper ovanfor MAX -strecket p& stoden.

8. Skjut forsiktigt in magasinet sa langt det gar.

Fonstret Magasinegenskaper for papper visas pd huvudfénstret i datorns anvéndargrdnssnitt. Du kan visa
och stdlla in materialattribut och kontrollera att magasinen tilldelats rdtt material.

9. Fran fonstret Magasinegenskaper, ange eller kontrollera korrekt pappersinformation, inklusive storlek, typ,
vikt och, om nédvandigt, pappersbojning och placeringsalternativ. Val materialet och tilldela materialet till
Onskat magasin.
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10. Vdlj OK, for att spara informationen och sténga fénstret Magasinegenskaper.
Pafyllning av halslaget papper i magasinen A1-1 och A1-2
Inmatning med langsidan forst (LSF-riktning)

For LSF-riktning, ldgg i papperet och skjut det mot magasinets hogersida.

Inmatning med kortsidan forst (KSF-riktning)

For KSF-riktning, ldgg i papperet och skjut det mot magasinets hogersida.
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Fylla pa stordior i magasinen A1-1 och A1-2

Fyll p& stordiorna i LSF-riktning (stdende) och rikta in kanten pd stordiorna mot magasinets hogra sida, med
den sida som ska skrivas ut vénd uppdt.

Pafyllning av Flikmaterial i magasinen A1-1 och A1-2

Fyll pa flikmaterialet LSF, med den sida som ska skrivas ut vand nedat. Rikta in den raka kanten av flikmaterialet
mot den hogra kanten av magasinet, med flikarna till vanster.

Fylla pa rakt sorterade flikar

Fyll pa rakt sorterade flikar med det férsta tomma flikuttaget mot framsidan av magasinet.
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Fylla pa omvdnt-sorterade flikar

Fyll p& omvant-sorterade flikar med det forsta tomma flikuttaget mot baksidan av magasinet.

Lagga vykort i magasinen A1-1 och A1-2 och A2-1 och A2-2
j’ OBS! Installera korthéllaren innan du skriver ut vykorten. Hénvisa till Installera och anvanda korthallaren.

1.

2. Flyttaiscr pappersstoden sd langt det gar.
-""__d_,.,-of 1] 1] ."I
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3. Foratt ta bort korthédllaren, lossa skruven pé vénstra sidan av magasinet (1) och ta bort héllaren (2).

a. Placera korthdllaren pd stiften pd den évre ramen och i urtagen undertill i magasinet.

b. Dra at tumskruven s att korthallaren l&ses pa plats.

5. Ldgg i kortmaterialet KSF (kortsidan forst) och mot magasinets hogra sida.

7. Stdng pappersmagasinet och bekrdfta de nya instdllningarna pé skrivarservern.

8.  Kor utskriftsjobbet.

9. Ta ut kortmaterialet ndr utskriften dr klar och avldgsna korthéllaren frdn magasinet.
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10. Forvara korthallaren genom att sdtta in den i forvaringsplatsen pa vanstra sidan av magasinet (1) och dra
at skruven (2).

\)1

Anvdnda stormagasin XLS vakuummatare och dubbelt stormagasin XLS vakuummatare

Se foljande information, for att ladda material i magasinen A1-1, A1-2, A2-1, och A2-2 for stormagasin XLS
vakuummatare och dubbelt stormagasin XLS vakuummatare:

e Komponenter for stormagasin XLS vakuummatare (HCVF)

e Komponenter for dubbelt stormagasin XLS vakuummatare

e Kretsbrytaromkopplare

e Tekniska data for stormagasin XLS vakuummatare

e Papper och material for stormagasin XLS vakuummatare

e Fylla pd papper i stormagasin XLS vakuummatare (HCVF) magasin.
e Specialpapper

e Kortinstdllning

e Fylla pa papper i den automatiska extra langt ark XLS-mataren
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Komponenter for stormagasin XLS vakuummatare (HCVF)

3 2 1

[ ]
0:3/
6 7 8
1. Felindikator 5.
2. Indikator for pappersniva och magasin som 6.
anvands
3. Magasin A1-3, Manuellt magasin 7.

4. Extra langt ark (XLS) matare

Kretsbrytaromkopplare

Magasin A1-1 for stormagasin XLS
vakuummatare

Magasin A1-2 for stormagasin XLS
vakuummatare

Lucka hoger sida

Foéljande information gdller for stormagasin XLS vakuummatare:

Ndr ett pappersstopp intrdffar tands felindikatorn.

Né&r motsvarande magasin dr aktivt, tdnds den dévre aktiva indikatorn, fér pappersnivéindikatorn. De fyra

indikatorerna i mitten, 1=25%, anger mangden papper som daterstdr. Ndr alla fyra indikatorerna dr sléckta

dr magasinet tomt och indikatorn fér tomt papper tands.

Vid felstrom eller kortslutning bryter strombrytaren automatiskt stromforsérjningen till enheten.

For att rensa pappersstopp oppnar du luckan pa hoger sida.
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Komponenter for dubbelt stormagasin XLS vakuummatare

N oo v &
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Indikator for pappersnivé och magasin som
anvdnds for magasinen A1-1 och A1-2

Felindikator for magasinen A2-1 och A2-2

Indikator for pappersnivé och magasin som
anvdnds for magasinen A2-1 och A2-2

Magasin A2-3, Manuellt magasin
Extra langt ark (XLS) matare
Kretsbrytaromkopplare

Magasin A2-1 for stormagasin XLS
vakuummatare

RS
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8. Magasin A2-2 for stormagasin XLS
vakuummatare

9. Lucka hoger sida fér magasinen A2-1 och A2-2

10. Magasin A1-1 foér stormagasin XLS
vakuummatare

11.  Magasin A1-2 fér stormagasin XLS
vakuummatare

12.  Lucka hoger sida for magasinen A1-1 och A1-2
13. Felindikator for magasinen A1-1 och A1-2



Kretsbrytaromkopplare

Under normala driftsférhéllanden ar kretsbrytaromkopplaren i léige upp. Sla av kretsbrytaren, innan du flyttar
HCVF, eller om HCVF dr inaktiv under en ldngre tid. For att sténga av kretsbrytaren, flyttar du omkopplaren till
nedre laget.

-

. —

G\ |
2

1. Kretsbrytaromkopplare 2. Testknapp

‘&Q OBS! Ndr ett fel upptdcks, kopplas strommen till kretsbrytaren automatiskt frén. Ror inte vid brytarna
under normala driftsférhallanden.

Tekniska data for stormagasin XLS vakuummatare

Papperstyper och vikter som stéds

MAGASIN PAPPERSFORMAT VIKTER
Magasin A1-3 eller Magasin A2-3, | Standard: 52-400 g/m2
Manuellt magasin® e  Max: SRA3 (320 x 450

mm),

320 x 488 mm (12,6 x
19,21 tum)

e Min: Kort, 100 x 148 mm
(3,9 x 5,8 tum)

Eget:

e Bredd: 98-330,2 mm (3,8
x=13,0 tum)

e Ldngd: 146-660 mm (5,7-
26 tum)

HCVF magasin A1-2, eller Standard: 52-400 g/m2

e Max: SRA3 (320 x 450

Dubbelt HCVF magasin A1-1, A1-2,
mm),

och A2-2
320 x 488 mm (12,6 x
19,21 tum)
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MAGASIN PAPPERSFORMAT VIKTER

e Min: Kort, 100 x 148 mm
(3,9 x 5,8 tum)

Eget:

e Bredd: 98-330,2 mm (3,8 x
-13,0 tum)

e Ldngd: 148-488 mm (5,8 x
-19,2 tum)

Extra langt ark (XLS) matare Standard: 52-400 g/m2

e Max: SRA3 (320 x 450
mm),

320 x 488 mm (12,6 x
19,21 tum)

e Min: A4 (210 x 297 mm),
8,3x 11,7 tum

Eget:

e Bredd: 210-330,2 mm
(8,2-13,0 tum)

e Ldngd: 210-1 200 mm
(8,2-47,2 tum)

* Om tryckpressen dr utrustad med ett dubbelt stormagasin XLS vakuummatare (HCVF), och det manuella
magasinet dr installerat pd den andra HCVF.

Utmatningsfack kapacitet fér stormagasin XLS vakuummatare (HCVF)

e Magasin A1-3 eller Magasin A2-3, Manuellt magasin: 250 ark
e HCVF magasin A1-2 eller dubbla HCVF magasin A1-1, A1-2, och A2-2: 2 100 ark for varje magasin
e Extra langt ark (XLS) matare: 700 ark

f OBS! Vardena dr baserade p& g/m?2 papper.

Papper och material fér stormagasin XLS vakuummatare
Viktigt!
e Om du fyller pd papper dver maxgrdnsen kan det orsaka pappersstopp eller fel pd enheten.

e Placera stoden korrekt for att matcha pappersformatet. Felaktigt placerade stod kan orsaka
flersidesmatningar och pappersstopp.

e Ndr strommen &terkopplas medan plattan léngst ner pd magasinet hojer sig, kan det hdnda att plattan inte
fortsatter att réra sig uppdt. Dra i s& fall ut magasinet, se till att plattan scnks helt och tryck sedan in
magasinet ldngsamt och bestamt i maskinen.

114




f OBS! Nar pappersark fylls pd eller matas, hors det att magasinet tillfor luft. Detta ljud orsakas av
lufthjalps-funktionen och d@r inte ett onormalt ljud.

Fylla pd papper i stormagasin XLS vakuummatare (HCVF) magasin.

Viktigt! Om férre dn 100 pappersark har fyllts pd, utévar magasinstoden for mycket tryck pd papperet,
vilket gor att papperet blir skevt . Skevt papper leder till pappersstopp.

1. Dra ut magasinet sé langt det gér.

/—-//]

Y = %‘

2. Ta bort eventuellt papper som finns kvar i magasinet.

3. Boj arken fram och tillbaka och lufta dem och rikta sedan in kanterna pé& bunten pé& en plan yta. Denna
procedur separerar alla ark som har fastnat i varandra och minskar risken fér pappersstopp.

a. Rikta in kanterna pé& papperet mot mot hogra kant (1).
Papper kan laddas i riktningen for inmatning med langsidan forst (LSF) eller stdende, eller i riktningen
for inmatning med kortsidan forst (KSF) eller liggande.

b. Justera pappersstoden genom att trycka in spérrspaken for stoden och forsiktigt flytta stoden sé att de
precis vidror kanterna pd papperet i magasinet (2).
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5. Fyll pa de aterstdende arken i magasinet, och rikta sedan in papperskanterna i riktningen som visas (1).
Justera pappersstoden genom att trycka in sparrspaken for stoden och forsiktigt flytta stoéden sé att de
precis vidror kanterna pé papperet (2).

6. Skjut forsiktigt in magasinet i tryckpressen sa langt det gar.
Specialpapper
Halslaget papper

For hdlslaget papper, placerar du papperet med hdlen till hdger, nér du dr véind mot framsidan av stormagasin
vakuummatare (HCVF).

Forstansade flikar

For forstansade flikar placerar du papperet med flikarna till vanster, ndr du dr vand mot framsidan av
stormagasin HCVF. Ndr du fyllt pa papperet, installerar du ldmpligt flikstéd pa dndstodet, vid den korta sidan av
papperet.

f OBS! Se till att flikarna i den forstansade fliken passa skéran i flikstoden.
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Kortinstallning

Fast kortsatsen pa utmatningsfacket for stormagasinet for vakuummatare (HCVF), for att fylla pa
pappersformat 98-181,9 mm stdende eller mindre. Kortsatsen kan endast anvéndas HCVF-magasin. Du kan
inte anvanda kortsatsen med extra langt ark (XLS) magasin.

Foljande procedur definierar hur man fyller pa papper med hjdlp av kortstdden.

1. Dra ut magasinet sé langt det gér.

/—-_/]

Y = %‘

2. Tabort eventuellt papper som finns kvar i magasinet.
3. Ta bort kortstdden fran deras forvaringsomrade, for att installera kortsatsen.
4. Tabort slutarna.

a. Vik slutarna (1).

b. Lyft hdgen med slutare och ta bort dem (2).
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5. Sattistdd B i skarorna pd sidan (1) och ldngst ner (2) p& magasinet. Dra at skruven for att sckra stodet (3).

1) Forsiktighet! Om skruven inte dras t helt, kan den lossna och traffa transportanordningen, vilket
kan leda till att transportanordningen gér sénder.

(3).
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7. Fyll p&4 100-500 ark med papper, och rikta sedan in papperskanterna i riktningen som visas (1). For
fortryckt material, fyller du pé& papperet med den tryckta sidan uppdt. Héll sidostoden i dess grepp, och
flytta dem sedan sd att de precis vidror de ldnga kanterna pé& papperet (2).

f OBS! Se till att du fyller p& papperet med inmatning med kortsidan forst (KSF). Den hogra sidan av
kortets kortsida dr den framre kanten (1).

8. Fyll pa de resterande arken i magasinet.
a. Rikta in papperskanterna i riktningen som visas (1).

b. Flytta dndstodet s@ att det precis vidror de korta kanterna pd papperet (2).
Justera pappersstoden genom att trycka in spdrrspaken och forsiktigt flytta stoden sé att de precis
vidror kanterna pé papperet i magasinet.

9. Skjut forsiktigt in magasinet i tryckpressen sd langt det gar.
10. Gor foljande for att ta bort och forvara kortstoden:
a. Ta bort eventuellt papper frdn magasinet.

b. Lossa skruven fran kortstodet.
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11.  Ndr du har tagit bort kortstéden placerar du slutarna i sina ursprungliga positioner och expanderar dem
sedan.

fo OBS! Hang upp slutarnas kanter pa de avfasade slutarhéllarna i bdda andarna av det justerbara
sidostodet. Kontrollera att de sitter fast ordentligt.

12.  Forvara kortstoden i deras forvaringsutrymme.

f OBS! Rikta in de trianguldra markeringarna s att slutarna kan monteras i rdtt riktning. P& féljande bild
syns inte mdrket pd stodet i den 6vre kanten av papperet, och market pd stodet i papperets nederkant
visas pa ratt satt.

Fylla pa papper i den automatiska extra langt ark XLS-mataren

® Forsiktighet! Om farre an 100 ark fylls p& i utmatningsfacket for extra langt ark (XLS), utovar
pappersstoden mer tryck pd papperet. Detta tryck kan forvranga papperet, vilket orsakar
pappersstopp. Om till exempel 10-20 ark av 864 mm (34 tum) eller ldngre papper fylls p&, kan det
orsaka pappersstopp.

f OBS! Kortsatsen for stormagasin XLS vakuummatare (HCVF) kan inte anvéindas med utmatningsfacket
for extra langt ark (XLS).
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Fylla pd 488 mm (19,21 tum) eller mindre papper

1. Ta bort papperet frdn det manuella magasinet och 6ppna sedan de tvé luckorna.

N
==

2. Sank spaken, till vanster om sidostdden pd ldngsidan av papperet. Ta bort eventuellt papper som finns kvar
i magasinet.

3. Om dndstodet ar forvarat, 6ppnar du dndstodsslutaren och roterar sedan dndstodet s det spdrras i
vertikalt lage.

Qe

Klém ihop spaken och 6ppna slutaren (1).

o

Hall i pappersstodet och dra upp det (2). Dra pappersstodet mot dig tills det klickar p& plats.

c.  Klam ihop spaken (3) och stang slutaren.

- -

O Forsiktighet! Hall inte i pappersstodets kldmma for att dra upp pappersstodet. Stodklamman kan gé
sonder.
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4. Fyll pd 100-500 ark med papper med papperskanterna riktade i riktningen som visas (1). For fortryckt
material, fyller du p& papperet med den tryckta sidan uppét. Hall sidostéden i dess grepp, och flytta dem
sedan sd att de precis vidror kanterna pd papperet (2).

5. Fyll pa de aterstdende arken i magasinet, och rikta sedan in papperskanterna i riktningen som visas (1).
Flytta andstodet sé att det precis vidror kanterna pd papperet (2). Justera pappersstéden genom att trycka
in sparrspaken pd stodet och forsiktigt flytta stoden sa att de precis vidror kanterna pa papperet.

6. Stdng de tvé luckorna.

Fylla pa 488,1-864 mm (19,21-34,0 tum) Papper

1. Tabort papperet fran det manuella magasinet och 6ppna sedan de tvd luckorna.

N
==
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2. Lyft spaken till vdnster om sidostodet. Ta bort eventuellt papper som finns kvar i magasinet.

3.

a. Klam ihop spaken och 6ppna slutaren (1).
b. Hall frigoringsspaken och lagg ner pappersstddet (2).
c.  Klam ihop spaken (3) och sténg slutaren.

4. Fyll pa cirka 100 ark med papper med papperskanterna i riktningen som visas (1). For fortryckt material,
fyller du pa papperet med den tryckta sidan uppdt. Hall sidostodet i dess grepp, och flytta det sedan sé att
det precis vidror kanterna pd papperet (2).
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5. Hall XLS bakre sidostodet i dess grepp, och flytta det sedan sé att det precis kanterna pd papperet (1).
Placera XLS framre sidostodet sé att det passar det péfyllda papperet (2)
XLS framre sidostod gdr att ta bort. Installera det framre sidostodet i den riktning som sdkerstdller att

metallytan vidror papperet.

6.

7. Placera det bakre XLS dndstodet sa att det passar det pafyllda papperet.
Bakre dndstodet gdr att ta bort. Installera det bakre dndstodet i den riktning som sdkerstdller att metallytan

vidror papperet.

8. Stdang de tvd luckorna.

Laddar 864,1 mm (34,02 tum) eller storre papper
Du kan fylla p&d max. 100 ark av 864,17 mm (34,02 tum) eller stérre, 90 g/m2 papper.
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1. Lossa och ta bort skruvarna hogst upp pd luckan pé vanster sida. Ta bort luckan.

3. Fast XLS-forlangningsfacket och forldngningsplattan.

a. Satt i XLS-forlangningsfacket och dra at skruvarna for att sdkra det, sésom visas.
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¢. Hang delarna pé den nedre delens héllare, ndr de inte anvdnds.

4.

a. Klam ihop spaken och 6ppna slutaren (1).

b. Halli frigoringsspaken och ldgg ner pappersstodet (2).

¢.  Klam ihop spaken (3) och sténg slutaren.
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6. Fyll pad 100 ark med papper eller mindre, och med papperskanterna i riktningen som visas (1). For fortryckt
material, fyller du p& papperet med den tryckta sidan uppét. Hall bakre sidostddet i dess grepp, och flytta
det sedan sé att det precis vidror kanterna pa papperet (2).

7. Hall XLS bakre sidostodet i dess grepp, och flytta det sedan sa att det precis kanterna pd papperet (1).
Placera XLS framre sidostodet sa att det passar det pafyllda papperet (2)
XLS framre sidostod gdr att ta bort. Installera det framre sidostodet i den riktning som sdkerstdller att
metallytan vidror papperet.

8. Stang de tva luckorna (1) och vanta sedan till plattan léngst ner hojer sig. Placera XLS bakre sidostddet sa

att det passar det pafyllda papperet (2)
XLS bakre sidostod gér att ta bort. Installera andstodet i den riktning som sdkerstdller att metallytan vidror

papperet.

EZ-Byte Fargpulverkassetter

Pressen har tva fargstationer for specialfargpulver: Station 1 och 6. Med dessa tvé stationer kan du ladda upp
till tva specialfargpulver &t géngen.
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For att byta fran ett specialfdrgpulver till ett annat, utfor proceduren fér EZ-byte av specialfdrgpulverkassetter.
Denna process innebdr att man béde ta bort och byta ut fargpulver/toner som dr fyllda in Stationer 1 eller 6.

S& har tar man bort specialfargpulver fran stationerna 1 eller 6

S& har byter man ut specialfargpulvret i stationerna 1 eller 6

Sa hdar tar man bort specialfdargpulver fran stationerna 1 eller 6

(D Forsiktighet! Innan du utfér proceduren, se till att tryckpressen dr avstangd.

(D Forsiktighet! Anvand skyddshandskar nar du utfér denna procedur. Om handskar inte anvénds kan
trummodulen skadas och bildkvaliteten forsdmras.

(D Forsiktighet! Trummorna @r mycket ljuskénsliga. Se till att trummorna @r skyddade fran ljus.

(D Forsiktighet! Avlagsna inga delar eller enheter, vidta inga atgdrder eller anvdnd den torxmejsel som
medfoljer frdn Xerox pd annat satt én vad som beskrivs i denna process. Om kunden vidtar en
forbjuden dtgard fransdager sig kunden ratten till eventuella skadesténdskrav pd grund av atgdarden och
Xerox fransdger sig allt ansvar. Det forbjudna avldgsnandet av delar eller enheter och forbjuden
anvandning av torxmejsel ingdr.

j’ OBS! Det krévs tva vagnar till processen med att ta bort och satta tillbaka fargpulver/-toner i stationerna
1 eller 6. Ndr enheten tas bort placeras en tom foérvaringsvagn bredvid pressen. Ldgg eventuella skruvar
som tagits loss under proceduren i verktygsfacket pa vagnen.

1. Stdnga av tryckpressen.
2. Oppna de vénstra frontluckorna pd pressen.
3. Ta bort modulluckan till den xerografiska markeringsmodulen (1) och IBT framlucka (2):

a. Lossa pd de tre 6vre skruvarna och de tre lagre skruvarna pa luckan till den xerografiska
markeringsmodulen. Ta bort modulluckan (1).

b. Lossa pd de fyra skruvarna till IBT framlucka. Ta bort frontluckan (2).
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1 Lucka till den xerografiska modulen

2 IBT-frontlucka
Lossa pappersbanemodulen genom att vrida det grona lashandtaget 3 till upplast lage.

Lossa dverforingsladdan genom att vrida spdrren (A) medurs och dra l&sskenan (B) nedat
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6. Innan du utfor detta steg, anvand den svarta ljusskyddsriddn. Om du byter fargpulver/toner i station 6, ta
bort de tvé skruvarna p& svanghjulet och ta sedan bort svanghjulet.

| W i
] L]
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8. Placera den tomma lagringsvagnen framfor Station 1 eller 6. For att samla upp Overskottsfargpulver/-toner,

dra ut facket.och lyft upp topplucka

n p& vagnen.

@ Forsiktighet! Var forsiktig i foljande steg nar du trycker ned for att koppla in fotbromsen.

9. For att forhindra att vagnen ror sig, tryck ned pa vagnens fotbroms.
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10. Oppna den 6vre, vénstra férgpulverddrren pé pressen. Fréin det évre vénstra facket, ta ut Corotron Assist-
verktyg.

11. P& mdrkplattan till den xerografiska markeringsmodulen tryck pa Corotron Assist-verktyget pé de tvé
sprintarna.
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12.

13.

@ Forsiktighet! For att forebygga skada pa trumman och férhindra att trumman ska vrida sig, hall i
knappenheten ndr den nedre skruven lossas pé.
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14.

15.

134

Det finns tre skruvar p& Xerographic Marking Module. Lossa pd de tvé skruvarna ldngst upp och lossa pd
den ldgre skruven pd insidan av knappenheten samtidigt som knappenheten halls fast.

For att koppla loss det framre trumstddet frén trumkassetten, dra stodet mot pressens framsida och vrid det
moturs.




16.  Skjut ut markningsmodulen till serviceldiget. Vrid spdrren pé trumkassetten medurs och dra den mot
pressens framsida.

B TGl T

17.

Den svarta forvaringspésen finns i det dvre vanstra facket bakom luckan till fargpulvret.

@ Forsiktighet! For att forhindra ljuschock pd trumkassetten, exponera inte trumkassetten for ljus

ldngre an en minut. Placera kassetten i forvaringspdsen omedelbart efter du har tagit bort
trumkassetten.

@ Forsiktighet! Skjut inte ur den xerografiska markeringsmodulen ur pressen forran du ar helt klar att
ta bort trumkassetten.

18.

Ta tag i handtaget och dra ut den xerografiska markeringsmodulen till serviceldget.
19.

For att ta bort trumkassetten, std vid sidan av den xerografiska modulen. Flytta trumkassetten mot

framsidan av den xerografiska modulen och sedan upp och ut frén sidan pd modulen.
L A
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20. Placera omedelbart trumman i den svarta forvaringspdsen. Placera trumman med den plana sidan neddt
pé forvaringsvagnen for att skydda trumkassetten mot skada.

136



21. Ta bort ansatsskruvarna pa alla skenor p& den xerografiska markeringsmodulen. Lagg skruvarna i
verktygsfacket pd forvaringsvagnen.

@ Forsiktighet! Pa grund av modulens hojd och vikt, anvand en stegpall till att utféra foljande uppgift.
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22. Placera stegpallen framfér vagnen och pressen.
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23.

Medan du trycker ned pé skenspdrren, lyft den framre delen av enheten och skjut den framat.

@ Forsiktighet! Utvecklarhuset vager cirka 4,5 kg.

24.

Anvand bé&da handerna for att lyfta och ta bort den xerografiska markeringsmodulen. Ladgg den pé&
forvaringsvagnen.
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25. Vid pressen, pd sidan av varje skena, frigor fliken pa den xerografiska markeringsmodulen och tryck sedan

skenorna helt in i pressen.
e i 1%, |

26. Ta bort den befintliga fargpulver-/tonerkassetten fran station 1 eller 6 genom att ta tag i dnden av
kassetten och dra den rakt ut ur pressen.
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27. Lagg kassetten pd forvaringsvagnen.

28. Lossa pd skruvarna till inmatningsskruvenheten och ta bort de tvd skruvarna pa ramen som hdller fast
doseringsenheten. Légg skruvarna i verktygsfacket pa forvaringsvagnen.

@ Forsiktighet! For foljande steg, nar dérrhaspen léngs ner frigors faller dorren plétsligt ner. Hall i
handtaget till luckan och skjut ner luckan pa plats.
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29. Héalli handtaget till luckan vid vagnen, lossa spdarren och skjut ned luckan pé plats.

@ Forsiktighet! Innan du placerar doseringsenheten pd vagnen, lyft och las inmatningsskruvenheten.

30. Nar du borjar dra ur doseringsenheten ur pressen, rotera inmatningsskruvenheten uppdt tills den hakat pa
plats. Hall upp den framre delen av inmatningsskruvenheten och lyft upp den svarta sparren for att lasa
den pd plats.
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31.

32.

Ta med bé&da handerna bort doseringsenheten och placera enheten pa férvaringsvagnen.

@ Forsiktighet! Var forsiktig nar du slapper fotbromsen.
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33. Foratt lossa fotbromsen, hall fast forvaringsvagnen och tryck férsiktigt ned fotbromsen.

34.  Tryck in facket och stéing 6verdelen pd forvaringsvagnen.
35.  Flytta forvaringsvagnen till en sdker plats.

36. Fran forvaringsvagnen med den fargpulverstation du tog bort, verfér komponenterna pa denna
forvaringsvagn till den andra forvaringsvagnen med den oanvédnda fargpulverstationen.

Sa hdar byter man ut specialfargpulvret i stationerna 1 eller 6

@ Forsiktighet! Anvand skyddshandskar nar du utfér denna procedur. Om handskar inte anvénds kan
trummodulen skadas och bildkvaliteten forsdmras.

1. Stdng av pressen och vdnta i 20 sekunder.
2. Placera forvaringsvagnen med den nya, oanvénda specialfdrgpulver/-toner framfor station 1 eller 6.

3. Foratt samla upp 6verskottsfargpulver/-toner, dra ut facket.

@ Forsiktighet! Var forsiktig ndr du trycker ned for att aktivera fotbromsen.

4. For att forhindra att vagnen rér sig, tryck ned pa vagnens fotbroms.
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5.

Lyft upp toppluckan pd& vagnen.

@ Forsiktighet! For foljande steg faller den nedre luckan plétsligt ned ndr spdrren pé den lossas. Hall i

handtaget till luckan och skjut ner luckan pa plats.
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7. Ta upp doseringsenheten fran station 1 eller 6 frin vagnen och placera den pé toppen av ramen.

| e
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8. Lyft framsidan av doseringsenheten och skjut in den I pressen fram till den svarta haspen.

9. For att frigbra inmatningsskruvenheten, fortsatt att lyfta framsidan av enheten och tryck ner pa den svarta
haspen for att l&sa fast den pa plats. Tryck helt in enheten i pressen.
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11.  Ta fram den nya fargpulver-/tonerkassetten fran vagnen och installera den i holjesenheten.

12.  For att installera den xerografiska markeringsmodulen, skjut ut de tvé skenorna p&d modulen for station 1
eller 6 tills de laser pa plats.

@ Forsiktighet! Pa grund av modulens hojd och vikt, anvand en stegpall till att utféra foljande uppgift.
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13. Ta fram den xerografiska markeringsmodulen frén vagnen och placera den ovanpd skenorna. Skjut pa den

pé skenorna och in i pressen, upp till servicelaget.
14.

Las enheten pa plats. Ta fram skruvarna fran verktygsfacket p& vagnen och sdkra enheten pd skenorna med
de tvé ansatsskruvarna.

15.  For att satta tillbaka trumkassetten, lokalisera kassetten i forvaringspésen pa férvaringsvagnen och ta bort

den frén pdsen.
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16. Pd sidan av den xerografiska markeringsmodulen, installera trumkassetten i modulen och flytta kassetten
bakdt pd modulen och sedan nedat

W
1

ﬁ. . _:.

17. Dra @t spdrren till trumkassetten moturs och lossa det framre trumstodet medurs.

18. Lossa skenspdrrarna och skjut in den xerografiska markeringsmodulen i pressen.

(D Forsiktighet! For att forebygga skada pa trumman och férhindra att trumman ska vrida sig, hall i
knappenheten ndr den lagre skruven dras at pa insidan av enheten.
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19.

20.

21.
22.

23.

Se till att dver- och nederdelen pd den xerografiska markeringsmodulen sitter ordentligt pd plats. Dra &t de
tre modulskruvarna: de tvé skruvarna hogst upp och den nedre skruven inuti enheten.

Ta fram laddningscorotronen frén férvaringsvagnen, ta fram laddningscorotronen med corotronens
stodképa.

Tryck in corotronens stodkdpa i de tva stiften pa den xerografiska markeringsmodulens frontpanel.

Installera laddningscorotronen genom att frigora stiftet pd corotronen och skjuta corotronen ldngs kdpan
och in i pressen.

Ta bort Corotron Assist-verktyget frdn markplattan och forvara den I facket bakom den 6vre vanstra dorren
till fargpulver/toner. Corotron hakar pd plats.
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24,

25.

26.

27.
28.

29.
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Om du har bytt fargpulver/toner i station 6, installera svdnghjulet. Ta fram de tvé skruvarna frén vagnen

och dra at skruvarna pé svanghjulet.
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Stang toppluckan pd forvaringsvagnen, tryck in facket och frigor vagnens fotbroms. Flytta férvaringsvagnen
till en sciker plats.

Dra &t sparren pd transferlddan och 14s.

Las pappersbanemodulen genom att vrida det grona ldshandtaget 3 till last lage.

For att installera IBT-kdpan och locket till den xerografiska markeringsmodulen, lyft kdporna och skjut in
kaporna. Dra at de tre 6vre skruvarna och de tre lagre skruvarna till képorna.

Stang frontluckorna pé pressen.



30. Satt pa pressen. Pressen startar om. Det ar mojligt att foljande felmeddelande visas. Bortse i sé fall fran det
och stdng meddelandefonstret.

&) 27-314 - DFE Fault

Due to a problem between the DFE and Print Engine, the system cannot continue to process jobs.

Ifthe problem persists, please record the DFE Fault number and call your Xerox Customer Support Center.

fo OBS! Vid omstart visar sig foljande meddelande. Det visas i upp till 10 minuter for varje nyinstallerad
fargstation. Om du bytte ut tvé fargstationer samtidigt kan du behéva vénta i upp till 20 minuter innan
pressen har startat om ordentligt.

Xerox® Xxxxxxxx Production Press

Diagnostics Mode...

[ changing Specialty Dry Ink Color

Changing of the specialty dry ink color in progress.
Color of Station 1 s being changed.

The system will automatically restart during this process.

31. Efter att systemets omstart slutfors, dterstartar pressen och den aktuella specialiserade fargpulvergrafiken
visas pa pressens kontrollcenter.
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Underhall

Underhall innehdller information och férfaranden som kan hjdlpa dig att hélla produktionspressen fungerande
smidigt. Underhall har dven information om bestdllning av férbrukningsvaror for alla inline-moduler i
produktionspressystemet.

For information om allmdnna underhallsuppgifter p& enskilda matar- eller efterbehandlingsenheter, se avsnittet
Arbeta med for den enheten.

Rengoringsprocedurer

Om produktionspressens yttre ytor behover rengoras, fukta en pappershandduk eller en mjuk, ren trasa med
flytande glasrengdringsmedel utan slipverkan eller vatten.

(D Forsiktighet! Anvand inga andra rengéringsmedel eller 16sningsmedel pa produktionspressen. De
kan interagera med fdargen pd locken och s& smdaningom fa fargen att flagna.

(D Forsiktighet! Hall eller spreja inte vatska direkt i nagot av pappersmagasinen. Anvand alltid en duk
som dr fuktad med vatskan.

Reng6ring av Kontrollcenterskarmen
Frekvens: Dagligen, vid borjan pé varje dag

Torka av skdrmen med en ren och luddfri trasa. Ta bort allt damm och fingeravtryck.

(D Forsiktighet! For att undvika skada, anvénd inte nagot Xerox-rengéringsmedel, kommersiellt
rengoringsmedel eller vatten pd skarmen.

Rengora pappersbanan

j’ OBS! Dagligen utfor foljande procedurer, foretradesvis innan produktionspressen slds pd medan
‘ fixeringsenheten d@r sval. Rengor bara de rekommenderade omrédena av pappersbanan enligt
beskrivningen i de hdr procedurerna.

RISK! Om produktionspressen dr franslagen och fixeringsenheten ar het, méste du bryta strommen
till produktionspressen och vanta i 50 minuter sé att fixeringsenheten hinner svalna, innan du

pdborjar rengoéringen.

j’ OBS! Om du marker att det ackumuleras stora mdangder pappersdamm och ofta, kontakta din Xerox®-
representant for forbrukningsartiklar, om du vill ha alternativa pappersrekommendationer. Om analys
faststdller att skurna papper och anvandning av icke-rekommenderat material orsakade ihéllande
pappersfororening kan du vara ansvarig for eventuella ytterligare kostnader bortom serviceavtalets

omfattning.
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Rengora pappersbanans omrdade 2

1. Oppna de vénstra och hégra frontluckorna pé skrivarmotorn.

2. Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade och rengdr ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.
3. Fortillbaka alla gréna spakar till sina utgéngslagen.

4. Stdng de vanstra och hégra frontluckorna pa skrivarmotorn.

Rengora pappersbanans omrdden 3 och 4

1. Oppna de vanstra och hégra frontluckorna pé skrivarmotorn.
Ta tag i handtag 3 och vrid det moturs.
Dra forsiktigt ut papperstransportlddan sé langt det gar.

5w N

Anvdand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade med gréna spakar och rengér ytorna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

5. For tillbaka alla gréna spakar till sina utgdngslagen.
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6.

Reng6r banden i omrade 3 med en luddfri trasa genom att vrida dem i samma riktning som papperet
transporteras. Vrid fram och torka av remmarna tills alla ér rena.

j’ OBS! Rotera inte banden med dina bara hdander. Att vidrora banden med bara hdnder lamnar fett- och

smutsrester som kan skapa papperskvaddar.

Ta tag i handtag 3 och skjut forsiktigt in papperstransportlddan sé l&ngt det gar. Vrid handtaget medurs for
att [dsa modulen pa plats.

Rengor banden i omrade 4 med en luddfri trasa genom att vrida dem i samma riktning som papperet
transporteras. Vrid fram och torka av remmarna tills alla @r rena.

j’ OBS! Rotera inte banden med dina bara hdnder. Att vidrora banden med bara hdnder lamnar fett- och

9.

smutsrester, som kan skapa papperskvaddar.

Stang de véanstra och hogra frontluckorna pa skrivarmotorn.

Rengora pappersbanans omrade 5

1.

m,

b

Oppna vénster frontlucka pé skrivarmotorns hégra sida.

2. Tatagihandtag 5 och vrid det moturs och dra forsiktigt ut fixeringsenheten sa langt det gdr.

156



3. Rengor banden pd den vénstra sidan av fixeringsenheten med en luddfri trasa, genom att rotera dem i den
riktning som papperet forflyttas. Vrid fram och torka av remmarna tills alla &r rena.

fo OBS! Rotera inte banden med dina bara hdnder. Att vidréra banden med bara hdnder lédmnar fett- och
smutsrester, som kan skapa papperskvaddar.

4. Rengor banden pa den hogra sidan av fixeringsenheten med en luddfri trasa, genom att rotera dem i den
riktning som papperet forflyttas. Vrid fram och torka av remmarna tills alla &r rena.

fo OBS! Rotera inte banden med dina bara hander. Att vidréra banden med bara hdnder [@mnar fett- och
smutsrester, som kan skapa papperskvaddar.

5. Tatagihandtag 5 och skjut forsiktigt in fixeringsenheten sa langt det gar.

6. Stdng luckan pa skrivarmotorn.
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Rengora pappersbanans omrade 6

1. Oppna de vanstra och hégra frontluckorna pa skrivarmotorns hdgra sida.
2. Tatagihandtag 6 och vrid det moturs, dra sedan forsiktigt ut utmatningslddan sé langt det gar.

3. Anvadnd en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omréden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omréde och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.
‘&0 OBS! Undvik att vidrora den vita referensvalsen ndr du rengér omrade 6.
4. Ndr du har rengjort alla omréden, for tillbaka spakarna 6b, 6¢, och 6d till sina ursprungliga lagen.
5. Tatagihandtag 6 och skjut forsiktigt in utmatningslddan sa langt det gar.
6. Vrid handtaget 6 medurs, for att lasa utmatningsladan pé plats.

7. Stdng luckorna pa skrivarmotorn.

Rengora pappersbanans omrade 7

1. Oppna de vanstra och hégra frontluckorna pa skrivarmotorns hégra sida.
2. Lyft spak 7g och flytta den at hoger.

3. Anvadnd en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omréden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omréde och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.

b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.
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10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.
21.

For tillbaka spak 7g till utgangslaget.
Ta tag i spak 7f och for den nedat.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

For tillbaka spak 7f till sitt utgéngslage.

Ta tag i spak 7d och for den @t vénster.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengdra pappersbanan endast i omréaden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

For tillbaka spak 7d till sitt utgéngslage.

Ta tag i spak 7e och for den nedat.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengdra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omréade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

For tillbaka spak 7e till sitt utgdngslage.

Lyft spak 7c.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengéra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

For tillbaka spak 7c till sitt utgangslage.

Lyft spak 7b.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengdra pappersbanan endast i omréaden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omrade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.

For tillbaka spak 7b till sitt utgdngslcdge.

Ta tag i spak 7a och for den at vénster.

Anvand en fuktig, fuktad med vatten, luddfri trasa for att rengdra pappersbanan endast i omraden for att
rensa stopp for den gréna spaken.

a. Oppna varje omréade och rengér ytorna bakom de gréna spakarna.
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b. Torka bort eventuell kvarvarande fukt med en torr, luddfri duk.
22. For tillbaka spak 7a till utgangsléget.

23. Stang luckorna pé skrivarmotorn.

Att kalibrera produktionspressen
f 0BS! Information som finns i detta avsnitt handlar om kalibreringen av produktionspressen.

For information om kalibreringen av skrivarservern, se Systemadministrationshandbok fér produktionspressen.
Se Gven dokumentationen for skrivarservern.

Fullbreddsystem

Fullbreddsystemet ar en enhet som finns i pappersbanan fore bojningskorrigeringen. For att tillhandahélla
justeringar av bildkvalitet, kalibrering av skrivarserver och destinationsprofilering, innehdller fullbreddsystemet
en inbyggd skanner. Det finns interna fargkalibreringslinjer, eller rutor, som anvédnds som referens for kanda
farger i ett testmonster. For att producera exakta och konsekventa reproduktioner, justeras dessa fdrgvdrden
automatiskt. anvandaren behover inte langre vidta ndgon atgard.

Nar de initieras av en operatdr eller administratér, ar mdatningar och justeringar automatiska. Fullbreddsystemet:
e Forbattrar produktiviteten for operatoren och produktionspressen
—  FErsatter ldnga manuella procedurer for att kalibrera skrivarservern och skapa destinationsprofiler

—  Sparar tid genom att automatiskt skanna och méta utskrifterna — inget behov av att anvénda en extern
spektrofotometer

— Anvander enkla steg for vissa justeringar av utskriftsmotor som tidigare krévde en Kundtjansttekniker
e Ger mojlighet att snabbt stdlla in och bibehélla stabil och korrekt bildkvalitet

— Snabb koérning haller produktionspressen centrerad

— Automatiserad kalibrering ger exakta farger

Forutom kalibrering och profilering, ger fullbreddsystemet dessa tre bildkvalitetsjusteringar:
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e Automatisk placering: Anvdnd den hdr funktionen for att justera placeringen av bilden p& papperet i
utskriften. Denna justering inbegriper 1-sidig och 2-sidig bildregistrering, vinkling, snedstdllning och
forstoring.

e Bias 6verforingsrulle 2: Anvédnd denna funktion, for att justera for ojdmn tonertéckning och
fargforskjutning eller for att forbattra bildoverforingen for strukturerade papper eller tygmaterial.

o Justering av automatisk tdthetsenhetlighet: Om densiteten for den utskrivna utskriften dr inkonsekvent i
hela den utskrivna sidan, kor du den har justeringen av bildkvaliteten. Ojamn, inkonsekvent téthet kan
upptréda som blekta farger pa delar av den utskrivna sidan. Denna funktion justerar enhetligheten i
tonertdthet i riktning fran insidan till utsidan och i processriktningen. Genom att kéra denna justering for att
korrigera denna inkonsekventa tathet kan du undvika att behéva kalla pa service och eventuellt driftavbrott.

Justering av tathetsenhetligheten

Justering av tdthetsenhetligheten gors for att sckerstdlla jamn tonertdathet dver varje sida.

Produktionspressen skriver ut tathetsprovsmonster, skannar dem, och utfér automatiska korrigeringar av
variationer genom att aterstdlla mjukvarukontroller. Enhetligheten ar viktig for applikationer som técker stora
omraden dar tathetsdrift frén kant till kant kan paverka bildkvaliteten. Justering av tathetsenhetligheten sparar
tid eftersom det utan detta, krdvs ett servicesamtal for att géra denna typ av justering.

For att korrigera densitetsdefekter for insida till utsida, kor Justering av automatisk tathetsenhetlighet.
Bildkvaliteten ar till exempel ljusare eller blek eller tyngre eller tjockare p& de vénstra eller hogra sidorna av
utskriften, vilket dr insida eller utsida. Nar xerografiska komponenter har bytts ut, kor ocksé Justering av
automatisk tathetsenhetlighet.

j’ OBS! Automatisk justering av tdthetsenhetligheten kréver inte dtkomst som systemadministrator.
Operatoren kan utféra det genom att dppna Systemmenyn och vdlja System > Automatiska
justeringar.

Justera automatisk tathetsenhetlighet
1. Vdlj knappen Automatiska justeringar fran Kontrollcentret.
Vdlj knappen Automatisk tathet for Automatisk justering av tathetsenhetligheten.

Vdlj det magasin som innehdaller papper i formatet A3 (11 x 17 tum) eller SRA3 (12 x 18 tum).

& WN

Vdlj Start.

Produktionspressen skriver ut provmonstren for tathet och uppdaterar automatiskt systemets styrfunktioner
pd lampligt satt.

5. Vdlj ett av féljande:
e Om utskrifterna dr godtagbara vdljer du Godkdann andringar.

e Om utskrifterna inte dr acceptabla vdljer du Start igen, for att gora justeringsutskrifterna.
j’ OBS! Om resultatet efter flera forsok fortfarande inte @r godtagbart bor du kontakta Kundtjanst.

6. Vdlj OK, fran fonstret Systeminstdllningar for att atergd till huvudfonstret.
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Automatiska justeringar

Alla justeringar av Bildkvalitet (IQ) som anvdnder Fullbreddsystem visas i ett enda fonster. Du kan vdlja och kéra
dem som en grupp eller kéra dem var for sig. Kér Autoplaceringsjustering och Autojustering av Bias
overforingsrulle 2 varje vecka. Kor Automatisk justering av tdthetsenhetligheten mindre ofta.

Optimera bildkvaliteten genom att utfora foljande automatiska IQ-justeringar med hjélp av Fullbreddsystemet.

Autoplaceringsjustering
Detta verktyg genererar en individuell placeringsprofil for varje kombination av material och fack.
Justeringen sdkerstdller korrekt placering av bilder pd materialet. Justeringarna sparas i Hantera
pappersbiblioteket for senare anvandning.

Autojustering av Bias éverforingsrulle 2

Detta verktyg korrigerar ojamn tonertdckning och fdargskiftning. Verktyget skapar och sparar automatiskt en
justering till Bias 6verforingsrullen. Justeringsvardena sparas i Hantera pappersbiblioteket for senare
anvandning.

Automatisk justering av tathetsenhetligheten

Detta verktyg justerar skrivarmotorns tabeller for att sdkerstdlla den enhetliga och konsekventa avsattningen
av fargpulver/toner dver hela sidan. Du kan kéra justeringen for enhetlighet i antingen tvérprocessriktningen
eller i processriktningen.

j’ OBS! Du kan kéra denna justering mindre ofta dn de andra justeringarna. Avmarkera den fran gruppen
och kér den vid behov.

Instdllning av de automatiska justeringarna
1. Vdlj knappen Automatiska justeringar frén Kontrollcentret.
Fonstret Instdllining av Automatiska justeringar visas.

2. Vdlj knappen Kor alla FWA-justeringar, hogst upp pé fonstret Installining av Automatiska justeringar, for
att kora alla tre justeringarna samtidigt.
For att kora varje justering selektivt, valj knappen for énskad justering.

3. Klicka p& knappen Start. Ndr var och en av de tre justeringarna slutfors visas en grén bock pa
statusfonstret.

Ndr proceduren dr slutford 6ppnas ett fonster for att visa resultaten.
4. For att skriva ut ark for att visuellt kontrollera resultaten klicka pa Provutskrift.

5. Klicka pa Stdng for att atergd till huvudfonstret.

Uppgifter for automatisk placering

Om din produktionspress har Fullbreddsystem, kan funktionen Autoplacering anvdndas. Funktionen justerar
automatiskt den utskrivna bilden for olika materialtyper utan att du manuellt behdver genomfora dtgdrderna
enligt placeringsprofilen. Denna utskriftsjustering pé grénssnittsmodulen dr snabb och enkel och minskar
produktivitetsforlusten.
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Logga in som Administratér for att komma ét funktionen Autoplacering. Vélj knappen Profiler fran
Kontrollcentret. Valj antingen Ny eller Redigera, ndr funktionen Profiler ppnas, for att dppna fonstret
Profilegenskaper ddr du hittar Autoplacering.

For detaljerad information om Autoplacering, se Placering.

Utfoéra en Automatisk justering av tathetsenhetligheten

For att kora en Automatisk justering av tdathetsenhetligheten, utfor foljande steg:
f OBS! Administratéren definierar det standardpapper som anvénds for att skriva ut testmdlen.

1. Vdlj knappen Automatiska justeringar fran Kontrollcentret.
2. Fran fonstret Instdllning av Automatiska justeringar, vdlj Magasininstdllningar.

3. Frén fonstret Magasininstdllning, valj ett magasin som innehdéller papper i format A3 (11 x 17 tum) eller
SRA3 (12 x 18 tum). Vdlj OK.

4. For att mojliggdra denna operation, klicka rutan framfor Automatisk justering av tathetsenhetligheten.
En bock visas framfor justeringen.
5. Valj Start.

Produktionspressen skriver ut provutskrifter, médter dem och justerar automatiskt tonertdtheten for enhetlig
applicering 6ver sidan. Observera att de utskrivna arken inte aterspeglar de nya instdllningarna, utan ar de
ark som anvdndes for att gora justeringarna.

6. Bestdm om du vill kontrollera de nya instdllningarna visuellt:
e Om du inte vill skriva ut nya ark med de dndrade installningarna, valj Stang.

e Om du vill skriva ut nya ark med de dndrade instéliningarna, valj Provutskrift. Provarken skrivs nu ut
med de uppdaterade instdllningarna.

7. Kontrollera de utskrivna proven for téthetsenhetlighet.

For att kontrollera utskriftsproverna, kontrollera att varje linje farg uppvisar jamn tdthet éver sidan:

Check for uniform density across all color bars
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8. Bestdm om du dr néjd med resultaten:
e Om du ar ndjd med resultaten, valj Spara och Stang.

e Om du inte gillar resultaten, upprepa proceduren.

Utfora en EZ-presskontroll

EZ-presskontrollen utfor alla tre justeringarna med bara ndgra menyval. Du kan ocksa kora dessa justeringar var
for sig fran detta fonster. I allmanhet, om du kér dessa som en uppsdttning med Kor Alla FWA-justeringar,
avmarkera Automatisk justering av tdthetsenhetligheten. Du behover inte kora detta program ofta som de
andra tvé. Kontrollera dina instdllningar noggrant; efter de Automatiska justeringarna dar utférda kommer
skarmen Instdllining ih&g de senast anvénda instdlliningarna.

e Autoplacering: Justerar bilden-pa-papper for registrering, vinkling, snedstdllning och forstoring. Denna
justering sparas till Hantera pappersbiblioteket for det valda papperet och tilldmpas sedan néarhelst
papperet anvdnds for ett jobb. Systemet tilldelar automatiskt ett namn. Till exempel, Justering 1, Justering
2, eller Justering 3.

e Bias dverforingsrulle 2: Justerar for ojamn tonertdckning och fargskiftning och forbdattrar bildéverféringen for
strukturerade papper eller tygmaterial. Denna justering sparas till Hantera pappersbiblioteket fér det valda
papperet och tilldmpas sedan ndrhelst papperet anvands for ett jobb.

e Automatisk justering av tathetsenhetligheten: Justerar enhetligheten i tonertdthet i riktning fran insidan till
utsidan och frén framkant till bakkant. Denna justering kors pd ett standardpapper pd@ systemnivé som
stdllts in av en systemadministratér. Andra inte det fér enskilda material, som med andra justeringar.

e Autokorrigering
—  Hoger vinkelriktning

—  Pappersbearbetningsriktning
Utfora en EZ-presskontroll - Grundprocedur
For att utfora en allt-i-ett EZ-presskontroll:

1. Valj Automatiska justeringarpé Kontrollcentret.

2. Pafonstret Automatiska justeringar, klicka p& knappen Pa for Kor Alla FWA-justeringar om den inte redan
dr aktiverad.
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3. Setill att knapparna for de kontroller som du vill kéra ar pdkopplade. Om du bara vill utfora en eller tvé av
dessa kontroller, stdng av knapparna for de kontroller som du inte vill utfora.

e Autojustering
e Bias 6verforingsrulle 2
e Automatisk tathetsenhetlighet:
e Autokorrigering
— Hoger vinkelriktning
—  Pappersbearbetningsriktning

Kor inte den Automatiska téthetsenhetligheten rutinmdssigt varje géing du utfor EZ-presskontrollen. Stang
av Automatisk justering av tathetsenhetligheten for att hoppa éver denna justering. Kor Automatisk
justering av tathetsenhetligheten endast nar du ldgger marke till en variation i tonertathet 6ver sidan —
fran insidan till utsidan eller frén framkant till bakkant.

4. Kontrollera att pappersmagasinet och papperet som anges intill varje justering ar det som du vill ha for
autojusteringarna.

Observera att endast en administrator kan dndra papperet for Automatisk justering av
tathetsenhetligheten. De instdllningar du anvander rutinmdssigt for att kéra EZ-presskontroll andras
formodligen inte. Om en anvéndare dock dndrar instdllningsvardena, kontrollera att de @r korrekta for ditt
papper och jobbtyperna.

5. Klicka pé& Start.
Ndr var och en av de tre justeringarna slutfors visas en gron bock pd ett statusfonster.
6. Klicka pa Stang.

Ndr proceduren dr slutford 6ppnas ett fonster som visar resultaten. For att skriva ut ark for att visuellt
kontrollera resultaten kan du alternativt klicka pa Provutskrift.

Forbrukningsartiklar

Bestdll alla férbrukningsartiklar som behdvs och papper frdn Xerox pd www.xerox.com/IRIDESSEsupplies. Frén
webbplatsen, gor ett av féljande:

e Vdlj Kontakta oss, for att f& specifik kontaktinformation i ditt omréde,

e Vdlj Forbrukningsartiklar, vadlj sedan ett l[ampligt alternativ frdn menyn.
j’ OBS! For den senaste enheten som kunden kan byta ut, se alltid www.xerox.com/IRIDESSEsupplies.

Forvara forbrukningsartiklar och delar fran Xerox i sina originalférpackningar.

Foljande tabell visar alla forbrukningsartiklar for produktionspressen Xerox® Iridesse®. For att minimera
stillestand, behall ett forradd av dessa artiklar.
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Forbrukningsartikel

Medféljande forbrukningsenhet
med pressen —
bestdllningskvantitet

Ungefarligt antal utskrifter/
forpackning med
fullfargsutskrift

HD EA-tonerkassett — svart En per forpackning 69 000
HD EA-tonerkassett — cyan En per forpackning 82 000
HD EA-tonerkassett — magenta En per forpackning 82 000
HD EA-tonerkassett — gul En per forpackning 82 000
HD EA-fargpulverkassett — En per forpackning 55000
genomskinlig

HD EA-fargpulverkassett — vit En per forpackning 25000
HD EA-fargpulverkassett — guld En per forpackning 55000
HD EA-fargpulverkassett — silver En per forpackning 55000
HD EA-fargpulverkassett — En per forpackning 55000
fluorescerande rosa

Avfallsflaska for fargpulver 1 120K
Sats med fixeringsenhetsfilt 3 800K
Framkallare 1 12 miljoner

o Uppskattade utskrifter for fargpulver/toner dr baserade p& 7,5 procent omrddestdckning per farg (4 farger =
30 procent) vid standardiserade forhdllanden pé& A4 (8,5 x 11 tum) pd produktionspressen Xerox® Iridesse®

centerline-papper och andra papper med likvardig jamnhet, skarning, kvalitet och struktur.

Utbytesfrekvenserna kan vara hogre for operationer som anvdnder héga procentandelar bestrukna papper,
har omré&destdckning storre an 70 % for varje farg och genomstromning i format storre dn A4 (8,5 tum x

11 tum). Framkallare for specialférgpulver dr inte inkluderad i planerna for uppmadtta forbrukningsartiklar. De
faktiska utfallen varierar avsevart och beror pd fargintensitet, omrédestdckning, papperstyp och det driftlage

som valts.

e Ring din Xerox-servicerepresentant, om du vill bestélla 6verskottsflaskor for fargpulver/toner, tillbehor for
fixeringsenhetsfilt eller ladda corotronenheter utan kostnad.

For information om bestdllning av forbrukningsartiklar for efterbehandlingsenheter, se Efterbehandlarens

forbrukningsartiklar.

Byta férbrukningsmaterial

Att byta ut forbrukningsmaterial pa produktionspressen omfattar tre kompetensnivder:

e Operatorer kan byta ut material som kan bytas av anvdndaren sdsom fdargpulver/toner samt deras
overskottsflaskor och laddningscorotroner.

o Tekniska operatdrer, med specialiserad utbildning, kan byta ut andra férbrukningsartiklar.
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+ Kvalificerade servicetekniker kan byta ut Enheter som kan bytas av servicetekniker. Dessa enheter har
specialdesignade egenskaper som gor det mojligt for dem att fungera mycket ldngre an indikatorn for
genomsnittlig livsldngd. Produktionspressen stannar inte och inget jobb avbryts om nivan pd en
forbrukningsartikel dr 1&g eller héller pa att ta slut. Din servicerepresentant anvdnder informationen om
statusindikatorn varje géing produktionspressen far service.

Byta fdargpulver-/tonerkassetterna

Tonerkassetterna inkluderar Svart (K), Cyan (C), Magenta (M), Gul (Y) och eventuella tillvalskassetter som du
kopt.

Valfria fargpulverkassetter som du kan anvdnda i stationerna 1 och 6 ar:
e Vit, fargpulver

o Silver, fargpulver

e Guld, fargpulver

o Fluorescerande rosa, fargpulver

Valfria fargpulverkassetter som du kan anvénda i station 1 @r:

e Genomskinlig, fargpulver

e Genomskinlig med lag glans, fargpulver

f OBS! For att férebygga fargpulver-/tonerspill, ta endast bort fargpulver-/tonerkassetterna ndr ett
meddelande pé kontrollcentret instruerar dig att gora sé.

—_

Ldgg ett droppskydd under fargpulver-/toneromradet.
Oppna de 6vre luckorna pd skrivarmotorn.

Ta bort den tomma kassetten. Kassera kassetten enligt lokala foreskrifter.

|I® w N

Tips! Anvand inte varmt eller hett vatten eller [6sningsmedel for rengoéring for att ta bort fargpulver eller
toner fran huden eller kldderna. Anvéndning av dessa rengdéringsalternativ hdrdar férgpulvret eller tonern
och gor det svart att ta bort. Om fargpulver eller toner hamnar pa huden eller kladerna, anvénd en borste
for att ta bort det, blasa bort det eller tvatta bort det med kallt vatten och mild tval.

=

Ta ut en ny kassett ur forpackningen.

Skaka eller slé haftigt pd den nya kassetten med handen tills fargpulvret/tonern ar ordentligt finfordelat.

(D Forsiktighet! Fargpulver/toner sdtter sig och blir hoptryckt under transport. Lossa pd innehallet
innan ett magasin fors in i produktionspressen. Om partiklarna inte finfordelas kan det orsaka skada
pd& mekanismerna i dnden av kassetten.
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6. Sdtt in den nya kassetten i facket med pilen dverst. Tryck forsiktigt in kassetten hela vagen.

® Forsiktighet! Varje fargflaska ar knuten till en specifik plats. Om du byter mer én en kassett
samtidigt, se till att du placerar kassetterna pa de rétta fargplatserna.

7. Stdng luckorna pa skrivarmotorn.

Avfallsflaska for fargpulver/toner

I avfallsflaskan for fargpulver/toner samlas det avfall av bldckpulver/toner som uppkommer under utskrift.
Produktionspressen innehdller tvé dverskottsflaskor for fargpulver/toner som finns baktill i produktionspressen.

Nar en avfallsflaska ar full visas ett meddelande pd Kontrollcentret som talar om ndr den ska bytas. S lénge
den andra avfallsflaskan inte @r full, medan du byter hela flaskan mot en tom, fortsdtter produktionspressen att

gd.
Byta en avfallsflaska for fargpulver/toner

OBS! Ndr du tar bort en full avfallsflaska fér fargpulver/toner, dra den ldngsamt ur produktionspressen
for att forhindra spill.
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1. Oppna panelen till verskottsflaskan fér fargpulver/toner baktill pd produktionspressen.

i
Il
il

3. Lyft den fulla flaskan ut ur produktionspressen.
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4. Tabort locket fran lockhallaren pd sidan av den fulla flaskan. Tryck in locket ordentligt i det éppna hélet
ovanpa den fulla flaskan.

Kassera flaskan enligt dina lokala foreskrifter.

Ta ut en ny, tom flaska ur férpackningen och satt in den i flaskstallet.

Tryck forsiktigt in den nya flaskan i produktionspressen.

G N o U

Stang overskottsflaskan for fargpulver-/toner pd baksidan av produktionspressen.

Byta ut en laddningscorotronenhet
f OBS! Laddningscorotronen avldgsnas alltid pd samma satt.

1. Installera laddningscorotronens stod pd stiften i den xerografiska modulen.
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2. Tryck in frigoringsfliken pa laddningscorotronens framsida och dra ut den sé att laddningscorotronen klickar
fast i stodet.

3. Avldgsna stodet och laddningscorotronen fran den xerografiska modulen.
4. Tryck in frigoringsfliken pé laddningscorotronens framsida och dra ut den fran stodets baksida.

5. Skjut forsiktigt in den nya laddningscorotronen i stodet bakifran och se till att laddningscorotronens flikar
glider pa stodskenorna. Skjut laddningscorotronen framdt sa att den klickar fast i stodet.

6. Placera corotronens stod pa stiften i den xerografiska modulen.

7. Tryck in frigoringsfliken p& laddningscorotronens framsida, och skjut in den rakt i den xerografiska modulen
tills corotronen klickar pa plats.

8. Aterstall HFSI pa Kontrollcentret.
f OBS! Endast den tekniska operatdren kan dterstélla HFSL.

9. Folj anvisningarna pd Kontrollcentret om du installerade en ny corotron. Om du bytte ut en befintlig
corotron, klicka pa Avbryt.
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Byta fixeringsenhetsfiltsatsen

Tvé meddelanden om Satsen med fixeringsenhetsfilt visas pd Kontrollcentret. Det férsta meddelandet meddelar
att fixeringsenhetsfilten d@r ndstan utsliten och att ha en ny enhet tillganglig. Det andra meddelandet visas nér
fixeringsenhetsfilten &r helt anvand och du maste byta den. Nar meddelandet visas, stéings produktionspressen
av och kan inte skriva ut férrdn du har bytt fixeringsenhetsfilten.

& RISK! Var férsiktig ndar du rensar papperskvaddar i fixeringsomrédet, eftersom fixeringsenheten dr het
och orsakar brannskador.

1. Oppna vanster och héger frontlucka, till héger om utskriftsmotorn.
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3. Tryck ned pd spaken.

Fixeringsenhetens utmatningsomrade 6ppnas.

4. Tatag i handtagen pa Satsen med fixeringsenhetsfilt och ta bort den genom att dra den uppdt och utdt,
for att ta bort enheten.

Kassera den gamla Satsen med fixeringsenhetsfilt enligt gdllande lokala foreskrifter.

5. Ta ut den nya Satsen med fixeringsenhetsfilt ur ladan och avldgsna skyddsoverdraget.
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6. Héall satsen i handtagen med bada hdnderna och satt in den i fixeringsenheten.

8. Tatagihandtag 5 och skjut forsiktigt in fixeringsenheten sd langt det gér.
9. Foratt lasa fixeringsmodulen pé plats, vrid handtaget 5 i pilens riktning.
10. Stdng vénster och héger frontlucka pa héger sida av utskriftsmotorn.

11.  For att starta om ditt utskriftsjobb, folj instruktionerna i Kontrollcenter.

Att anvdnda ratt sats med fixeringsenhetsfilt.

Det finns tvd olika fixeringsenhetsfilter tillgdngliga for produktionspressen:
e Fixeringsenhetsfilt for standardpapper

e Fixeringsenhetsfilt for film

Viktigt! Forvaxla inte film med stordior.

Fixeringsenhetsfilten for film levereras i en ldda som dr tydligt markerad som sats for fixeringsenhetsfilt for
genomskinlig film. Nar du tar emot denna produkt, kasta inte bort lddan. Nér du vaxlar fran en
fixeringsenhetsfilt till en annan, férvara den fixeringsenhetsfilt som inte anvands i l&dan.
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Fixeringsenhetsfilten for film fungerar inte med pappersmaterial eller standard stordior. Nar ett jobb kors, se till
att anvanda ratt fixeringsenhetsfilt. Anvdndning av felaktig fixeringsenhetsfilt kan orsaka fel.

En ikon visas pé skarmen nar en fixeringsenhetsfiltsats installeras. Nér du svévar 6ver ikonen med musen visas
ett meddelande som anger vilken fixeringsenhetsfilt dr installerad, antingen vanlig eller film. Exempelvis:

Fuser Web (Plain) installed.

Efterbehandling

Efterbehandling ger information om hur man konfigurerar och programmerar de olika valfria
efterbehandlingsenheterna som dr tillgangliga for anvandning med produktionspressen.

Grdnssnittsplanmatningsmodul

Viktigt! Granssnittsplanmatningsmodulen krdvs med alla anslutna efterbehandlingsenheter som ér
installerade med systemet. Den krdvs inte med det forskjutande utmatningsmagasinet.

R
fL oz lwe | w | & LI |

Granssnittsplanmatningsmodulen har foljande funktioner:

e Kommunikation mellan produktionspressen och den anslutna efterbehandlingsenheten

e Ger en inriktad pappersbana mellan produktionspressen och den anslutna efterbehandlingsenheten
e Matchar arkhastigheten mellan produktionspressen och efterbehandlingsenheterna

¢ Kylning och béjningskorrigering av papperet ndr det kommer ut ur produktionspressen
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Granssnittsplanmatningsmodul komponenter

Q/ER

1. Pappersstopps- och felindikatorpanel 2. Grdnssnittsplanmatningsmodul frontlucka
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Granssnittsplanmatningsmodulens kontrollpanel

8:\@ -0 le
c~0c—"1@
e[ 1 an-0 —
\/h"""'-.,
1. Pappersstopp och felindikator 4. Knapp for manuell neddtbojning
2. Uppdtbojning- och nedatbojning-indikatorer 5. Knapp for auto-bdjning och indikator

3. Knapp for manuell uppdtbojning
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Granssnittsplanmatningsmodulens bojningskorrigering

Tips! Syftet med denna bdjningskorrigering dr att dtgdrda materialets bojning ndr det ldmnar pressen men
innan det ndr nasta efterbehandlingsenhet i linjen. Anvand Granssnittsplanmatningsmodulens funktion for
bojningskorrigering medan pressen skriver ut.

[

1. Utskrivet material frdn produktionspressen 3. Utskrivet material fran
Granssnittsplanmatningsmodulen till

2. Grg ittspl tni dul
ranssnitisplanmatningsmoduiens efterbehandlingsenhet i linjen

pappersbana
Nar det kommer in papper i modulen flyttas det till utslatningsmekanismen for bojningskorrigering.
Bojningskorrigeraren har en rulle for korrigering som applicerar tryck pd materialet baserat pa foljande:
e Systemets grundinstdllining Auto pd
e Manuella val som har gjorts fré&n Grdnssnittsplanmatningsmodulens kontrollpanel

Med knapparna for manuell bajningskorrigering uppdt respektive neddt kan du snabbt, och pa den plats det
behdvs, justera utskrifternas materialbdjning. Om den utskrivna utskriften innehdller fér mycket bojning efter att
dessa knappar anvdnts, se mer information om justering Korrigering av pappersbojning.

Fran bojningskorrigeraren kyls det utskrivna materialet ned och matas ut fran Granssnittsplanmatningsmodulen
till ndsta valfria efterbehandlingsenhet ansluten till produktionspressen.

Bojningskorrigeringslagen och funktioner for granssnittsplanmatningsmodulen

j’ OBS! Ndr du vdljer ett bojningskorrigeringsldge for grénssnittsplanmatningsmodulen tillampas det nya
ldget pé& ndsta ark som matas ut till Granssnittsplanmatningsmodulen.
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INDIKATOR

8y = =U0-0

=)

[ o O=[]

VP3100_036

LAGE

Auto

FUNKTION

Auto dr grundinstdllningslaget.

e Korrigerar automatiskt att papperet bojer

sig, genom att vdlja riktningen av
bojningen och storleken. Denna
korrigering baseras p& materialets vikt,
materialtyp, framre och bakre
bildtdckning, och omgivning.

e Ndr Auto dr valt lyser indikatorn till
vdnster om knappen.

e Det hdr ldget har sju automatiserade

installningar for att styra pappersbojning:

tre installningar for bojning upp, tre
installningar for béjning ned och av.

e Ndr du anvédnder laget Auto blinkar en
indikator tillfélligt pd kontrollpanelen.
Denna indikator indikerar den forvalda
bojningsriktningen och méngden som
appliceras p& papperet.

8= =200
-)@)2/_@
T

o ) o0-0

VP3100_037

Av

Nér denna indikator dr ténd, for antingen
Iciget Auto eller Manuellt, appliceras ingen
bojningskorrigering pd de utmatade
utskrifterna.
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INDIKATOR LAGE FUNKTION

Manull bojning upp e Ndr den utmatade utskriften dr béjd
uppdt, vilket innebdr att kanterna pé
utskriften dar bojda uppat i
utmatningsfacket, valj knappen
uppbdjning.

e Det finns tre korrigeringsvdrden for
uppbojning.
e De tre indikatorerna hogst upp visar nivan

8 = &, J+0 } av bojningskorrigering upp som valts.

e Indikatorn hogst upp dr det storsta vardet
av bojningskorrigering upp, som kan
goras pd en utskrift.

Manull bojning neddt | «  Ndr den utmatade utskriften dr bojd
neddt, vilket innebdr att kanterna pa
utskriften dar bojda neddt i
utmatningsfacket, valj knappen
nedbdjning.

e Det finns tre varden for
bojningskorrigering ned.
e De tre indikatorerna hogst upp visar nivan

e = U-»D } av bojningskorrigering ned som valts.

e Indikatorn langst ned dr det storsta
vardet av bojningskorrigering ned, som
kan goras pd en utskrift.
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VP3100_039

180



Genom att trycka pa knappen Uppbdojning dndras niverna av bojningskorrigering som visas:
By— 2 D-»D = t:v[j-»l] [8’\/::1 Djk[jjg By > @ []-'D gy = )(u*[l
0+0 S * lﬂ-:} W 00 KD W 005 * 0+0 S
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VP3100_040

Genom att trycka pd knappen Nedbdjning dndras nivaerna av bdjningskorrigering som visas:
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Inmatningsmodul

f OBS! Infogaren krdver anvdndning av en Stor staplingsenhet och anvandning av en av féljande
Produktionsklara efterbehandlare:

e Foretagsklar efterbehandlare
e Foretagsklar efterbehandlare for haften

e Foretagsklar efterbehandlare Plus

For information om dessa efterbehandlare, se Produktionsklar efterbehandlare och Produktionsklar
efterbehandlare for haftenoch Foretagsklar efterbehandlare Plus.

Anvand inmatningsenheten, for att ldgga i material, t.ex. tomt, fortryckt eller specialmaterial, som du infogat i
den fardiga utskriften. Detta material fungerar som avdelare och omslag for den fardiga produkten.
Produktionspressen skriver inte ut material som matats frdn inmatningsenheten, magasin 1. Istdllet placeras
materialet i utskriften pd valda platser.

== &Q — T = T 3 —
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fo OBS! Infogaren kallas ibland post-processinfogaren eller mellanlaggaren.
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Inmatningskomponenter

\/

1. Infogarmagasin, eller magasin T1 3. Infogare, frontlucka

2. Infogare, kontrollpanel
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Infogare, kontrollpanel

R'—-._

NUMMER KOMPONENT BESKRIVNING

1 Pappersstopp och felindikator Den hdar indikatorn tdnds om en
kvadd uppstar i Infogaren.

2 Indikatorer for bojning uppat eller nedat Dessa indikatorer visar
planmatningsenhetens driftsatt
inuti Infogaren. Denna funktion
krdvs inte ndr ett system dr
utrustat med en
granssnittsplanmatningsmodul. I
dessa fall ar
bojningskorrigeringsfunktionen
inaktiverad. Det finns bara tre
bojningskorrigeringsalternativ for
Infogaren:

e En bojningskorrigering uppdt,
som dr den 6vre indikatorn.

e En bojningskorrigering neddt,
som dr den nedre indikatorn.

e Mittindikatorn dr for av, eller
ingen bojningskorrigering.

3 Omkopplare for automatisk IP-

bojningskorrigering — Knapp 5
4 Omkopplare fér manuell IP-
bojningskorrigering upp — Knapp 3
5 Omkopplare for manuell IP-
bojningskorrigering ned — Knapp 4

Material for Infogarmagasin T1

@  Tips! Material som matas fran infogaren ar fortryckt eller tomt material. P& valda platser placerar infogaren

dessa ark i utskriften.
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Material som stods for Infogarmagasin T1

MATERIALFORMAT MATERIALVIKT UTMATNINGSFACK KAPACITET
182 x 148 mm (7,2 x 5,8 tum) — 52-350 2 obestruket72-350 2 250 ark
330 x 488 mm, eller A3 (13 x 19,2 | bestruket

Baserat pd Colotech+90
tum)

Pafyllning av material i infogarmagasinet

Ga igenom foljande riktlinjer, innan du anvander Infogarmagasinet.
e Ta bort eventuellt kvarvarande material fréin facket.

e Fyll p& allt material som krdvs for jobbet i magasinet.

e For att anvdnda alternativen for sadelhdftning eller dubbelfals, se till att det papper som ar pafyllt i
huvudmatningsmagasinet, sésom magasin 1, ar samma format som materialet pafyllt i infogarmagasinet.

e Forinformation om tilldtna material, se Infogarmagasin.

j’ OBS! Nér infogarmagasinet dr fyllt med 8,5 tum breda KSF-material, dr grundinstéllningen for storleken
8,5 x 14 tum. Om du for in 8,5 x 11 tum material, justera grundinstdllningen for NVM 769-503 med
verktygen Admin-ldge. Mer information finns i Systemadministratorshandbok.

Anvand infogarmagasinet, for att sdtta in avdelare eller férsattsblad, till exempel tomma eller fortryckta ark.
Material pafyllt i infogarmagasinet infogas i den fardiga, utskrivna utskriften. Infogarmagasinet rymmer
maximalt 250 ark Colotech+90.

Tips! Produktionspressen skriver inte ut material som matats frén inmatningsenheten. Istdllet placeras
materialet i utskriften pd valda platser.

1. Fyll p& materialet och jamna ut alla kanterna.

‘ - VP3100_049

Fyll pa fortryckt material med den tryckta sidan upp.

j’ OBS! Lagg inte i material ovanfor maxstrecket, for att forhindra pappersstopp eller fel p& skrivaren.
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2. Halli mitten av pappersstoden och skjut dem forsiktigt till den énskade materialstorleken sé att de vidror
kanterna pd materialet.

Om avstandet mellan stoden dr alltfor langt eller kort i forhallande till materialet kan kvaddar intréffa.

Fonstret Magasinegenskaper, visas pd huvudfonstret i Kontrollcentret om systemadministratéren stdllt in
detta.

3. Frén fonstret Magasinegenskaper, ange eller verifiera den korrekta materialinformationen.

4. Valj OK, for att spara informationen och stéinga fonstret Magasinegenskaper.
Skriva ut pa specialmaterial

Halslaget material

Fyll p& hdlslaget material i Infogarmagasinet med langsidan férst (LSF) och med hélen pé& hogra sidan nér du
ar vand mot Infogarens framsida.

Flikmaterial

Fyll p& flikmaterial i Infogarmagasinet med langsidan forst (LSF) och med flikarna p& vanstra sidan nar du ar
vand mot Infogarens framsida.
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Hantera infogarproduktivitet

Du kan vdlja hur produktionspressen hanterar produktiviteten nér du anvander infogarmagasinet, dven kallat
magasin T1. Instdllningen for Infogarproduktivitet bestdmmer hur produktionspressen uppfor sig under foljande
forhallanden:

e Ndrtomma eller fortryckta ark fran infogarmagasinet infogas i utskriften
e Ndr papperet tar slut i infogarmagasinet
Instdllningen for Infogarproduktivitet har tva alternativ:

e Prioritet for noggrannhet i sekvensen: Produktionspressen kontrollerar att papper har fyllts pd i
infogarmagasinet, for varje uppsdttning fore utskrift. Produktionspressen borjar skriva ut jobbet, efter att ha
bekraftat att papper har fyllts pd i infogarmagasinet. Omedelbart innan ett ark infors fran
infogarmagasinet, pausar produktionspressen utskriften. Nar arket har inforts, fortsatter produktionspressen
utskriften. Denna instdllning resulterar i 6kad vantetid och ddrmed minskad produktivitet. Utskrifterna
rensas emellertid inte nar papperet som fylls pd i infogarmagasinet tar slut.

e Prioritet for produktivitet: Produktionspressen borjar skriva ut oavsett status for infogarmagasinet. Sa
lédnge papper fylls pd i infogarmagasinet pausas inte utskriften ndr ett ark léggs i. Men ndr papperet i
infogarmagasinet tar slut, pausas utskriften och utskriften i pappersbanan mellan utskriftsmotorn och
infogaren rensas till det forsta utmatningsfacket bortom infogaren. Nér infogarmagasinet har fyllts pa med
papper igen, fortsdtter utskriften och borjar med att skriva ut de ark som har rensats. Denna instdllning
hjalper dig att behdlla produktiviteten.

& OBS!

e For att undvika pappersstopp ska du inte ateranvénda den utskrift som rensats fran
pappersbanan.

e Grundinstdllningen for Infogarproduktivitet, dr prioritet for produktivitet.

GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC® AdvancedPunch® Pro dr en automatisk hélslagningsmodul som integrerar med produktionspressen for att
stromlinjeforma produktionen av rapporter, kataloger, prissdttningsguider , och andra inbundna bécker. Genom
att eliminera manuell stansning, sparar stansen tid och 6kar produktiviteten. Den kompakta
GBC®AdvancedPunch® Pro krdver minimalt utrymme och accepterar olika, valfria hdlslagningsuppscttningar.
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f 0BS! GBC®AdvancedPunch® Pro kraver anvandning av en Stor staplingsenhet och anvandning av en av

foljande Produktionsklara efterbehandlare:
e Foretagsklar efterbehandlare

e Foretagsklar efterbehandlare for haften
e Foretagsklar efterbehandlare Plus

For information om dessa efterbehandlare, se Produktionsklar efterbehandlare och Produktionsklar
efterbehandlare for héftenoch Foretagsklar efterbehandlare Plus.

™
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GBC® AdvancedPunch® Pro har féljande kapacitet:

Stansar ett brett utbud av pappersformat och -typer
Hélslagning av bakkant, LSF och KSF
Kontrollpanel for avkénning av stansuppscdttning visar stanstyp och cykelantal

For att mojliggora de mest populdra bindningsformaten inkluderar anvéndarnas instdllningsalternativ kam-,
trad-, spole- och varianter med 3-7 hdl

Fungerar i nominell skrivarmotorhastighet for de flesta materialformat
Praglingsplattor som gdr snabbt att byta utan verktyg
Alla stansuppsdattningar har en identifieringsdekal med information om halménster och namn

Bekvdm forvaringsplats for tvd extra stansuppsdttningar, som dr beldgen ovanfor arkférbikopplingen pa
enheten

For detaljerad information och instruktioner for anvéndning av GBC® AdvancedPunch® Pro, se vagledningen pd
kundens dokumentations-CD som foljde med enheten, eller ga till www.xerox.com/IRIDESSEsupport.

Stor staplingsenhet

f OBS! Denna valfria efterbehandlingsenhet kraver en Interface Decurler Module.

Tillvalet stor staplingsenhet dr en efterbehandlare med stor kapacitet for stapling och forskjutning av utskriften
till ett staplingsfack och staplingsvagn. Den Stora staplingsenheten har ocksa ett 6vre fack som dr bekvamt for
korta stapelkorningar.
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Stor staplingsenhet Riktlinjer for material

Komponenter i Stor staplingsenhet

Staplingsfacket/staplingsvagnen rymmer bestrukna eller obestrukna material pd 52-400 2. Férsdmrad
stapelkvalitet och fler kvaddar ar méjligt for kraftigare material dn 300 g/m2.

Stordior kan gé till antingen det 6vre facket eller staplingsfacket och -vagnen. Begrénsa stapelhdjden till 100

stordior.

Bestrukna material lGttare én 100 g/m2 fungerar inte lika tillférlitligt som bestrukna material kraftigare én

100 g/m2.

Staplingsenheten forskjuter inte eller staplar ett materialformat pa 13 x 19 tum eller SRA3.

=7

NUMMER KOMPONENT

<]

o@

Uy
7 VP3100_062

BESKRIVNING

1 Kvadd- eller felindikatorer Dessa indikatorer tands nar en kvadd intréffar i
omréadena E1-E8 i den Stora staplingsenheten.
2 Prov-knapp Vdlj denna knapp for att den Stora staplingsenheten ska

mata ut ett provark till det 6vre facket.

Indikatorn till véinster om knappen blinkar tills ett provark
levereras till det 6vre facket.
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NUMMER
3

KOMPONENT

Tom-knapp

BESKRIVNING

Vdlj denna knapp for att sluta skriva ut och ta bort
papperet.

Ovre fack

Facket rymmer maximalt 500 ark pa 80 g/m2 eller

mindre. Det ovre facket tar emot féljande materialformat

och -vikter:

e Format: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 tum) — 330,2 x 488
mm (13 x 19,2 tum)

e Pappersvikter: 52-400 g/m2 obestruket och 72-350
g/m2 bestruket

Kretsbrytaromkopplare

Kretsbrytarens omkopplare finns pa baksidan av den
Stora staplingsenheten. Den har omkopplaren sténger
automatiskt av elektriciteten, om ett elektriskt fel eller en
kortslutning intraffar.

Ovre lucka

Oppnas for att rensa pappersstopp.

Staplingsfack och staplingsvagn

Facket och vagnen rymmer maximalt 500 ark pa 80 g/

m?2 eller mindre. Staplingsfacket och staplingsvagnen tar

emot foljande materialformat och -vikter:

e Format: 203 x 182 mm (8,0 x 7,2 tum) — 330,2 x
488 mm (13 x 19,2 tum)

e Pappersvikter: 52-400 g/m2(56-360 g/m2 ) for
stapelforskjutningsfunktionen

e Kapacitet: 5000 ark (80 g/m?2 eller lagre)

f OBS! Pa grund av unika egenskaper for vissa
material kan hanteringen av stapelkvalitet
forsdmras med material som overskrider 300 g/
m2.

Frontlucka

Oppna denna lucka fér att ta bort material och utskrifter.

Valfri andra Stor staplingsenhet

En andra valfri Stor staplingsenhet kan laggas till i
systemkonfigurationen fér mer utmatningskapacitet.
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Kretsbrytare for Stor staplingsenhet

Den stora staplingsenhetens kretsbrytare sitter bak pd den stora staplingsenheten.

g4
skis o\a;
/ o

1. Pé&- eller Av-omkopplare

S

Z
-

Kretsbrytaromkopplaren &r normalt i laget PA.

f OBS! Ndr ett elektriskt avbrott intraffar, stéings kretsbrytaren automatiskt av for att avbryta det elektriska
flodet till Stor staplingsenhet. Mer elektrisk information finns pé Elektrisk sckerhet.
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Utmatningsfack

Den Stora staplingsenheten har tva utmatningsfack.

\N {
VP3100_064

1. Ovre fack 2. Staplingsfack och staplingsvagn

Det 6vre facket har foljande funktioner:
e Bekvamt for korta stapelkorningar, upp till 500 ark, utan forskjutning

e Utmatning av rensade ark
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Kontrollknappar
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1. Prov-knapp: Valj den har knappen for att skriva 2. Lossa-knapp: Vdlj den hdr knappen, for att
ut ett prov till det 6versta magasinet. stoppa utskriften och ta bort papper.
Tomma staplingsfacket och -vagnen

j’ OBS! Med den valfria andra Stora staplingsenheten kan du témma en Stor staplingsenhet medan
‘ utmatningen skickas till den andra Stora staplingsenheten.

1. Vdlj knappen Lossa pd kontrollpanelen for den stora staplingsenheten.

2. Nar Tomningsindikatorn tands, 6ppna frontluckan pd den Stora staplingsenheten.
3. Placera spdrrstdngen ovanpé det staplade materialet.
4. Dra Staplingsvagnen rakt ut ur den Stora staplingsenheten.
2| —
”
Ul
Il -
5. Ta bort sakringssténgen.
6. Ta bort materialet fran staplingsfacket.
7. Skjut in den tomma staplingsvagnen rakt in i den Stora staplingsenheten.
8. Placera spdrrstangen pa forvaringsplatsen inuti staplingsvagnen.
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9. Stdng frontluckan.

Facket stiger till driftlcget.

Rad och tips

Nar du anvander Stor staplingsenhet, se foljande tips:

1. Kontrollera materialbgjning, i tillampbart magasin for Stor staplingsenhet.
a. Om det inte dr bojt och de utmatade utskrifterna dr godtagbara och uppfyller dina krav &r du klar.
b. Fortsdtt till nésta steg om det dr bojt.

2. For att korrigera materialbdjningen, anvand kontrollerna for bojningskorrigering upptill pd
granssnittsplanmatningsmodulen.

3. Justera bojningen igen om de utmatade utskrifterna inte forbdttras.

4. Kontakta Kundtjdnst om de utmatade utskrifterna fortfarande inte forbattras.

Vikning och 2-sidig renskarare

Vecknings- och tvasidesrenskdraren skar rent dver- och nederkanterna pd ark eller haften for att ge en jamn
kant och utskrift utan kant ndr den kombineras med renskarningsmodulen SquareFold®.

j’ OBS! Denna valfria efterbehandlingsenhet krdver en av foljande Foretagsklara efterbehandlare:

e Foretagsklar efterbehandlare
e Foretagsklar efterbehandlare for haften

e Foretagsklar efterbehandlare Plus
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Vecknings- och tvésidesrenskdraren dr en valfri efterbehandlingsenhet som ger sidveckning och -renskérning pd
tva sidor av utskriften.

Vikning och 2-sidig renskdrare utfor foljande uppgifter:

e Skarrent 6-25 mm (0,24-0,99 tum) frén toppen och botten av utskrifter eller haften, for att producera en
utskrift med lamplig férdig bredd och utseende.

¢ OBS!

e Om du viker papperet inom 62 mm fran framre kanten okar risken for pappersstopp.

e Det lagsta instdllningsvardet for veckning pd 1 kanske inte ger ndgon synlig veckning pé vissa
material.

e Skdr rent inkommande materialformat p& 194 x 257 mm (7,6 x 10,1 tum) — 330,2 x 488 mm (13 x 19,2
tum)
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e Skar rent inkommande materialformat pé& 52-400 g/m2 eller bestruket papper 106—-350 g/m?

Ndr den paras ihop med renskdraren SquareFold® kan alla sidorna pa haften skéras rena férutom bindningen,
vilket mojliggor hdften helt utan kanter. Mer information finns pd Renskdrare SquareFold®.

Vikning och 2-sidig Renskarning — Konfiguration

Vikning och 2-sidig Renskdrning renskdr utskriftspapperets évre och undre kant, applicerar veck i vertikal riktning

och overlappar tvd utskriftsark.

H [ H A
1. Dammbox: Dammboxen lagrar 4. Registrering: Registreringen justerar skevheten i
renskdrningsoverskott. papper och upptdcker papperets position.
2. Renskdrare: Renskdrare renskdar de 6vre och/ 5. Manuellt: Manuellt transporterar papper
eller nedre kanterna i processriktningen. genom de dterstdende modulerna utan att

3. Vikare: Vikaren viker i vertikal riktning. gora efterbehandiing.

6. Buffert: Bufferten 6verlappar tvé ark material
som ska matas ut.

194



Vikning och 2-sidig Renskarning — Komponent

Mb\

\

VP3100_097

NUMMER KOMPONENT BESKRIVNING

1 Pappersstopp och felindikator Denna indikator tands ndr en kvadd uppkommer.
Om indikatorn blinkar rensa kvadden sd att utskriften kan
fortsdtta.

2 Indikator for avfallsbehdllare for | Denna indikator ténds ndr det dr dags att tomma

renskdrare full renskdrarens avfallsbehallare och blinkar nar behdllaren ar

full.

3 Ovre lucka Oppna den har luckan, for att ta bort pappersstopp.

4 Undre lucka Oppna den har luckan, for att témma éverskottsbehdllaren
for renskdrning:

Vikning och 2-sidig renskarningsmodul — Underhall

For information om att bibehdlla optimal prestanda for renskdraren genom att ta bort renskuret avfall och rensa
bort skrdp, se Tomma Overskottsbehdllaren for Vikning och 2-sidig Renskarning.
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Tomma o6verskottsbehdllaren for Vikning och 2-sidig Renskdarning

Nar avfallsbehéllaren fér Vecknings- och tvasidesrenskéraren dar néstan full tdnds en indikator upptill pa det
valfria tillbehoret.

f OBS! Du kan tomma avfallsbehdllaren innan den dr helt full och du kan témma den med skrivaren
igang.
Nar overskottsbehdllaren blir full intraffar foljande forandringar:

e Indikatorn dndras frén att lysa stadigt till blinkande.

e Ett meddelande visas pé& produktionspressen, som indikerar att Gverskottsbehdllaren ar full.

Gor foljande steg for att tomma dverskottsbehdllaren:

1. Oppna nedre luckan pa enheten vikning och tvé-sidig renskérning.

,Q.N\\
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VP3100_088

2. Dra ut och ta bort overskottsbehdllaren.

VP3100_090

3. Kassera allt 6verskott.

Viktigt! Se till att du helt tommer allt avfall frdn behdllaren. Om 6verskott eller skrdp stannar kvar i
behallaren kan renskéraren fungera felaktigt.
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4, For att se till att du tar bort allt avfall och skrdp, sdrskilt under ramen som finns bakom behdéllaren, anvand
rengoringsstaven for att ta bort eventuellt kvarvarande avfall fran insidan av renskararen.

R

VP3100_091

5. Satt tillbaka rengdringsstaven pa sin ursprungliga plats innanfoér den nedre kapan.

6. Satt tillbaka avfallsbehdllaren och tryck in den helt.

VP3100_089

7. Stdng den nedre luckan.

Vikning och 2-sidig renskarningsmodul

Funktion e Renskar 6-25 mm (0,2-0,9 tum) fran upptill och nedtill arken samt inner- och

ytterkanterna.

¢ Tillhandahdller renskdrning helt utan kanter fér haften nér den anvands med
renskdraren Xerox® SquareFold®

e Skapar en attraktiv veckfals

Pappersstorlek for
2-sidig
arkbeskdrning e Max:330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 tum)

e Min: 194,0 x 210,0 mm (7,7 x 8,27 tum)

Pappersstorlek for
2-sidig
haftesbeskédrning e Max: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 tum)

e Min:194,0 x 257,0 mm (7,7 x 10,12 tum)

Pappersvikt e Renskarning: 52-400 g/m2

e Vikning: 106-350 g/m2
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e Manuellt: 52-400 g/m2

Viker e For hdften, rdknar omslag pa utsidan och ark pd insidan

e For ark, raknar all falsning for offline-falsning sé att ark l@dmnar och dr platta

Viterligare detaljer e Innehdller en buffertsats, for att reglera bearbetning av héften och hdlla jaémna steg

med utskriftsmotorns produktivitet.

Materialspecifikationer for veckaren

Pz

e 157 2 eller kraftigare ndr sadelhdftning/dubbelfals inte anvands. Du kan ocksa applicera veck pa
papper som vager 156 g/m2 eller mindre. Men om du till exempel enkelt kan vika de utmatade
pappersarken for hand langs veckningslinjerna, kan till exempel inte veckningskvaliteten garanteras.

e Om skrynklor uppstar runt veckningslinjer pa utmatningsark nér du anvander sadelhéftad och
dubbelfals, stdll in Bigningstryck pa ett ldgre vdrde.

Pappersvikt
60-350 g/m2 Sadelhdaftning och dubbelfals

Pappersformat

Tabell 2 Standard- och Egna format

Standard Max: SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 tum)

Min: A4 (210 x 297 mm, 8,27 x 11,7 tum)
184,15 x 266,7 mm (7,25 x 10,5 tum)

Eget Hojd 182,0-330,2 mm (7,2 x -13 tum)

Bredd Bredd till Ovre fack: 210-488 mm (3,3 x -19,2 tum)
Bredd till Haftesenhet: 257-488 mm (10,1 x -19,2 tum)

Antal linjer
1-5

f OBS! Nar materialformatet dr mindre dn 254 mm (10 tum) liggande, eller ér 437 mm (17,2 tum)
liggande eller storre, dr det maximala antalet tilldtna veckningslinjer tre.

Veckningsbuffertmodul
e Denna modul kan skapa upp till fem veck pd ett ark papper.
e Denna modul kan producera flera veck i en kombination med orienteringar for rygg upp och rygg ned.

e Trycket for vikningslinjen kan justeras till fem nivéer.
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Veckningsfalstyper

Vecknings- och tvésidesrenskdraren kan producera ménga majliga falstyper som foljer:

En- och tvalinjeveckning — Intern utskrift

Pappersfalstyper
Falstyp Dubbelfals Trippel-C Trippel-Z Z-fals
Veck 1 linje 2 linjer 2 linjer 2 linjer
Liggande E E
Stdende ﬂ m

En- och tvalinjeveckning — Extern utskrift

Pappersfalstyper
Falstyp Dubbelfals Trippel-C Trippel-Z Z-fals
Veck 1 linje 2 linjer 2 linjer 2 linjer
Liggande i
Staende \ [
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Tre-, fyr- och femlinjeveckning — Intern utskrift

Pappersfalstyper
Falstyp Utvikningsfals | Dragspelsfals | Quatro- Dragspel - 4 Dragspel - 5
brevfals linjer linjer
Veck 3 linjer 3 linjer 3 linjer 4 linjer 5 linjer
Liggande
Stdende
Tre-, fyr- och femlinjeveckning— Extern utskrift
Pappersfalstyper
Falstyp Utvikningsfals | Dragspelsfals | Quatro- Dragspel — 4 Dragspel — 5
brevfals linjer linjer
Veck 3 linjer 3 linjer 3 linjer 4 linjer 5 linjer
Liggande N
—
Stdende

Veckningsintervall for Vecknings- och tvdasidesrenskdrarmodulen

Veckningsintervall for Vecknings- och tvésidesrenskdrarmodulen dr instdllda inledningsvis, men du kan justera
intervallen vid behov. Se EFI-hemsidan pé services.efi.com. Scrolla ner och vdlj Fiery veckning fér standard och
eget, klicka pd version (eller N/A), klicka sedan p& Ga. Oppna Addendum.pdf
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C/Z-falsenhet

f 0BS! C/Z-falsningen krdver anvéndning av en Grdnssnittsplanmatningsmodul och anvéndning av en av
foljande produktionsklara efterbehandlare:

e Foretagsklar efterbehandlare
e Foretagsklar efterbehandlare for héften
e Foretagsklar efterbehandlare Plus

For information om dessa efterbehandlare, se Produktionsklar efterbehandlare och Produktionsklar
efterbehandlare for héftenoch Foretagsklar efterbehandlare Plus.

C/Z-falsningen dr en tillvalsefterbehandlingsenhet som tillhandahaller C-fals- och Z-falsutmatning for utskrifter i
format 8,5 x 11 tum/A4 och 11 x 17 tum/A3-material.
H [T

e Ndr det gdller jobb for ndtverksutskrift ska du vélja lamplig skrivardrivrutin och sedan Fals.

m™
e

- — &'2'“3 - ——1— - T
—| A2 A1
] A2z Al-2 1 2

Valj Fals for att f& ett falsat resultat.

e For att anvanda funktionen Fals , se till att dokumentens orientering dr med kortsidan forst (KSF). Vdlj ett
pappersmagasin som innehdller kortsidematat papper.

e Det finns tre typer av fals: C-fals, Z-fals och Z-fals halvark.

C/Z-falsenhet — Komponenter

j’ OBS! For detaljerad information om funktionen Falsjustering, se Avancerad pappersinstdllning i Hantera
‘ pappersbibliotek fér Falsjusteringsprofiler.
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NUMMER KOMPONENT BESKRIVNING
1 Fack for trippelfalsutmatning Detta fack tar emot utmatningsark.
2 Knapp for trippelfalsutmatningsfacket | Tryck p& knappen for att ppna trippelfalsutmatningsfacket.

Trippelfalsutmatning

202




NUMMER KOMPONENT

1

Knapp for
trippelfalsutmatningsmagasinet

BESKRIVNING

Nar du vdljer knappen blinkar indikatorn. Nar
trippelfalsutmatningsmagasinet ar upplést och indikatorn
visar ett stadigt tant ljus utan blinkning, dra ut
trippelfalsutmatningsmagasinet.

2 Fack for trippelfalsutmatning C-fals- eller Z-falsjobb levereras endast till det har
utmatningsfacket.
f OBS! C/Z-falsjobb kan inte levereras till ndgot annat
magasin.
3 Foretagsklar efterbehandlare 6vre fack | Detta fack tar emot Z-fals halvarksutmatning.
4 Utmatningsfack Detta fack tar emot Z-fals halvarksutmatning.

Produktionsklar efterbehandlare och Produktionsklar efterbehandlare for haften

‘&Q OBS! Denna tillvalsenhet for efterbehandling kraver Granssnittsplanmatningsmodulen.

|
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& OBSI Genom hela detta avsnitt kallas Produktionsklar efterbehandlare och Produktionsklar
efterbehandlare for héften helt enkelt Efterbehandlare. Anvandning av det specifika namnet pd
efterbehandlaren sdrskiljer eventuella skillnader mellan de tva efterbehandlarna.

Den Foretagsklara efterbehandlaren och den Foretagsklara efterbehandlaren for haften har féljande kapacitet:

Ovre fack

Materialformat: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 tum) — 33
Materialvikter: 52-400 g/m2
Kapacitet: 500 ark, (82 g/m?2 eller lagre)

Staplingsfack:

0,2 x 488 mm (13 x 19,2 tum)

Materialformat endast for stapel: 148 x 146 mm (5,8 x 5,7 tum) — 330 x 488 mm (13 x 19,2 tum)

Materialformat for stapel och forskjutning: 203 x 1
tum)

Materialformat for stapel och klammer: 182 x 182
tum)

46 mm (8,0 x 5,7 tum) — 297 x 488 mm (11,7 x 19,2

mm (7,2 x 7,2 tum) — 297 x 432 mm (11,7 x 17,0

Materialvikter for stapel: 52—-400 g/m2 (max 360 med forskjutning)
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j’ OBS! P& grund av unika egenskaper for vissa material kan hanteringen av stapelkvalitet forsémras
med material som 6verskrider 350 g/m2.

— Materialvikter for stapel: 52-400 g/m?

— Materialvikter for halv-dragspelsfals, eller Z-fals: 60-105 g/m?

j’ OBS! P& grund av unika egenskaper for vissa material kan falskvalitet och -tillforlitlighet forsamras
med material som 6verskrider 90 g/m=.

—  Kapacitet: 3 000 ark for Produktionsklar efterbehandlare och 2 000 fér Produktionsklar efterbehandlare
for haften, 82 g/m2 eller lagre

Foretagsklar efterbehandlare

j’ OBS! Denna valfria efterbehandlingsenhet krdver en Interface Decurler Module.

j’ OBS! Tillvalet C/Z-falsning dr tillgéngligt for denna efterbehandlare.

-

Den Foretagsklara efterbehandlaren bestar av:
e Tva utmatningsfack: Ovre fack och Utmatningsfack i efterbehandlare
e Haftenhet

e Tillval — grundldggande hdlslag

Foretagsklar efterbehandlare fér haften

j’ OBS! Denna valfria efterbehandlingsenhet kraver en Interface Decurler Module.

Foretagsklar efterbehandlare for haften

Den Foretagsklara efterbehandlaren for haften tillhandahaller samma funktioner som den Foretagsklara
efterbehandlaren. Dessutom skapar den Foretagsklara efterbehandlaren foér héften automatiskt sadelhdftade
haften med upp till 30 ark och dubbelfalsning, dven kallad enkel falsning.
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Den Foretagsklara efterbehandlaren for haften bestar av:

o Tre utmatningsfack: Ovre fack, Staplingsfack och Héftesutmatningsfack
e Haftesenhet
e Haftenhet

e Tillval — grundldggande hdlslag
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Efterbehandlarens komponenter

J VP3100_140

1. Pappersstoppsfelindikator 6. Frontlucka
Ovre fack 7. Overskottsbehallare for haftklamrar
Staplingsfack 8. Grundlaggande haftklammerkassetten for

Utmatningsfack for hafte* sidohaftning

*

9. Tva haftklammerkassetter for sadelhdftning

10. Avfallsbehéllare for halslag™

v & weN

Haftesfackknapp®

‘&Q OBS! *Endast tillgaingligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for haften.

f 0BS! ™ Avfallsbehdllaren for halslag behdvs endast for den valfria Enkla hélslagaren.
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Utmatningsfack for efterbehandling

Ny

1. Ovre fack 3. Utmatningsfack for hafte

VP3100_141
*

2. Utmatningsfack i efterbehandlare

*Endast tillgdngligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for haften.
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Ovre fack
Beskrivning:

e Tar emot utskrifter och provark

e Kapacitet pd 500 ark med matt 330 x 488 mm (13 x 19,2 tum).

e Samlar upp alla automatiskt utmatade ark fére och efter en kvadd

e Anvdnds for utskrift pd kort

Om utmatade ark inte helt matas ut detekterar produktionspressen ett Papper fullt-tillstdnd. Om detta tillstéand
uppkommer ofta, dndra vinkeln for det 6vre facket.

Se féljande riktlinjer for att dndra vinkeln for det dvre facket:

e For normal anvandning, behdll facket i sitt ldgre grundlage.

Viktigt! Kontinuerlig anvéndning av facket i det évre ldget kan orsaka papperskvaddar eller att

utmatade ark faller fréin facket nar de matats ut.

e Ndr foljande materialtyper anvénds, dndra vinkeln for facket till dess dvre ldge. Dessa materialtyper kan
orsaka ofta forekommande Papper fullt-tillsténd:

— Langt ark

Lattviktigt (106 g/m?2 eller lattare) bestruket papper

Bestruket papper som har kanter som dr 364 mm eller langre

f OBS! Andring av fackets vinkel paverkar inte bojningen.

A

Standard, nedre vinkel

B

Hojd, dvre vinkel

VP3100_143

VP3100_142

For att dndra vinkeln pd magasinet:
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1. Dra det 6vre facket frén det lagre laget (A) genom att dra det &t hoger.

2. Sdtt in kopplingarna i magasinets framkant i det évre laget (B).

VP3100_144

Staplingsfack och staplingsvagn
Beskrivning: Sidohdftningsjobb matas ut endast till detta fack.
e Sorterar satser upp till totalt 5 000 ark

e Placerad pd en flyttbar staplingsvagn

f OBS! Utmatning av 2000 eller fler ark till detta fack med 6verdriven neddtbojning kan gora att den
utmatade bunten faller ut ur facket. Om detta hénder, stall in bojningskorrigeringsnivén pa
Grdnssnittsplanmatningsmodulen till sin lagsta nivd. Stdll in bojningskorrigeringen pa
Infogarinstdllningen pé& nedat.

Utmatningsfack

VP3100_194
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1. Utmatningsfack for efterbehandling: Produktionspressen matar ut eventuella oanvanda ark som rensas bort
av pressen till detta utmatningsfack.

2. Utmatningsfack for héfte: Produktionspressen matar ut endast jobb med sadelhaftning/dubbelfals och
renskdrnings-/fyrkantsfalsjobb till detta fack. Mer information finns i Renskédrare SquareFold®.
Utmatningsfack for hafte

Beskrivning: Haftesfacket tar emot ingdngsarkstorlekar 182 x 257 mm — 330,2 mm x 488 mm (7 x 10 tum - 13
x 19 tum) staplar upp till 20 fardiga satser eller transporterar till uppsamlingsbehdllare.

f OBS! Haftesfacket dr anslutet till den Produktionsklara efterbehandlaren for haften. Om
renskérningsmodulen SquareFold® dr installerad dr dock Haftesfacket anslutet till renskarningsmodulen
SquareFold®.

Jobb med dubbelfals och dubbelfals med sadelhaftning matas ut endast till detta fack.

Haftesfackknappen

Vdlj denna knapp for att ta bort fardiga haften fran efterbehandlaren.

ﬁ
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f 0BS! Om renskdrningsmodulen SquareFold® dr installerad, flyttas haftena till hdftesfacket monterat pd
renskdrningsmodulen SquareFold® om denna knapp valjs.

VP3100_145

Funktionen dubbelfals for foretagsklar efterbehandlare for héaften
j’ OBS! Endast den Produktionsklara efterbehandlaren for haften erbjuder Dubbelfalsfunktionen.

e For att anvdnda Dubbelfalsfunktionen, placera dokumenten med kortsidan forst (KSF) och vdlj ett magasin
som innehaller KSF-material.

e Ndr det gdller jobb for ndtverksutskrift ska du vélja lamplig skrivardrivrutin och sedan - Dubbelfals.

210



Viktigt! Endast C/Z-falsmodulen erbjuder alternativen C-fals och Z-fals. Fér mer information om C/Z-
falsmodulen, se avsnittet C/Z-falsenhet.

f OBS! En Dubbelfals, Gven kdnd som en Enda falsning har en falsning som skapar tvé paneler till
utmatningen.

Produktionspressen har tre alternativ fér Dubbelfals:
o Dubbelfals enkelt ark

o Dubbelfals flera ark

o Dubbelfals flera ark haftade

f OBS! For detaljerad information om falstyper och funktionen Falsjustering, se Information om
falsjustering.

Foretagsklar efterbehandlare Plus

j’ OBS! Denna tillvalsenhet for efterbehandling kraver Granssnittsplanmatningsmodulen.

Den Produktionsklara efterbehandlaren Plus inkluderar samma egenskaper och funktioner som den
Produktionsklara efterbehandlaren. Dessutom fungerar den Produktionsklara efterbehandlaren Plus som
grdnssnitt for att overféra material mellan produktionspressen och en eventuell tredjeparts DFA-enhet
(Document Finishing Architecture) ansluten till produktionspressen.

o Staplingsfack:
—  Kapacitet: 2 000 ark (82 g/m2 eller lagre)

e Transport for Document Finishing Architecture:
—  Materialformat: 7,2 x 7,2 tum (182 x 182 mm) — 13 x 19,2 tum (330,2 x 488 mm)
— Materialvikter: 52 - 400 g/m?

j’ OBS! Pa grund av de unika egenskaperna for vissa material kan tillforlitligheten for transporten
forsamras med material lattare an 80 g/m2 och som Overskrider 350 g/m?2.

e Hantering av papper i stort format: maximalt format 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 tum)

e Matning av det utmatade materialet frén produktionspressen, och eventuella efterbehandlingsenheter i
linjen, till en tredjeparts DFA-enhet
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Komponenter i Produktionsklar efterbehandlare Plus

—_

Efterbehandlingsmodul

Efterbehandlingsmodulens papperskvadd-/felindikatorer
Efterbehandling 6vre fack:

Efterbehandling staplingsfack:

Efterbehandlingstransport

Efterbehandlingstransportens papperskvadd-/felindikatorer
Efterbehandlingstransport frontlucka

Efterbehandlingsmodul frontlucka

o 0 N o & W N

Efterbehandling dverskottsbehdllare for haftklamrar
10. Efterbehandling grundldggande klammerenhet for sidohdftning

11. Efterbehandling hdlslag 6verskottsbehallare

f OBS! For detaljer om funktionerna for din tredjepartsefterbehandlare, se manualen som medféljer
enheten.

Underhall av efterbehandlaren

For information om underhéllsprocedurer for de Foretagsklara efterbehandlarna, se foljande lankar:
e Forbrukningsartiklar efterbehandlare

e Kontrollera status for efterbehandlarens forbrukningsartiklar

e Ersatta den grundldggande haftklammerkassetten for sadelhdftning.

e Byta haftklammerkassetten for sadelhaftning.

e Byta efterbehandlarens 6verskottsbehallare for haftklamrar

e Tomma hélslagsbehéllaren

Forbrukningsartiklar efterbehandlare

Bestall forbrukningsartiklar, inklusive klamrar, klammerkassetter och avfallsbehdllare for klamrar frén Xerox pé
www.xerox.com/supplies. Nar du val ar dar, gor ett av foljande:
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e Vdlj Kontakta oss for att fa specifik kontaktinformation i ditt omréde.

e Vdlj Forbrukningsartiklar och vdlj sedan ett lampligt alternativ frdn menyn.

f OBS! Se alltid www.xerox.com/supplies for de senaste artikelnumren for enheter som kan bytas ut av
‘ kunden.

Forvara forbrukningsartiklar och delar fréin Xerox i sina originalférpackningar.

Foljande tabell visar forbrukningsartiklarna for den valfria Produktionsklara efterbehandlaren, den
Produktionsklara efterbehandlaren for haften och den Produktionsklara efterbehandlaren Plus. Hall ett lager av
dessa artiklar for att eliminera stillestandstid.

MEDFOLJANDE FORBRUKNINGSARTIKEL/

FORBRUKNINGSARTIKEL BESTALLNINGSKVANTITET
Pafyliningsklamrar for 4 klammerkassetter (5 000 klamrar per kassett) och 1
hoérnhaftningsenheten for den valfria avfallsbehallare for klamrar per kartong

Produktionsklara efterbehandlaren, den
Produktionsklara efterbehandlaren for
haften och den Produktionsklara
efterbehandlaren Plus

Pafyllningsklamrar for haftningsenheten for | 1 behdllare p& 5 000 klamrar vardera
den valfria Produktionsklara
efterbehandlaren for haften

For information om pafyllning av produktionspressens forbrukningsvaror, se Pressens forbrukningsartiklar

Kontrollera status for efterbehandlarens forbrukningsartiklar

Nar en forbrukningsartikel ndrmar sig tiden for utbyte visas ett meddelande pé kontrollpanelen. For vissa
enheter som kan bytas ut av kunden (CRU) indikerar skrmen att produktionspressen kan fortsdtta skriva ut
utskriftsjobb utan att du omedelbart byter ut artikeln. Andra génger visas ett meddelande och
produktionspressen stannar.

Kontrollera status for dina forbrukningsartiklar:

1. Vdlj knappen Forbrukningsmaterial pd kontrollcentret

2. For att visa mer information om forbrukningsartiklar och deras status, vélj knappen Information I'I/T—|
Du kan visa fliken Forbrukningsartikel och se status for foljande:
e Laddningscorotron
e Forbrukningsartikel
e Efterbehandlarenhet

Ersatta den grundldggande haftklammerkassetten for sadelhéftning.

f OBS! Se till att produktionspressen inte dr igdng innan denna procedur utfors.
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& OBSI Du kan bara ta bort en héftklammerkassett om den dr tom. Om du fortfarande inte kan ta bort
den eller om kassetten har fastnat, ring service.

3. Ta bort klammerkassetten frén enheten medan du héller den pa den position som indikeras av pilen.

VP3100_147
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4. Satt i en ny klammerkassett i enheten.

VP3100_148

5. Satt in enheten till sin ursprungliga position.

.
—
=
[~

v

VP3100_149

6. Stdng efterbehandlarens frontlucka.

Byta haftklammerkassetten for sadelhdftning.

j’ OBS! Se till att produktionspressen inte dr igng innan denna procedur utfors.

j’ OBS! Denna procedur gdiller endast for den Produktionsklara efterbehandlaren for héften.
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_ VP3100_150
3. Medan du hdller in flikarna pd klammerkassetten, dra ut kassetten for att ta bort den.

j’ OBS! Det finns tva haftklammerkassetter for haften. Kontrollera meddelandet for att se vilken kassett
som behover bytas ut.

X WA\

~ VP3100_151

216



4. Medan du hdller in flikarna p& de nya klammerkassetten, tryck in kassetten tills den kommer pd plats.

j’ OBS! Se till att markeringarna stdmmer éverens med varandra.

/s
VP3100_152

5. Tryck forsiktigt in Sadelhdaftningsenhet 3 i efterbehandlaren till den stannar.
/

X WAN

VT

_ VP3100_153

6. Stdng efterbehandlarens frontlucka.
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Byta efterbehandlarens 6verskottsbehallare for haftklamrar

& VARNING! Var forsiktig ndr du tar bort 6verskottsbehallaren for haftklamrar, for att inte skada dig.

Produktionspressen visar ett meddelande ndr haftningsenhetens avfallsbehdllare @r full. ersatt behdllaren med
en ny ndr meddelandet visas.

Viktigt!
e Se till att produktionspressen inte dr igang innan denna procedur utfors.

e Hall produktionspressen pdkopplad ndr haftningsenhetens avfallsbehdllare byts. Om den dr avsténgd
kdnner inte produktionspressen av att behdllaren byts ut och meddelandet om att den dr full
fortsdtter att visas.

e For att se till att produktionspressen fortsdtter kora efter avfallsbehdllaren byts ut, sténg frontluckan
pd efterbehandlaren.

f OBS! En avfallsbehdllare for haftningsenheten medféljer den enkla klammerkassetten.

2. Flytta lasspaken under RS at vénster till markeringen for 6ppnat [ds.

TR S
s |

T L

VP3100_167
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3. Draut R5.

— 7 \ VP3100_168

4. Lagg den begagnade avfallsbehdllaren for haftningsenheten i medféljande plastpdse.

f OBS! Demontera inte dverskottsbehallaren. Aterlamna de begagnade avfallsbehallarna for
haftningsenheten till Kundtjdnst.

VP3100_169
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5. Satt in den nya avfallsbehdllaren for haftningsenheten genom att scéinka ned den i ldget och forsiktigt
trycka den pa plats.

& VARNING! Undvik skada genom att inte placera fingrarna ovanpd behdllaren.

I

6. Flytta lasspaken under R5 &t hoger till markeringen for stangt lés.

VP3100_170

VP3100_171

7. Stdng efterbehandlarens frontlucka.

Tomma halslagsbehallaren

Produktionspressen visar ett meddelande nér hélslagets avfallsbehdllare @r full. Tom behallaren pd alla
pappersbitar ndr meddelandet visas.

Viktigt!
e Se till att produktionspressen inte &r igdng innan denna procedur utférs.

e Hall produktionspressen pakopplad ndr behallaren téms. Om den dr avsténgd kdnner inte
produktionspressen av att behdllaren témdes och meddelandet om att den ar full fortsatter att visas.
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e For att se till att produktionspressen fortsatter kora efter behdllaren toms, stdng frontluckan pé
efterbehandlaren.

2. Draut R4.
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3. Kasta bort allt avfallet fran behdllaren.

Viktigt! Se till att helt tomma behdllaren. Om nagot avfall eller bitar finns kvar blir behdllaren full
innan ett fullmeddelande visas vilket gor att ett fel intraffar.

VP3100_173
4, For tillbaka R4 till sitt ursprungliga ldge.

5. Stdng efterbehandlarens frontlucka.

Efterbehandlare fran annan tillverkare

Om en valfri DFA-enhet (Digital Finishing Architecture) frén tredje part dr ansluten till din produktionspress dr
funktionen Efterbehandlingsenheter tillganglig.

Fliken Efterbehandlingsenheter later dig skapa, aktivera eller radera en profil for varje tredjepartsmodul
konfigurerad med ditt system. Dessa profiler beskriver efterbehandlingsenheten for produktionspressen. De
installningsvarden du skapar visas pd alternativet Efterbehandlingsenheter for varje specifik profil.

Plockmatic MPS XL (Multifunktionell staplingsenhet)

Plockmatic Multifunktionell staplingsenhet XL dr en flexibel staplingslosning som hjdlper operatérer med att
stapla papper och hantering under efterbehandlingsprocessen. Staplingsenheten erbjuder en unik kombination
av funktioner med en skrivare i en enda produkt.

Staplingsenheten kan stapla en méngd olika media som A4 eller Letter trippelfals eller utvikning, A4 eller Letter
Landscape-broschyrer, broschyrer, menyer, visitkort, vykort och sa vidare.

Staplingsenheten dr helt integrerad i Xerox® digitala pressar.
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Staplingsenheten har foljande funktioner:
e Ger lanken mellan utskrift och efterbehandlingsenheten som hjdlper till att skapa hela applikationen.

e Erbjuder en unik kombination av funktioner som stapling, lyft, transport och integration med en skrivare i en
enda produkt.

e Staplingsenheten har flera sensorer som kan upptdcka pappersstopp och begransningar i staplingskapacitet,
vilket utloser ett mjukt stopp i skrivaren.

e Integration och kommunikation med skrivaren gor det praktiskt for operatéren att pausa och dteruppta
jobb direkt fran staplingsenhetens kontrollpanel.

o Enkel dockningsmekanism och stora hjul méjliggér frekvent dockning eller lossning och enkel transport av
papper fran skrivaren till efterbehandlingssystem.

j’ OBS! Ndr den ar dockad fdr staplingsenheten strom via dockningsfdstet som dr fast vid
uppstromsenheten.

e Kan stapla ett brett utbud av media, ark sé& stora som 330 x 1 200 mm (13 x 47,2 tum) och sd tjocka som
400 g/m2.

e Staplingsbordet har en standardldngd pd 715 mm (28 tum) for ldngre ark, och bordet kan forldngas hela
végen upp till 1 200 mm (47,2 tum). Utskriftsmotorn uppstréms bestdmmer den maximala arkstorleken.

e Stoder en maximal staplingsbelastning pé& 40 kg (88,2 Ibs.) och en maximal staplingshéjd p& 330 mm (13
tum) for ark inom 715 mm (28 tum) i langd och 140 mm (5,5 tum) for arken 6ver 715 mm (28 tum) lang.

/’ 0BS! Maximal stapelhojd kan variera mellan -10 mm (-0,4 tum) och +5 mm (+0,2 tum) beroende pa
mediatyp och vikt.

e En aktivinmatningsenhet tar emot papper fran uppstrémsenheten och for in varje ark i staplingsenheten.
Den innehdller dven en flékt som hjélper till att kyla ner media och férhindrar att ark fastnar i varandra.

e Ett aktivt sidoreglage pd inmatningsenheten hjdlper till att rikta in ark och producera hogkvalitativa hogar.

e Det motoriserade staplingsbordet eliminerar behovet av att manuellt lyfta tunga pappersstaplar.
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For mer information och instruktioner for att anvénda Plockmatic Multifunktionell staplingsenhet XL, ga till
https://www.support.xerox.com, sok sedan efter din Press och Plockmatic MPS XL.

Renskdarare SquareFold®
f OBS! Den hdr valfria efterbehandlingsenheten kraver en Foretagsklar efterbehandlare fér haften.

SquareFold® Renskérning dr en valfri efterbehandlingsmodul som plattar till ryggen pa ett hafte och renskér
framsidan av haftet.

m e L} -
W= |- Tl ~
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The SquareFold® Renskarning utfor foljande uppgifter:

e Tar emot hdftet fran efterbehandlarens haftesomrade

e Platta till haftets rygg, for att minska haftets tjocklek och gor att det ser ut som en perfekt bunden bok
e Renskdr eller skar bort haftets framsida,eller kant, sd att kanten blir jamn och fin

Efterbehandlarens héftesomrdde sdtter samman och haftar haftet. Haftet kommer sedan redan sammansatt
in i renskdraren SquareFold®. Eventuella justeringar av originalets bild och dess placering pa hdftessidan, stdlls in
pa skrivarservern.

SquareFold® Renskdarningsmodul

\ VP3100_192
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NUMMER

KOMPONENT

BESKRIVNING

1 Vénster lucka * Oppna den hdr luckan, fér att ta bort materialstopp.

2 Hoger lucka * Oppna den hdr luckan, fér att ta bort materialstopp.

3 Kretsbrytaromkopplare pé enhetens Stdnger automatiskt av elektriciteten, om ett

baksida. elektriskt fel eller en kortslutning intraffar.

4 Utmatningsfack for héfte I detta fack hamnar fyrkantsfalsade haften frén
efterbehandlaren.

5 Justeringsknapp for fyrkantsfals Vdlj den hdr knappen for att justera tjockleken pa
tryckta haften.

6 Papperskvadd-/felindikator Denna indikator tands nar materialkvaddar
uppkommer.

7 Renskararens dverskottsbehéllare Denna behdllare samlar upp avfall frén enhetens

renskdrningsomrdde.

* Du kan inte 6ppna luckorna under normal drift eller ndr produktionspressen dr i viloldge. Du kan éppna luckorna bara
ndr en indikator lyser och en kvadd eller ett fel uppstar inuti renskdraren SquareFold®.

Kontrollpanel

VP3100_195
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NUMMER BESKRIVNING

1 Felindikatorer: Nér ett fel eller ett stopp intrdffar i ndgot omrade i SquareFold® Renskarningsenheten,
tdnds dessa felindikatorer. Nar du drar ut renskdrarens overskottsbehdllare, eller nar behdllaren ar full,
tdnds den nedre indikatorn med lasikonen.

‘&Q OBS! Om E1, E2 eller E3 tands, kan du éppna luckorna till vénster och hdger och atgdrda felet
eller stoppet. Annars kan du inte 6ppna luckorna under normal drift eller nar
produktionspressen dr i viloldge.

2 Valj lamplig instdllning for fyrkantsfals. Mer information finns pd Justeringsinstdllning for Square Fold.

3 Tryck pa denna knapp for att justera instdllningen for fyrkantsfals eller boktjocklek.

Renskdraren SquareFold® kretsbrytare

Du kan lokalisera kretsbrytaren pa enhetens baksida. Kretsbrytaren dr normalt i lget PA.

f OBS! Ndr ett elektriskt avbrott intraffar, stangs kretsbrytaren automatiskt av for att avbryta det elektriska
flodet till enheten. Mer elektrisk information finns p& Elektrisk sakerhet.

Under normala driftsférhéllanden behéver du inte réra denna omkopplare. Om produktionspressen flyttas, tryck
pd den har knappen for att stdnga av strommen till enheten.

SquareFold® Renskdrning Pappersbana
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NUMMER BESKRIVNING

1 Haftet [dmnar efterbehandlarens haftesomrdde och matas in i renskdraren
SquareFold®. Sensorn for hdaftesutmatning, i renskdraren SquareFold®, kdnner av den
framre kanten, eller ryggen, pa hdftet och flyttar haftet till fyrkantsfalsomradet.

2 Nar vél haftesryggen ndr fyrkantsfalsomradet klams haftet fast och fyrkantsfalsningen
borjar.
3 Haftet plattas till och ryggen fyrkantsfalsas enligt instdllningarna angivna pd

kontrollpanelen.

4 Nar hdftet har plattats till och ryggen ar fyrkantsfalsad flyttas det fram till

renskdrningsomrédet.

e Baserat pd storleken pa det fardiga hdftet flyttas hdaftet fram tills den bakre kanten
ndr kniven i renskdraren.

e Bakkanten renskdrs, eller klipps, baserat pa det fardiga héftets storlek som angivits
for instdllningen av renskdrningsldget.

5 Haftet flyttas sedan fram till utmatningsomrddet, dar det transporteras till
haftesfacket.

‘&Q OBS! Haften som matas ut fran renskdraren SquareFold® kan innehdlla pappersspill eller bitar frén
foreg@ende renskuret hdfte. Det beror pa statisk elektricitet och dar helt normalt. Om hdften innehéller
pappersspill eller bitar, ta bort och kasta dem.

Egenskaper for fyrkantsfalsning ®och -renskdrning
Detta avsnitt tillhandahaller information for:
e Fyrkantsfalsningsfunktion

e Renskdrningsfunktion

Fyrkantsfalsningsfunktion
f OBS! Begreppet Bokpressning anvands synonymt med begreppen Fyrkantsfals eller Fyrkantsfalsning.

For att justera formen pa ryggen, eller fyrkantsfalsning, av tryckta haften, tryck p& knappen Fyrkantsfals.
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Du kan komma at fyrkantsfalsfunktionen fran din dators skrivardrivrutin eller fran skrivarservern.

Justeringsinstallning for Square Fold

Baserat pd anvdndarinstdllningar, kan du sla pé eller av funktionen Square Fold. Nar du aktiverar funktionen,
beroende pé& dina krav pa det fardiga jobbet for haften, kan du vélja ett av fem alternativ.

j’ OBS! Innan stora jobb kdrs, kor en eller flera provutskrifter.
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NUMMER BESKRIVNING
1 Vdlj 2/Lagre/Lag 2 ndr ditt fardiga hafte dr fem sidor eller mindre och pd lattviktspapper

(100 g/m2 eller lagre). Det lagsta tryck som kan anbringas pd haftet ar -2.

2 Nér du vill att mindre tryck anvdnds pd ryggen av haftet, vdlj -1/Lag/Lag 1. Ju lagre tryck
som anbringas pd héftet, desto rundare blir haftets rygg.

3 Auto/Normal &r grundinstdllningen som anvdnds for de flesta jobb.
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NUMMER BESKRIVNING

4 Ndr du vill att storre tryck anvands pé ryggen av haftet, men inte lika mycket som
installningen +2 , vdljer du +1/H6g/Hog 1.
5 Nar du vill att storsta tryck anbringas pa ryggen av hdftet, véljer du +2/Hogre/Hog 2. Ju mer

tryck som appliceras, desto fyrkantigare kommer hdftets rygg att bli. Det storsta tryck som
kan anbringas pd haftet ar +2.

Exempel pa hafte

Foljande illustration visar tvd olika typer av hdften:

1.
2.

-

Detta héfte har inte fyrkantsfalsats. Ryggen ér rund och tjockare.

Detta hafte har fyrkantsfalsats. Haftets rygg dr platt och fyrkantig, vilket ger ett intryck av en perfekt
bunden bok.

Renskarningsfunktion

Kom dt renskarningsfunktionen fran din dators skrivardrivrutin eller fran skrivarservern.

Renskdrningsalternativ

Nar du anvander renskarningsalternativen bor du alltid tanka pa foljande:

Haften som matas ut fran renskdraren SquareFold® kan innehdlla pappersspill eller bitar fran foregdende
renskuret hafte. Detta tillstdnd kan bero pé statisk elektricitet och dr normalt. Om haften innehdller
pappersspill eller bitar, ta bort och kasta dem.

Du kan sla pa eller av renskérningsfunktionen. Nér funktionen @r aktiverad kan du, beroende pd dina krav pd
det fardiga hdftesjobbet, justera renskdrningsinstdllningen i steg om 0,1 mm.

Renské&rningsalternativen inkluderar féljande:

229



e Renskdrning Pa/Av: Koppla Pa/Av renskdrningsfunktionen. Standardinstdllningen dr Av.

e Renskadr till format: Anvand knapparna for Vanster/Hoger-pil for att minska eller 6ka
renskdrningsinstdllningarna. Justeringarna gors i steg om 0,1 mm/0,0039 tum.

Instdllningen av renskdrningen baseras pa:

e Antalet ark i det efterbehandlade haftet

e Det efterbehandlade haftets bredd.

e Papperstypen, bestruket eller obestruket

e Materialets vikt

f OBS! Experimentera med olika instdllningar, for att bestdmma de bédsta valen for ditt jobb, Du kan kora
en eller flera testutskrifter, for bdsta utmatning av haften, innan du kor storre jobb.

f OBS! Du kan inte justera renskdrningsinstallningarna, for att ta bort mindre édn 2 mm (0,078 tum) eller
mer dn 20 mm (0,787 tum) fran hdftets kantmaterial. Om du justerar mindre Gn 2 mm kan det ge en
ddlig skarningskvalitet. Om du justerar mer an 20 mm resulterar det i att haftets kant in renskars.

Anvisningar for renskdrning

Foljande tabell visar scenarier med olika pappersvikt, materialtyper och renskéarning. Nar du vdljer en
renskdrningsinstdallning for ditt specifika jobb, anvénd den hdr tabellen som riktlinje.

f 0BS! Instdllningarna som visas i féljande tabell ger exempel och dr inte avsedda att representera varje
mojligt jobbscenarie. Anvdnd denna tabell endast som en vagledning.

UNGEFARLIG | ANTAL
. INSTALLNING
SCENARI- PAPPERSFORMAT FORMAT PA PAPPERSVIKT AV SDIS_OR -
ENUMMER FARDIGT HAFTE G/M2(LBS.) RENSKAR- FARDIGA
NING (MM) HAFTET
1 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 130 20
11 tum/Ad4) x 8,5 tum) lbs.)
5 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 90 g/m2 (24 125 14
11 tum/A4) x 8,5 tum) lbs.)
3 210x298 mm (8,5x | 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (32 135 10
11 tum/A4) x 8,5 tum) lbs.)
4 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 125 10
11 tum/A4) x 8,5 tum) lbs.)
5 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (80 135 12
11 tum/A4) x 8,5 tum) lbs.)
6 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 75 g/m2 (20 172 6
14 tum/B4) (8,5x 7 tum) lbs.)
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UNGEFARLIG | ANTAL
. INSTALLNING
SCENARL- | o ooocc vy, | FORMAT PA PAPPERSVIKT | SDIEDTOR /
ENUMMER FARDIGT HAFTE G/M2(LBS.) RENSKAR- FARDIGA
NING (MM) HAFTET

7 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 90 g/m2 (24 170 6

14 tum/B4) (8,5 x 7 tum) lbs.)
8 297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 200 14

17 tum/A3) X 11 tum/Ad4) lbs.)
9 297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 216 g/m2 (80 205 5

17 tum/A3) X 11 tum/Ad4) lbs.)
10 297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 80 g/m2 (20 210 2

17 tum/A3) x 11 tum/Ad4) lbs.)
11 297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 210 8

17 tum/A3) x 11 tum/Ad4) lbs.)
12 297 x 420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 120 g/m2 (80 205 10

17 tum/A3) x 11 tum/Ad4) lbs.)
13 305x458 mm (12x | 152x 229 mm (6x | 120 g/m2 (80 920 6

18 tum) 9 tum) lbs.)
14 305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 215 5

18 tum) 9 tum) lbs.)
15 305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 10 4

18 tum) 9 tum) lbs.)

305x458 mm (12x | 152x 229 mm (6x | 105 g/m2 (28
16 18 tum) 9 tum) Ibs) 220 16

2

17 305x458 mm (12x | 152x 229 mm (6x | 120 g/m2 (80 210 14

18 tum)

9 tum)

Ibs.)

Riktlinjer fér anvandning av renskararen SquareFold®

Detta avsnitt tillhandahdller information for:

e Helsidesbilder i haften

e Att tdnka pé& betraffande haften

e Hansynstaganden for att f& onskade hdftesresultat

Helsidesbilder i haften

Nar du anvander helsidesbilder, se till att storleken pé det fardiga haftet rymmer eventuella helsidesbilder. Se

ocksd till att dessa bilder inte blir avklippta ndr haftet renskdrs.

Foljande dar exempel pé& haften med- frdmre och bakre fortryckta omslag med helsidesbilder, men olika format:
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Hafte 1 ar tryckt pd papper i B4-format (8,5 x 14 tum): Det framre omslaget har renskurits och rymmer hela
bilden.

Hafte 2 dr tryckt pd papper i A4-format (8,5 x 14 tum): Bilden pa det framre omslaget har klippts av efter
renskdrningen.

Att tanka pd betraffande haften

Innan du skriver ut ett hdfte, tank pé foljande:

Bildplacering pé originalet — bilden kan inte léngre visas i mitten av sidan. Behover du forskjuta bilder for att
se till att de ryms i pa det fardiga hdftet?

Vilket format behdvs for det fardiga haftet?
Innehaller hdftet text/bild 6ver hela sidorna?
Anvénder du fortryckta omslag med helsidesbilder?

Ska haftet renskdras?

Hansynstaganden for att fa 6nskade haftesresultat

Folj dessa tips, for att se till att du far [amplig utmatning:

Skriv alltid ut en eller flera provsidor av jobbet, innan en stdrre utmatningskvantitet kors.
Kontrollera om bilder eller text blir avklippta i provutskrifterna.

Om négra bilder eller text behover flyttas, anvand de olika valmajligheterna frédn programmets
skrivardrivrutin. Se din skrivardrivrutins hjdlpinformation.

Kom ihag: Det kan ta en eller flera testutskrifter innan du fér den ldmpliga utmatningen.

Renskarare SquareFold® — Underhall

For information om att bibehdlla optimal prestanda for renskdraren genom att ta bort renskuret avfall och rensa
bort skrép, se Tém SquareFold® Renskarning — Overskottsbehdllare.
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Tém SquareFold® Renskérning — Overskottsbehallare

Ndr overskottsbehallaren narmar sig full, tands en indikator upptill pa renskdraren SquareFold®. Ett meddelande
visas ocksé pa produktionspressen som indikerar att avfallsbehdllaren dr full. Nar meddelandet visas, kasta bort
avfallet.

fo OBS! Hall produktionspressen pé&kopplad ndr du gor dig av med avfallet. Om den stéings av kanner inte
produktionspressen av att du tomt behdllaren.

Sa& har tommer du 6verskottsbehallaren for renskarning:

1. Se till att produktionspressen inte dr igdng och dra ldngsamt ut renskdrarens avfallsbehdllare.

VP3100_199
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2. Hallibandet pa overskottsbehdllaren och ta bort behdllaren med bé&da handerna.

VP3100_200

3. Kasta bort allt avfall och rester.

f OBS! Se till att du helt témmer behéllaren. Om néagot avfall eller rester finns kvar blir behallaren full
innan ett meddelande visas vilket gor att produktionspressen inte fungerar korrekt.

VP3100_201
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4. Satt tillbaka den tomma avfallsbehdllaren och tryck in den helt.

VP3100_202

Att anvanda den valfria magasinforlangningen for langt papper pa produktionsklara

efterbehandlare

For att kunna kora forsdttssidor och halla dem pd plats vid utmatningsfacket, installeras en valfri
magasinforlingning for langt papper.

f OBS! Forlangningen av magasinet bestdr av ny héardvara inklusive tradstod, trédstyrningar samt
guidemall. Sjalva tréddstoden stoder staplingen av papper upp till 729 mm (28,7 tum). N&r man lagger
till trddstyrningarna, okar stodet till upp till T 200 mm (47,24 tum)

For att anvdnda magasinforlangningen for ldngt papper:

1. Ta bort tradstdden och tradstyrningen ut ur deras forvaringsplats pa évre bakre luckan.
e A |
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2.

I de fyra hdlen pd magasinet bakom tradstodhdllarna, for in de tvd tréddstdden.

4. Rikta in motsatt dnde av tradstyrningarna med pilarna p& guidemallen.

5. Kér utskriftsjobbet for forsattssidan.
Papperet bojs ndgot i trddstyrningarna och detta hindrar att papperet faller pa golvet.

6. Aterfor tradstyrningarna och tradstoden till deras forvaringplats, ndr jobbet dr avslutat.
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Profiler

Du kan skapa och tillampa egna profilinstdllningar for material vid utskrift. De tillgangliga typerna av profiler
inkluderar bildplacering, dokumentfalsjusteringar, magasinluftshjdlpandringar och efterbehandlingsalternativ
for Document Finishing Architecture (DFA).

Oversikt éver Profiler
Funktionen Profiler later dig skapa och anpassa flera olika profiler att anvénda for ett visst utskriftsjobb.

j’ OBS! Som ett alternativ till att anvénda funktionen Profiler ,kan du skapa en placeringsprofil med hjdlp
av den automatiska justeringsfunktionen. Bada funktionerna tilldmpar samma justeringar pa det papper
du vdljer for proceduren. Men ndr du slutfér den automatiska justeringsproceduren, tilldelar systemet ett
namn och anger automatiskt de justerade vardena for papperet i fonstret for Avancerad
pappersinstdllning.

e Justering: Fliken Justering later dig definiera en profil for ett visst papper som omplacerar utskriftsbilden, for
att ta hdnsyn till feljustering eller skevhet. Anvand dessa profiler vid behov av specialiserade utskriftsjobb.

e Falsjustering: Om tillvalsenheter ansluts till produktionspressen, dr fliken Falsjustering tillganglig.
Falsjusteringsfliken later dig definiera en profil som justerar falspositionen for olika papperstyper. Anvand
den hdar profilen for att ange justeringsvarden for olika standardtyper.

o Lufthjdlp: Fliken for Lufthjdlp later dig anpassa fldktinstdllningarna i pappersmagasinens
arkmatningsomréden. Anvand dessa instdllningar, om ett papper matas fel under en utskrift for att minska
felmatningar.

o Efterbehandlingsenheter: Om en tredjeparts Document Finishing Architecture-enhet ansluts till
produktionspressen, och du dr inloggad som Administrator, ar fliken Efterbehandlingsenheter tillganglig.
Administratorer kan aktivera eller inaktivera en efterbehandlare och dven justera deras profilinstallningar.

Oppna och stdanga profiler
B&de operatoren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler.
1. Vdlj knappen Profiler frén Funktionsmenyn pd vanstra sidan av huvudfénstret.

Fonstret Profiler visas.

f OBS! Fliken Efterbehandling visas endast om du dr inloggad som Administratér och produktionspressen
har en tredjeparts DFA-enhet (Document Finishing Architecture) ansluten.

Skapa eller redigera en bildplaceringsprofil genom att vdlja fliken Placering.
Vdlj fliken Falsjustering for att skapa eller redigera en falsjusteringsprofil for dokument.

Vdlj fliken Magasinluftshjdlp for att skapa eller redigera en Magasinluftshjdlpprofil.

v W N

Logga in som administratér och vdlj fliken Efterbehandlingsenheter for att skapa eller redigera en
tredjeparts DFA-profil.

6. Vdlj Stang for att avsluta fonstret Profiler och dtergé till huvudfonstret.
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Placering

f OBS! Du kan sortera listan med profiler efter namn, dndringsdatum och kommentar. Om du vill visa hela
texten i ldnga profilnamn anvénder du det vagrdta rullningsfdltet.

Funktionen Placering later dig skapa och lagra sdrskilda profiler for placeringsjustering. Med de har profilerna
kan du hantera olika materialtyper och hur bilden registreras (dvs. hur fram- och baksida anpassas till varandra),
justeras (i sidled) eller forstoras vid enkel- respektive dubbelsidig utskrift. For att sdkerstdlla optimal
utskriftskvalitet for dina jobb kan du anvanda dessa profiler dar det behdvs.

Nar den utskrivna bildens ldge dr felaktigt eller bilden dr sned, kan du goéra justeringar. Detta tillstdnd kan bero
pd att papperet har utvidgats eller krympt, pd fel vid renskarningen eller pd hur papperet forvaras.

j’ OBS! Det rekommenderas att du ldser igenom hela avsnittet Placering innan du skapar, dndrar, eller gor
ndgra faktiska placeringsjusteringar.

Placeringsuppgifter

Nar du anvander dubbelsidig utskrift pa olika materialtyper, inklusive papperstyp, vikt och bestrykning eller
avsaknad av bestrykning, kan utskrifterna krdva sarskild hantering av produktionspressen ndr de forflyttar sig
genom pappersbanan. Med vissa materialtyper och vid dubbelsidig utskrift kan bilderna pa fram- eller baksidan
bli forskjutna i forhallande till varandra (felaktig registrering), sneda, forskjutna i lodrdt riktning eller uttanjda.
Anvand justeringsprofiler for att eliminera dessa typer av problem.

Med placeringsjusteringsprofiler kan du:

e Justera bilden baserat pd hur den placeras pa utskriften av ett dokument. Du kan @ndra olika justeringar, till
exempel registrering, vinkelrdtt, skev och forstoring.

e (0ra justeringar ndr den utskrivna bildens ldge dr felaktigt eller bilden dr sned. Detta tillstdnd kan bero pd
att papperet har utvidgats eller krympt, pa fel vid renskarningen eller p& hur papperet forvaras.
Att tanka pa nar du skapar eller anvander en placeringsprofil

Tips! Innan du anvénder de manuella justeringsstegen bor du alltid forsoka med funktionen Autojustering.

Tank pa foljande nar du skapar profiler for Justering for fram eller baksidor:

o Eftersom papperet inte har exakt samma format kan bilderna pé fram- och baksidan géra att de inte
hamnar ddr de ska. Formatet kan variera ndgot — med skillnader p& +/- 1 mm — vilket gor att bilden inte
hamnar ddr den ska. For att minska risken for skillnader i format, rekommenderas att du anvdander papper
frdn samma parti ndr du kor duplexjobb.

e Under fixeringsprocessen medfor varmen och trycket som papperet utsdtts for att det tojs ndgot. Om
bilderna pa fram- och baksida har samma format, kan téjningen medféra att bilden pé& framsidan blir nédgot
storre én den p& baksidan.

Genom att skapa en profil for Justering for de har typerna av jobb kan du minska eller undanrdja risken for
att bilderna pd framsidan blir stérre dn pd baksidan.

j’ OBS! Nar vdl en profil for Placering @r instdlld och anvénds, visas den inte bland skrivarserverns
utskriftsalternativ.
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Andringar av den utskrivna bildens lage

Gor foljande justeringar av den utskrivna bildens lage:

Registrering:

[ ]
Registrering av forsta inmatad kant: Anvédnd den hdr funktionen, ndr du vill dndra den forst inmatade

kanten pd bilden for registrering av sida 1 eller sida 2.
Registrering: sida: Anvénd den hdr funktionen, ndr du vill dndra bildens sidkant for registrering av sida 1

eller sida 2.

Vinkling: Anvénd denna justering ndr bilden ligger rakt p& sidan, men hérnen ar sneda, alltsé inte i réta
vinklar (90 grader) mot varandra. Denna funktion justerar bilden digitalt pa trumman tills den ligger i linje

med papperet for bdde sida 1 och sida 2.

Snedhet: Anvdnd denna justering, ndr hela bilden pé sidan @r snedstdlld och inte rak. Med den har
funktionen justeras papperet sé att bilderna pa sida 1 eller sida 2 inte dr skeva, utan dr i linje med varandra
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Forstoring: Anvand den har funktionen, for att korrigera for bildstrackning fran sida 1 till sida 2. Bilden kan
forstoras eller forminskas efter behov.

Tips! Vdlj helst endast en profilfunktion for Placering, som snedstdllning. Kor sedan en uppsattning testutskrifter
for att utvardera snedstallning pd den utmatningen. Om du vill justera flera funktioner for profilen Placering, vdlj
varje funktion for sig for att bedoma snedstalldheten for den utskriften, kor ett antal provutskrifter for den
funktionen och beddm resultatet. Nar du anser att resultatet for den valda funktionen ar godtagbart kan du
vdlja att stdlla in en annan placeringsprofil.

Tips! Nar du justerar flera poster, justera bilden i foljande ordning:

Vinkelrdt -justering
Snedstallning -justering
Forstoring -justering

Registrering -justering

Installning av Autoplaceringsprofilen

Funktionen Automatisk placering utfor automatiskt korrigering av registrerings-, vinklings-, snedstdllnings- och
forstoringsjusteringar.

1.
2.

Vdlj knappen Profiler.

Se till att fliken Placering ar markerad.
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11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

For att skapa en justeringsprofil eller for att redigera befintlig justeringsprofil, vélj ikonen Ny (+) eller ikonen
Redigera.

Antingen visas fonstret Nya profilegenskaper eller Redigera profilegenskaper.
Ange ett nytt namn eller dndra det befintliga namnet vid behov.

Vdlj knappen Autojustering.

Fonstret Autoplacering — Provutskriftsinstdllning visas.

Valj lampligt magasin och profilnamn.

Vdlj utskriftstéthetsnivéaer for sida 1 och sida 2 som ndra matchar de utskriftsjobb som ska kéras med
denna profil. Vardena for utskriftstéthet kan justeras frdn 1-10, dar 1 ar minsta méjliga och 10 det
maximala. Valj 5 eller 6 for ett genomsnittligt jobb och 8 eller 9 for ett jobb som anvénder mycket bldack.
For ett jobb enbart med text, val;j 3 eller 4.

For Fargldage, valj de fargpulver-/tonerfarger som anvénds i det jobb som krévs i profilen.
For Fyll — farglage sida 1 och sida 2, vdlj de fargpulverfdrger som anvdnds i det jobb som krdver profilen.

For Fyll-placeringsmaénster — sida 1 och sida 2, markera en eller flera av kryssrutorna fér OverstVanster,
OverstHoger, NederstVanster eller NederstHoger. Valj det omrade pé sidan som har tung férgpulver/
tonertackning. De tdthetsnivaer som du stdller in avgdr hur mycket fargpulver/toner placeras i dessa
omréden pd provutskriften.

Valj knappen Start.

Produktionspressen kor flera provutskrifter och utfor successiva justeringar tills den optimala bildplaceringen
uppnds. Det sista arket dterspeglar den bdsta placeringen.

Hdmta de utskrivna provmaonstren och se till att registreringen ar godtagbar.

Vdlj OK for att acceptera de nya instdllningarna. Valj Avbryt om det inte dr acceptabelt, for att aterga till
de ursprungliga instéllningarna.

De nya placeringsjusteringarna for registrering, vinkling, snedstdllning och férstoring visas pa fonstret
Profilegenskaper.

Om du vill kontrollera utskrifter med justeringarna tilldmpade igen, vdlj knappen Provutskrift.
Fonstret Placering — Provutskrift visas.

Vdlj de dnskade alternativen for Provutskrift, inklusive:
a. Valj PH-Regi vid Testmonster.
b. Lampligt pappersmagasin.

c.  Antal utskrifter.
Vdlj en méngd av 10 provutskrifter, for att utvardera utskriften bast.

d. Andra varden som exempelvis 1-sidig eller 2-sidig, Farglage, Fyll-fargldge och Fyll-monster.

Vdlj Start.
Fonstret visar ett meddelande om att provutskriften pagar.

Hdmta utskrifterna.
Bry dig inte om de forsta tva-tre utskrifterna, eftersom variationerna ofta dr stora pa dem.
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18. Bedom provutskrifterna genom att halla dem i 6gonhdjd ndra en ljuskalla.
Om du vdljer 2-sidig utskrift, gor detta steget att du kan se registreringsmdarken for sida 1 och sida 2.

19. For att spara och sténga justeringsfonstret Pappersegenskaper, vélj OK.
Proceduren for den nya eller redigerade profilen, som exempelvis PlaceringsProfil2, visas p& fonstret
Placering. Du kan vdlja profilproceduren vid ndgon framtida tidpunkt.

20. Vdlj Stang for att avsluta fonstret Profiler och atergd till huvudfénstret.

21. Klicka pa lanken Anvandare och vdlj Logga ut for att avsluta administratorsldge.

Placeringsalternativ

Placeringsalternativen omfattar:

e Registrering

e Vinkling

e Snedstdllning

e Forstoring

Tank pa dessa tips nar du vdljer eller dndrar de olika placeringsalternativen:
e Pilarna ovanfér pappersillustrationen anger matningsriktningen.

e Anvdand plus (+) och minus (-)-ikonerna, for att dndra justeringsvérdena.

e Ndr du justerar vardena flyttas illustrationen i den riktning som utskriften flyttas, forstoras eller forminskas
p& papperet.

f OBS! Grundinstdllningen for alla justeringsalternativen dr noll.

Innan du skapar eller anvander en placeringsprofil

Utfor foljande procedur, innan du skapar en ny eller anvander en befintlig justeringsprofil.

1. Laggilampligt papper i 6nskat magasin.

2. Gor en provutskrift och granska placeringen av den utskrivna bilden.

3. Om utskriften blir feljusterad foljer du anvisningarna i Att tdnka pé& nar du skapar eller anvdander en
placeringsprofil.

Skapa eller andra en placeringsprofil

Bdde operatéren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler. Anvand féljande procedur, for att
skapa en ny eller dndra en befintlig placeringsprofil, for att justera bildutskrift pd fram- eller baksidan.
Administratoren tilldelar sedan profilen till ett visst papper fran fonstret Avancerad pappersinstdllning.

Tips! Vdlj endast en profilfunktion for Placering, som snedstdllning, kér sedan en uppsdttning testutskrifter for
att bedéma snedstdllningen pa den utskriften. Om du vill justera flera funktioner fér profilen Placering, vdlj varje
funktion for sig for, kor ett antal provutskrifter for den funktionen och beddm resultatet. Nar du anser att
resultatet for den valda funktionen dr godtagbart kan du vdlja en annan placeringsprofil och stdlla in den.

1. vdlj Profiler.

2. Setill att fliken Placering ar markerad.

242



10.

11.

Valj ikonen Ny, for att skapa en placeringsprofil eller vdlja en profil fran listan. Valj sedan ikonen Redigera,
for att redigera en befintlig placeringsprofil.

Antingen visas fonstret Nya profilegenskaper eller Redigera profilegenskaper.
Skriv in ett nytt namn eller édndra det befintliga namnet i faltet Profilnamn.

Vdlj ett placeringsprofilalternativ — Registrering, Vinkling, Snedstdllning eller Férstoring och gér 6nskade val
for det alternativet.
Justera bilden i féljande ordning och gor ett i taget, ndr du justerar flera alternativ:

e Vinkelrdt -justering

e Snedstdllning -justering

e Forstoring -justering

e Registrering -justering

Vdlj Provutskrift.

Vdlj de 6nskade alternativen for Provutskrift som ska anvéndas i de jobb som kréver profilen, inklusive:
a. Lampligt pappersmagasin.

b. Antal utskrifter.
Vdlj ett minimum av 10 utskrifter, for att utvdrdera utskriften korrekt.

¢. Avbildade sidor sésom 1-sidigt framsida upp eller 2-sidigt.
d. Onskat provménster, vid behov.
e. For Farglage, de fargpulverfarger som anvands.

f.  For Fyll-placeringsmonster, sida 1 eller sida 2, vdlj de omrdden pd de sidor for ditt jobb som har tung
blacktackning. Instdllningen av tdthetsnivé avgdr hur mycket black som placeras i dessa omréden pé
provutskriften.

Valj Start.

Hdamta utskrifterna.
Kasta de forsta utskrifterna, eftersom det tenderar att bli storre inkonsekvens med de forsta bilderna.

Beddm provutskrifterna genom att hélla dem i 6gonhéjd ndra en ljuskalla.
Om 2-sidig utskrift valdes, gor detta steget att du kan se registreringsmdarken for sida 1 och sida 2.

a. Upprepa atgdarden om du tycker att dverensstdmmelsen mellan fram- och baksida inte &r godtagbar
utan mdéste justeras.

j’ OBS! Innan utskriften uppfyller kundens 6nskemdl, kan det ta flera justeringar av justeringsalternativen

och testutskrifter.
b. Ndar de tryckta utskrifterna ar godtagbara fortsdtter du med ndsta steg.
Valj vid behov ett annat placeringsalternativ och gor de nédvandiga andringarna.
a. Kor provutskrifter.
b. Beddm resultatet.

c.  Upprepa de tva foregdende delstegen for varje ytterligare justeringsalternativ som behéver dndras.
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Ndr utskrifterna dr dr tillfredsstdllande for dig, fortsatt till nésta steg.

12.  For att spara och stéinga justeringsfonstret Pappersegenskaper, vélj OK.
Proceduren for ny eller éndrad profil visas i fonstret Placering och kan ddrefter vdljas ndr som helst.

13. Valj Stang for att avsluta fonstret Profiler och aterga till huvudfénstret.

Falsjustering

Med funktionen Falsjustering kan du justera falslaget for olika papperstyper. Du kan ocksd ange
justeringsvarden for olika typer av grundinstallningar. Du kan tilldela varje magasin en instdllningstyp.

Dessutom kan du justera falsldgena for Dubbelfals enkelt ark, Dubbelfals flera ark, Dubbelfals flera ark haftade,
C-fals, Z-fals och Z-fals halvt ark.

Falstyper

Den falstyp som anges for jobbet definierar antalet falsningslinjer som appliceras pa papperet vid utskrift.
Pappersformerna varierar beroende pad om pappersriktningen dr stdende eller liggande. Terminologin som
anvands for att identifiera falstyper for bade PC UI och skrivarservern listas nedan.

Namn pé falstyp pé& PC UL Namn pé falstyp pé skrivarservern Antal veckningslinjer
Dubbelfals Halv-fals eller haftesfals 1
C-fals Trippelfals 2
Dragspels Z-fals Z-fals 2
Z-fals Z-fals 3
Quatro-brevfals 3
Dragspel (4 ganger) 4
Dragspel (5 génger) 5

Alternativ for falsjusteringsprofil

Med det hdr alternativet kan du vdlja en forinstdlld falsjusteringsprofil.

f OBS! Detta tillval ar endast tillgdngligt bara om din produktionspress har tillvalet Produktionsklar
efterbehandlare, Produktionsklara efterbehandlare for haften eller Produktionsklar efterbehandlare Plus
ansluten till din produktionspress.

Om du vill visa forinstdllda profiler eller skapa och underhalla profiler anvander du funktionen Profiler i
huvudfonstret i Kontrollcenter och vdljer fliken Falsjustering.
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Information om falsjustering

f” OBS! Falsjusteringsalternativet dr tillgdngligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller
' nar efterbehandlaren har tillvalet C/Z-fals monterad. C/Z-falsen kan anvéndas for den Produktionsklara
efterbehandlaren, den Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller Produktionsklar

efterbehandlare Plus.

Justering av dubbelfals: Dubbelfals dr en fals, som delar in det utskrivna arket i tvé delar. Dubbelfalsade eller
enkelfalsade utskrifter matas ut till héftesutmatningsfacket. Foljande bild visar ett dubbelfalsat enkelt ark:

Du kan ocksa ldgga till flera ark eller flera ark med haftklamrar till en justering av dubbelfals som avbildas i

foljande illustrationer:

Ll ol

o C-fals: C-fals astadkommer tvé falsar, vilket resulterar i en utskrift med tre paneler. C-falsade utskrifter matas
ut till C/Z-falsfacket. Bilden nedan visar ett C-falsat ark.
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Z-fals: Z-fals stadkommer tva falsar at motsatta hall, vilket resulterar i ett "dragspelsformat”. Z-falsade
utskrifter matas ut till C/Z-falsfacket. Bilden nedan visar ett Z-falsat ark.

Z-fals halvt ark: Precis som med vanlig Z-fals viks tvé falsar t motsatta hdll. Skillnaden mellan normal Z-fals
och Z-fals halvark dr att Z-fals halvark inte falsas i tvé lika stora paneler. De bada falsarna blir olika stora,
vilket gor att en kant av Z-fals halvarket far en léngre kant. Den ldngre kanten ldmnar plats for héftning eller
hdlslagning. Utskrifter med Z-fals halvt ark matas ut till C/Z-falsfacket. Se féljande bild:

Skapa eller redigera Procedur for justering av dubbelfals, ett eller flera ark

f” OBS! Funktionen falsjustering dr tillganglig bara ndr den Produktionsklara efterbehandlaren, den

Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller den Produktionsklara efterbehandlaren Plus ar
ansluten till din press.

Operatoren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler. For att justera falsldgena for haften
skapar du forst en profil med justeringarna. I foljande procedur beskrivs de grundldggande steg som krévs for
att skapa en ny eller dndra en befintlig justeringsprofil for dubbelfalsade enkel- eller flerarksutskrifter.

1.

Se till att [@mpligt papper dr laddat i produktionspressen och programmera magasinet. For haften, fyll p&
papperet for matning med kortsidan forst (KSF).

Vdlj Profiler.
Fonstret Profiler visas.
Vdlj fliken Falsjustering.

For att skapa en profil, klicka p& ikonen Ny. For att redigera en befintlig profil, valj ladmplig profil fran listan
och klicka sedan pa ikonen Redigera.

Fonstret Profilegenskaper visas.

Skriv in ett nytt namn eller redigera ett befintligt namn i faltet Profilnamn.
Det rekommenderas att anvdnda ett namn i stil med Vanlig enkelfals eller ndgot som anger falstypen.
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10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.

Fran menyn Falstyp, vélj den ldmpliga falstypen, som exempelvis Dubbelfals flera ark.

Valj lampliga pappersinstdllningar, som exempelvis Storlek, Typ, Bestrykning och Vikt.

For matningskanten, vdlj matning med kortsidan forst.

Vdlj Provutskrift.

Fonstret Falsjustering — Provutskrift visas.

Fran menyn Magasin, anvdnd pilen for att valja magasinet med det péfyllda papper som du anvander.

Om du anvdnder renskdraren for att mérka sidor, stdll in veckning pa Pa. Endast det forsta och sista arket
bojs for haftet. Ldmna i annat fall denna instdllning pé Av.

Vdlj Provutskrift.
Ett meddelande visas som anger att provutskriften skapas, foljt av ett meddelande att utskriften dar slutford.

Vdlj Stang, for att stdnga meddelandefonstret.

Observera justeringsomrédet for Uppscdttning 1 som visar de tvé dimensionerna, A och B, som du behdver
mdta och ange.

Hamta provutskriften fran produktionspressens utmatningsomréade och hdll den framfor justeringarna for
Uppsdttning 1 i det ldge som visas pd fonstret. Den stora svarta pilen dr vénd uppdt och pekar vanster.

Avgor om den Vénstra ( 6versta ikonen) och den Hogra ( nedersta ikonen) pé sidorna av falsen dr lika, eller
om en av sidorna dr léngre. Om en sida dr langre, mat hur mycket den éverlappar, vilket dr avstdndet
mellan kanterna. Registrera skillnaden i millimeter.

Vdlj ratt falslage for antingen enkla ark eller flera ark:
e Vdnster sida om falsen dr léngre.

e Hoger sida om falsen dr langre

e Vdnster och hoger sida dr lika

Om du vdljer antingen Vanster sida eller Hoger sida om falsen @r ldngre, stdll in dverlappningens avstdnd
med hjdlp av upp-pilen. Nar du anger avstandet i millimeter andras bilden av falsen for att bekrdfta vilken
kant du valt som ldngre. Se pd bilden och kontrollera att den representerar layouten for din provutskrift.

Fran omradet Ark i Uppsdttning 1, vdlj Provutskrift och utvdrdera utskriften med de nya instdllningarna.

Om du behover ytterligare justeringar av de nya falsldgena, upprepa stegen. I annat fall, ga till féljande
steg.

P& hoger sida av fonstret, baserat pa vikten pa det valda papperet, visar omradet Ark i Uppsdttning 2 det
maximala antalet ark du kan tilldela héftet. Du kan stélla in detta antal pa det exakta antalet sidor i dina
haften, men 6verskrid inte det faktiska antalet i detta falt.

P& hoger sida av fonstret, klicka pa Provutskrift.
Frdn magasinmenyn vdlj Start.
For att gora justeringar for Uppsattning 2, upprepa stegen for Uppsdttning 1.

Ndr alla justeringar ar slutférda, valj OK. Den nya eller redigerade falsjusteringsprofilen visas i fonstret
Falsjustering.

Valj Stang for att avsluta fonstret Profiler och datergd till huvudfonstret.
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Skapa eller redigera Procedur for justering av dubbelfals, ett eller flera haftade ark

j’ OBS! Funktionen falsjustering dr tillgéinglig bara nér den Produktionsklara efterbehandlaren, den
‘ Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller den Produktionsklara efterbehandlaren Plus ar
ansluten till din press.

Operatoren och administratoren kan skapa, redigera eller radera profiler. For att justera falslagena for haften
skapar du forst en profil med justeringarna. I foljande procedur beskrivs de grundldggande steg som krdvs for
att skapa en ny eller redigera en befintlig justeringsprofil for dubbelfalsade, flera haftade ark.

1. Setill att lampligt papper dr laddat i tryckpressen och programmera magasinet. For héften, fyll pd papperet
for matning med kortsidan forst (KSF).

2. Vdlj Profiler.
Fonstret Profiler visas.

3. Vadlj fliken Falsjustering.
Alternativet Falsjustering visas.

4. For att skapa en profil, klicka pd ikonen Ny. For att redigera en befintlig profil, valj l@dmplig profil fran listan
och klicka sedan pé ikonen Redigera.

Fonstret Profilegenskaper visas.

5. Skriv in ett nytt namn eller redigera ett befintligt namn i faltet Profilnamn.
Det rekommenderas att anvdnda ett namn som anger falstypen.

6. Fran menyn Falstyp, vdlj den ldmpliga falstypen, som exempelvis Dubbelfals flera ark haftade.
7. Vdlj de lampliga pappersinstdllningarna for haftena: Storlek, Bestrykning, och Vikt.
8. Vdlj Provutskrift.
Fonstret Falsjustering — Provutskrift visas.
9. Fradn magasinmenyn, anvdnd pilen for att vdlja magasinet med det pafyllda papper som du anvédnder.

10. Om du anvdnder renskdraren for att marka sidor, stdll in veckning pé& Pd. Endast det forsta och sista arket
bojs for haftet. Ldmna i annat fall denna instdllning pé Av.

11. Valj Provutskrift.
Ett meddelande visas som anger att provutskriften skapas, foljt av ett meddelande att utskriften ar slutford.

12.  Valj Stang, for att stanga meddelandefonstret.

13.  Observera justeringsomrddet for Uppsdttning 1 som visar de tvé dimensionerna, A och B, som du behdver
mdta och ange.

14.  Hamta provutskriften fran pressens utmatningsomrade och hall den framfér justeringarna fér Uppscéttning
1 i det lage som visas pa fonstret. Den stora svarta pilen dr vand uppat och pekar véanster.

15.  Avgor om den Vanstra, dversta ikonen, och den Hogra, nedersta ikonen, pd sidorna av falsen dr lika, eller om
en av sidorna dr léngre. Om en sida dr langre, mat hur mycket den 6verlappar, vilket dr avstandet mellan
kanterna. Registrera skillnaden i millimeter.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.

Vdlj rdtt falslage for flera héftade ark:
e Vanster sida om falsen ar langre.
e Hoger sida om falsen dr langre

e Vdnster och hoger sida dr lika

Stall in 6verlappningens avstdnd med hjalp av upp-pilen. Nar du anger avsténdet i millimeter éndras bilden
av falsen for att bekrafta vilken kant du valt som ldngre. Se pé bilden och kontrollera att den representerar
layouten for din provutskrift.

Vdlj alternativ for onskat klammerldge. Om haftklammern ligger exakt pé falsen krdvs inga justeringar. Om
haftklammern dr beldgen av fran mitten av falsen, mat avstandet fran falsen i millimeter. Om
haftklammern dr alltfor ldngt upp och pa det oversta arket, valj Vanster om falsen. Om hdftklammern dr
vriden alltfor langt ned och pd det undre arket, vélj Hoger om falsen.

Stall in forskjutningens avstédnd med hjdlp av upp-pilen. Nar du anger avstdndet i millimeter dndras bilden
av klammerlaget for att bekrafta vilken riktning du valt. Se pé& bilden och kontrollera att den representerar
klammerlaget pd din provutskrift.

Fran omradet Ark i Uppsdttning 1, vélj Provutskrift och utvdrdera utskriften med de nya instdllningarna.

Om du behover ytterligare justeringar av de nya fals- och klammerldgena, upprepa stegen. I annat fall, gé&
till foljande steg.

P& hogra sidan av fonstret, visar omradet Ark i Uppsdttning 2 det maximala antal ark du kan tilldela haftet
baserat pa vikten av det valda papperet. Du kan stdilla in detta antal pa det exakta antalet sidor i dina
haften, men Overskrid inte det faktiska antalet i detta fdlt.

P& hoger sida av fonstret, klicka pa Provutskrift.
Frdn magasinmenyn vdlj Start.
For att gora justeringar for Uppsdattning 2, upprepa steg 12-20.

Ndr alla justeringar ar slutférda, valj OK. Den nya eller redigerade falsjusteringsprofilen visas i fonstret
Falsjustering.

Vdlj Stang for att avsluta fonstret Profiler och atergé till huvudfonstret.

Procedur for att skapa eller redigera justering av C-fals

j’ OBS! Funktionen C-falsjustering dr tillganglig endast med Modulen, som ér tillgdnglig med den

Produktionsklara efterbehandlaren, den Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller den
Produktionsklara efterbehandlaren Plus ansluten till din produktionspress.

Operatéren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler. Anvénd féljande for att skapa en ny
eller redigera en befintlig profil for C-falsjustering. For att andra C-falsléget for din utskrift skapar du forst en
profil med falsjusteringarna.

1.

Se till att [@dmpligt papper dr laddat i produktionspressen och programmera magasinet. Fyll p& papperet for
matning med kortsidan férst (KSF) och vdlj ett magasin som innehaller KSF-papper.

Vdlj Profiler.

Fonstret Profiler visas.
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3. Vdlj fliken Falsjustering.
Fonstret Falsjustering visas.

4. For att skapa en profil, klicka pd ikonen Ny. For att redigera en befintlig profil, valj lamplig profil fran listan
och klicka sedan pé ikonen Redigera.

Fonstret Profilegenskaper visas.

5. Skrivin ett nytt namn eller redigera ett befintligt namn i faltet Profilnamn.
Det rekommenderas att anvdnda ett namn som anger falstypen.

6. Valj lamplig C-falstyp fran menyn for Falstyp.

7. Vdlj lampliga pappersinstdllningar, som exempelvis Storlek och Vikt.
Verifiera att alternativet for matning med kortsidan forst har valts.

8. Observera justeringsomrddet for falsléige som visar de tva dimensionerna, A och B. Dessa punkter dr de
dimensioner som du ska mata och dndra.

9. Vdlj Provutskrift.
Fonstret Falsjustering — Provutskrift visas.
10. Valj det magasin som innehaller det papper du anvdnder.
11.  Valj utskriftskvalitet.

12. Vadlj Provutskrift.
Ett meddelande visas som anger att provutskriften skapas, foljt av ett meddelande att utskriften ar slutford.

13.  Hdmta provutskriften fran produktionspressens utmatningsomréde och hall den i det lage som visas pé
justeringsikonen for falsldge, i fonstret. Den stora svarta pilen dr vand uppat och pekar vénster.

14.  Avgor om den Vanstra, dversta ikonen, och den Hogra, nedersta ikonen, pd sidorna av falsen dr lika, eller om
en av sidorna dr langre. Om en sida dr ldngre, mat hur mycket den 6verlappar, vilket dr avstéindet mellan
kanterna. Registrera skillnaden i millimeter.

15.  Ange A-langden och B-laingden for falsléiget med hjdlp av ikonerna plus och minus.
16. Valj Provutskrift.

17. Utvardera resultaten av de nya instdllningarna. Om du behéver gora ytterligare justeringar av falsléget,
upprepa steg 10-17.

18. Nar alla justeringar dr slutforda, valj OK. Den nya eller redigerade falsjusteringsprofilen visas i fonstret
Falsjustering.

19. Valj Stang for att avsluta fonstret Profiler och aterga till huvudfonstret.

Procedur for att skapa eller redigera justering av Z-fals

-3

OBS! Funktionen Z-falsjustering dr tillgcinglig endast med C/Z-falsningen, som dr tillgdnglig med den
Produktionsklara efterbehandlaren, den Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller den
Produktionsklara efterbehandlaren Plus ansluten till din produktionspress.

Operatoren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler. Anvénd foljande procedur for att skapa
en ny eller redigera en befintlig profil for Z-falsjustering. For att dndra Z-falsléget for din utskrift skapar du forst
en profil med falsjusteringarna.
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Se till att ldmpligt papper @r laddat i produktionspressen och programmera magasinet. Fyll p& papperet for
matning med kortsidan forst (KSF) och vdlj ett magasin som innehéller KSF-papper.

Vdlj Profiler.

Fonstret Profiler visas.

Vdlj fliken Falsjustering.
Fonstret Falsjustering visas.

For att skapa en profil, klicka pa ikonen Ny. For att redigera en befintlig profil, valj lamplig profil fran listan
och klicka sedan p& ikonen Redigera.

Fonstret Profilegenskaper visas.

Skriv in ett nytt namn eller redigera ett befintligt namn i faltet Profilnamn.
Det rekommenderas att anvdnda ett namn som anger falstypen.

Vdlj falstypen Dragspels-Z-fals frdn menyn for Falstyp.

Vdlj lampliga Pappersinstallningar, som exempelvis Storlek och Vikt.
Verifiera att alternativet for matning med kortsidan forst har valts.

Observera justeringsomrédet for falsldge som visar de tva dimensionerna, A och B. Dessa punkter dr de
dimensioner som du ska mdta och dndra.

Vdlj Provutskrift.

Fonstret Falsjustering — Provutskrift visas.

Vdlj det magasin som innehdaller det papper du anvander.
Valj utskriftskvalitet.

Vdlj Provutskrift.
Ett meddelande visas som anger att provutskriften skapas, foljt av ett meddelande att utskriften dar slutford.

Hamta provutskriften fran produktionspressens utmatningsomrade och hdll den i det Idge som visas pa
justeringsikonen for falsldge, i fonstret. Den stora svarta pilen dr vand uppdt och pekar vénster.

Avgor om den Vdnstra, dversta ikonen, och den Hogra, nedersta ikonen, sidorna om falsen dr lika, eller om
en av sidorna dr lédngre. Om en sida dr langre, mat hur mycket den 6verlappar, vilket ér avsténdet mellan
kanterna. Registrera skillnaden i millimeter.

Ange A-ldngden och B-ldngden for falsldget med hjdlp av ikonerna plus och minus.
Vdlj Provutskrift.

Utvardera resultaten av de nya instdlliningarna. Om du behéver gora ytterligare justeringar av falsldget,
upprepa steg 10-17.

Ndr alla justeringar ar slutférda, valj OK. Den nya eller redigerade falsjusteringsprofilen visas i fonstret
Falsjustering.

Vdlj Stéing for att avsluta fonstret Profiler och atergd till huvudfénstret.
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Procedur for att skapa eller redigera Z-fals halvarkjustering

j’ OBS! Funktionen Z-fals halvarkjustering dr tillganglig endast med C/Z-falsningen, som dr tillgdnglig med
‘ den Produktionsklara efterbehandlaren, den Produktionsklara efterbehandlaren for haften eller den
Produktionsklara efterbehandlaren Plus ansluten till din produktionspress.

Operatoren och administratoren kan skapa, redigera eller radera profiler. Anvénd foljande procedur for att skapa
en ny eller redigera en befintlig profil for Z-fals halvarkjustering. For att andra bade Z-fals- och halvarkldgena for
din utskrift, skapar du forst en profil med falsjusteringarna.

1. Setill att lampligt papper dr laddat i produktionspressen och programmera magasinet. Fyll p& papperet for
matning med kortsidan forst (KSF) och vdlj ett magasin som innehéller KSF-papper.

2. Vdlj Profiler.
Fonstret Profiler visas.

3. Vadlj fliken Falsjustering.
Fonstret Falsjustering visas.

4. For att skapa en profil, klicka pd ikonen Ny. For att redigera en befintlig profil, valj l@dmplig profil fran listan
och klicka sedan pé ikonen Redigera.

Fonstret Profilegenskaper visas.

5. Skriv in ett nytt namn eller redigera ett befintligt namn i faltet Profilnamn.
Det rekommenderas att anvdnda ett namn som anger falstypen.

6. Vdlj typen Z-fals halvark frdn menyn for Falstyp.

7. Valj lampliga pappersinstdllningar, som exempelvis Storlek och Vikt.
Verifiera att alternativet fér matning med kortsidan forst har valts.

8. Observera justeringsomradet for falsldge som visar de tvé dimensionerna, A och B. Dessa punkter dr de
dimensioner som du ska mdta och dndra.

9. Vadlj Provutskrift.
Fonstret Falsjustering — Provutskrift visas.
10. Valj det magasin som innehdller det papper du anvander.
11, Valj utskriftskvalitet.

12. Valj Provutskrift.
Ett meddelande visas som anger att provutskriften skapas, foljt av ett meddelande att utskriften ar slutford.

13.  Hdmta provutskriften fran produktionspressens utmatningsomréade och hall den i det ldge som visas pd
justeringsikonen for falsldge, i fonstret. Den stora svarta pilen dr vand uppat och pekar vénster.

14.  Avgor om den Vanstra, dversta ikonen, och den Hogra, nedersta ikonen, pé sidorna av falsen dr lika, eller om
en av sidorna dr léngre. Om en sida dr langre, mat hur mycket den 6verlappar, vilket dr avstdndet mellan
kanterna. Mat provet och anteckna bdda lagena fér Z-fals, halvark pé ett papper. Registrera skillnaden i
millimeter.

15.  Ange A-langden och B-ldngden for falsldget med hjdlp av ikonerna plus och minus.

16. Vadlj Provutskrift.
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17. Utvardera resultaten av de nya instdllningarna. For att gora ytterligare justeringar av falsldget, upprepa
steg 10-17.

18. Nar alla justeringar dr slutforda, valj OK. Den nya eller redigerade falsjusteringsprofilen visas i fonstret
Falsjustering.

19. Vdlj Stang for att avsluta fonstret Profiler och &terga till huvudfonstret.

Magasinluftshjalp

Profilen for Magasinluftshjdlp later dig skapa en grupp anpassade instdlliningar som justerar luftflodet i
pappersmagasinen och forbdttrar hur papper matas in i produktionspressen

Om du upplever felmatningar eller flersidesmatningar med ett visst papper, skapa en profil for
magasinluftshjalp for det papperet. Dessa instdllningar kontrollerar flakt- och blasarhastigheterna i
pappersmagasinet och slutarna som riktar luftflodet. Fldktarna blaser in luft i pappersbunten under matningen
och separerar arken.

j’ OBS! Blasarna, eller flaktarna, arbetar alltid gemensamt, medan blasarna och slutarna arbetar
oberoende av varandra.

Skapa eller andra en Lufthjalpprofil

Bade operatoren och administratéren kan skapa, redigera eller radera profiler. Om ditt jobb upplever
felmatningar eller flersidesmatningar med ett visst papper, kan du skapa en egen Lufthjdlpprofil for det
papperet och tilldela den under utskrift.

j’ OBS! Innan en Lufthjalpprofil skapas och profilen tilldelas till ett papper, kan administratéren forsoka
atgdrda felmatningar genom att justera Magasinluftshjalpinstallningarna fran fonstret for Avancerad
pappersinstdllning. For att applicera en Magasinluftshjdlpsprofil, se fonstret Avancerad
pappersinstdllning i Hantera pappersbibliotek.

Anvand foljande procedur, for att skapa en ny eller redigera en befintlig Lufthjalpprofil.

Tips! Om ark fastnar i varandra, 6ka vardena ett steg eller tvd i taget tills problemet dr 16st.

1. Frén huvudfonstret, vdlj Profiler.
2. Klicka pa fliken Lufthjalp.

3. For att skapa en profil, klicka pa ikonen Ny (+). Eller, klicka pé& ikonen Redigera, vdlj en profil fran listan och
dndra sedan en befintlig profil.

Antingen visas fonstret Ny profilinstdllning eller Redigera Lufthjdlpinstdllning.
4. Skriv in ett nytt namn eller dndra det befintliga namnet i faltet Profilnamn.

5. Ifdltet for Antal for-blasningar, vélj det antal ganger slutaren framfor de forsta fléktarna och slutflaktarna i
matningsmagasinet 6ppnas och stdngs — 1 gang, 2 ganger, 4 gdnger eller 8 génger.

|I®

Tips! For-blasningar dr korta luftpustar som sker omedelbart efter magasinet stdngs, inte under utskrift, for
att hjdlpa till att separera arken. Denna instdllning gdller for alla interna och externa pappersmagasin,
forutom flerarksinfogaren.

6. Under Luftvolym:
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10.
11.

Pro

Om

a. Stdllin den framre och bakre fldkten pd Av, Lag, Medel eller Hog.
b. Stdllin den forsta fldkten pd& Av, Lag, Medel, eller Hog,

¢. Justera slutfldktens vérde till Av, Lag, Medel, eller H6g, endast om papperet @r dver 297,2 mm (11,7
tum) i matningsriktningen.

Under Slutardtgdrd:
a. Stdllin den forsta slutaren pa Av, Flyttningsmdngd-Liten eller Flyttningsmdangd-Stor.

b. Justera dndslutarens varde till Av, Flyttningsmdangd-Liten eller Flyttningsmangd-Stor endast om
papperet dr ver 297,2 mm (11,7 tum) i matningsriktningen.

For att utvardera hur instdllningarna fungerar med profilen, fyll pa ett magasin med det papper som kréver
profilen.

Vdlj Provutskrift.
Fonstret for Provutskrift visas.
For att spara och stdnga instdllningsfonstret, valj Provutskrift.

Vdlj Stéing for att avsluta fonstret Profiler och atergd till huvudfénstret.

filer for efterbehandlingsenheter

en valfri DFA-enhet (Digital Finishing Architecture) fran tredje part dr ansluten till din produktionspress dr

funktionen Efterbehandlingsenheter tillganglig och fliken for Efterbehandlingsenheter visas i fonstret Profiler.

Innan man fysiskt faster DFA-enheten till produktionspressen, kommer en Xerox-representant att konfigurera

din

produktionspress med de DFA-profiler som behdvs. Dessa profiler beskriver efterbehandlingsenheten for

produktionspressen.

Administratoren kan skapa, redigera eller radera profiler. Anvand fliken Efterbehandlingsenheten frdn omradet
Profiler, for att skapa, aktivera eller ta bort en profil for varje modul frén tredje part som dr konfigurerad med

ditt
1.

o v &= W N

N
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system. Instdllningsvdrdena for varje specifik profil visas pa fonstret for Efterbehandlingsenheter.

Fran Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga in som Administrator.

Fran System-menyn pd huvudfénstret, valj knappen Profiler.

Klicka pa fliken Efterbehandlingsenheter.

Klicka p& det enhetsnamn som du vill aktivera, visa, redigera eller radera.

For att aktivera den har enheten pé ditt system, klicka pd namnet. En bock visas i rutan framfér namnet.

For att inaktivera den hdr enheten pa ditt system, ta bort bocken i rutan framfér den, genom att klicka p&
namnet.

For att redigera profilen for enheten, markera enhetsnamnet, klicka pa ikonen Redigera.
For att skapa en ny profil for enheten, markera enhetsnamnet, klicka pd ikonen Ny.

For att radera en befintlig profil, markera enhetsnamnet, klicka sedan pé ikonen Radera.



Jobbarbetsfloden

Jobbarbetsfloden ger beskrivningar och instruktioner steg-for-steg for ofta anvénda arbetsfloden.

Anvdndning av specialfdargpulver

Arbetsgdngen for utskrift med genomskinlig, vitt, fluorescerande rosa, metalliskt silver och guld fargpulver liknar
arbetsgdngen for utskrift med CMYK-farger.

For genomskinlig, vitt, fluorescerande rosa och metalliskt fargpulver, kan fargpulvret appliceras:
e P& hela sidor

e P4 fordefinierade flackfarger i filen

e P& valda objekt i filen

Om du har de tva valfria tonerstationer, 1 och 6 kan du applicera upp till tva specialfargpulver pd samma
utskriftsjobb.

e Specialfargpulvret pafyllt i tonerstation 1 appliceras dver CMYK-farger. Det dr en dverldggning.

o Specialfargpulvret pafyllt i tonerstation 6 appliceras under CMYK-farger. Det dr en underldggning.

Val av instdllningar for specialfargpulver

1. Skicka jobbet till kdn Vanta pa skrivarservern.

Dubbelklicka p& jobbfilen for att 6ppna fonstret Jobbegenskaper.

Gor de allmdnna jobbinstallningarna for jobbet.

Vdlj fliken Farg och rulla sedan ned. Se till att kryssrutan for Sammansatt 6verskrivning ar markerad.

Vdlj fliken Specialfdrg.

o v &~ W N

Gor ett av foljande steg:

e Om du applicerar specialfdrgpulvret dver CMYK-fdargerna fran Station 1, markera kryssrutan for
Applicera specialfarg éver CMYK.

e Om du applicerar specialfargpulvret dver CMYK-fargerna frén Station 6, markera kryssrutan for
Applicera specialfarg under CMYK.

e Om du har specialfarger pafyllda i bada stationerna 1 och 6, och vill skriva ut med bada fargerna,
markera kryssrutorna for bada alternativen éver och under .
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7. Efter du valjer kryssrutan for de 6nskade CMYK-alternativen kan du vdlja ndgon av féljande installningar
som jobbet kraver:

e Vdlj det specialfargpulver som ska appliceras over eller under CMYK-férgerna.

For att floda sidorna med specialfargpulvret, valj Helsida.
Alternativet Helsida técker hela sidan med fdrg.

e For att applicera black pd flackfdrger som definieras i filen fran rullgardinslistan, valjer du en farg i
listrutan. Fargalternativen ar Guld, Silver, Vit, Genomskinlig, Genomskinlig med lag glans, Dubbel
utskrift specialfdrg, eller Fluorescrande rosa. Klicka pé flackfarger [vald farg] och valj
alternativknappen objekttyper. Klicka pa alternativknappen for att nu definiera objekt pa
skrivarservern for applicering av specialfargpulvret.

e Om du nu vill definiera objekt pa skrivarservern for applikationen, guld, silver, vit, genomskinlig eller
fluorescerande rosa, vdlj en eller flera specifika objekt. Text, Grafik, Bild, eller Flack. Fargen appliceras
pa alla objekt av den typen pd de valda sidorna. Valet Fldck applicerar specialfargen pé alla flackfarger
definierade i utskriftsfilen.

e For att applicera specialfargpulvret pd alla sidorna i dokumentet, valj Alla sidor. For att applicera fargen
pd de valda sidorna, vdlj Sidor. Om du vdljer Sidor, ange den specifika sidan eller sidintervallet. Till
exempel, 1 eller 12-16 eller 3, 5, 7-10.

e Om du vill begransa mangden specialfargpulver, stdll in Fargpulvergrdns pa 6nskat procenttal.

8. For att slutfora instdllningarna och skicka jobbet till produktionspressen, klicka pd Skriv ut.

Anvandning av Multi-Pass

For att forbattra bldckets specialeffekter, ldgger multi-pass-funktionen till flera lager med specialfdrgpulver till
ett jobb. Jobbet passerar genom produktionspressen flera génger. P& varje passage genom produktionspressen
léggs ett separat lager till. Det maximala antalet lager éver CMYK-utmatningen dr sex. Ndr du skriver ut i multi-
pass-ldge stdngs andra utskriftsjobb av.

1. Ladda papperet for jobbet och programmera sedan materialet i Kontrollcenter.

Pd& skrivarservern, skicka jobbet till kon Vanta.

Dubbelklicka p& jobbet for att 6ppna jobbets Egenskaper.

Pé& fliken Material, valj det material som du fyllt pa for Papperskatalog.

Pé& fliken Material, for Fortryckt material, valj Ja.

P& fliken Specialfarg, valj hur du vill applicera det genomskinliga fargpulvret. Se de angivna alternativen.

For Jobbegenskaper, klicka p& OK.

© N U E W N

For att 6ppna fonstret Multi Pass Genomskinlig, dverst till vanster pd menyn for Command WorkStation,
klicka p& dubbelpilen >>. Klicka p& ikonen Multi Pass Genomskinlig fargpulver.

9. For Jobbnamn, valj ditt jobb.
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10.

11.

12.
13.

14.

15.
16.

Stall in laget.
Det finns tva lagen:

e Ldget Normal : Detta lage skriver ut genomskinlig plus CMYK-farg. Om du inte har skrivit ut jobbet,
anvdnd laget Normal. Detta lége skriver ut CMYK-fdrg och skriver sedan ut genomskinlig férg pa den
sista genomgdngen, och skriver endast ut genomskinlig fdrg pd alla andra genomgéngar.

e Laget Endast genomskinlig: Detta lage skriver ut endast genomskinligt fargpulver. Néar du har skrivit ut
jobbet och vill lagga till fler lager genomskinlig fdrg, anvénd detta lage.

Stall in antalet genomgdngar.
Du kan stdlla in upp till sju genomgangar.

Klicka pa Skriv ut forsta genomgangen.

Efter varje genomgdng, hamta utskrifterna och fyll sedan p& dem igen for ndsta genomgang.

e Andra inte inriktningen fér pappershégen.

e Fyll p&d hogen med framsidan upp i samma matarmagasin.

e Kontrollera att hogen dr i samma riktning som den var ndr du tog bort den frédn utmatningsfacket.

Efter den forsta genomgéngen, definiera de utskrifter som du fyllde pa i magasinet som Fértryckta. Nér
arken bearbetas, kan produktionspressen justera fixeringsenhetens temperatur. Anvdnd féljande steg:

a. P& Kontrollcentrets huvudfénster, valj Hantera pappersbibliotek, lokalisera sedan det material som du
anvdnde pé forsta korningen.

b. Vdlj materialet och klicka sedan pa Kopiera.

¢.  Notera namnet som systemet tilldelade det nya materialet, Eget papper XX. I ett senare steg vdljer du
detta nya materialnamn fér magasinet.

d. Markera kryssrutan Fortryckt for det nya materialet och klicka sedan pa OK.
e. Stang fonstret Hantera pappersbibliotek .
f. P& Kontrollcentret, klicka p& magasinnumret for det pappersmagasin som du anvander.

g. Klicka Hantera pappersbibliotek, vdlj sedan det material som du skapade fér magasinet for vilket du
valde Fortryckt.

Klicka p& Skriv ut [nasta] genomgang.

Ndr jobbet dr slutfort, for att tilldta andra utskriftsjobb, stang fonstret for Multi Pass Genomskinlig
fargpulver.

Lagga till metalliska effekter med Image Enhance Visual Editor

Image Enhance Visual Editor (IEVE) dr ett bildredigeringsprogram i Command WorkStation. Detta verktyg l&ter
dig ldgga till specialfdrgeffekter i ett jobb och visa de justerade bilderna nar du goér dndringar.

1.
2.

3.

Skicka jobbet till en Vénta-ko.

Hogerklicka pd jobbet och vadlj Image Enhance Visual Editor. Innan jobbet 6ppnas tas alla rasterbilder
bort. Ombearbeta jobbet efter redigering.

For Specialeffektlager, valj Pa.
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4. Specialfarglagret visas i forhandsvisningen. For att visa eller délja specialfargen, anvénd ldgesinstdllningen
Forhandsvisning.

5. Vdlj specialfargen for Typ.
6. For att vdlja mangden specialférgémne som appliceras, anvénd Justera fargniva.
7. For Stil, valj de effekter som du vill ha:

e Fdrgreduktion: Detta alternativ applicerar specialfdrg pa en specifik nivé av morker och applicerar inte
specialfdrg p& ndgra omrdden som dr ljusare. Resultatet dr en hogkontrasteffekt.

e Prdgla: Detta alternativ applicerar specialfdrg pd kanterna. Resultatet dr en tredimensionell effekt.

e Val av fargton: Detta alternativ applicerar specialfdrg pd den férgton som specificeras av instdllningen
Fargton/Markera. Instdllningen Fargton/Markera inkluderar fargtonsvinkeln i grader.

e Val av markering: Detta alternativ applicerar specialférg pad den markeringsnivé som specificeras av
installningen Fargton/Markera. Férger pd den nivan och ljusare skrivs Gver.

j’ OBS! For att anvanda Val av fargton eller Val av markering, stdll in ett ldgt varde p&d Amplitud. Stall in
fargtonsvinkel eller markeringsnivd och stdll sedan in Amplitud pé ldmplig niva. For att stdlla in
omfattningen av effekten, anvand Amplitud. Ju hogre instdllningen fér Amplitud, desto storre dar det
paverkade omrddet. Du kan vdlja Invertera for att skapa den motsatta effekten. Installningen for
Invertera applicerar specialfarg overallt forutom ddr stilen specificerar.

8. Spara jobbet och avsluta sedan.
9. Innan jobbet skrivs ut, 5ppna egenskaper for jobbet och valj sedan fliken Specialfarger.
10. For silver, guld, vit eller fluorescerande rosa punktférg eller punktfarger och valda objekt, valj Applicera. Se
till att kryssrutorna for objekt ar tomma.
Instdllning av namn som motsvarar flackfarger

Om du tar emot ett jobb som innehdller specialfdrgpulverobjekt som dr definierade i utskriftsfilen av en
designer, stdll in namnen som anvdnds for flackfargdefinitionen pa skrivarservern. Namnen Genomskinlig,
genomskinlig, Vit, vit, Fluorescerande rosa, fluorescerande rosa, Silver, silver, Guld, och guld stdlls automatiskt in
som grundinstdllning pd servern. Men om designern anvénde andra namn, skapar du ett motsvarande namn pa
skrivarservern, for att ange det faktiska namnet som anvdnds i filen.

1. Frédn menyn Server, vdlj Enhetscenter.
2. Under Resurser, vdlj Specialfarger.

3. [ omrddet for Gruppnamn, vdlj det allmdnna namnet for det specialfargpulver som du anvdnder: silver,
guld, vit, fluorescerande rosa eller genomskinlig.

4. For att se till att ditt alternativa namn inte @r listat, granska namnen till hdger i fonstret.
5. Ovanfér listan for Gruppnamn, vdlj + Nytt. Fonstret Ny specialférg 6ppnas.

6. Iomrddet for Namn, ange det exakta namnet pd flackfdrgen som ska skrivas ut med genomskinligt
fargpulver.

Viktigt! Ange namnet exakt som definierat av designern. Flackfargnamnen pa servern ar
skiftldgeskansliga.
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7. Klicka pad OK.
Det nya motsvarande namnet dr till hoger i fonstret, under grundinstallningsfargnamnen som tillhandahélls
med skrivarservern. Om fdrgnamnet inte har en lasikon bredvid det kan du radera namnet. For att radera
ett namn i listan, hogerklicka pd namnet och vdlj sedan Radera.

Haften helt utan kanter genom anvdndning av fyra tillvalsefterbehandlare

Arbetsflodena for utskriftsjobb innebar att skapa haften helt utan kanter med hjdlp av Infogaren,
Produktionsklar efterbehandlare foér haften, en Tvésidesrenskdrare och en Renskdrare SquareFold®.

Aktivering av forskjutningslaget

Om ett meddelande visas ndr jobb skrivs ut som indikerar att det Forskjutande utmatningsfacket inte forskjuter,
kontrollera skrivarservern. Se till att skrivarserverns férskjutningsldge dr aktiverat. Anvand féljande procedur, for
att aktivera férskjutningslaget:

1. Avbryt utskriftsjobbet om sé behovs.

Vdlj onskat jobb.

Oppna fénstret fér jobbets Egenskaper.

Vdlj fliken Efterbehandling.

Se till att Forskjutande utmatningsfack dr valt som utmatningsfack.
Markera kryssrutan for Forskjutningslage.

For att spara och stdnga fonstret Egenskaper, valj OK.

L N oo U &~ W N

Skicka utskriften om igen.

Utskrift av sadelhaftade haften med helt kantfria, renskurna kanter, och infogning av
fortryckta omslag

Detta arbetsflode ger ett tilltalande utseende pd den utmatade utskriften.

Den Foretagsklara efterbehandlaren for haften skapar sadelhdftade haften. Vecknings- och tvésidesrenskdraren
och renskdraren SquareFold® skar av kanterna frén tre sidor av haftena sé att bilderna stracker sig till sidkanten.
Du kan anvanda Infogaren for att inkludera fortryckta omslagssidor. Valet av helt utan kanter ger ett tilltalande
utseende for manga dokument. Instdllningen for denna typ av arbetsflode inkluderar:

e Fylla pd papperet och programmera det frén skrivarservern

e Skicka jobbet och 6ppna Jobbegenskaper

o Stdlla in Egenskaper fér materialet, layout, falsning och renskdrning

e Gora installningar for att infoga fortryckta omslag

e Sltppa jobbet for en korrekturkopia

e Kontrollera utmatningen och géra justeringar av renskdrningsinstdllning eller inférande

e Skriva ut jobbet

f OBS! For att avgéra mangden renskdrning som behovs for sidbilder helt utan kant, skriv ut filen utan
nagon renskdrning och gor sedan justeringar efter behov.
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Skapa hdften helt utan kanter

For att skriva ut haften med tresidig renskdrning for resultat helt utan kanter, utfor foljande steg:

1.

o 0 N o

11.
12.

13.

260

Fyll p& materialet i ett magasin pé& produktionspressen.

e For ett fardigt format p&d A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 tum), fyll pa papper i format A3/297 x 420 mm
(12 x 18 tum) i magasinet. Infor tva bilder i storleken A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 tum) pa vardera
sidan av arken. Denna metod ger en kant kring bilderna for renskarning.

e Om du fyller pd papper i format 279 x 432 mm (11 x 17 tum) i magasinet kan du inféra tva bilder i
storleken A4/210 x 297 mm (8,5 x 11 tum) pd vardera sidan av arken. Efter kanterna skurits rena dr den
resulterande storleken mindre én 210 x 297 mm (8,5 x 11 tum).

Programmera materialet for magasinet fran Kontrollcentret.

a. Valj numret pa det magasin ddar du fyllde p& papperet.
Fonstret Magasinegenskaper visas.

b. I fonstret Magasinegenskaper, vdlj knappen Skapa nytt papper.
Fonstret Nya pappersinstdllningar visas.

c. 1fonstret Nya pappersinstdllningar, valj det material som @r pafyllt i magasinet och ange sedan
detaljerna for materialet.

d. Foratt spara och stdnga fonstret Nya pappersinstdllningar, vélj OK.

e. For att sténga fonstret Magasinegenskaper, valj OK.

f.  Minimera fonstret Kontrollcenter.

Dubbelklicka jobbet frén kon Vénta pa skrivarservern for att 6ppna fonstret Egenskaper.

Pa fliken Snabbdtkomst, ange det Pappersformat och den Papperskdlla dar du fyllde p&d materialet. Ange
antalet Kopior.

P& fliken Material, fér Dubbelsidig, om du skriver ut pd tvé sidor av materialet, vélj Overst-6verst.
For 1-sidig, eller Simplex utskrift, se till att instdllningen dar Av.

Pé& fliken Efterbehandling, stall for Falsin Falsstil p&4 Haftesfals.
P& fliken Efterbehandling, stdll for Klammerenheti Klammerenhetsldge pd Mitten.
Pa fliken Efterbehandling, vdlj for Renskdrningkryssrutan for Renskérning upptill och nedtill.

For att stdlla in Efterbehandlingsformat for sidorna, anvdnd pilarna upp och ned.
Efterbehandlingsformat dr avstandet fran sidans éverkant till sidans underkant.

For Rygg -utskrift, valj Normalt.
Markera kryssrutan for framsidesrenskérning Aktivera férgrund.

For att stdlla in framsidesrenskarningen, anvand pilarna upp och ned.
Du kan stdlla in antingen Efterbehandlingsformateller méngden av framsidan som ska renskdras. For ett
hogerbundet hdfte dr Efterbehandlingsformatet avstandet fran ryggen till den hogra sidan av sidan.

Om din fil &@r for-inford ar instdllningarna slutférda och du kan frigora jobbet till utskrift.
Om filen inte ar for-inford, 6ppna fliken Layout. For att stdlla in inférandet for jobbet, valj Hafte.



14.

15.

16.

Om du inte infogar fortryckta omslag, klicka p& Korrektur for att korrekturléisa jobbet och kontrollera
resultatet. For att skriva ut hela jobbet, klicka p& Skriv ut.

Att infoga omslag ndr jobbet ar for-infort:

Om du har ett infogningfack konfigurerat for din produktionspress, kan du foga in fértryckta omslag for
haften. Formatet pd omslagsarken Gr samma som pé kroppsarken. Haftesenheten viker det fortryckta
omslagsarket runt sidorna i kroppen for att bilda ett framre och bakre omslag.

a. Fyll pa det foértryckta omslagsmaterialet i infogarmagasinet.

b. Programmera materialet frdn Kontrollcentret. Vélj magasin T1.
Fonstret Magasinegenskaper visas.

c. 1fonstret Magasinegenskaper, vdlj knappen Skapa nytt papper.
Fonstret Nya pappersinstdllningar visas.

d. Valj det papper som dr pafyllt i magasinet fran fonstret Nya pappersinstdllningar. Ange uppgifterna for
materialet.

e. For att spara och stdnga fonstret Nya pappersinstdllningar, valj OK.

f.  For att stdnga fonstret Magasinegenskaper, valj OK.

g. Minimera fonstret Hantera pappersbibliotek.

h. 1fonstret Jobbegenskaper, vdlj fliken Material. Rulla ned och vdlj sedan Definiera omslag.
i.  Markera kryssrutan for Framre omslag. Valj Infogafran menyn.

j. For Papperskdlla, valj T1.

k. Om omslagsmaterialet dr annorlunda @n kroppsmaterialet, stall in eventuella andra unika
pappersegenskaper for omslagsmaterialet. Till exempel, kan omslagsvikten i g/m?2 vara tyngre an vikten
for kroppsmaterialet.

[ Ifonstret for Omslagsmaterial, valj OK.
m. For att frigdra jobbet. valj Skriv ut pa fliken Material.
For att infoga omslag ndr jobbet inte ar forinfort:
a. Fyll pa det fortryckta omslagsmaterialet i infogarmagasinet.
b. Programera materialet vid Hantera pappersbibliotek.
c. Vdlj fliken Layout.
d. Rulla ned till omradet fér Omslag.
e. Vdlj Fortryckt.
f. Vdlj Definiera omslag.
g. For Omslags-kdlla, valj T1.

h. For Materialvikt, valj g/m?2 for omslagsmaterialet och stdll sedan in eventuella andra unika egenskaper
for omslagsmaterialet.

i Valj OK.
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17. For att frigora jobbet. valj Skriv ut pd fliken Layout.

Anvdndning av den Produktionsklara efterbehandlaren, Enkel halslagare och C/Z-
falsning

Om du har tillvalet C/Z-falsning kan du producera Trippelfalsar och Z-falsar pd ark i formatet 216 x 279 mm (8,5
x 11 tum) eller A4.

Du kan skapa Halva Z-falsningar p&d material i format A3/B4 (11 x 17 tum). Fér Z-falsningar eller halva Z-
falsningar, viker produktionspressen A3-papperet (11 x 17 tum) och minskar bladet till A4-pappersformat (8,5 x
11 tum). Ark i B4-format minskas till B5-format. Du kan infoga det vikta arket i ett A4-dokument (8,5 x 11 tum)
s@ att lasarna kan dra ut den vikta delen for att se en extra stor bild.

Viktigt! Nar material fylls pd eller véljs for falsning &r det viktigt att placera papperet med kortsidan forst
(KSF).
Produktion av enkla vikta ark

1. For jobbet, fyll p& papperet med kortsidan forst (KSF) i det 6nskade magasinet och programmera sedan
materialet pd Kontrollcentret.

2. Dubbelklicka jobbet fran skrivarservern for att 6ppna fonstret Egenskaper. Stdll in antalet utskrivna Kopior
som du vill ha.

3. Stdllin alla egenskaper som krévs for jobbet, sdsom antal, pappersformat, kdllmagasin och 1-sidigt eller 2-

sidigt.

j’ OBS! For C-fals (trippelfals) och Z-fals, anvénd ark i format A4, 210 x 297 mm (8,5 x 11 tum). For
tekniska Z-falsningar (halv Z-fals), anvand papper i format A3, 297 x 420 mm (11 x 17 tum) eller B4,
250 x 253 mm (9,8 x 13,9 tum).

4. Vdlj fliken Efterbehandling och rulla sedan ned till omréadet for Fals.
5. For Fals, stall in Falsstil pa den énskade falsningen. Vdlj ett alternativ:
e Halvfals (dubbelfals)
e Halv Z-fals
e Z-fals (Dragspel)
o Trippelfals (Letter C-fals)

6. Stdllin falsordningen pa Insides eller Utsides. Nar du valjer Insides, dar Sida 1 inom falsen. Nar du valjer
Utsides, dr Sida 1 pd baksidan av falsen.

7. Om detta meddelande om Utmatning visas, korrigera instdllningen. Framsida ned — normal ordning
och borde vara Framsida ned — omvand ordning. For att korrigera instdllningen, vdlj OK.
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8. For halslagna ark, stdll under Halslagin Hélslagskant pa Vénster, Hogereller Overst. Stdll in Halslag pé ett
av féljande alternativ:

e Av

e 2hal
e 3hal
e 4hal

Viktigt! Du kan endast halslé Halva Z-falsningar.
9. Vdlj Print (Skriv ut).

10. Hamta det falsade resultatet fran efterbehandlarens dvre fack eller frdn den nedre ladan pé& C/Z-
falsmodulen. For att 6ppna den nedre lddan pa C/Z-falsmodulen, tryck pd knappen overst till vanster
framtill p& enheten.

Anvandning av Infogaren fér att inkludera ark eller flikar i Utskriften

Nar du infogar omslag, ark eller flikar i utskrivna dokument, anvand Infogaren. Infogandet sker efter att
dokument ldmnar produktionspressen, men innan de nar sista efterbehandlingsenhet dar utskriften hamtas.
Anvand endast fortryckt eller tomt infogningsmaterial.

¢ OBS!

o Nar foljande tillbehor anvénds, placera flikarken i infogarmagasinet med flikarna i framkanten:
—  GBC® Advanced Punch® Pro
— Haftenhet
— Foretagsklar efterbehandlare

e Om du vill skriva ut pd de infogade arken, anvénd flerarksmagasinet eller ett annat magasin.

Infogning av ark och flikar i utskriften

1. Om sa behovs, fyll p& huvudmaterialet for dokumentet i ett matarmagasin i riktning med ldngsidan forst
(LSF). Kontrollera att ratt material Gr programmerat vid Kontrollcentret.

2. Med flikarna vid framkanten laddar du flikark i infogarmagasinet.
Ndr du fyller pa flikar, placera flikarna med framsidan upp och till vanster i magasinet, pd materialets
bakkant. Nar du infogar fortryckta eller tomma flikar, infogar systemet flikarna, en i taget, i samma ordning
som de placerades i magasinet. Se till att det inte finns nagra ofullstdndiga satser.

3. Programmera materialet for infogningar pa Kontrollcentret:

j’ OBS! Gor egenskaperna for Sarskilda sidor unika. Om egenskaperna inte &r unika kan skrivarservern valja
samma typ av material frén ett annat magasin. Eftersom du vill anvanda endast det fortryckta
materialet i infogarmagasinet, se till att inget annat material i andra magasin har samma egenskaper
som Sdrskilda sidor. Gor, till exempel, unika val fér egenskaperna i Sarskilda sidor fér namn, format och
vikt. Om olika typer av material har samma egenskaper som Sérskilda sidor, definiera ett unikt namn for
det material som du vill anvénda fran skrivarservern. Vanligtvis har omslagsmaterial som matats fran
infogarmagasinet en tyngre vikt dn annat pafyllt papper, s& omslagsmaterialet har unika egenskaper.
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a. Fran Kontrollcentret, valj magasin T1.

b. Om flikmaterialet som du fyllde p& definieras i ditt Pappersbibliotek, vdlj Pappersbibliotek och vdlj
sedan flikmaterialet. Om flikmaterialet som du fyllde p& inte finns i pappersbiblioteket, vdlj Skapa
tillfalligt material och ange 6nskad information.

e Format for materialet, till exempel A4 eller 8,5 x 11 tum
o Vikt for flikmaterialet, vanligen omkring 164 g/m2, men vikten beror pd materialet.
e For Typ vdlj typen av material, till exempel Forstansad flik — Vanlig.
Markera alternativknappen Lansidan forst.
For att stdnga fonstret Magasinegenskaper, vdlj OK.
Med hjdlp av kommandoarbetsstationen Fiery, skicka jobbfilen till kon Vanta pd skrivarservern.

Dubbelklicka p& jobbet for att 6ppna fonstret Egenskaper.

© N o v &

Stdll in alla Egenskaper fér jobbet, sésom Pappersformat, 1-sidigt eller 2-sidigt, Duplex, Av, Overst-6verst,
Overst-nederst och antal Kopior.

e

Vdlj fliken Material och rulla sedan ned till avsnittet for Blandade material. Vdlj Ny infogning.

10. Med Sidnummer markerat, ange de sidnummer efter vilka du vill infoga fortryckta eller tomma ark eller
flikar. Anvand ett kommatecken for att separera numren. Till exempel, for att infoga ett tomt ark efter sida
7 och sida 13, ange 7,13.

11.  For Pappersformat, vdlj formatet pd dina flikar, antingen 8,5 x 11 tum Flik LSF eller A4 Flik LSF.
12.  For Materialtyp, vdlj antingen Flikpapper (obestruket) eller Flikpapper (relief).

13. Valj Infoga.

14. Valj Stang.

15. Valj Print (Skriv ut).

Veckning av Ark och Haften och Haftning

For att justera fals- och klammerpositionerna for héften, skapa en profil med justeringarna. For att forknippa
profilen med materialet for jobbet, tilldmpa profilen pa haftesjobbet.

j’ OBS! Denna procedur justerar endast klammerpositionen horisontellt pa papperet och ser till att haftets
klamrar ligger exakt pd falsen. Proceduren gor det inte méjligt for dig att flytta klamrarna upp eller ned
pd falsen. Om du behdver vertikala justeringar for klammerpositionerna pa falsen, kontakta en
servicetekniker fran Xerox.

Justering av Haftesviknings- och Klammerposition

1. Om hdaftesmaterialet inte fyllts pd i produktionspressen, ldgg materialet i ett magasin med kortsidan forst
(KSF). Programmera magasinet.

2. P& Kontrollcentret, markera kryssrutan for Profiler.
3. V4l fliken Falsjustering.

4. For att skapa en profil eller vdlja en befintlig profil, klicka pd ikonen Ny (+). For att redigera en befintlig
profil, klicka p& knappen Redigera.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Fran menyn Falstyp, vélj Dubbelfals-Flera héftade ark.

For Namn, ange ett unikt meningsfullt namn for profilen. Du kan godta det standardnamn som
tillhandahdlls, till exempel Falsjustering 1 eller Falsjustering 2.

For haftesmaterialet, ange Pappersformat, Viktoch Bestrykning.
P& hoger sida av fonstret, klicka pa Provutskrift.
For att valja magasinet for det material som du anvander, anvand pilen frdn menyn Magasin.

Om du anvander renskdraren for att marka sidor p& haftena, stdll in Veckning pa Pa. Om du inte anvdnder
renskararen for att madrka sidor, stdll in Veckning pd Av.

Endast det forsta och sista arket veckas for varje hafte. Nar de veckas ar dessa sidor det framre och bakre
omslagsarket och insidesarket i mitten av haftet.

Klicka p& Provutskrift.

Ett informationsmeddelande informerar dig att enheten skapar en provutskrift. Nér provutskriften dar
slutford visas ett meddelande.

Stang meddelandefonstret. I justeringsfonstret for Uppsattning 1, observera de tva dimensionerna A och B
som du behdver senare i processen.

Hamta provutskriften. Hall provutskriften framfor justeringarna for Uppsattning 1, i den position som visas
till véinster i fonstret. Den stora svarta pilen dr vand uppat och pekar vénster.

Avgor om den Vdnstra (6versta) och den Hogra (nedersta) sidan om falsen dr lika, eller om en av sidorna dr
ldngre &n den andra. Om sidorna dr lika, behdvs inga justeringar. G4 till Steg 18..

Om en sida dr ldngre, mdt méngden dverlappning. Overlappningen dr avstandet mellan kanterna. Berdkna
skillnaden i langder i millimeter.

Vdlj antingen Vanster sida om Falsen dar ldngre eller Hoger sida om Falsen dr langre. Observera att i
ritningen visas den vdnstra sidan éverst och den hogra sidan visas nederst.

Stall in 6verlappningens avstdnd med hjdlp av upp-pilen. Nar du anger avsténdet i millimeter éndras bilden
av falsen for att bekrafta vilken kant du valt som ldngre. Se pd bilden och kontrollera att den representerar
layouten for din provutskrift.

Utvardera klammerpositionen och vidta sedan lamplig dtgard:
e Om hdaftklammern ligger exakt pé falsen behdvs inga justeringar. Ga till Steg 21..

e Om hdaftklammern d@r belégen av fran mitten av falsen, mat avstandet fran falsen till haftklammern i
millimeter. Fortsdtt till nésta steg.

Vdlj positionen for haftklammern:
e Om hdftklammern dr alltfor ldngt upp och pa det 6versta arket, valj Vanster om falsen.
e Om hdaftklammern d@r vriden alltfor ldngt ned och pa det undre arket, vdlj Hoger om falsen.

Stall in forskjutningens avstédnd med hjdlp av upp-pilen. Nar du anger siffran i millimeter dndras bilden av
klammerpositionen for att bekrafta den riktning som du valt. Se pa bilden och kontrollera att den
representerar klammerpositionen pd din provutskrift.
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21.

22.

23.
24,
25.
26.

27.

For att mata ut ett prov med de nya instdllningarna, i omrédet for Uppsdttning 1, vdlj Provutskrift. Om du

ar n6jd med de nya fals- och klammerpositionerna, gé till ndsta steg. For att gora fler justeringar, ga tillbaka
till de foreg@ende stegen. Mdt och justera antingen falspositionen, steg, eller klkammerpositionen, Steg 18,

eller b&da positionerna.

P& hogra sidan av skdrmen, observera faltet Ark i Uppsattning 2.

Antalet ark i Uppsattning 2 dr 30 och det dr det maximala antal ark som du kan tilldela héftet, baserat pa

vikten av det valda papperet. For att ldgga till sidor, minska vikten pd det papper som du anvénder. Du kan
ldmna detta antal som det &r och slutfora stegen. Den hdr metoden ger profilen mest flexibilitet for haften
med en rad sidor frédn Uppsdttning 1 till Uppsattning 2. Om du alltid skriver ut hdften av en viss storlek som
dr mindre dn det maximala antalet ark som anges, stéller du in den hdr siffran pd det exakta antalet sidor i
dina hé&ften.

P& hoger sida av justeringsfonstret, klicka pd Provutskrift.

Frdn menyn Magasin, vdlj Start.

For att gora justeringar for Uppsdattning 2, upprepa Steg 12. till Steg 21..
Ndr alla justeringar dr slutforda, klicka pa OK.

Den nya profilen listas pd fliken Falsjustering.

Klicka pa Stang.

Tillampning av en profil som anpassar Vikningar eller Klammerposition for Haften

1.
2.

© v ® N O

Vdlj funktionen Hantera pappersbibliotek.

Ndr fonstret Hantera pappersbibliotek dppnas, vdlj det specifika materialet med vilket du vill anvanda
profilen.

Klicka pa ikonen Redigera.
P& fonstret Pappersegenskaper, klicka pd knappen Avancerad instdllning.

Klicka pa fdltet Falsjusteringsprofil. Detta fdlt kan ha en systemgrundinstdllning, eller en annan profil,
angiven.

Klicka pa alternativknappen Vdlja fran Falsjusteringsbiblioteket.
Vdlj den specifika profil som du vill tilldmpa péa detta material.

For Falsjusteringsbibliotek, klicka pa OK.

For Avancerad pappersinstdllning, klicka p& OK.

[ fonstret for Pappersegenskaper, klicka pa OK.

Utskrift av helsidesbilder pa haften

Nar du anvander helsidesbilder, se till att formatet pd det fardiga héftet rymmer eventuella helsidesbilder och
att bilderna inte blir avklippta nar haftet renskdrs.

Om ditt hdfte har ett fortryckt framre och bakre omslag med en helsidesbild och trycktes pd 8,5 x 14 tum/
B4-papper, visas hela bilden pé& frdmre omslaget, som renskurits.

Om samma hdfte trycktes pa 8,5 x 11 tum/A4-papper, beskdrs bilden pd framre omslaget, efter att bilden
har renskurits.
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Innan du skriver ut ett hdftesjobb, tdnk igenom hela jobbet, inklusive féljande:

e Vilket format ska det fardiga héaftet ha?

o Innehdller haftet text/bild dver hela sidorna?

e Anvdnder du fortryckta omslag med helsidesbilder?

e Ska hdftet renskdras?

e Behdver du forskjuta nagra helsidesbilder for att se till att bilderna far plats i det fardiga haftet?

Det hdr ar viktiga frdgor som kan pdverka resultatet for dina hdftesjobb, i synnerhet om du anvander
helsidesbilder och renskdr haftets kanter.

Anvandning av GBC®AdvancedPunch®Pro
j’ OBS! GBC®AdvancedPunch® Pro levereras med en Anvandarhandbok pd CD.

1. Om sa behovs, fyll p& materialet for jobbet och programmera det pa Kontrollcentret.
Skicka jobbet till kon Vanta pé skrivarservern.

Dubbelklicka p& jobbet for att éppna menyn Egenskaper.

- W N

Stall in alla egenskaper som krévs for jobbet, sésom Kopior, Pappersformat, Kallmagasinoch 1-sidigt eller 2-
sidigt.

Vdlj fliken Efterbehandling.
Rulla ned till omradet for Halslag.

For Halslagskant, vélj placeringen av halslaget pa materialet: Vénster, Héger eller Overst.

© N o wu

For Halslag, valj antingen Avancerat Pro-ANSI eller Avancerat Pro-1SO.
Det exakta namnet pa enheten beror pa din geografiska region.

9. For att frigora jobbet. valj Skriv ut pa fliken Efterbehandling.

Felsékning

Detta avsnitt ger information om dterhédmtning fran systemfel, fel och kvaddar. Det ger ocksd information om
hur systemet varnar dig fér problem och andra tips och information for att hjdlpa dig anvdnda
produktionspressen och forbdttra resultaten.

Allman felsokning

Foljande tabell hjalper dig att [6sa vissa grundldggande problem som du kan tréffa p&d med produktionspressen.
Om problemet kvarstar ndr alla anvisningarna har féljts, kontakta din representant for Xerox® eller Kundtjanst.
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PROBLEM FORESLAGEN LOSNING

Kan inte sla pa strommen till e Setill att nétkabeln frén produktionspressen @r korrekt

produktionspressen. ansluten i eluttaget eller hallaren.

e Se till att den réda strombrytaren innanfor frontluckorna
pa skrivarmotorns hogra sida dr instdlld pa laget PA.

e Se till att den vita strombrytaren pd hoger sida av
skrivarmotortornet dr instdlld pa ldget PA.

e Kontrollera GFI-kretsbrytarna.

e Om stromforsorjningen i lokalen fungerar korrekt och du
har provat de foreslagna losningarna men
produktionspressen dndd inte gar igdng, kontakta
Kundtjdnst for hjdlp.

Produktionspressen far ingen stréom och du Oppna de tvé frontluckorna. Serienumret anges pé ramen
kan inte komma at fonstret Pressinformation | ovanfér magasin 1 och 2 pa skrivarmotorns vdnstra sida.
s@ att du kan ta reda pa serienumret.

Produktionspressen lyckas inte slutfora ett  Ardin produktionspress ansluten som skrivare till

utskriftsjobb. ndtverket? For att verifiera att produktionspressen dr
ansluten till natverket, forsok skriva ut en testsida fran din
arbetsstation till produktionspressen.

o Kontrollera att nétkabeln dr ansluten till
produktionspressen och till ett ldmpligt eluttag.

e Se till att natverkskablarna dr ordentligt anslutna till
produktionspressen och ordentliga insatta.

e Ta bort utskriften fran utskriftskdn och skicka skicka
utskriftsjobbet igen.

e Stang av, Satt sedan pd produktionspressen for att starta
om den.

Det dr mojligt att produktionspressen inte @r konfigurerad i
ndatverket. Kontakta din systemadministrator, for att ansluta
produktionspressen till nétverket.

Det drojer langre dn en minut innan Systemet tar cirka 2 minuter ndr du byter utskriftslage, for att
produktionspressen skriver ut ndsta jobb. gora ndodvandiga instdliningarna for ndsta utskriftsjobb,
inklusive farg-till-farg-registrering, tathet, laddningsnivéer och
bias-nivéer, eller andra justeringar.

e Om nasta jobb medfor byte av utskriftsldgen, t.ex. frén
endast svartvitt till 6-farg, kraver systemet cirka tva
minuter for de nddvandiga instdllningarna. Eventuella
dndringar som innebdr borttagning och ersattning av
fargkassetter kraver en langre justeringsperiod.

e Under tiden visar Kontrollcentret meddelandet
Bildkvaliteten justeras.
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PROBLEM FORESLAGEN LOSNING

Tank dven pd foljande:

Ndr systemet har slutfort sina justeringar borjar nésta
jobb att skrivas ut.

Fran kallstart, antingen pakopplad eller i energisparldge,
tar systemet mindre dn 7 minuter for att borja skriva ut.

Vid start fran vilolage tar systemet vanligen mindre an 1
minut for att borja skriva ut.

Efter rensning av en papperskvadd visas ett
meddelande pé& Kontrollcentret som indikerar
att en Laddningscorotron inte dr ordentligt
installerad.

Ingen av laddningscorotronenheterna har
dndrats eller vidrorts.

Produktionspressen rengor automatiskt
laddningscorotronenheterna efter var 1000:e utskrift.

Om det uppkommer en papperskvadd medan
produktionspressen rengdr laddningscorotronerna, avbryts
rengoringen och ett meddelande visas pd Kontrollcentret.
Avbryt ut ur meddelandet for att rensa meddelandet och
ateruppta utskrift.

Viktigt! Endast en utbildad, kvalificerad teknisk
operator kan ersdtta laddningscorotronerna.

Papper matas fel eller skrynklas upprepade
génger

Folj anvisningarna i det eventuella meddelandet i
granssnittet.

Se till att ratt papper dr ratt pafyllt och inte dverstiger
MAX-linjen. Se listan med rekommenderat material.

Vand pappersbunten i sidled eller upp och ned i det valda
magasinet.

Ta bort ett antal ark hdgst upp och langst ned i bunten i
pappersmagasinet.

Bl&ddra igenom papperet i det valda magasinet fran alla
fyra sidor.

Byt ut papperet i det valda magasinet mot papper fran en
ny forpackning.

Ta bort allt delvis utmatat papper frdn magasinen.

Se till att papperet du anvénder har forvarats pa ratt satt.

Kontrollcentret reagerar inte pd ett
kommando.

Kontakta Kundtjdnst om problemet kvarstar.

Vdlj System > Starta om anvandargrdnssnitt

Vdlj System > Stang av systemdatorn. Vanta 15
sekunder efter att Kontrollcentret har stdngts av och
starta sedan om det genom att trycka pd P&/Av-knappen
for Kontrollcentret.

Kontrollcenterskdrmen dr spdrrat.

Om Kontrollcentret dr spdrrat och musen eller tangentbordet
inte fungerar, tryck in och hall in Kontrollcentrets stromknapp.
Védnta i 30 sekunder och starta om genom att trycka pd
Kontrollcentrets stromknapp.
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PROBLEM FORESLAGEN LOSNING

Kontrollcentrets dvervakningsskarm dr svart. | o Kontrollera att Kontrollcenterknappen dr intryckt och lyser.

e Kontrollera att Kontrollcentrets bildskdarmskabel ar
ordentligt ansluten baktill.

Flera ark matas in samtidigt fran e Fyllinte pad pappersmagasinen ovanfor MAX-linjen.

pappersmagasinen.  Ta bort papperet fran magasinet och flakta arken, for att

separera de sammanfogade arken.

e Halade ark kan fastna i varandra vid halen. Ta bort
papperet frdn magasinet och bléddra igenom arken sa att
de separeras.

e Papper och stordior kan fastna i varandra om
miljoférhdllandena ar alltfor torra och orsakar éverdriven
statisk elektricitet. For att minimera statisk elektricitet, hoj
luftfuktigheten i rummet.

e For att separera arken innan du ldgger i dem, fldkta
stordior forsiktigt.

e Om problemet ar frdn Magasinen A1-1, A1-2, A2-1 eller
A2-2, se Felsokning av pappersbiblioteket.

Papperskvaddar vid utmatningen fran e Setill att pappersstoden i magasinet ligger an mot
pappersmagasinen. pappersbunten.

e Fyllinte pd pappersmagasinen ovanfér MAX-linjen.

e Stdng magasinet ldngsamt, for att undvika att
pappersbunten flyttas.

e Om problemet ar frdn Magasinen A1-1, A1-2, A2-1 eller
A2-2, se Felsokning av pappersbiblioteket.
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PROBLEM FORESLAGEN LOSNING

Papperskvaddar vid utmatningen till det « Nar ingen annan utmatningsenhet finns kan det

Férskjutande utmatningsmagasinet. Forskjutande utmatningsmagasinet rymma upp till 500
ark 24-pundspapper (90 g/m2). Tom utmatningsfacket ndr
utskriften ndrmar sig denna grdns, for att sdkerstalla
kontinuerlig produktion.

e Se till att det forsta arket inte blockerar
pappersutmatningen, sdrskilt fér utmatning av A3 (11 x
17 tum).

For mycket pappersbojning Pappersbojning kan uppstd pa grund av:
e Underlatenhet att se till att rétt pappersvikt och
papperstyp dr valda.

e Madngden férgpulver eller toner pa utskriften — ju mer
fargpulver/toner, desto storre pappersbojning.

e Papperets vikt och om det dr bestruket eller obestruket.

o Luftfuktigheten dér produktionspressen star.

For att minimera pappersbéjning:

e Vand pd papperet i magasinet och gor utskrifterna igen.

e Anvdnd tyngre papper eller papper som dr mindre
kansligt for fukt

e Ndr utskriften ndrmar sig den maximala mdngd som
enheten kan rymma, tdmmer du utmatningsenheten.

Fel och defekter pa streckkodsldsaren

PROBLEM FORESLAGEN LOSNING

Ett felmeddelande for streckkodsldsare visas i | o = Se till att streckkodsldsaren ar ansluten till Kontrollcenter.
Kontrollcenter som anger ett av féljande

e Starta om systemet.
villkor:

e Streckkodsldsaren dr inte ansluten.
e Streckkodsla@saren upptdcks inte vid start.

Mer dn en streckkodsldsare upptdcks Se till att endast en streckkodsldsare dr ansluten till
Kontrollcenter.

Féljande skanningsfel for streckkoden visas: | o Se till att streckkoden dr en giltig och fullstéindig

Det senast forsdket med streckkod.

streckkodsskanning ¢ Skanna streckkoden igen.

misslyckades. e Om felmeddelandet kvarstar, skanna en annan streckkod.
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Problem med material

Ndr material passerar genom produktionpressens komponenter rivs det ibland sénder, kvaddar, blir bojt eller
felmatas.

Om dessa problem uppkommer utfor pressen antingen en automatisk rensning av de skadade eller extra arken
eller ocks& mdste du ta bort material som har fastnat. For mer information, se Automatisk materialrensning och
Kvaddar.

Automatisk materialrensning

Ndr det intrdffar en papperskvadd, visas ett meddelande om materialrensning. Eventuella oanvénda ark som
finns fore den plats dar kvadden intraffade rensas automatiskt ut fran pappersbanan till ndrmaste
utmatningsmagasin. Det kan dock finnas ark som finns ar kvar i omrédet kring produktionspressen fore platsen
for kvadden som inte matas ut automatiskt. Se till att rensa dessa omréden manuellt.

L
& OBSINar rensningen ér Klar visas ett meddelande pa grénssnittsskarmen som identifierar de
utmatningsfack dar de utrensade arken har matats ut och antalet rensade ark. Se till att du tar bort
samma antal ark som visas.

Kvaddar

Nar kvaddar uppkommer, visas ett felmeddelande p& Kontrollcentret. Folj instruktionerna i meddelandet for att
rensa papperskvadden.

Procedurerna for att rensa kvaddar hénvisar till den specifika transport som ska rensas med omradesnummer.
Nar felet atgdrdas kan du identifiera omraden i modulerna med deras nummeretiketter pa grona handtag eller
pd grona etiketter. Varje modul har sina egna omraddesnummer. Till exempel, Mataromréde 1, IOM omrade 1,
Staplingsomrade 1. For att sdkerstdlla att du rensar ratt transport, notera den modul som har papperskvadden.
Rensa alla omréden fore dterstdllning. Eventuella orensade ark kan orsaka ytterligare en avstdngning ndsta
géng du startar produktionspressen.

Ndr ett fel uppkommer, sdsom materialkvaddar, 6ppna luckor eller skydd eller eller att produktionspressen inte
fungerar korrekt, sker foljande atgarder:

e Produktionspressen stannar och ett felmeddelande visas pd produktionspressens Anvandargrdnssnitt-skarm.
e Meddelandet ger en illustration som visar platsen for felet och kortfattade atgarder for att dtgdrda felet.

e Ndr ett fel uppkommer i en tillvalsenhet visar illustrationen flera platser for felet och de korrigerande
atgarder som krdwvs.

j’ OBS! Du kan hitta aterhdmtningsinstruktioner steg-for-steg pd insidan av frontluckan pa varje
tillvalsenhet.

Folj alltid foljande information, ndr du rensar materialstopp:

e Stdng inte av produktionspressen, nar du tar bort pappersstopp.

e Om du stanger av strdmmen till produktionspressen raderas all lagrad information i systemminnet.
e Rensa alla pappersstopp innan du aterupptar utskriftsjobb.

e For att undvika defekter, vidror inte komponenter pd insidan av produktionspressen
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e Var forsiktig ndr materialet tas bort for att undvika att riva sonder det. Om materialet trasas sénder, ta bort
alla séndertrasade delar.

e Innan jobb skrivs ut, kontrollera att du tagit bort alla kvaddar, inklusive eventuella smé rivna delar av
material.

e 5S4 ldnge det finns en papperskvadd, kvarstdr ett felmeddelande pa skarmen. For att rensa kvarvarande
papperskvaddar, se skdrmen for produktionspressens Anvéndargrénssnitt, for instruktioner och information.

e Stdng alla luckor och skydd ndr alla kvaddar har tagits bort. Nar luckor eller ké&por dr 6ppna, kan inte
produktionspressen skriva ut.

e Ndr du har rensat en kvadd dterupptas utskriften automatiskt frdn tillstdndet innan kvadden uppkom.

e Om inte alla materialkvaddar rensas blir ett meddelande kvar pd skdrmen pa produktionspressens
anvdndargrdnssnitt. For att rensa kvarvarande papperskvaddar, se skdrmen for Anvandargrénssnitt, for
instruktioner och information.

e Om ett fel uppkommer med en tillvalsenhet tdnds dessutom en indikator p& enhetens kontrollpanel och
visar var pd enheten felet har uppkommit.

Bildkvalitet — Felsokning

Flera faktorer, forutom att slutféra underhdllsuppgifter, kan paverka bildkvaliteten for dina utmatade utskrifter.
Nar du skriver ut ett provexemplar av ditt jobb och innan Service tillkallas, se till att:

e Fuktighetsnivaerna i rummet ligger inom produktionspressens specifikation, Miljospecifikationer.

e Du har den lampliga papperstypen och -vikten fér produktionspressen, Pappersspecifikationer.

Detta avsnitt innehdller en lista 6ver bildkvalitetsartefakter som kan forekomma pd dina utmatade utskrifter och
de datgdrder du kan vidta for att forbdttra eller [6sa problemen.

Tips! Alla l6sningar som ges hdr kommer man &t fran funktionen Avancerad pappersinstdllning. Hanvisa till
Avancerad pappersinstdllning.

Bildkvalitetsfragor:

Det hdr avsnittet innehdller féljande dmnen om problemldsningar for att hjdlpa dig med att lokalisera och 6sa
bildkvalitetsproblem. Leta reda pd den relevanta defekten och utfor den foreslagna l6sningen. Om problemet
kvarstar ndr alla anvisningar har foljts, bor du kontakta Xerox Kundtjanst.

e Vita linjer, strimmor, flackar, eller tomrum

e Svag bild

o Ofixerat fargpulver/toner synlig och fargar av sig
e Fldckar

e Slumpmassiga flackar

e Upprepade flackar och band

e Inre och yttre tathetsvariationer
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e Sned eller forvrangd bild

e Bild hamnar fel eller har flyttats

e Skillnader i glans pd sidan

e Raderingar pd den sist inmatade kanten
e Bandning

e Strimmor

Vita linjer, strimmor, flackar, eller tomrum

Problem: Vita linjer, strimmor, fldckar, eller tomrum visas pa utskriften.

Foreslagna l6sningar

o Se till att pafyllda papperet ligger inom specifikationerna fér produktionspressen.

e Hanvisa till Systemspecifikationer och Papper och matare, for information om pappersspecifikationer och
forvaring.

e Rengdr corotronerna:

274



1. P& Kontrollcentret, logga in pd laget Administrator.
2. Vdlj Underhall.
3. Fré&n System-menyn vdlj Bildkvalitet.
4. Rengdr av corotronerna:
o Utfor en Autojustering av en Bias Overforingsrulle 2:
1. Fran Systemmenyn vdlj Autojusteringar.
2. Skjut knappen Autojustering av Bias dverforingsrulle 2 at hoger.

3. Valj Start.

f” OBS! Justeringen tar ca 1,5 minuter att kora, producera en provutskrift och for att ange ndr rutinen
~ arfardig.

Svag bild

Problem: Utskriften dar for ljus eller blek

Foreslagna l6sningar

e Bekrafta att instdllningarna i Pappersbibliotek dr korrekta:
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. Vdlj Hantera pappersbibliotek.

Vdlj papperstypen for jobbet.

Vdlj Redigera for att visa Pappersegenskaper. Vdlj Avancerad pappersinstdllning for ytterligare
information.

Utfor en Autojustering av en Bias dverforingsrulle 2:

1.
2.
3.

V4

Fran Systemmenyn vdlj Autojustering.
Skjut knappen Autojustering av Bias 6verforingsrulle 2 at hoger.

Valj Start.

OBS! Justeringen tar ca 1,5 minuter att kora, producera en provutskrift och fér att ange ndr rutinen
dr fardig.

Ofixerat fargpulver/toner synlig och fargar av sig

Problem: Ofixerat fargpulver/toner synlig och fargar av sig

276




Foreslagna l6sningar

e Setill att pafyllda papperet ligger inom specifikationerna for produktionspressen. Hanvisa till
Systemspecifikationer och Papper och matare, for information om pappersspecifikationer och férvaring.

e Bekrafta att installningarna i Hantera pappersbibliotek dr korrekta for materialets vikt och typ.

« Oka fixeringsenhetens temperatur.

1.

v & W N

Vdlj Hantera pappersbibliotek.
Vdlj papperstypen for jobbet.

Vélj Redigera for att visa Pappersegenskaper.

Védlj Avancerad pappersinstallning for ytterligare information.

Justera fixeringsenhetens temperatur fér band- och pressvalsen.

e Mer information finns pd Ofixerat fargpulver/toner pa utskriften.

Flackar

Problem: Hogtdthet och flackar
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Foreslagna l6sningar

e Bekrafta att installningarna i Hantera pappersbibliotek dr korrekta for materialets vikt.

e Utfor en Autojustering av Bias dverforingsrulle 2:

1.

V4

Fran Systemmenyn vdlj Autojusteringar.

. Skjut knappen Autojustering av Bias dverforingsrulle 2 at hoger.

2
3.

Vdlj Start.

OBS! Justeringen tar ca 1,5 minuter att producera en provutskrift och for att ange ndr rutinen dr
fardig.

e Justera tatheten:

V4

L N o & W N

V4

OBS! Anvand programvaruversion 5.0 eller hogre for att utfora dessa steg.
P& Kontrollcentret, logga in p& Administrator.

Fran Systemmenyn vdlj Administration.

Valj fliken Bildkvalitet.

Vdlj Installining av maximal tathetskontroll.

Ldgg till eller dra ifrdn vérdet pé varje lamplig fdrg och valj Applicera.
Skriv ut pd nytt pa gott centerlinjepapper.

Bedom om flera justeringar behovs.

Mer information finns pa Ojamn tdthet och fldckar.

0BS! Oka densiteten. for att forbéattra flackarna.

o For lamplig farg, frdn menyn System, valj Underhdll, och vdlj sedan Fargpulverrengdring.

V4
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Slumpmadssiga flackar

Problem: Slumpmadssiga flackar

Foreslagna l6sningar
f OBS! Om en dr tillgdnglig, krcivs en Teknisk operator for att utfora foljande punkter och inte en Operator.

e Kor rutinen Fargpulver-/tonerrengoring i Administrator-ldge.

e Dammsug viktiga omrdden enligt rekommendationerna in underhdllsmanualen Xerox® Productivity Plus
Teknisk operatdr Niva 1.

e Installera en ny IBT-rengdrare. Se underhdllsmanualen Xerox® Productivity Plus Teknisk operatér Niva 1.
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Upprepade flackar och band

Problem: Upprepade flackar och band

Foreslagna l6sningar

e Bedom vilken fdrg upprepas.

e Mdat intervallet och jamfor det till diagrammet i avsnittet Bildkvalitetsproblem i underhallsmanualen Xerox®
Productivity Plus Teknisk operatdr Nivd 1.

e Kor relevant justering av tdthetsenhetlighet i Process-riktningen eller i Korsprocess -riktningen.
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Inre och yttre tathetsvariationer

Problem: Inre eller yttre tathetsvariationer

Foreslagna l6sningar

e Verifiera att materialinstdllningarna for papperet som anvdnds dr korrekta.

e Utfor Automatisk tdthetsjustering:

1.

N o v W N

Fran Systemmenyn vdlj Autojusteringar.

Skjut knappen Automatisk justering av tathetsenhetligheten at hoger.

Vdlj instdllningar Automatiska justeringar.

Vdlj alternativknappen for Hoger vinkelriktning och lampligt farg-ldge.
Aterga till Instdllning-skdrmen genom att vdlja OK.

For att kora rutinen, valj Start.

Upprepa stegen for Pappersbearbetningsriktning.
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Sned eller forvrangd bild

Problem: Sned eller férvrangd bild

Foreslagna l6sningar

e Se till att magasinets pappersstod ligger an mot kanterna p& pappersbunten.

e Se till att du anvénder en korrekt placeringsprofil eller skapa en ny. Hanvisa till Bild, Registrering, Snedhet
och Forstoring..

e Oppna frontluckan och kontrollera att pappersbanan dr fri fran hinder.
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Bild hamnar fel eller har flyttats

Problem: Bild hamnar fel eller har flyttats

Foreslagna lésningar

e Utfor automatiska eller manuella registreringsjusteringar.

e Utfor Automatisk justering av tdtheten > Korrigeringsldge > Hogervinkelrikting och
pappersbearbetningsriktning.
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Skillnader i glans pa sidan

Problem: Skillnader i glans pa sidan

Foreslagna l6sningar

e Bekrafta att installningarna i Hantera pappersbibliotek dr korrekta for materialets vikt och typ.

e For att forbdttra glansens enhetlighet, 6ka Fixeringsenhetens temperatur under Avancerade instdliningar i
den Pappersprofil som visar skillnaderna i glansmodellen.

—_

P& Kontrollcentret, logga in pd Administrator.
Fran System-menyn vdlj Bildkvalitet.
Vdlj instdllningar for Maximalt tathetsasidosdttande.

Andra Produktivitetsldge till 1Q.

v B W N

Kor rutinen Uppdatering av fixeringsenhetens band:
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Raderingar pa den sist inmatade kanten

Problem: Raderingar pa den sist inmatade kanten

Foreslagna l6sningar

For att justera spanningsforhallandet pa Bias dverforingsrulle 2 (2:a BTR) ddr bilden dverfors fran bandet till
materialet, anvdnd denna funktion.

1. F& atkomst till denna funktion i Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad instdllning.

2. For det papper som visar upp ett problem, sank Justering av sist inmatad kant vid éverforing i steg om 10
%.

3. Skriv ut p& nytt och utvardera resultaten.
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Bandning

Problem: Bandning

‘\ﬁ"?_
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Foreslagna l6sningar

Kontrollera férbrukningsvaror/leveransstatus i kontrollcentret.

e Om det finns linjer eller morka, lerigt bruna strimmor pd hela sidan igenom kan det vara slitage eller skador
pa bildéverféringsbandets rengéringsaggregat. Varna den tekniska operatéren, om det finns en en
tillganglig, for att bedéma och byta ut enheten efter behov.

e Om rdnder, strimmor, eller vita fldckar i matningsriktningen bara gdller den svarta fdrgen, byter du den
svarta corotronenheten.

e Om flackar eller band upptrdder var 264 mm pa utskrifterna, kontrollera trummorna for skada eller
ljuspaverkan.

e Kor jobb med enskilda farger — gul, magenta och cyan, for att avgéra vilken fargtrumma som kan skadas
eller paverkas av ljus.
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Strimmor

Problem: Strimmor

e

Foreslagna l6sningar

e Rengdr av corotronerna:
1. P& Kontrollcentret, logga in pd Administrator.
2. Vdlj Underhall.
3. Fran System-menyn vdlj Bildkvalitet.
4. Rengdr av corotronerna:
e Kontrollera forbrukningsvaror/leveransstatus i kontrollcentret.

—  Om det finns linjer eller morka, lerigt bruna strimmor pa hela sidan igenom kan det vara slitage eller
skador pd bildéverféringsbandets rengéringsaggregat. Varna den tekniska operatéren, for att beddma
och byta ut enheten efter behov.

—  Om rdnder, strimmor, eller vita flackar i matningsriktningen bara gdller den svarta fargen, installera en
ny svart corotronenhet. Hanvisa till Byta ut en laddningscorotronenhet.
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—  Be en teknisk operator (om s@dan finns till hands) att kontrollera trummor for skada eller ljuspdverkan.

—  Kor jobb med enskilda farger — gul, magenta och cyan, fér att avgora vilken fargtrumma som kan
skadas eller pdverkas av ljus.

e Utfor Autojusteringarna fran Systemmenyn.

1. Vdlj Autojusteringar fran System-menyn.
Skjut knappen Automatisk justering av tathetsenhetligheten at hoger.
Vdlj instdllningar Automatiska justeringar.
Vdlj alternativknappen for Hoger vinkelriktning och lampligt farg-lage.
For att aterga till Instdllning-skarmen, valj OK.

For att kora rutinen, vdlj Start.

N o & W N

Upprepa processen for Korsprocessriktning.

Felsokning av pappersbiblioteket

Detta avsnitt hjdlper dig lokalisera och 6sa specifika problem genom anvdndandet av Hantera
pappersbibliotek. For detaljerad information om de funktioner som hdnvisas till i féljande tabellerna, gé till ditt
kontrollcentrum och fa tillgéng till Hantera pappersbibliotek.

Atgard

Inledande atgdrder

Utfor dessa atgdrder forst, for att forbdttra utskriftskvaliteten:

e Bekrafta att det anvdnda materialet uppfyller féljande villkor:

Kompatibel med produktionspressen

Inom tillatna specifikationer

— I gott skick

Tilldelat till ratt magasin

Andrahandsatgarder

Klicka pd lamplig problembeskrivning nedan, for att se de foreslagna atgdrderna. Om dtgdrden inte loser
problemet, kontakta Kundtjdnsten.

e Flersidesmatningar, Felmatningar och Papperskvaddar i Magasinen A1-1 till A2-2
e Pappersbdjning

e Pappersstopp

e Ojamn tathet eller flackar

e Bildregistrering, Vinkling, Snedstallning och Forstoring
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e Ofixerat fargpulver/toner p& utskriften
e Kantskada

e Falsjustering

Flersidesmatningar, felmatningar eller papperskvaddar i magasinen A1-1-A2-2

Problem: Flersidesmatningar, felmatningar eller papperskvaddar i magasinen A1-1-A2-2

Flersidesmatningar, felmatningar eller papperskvaddar i magasinen A1-1-A1-2.

Foreslagna l6sningar

Gor foljande l6sningar frdn Hantera pappersbibliotek pé& Kontrollcenter.
1. Andra instéllningen av Magasinluftshjalp.

e Anvdnd denna funktion for att justera luftvolymen som skapas av magasinfldktarna som hjdlper till att
separera arken ndr material matas. Valj en starkare luftflddesinstdllning, ndr du anvander latta eller
tunga material, som latt klibbar ihop, for att battre separera ark och férhindra pappersstopp eller
flermatningar.

e Denna funktion finns i Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Magasinluftshjdlp.
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Instdllningarna som dr tillgéingliga for denna funktion ar:

— Systemets grundinstdllning: Baserat pd material och miljéforhdallanden dr luftvolymen instdalld pa
ldmplig volym.

OBS! For de dterstdende instdllningarna, klicka pa Systemets grundinstdllning. En fullstandig lista
over instdllningar for denna funktion visas.

— Reduktion av flersidesmatning: Om du anvander material som utloser flermatningar, valjer du
det hdr alternativet. Denna instdllning okar luftvolymen till en hogre niva dn Systemets
grundinstallning.

— Reduktion av felmatning: Om du anvdnder material som utléser kvaddar, vdljer du det har
alternativet. Denna instdllning okar luftvolymen till en hogre nivé én Reduktion av
flersidesmatning.

— Tvingad AV: Vdlj detta alternativ nar du arbetar med specialmaterial som kvaddar pd grund av
luftflodet som infors av Magasinluftshjdlp. Denna instdllning sténger av Magasinluftshjalp.

— Valj fran Magasinluftshjdlpens profilbibliotek: Vdlj frdn de skapade Magasinluftshjélpsprofilerna.

2. Andra instéllningen av Aktivera magasinuppvéarmare.

Anvdnd den har funktionen, for att Aktivera, magasinuppvdrmaren for det som dar markerat, eller
Inaktivera, det som inte dr aktiverat. For att forhindra papperstrassel och flermatningar genom att lossa
kontakten mellan ark, varmer magasinuppvarmaren luften som bléses in i magasinet med
Magasinluftshjalp.

Magasinuppvdrmaren kan delvis torka papperet och péaverka utskriftskvaliteten. Om torrt papper
pdverkar utskriftskvaliteten, Inaktivera magasinuppvarmaren.

OBS! Inaktivering av magasinuppvarmaren kan leda till en 6kning av flersidesmatningar.

Denna funktion finns i Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Aktivera magasinuppvdrmare

For att Inaktivera (avmarkerad) magasinuppvarmaren:

a. Ta bort eventuellt material som finns i magasinet.

b. I Magasinluftshjdlp, markera vilket alternativ som helst férutom Tvingad AV.

c¢. Inaktivera (avmarkerad ) magasinuppvarmaren och registrera materialet.

Skrivaren utfor en tvingad utsldppsatgdrd i ungefdr en minut. Under den tvingade utsldppsétgdrden,
dndra inte né&gra installningar eller 6ppna ett magasin.

Viktigt! Ett tvingat utslapp med papper pafyllt i magasinet kan leda till bildkvalitetsproblem.

d. Efter det tvingade utsldppet dr slutfort, fyll p& material i magasinet.

3. Andra instdllningen av Flersidesmatningsavkdnning.
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Anvand den hdr funktionen, for att Aktivera (markerad) eller Inaktivera (avmarkerad) aviseringar om
flermatningar. Den hdr funktionen gér inga andra justeringar.

Fa atkomst till funktionen Flersidesmatningsavkdnning frdn Hantera pappersbibliotek >
Pappersegenskaper > Avancerad pappersinstdallning > Flersidesmatningsavkanning.



o Detillgéingliga instéllningarna for alternativet Flersidesmatningsavkanning inkluderar:
— Aktiverad (markerad): Meddelanden om flersidesmatning dr kopplade Pa.

— Inaktiverad (avmarkerad): Meddelanden om flersidesmatning @r kopplade Av.

j’ OBS! For att hindra systemet fran att rapportera fel pd grund av flersidesmatningar, inaktivera
tillfalligt meddelandena. Denna atgdrd ater dig fortsatta med arbetsflodet tills du Gser orsaken till
problemet. Inaktivering av denna funktion péverkar inte hur ofta flersidesmatningar faktiskt intraffar
och, om den inaktiveras, kan flersidesmatade ark orsaka kvaddar p& annan plats i systemet eller
medféra mer tomma ark i det utmatade slutresultatet.

Pappersbojning
Problem: Pappersbojning

Papperet bojer sig pd den tryckta utskriften.
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Foreslagna l6sningar

1. Om din produktionspresskonfiguration inkluderar grdnssnittsplanmatningsmoduler (IDM)s, bekrdfta att
alternativet Korrigera pappersbéjning i IDM pd IDM-kontrollpanelen d@r satt till Auto.

2. Anda instdllningen Korrigering av pappersbéjning fran Hantera pappersbibliotek.
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@ Tips! Andring av grundinstdliningen anses vara en tillféllig [6sning eftersom de omgivande
forhallandena varierar frén dag till dag. Nér du slutfort utskriftsjobbet, aterstall alternativet till
sin grundinstallning.

Anvdnd funktionen Korrigering av pappersbojning for att korrigera pappersbojning orsakad av véarme
och tryck, och for att tilldmpa finjusteringar baserade pé& egenskaperna for varje papperstyp.
Pappersbojning kan orsaka kvaddar och skrynklig utskrift. Denna funktion finns i Hantera
pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad pappersinstdllning > Korrigering av
pappersbojning.

Fran skarmen for Korrigering av pappersbojning, under den jobbtyp som upplever problemet — 1-
sidigt — framsida upp, 1-sidigt — framsida ned, eller 2-sidigt — Sida 1, eller 2-sidigt — Sida 2, vdlj
knappen Redigera instdllningar.

Ndr instdllningen Korrigering av pappersbojning dndras, gor dndringen genom att flytta upp eller ned
de tillgdngliga valen ett at géingen.

For att sdkerstdlla att onskad effekt uppnas, anvénd foljande ordning ndr du byter pappersbojning:
—  Grundinstdllning

- Mycket uppat

- Mattligt uppét

— Nagot uppat

—  Svagt uppdt

— Ingen bdjning

— Mattligt nedat

—  Mycket nedat

@ Tips! For att undvika pappersstopp och skrynklig utmatning, gor andringen i
rekommenderad ordningsfoljd. Till exempel, genom att anvdnda Grundinstallning
och sedan genom att hoppa over till Nagot uppat.

OBS! Kor provutskrifter varje gang du dndrar eller véljer en instdllning. Denna process gér att du kan
bedéma den resulterande utskriften och avgéra om du mdste gora fler dndringar.

Mer information finns pa Korrigering av pappersbojning.

Om pappersbojningen kvarstdr efter flera forsok eller nar du har provat alla instdllningar ska du forsoka
att minska utskriftens tathet eller anvdnda en annan typ av papper.

Om pappersbojningen fortfarande dr ett problem efter minskning av bildtdtheten och efter anvdndning
av en annan typ av papper, kontakta Kundtjdnst for ytterligare hjdlp.



Pappersstopp

Problem: Pappersstopp

Papperskvaddar uppstdr under utskriftsjobb.

Foreslagna l6sningar

Information om hur man minskar papperskvaddar:

e Lufttrycket fran den vertikala 6verféringens (V-TRA-) flaktar pd éverféringsbanden, haller arken kvar pa
pappersbanan mellan dverféringsmodulen och fixeringsmodulen.

o Julagre lufttrycket fran V-TRA-flaktar, desto storre dr méjligheten for papperskvaddar.

e Ju storre lufttrycket, desto storre dr mojligheten for defekter i bildkvalitet sésom ojamn glans.

e Justering av luftvolymen pda V-TRA-flaktar kan bidra till att [6sa papperskvaddar eller bildkvalitetsdefekter.
For att minimera papperskvaddar eller bildkvalitetsdefekter:

1. F& atkomst till denna funktion frdn Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > V-TRA-flaktar.

2. Justera luftvolymen pd& en av féljande V-TRA-flaktar:

V-TRA-flakt nr. 3 — mellan den sekunddra 6verforings- och fixeringsmodulen

V-TRA-flakt nr. 4 — mellan 6verforings- och fixeringsmodulen

Fixeringsenhets utbl&sningsflckt — mellan fixeringsmodul och kylaggegat
3. Oka luftvolymen nar papperskvaddar uppstar. Nar ojémn glans uppstdr, minska pa luftvolymen.
4. For produktionspressens paverkade omrade, stéll in V-TRA-flaktens provutskrift efter behov.

5. Kor provutskrifter och bedom sedan de tryckta utskrifterna, efter varje stegvis justering, om du behéver géra
fler justeringar.

Ojamn tathet och flackar

Problem: Ojamn tdathet eller flackar

Den tryckta utskriften innehaller ojamn tathet eller fldckar.
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Foreslagna l6sningar

1.

Utfor en Justering av Bias overforingsrulle 2.

Anvdnd den har funktionen, for att justera spdnningsforhdallandet pd bias éverforingsrulle 2 (BTR). BTR 2
ar dar bilden overfors fran bandet till papperet. F& dtkomst till denna funktion frdn Hantera
pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad pappersinstdllning > Justering av Bias
overféringsrulle 2.

Man kan utféra proceduren Justering av Bias éverféringsrulle 2, genom att antingen vdljer Auto eller
Manuell.

f OBS! De flesta problem med bildkvaliteten &tgdrdas med den automatiska justeringen. Utfor alltid

proceduren Auto innan justeringen Manuell utfors.

—  Auto: Produktionspressen utfor justeringen automatiskt. Justeringen eliminerar behovet av att tolka
utskrifter och manuellt ange justeringsvardena.

—  Manuell: Anvdandaren utfor justeringen manuellt, vilket inbegriper att skriva ut provmaonster, tolka
utskrifterna och ange justeringsvdrdena manuellt.

Anvdnd justeringsalternativet Manuell endast ndr justeringen Auto inte ger onskat resultat.

Nar du anvander den manuella éverféringsjusteringen, kan det vara bra att kora jobbet som du
utfor justeringen for.

—  For detaljerad information och instruktioner om hur du anvander alternativen Auto och Manuell,
hanvisa till Sekunddr justering av 6verféringsspdnning

2. Om du upptdcker detta problem pa utskriftens bakkant, och det korrigeras inte genom att utféra en
Justering av Bias 6verféringsrulle 2, dndra pd instdlliningen Justering av sist inmatad kant vid
overforing.

Anvand den hdr funktionen, for att justera spdnningsforhdllandet pd bias éverforingsrulle 2 (BTR). Denna
funktion ar den plats dar bilden 6verfors fran bandet till papperet.

Fa atkomst till denna funktion frén Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Justering av sist inmatad kant vid 6verforing.

Minska Justering av sist inmatad kant vid éverforing i steg om 10 %. Kor provutskrifter och bedém
utskriften, efter varje stegvis justering, for att avgéra om mer justering ar nddvandig.

3. Utfor en Automatisk justering av tathetsenhetligheten.

j’ OBS! Denna justering dr en produktionspressfunktion och inte en Hantera pappersbibliotek-
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funktion.

Anvdnd denna funktion, for att korrigera bildkvalitetsproblem pé utskriften nar bildkvaliteten inte dar
konsekvent 6ver hela utskriften. Till exempel. bildkvaliteten ar ljusare (blek) eller tyngre (tjockare) pa de
vanstra eller hogra sidorna av utskriften (insida/utsida).

For information och instruktioner om hur denna funktion anvdnds, se Utfora en Automatisk justering av
tathetsenhetligheten.



Bild
Prob

Bilde

, Registrering, Snedhet och Forstoring.

lem: Bild, Registrering, Snedhet och Forstoring.

n pd& utskriften krdver justering av registrering, skevhet eller forstoring.

Foreslagna l6sningar

1. Om magasinen 1 eller 2 anvénds, prova att vaxla till magasin A1-1 eller A1-2 eller, om tillgangligt, valfritt
magasin A2-1 eller A2-2.

2. S

Magasinen A1-1 till A2-2 har bdttre registrerings- och snedstdllningsprestanda.
Mer information om skevhet, finns pd Matningsprestanda i magasinen A1-1 och A1-2.

kapa eller anvdnd en befintlig Placeringsprofil.

Innan du skapar en ny eller anvander en befintlig manuell placering, lés all information i Placering.

a

b

Anvand Center Line-papper for Placeringsprofiler. Om problemet upptrader ndr detta papper anvdnds,
ring Kundtjanst.

For mer information, se Hantera pappersbibliotek > Namn pa justeringsfil.

Foljande dr en sammanfattning av de steg som krévs for varje procedur. Se Skapa eller dndra en
placeringsprofil for fullstandiga struktioner.

For att skapa en Ny placeringsprofil, utfor foljande:
. Vdlj Profiler > Justering.
. Fran fliken Placering, vdlj knappen Ny.

Ett fonster for Nya profilegenskaper visas.

¢. Ange det Namn du vill tilldela profilen.

d
e

f.
g

. Utfor proceduren fér Autoplacering. Valj OK ndr rutinen @r avslutad.
. Vdlj Testmonster, for att kora en uppsdttning provutskrifter for bedémning. P& ndsta skarm, vdlj Start.
Om nddvandigt, beroende pa resultaten, utfor en Manuell justering.
. Nar manuella justeringar gors pa flera poster, anvand féljande riktlinjer:
e Justera bilden i foljande ordning: Registrering, Vinkling, Snedstallning och Forstoring.

e Vdlj endast ett alternativ &t géingen, sdsom Registrering och kor sedan en uppscttning
provutskrifter for att bedéma utskriften. Avgoér om det utskrivna resultatet fér det valda alternativet
ar godtagbart. Om det dr godtagbart, vdlj och justera ndsta placeringsalternativ.

e Efter att du vdljer varje alternativ, kor alltid en uppsdttning provutskrifter och bedém resultatet.
Avgor om det resultatet for den valda funktionen dr godtagbart. Om det dr godtagbart, fortsdtt att
justera ett annat placeringsalternativ om sd 6nskas.

For att anvénda en befintlig placeringsprofil, utfor foljande:

j’ OBS! Vdlj Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad pappersinstallning >

Namn pa justeringsfil.

295



a. Fran Pappersegenskaper av det relevanta papperet, vdlj Avancerad pappersinstdllning > Namn pa

justeringsfil.

b. Vdlj antingen Grundléggande justeringsprofil eller Valj fran Justeringsprofilbibliotek.

Om du anvdnder Vdlj fran Justeringsprofilbibliotek, vdlj frén listan med Justeringsprofiler.

Andra instdllningen for Positioneringsvalstryck.

@ Tips! Andring av grundinstdliningen pd 0 (noll) ér en tillféllig [6sning eftersom de omgivande
forhdllandena varierar frén dag till dag. Ndr utskriftsjobbet dr slutfort, dterstall alternativet till
sin grundinstallning.

Anvand den hdr funktionen, for att justera positioneringsvalstryck.

Vissa typer av bestruket material glider och hamnar snett, vilket medfor felregistrering av bilden pd
utskrifterna. I detta fall ska du 6ka positioneringsvalstrycket, for att anvanda mer kraft, for att halla ner
materialet for att kompensera for glidning och snedstdllning.

Vissa tunna material kan ha alltfér mycket valstryck applicerat p& dem, vilket kan skada kanterna pa
utskrifterna. I detta fall ska du minska valstrycket, for att anvdnda mindre kraft, for att halla ner
materialet.

For att dndra installningen for Positioneringsvalstryck, utfor foljande:

. Justera Positioneringsvalstryck.

e Fa atkomst till denna funktion frdn Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Positioneringsvalstryck.

e Baserat pa resultatet, oka eller minska Positioneringsvalstryck i steg om fem eller tio.

e Kor provutskrifter och beddm sedan de tryckta utskrifterna, efter varje stegvis justering, for att
avgora om du behover gora fler justeringar.

Andra instdllningen Prioritera Fixeringsprestanda.

Den hdr funktionen justerar fixeringshastigheten. for att forbattra utskriftskvaliteten ndr bilden ar
forvrangd, antingen strdckt eller krympt.

— Om bilden ar krympt, 6ka fixeringsenhetens hastighet. Om fixeringsenhetens hastighet dr instdlld
alltfér hog kan det orsaka papperskvaddar.

— Om bilden ar utstrackt, minska fixeringsenhetens hastighet.

Fa atkomst till denna funktion frén Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Prioritering av fixeringsprestanda > Optimera for bildkvalitet.

For att avgora om du behdver gora fler justeringar kor du provutskrifter efter varje justering och
beddmer utskriften.

Ofixerat fargpulver/toner pa utskriften

Problem: Ofixerat fargpulver/toner

Den tryckta utskriften innehdller ofixerad toner pa den.
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Foreslagna l6sningar

1. Andra instéllningen fér Justering av fixeringsenhetens temperatur.

@ Tips! Andring av grundinstdliningen pa 0 (noll) &r en tillfallig [6sning eftersom de omgivande
forhallandena varierar frén dag till dag. Nar utskriftsjobbet dr slutfort, dterstall alternativet till
sin grundinstallning.

Anvdnd den har funktionen for att justera fixeringsenhetens temperatur.
Om fargpulver/toner faller av materialet, sarskilt med specialmaterial, 6ka fixeringstemperaturen.

Om fixeringsenhetens temperatur dr fér hdg nér man skriver ut pd éttviktigt material, kan det leda till
blockeringar, materialskada, eller kvaddar vid avtryckarenheten i fixeringsmodulen.

Om fixeringsenhetens temperatur dr for lag kan den leda till ddlig fixering pa bildomraden med hogre
téthet och tonern pd utskriften kan flagna.

Fa atkomst till denna funktion frén Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Fixeringsenhetens temperatur.

Baserat pda det utskrivna resultatet, 6ka eller minska Justering av fixeringsenhetens temperatur i steg
om 1° eller 2°.

Efter varje stegvis justering, kor provutskrifter och bedom utskriften for att avgéra om du behoéver géra
ytterligare justeringar.

2. Om material matas frdn magasinen A1-1 till A2-2, och materialet ar fuktigt, bekrafta att funktionen
Aktivera magasinuppvdarmare ar Aktiverad (markerad).

4

4

OBS! Aktivera magasinuppvdrmare dr tillganglig endast for magasinen A1-1 till A2-2.

Anvand denna funktion for att Aktivera (markerad) eller Inaktivera (omarkerad) magasinuppvdrmaren.

Magasinuppvdrmaren varmer luften som blases in i magasinet av Magasinluftshjdlp for att hjalpa till
att forhindra papperskvaddar och flersidesmatningar genom att [6sa upp kontakten mellan arken.

Magasinuppvarmaren kan delvis torka papperet och péaverka utskriftskvaliteten. Om utskriftskvaliteten
pdaverkas, inaktivera magasinuppvarmaren.

OBS! Inaktivering av magasinuppvarmaren kan leda till en 6kning av flersidesmatningar.

Fa atkomst till denna funktion frédn Pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Aktivera magasinuppvdrmare.

For att Aktivera (markera) rutan for Aktivera magasinuppvdrmare.

3. Andra instéllningen Prioritera Fixeringsprestanda.

Anvand denna funktion ndr du anvander papper som har délig fargpulverfixering.

Fa atkomst till denna funktion frén Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Prioritering av fixeringsprestanda > Optimera for bildkvalitet.

Ndr du anvander denna instdllning, kors skrivaren pé& en hastighet av 48 ark per minut for A4 LEF, 1-sidig
utskrift.

Om du anvander ett papper for vilket Produktivitet sdtts, instdllningen for papperet har foretrade.
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Kantskada

Problem: Kantskada

Utskriften innehdller skada pd@ kanterna.

Foreslagna l6sningar

Andra instdllningen fér Positioneringsvalstryck.

Tips! Andring av grundinstdliningen pa 0 (noll) &r en tillféllig 16sning eftersom de omgivande férhéllandena
varierar fran dag till dag. Nér utskriftsjobbet dr slutfort, aterstall alternativet till sin grundinstdlining.

e Anvdnd funktionen Positioneringsvalstryck, for att justera positioneringsvalstryck.

e Vissa typer av bestruket material glider och hamnar snett, vilket medfér felregistrering av bilden pa
utskrifterna. I detta fall ska du 6ka positioneringsvalstrycket, for att anvanda mer kraft, for att hélla ner
materialet for att kompensera for glidning och snedstdllning.

e Vissa tunna material kan ha alltfér mycket valstryck applicerat p& dem, vilket orsakar skada pé kanten pd
utskrifterna. I detta fall ska du minska valstrycket, for att anvdnda mindre kraft, for att halla ner materialet

For att dndra instdllningen av Positioneringsvalstrycket, justera Positioneringsvalstrycket:

1. F& atkomst till denna funktion frdn Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Positioneringsvalstryck.

2. Baserat pd resultatet, oka eller minska Positioneringsvalstryck i steg om fem eller tio.

3. Kor provutskrifter och bedom sedan de tryckta utskrifterna, efter varje stegvis justering, for att avgdra om du
behdver gora fler justeringar.

Falsjusteringsproblem
Falsjusteringsprofilen dr tillgdnglig endast ndr systemkonfigurationen inkluderar en av féljande:
e Produktionsklar efterbehandlare fér haften for Dubbelfals/Enkelfals eller
e (C/Z-falsningsenhet med en av foljande tillvalsefterbehandlare:
— Foretagsklar efterbehandlare
— Foretagsklar efterbehandlare for haften
—  Foretagsklar efterbehandlare Plus

For detaljerad information om dessa efterbehandlingsenheter, se Efterbehandlare.

Problem: Falsjusteringsproblem

Falsningen pd utskriften &r inte godtagbar.

Foreslagna lésningar

Skapa eller anvand en befintlig Falsjusteringsprofil.
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f” OBS! Innan man skapar en ny eller anvénder en existerande profil eller utfér eventuella
' placeringsjusteringar, g& igenom hela avsnittet Falsjusteringsprofil i Hantera pappersbiblioteket.

For mer information, hanvisa till Falsjustering.

e Beroende pé din systemkonfiguration @r foljande falsjusteringar tillgangliga:

— Dubbelfals enkelt ark — endast tillgangligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for haften

—  Dubbelfals flera ark — endast tillgéingligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for héften

— Dubbelfals flera haftade ark — endast tillgdngligt med den Produktionsklara efterbehandlaren for haften

—  Cals - tillgangligt med den valfria C/Z-falsningen

—  Z-fals - tillgangligt med den valfria C/Z-falsningen

—  Zfals halvark — tillgangligt med den valfria C/Z-falsningen

Skapa en ny eller anvénd en befintlig Falsjusteringsprofil. Foljande dr en sammanfattning av de steg som
krdvs for att skapa en ny eller anvdnda en befintlig procedur.

fQ OBS! Fa atkomst till detta alternativ frén Profiler > Falsjusteringsprofil.

1. Fran huvudfonstret, valj Profiler.

2. Vdlj fliken Falsjustering.

3. Vdlj knappen Nytt eller Redigera.

Om du redigerar en befintlig falsjustering, vdlj den ldmpliga profilen frén listan och vdlj sedan knappen

Redigera.

4. Skriv ett nytt namn eller redigera det befintliga namnet.

5. For att slutféra proceduren, se Hantera pappersbibliotek > Pappersegenskaper > Avancerad
pappersinstdllning > Falsjusteringsprofil. Vdlj den dnskade falsjusteringsproceduren och slutfor
proceduren for att skapa en ny eller redigera en befintlig Falsjusteringsprofil.

Verktyg for att sakerstalla likformighet i

produktionen

For att ge kontinuerlig bildkvalitet for 6verlagsen produktionskonsistens fungerar det automatiska
bildhanteringssystemet tillsammans med ACQS- och FWA-verktygen. Hur dessa verktyg uppnar de olika
tidskraven for likformighet visas:

Likformighetskrav

Verktyg

Typ av justering

Automatiseringsniva

Likformighet inom en
sida

Enhetlighet av toner

Justering av
tathetsenhetlighet med
hjalp av FWA

Enhetlighet 6ver sidan —
hoger vinkelriktning och
nedfor sidan —
pappersbearbetningsrikt-
ning

Halvautomatisk:
Operatoren initierar med
ett klick och godtar
resultaten med ett klick.
Systemet gor utskrifter,
skannar dem och gor
justeringar.
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Likformighet inom
varje
utskriftskérningFdrgre-
gistrering och
Enhetlighet av toner

Bildhantering
Systemregistreringskont-
roll (RegiCon)
Processkontroll (ProCon)

Farg-till-farg bildplacering
och enhetlighet i
applicering av toner

Helautomatisk:
Kontinuerliga
kortidsjusteringar fran
flackar nedlagda pa
bildéverféringsremmen
(IBT). Marken lases och
bilddata och spdnningar
justeras automatiskt.

Likformighet i
bildplacering fran jobb
till jobb

Autoplaceringsjustering

Bild till materialjustering
med FWA

Justerar bildplaceringen
pd papperet. Justeringen
skapas, sparas for
specifika papper, och nar
du skriver ut pa dessa
papper, kan de vdljas for
valfritt magasin

Halvautomatisk:
Operatoren initierar med
ett klick och godtar
resultaten med ett klick.
Systemet gor utskrifter,
skannar dem och gor
justeringar.

Likformighet i farg fran
jobb till jobb

Autojustering av Bias
overforingsrulle 2

Justering av Bias
overforingsrulle 2med
hjalp av FWA

Korrigerar ojamn toner-
och fdargskiftning genom
att justera
overforingsrullen i
produktionspressen.
Justeringen skapas och
sparas for specifika
papper och tilldmpas
automatiskt ndr
papperet vdljs for ett
jobb

Halvautomatisk:
Operatoren initierar med
ett klick och godtar
resultaten med ett klick.
Systemet gor utskrifter,
skannar dem och gor
justeringar.

Stabilitet i farg fran
dag till dag

Fargkalibrering

Fargkalibrering med hjalp
av ACQS med FWA

Uppdaterar
produktionspressen och
skrivarservern

Halvautomatisk:
Operatoren initierar med
ett klick och godtar
resultaten med ett klick.
Systemet gor utskrifter,
skannar dem och gor
justeringar.

Exakt farg fran vecka
till vecka

Profilering

Destinationsprofilering-
med hjalp av ACQS med
FWA

Utvecklar en karta sa att
utskriftsfargerna exakt
aterger en kand standard
(till exempel GRACoL
eller SWOP)

Halvautomatisk:
Operatoren initierar med
ett klick och godtar
resultaten med ett klick.
Systemet gor utskrifter,
skannar dem och gor
justeringar.

Viktigt! Aven om dessa 1Q-verktyg dr antingen automatiska eller halvautomatiska, och de sparar mycket
tid, maste du for att halla din produktionspress installd for optimal kvalitet, fortfarande anvanda dem vid

ratt tidpunkt.
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Bdsta praxis

Anvand foljande bdsta praxis for att optimera din kvalitetsutskrift och spara tid med att hantera farg- och
registreringsproblem:

1. Anvdnd funktionen Automatiska justeringar for att utféra en EZ-presskontroll minst en gdng i veckan och
efter ndgra av de xerografiska komponenterna har servats.

2. Optimera instdllningarna fér Autojustering av Bias dverforingsrulle 2 inledningsvis for nya papper, sdrskilt for
kraftiga material och specialmaterial. Utfér ocksd denna justering ndr du mdrker problem med hur fargen
ser ut. Flack som till exempel @r ojamn tonertéckning, eller férgférskjutning, som dr inkonsekvent férg.

3. Kalibrera skrivarservern dagligen och fore fargkritiska jobb. Denna procedur justerar skrivarserverns
farginstallningar och dr avgdrande for att bibehalla likformighet i farg. Du kan anvdnda antingen
fullbreddsystem eller en handhallen spektrofotometer.

4. Innan du skapar eller uppdaterar destinationsprofiler, kér forst Autojustering av Bias dverféringsrulle 2 och
utfor sedan Automatisk justering av tdthetsenhetligheten. Genom att kéra dessa justeringar forst sdkerstdlls
bdsta maojliga farg fran de nya profiler som du skapar.

5. Skapa Destinationsprofiler for varje papperstyp i fargarbetsfloden. Detta steg ar avgérande for papper med
olika bestrykningar, glansnivder, fdarger eller vita punkter, och pappersvikter. Profileringsprocessen utvecklar
en karta s& att utskriftsfdrgerna pd valda material exakt att dterger en kdnd standard, sésom GRACol eller
SWOP. Se till att du forknippar varje ny profil med ett specifikt papper s& att den anvénds ndr papperet
valjs.

Felsokning for stormagasin XLS vakuummatare
(HCVF)

For en flodeskarta som kan skrivas ut for HCVF Felsdkning, som beskrivs i foljande sektion, se Felsékning
matningsfel i Xerox® stormagasin XLS vakuummatare i www.xerox.com. Sok efter din produkt i Kundtjénst > All
support och drivrutiner pd webbsidan. P& webbsidan Dokumentation for din skrivare, kan du hitta
flodeskartan for HCVF Felsokning.

Felsokning av felmatningar och felmatningar i stormagasin XLS vakuummatare (HCVF)

Nar du anvander tillvalet stormagasin XLS vakuummatare (HCVF) och en felmatning eller flersidesmatning
uppstdr, ska du kontrollera tryckpressens anvédndargranssnitt for en av foljande felkoder.

FELKODER, FELMATNING FELKODER, FLERSIDESMATNING
e 078-101 e 178-101 e 077-131 e 078-125
e 078-131 e 178-131 e 077-132 e 078-126
e 078-132 e 178-132 e 078-127
e 078-151 e 178-151

Justera lufthjdlpsprofilen, for att 16sa felmatning eller flersidesmatningar. Se Justera lufthjdlpsprofilen, for
instruktioner om hur man justerar lufthjélpsprofilen.

Se Information om HCVF Lufthjdlpsfldktar, for information om flaktinstdllningarna.

301


https://www.xerox.com

Se Felsokning av felmatningar i HCVF, for att felséka felmatningar.

Se Felsokning av flersidesmatningar i HCVF, for att felsoka flersidesmatningar.

Information om HCVF Lufthjalpsflaktar

Placering av lufthjdlpsfldktar i stormagasin XLS vakuummatare (HCVF):

HCVF FLAKTPLACERINGAR BESKRIVNING

A: Vakuumflakt

B: Luftknivsflakt

C: Bakre forsta flakt
D: Bakre fldkt

E: Framre flakt

F: Bakre alternativa flakt

Se féljande information, innan du justerar nagra instdllningar for HCFV lufthjdlpsfldktar.

Viktigt! Instdllningarna for alla fléktar, behover inte 6ka eller minska om det inte uppstar felmatnings-
eller flersidesmatningsfel.

Se foljande information for Luftknivsfldkt:

e De tillgangliga installningarna ar: Av, Lag, Mid, eller Hog.

e Lag dr den ldngsammaste hastigheten och H6g dr den snabbaste hastigheten..
e Om det forinstdllda vardet dr Av, dr fldkten inte igang. Andra inte instéllningen.
Se féljande information for Bakre forsta flékt och Famre fldakt:

e Den ldngsammaste hastighetsinstdallningen &r 2. Minska fldkthastigheten endast om den nuvarande
instdllningen dar hogre an 2.

e Den snabbaste hastighetsinstdliningen ar 13. Oka flékthastigheten endast om den nuvarande instéllningen
ar mindre an 13.

e Om det forinstdllda vérdet &r 1, ér fldkten inte igang. Andra inte instéllningen.

f OBS! Kontrollera det aktuella vardet, innan du dndrar en flaktinstdllining. Om det nuvarande véardet pd en
flakt t.ex. dr installt pa 5, dndrar du instdllningen till 7, for att 6ka hastigheten med tvd instdllningar.
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Justera lufthjalpsprofilen

Lufthjalpsprofilen kontrollerar flaktinstdlliningar i HCVF. Du kan skapa en ny profil eller éndra en befintlig profil.
Du kan testa dndringar i fléktinstalliningar, innan du sparar en profil.

j’ OBS! Innan du justerar lufthjdlpsprofilen, ska du se till att det material som fylls p& i HCVF féljer
Riktlinjer for papper och material for HCVF.

Se Information om HCVF Lufthjdlpsfldktar, for information om fldktinstdllningarna.
Gor foljande for att justera lufthjalpsprofilen:
1. Vdlj Profiler, p& startskdrmen
2. [ fonstret Profiler valjer du Lufthjalp.
3. Gor ett av foljande i omradet Lufthjalp.
e Vdlj Ny, for att skapa en ny profil.
e For att dndra en befintlig lufthjdlpsprofil, vdljer du en namngiven profil och sedan Redigera.
4. I fonstret Lufthjdlpsinstdllning, véljer du VCF-instdllningar.

5. Ifonstret VCF-instdllningar, kan du justera instélliningarna for varje flakt i HCVF. Gor endast justeringar
enligt de rekommenderade felsékningsinstruktionerna.

a. Valj Tillampa systemets grundinstallningar, for att aterstdlla flaktinstallningar till systemets
grundinstdllningar:

b. Vdlj Provutskrift, for att testa en justering. Innan du sparar dndringar, kan du kéra en provutskrift.
6. For att spara profilen, valj OK.

7. Stdng Profiler, for att atergd till startskdrmen.

Fels6kning av felmatningar i HCVF

Nér du anvander tillvalet stormagasin XLS vakuummatare (HCVF), indikerar féljande felkoder ett
felmatningstillsténd:

e 078-101,078-131,078-132,078-151.
e 178-101,178-131,178-132,178-151.
For felkoder i samband med flersidesmatningar, se Felsokning av flersidesmatningar i HCVF.

For att 6sa en felmatning, foljer du stegen i lampligt avsnitt.

j’ OBS! Ldgg madrke till de nuvarande instdllningarna for Luftknivshjdlp, den Bakre forsta flékten, och den
Framre fldkten, innan du gér nagra justeringar. Anvand den instéllining som du noterade, om du
uppmanas att éndra en flaktinstallning till det forinstallda vérdet.

Felmatningar vid anvandning av papper med vikt 177 g/m? eller tyngre
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Vid anvéndning av papper med en vikt pa 177 g/m? eller tyngre, kan felmatningar uppsta.
1. Gor foljande flaktjusteringar:
o Luftknivsflakt: Ingen fordndring.

e Bakre forsta flakt: Oka flakthastigheten med tvé instdliningar. Om flékthastigheten t.ex. dr
instélld p& 5, dndrar du instdllningen till 7, for att ka hastigheten med tva instdllningar.

e Framre flakt: Oka flakthastigheten med tvé instdliningar.
2. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstér dr problemet lost.

3. Gor foljande, om en felmatning eller flersidesmatning intraffar, for Bakre forsta flakten och Framre
fldkten:

o Oka flakthastigheten med tvé instéllningar, om det uppstar en felmatning.
¢ Minska flakthastigheten med en instdllning, om en flersidesmatning uppstdr.
4. Kor ytterligare en provutskrift. Kontakta din Xerox-aterforscljare, om problemet bestar.
Felmatningar vid anvdndning av papper med en vikt mindre an 177 g/m? och utskrift av 5 eller férre ark
Felmatningar kan uppstd, vid anvdndning av papper med en vikt mindre én 177 g/m? och utskrift av 5
eller farre ark.
1. Gor foljande flaktjusteringar:

o Luftknivsfldkt: Minska fldkthastigheten med en instdllning. Om, till exempel, den nuvarande
instéllningen ar H6g, dndra instdllningen till Mid.

j’ OBS! For Luftknivsflakten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande instdllningen
dar Hog eller Mid.

e Bakre forsta flikt och Framre fldkt: Andra inga instdliningar
2. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning uppstdr ar problemet [6st.
3. Gor féljande, om en felmatning uppstar igen:

e Luftknivsfldkt: Minska fldkthastigheten med en instdllning. Om, till exempel, den nuvarande
instdllningen dr Mid, dndra installningen till Lag.

j’ OBS! For Luftknivsflékten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande instdllningen
dr Hog eller Mid.

o Bakre forsta flikt och Framre fldkt: Andra inga instdllningar
4. Kor ytterligare en provutskrift. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestar.

Felmatningar vid anvéandning av papper med en vikt mindre an 177 g/m? och utskrift av mer an fem ark
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Felmatningar kan uppstd, vid anvdndning av papper med en vikt mindre én 177 g/m? och utskrift av
mer &n fem ark .

1. Gor foljande flaktjusteringar:
e Luftknivsfldkt: Ingen forandring.

o Bakre forsta flakt: Oka flakthastigheten med tvé instéllningar. Om fldkthastigheten t.ex. dr
instélld p& 5, dndrar du instdllningen till 7, for att ka hastigheten med tva instdllningar.

e Framre flakt: Oka flakthastigheten med tvé instdliningar.
2. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstdr ar problemet lost.

3. Gor foéljande, om en felmatning eller flersidesmatning intraffar, for Bakre forsta flakten och Framre
fldkten:

o Oka flakthastigheten med tvé instéllningar, om det uppstar en felmatning.

¢ Minska flakthastigheten med en instdllning, om en flersidesmatning uppstar.
4. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstdr dr problemet 6st.
5. Gor foljande, om en felmatning uppstar igen:

o Luftknivsflékt: Minska flakthastigheten med en instdllning. Om, till exempel, den nuvarande
instdllningen ar H6g, dndra instdllningen till Mid.

j’ OBS! For Luftknivsfldkten, minskar du fldkthastigheten endast om den nuvarande installningen
dar Hog eller Mid.

o Bakre forsta flakt: Andra instdliningen till det forinstdllda vérdet.
e Framre flakt: Andra instéllningen till det férinstéllda vérdet.
6. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning uppstdr ar problemet [6st.

7. Om en felmatning uppstdr, minskar du fldkthastigheten med en instdllning, for Luftknivsflakten.

j’ OBS! For Luftknivsfldkten, minskar du fldkthastigheten endast om den nuvarande instdlliningen
dar Hog eller Mid.

8. Kor ytterligare en provutskrift. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestdr.

Felsokning av flersidesmatningar i HCVF

Nar du anvander tillvalet stormagasin XLS vakuummatare (HCVF), indikerar foljande felkoder ett
flersidesmatningsforhallande:

e 077-131,077-132.
e 078-125,078-126,078-127.
For felkoder i samband med felmatningar, se Felsokning av felmatningar i HCVF.

For att l6sa en flersidesmatning, foljer du stegen i l@dmpligt avsnitt.

j’ OBS! Lagg mdrke till de nuvarande instdllningarna for Luftknivshjdlp, den Bakre forsta fldkten, och den
Framre fldkten, innan du gor nagra justeringar. Anvdnd den instdllining som du noterade, om du
uppmanas att dndra en fldktinstdllning till det forinstdllda vardet.
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Flersidesmatning vid anvandning av bestruket papper med vikt 177 g/m? eller tyngre

306

Luftfuktighetsnivéer p& 50 procent eller hogre
Nar du anvander bestruket papper med en vikt p& 177 g/m? eller tyngre i luftfuktighetsnivéer
pd 50 procent eller hdgre, kan problem med flersidesmatning uppstd.

. Om papperet bara dr bestruket pa ena sidan, gdr du till steg 3.

2. Om papperet ar bestruket pé& bada sidorna gér du féljande.

a. Gor foljande flaktjusteringar:
e Luftknivsflakt: Ingen foérandring.

o Bakre forsta flakt: Oka flakthastigheten med en instdllning. Om flékthastigheten t.
ex. dr instdlld pa S, éndrar du instdllningen till 6, for att 6ka hastigheten med en
instdllning.

e Framre flakt: Oka flakthastigheten med en instéllning.
b. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.

¢. Om en flersidesmatning uppstdr igen, 6kar du flakthastigheten med en instdllning, for
bakre forsta fldkten och denfrdmre fldkten.

d. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.

e. Om flersidesmatningar fortsdtter, upprepar du steg 2c och 2d tvé ganger.

. Om du anvander papper som bara dr bestruket pd ena sidan, eller om flersidesmatningen

fortsatter, gor du foljande.
a. Gor foljande flaktjusteringar:
o Luftknivsflakt: Ingen foérandring.

e Bakre forsta flakt: Andra instéllningen till det férinstdllda vérdet och sdnk sedan
hastigheten med en instdllning.

e Framre flakt: Andra instdliningen till det forinstdllda vérdet och sdnk sedan
hastigheten med en instdllning.

b. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstar, dar problemet ost.

¢. Om en flersidesmatning uppstér igen, minskar du flakthastigheten med en installning,
for bakre forsta flékten och denframre flakten.

d. K&r en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr dr problemet 16st.

e. Om flersidesmatning fortsdtter, upprepar du steg 3c och 3d tva gdnger.

4. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestdr.



Luftfuktighetsnivéer under 50 procent

Nar du anvander bestruket papper med en vikt p& 177 g/m? eller tyngre i luftfuktighetsnivéer
under 50 procent, kan problem med flersidesmatning uppsté.

1. Gor foljande for att l6sa flersidesmatning
a. Gor foljande flaktjusteringar:
o Luftknivsfldkt: Ingen forandring.

e Bakre forsta flakt: Minska fldkthastigheten med en instdllning. Om
flakthastigheten t.ex. dr instdlld pa 7, dndrar du instdllningen till 6, for att minska
hastigheten med en installning.

e Framre flékt: Minska flakthastigheten med en instélining.
b. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstar dr problemet lost.

¢. Minska flakthastigheten med en instdllning, for bakre forsta flakten och denframre
flakten.

d. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.

e. Om flersidesmatning fortsdtter, upprepar du steg 1c och 1d tva génger.
2. Gor foljande, om flersidesmatning fortsdtter.

a. Gor foljande flaktjusteringar:

o Luftknivsfldkt: Minska flakthastigheten med en instdllning.

j’ OBS! For Luftknivsflakten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande
installningen &r Hog eller Mid.

o Bakre forsta flakt: Andra flékthastigheten till det férinstéllda vérdet och sénk sedan
hastigheten med en installning.

o Framre flakt: Andra flakthastigheten till det férinstdllda vérdet och sénk sedan
hastigheten med en instdllning.

b. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstar dr problemet ost.
c. Gor foljande, om en flersidesmatning uppstar igen.

o Luftknivsflakt: Minska flakthastigheten med en instdllning.

j’ OBS! For Luftknivsfldkten, minskar du fldkthastigheten endast om den nuvarande
installningen ar Hog eller Mid.

e Bakre forsta flakt: Minska flakthastigheten med en instdllning.
e Framre flakt: Minska fldkthastigheten med en instdllning.
d. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.

e. Om flersidesmatning fortsdtter, upprepa steg 2c och 2d endast for Bakre forsta fldk och
Framre flakt..

3. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestar.
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Flersidesmatning vid anvandning av Obestruket papper med vikt 177 g/m? eller tyngre

308

Nar du anvander Obestruket papper med en vikt p& 177 g/m? eller tyngre i luftfuktighetsnivéer under
50 procent, kan problem med flersidesmatning uppsté.

1.

Gor foljande fldktjusteringar, for att [6sa flersidesmatning:
o Luftknivsfldkt: Ingen fordndring.

e Bakre forsta flakt: Minska fldkthastigheten med tre instdllningar. Om fldkthastigheten t.ex. dr
instdlld p& 7, andrar du instdllningen till 4, for att minska hastigheten med tre instdllningar.

e Framre flékt: Minska flakthastigheten med tre instdllningar.
Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar dr problemet [6st.

Gor foljande, om en felmatning eller flersidesmatning intraffar, for Bakre forsta flakten och Framre
fldkten:

o Oka flakthastigheten med en instéllning, om en felmatning uppstdr.
e Minska flakthastigheten med en instdllning, om en flersidesmatning uppstdr.

Kor en annan provutskrift. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestar.



Flersidesmatning vid anvandning av papper meden vikt mindre an 177 g/m?

Luftfuktighetsnivéer p& 50 procent eller hogre

Nar du anvander papper med en vikt mindre an 177 g/m? i luftfuktighetsnivaer pa 50 procent
eller hogre, kan problem med flersidesmatning uppstad.

1.

Gor foljande fldktjusteringar, for att [6sa flersidesmatning:
o Luftknivsfldkt: Ingen forandring.

o Bakre forsta flakt: Minska flakthastigheten med tvd instdllningar. Om flékthastigheten
t.ex. dr instdlld pa 7, andrar du instdllningen till 5, fér att minska hastigheten med tva
instdllningar.

e Framre flakt: Minska flakthastigheten med tvd instdliningar.
Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar ér problemet [6st.

Gor foljande, om en felmatning eller flersidesmatning intraffar, for Bakre forsta flakten
och Framre flakten:

o Oka flakthastigheten med en instéllning, om en felmatning intréffar
e Minska flakthastigheten med tvd instdllningar, om det uppstdr en flermatning.
Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar ar problemet 6st.
Gor foljande, om en flersidesmatning uppstdr igen.
a. Gor foljande justeringar:
o Luftknivsflakt: Ingen férandring.

e Bakre férsta flakt: Andra flakthastigheten till det férinstdllda vérdet och éka sedan
hastigheten med en installning.

e Framre flakt: Andra flékthastigheten till det férinstdllda vérdet och éka sedan
hastigheten med en instdllning.

b. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.

c. Om en flersidesmatning uppstdr igen, for bakre forsta flékten och denframre fldkten,
okar du flakthastigheten med en instdllning.

d. Kor en provutskrift. Om ingen flersidesmatning uppstdr ar problemet ost.
e. Om flersidesmatningar fortsdtter, upprepar du steg 5c och 5d tva ganger.
Gor foljande, om flersidesmatningar fortsdtter:

o Luftknivsflékt: Minska flakthastigheten med en instdllning.

j’ OBS! For Luftknivsflakten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande
installningen &r Hog eller Mid.

o Bakre forsta flakt: Andra flékthastigheten till det férinstdllda véirdet.
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e Framre flakt: Andra flékthastigheten till det férinstéllda vérdet.
7. Kér en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar dr problemet 9st.

8. Om en felmatning uppstar, minskar du flékthastigheten med en instdllning, for
Luftknivsflakten.

f OBS! For Luftknivsflakten, minskar du fldkthastigheten endast om den nuvarande
installningen ar Hog eller Mid.

9. Kor en annan provutskrift. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestdr.
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Luftfuktighetsnivéer under 50 procent

Ndr du anvander papper med en vikt mindre én 177 g/m? i luftfuktighetsnivéer under 50
procent, kan problem med flersidesmatning uppstd.

1. @Gor foljande flaktjusteringar, for att l6sa flersidesmatning
o Luftknivsfldkt: Ingen fordndring.

e Bakre forsta flakt: Oka flakthastigheten med tvé instdllningar. Om flékthastigheten t.
ex. drinstdlld pd 5, andrar du instdllningen till 7, for att 6ka hastigheten med tvé
instdllningar.

e Framre flakt: Oka fldkthastigheten med tvé instdliningar.
2. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstér ar problemet lost.

3. Gor foljande, om en felmatning eller flersidesmatning intraffar, for Bakre forsta flakten
och Framre flakten:

o Oka flakthastigheten med tvé instéllningar, om det uppstar en felmatning.

e Minska flakthastigheten med en instdllning, om en flersidesmatning uppstdr.
4. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstdr ar problemet 6st.
5. Gor foljande, om en flersidesmatning uppstar igen.

o Luftknivsflékt: Minska flakthastigheten med en instdllning.

j’ OBS! For Luftknivsfldkten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande
installningen ar Hog eller Mid.

e Bakre forsta flakt: Andra flakthastigheten till det férinstdllda vérdet.
e Framre flakt: Andra flakthastigheten till det férinstdllda vérdet.
6. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar dr problemet l6st.

7. Om en flersidesmatning uppstar igen, minskar du fldkthastigheten med en instdllning, for
bakre forsta fldkten och den framre flakten.

f OBS! For Luftknivsfldakten, minskar du flékthastigheten endast om den nuvarande
installningen ar Hog eller Mid.

8. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar dr problemet 6st.
9. Gor foljande, om en flersidesmatning uppstar.
a. Gor foljande justeringar:
e Luftknivsflakt: Andra flakthastigheten till det férinstdllda véirdet.

e Bakre forsta flakt: Minska fldkthastigheten med en instdllning.
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o Framre flékt: Minska flakthastigheten med en instéllning.

b. Kor en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstar ér problemet
[6st.

c. Om en flersidesmatning uppstdr igen, for bakre forsta flékten och denframre flékten,
minskar du flakthastigheten med en instdllning.

d. K&r en provutskrift. Om ingen felmatning eller flersidesmatning uppstér dr problemet
[6st.

e. Om felmatningar fortsdtter, upprepar du steg 5c och 5d tva génger.

10. Kontakta din Xerox-aterforsdljare, om problemet bestér.
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Felinformation

Detta avsnitt tillhandahdller information for:
e Modulfelmeddelanden

e Felkoder

Modulfelmeddelanden

Ndr ett fel intraffar, till exempel papperskvadd, eller 6ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm. En illustration visar var felet ar placerat med en kort forklaring av korrigerande
atgarder, for att rensa felet. Om fel uppstér pd mer an en plats dndras illustrationen for att visa dessa platser
och de korrigeringsatgdrder som krévs.

Anvandargranssnitts-skdrmen visar dven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet. E-koden pd den 6vre vanstra delen av meddelandet for Fel visar vilken
felindikator som @r tand pé Infogarens kontrollpanel (E1, E2, E3).

j’ OBS! For information om fel och felmeddelanden, se avsnittet Allman felsokning.

Felkoder

Om utskriften avslutas onormalt eller en felfunktion intraffar i produktionspressen, visas ett fel i den Aktiva
statuslistan. Den Aktiva statuslistan visar prioriteten for felet, den modul i vilken felet intraffade och en kort
beskrivning av problemet.

Felprioritetskoden indikerar foljande:

1. Produktionspressen fungerar inte, du kan férvénta dig att det aktuella jobbet fortfarande skrivs ut, framtida
jobb skrivs inte nddvandigtvis ut.

2. Nuvarande jobb skrivs fortfarande ut, forlust av funktionalitet intrdffade.

3. Indikerar en Observation.

For att 6ppna en dialogruta som ger féljande information dubbelklickar du péa en enskild felforteckning:
e Steg for att dtgdrda felet

e Primar felkod, om relevant

e Lista Over relaterade fel, eller service, koder

Om du behover ringa efter service, anvdnd dessa koder.

Felkodsinformation for granssnittsplanmatningsmodulen

Ndr ett fel intrdffar, till exempel papperskvadd, eller 6ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.
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Anvandargrdnssnitts-skdrmen visar éven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera fel i grénssnittsplanmatningsmodulen genom deras koder, som bérjar med de
tresiffriga numren 048.

048-310

Inmatare felkodsinformation

Ndar ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pé& produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.

Anvandargrdnssnitts-skdrmen visar éven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera infogarfel genom deras koder, som bérjar med de tresiffriga siffrorna 012, 013 och
024.

. - - - -l

_— o e e e W — -

024-957

Felkodsinformation for Stor staplingsenhet

Ndr ett fel intrdffar, till exempel papperskvadd, eller 6ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.
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Anvandargrdnssnitts-skdrmen visar éven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera fel pa Stor staplingsenhet genom deras koder, som bérjar med de tresiffriga siffrorna
049.

I 049-100 .

Vikning och 2-sidig Renskdrare — Felkodsinformation

Nar ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.

Anvandargranssnitts-skdrmen visar dven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Fel vid Vikning och 2-sidig Renskarning identifieras av koderna som bérjar med de tresiffriga siffrorna012,
013,014,024,0ch 028.

Cg—— - - e
o e (S W — - -

I 024-957 '

C/Z-falsenhet felkodsinformation

Ndr ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.
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Anvandargrdnssnitts-skdrmen visar éven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera C/Z-falsningsfel genom deras koder , som bdrjar med de tresiffriga siffrorna 012and
013.

I 012-298 .

Efterbehandlare felkodsinformation

Nar ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.

Anvdndargranssnitts-skdrmen visar dven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Efterbehandlingsfel identifieras av koderna som bérjar med de tresiffriga siffrorna 012, 013, 024, 041,
112,0ch 124.

Cg—— - - e
o e (S W — - -

I 024-957 '

Renskdararen SquareFold® felkodsinformation

Ndr ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.
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Anvandargrdnssnitts-skdrmen visar &ven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera fel i renskdrare SquareFold® genom deras koder, som bérjar med de tresiffriga numren
013.

o - - -
- e e (e W - -

I 013-100 .

Felkodsinformation for Produktionsklar efterbehandlare Plus

Nar ett fel intréffar, till exempel papperskvadd, eller &ppna luckor eller skydd, eller om produktionspressen inte
fungerar, slutar produktionspressen att skriva ut och ett meddelande visas pd produktionspressens
Anvandargranssnitts-skarm.

Anvdndargranssnitts-skdrmen visar dven en Fel-knapp , som ger information om felet och detaljerade
instruktioner for att korrigera felet.

Tips! Man kan identifiera fel med den Produktionsklara efterbehandlaren Plus, genom deras tresiffriga koder,
som bérjar med siffrorna 013och 051.

' — - - - -
- W e e (G ne—— e S - - -
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Fel i efterbehandlarens haftningsenhet

Anvand foljande procedurer ndr staplingsproblem uppstér med den utskrivna utskriften, till exempel att arken
inte ar haftade eller haftklamrar dr béjda. Kontakta din servicetekniker, om problemet bestdr efter att du provat
foljande l6sningar.

Ej haftad Bojd klammer

Kontakta din servicetekniker, om utskrivna ark héftas s@ som visas i foljande bilder.

Ena sidan av klammern star upp | Klammern dr bojd at fel hail Tillplattad klammer

<3 !
<33 o
U —
—

VP3100_156 VP3100_158

Klammern upphdjd med mitten tryckt indt

e Beroende pd typen av papper som haftas kan klammerbenen bli bojda. Om bdjda klammerben har
fastnat i efterbehandlaren kan de till slut orsaka pappersstopp.

Viktigt!

e Ndr du 6ppnar locket pd haftklammerkassetten, ta bort alla bojda haftklamrar. Annars kan
haftklamrar fastna. Anvénd locket pa klammerkassetten endast ndr klamrar som fastnat tas bort.

Rensa klammerstopp i den grundlaggande klammerenheten

f OBS! Om klammerkassetten oavsiktligt lossnar fran sin hallare, se Sdtta tillbaka grundldggande
haftklammerkassett.

fo OBS! Se till att produktionspressen inte dr igang innan du utfor denna procedur.
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2. DrautR1.

fo OBS! Kontrollera efter aterstdende kldmmor inuti efterbehandlaren, nar du tagit bort
haftklammerkassetten.

e
—
[
=
[~
i

VP3100_146
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3. Oppna locket p& enheten och ta bort klamrarna som har fastnat.

A VARNING! Var férsiktig ndr du tar bort klammor som fastnat, fér att inte skada dig.

VP3100_161

4.

5. Stang efterbehandlarens frontlucka.

Satta tillbaka grundldggande haftklammerkassett

Gor foljande, om en haftklammerkassett sdtts in felaktigt eller av misstag avlagsnas, for att sdtta tillbaka den
korrekt i kassettenheten.
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2.

3.

Dra ut R1.

/ =
SEYE L
—_— m Vp3100_‘|-f|g

Oppna locket pa enheten och ta sedan bort klamrarna som har fastnat.

& VARNING! Var forsiktig ndr du tar bort klammor som fastnat, fér att inte skada dig.

VP3100_161
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4. Lokalisera spaken p& baksidan av enheten.

A VARNING! Nar du flyttar spaken, var forsiktig sa att du inte skadar fingrar och naglar.

VP3100_163

5. Hdll ned spaken, vand pé enheten och ta sedan ut haftklammerkassetten frén enheten.

VP3100_164
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6. Ta bort de yttre klamrarna langs linjen.

& VARNING! Var forsiktig s& du inte skadar fingrarna, nar du tar bort héftklamrar.

VP3100_165

7. Satt in klammerkassetten i enheten.

VP2100_166
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8. Satt in enheten till sin ursprungliga position.

e
-
[
L
£
Vi
VP3100_149

9. Stang efterbehandlarens frontlucka.

Rensa klammerstopp i haftningsenheten

j’ OBS! Se till att produktionspressen inte dr igang innan du utfoér denna procedur.

2. Dra ut Sadelhaftningsenhet 3 mot dig till den stannar.

Y \ L
]

X WA\

VT

_ VP3100_150

324



Medan du haller in flikarna pa klammerkassetten, dra ut kassetten for att ta bort den.

| \[J’i]

\

W

i~ _ VP3100_151

Ta bort klamrar som fastnat.

& VARNING! Var forsiktig ndar du tar bort klammor som fastnat, for att inte skada dig.

VP3100_162
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5. Medan du hdller in flikarna p& de nya klammerkassetten, tryck in kassetten tills den kommer péa plats.

f OBS! Se till att markeringarna stdmmer éverens med varandra.

/
i~ A _ | ve3100.152

6. Tryck forsiktigt in Sadelhaftningsenhet 3 i efterbehandlaren till den stannar.
/

X WAN

VT

_ VP3100_153

7. Stdng efterbehandlarens frontlucka.

Haftningsfel i Produktionsklar efterbehandlare Plus

For att atgarda haftklammerstopp i den grundlédggande haftkassetten i den Produktionsklara efterbehandlaren
Plus, se foljande procedurer:

e Rensa klammerstopp i den grundldggande klammerenheten
e Sdtta tillbaka grundldggande haftklammerkassett

e Rensa klammerstopp i haftningsenheten
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Resurscenter

Resurscentret innehaller lankar till kompletterande information.
Upphovsrdttsinformation

Krav p& webbldsare

Upphovsratt

©2023 Xerox Corporation. Alla rattigheter forbehdlls. Xerox® och Iridesse® och SquareFold® dr varumdérken som
tillhor Xerox Corporation i USA och andra ldnder.

Adobe® och Adobe PDF-logotypen dr registrerade varumdrken som tillhor Adobe Systems, Inc. PostScript® dr ett
av Adobe registrerat varumdrke som anvdnds tillsammans med Adobe PostScript Interpreter, Adobes
sidbeskrivningssprék och andra Adobe-produkter. Denna produkt dr inte bekrdftad eller sponsrad av Adobe
Systems, utgivare av Adobe Photoshop.

Fiery® och PrintMe® &r registrerade varumdrken frén Electronics For Imaging, Inc.

Apple och EtherTalk ar varumarken eller registrerade varumdarken som tillhér Apple Computer, Inc,, registrerade i
USA och andra lander.

GBC® och AdvancedPunch® dr varumdrken eller registrerade varumdrken som tillhdr General Binding
Corporation.

Microsoft, Windows Edge och Internet Explorer dr registrerade varumdrken som tillhér Microsoft Corporation i
USA och andra lander.

Mozilla Firefox dr ett varumdrke tillhérande Mozilla Foundation.
UNIX dr ett registrerat varumdarke som tillhdr Open Group.

BR678

Krav pa webblasare

For basta visning och funktion, anvand en av dessa webbldsare for att visa dokumentationen pé ndtet:
e Microsoft Edge

e Internet Explorer

e Motzilla Firefox

e Google Chrome

e Safari

For basta resultat, stall in din skarmupplosning pad 1 366 x 768.

For Administratorer

Detta avsnitt innehdller lankar till @dmnen specifika for administratorer.
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Administration

Administratorsldget later dig stdlla in grundinstdlliningarna for din produktionspress sa att de passar dina
individuella behov. Du kan dndra installningarna for manga olika funktioner, t.ex. spraket som visas pd
Kontrollcentret, tidsinstdllningar, administratérens losenord, skapa egna pappers- och justeringsprofiler, mm.

Administratér — oversikt
Nar du dr inloggad som Administrator:

e Menyalternativet Administration visar ett fonster for att redigera eller andra en stor mangd
Systeminstdllningar.

o Dessutom visar huvudskdrmen alternativet Underhdll. Med hjdalp av denna funktion kan du kéra en
snabbrutin for att rengéra Laddningscorotronerna och Férgpulverdoserarna.

e Menyalternativet PredictPrint-materialhanterare eller Hantera pappersbibliotek pd Kontrollcentrets
huvudskarm dar alltid tillgéngligt for Administratorer, men kan begrdnsas for Operatérer. Nar du valjer
Begrdnsa atkomst for tillfalliga anvandare pa fliken Anvandargrénssnitt kan du ta bort dtkomst till
huvudfunktionen for Pappersbibliotek for vanliga anvandare. Nér detta alternativ ar markerat forsvinner
alternativet PredictPrint-materialhanterare eller Hantera Pappersbibliotek frédn huvudskarmen. Nar Tillat
atkomst for tillfdlliga anvandare dar markerat pa fliken Anvdandargrénssnitt visas alternativet PredictPrint-
materialhanterare eller Hantera pappersbibliotek pa huvudskdarmen.

j’ OBS! Baserat pd den installerade programversionen, visas antingen alternativet PredictPrint-
materialhanterare eller Hantera pappersbibliotek i anvdndargrdnssnittet.

Logga in som administrator
1. Frén Kontrollcentret, klicka pd Inloggning.
2. Frén skarmen Inloggning, valj Administrator.

3. Skriv administratorslosenordet.
Det grundinstdllda l6senordet dr fem ettor— 11111.

j’ OBS! Av sakerhetsskdl visas bara asterisker pé& skarmen.
4. Klicka p& OK.

j’ OBS! Andra administratérslésenordet sa snart som méjligt fér att férhindra obehérig dtkomst till
administratorslaget efter installation av produktionspressen.

5. For att avsluta administratorslaget, klicka pa Logga ut.

Administrationsfliken

Menyalternativet Administration visar ett fonster med Systeminstdllningar. Det later dig dndra eller redigera ett
stort antal operationer fér Systeminstdllningar.

Systeminstdllningar

Fonstret Systeminstdllningar later dig gora dndringar i foljande funktioner:
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Anvdndargranssnitt
Pappersguide
System
Fackalternativ
Utmatn.enheter
Bildkvalitet

Fullbreddsystem

Fliken Anvandargranssnitt — Installningar

Fliken Anvdndargrdnssnitt later dig gora andringar av foljande:

Fonster for felinformation

Fonstret Hantera pappersbibliotek
Grundinstallt sprak

Andra l6senord for Administratér
Losenord for teknisk operator

Faktureringsutskriftslage dtkomligt endast for Xerox-representant

Fonster for felinformation

Som grundinstallning dppnar Kontrollcentret automatiskt ett fonster med Uppgifter som ger mer information
om varningen eller felet.

Du kan vdlja att 6ppna detta fonster automatiskt eller bara ndr anvdndaren klickar p& varningen eller
felmeddelandet pda produktionspressens illustration och i dess meddelanderuta.

Instdllning av felinformationsfénstrets beteende

Anvand foljande procedur for att vdlja grundinstéllningen for fonstret Felinformation.

1.

&ow N

Fran kontrollcentret, klicka p& Inloggning och logga in som Administrator.

Vdlj Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken Anvandargranssnitt.

Vélj om du vill att alla pressfel ska visas automatiskt pa Kontrollcentret ndr de intraffar.

e Visa inte automatiskt: Om du inte vill att fonstret med feluppgifter 6ppnas automatiskt ndr en
varning eller ett fel intraffar, vadlj det har alternativet.

e Visa automatiskt: Om du vill att fonstret med feluppgifter 6ppnas automatiskt ndr en varning eller ett
fel intraffar, valj det har alternativet.

Vdlj OK, for att spara instdlliningarna och sténga fonstret Systeminstéllningar .
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Hantera Gtkomst till pappersbiblioteket

Administratoren kan ange om pappersbiblioteket dr tillgdngligt for anvéndare som @r inloggade som operator.
Som grundinstdllning visas fliken pappersbibliotek pd huvudskarmen for alla anvandare. Administratdren kan
vdlja att dolja fliken pappersbibliotek for anvdndare som inte dr inloggade som administrator.

Begrdnsa ett papper for dtkomst till pappersbiblioteket:

1. Frén Kontrollcentret, klicka pd Inloggning, logga sedan in som Administrator.
2. Klicka pd Administration.

3. P4 fonstret Systeminstdllningar klicka p&d Anvandargranssnitt.

4. Vdlj ett alternativ for Hantera pappersbiblioteksfonster:

o Tillat tillfallig anvandaratkomst: Detta alternativ dr grundinstdllningen. Ndr det hdr alternativet ar
valt har alla anvéndare tillgang till pappersbiblioteket. Dessutom visas fliken PredictPrint-
pappersbibliotek eller fliken Hantera pappersbibliotek pd huvudfonstret for Kontrollcenter.

f OBS! Baserat pd programvaruversionen som installerats pa din press, visas antingen fliken PredictPrint-
pappersbibliotek eller Hantera pappersbibliotek.

e Begransa tillfdllig anvandaratkomst: Nar det hdr alternativet vdljs, visas inte fliken PredictPrint-
pappersbibliotek eller fliken Hantera pappersbibliotek pa huvudskédrmen for operatoren. Atkomst till
pappersbiblioteket dr endast tillgangligt nar administratéren dr inloggad.

5. Klicka p& OK for att spara dina dndringar och sténga fonstret Systeminstallningar.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pd Anvandare: Administratér, klicka sedan pa Logga ut.

Grundinstallt sprak

Anvand funktionen Grundinstdillt sprak, for att stdlla in grundinstdllningen for lampligt sprék som visas i
Kontrollcenter. Tillgangliga sprakinstéllningar beror pa den sprékfil som installerats p& Kontrollcentret.

j’ OBS! Sprak som inte dr installerade pa Kontrollcentret kan inte vdljas via funktionen for instdllning av
Grundinstdllt sprak.

De sprakfiler som dr inlasta pa ditt Kontrollcenter varierar fran marknad till marknad. For att éndra eller stdlla in
grundinstdllningssprdket for din produktionspress, anvand foljande procedur:

1. Frdan Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga in som Administrator.
Vdlj Administration.

Fran fonstret Systeminstallningar vélj Anvandargranssnitt.

Valj grundinstdllningssprdket frdn menyn Grundinstallning.

Vdlj OK for att spara dina dndringar, stdng sedan fonstret Systeminstdllningar.

o v &~ w N

For att avsluta administratorslaget, klicka p&d Logga ut.

Andra administratérslésenordet

Produktionspressen anldnder fran fabriken med ett administratorslésenord pé& fem ettor som grundinstdllning —
11111. Anvéand detta grundinstéllda [6senord fér att logga in férsta géngen. Andra administratérslésenordet
efter den forsta inloggningen, for att uppratthalla sdkerheten.
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Fran Kontrollcentret, klicka pa Inloggning och logga in som Administrator.

Vdlj Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken Anvéndargrénssnitt och sedan Andra lésenord.

Tips! Anvand bara siffror for att skapa ditt l6senord. Alfabetiska tecken — bokstdver och andra tecken
sasom !*& — dr inte tillatna. Hogst tolv siffror far anvandas for [6senordet.

Ange féljande i fénstret Andra lsenord:
a. Det gamla eller nuvarande [6senordet.

b. Det nya l6senordet.

c. 1 omrddet Bekrafta nytt losenord, skriv in det nya l6senordet igen.

d. Klicka p& OK.

j’ OBS! Av sckerhetsskal visas bara asterisker pd skdrmen.

Losenord for teknisk operator

Om losenordet for teknisk operator (TKO) forloras eller gloms bort, kan systemadministratéren dterstdlla det pa
fliken Anvandargranssnitt.

1.

N oo v & W N

Logga in som Administrator.
Vdlj Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar vélj Anvandargranssnitt.

For Losenord for teknisk operatér, vélj Aterstall till grundinstallning.

For att aterstdlla TKO-l6senordet, klicka pé Ja, pa bekraftelsedialogen.

For att spara dndringarna och sténga fénstret, klicka pé OK.

For att avsluta administratorslaget, klicka pd Logga ut.

Fliken Pappersguide

Pé& fliken Pappersguide kan du justera foljande instdllningar:

Visa eller dolj PredictPrint-pappersquiden pd skdrmen Kontrollcenter
Guidad pappersinstdllning

Namn pé eget papper

Privat pappersdelning

Fliken Pappersguide

Timeout for pappersguiden
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Hantera Atkomst till PredictPrint-pappersguiden

Administratéren kan specificera om knappen for PredictPrint-pappersguiden visas p& Kontrollcenterskarmen.
Grundinstdllningen dr att knappen PredictPrint-pappersquide alltid visas i huvudskdrmen. Administratéren kan
vdlja att begransa &tkomsten till PredictPrint-pappersguiden. Nar dtkomst begrdnsas, visas inte knappen
PredictPrint-pappersquide i huvudskdrmen.

1. Klicka pa Inloggning, hogst upp i hogra hérnet p& huvudskdarmen och logga sedan in som Administrator.
Klicka pd Administration.

Fran Systeminstdllningar valj Pappersquide.

&-ow N

For att visa eller dolja PredictPrint-pappersguiden for Pappersquide, klicka p& Pa/Av-reglageknappen.
Reglageknappen dndrar farg och en etikett anger om PredictPrint-pappersquiden dr pa eller av.
5. For att spara dndringarna och stdnga skdrmen Systeminstdllningar, klicka pad OK.

6. For att avsluta administratorsldget, klicka p&d Anvandare: Administratér, klicka sedan pé Logga ut.

Guidad pappersinstdllning

Nar du skannar och laddar ett papper, guidar PredictPrint Cloud-servern dig genom rekommenderade
installningsrutiner for papperet, som grundinstdllning. Du kan vdlja att inaktivera guidad pappersinstdllning helt,
eller sa kan du vdlja att inaktivera foljande delar av guidad pappersinstdllning:

e Papperskalibrering och profilering

Instdllning av justeringsprofil

Installning av sekunddr justering av éverforingsspdnning

Andra rutiner

1. P& Kontrollcentret, klicka pd Inloggning och logga sedan in som Administrator.
2. Klicka pd Administration.

3. Klicka p& Pappersqguide, fran fonstret Systeminstdllningar.

4. Vdlj alternativ efter behov:

e Vdlj knappen Pa/Av, for att aktivera eller inaktivera alla element av guidad pappersinstdllning for
Guidad pappersinstdllning.

e For att aktivera eller inaktivera automatisk instdllning fér papperskalibrering och profilering, for
Papperskalibrering och profilering, vdlj knappen Pa/Av.

e Vdlj ett instdllningsalternativ for Instdllning av justeringsprofil: Grundldggande (stdll in en gang),
Avancerad (flerprofil). For att inaktivera automatisk instdllning av justeringsprofil, valj Av.

e For att aktivera eller inaktivera automatisk Instdllining av sekunddr justering av éverforingsspdnning, for
Instdllning av sekunddr justering av éverféringsspdnning, vélj knappen Pa/Av.

e For att aktivera eller inaktivera automatisk instdllning for Andra rutiner, valj knappen Pa/Av.
5. Valj OK for att spara dina dndringar och stdnga fonstret Systeminstdllningar.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pd Anvandare: Administratér, klicka sedan pa Logga ut.
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Namn pa eget papper
For att forhindra operatoren fran att ldgga till ett eget namn for ett skannat papper:
1. Frdén Kontrollcentret, klicka p& Inloggning och logga in som Administrator.
Klicka p4 Administration.
Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken Pappersquide.

2

3

4. Vdlj knappen Pa/Av fér Namn pd eget papper.

5. Vdlj OK for att spara dina éndringar och stdnga fonstret Systeminstdllningar.
6

For att avsluta administratorsldget, klicka p& Anvandare: Administrator, klicka sedan pé& Logga ut.

Privat pappersdelning

Du kan skapa en unik, minst fyrsiffrig kod som alla platser i ditt foretag kan anvanda, for att dela egna papper
och deras streckkoder.

1. P& Kontrollcentret, klicka pa Inloggning och logga sedan in som Administrator.
Klicka p&4 Administration.

Klicka pa Pappersguide, frén fonstret Systeminstdllningar.

5 WeN

For att aktivera eller inaktivera Privat pappersdelning, valj knappen Pa/Av. Om du har aktiverat privat
pappersdelning skriver du en delningskod som har minst fyra siffror.

5. Vadlj OK for att spara dina dndringar och stdnga fonstret Systeminstdllningar.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pd Anvandare: Administratér, klicka sedan pa Logga ut.

Timeout for Pappersguide

Nar du 6ppnar PredictPrint-pappersguiden eller dppnar ett magasin, stdngs pappersguiden efter en viss
tidsperiod om du inte skannar ett papper. Grundinstdllningsperioden @r 1 minut. Administratéren kan dndra den
tid som pappersguiden visar pé skarmen innan den stdngs.

1. P& Kontrollcentret, klicka p& Inloggning och logga sedan in som Administrator.
Klicka p4 Administration.

Klicka pa Pappersguide, frén fonstret Systeminstdllningar

&~ W N

Vdlj ett timeout-alternativ for Pappersquide timeout:
e 10 sekunder

e 20 sekunder

e 30 sekunder

e 1 minut

e 2 minuter

e 5 minuter

5. Vdlj OK for att spara dina éndringar och stdnga fonstret Systeminstdllningar.
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6.

For att avsluta administratorsldget, klicka p& Anvandare: Administrator, klicka sedan pé& Logga ut.

Ladda PredictPrint-databasen fran enhet

Nadr tryckpressen inte dr ansluten till Internet, kan du ladda ned papperslistor i pappersbiblioteket manuellt.

Denna procedur krdver att du har kopierat databasen frén PredictPrint Cloud-servern till ett USB-minne. Mer
information finns pa Ladda ner en papperslista.

1.

9.
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Satt i USB-minnet som innehdller en eller flera nedladdade papperslistor i en USB-port pd tryckpressen.
Fran Kontrollcentret, klicka pa Inloggning, logga sedan in som Administrator.

Klicka pd Administration.

Klicka pa Pappersguide, fran fonstret Systeminstdllningar.

Klicka p&4 Ladda databas fran enhet.

I fénstret Oppna, lokalisera och vdlj stock list xml fil, for att ladda till pappersbiblioteket.

Klicka p& Oppna.

Papperslistans filnamn visas pd fliken Pappersguide i omradet PredictPrint-databas.

Klicka pa OK. Klicka pd Ja, om du uppmanas att skriva 6ver den befintliga databasen. Klicka p& Nej for att
avbryta laddning av databasfilen.

For att avsluta administratorsldget, klicka p& Anvandare: Administrator, klicka sedan pé& Logga ut.

Systemflikens alternativ

Anvand fliken System for att andra fabriksgrundinstdllningarna for:

Prioritera Fixeringsprestanda

Papperstyplage

Produktivitet, stordia

Produktivitet, reliefpapper

Infogarproduktivitet

Sank strom-vilolage

Vantetider for Start av lageffektldge och Avslutningsldgen
Installningar for ldsning/skrivning av NVM
Anvdndning av Papper enbart efter namn
Beteende for Autodteruppta efter fel eller paus
Tidsramar fér Auto-utloggning

Atkomst till Ljudinstallningarna

Datum- och tidsinstdllningar
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Produktivitetslagen

Nar stordior eller reliefpapper skrivs ut, gor denna instdllning det méjligt for dig att ge prioritet till
utskriftshastigheten eller placera storre fokus pd bildkvalitet. Stdll in prioritet pd antingen produktivitets- eller
bildkvalitetslage.

Produktivitet, stordia

Nar du kor stordior instruerar produktivitetsinstdlliningen produktionspressen att gora fdrre justeringar av
fixeringsenheten och bildkvaliteten, vilket sparar tid.

Produktivitet, reliefpapper

Nar du kor reliefpapper instruerar produktivitetsinstdliningen produktionspressen att gora fdrre justeringar av
fixeringsenheten och bildkvaliteten, vilket sparar tid.

Prioritera Fixeringsprestanda
Anvand denna instdllning for att justera bildkvaliteten for toner pd papperet genom att éndra
papperstransporthastigheten i fixeringsenheten. Anvdnd normal instdllning for de flesta papper. Anvand Lag
installning for papper med stark struktur eller tygmaterial. Anvand dven Lag for att uppnd en hogre
glansniva.

Val av alternativ fér produktivitetsldge

1. Klicka pa Inloggning fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.

Vdlj knappen Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

- W N

Vdlj de dnskade instdllningarna for Produktivitetsléage, inklusive Prioritera Fixeringsprestanda,
Papperstyplage, Produktivitet, stordia, Produktivitet, reliefpapperoch Infogarproduktivitet.

5. Klicka p& OK for att spara dina dndringar och stdnga fonstret System.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pd knappen Logga ut.

Lagre energi-vilolage

For att uppfylla ENERGY STAR-kraven gor den hdr instdllningen att du kan minska stromférbrukningen nar
tryckpressen dr i vilolage.

o Aktiverad (uppfyller ENERGY STAR-krav): Denna instdllning dr vald som standard vid tillverkning och
under skrivarinstallation. Den representerar den instdllning som krévs for att uppfylla ENERGY STAR-kraven.

e Inaktiverad: Den hdr installningen optimerar tryckets tid for forsta utskrift (FPOT) vilket resulterar i en liten
okning av stromforbrukningen i vilolage.

Energisparlage

Med den hdr funktionen stdller du in den tid som utgdr tills produktionspressen och Kontrollcentret kommer in i
ett l[dge med sankt energiforbrukning. Timern aktiveras nér alla utskrifter @r klara och inga jobb finns i jobbkon.

Funktionen Lageffektldge innehdller féljande alternativ:

o Overga till lageffektlage
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— Systemdator och skrivarenhet
—  Endast skrivarenhet
e Avsluta lageffektlage
—  Automatiskt
- Manuellt

Produktionspressen och/eller datorns anvdandargrdnssnitt l[dmnar Energisparldge ndr ett jobb skickas frén
skrivarservern till produktionpressen eller nar Kontrollcentret aktiveras. Du kan avsluta Energisparldge manuellt,
genom att trycka in valfri knapp pé& Kontrollcentrets tangentbord.

Systemdator och skrivarenhet

I det har ldget gar skrivaren in i Energisparldge genom att stéinga av all interna moduler for undersystem,
matare och, och sedan gar Kontrollcentret in i Energisparldige. For att avsluta Energisparldge, skicka antingen ett
jobb fran skrivarservern till produktionspressen eller tryck pd valfri tangent pa Kontrollcentrets tangentbord.

For att avsluta energisparldge ndr alternativet Manuellt dr instdllt, se Avsluta energisparldge nedan.

Endast skrivarenhet

I det har ldget dr bara strommen till Kontrollcenter paslagen. Resten av skrivaren gar i viloldge. For att anvdnda
produktionspressen, vdlj ikonen Lageffektlage pd kontrollcentret. Knappen Lageffektlage slccks, vilket visar att
funktionen Lageffektlage har inaktiverats.

Avsluta lageffektlage

Vdlj ett av tvé alternativ frdn fliken System.

o Automatiskt: Vdlj detta alternativ om du vill att systemet automatiskt [dmnar lageffektlaget varje gang
som musen, tangentbordet, datorns strombrytare eller skrivarmotorns strombrytare aktiveras.

o Manuellt: Vdlj det hdr alternativet om du vill att systemet ska avslutas frén Energisparldge pa datorn
endast ndr du trycker pa valfri tangent pa Kontrollcentrets tangentbord. Gor nagot av féljande om du vill
avsluta energisparldget pa skrivaren:

—  Frédn menyn System vdljer du endast Energisparldge > Avsluta Endast skrivarmotor

— Anvand strombrytaren pd samma sdtt for att sld pa skrivaren.

j’ OBS! Du kan avsluta lageffektlaget manuellt genom att trycka in och sldppa upp Stromknappen p&
Kontrollcentret.
Stdlla in alternativ for lageffektlage
1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Vdlj knappen Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

& W N

Avmarkera de lageffektalternativ som du inte vill ha aktiverade fér produktionspressen.
Systemets grundinstdllning dr aktiverad, markerad, endast fér Endast skrivarmotor.
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5.

7.
8.

Andra tiden fér var och en av lageffektfunktionerna med knapparna plus (+) eller minus (-):
e Systemdator och skrivarenhet

e Endast skrivarenhet
Intervallet ar 1-240 minuter.

f OBS! Grundinstdllningen for systemtiden dr 60 minuter for Systemdator och skrivarenhet och Endast

skrivarenhet.

Vdlj antingen Automatiskt eller Manuellt for alternativet Avsluta lageffektlage.

Om du vdljer Automatiskt dr bade utskriftsmotorn och Kontrollcentret i Lageffektlége. Genom att flytta
musen eller vidréra tangentbordet vacks Kontrollcentret och utskriftsmotorn. Om du véljer Manuellt véicks
endast Kontrollcentret. For att vacka utskriftsmotorn mdste du anvénda Systemmenyn.

For att spara dina andringar, klicka pd OKoch stéing sedan fonstret Systeminstdllningar.

Klicka pa Logga ut for att avsluta Administratorsldget.

Lasning/skrivning av NVM

Under de flesta forhallanden anvdnds denna funktion endast av Xerox-servicetekniker for att dndra vissa
systeminstdllningar.

Mata inte in ndgra siffror pad den har skarmen utan att radfrdga din Xerox-servicerepresentant. Genom att mata
in siffror pd denna skdrm kan systeminstdllningar dndras, vilket kan leda till att du behover ringa efter service for
att fa ratt installningar aterstallda.

Anvdnda funktionen Lasning/skrivning av NVM (permanent minne)

1.
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Klicka pd Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.

Vdlj knappen Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

Klicka pa knappen Lasning/skrivning av NVM.

Ange onskat sexsiffrigt kedjelanknummer.

a. Skriv Kedjenumret och vdlj Tabb for att g vidare till Lank-faltet

b.  Skriv Lank-numret. Det nuvarande vdrdet visas.

c. Tabba till faltet for Nytt vdrde och skriv det nya vdrdet for att koppla pé en funktion.
Det angivna vdrdet visas som Nuvarande vdrde i fonstret Lasning/skrivning av NVM.

Spara den nya instdllningen och sténg fonstret genom att vdlja Stédng.

Klicka pd Logga ut for att avsluta Administratorsldget.

Kora ditt utskriftsjobb.

Viktigt! Nar du har kort ditt utskriftsjobb, stédng av NVM-funktionen; detta sdkerstdller att
produktionspressen kérs med maximal effektivitet och forhindrar papperskvaddar.
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Papper enbart efter namn

Nar detta alternativ ar markerat vdljer produktionspressen péfyllda papper for ett utskriftsjobb endast med
hjalp av pappersnamnet istdllet for papperstyp, -storlek, -vikt och andra materialattribut. Alternativet sténger av
det automatiska valet av papper genom att matcha ett jobb med egenskaperna och kraver att papperet vdljs
efter sitt namn. Denna funktion dr anvdandbar for att foérhindra att dyrbara papper eller specialpapper anvands
oavsiktligt.

Ndr detta alternativ inte ar markerat vdljs papper fran skrivarservern eller fran en skrivardrivrutin genom att
matcha attribut, sdsom vikt. Pappersnamnen granskas ocksd, men anvdnds inte exklusivt.

Automatisk aterstdllning efter atgardat fel

Anvand funktionen Automatisk dterstdllning efter atgdrdat fel for att stdlla in den tid efter vilken bearbetning
av jobbet automatiskt dterupptas efter du dtgdrdar ett fel.

j’ OBS! Stdll in tiden pa ett minimum av 1 sekund, for att ateruppta automatiskt efter paus eller fel.

1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Valj knappen Administration.
Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

Klicka i kryssrutan Automatisk aterstdllning efter atgardat fel.

v W N

Anvand knapparna plus (+) eller minus (-) for att stdlla in mdngden tid i minuter eller sekunder innan
produktionspressen dterupptar driften.

Intervallet for minuter ér 0-60 och for sekunder 0-59. Vdlj minst en sekund. Systemets grundinstdllning ar
en minut.

6. Klicka péd OK for att spara dina andringar och sténg sedan fonstret Systeminstdllningar.

7. For att avsluta administratorsldget, klicka p& knappen Logga ut.

Autodteruppta efter paus

Anvdnd funktionen Autodteruppta efter paus for att stélla in den tid efter vilken ett jobb automatiskt
aterupptas efter du klickar pd knappen Pausa utskrift pd Kontrollcenterfonstret.

j’ OBS! Stall in tiden pd ett minimum av 1 sekund, for att dteruppta automatiskt efter paus eller fel.

1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Vdlj knappen Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, valj fliken System.

&ow N

For alternativet Autodteruppta efter paus anvand knapparna plus (+) eller minus (-) for att stdlla in
mangden tid i minuter eller sekunder innan produktionspressen dterupptar driften.

Intervallet for minuter ar 0-60 och for sekunder 0-59. Se till att du valjer minst en minut. Systemets
grundinstdllning ar en minut.

5. Klicka p& OK for att spara dina dndringar och stéing sedan fonstret Systeminstdllningar.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pa knappen Logga ut.
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Auto utloggning

Anvand funktionen Auto-utloggning for att produktionspressen automatiskt ska dterga till utskriftslaget ndr
ingen atgdrd vidtas via ndgon av administratorsfunktionerna efter den instdllda tidsperioden.

1. Klicka pa Inloggning frén Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Vdlj knappen Administration.

Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

&S WN

For att aktivera funktionen, klicka p& kryssrutan Auto-utloggning och anvand sedan knapparna plus (+)
eller minus (-) for att stdlla in fordrojningstiden frén 1 till 60 minuter.

5. Klicka p& OK for att spara dina dndringar och sténg sedan fonstret Systeminstdllningar.

6. For att avsluta administratorslaget, klicka pad Logga ut.

Installningar av Signalljud

Alternativet Instdllningar av Signalljud later dig vdlja om ett varningsljud ska avges ndr det dr ett fel pd
produktionspressen, ndr pappersmagasinet dr tomt eller nér en forbrukningsartikel dr lag.

j’ OBS! Dessa instdllningar styr inte aviseringsljud frédn Kontrollcenter-datorn. For att stanga av eller dndra
datorns ljudvolym anvander du volymkontrollen p& datorn.

1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
2. Valj knappen Administration.

3. Frdn fonstret Systeminstdllningar, vdlj System > Instdllningar av signalljud.
Fonstret Installiningar av Signalljud visas. Du kan stdilla in en ljudvolym for produktionspresstillstdnden: Lag
forbrukningsartikel, Ndstan fullt pappersmagasin, Ndstan full avfallsbehallare, Pappersmagasin tomt och
Annat stopp.

j’ OBS! Kategorin Ljudvolym for Annat stopp inkluderar de flesta kvaddavstangningsfel.

Valj lamplig installning frdn Volymmenyn for varje kategori: H6g, Mattlig, Mjuk, eller Av.

4
5. Frén Frekvensmenyn, vdlj antingen Begransad varaktighet eller Fram till anvandaratgard.
6. Klicka pa OK for att spara dina dndringar och stéing sedan fonstret Systeminstdllningar.

7

For att avsluta administratorslaget, klicka p& Logga ut.

Datum- och tidsinstdllningar

Anvand denna funktion for att stdlla in systemets datum och tid. Datum och klockslag visas pa skarmen
Maskinuppgifter pa skarmarna Installerad programvara och Fellogg.

1. P& Kontrollcentret, klicka pa Inloggning och logga sedan in som Administrator.
2. Klicka pd Administration.

3. Fran fonstret Systeminstdllningar, vdlj fliken System.

4,

5. For att ange mdnad, dag och ar anvander du ikonerna plus (+) eller minus (-).
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6. Valj det Datumformat du vill anvénda.

7. For att stdlla in aktuell tid, i timmar och minuter, anvand ikonerna plus (+) eller minus (-) och vélj sedan AM
eller PM.

8. Vdlj det Tidsformat du vill anvénda.
9. For att stdlla in ratt timme och minuter anvdnder du upp- eller nedikonerna.
10. For att spara dndringarna och stdnga fonstret, klicka pa OK.

11.  For att avsluta administratorsldget, klicka pd Anvandare: Administrator, klicka sedan pd Logga ut.

Alternativ for Automagasinvaxling

Nar du vdljer Automatisk magasinvéxling, matar produktionspressen automatiskt in papper frédn dess magasin i
en forinstdlld ordning. Anvand metoden Automatisk magasinvéxling for att bibehdlla pressens produktivitet och
eliminera behovet av att stanna och fylla p&d med papper vid utskrivning.

Det finns tva sdtt for att anvénda alternativet Automatisk magasinvaxling.
e Anvdnd de férinstdllda grundinstallningarna fér pappersmagasin
o Definiera dina egna pappersmagasininstdllningar

1. For att skapa pappersval och tilldela dem till specifika magasin, vdlj fliken PredictPrint-pappersbibliotek
eller fliken Hantera pappersbibliotek.

j’ OBS! Antingen alternativet PredictPrint-materialhanterare eller Hantera pappersbibliotek visas i
anvandargrdnssnittet. Alternativet som visas beror pé vilken programversion som dr installerad pa
din tryckpress.

2. P& skdrmen for magasinalternativ, ange ordningen pd pappersmagasinen. Dina val kan dndras med de
typer av jobb du kor. Vdlj ett av féljande alternativ:

e Prioritet 1 - Ndr papperet tar slut i ett magasin, kontrollerar produktionspressen automatiskt det
magasin listat som Prioritet 1 innan det kontrollerar andra, for att hitta det ratta papperet och fortsatta
med utskrivning.

« Kontrollera i en bestdmd ordning - Instruerar produktionspressen att hitta ndsta hogprioritetsmagasin
som innehaller det 6nskade papperet i ordningsfoljd.

f OBS! Om ett papper tilldelas ett magasin som inte uppfyller de krav som behdvs for att kora jobbet,
visar datorns anvandargrdnssnitt ett meddelande att fylla pa med det 6nskade papperet. Utskriften
borjar efter att rétt papper har fyllts pé.

e Manuell magasinvaxling: Detta alternativ krdver mer interaktion mellan operatéren under utskrift an
automatisk magasinvéxling.

For att tillata vaxling av magasin medan ett jobb skrivs ut, valj Aktivera for Manuell magasinvaxling.

Nar manuell magasinvaxling ar aktiverad, kan du med en pilknapp i omradet magasinstatus éndra
matning till ett annat magasin, som &r fyllt med samma material.

Nd&r manuell magasinvéxling dr inaktiverad, dr det forinstdllda alternativet for automatisk
magasinvaxling aktivt.
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e Inkludera inte tillfalligt: Detta alternativ informerar systemet att inte automatiskt vdlja och mata
papper fran ett specifikt magasin efter att andra magasin ar tomma.

j’ OBS! Den hdr funktionen fungerar bara om det finns minst tva tillgdngliga magasin som kan vdljas.
Funktion kommer att ignoreras om magasin 1 och 2 &r de enda tillgdngliga magasinen.

Val av installningar for magasinmatningsalternativ

P& datorns Kontrollcenter, titta pa de tillgdngliga pappersmagasinen och tilldela det lampliga
pappersmaterialet for jobbet till ett magasin. Du kan stdlla in alternativ for matningsmagasinet for att ange hur
produktionspressen automatiskt matar papper och byter magasin vid utskrift-.

L . . . . . . . . °
¢ OBSI Alla magasin i produktionspressen har sensorer som kdnner av ndr pappret i magasinet dr lagt eller
tomt. P& skarmen for magasinalternativ kan man stdlla in ett meddelande att ta emot pappersstatusen i
magasinet. Valj magasinets pappersnivé, Nastan tom eller tom.

Om du valde metoden Automatisk magasinvaxling, matar pressen matar in papper i en forinstalld ordning.
Denna metod 6kar produktivitet och eliminerar behovet av att stanna och fylla pd med papper vid tryckning.
Vdlj grundinstdllningarna for féljande pappersmagasinalternativ:

1. Vid Kontrollcentret, klicka p& Inloggning och logga in som Administrator.
2. Frén fonstret Administration, vdlj skarmenMagasinalternativ.

3. Ange ordningen pd pappersmagasinen.
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4. Vdlj ett matningsalternativ for pappersmagasinen.

Automatisk magasinvéxling (standardval)-Instruerar produktionspressen att automatiskt byta magasin i
en viss ordning. Automatisk magasinvaxling bibehdller pressens produktivitet och eliminerar behovet av
att stanna och fylla p&d med papper vid tryckning. Alternativen inbegriper:

Kontrollera alltid fran prio. 1: Nar papperet tar slut i ett magasin, kontrollerar produktionspressen
automatiskt det magasin listat som Prioritet 1 fére andra tillgéngliga magasin, for att hitta det rétta
papperet och fortsdtta med tryckning.

Kontrollera i bestdmd ordning: Detta alternativ skickar instruktioner till produktionspressen att
kontrollera ndsta magasin med hogre prioritet. Till exempel, om papperet matas frdn magasin 2 och
papperet tar slut, kontrollerar produktionspressen ndsta magasin i prioritetsordningen.
Produktionspressen fortsdtter att kontrollera magasinen i prioritetsordningen tills ett magasin med
samma pappersegenskaper hittas.

j’ OBS! Om inget magasin med samma pappersegenskaper hittas, visar produktionspressen ett
meddelande om att det 6nskade papperet behover fyllas pd.

Manuell magasinvaxling- Detta alternativ krdver mera anvéndarinsatser. Alternativen ar:

Aktivera: Detta alternativ later anvéndaren vdlja ett visst magasin i stdllet for att systemet
automatiskt kontrollerar de tillgdngliga magasinen for att hitta ett med matchande
pappersparametrar (format, vikt osv.). Nar papperet i det aktuella magasinet borjar ta slut, visas ett
meddelande pa datorns anvdndargrdnssnittsskdrm samt en frdga om vilket magasin skall anvandas
eller om jobbet skall avbrytas.

Inaktivera: Detta alternativ dtergdr till den grundinstdllda metoden fér magasinbyte enligt valen
gjorda fér Automagasinvaxling och Metod for Automagasinvaxling.

Inkludera inte for tillfalligt papper — Vdljer man ett magasin i denna kolumn, kommer systemet inte att
automatiskt vdlja och mata papper frédn det magasinet efter att andra magasin ar tomma.

j’ OBS! Den hdr funktionen fungerar bara om det finns minst tvé tillgéingliga magasin. Denna funktion

ignoreras om magasin 1 och 2 ar de enda tillgangliga magasinen.

Vdlja dnskade Magasinegenskaper for utskriftjobbet. Ange om fonstret Magasinegenskaper ska stdngas
automatiskt om det inte har gjorts ndgra éndringar i det:

Vdlj Aktivera tidsgrans: Fonstret stdngs automatiskt efter den forinstdllda tiden. Vdlj en tidsgrdns som
kan stdllas in mellan 1-240 minuter:

Valde du Automatisk magasinvéxling, stdll in de grundinstallda nivaerna fér Magasinprioritet for alla
anslutna magasin:

a.

Vidlj det magasin med det hogsta prioritet i listan Magasinprioritet.

b. Klicka pa upp-pilen for att placera magasinet léngst upp pad magasinet i prioritetsordningen.

C.

Upprepa steg a och b for att vdlja och placera varje magasin som krdvs for att skriva ut jobbet.

j’ OBS! Om varje pappersmagasin innehdller samma pappersformat och vikt, matar produktionspressen
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7. Klicka pa OK for att spara dina dndringar och stdng sedan fonstret Systeminstdllningar.

8. For att avsluta administratorslaget, klicka pd Logga ut.

Fliken Utmatnings enheter

Den hdar fliken dr tillganglig bara ndr vissa efterbehandlingsenheter dr anslutna, t.ex. stor staplingsenhet eller
Perfect Binder.

Installningar av stor staplingsenhet

Anvand funktionen Utmatn.enheter for att stdlla in specifika utmatningsinstdllningar for Stor staplingsenhet,
vilka inkluderar:

e Auto utmatningsvaxling: Detta alternativ anger om utmatningen automatiskt ska kunna vaxlas frén en Stor
staplingsenhet till en andra Stor staplingsenhet under padgéende utskrift eller nér knappen Tom pd den
Stora staplingsenheten trycks in.

V4

Inaktivera: Detta alternativ atergdr till den grundinstdllda metoden fér magasinbyte enligt valen
gjorda for Automagasinvdxling och Metod fér Automagasinvaxling.

Inaktivera: Det hdr dr grundinstdllningen. Valj den hér instdllningen om du inte vill ha automatisk
véxling fran en Stor staplingsenhet till en annan Stor staplingsenhet under padgdende utskrift.

OBS! Alternativen Auto utmatningsvaxling och Auto utmatningsvaxling - Prioritet dr tillgdngliga
endast ndr mer dn en Stor staplingsenhet dr ansluten till produktionspressen.

e Auto utmatningsvéxling - Prioritet: Stall in prioritetsordning for varje ansluten Stor staplingsenhet.

e Tidsinstdllning tomning: Detta alternativ stdller in hur den Stora staplingsenhetens knapp foér Toém fungerar.

V4

Tom vid uppndadd grdéns: Genom att vdlja detta alternativ stannar den Stora staplingsenheten ndr den
har matat ut den sista utskriften i en sats ndr du trycker pa knappen Tom.

Tom omedelbart: Genom att vdlja detta alternativ stannar den Stora staplingsenheten omedelbart
efter den har matat ut den pagaende utskriften ndr du trycker pd knappen Tom. Detta kan intréffa mitt
i en utskriftssats, vilket innebdr att den sist utmatade satsen kanske inte dr komplett.

OBS! Om mer dn en Stor staplingsenhet dr ansluten till produktionspressen, gdller det alternativ som
valts har for dem alla.

Fliken Bildkvalitet

Med den hdr funktionen kan administratérer vdlja grundinstdlliningen for att f& maximal bildkvalitet p&
utskriften.

Funktionen Bildkvalitet bestar av:

o Prioritet vid byte av papperstyper: Vdlj ett av tva alternativ:

Bildkvalitet: Detta val ger basta mojliga bildkvalitet pa utskriften. Produktionspressen pausar dock for
att justera bildkvaliteten varje gang den byter papperstyp. Som ett resultat av dessa omkopplare gar
produktionspressen med en ldgre utskriftshastighet, vilket resulterar i ldgre produktivitet.

Produktivitet: Detta val gor att produktionspressen kan kéras med hogre hastighet én instdlliningen for
bildkvalitet. Att anvanda produktivitetsinstdllningen resulterar bara i en liten minskning av
produktiviteten ndr produktionspressen byter papperstyp.
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j’ OBS! For bé&da instdllningarna dar produktivitetsminskningen relativ till antalet papperstypbyten i
jobbet. Varje papperstypbyte ger en liten produktivitetsforlust. Ett jobb som byter papperstyp
varannan sida, leder till exempel till den storsta produktivitetsforlusten, medan ett jobb som bara
byter papperstyp en géng ger en mycket battre produktivitetsgrad.

e Uppdatering av fixeringsenhetens band: Mer information finns pd Ldaget for uppdatering av fixeringsenhet.

o Silver, Guld, Vit och Fluorescerande rosa utskrift: Detta alternativ anvdnder en Hogre fixeringstemperatur
som kan forbdttra vidhaftningen av toner ndr man skriver ut med specialférgpulver i Silver, Guld, Vit och
Fluorescerande rosa. Anvdnd alternativet med hogre fixeringstemperatur endast ndr du mdrker problem
med vidhdaftning av toner. Observera att denna instdllning ger en mycket liten glansokning pé vissa
material.

e Instdllning av registreringskontroll: Anvdnds nar det intraffar bildkvalitetsproblem, exempelvis problem med
registrering farg-mot-farg, framkant och sida. Genom att kdra detta alternativ kan registreringsproblemen
atgdrdas utan att du behover kontakta Kundtjanst. For kora instdllningen, vdlj det Fargldage eller toners som
du anvdnder och klicka sedan p& Starta instdllning av registreringskontroll.

Laget for uppdatering av fixeringsenhet

Med alternativet Uppdatering av fixeringsenhetens band kan du uppdatera fixeringsenhetens band nar
kvaliteten p& utskrifterna borjar férsamras. Sddana férsémringar kan exempelvis vara repor, flackar, strimmor
eller band. Vid uppdateringen ldggs fixeringsenhetens uppdateringsrullar an mot enhetens band och jamnar till
eventuella repor som eventuellt uppstdr pa utskrifternas framkant eller sidor.

Ndr alternativet dr aktiverat utfors en uppdatering efter var 10 000:e utskrift. Den tar cirka 60 minuter.
Uppdateringsldaget intrdffar ndr pressen dr i viloldge (inte skriver ut).

j’ OBS! Om ett jobb skickas medan uppdateringsldget pagdr, avbryts uppdateringslaget och det jobb som
skickats skrivs ut. Uppdateringsldget dterupptas inte ndr utskriften ar klar. Ett nytt uppdateringslége
intraffar efter nasta 10 000 utskrifter har uppnatts.

For att stdlla in systemet s@ att fixeringsenhetens band automatiskt uppdateras med specifika mellanrum:

e Aktivera automatisk uppdatering: Nar automatisk uppdatering har aktiverats sker uppdateringen under
en "Vantar pd skrivare”-process.

e Uppdateringstid: Den kan stdllas in pd 1-999 minuter.

Starta Manuell uppdatering: Du kan stdlla in manuell uppdatering av fixeringsenheten vid behov i stdllet for
att den sker vid en forinstdlld tidpunkt. Du kan ndr som helst géra en manuell uppdatering Gven om du har
angivit en forinstdlld tidpunkt for uppdatering.

Grundinstdllningen @r 60 minuter. Om det fortfarande uppstdr defekter pa arkens framkant eller sida efter en
60-minuters uppdatering kan du férldnga uppdateringstiden for att eliminera dessa effekter.

Fliken for Fullbreddsystem

Pé& fliken Fullbreddsystem , kan du kéra dessa bildkvalitetsjusteringar:
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e Justering av automatisk tathetsenhetlighet: Justerar enhetlighet i tonertdthet éver sidan. Kér en géing
for tvarprocessriktningen (insida till utsida) och dterigen for processriktningen.

o Aterstdll tdthet till standardvérde: Denna knapp dterstdller produktionspressinstdllningarna for
tathetsenhetlighet till sina fabriksvarden. Anvand endast efter laddningscorotronerna byts ut, eller nér sa
anges av Xerox-representant.

o Diagnostik for Automatisk avkdnning av rander: Detta alternativ anvénds inte och dr tillgangligt endast
for Xerox-representant.

o Diagnostik for Automatisk avkanning av strimmor: Detta alternativ anvdnds inte och dr tillgéingligt
endast for Xerox-representant.

Mer information finns pa Att kalibrera produktionspressen.

Fliken Underhall

Genom att klicka p& knappen Underhall 6ppnas ett fonster som visar alternativ for rengéring av sdrskilda
komponenter inuti produktionspressen. Skarmen Underhall Gr uppdelad i tva delar: Rengéring
laddningscorotron och Fargpulverrengdring.

Rengdringsalternativen for Underhéll anges nedan:

Rengoring laddningscorotron

En eller flera laddningscorotroner kan rengoras. Den har rengéringsproceduren ar [dmplig om det intraffar
vissa typer bildkvalitetsproblem, som t.ex. band eller flackar.

Fargpulverrengoring

Du kan rengora ett eller flera fargpulver-/tonerkassettsystem. Den har rengoringsproceduren kan vara
lamplig om det intrdffar bildkvalitetsproblem, som t.ex. vita eller mérka prickar eller flackar pd utskrifterna.
Sadana prickar eller flackar orsakas av fargpulver/toner som sitter pa trumman.

Rengoring av laddningscorotronerna.

S& har rengor du en eller flera laddningscorotroner.

1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Klicka p& knappen Underhall.

Vdlj de corotroner som behover rengoras.

Klicka pa Borja rengoring.

v B WwN

Ndr rengoringen dr klar, klicka pa Stang for att avsluta.
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Rengoring av fargpulver/toner

Foljande rengdringsprocedur avldgsnar toner som har varit i huset for ldnge (hog tonerélder). Hog tonerdlder
kan leda till férhallanden med lag densitet och svarigheter vid forsta och andra dverféringen.

Sa har rengor du en eller flera fargpulver-/tonerkassetter.

j’ OBS! Gor nagra provutskrifter innan rengoringen utfors. Efter du klickar pad knappen Bérja rengoring
genererar systemet automatiskt en provutskrift. Genom att géra provutskrifter fore rengdringsprocessen
kan du jamfora bildkvaliteten pa utskrifterna fore och efter rengéring.

1. Klicka pa Logga in fran Kontrollcentret och logga in som Administrator.
Klicka p& knappen Underhall.

Markera kryssrutan bredvid det férgpulver/toner som ska rengoéras.
Klicka pa knappen Boérja rengéring for att borja rengdringsprocessen.

Vdlj lampligt pappersmagasin och matningsorientering: Langsidan forst eller Kortsidan forst.

o v &~ W N

Klicka pa knappen Start for att borja.
Nar processen dr klar visas ett meddelande om Rengéring &r klar pd skdrmen.

7. Klicka pa Stdng for att avsluta.
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