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Bu boldm sunlar icerir:

GUVENLK <. e e 8
Uretim Baski Makinesi GENEl BAKIS. ..........eeoeeee e 17
SISEEM OZEIIKIETI ... e 33
YASCL BILGILET ..o 46
Geri DONUSUM Ve AtIK BErtarafl ... ... e 53

Bu bolim sistem yapilandirmasi, glvenlik 6zellikleri ve yonetmelikleri, teknik 6zellikler, faturalama ve istege bagli
besleme ve sonlandirma bilesenleri hakkindaki konulari icerir.
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Guvenlik

Baski makineniz ve tavsiye edilen malzemeler, siki glivenlik sartlarini karsilamak icin tasarlanmis ve test edilmistir.
Asagidaki bilgilere dikkat etmeniz, Xerox® baski makinenizin strekli giivenli isletimini garanti eder.

UYARILAR VE GUVENLIK

f Not: Bu makine, cocuklarin bulunabilecedi ortamlarda kullanim icin uygun degildir.

Xerox® baski makineniz ve gerecleriniz siki gvenlik sartlarini karsilamak icin tasarlanmis ve test edilmistir.
Guvenlik gereklilikleri, giivenlik ajansi degerlendirme ve sertifikasyonunu ve elektro-manyetik yonetmeliklerine ve
tespit edilmis gevresel standartlara uygunlugu icermektedir.

Bu Griintin glivenlik ve cevre testleri ile performansi sadece Xerox® malzemeleri kullanilarak dogrulanmustir.

Yeni fonksiyonlar eklenmesi veya harici cihazlar baglanmasi gibi yetkisiz degisiklikler Griin sertifikasyonunu
etkileyebilir. Ayrintili bilgi icin Xerox temsilcinizle irtibata gecin.

ELEKTRIK GUVENLIGI

Genel Talimatlar

& Uyari: Asagidaki uyarilari okuyun.

e Baski makinesinin Gzerindeki yuva veya agikliklara nesneler sokmayin. Bir gerilim noktasina dokunulmasi
veya bir parcanin kisa devre yaptinlmasi yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir.

e Opsiyonel ekipman monte etmedikge ve bu yonde talimat almadikca, vidalarla tespit edilmis olan kapak ve
muhafazalar ¢karmayin. Bu montaj islemlerini yaparken baski makinesinin glictini kapatin. Opsiyonel
ekipman monte etmek icin kapaklari ve muhafazalari cikarirken elektrik kablosunun fisini prizden cekin.
Montaji kullanicr tarafindan yapilabilen opsiyonlar haricinde, bu kapaklarin arkasinda bakim veya tamir
yapabilecegdiniz parcalar yoktur.

Acil Durum Gii¢ Kesimi

Asagida guvenliginiz icin tehlike kaynaklari verilmistir:

e Hasar gérmus veya yipranmis elektrik kablosu.

e Baski makinesinin icine sivi dokilmesi.

e Baski makinesinin suya maruz kalmasi.

e Baski makinesinin duman ¢ikarmasi veya yizeyin olagan disi sekilde 1sinmasi.

e Baski makinesinin anormal ses ve koku cikarmasi.

e Baski makinesinin bir devre kesiciyi, sigortayi veya baska bir glivenlik cihazini etkinlestirmesi.

Eger bu kosullardan herhangi biri olusursa, asagidaki islemleri yapin:
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1. Derhal baski makinesinin gliciint kapatin.
2. Mcakinenin elektrik fisini prizden ¢ikarin.

3. Yetkili servis temsilcisini arayin.

Gii¢ Kablosu ve Elektrik Beslemesi

A Uyari: Yangin veya elektrik carpmasi riskinden kaginmak icin, uzatma kablolari, coklu prizler veya
elektrik fisleri kullanmayin. Kablo uzunlugu, iletken 6lguis, topraklama ve korumayla ilgili ulusal ve yerel
yapl, yangin ve elektrik yonetmeliklerine daima uyun.

e Bask makinenizle birlikte verilen gug kablolarini kullanin.
e @Gl kablosunu ¢ikarmayin veya tzerinde degisiklik yapmayin.
e Elektrik prizi baski makinesine yakin ve kolayca ulasilabilir olmalidir.

e Qg kablosunu dogrudan uygun sekilde topraklanmis bir elektrik prizine takin. Kablonun her bir ucunun
emniyetli sekilde baglandigindan emin olun. Eder prizin topraklanip topraklanmadigini bilmiyorsaniz bir
elektrikciye kontrol ettirin.

e Bu makineyi toprak baglanti ucu bulunmayan bir elektrik prizine baglamak icin toprakli adaptor fisi
kullanmayin.

e Baski makinesi icin elektrik beslemesi, makinenin arkasinda yer alan veri plakasinda belirtilen gereklilikleri
karsilamalidir. Gerekirse bolgenizdeki elektrik hizmet saglayicisina veya ruhsatli bir elektrikciye danisin.

e Baski makinesini insanlarin elektrik kablosunun tzerine basabilecedi bir bolgeye yerlestirmeyin.
o Elektrik kablosunun tzerine herhangi bir esya koymayin.

e Elektrik kablosunun fisini makinenin gtic digmesi Acik konumda iken takmayin ve ¢ikarmayin.
o Eger elektrik kablosu yipranmis veya asinmis ise degistirin.

e Elektrik carpmasini ve kablonun zarar gérmesini dnlemek igin elektrik kablosunu prizden ayirirken fisten
tutarak cekin.

Baglanti Kesme Cihazi

Elektrik kablosu, bu ekipman icin baglanti kesme cihazidir. Baski makinesinin tim elektrik glicini kesmek icin,
elektrik kablosunun fisini prizden cikarin.

LAZER GUVENLIGI

Kuzey Amerika Lazer Guvenligi

Bu (iriin giivenlik standartlarina uygundur ve ABD Gida ve Ilac Dairesi'nin (FDA) Araclar ve Radyolojik Saglik
Merkezi (CDRH) tarafindan lazer Grlnleri icin uygulanan yénetmeliklere gore Sinif 1 Lazer Griind olarak
onaylanmistir. Bu drtin, 24 Temmuz 2007 tarihli ve 50 No'lu Lazer Bildirimi uyarinca sapmalar haricinde Lazer
drlnleri igin FDA performans standartlarina uygundur. Bu yonetmelikler ABD'de pazarlanan lazer Griinleri igin
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gecerlidir. Uretim Baski Makinesi tizerindeki etiket CDRH yénetmeliklerine uygunlugu belirtir ve ABD'de
pazarlanan lazer Grtnlerine takilmalidir. Bu Griin tehlikeli lazer radyasyonu yaymaz.

@ Lazer Uyarisi: Burada belirtilenler disindaki kontrol noktalarinin kullanilmasi, ayarlamalar yapilmasi
veya prosedurlerin uygulanmasi tehlikeli dizeyde lazer 1sigina maruz kalmaya yol agabilir.

Bu Urtinlin iginde yayilan radyasyon tamamen koruyucu muhafaza ve dis kapaklarla hapsedildiginden, kullanici
isleminin herhangi bir asamasi sirasinda lazer i1sini Baski Makinesinden disari ¢lkamaz.

Bu Urtinde lazer uyarn etiketleri mevcuttur. Bu etiketler Xerox Servis Temsilcisinin kullanimi icindir ve ¢ikarilmasi
icin 6zel aletler gereken panel veya zirhlarin tGzerine veya yanina yerlestirilmistir. Bu panelleri ¢cikarmayin. Bu
kapaklarda kullanicinin midahale edebilecedi yerler yoktur.

Avrupa Birligi (AB) Lazer Giivenligi
Bu uriin, IEC guvenlik standardi EN 60825-1: 2014.

Bu cihaz resmi, ulusal ve uluslararasi kurumlar tarafindan Sinif 1 Lazer Uriinii olarak belirtilen lazer riinii
performans standartlarina uygundur. Misterinin kullanim ve bakim islemlerinin tim asamalarinda lazer isini
tamamen hapsedildiginden, tehlikeli radyasyon yaymaz.

& Uyari: Burada belirtilenler disindaki kontrol noktalarinin kullanilmasi, ayarlamalar yapilmasi veya
prosedurlerin uygulanmasi tehlikeli diizeyde radyasyona maruz kalmaya yol agabilir.

Uriin konusunda veya Xerox'un sagladigi malzemeler hakkinda ilave giivenlik bilgisine ihtiyaciniz varsa talebinizi
EHS-Europe@xerox.com e-posta adresine bildirebilirsiniz.

CALISMA GUVENLIiGi

Xerox arag-gereg ve donanimlariniz, siki glvenlik sartlarini karsilamak icin tasarlanmis ve test edilmistir. Bu
sartlar glivenlik ajansi incelemesini, onay! ve tespit edilmis cevresel standartlara uygunlugu icermektedir.

Asagidaki glivenlik talimatlarina dikkat etmeniz, Baski Makinenizin strekli gtivenli isletimini saglamaniza
yardimci olacaktir:

e Baski Makinesi baski yaparken herhangi bir tepsiyi cikarmayin.
e Baski Makinesi baski yaparken kapaklari agmayin.
o Ellerinizi, saclarinizi, boyunbaginizi vb. cikistan ve besleme silindirlerinden uzak tutun.

e Cikarilmasi icin alet gereken kapaklar, Baski Makinesinin icindeki tehlikeli bolgeleri korumaktadir. Koruyucu
kapaklari ¢cikarmayin.

e Baski Makinesinin icinde derin bir yerde sikisan kagidi cikarmaya calismayin. Derhal Baski Makinesinin
guictiint kapatin ve bolgenizdeki Xerox temsilcisini arayin.

e Devrilme tehlikesinden kaginmak icin, cihazi tim kagit tepsileri acilmis olarak itmeyin veya hareket
ettirmeyin

e Baski Makinesini titresime maruz kalabilecek mekanlara yerlestirmeyin.
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e Ideal performans icin, baski makinesini dijital kullanici dokiimaninin Cevresel Spesifikasyonlar kisminda
belirtilen yikseklikte kullanin.

e Baski makineniz icin 6zel olarak tasarlanmis malzeme ve geregleri kullanin. Uygun olmayan malzemelerin
kullanilmasi baski makinesinin performansinin diismesine ve muhtemelen tehlikeli bir duruma neden olabilir.

e Baski makinesinin Gzerindeki ve kullanim kilavuzundaki tim uyari ve talimatlara uyun.
e Baski makinesini havalandirma ve servis icin yeterli yer bulunan bir odaya yerlestirin.

e Baski makinesini kalin bir dokuma hali Gzerine degil, makinenin agirligini desteklemek icin yeterli
mukavemete sahip diiz ve sert bir ylizey tizerine yerlestirin.

e Baski makinesini hareket ettirmeye calismayin. Baski makineniz kuruldugunda indirilmis olan dengeleme
aleti, haliya veya yere zarar verebilir.

e Baski makinesini isi kaynaklarindan uzakta bir yere kurun.

e Baski makinesini dogrudan giines 1s1g1 alan bir yere kurmayin.

e Baski makinesini ¢ok sicak, soguk veya nemli bir ortamda saklamayin ve kullanmayin.

e Baski makinesini bir klima sisteminden gelen soguk hava akisi dogrultusunda kurmayin.
e Kahve veya baska sivi kaplarini baski makinesinin Gzerine koymayin.

e Baski makinesinin Gzerindeki yuva ve acikliklari engellemeyin veya kapatmayin.

e Herhangi bir elektrikli veya mekanik kilitleme cihazini devreden ¢ikarmaya ¢alismayin.

IKAZ—SICAK YUZEY: Bu uyan sembolilyle tanimlanmis bélgelerde calisirken dikkatli olun. Bu
bolgeler cok sicak olabilir ve dokunulmamalidir.

Baski makinesi veya malzemeler hakkinda herhangi bir ilave glvenlik bilgisine ihtiyaciniz varsa, Xerox
temsilcinizle irtibata gegin.

Ozon Bilgisi

Bu drin, normal kullanim sirasinda ozon Gretmektedir. Ozon havadan daha agirdir ve miktari baski hacmine
baglidir. Sistemi iyi havalandirilan bir odaya kurun.

Ayrintili bilgi igin www.xerox.com/EHS veya www.xerox.com/EHS-eu adresindeki Ozon hakkinda gercekler ve
Havalandirma hakkinda gercekler kisimlarina bakin.

BAKIM BILGILERI

Bu Urlin Gzerinde bu misteri dokiimaninda agiklanmamis olan herhangi bir bakim islemi yapmayin.

Uyari: Aerosollii temizleyiciler kullanmayin. Aerosolli temizleyiciler, elektromekanik cihazlarda
kullanildiginda patlayici veya tutusabilir olabilir.

Malzemeleri ve temizlik maddelerini sadece talimatlardaki gibi kullanin.

Vidalarla tespit edilmis olan kapak ve muhafazalar ¢ikarmayin. Misteri servis parcalar bu kapaklarin arkasinda
bulunmaz.
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j’ Not: Xerox Uretim Baski Makineniz, Makine kullanimda degilken gii¢ tasarrufu saglamak icin bir giig
tasarrufu cihaziyla techiz edilmistir. Uretim Baski Makinesi stirekli olarak acik birakilabilir.

IKAZ—SICAK YUZEY: Yayia bélgesindeki metal yiizeyler sicaktir. Bu bolgedeki kagit sikismalarini
giderirken dikkatli olun ve herhangi bir metal ylizeye dokunmaktan kaginin.

Kuru Mirekkep/Toner Dékiilmeleri icin Vakumlu Temizleyici Kullanimi

Dokilen kuru murekkebi/toneri temizlemek icin bir sipirge veya islak bir bez kullanin. Temizleme sirasinda toz
olusumunu asgariye indirmek icin yavasca stpuran. Vakumlu temizleyici kullanmaktan kacinin. Eger vakum
kullanmak gerekiyorsa, tnite yanici tozlar igin tasarlanmis olmalidir (6rnegdin, patlamaya dayanikli motor ve
iletken olmayan hortum).

SARF MALZEMESI BILGILERI

(D Dikkat: Xerox harici malzemeler kullanilmasi énerilmez. Xerox Garantisi, Servis Sézlesmesi ve Toplam
Memnuniyet Garantisi, Xerox harici malzemeler kullanilmasindan veya bu Uretim Baski Makinesi icin
uygun olmayan Xerox malzemeleri kullanilmasindan kaynaklanan hasar, arizayr veya performans
dismesini kapsamaz. Toplam Memnuniyet Garantisi, ABD ve Kanada'da gegerlidir. Bu bolgelerin
disinda kapsam degisebilir. Ayrintili bilgi icin Xerox temsilcinizle irtibata gegin.

& Uyari: Mirekkep veya yayic gibi kartuslarla islem yaparken cilt veya géz temasindan kaginin. Goz
temasi, tahris ve iltihaba neden olabilir. Kartusu sdkmeye calismayin. Bu, cilt veya goz temasi riskini
artirabilir.

Tam sarf malzemelerini ambalaj veya kutu Gzerindeki talimatlara uygun olarak depolayin.

Tam sarf malzemelerini cocuklarin ulasamayacag bir yerde muhafaza edin.

Kesinlikle kuru murekkebi/toneri, baski kartuslarini veya kuru murekkep/toner kaplarini agik alev tizerine atmayin.
Xerox® malzemelerinin geri dontisim programlar hakkinda bilgi icin, bkz:

e ABD veya Kanada igin: www.xerox.com/recycling

e Avrupa ve diger piyasalar icin: www.xerox.com/recycling-eu

PiL GUVENLIGI
Bu yazicidaki bir veya daha fazla devre kartinda lityum pil vardir.

Lityum pili tamir etmeye veya degistirmeye calismayin. Eger pille ilgili bir sorun varsa, sorunu ¢ozmek igin yetkili
bir servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Bu yazicidaki lityum pil Perklorat Malzeme icerir. Perklorat Malzemeyle ilgili 6zel kullanma proseddrleri hakkinda
bilgi icin, bkz: www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

& Uyari: Eger bir devre karti Uzerindeki pil yanlis sekilde takilirsa, patlama tehlikesi s6z konusudur.
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URUN SEMBOLLERI

Bilgi Edinme

Uriin sembolleri ve tanimlari icin asagidaki tabloya bakin.

SEMBOL TANIM

Dikkat

Bu sembol, bu boélgelerde hasardan kaginmak igin yapilmasi gereken zorunlu bir
eylemi belirtir.

Uyari

Bu sembol, yaralanma olasiligr bulunan bélgelerde kullanicilar uyarir.

Sicak Yizey Uyarisi

Bu sembol, dokunulmamasi gereken sicak yizeylerin bulundugu boélgelerde
kullanicilarr uyarir.

Lazer Uyarisi

Bu sembol, bir lazer kullanildigini belirtir ve uygun givenlik bilgilerine basvurmasi igin
kullaniciy! uyarir.

OB P> -

Kilitli

Bu sembol genellikle bir saptiricinin veya kolun kapali oldugunu gostermek Gzere bir
sikisma giderme grafigiyle birlikte kullanilir; su 6rnege bakin:

8,

e, e

Daima sikisma giderme alanlarinin baslangigtaki konumlarina dondiginden ve /
veya kapandigindan (kilitlendiginden) emin olun.

QL

Kilit Acik

Bu sembol bir sikisma giderme grafigiyle birlikte kullanildiginda bir saptiricinin veya
kolun agik oldugunu veya kilitli olmadigini gosterir; su 6rnede bakin:

(%

i

Daima sikisma giderme alanlarinin baslangigtaki konumlarina déndiginden ve /
veya kapandigindan (kilitlendiginden) emin olun.
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SEMBOL TANIM

Acik, serbest veya kilitsiz birakmayin.

4 Saptiricilar, kilitler ve kollar gibi sikisma giderme alanlarr icin gecerlidir. Kapilar ve kagit

tepsileri / cekmeceler icin de gegerlidir. Genellikle bir Kilit acik semboliyle birlikte
kullanilir.

Dokunma

Bu sembol genellikle bir sicak uyari semboliyle ve sicak olabilecek isitici vb. alanlarla
birlikte gorlntulenir; su 6rnege bakin:

Yaralanabileceginizden bu alanlara dokunmayin.

Asetatlar / Tepegoz Projektor Kagitlar Kullanmayin

Zarflar Kullanmayin

Acik Zarflar Kullanmayin

Katlanmis, Kivrilmis, Burusuk veya Kirisik Kagit Kullanmayin

Mirekkep Puskurtict Kagidi Kullanmayin

Kartpostallar Kullanmayin

DN NN
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SEMBOL TANIM

Bu Alana Hicbir Sey Yerlestirmeyin

L

Sikisma Giderme Alanini Acmayin

Bu grafik su grafikle birlikte kullanilir:

o Ilk grafik, sikisikigin giderilmesi icin sikisma giderme alanlarinin hangi sirayla
acllmasi gerektigini gosterir: Alan 1 ve ardindan Alan 2.

« Ikinci grafik, kullaniciya Alan 2’nin Alan 1°den énce acilmamasi gerektigini
gosterir.

Kuru Mirekkebi/Toner Kartusunu Yakmayin

e Kuru Murekkep/Toner Kartusunu agik aleve maruz birakmayin/yakmayin.
e Dogru atma bilgisi ve proseddrleri icin daima bélgeniz/pazariniz icin gegerli geri

donisim talimatlarina bakin.

Kuru Mirekkebi/Toner Atik Sisesini Yakmayin

e Kuru Mirekkep/Toner Atik Sisesini agik aleve maruz birakmayin/yakmayin.
) ¢ Dogru atma bilgisi ve proseddirleri icin daima boélgeniz/pazariniz icin gegerli geri

dontstm talimatlarina bakin.
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SEMBOL TANIM

Hizli Sekilde Cikarmayin

Bu grafik, Kuru Murekkep/Toner Atik Sisesinin yavas sekilde ¢ikarilmasi gerektigini
gostermek tzere asagidaki grafikle birlikte kullanilir.

Kuru Mirekkep/Toner Atik Sisesinin yavasca cikarilmasi kuru mirekkebin/tonerin
havada dagilmasi ihtimalini ortadan kaldirir.

Normal Evsel Atik Prosedirlerini Kullanarak Atmayin

e Bu sembol, Tiketici Sarf Maddeleri (CRU'lar) gibi par¢alari normal evsel atik
prosedurlerini kullanarak atmamaniz gerektigini belirtir. Bu parcalari kabul edilmis
ulusal prosedirlere gore atmalisiniz.

| 54

o Genellikle pillerin tizerinde bulunan bu sembol, kullanilmis olan elektrikli ve
elektronik trtin ve pil atiklarinin genel evsel atiklarla karistinlmamasi gerektigini
belirtir.

e Toplama ve geri donisiim hakkinda ayrintili bilgi icin, litfen belediyenizle, atik
imha tesisiyle veya Grtnleri satin aldiginiz satis noktasiyla irtibata gegin.

CEVRE, SAGLIK VE GUVENLIK IRTIBAT BIiLGiSi

Bu Xerox® trtin( ve malzemeleriyle ilgili Cevre, Saglik ve Guvenlik konularinda ayrintili bilgi icin asagidaki iletisim
bilgilerini kullanin:

e Web adresi: www.xerox.com/environment veya www.xerox.com/environment_europe
e ABD ve Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Diger pazarlar icin EHS-Europe@xerox.com adresine bir e-posta talebi génderin.
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Bilgi Edinme

Uretim Baski Makinesi Genel Bakis

Xerox® Iridesse® Uretim Baski makinesi, dakikada 120 sayfa tireten tam renkli bir yiiksek hizli ag baski sistemidir.
Asagidaki resim, Xerox® Iridesse®Uretim Baski makinesinin temel bir yapisini géstermektedir:

1e

1. Yazici Motoru - Sol Taraf
a. Sol Ust Kapak: Kuru miirekkep ya da toner kartuslarini ve bakim araclar icin bir depolama bélmesini icerir
b. Sag Ust Kapak: Kuru miirekkep ve toner kartuslari icerir
c. Sol On Kapak
d. Sag On Kapak
e. Kaset 1 ve 2

)
& Not: Daha fazla besleme aksesuart mevcuttur.

2. Yazic Motoru - Sag Taraf
a. Sol On Kapak
b. Sag On Kapak
3. Kontrol Merkezi
Daha fazla bilgi icin, bkz. Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezi.

4. Opsiyonel Ofset Yakalama Kaseti
f Not: Baska istege bagli sonlandirma aksesuarlari da mevcuttur.

Diger ozellikler sunlar igerir:

o Ozel mirekkep ve 6zel renkler: Altin veya giimiis tonlariyla tek gecis karisik metalik tonlamayr miimkin kilan
ozel altin ve gtimus 6zel renklerin kullanimini destekler. Ayrica, renksiz toner Ust katmanlara sahip gorintileri-
nize parlaklik eklemek icin Seffaf Kuru Mirekkep kullanabilirsiniz. Daha fazla etki icin Beyaz veya Floresan
Pembesi Kuru Murekkepler kullanabilirsiniz.

e Yaprak kagrtl, yiiksek ¢oziintirliklii 2400 x 2400 dpi Uretim Baski Makinesi

e Tam genislikte, satir ici tarayici, baski motoru ayarlarini otomatik olarak ayarlar ve baski sunucusu kalibrasyo-
nunu ve profillemeyi kolaylastirr
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* Dayanikl, ¢ift kablolu, otomatik temizlenen korotronlar Gniform kalite sunar

e (esitli istege bagli besleme ve sonlandirma cihazlar arasinda eklemsiz entegrasyon

YAZICI SUNUCUSU

Uretim Baski Makinesi, dijital yazdirma sunucusu, Xerox® EX-P 6 Yazdirma Sunucusu, Fiery tarafindan
guclendirilmis olarak yapilandinlmistir®. Yazici sunucusuy, isin gonderilmesi ve yonetimi icin kullanilir. Yazici
sunucusu ayrica Uretim Baski Makinesinin renk kabiliyetlerini kullanarak is renginin optimum diizeyde
islenmesini yonetmenizi saglar. Yazdirma sunucunuz hakkinda ayrintili bilgi icin, birlikte verilen kilavuzuna bakin.
Fiery tarafindan saglanan ilave kullanici belgelerine www.xerox.com adresinde, Baski Makineniz icin Miisteri
Destegi > Destek ve Siiriiciiler baglantisindan ulasabilirsiniz.

Fiery® Yazdirma Sunucusu 4.0, Fiery Sistem strimd FS600'U icermektedir ve eski Fiery® Yazdirma Sunucularinda
bulunmayan benzersiz 6zellikler barindirmaktadir. Yazdirma sunucusu stiriminizi veya Fiery Sistem
stirimiiniizii 6grenmek icin Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel
Bilgiler 6gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6desine bakin. Bu bilgilere ayrica Fiery®
Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

Xerox Easy Vitals

Fiery® Yazdirma Sunucusu stirim 4.0, FS600, Easy Vitals olarak adlandirilan yeni bir ézellik icermektedir. Easy
Vitals, yazici sunucusunda bulunan, dijital baski makinesinin temel bilesenlerine iliskin grafikli ve nimerik
gostergeler iceren bir kontrol panelidir. Kontrol panelinde ayrica baski makinesi ile ilgili uyari mesajlar da
goruntilenir. Easy Vitals kontrol panelindeki temel bilesenler sunlardir:

e Sicaklik ve Nem

e Toner seviyeleri

e Atik toner sisesi durumu

e Yiksek Frekansli Servis Bilesenleri (HFSI) durumu

Easy Vitals kontrol paneline Fiery Command Is Istasyonundan erisebilirsiniz. Yazdirma sunucusu mentisiinden
Easy Vitals 6gesini tiklayin. Easy Vitals kontrol panelindeki veriler yazdirma motoru kapatilip agildiktan kisa bir
stire sonra guincellenir. Sicaklik ve Nem verileri, yazdirma motorunun icinde bulunan sensorlerden gelir ve baski
makinesinin calisma ortamina gore farklilik gosterebilir.

Daha fazla bilgi icin bkz. Fiery - Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi.
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Bilgi Edinme

Xerox® FreeFlow® Vision Connect

Xerox® FreeFlow® Vision Connect, tretim operasyonlari igin gercek zamanli olarak tek bakista gérinarlik ve
kontrol saglayan Web tabanli bir ¢éziimdr. Kontrol paneli ekraninda yazicilar ve sahalar izlenir, takip edilir ve
bunlarin performans degerleri karsilastinlir. FreeFlow® Vision Connect web uygulamasina erismek icin Fiery
Yazdirma Sunucunuza Vision Connect Printer Agent 't kurun. Daha fazla bilgi icin bkz. Xerox® FreefFlow® Vision
Connect Web Uygulamasi Kullanici Kilavuzu, Is Yeri ve Dijital Baski Coziimleri | Xerox.

URETIM BASKI MAKINESI KONTROL MERKEZI

Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezi baski etkilesimleri icin araytizdiir. Bu bilgisayar, monitér ve klavye Uretim
Baski Makinesini calistirmanizi, yonetmenizi ve bakimini yapmanizi saglar.

Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezi ana penceresinde en sik basvurdugunuz Uretim Baski Makinesi bilgileri
gorintllenir. Ana pencere, bircok gérevi tamamlamanizi ve pencereleri degistirmeden kagit ve kuru mirekkep
veya toner tedarik durumunu gorintilemenizi saglar.
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1. Islev Meniisii: Bu menii, PredictPrint Stok Sihirbazi dahil daha fazla Baski Makinesi islevine hizli erisim
saglar.

2. Mesaj Alani: Is durum bilgisi ve arizalar, Uretim Baski Makinesinin dikkat gerektiren alanlarinda sizi
uyarmasi icin gorandr.

3. Oturum Acma baglantisi: Bu baglanti, Sistem Yéneticilerinin ve Teknik Yetkili Operatérlerin Uretim Bask
Makinesinde oturum agmasini ve daha fazla isleve erismesini saglar. Herhangi bir Operator’tin giris yapmasi
gerekmez.

4. Uretim Baski Makinesi Grafigi: Bu grafik, Uretim Baski Makinesi yapilandirmasini temsil eder ve uyari ve
hata simgelerini gortntdler. Bu bilesenle ilgili diyaloglar okumak icin grafikteki alanlar tiklayn.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 19


https://www.xerox.com/en-us

Bilgi Edinme

5. Kagit Kaseti Durumu: Kaset tiirind, boyutunu ve miktarini gérinttlemek icin uygun kagit kaseti grafigine
tiklayin.

j’ Not: Fiery® Yazdirma Sunucusu 4.0, Fiery Sistem strimi FS600'U icermektedir ve eski Fiery®
Yazdirma Sunucularinda bulunmayan benzersiz 6zellikler barindirmaktadir. Fiery® Yazdirma
Sunucusu surdm 4.0, FS600 veya daha yeni bir striminde kasete yiiklenen stok, PredictPrint Stok
Sihirbazi kullanilarak kaydedilirse kaseti sag tiklayarak Gériinti Kalitesi Sistem Denetimi Yiirit
islevini uygulayabilirsiniz. Bu islevi etkinlestirmek icin bkz. Otomatik Gortntd Kalitesi Sistem Kontrolu.

6. Kuru Mirekkep Seviye Gostergeleri: Her kuru murekkep sarfini temsil eden gostergeler, CMYK ve ¢zel
murekkeplerin yaklasik mirekkep dizeylerini gosterir.

Islev Meniisii

Kontrol Merkezi’ndeki ana menii penceresi asadidaki islevlere erisim saglar. Listelenen 6genin Islev penceresini
acmak icin islevi takip eden kontrol kutusunu isaretleyin:

 Faturalama ve Sayaclar: Uretim Baski Makinesindeki faturalandirma sayaclarini ve farkli tiirde isler icin
uretilen baski izlenimlerinin miktarini gdsteren kullanim sayaclarini gorintuleyin.

e Sarf malzemeleri: Kuru mirekkep, toner ve diger sarf malzemelerin durumunu gériintileyin ve ne zaman
sarf malzemeleri eklenmesi veya degistirilmesi gerektigini 6grenin.

¢ PredictPrint Stok Kitapligi veya Stok Kitapligini Yonet: Bir iste kullanilacak stoklar olusturun ve bunlari
yonetin ve atayin.

o Profiller: Katlama Ayarlari, Goriintl Hizalama, Hava Destegi ayarlari ve kuruluysa Belge Sonlandirma
Mimarisi (DFA) cihazlari icin 6zel profiller olusturun.

o Otomatik Ayarlamalar: Otomatik Yogunluk Tekdizeligi ve Otomatik Hizalama gibi gortinti kalitesi ayarlari
gerceklestirin.

Asagidaki islevleri gerceklestirebilmek igin sistem yoneticisi olarak oturum a¢cmaniz gerekir:

e Yonetim: Gl tasarrufu zamanlayicilar, yazdirma 6nceligi, operatorler igin Stok Kitaplidr erisimi, parola
kontroll ve kaset degistirme onceligi gibi sistem ayarlarini degistirin.

e Servis Cagnisi: Uretim Baski Makinesi verilerini Xerox Destege génder.

e Bakim: Dolum Korotronu ve Kuru Mirekkep temizleme prosedurlerini uygulayin.

Sistem Menust
Sistem meniisi Kontrol Merkezi'ni ve ekranini yonetmenizi saglar.

e Makine Ayrintilan: Bu secenek yUkla sistem yazilimi, takilmis istege bagli besleme veya sonlandirma
aksesuarlari, hata ginliga ayrintilar, masteri destegi telefon numarasi ve makine seri numarasi hakkinda
bilgi verir.

o Dil: Bu secenek Kontrol Merkezi'nde gosterilen varsayilan dili degistirmenize veya ayarlamaniza izin verir.

e Giic¢ Tasarrufu - Yalnizca Yaziai Motoru: Bu secenek, yazici motorunu daha az enerji tiiketmesi icin gli
tasarrufu moduna gegcirir. Yazici motoru azaltilmis gic tasarrufu moduna gecmeden énce gecmesi gereken
streyi ayarlamak icin zamanlayici kullanin.
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e Giic Tasarrufu - Yazici Motoru & Sistem PC: Bu secenek hem yazici motorunun hem de Kontrol
Merkezi'nin azaltilmis gu¢ tasarrufu moduna girme siresini ayarlamaniza izin verir.

e Kontrol Merkezini Yeniden Baslatma: Bu secenek Kontrol Merkezi ve Windows isletim sistemini durdurur,
¢ikar ve aniden yeniden baslatir.

e Kontrol Merkezinden Cik: Bu secenek Kontrol Merkezinden cikar, ancak Kontrol Merkezini ¢alisiyor durumda
birakir. Bir yaziim giincelleme bildirimi gériintilenirse, giincellemeyi gerceklestirmeden énce Uretim Baski
Makinesini kapatin. Giincelleme sirasinda, bu secenegi, Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezini kapatmak
icin kullanin.

« Kontrol Merkezini Geri Yiikleme: Bu secenek, Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezini yarisi goriinecek
sekilde yarim ekran boyutuna kadar kapatir.

o Kiicult: Bu secenek Kontrol Merkezi ekranini kiigulttr ve ekranin altindaki sistem cubugunda bunun igin bir
simge yerlestirir.

e Tam ekran: Bu secenek, simge durumuna kiiciltilen Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezi ekranin
maksimum boyutuna dondurdr.

e Sistem PC'sini Kapat: Bu secenek hem Windows isletim sistemini hem de Kontrol Merkezi'ni kapatir.

Uyarilar ve Simgeler

Uyarilar ve simgeler, Uretim Baski Makinesinin sizi dikkatinizi vermeniz gereken durumlara karsi uyarma
yontemleri hakkinda bilgiler icerir. Bu meni secenegi ayrica yazilimda kullanilan simgeleri de icerir.

GORUNTU

e Ikaz Isigi: Tkaz Isigi Uretim Baski Makinesi durumunu
gosterir. Isik, yogun bir tretim ortaminda bir bilgisayar
penceresindeki iletilerden ¢ok daha kolay gorilebilir.

e Yesil — sabit yaniyor: Yesil isik, Uretim Baski Makinesinin
isleri yazdirmaya hazir oldugunu gosterir.

¢ Yesil — yanip sonuyor: Yesil yanip sonen isik, gelen bir
yazdirma isinin devam ettigini gosterir.

e Turuncu — yanip sénuyor: Turuncu yanip sénen isik, acik
bir kapi gibi kiictk bir problemi gosterir.

e Kirmizi: Kirmizi 1sik, Uretim Baski Makinesinde ciddi bir ariza
oldugunu gosterir.

Uyari nedenini bilmiyorsaniz, Kontrol Merkezi‘ndeki mesajlari
kontrol edin.

u Uyari Simgesi: Kontrol Merkezinde bir uyari simgesi
gorindtgunde bu, bir 6geye dikkat edilmesi gerektigini ancak

yazdirmay! durduracak veya 6nleyecek kadar ciddi olmadigini
gosterir.

- | Hata Simgesi: Kontrol Merkezinde bir hata simgesi
gorinduginde bu, bir 6geye dikkat edilmesi gerektigini ve

bunun Uretim Baski Makinesinin yazdirmasina engel oldugunu
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GORUNTU TANIM

gosterir.

Bilgi Simgesi: Bir Uyari hakkinda ayrintili bilgi icin bilgi
simgesine tiklayin.

Kontrol Isareti: Kontrol isareti, bir islemin basariyla
tamamlandigini gosterir.

Sarf Malzeme Durum Simgeleri:
o Kirmizi: Bir kirmizi simge operatdr eylemi gerektigini belirtir.

e Sar: Bir sarf malzemesinin yakinda degistirilmesi
gerektiginde sari renkli bir simge gorinar.

&aoﬂ

e Yesil: Bir sarf malzemesi yeterli oldugunda yesil renkli bir
simge goruntilenir.

Kuru Miirekkep veya Toner Durumu Simgeleri: Her renk
cubugu, bir kuru mirekkep veya toner renkli kartusunun
durumunu yansitir.

Stok Kitapligini Yonet Eylemleri:
m e Ekle: Yeni bir stok eklemek veya olusturmak icin stok secin
ve Ekle simgesine tiklayin.

e Dizenle: Stok dzelliklerini diizenlemek igin stok secin ve
Diizenle simgesine tiklayin.

o Kopyala: Bir stok kopyalamak igin stok secin ve Kopyala
simgesine tiklayin.

o Sil: Kitapliktan bir stok silmek icin stok secin ve Sil simgesine
tiklaym.

Kaset Durumu Simgeleri: Bu simge; kaset numarasi, yiklenen
stok ve kasette kalan stogu temsil eden bir renkli cubuk dahil
kaset durumuna iliskin hizli bir 6zet saglar.

Onerilen Ortam Listesi Islemleri:

e Gorintile: Stok ozelliklerini goruntilemek icin stok segin ve
Goster simgesine tiklayin.

e Diizenle ve Ekle: RML’den Stok Kitapligina bir stok
kopyalamak ve bunu dizenlemek icin stok secin ve Ekle
simgesine tiklayin.

e Ekle: RML’den Stok Kitapligina dizenlemeksizin bir stok
kopyalamak icin stok secin ve Ekle simgesine tiklayin.
Tamam'i tikladiginizda, stok, Stok Kitapligi'na TOL'de
listelendigi gibi eklenir.
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OZEL KURU MUREKKEPLER VE TONERLER

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi renkli toner ve kuru miirekkep kartuslari kullanir. Kartuslar baskinin tist
tarafindaki iki kiigtik kapagin arkasinda bulunur. Baski dort-, bes-, ve alti renk yapilandirmasini destekler.

© 000600

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi CMYK renkleri icin HD EA toneri ve Altin, GUmUs, Seffaf, Beyaz ve
Floresan Pembesi icin HD EA kuru mirekkebi kullanmaktadir.

e Altin ve Gimus kuru mirekkepler ylksek yansitma 6zelligine sahiptir. Logo veya grafik goriintilerine altin
veya giimus vurgular eklemek icin bu metalik kuru murekkepleri kullanin.

e Ciktilarinizi gelistirmek icin net Kuru Murekkeple birlikte, tam kapsam yontemi veya nokta yontemini kullanin.
Her yontemde uygun efektleri elde etmek icin parlak veya renksiz kaplama kullanir.

e Beyaz Kuru Mirekkebi vurgular ve &zel efektler icin kullanin.

e Yeni etkiler ve renkler elde etmek icin CMYK renklerine Floresan Pembesi Kuru Miirekkep ekleyin.

Pembe Gamut Uzantisi

Fiery® Yazdirma Sunucusu 4.0, Fiery Sistem strimi FS600' U icermektedir ve eski Fiery® Yazdirma Sunucularinda
bulunmayan benzersiz 6zellikler barindirmaktadir. Baski Makinesine Floresan Pembesi yiiklemek igin, Fiery®
Yazdirma Sunucusu striim 4.0, FS600 veya daha yeni bir stirimtinde Baski makinesi gamut uzantisini
etkinlestirebilirsiniz. Bu, Floresan Pembe degerini maksimuma ¢ikaran hizli, otomatik bir islemdir. Baski makinesi
gamut uzantisi her iki istasyonda Floresan Pembe ile calismaktadir, ancak en canli sonuglarin elde edilmesi icin
alt katman istasyonda calistinlmasi onerilir. Baslatildiktan sonra yazdirma sunucusu, isi degerlendirir ve otomatik
olarak iceriginin Floresan Pembesi Kuru Miirekkep ile nasil iyilestirilebilecegini tespit eder. Ornegin, goriintiilere
daha fazla canlilik, vurgu ve ayrinti eklenebilir veya marka agisindan énemli spot renklerinin dogrulugu
artinlabilir. Daha etkili baskilar olusturmak icin gamut uzantisi otomatik olarak, Floresan Pembesini uygun
alanlara ve uygun oranlarda uygulayan renk yonetimli bir kanal olusturur. Kanali 6n izleyebilir ve gerekirse
Floresan Pembesi uygulamasina ince ayar yapmak icin kuicik diizenlemeler gerceklestirebilirsiniz. Renk yonetimli
kanal, manuel baglanti ihtiyacinin ortadan kaldinlmasi icin 6nceden optimize edilir.

Baski makinesi gamut uzantisi bir PDF'teki tim bilesenlere veya sadece spot renklerine uygulanabilir. Yalnizca
spot renkleri icin kullanildiginda Baski Makinesi, standart CMYK profilini gériintilere ve renk yonetimli Floresan
Pembesi kanalini spot renklerine uygular. Iyilestirmeler asagidaki bilesenlerle tanimlanabilir:
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e @Goruntiler: Baski makinesi gamut uzantisi genis bir araliktaki dort renkli fotograflara daha fazla canlilik ve
ayrinti ekleyerek CMYK goriintd kalitesini iyilestirir.

e Spot Renkleri: Baski makinesi gamut uzantisi otomatik olarak daha fazla sayida, marka agisindan spot renk
eslestirilmesini kolaylastirir.

Pembe Gamut Uzantisi hakkinda daha fazlasini 6grenmek icin bkz. Fiery - Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi.

Ozel Kuru Miirekkep istasyonlari ve Yazdirma Sirasi

Uretim Baski Makinesi ile birlikte dért toner istasyonu standart olarak gelir: Sari (Y), Macenta (M), Camgdbedgi
(C) ve Siyah (K) renkleri. Opsiyonel Ozel Kuru Miirekkep istasyonlari Seffaf-CLR, Beyaz-WHT, Altin-GLD, Giimiis-
SLV veya Floresan Pembesi-FPK'dir. Ozel miirekkeplerden sadece ikisini ayni anda kurabilirsiniz.

Uretim Baski Makinesinin Gstiindeki istasyonlar sagdan sola 1-6 olarak numaralandirilir. Seffaf veya Diisiik
Parlaklikta Seffaf 6zel kuru miirekkebe sahipseniz bunu sadece Istasyon 1’e yiikleyebilirsiniz. Altin, Gimiis, Beyaz
veya Floresan Pembesi ézel kuru miirekkebe sahipseniz bu renklerden herhangi birini Istasyon 1’e veya Istasyon
6'ya yikleyebilirsiniz.

Mirekkep Yazdirma Sirasi:

Tambur Kartuslari xerografik gortintiiyl Transfer Kemerine aktarir. Transfer Kemeri saat yoninan aksine doner.
Giimiis, 1. Istasyondaysa ve Altin 6. Istasyondaysa Uretim Baski Makinesi gériintiileri énce Giimiis sonra Sarl,
Macenta, Cam Gobeg;i, Siyah ve Altin olarak aktarir.

Transfer Kayisi daha sonra goriintileri kagida aktarir. Resim kadida aktarildiginda, murekkep diizeni tersine
cevrilir. Kemer kagida temas ettiginde Gst mirekkep katmanindaki Altin ilk olarak ve sirasiyla Siyah, Camgdébedi,
Macenta, Sari ve GUimus transfer edilir. Gimus son transfer edildigi igin, kagittaki marekkep katmaninin
Uzerindedir.

Istasyon 1, miirekkebi birinci seride yerlestirilir ve diger miirekkepler bunun iizerine yerlestirilir. Kagida
aktarildiktan sonra miirekkep diizeni tersine cevrilir. Sonuc olarak Istasyon 1, Katman olarak adlandirilir.
Kemerden kagida transferden sonra Istasyon 6 miirekkebi diger miirekkeplerin tizerinde bulunur ve Alt-katman
olarak adlandirilir.
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TAM GENISLIK DiziLiMI

Tam Genislik Dizilimi Kivrilma Duzeltici Moduli 6nunde, kagit yolunda bulunan bir takimdir. Goriinta kalitesi
ayarlamalari, baski sunucusu kalibrasyonu ve hedef profili olusturma igin bir satir ici tarayici igerir. Yonetici veya
bir operator islemi baslattiktan sonra, élctimler ve ayarlamalar otomatik olarak yapilir. Tam Genislik Dizilimi
operator ve bask Uretkenligini artirir ve tutarli gorinti kalitesini belirlemenize ve korumanizi saglar.

Tam Genislik Dizilimi EZ Baski Kontrol islemini etkinlestirir. Birkag basit tiklamadan sonra, eszamanli bir renk ve
gorintd kalitesi bakim onayi gerceklestirmek icin gereken tim secenekleri segebilirsiniz. Kontrol, otomatik
hizalama ayari, otomatik 2. egim rulo ayari, otomatik yogunluk esitligi ayari icerir.

XEROX REMOTE SERVICES

Xerox Remote Services, Xerox Baski Makinesinin énemli bir 6zelligidir. Bu program, Xerox'un size sundugu cesitli
onemli destek ozelliklerini sunar:

e Uzaktan Tanilama: Bu 6zellik, potansiyel sorunlarin hizli bir sekilde tanimlanmasini saglar ve mevcut
sorunlarin ¢dzimunde yardimc olur. Uzaktan Tanilama, detayli servis verilerini otomatik olarak analiz ve
teshis icin Xerox Hizmet Merkezi'ne periyodik olarak génderir. Birgok sorun, oldugunuz yere bir Hizmet
Temsilcisi gondermek zorunda kalmadan hizla ¢ozalir.

e Otomatik Olciim Okuma: Bu ézellik, izleme ve faturalandirma amaciyla sayac okumalarini toplama ve
goénderme siirecini otomatiklestirir. Otomatik Olciim Okumalari, bu sayede dlctim okumalarini dogrudan
Xerox'a Uretir ve gonderir; bu gorevi gergeklestirme geregi ortadan kaldirir.

o Otomatik Sarf Malzemesi Yenileme: Bu &zellik, asil kullaniminiza bagli olarak otomatik olarak Uretim Baski
Makinesi icin belirli malzemeleri siparis eder. Otomatik Sarf Malzemesi Yenileme bir siparisin elle verilmesi ve
sarf malzemelerinin envanterini yénetme ihtiyacinizi ortadan kaldirarak zaman kazandirir.

j’ Not: Bazi pazarlarda Otomatik Sarf Malzemesi Yenileme secenedi mevcuttur.

« Giivenli Iletisim: Xerox Remote Services, SSL protokolleri ve 256 bitlik sifreleme kullanarak Uretim Baski
Makinesi ile Xerox arasinda giivenli bir internet baglantisi olusturur. Bu baglanti bilgilerinizin korunmasini
saglar. Bu baglantr araciligiyla Xerox'a yalnizca Uretim Baski Makinesi bilgileri génderilir.

FATURA

Faturalandirma penceresi, Uretim Baski Makinesi icin kullanilan faturalandirma sayaclarini ve Uretim Baski
Makinesinden basarili bir sekilde basilan resim gésterim sayisini 6grenmenizi saglar. Bu olciim cihazlari, isinizin
dogru sekilde faturalandinlmasini saglar.

Faturalandirma Bilgisine Erisiliyor

Cesitli yazdirma gosterim tirlerine iliskin faturalama sayagclari ve kullanim sayagclanyla ilgili bilgilere erismek ve
gorintilemek icin asagidaki adimlar uygulayin:

1. Ana penceredeki Sistem menusinden Fatura ve Sayaclar digmesini tiklayn.

Fatura ve Sayaclar penceresi gorindr.
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2. Sisteminizdeki sayaclar ve bugline kadar toplam gosterimi goriintilemek icin Fatura Sayaclari sekmesini
secin

3. Baskida izlenmekte olan gosterim sayisiyla ilgili daha fazla ayrinti gérmek icin Kullanim Sayaci sekmesini
secin.

Baski Takip Modu

Uretim Baski Makinesi tarafindan kullanilan Baski Faturalama Modu tiird, sistem kurulumu sirasinda ayarlanir.
Baski Takip Modu, baskinin A3 veya tabloid gibi bilyiik boyutlu kagitlarda Uretim Baski Makinesini nasil izledigini
ve kaydedildigini tanimlar. Bir Xerox Satis Temsilcisi Uretim Baski Makinesi icin uygun Baski Takip Modu'nu
onaylayabilir.

iki tar Baski Modu vardir:

e A3 Baski Modu: Bu mod, SRA3'e (13 x 19,2 in¢) kadar herhangi bir sayfa boyutu icin bir kez siyah veya
renkli baski sayacini artirir.

e A4 Baski Modu: Bu mod, 145 ing¢ kare kadar herhangi bir sayfa boyutu icin bir kez siyah veya renkli baski
sayacini artirir. Bu mod, 8.5 x 14 in¢'ten SRA3'e (13 x 19.2 in¢) kadar olan kagit ebatlarinda iki defa artirilir.

Uretim Baski Makinesindeki mevcut Baski Takip Modu'nu gériintillemek veya degistirmek icin:

1. Kontrol Merkezi ana penceresinin sag st kdsesindeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
Yoénetim digmesini secin. Sistem Ayarlar penceresi gorindr.

Kullaniar Arayiizii sekmesini secin ve pencerenin sag tarafindaki Baski Takip Modu alanini bulun.

Sistemde yapilandirilmis baski takip modunu degistirmek icin Baski Modunu Degistir'e tiklayin.

v B W N

izlenim Modu Degistir penceresinden PIN kodunu girin ve Tamam’i secin. Bu kod, Destek Hatti tarafindan
verilir.

6. Sistem Ayarlar penceresinden, Tamam’i secin.

Fatura Sayaclarn

j’ Not: Kontrol Merkezi'nde gériinen fatura sayaclari, Uretim Baski Makinesi yapilandirmaniza, bélgenize ve
kurulumunuza bagli olarak degisir.

Bu 6zellik, sistemin baski hizmetleri icin nasil tcret aldigini ve faturalart anlamanizi saglar. Fatura ve Sayaclar
penceresindeki Fatura Sayaclari sekmesi, renk, yalnizca siyah, biiyik ve ekstra uzun baskili ¢iktilar icin toplam
gosterim sayisini listeler.

j’ Not: An impression is the image on one side of one sheet of media.

Listelenen toplamlar, Uretim Baski Makinesinin ilk kullanimindan itibaren eksiksiz bir gecmisi temsil eder. Baski
bilgisi su kategorilere ayrlmistir:

e Renkli Baskilar: Bu deger ortam boyutundan bagimsiz olarak renkli baskilarin toplam sayisini gosterir.
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— Her bir renkli, 1 tarafli yazdirilan ¢ikti icin olger bir say artar.
—  Her bir renkli, 2 tarafli yazdirilan ¢ikti icin olger iki say artar.

o Siyah Baskilar: Bu deger ortam boyutundan bagimsiz olarak yalnizca siyah baskilarin toplam sayisini
gosterir.

— Her bir siyah, 1 tarafli yazdinlan ¢ikti icin 6lger bir sayr artar.
—  Her bir siyah, 2 tarafli yazdinlan ¢ikti igin olcer iki sayr artar.

o Toplam Baskilar: Bu deger boyut veya renkten bagimsiz olarak tim baskilarin toplam sayisini gosterir.
Renkli ve siyah baskilarin birlikte toplamidir.

e Renkli Buyiik Baskilar: Bu deger renkli biiytk baskilarin toplam sayisini gosterir. Bu baskilar A3 veya 11 x 17
in¢ gibi 145 kare incten daha blyuk ortamin bir yiztdur.

—  Her bir blyuk, renkli, 1 tarafli yazdirlan ¢iktr igin 6lcer bir sayi artar.

—  Her bir biyuk, renkli, 2 tarafli yazdinlan giktr icin olcer iki sayr artar.

j’ Not: This value is not added to total impressions since every color large impression is counted as a
color impression, which is included in total impressions.

o Siyah Biyiik Baskilar: Bu deger yalnizca siyah olan biyik baskilarin toplam sayisini gosterir. Bu baskilar A3
veya 11 x 17 ing gibi 145 kare ingten daha biylk ortamin bir ytzidur.

—  Her bir biydk, siyah, 1 tarafli yazdinlan ¢ikti icin olcer bir sayi artar.

— Her bir blytk, siyah, 2 tarafli yazdirilan ciktr icin 6lcer iki sayi artar.

j’ Not: This value is not added to total impressions since every black large impression is counted as a
black impression, which is included in total impressions.

e Cok Uzun Baskilar: Bu baski tird icin, 6l¢t birimi 491 mm (19.33 ing) ile 661 mm (26 in¢) arasindaki
herhangi bir ortam icin iki artar. Olcer, 661 mm'den (26 inc) daha biiyiik ve 877 mm'den (34.5 incten) daha
kisa herhangi bir ortam icin G¢ artar.

Kullanim Sayaci

Fatura ve Sayaclar penceresinden Kullanim Sayaci sekmesi Uretim Baski Makinesinde izlenmekte olan gésterim
sayilari hakkinda daha fazla ayrinti gérintilemenizi saglar.

Listelenen sayag kategorilerin turleri belirli bir baski is tirint temsil eder. Kagitlar ve cesitli boyut ve renklerden
baskilarin sayaclari vardir. Listelenen bazi sayag terimlerinin tanimlan sunlari igerir:

e Baskilar: Bir ortam sayfasinin bir tarafindaki gorinttsadar.

e Bulyuk: 145 in¢ kareden daha biyik ve 491 mm'den (19.33 in¢) daha kisa bir ortam tabakasi
e 3xA4 Uzun: 491 mm'den (19.33 in¢) ve 661 mm'den (26 incten) daha kisa bir ortam tabakasi
e 4xA4 Uzun: 661 mm'den (26 ing) ve 877 mm'den (34,5 incten) daha kisa bir ortam tabakasi
e Renkli: Camgdbegi, macenta veya sari toneri iceren herhangi bir gérinti

o Siyah: Siyah toner iceren herhangi bir gorinti

o Seffaf, Gimdus, Altin, Beyaz veya Fliioresan Pembesi: Yalnizca bu 6zel renk toneri iceren herhangi bir goriintd
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ISTEGE BAGLI BILESENLER

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi cok genis opsiyonel besleme ve sonlandirma bileseni secenekleriyle gelir.
Bu bilesenler, uretim baski makinesi sisteminizin kalibiyetlerini 6zellestirmenizi saglar.

e Besleyiciler

e Sonlandiricilar

Besleyiciler

Belirtilen yuksek kapasiteli besleyiciler Gretim baski makinesi icin mevcuttur. Bu ek kasetlere sahip olmak, ¢esitli
stoklarin her zaman yUkli olmasini garanti etmenizi saglar ve verimliliginizi artinr ve stirekli calisma strenizi
uzatir.

Gelismis Blyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici

Kagit kapasitesini artirmak igin Xerox sisteminiz icin Gelismis Blytk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici satin
alabilirsiniz. Gelismis BuyUk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici, Kaset A1-1 ve A1-2 olmak Uzere iki adet yiiksek
kapasiteli kasetten meydana gelir.
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Cift Gelismis Biiyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici

Cift Gelismis Blytik Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici'yi Xerox sisteminizin kagit kapasitesini artirmak icin satin
alabilirsiniz. Bu opsiyonel besleyici, yapilandirmaya Yiksek Kapasiteli Kasetler, A2-1 Kasetleri ve A2-2 Kasetleri
eklenir.

f Not: Ikili Gelismis Yiiksek Kapasiteli Besleyici icin iki kasetli Gelismis Yiiksek Kapasiteli Besleyici gereklidir.

Bu kasetler, standart ve agir stoklar da dahil gesitli stok boyutlar besler. Kasetler ayrica 330 x 488 mm’ye (13 x
19,2 in¢) kadar biylk boyutlu ve 52 g/m2 ve 400 g/m2 arasinda agiriga sahip stoklar besler. Her bir kaset 2.000
yaprak 90 g/m2 kaplanmamis stok alir.
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Cok Yaprakli Yerlestirici

Besleyici yapilandirmasina bagli olarak Cok Yaprakli Yerlestirici, Kaset A1-3 veya A2-3, Uretim Baski Makinesinin
sol tarafindaki bir kagit kasetidir. Kaset, ¢esitli ebat ve agirlik araliklarinda her turld stogu barindirir. Cok Yaprakl
Yerlestirici maksimum 250 adet 75 g/m2 (20 |b.) diiz yaprak alir.
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e Baski makinesi yapilandirmasina opsiyonel besleme cihazlari eklendiginde Cok Yaprakli Yerlestirici montaj
konumu degisir.

e (Cok Yaprakli Yerlestirici ekstra uzun (19,2 in¢ veya SRA3’ten blyik) yapraklar besleyebilen tek kasettir.

Sonlandiricilar

Bu bolum baski makinesi ile kullanilabilecek farkli sonlandiricilart agiklar.

Ofset Yakalama Kaseti

Ofset Yakalama Kaseti, tamamlanan yazdirma isini alir. Cikti yazdirma serileri kolay ayirmaicin ofsettir. Ofset
Yakalama Kasetinin maksimum kapasitesi 90g/m? (24 |b.) 500 kagittir.

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii

Kivrilmayi Duizeltici Araytiz Moduld, sistemle birlikte kurulmus herhangi bir satir i¢i sonlandirma cihazlari ile
gereklidir. Arabirim Kivrilma Onleme Modiilli, Ofset Yakalama Kaseti ile gerekli degildir.

Kivrilmay Duzeltici Araylz Modull belirtilenleri etkinlestirir:
o Uretim Baski Makinesi ve ekli sonlandirma cihazlar arasindaki iletisim
o Uretim Baski Makinesi ve eklenen sonlandirma cihazi arasinda hizali bir kagit yolu saglar

o Kagit Uretim Baski Makinesinden ciktiginda kivrilmayr diizeltme ve sogutma
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Yerlestirici Moddilii

Bos, dnceden yazdirnlmis veya sonlandirnlmis ciktiya yerlestirilen 6zel stok gibi stoklarr yiiklemek icin Yerlestirici
Kaseti, Kaset T1'i kullanin. Stok, yazdirlmis ciktr icin ayirici ve kapak islevi gériir. Uretim Baski Makinesi,
Yerlestiriciden beslenen kagit tzerine baski gergeklestirmez; Yerlestirici, kadit yolundaki bir islem sonrasi konuma
yerlestirilir. Bunun yerine, Yerlestiriciden gelen kagit, secilen konumlarda yazdinlan giktiya yerlestirir.
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GBC® AdvancedPunch® Pro

GBC® AdvancedPunch® Pro Uretim Baski Makinesi ile entegre olan otomatik bir delik delme moduiliidiir. Birlikte
raporlar, dizinler, fiyatlandirma kilavuzlar ve ciltli kitaplarin Gretimini diizenlerler. Manuel zimbalamanin yogun

emek adimlarini ortadan kaldirarak zamandan tasarruf ederken ve geleneksel kaliteye esit durumdadir veya bu

kaliteyi iyilestirir.
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Yiiksek Kapasiteli istifleyici

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici bir Istifleyici Kasete ciktr icin istifleme ve ofsetleme dzellikleri sunan istege bagl bir
sonlandirma cihazidir.

fc Not: Asagidaki goriintt iki yiksek kapasiteli istifleyici gosterir.
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Katlama ve iki Tarafli Kirpici
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Burusukluk ve Cift Tarafli Kesme Unitesi, ciktilarin iki yaninda burusturma ve kirpma saglayan istege bagli bir
sonlandirma aygitidir.
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C/Z Katlayici

C/Z Katlayici, A4 (8.5 x 11 in¢) ve A3 (11 x 17 ing) ortam icin C katlama ve Z katlama cikisi saglayan istege bagli
bir sonlandirma cihazidir.

C/Z Katlama yalnizca opsiyonel Uretime Hazir Sonlandirici modellerinden biriyle mevcut Kivrilma Diizeltici
Araylz Modulint gerektirir.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici asagidaki yetenekleri sunar:
e A5 (5.83 x 8.27 ing) kadar kiguk stoklarla calismak.

e Blyuk boyutlu kagitlarla calisma 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 in¢)’e kadar.

Uretime Hazir Sonlandirici, Gist kaset, istif kaseti, degisen uzunlukta bir zmba ve opsiyonel delik delme arac
icerir. Tek veya cift zmba ile 100 kagit istifleyebilir.

Uretime Hazir Sonlandirici Plus, Uretime Hazir Sonlandirici ile ayni zellikleri icerir. Ayrica, mevcut (iclincii taraf
sonlandirma cihazlarina bir hat ici baglantiyr etkinlestirmek icin Uretime Hazir Sonlandirici Plus bir Sonlandirici
Aktanim Modula ekler.

Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici, Uretime Hazir Sonlandiricr ile ayni 6zellikleri sunar. Ayrica 30
kadar kagit iceren kitapgiklar olusturur.

Asagidaki resim, Uretime Hazir Sonlandirci’yr altinda SquareFold® Kesme Unitesi Modiilii eklenmis sekilde
gosterir.
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Plockmatic MPS XL (Yiiksek Kapasiteli Yiginlayici)

Plockmatic Cok Amacli Yiginlayicr XL, sonlandirma islemi sirasinda operatorlere kagitlarin yiginlanmasi ve
toplanmasinda yardimci olan esnek bir yiginlama ¢ozimudur. Yiginlayici tek bir Grinde bir yazicinin tim
ozellikleriyle benzersiz bir kombinasyon saglar.

Yiginlayici 6rnegin tce katlanmis veya ice dogru ikiye katlanmis Letter veya Letter, A4 veya Letter Yatay
brosurler, kitapciklar, mentiler, kartvizitler, kartpostallar gibi cok sayida ortami desteklemektedir.

Dijital Baski Makinenizin Plockmatic Cok Amacl Yiginlayici XL ile uyumlu olabilmesi icin MPS'nin bir PR
Sonlandiricl Plus modiltyle baglanmasi gerekir.
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SquareFold® Kirpici Modiilii

SquareFold® Kesme Unitesi Modiilii bir kitapcik olusturucu iceren istege bagli sonlandirma cihaziyla birlikte
kullanilan istege bagli bir sonlandirma cihazdir. SquareFold® Kesme Unitesi, kitabin kenarini kesebilir ve ayrica
kitaba kare katlama uygulayabilir. Bu sonlandirma secenekleri, kitabin goriindimaind gelistirir.
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Bilgi Edinme

Sistem Ozellikleri

Uretim Baski Makinesini korumak icin cevresel gereksinimler ve ilgili modiiller hakkinda daha fazla bilgi edinmek
icin Sistem Ozelliklerine bakin. Ayrica desteklenen stok tirlerinin teknik dzelliklerini ve farkli modiillerin boyutlarini
gozden gecirin.

e Uretim Baski Makinesi Teknik Ozellikleri
o Cevresel Ozellikler

o Stok Ozellikleri

URETIM BASKI MAKINESI TEKNIK OZELLIKLERI
Uretim Baski Makinesi Isinma Siiresi

Uretim Baski Makinesi isinma siireleri Uretim Baski Makinesinin ortamina veya gecerli durumuna veya moduna
gore degisir. Isinma sureleri su sekildedir:

e Soguk calistirmada, gic acik ya da gic tasarrufu modundayken 5-7 dakikadan kisa
e Uyku modu veya guc tasarrufu modunda 5 dakikadan az

e Bekleme modunda, 1 dakikadan az

e Baski modlari degistirilirken yaklasik 2 dakika

ilk Baski Cikis Siiresi

e Soguk calistirmada, glc¢ acik ya da gic tasarrufu modunda, sistemin yazdirmaya baslamasi 5 dakikadan kisa
surer.

e Bekleme modunda, Distik Giig¢ Modu devre disi birakildiginda genellikle sistemin yazdirmaya baslamasi 1
dakikadan kisa surer.

Distik Gug Tuketimli Bekleme Modu etkinlestirildiginde yazdirmanin baslamasi 3 dakikadan daha kisa sirer.

CEVRESEL OZELLIKLER

Ortam Sicakligi ve Nemi

10°-32° C (50°-90° F), % 85 Bagil Nem (RH) J bolgesi

e Sicaklik 32° C (90° F) ise bagil nemin % 62,5 veya daha dustk olmasi gerekir.
e Nem, %85 ise sicakligin 28° C (82° F) veya daha dustk olmasi gerekir.

e Bagdil nem% 60'1 astiginda kaplanmis stok iyi performans gostermez.

e Kosullar 20-25° C (68-77° F) ve % 45-55 bagil nem arasinda muhafaza edildiginde, performans daha iyi
olur.

e Bagilnem, % 55'i asiyorsa ilk birkag baskida su damlalar meydana gelebilir.

o Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi, ek ayarlamalar veya kitler olmaksizin 2.500 metreye (8.200 ft)
kadar yiksekliklerde calisabilir. 2500 m’nin Gzerindeki konumlar icin saha ayarlamalari gerekebilir.
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STOK OZELLIKLERI

fc Not: Tavsiye edilen ortamlarin kapsamli bir listesi i¢in her zaman bkz. zaman Recommended Media List
(Tavsiye Edilen Ortam Listesi) (RML). Yazilim striimdnize bagli olarak RML’ye PredictPrint Medya
Yoneticisinden veya Stok Kitapligini Yonet penceresinden erisebilir veya su adresten indirebilirsiniz:

e PredictPrint Medya Yoneticisi: https://www.xerox.com/predictprintmedia

e Stok Kitapligini Yonet: www.xerox.com/IRIDESSEsupport
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BOYUTLAR (MM) . KAPLAMA

STOK TURU STOK BOYUTU SEF X LEF AGIRLIK (G/M?) | TURU
Diiz kagit B5 SEF/LEF 182,0x 257,0 52-400 Kaplamasiz
Kabartmali A4 SEF/LEF 210,0x 297,0 Kapli
Kartpostal A4-Kapak SEF/LEF 223,0x297,0
Delikli DT Ozel A4 SEF/LEF 226,0x310,0

B4 SEF 257,0x 64,0

A3 SEF 297,0 x 420,0

SRA3 SEF 320,0 x 450,0

DT Ozel A3 SEF 310,0 x 432,0

4 x 6 ing SEF 101,6 x 152,4

7,25 x 10,5 in¢ SEF/LEF 184,2 x 266,7

8 x 10 in¢ SEF/LEF 203,2 x 254,0

8,46 x 12,4 ing SEF 2150x315,0

8,5 x 11 ing SEF/LEF 2159 x 279,4

8,5 x 13 ing SEF/LEF 2159 x 330,2

8,5 x 14 ing SEF 2159 x 355,6

9 x 11 in¢ SEF/LEF 228,6 x 279,4

11 x 15 in¢ SEF 279,4x 3810

11 x 17 ing SEF 279,4x 431,8

12 x 18 in¢ SEF 304,8 x 457,2

12,6 x 19,2 in¢ SEF 320,0 x 488,0

13 x 18 in¢ SEF 330,2 x 457,2

16-kai (TFX) SEF/LEF 194,0 x 267,0

16-kai (GCO) SEF/LEF 195,0x 270,0

Pa-kai (TFX) SEF 267,0 x 388,0

pa-kai (GCO) SEF 270,0x 390,0
Executive LEF 10,5x 7,25 ing LEF 184,2 x 266,7 — —
Quatro LEF 8 x10in¢ 203,2 x 254,0 — —
Government-Legal | 8,5x 13 ing 215,9 x 330,2 — —

SEF/LEF

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri
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BOYUTLAR (MM) . KAPLAMA
STOK TURU STOK BOYUTU SEF X LEF AGIRLIK (G/M2?) | TURU
DT Ozel A4 SEF/LEF | 8,90 12,20 in¢ 226,0x310,0 — —
DT Ozel A3 SEF 12,20 x 17,00 ing 310,0 x 432,0 — —
SRA3 SEF 12,60 x 17,72 ing 320,0 x 450,0 — —
Asetat 8.5x 11 ing/AL LEF 215,9 x 279,4 — —
Etiketler 8.5 x 11 in¢/A4 LEF 2159 x 279,4 190 Parlak

Mat

Sekmeli Ekler 8.5 x 11 in¢/A4 LEF 2159 x 279,4 163 Kaplamasiz

Gelismis ve Tkili Gelismis Yiiksek Kapasiteli Besleyicilerin Ozellikleri

f Not: 182 mm’den (7,16 ing) kisa kagitlar icin kartpostal braketi gereklidir.
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OGE
Sayfa
Boyutu

Bilgi Edinme

OZELLIiK

Standart boyutlar:

e Belge, 85x 11 ing

e legal (85x14ing)

e Tabloid (11 x 17 ing)

e Quarto (8 x 10ing)

e Foolscap (8,3 x 13ing)

o Tabloid Blyik Boy (12 x 18 ing)
e A4(210x 297 mm)

e A3(297 x 420 mm)

e JISB5 (182 x 257 mm)

e JISB4 (257 x 264 mm)

e SRA3 (320 x 450 mm)

e 8K (267 x 388 mm)

e 8K (270 x 390 mm)

e 16K (267 x 194 mm)

e 16K (270 x 195 mm)

e Executive (7,25 x 10,5 in¢)
e DT Ozel A4 (226 x 310 mm)
o DT Ozel A3 (310 x 432 mm)
e 12,6x19,2ing

e 13x18ing

e 13x19ing

e Kartpostal (4 x 6 ing)

e Kartpostal (100 x 148 mm)
e #7 3/4 (Monarch) (37/8 x7 1/2ing)
o #10(41/8x9 1/2ing)

e C5(6,4x9ing)

e C4(9,0x128ing)

Ozel boyutlar:
f Not: Uzun yapraklar igin 6zel bir boyut gereklidir.

e Genislik: 148,0-488 mm (5,83-19,21 ing), Yikseklik: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0 ing)
f Not: Cok Yaprakli Yerlestirici hari¢ tim dahili ve harici kasetler icin.

e Genislik 146,0-1200 mm (5,75-47,24 ing), Yikseklik: 98,0-330,2 mm (3,86-13,0 ing)

f Not: Boyut yalnizca Cok Yaprakli Yerlestirici ile kullanilabilir.

Stok
Agirligi

52-400 g/m?

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri
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Stok 2000 sayfa/cekmece
Kapasitesi

@ Onemli: Spesifikasyon, yalnizca Xerox 24 1b./90 g / m2’ye kadar stoklari kullanilirken
gecerlidir.

ikili Gelismis Biiyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici Teknik Ozellikleri

MiNiMUM EBAT MAKSIMUM EBAT

3.86 x 5.75in¢/98 x 146 mm 13 x19.2in¢/330,2 x 488 mm

Sonlandirma Aygitlan

Bu bolim asagidakiler hakkinda bilgiler sunar:
e Yerlestirici Kaset

e Yiiksek Kapasiteli Istifleyici

e Katlama ve iki Tarafli Kirpici

e C/ZKatlayici

 Uretime Hazir Sonlandiricilar

e SquareFold® Kesme Unitesi Ozellikleri

Yerlestirici Kaset

Ipucu: Uretim Baski Makinesi, Yerlestirici Kasetinden beslenen ortama yazdirmaz. Bunun yerine, medya,
yazdinlan ciktiya segilen konumlarda yerlestirilir.

KAGIT BOYUTU KAGIT AGIRLIGI KASET KAPASITESI

182 x 148 mm (7,2 x 5,8 in¢)-330 | 52-400 g/m2 kaplanmamis /72— 250 yaprak

x 488 mm A3 (13 x 19,2ing) 350 g/m2kaplanmis* Colotech+90a bagl olarak

fe Not: Asagidaki stok tiplerini ve sirt dikis veya cift katlamay birlestirirken Yerlestirici Kasetini kullanin:
e 127 g/m?veya daha az agirlikta kaplanmis kagit
e Bos sayfa, yazdinlmamis stok, 80 g / m2 agiriginda veya daha diisiik

Yerlestirici Kaseti disindaki bir kaset kullaniliyorsa, bu kombinasyon katlama konumlarinin yanlis
hizalanmasina ve kinsmaya neden olabilir.

Yiiksek Kapasiteli istifleyici

o Istifleyici Kaseti 52-400 g/m?2 kaplamali veya kaplanmamis ortam kabul eder.
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Bilgi Edinme

j’ Not: 300 g/m2’dan adir medya dusik stok kalitesine ve yiksek sikisma oranina egilimlidir.

o Asetatlar Ust Kasete ya da Istifleme Kasetine yerlestirin. Istif yiiksekligini 100 asetata sinirlayin.
e 100 g/m2’den agir kaplanmis kagit, 100 g/m2’den hafif kaplanmis kagittan daha givenilir calisir.

e Besleme yoninde 305 mm'den (12 in¢) daha uzun olan standart disi kaditlar mutlaka besleme yoniinde en
az 210 mm (8,3 ing) olmalidir.

e Besleme yoninde 254 mm'den (10 ing) kisa olan standart disi kagitlar mutlaka besleme yoninde en az 330
mm (13 ing) olmalidir.

Tavsiye edilen Istif Yiikseklikleri

Asagidaki noktalara dikkat edin:

o Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin yigin agirligr sinirlari nedeniyle Gnitenin asin agir bir stoktan dolayr hasar
gormesini 6nlemek icin 6zel ayarlar gereklidir. 8,5 x 11 ing veya A4’ten buyik yapraklarla ilgili olarak uygun
istif boyutlari icin asagidaki cizelgeye bakin.

e  64-106 g/m2 kaplamali kagit stoklar ile istif kalitesi disebilir ve sikismalar artabilir.

e Yiiksek Kapasiteli Istifleyici’ye karisik stok boyutlari génderirken yanlis kagit hizalamalarina dikkat edin.
Hizalama ve istif batanlaguna iyilestirmek icin farkli stok boyutlari kullanan isler arasinda Yiksek Kapasiteli
Istifleyici’yi bosaltin.

OZELLIK OZELLIiKLER

Istifleyici Kaseti Kapasitesi 5000 yaprak

Ust Kaset Kapasitesi 500 yaprak

Maksimum Istif Agirligs 70 kg (154 |b.)

Maksimum Kagit Boyutu 330 mm x 488 mm (13 x 19,2 ing)

ipuclari ve Oneriler

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici kullandiginizda, asagidaki ipuclari ve énerilere bakin:

1. lgili Yuksek Kapasiteli Istifleyici kasetindeki medyayr kivrilmaya karsi kontrol edin.
a. Kivrilma yoksa, ¢iktr kabul edilebilirse ve gereksinimlerinizi sagliyorsa, isleminiz bitmistir.
b. Kivrilma mevcutsa, bir sonraki adimla devam edin.

2. Ortam kivrilmasini diizeltmek icin Kivrilma Dizeltici Araytiz Moduliindeki kiviim diizeltme kontrollerini
kullanin.

3. Cikti daha iyi bir duruma gelmezse, kivrilmayi tekrar ayarlayin.

4. Ciktr hala iyi bir durumda degilse, Musteri Destek Merkezini arayin.
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Katlama ve iki Tarafli Kirpici

(o] cl3 OZELLIK
2 Tarafli Kesme Ortam Boyutu Standart Boyut | En az Executive (7,25 x 10,5
ing)
Maksimum SRA3
Ozel Boyut VYikseklik 182-210 mm (7,17-
8,27 ing)
Genislik 330,2-488 mm (13—
19,2 in¢
Medya Agirligi Kaplamasiz 52-400 g/m2
Kapli 106-350 g/m?2
Kesme Boyutu 6—-25 mm (0,24-0,99 ing)

f Not: 7 mm (0,275 in¢) veya daha disiik bir bastan
asagi kirpma alani boyutunun ayarlanmasi,
duzeltilmis kenarlara zarar verebilir.

C/Z Katlayici
(o] cl3 ‘ OZELLIK
Z Katlama Yari Ortam Boyutu 11 x 17 ing (Tabloit)
f
Sayfa A3
JISB4
Medya Agirligi 60-90 g/m? (Kaplamasiz)

j’ Not: Zimbali bir sete eklenen her bir Yarim Sayfa Z Katlama 10 yaprak olarak
‘ sayilir. Belirli bir 6zel agirlik aralidr icin toplam yaprak sayisini azaltir.

Uclii katlama (C Ortam Boyutu 8.5x 11 in¢ (Belge)
veya Z) Al

Medya Agirligi 60-90 g/m? (Kaplamasiz)
Kaset Kapasitesi 30 yaprak

f Not: Degerler Colotech+90’a baglidir.

40 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Uretime Hazir Sonlandiricilar

OGE

Kaset

OZELLiK

Ust Kaset

Dizim ve istif

Bilgi Edinme

Istifleyici Kaseti

Dizim, ofsetleme destekli ve istif, ofsetleme destekli

zimbasiz

Kitapcik Kaseti Dizim ve istif
Ortam Boyutu Ust Kaset Standart Boyut Enaz Kartpostal (100 x
148 mm)
Maksimum 13x19ing, A3
Ozel Boyut Yiikseklik 98,0-330,2 mm
Genislik 148,0-660,4 mm
Istifleyici Kaseti Standart Boyut En az %5.83 x 8.27 ing,
A5
Maksimum 13x19ing, A3
Ozel Boyut Yiikseklik 148,0-330,2 mm
Genislik 148,0-488,0 mm
Kitapcik Kaseti Standart Boyut Enaz JISB5S
Maksimum 13x19ing, A3
Ozel Boyut Yiikseklik 182,0-330,2 mm
Genislik 257,0-488,0 mm
Stok Agirligs Ust Kaset 52-400 g/m2
Istifleyici Kaseti 52-400 g/m?
Kitapgik Kaseti 60-350 g/m?
Kaset Kapasitesi Ust kaset 500 yaprak
Istifleyici Kaseti, 8,5x 11ing, A4 Uretime Hazir Sonlandirici: 3000 yaprak

Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu
Sonlandirici: 2000 yaprak

JIS B4 veya daha 1500 yaprak
buyuk
Karisik Istif 350 yaprak
Istifleyici Kaseti, 8,5x 11ing, A4 Uretime Hazir Sonlandirici: 200 takim ya

zimbali

da 3000 yaprak

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri
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OZELLiK

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu
Sonlandirici: 2000 yaprak

JIS B4 veya daha
buyuk

100 takim ya da 1500 yaprak

Kitapgik Kaseti

20 set

j’ Not:

e Degerler Colotech+90’a baglidir.

e Karisik istif daha biytk yapraklarin daha kiclk olanlarin Gzerine yerlestirildigi bir stok
yaprad setidir. Ornegin, JIS B5 tizerinde A4 ya da A4 (izerinde JIS B4,

e Birset, 17 veya daha fazla sayida yaprak iceriyorsa Kitapgik Kaseti kapasitesi 16 settir.

Zimba

Kapasite

100 yaprak

f Not:

e Degerler Colotech+90’a baglidir.

e A4 veya Mektuptan (8,5 x 11 ing) biylk 5 yaprak.

Ortam Boyutu

Standart Boyut

Enaz 5,83 x8,27 inc, AS

Tabloit (11 x 17)
ing, A3

Maksimum

Ozel Boyut

Yikseklik 182,0-297,0 mm

Genislik 148,0-432,0 mm

Medya Agirligi

Kaplamasiz

52-400 g/m?

Kapli

72-350 g/m?

Zimba Konumu

1 yer, 2 yer veya 4 yer

OGE
Delikli,

Delgi birimiyle

OZELLIK

Ortam
Boyutu

Standart
Boyut

Maksimum

A3, Tabloit (11 x 17 ing)

Minimum

2-delik
veya 3-
delik

JISBS

4-delik A4, 16K

Ozel Boyut

Yiikseklik

203,0-297,0 mm

Genislik

182,0-431,8 mm
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OGE OZELLIK
Medya Agirigr | Kaplamasiz 52-220 g/m2
Kapli 72-200 g/m2
Delik sayisi 2,4-delik veya US 2, 3-delik
f Not: Secebileceginiz delme sayisi medya boyutuna bagli olarak
degisir.
Sirt Dikis veya Kapasite Sirt Dikis 30 yaprak
Cift Katlama
Uretime Hazir Cift Katlama 5 yaprak
Kitapcik
Olusturucu f Not: Degerler Colotech+90’a baglidir.
Sonlandirici :
Ortam Boyutu Standart Boyut | Maksimum A3,13x19ing
Enaz JISB5
Ozel Boyut Yiikseklik 182,0-330,2 mm
Kaplamasiz Genislik 257,0-488,0 mm
Medya Agirlig 60-350 g/m?2
Kapli 2-350 g/m?

Zimba Cikis Kapasitesi

YAN DIKis SIRT DIKIi$

A4 VEYA DAHA

KUCUK A4’TEN BUYUK
MEDYA KAPLA- KAPLAMA- KAPLAMA-
AGIRLIGI (G/M2) | MASIZ | KAPLI S1Z KAPLI S1Z
52-59 100 35 65 35 30 25*
60-71 30
72-80 35 35 25
81-90
91-105 50 30 50 30 20
106-128 45 15
129-150 20 20 20 20 10
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YAN DIKis SIRT DIKIi$
A4 VEYA DAHA
KUCUK A4’TEN BUYUK
MEDYA KAPLA- KAPLAMA- KAPLAMA-
AGIRLIGI (G/M2) | MASIZ | KAPLI V4 KAPLI
151-176
177-220 5
221-256 4
257-300 10 10 10 10 3
301-350

* Zimbalanabilir. Ancak, ciltleme dogrulugu ya da besleme performansi garanti edilemez.

Tabloda, zmbalanabilen maksimum sayfa sayisini belirten deg@erler, asagidaki kagit tirleri kullanilarak
degerlendirildi: 82 g/m2, Colotech+ (200 g/m2, 250 g/m2, 350 g/m?2)

@ Bnemli:

e Tavsiye Edilen ortamlarda, sayfa sayisinin limitler dahilinde basildigi isler, asagidaki faktorlere bagli
olarak hala zimba teli hatalarina sahip olabilir:

—  Kullanilan ortam tdrt — 6zellikle, parlak kaplanmis stoklar
—  Uretim Baski Makinesinin bulundugu ortam — oda sicakligi ve nem
—  Yazdirma verisi

e DusUk sicaklik ve diistik nemli bir ortamda 40 yaprak veya daha fazla zmbalama kagit sikismasina
neden olabilir.

e Yan Dikisler icin, zmbali bir sete eklenen her bir Yarim Sayfa Z Katlama 10 yaprak olarak sayilir. Belirli
bir 6zel agirlik aralidr icin toplam yaprak sayisini azaltir.

j’ Not:

o Uretim Baski Makinesi, kasete asil yiiklemeye dayali olarak degil, is icin ayarlanmis kagit bilgilerine
dayanarak stok tiriind ve stok agirigini belirler.

o Uretim Baski Makinesi, is bilgileri temel alinarak is basina sayfa sayisini belirler. Bu nedenle, coklu
besleme oldugunda, beslenen sayfa sayisi limiti assa bile zimbalama islemi devam eder. Bununla
birlikte, bu olay zimba hatalarina neden olabilir.
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SquareFold® Kesme Unitesi Ozellikleri

OGE OZELLIiKLER
Ortam Boyutu e Maksimum: 13 x 18 in¢/330 x 457 mm
e Minimum: 8,5 x 11 in¢ veya A4 SEF (216 x 270 mm)
Kesme Kapasitesi e 5-20 sayfalik kitapcik, 80 gérselli tarafa kadar, 24 1b./90 g/m2'de
e 5-25sayfalik kitapgik, 100 gorselli tarafa kadar, 200 |b./80 g/m2'de
Kesme Boyutu 2-20 mm, 0,1 mm artislarla ayarlanabilir
Medya Agirliklar e 16 |b. bag-90 Ib.lik kapak

e 64-300 g/m2 kaplanmamis; 106—-300 g/m2 kaplamali
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Yasal Bilgiler

Bu bolimde baski makineniz igin gecerli mevzuatlara iliskin bilgiler verilmistir.

TEMEL YONETMELIKLER

Xerox® bu yaziciyi elektromanyetik emisyon ve bagisiklik standartlarina gére test etmistir. Bu standartlar, tipik bir
ofis ortaminda bu yazicinin neden oldugu veya aldigi paraziti azaltmak icin tasarlanmistir.

Bu cihazda Xerox® Corporation tarafindan tam olarak onaylanmayan degisiklik ve modifikasyonlar yapilmasi
kullanicinin bu makineyi kullanma yetkisini gegersiz kilabilir.

ABD'deki FCC Yonetmelikleri

Bu cihaz test edilmis ve Federal iletisim Komisyonu (FCC) Kurallari, Kisim 15'e gére A sinifi dijital cihaz icin
gecerli limitlere uygun oldugu tespit edilmistir. Bu limitler, cihaz bir ticari ortamda kullanildiginda zararli parazite
karsi makul koruma saglamak amaciyla belirlenmistir. Bu cihaz radyo frekans enerjisi Gretir, kullanir ve yayabilir;
kullanim kilavuzuna uygun sekilde kurulmaz ve kullanilmazsa radyo iletisimi icin zararli parazite neden olabilir. Bu
cihazin bir yerlesim boélgesinde kullanilmasi muhtemelen zararli parazite neden olacaktir; bu durumda
kullanicinin masraflar kendisine ait olmak Gzere paraziti sorununu ¢ézmesi gerekecektir.

FCC yonetmeliklerine uygunlugu strdirmek icin, bu cihazla birlikte blendajli kablolar kullanilmalidir.
Onaylanmamis ekipmanla veya blendajsiz kablolarla kullanim, muhtemelen radyo ve TV alicisinda parazite
neden olacaktir.

Bu cihaz, FCC Kurallari, Kisim 15'e uygundur. Calistinlmasi, asagidaki iki sarta baglidir:

1. Bu cihaz zararli parazite neden olmamaktadir ve

2. Bu cihaz, istenmeyen calismaya yol acabilecek parazit dahil, parazit alimini kabul etmelidir.
Sorumlu Taraf: Xerox® Corporation

Adres: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Web adresi: https://www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Kanada

Bu A Sinifi dijital cihaz, Kanada ICES-003 ve ICES-001 sartlarina uygundur.

Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Bu cihaz, Industry Canada’nin lisanstan muaf RSS'lerine uygundur. Calistinlmasi, asagidaki iki sarta baglidir:
1. Bu cihaz parazite neden olmamaktadir ve

2. Bu cihaz, cihazin istenmeyen sekilde calismasina yol acabilecek parazit alimini kabul etmelidir.

Le present appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de
licence. L’exploitation est autorisee aux deux conditions suivantes:
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1. l'appareil ne doit pas produire de brouillage, et

2. 'utilisateur de |'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est
susceptible d’en compromettre le fonctionnement.

Avrupa Birligi ve Avrupa Ekonomik Alani Uygunlugu

Bu rtine uygulanan CE isareti, gegerli AB Direktiflerine uygunlugu gosterir. AB Uygunluk
c € Beyaninin tam metni igin, bkz: www.xerox.com/environment_europe.

Avrupa Birligi Grup 4 Goriintiime Ekipmani Anlasmasi

Xerox®, Avrupa Birligi (AB) Enerjiyle Ilgili Uriinler Direktifi, 6zellikle Grup 4 - Goriintiime Ekipmani kapsaminda
olan Urlinlerimizin enerji verimliligi ve cevresel performans igin tasarim kriterlerini kabul etmistir.

Kapsamdaki Grtinler, asagidaki kriterleri karsilayan Ev ve Ofis gereclerini icerir:
e Maksimum hizi dakikada 66'dan az A4 resmi olan standart siyah-beyaz formatl Griinler.

e Maksimum hizi dakikada 51'den az A4 resmi olan standart renkli formatl Griinler.

BU KONU HAKKINDA AYRINTILI BILGI

ICIN BURAYA GIDiN
e Giic Tiiketimi ve Aktivasyon Zamanlari Kullanicr Dokiimanlari veya Sistem Yéneticileri Kilavuzu
e Varsayilan Gug Tasarrufu Ayarlari www.xerox.com/IRIDESSEdocs

° (;”':t Tarafli Yazdirmanin (;evrese[ Yararlari www.xerox.com/environment veya www.xerox.com/

 Daha kiiciik kagit agirliklar (60 g/m?2) environment_europe

kullanmanin ve Geri Kazanilabilirligin
avantajlar

e Kartusun atilmasi ve islenmesi

e Xerox'un surddrilebilirlik inisiyatiflerine
katilimi

ENERGY STAR® onayli Griinleri satin almanin | https://www.energystar.gov
avantajlar
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ENERGY STAR

ENERGY STAR programi, enerji verimli modellerin gelistirilmesini ve satin alinmasini tesvik etmek
ve boylece cevresel etkilerin azaltilmasina yardimcr olmak Gzere gondllilik esasina dayali bir
programdir. ENERGY STAR programi ve ENERGY STAR onayli Griinler hakkinda daha ayrintili
bilgileri su web sitesinde bulabilirsiniz: www.energystar.gov.

EMNERGY 5TAR

ENERGY STAR ve ENERGY STAR isareti, Amerika Birlesik Devletleri'nde tescilli ticari markalaridir.

ENERGY STAR Gortntlileme Cihazlar Programi, enerji verimli fotokopi makinelerinin, yazicilarin,
faks makinelerinin, cok amacl yazicilarin, PC'lerin ve monitorlerin tesvik edilmesi icin Amerika
Birlesik Devletleri, Avrupa Birligi ve Japonya hiikiimetleri ile ofis ekipmanlar endistrisi arasindaki
bir ekip calismasidir. Uriinlerin enerji tilketiminin azaltilmasi, elektrik tiretiminden kaynaklanan
emisyonlari azaltarak kacakgilikla, asit yagmurlariyla ve uzun dénemli iklim degisiklikleriyle
mucadeleye yardimci olur.

Enerji ve ilgili diger konular hakkinda daha fazla bilgi igin su web sitesini ziyaret edin:
e www.xerox.com/environment veya

e www.xerox.com/environment_europe

Gii¢ Tuketimi ve Aktivasyon Zamani

Bir cihazin tukettigi elektrik miktar cihaz kullanma sekline baglidir. Bu cihaz, enerji kullanimini azaltmanizi
mumkun kilacak sekilde tasarlanmis ve yapilandiriimistir.

Cihazinizda enerji tiketimini azaltan Distik Gig modu mevcuttur. Son baski isleminden sonra cihaz "Hazir"
moduna girer. Bu modda cihaz derhal tekrar baski yapabilir. Cihaz belirlenen stire boyunca kullanilmazsa cihaz,
Dusuk Gig¢ moduna girer. Bu modda g tiiketiminin azaltilmasi icin sadece temel islevler etkin kalir. Cihazin
Dislk Gic modundan ciktiktan sonra ilk baskiyr yapmasi, Hazir modunda yazdirmasindan daha uzun sirer. Bu
gecikme sistem uyanmasinin sonucudur ve piyasadaki cogu gorintileme cihazinin tipik 6zelligidir.

Bu cihaz, Goriintiilleme Cihazlarina iliskin ENERGY STAR Programi Gereksinimleri kapsaminda ENERGY STAR®
onaylidir. Distik Gli¢ modu, 1 dakikanin sonunda devreye girer.

Enerji Tasarrufu ayarlarini degistirmek icin, www.xerox.com/IRIDESSEdocs adresinden Kullanici Dokiimanina
bakin. Ayrintili bilgi icin Sistem Yoneticinizle irtibata gecin.

Xerox'un surdurulebilirlik inisiyatiflerine katiimi hakkinda ayrintili bilgi icin, bkz:
e www.xerox.com/environment veya

. WWW.xerox.com/environmentﬁeurope

Cift Tarafli Yazdirmanin Cevresel Yararlari

Cogu Xerox® Grlind ayni zamanda 2 tarafli yazdirma olarak da bilinen dubleks baski 6zelligine sahiptir. Bu
ozellik, otomatik olarak kagidin her iki tarafina yazdirmanizi mumkin kilar ve dolayisiyla kagit tiketiminizi
azaltarak degerli kaynaklarin kullanimini azaltmaniza yardimer olur. Grup 4 Gértntime Ekipmani anlasmasi, 40
ppm veya Uzeri renkli ve 45 ppm veya zeri siyah-beyaz modellerde ayarlama ve sirtict kurulumu sirasinda
dubleks baski fonksiyonunun otomatik olarak etkinlestirilmesini sart kosmaktadir. Bu hiz bantlarinin altindaki
bazi Xerox modelleri de kurulum sirasinda cift tarafli yazdirma varsayilan ayarlariyla etkinlestirilebilir. Dubleks
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baski fonksiyonunun kullanilmasi, isinizin cevresel etkisini azaltacaktir. Bununla birlikte, simpleks veya tek tarafli
yazdirmaya ihtiyag duydugunuzda yazici sirtictstinde yazdirma ayarlarini degistirebilirsiniz.

Kagt Tipleri

Bu urtinG, EN12281 veya benzer bir kalite standardina uyan, cevrenin bilingli sekilde kullanilmasi planina gore
onaylanmis geri donisimli veya orijinal kadit Gzerine yazdirmak icin kullanabilirsiniz. Daha az ham madde
iceren, dolayisiyla baski basina kaynaklardan tasarruf saglayan daha hafif kagit (60 g/m2) belirli uygulamalarda
kullanilabilir. Bunun sizin yazdirma ihtiyaclariniz icin uygun olup olmadigini kontrol etmenizi tavsiye ediyoruz.

Avrasya Ekonomik Birligi Uygunlugu

Bu driine uygulanan EAC isareti, Giimriik Birligi'ne Uye Devletlerin pazarlarinda kullanilan
[ H [ sertifikay! belirtir.

Tirkiye RoHS Yénetmeligi

Isbu yaziyla, Madde 7(d)'ye gére “triiniin EEE yénetmeligine uygun (it is in compliance with the EEE
regulation)”

oldugunu onaylariz. (EEE Yonetmeliklerine Uygundur).

Ukrayna RoHS Uygunlugu

O6nagHaHHA BiANOBILAEBUMOraM TeXHIYHOMO PernamMeHTy Lo0 OBMeKEHHS

BUKOPWCTCAHHS [lefKuX Hebe3neuHx peYoBMH B €/1EKTPUUHOMY TA €N1EKTPOHHOMY

obnaaHaHi, 3aTBepAXeHoro noctaHosoto KabiHeTy MiHicTpis Ykpainu Big 3 rpyaHa 2008 Ne 1057

(Ekipman, elektrikli ve elektronik cihazlarda belirli tehlikeli maddelerin kullanimi igin kisitlamalar konusunda 3
Aralik 2008 itibaryla Ukrayna Bakanlar Kurulu'nun Karariyla onaylanan Teknik Yonetmelik sartlarina uygundur.)

KOPYALAMA YONETMELIKLERI

ABD

Kongre, belirli sartlar altinda asagidaki nesnelerin cogaltilmasini kanunla yasaklamistir. Bu tir cogaltma
eylemlerinde bulunan suclulara para veya hapis cezalari verilebilir.

1. Asagidakiler gibi, Birlesik Devletler Hikiimeti'nin Borg ve Tahvilleri:
e Hazine Bonolari
e Ulusal Para

e Tahvilat Kuponlar
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ABD Merkez Bankasi Banknotlari

GUmds Sertifikalar

Altin Sertifikalari

ABD Bonolar

Devlet Tahvilleri

Banknotlar

Klctk Senetler

Mevduat Sertifikalar

Kagit Para

FHA gibi belirli htikimet ajanslarinin Tahvil ve Senetleri

Bonolar. Birlesik Devletler Tasarruf Bonolari sadece bu bonolarin satis kampanyasi icin tanitim
amaclariyla fotograflanabilir.

Dahili Damga Pullari. Eger tizerinde iptal edilmis bir damga pulu bulunan yasal bir belgeyi cogaltmak
gerekiyorsa, belgenin yasal amagclarla cogaltilmasi sartiyla bu islem yapilabilir.

Posta Pullari, gecerli veya gecersiz. Posta Pullari, cogaltma isleminin siyah-beyaz yapilmasi ve orijinal
belgenin dogrusal boyutlarinin % 75'inden kiclk ve % 150'sinden blyiik olmasi sartiyla
fotograflanabilir.

Posta Havaleleri

Birlesik Devletler yetkilileri tarafindan cekilen veya bunlar Gizerine diizenlenen Faturalar, Cekler veya
Policeler

Herhangi bir Kongre Karari kapsaminda yayinlanmis veya yayinlanabilecek, hangi ad altinda olursa olsun
Pullar ve deger temsil eden baska evrak

Diinya Savasi Gazileri icin Dizenlenen Tazminat Belgeleri

2. Herhangi bir Yabanci Hukimet, Banka veya Sirketin Borg ve Tahvilleri

3. Telif hakki sahibinin izni alinmadik¢a veya cogaltma islemi adil kullanim veya telif hakki kanununun
kitiphane ¢ogaltma haklar hiikimleri kapsamina girmedikge, telifli materyaller. Bu hikimlerle ilgili ayrintil
bilgi, Copyright Office, Library of Congress, Washington, D.C. 20559 adresinden edinilebilir. Genelge R21"i
isteyin.

o N o v &
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Vatandaslik Belgesi veya Vatandasliga Kabul. Yabancr Vatandasliga Kabul Belgeleri fotograflanabilir.
Pasaportlar. Yabancl Pasaportlar fotograflanabilir.

Gocmen Evraklar

Taslak Kayit Kartlari

Asagidaki Tescil Ettiren bilgilerinden herhangi birini tasiyan Kur'a ile Askerlik Celp Evraklari:

Kazanclar veya Gelir
Mahkeme Tutanadi

Fiziksel veya zihinsel durum
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e Bagimlilik Durumu
e Onceki askerlik hizmeti

o Istisna: Birlesik Devletler askerlik terhis belgeleri fotograflanabilir.

9. Askeri personel veya FBI, Hazine Bakanlidi vb. cesitli Federal Bolimlerin Gyelerinin tasidigi Broveler, Niifus

Ciizdanlar, Gegis Izinleri veya Riitbe Isaretleri (bu béliim veya biirolar fotograf talep etmedikce).

Yukaridaki liste cogaltilmasi kanunsuz olabilecek tim materyalleri kapsamaz ve Xerox listenin tamligi veya
dogrulugu icin sorumluluk kabul etmez. Tereddit halinde, avukatiniza danigin.

Bu hikumlerle ilgili ayrintili bilgi icin, Copyright Office, Library of Congress, Washington, D.C. 20559 adresiyle
irtibata gegin. Genelge R21'i isteyin.

Kanada

Parlamento, belirli sartlar altinda asagidaki nesnelerin cogaltilmasini kanunla yasaklamistir. Bu tir cogaltma
eylemlerinde bulunan suclulara para veya hapis cezalari verilebilir:

Gecerli banknotlar veya gecerli kagit para
Bir hiikiimet veya bankanin bor¢ veya tahvilleri
Devlet hazine bonosu veya kar evraki

Kanada veya eyalet resmi mihri veya Kanada'daki bir devlet kurulusunun veya otoritesinin veya bir
mahkemenin mdhrd.

Duyurular, emirler, yonetmelikler veya atamalar veya bunlarin tebligleri (yanlis sekilde Queen’s Printer for
Canada tarafindan veya bir eyalet icin esdeger matbaa makinesi tarafindan basildigr goréinimaind vermek
amaciyla)

Kanada HikiUmeti veya bir eyalet, Kanada disinda bir devletin hitkiimeti veya Kanada Hikimeti tarafindan
kurulmus bir departman, kurul, Komisyon veya temsilcilik veya Kanada disindaki bir devletin bir eyaleti veya
hikimeti tarafindan veya onun adina kullanilan isaretler, markalar, mdhdrler, ortiler veya tasarimlar

Kanada Hikimeti veya Kanada disinda bir devletin bir eyaleti veya hitkiimeti tarafindan gelir amaciyla
kullanilan soguk damgalar veya yapistiricili pullar

Cogaltma isleminin yanlis sekilde onayli bir kopya goérinimi vermek amaciyla yapilmasi durumunda, onayli
nishalart yapmak veya diizenlemekten sorumlu kamu goérevlileri tarafindan muhafaza edilen evraklar, siciller
veya kaytlar

Telif hakki veya ticari marka sahibinin izni olmadan her tarz ve cinste telifli materyal veya ticari marka

Bu liste size kolaylik ve destek saglamak igin sunulmustur, fakat cogaltilmasi kanunsuz olabilecek tim
materyalleri kapsamaz ve Xerox listenin tamligi veya dogrulugu icin sorumluluk kabul etmez. Tereddut
durumunda avukatiniza danisin.

Diger Ulkeler

Bazi dokiimanlarin kopyalanmasi tlkenizde yasa disi olabilir. Bu tir ¢cogaltma eylemlerinden suglu bulunanlara
para veya hapis cezalari verilebilir.
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e Hazine banknotlar

e Banknotlar ve cekler

¢ Banka ve devlet tahvil ve senetleri

e Pasaportlar ve kimlik kartlari

e Telif hakki materyalleri veya mal sahibinden izinsiz olarak markalar
e Posta pullar ve diger kiymetli evraklar

Bu liste, cogaltilmasi kanunsuz olabilecek tiim materyalleri kapsamaz ve Xerox listenin tamlidi veya dogrulugu
icin sorumluluk kabul etmez. Tereddit halinde avukatiniza danisin.

GUVENLIK ONAYI

Bu cihaz, bir Ulusal Dizenleyici Test Laboratuvari (NRTL) tarafindan onaylanmig IEC ve EN Griin glvenlik
standartlarina uygundur.

GUVENLIK BILGI FORMLARI
Yaziciniza iliskin Malzeme Givenlik Veri bilgileri icin asagidaki iletisim bilgilerini kullanin:

e Web adresi: www.xerox.com/sds veya www.xerox.co.uk/sds_eu
e ABD ve Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Diger pazarlar icin EHS-Europe@xerox.com adresine bir e-posta talebi génderin
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Geri Donusum ve Atik Bertarafi

Bu bolimde baski makineniz igin gecerli geri dontisiim ve bertaraf bilgileri verilmistir.

TUM ULKELER

Eger Xerox Urlinlintizi atacaksaniz, yazicinin kursun, civa, perklorat ve gevrenin kirlenmesini 6nlemek amaciyla
bertaraf edilmesi yonetmeliklerle diizenlenmis olabilecek baska maddeler icerebilecegine dikkat edin. Bu
malzemelerin mevcudiyeti, Grinin piyasaya surildigi zamanda gegerli olan kuresel yonetmeliklere tamamen
uygundur. Geri donisim ve imha etme bilgileri icin, yerel yonetimlerinizle irtibata gegin.

Perklorat Malzeme: Bu Griinde, piller gibi bir veya daha fazla sayida perklorat iceren cihaz bulunabilir. Ozel islem
uygulanmasi gerekebilir. Daha fazla bilgi icin bkz. www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

Pilin Cikanlmasi

Pilleri sadece Ureticinin onayladigi bir servis degistirebilir.

KUZEY AMERIKA

Xerox bir ekipman geri alma ve tekrar kullanma veya geri donlstim programi yiritmektedir. Bu Xerox®
Uriniinin, programin bir parcasi oldugundan emin olmak icin Xerox temsilciniz (1-800-ASK-XEROX) ile iletisime
gecin. Xerox cevre programlari hakkinda ayrintili bilgi icin bkz. www.xerox.com/en-us/about/ehs.

Geri donisim ve imha etme bilgileri icin, yerel yonetimlerinizle irtibata gegin.
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AVRUPA BIiRLIGI

Bu semboller, Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (WEEE) direktifine (2012/19/EU) ve Pil
Direktifine (2006/66/EC) ve bu Direktifleri uygulayan ulusal mevzuata gére bu Grinin
evsel atiklarinizla birlikte atilmamasi gerektigini belirtir.

Eger Pil Direktifine gore yukarida gorilen semboltin altinda bir kimyasal sembol varsa, bu
pilde veya bataryada Pil Direktifinde belirtilen gegerli esik degerin Gzerindeki bir
konsantrasyonda agir metal (Hg = Civa, Cd = Kadmiyum, Pb = Kursun) var demektir.

Bazi ekipmanlar hem evde hem profesyonel veya is uygulamasinda kullanilabilir. Avrupa
tesislerine Ucretsiz olarak iade edebilmektedir. Eski triinlerin ve pillerin toplanmasi ve geri
dontstimU hakkinda ayrintili bilgi icin belediyenizle, atik imha tesisiyle veya trlnleri satin
aldiginiz satis noktasiyla irtibata gecin. Bazi Uye Ulkelerde, yeni bir ekipman satin
aldiginizda yerel perakendecinizin eski ekipmaniniz cretsiz olarak geri almasi gerekebilir.
Ayrintili bilgi igin perakendecinizle irtibata gegin:

Avrupa Mevzuati'na gore, Avrupa Birligi tlkelerindeki Ticari Kullanicilar, kullanim émri
biten atilacak elektrikli ve elektronik ekipmani mutabakata varilan prosedurler dahilinde
yonetmelidir. Eger elektrikli ve elektronik cihazi atacaksaniz, atmadan énce kullanim émr
sonu geri alma bilgisi icin bayinizle veya tedarikginizle, yerel saticinizla veya Xerox
temsilcinizle irtibata gegin.

Bu tlr atigin yanlis yonetilmesi, genellikle EEE ile iliskili olan potansiyel olarak tehlikeli
maddeler nedeniyle cevre ve insan sagligi tizerinde olasi bir etkiye sahip olabilir. Bu
Uriiniin dogru sekilde bertaraf edilmesi konusundaki isbirliginiz, dogal kaynaklarin etkili
kullanimina katkida bulunacaktir.

Avrupa Birligi'nin Disinda Bertaraf Etme

Bu semboller sadece Avrupa Birligi tlkelerinde gecerlidir. E§er bu maddeleri atmak isterseniz, litfen yerel
yonetiminizle veya bayinizle irtibata gegin ve dogru atma yontemi hakkinda bilgi edinin.

DiGER ULKELER

Bertaraf etme yardimi istemek icin bolgenizdeki atik yonetimi otoritesiyle irtibata gegin.
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Bu boldm sunlar icerir:

Baslatma Ve KAPOEMA . ... e 56
SEOK KitaplGr YOMETIM. . et e 64
SEOK VO BESIOYICIET ... 96
EZ-Swap Renk MURNGIOAZAIC. ........ie e et 140
BRI o e e e e 166
N Yela]leTale {112 lc BE R PP 187
POl e e e 244
TS AKISIOTI .o 263

Bu boliim, Uretim Baski Makinesinin baslangic prosediirlerini, genel is akislarini, Uretim Baski Makinesi bakim
prosedurlerini ve diger islem bilgilerini icerir.
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Baslatma ve Kapatma

Baslatma ve Kapatma, Uretim Baski Makinesinin acilmasi, oturum acilmasi, yeniden baslatma ve kapatilmasini
icerir. Ayrica, kullanici giris yapma seviyeleri ve Gui¢ Tasarrufu Modu hakkinda bilgi icerir.

BASKIYI MAKINESINI iLK KEZ KAPATMA
Uretim Baski Makinesini ilk kez baslatiyorsaniz veya bir acil sistem kapatma isleminden sonra, asagidakini yapin.

1. Yazdirma motorunun sag tarafindaki sag 6n kapiyr acin.

MErox i
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2. Kirmizi Ana Gug Anahtarini Agik konuma getirin.

‘&Q Not: Sistemin tam olarak kapatilmasini gerektiren bir durum yoksa kirmizi Ana Giig Digmesi, Acik
konumda kalir.

@ Onemli: Bir acil durumda, ayrica Acil Durum Giic Kapatma Salteri olarak da bilinen bu kirmizi Ana
Giic Salterini Kapali konuma getirin. Bu islem tim Uretim Baski Makinesi bilesenlerine beslenen
elektrigi aninda keser. Baski makinesinin sag tarafinda Glg Digmesinin kullanildigi daha yavas olan
kapanma donglsu yerine bu yontemi kullanin.

3. Tum baski sistemini baslatma islemine devam edin. Yazici motoruna, Kontrol Merkezi PC’sine ve yazici
sunucusuna giic beslemek icin bkz. Uretim Baski Makinesi Sistemini Acma.

URETIM BASKI MAKINESI SISTEMINI ACMA

Tiim Uretim Baski Makinesi sistemini acmak icin:

1. Besleyiciler ve istifleyiciler zerindeki gtic anahtarlarinin A¢ik konumda oldugundan emin olun.
2. Uretim Baski Makinesindeki tim kapaklarin ve kapilarin sikica kapali oldugundan emin olun.

3. Kontrol Merkezi araytzind acgmak igin Kontrol Merkezi PC’sindeki ve monitoriindeki agma/kapama
didgmesine basin.
PC yazilimi ekrani tam olarak acilana kadar yaklasik 30 saniye bekleyin.

4. Fiery yazdirma sunucusu is istasyonu PC ve monitdriiniin gliciini kesin. Yazdirma sunucunuzda bir
dokunmatik ekran cihazi varsa, agma/kapama digmesi dokunmatik ekran tizerindedir.
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5. Baskinin sag tarafindaki Kontrol Merkezi yakinindaki beyaz Gii¢ Digmesini bulun. Gli¢ Dugmesini Acik
konuma getirin.

o™

Sistem modiillerinin tiimii yeniden baslatilir ve Isitici 1sinir. Uretim Baski Makinesi bir sistem denetimi yapar.
Sistem kontrolii birkac dakika siirebilir. Bu siire icinde bir is icin Uretim Baski Makinesini
programlayabilirsiniz. Uretim Baski Makinesi hazir oldugunda yazdirma isi otomatik olarak baslar.

Belirli bir bekleme stiresi gectikten sonra Uretim Baski Makinesi otomatik olarak Gii¢ Tasarrufu Moduna
girer. Yonetici bu zamani belirleyebilir. Kontrol Merkezini kullandiginizda veya Uretim Baski Makinesine bir
mesaj gonderdiginizde, sistem otomatik olarak Glg Tasarrufu modundan cikar.

Enerji Tasarrufu

Uretim Baski Makinesi kurulmus bir zaman gectiginde otomatik olarak Giic Tasarrufu moduna girer. Sistemin
uyanmasindan 6nce gecmesi gereken sureyi deg@istirmek veya ayarlamak icin mutlaka Yonetici modunda
olmalisiniz. Yonetici olarak giris yapin ve Sistem Ayarlari penceresinden Sistem sekmesine erisin.

Gii¢ tasarrufu modunu uygulamak ve kullanmak icin ana penceredeki Sistem mentstnden asagidaki iki Giig
Tasarrufu seceneginden birini secin:

¢ Yalnizca Yazdirma Motoru: Bu secenek yalnizca Uretim Baski Makinesi yazici motorunu giic tasarrufu
moduna gegirir. Kontrol Merkezi acik kalir.

¢ Yazici Motoru ve Sistem PC’si: Bu secenek hem Uretim Baski Makinesini hem de Kontrol Merkezini giic
tasarrufu moduna gegirir.

Gu¢ tasarruf modu calistiginda ve Kontrol Merkezi, gli¢ tasarrufu modunda degilse, Sistem Kontrol Merkezi ana
penceresinde GUg¢ Tasarrufu simgesini gosterir.

Glc tasarrufu modundan ¢ikmak icin:

e Sadece yazici motoru icin, Sistem menUsiinden Gii¢ Tasarrufu - Sadece Yazici Motorundan Cik 6gesini
secin.

f Not: Kontrol Merkezine yazdirmak veya calistirmak icin bir is gonderdiginizde, sistem ayrica giig
tasarrufu modundan cikar.

e Yazic motoru ve Kontrol Merkezi icin Kontrol Merkezi faresine tiklatin veya klavyedeki bazi tuslara dokunun.

58 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

Oturum Acma ve Kapatma

Uretim BasI Makinesi sistemini yeniden baslattiktan sonra, Kontrol Merkezi Operatér oturum acma seviyesini
varsayilan ayara getirir. Bir temel operator ve walk-up kullanici iseniz, sistemde oturum acmaniz gerekmez.

j’ Not: Sistemde oturum acan kullanicilarin daha fazla isleve erisimi vardir. Yonetici ya da Teknik Yetkili
Operator olarak oturum actiginizda sistemin hangi islevlerine ve alanlarina erisebileceginizi 6grenmek
igin bkz. Kullanicr Erisim Seviyeleri.

Bir Yonetici ya da Yetkili Teknik Operatoru iseniz, oturum a¢mak ve kapatmak icin asagidaki adimlar kullanin:

1. Ana ekrandaki baslik cubugunun sag tstiinde yer alan Oturum A¢ baglantisini bulun ve tiklatin. Bir Oturum
acma iletisimi agilir.

2. Yonetici ya da Yetkili Teknik Operator't secin ve Parola alanina parolanizi yazin. Tamam digmesini
tiklayin.

j’ Not: Varsayilan Yonetici parolasi 11111 dir. Yonetici olarak bu parolay! istediginiz zaman
degistirebilirsiniz.
Yeni kullanicinin adi, 6rnegin Yonetici, baslik cubugunun baglanti alaninda gorindr.

3. Cikis yapmak ve oturumu sonlandirmak i¢in ana ekranin sag tsttindeki baslikta kullanici kimligini bulun ve
tiklatin. Bir iletisim acilir.

4, Oturumu Kapat'i secin.

Baslik cubugunda kullanicr adi Oturum A¢ma baglantisi olarak degisir. Oturum a¢ma erisim seviyesi temel
Operator ayarina geri doner.

Kullanici Erisim Seviyeleri

Baski Makinesi, temel Operator erisim seviyesine varsayilan olarak geri doner. Bir temel operator ve walk-up
kullanicr iseniz, Kontrol Merkezinde oturum a¢gmaniz gerekmez. Bir operator cogu isleve ve baski islerine erisebilir.

Daha fazla islevsellik ve yonetici gorevlerine erismek icin ana ekranin sag tst tarafinda bulunan Oturum Ag
baglantisini secin. Oturum A¢ penceresinden uygun kullanicr erisimini segin ve parolanizi girin:

e Yonetici: Bu seviye, temizleme rutinlerine erisim icin Bakim menusine erismenizi, Uretkenligi etkileyen
sistem ayarlarini 6zellestirmenizi, Stok Kitapligina Operatér erisimini kisitlamanizi ve Sonlandirma Profilleri ile
calismanizi saglar.

o Teknik Yetkili Operator: Bu seviye Xerox onayli kullanicilar icin ayrlmistir bdylece bir musteri servis
muhendisi tarafindan normalde yapilan bazi bakim faaliyetlerini gerceklestirebilir.

Isleri yazdirmak ve Operatér moduna geri donmek icin ana ekranin sag tstiindeki kullanici adi baglantisini
tiklatin ve Oturumu Kapat'i segin.

f Not: Yonetici ve Teknik Yetkili Operatoriin kullanabilecegi tim islevler hakkinda daha fazla bilgi almak icin
dokiimanstasyonda Yonetici alanina bakin.
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BASKI MAKINESINI YENIDEN BASLATMA

f Not: Kontrol Merkezi sistemi yeniden baslatmanizi séylediginde bu prosediiri takip edin. Tim beyan
edilen anzalar ya da hatalar yazdirma sunucunda ve Kontrol Merkezinde gidermeye calisin.

Tdm Baski Makinesi Sistemini ya da yalnizca Kontrol Merkezi araytiziini yeniden baslatabilirsiniz.

1. Yazdirma motorunu, tim moddilleri ve Kontrol Merkezini yeniden baglatmak icin beyaz Guig Dugmesini
Kapali konuma getirin.

fc Not: Uretim Baski Makinesine kapali kalmas icin en az 10 saniye verin.

a. Beyaz Glg Digmesini Acik konuma getirmek icin basin.

f Not: Uretim Baski Makinesini kapali konuma getirdikten sonra her zaman Kontrol Merkezi PC’sini
yeniden baslatin.

2. Sadece Kontrol Merkezini yeniden baslatmak icin Sistem mentsinden Kullanici Arayiiziini Yeniden
Baslat 6desini segin.

a. Bir onaylama mesaji gériinlirse Evet 6gesini secin.

b. Sistem kapanir ve hemen ardindan Kontrol Merkezi ve kullanicr araytizi yeniden baslatilir.

URETIM BASKI MAKINESI SISTEMINI KAPATMA

Giiniin sonunda, tiim Uretim Baski Makinesi sistemini kapatmaniz énerilir. Tamamen kapatmak icin iki yéntem
bulunur:

e Yazdirma motorunun tzerindeki glic agma/kapatma digmesine basin.

e Kontrol Merkezindeki Sistem menUsint kullanin

60 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

1. Uretim Baski Makinesini asagidaki yéntemlerden birini kullanarak kapali konuma getirin:

o Uretim Baski Makinesini yazici motorunda bulunan Gii¢ diigmesini kullanarak kapali konuma getirmek
icin beyaz Gii¢ digmesini Kapall konuma getirin.

o™

Uretim Baski Makinesi, Uretim Baski Makinesine bagli tiim modiiller ve Kontrol Merkezi kapanir. Belirli
bir stire gectikten sonra Uretim baski makinesi otomatik olarak gi¢ tasarrufu moduna girer.

f Not: Baski makinesini yeniden acmadan énce Uretim Baski Makinesinin en az 10 saniye kapali kalmasini
‘ bekleyin.

e Uretim Baski Makinesini Kontrol Merkezinden kapali konuma getirmek icin Sistem meniisiinden Sistem
PC’sini Kapat 6gesini segin.

Uretim Baski Makinesi, Uretim Baski Makinesine bagli tiim modiiller ve Kontrol Merkezi kapanir. Belirli
bir stire gectikten sonra tretim baski makinesi otomatik olarak glic tasarrufu moduna girer.

2. Fiery yazdirma sunucusu PC ve monitorinin glicini kesin. Dokunmatik ekran cihazi takiliysa, dokunmatik
ekrani kapatin.

3. Sistemi yeniden baslatmak igin bkz. Baski Makinesini Yeniden Baslatma.

f Not: Uretim Baski Makinesini kapali konuma getirdikten sonra her zaman Kontrol Merkezi PC’sini
yeniden baslatin.

Baski Makinesini Bir Acil Durumda Kapatma

Uretim Baski Makinesini hemen kapatmak icin:
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1. Yazic motorunun sag tarafindaki sag on kapadr agin.

@ Onemli: Bu islem tiim Uretim Baski Makinesi bilesenlerine beslenen elektrigi aninda keser. Baski
makinesinin sad tarafinda Gii¢ Digmesinin kullanildigr daha yavas olan kapanma donguisi yerine
bu yontemi kullanin.

3. Makinenin elektrik fisini prizden cikarin.

4. Sorunu diizeltmek icin yetkili bir Xerox servis temsilcisini cagirin.

BASKI MAKINESI YAZILIMININ UZAKTAN INDIRiLMESI VE YUKSELTILMESI

internet'e baglandiginda baski makinesi, yazilim stirimii 6.0.4x ve (zeri icin uzak yazilim giincellemeleri alir.
Yazilimi uzaktan indirmek ve ylkseltmek icin su islemleri uygulayin:
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1. Yeni bir yaziim strimu ¢iktiginda Kontrol Merkezinin durum gubugunda bir uyar gérintilenir. Yazilimi
giincellemek icin bu uyari simgesini tiklayin. Uyari mesajinin tamaminin gértntdlendidi bir pencere agilir.

j’ Not: Yazilim yikseltmesini baslatmak icin tim aktif yazdirma islerini kapatin.

2. Uyarn mesajinda gortnttlenen talimatlar takip edin. Baski makinesinin 6n kapagini agin ve ardindan uyari
mesaji penceresindeki Baslat diigmesini tiklayin. Bir Son Kullanici Lisans Sézlesmesinin (EULA) bulundugu
bir pencere goruntilenir.

j’ Not: Baski makinesinin bir kapagi agiksa Tasima Moduilt ve Cikis Modull kapaklarini kapatmanizi
sOyleyen bir pencere goruntilenir. Yaziim yukseltme talimatlarina dénmek icin bu penceredeki Kapat
6gesini tiklayin.

3. Son Kullanicr Lisans Sézlesmesi, yénetici tarafinda ayarlanan dilde gorintiilenir. Isterseniz lisans
sozlesmesinin dilini EULA menUstinden degistirebilirsiniz. Yazilim kurulumunu yaritmek icin Son Kullanic
Lisans Sozlesmesindeki Kabul ediyorum diigmesini tiklayin.

4. Kullanici Hesabi Kontroll 6gesi icin Kabul ediyorum 6gesini tiklayin. Baski makinesi, tanilama moduna
girer ve yazilim yuklenir. Komut penceresinde yazilim kurulumunun devam ettigi goriintilenir.

@ Onemli: Kurulum islemi sirasinda Komut pencerelerini kapatmayin.

5. Yazilim gincellemesi tamamlandiginda bir hata yoksa Kontrol Merkezi otomatik olarak yeni yazilim
strimduyle yeniden baslatilir.

6. Kontrol Merkezi yeniden baslatildiktan sonra baski makinesinin gticiiniin acik konumda oldugundan emin
olun. Baski makinesi 1 dakika icinde acik konuma gecmezse su islemleri uygulayin:

a. Baski Makinesi Tasima Modiiliin sag kapisini agin.

b.  Kirmizi digmeyi Kapali konuma getirin ve 10 saniye bekleyin.

c.  Kirmizi digmeyi Agik konuma getirin ve kapiyi kapatin.

d. Baski makinesini her zamanki gibi harici giic digmesinden agik konuma getirin.

7. Baski makinesinin en son surimine yukseltildigini dogrulamak icin Kontrol Merkezi PC'sinden Sistem >
Makine Bilgileri 6delerini tiklayin ve ardindan Sistem Yazilimi sGrimand goérintdleyin.
Bir hata varsa kurulumu tamamlamak igin bir Xerox temsilcisiyle iletisime gegin.
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Stok Kitapligi Yonetimi

Bu bolimde PredictPrint Medya Yoneticisi ve Stok Kitapligini Yonet hakkinda bilgiler yer alir. Baski makinenizde
kurulu olan yaziimin striimine bagli olarak PredictPrint Medya Yoneticisi 6zelliklerine veya Stok Kitapligini Yonet
ozelliklerine erisebilirsiniz.

PredictPrint Medya Yoneticisi, Stok Kitapligini Yonet 6zelliklerinin tamamini igerir. PredictPrint Medya Yoneticisi,
Stok Kitapligini Yonet islevleri tizerine kurulmustur ve ilave olarak barkod tarama, PredictPrint Stok Sihirbazi ve
PredictPrint Bulut Sunucusu icermektedir.

PREDICTPRINT STOK SiHiRBAZI

PredictPrint Stok Sihirbazi asagidaki islevleri gerceklestirmek icin bir el tipi barkod tarayici ve yazilim
uygulamalar kullanir:

e Birisicin 6zel stok ozelliklerine sahip kasetleri programlamak
o Stok icin baski performansini optimize etmek icin yazici motoru ayarlari gerceklestirmek

e Stok icin maksimum goriintd kalitesini ve renk cikisini veren kalibrasyon ve profil olusturma islemini
tamamlamak

Bir kagit kaseti actiginizda veya bir barkod tarattiginizda PredictPrint Stok Sihirbazi acilir ve aninda bir kasete
stok ozelliklerini yukler. Stok Sihirbazi daha sonra yazdirma optimizasyonuna yonelik olarak bir seri otomatik, yari
otomatik ve manuel kurulum islemi tizerinden basit bir adim adim yordam sunar. internet tabanli PredictPrint
Bulut Sunucusu, stok icin dnerilen kurulum islemlerini belirler.

PredictPrint Stok Sihirbazina Genel Bakis

PredictPrint Stok Sihirbazi, dijital baski makineleri icin medya yonetimini otomatik hale getiren bir dzelliktir.
Yonetici, PredictPrint Stok Sihirbazinin Kontrol Merkezinde goérintulenip gorintilenmeyecegini secebilir.
Ayrintilar i¢in bkz. PredictPrint Stok Sihirbazina Erisimin Yonetilmesi.

Bir medya barkodunu bir el tipi barkod tarayicr kullanarak taramak igin su adimlan takip edebilirsiniz:
e Barkodu taratin ve ardindan kagidi kasete yukleyin
e Kagidi kasete yiikleyin ve ardindan barkodu taratin

Bir barkod taradiginizda baski makinesi, PredictPrint Bulut Sunucusuna baglanir ve taranan stok igin tim
oOzellikleri ve 6nerilen ayar noktalarini ve kurulum islemlerini alir.

PredictPrint Stok Sihirbazi her bir stok icin baski performansini optimize etmek tizere 6nerilen tim gelismis
kurulum islemlerini gerceklestirir. Bir stok ilk defa yiikleniyorsa goriinti kalitesini ve renk ¢ikisint maksimum
duizeye cikarmak icin PredictPrint Stok Sihirbazi bir tam otomatik Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi
gerceklestirir.

PredictPrint Stok Sihirbazi su islemleri gergeklestirir:

Tarama

Tara sayfasinda belirli bir stok icin bir barkod tarayici kullanarak barkod tarayabilirsiniz. Barkodu taradiginizda
PredictPrint Stok Sihirbaz, PredictPrint Bulut Sunucusuna baglanir ve ilgili stok icin stok ozelliklerini, ayar
noktalarini ve onerilen kurulum islemlerini indirir.
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Tanimla

Bilinmeyen bir barkod varsa veya ézel bir barkod olusturuyorsaniz Tanimla ekrani gériintiilenir. Ozel bir
barkod olusturdugunuzda veya PredictPrint Bulut Sunucusunda listelenmeyen bir barkodu tarattiginizda stok
ozelliklerini manuel olarak tanimlamaniz gerekir.

j’ Not: Stok sadece bir defa tnimlanir. Stok kurulumu gerceklestirdikten sonra veriler PredictPrint Bulut
Sunucusuna kaydedilir. Verileri otomatik olarak almak icin ilgili barkodu tarayabilirsiniz.
Yukle
Stogu bir kagrt kasetine yukleyin. Stogu yikledikten sonra Yukle ekraninda ilgili kagit kaseti secenegini secin:

Kaset 1-2 veya A1-1-A2-2, A2-3 (MSI) veya T1.

j’ Not: Mevcut kaset secenekleri, sisteminizin yapilandirmasina baglidir. Secenekler, baski makinenize takili
olan besleyicilere ve sonlandirma cihazlarina gére goriintilenir.

Stogu bir barkodu taradiktan veya stok 6zelliklerini tanimladiktan sonra veya dnce yikleyebilirsiniz. Coklu
kaset yikleme icin tim kasetleri ylkleyebilir ve barkodlarr istediginiz bir sirada taratabilirsiniz. Bunu icin su
adimlar takip edin:

 Once barkodlar taratiyorsaniz: Tiim stok barkodlarini taratin. Stogu dogru kasetlere yiiklemek icin
sihirbaz ekranlarinda verilen talimatlar takip edin.

o Once kasetleri yiikliiyorsaniz: Tim stoklari ilgili kasetlere yiikleyin. Yiiklenen stoklarin barkodlarini
dogrulamak icin sihirbaz ekranlarinda verilen talimatlar takip edin.

Kurulum

Kurulum ekranindan stok ¢zelliklerinin dogru olup olmadigini kontrol edebilirsiniz. Kagit besleme yonini
segebilirsiniz: Uzun Kenar Besleme veya Kisa Kenar Besleme. Kurulum sayfasinda PredictPrint Stok Sihirbazi,
ilgili stok icin onerilen otomatik ayar noktasi ve kurulum islemlerini gergeklestirir. Otomatik kurulum
islemlerine sunlar dahildir:

e Kaset Programlama

e Hizalama Kurulumu: Temel Hizalama Kurulumu ve Gelismis Hizalama Kurulumu otomatik kurulum
islemleridir, ancak bunlarin parametreleri Otomatik Ayarlamalar sekmesinde ayarlanir.
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— Temel Hizalama bir barkodu ilk defa tarattiginizda ydratildr. Temel Hizalama ayni stok icin daha
sonra gergeklestirilen barkod taramalarinda uygulanmaz. Bu yari PredictPrint Bulut Sunucusundan
yonetebilirsiniz.

—  Gelismis Hizalama bir stok igin her barkod tarattiginizda ytratalar. Baski Yogunlugu ve Hizalama
Profili 6gelerini segebilirsiniz.

e Ikincil Aktarim Voltaji Ayari

e Kalibrasyon ve Profil Olusturma

j’ Not: Kalibrasyon ve Profil Olusturma son yuritilecek islemdir ve Kurulum ekraninda sadece

yurGtilecek yar otomatik kurulum islemi yoksa gortintilenir.

Gelismis

Gelismis ekraninda PredictPrint Stok Sihirbazi, ilgili stok icin énerilen yari otomatik kurulum islemlerini
gerceklestirir. Gelismis kurulum islemlerine sunlar dahildir:

e Hizalayici Rulo Basinci Ayari

o Serit Tarafi Isitma Sicakligr Ayari
e Rulo Tarafi Isitma Sicakligi Ayar
e Kaset Isitici Ayar

e Hava Destegi Ayari

e On Kenar Aktarim Cikisi Ayari

e Kalibrasyon ve Profil Olusturma

Tamamlandi

Otomatik ve yari otomatik kurulum islemleri tamamlandiktan sonra Tamamlandr ekraninda PredictPrint Stok
Sihirbazindan ¢iktiktan sonra yapilmasi énerilen manuel kurulum islemlerinin bir listesi gérantilenir. Manuel
kurulum islemlerini PredictPrint Stok Kitapliginda tamamlayabilirsiniz. Manuel kurulum islemleri sunlari igerir:

e Kagit Kivrilmasi Ayari. Ayrintilar igin bkz. Kagit Kivrilmasini Dizeltme.

e Coklu Besleme Algilama. Ayrintilar icin bkz. Coklu Besleme Algilama.

Bir Medya Barkodunu Tarama

Barkodlarin taranmast icin bir el tipi barkod tarayici gereklidir.
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PredictPrint Stok Sihirbazini agmak igin su yontemlerden birini kullanin:
e Kontrol Merkezi ekranindan PredictPrint Stok Sihirbazi digmesini tiklayn.
e Medya barkodunu barkod tarayiciyla tarayin.

e Stogu uygun kasete yukleyin.

S

m _

PredictPrint Stok Sihirbazi ilk defa baslatiliyorsa bir Hos Geldiniz ekrani goriintdlenir.

Barkod halihazirda PredictPrint Bulut Sunucusuna kaydedilmisse barkod tarandiktan sonra PredictPrint Stok
Sihirbazinda stok 6zellikleri gortntdlenir ve baski makinesi otomatik olarak o stok icin en iyi yazdirma
degerlerini iceren ayarlan alir.

Barkod daha énce PredictPrint Bulut Sunucusuna kaydedilmemisse Tara ekranindaki Yeni Stok Olarak Kur
diigmesini tiklayin. Tanimla ekranindan ilgili stokun ézelliklerini ayarlayin ve ardindan Kaydet ve ileri
didgmesini tiklayin.

Bir veya daha fazla sayida kagit kasetine medyayi, barkodu taramadan énce yerlestirmediyseniz ileri
didgmesini tiklayin.

Yeni Bir Stok Tanimlama ve Barkod Olusturma

Bir stogun barkodu yoksa PredictPrint Stok Sihirbazinin Tanimla ekranindan o stok igin bir barkod
olusturabilirsiniz. Barkod olusturduktan sonra yeni barkodu yazdirabilir ve bunu o stogu yiklediginiz her durum
icin taramak Uzere saklayabilirsiniz.

Yeni bir stok icin barkod olusturmak igin:

1.

PredictPrint Stok Sihirbazini agmak igin su yontemlerden birini kullanin:

« Kontrol Merkezi ekranindan PredictPrint Stok Sihirbazi digmesini tiklayin.

e Stogu uygun kasete ykleyin.

PredictPrint Stok Sihirbazi ilk defa baslatiliyorsa bir Hos Geldiniz ekrani goriintdlenir.
Yeni Bir Stok Tanimla ve Barkod Olustur digmesini tiklayin.

Tanimla ekrani agilir.
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3. Stogunuz igin su bilesenleri tanimlayin:

e Ad
e Uretici
e Boyut
o Tur

e Genlik (gerekirse)

e Onceden Yazdinlmis Stok (T1’den yazdirlan stoklar icin gereklidir)

e Renkli:

e Kapl

e Damar

o Agirlik

e Acilan Delik

4. Degisiklikleri kaydetmek ve bir sonraki adima gecmek icin Kaydet ve ileri diigmesini tiklayin.

PredictPrint Stok Sihirbazina Medya Yuklenmesi
Kagit kasetine medya yiklemek igin:

1. Bir kagit kasetini agin. Medyaya bagli olarak Kaset 1-2 veya A1-1-A2-2, Kaset A2—3 (MSI) veya Yerlestirici
Kaseti T1 arasindan secim yapin.

2. Medyayi yukleyin ve ardindan kagit kasetini kapatin.

3. PredictPrint Stok Sihirbazi Yukle ekranindan yiiklenen stogu iceren kaseti secin:
e Kaest 1-2 veya A1-1-A2-2
e A2-3 (MSI)
e T1

f Not: Mevcut kaset secenekleri, sisteminizin yapilandirmasina baglidir. Secenekler, baski makinenize takili
olan besleyicilere ve sonlandirma cihazlarina gére goriintilenir.

4. Tleri dugmesini tiklayin.
Ayar ekrani agilir. PredictPrint Stok Sihirbazina Medya Kurulumu adimiyla devam edin.

5. Islem sirasinda herhangi bir anda énceki ekrandaki bilgileri degistirmek icin Geri Dén digmesini tiklayin.

PredictPrint Stok Sihirbazina Medya Kurulumu

PredictPrint Stok Sihirbazinda barkodlu veya barkodsuz medya veya stok kurulumu gerceklestirebilirsiniz. Bkz.:
e Barkodlu Medya Kurulumu

e Barkodsuz Medya Kurulumu

o Internet’siz Ozel Barkodlu Medya Kurulumu
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Barkodlu Medya Kurulumu

1. PredictPrint Stok Sihirbazi Kurulum ekranindan kagit yonini segin:
e Uzun Kenardan Besleme
+ Kisa Kenardan Besleme

2. lleri dugmesini tiklayin.

3. PredictPrint Stok Sihirbazi, 6nerilen otomatik kurulum islemlerini uygular. Her islem sonrasinda Kabul Et ve
Ileri diigmesini tiklayin. Otomatik kurulum islemlerine sunlar dahildir:

e Kaset Programlama
e Hizalama Kurulumu
o Ikincil Aktarim Voltaji Ayari

e Kalibrasyon ve Profil Olusturma: Bu otomatik kurulum islemi yari otomatik ayarlardan sonra ve manuel
ayarlardan 6nce gerceklestirilir. Daha fazla bilgi igin bkz. Kalibrasyon ve Profil Olusturma.

j’ Not: Bu kurulum islemlerinin ve diger yazici motoru ayarlarinin timdnin sadece gerektiginde
gerceklestirilmesi 6nemlidir. PredictPrint Bulut Sunucusu zekasi, bunlarin gerkeli olmadigini belirlerse
PredictPrint Stok Sihirbazi bunlari atlayacaktir.

j’ Not: Kalibrasyon ve Profil Olusturma son yiritilecek islemdir ve Kurulum ekraninda sadece
yuritulecek yarr otomatik kurulum islemi yoksa gortntilenir.

4. TIslem sirasinda herhangi bir anda énceki ekrandaki bilgileri degistirmek icin Geri Dén digmesini tiklayin.

5. Islem sirasinda istediginiz anda kurulum islemlerinin yiriittilmesini iptal etmek icin Kurulumu iptal Et
dugmesini tiklayn.

j’ Not: Kurulumu Iptal Et secenegi kalan tiim kurulum diizenlerini durdurur. Kurulum islemleri iptal
edildiginde stogun kasete atanmasi iptal edilir.

6. Bir sonraki isleme gitmek icin Kabul Et ve Tleri diigmesini tiklayin.

Barkodsuz Medya Kurulumu
Medya icin bir barkod almak igin, kasete barkoda ihtiya¢ duydugunuz stogun yUklt oldugundan emin olun.
1. Kurulum ekranindan kagit yonunu secin:
e Uzun Kenardan Besleme
* Kisa Kenardan Besleme
2. lleri dugmesini tiklayin.
Bir sonraki ekranda bir barkod goriintilenir.

3. Barkodu yazdirmak icin Barkodu Yazdir digmesini tiklayin.

j’ Not: Bir barkodu yazdirmak icin Mektup veya A4 boyutu kagidi mevcut durumda stokla
programladiginizdan farkli bir kasete yiikleyin. Baski makinesine Mektup veya A4 boyutu kagit
ylklenmezse sihirbazda kurulum islemi sirasinda barkodu yazdiramazsiniz.

/’ Not: Yazdirilan barkodu ileride ayni stogu yiklediginizde taratmak tzere saklayin.
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Kabul Et ve ileri dugmesini tiklayin.

PredictPrint Stok Sihirbazi bir seri nerilen otomatik kurulum islemi uygular. Otomatik kurulum islemlerine
sunlar dahildir:

e Kaset Programlama
e Hizalama Kurulumu

fkincil Aktarnim Voltaji Ayari

Kalibrasyon ve Profil Olusturma: Bu otomatik kurulum, yari otomatik ayarlardan sonra ve manuel
ayarlardan 6nce gerceklestirilir.

j’ Not: Bu kurulum islemlerinin ve diger yazici motoru ayarlarinin timuanin sadece gerektiginde

5.
6.
7.

gergeklestirilmesi onemlidir. PredictPrint Bulut Sunucusu zekasi, bunlarin gerkeli olmadigini belirlerse
PredictPrint Stok Sihirbazi bunlar atlayacaktir.

Her islem tamamlandiginda Kabul Et ve ileri diigmesini tiklayin.
Islem sirasinda herhangi bir anda énceki ekrandaki bilgileri degistirmek icin Geri Dén diigmesini tiklayin.

Islem sirasinda istediginiz anda kurulum islemlerinin yiiritiilmesini iptal etmek icin Kurulumu Iptal Et
digmesini tiklayin.

j’ Not: Kurulumu Iptal Et secenegi kalan tiim kurulum diizenlerini durdurur. Kurulum islemleri iptal

8.

edildiginde stogun kasete atanmasi iptal edilir.

Bir sonraki isleme gitmek icin Kabul Et ve leri diigmesini tiklayin.

internet’siz Ozel Barkodlu Medya Kurulumu

Stok bir barkoda sahip degilse ve baski makinesi Internet’e bagli degilse PredictPrint Stok Sihirbazi bir barkod
iiretmek icin PredictPrint Bulut Sunucusu ile iletisim kuramaz. Ozel bir barkod olusturmaya baslamadan énce
tasinabilir bir USB depolama cihaziniz oldugundan emin olun.

j’ Not: Baski makineniz Internet’e bagli degilse Stok Listelerini PredictPrint Bulut Sunucusundan
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indirebilirsiniz. Stok Listelerini PredictPrint Bulut Sunucusundan indirmek icin bkz. Bir Stok Listesi Indirme.
PredictPrint Stok Sihirbazi Kurulum ekranindan kagit yonini secin:
¢ Uzun Kenardan Besleme
¢ Kisa Kenardan Besleme
fleri digmesini tiklayin.

Bir barkod elde etmek ve stok kurulumunu tamamlamak icin baski makinesindeki bir USB baglanti
noktasina bir USB saklama aygiti takin. Stok Dosyasini Kopyala digmesini tiklayin.

Stok dosyasini USB depolama aygitina kaydedin.

Internet’e bagli bir cihazdaki bir tarayicidan https://www.xerox.com/predictprintmedia adresini ziyaret edin.
Yeni Barkod Olustur digmesini tiklayin.

USB depolama aygitindaki stok dosyasini PredictPrint Bulut Sunucusuna yiikleyin. PredictPrint Bulut
Sunucusu, stok kurulum islemlerini iceren yeni bir barkod olusturur. Kurulum ve barkod bilgilerini USB
depolama aygitina kaydedin.
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Kasete barkoda ihtiya¢ duydugunuz stogun yukli oldugundan emin olun.

Baski makinesindeki bir USB baglanti noktasina bir USB depolama aygiti takin. PredictPrint Stok Sihirbazi
Kurulum ekranindan Barkod Dosyasi Yiikle digmesini tiklayin.

Stok kurulum islemlerini ve barkod bilgilerini iceren dosyayl USB depolama aygitindan PredictPrint Stok
Sihirbazina kopyalayin. Ileri diigmesini tiklayin.

Bir sonraki ekranda bir barkod gorintilenir.

Barkodu yazdirmak icin Barkodu Yazdir digmesini tiklayin.

j’ Not: Bir barkodu yazdirmak igin Mektup veya A4 boyutu kagidi mevcut durumda stokla

programladiginizdan farkli bir kasete yiikleyin. Baski makinesine Mektup veya A4 boyutu kagit
ylkelemezseniz sihirbazda kurulum islemi sirasinda barkodu yazdiramazsiniz.

j’ Not: Yazdirilan barkodu ileride ayni stogu yiklediginizde taratmak tzere saklayin.

Kabul Et ve leri diigmesini tiklayin.

PredictPrint Stok Sihirbazi bir seri dnerilen otomatik kurulum islemi uygular.

Gelismis Stok Ayarlari

Gelismis ekraninda predictPrint Stok Sihirbazi sizi yari otomatik ve otomatik kurulum islemleri de dahil gesitli
gelismis ayarlara yonlendirecektir.

Yari otomatik islemler icin bir 6rnek bastirabilir, 6rnegi inceleyebilir ve gerekli degisiklikleri gerceklestirebilirsiniz.
Yari otomatik kurulum islemlerine sunlar dahildir:

Hizalayici Rulo Basinci Ayari
Serit Tarafi Isitma Sicakligi Ayari
Rulo Tarafi Isitma Sicakligi Ayari
Kaset Isitici Ayari

Hava Destegi Ayari

On Kenar Aktarim Cikisi Ayari

Kalibrasyon ve Profil Olusturma

j’ Not: Kalibrasyon ve Profil Olusturma son yuritilecek islemdir ve Kurulum ekraninda sadece yuritilecek

yari otomatik kurulum islemi yoksa goriintilenir.

Belirli bir yari otomatik kurulum isleminin ayarlanmasi hakkindaki talimatlari gériintilemek icin Talimatlar
Goster digmesini tiklayin. Ayrintilar icin bkz. Gelismis Stok Kurulum Secenekleri Olusturma veya Degistirme.

Yazdirlan ciktiyr dogrulamak icin Baski Ornegi diigmesini tiklayin. Kurulumda gerekli ayarlamalari
gerceklestirin.
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3. Her bir yari otomatik kurulum isleminden sonra bir sonraki islemi gerceklestirmek icin Kabul Et ve ileri
didgmesini tiklayin.

j’ Not: Bu kurulum islemlerinin ve diger yazici motoru ayarlarinin timinin sadece gerektiginde
gerceklestirilmesi 6nemlidir. PredictPrint Bulut Sunucusu zekasi, bunlarin gerkeli olmadigini belirlerse
PredictPrint Stok Sihirbazi bunlari atlayacaktir.

4. Tslem sirasinda istediginiz anda kurulum islemlerinin yiiritiilmesini iptal etmek icin Kurulumu iptal Et
didgmesini tiklayin.

¢ Not: Kurulumu Iptal Et, kalan tim kurulum diizenlerini durdurur. Kurulumu Iptal Et, stogun kasete
atanmasini iptal etmez.

5. Onceki kurulum islemine dénmek icin Geri Dén diigmesini tiklayin.

Kalibrasyon ve Profil Olusturma

Renk Kalibrasyonu ve Profil Olusturma, PredictPrint Stok Sihirbazi igindeki bir tam otomatik islemdir. Stok
Sihirbazi, islemi baslatmak icin stok bilgilerini Fiery® Yazdirma Sunucusuna gonderir. Kalibrasyon ve Profil
Olusturma diger tim ayarlar tamamlandiktan sonra gergeklestirilir.

Kalibrasyon ve Profil Olusturma ihtiyacr dncelikle stok 6zelliklerine dayali PredictPrint Bulut Sunucusu tarafindan
belirlenir ve daha sonra Fiery Yazdirma Sunucusu tarafindan gerceklestirilir ve yonetilir. Kalibrasyon ve Profil
Olusturma islemi, Tam Genislik Dizilimi kullanir. Her bir stok 6ncelikle kalibre edilir ve ardindan profili olusturulur.
Her bir stok icin profil olusturma islemi bir defa uygulanir. Yeniden kalibrasyon, stok barkodu icin ayarlanan sire
sinirt sona erdiginde gerceklestirilir ve stogun bir kasete yiiklenmesi icin yeniden taranir. Kalibrasyon islemi, stok
ilk defa eklendiginde yaklasik 60 yaprak stirerken daha sonraki her bir kalibrasyon igin yaklasik 18 yaprak surer.

Yeni Fiery® Yazici Sunucusu surim 4.0, FS600 ile, Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi otomatik hale getirilir ve
su sekilde daha da gelistirilir:

1. Grup Ayarlamalan 6zelligi kullanildiginda yazdirma sunucusu, stok yeni bir Renk Kontroli islemine tabi
tutuldugunda stoklari ortak Kaplama veya Medya Adi ile gruplandirabilir. Ik gecen stogun kalibre
edilebilmesi icin yalnizca 9 yaprak gereklidir ve daha sonra Renk Kontrolii islemi icin 4 yaprak kullanilir. islem
basarili olursa kalibrasyon icin eklenen ilave stoklar icin sadece 4 yaprak gereklidir.

2. Bireysel Stok'u Kalibrasyon ve Profil Olusturma isleminde kullanilacak yontem olarak belirlemek isterseniz
islem, stok ilk defa eklendiginde yaklasik 30 yaprak ve daha sonra her bir kalibrasyon igin 9 yaprak gerektirir.

3. Gerektiginde yeniden kalibrasyon 6ncesinde bir Renk Kontroll islemi gerceklestirilir. Stok bu isleme tabi
tutulursa baska bir yaprak yazdirma islemine gerek kalmaz ve kalibrasyon son kullanim stire siniri uzatilir.

j’ Not: Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi, Fiery® Yazici Sunucusu strimi 4.0, FS600 veya daha yeni
strimunde gelistirilmistir. Yazdirma sunucusu strimanizi veya Fiery Sistem striminizd 6grenmek icin
Fiery Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
6gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica Fiery®
Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

Yeniden kalibrasyon icin varsayilan stre sinirt 7 gtindir. Yazdirma sunucusundan kalibrasyon icin varsayilan 7
gunlik stre ayarini degistirebilirsiniz. Fiery Yazici Sunucusu Cihaz Merkezinde sirasiyla Genel > Araclar >
Kalibrasyon secimlerini yapin ve ardindan sayfanin altindaki kiiclk disli simgesini tiklayin.

Kalibrasyon ve Profil olusturma islemi su sekilde devam eder:
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1. Gelismis ekraninda, yari otomatik kurulum islemleri tamamlandiktan sonra PredictPrint Stok Sihirbazi,
Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemini otomatik olarak baslatir.

j’ Not: Yuratilecek yari otomatik kurulum islemleri yoksa Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi
Kurulum ekraninda gerceklestirilir.

2. PredictPrint Stok Sihirbazi, Fiery Yazici Sunucusuyla birlikte hareket eder. Renk Profili Olusturma ve
Kalibrasyon Kontroli islemi otomatik olarak gerceklestirilir.

3. Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemini iptal edebilirsiniz. PredictPrint Stok Sihirbazinda iptal didgmesini
tiklayin.

4. Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi tamamlandiktan sonra Bitir ve Kapat ekrani goriintdlenir.

Gerekirse PredictPrint Stok Sihirbazinin disinda bagka Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemlerini Fiery Yazici
Sunucusundaki Fiery Calibrator'u kullanarak gerceklestirebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. Fiery Yazdirma
Sunucusu belgeleri, Fiery - Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi.

Manuel Stok Ayarlari

Gelismis yari otomatik ve otomatik ayar islemleri tamamlandiktan sonra PredictPrint Stok Sihirbazinda énerilen
manuel ayar islemlerinin listesi goruntilenir. Manuel ayarlamalar yapmak igin, PredictPrint Stok Kitapligindaki
stok icin Gelismis Kuruluma gidin.

Manuel kurulum islemleri en son gerceklestirilir. Manuel kurulum islemleri sunlari icerir:

e Kagit Kivrilmasi Ayari

Coklu Besleme Algilama

1. Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemi tamamladiktan sonra PredictPrint Stok Sihirbazindan ¢ikmak icin
Sonlandir ve Kapat digmesini tiklayin.

Ana Kontrol Merkezi ekraninda tiim kasetler ve her bir kasete yiklenen stok icin ilgili 6zellikler gértintilenir.
Ayarladiginiz stogun yiklendigi kasette sari ticgen bir simge gortntilenir.

2. Onerilen manuel kurulum islemlerinin listesini gorintilemek icin, ana Kontrol Merkezi ekraninda, manuel
kurulum islemleri gerceklestirmek istediginiz stogun yukli oldugu kaset igin imleci sari Gggen simge Uzerine
getirin.

Onerilen manuel kurulum islemlerinin listesi gériintiilenir.

3. Stok Kitapliginda manuel kurulum islemleri gerceklestirin. Stok Kitapligini agmak igin, ana Kontrol Merkezi
ekranindan PredictPrint Stok Kitapligi 6gesini tiklayin. Stok Kitapligr listesinde, manuel kurulum islemleri
gerektiren stogu secin. Stok dzelliklerine erismek igin Stok Kitapligi ment cubugundaki Dizenle kalem
simgesini tiklayin. Manuel ayarlara erismek icin Gelismis Kurulum 6gesini tiklayin.

j’ Not: Manuel kurulum islemlerinin nasil gerceklestirilecedi hakkinda ayrintili bilgi icin bkz. Gelismis Stok
Kurulum Secenekleri Olusturma veya Degistirme.

PREDICTPRINT BULUT SUNUCUSU

PredictPrint Bulut Sunucusu, bir barkod tarandiginda Bulut Sunucusu analizine dayali olarak 6nerilen kurulum
islemleri ve ayar noktalari dahil stok verilerini PredictPrint Stok Kitapligina kaydeder ve indirir.
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Bir Stok Listesi indirme

Baski makineniz internet’e bagliysa ilgili barkod her tarandiginda sisteminizdeki stok bilgileri otomatik olarak
guncellenir. Sisteminize stok listesi indirmenize gerek yoktur.

Sisteminiz Internet’e bagl degilse Stok Listelerini https://www.xerox.com/predictprintmedia adresinden
indirebilirsiniz.
1. https://www.xerox.com/predictprintmedia adimina gidin.
2. Stok Listesi Indir 6gesini secin.
Stok Listesi Indir sayfasi gériintiilenir.
3. Birsegenegi belirleyin:
e Tiim stok listesini indirmek icin Tam Stok ve Medya Listesini Indir diigmesini tiklayin.
e Onerilen Medya Listesini (RML) indirmek icin Onerilen Medya Listesini indir diigmesini tiklayin.
e Teste Edilen Substrat Listesini indirmek icin Teste Edilen Substrat Listesini Indir diigmesini tiklayin.
4. Xerox IRIDESSE Uretim Baski Makinesini secin ve ardindan Tamam diigmesini tiklayin.
5. Farkli Kaydet penceresinde Stok Listesi dosyasi igin bir konum secin ve ardindan Kaydet diigmesini tiklayin.
Dosya bilgisayariniza indirilir.
6. xml dosyasini .zip dosyasindan ¢ikarin.
7. Bilgisayarinizin USB girisine bir USB sirtictst takin ve .xml dosyasini USB siriiciisiine kopyalayin.

Stok listelerinin Stok Kitapligina nasil yiklenecegi hakkinda ayrintili bilgi igin bkz. PredictPrint Veritabanini
Cihazdan Yikleme. Bu prosediir icin Yonetici olarak oturum acmis olmaniz gerekir.

PREDICTPRINT STOK KiTAPLIGI

Kontrol Merkezindeki PredictPrint Stok Kitapligi penceresi sik¢a kullanilan stoklar igin kitaplik olusturmaniza ve
yonetmenize olanak saglar. Operatorler veya Yoneticiler, boyut, renk, tur ve agirlik gibi bir stok icin nitelikler
tanimlayabilir ve stoklar bir kagit kasetine atayabilir.

Yonetici, PredictPrint Stok Kitapligina erisim izni verir veya bu kitapliga erisimi kisitlar. PredictPrint Stok
Kitapligina erisim sinirlandirilirsa, PredictPrint Stok Kitapligr digmesi ana Kontrol Merkezi ekraninda
gorintulenmez ve Operatorler Stok Kitapligindaki stoklari diizenleyemez veya silemez.

j’ Not: Kontrol Merkezinde PredictPrint Stok Kitapligi digmesi bulunmuyorsa yoneticiniz ile iletisime gecin.

PredictPrint Stok Kitapligi Penceresi

PredictPrint Stok Kitapligi penceresinin st kisminda Tim Medya listesi ve altinda Stok Kitaplidr listesi
gorintdlenir. Tum Medya salt okunur bir listedir. Bir stok sectiginizde, asagidaki eylemler kullanilabilir:
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e Sistem Varsayilanina Sifirla: PredictPrint Stok Kitapligi gérinim baslangictaki diizenine déner.

e Goriintiile: Stok Kitapligi listesinde listelenen stoklarin 6zelliklerini gértinttlemenizi saglar. Stok adini
diizenleyemez veya degistiremezsiniz. Bir stogun ozelliklerini gorintileyebilirsiniz, ancak stogun ozelliklerini
duzenleyemezsiniz.

o Diizenle: Stok Kitapligindaki bir stogun 6zelliklerini degistirmenizi saglar.

» Yeni Olustur: Yeni bir stok olusturup Stok Kitapligi listesine eklemenizi saglar. Bu secenek, etkinse
PredictPrint Stok Sihirbazini acar.

e Kopyala: Mevcut bir stoku RML'den ya da Stok Kitapligi listesinden kopyalamanizi, stok 6zelliklerini
diizenlemenizi ve Stok Kitapligi'na yeni bir stok olarak kaydetmenizi saglar.

o Sil: Stok Kitapligi listesinden bir stok silmenizi ya da kaldirmanizi saglar.

e Barkod Yazdir: Ozel bir barkod yazdirmanizi saglar.

o Stok Kitapligi'na Ekle: RML'den Stok Kitaplidi listesine bir stok eklemenizi saglar.

e Siralama: Situnlari Kullan'i veya Manuel Sirala'yi secin.

 Uste Tasi veya Alta Tasi simgeleri: Bir stogu Stok Kitapligi listesinde yukari veya asagi tasimanizi saglar.

e Kapat: PredictPrint Stok Kitapligi penceresinden ¢ikmanizi saglar.

Stok Listeleri

Stok Listeleri, Uretim Baski Makinesi icin stoklarin Xerox tarafindan saglanan bir listesidir. Sisteminiz Internet’e
bagliysa Stok Listelerinin veya bilgilerin manuel olarak indirilmesine gerek yoktur. Tum stok bilgileri otomatik
olarak indirilir ve stok icin barkodu taradiginiz her seferde Stok Kitapligina giincellenir. Sisteminiz Internet’e bagl
degilse Stok Listelerini https://www.xerox.com/predictprintmedia adresinden indirebilirsiniz. Manuel olarak
indirilen ve yuklenilen Stok Listeleri, bir barkodu tarattiktan sonra PredictPrint Stok Kitapligi penceresindeki Tim
Medya listesinde goruntilenir.

indirilen Stok Listeleri salt okunur listelerdir. Stoklar dogrudan ekleyemez, silemez veya diizenleyemezsiniz. Stok
Listelerinden sunlari yapabilirsiniz:

e Stok Kitapligina stok kopyalamak

e Stok Kitapligina gecmeden 6nce bir stogu kopyalamak ve diizenlemek
e Bir stogun ozelliklerini gortntilemek

e Bir kagit kasetine bir stok atamak

Uc Stok Listesi mevcuttur:

e TUm Medya

e Recommended Media List (Tavsiye Edilen Ortam Listesi) (RML)

e Test Edilen Substrat Listesi (TSL)

PredictPrint Bulut Sunucusu zekasi tarafindan belirlendigi sekilde, Yeni kagitlar, gtincellenen ayar noktalar ve
onerilen kurulum islemleri dahil tim medya listelerini giincelleyebilirsiniz.

Uretim Baski Makinesi icin 6nerilen 6zel stoklari gériintiillemek icin daima Onerilen Medya Listesine bakin.
Recommended Media List (Tavsiye Edilen Ortam Listesi) yeni kagitlan ve diger ortamlar dahil etmek icin
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gerektiginde guncellenir.

Stok Degerlendirmeleri

Stoklar igin kendi degerlendirmenizi ayarlayabilirsiniz. Degerlendirmelerim degerleri, baski makinesinde lokal
olarak tutulur.

Bir stok icin bir degerlendirme ayarlamak icin Degerlendirmelerim situnundaki bes yildizdan birini tiklayin.

STOK KITAPLIGI'NI YONETME

Stok Kitapligini Yénet ekrani, Uretim Baski Makinesi tarafindan kullanilan medyayr tanimladiginiz ve tiir, agirlik
ve isim gibi medya niteliklerini yonettiginiz yerdir.

Stok Kitapligindaki her bir medyay bir veya daha fazla sayida besleyici kasetine atayabilirsiniz. Her bir besleyici
kaseti, belirli bir ortami besleyecek sekilde programlanmustir. Arindan, Uretim Baski Makinesi, isin gerekliliklerini
karsilamak icin bir veya daha fazla kasetten ortam secebilir.

Stok Kitapligindaki ortamin nasil yonetilecedi hakkindaki bilgiler igin bkz.:
e Stok Kitapligi'ni Yonetme

e Stok Kitapligi'ni Yedekleme ve Aktarma

e Recommended Media List (Tavsiye Edilen Ortam Listesi) (RML)

e Bir Medya Girdisi Ekleme

e Kaset Ozelliklerinden Yeni Bir Stok Olusturma

e Stok Kitapligini Yonet altindan Yeni Bir Stok Olusturma

e Stok Kitapligindaki Mevcut Bir Stogu Diizenleme

e Bir Stogu Stok Kitapligindan Kaldirma

Stok Kitapligi'ni Yedekleme ve Aktarma

j’ Not: Iridesse Uretim Baski Makinesindeki veriyi korumak icin tiim Stok Kitapligini diizenli olarak
yedeklemek 6nemlidir. Bir Stok Kitapligi yedek dosyasi kopyalamanin ve olusturmanin en iyi yolu bir USB
flash sdricisu kullanmaktir.

Tum Stok Kitapligi dosyalarini yedeklemek icin asagidaki prosedurl gerceklestirin ve, gerekiyorsa, bu dosyalari
baska bir Iridesse Uretim Baski Makinesine aktarin.

1. Kontrol Merkezinde bir USB baglanti noktasina bir USB flas stricisi takin.
2. Kontrol Merkezinde masausttindeki Profiller kisayolunu agin.
3. Stok klasériint bulun ve agin.
Stok dosyalar .stock uzantisiyla bu klasére kaydedilir.
4. Stok dizininde, .stock uzantisi olan tim dosyalari segin.

5. Diizenle > Kopyala veya Ctrl > C secimini yapin.
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6. USB flash stricindn dizinini agin.

7. Diizenle > Yapistir veya Ctrl > V secimini yapin.
Sistem, dosyalari USB flash strlctne kopyalar.

8. Her iki dizini de kapatin.

9. USB flash strlclyi yazici sunucusundan gikarin.

Stok Kitapligi yedekleme dosyalarini flash stiriici ya da baska bir tasinabilir cihaz gibi gtivenli bir yerde
tutun. .stock dosyalari USB flash sirticlide yedek bir kopya olarak kalir.

10.  Iki yan yana Uretim Baski Makinesinde ayni Stok Kitapligini kullanmak igin, bir flash stiriici ile Stok Kitapligi
yedek dosyalarini bir Uretim Baski Makinesinden digerine kopyalayin.

Stok Kitapligi'ni Yonetme

Kontrol Merkezindeki Stok Kitapligini Yonet penceresi sikga kullanilan stoklar igin kitaplik olusturmaniza ve
yonetmenize olanak saglar. Operatorler veya yoneticiler, boyut, renk, tir ve agirlik gibi bir stok igin nitelikler
tanimlayabilir ve stoklan bir kagit kasetine atayabilir.

Yonetici, Stok Kitapligi'na erisim izni verir veya bu kitapliga erisimi kisitlar. Erisim sinirlandinlirsa, Stok Kitapligini
Yonet diigmesi ana Kontrol Merkezindeki penceresinde goriintiilenmez ve operatorler kitapliktaki stoklari
duzenleyemez veya silemez.

j’ Not: Ana penceredeki Islev meniisiiniin altinda Stok Kitapligini Yonet diigmesi gériintillenmezse daha
fazla bilgi icin yoneticinize basvurun.

Stok Kitapligini Yonet penceresini agmak icin Stok Kitapligini Yonet diigmesini tiklayin. Stok Kitapligi'ni
Yonetme penceresi Tavsiye Edilen Ortam Listesi (RML) ve Stok Kitapligi listesini icerir:

 Tavsiye Edilen Ortam Listesi (RML): RML, Uretim Baski Makinesi icin dnerilen stoklarin Xerox tarafindan
saglanan bir listesidir. Bu listeden, kasetlere stoklar atayabilir veya Stok Kitapligi'na ekleyebilirsiniz.

e Stok Kitapligi: RML'ye cok benzeyen bu liste Uretim Baski Makinesi icin mevcut tiim stoklarin adlarin icerir.
Bu liste, RML'nin aksine, kullanic tarafindan olusturulan veya Onerilen Ortam Listesinden kopyalanan veya
dizenlenen tim stoklan igerir. Bu listeden, yazdirmak Gzere herhangi bir kagit kaseti icin kolayca stok
secebilirsiniz.

Stok Kitapligi'ni Yonetme Penceresi

Stok Kitapligi'ni Yonet penceresinde, Tavsiye Edilen Medya Listesi (RML) pencerenin stiinde ve altinda Stok
Kitapligi listesi gorintulenir. RML salt okunur bir listedir. Her iki konumdan bir stok secebilir ve bu stogu kagit
kasetine atayabilirsiniz. Bir stok sectiginizde, asagidaki eylemler kullanilabilir:

o Varsayilan Dizen: Stok Kitapligini Yonet gorinimu baslangictaki diizenine déner.

o Ozellikler: Stok Kitapligi listesinde listelenen stoklarin ézelliklerini gériintiilemenizi saglar. Stok adini
diizenleyemez veya degistiremezsiniz. RML'de bir stogun &zelliklerini sadece gériintiileyebilirsiniz. Ozellikler
degistirilemez.

e Yeni Olustur: Yeni bir stok olusturup Stok Kitapligi listesine eklemenizi saglar.

¢ Kopyala: Mevcut bir stoku RML'den ya da Stok Kitapligi listesinden kopyalamanizi, stok 6zelliklerini
diizenlemenizi ve Stok Kitapligi'na yeni bir stok olarak kaydetmenizi saglar.
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o Sil: Stok Kitapligi listesinden bir stok silmenizi ya da kaldirmanizi saglar.

o Stok Kitapligi'na Ekle: RML'den Stok Kitaplidi listesine bir stok eklemenizi saglar.

e Siralama: Situnlari Kullan'i veya Manuel Sirala'yi secin.

« Uste Tasi veya Alta Tasi diigmeleri: Bir stogu Stok Kitapligi listesinde yukar ya da asad tasir.

e Kapat: Pencereyi kapatir ve Stok Kitapligr Yonet penceresinden ¢ikar.

Recommended Media List (Tavsiye Edilen Ortam Listesi) (RML)

Tavsiye Edilen Ortam Listesi (RML), Uretim Baski Makinesi icin 6nerilen stoklarin Xerox tarafindan saglanan bir
listesidir. Bunu www.xerox.com/IRIDESSEsupport adresinden indirebilirsiniz. Stok Kitapligi Yonet penceresindeki
Stok Kitapligi listesinin Ustlinde gortintulenir.

RML salt okunur bir listedir. Stoklar dogrudan ekleyemez, silemez veya diizenleyemezsiniz. Onerilen Medya
Listesinden sunlari yapabilirsiniz:

e Stok Kitapligina stok kopyalamak

o Stok Kitapligina gecmeden dnce bir stogu kopyalamak ve diizenlemek
e Bir stogun ozelliklerini gortntilemek

e Kagit kasetlerine bir RML stogu atamak

Uretim Baski Makinesi icin 6nerilen 6zel stoklari gériintiillemek icin daima Onerilen Medya Listesine bakin.
Recommended Media List (Tavsiye Edilen Ortam Listesi) yeni kagitlarn ve diger ortamlari dahil etmek icin
gerektiginde guncellenir.

Yeni Bir Stok Listesi Uygulama

f Not: En son yazilim siriimiine sahipseniz sisteminizde Onerilen Medya Listesi (RML) otomatik olarak
guncellenir.

xerox.com’da RML dosyasi bulunuyorsa yeni bir Stok Listesi uygulayabilirsiniz:
1. www.xerox.com/IRIDESSEsupport adresini ziyaret edin.
2. Misteri Destegi > Tium Destke ve Siirticller 6delerini segin.
Destek ve Surtculer sayfasi gortintilenir.
3. Aradlanina Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi yazin.
4. Enter tusuna basin.
Arama Sonuclari sayfasi gorintilenir.
5. Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi.rml'yi tiklatin.
Bir mesaj gortinir ve dosyayi indirmek isteyip istemediginizi sorar.
6. Evet'i tiklatin.

Dosya bilgisayariniza indirilir.
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Masaustinde Profiller klasorina cift tiklatin.

Klasorlerin bir listesi gorlntlenir.

rml klasortnd cift tiklatin.

rml klasériinden Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi.rml'yi tiklatin.
Dosyalari Degistir ya da Atla iletisim kutusu gortndr.

Hedefteki dosyayi degistir'i tiklatin.

Stok Listesi glincellendi.

Ortam Yonetimi

Stok Kitapligr Yonet penceresinden tanimlanan, adlandirilan ve yeni medya olarak kaydedilen bir medya tiriine
kolayca atifta bulunabilirsiniz. Kaydedilen medyayi secmek ve hizlica yazdirnlmasi icin bir kagit kasetine
atayabilirsiniz.

Stok Kitapligi'ni Yonetme penceresinden asagidaki gorevleri gerceklestirebilirsiniz:

Dogrudan RML'den Stok Kitapligi'na medya ekleme ya da kopyalama

RML medyasini Stok Kitapligi'na kopyalayin ve dizenleyin ki Stok Kitapligi'ndaki yeni girdi RML
listesindekinden farkli &zelliklere sahip olsun.

Stok Kitapligi'ndaki mevcut medyayi kopyalayin ve kitaplikta bir stok olusturmak icin kopyaladiktan sonra
medya Ozelliklerini dizenleyin.

Uretim Baski Makinesinde kullanilani yansitmak icin var olan bir ortam girisini diizenleyin
Yeni medya olustur ve kaydet. Medya su iki sekilden biriyle olusturulabilir:

—  Stok Kitapligi'ni Yonetme'den

- Kaset Ozellikleri'nden

Bir medya girdisini silmek

Stok Kitapligr listesinde ortami yukari veya asagi hareket ettirerek ortam sirasini degistirme

Stok Kitapligini Yonet altindan Yeni Bir Stok Olusturma

1.
2.

Gerekirse Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ diigmesini tiklayarak Yonetici olarak oturum acin.
Islev meniisiinden, Stok Kitapligi'ni Yonet diigmesini secin.

Stok Kitapligini Yonet penceresi gorindr.

Ekle (+) digmesine tiklayin.

Yeni Stok Kurulumu penceresi gorindr.

Gerekirse stok olusturmak igin yeni bir stok adi girin ve stok ozellikleri degistirin.

Tamam secenedini seginiz.

Uretim Baski Makinesi, Stoklari Stok Kitapligi listesinin altina ekler.
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6. Stogu listenin 6nline dogru hareket ettirmek icin Manuel digmesini, ardindan konumunu degistirmek icin
yukari oku siralamayi secin.

7. Stok Kitapligi'ni Yonet'ten ¢lkmak icin, Kapat'i secin.

Bir Medya Girdisi Ekleme

Medyay Stok Kitapligina Stok Kitapligi Yonet penceresinden eklerken asagidaki prosedurd kullanin.
j’ Not: RML'den Stok Kitapligina sadece énceden mevcut olan medyayi ekleyebilirsiniz.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.

2. Islev meniisiinden, Stok Kitaphigi'ni Yonet digmesini secin.

Stok Kitapligi'ni Yonet penceresi agilir.

Onerilen Ortam Listesinden diizenlemek veya Stok Kitapligina eklemek istediginiz stogu tiklayin.
Stok Kitagligina Ekle digmesini tiklayin.

Gerekirse stok olusturmak igin yeni bir stok adi girin ve 6zellikleri degistirin.

o v &~ W

Tamam secenegini seginiz.

Stok, Stok Kitapligr Listesi'nin altina eklenir. Orijinali, RML'de kalir.

7. Medyayi Stok Kitapligi Listesinde tasimak icin Yukari ve Asagi ok dugmelerini kullanin.
8. Stok Kitapligi'ni Yonet'ten ¢ikmak icin, Kapat'i secin.

Stok Girisi Kopyalama

Bazen RML'den ya da Stok Kitapligr listesinden mevcut bir stok girisi zaten yeni bir stok girisi icin gerekli olan
ozniteliklerin cogunu icerir. Bu durumda bir stok girisi olusturmak icin kullanicinin basit sekilde mevcut bir stogu
kopyalamasi ve ozelliklerini degistirmesi gerekir.

1. Gerekirse Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ diigmesini tiklayarak Yonetici olarak oturum agin.

2. Islev meniisiinden, Stok Kitaphigi'ni Yonet digmesini secin.

Stok Kitapligi'ni Yonet penceresi agilir.

Tavsiye Edilen Ortam Listesi veya Stok Kitapligi listesinden kopyalamak istediginiz stoklari segin.
Stok Kitapligi veya RML icin Kopyala (+) simgesini segin.

Yeni bir stok adi girin. Gerekirse stok 6zelliklerinden herhangi birini degistirin.

o v &= W

Tamam secenegini seciniz.
Uretim Baski Makinesi, Stoklari Stok Kitapligi listesinin altina ekler. Orijinal stok listede kalir.

7. Stogu Stok Kitapligi Listesinde tasimak icin Manuel olarak siralamayi secin ve Yukari ve Asagi ok
didgmelerini kullanin.

8. Stok Kitapligi'ni Yonet'ten ¢ikmak icin, Kapat'i secin.

Stok Kitapligindaki Mevcut Bir Stogu Diizenleme

Stok Kitapligindaki mevcut bir stogu diizenlemek igin asagidaki proseduri kullanin.
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1. Gerekirse Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ diigmesini tiklayarak Yonetici olarak oturum agin.
2. Islev meniisiinden, Stok Kitaphigi'ni Yonet digmesini secin.
Stok Kitapligi'ni Yonet penceresi agilir.
3. Stok Kitapligr Listesinden, diizenlemek istediginiz stogu secin.
4, Ozellikleri diizenlemek icin kalem simgesine tiklayin.
Stok Ozellikleri penceresi gérindir.
5. Gerekirse stok ozelliklerini degistirin.
6. Stok degisikliklerini kaydetmek ve pencereyi kapatmak icin, Tamam'i segin.

7. Stok Kitapligi'ni Yonet'ten ¢cikmak icin, Kapat'i secin.

Bir Stogu Stok Kitapligindan Kaldirma
Bir stogu Stok Kitapligr listesinden kaldirmak icin asagida prosedird kullanin.
1. Gerekirse Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ diigmesini tiklayarak Yonetici olarak oturum agin.
2. Islev meniisiinden, Stok Kitaphigi'ni Yonet digmesini secin.
Stok Kitapligi'ni Yonet penceresi agilir.
3. Stok Kitapligr Listesinden, kitapliktan kaldirmak istediginiz stogu secin.
4. Cop Kutusu simgesine tiklayin.
Onay penceresi agllir.
5. Stogu Stok Kitapligindan silmek igin Evet 6desini secin.

6. Stok Kitapligi Yonet penceresinden ¢ikmak icin Kapat 6desini segin.

Kaset Ozellikleri
Kaset Ozellikleri penceresinden kagit kaseti icin cesitli islevleri gériintiileyebilir ve secebilirsiniz.

o Stok Ayrintilari: Bu alan, kagit Boyutu, Tir, Kaplama, Modil, Delik Delme, Renk, Agirlik ve Tane de dahil
olmak tizere gecerli kaset bilgilerini gorintdler.

—  Uzun Kenar Besleme/Kisa Kenar Besleme (LEF/SEF): Kagidin kasete yiklendigi dizen yénind gosterir.
LEF veya SEF yoniinde.

o Kaseti Etkinlestir: Segilen kasetin yazdinlmasina izin verir.
o Kaseti Devre Disi Birak: Secilen kasetin yazdirlmasini yasaklar.
o Gegersiz Kil:

-~ Mevcut durumda kasete yiiklii medya, Kaset Ozellikleri penceresinde goriintiillenen medya bilgileriyle
uyumlu degilse bu secimi temizlediginizde Uretim Baski Makinesinde bir mesaj goriintilenir. Kaset
Ozellikleri penceresinde gésterilen medya ile kaset yiiklemelidir.

—  Secildiyse, isteki belirli stok 6zellikleri kaset 6zellikleriyle eslesmediginde, bir is hatasiz calisabilir.
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e Kaset acildiginda Kaset Ozellikleri penceresini otomatik olarak gériintiile: Secilirse kaset acildiginda her
zaman Kaset Ozellikleri penceresi gériintiilenir.

 Stok Kitapligi: Bu secenek, olusturulan veya Onerilen Ortam Listesinden (RML) kopyalanan ve/veya
duzenlenen tiim kagit stoklarinin adlarini igeren Stok Kitapligi Yonet penceresi acar. Listeden istediginiz bir
stogu secin, ardindan o stok kasete atanir.

e Tavsiye Edilen Ortam Listesi (RML): Uretim Baski Makinesi icin mevcut tavsiye edilen stoklarin bir listesini
sunar. Kasete gecici olarak atamak icin RML'den bir stok secin. Kaset Ozellikleri penceresi kapatildiktan sonra
stok adi gecici stok oldugunu gostermek tizere mavi italik olarak gorindr. Farkl bir stok sectiginizde stok
silinir.

e Yeni Stok Olustur: Kasete atanmis bir stok olusturmanizi saglar. Bu stok, kalici olarak stok kitapligina
kaydedilebilir veya gecici stok olarak kalabilir.

e Hizalama Profili: Sistem varsayilan profilini korumaniza veya bu digmeden Profiller 6zelligini kullanarak
olusturulan ve kaydedilen belirli bir profili segmenize izin verir.

Kaset Stogu Uyumsuzlugu

Kasete yiiklii kagit, Kaset Ozellikleri penceresindeki bilgi ile eslesmiyorsa, Kontrol Merkezi sizi bir Kaset Stok
Uyumsuzlugu mesaji gostererek uyarir.

j’ Not: Bu islev yalnizca Yonetici Sistem Ayarlar penceresinden etkinlestirildiyse kullanilabilir.

Bu mesaji alirsaniz 1. adimi veya 2. adimi takip edin:
1. Kaset Stogu Uyumsuzlugu penceresinde gosterilen stogu yikleyin.
2. Kasetin icerigini eslestirmek icin, Kaset Ozellikleri'ni degistirin.
a. Kasete yiklenen kagidin boyutunu, tiring, kapli olup olmadigini ve agirigini dogrulayin.

b. Kaset Ozellikleri penceresine bu bilgileri girin.

Kaset Ozelliklerinden Yeni Bir Stok Olusturma
1. Yeni stogu bir kagit kasetine yukleyin.
2. Kagrt kasetini tamamen kapatin.

Kontrol Merkezi'nde Kaset Stok Ozellikleri penceresi acilir. Acllmazsa baski bilgisayarinda gésterilen kaset
numarasina ¢ift tiklayabilirsiniz.

Bu kaset icin Kaset Ozellikleri penceresi acilir.
Yeni Stok Olustur digmesine tiklayin.
Stok Adi igin varsayilani kabul edin veya yeni bir ad girin.

Boyut, Tir, Kaplama, Renk, Agirlik ve Adet icin stok ozelliklerini girin veya secin.

o v &~ W

Bu stogu gelecekte kullanmak tizere Stok Kitapligina kalici olarak kaydetmek icin Stok Kitapligina Kaydet
onay kutusunu isaretleyin. Aksi halde, stok gegicidir.

7. Gerekirse is icin daha fazla 6zel stok 6zelligi ayar gerceklestirmek icin Gelismis Kurulum digmesini tiklayin.

8. Yeni Stok Kurulumu penceresini kaydetmek ve kapatmak icin, Tamam’i segin.
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9. Kaset Stok Ozellikleri penceresinden Tamam digmesini tiklayin.

Yeni stok listede gorindr.

Gelismis Stok Ayarlari

Gelismis Stok Kurulumu 6zelligi, boyutu, agirlig, tiirii ve diger 6zelliklerin dtesinde zel stoklar icin Uretim Baski
Makinesi ayarlarini yapmaniza izin verir. Stokta en iyi goriinti kalitesini elde etmek icin bu ilave ayarlar ise
otomatik olarak uygulanir.

Ipucu: Gelismis Stok Kurulumu ézelligine Stok Ozellikleri penceresinden veya Yeni Stok Kurulumu
penceresinden erisin.

Gelismis Stok Kurulumu 6zelligi asagidakileri yapmaniza izin verir:
o Isiticl ve kagit tasima ayarlarini yapma

o Egik, kivrilmis veya ¢ok fazla kuru mirekkep/toner veya toner alaninda az kuru mirekkep/tonerli ¢kt baskilar
icin dizeltin

o Dizgun Kayit Edilmeyen Taraf 1 veya Taraf 2 gorlntileri gibi ¢ikis baskisinda diizglin sekilde kaydedilmemis
gorintler icin dizeltin

Islerinizin optimum cikti kalitesini garanti etmek icin gerektiginde bu ézel stoklari kullanabilirsiniz. Stoklar ézel,
bir kerelik bir is icin gecici bir stok ya da Stok Kitaplig listesine eklenmis kalici bir stok olabilir.

j’ Not: Ozel bir stok olusturuldugunda, ister gecici ister kalici olsun, Uretim Baski Makinesi bu bilgileri
yazdirma sunucunuza gegirir. Yazdirma sunucusu bu bilgileri yazdirma islerinin yazdirma seceneklerine
yansitir.

Gelismis Stok Kurulum seceneklerini kullanmayla ilgili ipuclar

Gelismis Stok Kurulumu seceneklerinin herhangi birini kullanmadan énce asagidaki bilgilere bakin:

e Bir kerede yalnizca tek bir secenek belirlemeniz ve test etmeniz onerilir. Bu uygulama, diger parametreleri
degistirmeden 6nce bu secenegin en iyi basilan giktiyr saglayip saglamadigini belirlemenize yardimci olur.

@ Onemli: Her bir Gelismis Stok secenegini belirledikten sonra deneme yazdirma calistirmaniz
onerilir. Bu uygulama, yazdirilan ¢iktiyr degerlendirip giktinin kabul edilebilir olup olmadigini
belirlemenize olanak tanir.

e  Ciktinin kabul edilemez oldugunu belirlerseniz, bir secenegdin (varsa) dederini biraz daha ayarlayin veya
secenegi tekrar varsayilan degerine ayarlayin ve sonraki secenekle devam edin.

o Ozel bir yazdirma isi icin bugiin kullanilan herhangi bir 6zel secenek ayarlarinin, ayni yazdirma isi icin baska
bir giin farkli sonuglar elde edebilecedini unutmayin. Bu durum ézellikle Uretim Baski Makinesinin bulundugu
odada sicaklik ve nem degisiklikleri meydana geliyorsa meydana gelir.

e Bu islemi bir kag kez tekrarladiktan sonra ¢iktinizin hala kabul edilemez oldugunu tespit ederseniz, yardim
icin Misteri Destek Merkeziyle iletisime gecin.

Bir Stoga Profil Uygulama

Hizalama, Katlama Ayari ve Hava Destedi icin mevcut profilleri isinize uygulamak igin Gelismis Stok Ayarlar
penceresine erisin. Asagidaki prosedurt uygulayin.
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1. Kontrol Merkezi'ndeki ana pencereden, Stok Kitapligi'ni Yonetdigmesini segin.
Stok Kitapligi'ni Yonet penceresi acilir.

2. Profili uygulamak istediginiz belirli ortami segin.

3. Dizenle simgesine tiklayin.

4. Stok Ozellikleri penceresinde, Gelismis Kurulum digmesine tiklayin.
Gelismis Stok Kurulumu penceresi gorindr.

5. Kaset Hava Destegi alanina tiklayin. Bu alanda bir Sistem Varsayilan girdisi veya baska bir profil
listelenmis olabilir.

6. Katlama Ayar Profili alanina tiklayin. Bu alanda bir Sistem Varsayilan girdisi veya baska bir profil
listelenmis olabilir.

7. Hizalama Dosyasi Adi alanina tiklayin. Bu alanda bir Sistem Varsayilan girdisi veya baska bir profil
listelenmis olabilir.

8. Bu pencerede bu stoga uygulamak istediginiz diger secenekleri segin.
9. Gelismis Stok Kurulumu penceresini kaydetmek ve kapatmak icin Tamam didgmesini tiklayin.

10. Stok Ozellikleri penceresindeki Tamam diigmesini tiklayin.

Gelismis Stok Kurulum Secenekleri Olusturma veya Degistirme

Yeni bir stok girisi veya mevcut stok girisi icin cesitli Gelismis Stok Ayarlar seceneklerini segmek icin asagidaki
prosedurd kullanin.

1. Kontrol Merkezindeki Islev mentisiinden, Stok Kitapligini Yonet diigmesini secin.
Stok Kitapligi’'ni Yonet penceresi agilir.
2. Gelismis kurulum seceneklerini uygulamak istediginiz stogu secin.

3. Mevcut bir stogu degistirmek icin Diizenle simgesini tiklayin. Veya, bir stok olusturmak icin Ekle simgesini
tiklayin.

Stok Ozellikleri penceresi gériindir.
4. Stok Ozellikleri penceresinden, stok niteliklerini secin. Yeni bir stok icin, stok adini girin.
5. Gelismis Ayarlar digmesini secin.

Gelismis Stok Kurulumu penceresi gorindr.
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6. Asagidaki cesitli secenekleri gerektigi gibi segin:
e Yalnizca Ada Gore Stok
e (Coklu Besleme Algilama
e Isiticr Sicakligi
e Neredeyse Bos Algilama Duzeyi
e Hizalayicr Rulo Basinc
e Kaset Hava Destegi

e Katlama Ayari Profili
j’ Not: Bu secenek yalnizca opsiyonel sonlandirici, Uretim Baski Makinesine takiliysa kullanilabilir.

7. Gelismis Stok Kurulumu penceresini kapatmak icin Tamam didgmesini tiklayin.
8. Stok Ozellikleri penceresini kaydetmek ve kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayn.

9. Stok Kitapligi Yonet penceresinden ¢ikmak icin Kapat 6gesini secin.

Yalnizca Ada Gore Stok

Bu secenek isaretlendiginde, Uretim Baski Makinesi, stok tirii, boyut, agirlik ve diger ortam dznitelikleri yerine
yalnizca Stok Adini kullanarak bir yazdirma isi icin yiklenen stoklari secer. Bu secenek, bir isi 6zelliklerle
eslestirerek otomatik stok secimini kapatir ve stogun adiyla segmenizi gerektirir. Bu islev, pahali veya 6zel
stoklarin istenmeden kullaniimasinin dnlenmesinde faydalidir.

Bu secenek isaretli degilse, stoklar baski sunucusundan veya bir baski stricisinden agirlik gibi nitelikleri
eslestirerek secilir. Ayrica stok adlari da incelenir, ancak tek baslarina kullanilmazlar.

Coklu Besleme Algilama

Kagit kasetlerinden birden cok kagit beslendiginde Uretim Baski Makinesinin yanlis beslemeleri algilayip
bildirmesi icin bu secenegi isaretleyin. Bu secene, isin devam etmesini, stoklarin ayni is icin ayni kasetten
verilmesini saglar ve ariza ve sikisma olmaksizin yazdirma isini tamamlar.

Bu secenek isaretli olmadiginda, Uretim Baski Makinesi kagit yolu boyunca beslenen birden cok sayfayi yok
sayar. Bu secenegin isaretini yalnizca, servis temsilcisi sorunu giderene kadar kullanicilarin yazdirmaya devam
etmesi icin gecici bir 6nlem olarak kaldirin. Sensor, gercekte mevcut olmayan bir yanlis besleme rapor etmedigi
sirece bu secenegi agik birakin.

Isiticr Sicakligr Ayari

Cogu durumda, isitic sicakligr gerektigi gibi otomatik olarak ayarlanir. Bununla birlikte, asagidaki durumlarda
isitict performansini artirmak icin isitici sicakligini ayarlamaniz gerekebilir.

e Kagit tiriine ve gorintd turiine bagli olarak, Kivrilma Giderici ayan yeterli olmadiginda daha fazla kagit
kiviilmas! iyilestirmesi saglamak icin sicakligi artirin veya diisiiriin. Ornegin, hafif kagitlar ve yiiksek alan
kapsami genellikle agir stoklardan daha distik sicakliklara ihtiyag duyar. Ayarlar 5 derecelik farklarla
ayarlayin.

e Bazi kagit stoklaryla, 6rnegin kaplanmis stoklar ile, 1siyr diistirmek, kagidin isiticiya girmesi ile beraber 6n
kenarda kismen yiiksek parlakligi disdrebilir. 5 derecelik farklarla sty distirmeye calisin.
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e Baz stoklarda, 6rnegin kaplamali stoklarda, kuru mirekkep/toner gegisinin az veya hi¢ olmadig
kapsamlardan, ylksek kuru murekkep/toner kaplamali alanlara gegisi, kagittaki nemden dolayr yagmur
damlalarina benzeyen bir gortintlye sebep olabilir. 5 derecelik farklarla 1siyr distirmeye calisin.

e Baz stoklarda, kagit stogu ve gorintd tlrl nedeniyle kuru mirekkep/toner dokilmesi meydana gelebilir.
Genel olarak sitici performansi, sicakligi diistirerek veya yiikselterek iyilestirilebilir. Once sicakligi 5 derece
arttirmay! deneyin ve degisiklik yoksa ayari 5 derece kadar diisirmeyi deneyin.

Yiiksek bir Isitici Sicakligr Ayarlama

Isiticr icin daha yiksek bir sicaklik kullanilmasi, kuru mirekkebin/tonerin stoga yapismasini diizeltebilir. Kagit
tirtne ve agirigina bagli olarak, isitici seridi sicakligini artirmaniz veya azaltmaniz gerekebilir. Isitici sicakligini
-20 derece ila +30 derece arasinda ayarlamak igin arti veya eksi simgelerini kullanabilirsiniz.

Hafif kagitlarda kursun kenar homojenligini veya toner kapsamini iyilestirmek icin Kemer Yani ayarlama
ozelligini kullanin.

Baski rulosu siyirici parmaklardan, parlaklik cizgilerini iyilestirmek igin, Baski Rulo Taraf 6zelligini kullanin ve en
uygun sicakligi bulmak icin 5 derecelik ayarlamalar yaparak degeri azaltin veya artirin.

@ Onemli: Isitictyr yiiksek sicakliklarda kullanmak isitici bileseninin émriinii azaltabilir.

Hizalayici Rulo Basinci

Bu secenedi, slip ya da asimetrik olan, bu nedenle yazdirilan ¢iktida yanlis goriintt kaydina neden olan 6zel
kagit tarleri igin kullanin. Yazdirilan ¢iktida kenar hasarlarini dnlemek icin bu 6zelligi daha fazla veya daha az rulo
basinc gerektiren bazi hafif veya agir stoklarla da kullanabilirsiniz.

Kenar 1 ve Kenar 2 icin levhalara uygulanan basinc bagimsiz olarak artirabilir veya azaltabilirsiniz. Sunlara
dikkat edin:

e Varsayilan ayar 0'dir. Deneme yazdirmalarini gerceklestirinceye ve yazdirmalarin ciktisini dederlendirinceye
kadar bu secenegi varsayilan ayarinda birakmaniz en iyisidir.

e Taraf 1 ile Taraf 2 arasinda gortintd yogunlugu farki varsa Taraf 2'yi ayarlayin. Bir sikkisma meydana
geldiginde Taraf 1 yukaridaysa sadece Taraf 1’e ayarlayin. Yapragin 2. Tarafi yukari bakiyorsa sadece Taraf
2’yi ayarlayin.

e Baz kaplamali, daha agir stok turleri kayar ve egrilir, bu nedenle yazdirilan ¢iktida gorintiin yanlis kaydina
neden olur. Kayma ve egriligi telafi etmek icin, rulo basincini artirin.

e Bazi hdafif stoklara cok fazla rulo basinci uygulaniyor, bu nedenle de cikti baskilarda kenar hasarlari olusuyor
olabilir. Kenar hasari olursa, rolu basincini azaltin.

@ Onemli: Ciinkii cevresel kosullar giinden giine degisebilir, varsayilan ayarlara sadece gecici degisiklikleri
yapin. Bir yazdirma isini bitirdiginizde, secenegi varsayilan ayarina donddrin.
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Arka Kenarin Cikti Ayarini Aktar

Sayfadaki iz kenari boyunca kusurlari iyilestirmek veya gidermek icin bu secenegi kullanin. Bu ayar yalnizca iz
kenari alani icindir. Gériintiintin kemerden kagida aktarildigi Tkinci Egilim Aktarim Bandina transfer gerilimini
yUkseltir veya dustrir. Gorlintuyu iyilestirmek icin ayart % 10’luk kademelerle artirin veya azaltin.

Bu ayar kullanirsaniz ve calismiyorsa, iz kenari ters cevrilmesi olabilir. iz kenari ters cevrilmesi agir kagitlarda
olabilir. Kagit aktanm alanindan ayrildiginda, kagidin iz kenari ters donebilir ve gériintlyu isitilmadan 6nce
bozabilir. Agir stoklarda iz kenari kusurlarr yasiyorsaniz, ve bunun iz kenari ters cevrilmesi oldugunu
distintyorsaniz Xerox destek ile iletisime gegin.

ikinci (2.) Egilim Aktarim Bandi

2. Egilim Aktarim Bandi, gériintinin banttan kagida aktanldig yerdir. Gorintd aktarmasini veya esit olmayan
toner dagilimini gelistirmek ve seride aktarma gerilimini artirmak veya azaltmak icin 2. Egilim Aktarim Bandi
kullanin. Bu secenek normalde 220 g/m2 ve daha biyuk agir stoklarla kullanilir. Daha agir veya daha hafif kagit
kullaniyorsaniz, Manuel degisiklik yapmak veya otomatik ayarlama yapmak icin Otomatik digmesini
secebilirsiniz.

Yazdinlan bir iste agir kagit kaseti kullandiginizda stirekli kusur olusuyorsa, yazdirilan ¢iktida asagidaki alanlari
kontrol edin. Sonuclar Taraf 1 veya Taraf 2'deki 2. Egilim Aktarimi Bandi ayarlarinin dogru olup olmadigini
belirler.

o Isyiiz asag ya da 1-N yazdirildiysa, istiflenen yapraklarin Gst tarafindan ya da kismindaki kusurlar icin 1.
Tarafi kontrol edin. Istiflenen yapraklarin alt tarafindan ya da kismindaki kusurlar icin 2. Tarafi kontrol edin.

e s yiiz yukan ya da N-1 yazdirldiysa, istiflenen yapraklarin Gst tarafindan ya da kismindaki kusurlar icin 2.
Tarafi kontrol edin. Istiflenen yapraklarin alt tarafindan ya da kismindaki kusurlar icin 1. Tarafi kontrol edin.

fpucu: 2. Egilim Aktarim Bandi seceneginde yapilan degisiklikleri kaydetmeden énce yazdinilan ciktiyr kontrol
etmek icin deneme baskilarini yarutebilirsiniz.

iletisim Gorunti Sensori (CIS) Islemi

Bu secenek, sikismalari ve yan kayit arizalarini 6nceden baskili veya renkli stokla ¢ozmek icin kullanilir. Kayit
Montaji'ndaki CIS'nin calismasini baslatmak icin Evet 6gesini secin. CIS, her sayfanin kayit alanina girerken 6n
kenarini algilar ve sonra Kayit Rulosu sayfayi IBT kemerindeki goriinti ile dogru sekilde hizalanacak sekilde
kaydirir. Sonra CIS, iz kenarini ¢iktikca algilar. Bu bilgi, kagit pozisyonunu ROS ile koordine etmek icin kullanilir ve
bu gorunta IBT kemerinde olusturulur.

Islem, kemerdeki gériintiiniin yalnizca yan kayit icin kagitla hizalanmasini saglar. On basilmis icerik, kagit
Uzerinde veya i¢ kenarda ise veya kagit renklendirildiginde sensor, kagit konumunu dogru bir sekilde
okuyamayabilir. Dogru sekilde calismast icin sensor, sayfanin kenarina yakin beyaz bir alana ihtiyac duyar. Aksi
taktirde, yan kaydirmada bir sikisma veya bir ariza meydana gelebilir. Bu sorunu gidermek icin sensorl kapali
konuma getirerek kullanilmamasini saglayin.

Kaset Hava Destegi

Kaset Hava Destegi secenedi, kagit kasetlerinizdeki ortam kosullarini en iyi duruma getirmenizi ve kontrol
etmenizi saglar, bu da Uretim Baski Makinesine kagit beslemeyi iyilestirir.

Bir kagit kasetindeki fanlar ve kepenklerin, kagitlar ayirmak icin nasil calistiklarini ayarlamak ve yanlis
beslemeleri, coklu beslemeleri veya kagit sikismalarini ortadan kaldirmak icin bu 6zelligi kullanin. Kararli bir kagit
beslemesi saglamak icin bu fanlar, besleme islemi sirasinda kagit destesine hava ufler ve kagitlar ayirir.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 87



Birlikte Calismak

Kaset Hava Destegi seceneklerini gortntilemek icin bu alani tiklayin:

e Varsayilan Kaset Hava Destegi Profilini kullanin. Bu secim ile, kagit kaseti fanlari, Xerox kagitlari igin en iyi
duruma getirilmis sistem ayarlarini kullanarak, otomatik olarak ayarlanir.

e Coklu Besleme Destek Tablosu: Takilmis kagitlariniz varsa bu secenegi secin. Bu secenek, hava hacmini
dustrir, bdylece kabarik olmaz veya cok sayida kagit almaz. Onceden ayarlanmis daha diistik bir diizey,
Uretim Baski Makinesinin gecici olmayan belleginde zaten saklanrr.

e Yanlis Besleme Destek Tablosu: Yanlis besleme durumunuz varsa, bu secenegi secin. Kagrt sikismalarini
azaltmak icin hava destegi islevi, hava hacmini azaltir. Onceden ayarlanmis daha diisiik bir hava diizeyi,
Uretim Baski Makinesinin gecici olmayan belleginde zaten saklanrr.

o Zorla Kapatildi: Diger seceneklerden hicbirisi ¢iktida bir degisiklik meydana getirmediginde, bu secenedi
secin. Bu secenek tim hava destek fanlarini kapatir.

Kaset Isiticisi Etkin

Kaset Isiticisi Etkin secenegdi Kaset Hava Destegi secenedi ile birlikte calisir. Bu kutu isaretlendiginde kaset isiticisi
etkinlesir. Isitici kagit kasetinin uygun ic sicakligini korur. Isitici, dis sicakliga ve neme bagli olarak kaset fanlarina
bilgi gonderir. Kagit kaseti fanlan agilir ve kagit yiginina gerekli havayi saglar, bu arada ¢oklu beslemelerin ve
yanlis beslemelerin olusmasini da onler.

Hizalama Dosya Adi
j’ Not: Gerekirse, oncelikle Profiller 6zelligini kullanarak stok icin bir Hizalama Ayarlama Profili olusturun.

Kagida goruntl konumunu ayarlayan stoga énceden ayarlanmis bir profil uygulamak icin:

1. Hizalama Dosyasi Adi alanina tiklayin. Bu alanda bir sistem varsayilan girdisi veya baska bir profil listelenmis
olabilir.

2. Hizalama Profili Kitapligi Secin digmesine tiklayin.
3. Bustoga uygulamak ve atamak istediginiz belirli profili segin.

4. Tamam'i tiklatin.

Katlama Ayari Profili

Uretim Baski Makinesi uygun sonlandiriciya bagliysa, kitapciklarin katlama ve zimbalama konumlarini ayarlayan
bir stoka dnceden ayarlanmis bir profil uygulamak icin bu alani kullanin:

/’ Not: Gerekirse, dncelikle Profiller 6zelligini kullanarak stok icin bir Katlama Ayarlama Profili olusturun.

1. Katlama Ayari Profili alanina tiklayin. Bu alanda bir Sistem Varsayilan girdisi veya baska bir profil listelenmis
olabilir.

2. Katlama Ayan Kitapligindan Sec digmesine tiklayin.
3. Bustoga uygulamak ve atamak istediginiz belirli profili segin.

4. Tamam' tiklatin.
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Uretkenlik Modlar

Asetat veya kabartmali kagit yazdirirken bu ayar, yazdirma hizina éncelik vermenizi veya goriintd kalitesine
daha fazla odaklanmanizi saglar. Onceligi iiretkenlige veya goriinti kalitesine ayarlayin.

Asetat Uretkenligi

Asetatlar yazdirilirken Uretkenlik ayari, Uretim Baski Makinesine zamandan tasarruf etmesi icin daha az
sayida isitici ve gorlintu kalitesi ayari yapmasi komutunu verir.

Kabartmali Kagit Uretkenligi

Kabartmall kagitlar yazdirilirken Uretkenlik ayari, Uretim Baski Makinesine zamandan tasarruf etmesi icin
daha az sayida isitici ve gorinti kalitesi ayar yapmasi komutunu verir.

Isiticr Performans Onceligi

Isiticidaki kagit aktarim hizini degistirerek kagidin tzerindeki tonerin gorinti kalitesini ayarlamak igin bu
ayari kullanin. Birgok stok icin Normal ayari kullanin. Agir dokulu veya keten stoklar icin Distk ayarini
kullanin. Ayrica, daha yiksek bir parlaklik seviyesi elde etmek icin Distk deg@erini kullanin.

Neredeyse Bos Algilama Duzeyi

Bu secenek sadece Otomatik Kaset Anahtari Yonetimi 6zelligi icin Kaset Neredeyse Bos secenedi kullaniliyorsa
Sistem Ayarlari > Kaset Secenekleri kullanildiginda mimkindr. Aksi takdirde, bu secenek gozardi edilir.
Kullanilabilir oldugunda bu secenek kullaniciya bir kasetin neredeyse bos oldugunu bildirir. Bu mesajin ne zaman
gorintulenecegi Neredeyse Bos Algilama Duzeyi gostergesinin ayarlandidr yere gore degisir.

V-TRA Fanlan

Isitici alanindaki sikismalar ve hatalarn gidermek icin bu secenegi kullanin. Sayfalar Isiticiya zamaninda
gelmediginde veya sayfalar Isiticldan zamaninda ¢ikmazsa arizalar olusabilir. V-TRA Fanlari secenedi, 3 numarali
alandaki aktarim hizini ayarlar. V-TRA Fanlari ayrica isitici éncesi aktarma bandinda, 4 numarali alanda ve isitici
sonrasi isitict ¢ikisinda uygulanan hava hacmini veya emisini de ayarlar. Emis, kagitlar kemer deliklerinden
gecirerek kemere tutar.

Kemer hizini, # 3 alanindaki i1siticidan énce artirmak icin daha hizli bir hiz secin. Kemer hizini, # 3 alanindaki
isiticildan 6nce azaltmak icin daha yavas bir hiz segin.

Kemer Uzerindeki vakumu veya emmeyi arttirmak icin # 4 1siticisindan énce ve isiticr ¢ikisinda isiticidan sonra
daha fazla hava akisi secin. Bu bolgelerdeki kemer vakumunu azaltmak icin daha disik bir hava hacmi segin.

Istediginiz sonuclar elde etmek icin farkli ayarlar deneyin. Genellikle 3 numarali alanda kemer hizini artirirsaniz,
4 numarall bolgedeki hava kaynagini ve isitici cikisini artirmaniz gerekebilir. 3 numarali alanda kemer hizini
azaltirsaniz 4 numarall bélgedeki hava kaynagini ve isiticl gikisini da azaltmaniz gerekebilir.

Deneme Yazdirmaya Genel Bakis

Deneme Yazdirma secenegi bir kasette yuklenmis 6zel stoktan 6rnek baskilar alir. Bu 6rnek baskilari herhangi bir
Gelismis Stok Ayarlari secenegdi de dahil yiiklenen stogun secilen stok ézellikleriyle dogru sonug verip vermedigini
degerlendirmek icin kullanin. Ornek yazdirmalar icin kullanilan deneme modeli, secilen ve kullanilan Deneme
Baskisi secenegdine gore degisebilir.

Deneme Baskisi secenedi, asagidaki dzellikler veya secenekler ile kullanilabilir:
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o Stok Ozellikleri

e Yeni Stok Ayarlari

e Gelismis Stok Ayarlari

Deneme Yazdirma Secenegini Kullanma Ipuclar

Deneme Yazdirma secenegini kullanmadan 6nce asagidaki bilgileri inceleyin.

e Birden fazla Stok Ozellikleri niteligi veya Gelismis Stok Ayarlar secenekleri degistirilirse, asagidakileri yapin:

1.

s weonN

Yalnizca bir niteligi veya secenegi degistirin.

Deneme yazdirmalari yapin.

Ornek ciktiyr degerlendirin.

Ornek cikti kabul edilebilir ise farkli bir niteligi veya secenegi degistirin.

5. Sonraki niteligi veya secenedi degerlendirmek icin 6nceki adimlar tekrarlayin.

e Ornek cikti, deneme yazdirmasindan sonra kabul edilebilir degilse, asagidakilerden birini yapin:

Nitelikte veya secenekte diger ayarlari yapin ve yeniden deneme yazdirmalarn yapin

Niteligi veya secenegi varsayilan degerine dondurin ve sonraki nitelik veya secenek ile devam edin.

o Ozel bir nitelik veya secenek icin bugiin yapilan herhangi biri ayarin, farkli bir giin kullanildiginda istenen
ayni sonucu vermeyebilir. Bu durum 6zellikle Uretim Baski Makinesinin bulundugu odada sicaklik ve nem
degisiklikleri meydana geliyorsa meydana gelir.

e Kabul edilebilir ¢ikti yazdirmalari elde edene kadar herhangi bir nitelik veya secenek icin yordamlari ve
deneme yazdirmalarini strekli tekrarlayin.

e Prosedrler ve deneme yazdirmalarini bircok kez tekrarladiktan sonra yazdirilan ¢ikt hala kabul edilemez ise,
yardim igin MUsteri Destek Merkezi ile iletisime gegin.

Deneme Baskisi Secenegini Kullanma

Deneme baskilarr olusturmak ve herhangi bir Gelismis Stok Kurulumu degisikligi yaptiktan sonra baskiyi
degerlendirmek icin asagidaki prosedirt kullanin.

Farkli isitici sicakligi ya da rulo basinci gibi gelismis ayarlar uygulanmis ciktinizin bir baskisini goériintilemek ya da
kagit kivrilmasini diizeltmek icin Deneme Yazdirma Secenegini kullanin.

1. Gelismis Stok Ayarlar penceresindeki stok icin ihtiya¢ duydugunuz gelismis ayarlar sectikten sonra Deneme
Baskisi digmesini tiklayin.

2. Deneme Baskisi penceresinden is ayarlarini segin.

3. Deneme Yazdirma diigmesini secin.

Baski, uyguladiginiz ayarlarla birlikte bir sayfa yazdirir.

4. Ciktr alanindan yazdinlmis ciktinizi alin.

5. Yazdinlmis giktiyr degerlendirin.

Yazdirilan ¢iktinin memnuniyetinizi karsilamasi icin birden fazla Gelismis Stok Kurulumu ayarlar yapmaniz
ve deneme ciktilar almaniz gerekebilir.
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o

Gelismis Stok Kurulumu penceresini kapatmak icin, Tamam’i secin.

N

Stok Ozellikleri penceresini kaydetmek ve kapatmak icin, Tamam'i secin.

8. Stok Kitapligi'ni Yonet'ten ¢ikmak icin, Kapat'i secin.

2. Egilim Aktanim Rulosu icin Deneme Baskisi Secenegi

2. Egilim Aktarim Rulosu secenegi kullanildiginda, devam etmeden 6nce deneme yazdirmalari gergeklestirin ve
ciktiyr degerlendirin.

2. Egilim Aktarim Bandi degerleri Gelismis Stok Ayari penceresinde stok icin otomatik olarak girilir.
1. Gelismis Stok Ayarlari penceresinden Otomatik veya Manuel diigmesini tiklayin.
Deneme Baskisi Kurulumu: 2. Egilim Aktarim Bandi penceresi gorindr.

2. Manuel mod icin, Goruntuld Kenarlar'i secin ve goruntiyi gelistirmek icin 10 % oranindan Yizdeyi Degistir’i
ayarlayin.

3. Baslat digmesini secin.

Baski makinesi, 1 veya 2 kagidi 16 yama numaralariyla N-1 diizeninde cikis alanina yazdirr. Kabul edilebilirse,
Kabul etdigmesini secin. Daha fazla ayarlama yapilmasi gerekiyorsa, Iptal'i secin ve belirli yama numarasi
icin, 1. Taraf ve 2. Taraf icin ayarlar artirn veya azaltin.

Kagit Kivrilmasini Diizeltme

Bu yordami, yeni bir kalici stok ya da mevcut bir stokta degisiklik icin kagit kivrilmasini diizeltme seceneklerini
secerken veya ayarlarken kullanin.

1. Gelismis Stok Kurulumu penceresinden, uygun Kagit Kivrilmasini Diizeltme secenegini meniiden segin.
o Keskin Yukari

e Orta Yukar

e Hafif Yukari

e Az Yukari

e Kivrilma Yok

e Orta Asagi

e Keskin Asag

Deneme Yazdirmasi diigmesini segin.

Uygun yazdirma yogunlugu ayarini secin.

Stokun yUklendigi kaseti ve yazdirmak icin uygun ¢ikis miktarini secin.
Deneme Yazdirma diigmesini segin.

Gelismis Stok Kurulumu penceresini kapatmak icin, Tamam’i segin.

Stok degisikliklerini kaydetmek ve Stok Ozellikleri penceresini kapatmak icin, Tamam'i secin.

& N oo v W N

Stok Kitapligi'ni Yonet 'ten cikmak icin, Kapat'i secin.
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Kagrt Kivirma Genel Ozeti

Bu secenek, ciktinizin kivrilmasini énlemek amaciyla uygun kagit kivrilmasi ayarini segmenize izin verir. Bu bolim,
bir kagit kivnlmasi genel 6zeti, nedenleri ve en iyi baski ¢iktisi elde etmek icin neden ayarlama yapilmasi
gerektigi konusunda bilgi sunar.

Kagit 1stya maruz kaldigi zaman, nem kaybeder ve 1si kaynagina dogru kivrilir. Yiiksek kuru murekkep/toner
icerikli isler kagit ytzeyindeki kuru murekkep/toner plastiklenme etkisi nedeniyle kivrilmaya egilimlidir. Sistem
kagit yolu adi verilen kivrilma gidericiler icinde bulunan mekanik cihazlar kullanarak bu etkiyi azaltmaya calisir.

Kagit kivrilmasi bircok degiskenden kaynaklanir. Bu degiskenlerden bazilar sunlardir:
o Kagidin agirligr ve kaplanmis olup olmamasi.

e Kuru mirekkep/toner miktari ve bir sayfanin kapsadigi alan; kapsam ne kadar biyiik olursa, kivrilma egilimi o
kadar ytksek olur.

e Kagidin kasetlere nasil yuklendigi. Kagidi rulo ambalajinda belirtildigi gibi yuklediginizden emin olun.
o Ozellikle de nem ve sicaklikla iliskili olmak tizere kagidin saklandigi odanin atmosfer kosullari.
e Isinma islemleri sirasinda olusan isi.

Sisteminiz kivrilmayi kontrol etmek icin otomatik bir ayarla birlikte donatilmistir. Sistem Varsayilani
kullanildiginda, Uretim Baski Makinesi, otomatik olarak uygun kivrilma giderici araciligiyla kagidi génderir.
Kagidin cikista kivrilmasini azaltmak icin sistem Varsayilani farkli kivrilma gidericiler tarafindan uygulanmasi
gereken basing miktarini otomatik olarak belirler.

Bazi yazdirma islerinde alinan baskilar, sistem varsayilanini kullandiktan sonra bile gerektiginden fazla kivrilmis
olabilir. Bu gibi durumlarda, baskilarinizdaki kagit kivrilmasini telafi etmek icin Gelismis Stok Ayarlari
penceresindeki Kagit Kivrilma Diizeltmesi secenegini kullanin. Kagit Kivrilma Dizeltmesi ayarlar is turiine ve
goruntd yogunluk oranina baglidir.

j’ Not: Bir giin kullandiginiz basarili kagrt kivrilmasi diizeltme ayarinin baska bir giin kullandiginiz ayarla
ayni olmayabilecegini unutmamak énemlidir. Bu durum 6zellikle Uretim Baski Makinesinin bulundugu
odada sicaklik ve nem degisiklikleri meydana geliyorsa meydana gelir.

Kagit Kivrilmasi Diizeltme Secenekleri

Gelismis Stok Ayarlar penceresindeki Kagit Kivirma Dizeltmesi secenekleri sunlardir:

e 1 Tarafli Yiiz Yukari Ayarla: Bu secenek, yalnizca Uretim Baski Makinesinden yiiz yukar konumda cikan 1
tarafli yazdinlan ciktr icin 6zel kagit kivrilma bilgisini ayarlamanizi saglar.

e 1 Tarafli Yiz Asagi Ayarla: Bu secenek, yalnizca Uretim Baski Makinesinden yiiz asagi konumda cikan 1
tarafli yazdinlan ¢iktr icin 6zel kagrit kivrilma bilgisini ayarlamanizi saglar.

e 2 Tarafli - 1. Taraf Ayarla: Bu secenek, Taraf 1 baskilarindan sonra kagit dénis yolunda kagit sikismasi veya
kivrilma meydana geldiginde, 2 tarafli yazili ¢ikti igin &zel kagrit kivrilma bilgisini ayarlamaniza izin verir.

e 2 Tarafli - 2. Taraf Ayarla: Bu segenek, Taraf 2 baskilarindan sonra kagit dénis yolunda kagit sikismasi veya
kivrilma meydana geldiginde, 2 tarafli yazili ¢ikti icin 6zel kagit kivrilma bilgisini ayarlamaniza izin verir.
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Ikincil Aktarim Voltaji Ayari

Beneklenme (esit olmayan toner dagilimi) ve renk kaymasi (tutarsiz renk) sorunlarini diizeltmek icin ikincil
Aktarim Voltaji Ayar secenegini kullanin. Agir stoklarda bu gériintii kalitesi sorunlar meydana gelebilir. Tkincil
Aktarim Voltaji Ayari secenegi bir gortinti aktarim ayari olusturur ve bunu baski makinesindeki Egilim Aktarim
Rulosuna kaydeder. Egilim Aktarim Rulosu, gortintiinin banttan kagida aktarildidr yerdir.

Bir stok icin olusturulduktan sonra ayar kaydedilir ve o stok icin herhangi bir kasette secilebilir.
Ayar islemi su digmelerden biri secilerek gerceklestirilebilir: Otomatik veya Manuel.

e Otomatik: Ayar, baski makinesi tarafindan otomatik olarak gerceklestirilir ve boylece yazdirilan hedefleri
yorumlamaniza ve ayar degderlerini manuel olarak girmenize gerek kalmaz. Zamandan tasarruf saglar ve
olasi hatalar énler. Genellikle Otomatik secenedi bircok gortintii kalitesi sorununu ortadan kaldirir.

fg Not: Manuel ayarlamay! yapmadan énce daima Otomatik ayar islemini uygulayin.

e Manuel: Kullanicr ayarlamayi, deneme modellerini yazdirma, ilgili desenlerdeki basili hedefleri yorumlama
ve ayarlama degerlerini manuel olarak girme de dahil olmak tizere, manuel olarak gerceklestirir. Manuel
ayarlama secenegini, yalnizca Otomatik ayarlama istenen ¢iktiyr saglamadigr zaman kullanin.

ikincil Aktarim Voltaji Ayar Icin Otomatik Ayar Secenegini Kullanma

1. Suislemlerden birini uygulayin:

e Yeni bir stok girisi olusturun,
e Mevcut bir stok girisini kopyalayin veya
e Mevcut bir stogu diizenleyin

2. Yeni Stok Ayarlarn veya Stok Ozellikleri penceresinden yeni bir stok adi girme veya mevcut stok adini
degistirme, bir stok boyutu secme, renk belirleme ve diger 6zellikler dahil gereken stok 6zelliklerini secin veya
degistirin.

Ikincil Aktarim Voltaji Ayan secenegini kullaniyorsaniz bu secenegin kullanildigini belirtmek icin stok adin
ozellestirin veya Aciklama béliimiine bilgi girin; drnedin stogu, Ozel STVAdj_Otomatik olarak adlandirin
veya “Bu 6zel stok, Tkincil AktarimVoltaji Otomatik Ayari kullaniyor” seklinde
bir agiklama ekleyin.

3. Gelismis Kurulum dagmesini secin.

Gelismis Stok Kurulumu penceresi gorlintdlenir.
4. Ikincil Aktanim Voltaji Ayan icin Otomatik secimini yapin.

Deneme Baskisi - Ikincil Aktarim Voltaji Otomatik Ayari penceresi agilir.
5. Suayarlar segin:

a. Kagit kaseti

b. Gorselli Taraflar: Taraf 1 veya Taraf 1 ve 2

c. Istenen Renk Modu

d. Taraf 1 veya Taraf 2 icin bir Degisim Yiizdesi dederi girmeyin.
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9.
10.

11.

Baslat'i segin.
Baski makinesi tek bir deneme baskisinda 16 yama olusturur:

e Yama 1-10’a daha fazla sapma (daha fazla aktarim voltaji) uygulanir.

e Yama -1 ile -5 arasina daha az sapma (daha az aktarim voltaji) uygulanir.

e Yama O, araligin ortasidir ve varsayilan degerdir.

Deneme baskisini baski makinesinin ¢ikti alanindan alin. Bir sonraki adimla devam edin.

ikinci Deneme Baskisi - Ikincil Aktarim Voltaji Otomatik Ayarlama penceresinden Sapma Kabul
Edilebilir 6gesini segin.

e Pencere kapanir ve Gelismis Stok Kurulumu gortntdlenir.

Kaydetmek icin Tamam digmesini tiklayin ve ardindan Gelismis Stok Kurulumu penceresini kapatin.

Kaydetmek icin Tamam diigmesini tiklayin ve ardindan Yeni Stok Kurulumu penceresini veya Stok Ozellikleri
penceresini kapatin.

Kapat 6gesini secin.

ikincil Aktarim Voltaji Ayari icin Manuel Ayar Secenegini Kullanma

1.

94

Su islemlerden birini uygulayin:
e Yeni bir stok girisi olusturun,
e Mevcut bir stok girisini kopyalayin veya
e Mevcut bir stogu diizenleyin

Yeni Stok Ayarlari veya Stok Ozellikleri penceresinden yeni bir stok adi girme veya mevcut stok adin
degistirme, bir stok boyutu secme, renk belirleme ve diger 6zellikler dahil gereken stok 6zelliklerini segin veya
degistirin.

Ikincil Aktanim Voltaji Ayan secenegini kullaniyorsaniz bu secenegin kullanildigini belirtmek icin stok adini
ozellestirin veya Aciklama béliimiine bilgi girin; drnegin stogu, Ozel STVAdj_Manuel olarak adlandirin veya
“Bu 6zel stok, Tkincil AktarimVoltaji Manuel Ayari kullaniyor” seklindebir
aciklama ekleyin.

Gelismis Kurulum digmesini secin.

Gelismis Stok Kurulumu penceresi goruntilenir.

Ikincil Aktanim Voltaji Ayari icin Manuel secimini yapin.

Deneme Baskisi - Ikincil Aktarim Voltaji Manuel Ayari penceresi acilir.
Su ayarlari segin:

a. Kagit kaseti

b. Gorselli Taraflar: Taraf 1 veya Taraf 1 ve 2

c. Istenen Renk Modu

d. ilk defa bir deneme baskisi gerceklestiriyorsaniz Taraf 1 veya Tafaf 2 icin bir Degisim Yizdesi degeri
girmenize gerek yoktur.
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11.
12.

13.
14.

15.

Birlikte Calismak

Baslat'i segin.
Baski makinesi tek bir deneme baskisinda 16 yama olusturur:

e Yama 1-10’a daha fazla sapma (daha fazla aktarim voltaji) uygulanir.

e Yama -1 ile -5 arasina daha az sapma (daha az aktarim voltaji) uygulanir.
e Yama O, araligin ortasidir ve varsayilan degerdir.

Deneme baskisini baski makinesinin ¢ikti alanindan alin.

Stok Kitaplig Yoneticisinde Sapma Kabul Edilebilir veya Deneme Baskilarini Ayarla secimi yapilmasi icin
bir mesaj gorintdlenir. Bir sonraki adimla devam edin.

En iyi goriintii kalitesini veren yamay belirlemek icin yazdirilan ciktiyr degerlendirin. Ornegin, en iyi goriinti
kalitesinin Yama# 2’de oldugunu varsayalim.

Taraf 1 ve Taraf 2 icin Yama numarasi alanina en iyi goriintd kalitesine sahip yamanin numarasini dogru
sekilde girin.

Sapma Kabul Edilebilir 6gesini secin.
e Mevcut pencere kapanir ve Gelismis Stok Kurulumu goérintdlenir.

e Taraf 1 alaninda veya Taraf 1 ve Taraf 2 alanlarinda (bu prosedirin basinda hangi Gérselli Taraflar
secenegdinin belirlendigine bagli olarak) yeni bir deger gorintilenir.

Kaydetmek icin Tamam digmesini tiklayin ve ardindan Gelismis Stok Kurulumu penceresini kapatin.

Kaydetmek icin Tamam diigmesini tiklayin ve ardindan Yeni Stok Kurulumu penceresini veya Stok Ozellikleri
penceresini kapatin.

Kapat 6gesini secin.

Stok Ozelliklerini yeni Tkincil Aktarim Voltaji Manuel Ayan ayariyla (bu prosediiriin basinda degistirildigi
sekliyle) kullanan bir isten birkag baski alin.

Boylece Ikincil Aktarim Voltaji Ayari seceneginde yapilan degisikliklerin istenen ciktr kalitesini verip
vermedigini dogrulayabilirsiniz.

Yazdinlan ¢iktiyr alin ve gérlintt kalitesi agisindan deg@erlendirin. Sunlardan birini segin:
e Yazdinlan cikti kabul edilebilir: normal is akisi islemleriyle devam edin.

e Yazdinlan ciktr kabul edilemez: Bu proseduriin adimlarini tekrarlayin ve ¢ikti yine kabul edilemez ise
destek icin Musteri Destek Merkezi ile iletisime gegin.
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Stok ve Besleyiciler

Stoklar ve Besleyiciler, desteklenen stoklar, stok talimatlari ve kasetler ile besleyicilerin nasil yiiklenecegi hakkinda
bilgi edinmek icin gideceginiz yerdir.

f Not: Uretim Baski Makinesi, standart olmayan medya boyutlarini destekler. Ancak, istemci uygulamalari,
yazicl sunucusu ve yazicida olusan birim yuvarlama ve donlstirme, uygulamaya ve Uretim Baski Maki-
nesine giren medya boyutlari arasinda bir uyusmazlik olusturur. Gerektiginde girilen kagit boyutlarini 2,5
mm’ye (0,1 in¢) kadar ayarlayin, béylece Uretim Baski Makinesi gereken medya boyutunu tespit edebilir.
Uretim Baski Makinesi, PostScript Yazici Tanimina (PPD) dahil olan bazi medya boyutlarini standart disi
olarak yorumlar.

DESTEKLENEN ORTAM

Desteklenen ortam tirleri, ortam boyutlari, tim kasetler icin ortam 6zellikleri ve desteklenmeyen ortamlar icin
asagidaki bilgilere bakin.

Kagit Tipleri

Kagit Ebadi Araliklari

Tim Kasetler icin Standart Medya Ozellikleri

kili Gelismis Buiytik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici Teknik Ozellikleri

Desteklenmeyen Medya

Kagit Tipleri

Uretim Baski Makinesini maksimum performansta kullanmak icin bir isi yiiriitmeden &nce uygun kadit tirini
sectiginizden emin olun.

Kullanilabilir kagit tirleri sunlardir:

Duaz
Dokulu/Kabartmali
Asetat

Film

Metalik

Kartpostal

Geri Donastmlu
Etiket

Raptiye!

Aktarma

Onceden kesilmis sekme - Diiz

On kesimli sekme — Kabartmali
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e On kesimli sekme — Geri doniistiriilmiis
e Onceden kesilmis sekme — Diiz

e On kesimli sekme — Kabartmali

e On kesimli sekme — Geri Doniistiirtlmiis
e Duzenli/Sirali - Diz

e Dizenli/Sirali - Kabartmali

e Dizenli/Sirali - Geri Dondstrilmis

o Ozel

Kagit Ebadi Araliklar

Birlikte Calismak

KASET MINIMUM EBAT MAKSIMUM EBAT

Kaset 1 ve 2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 ing) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 ing)
Kasetler A1-1 ve A1-2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in¢) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 ing)
Kaset A2-1 ve A2-2 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in¢) 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 ing)

Cok Yaprakli Yerlestirici, Kaset A1-3 | 98 x 148 mm (3,86 x 5,83 in¢)
veya A2-3

330,2 x 1200 mm (13 x 47,25 ing)

‘&Q Not: 182 mm’den (7,17 ing) kisa kagitlar igin kartpostal braketi gereklidir.

Tiim Kasetler icin Standart Medya Ozellikleri

‘&Q Not: Desteklenen medyanin ayrintili bir listesi icin daima Onerilen Medya Listesine (RML) bakin. RML’ye
Stok Kitapligini Yonet penceresinden erisebilir ve ayrica www.xerox.com/IRIDESSEsupport adresinden

indirebilirsiniz.
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Birlikte Calismak

BOYUTLAR SMM) VE .
BESLEME YONU AGIRLIK | KAPLAMA

MEDYA BOYUTU (SEF/LEF*) (G/M?) | TURU
Duz kagit A4 8,3 x 11,7 ing 210 x 297 SEF/LEF 52-400 Kaplamasiz
Kabartmali A3 11,7 x16,5in¢ 297 x 420 SEF Parlak
Kartpostal B57,17x10,12 ing 182 x 257 SEF/LEF Mat
Ozel B4 10,12 x 14,33 ing 257 x 364 SEF Dokum kapli
Geri Executive 7,25 x 10,5 in¢ 184,2 x 266,7 SEF/LEF —
dontstirtlmdls | g 4 jn 203,2 x 254 SEF/LEF
Medya
Dokulu/ Mektup 8,5 x 11 ing 2159 x 279,4 SEF/LEF
Kabartmali 8,5x13in¢ 215,9 x 330,2 SEF/LEF
Aktanm Kagidi | Hukuki 8,5 x 14 ing 216 x 356 SEF
Film 11 x17ing 279,4 x 431,8 SEF
Metalik SRA3 12,6 x 17,7 ing 320 x 450 SEF

12x18ing 304,8 x 457,2 SEF

12,6 x19,2in¢ 320 x 487,7 SEF

13 x18in¢ 330,2 x 457,2 SEF

13x19ing 330,2 x 482,6 SEF

16K (Tayvan) 7,64 x 10,51 ing 194 x 267 SEF/LEF

16K (Cin Anakarasi) 7,68 x 10,63 in¢ | 195 x 270 SEF/LEF

8K (Tayvan) 10,51 x 15,28 in¢ 267 x 388 SEF

8K (Cin Ancakarasi) 10,63 x 15,35in¢ | 270 x 390 SEF

Kartpostal 3,94 x 5,83 in¢ 100 x 148 SEF

Kartpostal 4 x 6 ing 101,6 x 152,4 SEF
Asetat A4 8,3 x11,7ing 210 x 297 LEF — —

Mektup 8,5 x 11 ing 2159 x 279,4 LEF
Tutturma Kagid — —
Onceden 9x11ing 228,6 x 279,4 LEF 52-400 Kaplamasiz
ge[zjszilm@ Sekme, Parlak
Tam Kesilmis Mat
Sekme, Dz Dokium kapli
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BOYUTLAR (MM) VE

BESLEME YONU AGIRLIK | KAPLAMA
MEDYA BOYUTU (SEF/LEF?*) (G/IM?2)

Onceden
Kesilmis Sekme:

e Kabartmali

e Geri
Donlsimli

Tam Kesilmis
Sekme:

e Kabartmali

e Geri
Donlsumli
Etiketler A483x11,7ing 210 x 297 LEF 52-400 Kaplamasiz

Mektup 8,5 x 11 ing 2159 x 279,4 LEF

* LEF: Uzun Kenar Besleme; SEF: Kisa Kenardan Besleme

f Not: 182 mm’den kisa ise kartpostal braketi gereklidir.

Desteklenmeyen Medya

Bazi kagit ve diger ortam tiirleri zayif cikti kalitesine, artan kagit sikismalarina veya Uretim Baski Makinesine
zarar verebilir. Asagidakileri kullanmayin:

e Sert veya gozenekli kagit

e Inkjet yazialar icin tasarlanan kagitlar

e Kartvizit boyutunda kagit

e Katlanmis veya burusuk kagrit

e 12 mm’den (0,47 ing) fazla kivrnlmis kagit
e Kesilmis veya delikli kagit

e Zimbali kagit

e Nemli kagit

e Termal veya isi transfer kagid

e Her turld zarf

f Not: Listelenen medyaya ek olarak, tavsiye edilmeyen veya desteklenmeyen baska medyalar da olabilir.
Detaylar icin yerel Xerox temsilcinize basvurun.
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STOK VE MEDYA KILAVUZLARI

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi ile stok ve medya kullanimi hakkinda esaslar icin asagidaki bilgiye bakin.
e Medya Secim Esaslari

e Genel Ortam Yerlestirme Yonergeleri

e Parlak Ortama Yazdirma icin Kilavuzlar

e Delikli Kagitta Yazdirma Esaslari

e Etiket Ortam Yazdirmak icin Yonergeler

e Asetatlarda Yazdirma Esaslar

e Kaset ve Medya Bilgilerini Eslestirmek

Medya Secim Esaslari
Medyay: sectikten sonra su talimatlar takip edin:

e Okunabilirligi ve kagit kullanim performansini maksimum diizeye ¢ikarmak icin sadece Xerox tarafindan
onerilen medyayi kullanin. En iyi goériintd kalitesini saglamak icin orta cizgili kagit kullanin.

e Genellikle, agir kagrtlar, bigim ve yiizey diizgiinligli bakimindan giderek farklilasmaktadir, bu da disiik
goriintl kalitesine sebep olabilir.

e Ortamdaki bagil nem orani % 60’1 geciyorsa kapli medya Ureticileri bu medyalarin kullanilmasini énermez.
% 40’1n Gzerindeki bagil nem oranlar tim giris kasetlerindeki yanlis besleme oranlarini yiikseltebilir.

e Yazdirma sirasinda her medya belirli bir dereceye kadar esner. Esneme miktari kagit tiiriine ve cevre
kosullarina gore degisir. Esneme, en ¢ok kaplanmis medyada fark edilir. Bu esneme, énden arkaya goriinti
kaydini etkileyebilir. Bu etkiyi en aza indirmek icin Stok Kitapligi Yonet penceresinde aciklanan Hizalama
Profilleri 6zelligini kullanin.

o Goriintli kayd, beyaz lekeler gibi gériintii kalitesi ve Uretim Baski Makinesi giivenirligi asagidaki kosullarda
bozulabilir:

—  Ozel kesilmis kagitlar distik kaliteliyse ve yanlis kesilmisse veya kesilmis kenarlarda kalintilar mevcut ise
—  Zimbalanmis veya delinmis kagit dustk kaliteliyse veya delik artiklar mevcut ise

 Uretim Baski Makinesi ciktisini bir kaplayici, laminat veya diger aksesuar gibi sonlandirma cihazlariyla
calistirmayi planliyorsaniz, isi yiiriitmeden énce uygulamay test edin. Bircok faktér, Uretim Bask
Makinesindeki ¢iktiy diger ekipmanlarda calistirmanin basarisini etkiler.

Medya testi, secimleri ve kullanimi hakkinda daha fazla bilgi ve éneri icin Onerilen Medya Listesine (RML) bakin.
RML'yi Xerox temsilcinizden edinebilir veya www.xerox.com/IRIDESSEsupport adresinden indirebilirsiniz.

Genel Ortam Yerlestirme Yonergeleri
e Medyay kasete ylklemeden 6nce havalandirin.
e Kasetleri asin doldurmayin. Ortam, kasette belirtilen maksimum doldurma cizgisinin Uzerine yiklemeyin.

e Rehberleri ortam boyutuna uyacak sekilde ayarlayin.
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e Asin sikisma meydana gelirse, yeni bir paketten onaylanmis ortam kullanin.

o Etiket bir kagittan cikanlmissa, etiket medya tzerine yazdirmayin.

Parlak Ortama Yazdirma icin Kilavuzlar

Parlak ortam, tim kasetlerden basilabilen kaplamali bir kagit ttriddr.

Parlak medya kullanmadan 6nce daima asagidaki talimatlara basvurun:

e Kaplama alanindan Parlak 6desini secin. Kagit Kaynadi icin parlak medyay: iceren kaseti segin.

o Dogru Kagit Agirligini ve Boyutunu segin.

e Bunlar Uretim Baski Makinesine yiiklemeye hazir olana kadar sizdirmaz parlak medya paketlerini acmayin.
e Parlak ortami orijinal kabinda diiz olarak yerlestirin.

e Parlak medya yiklemeden 6nce tim diger medyayi kasetten alin.

e Sadece kullanmayi planladiginiz miktarda parlak medya yiikleyin ve yazdirma tamamlandiginda
kullanilmayan medyayi kasetten cikarin.

e Kullanilmamis parlak medyayi orijinal posetine kaldirin ve agzini kapatin.
e Medyayi sik sik dondurin.

e Asin kosullarda uzun stire tutmak, parlak ortamin Uretim Baski Makinesinde kivrilip sikismasina neden
olabilir.

Delikli Kagitta Yazdirma Esaslar

Delinmis kagit telli defterler ve defterler icin bir kenar boyunca iki veya daha fazla delige sahip kagitlar olarak
tanimlanir.

Delikli medya kullanmadan énce daima asagidaki talimatlara basvurun:

o Delikli medyalar tim kasetlerden yazdirilabilir.

o Delikli kagidi LEF (dikey) ya da SEF (yatay) yonde yikleyebilirsiniz. Kullanimdaki stoga karsilik gelen delik
tarnd secin.

e Kasetin onundeki gorintide gosterildigi gibi, delikleri 6n kenar boyunca yerlestirin.
o Delikli kagidi, yazdirlacak tarafi yukar olacak sekilde yikleyin.

e Sikismalari veya hasar gérmesini 6nlemek icin herhangi bir tipanin, delik agmak icin kullanilan herhangi bir
parcanin destede kalmamasina dikkat edin.

Etiket Ortam Yazdirmak icin Yonergeler

Etiket medyasi kullanmadan 6nce daima asagidaki talimatlara basvurun:
o Etiket medyasi tim kasetlerden yazdirilabilir.

o Etiketler kasete yalnizca uzun kenar besleme (LEF) yoninde yuklenir.

o Etiket medyasi, stogun diiz kenari besleme yoniinde olacak sekilde yiklenir.
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e Tekli diz harmanlanmis veya tek ters harmanlanmis etiket ortami yiikleyebilirsiniz.

e Yazicl sunucusunda bir etiket isinin nasil kurulacagr hakkinda daha ayrintili bilgi icin yazici sunucusu
belgelerine bakin.

o Etiketli setler calistinlirken bir sikisma meydana gelirse, isi iptal edin ve tekrar baslatin.

e Kaset ortamina bir etiket yiiklemeden énce, sekme isinizi yazdirma sunucusunda Stok Kitaplig
uygulamasinda veya yazdirma sirlciintizde programlayin:

—  Kagrt Tiri olarak Etiket Stok veya Onceden Kesilmis Etiketler’i secin.
—  Stogu iceren kaseti Kagit Kaynagi olarak secin.
—  Etiketler igin dogru Kagit Agirligini secin, genellikle 163 g/m2'dir. Agirlik araligi 106—176 g/m2°dir.

— Modulilleri veya Setleri setteki etiket sayisina gore ayarlayin.
j’ Not: Bu secenek yalnizca bir sekme secildikten sonra etkin duruma gelir.

—  Medya boyutu icin Ozel Boyutu 229 x 279 mm (9 x 11 ing) LEF ayarlayin.
—  Baski Cikti Sirasi veya Etiket Sirasi igin N ile 1 arasinda bir de@er segin.

—  Cikt1 Teslimi icin Ylizii Yukarisecin.

Asetatlarda Yazdirma Esaslar
Asetat kullanmadan 6nce daima asagidaki talimatlara basvurun:

e Eniyi sistem performansi ve goriint koruma icin Xerox® cikarilabilir serit asetat materyallerini kullanin. Bu
birinci sinif asetatlar en iyi baski kalitesini saglamak igin tasarlanmustir.

 Diger asetatlarin kullanimi Uretim Baski Makinesine zarar verebilir ve cok fazla servis cagrisi ile sonuclanabilir.
e Asetat medya tim kasetlerden yazdinlabilir.

e Yalnizca Tavsiye Edilen Ortam Listesi’'nde (RML) listelenen saydamUigi kullanin.

o Bir kasetteki kagidi ve asetatlari karistirmayin. Sikismalar meydana gelebilir.

e Bir kagit kasetine 100°den fazla asetat yiklemeyin.

e A4(8.5x 11 in¢) asetatlar sadece uzun kenardan besleme, dikey konumda ykleyin.

e Asetatlarin birbirine yapismasini engellemek igin yiklemeden dnce asetatlar fleyin.

o Asetatlari ayni boyuttaki kagittan olusan kiguk bir istifin Gzerine yikleyin.

o Stok Kitapligi’'nda Kagit veya Medya Turl olarak Asetat secin ve asetatlari iceren kaseti Kagit Kaynagi
olarak secin.

e En fazla gikti istif yiksekligi 100 asetati gegmemelidir.

Ozel Yazdirma Isleri

Asagidaki noktalarr inceleyin:
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Dubleks 2 Tarafli Ciktilar Yazdirmak

f Not: Cift tarafli veya 2 tarafli performans, 1 tarafli yazdirma veya kopyalama performansiyla
uyusmayabilir. Ayni 1 tarafli ¢ikti materyalini kullaniyorsaniz 2 tarafli yazdirdiginizda daha fazla kagit
sikismasi meydana gelebilir.

e Otomatik 2 tarafli baski igin SRA3 320 x 450 mm’ye (13 x 19 in¢) kadar, maksimum 52-400 g/m2 320 x
482 mm onerilen medyay kullanin.

e Manuel 2 tarafli baski igin SRA3 320 x 450 mm’ye (13 x 19 in¢) kadar, Manuel Sayfa Yerlestiriciden
maksimum 320 x 482 mm onerilen medyay kullanin.

e 220 g/m2 (80 Ib. Kapak) daha biyik ortama ¢ift yonli yazdirma yaparken sikismalari azaltmak icin,
ortam tanesinin yazdirma islemi yontine veya kisa tabana dik olduguna emin olun.

Asetatlarn Yazdirmak

e Eniyisistem performansi ve gortintd koruma icin Xerox cikarilabilir serit asetat materyallerini kullanin. Bu
premium asetatlar en iyi yazdirma kalitesi sunar. Diger asetatlarin kullanimi Uretim Baski Makinesine zarar
verebilir ve ¢ok fazla servis cagrisi ile sonuclanabilir.

e Cikanlabilir seritin artinlmis kalinigindan dolay, bir kasete 100 asetattan fazlasini yiklemeyin. 100
asetatlik maksimum cikti yigini yiksekligini asmayin.

488 mm’den (19.2 in¢) uzun Ektstra Uzun Kagit Yazdirmak

Yapilandirmalar

e Ekstra uzun yapraklari sadece Cok Yaprakli Yerlesticiyi kullanarak besleyin.

e 488 mm’den (19,2 ing) uzun kagit kullanirken, ciktilari sadece listelenen kasetlere veya sonlandirma
cihazlarina yonlendirin. Aksi halde, istifleme kapasitesi ve miktari azalabilir.

— Ofset Yakalama Kaseti

— Ust Kaset
—  Uretime Hazir Sonlandirici
—  Uretime Hazr Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
—  Uretime Hazir Sonlandirici Plus

—  Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin Ust Kaseti

e 488 mm’den (19,2 ing) buylk kagitlar istiflenemez, delinemez, katlanamaz veya tgtinct taraf DFA
sonlandirici iceren baska bir sonlandirma secenedi ile kullanilamaz.
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Kartpostallari Yazdirmak

e Gelismis Buylk Boy Yuksek Kapasiteli Besleyici ile birlikte verilen Kartpostal ayragi, isleme sonrasi kesme
veya siralama yapmaniza gerek kalmadan daha kiigtk ortamlara basmanizi saglar. Kartpostal braketi
ozellikle 101,6 x 152,4 mm (4 x 6 in¢) SEF ortamlarnni kullanir.

Daha fazla bilgi icin bakiniz :
o Kartpostallarin Cok Yaprakli Yerlestiriciye Yuklenmesi
e AT-1ve A1-2 ve A2-1 ve A2-2 Kasetlerine Kartpostal Yukleme

Medya Ellecleme

e 729 mm’den (28,7 ing) uzun yapraklari sadece 1 tarafli (tek tarafl) yazdirin. Otomatik Dubleksleme
mumkin degil.

e Kaplamasiz medya ve kapli medya icin medya araligr 52-400 g/m?2’dir.

Uyarilar

e Tam Genislik Dizisi 6zellikleri, 729 mm’den (28,7 in¢) uzun yapraklar icin gecerli degildir.

e 729 mm’den (28,7 ing) uzun yapraklar kullaniliyorsa sikisma riski artar.

e Uzun kagitlan basarken, sikismalar Uretim Baski Makinesinin birden fazla modiiliine yayilabilir ve
temizlenmesi daha zor olabilir.

e Kaplamali medya yazdilirken ¢oklu beslemeler olabilir. Coklu beslemeleri dnlemek icin kisisel olarak
kagitlari besleyin.

e 729 mm’den (28,7 ing) uzun yapraklar yazdiriiyorsa Otomatik Kayit 6zelligini sadece 1 tarafli yazdirma
icin kullanabilirsiniz. Otomatik Kayit 6zelligi, 729 mm’den (28,7 in¢) uzun yapraklarda 2 tarafli yazdirma
icin gecerli degildir.

e 729 mm'den (28.7 in¢) daha uzun tabakalarda kayit performansi garanti edilmez. Xerox® Iridesse®
Uretim Baski Makinesi belgelerinde belirtilen kayit 6zellikleri, 729 mm’den (28,7 in¢) uzun yapraklar icin
gecerli degildir.

e 729 mm'den (28.7 in¢) daha uzun sayfalan bastirirken baski kalitesi kusurlar riski artar.

e 729 mm'den (28.7 ing) daha uzun sayfalar bastirirken kirisiklik kusurlari riski artar.

e 729 mm'den (28.7 in¢) daha uzun sayfalar yazdirnrken daha fazla goriinta kalitesi ayarlamasi olmasi
muhtemeldir.

e Aktarim ve Yogunluk Homojenligi 6zellikleri, 729 mm’den (28,7 ing) uzun yapraklar icin gegerli degildir.

e Ayniortamin 729 mm’den (28,7 in¢) kisa yapraklarini yazdirirken, 729 mm’den (28,7 ing) uzun
yapraklarda karsilastiginiz Uretim Baski Makinesi sorunlarini yeniden degerlendirin. Servisi aramadan 6nce
sorunun 729 mm’den (28,7 in¢) kisa yapraklarda da devam ettigini dogrulayin.

e Daha biyik kagitlar Ekstra Uzun Yaprak (XLS) formatina keserken kagitlar uzun damar yontinde kesin.

Kartpostal Braketinin Takilmasi ve Kullanimi

Kartpostallarn Cok Yaprakli Yerlestirici veya Gelismis Buytk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici kullanarak
yazdirabilirsiniz.

Kartpostallar Gelismis Blytik Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici kullanarak yazdirirken Yiiksek Kapasiteli
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Besleyiciyle birikte verilen kartpostal braketini kullanin. Kartpostal braketi, islem sonrasi kesme ya da siralama
gerektirmeden kiclk boyutlu ortamlara yazdirmanizi saglar. Kartpostal braketi, 6zellikle 101,6 x 152,4 mm (4 x
6 in¢) kisa kenar besleme medyasini icerir. Kartpostal braketinin takilmasi ve kullanilmasi hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. AT-1 ve A1-2 ve A2-1 ve A2-2 Kasetlerine Kartpostal Yikleme.

Kaset ve Medya Bilgilerini Eslestirmek

@ Onemli: Basarili bir is tamamlanmasi ve maksimum iretkenligi saglamak icin, Kontrol Merkezindeki Stok
Kitapligini Yonetteki Kaset Ozellikleri bilgisinin, yazdirma isi icin kasete yiiklenen medya ile eslestigini her
zaman dogrulayin.

Bir yazdirma isinden dnce asagidaki kosullarin karsilanip karsilanmadigini kontrol edin:
e Stok Kitapligi'nda asagidaki gibi degisiklikler yapilmis;

—  Medya eklemek

—  Medya kopyalamak

—  Medya olusturmak

—  Mevcut medyayi diizenlemek
e Yazdirma isi igin segili kasete medya yuklenmis

e Yazdirma isi icin segili kaset acilmis veya kapatilimisg

j’ Not: Bu kosullardan herhangi biri gecerliyse Kaset Ozellikler bilgisinin kaset icerigi ile eslestigini
dogrulayin.

Kasete yiiklenen medya, Kaset Ozellikleri penceresindeki bilgilerle eslesmiyorsa, asagidaki konumlardan birinde
veya daha fazlasinda bir mesaj goriintilenebilir:

« Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezi

e Kontrol Merkezinde Stok Kitapligini Yonet

e Yazicl Sunucusu

e Hem Stok Kitapligini Yonet hem yazicl sunucusu

o Stok Kitapligini Yonet, yazici sunucusu ve muhtemelen Kontrol Merkezi.

Ipucu: Medya ve kaset uyumsuzluk bilgisi ve bunun nasil gériintiilendigi ayr yazici sunucusuna gére degisir. Bir
kasetteki medya degistirilirse hicbir mesaj gértintilenmemesi mimkindir. Bu nedenle, bir yazdirma isi
ylrdtmeden once asagidaki adimarr uygulayin.

1. Uretim Baski Makinesi Kontrol Merkezinde bir kaset uyumsuziugu mesaji olup olmadigini kontrol edin. Bir
uyumsuzluk mesaji géruntuleniyorsa bunu segin.

Gerekli medya ve kaset konumunu sunan bir mesaj gérindr.
2. Yazic sunucusuna gidin ve ana pencerede benzer bir mesaj olup olmadigini kontrol edin:

e Bir mesaj mevcutsa medya uyusmazlik sorununu dizeltmek igin yazici sunucusunda verilen bilgileri takip
edin ve bir sonraki adima devam edin.

e Bir mesaj yoksa sonraki adimla devam edin.
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3. Medyayi kasete yikleyin.
Uretim Baski Makinesindeki Kontrol Merkezi bir uyumsuzluk mesaji gésteriyorsa, dogru medyayi yiiklemek
icin verilen talimatlar uygulayin.

4. PC arayiziindeki Stok Kitapligini Yonet'te, Kaset Ozellikleri’ni kaset icerikleriyle eslesecek sekilde degistirin.
a. Kasete yukli medya boyutunu, kaplanmis olup olmadigini ve agirligini dogrulayin.
b. Gerekiyorsa bu bilgiyi Kaset Ozellikleri penceresinde girin.

5. Kasetin kapali oldugundan emin olun.

6. Tum kaset ve medya uyumsuzluk mesajlarinin giderildiginden emin olun.

7. Yazdirma isinizi baslatin.

COK YAPRAKLI YERLESTIRICININ KULLANILMASI

Cok Yaprakl Yerlestiriciye stok ytklemek icin asagidaki bilgilere bakin:

e Cok Yaprakli Yerlestiriciye Medya Yukleme

e Uzun Kagitta Egikligi Ayarlama

e Cok Yaprakli Ekleyiciye Uzun Kagit Yikleme

e Gelismis yiiksek Kapasiteli Besleyici icin Istege Bagli Afis Besleyici Uzantisi Kullanma
e (Cok Yaprakli Yerlestiriciye Delikli Medya Yikleme

e Asetatlarin Cok Yaprakli Yerlestiriciye Yiklenmesi

e (Cok Yaprakli Yerlestiriciye Etiket Medyasi Yikleme

e Kartpostallarin Cok Yaprakli Yerlestiriciye Yuklenmesi

e Xerox® XLS Otomatik Besleme Kitini Kullanma

Cok Yaprakl Yerlestiriciye Medya Yiikleme

1. On taraf kilavuzundaki dért vidayi sékiin.

CD Onemli: Herhangi bir ayar yapmadan énce kilavuzun her iki yanini da gevsetin. Kilavuzlari zorla
ayarlarsaniz, yanlis hizalanabilirler, bu durumda servis cagirmaniz gerekebilir.
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2. Kagit kilavuzlar uygun kagit boyutuna gore kaydirin.

~
—

Yazdirma isiniz icin uygun ortami secin.
Medyay: dikis tarafi yukar bakacak sekilde agin.

Medyay Cok Yaprakli Yerlestiriciye yiklemeden 6nce yapraklari tfleyin.
Medya yiginini Cok Yaprakli Yerlestiriciye sonuna kadar yerlestirin.

N o v &~ W

Kagit kilavuzlarini, yiginin kenarlarina dokunacak sekilde ayarlayin.

Kagit Kaset Ozellikleri penceresi, Kontrol Merkezi aray(iziiniin ana penceresinde gériintiilenir.

j’ Not: Kilavuzlardaki MAKS cizgisinin Gizerinde materyal yiklemeyin.

8. Kaset Ozellikleri penceresinde boyut, tiir ve agirlik gibi dogru kagit bilgilerinin secildigini ve Cok Yaprakli
Yerlestiriciye yukli medya ile eslestigini dogrulayin.

9. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayin.
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Uzun Kagitta Egikligi Ayarlama
Otomatik Hizalama proseduriini yapiyor ve basarisiz oluyorsaniz, egrilik ayari yapin.
Hizalamayi denetlemek icin egriligi ayarlayin:

1. On kenar kilavuzunda dért vidayi gevsetin.

CD Onemli: Herhangi bir ayar yapmadan énce kilavuzun her iki yanini da gevsetin. Kilavuzlari zorla
ayarlarsaniz, yanlis hizalanabilirler, bu durumda servis cagirmaniz gerekebilir.

2. Kagidi yikleyin.

3. Coklu Yaprak Besleyici ve Afis Besleyici kilavuzlarini, bunlarin Uretim Baski Makinesine olabildigince paralel
olacagr sekilde ayarlayin.

4, Otomatik hizalama prosedurina galistinin. Bkz. Otomatik Hizalama Profilini Ayarlama.

5. Otomatik hizalama sonucu tatmin edici degilse, bu dokimandaki diger prosedurleri kullanarak hizalamayi
iyilesyirmeye devam edin. Ornegin, Cikti Goriintiisiiniin Konumuna Yonelik Ayarlar. Otomatik hizalama
sonucu tatmin edici degilse, bu prosediire devam edin.

6. On taraf kilavuzundaki dért vidayr sokiin.

108 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

7. Kagidin arka kenarini egrilik miktarina karsilik gelen konuma itin:

e Egrilik sola yoneliyorsa kagidin sag on kenarini pivot noktasi olarak kullanin.

e Egrilik saga yoneliyorsa kagidin sol n kenarini pivot noktasi olarak kullanin.

GORUNTU ‘ ARKA KENAR KILAVUZU ‘ ON KENAR KILAVUZU
Egrilik sola yoneliyor. 1
=
A =t =
Asad itin. Sag taraf daha yiiksek. Sol taraf
daha algak.
Egrilik saga yoneliyor.
A = ==
Yukar itin. Sag taraf daha alcak. Sol taraf
daha yiiksek.

8. On kenar kilavuzundaki dort adet vidayi sikin ve ardindan kagit boyutuna gére arka kenar kilavuzuna ince
ayar yapin.

9. Otomatik hizalama prosedirind uygulayin. Bkz. Otomatik Hizalama Profilini Ayarlama.
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Cok Yaprakli Ekleyiciye Uzun Kagit Yiikleme
Cok Yaprakli Ekleyiciye uzun kagit yiklemek icin:
1. Gerekirse, kagittaki egriligi ayarlayin. Bkz. Uzun Kagitta EGikligi Ayarlama.

2. 488 mm'den daha uzun herhangi bir seyde, coklu besleme riskini azaltmak icin maksimum 20 yapraklik
istifler halinde her sayfay ayri yukleyin.

@ Onemli: Uzun kagidi Cok Yaprakli Yerlestiriciye bir kerede bir tane beslemenizi gerektiren bazi stoklar
vardir. Varsayilan ayarlari kullandiginizda, Uretim Baski Makinesi manuel olarak eklenen her yaprak
arasinda yaklasik iki dakika kapanma déngistne girer.

3. Bir kerede bir yaprak gerektiren bir stok kullaniyorsaniz, kagit tiikenme geri yiikleme zamanini en aza
indirmek icin:

a. Stok Ozellikleri penceresinden, Stok Eklendiginde Kaset Ozelliklerini Otomatik Olarak Géster onay
kutusunu temizleyin.

b. Yonetici olarak giris yapin.
c. Sistem sekmesini secin.

d. Arza Giderildikten Sonra Otomatik Strdirme ayarini O dakika ve 1 saniyeye ayarlayin.

Cok Yaprakl Yerlestiriciye Delikli Medya Yiikleme
Delikli medyanin kenarlarini, Cok Yaprakli Yerlestiricideki deliklere gelecek sekilde hizalayip yikleyin.

Asetatlarin Cok Yaprakl Yerlestiriciye Yiiklenmesi

Asetatlar LEF dikey yonde ytiikleyin ve asetatlarin kenarini Cok Yaprakli Yerlestiricinin sag kenaring, yazdirilacak
kisim yukar bakacak sekilde hizalayin.
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Birlikte Calismak

Cok Yaprakl Yerlestiriciye Etiket Medyas Yiikleme

Etiket medyasi LEF'i, yazdinlacak tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Etiket stogunun diz kenarini, Cok
Yaprakli Yerlestiricinin sag kenarina ve etiketleri sol kenarina hizalayin.

[ '

Diiz Harmanlanmis Etiketler Yiikleme

Diz harmanlanmis tablar birinci bos tabla kesikligini Cok Yaprakli Yerlestiricinin 6ntine dogru yukleyin.

[ '
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Birlikte Calismak

Ters Harmanlanmis Etiketler Yikleme

Ters harmanlanmis tablar birinci bos tabla kesikligini Cok Yaprakli Yerlestiricinin arkasina dogru yukleyin.

g !
1

Kartpostallarin Cok Yaprakl Yerlestiriciye Yiiklenmesi

Kartpostallar, yazdinlacak tarafi yukari olacak sekilde yiikleyin.
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Xerox® XLS Otomatik Besleme Kitini Kullanma

Opsiyonel Xerox® XLS Otomatik Besleme Kiti, tUfleyici fanlarini kullanarak Cok Yaprakli Yerlestiricideki medyayi
karistirir. Xerox® XLS Otomatik Besleme Kiti, uzun ve agir medya icin yaprak besleme dogrulugunu iyilestirebilir.

Xerox® XLS Otomatik Besleme Kiti icin glic digmesi Acik konumdaysa medyayi Cok Yaprakli Yerlestiriciye
yerlestirdiginizde tfleyici fanlari otomatik olarak agik konuma gecer.

XEROX® XLS OTOMATIK BESLEME KiTi BILESENLERI:

1. Giic Digmesi 2. Ufleyici Fanlari

3. Hiz Kadrani

1. Xerox® XLS Otomatik Besleme Kitini agik konuma getirmek icin gtic digmesini Agik konumuna getirin. Glg
didgmesi, Cok Yaprakli Yerlestirici kasetinin arka tarafinda bulunur.

2. Medyayi Cok Yaprakli Yerlestirici kasetine yiikleyin. Ufleyici fanlan otomatik olarak agilir.
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3. Ufleyici fani devrini ayarlamak icin kadrani, medya agirligina uygun bir devre getirin.

UFLEYICI FANI DEVRI DESTEKLENEN MEDYA AGIRLIGI
100 g/m2'nin altinda

100-200 g/m2

200 g/m?’nin Usttinde

‘&Q Not: Xerox® XLS Otomatik Besleme Kiti kullanilmiyorsa Gfleyici fanlarinin kapandigindan emin olmak icin
Cok Yaprakli Yerlestirici kasetindeki tim materyalleri kaldirin.

f Not: Baski makinesinin giicl kesildiginde Xerox, glic digmesini kullanarak Xerox® XLS Otomatik Besleme
Kitinin de glicind keser.

GELiSMiS YUKSEK KAPASITELI BESLEYiCi iCiN ISTEGE BAGLI AFiS BESLEYiCi UZANTISI
KULLANMA

Dusmeden yerinde duran uzun kagidi kullanmanizi saglamak icin, besleyicinin sol tarafina istege bagli bir Afis
Besleyici Uzantisi takilir.

f Not: Afis Besleyici Uzantisi yeni donanimlar icerir, bunlara bir Uzanti Kaseti ve kasetin uzunlugunu artiran
bir Tel Destek de dahildir. Kaset tek basina 660 mm (25,98 in¢) tzerinde, maksimum 990 mm (39 ing)
civarindaki kagidi destekler. Tel Destek uzantisini eklediginizde, destek 1200 mm'ye (47,24 ing) artar.

Istege bagli Afis Besleyici Uzantisi varsa:

1. Kaset altindaki depolama konumundan Kablo Destek Uzantisini ¢ikarin.
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2. Kasetin solundaki iki delige Tel Destek Uzantisini takin. Uzatmayi sonuna kadar itin.

3.
4,

Afis yazdirma isini calistirin.

Is tamamlandiginda Tel Destek Uzantisini saklama yerine geri koyun.

Birlikte Calismak

GELiSMiS VE CiFT BUYUK BOYUTLU YUKSEK KAPASITELI BESLEYIiCiLERI KULLANMA

Gelismis BlyUk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyicinin A1-1, A1-2, A2-1 ve A2-2 Kasetlerine medya yiklemek icin
asagidaki bilgilere bakin.

Kaset A1-1 ve A1-2 Bilesenleri

A1-1 ve A1-2 Kasetlerinde Besleme Performansi

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Kagit Yikleme

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Delikli Kagit Yikleme

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Asetat yukleme.

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Etiket Medya ylkleme.

A1-1 ve A1-2 ve A2-1 ve A2-2 Kasetlerine Kartpostal Yikleme

Kaset A1-1 ve A1-2 Bilesenleri
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1. Kagit Sikismasi ve Hata Gosterge Panel

2. Kagit Seviye Gostergeleri
3. Besleme On Kapag

4. Kaset A1-1

5. Kaset A1-2

6.

Kisa Devre Anahtari

A1-1 ve A1-2 Kasetlerinde Besleme Performansi

Kaset A1-1 veya A1-2'den beslenen basili ciktida yanlis kayit veya egiklik meydana gelirse yazdirilan giktiy
iyilestirmek ve dizeltmek icin kagit besleme kollarini manuel olarak ayarlayin. Varsayilan konum 0'dir.

@ Onemli: Cogu yazdirma isi icin kollari varsayilan konumda tutun. Kollarin konumunu, ancak belirli bir
yazdirma isi veya stok tird ¢alistirirken bir egiklik sorunu yasarsaniz degistirin. Kollari degistirme,
kaplamall, etiketli, etiket media, delikli medya, asetat, film ve kartpostal gibi bazi ortam tirlerini
calistirirken daha fazla carpiklik sorunlarina neden olabilir.

Kagit besleme dogrulugunu iyilestirmek ve kagit egikligini distirmek igin Kaset A1-1 ve A1-2"deki kagit besleme
ayar kollarini kullanin.

1. Arka Kagit Besleme Ayar Kolu
2. Sag Kagit Besleme Ayar Kolu

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Kagit Yiikleme

1. Yazdirma isiniz i¢in uygun kagit medyasini segin.
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2. Tepsiyi duruncaya kadar cekin.

3. Medyanin dikisli tarafi yukarr bakacak sekilde agin.
4. Bunlar kasete yiklemeden 6nce yapraklar havalandirin.

5. Kagrt kilavuzlarini durana kadar uzatin.

=" |
i[x\ﬁ-b L

Kagidi LEF dikey ya da SEF yatay yonde yukleyebilirsiniz.
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Birlikte Calismak

7. Kagrt kilavuzlarini kilavuz mandalina basarak ve kilavuzlari kasetteki medyanin ucuna hafifce dokununcaya
kadar dikkatli bir sekilde hareket ettirerek ayarlayin.

f Not: Kilavuzlardaki MAKS cizgisinin Gzerinde medya yiklemeyin.

8. Duruncaya kadar tepsiyi yavasca itin.

Kagit Kaset Ozellikleri penceresi PC arayiiziiniin ana ekraninda gériiniir. Medya ézniteliklerini
goruntdleyebilir ve ayarlayabilir ve kasetlere dogru medya atandigini dogrulayabilirsiniz.

9. Kaset Ozellikleri penceresine boyut, tiir, agirlik gibi dogru kagrt bilgilerini ve gerekirse kadit kivrilmasi ve/veya
hizalama secenegini girin ya da dogrulayin. Ortami segin ve medyayi uygun kasete yerlestirin.

10. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayin.

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Delikli Kagit Yikleme

Uzun Kenar Besleme (LEF) Yonu

LEF yonu icin kagid, kasetin sag kenarina gore yukleyin ve hizalayn.
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Birlikte Calismak

Kisa Kenar Besleme (SEF) Yoni

SEF yonu icin kagidi, kasetin sag kenarina gore yikleyin ve hizalayin.

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Asetat yiikleme.

Asetatlar LEF dikey yonde yiikleyin ve asetatlarin kenarini baypas kasetinin sag kenarina, yazdinlacak kisim
yukari bakacak sekilde hizalayin.

A1-1 ve A1-2 Kasetlerine Etiket Medya yiikleme.

Etiket medyasi LEF’i, yazdinlacak tarafi asadi bakacak sekilde yikleyin. Etiket medyasinin diiz kenarini, sekmeler
sola gelecek sekilde kasetin sag kenarina hizalayin.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 119
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Diiz Harmanlanmis Etiketler Yikleme

Duz harmanlanmis tablari birinci bos tabla kesikligini kasetin 6ntine dogru yukleyin.

Ters Harmanlanmis Etiketler Yiikleme

Ters harmanlanmis tablar birinci bos tabla kesikligini kasetin arkasina dogru yikleyin.

A1-1 ve A1-2 ve A2-1 ve A2-2 Kasetlerine Kartpostal Yiikleme

j’ Not: Kartpostallar yazdirmadan énce kartpostal braketini kurun. Bkz. Kartpostal Braketinin Takilmasi ve
Kullanimi.
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Birlikte Calismak

2. Kagit kilavuzlarini en genis konumlarina getirin.
R

a. Kartpostal braketini, Gst cercevedeki konumlandirma pinleri ve kasetin alt tarafindaki centiklere
oturacak sekilde yerlestirin.

b. Kartpostal braketini yerine kilitleyecek sekilde ayar civatasini sikistirin.
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5. Kartpostal ortamini SEF kasetin sag tarafinin karsisina yiikleyin.

7. Kagit kasetini kapatin ve yazici sunucusundan yeni ayarlar dogrulayin.
8. Yazdirma isinizi calistirin.
9. Yazdirma isinizin tamamlanmasinin ardindan, kartpostal ortamini ve Kartpostal braketini kasetten cikarin.

10. Kartpostal braketini, kasetin (1) sol tarafindaki depolama alanina ekleyerek ve vidalar sikilayarak yerlestirin

(2).

YUKSEK KAPASITELI XLS VAKUMLU BESLEYiCi VE CiFT YUKSEK KAPASITELI XLS VAKUMLU
BESLEYIiCi KULLANILARAK

Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyicinin ve Cift Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyicinin A1-1, A1-2, A2-1
ve A2-2 Kasetlerine medya yiiklemek icin su bilgileri dikkate alin:

e Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Bilesenleri
o (Cift Yuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Bilesenleri
e Kisa Devre Anahtari

e Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Ozellikleri
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e Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Icin Kagitlar ve Ortamlar

e Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Kasetlerine Kagit Yukleme
e Ozel Medya

e Kartpostal Ayari

e Otomatik Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyiciye Kagit Yikleme

Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Bilesenleri
3 2 1

1. Hata Gostergesi

Kagit Seviyesi ve Kullanilan Kaset Gostergesi

Kaset A1-3, Bypass Kaseti

Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyici

Kisa Devre Anahtari

Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A1-1 Kaseti
Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A1-2 Kaseti

o N o U & W N

Sag Kapak
Asagidaki bilgiler Yuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici icin gecerlidir:
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e Bir kagit sikkismasi meydana gelirse bir hata gostergesi yanar.

e Kagit seviyesi gostergesi icin ilgili kaset etkin konumdayken Ust etkin gosterge yanar. Dort merkez gostergesi,
kalan kagit miktarini gosterir. Dort gostergenin dordi de sondiginde kaset bos demektir ve Bos Kaset
Gostergesi yanar.

e Hatali akim veya kisa devre olusmasi durumunda devre kesicisi, cihaza beslenen elektrik akimini otomatik
olarak keser.

e Kagit stkismalarini gidermek igin sag yan kapagi agin.

Cift Yuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Bilesenleri
4 3 2 1

= L ]
./ 1]
o =,
e
,@»’/
7 8 9 10 11 12 13

1. Kaset A1-1 ve A1-2 icin Kagit Seviyesi ve Kullanilan Kaset Gostergesi

2. Kaset A2-1 ve A2-2 icin Hata Gostergesi

3. Kaset A2-1 ve A2-2 icin Kagit Seviyesi ve Kullanilan Kaset Gostergesi

4, Kaset A2-3, Bypass Kaseti

5. Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyici

6. Kisa Devre Anahtari

7. Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A2-1 Kaseti

8. Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A2-2 Kaseti

9. Kaset A2-1 ve A2-2 icin Sag Yan Kapak

10. Yuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A1-1 Kaseti
11. Yuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici A1-2 Kaseti
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12. Kaset A1-1 ve A1-2 icin Sag Yan Kapak
13. Kaset A1-1 ve A1-2 icin Hata Gostergesi

Kisa Devre Anahtari

Normal isletme kosullarinda devre kesicisi anahtar yukari konumda durur. HCVF'yi hareket ettirmeden 6nce
veya HCVF uzun bir stredir bosta bekleme konumundaysa devre kesiciyi kapall konuma getirin. Devre kesiciyi
kapall konuma getirmek icin anahtar asadr konumuna getirin.

1

3

i |
2

1. Kisa Devre Anahtari

2. Sinama Dagmesi

f Not: Bir hata tespit edildiginde devre kesiciye beslenen gii¢ otomatik olarak kesilir. Normal isletme
kosullarinda kesicilere dokunmayin.

Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Ozellikleri

Desteklenen Kagit Tiirleri ve Agirliklari

KASETLER KAGIT BOYUTLARI AGIRLIKLAR
Kaset A1-3 veya Kaset A2-3, Standart: 52-400 g/m2
Bypass Kaseti® e Maksimum: SRA3 (320 x

450 mm),

320 x 488 mm (12,6 x 19,2

ing)

e Minimum: Kartpostal, 100 x
148 mm (3.9 x 5.8 ing)

Ozel:

e Genislik: 98-330,2 mm (3,8-
13,0ing)

e Uzunluk: 146—660 mm
(5,7-26ing)

HCVF Kaset A1-2 veya Standart: 52-400 g/m?2

Cift HCVF Kaset A1-1, A1-2 ve A2-2
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KASETLER KAGIT BOYUTLARI AGIRLIKLAR

e Maksimum: SRA3 (320 x
450 mm),

320 x 488 mm (12,6 x 19,2
inc)

e Minimum: Kartpostal, 100 x
148 mm (3.9 x 5.8 ing)

Oxzel:

e Genislik: 98-330,2 mm (3,8-
13,0in¢)

e Uzunluk: 148-488 mm
(5,8-19,2in¢)

Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyici | Standart: 52-400 g/m2

e Maksimum: SRA3 (320 x
450 mm),

320 x 488 mm (12,6 x 19,2
ing)

e  Minimum: A4 (210 x 297
mm), 8.3 x 11.7 in¢

Ozel:

e Genislik: 210-330,2 mm
(8,2-13,0ing)

e Uzunluk: 210-1200 mm
(8,2-47,2 ing)

* Baski makinesinde bir Cift Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici bulunuyorsa Bypass Kaseti ikinci HCVF'ye
takilir.

Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Kaset Kapasitesi

e Kaset A1-3 veya Kaset A2-3, Bypass Kaseti: 250 yaprak
e HCVF Kasetleri A1-2 veya Cift HCVF Kasetleri A1-1, A1-2 ve A2-2: Her bir kaset icin 2100 yaprak
e Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyici: 700 yaprak

f Not: Degerler, 90 g/m?2 kagida dayalidir.

Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici icin Kagitlar ve Ortamlar

) Onemli:
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Maksimum doldurma gizgisinin Ustiinde kagit yiklenmesi, kagit sikkismasina ve aygit arizalarina neden
olabilir.

Kilavuzlan kagit boyutuna uygun olarak dogru sekilde yerlestirin. Yanlis yerlestirilen kilavuzlar yanlis
beslemeye ve kagit sikismasina neden olabilir.

Kasetin alt plakasi kalkarken glc yeniden gelirse plaka, yukari hareketine devam etmeyebilir. Boyle bir
durumda kaseti ¢ikarin, plakanin tam olarak indirildiginden emin olun ve ardindan kaseti makineye yavas ve
saglam bir sekilde itin.

f Not: Kagit yapraklar yiklenirken veya beslenirken kasetten bir besleme havasi sesi duyulur. Bu ses, Hava

Destegi islevinden kaynaklanmaktadir ve anormal bir ses olarak dusiinilmemelidir.

Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Kasetlerine Kagit Yiikleme

1.

CD Onemli: 100'den az yaprak kagit yiiklenirse kaset kilavuzlari, kagida cok fazla basing uygular ve bu da

kagrtlarin egrilmesine neden olur. Egrilen kagitlar kagit sikismalarina neden olur.

Kaseti duruncaya kadar kendinize dogru cekin.

/—-//]

Y = %‘

Kasette kalan kagitlarr ¢ikarin.

Yapraklarr ileri geri esneterek Ufleyin ve ardindan yiginin kenarlarini diiz bir yiizey tzerinde hizalayin. Bu
prosedur birbirine yapismamasi icin yapraklari ayirir ve kagit sikismasi ihtimalini azaltir.

100-500 yaprak kagit yikleyin. On yazdinlmis medya icin, kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde
yukleyin.
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a. Kagidin kenarlarini kasetin sag kenarina hizalayin (1).
Kagit uzun kenardan besleme (LEF) veya disey yonde ya da kisa kenardan besleme (SEF) veya yatay
yonde yuklenebilir.

b.  Kagit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz ayirma mandalini bastirin ve kilavuzlar, kasetteki kagitlarin
kenarlarina hafifce temas edene kadar kaydirin (2).

5. Kalan yapraklar kasete yikleyin ve ardindan kagit kenarlarini gosterilen yonde hizalayin (1). Kagit
kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz ayirma mandalina bastirin ve kilavuzlarr kagitlarin kenarlarina hafifce
temas edene kadar dikkatli bir sekilde kaydirin (2).

6. Kaseti duruncaya kadar yavasca itin.

Ozel Medya
Delikli Kagit

Delikli kagit icin kagitlar Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyicinin (HCVF) 6n tarafina baktiginizda delikler sag
tarafta kalacak sekilde yerlestirin.

Onceden Kesilmis Sekmeli Kagrt

Onceden kesilmis sekmeli kagit icin kagitlart HCVF'nin 6n tarafina baktiginizda sekmeler sol tarafta kalacak
sekilde yerlestirin. Kagitlar ylkledikten sonra uygun sekme kilavuzunu kagidin kisa kenarindaki arka kilavuza
yerlestirin.

j’ Not: Onceden kesilmis sekmeli kagidin sekmelerinin sekme kilavuzlarinin girintilerine oturdugundan emin
olun.
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Birlikte Calismak

e

Kartpostal Ayari

Disey olarak 98-181,9 mm veya daha kiclk bir kagit yiiklemek icin Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF)
kasetine Kartpostal Kitini takin. Kartpostal Kiti sadece HCVF kasetlerinde kullanilabilir. Kartpostal Kitini Ekstra
Uzun Yaprak (XLS) Kasetlerinde kullanamazsiniz.

Asagidaki prosedirde kartpostal kilavuzlar kullanilarak nasil kagit yiklenecegi gosterilmistir.

1. Kaseti duruncaya kadar kendinize dogru cekin.

/—-_/]

Y = %‘

2. Kasette kalan kagrtlar ¢ikarin.
3. Kartpostal Kitini takmak igin saklama alanindaki kartpostal kilavuzlarini ¢ikarin.
4, Perdeleri cikarin.

a. Perdeleri (1) katlayin.

b. Perdeyi yiginini kaldirin ve bunlan (2) ¢ikarin.
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Birlikte Calismak

5. Kilavuz B'yi kasetin yan (1) ve alt (2) tarafindaki yuvalara yerlestirin. Kilavuzu (3) sabitlemek icin vidayr sikin.

@ Dikkat: Vida tam olarak sikilmamissa ¢ikarak tagima aygritina ¢arpabilir, bu da tasima aygitinin
kinlmasina neden olabilir.
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Birlikte Calismak

7. 100-500 yaprak kagt yiikleyin ve ardindan kagit kenarlarini gésterilen yénde (1) hizalayin. On yazdinlmig
medya icin, kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Yan kilavuzlar kavramasindan tutun ve
kagrtlarin uzun kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (2).

f Not: Kagidi kisa kenardan besleme (SEF) yoninde yiklediginizden emin olun. Kartpostalin kisa kenarinin
sag tarafi on kenardir (1).

8. Kalan yapraklari kasete yukleyin.
a. Kagit kenarlarini gosterilen yonde hizalayin (1).

b. Arka kilavuzu kagitlarin kisa kenarina hafifce temas edecek sekilde kaydirin (2).
Kagit kilavuzlarini kilavuz ayirma mandalina basarak ve kilavuzlar kagitlarin kenarlarina hafifce temas
edene kadar dikkatli bir sekilde kaydirarak ayarlayin.

9. Kaseti duruncaya kadar yavasca itin.
10. Kartpostal kilavuzlarini ¢cikarmak ve saklamak icin su islemleri uygulayin:
a. Kasetteki kagitlari ¢ikarin.

b. Kartpostal kilavuzundaki vidayr gevsetin.
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Birlikte Calismak

11.  Kartpostal kilavuzlarini ¢ikardiktan sonra perdeleri baslangictaki konumlarina yerlestirin ve daha sonra agin.

f Not: Perdelerin kenarlarini ayarlanabilir yan kilavuzun her iki kenarindaki konik perde tutucularina asin.
Bunlarin saglam sekilde sabitlendigini dogrulayin.

12.  Kartpostal kilavuzlarini saklama alanina yerlestirin.

f Not: Ucgen isaretleri, perdeler dogru yénde monte edilebilecek sekilde hizalayin. Asagidaki sekilde
kagidin Ust kenarindaki kilavuz tzerindeki isaret gérinmuyor ve kagidin alt kenarindaki kilavuz tzerindeki

isaret dogru durumda goruniyor.

Otomatik Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyiciye Kagit Yiikleme

@ Dikkat: Ekstra Uzun Yaprak (XLS) Besleyici kasetine 100'den az sayida yaprak yiklenirse kagit
kilavuzlari, kagida daha fazla baski uygular. Bu baski, kagidi deforme edebilir ve bu da kagit
sikismalarina neden olabilir. Ornegin, 10-20 yaprak 864 mm (34 inc) veya daha uzun bir kagit

yuklenmesi, kagit sikismalarina neden olabilir.

f Not: Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyicinin (HCVF) Kartpostal Kiti, Ekstra Uzun Yaprak (XLS)

Besleyici kasetiyle kullanilamaz.
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Birlikte Calismak

488 mm (19.21 in¢) veya Daha Kiiciitk Kagit Yitkleme

1. Bypass kasetindeki kagitlari cikarin ve ardindan iki kapagr agin.

3. Arka kilavuz saklama konumundaysa, arka kilavuz perdesini agin ve ardindan arka kilavuzu disey konuma
kilitlenecek sekilde cevirin.

a. Mandal sikin ve perdeyi (1) agin.

b.  Kagit kilavuzunu tutun ve yukari dogru cekin (2). Kagit kilavuzunu klik sesi cikararak yerine oturana
kadar kendinize dogru cekin.

¢. Mandal (3) sikin ve perdeyi kapatin.

® Dikkat: Kagit kilavuzunu ¢ekmek icin kagit kilavuzu klipsinden tutmayin. Kilavuz klipsi kirlabilir.
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Birlikte Calismak

4. Kagit kenarlar gésterilen yonde (1) hizali olacak sekilde 100-500 yaprak kagit yiikleyin. On yazdinlmig
medya icin, kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Yan kilavuzlar kavramasindan tutun ve
kagrtlarin kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (2).

5. Kalan yapraklari kasete yikleyin ve ardindan kagit kenarlarini gosterilen yonde hizalayin (1). Arka kilavuzu
kagitlarin kenarina hafifce temas edecek sekilde kaydirin (2). Kagit kilavuzlarini kilavuz ayirma mandalina
basarak ve kilavuzlar kagitlarin kenarlarina hafifce temas edene kadar dikkatli bir sekilde kaydirarak
ayarlayin.

6. Iki kapagi kapatin.

488.1-864 mm (19.21-34.0 in¢) Kagit Yiikleme

1. Bypass kasetindeki kagitlari cikarin ve ardindan iki kapagr agin.

S
==
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Birlikte Calismak

2. Sag kilavuzun solundaki mandali kaldirin. Kasette kalan kagitlarr ¢ikarin.

a. Mandal sikin ve perdeyi (1) agin.
b. Mandal tutun ve kagit kilavuzunu (2) yerlestirin.
¢.  Mandali (3) sikin ve perdeyi kapatin.

4. Kagit kenarlari gosterilen yénde (1) hizali olacak sekilde yaklasik 100 yaprak kagit yiikleyin. On yazdirilmis
medya icin, kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Yan kilavuzu kavramasindan tutun ve
kagitlarin kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (2).
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Birlikte Calismak

5. XLS arka kilavuzu kavramasindan tutun ve kagitlarin uzun kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (1).
XLS 6n kilavuzu yiklenen kagida uygun sekilde yerlestirin (2).
XLS &n kilavuz cikarilabilir. On kilavuzu, metal yiizeyin kagida temas etmesini saglayacak yénde takin.

7. Arka XLS ug kilavuzunu yuklenen kagrtlara uygun sekilde yerlestirin.
Arka u¢ kilavuzu cikarilabilir. Arka ug kilavuzu, metal yizeyin kagida temas etmesini saglayacak yonde takin.

8. ki kapag kapatin.

864.1 mm (34.02 in¢) veya Daha Biiyiik Kagit Yiikleme

Maksimum 100 yaprak 864,1 mm (34,02 in¢) veya daha buyik, 90 g/m2 kagit yikleyebilirsiniz.
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Birlikte Calismak

1. Sol taraftaki kapagin Gsttindeki vidalar sékiin. Kapagr ¢ikarin.

3. XLS uzatma kasetini ve uzatma plakasini takin.

a. XLS uzatma kasetini takin ve gosterildigi gibi sabitlemek tzere vidalari sikin.
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Birlikte Calismak

¢.  Kullanilmiyorken parcalari, alt parcanin tutucusuna asin.

4.

a. Mandal sikin ve perdeyi (1) agin.

b. Mandal tutun ve kagit kilavuzunu (2) yerlestirin.

¢. Mandali (3) sikin ve perdeyi kapatin.
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Birlikte Calismak

6. Kagit kenarlarn gosterilen yonde (1) hizali olacak sekilde 100 yaprak veya daha az sayida kagit yiikleyin. On
yazdinlmis medya icin, kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Arka kilavuzu kavramasindan
tutun ve kagitlarin kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (2).

7. XLS arka kilavuzu kavramasindan tutun ve kagitlarin uzun kenarina hafifce temas edene kadar kaydirin (1).
XLS 6n kilavuzu yiklenen kagida uygun sekilde yerlestirin (2).
XLS &n kilavuz cikarilabilir. On kilavuzu, metal yiizeyin kagida temas etmesini saglayacak yénde takin.

8. Iki kapagi (1) cikarin ve ardindan alt plaka yiikselene kadar bekleyin. XLS arka kilavuzu yiiklenen kagida (2)
uygun sekilde yerlestirin.
XLS arka kilavuzu ¢ikarilabilir. Arka kilavuzu, metal yiizeyin kagida temas etmesini saglayacak yonde takin.
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Birlikte Calismak

EZ-Swap Renk Muhafazalari

Baski makinesi, Ozel Kuru Miirekkepler icin iki renk istasyonuna sahiptir: Istasyon 1 ve 6. Bu iki istasyon ayni anda
iki adede kadar Ozel Kuru Miirekkep yiiklenmesine izin verir.

Bir Ozel Kuru Miirekkepten digerine degisiklik yapmak icin EZ-Swap Ozel Kuru Miirekkep Muhafazalari prosediirii-
nii gerceklestirin. Bu islem Istasyon 1 ya da 6'da yiiklenen kuru miirekkep/tonerin hem cikarilmasi hem de degis-
tirilmesi islemlerini icerir.

1. veya 6. Istasyonda Ozel Kuru Miirekkebin Cikarilmas

1. veya 6. Istasyonda Ozel Kuru Miirekkebin Degistirilmesi

1. VEYA 6. iISTASYONDA OZEL KURU MUREKKEBIN CIKARILMASI

(D Dikkat: Bu prosediirii gergeklestirmeden énce baski makinesinin kapali konumda oldugundan emin
olun.

(D Dikkat: Bu prosediirii gerceklestirirken koruyucu eldiven takin. Eldiven takilmamasi Tambur Modild ile
ilgili goruntu kalitesi sorunlarina neden olabilir.

(D Dikkat: Tamburlar 1siga oldukca hassastir. Tamburlarin isiga karst korundugundan emin olun.

(D Dikkat: Herhangi bir parcayi veya tertibati sékmeyin, Gzerine basmayin ya da Xerox’un temin ettigi
tornavidayi bu prosedurde belirtilenlerin disinda kullanmayin. E§er musteri yasak olan bir proseddr
uygularsa, tim haklarindan feragat eder ve Xerox hicbir sorumluluk kabul etmez. Cikarilmasi yasak olan
parcalarin veya tertibatlarin ve tornavidanin onaylanmayan kullanimi dahildir.

j’ Not: 1. ve 6. Istasyonlardaki kuru miirekkebi/toneri cikarma ve degistirme prosediirii iki adet araba
gerektirir. Cikarma prosedurt igin, bos bir saklama arabasini yazicinin yakinina yerlestirin. Prosedr
sirasinda sokilen vidalar saklama arabasina yerlestirin.

1. Baski makinesini kapali konuma getirin.
2. Yazicinin sol, 6n kapaklarini agin.
3. Xerographic Isaretleme Modiilii Kapagini (1) ve IBT On Kapagini Cikarin (2):
a.  Xerographic Isaretleme Modiilii Kapaginin (ic Ust ve iic alt vidasini gevsetin. Modiil Kapagini Cikarin (1).

b. IBT On Kapaginin dort vidasini da gevsetin. On Kapagi Cikarin (2).
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Birlikte Calismak

1 Xerographic Isaretleme Modiilii Kapag

2 IBT On Kapag:
Yesil Kilitleme Kolunu 3 Kilit Acik Konumuna getirerek, Kagit Yolu Modulinin mandalini agin.

Aktarim Cekmecesi kilidini agmak icin sabitleyici mandali (A) saat yoninde cevirin ve Mandal Cubugunu (B)
asag dogru cekin.
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Birlikte Calismak

6. Bu adimi gerceklestirmeden énce siyah isik engelleme perdesi kullanin. 6. Istasyonda kuru miirekkep/toner
degisimi yapiyorsaniz, Volan tzerindeki iki viday sokiin ve ardindan Volani sokin.
! i .e —5F 3 . T |
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Birlikte Calismak

8. Bos saklama arabasini istasyon 1'in veya 6'nin 6niine yerlestirin. Asir kuru miirekkebi/toneri yakalamak icin
kaseti uzatin ve ardindan arabanin tst kapagini kaldirin.

N/ v

@ Dikkat: Takip eden adimda, Ayak Frenini calistirmak icin asagr bastinrken dikkatli olun.

9. Arabanin hareket etmesini engellemek icin arabanin Ayak Frenini asagi bastirin.
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Birlikte Calismak

10.  Yazicinin sol Ust kuru mirekkep kapakgigini agin. Sol Gst bolmeden Korotron Yardim Aracini alin.
—

iy =

11. Xerographic Isaretleme Moduld tip 6n yuzinde Korotron Yardim Aracini iki pime dogru itin.

! ’lf f
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Birlikte Calismak

12.  Sarj Korotron'u serbest birakip ¢ikarmak icin kanatgiga bastirn ve

korotronu

yazicidan cikarin.

13.

@ Dikkat: Tamburun hasar gérmesini ve donmesini engellemek icin alt vidayr gevsetirken diigme
tertibatini tutun.
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Birlikte Calismak

14.  Ug adet Xerographic Isaretleme Modiilii vidasi bulunur. Ustteki iki vidayida gevsetin ve ardindan Diigme
Tertibatini tutarken alt vidasini gevsetin.

15.  On Tambur Kilavuzunu Tambur Kartusundan ayirmak icin Kilavuzu yazicinin éniine dogru cekin ve saat
yonanin tersine cevirin.
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Birlikte Calismak

16. Isaretleme modiiliini servis konumuna kaydirin. Tambur Kartusu Sabitleme Mandalini saat yéniinde cevirin
ve yazicinin 6n tarafina dogru ¢ekin.

17.  Toner kapaginin arkasindaki sol tst bélmeden koruyucu, siyah ¢antay bulun ve alin.

(D Dikkat: Tambur Kartusunda isik sokunu énlemek icin Tambur Kartusunu bir dakikadan daha uzun
stireyle 1si§a maruz birakmayin. Tambur Kartusunu soktikten hemen sonra kartusu koruyucu torbaya

yerlestirin.

(ﬁ Dikkat: Tambur Kartusunu cikarmaya tam olarak hazir olmadan Xerographic Isaretleme Modiiliini
yazicidan gikarmayin.

18.  Kolu tutun ve Xerographic Isaretleme Modiiliinii disari, Servis konumuna dogru cekin.

19.  Tambur Kartusunu Xerographic Isaretleme Modiiliiniin yanindan cikartin. Tambur Kartusunu Xerographic
Modulin 6niine dogru ve ardindan yukari dogru ve daha sonra Moduiliin yan tarafindan disa dogru hareket

ettirin.
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Birlikte Calismak

20. Tamburu derhal koruyucu bir siyah torbaya koyun. Tambur Kartusunun hasar gérmesini 6nlemek icin,
Tamburun diz tarafi asadi bakacak sekilde depo arabasina yerlestirin.

ﬁﬁl
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Birlikte Calismak

21.  Xerographic isaretleme Modiilii Raylarinin her birindeki omuz vidasini sékiin. Alet kutusundaki vidalari
saklama arabasina yerlestirin.

® Dikkat: Xerographic Isaretleme Modiiliinii kaldirdiginizda Konumlandirma Pinini kullanarak
kaldirmayin.

® Dikkat: Modulin agirligr ve boyutu nedeniyle, asagidaki prosediiri uygulamak icin bir tabure/
sandalye merdiven kullanin.
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Birlikte Calismak

22. Tabure/sandalye merdiveni arabanin 6niine yerlestirin ve bastirin.
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Birlikte Calismak

23. Ray mandalini asadi iterken tertibati 6ntna kaldinn ve ileri kaydirin.

@ Dikkat: Gelistirici Govdesi yaklasik olarak 4,5 kg'dir (10 lbs) agirigindadir.

24, Xerographic Isaretleme Modiiliinii kaldirmak ve ayirmak icin iki elinizi kullanin. Modiilii saklama arabasina
yerlestirin.
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Birlikte Calismak

25.  Baski makinesinde, her bir rayin yaninda Xerographic Isaretleme Modiilii ray sekmesini serbest konuma

getirin ve ardindan raylari tamamen baski makinesine itin.
: Bl . ——

26.  Mevcut kuru mirekkep/toner kartusunu kartusun ucunu tutarak ve dogrudan yazicidan cekerek Istasyon
1'den veya 6’dan ¢ikarin.
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Birlikte Calismak

27. Kartusu saklama arabasina yerlestirin.

28. Burgu Tertibati Gzerindeki vidayr gevsetin ve Dagitici Tertibati sabitleyen cerceve Gzerindeki iki vidayi da
sokun. Alet kutusundaki vidalari saklama arabasina yerlestirin.

@ Dikkat: Asagidaki adimda, Alt Kapak Mandali agildiginda, kapak aniden diisecektir. Kapak kolunu
tutun ve kapagi asagrya dogru konumuna getirin.
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Birlikte Calismak

29. Arabada kapak kolunu tutun, kapr mandalini agin ve kapagdi asadiya dogru konumuna getirin.

@ Dikkat: Dagitici Tertibatini arabaya yerlestirmeden 6nce Burgu Tertibatini kaldirarak kilitleyin.

30. Dagitici Tertibati yazicidan ¢ikarmaya basladiginizda, Burgu Tertibatini yerine oturana kadar yukari cevirin.
Burgu Tertibatinin 6n tarafini yukariya bakacak sekilde tutun ve yerine yerlestirmek icin siyah mandali
kaldirin.
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31.

32.

iki elinizi kullanarak Dagitic Tertibati kaldirin ve saklama arabasina yerlestirin.

Birlikte Calismak

@ Dikkat: Ayak Frenini birakirken dikkatli olun.
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Birlikte Calismak

33.  Ayak Frenini serbest birakmak icin saklama arabasini tutun ve Ayak Frenini dikkatle asadi itin.
e I'F:. ¥ _.' - =

34.  Tepsiyi iceri itin ve saklama arabasinin Gstind kapatin.
35. Saklama arabasini giivenli bir yere géturdn.

36.  Cikardiginiz kuru mirekkep istasyonlu saklama arabasindaki bilesenleri, kullanilmamis kuru murekkep
istasyonlu diger saklama arabasina aktarin.

1. VEYA 6. iISTASYONDA OZEL KURU MUREKKEBIN DEGISTIRILMESI

Dikkat: Bu prosediirii gerceklestirirken koruyucu eldiven takin. Eldiven takilmamasi Tambur Modild ile
ilgili gorunti kalitesi sorunlarina neden olabilir.

1. Baski makinesini Kapali konuma getirin ve 20 saniye bekleyin.
2. Yeni, kullanilmamis, 6zel kuru miirekkep/tonerli saklama arabasini, 1. veya 6. Istasyonunun éniine yerlestirin.

3. Fazla kuru mirekkebi/toneri toplamak igin kaseti uzatin.

@ Dikkat: Ayak Frenini devreye almak i¢in basarken dikkatli olun.

4. Arabanin hareket etmesini engellemek icin arabanin Ayak Frenini asagi bastirin.
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Birlikte Calismak

5. Arabanin tst kapagini kaldirin.

@ Dikkat: Asagidaki adimda, alt Kapak Mandali agildiginda, kapak aniden disecektir. Kapak kolunu
tutun ve kapagi asagiya dogru konumuna getirin.
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Birlikte Calismak

N
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Birlikte Calismak

8. Dagiticl Tertibatin 6nunu kaldinn ve siyah mandala kadar yaziciya dogru kaydirin.

9. Burgu Tertibatini serbest birakmak icin tertibatin 6niind kaldirnin ve yerine sabitlemek icin siyah mandali
asad itin. Tertibati tamamen yaziciya dogru itin.
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Birlikte Calismak

11. Yeni kuru mirekkep/toner kartusunu arabadan alin ve muhafaza tertibatinin icine yerlestirin.

12.  Xerographic Isaretleme Modiiliinii yerlestirmek icin 1. veya 6. Istasyondaki iki modiil rayini yerine yerlesene
kadar disari kaydirin.

@ Dikkat: Modulin agirligr ve boyutu nedeniyle, asagidaki prosediri uygulamak igin bir tabure/
sandalye merdiven kullanin.
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Birlikte Calismak

13.  Xerographic Isaretleme Modiiliinii arabadan alin ve raylarin (izerine yerlestirin. Raylarin iistiine kaydirin ve
yazicinin i¢ine dogru yukari Servis konumuna itin.

14. Tertibati yerine kilitleyin. Arabadan vidalar alin ve tertibati iki omuz vidasi ile raylara sabitleyin.

15.  Tambur Kartusunu degistirmek icin saklama arabasindaki koruyucu torbanin icindeki kartusu bulun ve
torbadan cikartin.
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16.  Xerographic Isaretleme Modiiliiniin yanina, Tambur Kartusunu modiile yerlestirin ve kartusu modiiliin

arkasina dogru, ardindan asagi hareket ettirin.
& =" : :

17.  Tambur Kartusu Tespit Mandalini saat yoéniinin tersinde yerlestirin ve On Tambur Kilavuzunu saat yéniinde
serbest birakin.

18.  Ray kilitlerini serbest birakin ve Xerografik Isaretleme Modiiliinii baski icine dogru itin.

(D Dikkat: Tamburun hasar gérmesini ve dénmesini engellemek icin tertibatin icindeki alt vidayi sikarken
dugme tertibatini tutun.
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19.

20.
21.
22.

23.

Birlikte Calismak

Xerographic Isaretleme Modiiliiniin iist ve alt kisminin tamamen yerlestiginden emin olun. Ug modiil
vidasini sikin: iki vida Usttedir ve alt vida, dGgme tertibatinin icindedir.

Dolum Korotronu ve Korotron Yardimci Araci ile birlikte saklama arabasindan alin.

Xerographic Isaretleme Modiilii tip 6n yiiziinde Korotron Yardimei Aracini iki pime dogru itin.

Dolum Korotronunu; Korotron tizerindeki pimi serbest birakarak ve Korotronu arag tizerinde kaydirarak
yaziciya yerlestirip sabitleyin.

Korotron Yardimcr Aracini 6n ytizden kaldirin ve sol st kuru mirekkep/toner istasyonu kapisinin arkasindaki
bolmeye yerlestirin. Korotron yerine oturacaktir.
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24. 6. Istasyonda kuru miirekkep/toner degisimini tamamladiysaniz, Volani takin. Arabadan iki vidayi alin ve

Volan tzerindeki vidalari sikin.
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25. Saklama arabasinin tst kapagini kapatin, kaseti itin ve araba Ayak Frenini serbest birakin. Saklama arabasini
emniyetli bir konuma goturin.

26. Mandal Cubugunu Aktarim Cekmecesi'ne takin ve kilitleyin.

27. Yesil 3 Kilitleme Kolunu Kilit Agik Konumuna getirerek, Kagit Yolu Modilindn mandalini kapatin.

28. IBT ve Xerographic Isaretleme Modiilii Kapagi'ni takmak icin, kapaklari kaldirin ve iceri kaydirin. Kapaklarin
¢ Ust ve U¢ alt vidasini da sikin.

29. Baski makinesinin 6n kapaklarini kapatin.
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Birlikte Calismak

30. Baski makinesini Agik konuma getirin. Yazicr yeniden baglatiliyor. Asagidaki hata mesaji gorintdlenebilir.
Eger verilirse dikkate almayarak mesaj penceresini kapatin.

&) 27-314 - DFE Fault

Due to a problem between the DFE and Print Engine, the system cannot continue to process jobs.

Ifthe problem persists, please record the DFE Fault number and call your Xerox Customer Support Center.

fo Not: Yeniden baslatma sirasinda asagidaki mesaj verilebilir. Her bir yeni kurulu renk istasyonu icin 10
dakikaya kadar gosterir. Bir seferde iki renk istasyonu birden degistirdiyseniz, yazicinin yeniden baslamasi
icin 20 dakika kadar bekleyebilirsiniz.

Xerox® Xxxxxxxx Production Press

Diagnostics Mode...

[ changing Specialty Dry Ink Color

Changing of the specialty dry ink color in progress.
Color of Station 1 s being changed.

The system will automatically restart during this process.

31. Sistem yeniden baslatildiginda, baski makinesi yeniden baslar ve baski makinesinin Kontrol Merkezinde
mevcut 6zel kuru mirekkep grafigi gortintdlenir.
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Bakim

Bakim, Uretim Baski Makinesinin sorunsuz calismasina yardima olabilecek bilgi ve prosediirleri icerir. Uretim Bas-
ki Makinesinin tiim satir ici moddilleri icin sarf malzemelerinin siparis edilmesi hakkinda bilgi icerir.

Tek bir besleyici veya bitirme aygitlarindaki genel bakim gérevleri hakkinda bilgi icin, o aygitin Calisma Alaniyla
ilgili bolume bakin.

TEMIiZLEME YORDAMLARI

Uretim Baski Makinesinin dis yiizeyleri temizlenmeyi gerektirirse, bir kagit havluyu ya da yumusak, temiz bir bezi,
asindirict olmayan sivi bir cam temizleyici ya da suyla nemlendirin.

(D Dikkat: Uretim Baski Makinesinde baska bir temizleyici veya ¢éziicii kullanmayin. Kapaklardaki
boyayla tepkimeye girebilir, 6zellikle de boyanin kavlamasina neden olabilir.

(D Dikkat: Kagit kasetlerine dogrudan sivi dékmeyin veya piskirtmeyin. Siviyi her zaman 6nce beze
dokan.

Kontrol Merkezi Ekranini Temizleme
Frekans: Gunlik, her giin baslangicinda

Ekrani temiz, lifsiz bir bezle silin. Tim toz ve parmak izlerini silin.

(D Dikkat: Hasari énlemek icin, ekran tzerinde herhangi bir Xerox temizleyici, su veya ticari temizleyici
kullanmayin.

Kagit Yolunu Temizleme

j’ Not: Bu prosediirleri giinlilk, tercihen Uretim Baski Makinesini acmadan énce, Isitici sogukken uygulayin.
Prosedrlerde aciklandigr gibi, yalnizca 6nerilen kagit yolu alanlarini temizleyin.

TEHLIKE: Uretim Baski Makinesi aciksa ve isitici sicaksa prosediirii gerceklestirmeden énce Uretim
Baski Makinesini kapatin ve isiticinin sogumasi igin 50 dakika bekleyin.

j’ Not: Yiiksek miktarda ve sik sik kagit tozu birikiyorsa alternatif kagit onerileri icin Xerox® tedarik
temsilcinizle iletisime gecin. Analiz, kesik kagitlarin ve tavsiye edilmeyen materyallerin kalic k&gt
kontaminasyonuna neden oldugunu tespit ederse, servis sdézlesmesinin 6tesinde ek masraflardan
sorumlu olabilirsiniz.
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Kagit Yolu Alan 2’y1 Temizleme

1. Yazia motorunun sol ve sag 6n kapisini agin.

2. Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek icin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani acin ve yesil kol alanlarinin ylzeylerini temizleyin.
b.  Kury, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.
3. Tum yesil kollari ilk konumlarina geri getirin.

4. Yazici motorunun sol ve sag on kapisini kapatin.

Kagit Yolu Alan 3 ve 4’l Temizleme

1. Yazic motorunun sol ve sag 6n kapisini agin.

2.
3.
4.

Kol 3’0 tutun ve saat yoninun tersine dondirdn.
Duruncaya kadar kagit aktanm ¢ekmecesini yavasca gekin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir yesil kol alanini agin ve yizeylerini temizleyin.
b. Kuruy, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

5. Tum yesil kollari ilk konumlarina geri getirin.
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6. Lifsiz bir bez kullanarak, onlari kagidin hareket ettigi yonde déndirerek Alan 3'teki bantlari temizleyin.
Bantlar temiz oluncaya kadar, dondurerek temizlemeye devam edin.

j’ Not: Bantlari ¢iplak elle dondtrmeyin. Bantlara ¢iplak elle dokunmak kagit sikismalarina neden olabilecek
yag ve kir tortusu birakir

7. Kol 3'0 tutun ve duruncaya kadar kagit aktarim ¢ekmecesine dogru yavasga itin. Kolu sola gevirerek modult
yerine kilitleyin.

8. Lifsiz bir bez kullanarak, onlar kagidin hareket ettigi yonde dondurerek Alan 4'teki bantlar temizleyin.
Bantlar temiz oluncaya kadar, dondurerek temizlemeye devam edin.

j’ Not: Bantlari ¢iplak elle dondtrmeyin. Bantlara ¢iplak elle dokunmak kagit sikismalarina neden olabilecek
yag ve kir tortusu birakir.

9. Yazici motorunun sol ve sag 6n kapisini kapatin.

m,

i

1. Yazia motorunun sag tarafindaki sol 6n kapagr agin.

Kagit Yolu Alan 5’y1 Temizleme

2. Kol 5'i tutun, saatin tersi yoniinde dondurin ve isiticiyl duruncaya kadar yavasga disari gekin.
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3. Lifsiz bir bez kullanarak, bantlan kagidin hareket ettigi yonde dondirerek isiticinin sol tarafindaki bantlari
temizleyin. Bantlar temiz oluncaya kadar, donddrerek temizlemeye devam edin.

o

fc Not: Bantlari ¢iplak elle ddndurmeyin. Bantlara ¢iplak elle dokunmak kagit sikismalarina neden olabilecek
yag ve kir tortusu birakir.

4. Lifsiz bir bez kullanarak, bantlar kagidin hareket ettigi yonde dondurerek isiticinin sad tarafindaki bantlari
temizleyin. Bantlar temiz oluncaya kadar, dondirerek temizlemeye devam edin.

fo Not: Bantlari ¢iplak elle dondtrmeyin. Bantlara ¢iplak elle dokunmak kagit sikismalarina neden olabilecek
yag ve kir tortusu birakir.

5. Kol 5'i tutun ve duruncaya kadar isiticrya dogru yavasga itin.

6. Yazic motor kapisini kapatin.
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Kagit Yolu Alan 6’y1 Temizleme

1. Yazia motorunun sag tarafindaki 6n sol ve sag kapilari agin.
2. Kol 6’y tutun, saatin tersi yoninde dondiriin ve cikis cekmecesini duruncaya kadar yavasga disari ekin.

3. Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek icin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.

b.  Kuru, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.
f Not: Alan 6'y1 temizlerken Beyaz Referans Rulosuna dokunmaktan kaginin.

Tam alanlan temizledikten sonra 6b, 6¢, ve 6d kollarini orijinal konumlarina déndurin.
Kol 6'y1 tutun ve duruncaya kadar ¢ikis cekmecesine dogru yavasca itin.
Cikis cekmecesi tertibatini yerine sabitlemek igin kol 6’y1 saat yoninde cevirin.

Yazici motor kapilarini kapatin.

Kagit Yolu Alan 7’yi Temizleme

1. Yazic motorunun sag tarafindaki 6n sol ve sag kapilari agin.
2. 7g kolunu kaldirin ve saga dogru hareket ettirin.

3. Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek icin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.

b.  Kury, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.
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10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.
21.

Birlikte Calismak

79 kolunu baslangictaki konumuna getirin.
7f kolunu tutun ve asad dogru hareket ettirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin yiizeylerini temizleyin.
b.  Kury, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

7f kolunu baslangictaki konumuna getirin.

7d kolunu tutun ve sola hareket ettirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.
b. Kuruy, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

7d kolunu baslangictaki konumuna getirin.

7e kolunu tutun ve asagr hareket ettirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytizeylerini temizleyin.
b. Kury, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

7e kolunu baslangictaki konumuna getirin.

7¢ kolunu kaldirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.
b. Kury, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

7c¢ kolunu baslangictaki konumuna getirin.

7b kolunu kaldirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.
b. Kuruy, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.

7b kolunu baslangictaki konumuna getirin.

7a kolunu tutun ve sola hareket ettirin.

Sadece yesil kol sikisma temizleme alanlarindaki kagit yolunu temizlemek igin suyla nemlendirilmis, tiy
birakmayan bir bez kullanin.

a. Her bir alani agin ve yesil kol alanlarinin ytzeylerini temizleyin.
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b. Kuru, lifsiz bir bezle kalan nemi kurulayin.
22. 7akolunu baslangictaki konumuna getirin.

23. Yazic motor kapilarini kapatin.

URETiM BASKI MAKINESINi KALIBRE ETME
f Not: Bu béliimde yer alan bilgiler sadece Uretim Baski Makinesi kalibrasyonu ile ilgilidir.

Yazicr sunucusunun kalibre edilmesi hakkinda bilgi icin bkz. Uretim Baski Makinesi Yoneticiler icin. Ayrica, Fiery -
Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi altindaki yazdirma sunucusu belgelerine bakin.

Fiery® Yazdirma Sunucular striim 4.0, FS600 veya daha yeni bir sirimiinde kasete yiklenen stok, PredictPrint
Stok Sihirbazi kullanilarak kaydedilirse kaseti sag tiklayarak Goériinti Kalitesi Sistem Denetimi Yiirat islevini
uygulayabilirsiniz. Bu islevi etkinlestirmek icin bkz. Otomatik Gorlintu Kalitesi Sistem Kontrolu.

Tam Genislik Dizilimi

Tam Genislik Dizilimi Kanistirici éntuindeki kagit yolunda bulunan bir takimdir. Goriintd kalitesi ayarlari, yazici
sunucusu kalibrasyonu ve hedef profil ¢ikarma islemi gerceklestirmek icin Tam Enli Dizide bir hat ici tarayici
bulunur. Bir deneme modelinin bilinen renkleri icin referans olarak kullanilan dahili renk kalibrasyon seritleri veya
dosemeleri bulunmaktadir. Dogru ve tutarli bir kopyalama gerceklestirilmesi icin bu renk degerleri otomatik
olarak ayarlanir. Misteri midahalesine artik gerek yoktur.

Bir operatdr veya yonetici tarafindan baslatildiginda élctimler ve ayarlar otomatiktir. Tam Genislik Dizilimi:
e Operatér ve Uretim Baski Makinesi tiretkenligini artirir
—  Baski sunucusu kalibrasyonu ve hedef profiller olusturma igin uzun manuel prosedrlerin yerini alir

—  Otomatik tarama ve hedef 6lgme ile zaman kazandirir - harici bir spektrofotometre kullanmaniza gerek
yoktur

— Daha 6nce bir Musteri Hizmet Mihendisi gerektiren bazi baski motoru ayarlamalari icin basit adimlar
kullanir

e Sabit ve dogru goriintu kalitesini hizli bir sekilde ayarlama ve koruma becerisi sunar
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Birlikte Calismak

—  Hizli uygulama, Uretim Baski Makinesinin ortali tutulmasina yardimci olur
—  Otomatik kalibrasyon dogru rengi verir.
Kalibrasyon ve profil ckarmaya ek olarak, Tam Genislik Dizilimi bu t¢ gértnta kalitesi ayarini sunar:

e Otomatik Hizalama: Yazdirlan ciktida gorinti-kagit yerlesimini ayarlamak icin bu ézelligi kullanin. Bu
hizalama, 1 tarafli ve 2 tarafli goriintl kayd, dikeylik, egrilik ve buyitmeyi icerir.

o 2. Egilim Aktarim Rulosu: Diizglin olmayan toner kapsami ve renk kaymasini ayarlamak veya dokulu veya
keten stoklar icin goruntd aktanmini iyilestirmek icin bu 6zelligi kullanin.

o Otomatik Yogunluk Tekdiizeligi Ayari: Yazdirlan ¢iktinin yogunlugu, yazdirilan sayfa boyunca tutarli
degilse bu goriintd kalitesi ayarini gerceklestirin. Dizgiin olmayan, tutarsiz yogunluk baskili sayfalarin
bolimlerinde soluk renkler olarak gorulebilir. Bu 6zellik icten disa dogru ayarlar ve toner yogunlugunun islem
yoni homojenligini ayarlar. Bu tutarsiz yogunlugu diizeltmek tizere bu ayarin yapilmasi bir servis aramasini
ve olasi bir aksaklik stresini 6nleyebilir.

Yogunluk Homojenligi Ayari
Yogunluk Homojenligi Ayarlama, her sayfa boyunca esit toner yogunlugunu saglamak icin yapilir.

Uretim Baski Makinesi, yogunluk test modellerini yazdirir, onlan tarar ve yazilim kontrollerini sifirlayarak
varyasyonlari otomatik olarak diizeltir. Homojenlik, kenardan kenara dogru yogunluk kaymasinin gortinti
kalitesini etkileyebilecegi ylksek alan kapsama uygulamalarr icin dnemlidir. Yogunluk Homojenligi Ayari
zamandan tasarruf saglar, ¢iinkd bu ayarin olmamasi durumunda servis ¢cagrisi yapilmasi gerekecektir.

icten disa yogunluk homojenligi kusurlarini diizeltmek icin Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayarini yiriitiin.
C)rne@in, ¢iktr kalitesi sol veya sag tarafta (i¢ veya dis) daha agik (soluk) veya daha belirgin (daha kalin).
Xerographic bilesenler degistirildikten sonra Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayarini da gerceklestirin.

f” Not: Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari, sistem yoneticisi erisimi gerektirmez. Operatér bunu Sistem
menusline eriserek ve Sistem > Otomatik Ayarlarini secerek gerceklestirebilir.

Otomatik Yogunluk Tekdiizeligini Ayarlama

1. Kontrol Merkezinden Yonetim digmesini secin.

Otomatik Yogunluk Esitlik Ayari icin Otomatik Yogunluk digmesini secin.
A3 (11 x 17 ing) veya SRA3 (12 x 18 in¢) kagit iceren kaseti segin.

S

Baslat 6desini secin.

Uretim Baski Makinesi Yogunluk deneme modellerini yazdirir ve sistem kontrollerini uygun sekilde otomatik
olarak guinceller.

5. Asagidakilerden birini secin:
e Cikti baskilar kabul edilebilirse, Degisiklikleri Kabul Et secenegini secin.
e Cikis baskilar kabul edilebilir degilse ayar baskilari yapmak igin Baglat digmesini tekrar tiklayin.

f” Not: Birka¢ denemeden sonra, kabul edilebilir cikti elde edilemiyorsa, Misteri Destek Merkezi ile temasa
gecin.

6. Ana pencereye donmek icin Sistem Ayarlari penceresinden Tamam digmesini tiklayin.
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Otomatik Ayarlar

Tam Gorintd Kalitesi (IQ) ayarlar kullanan Tam Genislik Dizilimi tek bir pencerede goriinir. Bunlari grup olarak
secebilir veya tek basina calistirabilirsiniz. Otomatik Hizalama Ayari ve 2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik
Ayarlama ozelligini haftalik calistirin. Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari’'ni daha az siklikta kullanin.

Tam Genislik Dizilimi kullanan asagidaki otomatik IQ ayarlamasini kullanarak goriinti kalitesini en iyi hale

getirin.

Otomatik Hizalama Ayari

Bu arac, her ortam ve kaset kombinasyonu icin ayn bir hizalama profili olusturur. Ayar, gérintilerin medyaya
dogru yerlesimini saglar. Daha sonra kullanim icin ayarlamalar Stok Kitapligini Yonet'e kaydedilir.

2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik Ayarlama

Bu arag, diizgiin olmayan toner kapsamasi ve renk kaymasini duzeltir. Bu arag otomatik olarak bir ayar
Egilim Aktarim Rulo’sunda olusturur ve kaydeder. Daha sonra kullanim icin degerler Stok Kitapligini Yonet'e
kaydedilir.

Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari

Bu arag, sayfa boyunca kuru mirekkebin/tonerin tutarli ve homojen bir sekilde tutulmasini saglamak igin
baski motoru tablolarini ayarlar. Esitlik ayarini capraz islem yéninde veya islem yoninde calistirabilirsiniz.

j’ Not: Bu ayari diger ayarlamalardan daha az siklikla ¢alistirabilirsiniz. Gruptan segilimini kaldirin ve
gerektigi gibi calistirin.
Otomatik Ayarlari Ayarlama
1. Kontrol Merkezi’'nden, Otomatik Ayarlar digmesini secin.
Otomatik Ayarlar Kurulumu penceresi gorindr.

2. Bu Ug ayari ayni anda gergeklestirmek icin Otomatik Ayarlama Kurulumu penceresinde Tim FWA
Ayarlamalarini Calistir digmesini tiklayin.
Her bir ayari secerek calistirmak icin uygun ayar digmesini segin.

3. Baslat diigmesini tiklayin. Uc ayarin her biri tamamlandiginda durum penceresinde yesil bir onay isareti
goruntdlenir.

Islem tamamlandiginda, sonuclari géstermek icin bir pencere acilrr.
4. Sonuclarn gorsel olarak kontrol etmek Gizere sayfalari yazdirmak icin Deneme Bakisi digmesini tiklayin.

5. Ana pencereye donmek icin Kapat diigmesini tiklayin.

Otomatik Hizalama Bilgileri

Uretim Baski Makinesi Tam Genislik Dizilimi’ne sahipse, Otomatik Hizalama ézelligi kullanilabilir. Bu ézellik,
manuel ilerleme olmadan hizalama profili adimlar araciligiyla farkli ortam tirleri icin ¢ikti gértintisind otomatik
olarak ayarlar. Bu ihtiyag noktasi ayari hizli ve kolaydir ve verimlilik kaybini azaltir.

Otomatik Hizalama 6zelligine erismek icin Yonetici olarak giris yapin. Kontrol Merkezinden Profiller digmesini
secin. Profiller 6zelligi aclldiginda, Otomatik Hizalama ézelligini bulabileceginiz Profil Ozellikleri penceresini
acmak icin Yeni veya Diizenle 6gesini secin.
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Otomatik Hizalama hakkinda ayrintili bilgi icin bkz. Hizalama.

Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari Gerceklestirme

Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari gerceklestirmek icin su adimlar uygulayin:
f Not: Yonetici, test hedeflerinin yazdinlmasi icin kullanilacak standart stogu tanimlar.

1. Kontrol Merkezi’'nden Otomatik Ayarlar diigmesini segin.
2. Otomatik Ayarlar Kurulumu penceresinden Kaset Ayarlari’ni secin.

3. Kaset Kurulumu penceresinden, A3 (11 x 17 in¢) veya SRA3 (12 x 18 in¢) kagit iceren bir kaset segin.
Tamam secenegini segin.

4. Bu islemi etkinlestirmek icin Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari 6ntindeki kutucuga tiklayin.
Ayarin éninde bir kontrol isareti gérindr.
5. Baslat 6gesini segin.

Uretim Baski Makinesi hedefleri deneme yazdirr, élcer ve otomatik olarak toner yogunlugunun sayfa
boyunca tutarli uygulanmasi icin otomatik ayarlama yapar. Yazdirilan sayfalarin yeni ayarlari
yansitmadigini, ancak ayarlarr yapmak icin kullandiginiz sayfalar olduguna dikkat edin.

6. Yeni ayarlan gorsel olarak kontrol etmek isteyip istemediginize karar verin:
e Yeni kagitlar gézden gecirilen ayarlarla yazdirmak istemiyorsaniz Kapat'i secin.

e Yeni kagitlar gézden gecirilen ayarlarla yazdirmak istiyorsaniz Ornek Cikti’yi secin. Ornek ciktilar simdi
gincellenen ayarlarla yazilacak.

7. Yazdinlan ornekleri yogunluk homojenligi bakimindan kontrol edin.

Cikti drneklerini kontrol etmek icin her renk hattinin sayfa boyunca tutarli yogunluk gosterdigini onaylayin:

—

Check for uniform density across all color bars

8. Sonuclardan memnun kalip kalmadiginiza karar verin:
e Sonuglardan memnun kaldiysaniz, Kaydet ve Kapat'i segin.

e Sonuclar begenmediyseniz, proseduri tekrarlayin.
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EZ BASKI KONTROLU GERGEKLESTIRME

EZ Baski kontrolt sadece birkag men secimi ile tim ayarlar gerceklestirir. Bu ayarlari kisisel olarak da bu
pencereden yapabilirsiniz. Genel olarak, bu ayarlan Tdm FWA Ayarlarini Gergeklestir ile set olarak yaparsaniz,
Otomatik Yogunluk Homojenlik Ayari secimini kaldirin. Bu programi diger ikisi gibi sik calistirmaniza gerek yoktur.
Ayarlarinizi dikkatle kontrol edin; Otomatik Ayarlamalar yapildiginda, Kurulum ekrani kullanilan en son ayarlar
geri getirir.

e Otomatik Hizalama: Kayt, dikeylik, egrilik ve blyitme icin kagit Gzerindeki goriintlyt ayarlar. Bu ayar,
secilen stok icin Stok Kitapligini Yonet'e kaydedilir ve stok bir is i¢in her kullanildiginda uygulanir. Sistem
otomatik olarak bir ad atar. Ornegin, Hizalama 1, Hizalama 2 veya Hizalama 3.

e 2. Egilim Aktanm Rulosu: Dizensiz toner kapsami ve renk kaymasi icin ayarlar ve dokulu veya keten stoklar
icin gortintd aktarnimini gelistirir. Bu ayar, secilen stok igin Stok Kitapligini Yonet'e kaydedilir ve stok bir is icin
her kullanildiginda uygulanir.

e Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayar: Icten disa, ve uctan uca toner homojenligini ayarlar. Bu ayar bir
Sistem Yoneticisi tarafindan sistem diizeyindeki bir Standart Stok kurulumunda ydritaldr. Diger ayarlarda
oldugu gibi bunu her bir medya icin degistirmeyin.

e Otomatik Duzeltme
— Dogru Agi Yonu

- Kagit Islem Yonii

EZ Baski Kontrolii Gerceklestirme - Temel Prosedir
Her sey dahil EZ Baski Kontroli gerceklestirmek igin:
1. Kontrol Merkezi’'nde, Otomatik Ayarlar’i secin.

2. Otomatik Ayarlar penceresinde, eder etkin degilse, Tum FWA Ayarlarini Gergeklestir icin Agik digmesine
tiklayin.

3. Calistirmak istediginiz kontrol digmelerinin agik oldugundan emin olun. Bu kontrollerden sadece bir veya iki
tanesini yapmak istiyorsaniz, gerceklestirmek istemediginiz kontrol diigmelerini kapatin.

e Otomatik Hizalama
e 2. Egilim Aktarim Rulosu
e Otomatik Yogunluk Homojenligi:
e Otomatik Dizeltme
— Dogru Aci Yonu

- Kagit Islem Yonii

Loy

Otomatik Yogunluk Homojenligi ayarini atlamak igin kapatin. Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayarini
sadece sayfa boyunca, i¢ten disa, uctan uca toner yogunlugunda bir farklilik fark ederseniz yapin.

176 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

4. Her bir ayanin yaninda listelenen kagit kasetinin ve stogunun otomatik ayarlamalar igin istediginizi
oldugundan emin olun.

Otomatik Yogunluk Homojenligi icin stogun yalnizca bir yénetici tarafindan degistirilebilecedini unutmayin.
EZ Baski Kontroll icin rutin olarak kullandiginiz ayarlar muhtemelen degismez. Ancak, kullanicr kurulum
degerlerini degistirirse, is tird ve stok icin bunlarin dogru oldugunu onaylayin.

5. Baslat digmesini tiklayin.
Uc ayarlamanin her biri tamamlandiginda, durum penceresinde yesil bir onay isareti gériintilenir.
6. Kapat'a tiklaymn.

Islem tamamlandiginda, sonuclar gésteren bir pencere agilir. Sonuglar gorsel olarak kontrol etmek tizere
sayfalarl yazdirmak icin opsiyonel olarak Deneme Bakisi digmesini tiklayabilirsiniz.

SARF MALZEMELERI

Gerekli tim malzemeleri ve kagidi Xerox’un www.xerox.com/IRIDESSEsupplies adresi Gizerinden siparis verin.
Siteden, asagidakilerden birini yapin:

e Bolgenize ozel iletisim bilgileri icin Bize Ulasin 6desini secin.
e Sarf Malzemeler 6gesini secin ve sonra meniden uygun bir secenegi segin.

f Not: Msteri Tarafindan Degistirilebilen Unite parca numaralarinin son hali icin daima bkz. www.xerox.
com/IRIDESSEsupplies.

Malzemeleri ve Xerox parcalarini orijinal paketlerinde saklayin.

Asagidaki tablo, Xerox® Iridesse® Uretim Baski makinesinin tiim sarf malzemelerini géstermektedir: Sistemin
devre disi kaldigi stireyi en aza indirmek icin bu sarf malzemelerini stokta bulundurun.

BASKI MAKINESI iLE

GONDERILEN SARF YAKLASIK YAZDIRMA
MAL;EMES! UN'ITES‘I = MIKTARI/KARTONU TAM

SARF MALZEMEST OGESI YENIDEN SIPARIS MIKTARI RENKLI YAZDIRMALAR ILE

HD EA Toner Kartusu — Siyah 1 adet / kutu 69.000

HD EA Toner Kartusu — Camgobedi | 1 adet / kutu 82.000

HD EA Toner Kartusu — Macenta 1 adet / kutu 82.000

HD EA Toner Kartusu — Sari 1 adet / kutu 82.000

HD EA Kuru Murekkep Kartusu — 1 adet / kutu 55.000

Seffaf

HD EA Kuru Murekkep Kartusu — 1 adet / kutu 25.000

Beyaz

HD EA Kuru Mirekkep Kartusu — 1 adet / kutu 55.000

Altin
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BASKI MAKINESI iLE

GONDERILEN SARF YAKLASIK YAZDIRMA
MAL;EMES; UN.ITES_I = MIKTARI/KARTONU TAM
SARF MALZEMES]I OGESI YENIDEN SIPARIS MIKTARI RENKLI YAZDIRMALAR iLE
HD EA Kuru Murekkep Kartusu — 1 adet / kutu 55.000
GUms
HD EA Kuru Mirekkep Kartusu — 1 adet / kutu 55.000
Floresan Pembesi
Kuru Mirekkep Atik Sisesi 1 120K
Isitict AG Kurulumu 3 800K
Gelistirici 1 12 milyon

e Kuru mirekkep/toner verim tahminleri standart kosullarda A4 (8.5 x 11 in¢) Gzerinde her renk igin yizde 7.5
(4 renk=30 yiizde) alan kapsamasina dayanir. Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi centerline kagit ve
esdeger purtizsuzlik, kesim, kalite ve yapiya sahip diger stoklar. Yiksek ytizde kaplamali stok kullanan, her bir
rengin % 70'inden daha fazla alan kaplamali ve A4 boyutunden (8.5 x 11 in¢) daha buyik islemler icin
degisim oranlar daha sik olabilir. Ozel kuru miirekkep gelistirici, élctilen malzeme planlarina dahil degildir.
Asil Griinler biiylk olctide renk yogunluguna, alan kapsamina, kagit stoguna ve secilen yazdirma moduna
bagli olarak farklilik gosterir.

o Ucretsiz kuru miirekkep/toner atik siseleri, 1sitici Ag tertibatlar veya sarj korotronu tiniteleri siparis etmek icin
Xerox servis temsilcinizle iletisime gecin.

Sonlandirma cihazlar igin sarf malzemeleri siparisi verme hakkinda bilgi icin bkz. Sonlandirici Sarf Malzemeleri.

Sarf Malzemelerini Degistirme
Uretim Baski Makinesinde malzeme dedgistirmek (i yetenek seviyesi icerir:

e Operatorler, kuru murekkep/toner atik siseleri ve dolum korotronlari gibi Misteri Tarafindan Degistirilebilir
Birimleri degistirebilirler.

o Ozel egitimli Teknik Yetkili Operatérler diger sarf malzemelerini de degistirebilirler.

o Kalifiye Servis Temsilcileri Servis Temsilcisi Tarafindan Degistirebilir Birimleri degistirebilir. Bu birimler,
ortalama 6mir gostergelerinden cok daha uzun sire ¢alismasini saglayan 6zel tasarim 6zelliklerine sahiptir.
Durum disiik veya azalmis bir seviyeyi gésteriyorsa, Uretim Baski Makinesi bir isi kesmez veya calismay

durdurmaz. Uretim Baski Makinesi her servise alindiginda Servis Temsilciniz bu durum géstergesi bilgilerini
kullanir.
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KURU MUREKKEP/TONER KARTUSUNU DEGISTIRME

Toner kartuslari Siyah (K), Camgdbegi (C), Macenta (M), Sari (Y) ve istege bagli satin alinmis herhangi bir
kartusu icerir.

Istasyon 1 ve 6’da kullanabileceginiz opsiyonel kuru miirekkep kartuslar sunlardir:
e Beyaz Kuru Mirekkep

e GUmMUs Kuru Mirekkep

e Altin Kuru Mirekkep

e Floresan Pembesi Kuru Murekkep

istasyon 1’de kullanabileceginiz opsiyonel kuru miirekkep kartuslari sunlardir:

o Seffaf Kuru Mirekkep

e DusUk Parlaklikta Seffaf Kuru Mirekkep

j’ Not: Kuru mirekkep/toner dokdlmelerini 6nlemek icin, kuru mirekkep/toner kartuslarini yalnizca Kontrol
Merkezi'ndeki bir mesaqj sizi bilgilendirdiginde kaldirin.

—_

Kuru murekkep/toner alaninin asagisina bir parca bez koyun.
Yazici motor Ust kapisini agin.

Bos kartusu ¢ikarin. Bos kartusu yerel yasalara gore atin.

|I® w N

ipucu: Kuru miirekkep/toneri cildinizden veya giysilerinizden cikarmak icin, ilik veya sicak su veya temizleme
¢oziclleri kullanmayin. Bu temizleme seceneklerini kullanmak kuru mirekkebi/toneri katilastiracaktir ve
¢tkmasini zorlastiracaktir. Cildinize veya giysinize kuru murekkep/toner bulasirsa, ¢tkarmak igin bir firca
kullanin ve su dokin veya soguk su ve hafif bir sabunla yikayin.

=

Yeni bir kartusu kutusundan ¢ikarin.

5. Kuru Mirekkep/Toner tamamen ¢ozilene kadar yeni kartusu sirekli olarak calkalayin ve/veya Gzerine vurun.

(D Dikkat: Kuru mirekkep/toner nakliye esnasinda yerlesir ve kompakt hale gelir. Kartusu Uretim Baski
Makinesine yerlestirmeden dnce icerikleri ¢oziin. Materyalin tamamen ¢ozilmemesi kartusun ucundaki
disliye zarar verebilir.
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6. Yeni kartusu, ok en Ustte olacak sekilde bolmeye takin. Kartusu yavasca sonuna kadar itin.

® Dikkat: Her bir renk sisesi 6zel bir konuma isaretlidir. Ayni anda birden ¢ok kartus degistiriyorsaniz,
kartuslari dogru renk konumlarina yerlestirdiginizden emin olun.

7. Yazic motor kapilarini kapatin.

KURU MUREKKEP/TONER ATIK SiSESI

Kuru miirekkep/toner atik sisesi yazdirma islemi sirasinda olusan atik kuru miirekkebi/toneri toplar. Uretim Baski
Makinesi, Uretim Baski Makinesinin arkasindaki iki kuru miirekkep/toner atik sisesini icerir.

Bir atik sisesi doldugu zaman, Kontrol Merkezi’'nde size siseyi de@istirmeniz gereken zamani tavsiye eden bir
mesaj gériintilenir. Ikinci atik sisesi dolu olmadigi stirece dolu sise, bos siseyle degistirilirken Uretim Baski
Makinesi calismaya devam eder.

Kuru Mirrekkep/Toner Atik Sisesini Degistirme

f Not: Dolu bir kuru miirekkep/toner atik sisesini cikarirken dokiilmeleri dnlemek icin bunu Uretim Baski
Makinesinden yavasca gekerek ¢ikarin.
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1. Uretim Baski Makinesi arkasindaki kuru miirekkep/toner atik sisesi panelini agin.

3. Dolu siseyi Uretim Baski Makinesinden kaldirin.

13
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4. Kapag dolu sisenin kenarindaki baslik tutucusundan gikarin. Kapagi dolu sisenin tsttindeki agik delige sikica
bastirin.

Dolu siseyi yerel yonetmeliklerinize gore atin.

Yeni, bos siseyi kartondan ¢ikarin ve sise rafina yerlestirin.

Yeni siseyi Uretim Baski Makinesine dogru yavasca itin.

G N o wuv

Uretim Baski Makinesinin arkasindaki kuru miirekkep/atik toner sisesi panelini kapatin.

DOLUM KOROTRON KURULUMUNU DEGiSTIRMEK
f Not: Tum dolum korotronu ¢ikarma yordamlari aynidir.

1. Xerographic Modultiindeki pimlere dolum korotronu kilavuzunu takin.
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2. Dolum korotronunun 6n tarafindaki serbest birakma klapesini sikistirin ve dolum korotronunu, kilavuza
oturarak tik sesi ¢ikarana kadar disar dogru ekin.

3. Kilavuzu ve dolum korotronunu Xerographic Modulinden ¢ikartin.
4. Dolum korotronunun &n tarafindaki serbest birakma klapesini sikin ve kilavuzun arka tarafindan kaydirin.

5. Dolum korotronu klapelerinin kilavuzun raylarinda kaymasini saglayarak, dolum korotronunu dikkatlice
kilavuzun arkasina dogru kaydirin. Dolum korotronunu kilavuzun icinde ileriye dogru tik sesiyle oturuncaya
kadar kaydirin.

6. Korotron kilavuzunu Xerographic Modultindeki pimlerin Gzerine konumlandirin.

7. Dolum korotronunun &n tarafindaki serbest birakma klapesini sikin ve dolum korotronunu Xerographic
Moduline tik sesiyle oturuncaya kadar diiz olarak iceri itin.

8. Kontrol Merkezinde HFSI'yi sifirlayin.

f Not: HFSI'yi sacece Teknik Yetkili Operator sifirlayabilir.
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9. Yeni bir korotron taktiysaniz, Kontrol Merkezindeki yonergeleri izleyin. Mevcut korotronu degistirdiyseniz
iptal 6gesini secin.

ISITICI AGI KURULUMUNU DEGIiSTIRME

Isitict A kurulumu hakkinda Kontrol Merkezi’nde iki mesaj belirir. Ilk mesaj, Isitici AGinin asinmis oldugunu ve
yeni bir birimi hazirlamaniz gerektigini bildirir. Ikinci mesaj, 1sitici agi tamamen kullanildiginda ve onu
degistirmeniz gerektiginde gériintilenir. Bu mesaj goriintiilendigi zaman Uretim Baski Makinesi kapanir ve Isitici
Ag degistirilene dek yazdirma yapamaz.

TEHLIKE: Isitici alanindaki sikismalar giderirken dikkatli olun, isitici sicak olabilir ve yaralanmaya yol
acabilir.

1. Yazia motorunun sag tarafindaki sol ve sag 6n kapaklarr agin.
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3. Kolu asagr bastirin.

Isitici cikis alani agilir.

4. Isiticr ag kurulumundaki kollarr tutun ve kurulumu gikarmak igin yukari ve dis kisma dogru cekin.

Eski 1sitici a§ kurulumunu yerel yasalara gore atin.
5. Yeniisitict agi kurulumunu ve koruyucu kabi kutudan ¢ikarin.

6. Kurulumu her iki elinizle kollardan kaldirin ve kurulumu isiticaya takin.
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7. Isiticr gikis alanini kapatin.

8. Kol 5'i tutun ve duruncaya kadar isiticiya dogru yavasca itin.
9. Isitict modiliing yerine sabitlemek icin kol 5'i ok yoniinde cevirin.
10.  Yazic motorunun sag tarafindaki sol ve sag 6n kapaklari kapatin.

11.  Yazdirma isini yeniden baslatmak icin Kontrol Merkezindeki talimatlarn takip edin.

Dogru Isitici Ag Tertibatini Kullanma

Uretim Baski Makinesi icin iki farkli Isiticist Ag Kurulumu vardir:
e Standart stok igin Isiticisi A

e Filmicin Isiticisi Agl

(1) Onemli: Film ile asetatlari birbirine karistirmayin.

Film icin Isiticist Ag, Seffaf Film icin Isiticist Agr Kurulumu olarak acikca etiketlenmis bir kutu icinde gelir. Bu
Uriind aldiginizda kutusunu atmayin. Bir Isiticisi Agindan baska bir Isiticisi Agina gegis yaptiginizda,
kullanilmayan Isiticisi Agi kendi kutusunda tutun.

Film icin Isiticist Agi kagit stoku ya da standart asetatlar ile calismaz. Bir is calistirdiginizda, dogru Isiticisi Agini
kullandiginizdan emin olun. Yanlis bir Isitici Agi kullanmak bir hata olusmasina neden olabilir.

Bir Isitici A Kurulumu takildiginda ekran da bir simge goriindr. Farenizle simgenin tzerine geldiginizde, hangi
Isiticist Aginin Diiz ya da Film takili oldugunu gésteren bir mesaj gériiniir. Ornegin:

Fuser Web (Plain) installed.
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Sonlandirma, Uretim Baski Makinesi ile kullanilabilen cesitli istege bagli sonlandirma aygitlarinin nasil yapilandi-

nlacagi ve programlanacagr hakkinda bilgi saglar.

ARABIRIM KIVRILMA ONLEME MODULU

@ Onemli: Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiil, sistemle birlikte kurulmus herhangi bir ic hat sonlandirma

cihazlarr ile gereklidir. Ofset Yakalama Kaseti ile gerekli degildir.

= Q - | -n _Il-‘l- r -l : T |
N |‘H’ | 7.
i b m= A2 1 2 | |

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii asagidaki islevleri sunar:

o Uretim Baski Makinesi ve ekli sonlandirma cihazi arasindaki iletisim

¢ Uretim Baski Makinesi ve eklenen sonlandirma cihazi arasinda hizali bir kagit yolu saglar
« Uretim Baski Makinesi ve sonlandirma cihazlan arasindaki kagit hizini esler

e Kagit Uretim Baski Makinesinden ciktiginda kivim diizeltme ve sogutma.

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii Bilesenleri

G/ER

T

—

1. Stok Sikismasi ve Hata Gosterge Panel

2. Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii On Kapagi
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Arayuz Kivrilma Diizeltici Modiilii Kontrol Paneli

Y

o =

e | a0-0 el S
\/“'--.._

1. Stok Sikismasi ve Hata Gostergesi
Yukari ve Asagi Kivrilma Gostergeleri
Manuel Kivrilma Artir Digmesi

Manuel Kivrilma Azalt Dugmesi

v B W N

Otomatik Kivrilma Digmesi ve Gostergesi

Arayiiz Kivnilma Diizeltici Modulii Kivrilma Diizeltme

fpucu: Kivrilma diizeltmesinin amaci, medya ic hat sonlandirma cihazina ulasmadan énce baski makinesinden
ayrldidr icin kagit kivrilmasini sabitlemektir. Baski makinesi yazdirma yaparken Araytiz Kivrilma Diizeltici Modulu
kivrim dizeltici kullanin.

[

1. Uretim Baski Makinesinden gelen yazdirilmis ortam
2. Araylz Kivrilma Duzeltici Moduli Kagrt Yolu
3. Kivnlma Duzeltici Arayiiz Modiliinden yazili medyanin Sonlandirma Cihazina gitmesi

Ortam module girince, kiviim dizeltme igin kiviim duzelticiye girer. Kivrilma duzeltici, kiviim duzeltici ruloya
sahiptir ve asagidaki medyaya bagli olarak baski uygular:

e Sistem varsayilani Otomatik agik

e Kivnilma Duzeltici Arayiiz Moduli kontrol panelinden yapilan manuel secimler
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Yazdinlmis ¢iktida kagit kivrilmasini hizla ve istendigi noktada ayarlamak istiyorsaniz manuel yukari ya da asagi
kivrilma dagmelerini kullanin. Bu digmeleri kullandiktan sonra yazdirilan giktilar asirn kivriliyorsa daha fazla bilgi
igin bkz. Kagit Kivrilmasini Dizeltme.

Kivrilma diizelticiden, basili medya sogutulur ve Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiiliine, Uretim Baski Makinesine
bagli opsiyonel sonlandirma cihazinin yanina gider.

Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiilii Kiviilma Diizeltici Modlari ve Islevleri

f Not: Kivrilma dizeltme modu icin Kivrilma Dizeltici Araylz Modilu secerseniz, yeni mod Kivrilma
Duzeltici Arayliz Modili’ne iletilen sonraki sayfaya uygulanir.

GOSTERGE MOD ISLEV
Otomatik Otomatik varsayilan moddur.
= S 8-0 e Kivrilma yoni ve miktarini secerek

0= = ) otomatik olarak kagit kivrimini diizeltir. Bu

o duizeltme, ortam agirligina, ortam tdrdine,

on ve arka gorintu kapsamina ve gevreye

vrs100.036 baglidir.

e Otomatik secildiginde, digmenin sol
tarafindaki gosterge yanar.

o5 ) =00

e Bumod, kagrt kivrilmasinin kontrol
edilmesi icin yedi otomatik ayara sahiptir:
t¢ yukari kivrilma ayari, G¢ asagi kivrilma
ayari ve bir kapali ayari.

e Otomatik mod kullanilirken, kontrol
panelinde bir gésterge anlik yanar. Bu
gosterge, dnceden secilmis kivrilma
yonunu ve kagida uygulanan miktari

belirtir.
Kapali Bu gosterge yanarsa, Otomatik veya Manuel
gy = =00 modlar icin yazdinlan ciktiya kivrilma
\CP/D dizeltmesi uygulanmaz.
-)DA,E\* ¥9

oL )
o[ ] =00

VP3100_037
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GOSTERGE
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MOD

Manuel Yukari Dogru
Kivirma

ISLEV

Yazdinlan ¢kt yukariya dogru kivrilmig
haldeyken, yazdirma kenarlarinin cikis
kasetinde yukari dogru kivrldigr anlamina
gelir, kivirma digmesini segin.

Yukari dogru ¢ kivrilma dizeltme degeri
vardir.

flk tic gésterge hangi yukari dogru
kivrilma dizeltmesinin seviyesinin
secildigini gosterir.

En Ust gosterge, basili giktiya
uygulanabilen en st kivirma
dizeltmesidir.
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Manuel Asadi Dogru
Kivirma

Yazdinlan ¢kt asadi dogru kivrilinca,
yazdirma kenarlarinin ¢ikis kasetinde
asagi kivrlacagr anlamina gelir, kivrilma
digmesini secin.

Asagi dogru g kivrilma duizeltme degeri
vardir.

Ik tic gosterge hangi asadi dogru kivrilma
duzeltmesinin seviyesinin secildigini
gosterir.

Alt gosterge, basili ¢iktiya uygulanabilen
en az kivirma diizeltmesidir.
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Kivirilmay artir digmesine basildiginda kivirma duzeltme seviyeleri gosterildigi gibi degisir:

= o UﬂD = o U-»D = = U-»D = w CJ-»I] 8f\/:>)?(u-'D
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Kivirilmayi azalt dugmesine basildiginda kivirma diizeltme seviyeleri gosterildigi gibi degisir:

gy— = D»D 8= ‘:'[]-»D Y= =U-0 B = ‘:'EJ-'D 8y — = U-0
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YERLESTiRiCci MOoDULU

j Not: Yerlestirici, Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'nin kullanilmasini veya asagidaki Uretim On Hazirlik
Islemcilerinin kullanimini gerektirir:

o Uretime Hazir Sonlandirici
o Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
o Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Sonlandiricilar hakkinda daha fazla ilgi icin bakiniz: Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik
Olusturucu Sonlandirici ve Uretime Hazir Sonlandirici Plus.

Bos, dnceden yazdirilmis veya sonlandiriimis ciktiya yerlestirilen 6zel medya gibi ortamlar yklemek igin
Yerlestiriciyi kullanin. Bu ortam, bitmis cikti icin ayinicilar ve kapaklar olarak islev gériir. Uretim Baski Makinesi, T1
Kasetinden beslenen ortama yazdirmaz. Bunun yerine, medya, yazdirilan ciktiya segilen konumlarda yerlestirilir.

=== &Q .'“' T _nll T T  ————
W Az m | f ‘ ‘ } ‘ Lr,
i L | me= A1 1 2 | |

fo Not: Yerlestiriciye bazen, islem sonrasi yerlestirici veya ara baglayici denir.
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Yerlestirici Bilesenleri

\/

—

—

1. Yerlestirici Kaseti veya T1 Kaseti
2. Yerlestirici Kontrol Paneli

3. VYerlestirici On Kapag

Yerlestirici Kontrol Paneli

NUMARA BILESEN

1 Kagit Sikismasi ve Hata Gostergesi

TANIM

Bu gosterge Yerlestirici’de bir
sikisma oldugu zaman yanar.

2 Yukari veya Asagdi Kivrilma Gostergeleri

Bu gostergeler, Yerlestirici icindeki
Kivrilma Gidericinin calisma
modunu gosterir. Sistemde bir
Arayiz Kivrilma Giderici modult
bulunuyorsa bu &zellik gerekli
degildir. Bu durumlarda, Kivrilma
Dagzeltici islevi devre disi birakilir.
Yerlestirici icin yalnizca tg tane
kivrim dlzeltici secenek vardir:

e Bir yukar kivrilma diizeltme,
yukari gostergesi.
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NUMARA BILESEN TANIM

e Birasad kivrilma diizeltme,
asagl gostergesi.

e Kapal, kivrilma diizeltmesi yok,
orta gosterge.

3 I[P Otomatik Kivrilma Giderici Digmesi -
Digme 5

4 IP Manuel Yukari Kivrilma Giderici Digmesi -
Didgme 3

5 IP Manuel Asagr Kivrilma Giderici Digmesi -
Dugme 4

Yerlestirici Kaseti T1 icin Medya

Ipucu: Yerlestiriciden beslenen medya, bos medyaya énceden yazdirilir. Secilen konumlarda Yerlestirici bu
yapraklari yazdinlan giktiya yerlestirir.

Yerlestirici Kaseti T1 icin Desteklenen Medya

ORTAM BOYUTU MEDYA AGIRLIGI KASET KAPASITESI

182 x 148 mm (7,2 x 5,8 ing) — 52-400 g/m2 kaplanmamis 72— 250 yaprak

330 x 488 A3 (13x19,2 | 350 g/m2 kaplamal

inc) X mm veya A3 (13 x gim=Kapiamdi Colotech+90’a bagli olarak

Yerlestirici Kasetine Medya Yiikleme

Yerlestirici Kasetini kullanmnadan 6nce, asagidaki yonergeleri inceleyin:
e Kalan tim medyayi kasetten ¢ikarin.

e s icin gerekli tim medyayi kasete yiikleyin.

o Sirt dikis veya cift katlama seceneklerini kullanmak icin, kaset 1 gibi, ana besleme kasetinde yUkli medyanin
boyutunun Yerlestirici Kasetinde ytkli medya ile ayni oldugundan emin olun.

e Desteklenen medya bilgisi icin bkz. Yerlestirici Kaset.

f Not: Yerlestirici Kasetine 8,5 in¢ genisliginde SEF medyasi yiklendiginde varsayilan boyutu 8,5 x 14
inctir. 8,5 x 11 ing ortam yerlestirilirse Yonetici Modu araclarini kullanarak NVM 769-503 varsayilanini
ayarlayin. Daha fazla talimat igin bkz. Yoneticiler icin.
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Bos veya onceden yazdinlmis yapraklar gibi ayiricr yapraklar veya kapak yapraklarr eklemek icin Yerlestirici
Kasetini kullanin. Yerlestirici Kasetinde yikli medya sonlandirilmis, yazdinlmis ¢iktiya yerlestirilir. Yerlestirici
Kaseti maksimum 250 sayfa Colotech+90 tutar.

Ipucu: Uretim Baski Makinesi, Yerlestiriciden beslenen ortama yazdirmaz. Bunun yerine, medya, yazdirilan
ciktiya segilen konumlarda yerlestirilir.

1. Tum kenarlari hizalayarak medyayi yikleyin.

On yazdinlmis medya icin, yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yiikleyin.

j’ Not: Sikismalari veya Uretim Baski Makinesi arizalarini gidermek icin medyay! maksimum dolum
cizgisinin Uzerinde yUklemeyin.

2. Kagit kilavuzlarinin ortasini tutarak, yavasca uygun medya boyutuna medya kenarlari birbirine temas edene
kadar kaydirin.

Kilavuzlar arasindaki mesafe cok uzun veya medyaya gore kisa ise, sikismalar olusabilir.

Sistem yéneticisi tarafindan ayarlandiysa, Kaset Ozellikleri penceresi Kontrol Merkezi ana penceresinde
gorundr.

3. Kaset Ozellikleri penceresinden, dogru medya bilgisini girin veya dogrulayin.

4. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayin.
Ozel Ortamlara Yazdirma

Delikli Kagit

Delikli medyay! Yerlestirici Kasetine uzun kenardan besleyerek (LEF) ve Yerlestiricinin 6niindeyken delikler sag
tarafta kalacak sekilde yikleyin.
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Etiket Medya

Etiket medyasini Yerlestirici Kasetine uzun kenardan (LEF) ve Yerlestiricinin dniindeyken seritler sol tarafta
kalacak sekilde yikleyin.

Yerlestirici Uretkenliginin Yonetilmesi

Kaset T1 olarak da adlandirilan Yerlestirici Kaseti kullanilirken Uretim Baski Makinesinin tretkenligi nasil
ybnetecegini secebilirsiniz. Yerlestirici Uretkenligi ayari, Uretim Baski Makinesinin asagidaki kosullarda nasil
davranacagini belirler:

e Yerlestirici Kasetinden bos veya 6nceden yazdinlan yapraklar yazdinlan giktiya yerlestirildiginde
e Yerlestirici Kasetinde stok bittiginde
Yerlestirici Uretkenligi ayari su iki secenedi sunar:

 Sekans Dogruluguna Oncelik: Her bir set icin Uretim Baski Makinesi, yazdirma éncesinde kagidin
Yerlestirici Kasetine yiklendigini kontrol eder. Kagidin Yerlestirici Kasetine ylklendigi kontrol edildikten sonra
Uretim Baski Makinesi, isi yazdirmaya baslar. Yerlestirici Kasetinden bir sayfa eklenmeden hemen énce
Uretim Baski Makinesi, yazdirmayi durdurur. Yaprak eklendikten sonra Uretim Baski Makinesi, yazdirmaya
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devam eder. Bu ayar, bekleme stresinin uzamasina ve bu nedenle tretkenligin azalmasina neden olur.
Ancak, Yerlestirici Kasetine ylklenen kagit bittiginde yazdinlan ¢ikti temizlenmez.

o Uretkenlige Oncelik: Uretim Baski Makinesi, yazdirmay! Yerlestirici Kasetinin durumundan bagimsiz olarak
baslatir. Kagit, Yerlestirici Kasetine ytklendigi stirece bir yaprak eklendiginde yazdirma duraklatilimaz. Ancak,
Yerlestirici Kasetindeki kagit bittiginde yazdirma duraklatilir ve yazici motoru ile Yerlestirici arasindaki kagit
yolundaki yazdirnlmis cikti, Yerlestiricinin 6tesinde ilk ¢ikti kasetine bosaltilir. Yerlestirici Kasetine tekrar kagit
yuklendiginde bosaltilan yapraklarin yeniden yazdinlmasindan baslanarak yazdirma devam eder. Bu ayar,
tretkenligin korunmasina yardimci olur.

¢ Not:

e Kagit stkismalarini 6nlemek icin kagit yolundan gikartilan ¢iktiyr yeniden kullanmayin.

o Uretkenlige Oncelik, Yerlestirici Uretkenligi icin varsayilan ayardir.

GBC® ADVANCEDPUNCH® PRO

GBC® AdvancedPunch® Pro raporlar, dizinler, fiyatlama kilavuzlari ve diger bagl kitaplarin Gretimini dizene
sokmak icin Uretim Baski Makinesi ile entegre olan bir otomatik delik agma modiiliidiir. Delgi, manuel delme
islemini ortadan kaldirarak zamandan tasarruf saglar ve tretkenligi artinr. Kompakt GBC® AdvancedPunch® Pro,
minimum alan gerektirir ve birden fazla opsiyonel delik delme kalip takimina uyar.

j’ Not: GBC® AdvancedPunch® Pro, Yiiksek Kapasiteli Istifleyici veya asagidaki Uretime Hazir
Sonlandiricilardan birini kullanmay gerektirir:

e Uretime Hazir Sonlandirici
o Uretime Hazrr Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
e Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Sonlandiricilar hakkinda daha fazla ilgi icin bakiniz: Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik
Olusturucu Sonlandirici ve Uretime Hazir Sonlandiricr Plus.

& -
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GBC® AdvancedPunch® Pro su islevleri saglar:

e Genis yelpazeli ortam boyutlarini ve tirlerini deler

e Arka kenar, LEF ve SEF delme

e Kalip takimi algilama paneli kalip takimini ve déngi sayisini gosterir.

e En poptiler ciltleme formatlarinin etkinlestirilmesi icin kullanicr kalip takimi secenekleri arasinda tarak, tel,
bobil ve 3-7 delik cesitleri bulunur.

e Cogu medya boyutu icin nominal baski motor hizinda calisir

e Herhangi bir alet kullanmak gerekmeden kolayca degistirilebilen kalip takimlari

196 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

e Tum kalip takimlari, delik desenini ve ismini veren bir kimlik etiketi icerir
e (ihaz tzerinde levha baypasinin tzerinde bulunan iki ekstra kalip takimi igin uygun saklama alani

GBC® AdvancedPunch®'i kullanma hakkinda ayrintili bilgi ve talimatlar icin, cihazla birlikte verilen kullanma
kilavuzu CD'sindeki kilavuza bakin veya www.xerox.com/IRIDESSEsupport adresine gidin.

YUKSEK KAPASITELI ISTIFLEYICI
f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Moduilii gerektirir.

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici bir Istifleyici Kasete iiretim ciktisi icin yiiksek kapasiteli istifleme ve ofsetleme
ozellikleri sunan istege bagli bir istifleme kaseti ve arabasidir. Yiiksek Kapasiteli Istifleyici ayrica kisa istif
calismalari icin uygun olan bir Gst kaset sunar.

&9 -
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Yonergeleri

o Istifleyici kaseti ve karti, 52-400 g/m2 kaplamali veya kaplanmamis medya kabul eder. 300 g/m2’den daha
agir medya icin azalmis istif kalitesi ve ylksek sikisma orani muhtemeldir.

o Asetatlar Ust kasete ya da istifleyici kasete ve arabaya gidebilir. Istif yiiksekligini 100 asetata sinirlayin.

e 100 g/m2'den daha hafif kaplamali ortamlar, 100 g/m2'den daha agir kaplanmis ortam kadar guvenilir bir
sekilde calismaz.

o Istifleyici, 13 x 19 inc veya SRA3 medya boyutu icin ofset veya istifleme saglamaz.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Bilesenleri
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NUMARA | BILESEN TANIM

1 Sikisma veya Hata Gostergeleri Bu gostergeler Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin E1-E8
alanlarinda bir sikisma oldugunda yanar.

2 Ornek Digmesi Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin (ist kasete 6rnek bir sayfa
ctkartmast icin bu digmeyi secin.

Dugmenin solundaki gosterge, Ust kasete 6rnek bir sayfa
gonderilene kadar yanip soner.

3 Bosaltma Digmesi Yazdirmayr durdurmak ve kagidi gtkarmak igin bu
didgmeyi segin.

4 Ust Kaset Kaset maksimum 80 g/m2 veya daha az 500 sayfa tutar.
Ust kaset asagidaki medya boyutlarini ve agirliklarini
kabul eder:

e Boyutlar: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 in¢)-330,2 x 488
mm (13 x 19,2 ing)
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TANIM

e Stok Agirliklari: 52-400 g/m? kaplanmamis ve 72—
350 g/m2 kaplamali

5 Kisa Devre Anahtari

Devre kesici, Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin arkasinda
bulunur. Bir elektrik arizasi ya da bir kisa devre olusursa
bu anahtar elektrigi otomatik olarak keser.

6 Ust Kapak

Kagit stkismalarini gidermek icin, bu kapagr agin.

7 Istif Kaseti/Sehpa

Kaset ve sehpa maksimum 80 g/m?2 veya daha az 500

sayfa tutar. Istif Kaseti ve Sehpa asagidaki medya

boyutlarini ve agirliklarini kabul eder:

e Boyutlar: 203 x 182 mm (8,0 x 7,2 ing)-330,2 x 488
mm (13 x 19,2 ing)

e Stok Agirliklan: 52-400 g/m2(56-360 g/m?) istif
ofset 6zelligi icin

e Kapasite: 5000 yaprak (80 g/m? veya daha az)

f Not: Bazi medyanin kendine has 6zelliklerinden

dolayy, istif ellecleme kalitesi 300 g/m2.asan
medyalarla birlikte dusebilir.

8 On Kapak

Medyay ve yazdirilmis giktiyr almak icin bu kapiyr agin.

9 Opsiyonel Tkinci Yiiksek Kapasiteli Istifleyici

Daha fazla cikis kapasitesi icin ikinci bir opsiyonel YUksek
Kapasiteli Istifleyici sistem yapilandirmasina eklenebilir.

Yiiksek Kapasiteli istifleyici Devre Kesici

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici devre kesici Yiiksek Kapasiteli Istifleyici biriminin arkasinda bulunur.

1. A¢ma Kapama Dugmesi

Devre kesici anahtar normalde ACIK konumdadir.

f Not: Bir elektrik kesintisi meydana gelirse Yiiksek Kapasiteli Istifleyiciye elektrik akisini kesmek icin devre
kesici otomatik olarak kesilir. Elektrik bilgileri igin bkz. Elektrik Guvenligi.
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Cikt1 Kasetleri

YUksek Kapasiteli Istifleyici iki cikti kasetine sahiptir.

VP3100_064
1. Ust Kaset

2. Istif Kaseti/Sehpa

Ust Kaset asagidakileri sunar:

e 500 sayfaya kadar ofsetsiz kisa istif calismalari icin kolaylik

e Aninmis sayfalarin teslimi

Kontrol Diigmeleri
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1. Ornek diigmesi: Ust kasete bir 6nrek yaprak ciktisi almak icin bu diigmeyi kullanin.

2. Bosaltma digmesi: Yazdirmay durdurmak ve kagidi cikarmak igin bu digmeyi kullanin.
Istif Kasetini Bosaltmak

f Not: Opsiyonel Yiiksek Kapasiteli Istifleyici ile bir Yiiksek Kapasiteli Istifleyici’yi bosaltirken cikisi diger
YUksek Kapasiteli Istifleyici’ye yonlendirebilirsiniz.
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Birlikte Calismak

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici kontrol panelinden Bosalt diigmesini tiklayin.
Bosaltim Gostergesi yandiginda, Yiiksek Kapasiteli Istifleyici 6n kapagini agin.
Istiflenen medyanin en istiindeki giivenlik cubugunu konumlandirin.

Istifleyici Sehpasi'ni dogrudan Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'den cekin.

.
( ==

Guivenlik cubugunu gikarin.

Medyay istifleyici kasetinden cikarin.

Bos Istifleyici Sehpasini dogrudan Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'ye itin.

Giivenlik cubugunu Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'nin icindeki sabit alana konumlandirin.
On kapag kapatin.

Kaset Calisma konumuna ytuikselir.

Ipuclari ve Oneriler

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici kullandiginizda, asagidaki ipuclar ve énerilere bakin:

1.

lgili Yiiksek Kapasiteli Istifleyici kasetindeki medyay: kivrilmaya karsi kontrol edin.
a. Kivrilma yoksa, cikti kabul edilebilirse ve gereksinimlerinizi sagliyorsa, isleminiz bitmistir.
b. Kivrilma mevcutsa, bir sonraki adimla devam edin.

Ortam kivrilmasini diizeltmek icin Kivrilma Duzeltici Araylz Modulundeki kivrim dizeltme kontrollerini
kullanin.

Gikti daha iyi bir duruma gelmezse, kivrilmayi tekrar ayarlayin.

GCikti hala iyi bir durumda degilse, Musteri Destek Merkezini arayin.

KATLAMA VE IKI TARAFLI KIRPICI

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi SquareFold® Kesme Modiilii ile kombine edildiginde, diiz kenari ve tam bir
kesim yapmak icin yapraklarin veya kitapciklarin tepelerini ve diplerini keser.

f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi asagidaki Uretime Hazir Sonlandiricilardan bir tanesine ihtiyac

duyar:
o Uretime Hazir Sonlandirici

e Uretime Hazrr Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
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o Uretime Hazir Sonlandirici Plus

m™
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Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi, ciktilarin iki yaninda kirpma ve kirpma saglayan istege bagl bir sonlandirma
aygitidir.

Katlama ve Tki Tarafli Kirpici asagidaki gérevleri yapar:

e Uygun nihai genislige ve gorinidme sahip bir cikt Gretmek icin ciktilarin veya kitapgiklarin Gstiinden ve
altindan 6-25 mm (0,24-0,99 in¢) kirpar.

f Not:

e Ortami, 6n kenardan 62 mm icinde katlarsaniz sikisma olasiligi artar.

e Endustk kinsma ayar degeri 1, bazi ortamlarda gorandr kinsmaya neden olmayabilir.
e Gelen medya boyutlarini 194 x 257 mm (7,6 x 10,1 in¢)-330,2 x 488 mm (13 x 19,2 ing) kirpar.
e Gelen ortam boyutlarini 52-400 g/m2 veya kaplanmis kagitlar 106—-350 g/m2'ye kadar kirpar

SquareFold® Trimmer ile eslestirildiginde, kitapgiklarin tim taraflar, tam kesim sayili kitapgiklar etkinlestiren
ciltleme haricinde diizeltilebilir. Bilgi icin bakiniz SquareFold® Kesme Unitesi.

Katlama ve iki Tarafli Kirpici Yapilandirmasi

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi cikan ortamin alt ve (st kenarlarini kirpar, dikey konumda cizgileri uygular ve
iki sayfa ¢iktiya bindirme yapar.

1. Toz Kutusu: Toz Kutusu kirpma atigini saklar.
2. Kirpici: Kirpicr islem yoniinde st ve/veya alt kenarlar kirpar.

3. Pilyaj: Kinstiriar kinsikliklar dikey yonde uygular.
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4. Kayit: Kayit 6zelligi ortam carpikligini ayarlar ve ortamin konumunu algilar.

5. Baypas: Baypas kalan modiiller araciligiyla sonlandirma yapmadan ortami tasir.

6. Ara Bellek: Cikti alanina iki kagit bindirir.

Katlama ve iki Tarafli Kirpici Bilesenleri

\_

T

VP3100_097

NUMARA BILESEN TANIM
1 Stok Sikismasi ve Hata Bir sikisma oldugunda gosterge yanar.
Gostergesi
ges! Gosterge yanip sonlyorsa yazdirmanin devam edebilmesi
icin sikisikligr duzeltin.
2 Kesme Unitesi Atik Kabi Doldu | Bu gostergeler Kesme Unitesi Atik Kabini bosaltma zamani
Gostergesi geldiginde yanar ve Kap doldugunda yanip séner.
3 Ust Kapak Kagit sikismalarini temizlemek icin bu kapagr acin.
4 Alt Kapak Kirpici Atik Kabini bosaltmak igin bu kapagi agin.

Katlama ve iki Tarafli Kirpici Bakimi

Atiklarr ve pislikleri temizleyerek, kirpicinin optimum performansinin korunmasi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz.
Katlama ve iki Tarafli Kirpici Atik Kabini Bosaltma.
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Katlama ve iki Tarafli Kirpici Atik Kabini Bosaltma

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi'nin atik kabi neredeyse dolduysa, opsiyonel donanimin tstiinde bir gésterge
yanar.

j’ Not: Atik kaplarini tam dolmadan 6nce, yazici halen calisiyorken bosaltabilirsiniz.

Atik kabi dolu duruma geldiginde asagidaki degisiklikler olusur:
e QGosterge sabit 1sikli bir durumdan yanip sdnmeye gecer.

 Uretim Baski Makinesinde, atik kabinin doldugunu gésteren bir mesaj gériindr.

Atik kabini bosaltmak igin asagidaki adimlari uygulayin.

1. Katlama ve Iki Tarafli Kirpicinin alt kapadini acin.

<

VP3100_088

2. Atk kabini ¢ekip cikarin.

T

VP3100_090

3. Tdm atiklan atin.

@ Onemli: Tim atiklan kaptan tamamen bosalttiginizdan emin olun. Kalinti veya pislik kalirsa kirpici
arizalanabilir.
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4. Ozellikle kabin arkasinda bulunan tiim atigi ve pisligi temizlediginizden emin olmak icin, temizleme
cubugunu kullanarak kirpicinin icindeki kalan atiklari temizleyin.

R K
5. Temizleme cubugunu alt kapak icindeki orijinal konumuna getirin.
6. Atik kabini yeniden takin ve tamamen itin.
/
7. Alt kapagi kapatin.
Katlama ve ki Tarafli Kirpici Modiilii
Islev e Yapraklarin Ustlinden ve altindan, giris ve ¢ikis

kenarlarindan 6-25 mm (0,2-0,9 in¢) kirpar

e Xerox® SquareFold® Kesme Unitesi ile
kullanildiginda kitapgiklar icin tam kapsamli
kirpma sunar.

e Cekici bir kinsik katlama olusturur.

2 tarafl kagit kirpma icin kagit boyutu e Minimum: 194,0 x 210,0 mm (7,7 x 8,3 in¢)
e Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 in¢)

2 tarafli kitapgik kirpmaicin kagit boyutu e Minimum: 194,0 x 257,0 mm (7,7 x 10,12 in¢)
e Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 ing)

Kagit Agirligi e Kesme: 52-400 g/m?
e (izgi: 106-350 g/m?
e Baypas: 52-400 g/m?
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Kinstirma o Kitapgiklar icin skorlar dis (kapak) ve en icteki
sayfa

e Kagtlar igin: skorlar tim katlamalar cevrimdisi
katlamalar (kagrtlar diz ¢ikar)

Daha Fazla Ayrinti e Kitapgik islemesini dizenlemek ve yazici
motorunu Uretken sekilde kullanmak icin bir Ara
Bellek Kurulumu icerir

Kinisik Medya Ozellikleri

f Not:

« Sirt Dikis ve Iki Katlamayr kullanmadiginizda 157 g/m2 veya daha agirdir. Ayrica 156 g/m2 ya da
daha hafif kagitlara kinsiklik uygulayabilirsiniz. Ancak, katlanma kalitesi, 6rnegdin ¢ikti kagit
yapraklarini elinizle bu katlanma cizgileri boyunca kolayca katlaniyorsa, garanti edilemez.

« Sirt Dikisi veya Ikili Katlama kullanilirken cikti yapraklarinda pilyaj cizgileri etrafinda kinsikliklar
meydana geliyorsa Stok Kitapligini Yonet altindan Pilyaj Basincl 6gesini daha dustk bir degere
ayarlayin.

Kagit Agirlig
60-350 g/m2 Sirt Dikisli veya Cift Katli
Kagit Boyutu

Standart ve Ozel Boyutlar

Standart Maksimum SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7
ing)

Enaz A4 (210 x 297 mm, 8,27 x 11,7
ing)

184,15 x 266,7 mm (7,25 x 10,5
ing)

Ozel Yikseklik 182,0-330,2 mm (7,2-13ing)

Genislik Ust Kasete olan Genislik 210-488
mm (3,3-19,2 in¢)

Kitapcik Yapiciya olan Genislik
257-488 mm (10,1-19,2 ing)

Hat Sayisi
1-5

fo Not: Ortam boyutu 254 mm'den (10 in¢) daha az oldugunda veya 437 mm'den (17,2 in¢) daha buylk
oldugunda izin verilen maksimum ¢izgi hattinin sayisi Ggtdr.
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Cizgi Tampon Modiilii

e Bu modil bir kagit sayfada bese kadar ¢izgi olusturabilir.
e Bu modul asagdr yukari hareket ederek coklu gizgiler tretebilir.

e Katlama hattinin baskisi bes seviyede ayarlanabilir.

Cizgi Katlama Tiirleri

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi bircok olasi katlama tiiriinii tiretebilir:

Bir ve iki Cizgili Pilyajlar - Dahili Yazdirma

Kagit Katlama Turleri

Birlikte Calismak

Katlama Tiirii Cift Katlama Uc-C Uc-Z Z Katlama
Cizgi 1 Hat 2 Hat 2 Hat 2 Hat
Yatay E E

Bir ve ki Hatli Cizgiler — Harici Baski

Kagit Katlama Tirleri
Katlama Tiirii Cift Katlama Uc-C Uc-Z Z Katlama
Cizgi 1 Hat 2 Hat 2 Hat 2 Hat
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Yatay

Dikey

VZ

il
4

Uc, Dért ve Bes Hath Cizgiler — Dahili Baski

Kagit Katlama Tirleri

Katlama Tiri | Gegit Katlama | Akordeon Dortli Mektup | Akordeon — 4 | Akordeon — 5
Katlama Katlama Hath Hatl
Cizgi 3 Hat 3 Hat 3 Hat 4 Hat 5 Hat
Yatay .
Dikey
Uc, Dort ve Bes Hatli Pilyaj - Harici Baski
Kagit Katlama Turleri
Katlama Turi | Gegit Katlama | Akordeon Dortli Mektup | Akordeon — 4 | Akordeon — 5
Katlama Katlama Hatli Hatl
Cizgi 3 Hat 3 Hat 3 Hat 4 Hat 5 Hat
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Yatay

Disey

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi Modiilii icin Cizgi Kapsami

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi Modiilii icin Cizgi Kapsami énceden belirlenir ama bu kapsamlari ihtiyag
olundugu gibi ayarlayabilirsiniz. Bkz. Fiery web sitesi, Fiery - Xerox Iridesse Uretim Baski Makinesi. Asadi kaydirin
ve Fiery Standart ve Ozel Kinstirma'yi secin, sirimi (ya da NA'y1) secin, ardindan Git'i tiklayin. Ek pdf dosyasini
agin.

C/Z KATLAYICI

fc Not: C/Z Katlayici Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiilii ve asagidaki Uretime Hazir Sonlandirici’lardan bir
tanesini gerektirir.

e Uretime Hazir Sonlandirici
e Uretime Hazrr Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
e Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Sonlandiricilar hakkinda daha fazla ilgi icin bakiniz: Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik
Olusturucu Sonlandirici ve Uretime Hazir Sonlandiricr Plus.

C/Z Katlayici, 8,5 x 11 ing / Ad ¢ikti ve 11 x 17 in¢ / A4 ortam icin C/Z Katlama ¢ikisi saglayan istege bagli bir
sonlandirma cihazidir.
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Katlanmis ¢ikti Gretmek icin Katla 6zelligini secin.
e Ag yazdirma isleri i¢in yazdirma suricisunden Katlama 6zelligini secin.

o Katla 6zelligini kullanmak igin belgelerin yonintin kisa kenar beslemesi (SEF) oldugundan emin olun. SEF
ortam iceren bir kaset segin.

e Mevcut g katlama tird vardir: C-Katlama, Z-Katlama ve Yarim Sayfa Z Katlama.
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Birlikte Calismak

C/Z Katlayici Bilesenleri

j’ Not: Katlama Ayari 6zelligi hakkinda ayrintili bilgi icin Katlama Ayarlar Profilleri icin Stok Kitapligin
Yonet teki Gelismis Stok Ayari na bakin.

r—\&\a
\ WP3100.125
NUMARA BILESEN TANIM
1 Uclii Cikti Kaseti Bu kaset cikti kagitlarini alir.
2 Uclii Cikti Kaset Digmesi Uclii cikti kasetini agmak icin bu diigmeye basin.
Uclii Ciktn
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NUMARA BILESEN TANIM

1 Uclii Cikti Kaset Digmesi Diigmeyi sectiginizde, gdsterge yanip séner. Ucli ciktr kaset
kilidi agikken ve gostergede sirekli, yani yanip sdnmeden
sabit sekilde yaniyorsa Gcli ciktr kasetini disari ¢ekin.

2 Uclti Cikti Kaseti C Katlama veya Z Katlama isleri yalnizca bu kasete teslim
edilir.

‘&Q Not: C/Z Katlama isleri baska herhangi bir kasete
teslim edilemez.
3 Uretime Hazir Sonlandiricr Ust Kaset Bu kaset Z-Katlama Yarim Sayfa ¢iktilar teslim alir.
4 Istif Kaseti Bu kaset Z-Katlama Yarim Sayfa ¢iktilar teslim alir.

URETiIME HAZIR SONLANDIRICI VE URETIME HAZIR KIiTAPCIK OLUSTURUCU
SONLANDIRICI

‘&Q Not: Bu opsyionel sonlandirma cihazlari Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiili gerektirir.
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f Not: Bu béliim boyunca, Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici,
Sonlandiricr olarak adlandirilacaktir. Belirli sonlandiricinin kullanimi, iki sonlandiricr arasindaki farklari
ayinr.

Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici asagidaki yetenekleri sunar:
o Ust Kaset
—  Ortam Boyutlar: 98 x 146 mm (3,9 x 5,7 in¢)-330,2 x 488 mm (13 x 19,2 in¢)
—  Medya Agirliklar: 52-400 g/m?
—  Kapasite: 500 yaprak, (82 g/m? veya daha az)
o Istif Kaseti:
—  Sadece istif icin Medya Boyutlari: 148 x 146 mm (5,8 x 5,7 in¢)-330 x 488 mm (13 x 19,2 in¢)
- stif ve ofset icin Medya Boyutlari: 203 x 146 mm (8,0 x 5,7 in¢)—297 x 488 mm (11,7 x 19,2 in¢)
- stif ve zmba icin Medya Boyutlari: 182 x 182 mm (7,2 x 7,2 in¢)—297 x 432 mm (11,7 x 17,0 ing)
- Istif icin Medya Agirliklari: 52-400 g/m2 (ofsetli maks. 360)

f Not: Bazi medyanin kendine has &zelliklerinden dolay, istif ellecleme kalitesi 350 g/m2.asan
medyalarla birlikte disebilir.
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— Zimba i¢in Medya Agirliklari: 52-400 g/m?2
—  Yan Akordeon Katlama veya Z Katlama icin Medya Agirliklari: 60-105 g/m?

j’ Not: Bazi medyanin yoninden, katlama kalitesinden ve givenilirliginden dolayi istif ellecleme
kalitesi, 90 g/m2.asan medyalarla birlikte dusebilir.

—  Kapasite: Uretime Hazir Sonlandiricr icin 3.000 kagit ve Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
icin 2.000 kagit, 82 g/m2 veya daha az

Uretime Hazir Sonlandirici
f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Moduilii gerektirir.

j’ Not: Opsiyonel C/Z Katlayici sonlandirici igin mevcuttur.

o

Uretime Hazir Sonlandirici sunlardan olusur:
o ki cikts kaseti: Ust Kaset ve Istifleyici Kaseti
e Zimba

o lstege Bagl Temel Delgi

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici

j’ Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gerektirir.

Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici, Uretime Hazir Sonlandiricr ile ayni ézellikleri sunar. Buna ek
olarak, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Son Islemci otomatik olarak tek katlama olarak da adlandirilan en
fazla 30 yaprak ve iki katlama olan eyer dikisli kitapgiklari olusturur.
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\

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici asagidakilerden olusur:
o Uc cikti kaseti: Ust Kaset, Istif Kaseti ve Cikti Kaseti

e Kitapcik Olusturucu Birimi

e Zimba

o istege Bagli Temel Delgi

Sonlandirici Bilesenleri

VP3100_140
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—_

Kagit Sikismasi Hata Gostergesi

Ust Kaset

Istifleyici Kaseti

Kitapgik Kaseti*

Kitapgik Cikti Digmesi*

On Kapak

Zimba Atik Kabi

Taraf Dikis icin Temel Zimba Kartusu

O % N oo W N

Sirt Dikis* icin Tki Kitapcik Zimba Kartusu
10. Delik Delme Atik Kabi*™

fo Not: *Yalnizca Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici ile mevcut.

j’ Not: ™ Delik Delme Atik Kabi yalnizca Temel Delme icin gereklidir.

Sonlandiricr Cikti Kasetleri

Ny

Su

VP3100_141
1. Ust kaset
2. Istifleyici Kaseti
3. Kitapcik kaseti*

*Yalnizca Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici ile mevcut.
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Ust Kaset

Aciklama:

e Yazili giktilari ve 6rnek kagitlarr alir

e 330 x488 mm (13 -19,2 ing) olcult 500 kagrt kapasitesi.

e Bir sikisma sonrasi ve, Otomatik olarak gikarilan tim kagitlar toplar.
e Kartpostal yazdirmak icin kullanilir.

Cikti kagitlari tam olarak cikmazsa, Uretim Baski Makinesi bir Kagit Dolu durumu algilar. Bu durum sik oluyorsa,
Ust kasetin acisini degistirin.

Ust kaset agisini degistirmek icin asagidaki kilavuzlara bakin:

e Normal kullanim igin, kaseti varsayilan konumunda, asadida tutun.

(1) Onemli: Kasetin devamli tist konumda kullanilmas, kagit sikismalarina veya teslim sirasinda cikt:
kagitlarinin kasetten dismesine neden olabilir.

o Belirtilen medya tirlerini kullanirken, kaset acisini Gst konuma degistirin. Bu medya tirleri sik Kagit Dolu
durumuna neden olabilir:

—  Hdfif (106 g/m2 veya daha hafif) kaplanmis kagit

Kenarlari 364mm veya daha uzun olan kaplanmis medya

- Uzun kagit

f Not: Kaset agisini degistirmek kivrimi etkilemez.

Varsayilan, alt ag Yikseltilmis, Gst aci

VP3100_143 VP3100_142

Kasetin agisini degistirmek icin:
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1. Alt oturma yerinden (A) Ust sagda dogru ¢ekerek cikarin.

2. Kasetin 6n kenarindaki kancalari st yataga (B) yerlestirilmesi.

VP3100_144

istif Kaseti/Sehpa
Aciklama: Yan dikis isleri yalnizca bu kasete teslim edilir.
e 5000 kagitlik setler harmanlar

e Hareket eden istifleyici kart Gizerinde

f Not: Asirt asagdr kivrilma ile bu kasete 2000 veya daha fazla kagit génderirseniz, ikt yigini kasetten
dusebilir. Bu olursa,Kivrilma Duzeltici Arayliz Modultinde kiviim diizeltme seviyesini en alt seviyeye
dustrln. Yerlestirici ayarindaki kiviim diizeltme ayarini asagi olarak ayarlayin.

Cikti Kasetleri

VP3100_194
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1. Sonlandirici Cikti Kaseti: Uretim Baski Makinesi, kullanilmayan kagitlari cikararak bu cikti kasetine atmaktadir.

2. Kitapcik Kaseti: Uretim Baski Makinesi Sirt Dikis/Cift katlama ve Kesme/Kare katlama islerini yalnizca bu
kasete teslim eder. Daha fazla bilgi icin bakiniz SquareFold® Kesme Unitesi.

Kitapcik Kaseti

Aciklama: Kitapgik Kaseti su kagit boyutlarini kabul eder, 182 x 257 mm —330.2 mm x 488 mm (7 x 10in.- 13
x 19in.) 20 bitmis sete kadar istifler veya toplama kabina génderir.

j’ Not: Kitapcik Kaseti, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici’ya baglidir. Ancak, SquareFold®
Trimmer varsa, Kitapcik Kaseti, SquareFold® Kesme Unitesi’ya baglanir.

Cift Katlama ve Sirt Dikisli Cift Katlama isleri sadece bu kasete teslim edilir.

Kitapcik Cikti Digmesi

Bitmis kitapgigr son islemciden kaldirmak icin bu diigmeyi secin.

ﬁ
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f Not: SquareFold® Trimmer varsa, bu digmeyi segmek, kitapciklart SquareFoldTrimmer'®da kurulu olan
kitapcik kasetine tasir.

VP3100_145

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandiriai icin Cift Katlama (")zelligi
f Not: Sadece Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandina Cift Katlama ézelligi sunar.

e (Cift Katlama 6zelligini kullanmak icin dokiimanlari kisa kenar beslemeye yonlendirin ve SEF ortamini iceren
bir kaset secin.

e AgJ yazdirmaisleri icin yazdirma striictsiinden Cift Katlama ozelligini secin.

@ Onemli: Yalnizca C/Z Katlayici C Katlama ve Z Katlama seceneklerini sunar. C/Z Katlayici hakkinda daha
fazla bilgi icin bkz. C/Z Katlayicl.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 217



Birlikte Calismak

j’ Not: Tek Katlama olarak da bilinen Cift Katlama ¢iktida iki panel olusturan bir katlamaya sahiptir.

Uretim Baski Makinesi tic Cift Katlama secenegine sahiptir:
o Cift Katlama Tek Yaprak

e Cift Katlama Coklu Yaprak

e Cift Katlama Coklu Yaprak, Zimbali

f Not: Katlama tirleri ve Katlama Ayari 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi icin suna basvurun Katlama Ayari
Bilgisi.

Uretime Hazir Sonlandirici Plus
f Not: Bu opsyionel sonlandirma cihazlar Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gerektirir.

Uretime Hazir Sonlandirici Plus, Uretime Hazir Sonlandirici ile ayni ézellik ve islevleri icerir. Ek olarak, Uretime
Hazir Sonlandirici Plus, Uretim Baski Makinesi ve Uretim Baski Makinesine bagli herhangi bir tictinct taraf Belge
Sonlandirma Mimarisi arasinda medya aktanimi icin arayiz olarak da islev gorur.

o Istif Kaseti:
—  Kapasite: 2000 kagit (82 g/m2veya daha az)

e Belge Sonlandirici Mimari Aktarimi:
—  Ortam Boyutlar: 7.2 x 7.2in¢ (182 x 182 mm) — 13 x 19.2 in¢ (330.2 x 488 mm)
—  Medya Agirliklari: 52 - 400 g/m?2

j’ Not: Bazi medyalarin kendilerine has 6zelliklerinden dolayi, aktarim guivenligi, medyanin 80 g / m2
altinda ve 350 g / m2 lizerinde olmasi ile birlikte dusebilir.

e Blyik boyutlu kagitlarla calisma: maksimum boyut 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 ing)

e Baski ortamini Uretim Baski Makinesinden ve herhangi bir satir ici sonlandirma cihazini bir iciincii taraf DFA
cihazindan besleme
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Uretime Hazir Sonlandirici Plus Bilesenleri

—_

Sonlandirici Moduld

Sonlandirici Modilu Stok Sikismasi/Hata Gostergeleri
Sonlandirici Ust Kaseti

Sonlandirici Istifleyici Kaseti

Sonlandirict Aktarimi

Sonlandiricr Aktarnimi Kagit Stkismasi Hata Gostergeleri
Sonlandirici Aktarimi On Kapak

Sonlandirici Modiilii On Kapak

© 0 N oo W N

Sonlandirict Zimba Atik Kabi
10. Yan Dikis icin Sonlandirici Standart Zimbalayicisi
11. Sonlandirici Delik Atik Kabi

fo Not: Uctlincii taraf sonlandirma cihazinizin islev detaylar hakkinda cihaz ile birlikte sunulan kitapgiga
bakiniz.

Sonlandirici Bakimi

Uretime Hazir Sonlandiricr’lar icin bakim prosediirleri hakkinda bilgi icin asagidaki baglantilara bakin:
e Sonlandirici Sarf Malzemeleri

e Sonlandirict Sarf Malzemelerinin Durumunu Kontrol Etme

e Taraf Dikis icin Temel Zimba Kartusunu Yenilemek

e Sirt Dikis* icin Iki Kitapcik Zimba Kartusunu Yenilemek

e Sonlandirnici Zimba Atik Kabini Yenilemek

e Delgec Atik Kutusunu Bosaltma

Sonlandirici Sarf Malzemeleri

Zimba, zimba kartusu ve zimba atik kabr dahil malzeme siparislerinizi www.xerox.com/supplies Gzerinden
Xerox’dan verin. Adrese gittiginizde asagidakileri yapin:
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e Bulundugunuz bolgedeki ilgili iletisim bilgilerini almak icin Bize Ulasin'i secin.

e Sarf Malzemeler’i segin ve sonra menlden uygun bir secenegi segin.

f Not: En giincel Misteri Tarafindan Dedgistirilebilen Birimler par¢a numaralari igin, her zaman www.xerox.
com/supplies adresine bakin.

Malzemeleri ve Xerox parcalarini orijinal paketlerinde saklayin.

Asagidaki tabloda, istege bagli Uretime Hazir Sonlandirici, Uretim Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandiric ve
Uretime Hazir Sonlandirici Plus'in sarf malzemeleri gésterilmektedir. Kesintileri ortadan kaldirmak icin bu
malzemelerden bulundurun.

SONLANDIRICI iLE GONDERILEN SARF MALZEMESI

SARF MALZEMESi OGESi UNITESI/YENIDEN SiPARIS MIKTARI
Opsiyonel Uretime Hazir Sonlandirici, Her bir karton icin 4 Zimba Kartusu (kartus basina 5.000 zimba)
Uretim Hazir Kitapcik Olusturucu ve 1 Zimba Atik Kabi

Sonlandirici ve Uretime Hazir Sonlandirici
Plus icin Kdse Zimbalayici Dolum Kartuslari

Opsiyonel Uretime Hazir Kitapcik Kap basina 5000 zimba.
Olusturucu Sonlandiricr igin Kitapgik
Zimbalayici Dolum Zimbalar

Uretim Baski Makinesi sarf malzemelerini yenilemek hakkinda daha fazla bilgi icin Baski Makinesi Sarf
Malzemeleri'ne bakin.

Sonlandirici Sarf Malzemelerinin Durumunu Kontrol Etme

Bir sarf malzemesi yenileme zamanina yaklasinca kontrol panelinde bir mesaj belirir. Bazen Musteri Tarafindan
Degistirilebilen Birimler (CRU’lar) ile ekranda sarf malzemesi hemen degistirilmeden Uretim Baski Makinesinin
yazdirma islerini stirdiirmeye devam edebilecegi belirtilir. Diger zamanlarda, bir mesaj belirir ve Uretim Baski
Makinesi calistirmayr durdurur.

Sarf malzemelerinizin durumunu kontrol etmek icin:

1. Kontrol Merkezindeki Sarf Malzemeler diigmesini segin.

2. Sarf malzemeleri ve durumlari hakkinda daha fazla bilgi goriintilemek icin Bilgi dugmesini |'I/T—| secin.
Sarf Malzemesi sekmesini gortintlleyebilir ve asagidakilerin durumunu gorebilirsiniz:
e Dolum Korotronu
e Tedarik Birimi
« Sonlandirict Birim

Taraf Dikis icin Temel Zimba Kartusunu Yenilemek

‘&Q Not: Bu prosedirii uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.
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Birlikte Calismak

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R71'icekin.

e
—
=
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4

VP3100_146

fo Not: Bir zmba kartusunu yalnizca bossa ¢ikartabilirsiniz. Hala ¢ikartamiyorsaniz veya kartus sikismissa
Servis ¢cagirin.

3. Ok tarafindan gosterilen yénde zimba kartusunu tutarken, birimden cikarin.

VP3100_147
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4. Uniteye yeni bir zmba kartusunu itin.

VP3100_148
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6. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Sirt Dikis* icin iki Kitapcik Zimba Kartusunu Yenilemek

j’ Not: Bu proseddirii uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.

j’ Not: Bu prosediir yalnizca Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandiricr icin uygulanabilir.
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1. Son islemci 6n kapagini agin.
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_ VP3100_150
3. Zimba kartusunda tirnaklarr tutarken, kartusu cikarmak icin cekin.

f Not: Tki kitapcik zimba kartusu verilir. Hangi kartusun degisime ihtiyaci oldugunu gérmek icin mesaji
kontrol edin.

X WA\

~ VP3100_151
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4. Yeni zimba kartusundaki tirnaklarr tutarken, kartus yerine oturana kadar itin.

j’ Not: Isaretlerin ayni hizada oldugundan emin olun.

5. Sirt Dikis Birim 3’0 durana kadar yava§§c1_sonland|rlaya itin.
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6. Son islemci 6n kapagini kapatin.

224 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

Sonlandirici Zimba Atik Kabini Yenilemek

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, zimba atik kabini gikarirken dikkatli olun.

Uretim Baski Makinesi, Zimba Atik Kabinin dolu oldugunu gésteren bir mesaj goriintiiler. Mesaj goriindiigiinde,
kabi yenisiyle degistirin.

) Onemli:
e Bu prosediiri uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.

e Zimba atik kabini degistirirken Uretim Baski Makinesini calisir halde tutun. Kapali olursa, Uretim Baski
Makinesi kabin yenilendigini algilamaz ve mesaj goriintilenmeye devam eder.

 Uretim Baski Makinesinin kabin bosaltilmasindan sonra calismaya devam etmesini saglamak icin
sonlandirici 6n kapagini kapatin.

f Not: Zimba atik kabi temel zimba kartusu ile birlikte gelir.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R5’in altindaki kilitleme kolunu acilan kilit isaretinin soluna dogru hareket ettirin.

=gt SYE N
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3. RS5'i gekin.

— 7 \ VP3100_168

4. Kullanilmis atik kabini verilen plastik posete yerlestirin.

f Not: Kullanilmis atik kaplarini ayirmayin. Kullanilmis zimba atik kaplarini Misteri Destek Merkezine geri
gotaran.

VP3100_169
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5. Yeni zmba atik kabini konumuna indirerek yavasca yerine itin.

& UYARI: Yaralanmalari 6nlemek igin parmaklarinizi kabin Gstiine koymayin.

\

6. R5’in altindaki kilitleme kolunu kapalr kilit isaretinin sagina dogru hareket ettirin.

N4

VP3100_170

VP3100_171

7. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Delgec Atik Kutusunu Bosaltma

Uretim Baski Makinesi, Delme Atik Kabinin dolu oldugunu gésteren bir mesaj gériintiiler. Mesaj gériindiigiinde,
kabi tim kagit kalintilarindan temizleyin.

) Onemli:
e Bu prosediirii uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.

o Kabi bosaltirken Uretim Baski Makinesini acik tutun. Kapali olursa, Uretim Baski Makinesi kabin
bosaltildigini algilamaz ve mesaj goriintilenmeye devam eder.
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 Uretim Baski Makinesinin kabin bosaltilmasindan sonra calismaya devam etmesini saglamak icin
sonlandirici 6n kapagini kapatin.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R4&'( cekin.
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3. Kaptan tim atigr ¢ikarin.

@ Onemli: Kabin tamamen bos oldugundan emin olun. Herhangi bir atik veya pislik kalirsa, tam bir
mesaj gorinmeden 6nce kutu dolu olur ve bu da bir arizaya yol acar.

VP3100_173
4. R4'U baslangic konumuna getirin.

5. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Uciincii Taraf Sonlandirma Aygitlari

Uretim Baski Makinesine, istege bagl, ticincii taraf Belge Sonlandirma Cihazi (DFA) bagli ise, Sonlandirma
Cihazlan ozelligi vardir.

Sonlandirma Cihazlar sekmesi, sisteminizle yapilandirilan her G¢lincd taraf moddli icin bir profil olusturmaniza,
etkinlestirmenize veya silmenize izin verir. Bu profiller sonlandirma cihazini Uretim Baski Makinesine tanimlar.
Olusturdugunuz kurulum degerleri,her bir 6zel profil icin Sonlandirma Cihazlar se¢eneginde gorindr.

PLOCKMATIC MPS XL (YUKSEK KAPASITELI YIGINLAYICI)

Plockmatic Cok Amacli Yiginlayici XL, sonlandirma islemi sirasinda operatorlere kagitlarin yiginlanmasi ve
toplanmasinda yardimci olan esnek bir yiginlama ¢ozimudar. Yiginlayicr tek bir triinde bir yazicinin tim
ozellikleriyle benzersiz bir kombinasyon saglar.

Yiginlayici 6rnegin tce katlanmis veya ice dogru ikiye katlanmis Letter veya Letter, A4 veya Letter Yatay
brosurler, kitapgiklar, mendler, kartvizitler, kartpostallar gibi ¢ok sayida ortami desteklemektedir.

Yiginlayici, Xerox® Dijital Baski Makineleriyle tam uyumludur.
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Yiginlayici su 6zelliklere sahiptir:
e Tam uygulama yaratmaniza yardimci olarak yazdirma ve sonlandirma cihazi arasinda baglanti saglar.

e Yiginlama, kaldirma, tasima ve yaziciyla entegrasyon gibi 6zellikleri tek bir Griinde benzersiz bir sekilde bir
araya getirir.

e Yiginlayicl, sikismalarin ve yiginlama kapasitesi sinirlarinin tespit edilmesi ve yazici icinde yumusak sekilde
durdurulmasi igin birden fazla sensére sahiptir.

e Yaziciyla entegre olmasi ve iletisim kurmasi sayesinde operatdr dogrudan yiginlayici kontrol panelini
kullanarak isleri kolayca duraklatabilir ve devam ettirebilir.

e Basit baglanti mekanizmasi ve genis caster'leri sik sik tasinabilmesine izin verir ve kagidin yazicidan
sonlandirma sistemine tasinmasini kolaylastirir.

j’ Not: Tasinirken yiginlayiciya g, Gst akim cihazina bagli olan tasima braketi tzerinden beslenir.

e 330x 1200 mm (13 x 47,2 in.) varan genislikte ve 400 g/m2'ye varan kalinlikta yapraklar dahil cok genis
ortamlar desteklemektedir.

e Yiginlama tablasinin varsayilan uzunlugu 715 mm'dir (28 in¢) ve bu tabla daha uzun yapraklar igin 1200
mm'ye (47,2 ing) genisletilebilir. Ust akim yazdirma motoru, maksimum yaprak boyutunu belirler.

e Maksimum 40 kg (88,2 Ibs.) yiginlama yikind ve uzunlugu 715 mm'ye (28 ing) kadar olan yapraklar icin
maksimum 330 mm (13 ing) ve uzunlugu 715 mm'nin (28 ing) Uzerindeki yapraklar igin maksimum 140
mm (5,5 ing) yiginlama yiksekligini destekler.

j’ Not: Maksimum yigin yiksekligi, ortam tdrtine ve agirligina bagli olarak -10 mm (-0,4 ing) ile +5 mm
(+0,2 in¢) arasinda degismektedir.

e Aktif bir Besleyici Unitesi kagtlari tist akim cihazindan alir ve her bir yapragi yiginlayiciya aktarir. Ayrica,
ortamin sogutulmasina yardimci olan ve yapraklarin birbirine yapismasini 6nleyen bir fan da mevcuttur.

e Besleyici Unitesindeki aktif yan ilerletici, yapraklarin hizalanmasina ve yiiksek kaliteli yiginlarin elde
edilmesine yardimci olur.

¢ Motorlu Yiginlama Tablasi, agir kagit yiginlarinin manuel olarak kaldinlmasi ihtiyacini ortadan kaldirir.
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Plockmatic Cok Amacli Yiginlayici XL hakkinda ayrintili bilgi ve bunun nasil kullanilacagina iliskin talimatlar igin
lGtfen https://www.support.xerox.com adresini ziyaret ederek Baski Makinenizle birlikte Plockmatic MPS XL'i
aratin.

SQUAREFOLD® KESME UNITESI
f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi bir Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici gerektirir.

SquareFold® Kesme Unitesi bir kitapcigin sirtini diizlestiren ve kitapcigin yiiz kirpmasini gerceklestiren opsiyonel
bir sonlandirma cihazidir.

Be
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SquareFold® Kesme Unitesi asagidaki gorevleri yapar:

[

e Sonlandincinin Kitapgik Olusturucu alanindan kitapcigr alir

e Kitapcik sirtini dizlestirerek kitapgidin kalinligini azaltir ve mikemmel sekilde katlanmus bir kitap gorinimu
verir

e Kitapgigin yizanl veya kenarini, diizgin tamamlanmis bir kenar saglayacak sekilde kirpar veya keser

Sonlandirnicinin kitapgik alani, kitapgidr toplar ve zimbalar. Kitapcik sonra zaten toplanmis SquareFold® Kirpiciya
gider. Orijinalin gorintistinde ve kitapcik sayfasindaki yerlesiminde yapilan ayarlamalar yazici sunucusunda

yapilir.
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SquareFold® Kesme Unitesi Bilesenleri
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NUMARA BILESEN TANIM

1 Sol Kapak * Medya sikismalarini temizlemek icin bu kapagdi agin.

2 Sag Kapak * Medya sikismalarini temizlemek icin bu kapagdi agin.

3 Devre Kesici Anahtari, cihazin Bir elektrik anzasi ya da bir kisa devre olusursa

arkasindadir elektrigi otomatik olarak keser.

4 Kitapgik Kaseti Bu kaset kare katlama kitapcik ciktisini
sonlandiricidan alir.

5 Kare Katlama Ayar Dagmesi Basilan kitapgiklarin kalinligint ayarlamak icin bu
dugmeyi segin.

6 Kagit Sikismasi/Hata Gostergesi Bu gosterge medya sikismalari oldugunda yanar.

7 Kesme Unitesi Atik Kabi Bu kap, cihazin kesme Unitesi alanindan atiklari

toplar.

* Kapaklar normal calismadayken veya Uretim Baski Makinesi bekleme durumundayken acamazsiniz. Kapaklar yalnizca
bir gosterge yanarken veya SquareFold® Kesicide bir sikisma veya hata olustugunda acabilirsiniz.
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Kontrol Paneli

Birlikte Calismak

VP3100_195
NUMARA TANIM
1 Hata gostergeleri: SquareFold® Kirpicinin belirli bir alaninda bir ariza ya da sikisma olustugunda bu
gostergeler yanar. Kirpici atik kabi disari gekildiginde ya da kap doldugunda kilit simgesi olan alt
gosterge aydinlanir.

f Not: E1, E2 ya da E3 yanarsa sol ve sag kapaklar acabilir ve ardindan sikismayi veya hatayi
giderebilirsiniz. Aksi takdirde, kapaklari normal calismadayken veya Uretim Baski Makinesi
bekleme durumundayken agamazsiniz.

2 Uygun kare katlama ayarini secin. Daha fazla bilgi igin, bkz. Kare Katlama Ayarlama Secenekleri.
3 Kare katlama veya kitap kalinligr ayarini ayarlamak icin bu digmeye basin.

SquareFold® Kirpici Devre Kesici

—

Devre kesiciyi cihazin arkasinda bulabilirsiniz. Devre kesici normalde ACIK konumdadir.

‘&Q Not: Bir elektrik kesintisi meydana gelirse cihaza elektrik akisini kesmek icin devre kesici otomatik olarak
kesilir. Elektrik bilgileri igin bkz. Elektrik Guvenligi.
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Normal calisma sartlarinda bu anahtara dokunmaniz gerekmez. Uretim Baski Makinesi tasinacaksa cihaza
beslenen glici kesmek icin bu digmeye basin.

SquareFold® Kesme Unitesi Kagit Yolu

NUMARA TANIM

1 Kitapcik, sonlandiricinin kitapcik alanindan ayrilir ve SquareFold® Kesme Unitesi’ya
girer. SquareFold® Kesme Unitesi’daki Kitapcik Cikis senséri, kitapciklarin ug kenarini
veya sirtini tespit eder ve kitapgidi kare katlama alanina hareket ettirir.

2 Kitapgigin sirti kare katlama alanina ulastiginda, kitapgik sabitlenir ve kare katlama
islemi baslar.

3 Kitapcik dizlestirilir ve sirt, kontrol panelinde gosterilen kare katlayici ayarina gére
karelestirilir.

4 Kitapgik dizlestirildikten ve sirt karelendikten sonra, kesme Unitesi alanina tasinir.

e Sonlandinlmis kitapgik boyutuna bagli olarak, kitapcik kuyruk kenar kesme nitesi
kesiciye ulasincaya dek tasinir.

e Kuyruk kenar kesme modu ayari icin girilen sonlanmis kitapgik boyutuna bagli
olarak kirpilir veya kesilir.

5 Kitapcik daha sonra kitapgik ikt kasetine aktarildidr yer olan cikis alanina tasinir.

‘&Q Not: SquareFold® Kesme Unitesi’dan cikan kitapciklar daha énce kesilmis kitapciklardan kalinti veya artik
icerebilir. Bunun nedeni statik elektrik birikmesidir ve bu durum normaldir. Kitapgiklar kirpma dokuntleri
veya artiklar icerirse, dokintuleri ve artiklar temizleyin ve atin.

SquareFold® ve Kesme Ozellikleri

Bu bolim asagidakiler hakkinda bilgiler sunar:
e SquareFold® Ozelligi

e Kirpma Ozelligi

SquareFold® Ozelligi

‘&Q Not: Kitap Basma terimi Kare Kat veya Kare Katlama terimi ile es anlamli olarak kullanilir.

Yazdinlan kitapgiklarin cilt seklini veya kare katlamasini ayarlamak icin Kare katlama digmesini kullanin.
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Kare katlama 6zelligine bilgisayar yazici striicisiinden veya yazici sunucusundan erisebilirsiniz.

Kare Katlama Ayarlama Secenekleri

Birlikte Calismak

Kullanicr tercihine bagli olarak Kare Katlama ¢zelligini acik veya kapali konuma getirebilirsiniz. Bu 6zelligi acik
konuma getirdiginizde nihai kitapgik isi icin gereksinimlerinize bagli olarak bes secenekten birini secebilirsiniz.

j’ Not: Buyk isleri calistirmadan énce bir veya daha fazla deneme yazdirmasi yapin.
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NUMARA TANIM

1 Sonlandinlmis kitapgiginiz bes veya daha az sayfadan olusuyorsa veya daha distk (100 g/m?2
veya alti) kagit Gzerine basilmigsa -2/Daha Dustk/Dusiik 2 6gesini secin. Kitapgiga
uygulanabilen en dustk basing miktari -2'dir.

2 Bir kitapgigin sirtina daha az basing uygulamak istediginizde -1/Dustk/Dusiik 1 secimini
yapin. Kitapgiga daha az basing uygulanmasi, kitapgik sirtini daha yuvarlak yapacaktir.

3 Otomatik/Normal varsayilan ayardir ve ¢cogu is icin kullanilir.
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NUMARA TANIM

4 Kitapcik sirtina daha fazla ama +2 ayari kadar yiiksek olmayan bir basing miktari
uygulanmasini istediginizde, +1/Yiiksek/Yiiksek 1 secimini yapin.

5 Kitapgik sirtina en fazla baskir miktari uygulanmasini istediginizde +2/Daha Yiiksek/Yiiksek 2
0gesini secin. Kitapciga ne kadar fazla basing uygulanirsa, kitapgik sirti o kadar kare olur. +2
kitapciga uygulanabilen en yiksek basing miktaridir.

Kitapcik Ornegi

Asagidaki sekil iki farkli kitapgidi gosterir:

-

1. Bu kitapgik kare katlama degildir. Cilde yuvarlak, daha kalin bir gériinim verir.

2. Bu kitapgik kare katlamadir. Kitapgik sirti diiz ve kareleserek harika bir kitap gérinim veriyor.

Kirpma Ozelligi

Kesme 6zelligine bilgisayar yazici siiriicisiinden veya yazici sunucusundan erisin.

Kirpma Secenekleri
Kirpma seceneklerini kullanirken, asagidakileri her zaman g6z 6ntinde bulundurun:

e SquareFold® Kesme Unitesi’dan cikan kitapciklar daha énce kesilmis kitapgiklardan kalinti veya artik
icerebilir. Bu durum, statik elektrik birikmesinden kaynaklanabilir ve normaldir. Kitapgiklar kirpma artiklari
iceriyorsa, artiklar temizleyin ve atin.

Kirpma 6zelligini acik veya kapali konuma getirebilirsiniz. Bu 6zellik agik konumdayken nihai kitapgik isinizin
gereksinimlerine bagli olarak kirpma ayarini 0,1 mm’lik/0,0039 in¢'lik adimlarla yapabilirsiniz.

Kirpma secenekleri asagidakileri icerir:
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e Kirpma Acik/Kapali: Kesme 6zelligini A¢/Kapat Varsayilan ayar Kapali.

Birlikte Calismak

e Su Boyuta Kes: Kirpici ayarini azaltmak ya da arttirmak icin Sol/Sag Ok digmelerini kullanin. Ayarlamalar

0,7 mm/0,0039 in¢ artislarla yapilir.

Kesme Unitesi ayari suna dayalidir:

e Sonlandinlmis kitapgiktaki kagit sayisi

o Bitmis kitapcik genislik boyutu

e Medya tird, kaplamali veya kaplamasiz

e Ortam agirlig

f Not: Isiniz icin en iyi secimleri belirlemek icin cesitli ayarlarla denemeler yapin. En iyi kitapcik cikist igin
daha buyik isleri calistirmadan énce bir ya da daha fazla test baskisi calistirabilirsiniz.

f Not: Kesme ayarlarini 2 mm’den (0.078 in¢) daha az ayarlayamazsiniz veya kitapgiktaki kenar materyali
20 mm’den (0,787 ing) daha fazla yapamazsiniz. 2 mm’den az ayarlamalar kot kirpma kalitesi
uretebilir. 20 mm’den fazla ayarlamalar kitapgcik kenarina bir kirpma gerceklesmemesiyle sonuclanir.

Kirpma Kilavuzlar

Asagidaki tablo farkli kagit agirliklari, ortam tirleri ve kirpma ayari secimlerini kullanan cesitli senaryolari gosterir.
Belirli bir i icin bir kirpma ayari sectiginide bu tabloyu kilavuz olarak kullanin.

f Not: Asagidaki tabloda gosterilen ayarlar érnek olarak sunulmaktadir ve midmkin olan her is
senaryosunu temsil etme iddiasi tasimaz. Bu tabloyu yalnizca bir kilavuz olarak kullanin.

SENARYO
NUMARA-
SI

KAGIT BOYUTU

TAMAMLANMIS
KITAPCIK
BOYUTU

KAGIT
AGIRLIGI G/
M2(LBS.)

YAKLASIK
KESME AYARI
(MM)

SONLAN-
DIRILMIS
KITAPCIK-

TAKI
SAYFA
SAYISI

: 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 130 20
11 in¢/A4) x 8,5in¢) lbs.)

5 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 90 g/m2 (24 125 14
11 inc/A4) x 8,5in¢) lbs.)

3 210x 298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (32 135 10
11 in¢/A4) x 8,5in¢) lbs.)

4 210x 298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 75 g/m2 (20 125 10
11 in¢/A4L) x 8,51ing) lbs.)

c 210x298 mm (8,5x | 149x 210 mm (5,5 | 120 g/m2 (80 135 12
11 in¢/A4L) x 8,5ing) lbs.)

6 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 75 g/m2 (20 179 6
14 ing/B4) (8,5x7ing) lbs.)
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SENARYO
NUMARA-
SI

KAGIT BOYUTU

TAMAMLANMIS
KITAPCIK
BOYUTU

KAGIT
AGIRLIGI G/
M2(LBS.)

YAKLASIK
KESME AYARI
(MM)

SONLAN-
DIRILMIS
KiTAPCIK-

TAKI
SAYFA
SAYISI

; 250 x 353 mm (8,5x | 250x 176,5 mm 90 g/m2 (24 170 6
14ing/B4) (8,5x 7ing) lbs.)

g 297 x420mm (11 x| 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 200 14
17 in¢/A3) x 11 in¢/A4) lbs.)

9 297 x420 mm (11 x| 210x 297 mm (8,5 | 216 g/m2 (80 205 5
17 inc/A3) x 11in¢/A4) lbs.)

10 29? x420 mm (11 x 210>.<297 mm (8,5 | 80 g/m2 (20 210 2
17 in¢/A3) x 11 in¢/A4) lbs.)

11 297 x420 mm (11 x 210x 297 mm (8,5 | 90 g/m2 (24 210 8
17 in¢/A3) x 11 in¢/A4) lbs.)

12 297 x420 mm (11 x | 210x 297 mm (8,5 | 120 g/m2 (80 205 10
17 in¢/A3) x 11 in¢/A4) Ibs.)

13 30§x458 mm (12 x 1$2x229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 220 6
18 in¢) 9ing) lbs.)
305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80

14 ) : 215 5
18 in¢) 9ing) lbs.)
305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 120 g/m2 (80

15 : : 210 4
18 ing) 9ing) lbs.)

16 30$x458mm(12x 1§2x229mm(6x 105 g/m2 (28 220 16
18ing) 9ing) lbs.)

17 305x 458 mm (12x | 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 (80 210 14

18ing)

9ing)

bs.)

SquareFold® Kesme Unitesi Kullanma Esaslari

Bu bolim asagidakiler hakkinda bilgiler sunar:

e Kitapciklarda Tam Sayfa Gorlntler

e Kitapcik Hususlar

e Uygun Kitapgik Ciktisini Elde Etmek igin Hususlar
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Kitapciklarda Tam Sayfa Goériintiiler

Tam sayfa gorintuleri kullanirken, bitmis kitapgik boyutunun tim tam sayfa gorintilerine uydugundan emin
olun. Ayrica kitapgik kirpildiginda, bu gorintilerin tepesinin kesilmediginden emin olun.

Asagidakiler, 6n yazdirnlmis 6n ve arka kapakli, tam sayfa gortintili ama farkl boyutta kitapgik érnekleridir:

1. Kitapcik 1, 8.5 x 14 in¢ / B4 kagrt Gzerine yazdinlmistir: Kirpilmis olan &n kapak tim gorintlyi gosterir.

2. Kitapcik 2, 8.5 x 11 in¢ / A4 kadit tizerine yazdinlmistir: On kapaktaki gériintii kirpildiktan sonra kesilir.

Kitap¢ik Hususlar
Bir kitapcik yazdirmadan 6nce asagidakini gdz 6niinde bulundurun:

e Orijinal gorintideki gorinti konumu — sayfanin merkezinde artik goriinemez. Bitmis kitapgiga uymalarini
saglamak igin gortntdleri kaydirmaniz mi gerekiyor?

e Bitmis kitapcikta gereken boyut nedir?
e Kitapcik tam sayfa gorintiler iceriyor mu?
e Tam sayfa gorlntilere sahip 6nceden yazdirilmis kapaklar mi kullaniyorsunuz?

e Kitapcigi kirpryor musunuz?

Uygun Kitapcik Ciktisini Elde Etmek icin Hususlar
Gerekli ¢ikisi aldiginizdan emin olmak igin bu ipuclarini izleyin:

e Daha biytk bir ¢ikti miktari calistirmadan 6nce, her zaman isiniz icin bir ya da daha fazla deneme baskisi
yuratan.

e Kesilen gorintiler ve metin icin deneme yazdirmalarinizi inceleyin.

e Herhangi bir goruntlyu veya metni kaydirma gerekiyorsa, uygulama yazicr suriicisiinden gesitli secimleri
kullanin. Yardim bilgisi igin yazici surictsine bakin.

e Unutmayin: Uygun ¢iktiyr elde etmek icin bir veya daha fazla sayida deneme baskisi yapabilirsiniz.
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SquareFold® Kirpici Bakimi

Atiklari ve pislikleri temizleyerek, kirpicinin optimum performansinin korunmasi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.
SquareFold® Kirpici Atik Kabinin Bosaltiimasi.

SquareFold® Kirpici Atik Kabinin Bosaltilmasi

Atik kabi dolmaya yaklastiginda, SquareFold® Trimmer kirpicinin Gst tarafinda bir gdsterge yanip séner. Ayrica,
Uretim Baski Makinesinde, atik kabinin doldugunu gésteren bir mesaj gériinir. Mesaj gériindiigiinde, atik
kalintilardan kurtulun.

fo Not: Atiktan kurtulurken Uretim Baski Makinesini acik tutun. Kapali olursa, Uretim Baski Makinesi, kabi
bosalttiginizi algilamaz.

Kesme Unitesi atik kabini bosaltmak icin asagidaki adimlari uygulayin.

1. Uretim Baski Makinesinin aktif calismadigindan emin olun ve yavasca kesme (initesinin atik kabini cikarin.

VP3100_199
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2. Atk kabindaki kemeri tutun ve iki elinizi kullanarak kabr ¢ikarin.

VP3100_200

3. Tum atiklan ve kalintilart atin.

f Not: Kabi tamamen bosalttiginizdan emin olun. Herhangi bir atik veya kalinti kalirsa, tam bir mesaj
goriinmeden 6nce kutu dolar ve Uretim Baski Makinesinde arizaya yol acabilir.

VP3100_201
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4. Bos atik kabini yeniden yerlestirin ve yavasca tamamen itin.

VP3100_202

URETiME HAZIR SONLANDIRICILARDA UZUN KAGIT iCiN iSTEGE BAGLI KASET UZANTISI
KULLANMA

Afis yapraklari calistirmanizi ve bunlari ¢kt kasetinde yerinde tutmanizi saglamak icin uzun kagit icin istege
bagli bir kaset uzantisi takilir.

f Not: Kaset uzantisi yeni donanim igerir, bunlara tel destekler, tel kilavuzlar ve bir kilavuz sablonu da
dahildir. Tel destekler tek basina en fazla 729 mm (28,7 in¢) kagit istiflemeyi destekler. Tek kilavuzlar
eklediginizde, destek 1200 mm'ye (47,24 ing) artar.

Uzun kagit icin kaset uzantisini kullanmak igin:

1. Tel destekleri ve tel kilavuzu Ust arka kapaktaki depolama Gnitesinden cikarin.
4 A |
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2. Tel destek braketlerinin arkasindaki kasette yer alan dort delige iki telli destegi takin.

4. Tel kilavuzlarin karsit uclarini kilavuz sablonundaki oklarla hizalayin.

5. Afis yazdirma isini calistirin.
Kagrt tel kilavuzlar iginde hafifce bikdlir, bu da kagidin yere dismesini 6nler.

6. Is tamamlandiginda, tel kilavuzlar ve tel destekleri saklama yerlerine geri koyun.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri
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Profiller

Baski yaparken medya icin 6zel profil ayarlan olusturabilir ve uygulayabilirsiniz. Mevcut profil tarleri, resim hizala-
ma, belge katlama ayarlar, Kaset Hava Destegi degisiklikleri ve Belge Sonlandirma Mimarisi (DFA) sonlandirma
seceneklerini igerir.

PROFILLERE GENEL BAKIS

Profiller 6zelligi ayrica belirli bir yazdirma isi icin bir cok profil olusturmaniza ve bunlari 6zellestirmenize olanak
saglar.

j’ Not: Profiller 6zelligine alternatif olarak, otomatik ayarlar ézelligini kullanarak bir hizalama profili de
olusturabilirsiniz. Iki 6zellik de sectiginiz prosedir icin ayni gorintt ayarlarini uygular. Ancak otomatik
ayarlama prosedirini tamamlarsaniz, sistem bir ad atar ve otomatik olarak Gelismis Stok Kurulumu
penceresindeki stok icin ayarli degerleri girer.

e Hizalama: Yanlis hizalamanin veya egikligin telafi edilmesi icin Hizalama sekmesi, cikti gorselini yeniden
yerlestiren belirli bir stok icin bir profil tanimlamaniza izin verir. Ozellestirilen yazdirma islerine ihtiyag
noktasinda bu profilleri kullanin.

e Katlama Ayari: Opsiyonel cihazlar Uretim Baski Makinesine bagliysa, Katlama Ayarlama sekmesi
kullanilabilir. Katlama Ayarlama sekmesi, gesitli kagit tirleri icin katlama konumunu ayarlayan bir profil
tanimlamanizi saglar. Cestili varsayilan tirlere ayar deg@erleri belirlemek icin bu profili kullanin.

» Hava Destegi: Hava Destegdi sekmesi kagit kasetlerinin kagit besleme alanlarindaki Gfleyici ayarlarini
Ozellestirmenize izin verir. Stok bir yazdirma isi sirasinda hatali besleme yapiyorsa yanlis beslemeleri
azaltmak igin bu ayarlarr uygulayin.

 Sonlandirma Cihazlarn: Uretim Baski Makinesine {iciincii taraf Sonlandirma Cihaz Mimarisi takiliysa ve
Yonetici olarak oturum actiysaniz Sonlandirma Cihazlar sekmesi mevcuttur. Yoneticiler bir sonlandiriciyi
etkinlestirebilir veya devre disi birakabilir ve ayrica profil ayarlarini diizenleyebilir.

PROFILLERE GIiRiS VE CIKIS
Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir.
1. Ana pencerenin solundaki Islev meniisiinden, Profiller diigmesini secin.

Profiller penceresi gorindr.

j’ Not: Sonlandirma sekmesi sadece Yonetici olarak oturum acmissaniz ve Uretim Baski Makinesinde
yalnizca Gglincd taraf bir Belge Sonlandirma Mimari (DFA) cihazi takiliysa gorintilenir.

Bir Gortintt Hizalama profili olusturmak veya diizenlemek igin, Hizalama sekmesini secin.
Bir Belge Katlama profili olusturmak veya diizenlemek icin, Katlama Ayari sekmesini secin.

Bir Kaset Hava Destegi profili olusturmak veya dizenlemek icin, Hava Destegi sekmesini secin.

v B WwWN

Uciinii taraf bir DFA profili olusturmak veya diizenlemek icin Yénetici olarak oturum acin ve Sonlandirma
Cihazlari sekmesini secin.

6. Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat digmesini tiklayin.
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HiZALAMA

fo Not: Profil listesini ada, degisim tarihine ve agiklamaya gore siralayabilirsiniz. Gerekirse uzun profil
adlarinin tim metnini gérintilemek igin yatay surikleme cubugunu kullanin.

Hizalama 6zelligi 6zel hizalama ayar profilleri olusturmaniza ve kaydetmenize olanak saglar. Bu profiller farkli
ortam tarlerini, taraf 1 ve taraf 2 ¢iktisi icin gériintiiniin nasil kaydedilecedi, hizalanacadi ya da biydtilecegine
dair bilgileri uygulamanizi saglar. Ciktilarinizin optimum ¢iktr kalitesini garanti etmek igin ihtiyag aninda bu
profilleri kullanabilirsiniz.

Cikt goruntistiniin konumu bozuk hizali ya da egrilmis oldugunda hizalama ayarlarr yapabilirsiniz. Bu durum,
kagit genlesmesi ya da blzilmesinin, kesim yanlishidimin ya da kagit saklama kosullarinin bir sonucu olabilir.

j’ Not: Herhangi bir gercek hizalama ayari olusturmadan, diizenlemeden veya gerceklestirmeden 6nce tim
Hizalama bolimund okumaniz dnerilir.

Hizalama Bilgileri

Cift yonlu isler yazdirirken ve farkli ortam tirleri (kagit tird, agirlik ve kaplanmis olma/olmama dahil) kullanirken,
kagit yolu boyunca ilerleyen ciktiya, Uretim Baski Makinesi tarafindan ézel islem yapilmasini gerektirebilir. Belirli
ortam trleri ve ¢ift tarafli islerde, 1. veya 2. taraftaki gorintiler yanlis kaydedilmis, egrilmis, dikey olarak
hizalanmamis veya gerilmis olabilir. Bu tirde hatalar ortadan kaldirmak icin hizalama profilleri kullanin.

Hizalama ayar profilleri sunlar yapmanizi saglar:

e Bir dokiimanin hizalama ¢iktisi temel alinarak gorintiide ayarlar yapmak. Kayit, dikeylik, egiklik ve biyitme
gibi cesitli ayarlar degistirebilirsiniz.

e Cikti gorantisindn konumu bozuk hizali ya da egrilmis oldugunda ayarlar yapmak. Bu durum, kagit
genlesmesi ya da bizilmesinin, kesim yanlishiginin ya da kagit saklama kosullarinin bir sonucu olabilir.

Bir Hizalama Profili olustururken veya Kullanirken Géz Oniinde Bulundurulacaklar

fpucu: Ik miidahele olarak manuel hizalama adimlarini kullanmadan énce daima Otomatik Hizalama dzelligini
deneyin.

Taraf 1 veya taraf 2 baskilar igin Hizalama profilleri olustururken, asagidakilere dikkat edin:

o Kagit tam olarak ayni boyutta olmadigindan taraf 1 ve taraf 2 gériintdleri yanlis kaydolabilir. Boyut, +/- 1
mm gibi ¢ok az farkliliklara sahip olabilir ve bu da goriintiinin yanlis kaydedilmesine neden olabilir. Boyut
farkliliklar! ihtimalini distrmek icin cift tarafli isleri yazdirirken ayni lottaki kagitlan kullanmaniz énerilir.

e Isitma islemi sirasinda kagida uygulanan isi ve basing kagidin gerilmesine neden olur. Taraf 1 ve 2'deki
goruntdler ayni boyuttaysa, kagit gerilmesi taraf 1'deki gorinttintn taraf 2'deki gorintiiden biraz daha
buyiik olmasina neden olabilir.

Bu tur isler icin bir Hizalama profili olusturulmasi taraf 1'deki gorintilerin taraf 2'deki baskilardan daha
buyiik olmasi olasiligini azaltir ya da ortadan kaldirr.

j’ Not: Bir Hizalama profili ayarlanip kullanildiktan sonra yazdirma sunucunuz bu profili yazdirma islerinin
baski seceneklerine yansitmayacaktir.
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Cikt1 Goruintiisiiniin Konumuna Yénelik Ayarlar
Ciktr goruntistiniin konumunda asagidaki degisiklikleri yapin:

e Kayit:
Ana Kayit: Taraf 1 veya taraf 2 kaydi igin gorintinin ana kenarini ayarlamak icin bu ézelligi kullanin.

Taraf Kaydi: Taraf 1 veya taraf 2 kaydi igin gértintiinin yan kenarini ayarlamak icin bu 6zelligi kullanin.

Dikeylik: Gortintl sayfada diz oldugunda, koseler birbirine egimli ancak tam 90 derece agida olmadiginda
bu ayar kullanin. Bu 6zellik, gériintlyt hem taraf 1 ve hem de taraf 2 icin kagitla ayni hizaya gelene kadar

L]
tambur uzerinde dijital olarak ayarlar.
|'
|

Asimetri: Sayfadaki tim gorinti egimli ve diiz olmadiginda bu ayar kullanin. Bu 6zellik kagidi, taraf 1 veya

taraf 2'nin gorintisi egilmeyecek, ancak birbirleriyle hizalanacak sekilde ayarlar.

[T .
_-"-..‘__-‘-““
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e Buyltme: Taraf 1'den taraf 2’ye gorintu egikligini duzeltmek icin bu 6zelligi kullanin. Goruntl gerektigi
sekilde blyutilebilir veya kicultulebilir.

fpucu: Tercihen, egiklik gibi sadece bir tane Hizalama profil ézelligi secin. Ardindan, bu ciktidaki egikligi
degerlendirmek icin bir deneme baskisi seti yiratin. Birden fazla Hizalama profili 6zelligini ayarlamak

istiyorsaniz bu ciktidaki egikligi degerlendirmek igin her bir 6zelligi ayn olarak secin, ¢zellik icin bazi deneme
yazdirmalari gerceklestirin ve ¢iktiyr degerlendirin. Secilen 6zellik acisindan ¢iktinin kabul edilebilir olduguna karar
verdikten sonra ayarlamak icin baska bir Hizalama profili 6zelligini segebilirsiniz.

fpucu: Birden fazla 6geyi ayarlarken goriintiiyi su sirada ayarlayin:
o Dikeylik ayari

e Asimetri ayar

e Blyltme ayar

e Kayit ayari

Otomatik Hizalama Profilini Ayarlama

Otomatik hizalama 6zelligi duzeltici kayit, dikeylik, egrilik ve blyitme ayarlarini otomatik olarak gerceklestirir.
1. Profiller digmesini secin.

2. Hizalama sekmesinin secildiginden emin olun.

3. Bir hizalama profili olusturmak veya mevcut bir Hizalama profilini dizenlemek icin Yeni (+) simgesini veya
Diizenle simgesini segin.

Yeni Profil Ozellikleri veya Profil Ozelliklerini Diizenle penceresi gériintiilenir.
4. Gerekliyse, yeni bir ad girin ya da mevcut adi degistirin.
5. Otomatik Hizalama digmesini secin.

Otomatik Hizalama - Deneme Baskisi Kurulumu penceresi gortntilenir.

6. Uygun kaseti ve profil adini secin.
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.
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Bu profille calismak icin yazdirma isleriyle yakindan eslesen taraf 1 ve taraf 2 baski yogunluk seviyelerini
secin. Baski yogunlugu miktari 1, minimuma ve 10, maksimuma karsilik gelecek sekilde 1-10 arasinda
degisir. Ortalama bir is igin 5 veya 6, cok murekkep kullanan bir is icin 8 veya 9'u secin. Yalnizca metin isi
icin, 3 veya 4'U segin.

Renk Modu icin, profil gerektiren iste kullanilan kuru mirekkep/toner renklerini secin.

Dolgu - Renk Modu taraf 1 ve taraf 2 icin, profil gerektiren iste kullanilan kuru mirekkep/toner renklerini
secin.

Dolgu Yerlesim Modeli - taraf 1 ve taraf 2 icin, Ust Sol, Saga, Sola veya Sola Aralig icin bir veya daha fazla
onay kutusunu secin. Kuru murekkep/toner yogunlugunun bulundugu sayfanin alanini segin. Belirlediginiz
yogunluk diizeyleri, deneme baskisi tizerindeki bu alanlara ne kadar kuru mirekkep/toner yerlestirildigini
belirler.

Baslat digmesini secin.

Uretim Baski Makinesi birden fazla deneme yazdirmasi olusturur ve en iyi goriintii hizalamasi elde
edilinceye kadar ardisik ayarlamalar yapar. Son kagit en iyi hizalamay yansitir.

Yazdinlan deneme modellerini alin ve kaydin kabul edilebilir oldugundan emin olun.

Yeni ayarlari kabul etmek icin Tamam digmesini tiklayin. Kabul edilemez ise baslangictaki ayarlara dénmek
icin Iptal diigmesini tiklayin.

Kayit, dikeylik, egiklik ve biyiitme icin yeni hizalama ayarlari, Profil Ozellikleri penceresinde gériintiilenir

Ciktilarin ayarlarla yeniden uygulanip, ciktilar kontrol etmek istiyorsaniz, Deneme Yazdirma digmesini
secin.
Otomatik Hizalama Deneme Yazdirma penceresi gortinr.

Asagidakiler dahil uygun Deneme Yazdirma seceneklerini segin:
a. Deneme modeli icin PH-Regi 6desini secin.
b.  Uygun kagit kaseti.

c. Baski kalitesi.
Yazdinlan en iyi ¢iktiyr degerlendirmek icin 10 deneme baskisi secin.

d. 1 tarafli veya 2 tarafli, Renk Modu, Dolgu Renk Modu ve Dolgu Modelleri gibi diger degerler.

Baslat'i secin.
Pencere, deneme yazdirmanin devam ettigini belirten bir mesaj gorintdler.

Yazdinlmis ciktinizi alin.
flk gériintiilerde tutarsizlik egilimi daha fazla olabilecedi icin ilk bir kac baskiyr atin.

Deneme yazdirmalarn bir isik kaynagmin yakininda goz seviyesinde tutarak degerlendirin.
1 tarafli ¢iktiyr secerseniz bu adim, taraf 1 ve taraf 2 igin kayit isaretlerini goriintiilemenize izin verir.

Kaydetmek ve Profil Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayn.
HizalamaProfili2 gibi yeni veya diizenlenmis profil yordami, Hizalama penceresinde goériindr. Profil
yordamini gelecekte herhangi bir zamanda segebilirsiniz.

Profiller penceresinden cikmak ve ana pencereye dénmek igin Kapat digmesini tiklayin.

Kullanici baglantisini tiklayin ve Yonetici modundan ¢ikmak icin Oturumu Kapat digmesini tiklayin.
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Hizalama Secenekleri

Hizalama secenekleri sunlari icerir:

e Kayit

e Dikeylik
e Asimetri
e Blyutme

Cesitli Hizalama segeneklerini secerken/duzenlerken su ipuclarini g6z 6ntinde bulundurun:
e Kagit cizimi Gzerindeki oklar besleme yonunu belirtir.
e Hizalama degerlerini degistirmek icin arti (+) ve eksi (-) simgelerini kullanin.

o Degerleri ayarlarken, cizim, hareket ederek goruntinun kagit Gzerinde hareket edecegi ya da buytyecegi
veya kicllecedi yonu gosterir.

j’ Not: Tim hizalama seceneklerinin fabrika varsayilan ayari sifirdir.

Bir Hizalama Profili Ousturmadan veya Kullanmadan Once

Yeni bir hizalama profili olusturmadan veya mevcut bir hizalama profilini kullanmadan 6nce asagidaki
prosedirl kullanin.

1. Uygun stogu uygun kasete yukleyin.

2. Bir 6rnek ¢ikti yazdinn ve ¢ikti gorintisiinde bir hizalama bozuklugu olup olmadigini kontrol edin.

3. Cikti goriintisiinin hizasi bozuksa, Bir Hizalama Profili olustururken veya Kullanirken Goéz Oniinde
Bulundurulacaklar yordaminda sunulan talimatlarr gerceklestirin.

Hizalama Profili Olustur veya Diizenle

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, dizenleyebilir veya silebilir. Taraf 1 veya taraf 2 gorintu giktisini
ayarlamak amaciyla yeni bir tane olusturmak ya da mevcut bir hizalama profilini dizenlemek icin asagidaki
yordami kullanin. Yonetici, daha sonra profili, Gelismis Stok Ayarlar penceresinden belirli bir stoga atar.

fpucu: Ornegin egiklik gibi, tek bir Hizalama profili ézelligi secin ve ardindan o ciktidaki egikligi degerlendirmek
icin bir deneme baskisi seti calistirin. Birden fazla Hizalama profili 6zelligini ayarlamak istiyorsaniz, her bir 6zelligi
ayri olarak secin, bazi deneme yazdirmalari gerceklestirin ve ¢iktiyr degerlendirin. Secilen 6zellik agisindan ¢iktinin
kabul edilebilir oldugunu belirledikten sonra, baska bir hizalama profili 6zelligini ayarlamak igin segebilirsiniz.

1. Profiller 6gesini secin.
2. Hizalama sekmesinin secildiginden emin olun.

3. Bir hizalama profili olusturmak veya listeden bir profil segmek icin Yeni simgesini secin. Ardindan, mevcut
bir hizalama profilini diizenlemek igin Diizenle simgesini segin.

Yeni Profil Ozellikleri veya Profil Ozelliklerini Diizenle penceresi gériintiilenir.

4. Profil Adi alanina yeni bir ad girin veya mevcut adi degistirin.
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10.

Bir hizalama profili secenegdi (Kayit, Dikeylik, Egiklik ya da Biyltme) secin ve ardindan bu secenek igin
uygun secimleri yapin.
Birden cok 6geyi ayarlarken gorintiyl asagidaki sirayla ayarlayin ve birer birer gerceklestirin:

Dikeylik ayari

Asimetri ayari

Blyltme ayari
e Kayit ayar
Deneme Yazdirma 6desini segin.

Asagidakiler dahil olmak Gzere profil gerektiren islerde kullanilacak uygun Deneme Yazdirma seceneklerini
secin:

a. Uygun kagit kaseti.

b. Baski kalitesi.
Uygun sekilde yazdirilan ¢iktiyr degerlendirmek igin en az 10 baski segin.

c. 1 tarafli yiz yukari veya 2 tarafli gibi gorselli taraflar.
d. Gerekirse uygun deneme modeli.
e. Renk Modu igin, kullanilan kuru murekkep/toner renkleri.

f. Dolgu Yerlestirme Modeli icin, taraf 1 veya taraf 2, isinizin sayfalarinin murekkep yogunlugunun yogun
oldugu alanlari secin. Yogunluk diizeyi ayari, deneme yazdirmasinin bu alanlarina ne kadar mirekkep
yerlestirildigini belirler.

Baslat 6gesini secin.

Yazdirlmis ¢iktinizi alin.

Tutarsizlik ilk goriintilerde daha yiksek olma egiliminde oldugundan ilk birkag baskiyr gézard edin.

Deneme yazdirmalar bir isik kaynaginin yakininda gz seviyesinde tutarak degerlendirin.
2 tarafli ciktiyr segerseniz bu adim, taraf 1 ve taraf 2 igin kayit isaretlerini goriintiilemenize izin verir.

a. Taraf 1 ve taraf 2 arasindaki hizalama kabul edilemez sekildeyse ve ayarlama gerekiyorsa, bu yordami
tekrarlayin.

j’ Not: Yazdirilan giktilar misteriyi memnun edecek kaliteye ulasana kadar hizalama seceneklerinde birden

11.

12.
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fazla ayar yapilmasi ve birden fazla deneme baskisi alinmasi gerekebilir.
b. Yazdinlan gkt kabul edilebilir oldugunda, sonraki adima devam edin.
Gerekirse gerekli degisiklikleri yapmak icin baska bir hizalama secenegi segin.
a. Deneme yazdirmalari yapin.
b. Ciktiyr degerlendirin.
c. Ayarlama gerektiren herhangi bir ek hizalama secenegi icin onceki iki alt adimi tekrarlayin.
Gikti, taleplerinizi karsiladiginda, sonraki adima devam edin.

Kaydetmek ve Profil Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam diigmesini tiklayin.
Yeni veya diizenlenmis profil yordami Hizalama penceresinde goriinir ve gelecekte ihtiyac duyulan
herhangi bir noktada secilebilir.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Birlikte Calismak

13. Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat ddgmesini tiklayin.

KATLAMA AYARI

Katlama Ayarn 6zelligi cesitli kagrt trleri icin katlama konumunun ayarlamanin yani sira gesitli varsayilan tirler

icin ayar degerlerini belirlemenizi saglar. Her kasete bir ayar tirl atayabilirsiniz.

Ek olarak Tkiye Katlama Tek Sayfa, Ikiye Katlama Coklu Sayfa, Tkiye Katlama Zimbalanmis Coklu Sayfa, C
Katlama, Z Katlama ve Yarim Sayfa Z Katlama igin katlama konumlarini da ayarlayabilirsiniz.

Katlama Tiirleri

Is icin belirtilen katlama tiirdi, baski alinirken kagida uygulanacak katlama cizgilerinin sayisini belirler. Kagit
sekilleri, kagidin yonuniin dikey veya yatay olmasina gore farklilik gésterir. Hem PC UI hem de yazici sunucusu

igin katlama tirlerinin belirlenmesinde kullanilan terminoloji asagida listelenmistir.

PC UI'deki Katlama Turd Adi Yazicr Sunucusundaki Katlama Pilyaj Cizgisi Sayisl
Tart Adi

Cift Katlama Yarim Katlama ve Kitapgik 1
Katlama

C Katlama Uclii Katlama 2

Akordeon Z Katlama Z Katlama 2

Z Katlama Z Katlama 3

Dortli Mektup Katlama 3

Akordeon (4 Defa) 4

Akordeon (5 Defa) 5

Katlama Ayari Profili Secenegi

Bu secenek bir katlama ayar profilini segmenizi saglar.

j’ Not: Bu secenek yalnizca, Uretim Baski Makinesi opsiyonel Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici
veya Urun Hazir Sonlandiricr Plus bagliysa mevcuttur.

Onceden ayarlanan profilleri gérmek veya profil olusturmak ve diizenlemek iin Kontrol Merkezinin ana
penceresindeki Profiller ¢zelligini kullanin ve Katlama Ayari sekmesini segin.
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Katlama Ayari Bilgisi

y” Not: Katlama Ayari secenedi,sadece Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici ile veya sonlandirici
opsiyonel C/Z Katlayiclya sahipse mevcuttur. C/Z Katlayici, Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir
Kitapcik Olusturucu Sonlandirici veya Uretime Hazir Sonlandirici Plus icin gecerlidir.

o Ikiye katlama ayari: Tkiye katlamanin ciktiya iki panel olusturan bir kat yeri vardir. Ikiye katlama veya Tek Kat
ciktisi Kitapcik Cikti Kasetine iletilir. Asagidaki resim Tkiye Katlamali Tek Sayfayr yansitmaktadir:

Asagidaki sekillerde gosterildigi gibi, bir Tkiye katlama ayarina coklu yaprak veya zimbali coklu yaprak
ekleyebilirsiniz.

L 9]

e Ckatlama: Bir C katlamanin ¢iktiya ti¢c panel olusturan iki kat yeri vardir. C katlama ciktisi C/Z Katlama Cikt
Kasetine iletilir. Asagidaki resim bir C katlama ayarini yansitmaktadir:
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e Zkatlama: Z katlamanin zit yonlerde katlanarak bir tir fan katlama olusturan iki kat yeri vardir. Z katlama
giktisi C/Z Katlama Cikti Kasetine iletilir. Asagidaki resim bir Z katlama ayarini yansitmaktadir:

e Yarnm Sayfa Z-Katlama Sayfa: Normal Z katlamada oldugu gibi zit yénlerde katlanan iki kat yeri vardir.
Siradan Z katlama ve Z Katlama Yarim Sayfa arasindaki fark, Z Katlama Yarim Sayfanin iki esit katlama
olarak katlanmamasidir. ki kat esit degildir, bu da Z Katlama Yarim Sayfa'nin daha uzun bir kenari olmasini
saglar. Bu daha uzun kenar, zmbalama ya da delgiye izin verir. Yarim Sayfa Z Katlama ¢iktisi C/Z Katlama
Cikti Kasetine iletilir. Asagidaki sekle bakin:

_fg Not: Zimbali bir sete eklenen her bir Yarim Sayfa Z Katlama 10 yaprak olarak sayilir. Belirli bir 6zel
agirlik aralidr icin toplam yaprak sayisini azaltir.

iki Katli Tek / Coklu Tabaka Ayarlama Yordami Olusturma veya Diizenleme

f” Not: Katlama ayar ézelligi yalnizca Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu
' Sonlandirici veya Uretime Hazir Sonlandiricai Plus, baskiya takili oldugunda kullanilabilir.

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Kitapgiklar icin katlama konumlarini
ayarlamak igin, ayarlar ile birlikte bir profil olusturun. Asagidaki yordam, tek ya da coklu sayfa icin yeni bir tane
olusturmak ya da mevcut bir ikiye katlama ayar profilini diizenlemek icin gerekli temel adimlar sunar.

1. Uygun stogun Uretim Baski Makinesine konuldugundan ve kasetin programlandigindan emin olun.
Kitapciklar icin Kisa Kenar Besleme (SEF) stokunu yikleyin.

2. Profiller 6gesini secin.
Profiller penceresi gorundr.

3. Katlama Ayari sekmesini secin.
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Yeni bir profil olusturmak igin Yeni simgesini tiklayin. Mevcut bir profili diizenlemek igin, ilgili profili listeden
secin ve Diizenle simgesine tiklayin.

Profil Ozellikleri penceresi goriintilenir.

Profil Adi alanina, yeni bir ad girin veya mevcut adi diizenleyin.
Tek Katlama Duz gibi veya katlama tirind gosteren bir ad kullanmaniz 6nerilir.

Asagi agllan Katlama Tirt mentstinden Cift Katlama - Coklu Yaprak gibi uygun katlama tirind secin.
Boyut, Tur, Kaplama ve Agirlik gibi uygun stok ayarlarini segin.

Besleme kenari icin, Kisa Kenar Beslemeyi secin.

Deneme Yazdirma 6desini segin.

Katlama Ayari Deneme Baskisi penceresi goriintdlenir.

Kaset menusinden, kullandiginiz ytkla stokla birlikte kaseti segmek icin oku kullanin.

Sayfalari puanlamak icin dizenleyici kullaniyorsaniz pilyaji A¢tk durumuna getirin. Sadece ilk ve son sayfalar
kitapgik icin burusturulur. Diger tirlt bu ayarn Kapali durumda birakin.

Deneme Yazdirma 6desini segin.
Deneme yazdirmanin olusturuldugunu belirten bir ileti ve ardindan yazdirmanin tamamlandigina dair bir
ileti gorantdlenir.

Mesaj penceresini kapatmak icin Kapat digmesini tiklayn.
Ayar 1 icin ayar alani 6lgmeniz ve bilgisini girmeniz gereken iki boyutu A ve B’yi gosterir.

Uretim Baski Makinesi cikti alanindan Deneme Ciktisini alin ve pencerede gosterilen Ayar 1 ayarlarinin
onlne tutun. Yukar bakan ve sol tarafi gdsteren blyk siyah ok.

Katlamanin, Sol (Ust simge) ve Sag (alt simge) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha
uzun olup olmadigini belirleyin. Bir taraf daha uzunsa, kenarlar arasindaki mesafe olan kesisim miktarini
6lctn. Farki milimetre olarak kaydedin.

Tekli veya ¢oklu sayfa icin dogru katlama konumunu secin:
¢ Sol Katlama Tarafi Daha Uzun

e Sag Katlama Tarafi Daha Uzun

e Sol ve Sag Katlama Taraflarr Esit

Katlamanin Sol Tarafinin veya Sag Tarafinin daha uzun olmasini segerseniz, yukari oku kullanarak kesisim
mesafesini ayarlayin. Miktari milimetre cinsinden girerken katlamanin goriintiist hangi kenari daha uzun
sectiginizi onaylamak igin degisir. Goriintliye bakin ve deneme baskisi diizenini temsil ettigini dogrulayin.

Takim 1°deki Yapraklar alanindan Deneme Baskisi 6desini secin ve ardindan yeni ayarlarla ciktiy!
degerlendirin.

Yeni katlama konumlarina daha ¢ok ayara ihtiyaciniz varsa bu adimlari tekrarlayin. Aksi halde, asagidaki
adima gegin.

Pencerenin sag tarafinda, secilen kagidin agirigina bagli olarak Takim 2'deki Yapraklar alaninda kitapgiga
atayabileceginiz maksimum yaprak sayisi gorintilenir. Bu numarayi kitapgiklarinizdaki tam sayfa sayisina
gore ayarlayabilirsiniz, ancak bu alandaki gercek sayiyr asmayin.
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22. Pencerenin sag tarafindaki Deneme Baskisi digmesine tiklayin.
23. Kaset menustnden Baslat 6gesini secin.
24, Ayar 2 icin ayarlamalar yapmak icin, Ayar 1 icin adimlar tekrarlayin.

25. Tum ayarlar tamamlandiginda, Tamam'i secin. Yeni veya duzenlenmis katlama ayari, Katlama Ayari
penceresinde gorindr.

26. Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat digmesini tiklayin.

Cift Katli Coklu Zimbalanmis Kagit Ayarlama Yordami Olustur veya Diizenle

j’ Not: Katlama ayar ézelligi yalnizca Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu
Sonlandiric veya Uretime Hazir Sonlandirici Plus, baskiya takili oldugunda kullanilabilir.

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Kitapgiklar icin katlama ve zmbalama
konumlarini ayarlamak icin, ayarlar ile birlikte bir profil olusturun. Asagidaki prosedur, zimbalanmis ¢oklu
yapraklar icin yeni bir ikiye katlama ayar profili olusturmak veya mevcut olani dizenlemek icin gerekli temel
adimlari sunar.

1. Uygun stogun Gretim baski makinesine konuldugundan ve kasetin programlandigindan emin olun.
Kitapciklar icin Kisa Kenar Besleme (SEF) stokunu yukleyin.

2. Profiller 6gesini segin.
Profiller penceresi gorundr.

3. Katlama Ayari sekmesini secin.
Katlama Ayari secenegi gorandr.

4. Yeni bir profil olusturmak icin Yeni simgesini tiklayin. Mevcut bir profili diizenlemek icin, ilgili profili listeden
secin ve Diizenle simgesine tiklayin.

Profil Ozellikleri penceresi goriintilenir.

5. Profil Adi alaning, yeni bir ad girin veya mevcut adi diizenleyin.
Katlama tariind gosteren bir ad kullanmaniz énerilir.

6. Asadi acilan Katlama Turd menisinden Cift Katlama - Zimbali Coklu Yaprak gibi uygun katlama tariind
secin.

7. Kitapgiklar icin uygun stok ayarlarini segin: Boyut, Kaplama ve Agirlik.
8. Deneme Yazdirma 6gesini secin.
Katlama Ayari Deneme Baskisi penceresi gorindr.
9. Kaset menustnden, kullandiginiz yikla stokla birlikte kaseti secmek icin oku kullanin.

10. Sayfalarn puanlamak icin dizenleyici kullaniyorsaniz pilyaji Agik durumuna getirin. Sadece ilk ve son sayfalar
kitapgik icin burusturulur. Diger tirlt bu ayarn Kapali durumda birakin.

11. Deneme Yazdirma 6gesini secin.
Deneme yazdirmanin olusturuldugunu belirten bir ileti ve ardindan yazdirmanin tamamlandigina dair bir
ileti gorintilenir.
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Mesaj penceresini kapatmak icin Kapat digmesini tiklayn.
Ayar 1 icin ayar alani 6lgmeniz ve bilgisini girmeniz gereken iki boyutu A ve B’yi gosterir.

Baski ¢ikti alanindan deneme baskisini alin ve pencerede gosterilen Ayar 1 ayarlarinin éniine tutun. Yukari
bakan ve sol tarafi gésteren blyik siyah ok.

Katlamanin, Sol (ist simge) ve Sag (alt simge) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha
uzun olup olmadigini belirleyin. Bir taraf daha uzunsa, kenarlar arasindaki mesafe olan kesisim miktarini
oOlctin. Farki milimetre olarak kaydedin.

Coklu zimbalanmis sayfalar icin dogru katlama konumu segin:
¢ Sol Katlama Tarafi Daha Uzun

e Sag Katlama Tarafi Daha Uzun

e Sol ve Sag Katlama Taraflarr Esit

Yukar oku kullanarak kesisme mesafesini ayarlayin. Miktarn milimetre cinsinden girerken katlamanin
goriintust hangi kenar daha uzun sectiginizi onaylamak igin degisir. Gortintliye bakin ve deneme baskisi
duzenini temsil ettigini dogrulayin.

Uygun zimba konumu secenegini secin. Zimba tam olarak katlamanin tizerinde bulunuyorsa, ayarlamaya
gerek yoktur. Zimba katlamanin ortasindan uzak konumlanmissa, katlamaya olan mesafeyi milimetre olarak
Ol¢tin. Zimba katlamanin ¢ok yukarisinda ve en stteki kagidin Gizerindeyse, Katlamanin Solunasecenegini
secin. Zimba katlamanin ¢ok asagisinda ve en Ustteki kagidin altindaysa, Katlamanin Saginasecenegini
segin.

Yukari oku kullanarak ofset mesafesini ayarlayin. Miktari milimetre cinsinden girerken zimba konumu
gortintlst hangi yoni sectiginizi onaylamak icin degisir. Gortintlye bakin ve deneme baskisi diizeninin
zimba konumunu temsil ettigini dogrulayin.

Takim 1°deki Yapraklar alanindan Deneme Baskisi 6desini secin ve ardindan yeni ayarlarla ciktiy
degerlendirin.

Yeni katlama ve zimba konumlarina daha ¢ok ayara ihtiyaciniz varsa bu adimlar tekrarlayin. Aksi halde,
asagidaki adima gegin.

Pencerenin sag tarafinda Takim 2’deki Kagitlar alani, secilen kagidin adirigina bagli olarak kitapgiga
atayabileceginiz maksimum sayfa sayisini gosterir. Bu numaray! kitapgiklarinizdaki tam sayfa sayisina gore
ayarlayabilirsiniz, ancak bu alandaki gercek sayiyr asmayin.

Pencerenin sagd tarafindaki Deneme Baskisi digmesine tiklayin.
Kaset menisiinden Baslat 6gesini secin.
Takim 2 i¢in ayarlamalar yapmak icin 12-20 arasindaki adimlari tekrarlayin.

Tam ayarlar tamamlandiginda, Tamam’i secin. Yeni veya dizenlenmis katlama ayari, Katlama Ayari
penceresinde gorundr.

Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat digmesini tiklayin.
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C Katlama Ayari Yordami Olustur veya Diizenle

f Not: C Katlama Ayari 6zelligi yalnizca Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu
Sonlandirici veya Uretime Hazir Sonlandinci Plus ile mevcut olan C/Z Katlayici, Uretim Baski Makinesine
takili oldugunda kullanilabilir.

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Yeni bir C katlama ayar profili olusturmak
veya mevcut Z katlama ayarn profilini dizenlemek igin asagidaki prosedurd kullanin. Ciktinizin C katlama
konumlarini degistirmek icin, katlama ayarlari ile birlikte bir profil olusturun.

1. Uygun stogun Uretim Baski Makinesine konuldugundan ve kasetin programlandigindan emin olun. Kisa
Kenar Besleme (SEF) stogu yukleyin ve SEF stodu iceren bir kaset secin.

2. Profiller 6desini segin.
Profiller penceresi gorindr.

3. Katlama Ayari sekmesini secin.
Katlama Ayari penceresi gorundr.

4. Yeni bir profil olusturmak icin Yeni simgesini tiklayin. Mevcut bir profili diizenlemek icin, ilgili profili listeden
secin ve Diizenle simgesine tiklayin.

Profil Ozellikleri penceresi gorindir.

5. Profil Adi alanina, yeni bir ad girin veya mevcut adi diizenleyin.
Katlama tarinu gosteren bir ad kullanmaniz onerilir.

6. Katlama Turd mentsinden uygun C katlama tirind secin.

7. Boyut ve Agirlik gibi uygun stok ayarlarini secin.
Kisa Besleme Kenari 6gesinin secildigini dogrulayin.

8. Ave B boyutlarini gésteren Katlama Konumu ayarlama alanina dikkat edin. Bu noktalar, dlcilen ve
degistirilen boyutlardir.

9. Deneme Yazdirma Ggesini segin.
Katlama Ayari Deneme Baskisi penceresi gorindr.
10. Kullandiginiz stodu iceren kaseti secin.
11, Yazdirma miktarini segin.

12. Deneme Bakisi 6gesini segin.
Deneme yazdirmanin olusturuldugunu belirten bir ileti ve ardindan yazdirmanin tamamlandigina dair bir
ileti gorantdlenir.

13.  Uretim Baski Makinesi cikti alanindan deneme baskisini alin ve penceredeki Katlama Konumu ayar
simgesinde gosterilen konumda tutun. Yukari bakan ve sol tarafi gdsteren biytk siyah ok.

14.  Katlamanin, Sol (Ust simge) ve Sag (alt simge) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha
uzun olup olmadigini belirleyin. Bir taraf daha uzunsa, kenarlar arasindaki mesafe olan kesisim miktarini
6lctin. Farki milimetre olarak kaydedin.

15.  Arti ve eksi simgelerini kullanarak katlama konumunun A uzunlugunu ve B uzunlugunu girin.

16. Deneme Yazdirma 6gesini secin.
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17.

18.

19.

Yeni ayarlarin sonuclarini degerlendirin. Katlama konumuna daha fazla ayar yapmaniz gerekiyorsa, 10-17
adimlarini tekrarlayin.

Tam ayarlar tamamlandiginda, Tamam’i secin. Yeni veya dizenlenmis katlama ayari, Katlama Ayari
penceresinde gorindr.

Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat digmesini tiklayin.

Z Katlama Ayari Prosediirii Olusturma veya Diizenleme

j’ Not: Z Katlama Ayari ézelligi yalnizca Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu

Sonlandirici veya Uretime Hazir Sonlandirici Plus ile mevcut olan C/Z Katlayici, Uretim Baski Makinesine
takili oldugunda kullanilabilir.

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Yeni bir Z katlama ayari profili olusturmak
veya mevcut Z katlama ayari profilini dizenlemek icin asagidaki prosedirt kullanin. Ciktinizin Z katlama
konumlarini deg@istirmekicin, katlama ayarlari ile birlikte bir profil olusturun.

1.

10.
11.
12.
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Uygun stogun Uretim Baski Makinesine konuldugundan ve kasetin programlandigindan emin olun. Kisa
Kenar Besleme (SEF) stogu yukleyin ve SEF stogu iceren bir kaset secin.

Profiller 6gesini segin.

Profiller penceresi gorundr.
Katlama Ayari sekmesini segin.
Katlama Ayari penceresi gortnr.

Yeni bir profil olusturmak igin Yeni simgesini tiklayin. Mevcut bir profili diizenlemek igin, ilgili profili listeden
secin ve Diizenle simgesine tiklayin.

Profil Ozellikleri penceresi goriindir.

Profil Adi alanina, yeni bir ad girin veya mevcut adi diizenleyin.
Katlama tlrtint gosteren bir ad kullanmaniz onerilir.

Katlama Tird menlstnden uygun Z katlama tirind secin.

Boyut ve Agirlik gibi uygun stok ayarlarini segin.
Kisa Besleme Kenari 6gesinin secildigini dogrulayin.

A ve B boyutlarini gésteren Katlama Konumu ayarlama alanina dikkat edin. Bu noktalar, élcilen ve
degistirilen boyutlardir.

Deneme Yazdirma 6desini segin.

Katlama Ayari Deneme Baskisi penceresi goriintdlenir.
Kullandiginiz stogu iceren kaseti secin.

Yazdirma miktarini secin.

Deneme Bakisi 6gesini segin.
Deneme yazdirmanin olusturuldugunu belirten bir ileti ve ardindan yazdirmanin tamamlandigina dair bir
ileti gorantulenir.
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14.

15.

16.
17.

18.

19.

Birlikte Calismak

Uretim Baski Makinesi cikti alanindan deneme baskisini alin ve penceredeki Katlama Konumu ayar
simgesinde gosterilen konumda tutun. Yukari bakan ve sol tarafi gdsteren blyik siyah ok.

Katlamanin, Sol (st simge) ve Sag (alt simge) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha
uzun olup olmadigini belirleyin. Bir taraf daha uzunsa, kenarlar arasindaki mesafe olan kesisim miktarini
Olctn. Farki milimetre olarak kaydedin.

Arti ve eksi simgelerini kullanarak katlama konumunun A uzunlugunu ve B uzunlugunu girin.
Deneme Yazdirma 6desini segin.

Yeni ayarlarin sonuglarini degerlendirin. Katlama konumuna daha fazla ayar yapmaniz gerekiyorsa, 10-17
adimlarini tekrarlayin.

Tam ayarlar tamamlandiginda, Tamam’i secin. Yeni veya dizenlenmis katlama ayari, Katlama Ayari
penceresinde gorundr.

Profiller penceresinden cikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat dugmesini tiklayin.

Yarim Sayfa Z katlama Ayar Yordami Olustur veya Diizenle

j’ Not: Z Katlamali Yarim Yaprak Ayarn 6ézelligi yalnizca Uretime Hazir Sonlandirici, Uretime Hazir Kitapcik

Olusturucu Sonlandirici veya Uretime Hazir Sonlandiricl Plus ile mevcut olan C/Z Katlayici, Uretim Baski
Makinesine takili oldugunda kullanilabilir.

Operator ve yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Yeni bir Z Katmali Yarim Yaprak ayar profili
olusturmak veya mevcut Z Katmali Yarim Yaprak ayar profilini dizenlemek icin asagidaki prosedird kullanin.
Ciktinizin Yarim Sayfa Z katlama konumlarini degistirmeki ¢in, katlama ayarlari ile birlikte bir profil olusturun.

1.

Uygun stogun Uretim Baski Makinesine konuldugundan ve kasetin programlandigindan emin olun. Kisa
Kenar Besleme (SEF) stogu yukleyin ve SEF stogu iceren bir kaset secin.

Profiller 6desini segin.

Profiller penceresi gortndr.
Katlama Ayari sekmesini secin.
Katlama Ayari penceresi gortndr.

Yeni bir profil olusturmak icin Yeni simgesini tiklayin. Mevcut bir profili dizenlemek icin, ilgili profili listeden
secin ve Diizenle simgesine tiklayin.

Profil Ozellikleri penceresi goriintilenir.

Profil Adi alaninag, yeni bir ad girin veya mevcut adi diizenleyin.
Katlama trtint gosteren bir ad kullanmaniz dnerilir.

Katlama Tird menistinden uygun Yarim Sayfa Z Katlama tiriinG secin.

Boyut ve Agirlik gibi uygun stok ayarlarini secin.
Kisa Besleme Kenari 6gesinin secildigini dogrulayin.

A ve B boyutlarini gésteren Katlama Konumu ayarlama alanina dikkat edin. Bu noktalar, 6lcilen ve
degistirilen boyutlardir.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

Deneme Yazdirma 6desini segin.

Katlama Ayari Deneme Baskisi penceresi gortintdlenir.
Kullandiginiz stodu iceren kaseti secin.

Yazdirma miktarini segin.

Deneme Bakisi 6gesini secin.
Deneme yazdirmanin olusturuldugunu belirten bir ileti ve ardindan yazdirmanin tamamlandigina dair bir
ileti gorintdlenir.

Uretim Baski Makinesi cikti alanindan Deneme Baskisini alin ve penceredeki Katlama Konumu ayar
simgesinde gosterilen konumda tutun. Yukari bakan ve sol tarafi gdsteren bilytk siyah ok.

Katlamanin, Sol (ist simge) ve Sag (alt simge) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha
uzun olup olmadigini belirleyin. Bir taraf daha uzunsa, kenarlar arasindaki mesafe olan kesisim miktarini
élciin. Ornek ciktiyr lciin ve bir kagit sayfasi tizerinde Z katlama ve yarim sayfa konumlarini kaydedin. Farki
milimetre olarak kaydedin.

Arti ve eksi simgelerini kullanarak katlama konumunun A uzunlugunu ve B uzunlugunu girin.
Deneme Yazdirma 6desini segin.

Yeni ayarlarin sonuclarini degerlendirin. Katlama konumuna daha fazla ayar yapmak icin 10-17 adimlarini
tekrarlayin.

Tam ayarlar tamamlandiginda, Tamam’i secin. Yeni veya dizenlenmis katlama ayari, Katlama Ayari
penceresinde gorindr.

Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye donmek icin Kapat digmesini tiklayin.

HAVA DESTEGI

Hava Destegi profili, kagit kasetlerinde hava akisini ayarlayan ve kagitlarin Uretim Baski Makinesine
beslenmesini iyilestiren bir grup 6zel ayar olusturmaniza olanak tanir.

Belirli bir stokta yanlis besleme veya coklu besleme yasiyorsaniz, bu stok igin bir Hava Destedi profili olusturun.
Bu ayarlar, kagit kasetindeki fan ve tfleme hizlarnini ve hava akisini yonlendiren kepenkleri kontrol eder. Fanlar,
besleme islemi sirasinda kagit destesine hava Gfler ve kagitlari ayirir.

j’ Not: Ufleyiciler veya fanlar her zaman birlikte calisirken, (ifleyiciler ve perdeler bagimsiz olarak calisir.
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Hava Destegi Profili Olustur veya Diizenle

Operatér ve yoénetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Isiniz, belirli bir stokta yanlis besleme veya
coklu besleme yasiyorsa, bu stok icin 6zel bir Hava Destek Profili olusturabilir ve bunu baski sirasinda
atayabilirsiniz.

j’ Not: Hava Destegi Profili olusturmadan ve profili bir stoga atamadan énce, yonetici, Gelismis Stok
Ayarlari penceresinden Kaset Hava Destegi ayarlarini ayarlayarak yanlis beslemeleri dizeltmeye
calisabilir. Bir Hava Destek Profili uygulamak icin, Stok Kitapligini Yonetteki Gelismis Stok Ayarlar
penceresine bakin.

Yeni bir Hava Destegi profili olusturmak veya mevcut bir Hava Destedi profilini diizenlemek icin asagidaki
proseduru kullanin.

Ipucu: Sayfalar yapisiyorsa, sorunu ¢ézene kadar degerleri tek tek bir veya iki kademe artirin.

1. Ana pencereden Profiller 63esini secin.
2. Hava Destegi sekmesine tiklayin.

3. Yeni bir profil olusturmak igin Yeni (+) simgesine tiklayin. Veya, listeden bir profil secin ve ardindan mevcut
olan profili degistirmek icin Diizenle simgesini tiklayin.

Yeni Profil Kurulumu veya Hava Destegi Profil Ozelliklerini Diizenle penceresi gériintiilenir.
4. Profil Adi alanina yeni bir ad girin veya mevcut adi degistirin.

5. On Ufleme Sayisi alaninda, besleme tablasinin dniindeki ve uctaki Gfleyicilerinin acilip kapanma sayisini
secin (1 kez, 2 kez, 4 kez veya 8 kez).

|I®

Ipucu: On iflemeler kasetin kapanmasindan hemen sonra, kagitlarin ayrilmasina yardimcr olmak icin,
yazdirma sirasinda degil, kisa streli patlamalar olusturur. Bu ayar, Cok Yaprakli Yerlestirici haricinde tim
dahili ve harici kagit kasetleri icin gecerlidir.

6. Hava Hacmi altinda:
a. On ve Arka Ufleyiciyi Kapali, Diisiik, Orta veya Yiiksek konumuna ayarlayin.
b. Ana Ufleyiciyi Kapali, Diisiik, Orta veya Yiiksek konumuna ayarlayin.

c.  Son Ufleyici degerini yalnizca kagit, besleme yéniinde 297,2 mm'yi (11,7 inc) asiyorsa Kapali, Diisiik,
Orta veya Yiiksek konumuna ayarlayin.

7. Perde Eylemi altinda:
a. On Perdeyi Kapali, Kayma miktari - Kiiciik veya Kayma miktan - Bilyiik konumuna ayarlayin.

b. Son Perde degerini yalnizca kagit, besleme yoninde 297,2 mm'yi (11,7 ing) asiyorsa Kapali, Kayma
miktar - Kiiciik veya Kayma miktar - Buyiik, konumuna ayarlayin.

8. Ayarlanin profille nasil calistigini degerlendirmek igin, profil gerektiren kagitla bir kaset yerlestirin.
9. Deneme Yazdirma Ggesini segin.
Deneme Baskisi penceresi gorintdlenir.
10.  Kurulum penceresini kaydetmek ve kapatmak icin Deneme Bakisi 6gesini segin.

11.  Profiller penceresinden ¢ikmak ve ana pencereye dénmek icin Kapat digmesini tiklayin.
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SONLANDIRMA CiHAZ PROFILLERI

Uretim Baski Makinesine, istege bagl, ticincii taraf Belge Sonlandirma Cihazi (DFA) bagli ise, Sonlandirma
Cihazlari 6zelligi vardir ve Sonlandirma Cihazlar sekmesi Profiller penceresinde gorindr.

DFA cihazini Uretim Baski Makinesine fiziksel olarak baglamadan énce, bir Xerox temsilcisi Uretim Baski
Makinesini ihtiyac duydugunuz DFA profilleriyle yapilandirir. Bu profiller sonlandirma cihazini Uretim Baski
Makinesine tanimlar.

Yonetici profiller olusturabilir, diizenleyebilir veya silebilir. Sisteminizle birlikte yapilandirilan her bir Gglinct taraf
modil icin bir profil olusturmak, etkinlestirmek veya silmek icin Profiller alanindan Sonlandirma Cihazlar
sekmesini kullanin. Her bir 6zel profilin kurulum degerleri, Sonlandirma Cihazlari penceresinde gorindir.

1.

o v &~ W N

~

Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.

Ana penceredeki Sistem menisinden Profiller digmesini secin.

Sonlandirma Cihazlari sekmesine tiklayin.

Etkinlestirme, goruntllemek, diizenlemek veya silmek istediginiz cihaz adina tiklayin.

Sisteminizdeki bu cihazi etkinlestirmek icin adi tiklayin. Adin éniindeki kutuda bir kontrol isareti goriindr.

Sisteminizdeki bu cihazi devre disi birakmak tzere 6niindeki kutudaki onay isaretini kaldirmak igin adi
tiklaym.

Cihaz icin profili dizenlemek icin cihaz adini secin ve Diizenle simgesine tiklayin.
Cihaz icin yeni bir profil olusturmak icin cihaz adini secin ve Yeni simgesine tiklayin.

Mevcut bir profili silmek icin, cihaz adini secin ve Sil simgesine tiklayin.
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Is Akislari

Is Akist, yaygin kullanilan is akislart icin aciklamalar ve adim adim talimatlar saglar.

OZEL KURU MUREKKEPLER KULLANMAK

Seffaf, beyaz, floresan pembesi, metalik gimus ve altin kuru mirekkeplerle yazdirma prosedurt, CMYK renkleri
ile yazdirma prosediriine benzerdir.

Seffaf, beyaz, floresan pembesi ve metalik kuru mirekkepler icin murekkebi uygulayabilirsiniz:
e Tum sayfalara

e Dosyadaki 6n tanimli nokta renklere

o Dosyadaki secili nesnelere

iki istege bagl Toner Istasyonu 1 ve 6'ya sahipseniz, ayni yazdirma isine iki adede kadar ézel kuru miirekkep
uygulayabilirsiniz.

e Toner Istasyonu 1'e yiiklenen 6zel kuru miirekkep, CMYK renkleri iizerine uygulanir. Bu bir tist katmandir.

e Toner Istasyonu 6'ya yiiklenen 6zel kuru miirekkep, CMYK renkleri altina uygulanir. Bu bir alt katmandir.

Ozel Kuru Miirekkepler i¢in Ayarlama Yapmak

1. Isi yazicl sunucusunun Beklet kuyruguna génderin.

Is Ozellikler penceresini acmak icin, ise cift tiklayin.

Is icin genel is ayarlarini yapin.

Renk sekmesini secin ve asadi kaydirin. Bilesik Ust Baski icin onay kutusunun secildiginden emin olun.

Ozel Renk sekmesini secin.

o v &~ W N

Asagidaki adimlardan birisini yapin:

« Istasyon 1'den 6zel renk kuru miirekkebi CMYK renklerine uyguluyorsaniz, CMYK iizerine 6zel renk
uygula onay kutusunu isaretleyin.

« Istasyon 6'dan 6zel renk kuru miirekkebi CMYK renklerinin altina uyguluyorsaniz, CMYK altina 6zel
renk uygula onay kutusunu isaretleyin.

o Istasyon 1 ve 6'ya dzel miirekkep yiiklediyseniz ve iki rengi de yazdirmak istiyorsaniz hem iizerine ve
altina seceneklerinin onay kutularini segin.
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7. Uygun CMYK seceneklerinin onay kutusunu isaretledikten sonra, isin gerektirdigi asagidaki ayarlardan
herhangi birini secebilirsiniz:

e CMYK renklerinin Uzerine veya altina uygulamak icin 6zel renk kuru murekkebi segin.
o Sayfalarn 6zel kuru mirekkep ile kaplamak icin Tam sayfa’yi secin.
Tam sayfa secenedi sayfanin timint mirekkep ile kaplar.

e Dosyada tanimlanan nokta renklerine mirekkep uygulamak igin asagr agilir listeden bir renk secin. Renk
secenekleri sunlardir; Altin, Gliimiis, Beyaz, Seffaf, Dusuk Parklaklikta Seffaf, Cift baski 6zel rengi
veya Floresan Pembesi. [secilen renk] nokta renkleri ve secilen nesne tiirleri radyo digmesini
tiklayin. Ozel kuru miirekkebin uygulanmast icin simdi baski sunucusunda nesneleri tanimlamak icin
radyo digmesine tiklayn.

e Altin, giimus, seffaf veya floresan pembesinin uygulanmasi icin nesneleri hemen yazici sunucusunda
tanimlamak istiyorsaniz bir veya daha fazla 6zel nesne secin: Metin, Grafik, Gériintii veya Nokta.
Mirekkep secilen sayfalarda bu tirdeki tim nesnelere uygulanir. Nokta secimi, 6zel rengi baski
dosyasinda tanimlanan tim nokta renklere uygular.

o Ozel kuru miirekkebi belgedeki tiim sayfalara uygulamak icin Tiim Sayfala'i secin. Miirekkebi secilen
sayfalara uygulamak igin Sayfalar'i secin. Sayfalar 6gesini secerseniz belirli bir sayfa veya sayfa araligi
girin. Ornegin;1 veya 12-16 veya 3, 5, 7-10.

o Ozel kuru miirekkep miktarini sinirlamak isterseniz, Kuru Miirekkep sinin’ni uygun yiizdeye ayarlayin.

8.  Kurulumu tamamlamak ve isi Uretim Baski Makinesine géndermek icin Yazdir'i tiklatin.

Coklu Gegis Kullanimi

Murekkebin 6zel etkilerini daha da iyilestirmek icin cok gecisli dzellik bir ise birden fazla 6zel kuru mirekkep
katmani ekler. is Uretim Baski Makinesinden birkag kez gecer. Her bir geciste Uretim Baski Makinesi ayri bir
katman ekler. CMYK ¢iktisi zerinden maksimum katman sayisi altidir. Cok gegisli modda yazdirirken diger
yazdirma isleri askiya alinir.

1. Isicin kagidi yiikleyin ve Kontrol Merkezinden medyayi programlayin.

Yazicr sunucusunda isi Beklet sirasina gonderin.

Ozellikler penceresini acmak icin, ise cift tiklayin.

Medya sekmesinde, Kagit Katalogu icin ylklediginiz medyayi secin.

Medya sekmesinde On yazdirlmis medya icin Evet'i secin.

Ozel Renk sekmesinde kuru miirekkebi nasil uygulamak istediginizi secin. Listenen seceneklere bakiniz.

is Ozellikleri icin Tamam’a tiklayin.

© N O U W N

Coklu Gecis Temizleme penceresini acmak icin, Command Is Istasyonu’nun sol @ist menistinden cift oka >>
tiklayin. Coklu Gecis Net Kuru Miirekkep simgesine tiklayin.

9. Is Adiicin isinizi secin.
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10.  Modu belirleyin.
iki mod vardir:

» Normal mod: Bu mod net ve CMYK miirekkebi yazdirr. Isi yazdirmadiysaniz, Normal modu kullanin. Bu
mod CMYK miirekkebi yazdirir ve son gegiste net miirekkep yazdirir ve diger tiim gecislerde yalnizca agik
murekkep yazdirir.

« Yalnizca Acik Miirekkep modu: Bu mod net kuru miirekkep yazdirir. Isi bastiginizda ve daha fazla net
murekkep katmani eklemek istediginizde bu modu kullanin.

11.  Gegis sayisini girin.
Yedi gecise kadar girebilirsiniz.

12. Once Yazdir Gecisi'ne tikla.
13. Her gegisten sonra, ciktilar alin ve sonraki gegis igin yikleyin.
e Kagit istifinin yonini degistirmeyin.
e Ayni besleme kasetine yukar bakacak sekilde yikleyin.
e Istifin, cikti kasetinden kaldirdiginizda ayni yonde oldugundan emin olun.

14.  1lk gecisten sonra, kasete On yazdirilmis olarak yiiklediginiz ciktilari tanimlayin. Yapraklar islenirken Uretim
Baski Makinesi, isitici sicakligini ayarlayabilir. Siradaki adimlarr izleyin:

a. Kontrol Merkezi'nin ana penceresinde Stok Kitapligini Yonet'i secin ve ilk calistirmada kullandiginiz
medyayi bulun.

b. Medyayi secin ve Kopyala'ya tiklayin.

c. Yeni medyaya atanan sisteme dikkat edin, Ozel Stok XX. Sonraki adimda kaset icin bu yeni medya adin
secin.

d. Yeni medya icin On yazdinlmis onay kutusunu secin ve Tamam’a tiklayin.
e. Stok Kitapligi'ni Yonet penceresini kapat.
f. Kontrol Merkezi'nde, kullandiginiz kagit kasetin kaset numarasina tiklayin.

g. Stok Kitapligim Yénet diigmesini tiklayin ve ardindan On yazdinlmis secili olan kaset icin
olusturdugunuz medyayi secin.

15.  Yazdir [sonra] Gecis’e tiklayin.

16. Is tamamlandiginda, diger yazdirma islerine izin vermek icin Coklu Gecis Net Kuru Miirekkep penceresini
kapatin.

Image Enhance Visual Editor ile Metalik Efektler Ekleme

Image Enhance Visual Editor (IEVE), Command Is Istasyonundaki bir gériintii diizenleme uygulamasidir. Bu
arag bir isteki gorintilere 6zel renk efektleri eklemenize ve degisiklik yaparken dizeltilen goriintiileri gérmenizi
sadlar.

1. Isi bir Tutma sirasina génderin.

2. Ise sag tiklayin ve Image Enhance Visual Editor uygulamasini secin. Is acilmadan énce, tiim raster
gortntdleri silinir. Dizenledikten sonra isi yeniden isleyin.
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Ozel Efektler Katmani icin Agik secin.

Ozel renk katmani 6n izlemede gériinir. Ozel rengi gizlemek veya géstermek icin On izle mod ayarini secin.
Tir icin Ozel rengi segin.

Uygulanacak 6zel pigment miktarini belirlemek icin Miirekkep Seviyesini Ayarla’yi kullanin.

Stil icin istediginiz efektleri segin.

e Posterlestir: Bu secenek 6zel renkleri belirli bir karanlik seviyesine uygular ve daha acik renkli alanlara
ozel renk uygulamaz. Sonug ylksek kontrastli bir efekttir.

e Kabart: Bu secenek kenarlara 6zel renk ekler. Sonug, Gi¢ boyutlu bir efekttir.

e Renk Tonu Secimi: Bu secenek Renk tonu / Vurgulama ayari tarafindan belirtilen renk tonuna 6zel renk
uygular. Renk tonu/Vurgulama ayari renk tonu agisini derece olarak icerir.

e Vurgulama secimi: Bu secenek Renk tonu/Vurgulama ayarn tarafindan belirtilen vurgulama seviyesine
ozel renk uygular. Bu seviyedeki renkler daha agiktir ve Ust Uste yazilmistir.

j’ Not: Renk tonu Secimi veya Vurgulama Secimi kullanmak icin diistik bir Genlik de@eri ayarlayin. Renk

tonu agisini ve vurgulama seviyesi ayarlarini girin sonra Genlik ayarini uygun seviyede girin. Efekt
kapsamini ayarlamak igin Genlik kullanin. Genlik ayari ne kadar yiksekse, etkilenen alan da daha biytik
olur. Zit efekt olusturmak icin Ters Cevir secenegini secebilirsiniz. Ters Cevir ayari stilin belirttigi yerler
disinda her yerde ¢zel renk uygular.

Isi kaydedin sonra ¢ikis yapin.

Isi yazdirmadan 6nce, is ézelliklerini acin, sonra Ozel Renkler sekmesini agin.

Gimds, altin, beyaz veya floresan pembesi spot rengi veya renkleri ve secili nesneler icin Uygula digmesini
secin. Nesne onay kutularinin bos oldugundan emin olun.

Nokta Renk Esdeger Adlarn Ayarlama

Yazdirma dosyasinda bir tasarimcr tarafindan, baski sunucusunda tanimlanan 6zel kuru mirekkep nesneleri
iceren bir is alirsaniz, nokta rengi taniminda kullanilan adlar ayarlayin. Seffaf, seffaf, Beyaz, beyaz, Floresan
Pembesi, floresan pembesi, Gimus, giims, Altin ve altin adlan sunucu tarafindan varsayilan olarak ayarlanir.
Ancak, tasarimai farkli adlar kullanmissa, dosyada gercekte kullanilan adi belirtmek igin yazici sunucusunda bir
esdeg@er ad olusturun.

1.
2.
3.

266

Sunucu mentsiinden Cihaz Merkezi'ni secin.
Kaynaklar'in altinda Ozel Renkler’i secin.

Grup Adi alaninda, kullandiginiz 6zel kuru mirekkep icin genel bir ad secin. gims, altin, beyaz, floresan
pembesi veya renksiz.

Alternatif adinizin listelenmediginden emin olmak igin pencerenin sagindaki adlari inceleyin.
Grup Adi listesinin (izerinde, +Yeni secenegini secin. Yeni Ozel Renk penceresi acilir.

Ad alaninda, kuru murekkeple yazdirmak icin ayni nokta adi rengini girin.

@ Onemli: Tasarima tarafindan tanimlanan ayni adr girin. Sunucudaki nokta renk adlarr biyiik-kiiciik
harf duyarlidir.
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7. Tamam'i tiklatin.
Yeni esdeger isim pencerenin saginda, yazici sunucusuyla sunulmus varsayilan renk adlarinin altinda
gorlndr. Renk adinin yaninda kilit simgesi bulunmuyorsa adi silebilirsiniz. Listedeki bir adi silmek icin, ada
sag tiklayin ve Sil'i secin.

DORT OPSIYONEL SONLANDIRMA CIHAZI KULLANAN TAM KAPSAMALI KIiTAPCIKLAR

Yazdirma isi is akisi, Yerlestirici, Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici, iki Tarafli Kesme Unitesi ve
SquareFold® Kesme Unitesi kullanarak tam kapsamli kitapcik olusturma icerir.

Ofset Modunu Etkinlestirme

Isleri yazdinrken Ofset Yakalama Kasetinin ofset yapmadigini belirten bir mesaj goriintiilenirse yazici
sunucusunu kontrol edin. Yazici sunucusu ofset modunun etkin oldugundan emin olun. Ofset modunu
etkinlestirmek icin asagidaki prosedurd kullanin:

1. Gerekliyse yazdirma isini iptal edin.

Uygun isi secin.

is Ozellikleri penceresini acin.

Sonlandirma sekmesini secin.

Cikti Kaseti olarak Ofset Yakalama Kaseti'nin secildiginden emin olun.
Ofset Modu icin onay kutusunu secin.

Ozellikler penceresini kaydetmek ve kapatmak icin, Tamam'i secin.

© N o U &~ w N

Yazdirma isini yeniden génderin.

Tam Kapsamb Sirt Dikisli Kitapgiklar, Kirpilmis Kenarlar Yazdirmak ve On Yazdinlmis Kapaklar
Yerlestirmek

Bu is akisi yazdinlan ¢iktida Gzel bir gériinti elde edilmesini saglar.

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu sirt dikisli kitapciklar olusturur. Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi ve
SquareFold® Kesme Unitesi, gériintiilerin sayfa kenarina uzanmasi icin kitapciklarin tic tarafinin kenarlarini keser.
On yazdirlmis kapak sayfalarini icermek icin Yerlestirici'yi kullanabilirsiniz. Tam kapsam secimi bircok belge icin
cekici bir goriindim olusturur. Bu tir is akist kurulumu asagidakileri icerir:

e Kagidi yiklemek ve yazici sunucusunda programlama

o Isi génderme ve Is Ozellikleri’ni acma

e Medya, katman, katlama ve kirpma icin Ozellikler ‘i ayarlama

e On yazdinlmis kapaklari yerlestirmek icin ayar yapma

e Duzeltme kopyasi igin isi gonderme

e Ciktiyl kontrol etme ve diizeltme ayari veya empoze ayarlarini yapma

e Isi Yazdirma
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j’ Not: Sayfa gorintilerinin tam kapsamasi icin gerekli kirpma miktarini belirlemek icin, dosyayi kesme

olmadan yazdirin ve gerekli ayarlamalari yapin.

Tam Kapsamali Kitapgiklar Olusturmak

Tam kapsamali ciktilar icin Gg tarafli kirpmall kitapgciklar yazdirmak icin asadidaki adimlar uygulayin:

1.

o 0 N o

11.
12.

268

Medyay Uretim Baski Makinesi kasetine yiikleyin.

A4 /210 x 297 mm bitmis bir boyut icin (8,5 x 11 ing), kasete A3 /297 x 420 mm (12 x 18 in¢) kagit
yUkleyin. Kagitlarin her iki tarafina iki A4 / 210 x 297 mm (8,5 x 11 ing) gortintd yerlestirin. Bu yontem,
kirpma igin gortntulerin ¢evresinde bir kenar saglar.

Kasete 279 x 432 mm (11 x 17 in¢) kagit yUklerseniz, sayfalarin her iki tarafina iki A4/210 x 297 mm
(8,5 x 11 in¢) gortintd yerlestirebilirsiniz. Kenarlar kirpildiktan sonra, elde edilen boyut 210 x 297
mm'den (8.5 x 11 in¢) daha dustktdar.

Kontrol Merkezi’nden medyay! kaset icin programlayin.

a.

d.
e.

f.

Kagidi yerlestirdiginiz kasetin numarasini segin.

Profil Ozellikleri penceresi goriindir.

Kaset Ozellikleri penceresinde,Yeni Stok Olustur diigmesini secin.

Yeni Stok Kurulumu penceresi gorindr.

Yeni Stok Kurulumu penceresinde,kasete yiiklenen ortami secin, ardindan ortamin ayrintilarini girin.
Yeni Stok Kurulumu penceresini kaydetmek ve kapatmak igin, Tamam'’i secin.

Stok Ozellikleri penceresini kapatmak icin, Tamam'i secin.

Kontrol Merkezi penceresini kigultin.

Yazdirma sunucusundaki sirada Beklet secenedinden Ozellikler penceresini acin ise cift tiklayin.

Medyay! yiklediginiz Hizli Erisim sekmesinde Kagit Boyutu ve Kagit kaynadi’ni girin Kopya sayisini girin.

Medya sekmesinde Dubleks icin, eger medyanin iki tarafinda yazdirilacaksa Ust. secenegini secin.
1 tarafli veya Tek tarafli yazdirma icin ayarin Kapali oldugundan emin olun.

Sonlandirma sekmesinde Katlama icin Katlama Turd’'nd Kitapeik katlama olarak ayarlayin.

Sonlandirma sekmesinde, Zimba icin Zimba modu’nu Orta.

Sonlandirma sekmesinde, Kesme icin, Bas ve u¢ kirpma onay kutusunu segin.

Sayfalarin Bitirme Boyutu’nu ayarlamak igin asagdi ve yukar oklari kullanin.
Bitirme Boyutu sayfanin Gstiinden altina olan uzakliktir.

Sirt yazdirma igin Normal secin.

Onii Kirp yiiz kirpmasi icin onay kutusunu secin.

Yuz kirpmayi ayarlamak igin yukari ve asadi oklarr kullanin.
Sonlandirma Boyutu’nu veya kirpilacak ytz miktarini ayarlayabilirsiniz. Sag sinirli bir kitapgik igin,
Sonlandirma Boyutu sirttan sayfanin sag tarafina kadar olan mesafedir.
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Dosyaniz 6nceden yiklenmisse, ayarlar tamamlanmustir ve isi bastirmak icin birakabilirsiniz.
Dosya énceden uygulatilmamissa, Diizen sekmesine erisin. Isin uygulamasini ayarlamak icin Kitap¢igi
secin.

Onceden basili kapaklari yerlestirmiyorsaniz, isi ve ciktiy kontrol etmek icin inceleme’ye tiklayin. Tam isi
yazdirmak igin Yazdir'a tiklayin.

is 6nceden uygulandiginda kapaklari yerlestirmek igin:

Uretim Baski Makinesi icin yapilandirilmis bir Yerlestirici varsa, kitapciklar icin énceden basili kapak sayfalari
yerlestirebilirsiniz. Kapak kagitlan boyutu, i¢ sayfa kagitlariyla aynidir. Kitapgik Olusturucu, 6n ve arka kapak
olusturmak icin 6nceden basilan kapak sayfasini gévde sayfalarinin etrafina sarar.

a.

b.

L.

m.

On basilmis kapak medyasini Yerlestirici Kasetine yiikleyin.

Medyay Kontrol Merkezi’nden programlayin. T1 kasetini segin.

Profil Ozellikleri penceresi goriindir.

Kaset Ozellikleri penceresinde,Yeni Stok Olustur diigmesini secin.

Yeni Stok Kurulumu penceresi gorindir.

Yeni Stok Kurulumu penceresinden kasete yiklenen kagdidi secin. Medya icin detaylari girin.
Yeni Stok Kurulumu penceresini kaydetmek ve kapatmak igin, Tamam’i secin.

Stok Ozellikleri penceresini kapatmak icin, Tamam'i secin.

Stok Kitapligi'ni Yonet penceresini en kigutik boyuta getirin.

Yazici sunucusunda Is Ozellikleri penceresinde Medya sekmesini secin. Asadi kaydirin sonra Tanim
Kapagi’'ni secin.

On Kapak icin onay kutusunu secin. Meniiden Yerlestir’'i secin.
Kagit Kaynagr icin T1'i secin.

Kapak medyasi govde medyasindan farkliysa, kapak medyasi icin diger 6zel sayfa ozelliklerini ayarlayin.
Ornegin, g/m2 kapak agirfigr gévde medya agirigindan daha agir olabilir.

Kapak Medyasi penceresinden Tamam'i secin.

Isi birakmak icin, Medya sekmesinde Yazdir' secin.

is 6nceden uygulanmadiginda kapaklarn yerlestirmek icin:

On basilmis kapak medyasini Yerlestirici Kasetine yiikleyin.
Stok Kitapligini Yénet'te medyayi programlayin.

Diizen sekmesini secin.

Kapak bolimine kaydirin.

On-Yazilmis'i secin.

Tanim Kapagi'ni secin.

Kagit kaynagi icin T1'i secin.

Medya Agirligi icin, g/m2 kapak medyasi icin secin, sonra diger 6zel kapak medyasi 6zelliklerini
ayarlayin.
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i. Tamam secenegini seginiz.

17.  Isi birakmak icin,Diizen sekmesinde, Yazdir secenegini secin.

Uretime Hazir Sonlandirici, Temel Delme, ve C/Z Katlayici Kullanmak

Opsiyonel C/Z katlayiciniz varsa, 216 x 279 mm (8.5 x 11 in¢) veya A4 kagitlarinda Uclii Katlama veya Z
Katlama uretebilirsiniz.

A3 /B4 (11 x 17 ing) medyasinda Yarim Z katlamalar olusturabilirsiniz. Z katlari veya Yarim Z katlamalari igin,
Uretim Baski Makinesi A3 (11 x 17 in¢) kagidi katlar ve sayfayi A4 (8,5 x 11 in¢) kagida indirir. B4 ebatl kagitlar
B5 boyutuna kucdltdldr. ekstra buydk bir gorinttyd gérmek icin okuyucularin katlanmis kismi ¢ekebilmesi icin
katlanmis sayfayi bir A4 (8,5 x 11 ing) belgeye yerlestirebilirsiniz.

@ Onemli: Katlama icin ortam yiklerken veya ortam secerken, kagidin Kisa Kenar Besleme (SEF)
konumlandirnlmasi énemlidir.
Basit Katlama Kagitlar Olusturmak
1. Isicin, kagidi kisa kenar besleme olarak kasete yiikleyin ve medyayi Kontrol Merkezi'nde programlayin.
2. Yazdirma sunucusunda, Ozellikler penceresini acin, ise cift tiklayin. Istediginiz Kopya sayisini belirleyin.

3. Miktara, kagit boyutuna, kaynak kasetine ve 1 tarafli veya 2 tarafli gibi is igin gerekli tim &zellikleri
ayarlayn.

& Not: Ckatlama (Ug katl) ve Z katlama kagitlar igin A4, 210 x 297 mm (8,5 x 11 inc) boyutundaki
kagitlar kullanin. Mihendislik Z katlamalar icin (Yarim Z katli), A3, 297 x 420 mm (11 x 17 ing) veya B4,
250 x 253 mm (9,8 x 13,9 ing) kagit kullanin.

4. Sonlandirma sekmesini secin ve sonra Katlama alanina kaydirin.
5. Katlama,ayari icin Katlama tari’nd uygun katlamaya secin. Bir secenegi belirleyin:
 Yarm Katlama (Ikiye Katlama)
e Yanm Z Katlama
e 7 Katlama (Akordeon)
e Uce Katlama (Mektup C Katlama)

6. Katlama diizenini iceride veya Disarida olarak ayarlayin. iceride’yi secerseniz Sayfa 1 katlama icinde olur.
Disar’yi segerseniz Sayfa 1 katlamanin arkasinda olur.

7. Cikti teslimi ile ilgili bu mesaj gorindrse, ayarn dizeltin. Yiz asagi - normal diizen ve yliz asadi
olmalidir - ters dizen. Ayar dizelmek icin Tamam’i secin.
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Delikli kagrtlar icin, Delme altinda, Kenari Del’i Sol, Sag, veya Ust olarak ayarlayin. Delme’ye asagidaki
seceneklerden birini ayarlayin.

e Kapal

e 2 delikli zimba
e 3 delikli zmba
e 4 delikli zmba

@ Onemli: Yalnizca Yarim Z Katlamalari delebilirsiniz.

Yazdir secenedini segin.

Katlanmis ciktiyr, sonlandiricr Gst kasetinden veya C / Z Katlama alt cekmecesinden toplayin. C/Z Katlama
alt cekmecesini agmak icin, Gnitenin sol Gst dntindeki digmeyi itin.

Yazili Ciktiya Kagit veya Tab Eklemek icin Yerlestiriciyi Kullanmak

Yazili belgelere kapak, kagit veya tablar yerlestirirken, Yerlestirici'yi kullanin. Yerlestirme belgeler Uretim Baski
Makinesinden c¢iktiktan sonra, ancak ¢ikisin alindigi son bitirme cihazina ulasmadan gerceklesir. Yalnizca 6n
yazilmis veya bos yerlestirme medyasi kullanin.

j’ Not:

e Asagidaki aksesuarlari kullanirken,serit kagitlar, tablalar 6n ucta olacak sekilde Yerlestirici Kasetine
konumlandirin:

—  GBC® Advanced Punch® Pro
—  Zimba
—  Uretime Hazir Sonlandirici

o Yerlestirilen kagitlara yazdirmak istiyorsaniz Cok Yaprakli Yerlestiriciyi veya baska bir kaseti kullanin.

Yazdirilmis Ciktiya Kagitlar ve Tablar Yerlestirmek

1.

3.

Gerekirse, belgenin ana ortamini uzun kenar besleme (LEF) yontinde bir besleme kasetine yerlestirin. Kontrol
Merkezinde dogru ortamin programlandigindan emin olun.

Etiketler on kenardayken etiket yapraklarini Yerlestirici Kasetine yukleyin.

Etiketleri yiklediginizde, etiket yizleri yukar bakacak sekilde ve medyanin iz kenarinda olacak sekilde
yerlestirin. On yazdinlmis veya bos etiketleri yerlestirdiginizde, sistem etiketleri tek tek, kasete yerlestiriliyor
gibi ayni diizende yerlestirir. Kismi setler olmadigindan emin olun.

Kontrol Merkezinden medyayi ekler icin programlayin.

j’ Not: Ozel Sayfalar icin 6zellikleri benzersiz yapin. Ozellikler benzersiz degilse, yazici sunucusu baska bir

kasetten ayni tir medyayi secebilir. Yalnizca Yerlestirici Kasetindeki 6n yazdirilmis medyayi kullanmak
istediginizden dolayi, diger kasetlerdeki tiim medyanin Ozel Sayfalar ile ayni 6zellikleri tasimadigindan
emin olun. Ornegin, Ozel Sayfalar ézelliklerinde ad, boyut ve agirlik icin 6zel secimler yapin. Diger tiir
medyalar Ozel Sayfalar gibi ayni 6zelliklere sahip olursa, yazici sunucusundan kullanmak istediginiz
medya icin benzersiz bir ad tanimlayin. Genellikle, Yerlestirici Kasetinden beslenen kapak medyasi diger
ylklenen kagittan daha agirdir yani kapak medyasi benzersiz 6zelliklere sahiptir.
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e

11.
12.
13.
14.
15.

a. Kontrol Merkezinden kaset T1'i segin.

b. Yuklediginiz etiket medyasi Stok Kitapliginda tanimli ise Stok Kitapligi 6gesini secin ve ardindan etiket
medyasini secin. Yuklediginiz etiket medyasi Stok Kitapliginda degilse, Gegici Stok Olustur’u secin ve
gerekli bilgileri girin.

e Medya Boyut'u, 6rnegin,A4 veya 8.5 x 11 ing.
e Etiket medyasinin Agirligi, genellikle 164 g/m2 civarindadir, ama agirlik medyaya baglidir.
e Tiir icin ortam tiirinii secin, 6rnedin Onceden kesilmis sekme - Diiz &gesini secin.
Uzun Kenar Besleme radyo diigmesini segin.
Stok Ozellikleri penceresini kapatmak icin, Tamam'i secin.
Fiery komut is istasyonu kullanarak, is dosyasini yazici sunucusundaki Tut sirasina génderin.
Ozellikler meniisiinii acin, ise cift tiklayin.

Is icin tim Ozellikleri ayarlayin, Kagit boyutu, 1 tarafli, 2 tarafli, Dubleks, Kapali, Gst-ist, Gst-allt- ve kopya
sayisi gibi.

Medya sekmesini secin ve sonra Karisik Medya alanina kaydirin. Yeni Ek’i secin.

Sayfa Numarasi seciliyken, hangi sayfa numarasindan sonra 6n yazdinlmis veya bos kagitlari veya
etiketleri eklemek istediginizi girin. Sayilari ayirmak icin virgiil kullanin. Ornegin, sayfa 7 ve sayfa 13’ten
sonra bos bir sayfa yerlestirmek icin 7,13 girin.

Kagit Boyutu, igin etiket boyutlarini segin, 8.5 x 11 in¢ Etiket LEF veya A4 Etiket LEF.
Medya Tur icin,Etiket stok (kaplanmamis) veya Etiket stok (parlak) secin.
Yerlestir’i secin.

Kapat secenegini secin.

Yazdir secenegini segin.

Kitapciklari ve Kagitlar Burusturmak ve Zimbalamak

Kitapciklar icin katlama ve zimbalama konumlarini ayarlamak icin, ayarlar ile birlikte bir profil olusturun. Profili is
medyasiyla iliskilendirmek icin, profili kitapgik isine uygulayin.

f” Not: Bu yordam yalnizca zimba konumunu kagida yatay olarak ayarlar ve kitapgik zimbalarinin tam

olarak katlama tizerinde kalmasini saglar. Islem, zmbalari katlamada yukari veya asadi hareket
ettirmenizi saglamaz. Katlamadaki zmba konumlari icin dikey ayarlamalar yapmak istiyorsaniz, bir Xerox
Musteri Hizmet Mihendisi ile temasa gegin.

Kitapcik Katlama ve Zimba Konumunu Ayarlama

1.

272

Kitapcik medyasi Uretim Baski Makinesine yiiklenmediyse, medyay! kasete kisa kenar besleme (SEF) ile
yerlestirin. Kaseti programlayin.

Kontrol Merkezinde Profiller icin onay kutusunu secin.

Katlama Ayari sekmesini secin.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Birlikte Calismak

Yeni bir profil olusturmak veya mevcut bir profili secmek icin Yeni simgesine (+) tiklayin. Mevcut bir profili
diizenlemek icin Diizenle digmesine tiklayin.

Katlama Tiirii meniisiinden, Delikli Coklu Sayfay ikiye Katlama ogesini secin.

Ad icin profile 6zel, anlamli bir ad girin. Omegin Katlama Ayari 1 veya Katlama Ayari 2 gibi verilen
varsayilan adi kabul edebilirsiniz.

Kitapcik medyast icin Kagit Boyutu, Agirlik ve Kaplama verilerini girin.
Pencerenin sag tarafindaki Deneme Yazdirma diigmesine tiklayin.
Kullandiginiz medya icin kaset se¢mek icin, Kaset menisiinden ok tuslarini kullanin.

Kitapciklarda sayfalarn puanlamak igin kirpicr kullaniyorsaniz Pilyaj ayarini A¢ik konumuna getirin. Sayfalari
puanlamak igin duzenleyici kullanmiyorsaniz Pilyaj ayarini Kapali konumuna getirin.

Kitapcik icin sadece ilk ve son sayfalar burusturulur. Katlandiginda, bu sayfalar 6n ve arka kapak kagidi ve
kitapgigin merkezindeki ic kagit olurlar.

Deneme Yazdirma 6gesine tiklayin.

Bir bilgi mesaiji, cihazin bir deneme yazdirma olusturdugunu bildirir. Yazdirma tamamlandiginda bir mesaj
gorandr.

Mesaj penceresini kapatin. Set 1 ayar penceresinde, islemde daha sonra ihtiyag duyacaginiz A ve B
boyutlarina dikkat edin.

Deneme baskisini alin. Deneme Yazdirmasini Set 1 ayarlarinin 6niine tutun ve pencerenin solunda
gosterilen konumda tutun. Yukari bakan ve sol tarafi gosteren buyik siyah ok.

Katlamanin, Sol (ist) ve Sag (alt) yanlarinin esit olup olmadigini veya taraflardan birinin daha uzun olup
olmadigini belirleyin. Taraflar esitse hicbir ayara gerek yoktur. Buraya gidin Adim 18.

Bir taraf daha uzunsa, kesisme miktarini 6lctin. Kesisme kenarlar arasindaki mesafedir. Uzunluk farkini
milimetre olarak 6lcun.

Katlamanin Sol Tarafi Daha Uzun veya Katlamanin Sag Tarafi Daha Uzun 6gesini secin. Cizimde sol
taraf Ustte ve sag taraf altta gosterildigine dikkat edin.

Yukar oku kullanarak kesisme mesafesini ayarlayin. Miktarn milimetre cinsinden girerken katlamanin
goruntlst hangi kenari daha uzun sectiginizi onaylamak icin degisir. Gorlintlye bakin ve deneme baskisi
diizenini temsil ettigini dogrulayin.

Zimba konumunu degerlendirin sonra uygun eylemi yapin:
e Zimba tam olarak katlamanin Gzerinde bulunuyorsa, ayarlamaya gerek yoktur. Buraya gidin Adim 21.

e Zimba katlamanin merkezinden uzakta konumlandinlmissa katlama ve zimba arasindaki mesafeyi
milimetre cinsinden 6lciin. Bir sonraki adimla devam edin.

Zimba konumunu secin:
e Zimba katlamanin cok yukarisinda ve en Ustteki kagidin tzerindeyse Katlamanin Soluna 6gesini secin.
e Zimba katlamanin ¢ok asagisinda ve kagidin altindaysa Katlamanin Sagina 6gesini secin.

Yukari oku kullanarak ofset mesafesini ayarlayin. Miktari milimetre cinsinden girerken zimba konumu
goriintusl sectiginiz yonu onaylamak icin degisir. Gorlintlye bakin ve deneme baskisi diizeninin zimba
konumunu temsil ettigini dogrulayin.
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21. Yeni ayarlarla, Ayar 1 alaninda bir ¢iktr yazdirmak icin Deneme Yazdirma 6gesini secin. Yeni katlama ve
zimba konumlariydan memnun kaldiysaniz sonraki adima gegin. Daha fazla ayar yapmak igin dnceki
adimlara déniin. Hem katlama konumunu (adim, hem zimba konumunu Adim 18. veya ikisini de 6lgiin ve
ayarlayin.

22. Ekranin sag tarafinda Ayar 2'deki Kagitlar alanina dikkat edin.
30 numara Ayar 2'deki kagit sayisidir ve bu kitapciga, secili kagidin agirigina bagli olarak atayabileceginiz
maksimum kagit sayisidir, Sayfa eklemek icin kullandiginiz kagidin agirigini azaltin. Bu sayiy oldugu gibi
birakabilir ve adimlar tamamlayabilirsiniz. Bu yontem, Takim 1 ile Takim 2 arasinda sayfa araligina sahip
kitapgiklar icin en esnek profili saglar. Daima listelenen maksimum yapraktan daha az sayida, belirli bir
boyutta kitapgik yazdiriyorsaniz bu rakami kitapgiklarinizdaki tam sayfa numarasina gére ayarlayin.

23.  Ayar pencerenin sag tarafindaki, Deneme Yazdirma diigmesine tiklayin.
24, Kaset mentsinden Baslat 6desini secin.
25. Takim 2 icin ayarlamalar yapmak igin Adim 12. adimindan baslayan islemleri tekrarlayin Adim 21.
26. Tum ayarlar tamamlandiginda Tamam 6gesini segin.
Yeni profil, Katlama Ayari sekmesinde listelenir.

27. Kapat 6gesini tiklayin.

Kitapciklar icin Katlamalan veya Zimbalama Konumunu Ayarlayan bir Profil Uygulama

1. Stok Kitapligi'ni Yonet islevini secin.

2. Stok Kitapligini Yonet penceresi acildiginda, profile uygulamak istediginiz belirli medyay segin.
3. Dizenle simgesine tiklayin.
4. Stok Ozellikleri penceresindeki Gelismis Kurulum diigmesini tiklayin.
5. Katlama Ayari Profili alanina tiklayin. Bu alanda bir sistem varsayilan girdisi veya baska bir profil
listelenmis olabilir.
6. Katlama Ayarn Kitapligindan Se¢ radyo digmesine tiklayin.
7. Bu medyaya uygulamak istediginiz belirli profili segin.
8. Katlama Ayari Kitaplidi icin Tamam’a tiklayin.
9. Gelismis Stok Kurulumu icin Tamam’a tiklayin.
10.  Stok Ozellikleri penceresinden Tamam'i secin.

Kitapgiklar Uzerine Tam Sayfa Gériintiiler Yazdirma

Tam sayfa gorintileri kullanirken, sonlandirilmis kitapcik boyutunun herhangi bir tam sayfa gorintiy
binyesinde barindirdigindan ve kitapcik kirpildigi zaman bu gértntilerin kirpilmadigindan emin olun.

e Kitapcik, tam sayfa goriintiiye sahip bir 6n ve arka kapakla birlikte dnceden 8,5 x 14 in¢/B4 kagida basilirsa
kesilen 6n kapakta tim gorintly icerir.

e Aynikitapcik, 8,5 x 11 in¢/A4 kagida bastirilirsa gorintd kesildikten sonra 6n kapaktai gérinti bozulur.

Herhangi bir kitapcik isini yazdirmadan 6nce, asagidakiler de dahil olmak tizere tam isinizi géz 6niinde
bulundurun..
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Bitmis kitapcikta uygun boyut nedir?

Kitapgik tam sayfa gortntiler iceriyor mu?

Tam sayfa gorintilere sahip 6nceden yazdirilmis kapaklar mi kullaniyorsunuz?
Kitapcigi kirpryor musunuz?

Sonlandirlmis kitapgiga sigdiklarindan emin olmak icin tam sayfa herhangi bir goriinttiya kaydirmaya
ihtiyaciniz var mi?

Bunlar, 6zellikle tam sayfa gortntdler kullaniyorsaniz ve kitapcik kenarlarini kirpiyorsaniz kitapgik islerinizin
ciktilarina etki edebilen 6nemli sorulardir.

GBC® AdvancedPunch® Pro’nun Kullanimi

© N oo &~ W N

f Not: GBC® AdvancedPunch® Pro, CD’de bir Kullanic Kilavuzu ile birlikte gonderilir.

Gerekliyse, is icin medyayi yukleyin ve Kontrol Merkezi'nde programlayin.

Isi yazdirma sunucusundaki Beklet sirasina génderin.

Ozellikler mentisiinii acmak icin isi cift tiklayin.

s icin Kopyalar, Kagit boyutu, Kaynak kaseti ve 1 tarafli veya 2 tarafli gibi tiim gerekli ézellikleri ayarlayin.
Sonlandirma sekmesini segin.

Delme alanini asagi kaydirin.

Delme kenari icin medyadaki delik konumunu secin: Sol, Sag veya Ust.

Delme icin Advanced Pro-ANSI veya Advanced Pro-ISO 6gdesini secin.
Birimin tam adi cografi bolgenize goére degismektedir.

Isi birakmak icin Sonlandirma sekmesinde Yazdir 6gesini secin.
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Sorun Giderme

Bu boldm sunlar icerir:

Genel SOTUN GIAEITIO ......i e 278
Medya Tl TIGili SOTUNIAT. ......o.vie oo 282
GOrintl Kalitesi SOTUN GIAEIMMIE ... 284
Stok Kitapligi SOTUN GIABIMNE .. .ee e e 300
Uretim Tutarliigint SaGlama AraClar ... 31
Yiuksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Sorun Giderme .........ooviiiiiiiiiniie e 313
HOEQ BIlGISi. .. 326

Bu bolim sistem hatalarindan, anzalarindan ve sikismalardan kurtulmaya iliskin bilgiler sunar. Bu bélim ayrica
sistemin sizi sorunlar hakkinda nasil uyardigi hakkinda bilgi ve Uretim Baski Makinesini kullanmaniza ve ciktiy!
iyilestirmenize yardimcr olmak icin baska ipuglari ve bilgiler sunar.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 277



Sorun Giderme

Genel Sorun Giderme

Asagidaki tablo, Uretim Baski Makinesinde karsilasabileceginiz bazi temel sorunlari cézmenize yardimer olur.
Tum talimatlan uyguladiktan sonra sorun devam ederse, Xerox® Temsilcinizle veya Misteri Destek Merkezi'yle

iletisime gecin.

ONERILEN cOZUM

Uretim Baski Makinesi acilmiyor.

« Uretim Baski Makinesinden gelen gic kablosunun elektrik
prizine dogru sekilde takilmis oldugundan emin olun.

e Yazici motorunun sag tarafindaki 6n kapilardaki kirmizi
gu¢ anahtarinin ACIK konumuna getirildiginden emin
olun.

e Yazici motoru kulesinin sagindaki beyaz gtic anahtarinin
ACIK konumuna getirildiginden emin olun.

e GFI devre kesicilerini kontrol edin.

e Bulundugunuz yerde gti¢ diizgtin ¢calisiyorsa, dnerilen tiim
coziimleri denediyseniz ve Uretim Baski Makinesi acilmi-
yorsa yardim icin Musteri Destek Merkezi ile iletisime
gegin.

Uretim Baski Makinesine elektrik gelmiyor ve

rintilari penceresine erisemiyorsunuz.

seri numarasini almak icin Baski Makinesi Ay-

iki ana 6n kapagi acin. Seri numarasi yazdirma motoru sol ta-
rafta Kaset 1 ve 2'nin yukarisindaki cerceve alaninin tizerinde
bulunur.

Uretim Baski Makinesi bir yazdirma isini ba-
saryla tamamlayamiyor.

¢ Uretim Baski Makinesi bir yazici olarak aga bagl mi? Ure-
tim Baski Makinesinin aga bagli oldugunu dogrulamak
icin is istasyonunuzdan Uretim Baski Makinesine bir dene-
me sayfasi yazdirmayi deneyin.

e Glic kablosunun Uretim Baski Makinesine ve uygun bir pri-
ze bagli oldugunu dogrulayin.

e Ag kablolarinin Uretim Baski Makinesine sikica baglandig-
ni ve diizglin sekilde yerlestigini dogrulayin.

e Yazdirma isini yazdirma kuyrugundan temizleyin ve yazdir-
ma isini yeniden gonderin.

« Uretim Baski Makinesini yeniden baslatmak icin kapatip
agin.

Uretim Baski Makinesi agda yapilandirilmamis olabilir. Uretim
Baski Makinesini aga baglamak icin Sistem Yoneticiniz ile ileti-
sime gegin.

Uretim Baski Makinesi bir sonraki isten énce
bir dakikadan fazla bekliyor.

Sistemin renkler arasi kayit, yogunluk, yik seviyeleri, egilim du-

zeyleri ve diger ayarlar da dahil olmak tzere bir sonraki is igin

gerekli ayarlari yapmasi icin yaklasik 2 dakika gerekir.

e Bir sonraki iste yazdirma modu, 6rnegin yalnizca siyah
modundan 6 renkli mod seklinde degisirse, sistemin gerek-
li tm ayarlar yapmasi igin yaklasik 2 dakika gerekir.
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Sorun Giderme

SORUN ONERILEN ¢OZUM

Hatirlanmasi gereken diger bilgiler sunlardir:

Renkli kartuslari cikarmayi ve degistirmeyi iceren degisiklik-
lerin yapilmast icin daha uzun bir ayarlama stresi gerekir.
Bu sure icinde, Kontrol Merkezi Goriintii Kalitesi
Ayarlaniyor mesajini gorintuler.

Sistem bu ayarlar tamamladiginda bir sonraki is yazdiril-
maya baslar.

Soguk calistirmada, gli¢ agik ya da gui¢ tasarrufu modun-
dq, sistemin yazdirmaya baslamasi 7 dakikadan kisa strer.
Bekleme modunda, genellikle sistemin yazdirmaya basla-
masi 1 dakikadan kisa sdrer.

Bir kagit sikismasini giderdikten sonra, Kon- o
trol Merkezi'nde bir Dolum Korotronunun
diizgiin bir sekilde takilmadigini belirten bir
mesaj goriintilenir.

Dolum korotron bilesenlerinin hicbirisi degis-
tirilmemistir veya bunlara dokunulmamistir.

@ Onemli: Dolum korotronlari sadece egitimli, yetkili bir

Uretim Baski Makinesi dolum korotron bilesenlerini her
1000 yazdirmada bir otomatik olarak temizler.

Uretim Baski Makinesi bir dolum korotronu temizligi ger-
ceklestirirken bir kagit sikismasi meydana gelirse, temizle-
me islemi kesintiye ugrar ve Kontrol Merkezi’'nde bir mesaj
gorlntilenir.

Bu mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin, mesaji
iptal edin.

Teknik Yetkili Operator tarafindan degistirilebilir.

Kagit yanlis besleniyor ya da tekrar tekrar U Uzerinde bir mesaj gortnurse, gortntilenen yonergeleri
kinisiyor izleyin.

Uygun kagidin dogru sekilde ytklendiginden ve MAKS ciz-
gisinin tzerinde doldurulmadigindan emin olun. Bkz. One-
rilen Malzeme listesi.

Kagit istifini secilen kagrt kasetinin cevresinde veya Gzerin-
de donddrun.

Kagit kasetindeki istifin Gstinden ve altindan birkag sayfa-
yi cikarin.

Secilen kagit kasetinde kagidin dort kenarinin hepsini
yelpazeleyin.

Secilen kagit kasetinde kagidi yeni bir paketten gelen ka-
gitla degistirin.

Kismen beslenmis tim kagitlar kasetlerden cikarin.
Kullandiginiz kagidin dogru yerlestirilmis oldugundan emin
olun.

Kontrol Merkezi bir komuta cevap vermiyor o

Sistem > Kullanici Arayiiziinii Yeniden Baslat ddelerini
secin

Sistem > Sistem PC’sini Kapat 6gelerini secin. Kontrol
Merkezi kapaniktan sonra 15 saniye bekleyin ve Kontrol

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri
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ONERILEN ¢OZUM

Merkezi agma/kapatma digmesine basarak yeniden
baslatin.

Sorun devam ederse, Musteri Destek Merkezi'ni arayin.

Kontrol Merkezi goriintiist kilitli.

Kontrol Merkezi kilitliyse ve fare ya da tus takimi ¢alismiyorsa,
Kontrol Merkezi gii¢ digmesine basin ve tutun. 30 saniye bek-
leyin ve yeniden baslatmak icin Kontrol Merkezi gli¢ digmesi-
ne basin.

Kontrol Merkezi monitér ekrani bos.

Kontrol Merkezi digmesinin basili oldugunu ve yandigini
dogrulayin.

Kontrol Merkezi monitér kablosunun arkaya diizgiin sekil-
de yerlestigini dogrulayin.

Kagit kasetlerinin ¢oklu sayfa beslemesi.

Kagit kasetlerini MAKS doldurma ¢izgi gostergesinin tze-
rinde doldurmayin.

Kagidi kasetten cikarin ve birlesen yapraklari ayirmak igin
yapraklari tfleyin.

Onceden delinmis sayfalar deliklerden birbirlerine yapisa-
bilirler. Kagidi kasetten cikarin ve yapisan sayfalar ayirmak
icin sayfalari yelpazeleyin.

Cevresel kosullar fazla kuruysa ve asiri statiklige neden olu-
yorsa, kagit ve asetatlar birbirine yapisabilir. Statigi en aza
indirmek icin odadaki nem seviyesini artirin.

Yuklemeden 6nce yapraklar ayirmak icin asetatlan nazik-
ce Ufleyin.

Eger sorun A1-1, A1-2, A2-1 veya A2-2 kasetlerindense ba-
kiniz: Stok Kitapligi Sorun Giderme.

Kagit Kasetlerinden cikarken kagit sikismalari.

Kenar kilavuzlarinin kagit istifi karsisinda kagrt kasetine ra-
hatca sigdigindan emin olun.

Kagit kasetlerini MAKS doldurma cizgi gostergesinin tze-
rinde doldurmayin.

Kagit yigininin kaymasini engellemek icin kaseti yavasca
kapatin.

Eger sorun A1-1, A1-2, A2-1 veya A2-2 kasetlerindense ba-
kiniz: Stok Kitapligi Sorun Giderme.
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SORUN ONERILEN ¢OZUM
Ofset Yakalama Kasetine ¢ikarken cikti e Baska bir ¢ikti cihazi yoksa, Ofset Yakalama Kaseti 24
sikismalari pound (90 g/m2) 500 yaprak kagit alabilir. Devamli Greti-

mi mimkin hale getirmek iin ¢ikti, bu sinira yaklastiginda
yakalama kasetini bosaltin.

o Ozellikle A3 (11 x 17 ing) ciktr icin, ilk sayfanin kadit cikisini
engellemediginden emin olun.

Asiri kagit kivrilmasi Kagit kivrilmasinin kaynagi sunlar olabilir:
e Dogru kagit agiriginin ve kagit tirindn secilmemesi.

e Kuru mirekkep veya toner kitlesinin baski ¢iktisindaki kap-
sami - kuru murekkep/toner kitlesi ne kadar biytkse kagit
kivrilmasi o kadar fazladir.

e Kagidin agirligr ve kaplanmis olup olmamasi.

 Uretim Baski Makinesindeki Nem Kosullari.

Kagit kivrilmasini en aza indirmek icin:

o Kagidi kasette ters cevirin ve baskilari tekrar yapin.

e Neme karsi daha az hassas olan agir kagit veya kagit
kullanin

e (Cikti, cihazin alabilecegi maksimum miktara yaklastiginda
¢kt cihazini bosaltin.

BARKOD TARAYICI ARIZA VE HATALAR

ONERILEN cOZUM

Kontrol Merkezinde gérintilenen bir Barkod | o Barkod tarayicinin Kontrol Merkezine bagli oldugundan
Tarayic Hatasi mesaji su kosullardan birini emin olun.

isaret eder: « Sistemi yeniden baslatin.

e Barkod tarayici bagl degildir.

e Barkod tarayici, baslatma sirasinda tespit
edilmemistir.

Birden fazla barkod tarayic tespit edilmistir. | Kontrol Merkezine sadece bir barkod tarayicinin bagli
oldugundan emin olun.

Asagidaki Barkod Tarama Hatasi « Barkodun gecerli ve tam oldugundan emin olun.
goriintilenir e Barkodu yeniden tarayin.

Son denenen barkot taramasi e Hata mesaji devam ederse baska bir barkod tarayin.
basarisiz.
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Medya Ile Ilgili Sorunlar

Medya Uretim Baski Makinesi bilesenlerinden gecerken, bazen yirtilmalar, sikismalar, kinsmalar ya da yanlis bes-
lemeler medyana gelir.

Bu sorunlar meydana gelirse, baski hasar gérmis veya fazla kagitlarin otomatik olarak temizligini yapar veya si-
kismis medyayi ¢ikarmaniz gerekir. Daha fazla bilgi icin bakiniz Otomatik Medya Temizleme ve Sikismalar.

OTOMATIK MEDYA TEMIZLEME

Uretim Baski Makinesinde bir sikisma oldugunda, sistem bir temizleme stiriiyor mesaji gériintdiler. Sikismanin
oldugu yerdeki kullanilmayan kagitlar otomatik olarak kagit yolundan en yakin ¢ikt kasetine temizlenir. Ancak,
otomatik olarak temizlenmeyen, sikismadan énce Uretim Baski Makinesinde kalan kagrtlar olabilir. Bu alanlari
manuel olarak temizlediginizden emin olun.

j’ Not: Temizleme tamamlandiginda, arayiiz ekraninda temizlenen kagitlarin ¢ikti kaseti konumlarini ve
temizlenen kagit sayisini tanimlayan bir mesaj gortintdlenir. Goruntllenen sayida kagit sayini
aldiginizdan emin olun.

SIKISMALAR

Sikismalar olustugunda, Kontrol Merkezi'nde bir hata mesaji gortintilenir. Sikisikligr gidermek icin mesajda
verilen talimatlan takip edin.

Sikismalari temizleme prosedirleri, alan numarasina gore temizlenecek belirli tasima miktarina isaret eder.
Anizayi giderirken, yesil tutacaklar Gzerindeki etiketlerden veya yesil etiketlerden modiuillerin alanlarini
tanimlayabilirsiniz.. Her modiiliin kendi alan numarasi vardir. Ornegin, Besleyici Alani 1, IOM Alani 1 ve Istifleyici
Alani 1. Dogru aktanmi temizlediginizden emin olmak igin sikisikigin bulundugu modali not alin. Sifilamadan
énce tiim alanlar temizleyin. Temizlenmemis sayfalar, bir sonraki Uretim Baski Makinesi baslatmanizda baska
bir kapatmaya neden olabilir.

Ortam sikismalari, acik kapilar veya kapaklar veya bir Uretim Baski Makinesi hatas gibi bir ariza olustugunda,
asagidaki islemler gerceklesir:

o Uretim Baski Makinesi calismayi durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiiziinde bir hata mesaij
belirir.

e Mesaj, arizanin yerini ve arizanin giderilmesi icin kisa islemleri gdsteren bir gériintd sunar.

e Opsiyonel bir cihazda bir arniza meydana geldiginde, resim arizanin birden fazla yerini ve gereken duzeltici
islemleri gosterir.

j’ Not: Opsiyonel her bir cihazin 6n kapaginin icinde adim adim kurtarma talimatlarini bulabilirsiniz.

Medya sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

e Sikismalari giderirken Uretim Baski Makinesini kapatmayin.

e Uretim Baski Makinesi giiciinii kapatirsaniz sistem bellegindeki tim kayitl bilgiler silinir.
e Yazdirma islerine geri dénmeden 6nce tim sikismalari giderin.

e Yazdirma kusurlarindan kacinmak icin Uretim Baski Makinesinin icindeki bilesenlere dokunmayin.

282 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Sorun Giderme

e Ortami gikarirken yirtilmasindan kaginmak icin dikkatli olun. Medya yirtilirsa tim yirtilan parcalar temizleyin.

e Isleri yazdirmadan énce, kiiciik yirtik kagit parcalar da dahil olmak tizere tiim sikismalar giderdiginizden
emin olun.

e Sikisliklik mevcut oldugu strece ekranda bir hata mesaji goriintulenir. Kalan sikismalari gidermek Gizere
talimatlar ve bilgiler icin Uretim Baski Makinesi Kullanici Arayiizii ekranina bakin.

e Tiim sikismalar giderildikten sonra tim kapilar ve kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken Uretim
Baski Makinesi yazdirma islemi yapamaz.

e Bir sikisma giderildikten sonra yazdirma otomatik olarak sikismanin oldugu yerden 6nce devam eder.

e Tum medya sikismalari giderilmediyse, Kullanici Arayiizi ekraninda bir mesaj gortintilenmeye devam eder.
Kalan sikismalari gidermek Gzere talimatlar ve bilgiler icin Kullanici Arayiizi ekranina bakin.

e Ayrica, opsiyonel bir cihazda ariza meydana gelirse, bu cihazin kontrol panelinde bir gdsterge yanar ve
arizanin meydana geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

MEDYA iCiN MUKERRER BARKODLAR
Sorun:

Baz barkodlar bazi medya tedarikcileri veya distribltorleri tarafindan birden fazla medya icin kullanilmaktadir.
Mukerrer barkodlar, PredictPrint Bulut Sunucusunda isaretlenir, ancak katmanlarda kullanilmasi engellenmez.
Baski makinesi, mukerrer barkodlari bilinmeyen barkod olarak algilar. Bir barkod, barkod olusturulurken
kullanildiginda baski makinesi seri numarasi ve paylasim kodu basina en az bir defa kullanilabilir.
Programlandiktan sonra ilgili sistem sadece ilk programlanan stok &zelliklerini kullanabilir.

Tavsiye Edilen Cozimler:

Bilinmeyen bir mukerrer barkod kullanan her bir medya icin yeni, 6zgiin bir barkod olusturmak icin Stok
Sihirbazi digmesini kullanin. Ayni barkodu yeniden kullanan, farkli stok 6zelliklerine sahip her medya igin yeni,
6zglin bir barkod olusturun.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 283



Sorun Giderme

Gorunty Kalitesi Sorun Giderme

Bakim gorevlerini tamamlamaya ek olarak, gesitli faktorler ¢iktinizin goérintl kalitesini etkileyebilir.
Isinizin bir denemesini yazdirirken ve Servis'i aramadan énce sunlardan emin olun:

e Odanin nem seviyesi uygun Uretim Baski Makinesi kosullari dahilindedir (Cevresel Ozellikler).
o Uretim Baski Makinesi icin uygun stok tiiriine ve agirigina sahipsiniz (Stok Ozellikleri).

Bu bolim, basili ¢iktinizda olusabilecek resim kalitesi olgu listesini ve bu sorunlar iyilestirmek veya ¢ézmek icin
uygulayabileceginiz eylemleri icerir.

Ipucu: Burada saglanan tiim coziimlere Gelismis Stok Kurulumu 6zelliginden erisilebilir. Bkz. Gelismis Stok
Ayarlari.

GORUNTU KALITESI SORUNLARI

Bu bolim bir gériintd kalitesi sorununu bulmanizda ve ¢ézimunde size yardim etmek icin bir asagidaki sorun
giderme basliklarin icerir. Tlgili kusuru bulun ve nerilen coziimii gerceklestirin. Sorun tiim yoénergeleri izledikten
sonra devam ederse, Musteri Destek Merkezinizi arayin.

e Beyaz Cizgiler, Seritler, Noktalar ya da Silinmeler
e Acik Goruntd

e Isitilmamis Kuru mirekkep/toner goruniyor ve Dagiliyor
e Beneklenme

e Rastgele Noktalar

e Tekrarlayan Benekler veya Seritler

e Icve Dis Yogunluk Degisimi

e Asimetrik ya da Egri Gorlntu

e Goruntu Yanlis Kaydedilmis ya da Kaymis

« Sayfa icinde Parlaklik Farki

e iz Kenan Silmeleri

e Bant Lekesi

o Izler
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Beyaz Cizgiler, Seritler, Noktalar ya da Silinmeler

Sorun: Yazdinlan Ciktida Beyaz Cizgiler, Seritler, Noktalar ya da Silinmeler Gériniyor

'

Tavsiye Edilen Coziimler

e YUkl kagidin Uretim Baski makinesinin ézellikleri dahilinde oldugundan emin olun.
e Kagt ézellikleri ve saklama hakkinda bilgi icin bkz. Sistem Ozellikleri ve Stok ve Besleyiciler.
e Korotronlari temizleyin:

1. Kontrol Merkezinde Yonetici moduna giris yapin.

2. Bakim’i secin.

3. Sistem menUstinden Goriintii Kalitesi 6desini secin.

4. Korotronlari temizleyin.

e Bir 2. Egilim Aktanim Rulosu Otomatik Ayarlama islemi yapin:
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N

Sistem menusinden, Otomatik Ayarlar digmesini segin.

2. Egilim Aktanim Rulosu Otomatik Ayarlama digmesini saga kaydirin.

wonN

Baslat 6desini secin.

N

Not: Ayarlamanin ¢alismasi, bir sinama baskisi Gretmesi ve rutinin tamamlandi§i zamani gostermesi
yaklasik 1,5 dakika strer.

Acik Goriintii
Sorun: Cikti Cok Acik ya da Solgun

Tavsiye Edilen Cozimler

e Stok Kitapligi ayarlarinin dogru oldugunu dogrulayin:
1. Stok Kitapligini Yénet'i secin.
2. Isicin kagt trind secin.

3. Stok Ozellikleri'ni goriintiilemek icin Diizenle 6desini secin. Daha fazla bilgi icin Gelismis Stok
Ayarlar'ni secin.

e Bir 2. Egilim Aktanm Rulosu Otomatik Ayarlama islemi yapin:
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N

Sistem mendsinden, Otomatik Ayarlama digmesini secin.

2. Egilim Aktanim Rulosu Otomatik Ayarlama digmesini saga kaydirin.

wonN

Baslat 6gesini secin.

N

Not: Ayarlamanin ¢alismasi, bir sinama baskisi Gretmesi ve rutinin tamamlandi§i zamani gostermesi
yaklasik 1,5 dakika strer.

Isitilmamis Kuru miirekkep/toner gériiniyor ve Dagiliyor

Sorun: Isitilmamig Kuru mirekkep/toner goriiniyor ve Dagiliyor

Tavsiye Edilen Coziimler

e YUkl kagidin Uretim Baski makinesinin ézellikleri dahilinde oldugundan emin olun. Kagit 6zellikleri ve
saklama hakkinda bilgi icin bkz. Sistem Ozellikleri ve Stok ve Besleyiciler.

e Stok Kitapligr ayarlarinin ortam agirigr ve tird icin dogru oldugunu dogrulayin.

e Isiticinin sicakligimr artirin.
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1. Stok Kitapligini Yonet'i segin.
s icin kagit tiiriin secin.
Stok Ozelliklerini goriintiillemek icin Diizenle 6gesini secin.

Daha fazla bilgi icin Gelismis Stok Ayarlari'ni secin.

v & W N

Bant ve baski silindiri icin isitici sicakligini ayarlayin.

e Daha fazla bilgi icin, bkz. Ciktida Isitilmamis Kuru mirekkep/Toner.

Beneklenme

Sorun: Yiiksek Yogunluk ve Beneklenme

Tavsiye Edilen Cozumler

e Stok Kitapligini Yonet ayarlarinin ortam agirligi icin dogru oldugunu dogrulayin.

e Bir 2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik Ayarlama islemini yGratan:
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1. Sistem menustunden, Otomatik Ayarlar digmesini secin.
. 2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik Ayarlama digmesini saga kaydirin.

2
3. Baslat 6gdesini secin.

j’ Not: Ayarlamanin ¢alismasi, bir sinama baskisi Gretmesi ve rutinin tamamlandi§i zamani gostermesi
yaklasik 1,5 dakika strer.

e Yogunlugu ayarlama:
j’ Not: Bu adimlari gergeklestirmek icin yazilim sirimd 5.0 ya da dstind kullanim.

1. Kontrol Merkezinden Yonetici moduna giris yapin.

Sistem mendsinden Yonetim digmesini secin.

Goriinti Kalitesi sekmesini secin.

Maksimum Yogunluk Kontrold Ayarlarn 6gesini segin.

Her uygun rengin degerini ekleyin ya da ¢ikarin ve Uygula 6gesini segin.
Iyi bir merkez hatti stoka yeniden yazdirin.

Daha fazla ayar gerekip gerekmedigini degerlendirin.

G N o v B W N

Daha fazla bilgi igin, bkz. Dizensiz Yogunluk ve Beneklenme.
j’ Not: Beneklenmeyi iyilestirmek igin yogunlugu artirin.
e Uygun renk icin Sistem mendsiinden Bakim 6desini ve ardindan Kuru Mirekkep Temizleme 6gesini secin.

j’ Not: Gerekiyorsa birden fazla renk secebilirsiniz.
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Rastgele Noktalar

Sorun: Rastgele Noktalar

g

Tavsiye Edilen Cozimler

f Not: Mevcutsa asagidaki islemler Operator tarafindan degil, bir Teknik Yetkili Operator tarafindan
gerceklestirilmelidir.

e Yonetici modunda Kuru Mirekkep/Toner Temizleme islemini yardtan.

o Onemli alanlan Xerox® Productivity Plus Teknik Yetkili Operatér Seviye 1 Bakim Kilavuzu'nda énerilen sekilde
vakumlayin.

e Yeni bir IBT Temizleyici takin. Bkz. Xerox® Productivity Plus Yetkili Teknik Operatérii Seviye 1 Bakim Kilavuzu.
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Tekrarlayan Benekler veya Seritler

Sorun: Tekrarlayan Benekler veya Seritler

Tavsiye Edilen Cozumler

e Hangi rengin tekrarlandigini belirleyin.

e Araligi 6lclin ve bunu, Xerox® Productivity Plus Teknik Yetkili Operatér Seviye 1 Bakim Kilavuzunun GorintQ
Kalitesi Sorunlar bélimindeki cizelge ile karsilastirin.

« Uygun Yogunluk Homojenligi ayarini islem yéniinde ya da Capraz islem ydniinde yapin.
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I¢ ve Dis Yogunluk Degisimi

Sorun: i¢c veya Dis Yogunluk Degisimi

Tavsiye Edilen Cozimler

292

Kullanilan kagit icin medya ayarlarinin dogru oldugunu kontrol edin.

Oto Yogunluk Ayari yapin:

1.

N o v B W N

Sistem mendsinden, Otomatik Ayarlar diigmesini secin.
Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayan diigmesini saga kaydirin.
Otomatik Ayarlama Ayarlari'ni secin.

Sag Agl Yonu radyo digmesini ve uygun Renkli Modunu segin.
Kurulum ekranina geri dénmek igin Tamam tusuna dokunun.
Islemi baslatmak icin Baslat diigmesini tiklayin.

Kagrt Islem Yonii icin bu adimlar tekrarlayin.
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Asimetrik ya da Egri Goriinti

Sorun: Asimetrik ya da Egri Gorintu

Tavsiye Edilen Cozimler

e Kagit kaseti kilavuzlarinin yiklenen kagidin kenarlarinin karsisinda oldugundan emin olun.

e Dogru hizalama profilini kullandiginizdan veya yeni bir profil olusturdugunuzdan emin olun. Bkz. Goruntd,
Kayit, Egrilik ve Blylitme.

e On kapagi acin ve kagit yolunda bir engel olmadigini kontrol edin.
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Goriinti Yanlis Kaydedilmis ya da Kaymis
Sorun: Goriintd Yanlis Kaydedilmis ya da Kaymis

"“\’_"i-"---" "r_‘\'|_.-'"=~—.
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Tavsiye Edilen Cozimler

e Otomatik veya Manuel Kayit Ayarlamalari gerceklestirin.

o Otomatik Yogunluk Ayarlamalari > Diizeltme Modu > Dogru Aci Yonii ve Kagit Islem Yonii islemlerini
uygulayin.
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Sayfa icinde Parlaklik Farki
Sorun: Sayfa icinde Parlaklik Farki

Tavsiye Edilen Coziimler

e Stok Kitapligini Yonet ayarlarinin ortam agirligi ve turd icin dogru oldugunu dogrulayin.

e Parlaklik esitligini iyilestirmek icin parlaklik farkliiklarini gérintileyen uygun Stok Profilindeki Gelismis Ayarlar
altindan Isitici Sicakligr ayarini artirin.

1. Kontrol Merkezinden Yonetici moduna giris yapin.
Sistem mendsinden Goriinti Kalitesi 6gesini secin.
Maksimum Yogunluk Atlatma ayarlarini secin.

Uretkenlik modunu IQ olarak degistirin.

v & W N

Isitici Bandi Yenileme islemini yarGtdn.
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iz Kenar Silmeleri

Sorun: iz Kenan Silmeleri

Tavsiye Edilen Coziimler

Goruntd, kemerden medyaya aktarilan 2. Egilim Aktarim Rulosu (BTR) lUzerindeki Voltaj oranini ayarlamak icin
bu 6zelligi kullanin.

1. Bu ozellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Ayarlar adimindan erisin.
2. Sorun gosteren dzel stok icin Iz Kenari Aktarim Cikti Ayari'ni % 10'luk basamaklar halinde azaltin.

3. Isi yeniden yazdirin ve sonuclari degerlendirin.
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Bant Lekesi

Sorun: Bant Lekesi
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Tavsiye Edilen Cozimler

Kontrol Merkezinden Sarf Malzemeleri/Tedarik durumunu kontrol edin.

e Tim sayfa boyunca cizgiler veya koyu renkli camurlu kahverengi cizikler varsa, Goriinti Kemeri Tagima
Temizleme Unitesinde asinma veya hasar olabilir. Kuruluma erismek ve gerektigi sekilde degistirmek icin
mevcutsa Teknik Yetkili Operatdri uyarin.

e Islem yoniinde cizgiler, seritler ya da silinmeler yalnizca siyah gériiniirse, Siyah Korotron Kurulumunu
degistirin.

e Baskilarin her 264. milimetresinde lekeler veya bantlar olusursa, tamburlari hasar veya isik soku agisindan
kontrol edin.

e Hangi renk tamburunun hasar gorebilecegini veya isiktan etkilenebilecegini belirlemek icin isleri sari,
macenta ve camgobedi gibi bireysel renklerle yuratan.
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izler

Sorun: izler

Tavsiye Edilen Coziimler

e Korotronlari temizleyin:
1. Kontrol Merkezinden Yonetici moduna giris yapin.
2. Bakim’i secin.
3. Sistem menUsiinden Goriinti Kalitesi 6gesini secin.
4. Korotronlari temizleyin.
e Kontrol Merkezinden Sarf Malzemeleri/Tedarik durumunu kontrol edin.

— Tudm sayfa boyunca cizgiler veya koyu renkli camurlu kahverengi cizikler varsa, Goriinti Kemeri Tasima
Temizleme Unitesinde asinma veya hasar olabilir. Kuruluma erismek ve gerektigi sekilde degistirmek icin
Teknik Yetkili Operatord uyarin.

— Islem yoniinde cizgiler, seritler ya da silinmeler yalnizca Siyah goriiniirse, yeni bir siyah Korotron
Tertibati takin. Bkz. Dolum Korotron Kurulumunu Degistirmek.
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— Varsa Yetkili Teknik Operatorden Tamburlarda hasar ya da isik soku kontrolt yapmasini isteyin.

— Hangi renk tamburunun hasar gorebilecegini veya isiktan etkilenebilecegini belirlemek icin isleri sari,
macenta ve camgobedi gibi bireysel renklerle yardtdin.

e Sistem menusinden Otomatik Ayarlamalar islemini yGratan.

1. Sistem menustinden Otomatik Ayarlamalar 6desini segin.
Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayan diigmesini saga kaydirin.
Otomatik Ayarlama Ayarlari'ni secin.

Sag Aci Yonu radyo diigmesini ve uygun Renkli Modu ayarini secin.
Kurulum ekranina dénmek igin Tamam 6desini secin.

fslemi baslatmak icin Baslat diigmesini tiklayin.

N o v & W N

Capraz Islem Yonii icin islemi tekrarlayin.
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Stok Kitapligi Sorun Giderme

Bu bolim, Stok Kitapligini Yonet'i kullanarak belirli sorunlari bulmaniza ve ¢ézmenize yardimc olur. Asagidaki
tablolarda bahsedilen 6ézellikler hakkinda ayrintili bilgi igin Kontrol Merkezine gidin ve Stok Kitapligini Yonet'e
erisin.

EYLEMLER

ilk Eylemler

Baski kalitesini artirmak igin 6ncelikle bu islemleri gerceklestirin:

e Kullanilan ortamin asagidaki kosullari karsiladigindan emin olun:
—  Uretim Baski Makinesi ile uyumlu
—  Desteklenen ozellikler dahilinde
- lyi durumda

— Dogru kasete atanmis

ikincil Eylemler

Onerilen eylemleri gériintilemek icin asagidaki ilgili sorun aciklamasini tiklayin. Bu islem sorunu gidermezse,
Musteri Destek Merkeziyle iletisime gecin.

o Kaset A1-1 ile A2-2'deki coklu besleme, yanlis besleme ve kagit sikismalari
e Kagit Kivrilmasi

e Kagit Stkismalari

e Dizensiz Yogunluk veya Beneklenme

e Goruntu Kaydi, Dikeylik, Egrilik ve Buylitme

e Ciktida Isitilmamis Kuru mirekkep/Toner

e Kenar Hasar

e Katlama Ayari

Kaset A1-1 ile A2-2'deki Coklu Besleme, Yanlis Besleme ve Kagit Sikismalar
Sorun: Kaset A1-1 ile A2-2'deki Coklu Besleme, Yanlis Besleme ve Kagit Sikismalari

Kaset A1-1 ile A1-2'de coklu besleme, yanlis besleme ve kagit sikismalar meydana geliyor.

Tavsiye Edilen Cozimler

Kontrol Merkezindeki Stok Kitapligini Yonet altindan asagidaki ¢ozimleri uygulayin.
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1. Kaset Hava Destegi ayarini degistirin.

Ortami beslerken kagitlarin ayrilmasina yardimci olan kaset yelpazeleri tarafindan olusturulan hava
hacmini ayarlamak igin bu 6zelligi kullanin. Birbirine kolayca yapisan hafif veya agir medya kullanilirken
yapraklarin birbirinden daha iyi ayrilmasi ve sikismalarin veya coklu beslemelerin 6nlenmesi icin daha
gucld bir hava akis ayari segin.

Bu 6zellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlar > Kaset Hava Destegi
adimlarini takip ederek ulasabilirsiniz.

Bu 6zellik icin mevcut ayarlar sunlardir:

— Sistem Varsayilani: Medya ve cevre kosullarina dayali olarak hava hacmi, uygun hacme ayarlanir.
Not: Kalan ayarlar icin Sistem Varsayilani'ni tiklatin. Bu 6zellik igin olan tim ayarlarin bir listesi
gorundr.

—  Coklu Besleme Destek Tablasi: Coklu beslemeyi tetikleyen medya kullaniyorsaniz bu secenegi
secin. Bu ayar, hava miktarini Sistem Varsayilanindan daha yiiksek bir dizeye cikarir.

—  Yanlis Besleme Destek Tablasi: Sikismalar tetikleyen medya kullaniyorsaniz bu segenegi segin. Bu
ayar, hava miktarini Coklu Besleme Destek Tablosundan daha yiiksek bir dizeye cikarir.

— Zorla Kapatildi: Kaset Hava Destegi tarafindan sunulan hava akimi sonucunda sikisan 6zel
ortamlarla ¢alisirken bu secenegi belirleyin. Bu ayar Kaset Hava Destegi’ni kapatir.

— Kaset Hava Destegi Profili Kitapligindan secim yapin. Olusturulan Hava Destegi Profillerinden
secim yapin.

2. Kaset Isiticiyi Etkinlestir ayarini degistir.

Kaset isiticisini Etkinlestirmek (isaretlidir) veya Devre Disi Birakmak (isaretli degildir) icin bu ozelligi
kullanin. Yapraklar arasindaki temasi gevseterek sikismalarin ve coklu beslemelerin 6nlenmesine yardimcai
olmak igin kaset isiticl, kasete flenen havayr Kaset Hava Destegi ile isitir.

Kaset isiticisi kagidi kismen kurutabilir ve baski kalitesini etkileyebilir. Kuru kagit baski kalitesini etkilerse,
kaset isiticisini Devre digi birakin.

Not: Kaset isiticisinin devre disi birakilmasi, coklu beslemelerin artmasina neden olabilir.

Bu 6zellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlari > Kaset Isiticisi Etkin
adimlarini takip ederek ulasabilirsiniz.
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e Kaset isiticryl Devre disi birakmak icin (isaretlenmemis):

a. Kasette yukli tim medyayi kaldirin.

b. Kaset Hava Desteginde Zorla Kapatma disinda herhangi bir secenegi segin.
c. Kaset isiticiy1 devre disi birakin (isaretlenmemis) ve ortami kaydedin.

Yazicl yaklasik bir dakika boyunca zorlanmis bir bosaltim eylemi gerceklestirir. Zorlanmis bosaltim eylemi
sirasinda herhangi bir ayar degistirmeyin veya bir kaseti agmayin.

@ Onemli: Kasette kagit yiikliyken zorlanmis bosaltim, gériintii kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

d. Zorlanmis bosaltim tamamlandiktan sonra, kasete ortam yukleyin.
3. Coklu Besleme Algilama ayarini degistirin.

e Coklu besleme bildirimlerini Etkinlestirmek (isaretli) veya Devre Disi Birakmak (isaretli degil) icin bu
ozelligi kullanin. Bu 6zellik baska bir ayar yapmaz.

e Coklu Besleme Algilama 6zelligine Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok
Kurulumu > Coklu Besleme Algilama adimlarini takip ederek erisebilirsiniz.

e Coklu Besleme Algilama secenedi icin mevcut ayarlar sunlari igerir:
—  Etkin (isaretli): Coklu besleme bildirimleri Agik hale gelir.

— Devre disi (isaretlenmemis): Coklu besleme bildirimleri Kapali hale gelir.

f” Not: Sistemin coklu beslemelere bagli arizalar bildirmesini 6nlemek icin, bildirimleri gecici olarak
devre disi birakin. Bu islem, sorunun nedenini ¢dzene kadar is akisina devam etmenizi saglar. Bu
ozelligin devre disi birakilmasi, gercek coklu beslemelerin olusma orani tizerinde herhangi bir etkiye
sahip degildir ve devre disi birakildiginda, ¢oklu sayfalarin sistemin baska yerlerindeki sikismalara
neden olabilir veya nihai ¢iktida daha fazla bos kagitlarla sonuclanabilir.

Kagit Kivrilmasi

Sorun: Kagit Kivnilmasi

Kagit, yazdinlan giktida kivriliyor.
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Tavsiye Edilen Cozimler

1. Uretim Baski Makinesi yapilandirmaniz Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiilii (IDM) iceriyorsa, IDM kontrol
panelindeki IDM Kivrilma Diizeltme seceneginin Otomatik olarak ayarlandigindan emin olun.

2. Stok Kitapligini Yonet altindan Kagit Kivrilma Diizeltmesi ayarini degistirin.

@ Ipucu: Varsayilan ayarin degistirilmesi gecici bir ¢éziim olarak diisiintilmelidir, ctinkii ortam
kosullari giinlik degisir. Yazdirma isi bittiginde, secenegi varsayilan ayarina dondirin.

e Isive basincin neden oldugu kagit kivimini diizeltmek ve her kagit tiriintn 6zelliklerine dayali ince
ayarlar yapmak icin Kagit Kivrilma Diizeltmesi 6zelligini kullanin. Kagit kivrimi sikismalara ve burusuk
ciktiya neden olabilir. Bu ézellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Kurulumu
> Kagit Kivrilma Duizeltmesi adimarini takip ederek erisebilirsiniz.

e Kagit Kivrilma Diizeltmesi ekranindan, sorunu yasayan is tirinin altinda (1 Tarafli - Yz Yukar, 1
Tarafli - Yiiz Asagi veya 2 Tarafli — 1. Taraf ya da 2 Tarafli - 2. Taraf), Ayarlan Diizenle digmesini
segin.

e Kagit Kivnilmasi Diizeltme ayarini degistirirken mevcut secimleri tek tek asagi yukari hareket ettirerek
degisikligi yapin.

e Istenen ciktinin elde edileceginden emin olmak icin kagit kivrilmasini degistirirken su sirayi takip edin:
—  Varsayilan
—  Keskin Yukari
—  Orta Yukar
—  Hafif Yukan
— Az Yukan
—  Kivnlma Yok
—  Orta Asadi
—  Keskin Asagi

@ Ipucu: Kagit sikismalarini ve burusmus ciktilari énlemek icin énerilen sira numarasinda
degisiklik yapin. Ornegin; Varsayilan'i kullanip sonra Orta Yukari’ya gecmek.

j’ Not: Her degistirdiginizde veya bir ayar sectiginizde deneme yazdirmalari yapin. Bu islem, ciktiyi
degerlendirmenizi ve daha fazla degisiklik yapmaniz gerekip gerekmedigini belirlemenizi saglar.

Daha fazla bilgi icin, bkz. Kagit Kivrilmasini Dizeltme.

e Bu ayarlarnin birkagl ya da timi denendikten sonra kagit kivrilmasi hala varsa, yazdirma isinde gorinta
yogunlugunu azaltmay ya da farkli bir kagit tird kullanmayi deneyin.

e GOrintd yogunlugunu distrdikten sonra ve farkli tirde bir kagit kullandiktan sonra, kagit kivrilma
problemi devam ediyorsa daha fazla yardim icin Musteri Destek Merkeziyle iletisime gecin.
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Kagit Sikismalari

Sorun: Kagit Sikismalar

Isler yazdinlirken kagit sikismasi meydana geliyor.

Tavsiye Edilen Coziimler

Kagit sikismasini azaltma hakkinda bilgiler:

e Dusey aktarma (V-TRA) fanlarindan aktarim bantlarina gelen hava basinci, aktanm moduld ile isitici modil
arasinda yer alan kagit havuzundaki yapraklar tutar.

e V-TRA fanlarinda gelen hava basinc azaldik¢a kagit sikismasi ihtimali artar.
e Hava basincr arttikca, dizensiz parlaklik gibi Gortinta kalitesi kusurlarinin olmasi ihtimali de artar.

o V-TRA fanlarindaki hava hacmini ayarlamak kagit sikismasi ve goriinti kalitesi kusurlarinin giderilmesine
yardim edebilir.

Kagit sikismalarini gériintl kalitesi kusurlarini en aza indirmek icin:

1. Bu ozellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Kurulumu > V-TRA Fanlari
adimlarini takip ederek erisebilirsiniz.

2. Asagidaki V-TRA fanlarindan birinin hava hacmini ayarlayin:

V-TRA Fani 3 — Ikinci Aktarim ve Isitici Modiilii arasinda

V-TRA Fani 4 — Aktarim ve Isitici Modulu arasinda

Isiticr Cikis Fani — Isitict Moduild ile Sogutma Birimi arasinda
3. Kagit stkismasi oldugunda, hava hacmini artirin. Dizensiz parlaklik oldugunda, hava hacmini azaltin.
4. Uretim Baski Makinesinin etkilenen alani icin, V-TRA Fanlari Sinama Baskisini gerektigi gibi ayarlayin.

5. Her bir artis ayarindan sonra daha fazla ayara ihtiyaciniz olup olmadigini belirlemek icin deneme baskilari
yurdtin ve ardindan ¢kt baskilarini degerlendirin.

Diizensiz Yogunluk ve Beneklenme

Sorun: Diizensiz Yogunluk veya Beneklenme

Yazdinlan ¢iktida esit olmayan yogunluk veya beneklenme bulunuyor.
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Tavsiye Edilen Cozimler

1. 2. Egilim Aktarim Rulosu Ayari yapin:

e 2. egilim aktarim rulosunda (2. BTR) voltaj oranini ayarlamak icin bu 6zelligi kullanin. 2. BTR, gérintinin
seritten kagida aktanldigi noktadir. Bu ozelligi Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis
Stok Kurulumu > 2. Egilim Aktarim Rulosu Ayarn adimlarini takip ederek erisin.

e 2. Egilim Aktarim Rulosu Ayar prosedirini Otomatik veya Manuel secerek gerceklestirebilirsiniz.

j’ Not: Otomatik ayarlama, cogu goriinti kalitesi sorununu dizeltir. Manuel ayarlamayi yapmadan
once daima Otomatik prosediri uygulayin.

—  Otomatik: Uretim Baski Makinesi ayarlamayi otomatik olarak gerceklestirir. Ayar, basili hedefleri
yorumlama geregini ortadan kaldirir ve manuel olarak ayarlari girer.

—  Manuel: Kullanic ayarlamayi, deneme modellerini yazdirma, basili hedefleri yorumlama ve
ayarlama degerlerini manuel olarak girme de dahil olmak tzere, manuel olarak gerceklestirir.

Manuel ayarlama segenegini, yalnizca Otomatik ayarlama uygun ¢iktiyr saglamadigr zaman
kullanin.

Manuel aktarim ayari gergeklestirecekseniz ayari gergeklestirirken bir isi yiriitmeniz yararli olabilir.

- Otomatik ve Manuel ayar secenekleri hakkinda ayrintili bilgiler ve talimatlar icin bkz. Tkincil Aktarim
Voltaji Ayari

2. Yazdinlan ¢ikti iz kenarinda bu sorunu goézlemlerseniz ve 2. Egilim Aktarim Rulosu Ayari yaparak
dizelmezse, Arka Kenarin Cikti Ayarini Aktar ayarini degistirin.

e 2. egilim aktarim rulosunda (2. BTR) voltaj oranini ayarlamak icin bu 6zelligi kullanin. Bu &ézellik,
gorinttnin kemerden kagida aktanldig yerdir.

e Bu 6zellige Stok Kitapligim Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Kurulumu > Arka Kenarin Cikt
Ayarini Aktar adimlarini takip ederek erisin.

o 1z Kenan Aktanm Cikti Ayari’ni % 10’luk farklarla azaltin. Her bir kademe ayarindan sonra daha fazla
ayarin gerekli olup olmadigini belirlemek icin deneme baskilari yapin ve ¢iktilari degerlendirin.

3. Bir Otomatik Yogunluk Esitlik Ayar gerceklestirin.
j’ Not: Bu ayar bir Uretim Baski Makinesi ayar 6zelligi olup, Stok Kitapligini Yénet 6zelligi degildir.

e  (GOrlntl kalitesi tim ¢iktl boyunca tutarl olmadiginda, ¢iktidaki goriinti kalitesi sorunlarini dizeltmek
icin bu 6zelligi kullanin. Ornegin, ciktr kalitesi sol veya sag tarafta (i¢/dis) daha acik (soluk) veya daha
belirgin (daha kalin).

e Bu ozelligin kullanimi ile ilgili bilgi ve talimatlar icin, bakiniz Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari
Gerceklestirme.

Gorinti, Kayit, Egrilik ve Biiyiitme

Sorun: Goriintd, Kayit, Egiklik ve Bayitme

Ciktidaki goruntd icin kayit, egiklik ve buyitme ayari yapilmasi gerekir.
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Tavsiye Edilen Cozimler

1. Kaset 1 veya 2'yi kullaniyorsaniz, kaset A1-1 veya A1-2'ye veya varsa istege bagli kaset A2-1'e veya A2-2'ye
gecmeyi deneyin.

e Kaset A1-1 - A2-2 daha iyi kayit ve egrilik performansina sahiptir.
o Egiklik hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. A1-1 ve A1-2 Kasetlerinde Besleme Performansi.
2. Mevcut bir Hizalama Profili kullanin veya yeni olusturun.

Yeni bir manuel ayar olusturmadan veya mevcut bir manuel ayar kullanmadan 6nce Hizalama altinda
verilen tim bilgileri okuyun.

e Hizalama Profilleri icin Merkez Cizgi Stogunu kullanin. Sorun bu stok kullanilirken ortaya ¢ikarsa, Misteri
Destek Merkezini arayin.

e Daha fazla bilgi igin bkz. Stok Kitapligini Yonet > Hizalama Dosya Adi.

e Asagida, her bir prosedur icin gereken adimlarin 6zeti bulunmaktadir. Ayrintili talimatlar icin bkz.
Hizalama Profili Olustur veya Diizenle.

¢ Yeni Hizalama Profili olusturmak icin asagidakini yapin:
a. Profiller > Hizalama 6gelerini secin.
b. Hizalama sekmesinden Yeni 6desini secin.
Yeni Profil Ozellikleri penceresi gériniir.
c. Profile atamak istediginiz bir Ad secin.
d. Otomatik Hizalama proseduriini uygulayin. Rutin tamamlandiginda Tamam 6gesini secin.

e. Degerlendirme igin bir set deneme baskisi yiritmek icin Deneme Modeli 6gesini secin. Bir sonraki
ekranda Baslat 6gesini secin.

f. Gerekirse sonuclara bagli olarak Manuel Ayarlama yapin.
g. Birden cok 6ge icin manuel ayarlar yaparken asagidaki yonergeleri kullanin:
e Gorlntlyu asadidaki sirayla ayarlayin: Kayit, Dikeylik, Asimetri ve Biiyiitme.

o Tek seferde 6rneg@in Kayit gibi, yalnizca bir secenegi secin, ardindan ciktiyr degerlendirmek icin bir
dizi deneme yazdirmasi yapin. Secili secenek icin yazdirlan ¢iktilarin kabul edilebilir olup olmadigini
belirleyin. Kabul edilebilirse bir sonraki hizalama secenegini secin ve ayarlayin.

e Her bir secenegi sectikten sonra daima bir dizi deneme yazdirma yapin ve ¢iktiyi degerlendirin. Secili
ozellik icin ¢iktilarin kabul edilebilir olup olmadigini belirleyin. Kabul edilebilirse, gerekirse baska bir
hizalama secenegini de ayarlamaya devam edin.

e Varolan bir Hizalama Profili kullanmak icin sunu yapin:

j’ Not: Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlar > Hizalama Dosya Adin
secin.

a. Uygun stogun Stok Ozellikleri’nden Gelismis Stok Kurulumu > Hizalama Dosya Adi 6delerini secin.
b. Varsayilan Hizalama Profilini Kullan ya da Hizalama Profili Kitapligindan Sec'i secin.

Hizalama Profili Kitapligindan Secg kullaniliyorsa, Hizalama Profilleri kayitli listesinden segin.
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3. Hizalayici Rulo Baskisi ayarini degistirin.

@ Ipucu: Varsayilan 0 (sifir) ayarinin degistirilmesi gecici bir ¢coziimd(ir, clinkii ortam kosullari
gunlik degisir. Yazdirma isi bittiginde, secenegi varsayilan ayarina dondurin.

e Hizalayici rulo basincini ayarlamak icin bu 6zelligi kullanin.

e Bazi kaplamali ortam tirleri kayarak ve egrilerek gikti baskilarini yanlis kaydeder. Bu durumda kaymalari

ve egikligi telafi etmek Gzere medyayi tutmak i¢in daha fazla kuvvet uygulamak igin Hizalayici Rulo
Basincini artirin.

e Baz hafif ortamlara ¢ok fazla baski uygulanabilir, bu da ¢kt baskilarinda kenar hasarina neden olur. Bu
durumda medyayi tutmak icin daha az kuvvet uygulamak igin rulo basincini azaltin.

e Hizalayici Rulo Baskisi ayarini degistirmek icin sunlarr yapin:

o}

. Hizalayici Rulo Baskisi ayarini yapin.

o Ozellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlari > Hizalayici Rulo
Basinci adimlarini takip ederek erisin.

e Ciktiya bagli olarak, Hizalayici Rulo Baskisi ayarini besli veya onlu adimlarla artirin veya azaltin.

e Her bir artis ayarindan sonra daha fazla ayara ihtiyaciniz olup olmadigini belirlemek iin deneme
baskilar ylritiun ve ardindan ¢kt baskilarini degerlendirin.

4. Isitici Performans Onceligi ayarlarini degistirin.

e (GOrintl bozuldugunda, gerildiginde veya biizildiginde baski kalitesini iyilestirmek icin bu 6zellik, 1sitma
devrini ayarlar.

—  Goruntl bizilmisse, isitict hizini artinin. Isiticr hizi cok yiiksek ayarlanirsa, bu, sikismalara neden
olabilir.

—  Goruntl gerilmisse, isiticl hizini azaltin.

o Bu 6zellige Stok Kitapligin Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlan > Isitici Performans
Onceligi > Hiz icin Optimize Et adimlarini takip ederek erisin.

e Daha fazla ayar yapmaniza gerek olup olmadigini belirlemek igin her bir ayar sonrasinda deneme
baskilarr yrdtin ve ¢iktiyr degerlendirin.

Ciktida Isitilmamis Kuru miirekkep/Toner

Sorun: Isitilmamis Kuru Murekkep/Toner

Yazdinlan ¢iktida isitilmamis toner bulunuyor.
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Tavsiye Edilen Cozimler

1. Isitici Sicaklik Ayarini degistirin.

@ Ipucu: Varsayilan 0 (sifir) ayarinin degistirilmesi gecici bir ¢coziimd(ir, ciinkii ortam kosullars
gunlik degisir. Yazdirma isi bittiginde, secenedi varsayilan ayarina donddrin.

Isiticr sicakligini ayarlamak icin bu 6zelligi kullanin.
Kuru mirekkep/toner ortamdan, 6zellikle 6zel ortamlarla cikarsa, isitict sicakligini artirin.

Hafif medya yazdirirken isitici sicakligi cok yiiksek olursa, bu tikaniklik, ortam hasari veya isitici
moduliindeki Siyirma Parmagi biriminde sikismalara neden olabilir.

Isiticr sicakligi cok disiikse, bu ylksek yogunluklu gériintt alanlarinda zayif 1siya neden olabilir ve toner
yazdinlan ¢iktida soyulabilir.

Bu 6zellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlari > Isitici Sicakhigs
secimlerini yaparak erisin.

Yazdirilan ciktiya bagli olarak, Isiticr Sicaklik Ayarini 1° veya 2°’lik de@erlerle artirin veya azaltin.

Her artinm ayarindan sonra, deneme yazdirmalari calistirin ve ilave ayarlamalar yapmaniz gerekip
gerekmedigini belirlemek icin ¢iktiyr degerlendirin.

2. Ortamlari A1-1 ila A2-2 kasetlerinden besliyorsaniz ve ortam nemli ise, Kaset Isiticisini Etkinlestir
ozelliginin Etkin (isaretli) oldugunu teyit edin.

4

Not: Kaset Isiticisini Etkinlestir yalnizca A1-1 ile A2-2 kasetleri igin gecerlidir.

Kaset isiticisini Etkinlestirme (isaretli) veya Devre disi Birakmak (isaretlenmemis) icin bu ozelligi
kullanin.

Kaset isiticisi, sayfalar arasindaki temasi gevseterek sikismalari ve coklu beslemeleri 6nlemeye yardimci
olmak icin Kaset Hava Destegi tarafindan kasetteki havayi isitir.

Kaset isiticisi medyayi kismen kurutabilir ve baski kalitesini etkileyebilir. Baski kalitesi etkileniyorsa, kaset
isiticisini devre disi birakin.

Not: Kaset isiticisinin devre disi birakilmasi, coklu beslemelerin artmasina neden olabilir.

Bu 6zellige Stok Kitapligi > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlari > Isitict Sicakligr adimlarini
takip ederek erisin.

Kaset Isiticisini Etkinlestir (onay) kutusunu Etkinlestirme icin

3. Isitict Performans Onceligi ayarlarini degistirin.

308

Bu ozelligi yetersiz kuru murekkep sabitlemesi olan kagit kullanirken kullanin.

Bu 6zellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlari > Isitici Performans
Onceligi > Goriintii Kalitesini Optimize Et adimlarini takip ederek erisin.

Bu ayari kullandiginizda, yazici, A4 LEF, 1 tarafli yazdirma igin 48 yaprak/dakika hizinda calisir.

Uretkenlik ayarinin yapildigi bir stok kullaniyorsaniz, stok ayari énceliklidir.
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Kenar Hasari

Sorun: Kenar Hasari

Yazdinlan ¢iktinin kenarlarinda hasar vardir.

Tavsiye Edilen Coziimler

Hizalayici Rulo Baskisi ayarini degistirin.

Ipucu: Varsayilan 0 (sifir) ayarinin degistirilmesi gecici bir ¢éziimdiir, clinkii ortam kosullart giinlik degisir.
Yazdirma isi bittiginde, secenegi varsayilan ayarina dénddrin.

e Hizalayici rulo basincini ayarlamak icin Hizalayicr Rulo Basincr ayarini kullanin.

e Bazi kaplamali ortam turleri kayarak ve egrilerek ¢ikti baskilarini yanlis kaydeder. Bu durumda kaymalari ve

egikligi telafi etmek tizere medyayr tutmak icin daha fazla kuvvet uygulamak icin hizalayici rulo basincini
artirin.

e Baz hafif ortamlara ¢ok fazla baski uygulanabilir, bu da ¢ikti baskilarinda kenar hasarina neden olur. Bu
durumda medyayr tutmak icin daha az kuvvet uygulamak icin rulo basincini azaltin.

Hizalayici Rulo Baskisi ayarini degistirmek icin Hizalayici Rulo Baskisini ayarlayin:

1. Bu ozellige Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Kurulumu > Hizalayici Rulo Basinc
adimlarini takip ederek erisin.

2. Ciktiya bagli olarak, Hizalayici Rulo Baskisi ayarini besli veya onlu adimlarla artirin veya azaltin.

3. Her bir artis ayarindan sonra daha fazla ayara ihtiyaciniz olup olmadigini belirlemek iin deneme baskilari
yurdtin ve ardindan ¢kt baskilarini degerlendirin.

Katlama Ayari Sorunlari
Katlama Ayari Profili, yalnizca sistem yapilandirmasi asagidakilerden birini icerdiginde kullanilabilir:
e Cift Katlama/Tek Katlama icin Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici veya
e (C/Z Katlama cihazi asagidaki istege bagli sonlandirnicilardan biriyle:
—  Uretime Hazir Sonlandirici
—  Uretime Hazrr Kitapgik Olusturucu Sonlandirici
—  Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Bu sonlandirma cihazlar hakkinda ayrintili bilgi icin bakiniz Sonlandiricilar.

Sorun: Katlama Ayar Sorunlari

Ciktida katlamaya izin verilmez.

Tavsiye Edilen Coziimler

Mevcut bir Katlama Ayari Profili kullanin veya yeni olusturun.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 309



Sorun Giderme

V4

Not: Yeni bir profil olusturmadan veya mevcut bir profili kullanmadan veya hizalama ayarlarini
yapmadan énce, Stok Kitapligini Yonet'teki Katlama Ayari Profili bolumini tamamen gozden
gecirin.

Daha fazla bilgi icin, bkz. Katlama Ayari.

o Sistem yapilandirmaniza bagli olarak, asagidaki katlama ayarlarini yapabilirsiniz:

Cift Katlama Tekli Sayfa — yalnizca Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandiricr ile kullanilabilir
Cift Katlama Coklu Sayfa — yalnizca Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandiricr ile kullanilabilir

Zimbali Cift Katlama Coklu Sayfa — yalnizca Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici ile
kullanilabilir

C katlama — opsiyonel C/Z Katlayici ile mevcut
Z katlama — opsiyonel C/Z Katlayicr ile mevcut

Z Katlama Yarnim Sayfa — opsiyonel C/Z Katlayici ile mevcut

Mevcut bir Katlama Ayari Profili kullanin veya yeni olusturun. Asagida, yeni bir prosediir olusturmak igin
gereken adimlarin 6zeti bulunmaktadir.

V4

Not: Bu secenege Profiller > Katlama Ayari Profilinden erisin.

1. Ana pencereden Profiller’i secin.

2. Katlama Ayari sekmesini segin.

3. Yeni veya Diizenle diigmesini secin.

Varolan bir katlama ayarini diizenliyorsaniz, listeden istediginiz profili secin ve ardindan Diizenle digmesini
secin.

4. Yeni bir ad yazin veya mevcut adi diizenleyin.

5. Prosediirii tamamlamak icin bkz. Stok Kitapligini Yonet > Stok Ozellikleri > Gelismis Stok Ayarlar >
Katlama Ayar Profili. Uygun katlama ayar prosediiriinii segin ve yeni bir Katlama Ayar Profilini
olusturma veya dizenleme prosediriini tamamlayin.
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Uretim Tutarliigini Saglama Araclari

Sorun Giderme

Ustiin bir dretim tutarliign icin gériintii kalitesini stirekli yiiksek tutmak icin Otomatik Gériintii Yonetim Sistemi,
ACQS ve FWA araclaniyla birlikte calisir. Bu araglarin tutarlilik icin farkli zaman gereksinimlerini nasil sagladig

gosterilmistir:

TUTARLILIK

GEREKSINIiMi

AYARLAMA TURU

OTOMASYON
SEVIYESI

Bir sayfadaki tutarlilik

Toner Homojenligi

FWA kullanilarak Yogun-
luk Homojenligi Ayari

Sayfa boyunca (sag ag
yonu) ve sayfa asagisin-
da homojenlik (kagit is-
lem yon()

Yan Otomatik: Operator
bir tiklkama ile baslatir ve
sonuclar bir tiklama ile
kabul eder. Sistem hedef-
leri yazdirir, tarar ve ayar-
lamalar yapar.

Her yazdirma calisma-
sinda tutarlilik Renk
Kaydi ve Toner
Homojenligi

Gorintl Yonetimi Sistem
Kayit Kontrol (Regicon)
ve Sire¢ KontrolQ
(ProCon)

Renkten renge gorinti
hizalama ve toner homo-
jenligi uygulamasi

Tam otomatik: Ara Ke-
mer Aktarimina (IBT) ve-
rilen yamalardan strekli
calisma zamani ayarla-
malari. Isaretler okundu
ve gorinta verisi ve vol-
tajlan otomatik olarak
ayarlandi.

isten ise gorintii hiza-
lamada tutarlilik

Otomatik Hizalama Ayari

FWA kullanilarak Gorsel -
Medya Ayari

Goruntinan kagrttaki
yerlesimini ayarlar. Ayar
olusturulur ve belirli stok-
lar icin kaydedilir ve bu
stoklara baski alinirken
bunlar herhangi bir kaset
igin secilebilir

Yan Otomatik: Operator
bir tiklama ile baslatir ve
sonuglari bir tiklama ile
kabul eder. Sistem hedef-
leri yazdirir, tarar ve ayar-
lamalar yapar.

isten ise renkte
tutarlilik

2. Egilim Aktarim Rulosu
Otomatik Ayarlama

FWA Kullanilarak 2. Egi-
lim Aktarim Rulosu Oto-
matik Ayarlama

Uretim Baski Makinesin-
deki transfer silindirini
ayarlayarak pirdzli toner
ve renk kaymasi icin du-
zeltme yapar. Ayarlama
belirli stoklar igin yaratilir
ve kaydedilir ve bir is igin
stok secildiginde otoma-
tik olarak uygulanir

Yan Otomatik: Operator
bir tiklama ile baslatir ve
sonuclar bir tiklama ile
kabul eder. Sistem hedef-
leri yazdirir, tarar ve ayar-
lamalar yapar.
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TUTARLILIK

GEREKSINIiMi

Rengin giinden giine
stabilitesi

Renk Kalibrasyonu

FWA ile ACQS kullanila-

rak Renk Kalibrasyonu

AYARLAMA TURU

Uretim Baski Makinesini
ve yazdirma sunucusunu
gunceller

OTOMASYON
SEVIYESI

Yan Otomatik: Operator
bir tiklama ile baslatir ve
sonuclar bir tiklama ile
kabul eder. Sistem hedef-
leri yazdirir, tarar ve ayar-
lamalar yapar.

Haftadan haftaya ren-
gin dogrulugu

Belirleme

FWA ile ACQS kullanila-

rak Hedef Belirleme

Cikti renklerinin bilinen
bir standardi (6rnegin,
GRACoL veya SWOP)

dogru sekilde cogaltilma-

siicin bir harita gelistirir.

Yan Otomatik: Operator
bir tiklama ile baslatir ve
sonuglari bir tiklama ile
kabul eder. Sistem hedef-
leri yazdirir, tarar ve ayar-

lamalar yapar.

@ Onemli: Bu IQ araclar otomatik veya yari otomatiktir ve bunlar zamandan bilyiik tasarruf saglar, ancak
Uretim Baski Makinesini optimum kalite icin ayarlamak icin yine de bunlari dogru zamanda kullanmaniz
gerkeir.

En Iyi Uygulamalar

Kaliteli ciktilarinizi en iyi hale getirmek ve renk ve kayit sorunlariyla ilgilenmekten zaman kazanmak igin asagidaki
en iyi uygulamalar kullanin:

1. Haftada bir defa EZ Baski Makinesi Kontrolt gerceklestirmek icin ve herhangi bir kserografik bilesenlere ba-
kim yapildiktan sonra Otomatik Ayarlamalar islevini kullanin.

2. Oncelikle yeni stoklar, ézellikle de agir ve 6zel ortamlar icin 2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik Ayarlama icin
ayarlari en iyi hale getirin. Ayrica, renklerin nasil gérindugu ile ilgili sorunlar tespit ederseniz de bu ayari ger-
ceklestirin. Ornegin, esit olmayan toner dagilimi olan beneklenme veya renklerin tutarli olmamasi olan renk
kaymasi sorunlari.

3. Her gun ve renk agisindan énemli isleri yiriitmeden 6nce yazici sunucusunu kalibre edin. Bu yordam yazdir-
ma sunucusu renk ayarlarini yapar ve renk tutarliigini korumak icin gereklidir. Tam Enli Dizi veya el tipi bir
spektrofotometre kullanabilirsiniz.

4. Hedef profiller olusturmadan veya bunlar glincellemeden énce 2. Egilim Aktarim Rulosu Otomatik Ayari ve
ardindan Otomatik Yogunluk Homojenligi Ayari islemini gerceklestirin. Bu ayarlamalari calistirmak dncelikle,
olusturdugunuz yeni profillere mimkin olan en iyi rengini saglar.

5. Renkli is akislarinda kullanilan her bir stok tipi icin Hedef Profilleri olusturun. Bu adim, farkli kaplamalara, par-
laklik seviyelerine, renklere veya beyaz noktalara ve kagit agirliklarina sahip stoklar icin kritik 5nem tasir. Profil
islemi, secilen ortamdaki ¢ikti renklerinin GRACol veya SWOP gibi bilinen bir standardi dogru sekilde cogalt-
mas! igin bir harita gelistirir. Stok secildiginde kullanilmak Gzere her yeni profili belirli bir stok ile iliskilendirdigi-
nizden emin olun.
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Sorun Giderme

Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) Sorun Giderme

Asagidaki bélimde aciklanan HCVF Sorun Giderme akis gizelgesinin ¢iktisini almak icin www .xerox.com adresin-
deki Xerox® Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici Besleme Sorunlarinin Giderilmesi bélimine bakin. Web site-
sinin Miisteri Destegi > Destek ve Tiim Siiriiciiler béliminden Uriiniintizii aratin. Yazicinizin Belgeler web
sayfasinda HCVF Sorun giderme akis cizelgesini bulabilirsiniz.

YUKSEK KAPASITELI XLS VAKUMLU BESLEYiCiDE (HCVF) YANLIS BESLEME VE COKLU
BESLEME SORUNLARINI GIDERME

Opsiyonel Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) kullanilirken bir yanlis besleme veya coklu besleme
kosulu meydana geliyorsa baski makinesi kullanicr araytiziinden asadidaki hata kodlarini kontrol edin.

YANLIS BESLEME HATA KODLARI COKLU BESLEME HATA KODLARI
« 078-101 e 178-101 e 077-131 e 078-125
e 078-131 e 178-131 e 077-132 e 078-126
e 078132 e 178132 e 078127
e 078-151 e 178-151

Yanlis besleme veya ¢oklu besleme kosullarini ¢cdzmek igin hava destek profilini ayarlayin. Hava destek profilinin
ayarlanmasi hakkinda talimatlar icin bkz. Hava Destegi Profilini Ayarlama.

Ufleyici ayarlari hakkinda bilgi icin bkz. HCVF Hava Destekli Ufleyiciler Hakkinda Bilgi.
Yanlis besleme sorunlarini gidermek icin bkz. HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme.

Coklu besleme sorunlarini gidermek icin bkz. HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme.

HCVF Hava Destekli Ufleyiciler Hakkinda Bilgi
Hava destekli Gfleyicilerin Yiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyicideki (HCVF) konumu:

HCVF UFLEYiCi KONUMLARI ‘ TANIM

A: Vakumlu Ufleyici

B: Hava Bicakli Ufleyici
C: Arka On Ufleyici

D: Arka Uc Ufleyici

E: On Ufleyici:

F: Opsiyonel Arka Ufleyici

Herhangi bir HCVF hava destekli tfleyici ayarini de@istirmeden 6nce asagidaki bilgilere bakin.
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(1) Onemli: Yanlis besleme veya coklu besleme sorunlari meydana gelmiyorsa fleyicilerdeki ayarlarin
artinlmasina veya azaltilmasina gerek yoktur.

Hava Bicakli Ufleyici icin su bilgileri dikkate alin:

e Yapilabilecek ayarlar sunlardir: Kapali, Diistik, Orta veya Yiiksek.

o Disiik en dustk hizken Yuksek en yiksek hizdir.

e On ayar degeri Kapali ise (fleyici calismaz. Ayan degistirmeyin.

Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin su bilgileri dikkate alin:

e Endistik hiz, ayar 2'dir. Ufleyici hizini sadece mevcut ayar 2'den yiiksekse azaltin.
e En yiiksek hiz, ayar 13'tir. Ufleyici hizini sadece mevcut ayar 13'ten kiiciikse artirin.
o On ayar degeri 1 ise (ifleyici calismaz. Ayari degistirmeyin.

f Not: Bir (fleyici ayarini degistirmeden énce mevcut dederi kontrol edin. Ornegin bir (ifleyicideki Gifleyici
degeri 5 konumuna ayarlanmigsa hizi iki kademe artirmak icin ayari 7 olarak degistirin.

Hava Destegi Profilini Ayarlama

Hava destek profili, HCVF'deki Ufleyici ayarlarini kontrol eder. Yeni bir profil olusturabilir veya mevcut bir profili
degistirebilirsiniz. Ufleyici ayarlarinda yapilan degisiklikleri bir profili kaydetmeden énce test edebilirsiniz.

j’ Not: Hava destek profilinizi ayarlamadan 6nce HCVF'ye yiiklenen medyanin, HCVF ile ilgili Kagit ve
Medya Kurallarina uygun oldugundan emin olun.

Ufleyici ayarlari hakkinda bilgi icin bkz. HCVF Hava Destekli Ufleyiciler Hakkinda Bilgi.
Hava destek profilini ayarlamak icin su islemleri uygulayin:
1. Ana ekrandan Profiller 6gesini segin.
2. Profiller penceresinden Hava Destegi 6gesini segin.
3. Hava Destegi alanindan asagdidaki islemlerden birini yapin.
e Yeni bir profil olusturmak icin Yeni 6gesini secin.

e Mevcut bir hava destegi profilini degistirmek icin adlandinlmis profillerden birini secin ve Diizenle
0gesini secin.
4. Hava Destegi Kurulumu penceresinden VCF Ayarlari 6gesini segin.

5. VCF Ayarlari penceresinden HCVF'deki her bir Ufleyici icin ayarlar yapilandirabilirsiniz. Ayarlar sadece
onerilen sorun giderme talimatlarina uygun olarak gergeklestirin.

a. Ufleyici ayarlarini sistem varsayilanlarina sifirlamak icin Sistem Varsayilanlarini Uygula 6gesini secin.

b. Bir ayar test etmek icin Deneme Yazdirma 6gesini secin. Degisikliklerinizi kaydetmeden 6nce bir
deneme yazdirmas yardtdn.

6. Profili kaydetmek icin Tamam 6gesini segin.

7. Ana ekrana dénmek igin Profiller penceresini kapatin.
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Sorun Giderme

HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme

Opsiyonel Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) kullaniliyorsa asadidaki hata kodlar bir yanlis
besleme kosulu oldugunu gosterir:

e 078-101,078-131,078-132,078-151.
e 178-101,178-131,178-132,178-151.
Yanlis besleme ile ilgili hata kodlari icin bkz. HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme.

Yanlis besleme sorununu ¢ozmek igin ilgili bolimdeki adimlari takip edin.

j’ Not: Herhangi bir ayar yapmadan énce Hava Bicakli Ufleyici, Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin mevcut
ayarlari not edin. Bir Ufleyici ayarini 6n ayar degerine degistirmeniz sdylenirse not ettiginiz ayari kullanin.

177 g/m? veya daha agir kagit kullanilirken yanlis besleme

177 g/m? veya daha agir kagitlar kullanilirken yanlis besleme sorunlari meydana gelebilir.
1. Asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:
e Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artirin. Ornegin ifleyici hizi 5 konumuna
ayarlanmissa hizi iki kademe artirmak icin ayar 7 olarak degistirin.

o On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artirin.

2. Bir deneme yazdirmasi yirtin. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa sorun
¢ozUlmuUs demektir.

3. Yanlis besleme veya coklu besleme meydana geliyorsa Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin su
islemleri gerceklestirin:

e Bir yanlis besleme meydana geliyorsa Ufleyici hizini iki kademe azaltin.
e Bir coklu besleme meydana geliyorsa Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

4. Baska bir deneme yazdirmasi yiriittin. Sorun yine de ¢oziilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime
gecin.

177 g/m?'den hafif kagrtlar kullanilirken ve bes veya daha az sayida yaprak yazdirilirken yanlis besleme
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177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken ve bes veya daha az sayida yaprak yazdirilirken yanlis
beslemeler meydana gelebilir.

1. Asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:

e Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin. Ornedin mevcut ayar Yiiksek
konumundaysa ayari Orta olarak degistirin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa azaltin.
e Arka On Ufleyici ve On Ufleyici: Ayarlar degistirmeyin.
2. Bir deneme yazdirmasi yirtin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmis demektir.
3. Tekrar yanlis besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin:

e Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin. Ornegin mevcut ayar Orta
konumundaysa ayari Distik olarak degistirin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa azaltin.
e Arka On Ufleyici ve On Ufleyici: Ayarlar degistirmeyin.

4. Baska bir deneme yazdirmas yirdtin. Sorun yine de ¢ozilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime
gegin.

177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken ve besten fazla sayida yaprak yazdirilirken yanlis besleme
177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken ve besten fazla sayida yaprak yazdinlirken yanlis beslemeler
meydana gelebilir.
1. Asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:
e Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

o Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artinn. Ornegin iifleyici hizi 5 konumuna
ayarlanmissa hizi iki kademe artirmak icin ayari 7 olarak degistirin.
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e On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artinn.

. Bir deneme yazdirmasi ydritin. Yanlis besleme veya coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun

¢ozUlmuUs demektir.

. Yanlis besleme veya coklu besleme meydana geliyorsa Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin su

islemleri gerceklestirin:
e Bir yanlis besleme meydana geliyorsa Ufleyici hizini iki kademe azaltin.

e Bir coklu besleme meydana geliyorsa fleyici hizini bir kademe azaltin.

. Bir deneme yazdirmasi yiriitin. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa sorun

¢ozUlmUs demektir.

. Tekrar yanlis besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin:

 Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin. Ornegin mevcut ayar Yiiksek
konumundaysa ayari Orta olarak degistirin.

Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa azaltin.
e Arka On Ufleyici: Ayan 6n ayar degerine degistirin.

o On Ufleyici: Ayar 6n ayar degerine degistirin.

. Bir deneme yazdirmasi yirdtin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmis demektir.

7. Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Hava Bicakli Ufleyici icin iifleyici hizini bir kademe daha

dasurdn.

Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa azaltin.

8. Baska bir deneme yazdirmasi yiritin. Sorun yine de ¢ozilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime

gegin.

HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme

Opsiyonel Yiiksek Kapasiteli XLS Vakumlu Besleyici (HCVF) kullaniliyorsa asagidaki hata kodlarn bir coklu besleme
kosulu oldugunu gosterir:

077-131,077-132.
078-125,078-126,078-127.

Yanlis besleme ile ilgili hata kodlari igin bkz. HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme.

Coklu besleme sorununu ¢ozmek igin ilgili bolimdeki adimlari takip edin.

j’ Not: Herhangi bir ayar yapmadan énce Hava Bicakli Ufleyici, Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin mevcut

ayarlari not edin. Bir (fleyici ayarini 6n ayar degerine degistirmeniz sdylenirse not ettiginiz ayari kullanin.

177 g/m? veya daha agir kaplamali kagit kullanilirken coklu besleme
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Yiizde 50 veya daha yiksek nem seviyeleri

Yizde 50 veya daha yiiksek nem seviyelerinde 177 g/m? veya daha agir kaplamali kagitlar
kullanilirken goklu besleme sorunlar meydana gelebilir.

1. Kagit tek tarafli kaplamaliysa 3. adima gidin.
2. Kagit cift tarafli kaplamaliysa asagidaki islemleri gerceklestirin.
a. Asagidaki ufleyici ayarlarini yapin:
 Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe artinn. Omegin iifleyici hizi 5 konumuna
ayarlanmissa hizi bir kademe artirmak icin ayari 6 olarak degistirin.

e On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe artirin.

b. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

c. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin iifleyici hizini
bir kademe daha artirin.

d. Bir deneme yazdirmasi ydritin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

e. Coklu besleme devam ederse 2c ve 2d numarali adimlan iki defa tekrarlayin.

3. Sadece tek tarafi kaplamali kagit kullaniliyorsa ve ¢oklu besleme devam ediyorsa asadidaki
islemleri gerceklestirin.

a. Asagidaki tfleyici ayarlarini yapin:
e Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ayar 6n ayar dederine degistirin ve ardindan hizi bir kademe
ddstrdn.

o On Ufleyici: Ayar 6n ayar degerine degistirin ve ardindan hizi bir kademe distiriin.

b. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

c. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin ifleyici hizini
bir kademe daha dusiran.

d. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmus
demektir.

e. Coklu besleme devam ederse 3c ve 3d numarali adimlari iki defa tekrarlayin.

4. Sorun yine de ¢oziilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime gegin.
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Yizde 50'nin altindaki nem seviyeleri

Yizde 50'nin altindaki nem seviyelerinde 177 g/m? veya daha agir kaplamali kagitlar
kullanilirken ¢oklu besleme sorunlari meydana gelebilir.

1. Coklu besleme sorununu ¢ozmek icin asagidaki islemleri gerceklestirin.
a. Asagidaki tfleyici ayarlarini yapin:
 Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin. Ornegin iifleyici hizi 7
konumuna ayarlanmissa hizi bir kademe azaltmak icin ayari 6 olarak degistirin.

e On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

b. Bir deneme yazdirmasi yuratin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢oztlmius
demektir.

c. Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin Gfleyici hizini bir kademe daha distiriin.

d. Bir deneme yazdirmasi yiritin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

e. Coklu besleme devam ederse 1c ve 1d numarali adimlan iki defa tekrarlayin.
2. Coklu besleme devam ederse asagidaki islemleri gerceklestirin.
a. Asagidaki Ufleyici ayarlarini yapin:

e Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin ve ardindan hizi bir
kademe disaran.

o On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar dederine degistirin ve ardindan hizi bir kademe
dasdrdn.

b. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

c. Tekrar coklu besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin:

 Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

o Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.
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o On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

d. Bir deneme yazdirmasi ytritin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmus
demektir.

e. Coklu besleme devam ederse sadece Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin 2c ve 2d
numaral adimlan iki defa tekrarlayin.

3. Sorun yine de ¢ozllmezse Xerox temsilciniz ile iletisime gegin.
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177 g/m? veya daha agir kaplamasiz kagit kullanilirken coklu besleme

177 g/m? veya daha agir kaplamasiz kagitlar kullanilirken coklu besleme sorunlar meydana gelebilir.
1. Coklu besleme sorununu ¢ozmek icin asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:
e Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

o Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini tic kademe azaltin. Ornegin Gfleyici hizi 7 konumuna
ayarlanmissa hizi ¢ kademe azaltmak icin ayari 4 olarak degistirin.

e On Ufleyici: Ufleyici hizini (i¢ kademe azaltin.

2. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Yanlis besleme veya coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun
¢ozulmus demektir.

3. Yanlis besleme veya coklu besleme meydana geliyorsa Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin su
islemleri gerceklestirin:

e Bir yanlis besleme meydana geliyorsa fleyici hizini bir kademe artirin.
e Bir coklu besleme meydana geliyorsa fleyici hizini bir kademe azaltin.

4. Baska bir deneme yazdirmasi yirdtin. Sorun yine de ¢ozilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime
gegin.
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177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken coklu besleme
Yuzde 50 veya daha yutksek nem seviyeleri

Yizde 50 veya daha yiiksek nem seviyelerinde 177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken coklu
besleme sorunlari meydana gelebilir.

1. Coklu besleme sorununu ¢ozmek icin asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:
o Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe azaltin. Ornegin (ifleyici hizi 7 konumuna
ayarlanmissa hizi iki kademe azaltmak icin ayari 5 olarak degistirin.

e On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe azaltin.

2. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢6zulmis demektir.

3. Yanlis besleme veya coklu besleme meydana geliyorsa Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin
su islemleri gerceklestirin:

e Bir yanlis besleme meydana geliyorsa fleyici hizini bir kademe artirin.
e Bir coklu besleme meydana geliyorsa tfleyici hizini iki kademe azaltin.

4. Bir deneme yazdirmasi ydratin. Yanlis besleme veya coklu besleme gergeklesmiyorsa
sorun ¢o6zulmuas demektir.

5. Tekrar coklu besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin.
a. Su ayarlan yapin:
 Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin ve ardindan hizi bir
kademe artirin.
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e On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin ve ardindan hizi bir kademe
artirin.

b. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmuis
demektir.

c. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin ifleyici hizini
bir kademe daha artirin.

d. Bir deneme yazdirmasi yirtin. Coklu besleme gergeklesmiyorsa sorun ¢ozilmis
demektir.

e. Coklu besleme devam ederse 5c ve 5d numarali adimlari iki defa tekrarlayin.
6. Coklu besleme devam ederse asagidaki islemleri gerceklestirin:

 Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin.
e On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin.

7. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Yanlis besleme veya coklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢o6zulmuas demektir.

8. Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Hava Bicakli Ufleyici icin (fleyici hizini bir kademe
daha dasdrun.

f Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

9. Baska bir deneme yazdirmasi yuritin. Sorun yine de ¢ozllmezse Xerox temsilciniz ile
iletisime gecin.
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Yizde 50'nin altindaki nem seviyeleri

Yizde 50'nin altindaki nem seviyelerinde 177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken ¢oklu
besleme sorunlari meydana gelebilir.

1. Coklu besleme sorununu ¢ozmek icin asagidaki Gfleyici ayarlarini yapin:
o Hava Bicakli Ufleyici: Degisiklik yok.
e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artinin. Ornegin fleyici hizi 5 konumuna

ayarlanmissa hizi iki kademe artirmak icin ayan 7 olarak degistirin.

e On Ufleyici: Ufleyici hizini iki kademe artirin.

2. Bir deneme yazdirmasi yurtiin. Yanlis besleme veya coklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢6zulmis demektir.

3. Yanlis besleme veya coklu besleme meydana geliyorsa Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin
su islemleri gerceklestirin:
e Bir yanlis besleme meydana geliyorsa Ufleyici hizini iki kademe azaltin.
e Bir coklu besleme meydana geliyorsa Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

4. Bir deneme yazdirmasi ydratin. Yanlis besleme veya coklu besleme gergeklesmiyorsa
sorun ¢o6zulmuas demektir.

5. Tekrar coklu besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin:
e Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

j’ Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin.
e On Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin.

6. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢6zulmis demektir.

7. Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Hava Bicakli Ufleyici icin iifleyici hizini bir kademe
daha dasdran.

f Not: Hava Bicakli Ufleyici icin hizi sadece mevcut ayar Yiiksek veya Orta konumdaysa
azaltin.

8. Bir deneme yazdirmasi ydritun. Yanlis besleme veya coklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢ozilmus demektir.

9. Tekrar yanlis besleme meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin.
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a. Su ayarlarr yapin:
o Hava Bicakli Ufleyici: Ufleyici hizini 6n ayar degerine degistirin.
e Arka On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.
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e On Ufleyici: Ufleyici hizini bir kademe azaltin.

b. Bir deneme yazdirmasi ylratln. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢ozulmus demektir.

c. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Arka On Ufleyici ve On Ufleyici icin ifleyici hizini
bir kademe daha dustrin.

d. Bir deneme yazdirmasi yuritin. Yanlis besleme veya ¢oklu besleme gerceklesmiyorsa
sorun ¢6zilmuas demektir.

e. Yanlis besleme devam ederse 5c ve 5d numarali adimlarn iki defa tekrarlayin.

10. Sorun yine de ¢ozilmezse Xerox temsilciniz ile iletisime gecin.
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Hata Bilgisi
Bu bolum asagidakiler hakkinda bilgiler sunar:
e Modul Hata Mesajlari

e Hata Kodlari

MODUL HATA MESAJLARI

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj goruntalenir. Bir tanim, anizayr gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasi ile
birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil birden fazla konumu ve gerekli
duizeltici islemleri gostermek Gizere degisir.

Kullanicr Araytizi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anizalar digmesini goruntuler. Hata mesajinin sol tst kismindaki (E) kodu, Yerlestirici kontrol
panelindeki (E1, E2, E3) hangi hata gdstergesinin yanik oldugunu gérintdler.

j’ Not: Hata ve hata mesajlar hakkinda bilgi igin Genel Sorun Giderme bélimune bakin.

HATA KODLARI

Baski anormal bir sekilde biterse veya Uretim Baski Makinesinde bir ariza meydana gelirse, Etkin Durum
Listesi'nde bir ariza goéruntalenir. Etkin Durum Listesi, anzanin énceligini, arizanin olustugu modull ve sorunun
kisa bir aciklamasini gosterir.

Hata onceligi kodu asagidakileri belirtir:

1. Uretim Baski Makinesi calismaz, mevcut isin hala yazdirmaya devam etmesini, gelecek islerin
yazdinlmayacagini bekleyebilirsiniz.

2. Mevcut is hala yazdirlir, islev kaybr meydana gelir.

3. Bir Notu belirtir.

Asagidaki bilgileri iceren bir iletisim kutusu agmak igin her bir hata listesini cift tiklayin:
e Arizayi silmek icin kullanilacak adimlar

e Birincil hata kodu, gerekliyse

o llgili hata, servis veya kod listesi

Servis cagrisina ihtiyaciniz varsa bu kodlari kullanin.

Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiilii Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizi
ekraninda bir mesaj gorintilenir.
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Kullanicr Araylzi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anzalar digmesini goruntuler.

Ipucu: Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiilii hatalarini Gic basamakli 048 ile baslayan kodlarla tanimlayabilirsiniz.

IO-43-310 '

Yerlestirici Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj gortntalenir.

Kullanicr Araylizi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anzalar digmesini goruntaler.

Ipucu: Yerlestirici arizalarini kodlanyla kodlayarak tanimlayabilirsiniz; bunlar 012, 013 ve 024 tir.

I 024-957 l

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj gortntdlenir.
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Kullanicr Araylzi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anzalar digmesini goruntuler.

fpucu: Yiiksek Kapasiteli Istifleyici hatalarini tic basamakli 049 ile baslayan kodlarla tanimlayabilirsiniz.

B - —— ]

o e (— W — - -

I 049-100 '

Katlama ve iki Tarafli Kirpici Anza Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj gorintlenir.

Kullanici Araylzi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anzalar digmesini gorintaler.

Ipucu: Pilyaj ve Tki Tarafli Kirpici hatalarini 012, 013, 014, 024 ve 028 gibi iic haneli rakamlarla baslayan
kodlarina gére tanimlayabilirsiniz.

b - - ]
e - -

024-957
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C/Z Katlama Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizi
ekraninda bir mesaj gortntdlenir.

Kullanicr Aray(izi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Anzalar digmesini gortntaler.

fpucu: C/Z Katlayicr hatalarini 012 ve 013 numarali (ic basamakli sayilarla baslayan kodlaryla
tanimlayabilirsiniz.

— nap— -

e e . e G - - — A —

012-298

Sonlandirici Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj gortntulenir.

Kullanici Araylzi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Arnizalar digmesini gortntaler.

Ipucu: Sonlandirici anizalarini kodlariyla kodlayarak tanimlayabilirsiniz: 012, 013, 024, 041, 112 ve 124.

024-957
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SquareFold® Kesme Unitesi Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin acilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanic Arayiizii
ekraninda bir mesaj gortntdlenir.

Kullanicr Aray(izi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Arizalar digmesini gortntaler.

Ipucu: SquareFold® Kesme Unitesi hatalarini tic basamakli 013 ile baslayan kodlarla tanimlayabilirsiniz.

013-100 l

Uretime Hazir Sonlandirici Plus Hata Kodu Bilgisi

Bir sikisma, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi bir ariza ya da bir Uretim Baski Makinesi arizasi meydana
geldiginde, Uretim Baski Makinesi yazdirma islemini durdurur ve Uretim Baski Makinesinin Kullanici Arayiizii
ekraninda bir mesaj gortntdlenir.

Kullanicr Araylizi ekrani ayrica ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler
saglayan Arizalar digmesini gortntaler.
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@ fpucu: Uretime Hazir Sonlandirici Plus hatalarini, 013 ve 051 numarali (ic basamakli sayilarla baslayan
kodlariyla tanimlayabilirsiniz.

rE— - S S ————
- e e (P W - —

I 013-100

Sonlandirici Zimba Hatalar

Yazdinlan ¢ikti ile ilgili, kagitlarin zmbalanmamis veya zimbalarin edilmemis olmasi gibi zmbalama sorunlar
oldugunda asagidaki prosedirleri kullanin. Asagidaki ¢oziimleri denedikten sonra sorunlar devam ediyorsa bir
servis temsilcisi ile gorisun.

Zimbalanmamis Egilmis zmba

VP3100.15 W3100.155

Yazdirilan kagitlar belirtilen resimlerdeki gibi zimbalanmissa servis temsilcinizle iletisime gegin.

Zimbanin bir tarafi yikselmis Zimba ters yonde egilmis Duzlesmis zimba

V3100157 V3100156 VP3100158
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Tum zimba kalkmis Zimbanin ortasi ige dogru basilmisken zimba yiikselmis

@ Bnemli:

e Zimbalanan kagit tirine bagli olarak zimbalanmis tirnaklar egilebilir. Buktlmus tirnaklar sonlandirici
icinde sikisirsa neticesinde kagit sikismalarina neden olabilirler.

e Zimba kartusu kapagini actiginizda kivrilan zimbalari ¢ikarin. Aksi takdirde, zimba sikismalari
meydana gelebilir. Yalnizca sikismis zimbalari ¢ikarirken zimba kartus kapagini kullanin.

Temel Zimbalayici'daki Zimba Sikismalarini Temizleme
f Not: Zimba kartusu kazaen yerinden cikarsa, bakiniz: Temel Zimba Kartusunu yeniden yerlestirmek.
f Not: Bu prosediirii uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.
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2. RT'igekin.

f Not: Zimba kartusunu ¢ikartmadan énce kalan bir zmva olup olmadigini gérmek icin sonlandiricinin icini
kontrol edin.

e
—
=
[~

4

VP3100_146

3. Unite kapagini acin ve sikismis zimbalari cikarin.

A UYARI: Yaralanmalara engel olmak igin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.

VP3100_161
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4. Uniteyi orijinal yerine tekrar yerlestirin.

e
—
=
[~

s

VP3100_149

5. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Temel Zimba Kartusunu yeniden yerlestirmek

Bir zimba kartusu yanlis takilirsa veya kazara gikarilirsa zimba kartusunu kartus tnitesine dogru sekilde geri
takmak icin asagidaki prosedird uygulayin.

1. Son islemci 6n kapagini agin.
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2. RT'igekin.

e
—
=
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4

VP3100_146

3. Unite kapagini acin ve sikismis zimbalari cikarin.

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.

VP3100_161
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4. Unitenin arkasindaki kolu bulun.

& UYARI: Kolu hareket ettirirken parmaklariniza ve tirnaklariniza dikkat edin.

VP3100_163

5. Kolu tutarken Uniteyi yukari kaldirin ve ardindan zimba kartusunu tniteden ¢ikarin.

VP3100_164
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6. Hat Gzerindeki zimbalar da kaldirin.

& UYARI: Zimbalarn kaldirirken parmaklariniza ve tirnaklariniza dikkat edin.

VP3100_165

7. Uniteye zimba kartusunu itin.

VP3100_166

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 337



Sorun Giderme

8. Uniteyi orijinal yerine tekrar yerlestirin.

e
—
=
[~

s

VP3100_149

9. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Kitapcik Zimbalayici'daki Zimba Sikismalarini Temizleme

j’ Not: Bu prosediirii uygulamadan énce Uretim Baski Makinesinin kapali oldugundan emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

X WA\

VT

_ VP3100_150
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Sorun Giderme

3. Zimba kartusunda tirnaklarr tutarken, kartusu cikarmak icin cekin.

/

X WA\

~ VP3100_151

4, Sikisan zimbalari ¢ikartin.

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.

VP3100_162
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Sorun Giderme

5. Yeni zmba kartusundaki tirnaklar tutarken, kartus yerine oturana kadar itin.

f Not: Isaretlerin ayni hizada oldugundan emin olun.

6. Sirt Dikis Birim 3’0 durana kadar yavasca sonlandiriciya itin.
- \

7.

i~

\ L

Son islemci 6n kapagini kapatin.

Uretime Hazir Sonlandirici Plus’ta Zimba Hatalari

X WA\

VT

_ VP3100_153

Uretime Hazir Sonlandirici Plus'in temel zimba kartusundaki zimba sikismalarini girmek icin su prosediire bakin:

e Temel Zimbalayici'daki Zimba Sikismalarini Temizleme

e Temel Zimba Kartusunu yeniden yerlestirmek

e Kitapcik Zimbalayici'daki Zimba Sikismalarini Temizleme

340
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Yoneticiler icin

Bu boldm sunlar icerir:

YOMEEIMI . L 342
YONELICH GENEL OZOLi ... 343
YONEEIM SEKIMEST ..ot 344
BAKIM SEKMESI. .. 364

Bu bolim, ozellikle yoneticiler icin baglantilar iceren baglantilar sunar.
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Yoneticiler igin

Yonetim

Yénetici modu kisisel gereksinimlerinize uygun olmasi icin Uretim Baski Makinesinin varsayilan ayarlarini degistir-
menizi saglar. Kontrol Merkezi tzerinde gorintilenen dilin, zamanlayicilarin, Yonetici sifresinin, 6zel kadit boyut-
lari ve hizalama profilleri olusturma ve ¢ok daha fazlasi icin pek cok 6zelligin ayarlarini degistirebilirsiniz.
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Yonetici Genel Ozeti
Yonetici olarak giris yaptiginizda:

e Yonetim meni secenegi bircok farkli sistem ayarini diizenleyebileceginiz veya degistirebileceg@iniz bir pencere
goruntdler.

e Ayrica, ana ekranda Bakim secenedi goriintilenir. Bu islevi kullanarak, Dolum Korotronlarini ve Kuru Mirek-
kep Dagiticilarini temizlemek icin hizli bir rutin ¢alistirabilirsiniz.

e Ana Kontrol Merkezi ekranindaki PredictPrint Medya Yoneticisi veya Stok Kitapligini Yonet menu secenegi Yo-
neticilere her zaman aciktir, ama Operatérler icin kisitlandirilabilr. Kullanicr Araylzi sekmesinde Normal Kulla-
nicl Arayuzind Sinirlayi sectiginizde normal kullanicilar icin ana Stok Kitapligi islevine erisimi kaldirabilirsiniz.
Bu secenek secildiginde PredictPrint Medya Yoneticisi veya Stok Kitapligini Yonet meni secenegdi ana ekran-
dan kaybolur. Kullanici Arayiizii sekmesinde Normal Kullanici Erisimine Izin Ver secildiginde ana ekranda Pre-
dictPrint Medya Yoneticisi veya Stok Kitapligini Yonet secenegi goruntilenir.

j’ Not: Kurulu olan yazilim srimina bagli olarak, PredictPrint Medya Yoneticisi secenedi veya Stok Kitapli-
gini Yonet secenedi kullanicr araylziinde gorlntlenir.

YONETICi OLARAK OTURUM ACMA
1. Kontrol Merkezinden Oturum A¢ dugmesini tiklayin.
2. Giris Yap ekranindan Yonetici secenegini segin.

3. Yonetici sifresini girin.
Varsayilan parola bes tane birdir — 11111.

j’ Not: Guvenlik dolayisiyla, ekranda yalnizca yildiz isaretleri goriintdilenir.
4. Tamam'i tiklatin.

f Not: Yénetici moduna yetkisiz erisimi engellemek icin, Uretim Baski Makinesini kurduktan sonra Yonetici
parolasini mimkin olan en kisa stirede degistirin.

5. Yonetici modundan ¢ikmak icin, Cikis Yap'a tiklayin.
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Yonetim Sekmesi

Yonetim mensi secenedi, Sistem Ayarlari’ni iceren bir pencere gorintiler. Bu, cok cesitli Sistem Ayarlariislemini
degistirmenize veya diizenlemenize izin verir.

SISTEM AYARLARI
Sistem Ayarlari penceresi asagidaki 6zelliklerde degisiklikler yapmanizi saglar:
e Kullanicr Araytzi

e Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlan (sadece Fiery® Yazdirma Sunucusu sirimi 4.0, FS600 veya daha
yeni bir sirimde mevcuttur)

e Sistem

e Kaset Secenekleri
e Cikti Cihazlari

o Gorlntd Kalitesi

e Tam Genislik Dizilimi

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siirimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi stiriimii 6.2.11 veya daha
yeni bir siriminde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlari sekmesi olarak degistirilmistir.
Yazdirma sunucusu siiriimiiniizii veya Fiery Sistem striimiinizii 6grenmek icin Fiery Command Is
Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler 6gelerini secin ve
ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica Fiery® Yazdirma
Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

Kullanici Arayiizii Sekmesi Ayarlar

Kullanicr Araytizi sekmesi asagidakilerde degisiklikler yapmanizi saglar:
e Hata Ayrintilar Penceresi

e Stok Kitapligi'ni Yonetme Penceresi

e Varsayilan Dil

e Yonetici icin Sifreyi Degistir

e Teknik Yetkili Operator Parolasi

¢ Faturalandirma Gosterim Modu’na sadece Xerox temsilcisi erisebilir

Hata Ayrintilari Penceresi

Varsayilan olarak Kontrol Merkezi, uyari, uyari veya hata hakkinda ek bilgi saglayan Ayrinti penceresini otomatik
olarak acar.

Bu pencerenin otomatik olarak acilmasini veya sadece kullanici Uretim Baski Makinesi simgesinde ve mesaj
alanindaki uyariya, hataya tikladiginda acilmasini istediginizde bunu secebilirsiniz.
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Hata Ayrintilan Pencere Davranisini Ayarlama

Hata Ayrintilar penceresi icin varsayilan ayari se¢mek icin asagidaki islemleri kullanin.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.
Yonetim Ogesini secin.

Sistem Ayarlari penceresinden, Kullanici Arayiizii sekmesini secin.

&= WN

Baski hatalar meydana geldiginde bunlarin otomatik olarak Kontrol Merkezinde goruntilenmesini isteyip

istemediginizi segin.

e Otomatik Olarak Gériintiileme: Bir alarm, uyari ya da hata olustugunda hata ayrintilari penceresinin
otomatik olarak agilmasini istemiyorsaniz bu secenegi secin.

e Otomatik Olarak Gériintiile: Bir alarm, uyar ya da hata olustugunda hata ayrintilari penceresinin
otomatik olarak agilmasini istiyorsaniz bu secenegi secin.

5. Ayar kaydetmek ve Sistem Ayarlari penceresini kapatmak icin Tamam didgmesini tiklayin.

Stok Kitapligina Erisimin Yonetilmesi

Yonetici, Stok Kitapliginin Operator olarak oturum agan kullanicilar tarafindan erisilip erisilemeyecegini
belirleyebilir. Varsayilan olarak Stok Kitapligi sekmesi ana sekmede tum kullanicilar igin gértntdlenir. Yonetici,
Stok Kitapligr sekmesinin Yonetici olarak oturum agmayan kullanicilara gizlenmesini secebilir.

Stok Kitapligina erisimi sinirlandirmak igin:
1. Kontrol Merkezinden Oturum A¢ digmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
Yonetim digmesini tiklayin.

Sistem Ayarlar penceresinden Kullanicr Arayiizii dagmesini tiklayin.

& W N

Stok Kitapligi Yonet Penceresinden bir secim yapin:

 Gecici Kullanici Erisimine zin Ver: Bu secenek varsayilan ayardir. Bu secenek etkinse tiim kullanicilar
Stok Kitapligina erisebilir. Ek olarak, ana Kontrol Merkezi penceresinde PredictPrint Stok Kitapligi sekmesi
veya Stok Kitapligini Yonet sekmesi gortintdlenir.

j’ Not: Baski makinenize kurulu olan yazilim strimtine bagli olarak PredictPrint Stok Kitapligi sekmesi veya
Stok Kitapligini Yonet sekmesi gortntilenir.

e Gecici Kullanici Erisimini Kisitla: Bu secenek etkinse Operator icin ana ekranda PredictPrint Stok
Kitapligi sekmesi ve Stok Kitapligini Yonet sekmesi goriintiilenmez. Stok Kitapligina erisim sadece
Yonetici olarak oturum agildiginda mimkinddar.

5. Degisikliklerinizi kaydetmek ve Sistem Ayarlari penceresini kapatmak igin Tamam digmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.
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Varsayilan Dil

Kontrol Merkezinde gosterieln dil icin varsayilan dili ayarlamak igin Varsayilan Dil 6zelligini kullanin. Kullanilabilir
dil ayarlari, Kontrol Merkezinde kurulu olan dil dosyasina baglidir.

j’ Not: Kontrol Merkezi'nde kurulu olmayan diller Varsayilan Dil ayarlar 6zelligi araciliiyla secilemez.

Kontrol Merkezinize yiiklenen dil dosyalari, pazarlara gore farklilik géstermektedir. Uretim Baski Makinenizde
kullanilan varsayilan dili deg@istirmek veya ayarlamak icin asagidaki prosedurt kullanin:

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.
Yonetim 6gesini secin.

Sistem Ayarlar penceresinden, Kullanici Arayiizii'ni secin.

Varsayilan Dil menustinden varsayilan dili segin.

Degisikliklerinizi kaydetmek ve Sistem Ayarlarn penceresini kapatmak icin Tamam digmesini tiklayin.

S

Yonetici modundan ¢ikmak icin, Cikis Yap’a tiklayin.
Yonetici Sifresini Degistirme

Uretim Baski Makinesi fabrikadan varsayilan Yonetici parolasi bes tane bir, 11111 olarak ayarlanarak génderilir.
flk defa oturum acarken bu varsayilan parolay kullanin. Ilk defa oturum actiktan sonra giivenligi saglamak icin
Yonetici parolasini degistirin.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.
Yonetim 6gesini secin.

Sistem Ayarlarl penceresinden, Kullanici Arayiizii sekmesini ardindanSifreyi Degistir sekmesini secin.

|I® w N

Ipucu: Sifrenizi olusturmak icin yalnizca sayilart kullanin. Alfa karakterlerine — harflere ve & gibi diger
karakterlere izin verilmez. Sifre olarak en fazla 12 sayisi girilebilir.

4. Sifre Degistir penceresinde, asagidakileri girin:

a. Eski veya gecerli parola.

o

Yeni parola.
c.  Yeni Parolayi Onayla alanina yeni parolayi tekrar girin.
d. Tamam' tiklatin.

f Not: Glvenlik dolayisiyla, ekranda yalnizca yildiz isaretleri gorintdlenir.

Teknik Yetkili Operatér Parolasi

Teknik Yetkili Operator (TKO) parolasi kaybedildiyse veya unutulduysa, sistem yoneticisi parolayr Kullanici
Arayuzi sekmesinde sifirlayabilir.

1. Yonetici olarak oturum acin.
2. Yonetim 6gesini segin.

3. Sistem Ayarlari penceresinden, Kullanici Arayiizi’'ni segin.

346 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Yoneticiler igin

Teknik Yetkili Operator Parolasi icin, Varsayilana Sifirla’yi secin.
Onay iletisim kutusunda TKO parolasini sifirlamak icin Evet digmesini tiklayin.

Degisiklikleri kaydetmek ve pencereyi kapatmak icin Tamam’a tiklayin.

N oo v B

Yonetici modundan ¢ikmak igin, Cikis Yap’a tiklayin.

Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlan Sekmesi

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siiriimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siirimii 6.2.11 veya daha
yeni bir siriminde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlari sekmesi olarak degistirilmistir.
Yazdirma sunucusu siiriimiiniizii veya Fiery Sistem striimiinizii 6grenmek icin Fiery Command Is
Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler 6gelerini secin ve
ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica Fiery® Yazdirma
Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesinden su ayarlar yapilandirabilirsiniz:
¢ PredictPrint Stok Sihirbazini Kontrol Merkezi ekraninda gorintilemek veya gizlemek
e Kilavuzlu stok kurulumu

—  Kagit kalibrasyonu ve profil olusturma

—  Grup ayarlamalar (sadece Fiery® Yazdirma Sunucusu strima 4.0, FS600 veya daha yeni bir siirimde
mevcuttur)

— Hizalama profil kurulumu
- Ikincil aktanim voltaji ayarlama
— Diger islemler
o Ozel stok adi
o Ozel stok paylasimi
e Stok sihirbazi zaman asimi
e PredictPrint veritabanini cihazdan yiklemek

e Otomatik Goriintl Kalitesi Sistem Kontrolii (sadece Fiery® Yazdirma Sunucusu strimi 4.0, FS600 veya daha
yeni bir sirimde mevcuttur)

—  Otomatik Hizalama + 2. Egilim Aktarim Rulosu + Otomatik Yogunluk Homojenligi

—  Otomatik Renk Kontrolu

PredictPrint Stok Sihirbazina Erisimin Yonetilmesi

Yonetici, ana Kontrol Merkezi ekraninda PredictPrint Stok Sihirbazi digmesinin gortintdlenip
gorintilenmeyecegini secebilir. Varsayilan olarak, PredictPrint Stok Sihirbazi digmesi her zaman ana ekranda
gorintulenir. Yonetici, PredictPrint Stok Sihirbazina erisimi sinirlandirmayi secebilir. Erisim sinirlandirildiginda
ana ekranda PredictPrint Stok Sihirbazi diigmesi gériinmez.

1. Ana ekranin sag Ust kosesindeki Oturum Ag¢ diigmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.

2. Yonetim digmesini tiklayin.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 347



Yoneticiler igin

3. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesini segin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siriimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siirimii 6.2.11 veya
daha yeni bir sirimiinde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlar sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu sirimdindzi veya Fiery Sistem striminizi 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
0gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

4. Stok Sihirbazi secenedi icin PredictPrint Stok Sihirbazi simgesini ana ekranda goruntilemek veya ana
ekrandan gizlemek icin Acik/Kapali digmesini tiklayin.

Dugmenin rengi degisir ve PredictPrint Stok Sihirbazinin agik veya kapali oldugunu gosteren bir etiket
gorintilenir.

5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam digmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Kilavuzlu Stok Kurulumu

Varsayilan olarak, bir stok taradiginizda ve yuklediginizde PredictPrint Bulut Sunucusu sizi o stok icin dnerilen
kurulum islemlerine yonlendirir. Kilavuzlu stok kurulumunu tamamen devre disi birakabilirsiniz veya kilavuzlu stok
kurulumunun asagidaki bilesenlerini devre disi birakabilirsiniz:

e Kagit kalibrasyonu ve profil olusturma

e Grup ayarlamalari (sadece Fiery® Yazdirma Sunucusu sirim 4.0, FS600 veya daha yeni bir stirimde
mevcuttur)

e Hizalama profil kurulumu

o Ikincil aktanim voltaji ayarlama

e Diger islemler

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ digmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
2. Yonetim digmesini tiklayin.

3. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesini secin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siirimii 4.0, FS600'de veya Baski makinesi stirimii 6.2.11 veya
daha yeni bir siriminde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlari sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu strimiindzi veya Fiery Sistem striimiinizi 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
6gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.
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4. Secenekleri gerektigi gibi belirleyin:

e Kilavuzlu stok kurulumunun tiim bilesenlerini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin Kilavuzlu stok
kurulumu Acik/Kapali digmesini kullanin.

e Kagit kalibrasyonu ve profil ¢karma otomatik kurulumunu etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin
Kagit kalibrasyonu ve profil olusturma Acik/Kapali digmesini kullanin.

Grup ayarlamalari: Kagit kalibrasyonu ve profil olusturma altindaki bu 6zellik sadece Fiery® Yazdirma
Sunucusu 4.0, FS600'de mevcuttur. Belirli parametrelere sahip stoklar bir tekli profil kullanilmasi icin
gruplandirilir. Stok gruplandirma, Kalibrasyon ve Profil Olusturma islemlerinde kullanilan kagidi kaydeder.
Stok gruplandirma icin su secenekler mevcuttur:

e Medya Adi: Ayni medya adina sahip stoklarda profili paylasmak icin bu secenegi belirleyin. Stok
medya adi 6nceden tanimlanir, kullanic tarafindan degistirilemez.

e Kaplama: Ayni kaplama tipine sahip stoklarda profili paylasmak igin bu secenegi belirleyin. Bu,
varsayilan secenektir.

e Bireysel Stoklar: Her bir stok icin 6zel bir profil olusturmak icin bu secenegi belirleyin.

e Hizalama profil kurulumu igin bir kurulum secenegi belirleyin: Temel (bir defa kurulur), Gelismis (coklu
profil). Otomatik hizalama profil kurulumunu devre disi birakmak icin Kapali konumuna getirin.

o Ikincil aktanim voltaji otomatik ayarini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin fkincil aktarim voltaji
ayarlama Ac¢ik/Kapali digmesini kullanin.

e Diger islemler icin otomatik kurulumu etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin Diger islemler Acik/
Kapali digmesini kullanin.

5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam digmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Ozel Stok Adi

Operatoriin taranan bir stok icin 6zel bir ad girmesini sinirlandirmak icin:

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.
2. Yonetim digmesini tiklayin.

3. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesini segin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu striimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siiriimii 6.2.11 veya
daha yeni bir sirimiinde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlar sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu sirimiindzi veya Fiery Sistem striminizi 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
0gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

4. Ozel stok adi icin Agik/Kapali diigmesini kullanin.
5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.
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Ozel Stok Paylagimi

Ozel stoklarin ve bunlara ait barkodlarin sirketinizin her noktasinda paylasiimasi icin kullanilabilecek minimum 4
basamakli 6zel bir kod olusturun.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ digmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
2. Yonetim digmesini tiklayin.

3. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlar sekmesini secin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu striimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siiriimii 6.2.11 veya
daha yeni bir sirimiinde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlar sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu strimaniizi veya Fiery Sistem strimunizi 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
6gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu Gzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

4. Ozel stok paylagimini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin Ozel stok paylasimi Agik/Kapali
diigmesini kullanin. Ozel stok paylasimini etkinlestirirseniz en az dort basamakli bir paylasim kodu girin.

5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam diagmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yénetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Stok Sihirbazi Zaman Asimi

PredictPrint Stok Sihirbazini veya bir kaseti actiktan sonra bir stogu taratmazsaniz belirli bir stire sonra Stok
Sihirbazi penceresi kapanir. Varsayilan bekleme stiresi 1 dakikadir. Yonetici, Stok Sihirbazinin ekranda kalacagi
streyi degistirebilir.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ac¢ digmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
2. Yonetim digmesini tiklayin.

3. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesini secin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu striimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siiriimii 6.2.11 veya
daha yeni bir sirimiinde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlar sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu sirimdndzi veya Fiery Sistem striminizu 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
6gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirlabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

4, Stok sihirbazi zaman asimi icin bir zaman asimi secenegi belirleyin:
e 10 saniye
e 20 saniye

e 30 saniye

¢ 1 dakika
e 2 dakika
e 5 dakika

5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.
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6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

PredictPrint Veritabanini Cihazdan Yiikleme
Baski makineniz Internet’e bagli degilse stok listelerini Stok Kitapligina manuel olarak yiikleyebilirsiniz.

Bu prosedur icin veritabanini PredictPrint Bulut Sunucusundan bir USB bellek stiriiciistine kopyalamaniz gerekir.
Ayrintilar icin bkz. Bir Stok Listesi Indirme.

1. Bir veya daha fazla sayida indirilmis stok listesi iceren USB flas stirictstini baski makinesinin bir USB
baglanti noktasina takin.

2. Kontrol Merkezinden Oturum Ag¢ diigmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
3. Yonetim digmesini tiklayin.

4. Sistem Ayarlari ekranindan Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlari sekmesini segin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siriimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siirimii 6.2.11 veya
daha yeni bir striminde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlarn sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu sirimiindzi veya Fiery Sistem striminizt 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
0gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tzerinden yazdirilabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

5. Cihazdan veritabani yiikle diigmesini tiklayin.
6. Acik penceresinde Stok Kitapligina yuklenecek .xml stok listesini bularak secin.
7. Ac¢ dugmesini tiklayin.

Stok listesi dosyasinin adi PredictPrint veri tabani alanindaki Stok Sihirbazi veya PredictPrint Ayarlar
sekmesinde goruntulenir.

8.  Tamam 6gesini tiklayin. Mevcut veritabaninin tzerine yazilmasini soran bir komut géruntdlenirse Evet
didgmesini tiklayin. Veritabani dosyasini yiklemeyi iptal etmek icin Hayir digmesini tiklayin.

9. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Otomatik Gorintii Kalitesi Sistem Kontrolii

Otomatik Gortintl Kalitesi Sistem Kontroll 6zelligi sadece Fiery® Yazdirma Sunucusu strdmi 4.0, FS600'de
mevcuttur ve daha eski Fiery Yazdirma Sunucularinda olmayan 6zgiin ézelliklere sahiptir. Bir yonetici olarak,
PredictPrint Ayarlar sekmesinden asagidaki Gorlintt Kalitesi kontrollerini ayarlayabilirsiniz:

e Otomatik Hizalama + 2. Egilim Aktanim Rulosu + Otomatik Yogunluk Homojenligi: Otomatik Hizalama,
2. Egilim Aktarim Rulosu ve Otomatik Yogunluk Homojenli@i icin Goriintl Kalitesi kontrollerini PredictPrint
Ayarlari tzerinden ektinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz. Bu kontroller hakkinda ayrintili bilgi icin bkz.
Uretim Baski Makinesini Kalibre Etme.

o Otomatik Renk Kontrolii: Otomatik Renk kontroliinde yazdirma sunucusu, PredictPrint stokla baglantili
onceki kalibrasyon ve profil olusturma degerlerinin tolerans seviyesinde kalip kalmadigini degerlendirir.
Kalibrasyon, tolerans seviyesinin disindaysa ilgili stok veya ayni grupla iliskilendirilen herhangi bir stok tekrar
yuklendiginde stok veya grup yeniden kalibre edilir.

1. Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ digmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
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2. Yonetim digmesini tiklayin.

3. Sistem Ayarlari ekranindan PredictPrint Ayarlar sekmesini secin.

@ Onemli: Fiery® Yazdirma Sunucusu siriimi 4.0, FS600'de veya Baski makinesi siiriimii 6.2.11 veya
daha yeni bir sirimiinde Stok Sihirbazi sekmesi PredictPrint Ayarlar sekmesi olarak
degistirilmistir. Yazdirma sunucusu sirimdindzi veya Fiery Sistem striminizt 6grenmek icin Fiery
Command Is Istasyonu penceresinden Sunucu > Cihaz Merkezi > GENEL > Genel Bilgiler
0gelerini secin ve ardindan Fiery Sunucusu veya Fiery Sistemi 6gesine bakin. Bu bilgilere ayrica
Fiery® Yazdirma Sunucusu tizerinden yazdirlabilecek Fiery yapilandirma sayfasindan da ulasilabilir.

4. Otomatik Gorlntl Kalitesi Sistem Kontroll icin su ayarlan etkinlestirin veya devre digi birakin:

e Otomatik Hizalama + 2. Egilim Aktarim Rulosu + Otomatik Yogunluk Homojenligi icin Gorintd Kalitesi
kontrollerini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin Agik/Kapali digmesini kullanin.

e Otomatik Renk Kontroll islevini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin Acik/Kapali digmesini
kullanin.

@ Onemli: Yukaridaki gériintii kalitesi kontrolleri, Yonetim sekmesinden etkinlestirilirse bu ézellige ana
Merkezi Kontrol ekranindan erisebilirsiniz. Gérinti Kalitesi Sistem Kontrolii Yirit islemini
uygulamak icin PredictPrint Stok Sihirbaziyla kaydedilmis bir stok iceren bir kaseti sag tiklayin. Daha
fazla bilgi icin, bkz. Uretim Baski Makinesini Kalibre Etme.

j’ Not: Gorlintu Kalitesi Sistem Denetimi, Fiery'nin Sifir Dokunusla Yeniden KalibrasyonZero Touch
Recalibration is akisiyla programlanabilir. Daha fazla bilgi igin bkz. Fiery® Yazici Sunucusu Kullanici
Kilavuzu.

5. Degisiklikleri kaydetmek ve Sistem Ayarlari ekranini kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Sistem Sekmesi Secenekleri

Asagidakiler icin fabrika varsayilan ayarlarini degistirmek igin Sistem sekmesini kullanin:
e Isitici Performans Onceligi

e Kagit Tird Modu

o Asetat Uretkenligi

o Kabartmal Kagit Uretkenligi

e Yerlestirici Uretkenligi

e Dusuk Gug Tiketimli Bekleme

e GUc¢ Tasarrufu Baslangig bekleme sureleri ve Cikis modlari

e NVM Okuma/Yazma ayarlari

e Yalnizca Stok Adina Goére Kullanim

e Bir Hata veya Duraklatmadan sonra Otomatik Devam davranisi

e Otomatik Cikis Zaman Dilimleri
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e Ses ayarlarina erisim

e Tarih ve Saat ayarlari

Uretkenlik Modlari

Asetat veya kabartmali kagit yazdirirken bu ayar, yazdirma hizina éncelik vermenizi veya goriinti kalitesine
daha fazla odaklanmanizi saglar. Onceligi iiretkenlige veya goriinti kalitesine ayarlayin.

Asetat Uretkenligi

Asetatlar yazdinlirken Uretkenlik ayar, Uretim Baski Makinesine zamandan tasarruf etmesi icin daha az
sayida isitici ve gorlintu kalitesi ayari yapmasi komutunu verir.

Kabartmali Kagit Uretkenligi

Kabartmali kagitlar yazdirilirken Uretkenlik ayari, Uretim Baski Makinesine zamandan tasarruf etmesi icin
daha az sayida isitici ve goriintl kalitesi ayar yapmasi komutunu verir.

Isitici Performans Onceligi

Isiticidaki kagit aktarim hizini degistirerek kagidin tzerindeki tonerin gorinti kalitesini ayarlamak igin bu
ayari kullanin. Birgok stok icin Normal ayar kullanin. Agir dokulu veya keten stoklar icin Dustk ayarini
kullanin. Ayrica, daha yuksek bir parlaklik seviyesi elde etmek icin Dustk degerini kullanin.

Uretkenlik Modu Seceneklerinin Secilmesi
1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
Yoénetim digmesini secin.

Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.

&wN

Isitici Performans Onceligi, Kagit Tiiri Modu, Asetat Uretkenligi, Kabartma Kagit Uretkenligi ve Yerlestirici
Verimliligi gibi istenen Verimlilik Modu ayarlarini segin.

5. Sistem penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam’i segin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin, Cikis Yap digmesine tiklayin.

Diisiik Gig Tiiketimli Bekleme

Bu ayar, ENERGY STAR gereksinimlerinin karsilanmasi igin, baski makinesi bekleme modundayken gug tiketimini
azaltmaniza yardimci olur.

e Etkin (ENERGY STAR gereksinimlerini karsilar): Bu ayar, Uretim ve yazici kurulumu sirasinda varsayilan
olarak secilir. ENERGY STAR gereksinimlerinin kasrilanmasi icin gerekli ayar temsil eder.

 Devre Disi: Bu ayar, baski makinesinin Ilk Baski Cikis Stiresini (FPOT) optimize ederek Bekleme modundaki
gui¢ tuketiminde bir miktar artisa neden olur.

Enerji Tasarrufu

Bu &zelligi, Uretim Baski Makinesi ve Kontrol Merkezi'nin diistik gtic kullanimi moduna girmesi icin gececek
streyi ayarlamak icin kullanin. Zamanlayicilar, tim yazdirma isleri tamamlandiktan ve is kuyrugundaki tim isler
bittikten sonra etkinlesir.

Gli¢ Tasarrufu 6zelligi asagidaki seceneklerden olusur:
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e Glc Tasarrufuna Girme
—  Sistem PC'si ve Yazdirma Motoru
—  Yalnizca Yazdirma Motoru
e Guc Tasarrufundan Cikma
—  Otomatik olarak
—  Manuel olarak

Uretim Baski Makinesi ve/veya kullanici arayizii, yazdirma sunucusundan Uretim Baski Makinesine bir yazdirma
isi gonderildiginde ya da Kontrol Merkezi etkinlestirildiginde Guc Tasarrufu modundan ¢ikar. Gic Tasarrufu
modundan manuel olarak ¢ikmak icin Kontrol Merkezindeki herhangi bir digmeye basin.

Sistem PC'si ve Yazdirma Motoru

Bu modda yazici tim dahili alt sistemleri, besleyiciyi ve sonlandirici moddillerini kapatarak Gii¢ Tasarrufu
moduna girer ve ardindan Kontrol Merkezi, Gi¢ Tasarrufu moduna girer. Gl¢ Tasarrufu modundan ¢ikmak icin
yazici sunucusundan Uretim Baski Makinesine bir is gonderin veya Kontrol Merkezi klavyesindeki herhangi bir
tusa basin.

Manuel secenegi ayarlanmissa Gii¢ Tasarrufu modundan ¢ikmak igin asagidaki Gig Tasarrufundan Cik

bolimine bakin.

Yalnizca Yazdirma Motoru

Bu modda sadece Kontrol Merkezine beslenen giic acik kalir. Yazicinin geri kalani uyku moduna girer. Uretim
Baski Makinesini kullanmak icin Kontrol Merkezindeki Gii¢ Tasarrufu simgesini secin. Gii¢ Tasarrufu modunun
iptal edildigini belirtmek icin Gl Tasarrufu digmesi séner.

Gii¢ Tasarrufundan Cikma

Sistem sekmesinden su iki secenekten birini secin:

e Otomatik olarak: Fare, klavye, PC glic anahtari ya da yazdirma motoru glic anahtar etkinlestirildiginde
sistemin otomatik olarak Gii¢ Tasarrufu modundan ¢ikmasini istiyorsaniz bu secenedi secin.

e Manuel olarak: Sistemin PC’de Glig Tasarrufu modundan sadece Kontrol Merkezi klavyesindeki bir tusu
basildiginda ¢ikmasini istiyorsaniz bu secenegi secin. Yazicida Gug Tasarrufu modundan ¢ikmak icin
sunlardan birini yapin:

— Sistem menistnden Gii¢ Tasarrufu > Sadece Yazici Motorundan Cik 6gelerini secin.

— Yaziaya glc beslemek icin giic digmesini ayni sekilde kullanin.

j’ Not: Gu¢ Tasarrufu modundan manuel olarak ¢cikmak icin, Kontrol Merkezi’ndeki Gli¢ digmesine basin ve
‘ birakin.

Guc Tasarrufu Seceneklerini Ayarlama
1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.

2. Yonetim digmesini secin.
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Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.

Uretim Baski Makinesi icin etkin olmasini istemediginiz glic tasarrufu seceneklerinin isaretlerini kaldirin.
Sistem varsayilani Yalnizca Yazdirma Motoru icin etkinlestirilir ve isaretlenir.

Guc tasarrufu ozelliklerinin her birinin zamanini degistirmek icin arti (+) veya eksi (-) digmelerini kullanin:
e Sistem PC'si ve Yazdirma Motoru

¢ Yalnizca Yazdirma Motoru
Kullanilabilir aralik 1 ila 240 dakikadir.

f Not: Sistem varsayilan zamani Sistem PC'si ve Yazdirma Motoru ve Yalnizca Yazdirma Motoru igin 60

dakikadir.

Gii¢ Tasarrufundan Cik secenedi icin Otomatik veya Manuel opsiyonlarindan birini secin.

Otomatik secenegini secerseniz, hem yazdirma motoru hem de Kontrol Merkezi, Glg Tasarrufu modundadir.
Fareyi hareket ettirmek veya klavyeye dokunmak Kontrol Merkezi'ni ve yazdirma motorunu uyandirir.
Manuel'i secerseniz, yalnizca Kontrol Merkezi uyanir. Yazdirma motorunu uyandirmak icin Sistem menisind
kullanmaniz gerekir.

Degisiklikleri kaydetmek icin Tamam’a tiklayin sonra Sistem Ayarlari penceresini kapatin.

Yonetici modundan ¢ikmak icin Cikis Yap’a tiklayin.

NVM Okuma/Yazma

Cogu kosulda, bu 6zellik yalnizca Xerox Hizmet Temsilcileri tarafindan belirli sistem ayarlarini degistirmek icin
kullanilir.

Xerox Hizmet Temsilcinize danismadan 6nce bu ekrana herhangi bir sayi girmeyiniz. Bu ekrana sayilarin girilmesi
sistem ayarlarini degistirebilir, bu da sistemin dogru ayarlarini yiklemek icin servisin caginlmasina neden
olabilir..

NVM Okuma/Yazma Ozelligini Kullanma

1.

v W N

Kontrol Merkezi’ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.

Yoénetim digmesini secin.

Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.

NVM Okuma/Yazma digmesine tiklayin.

Uygun alti haneli Seri Baglanti Numarasi‘ni girin.

a. Seri Numarayi girin ve Baglanti alaninda ilerlemek icin Sekme’yi secin.

b. Baglanti numarasini girin. Mevcut deger gorindr.

c.  Yeni Deger sekmesine gidin ve bir 6zelligi degistirmek icin yeni degeri girin.
NVM Okuma/Yazma penceresi girilen dederi Gegerli Deger olarak gorintdiler.

Kaydetmek ve yeni ayarlarinizi kapatmak icin Kapat'i segin.

Yonetici modundan ¢ikmak igin Cikis Yap'a tiklayin.
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8. Yazdirma isinizi ¢alistirin.

@ Onemli: Yazdirma isinizi calistirdiktan sonra, NVM ézelligini kapatin; bu, Uretim Baski Makinesinin
maksimum verimlilikte calismasini saglayacak ve kagit sikismalarini dnleyecektir.

Yalnizca Ada Gore Stok

Bu secenek isaretlendiginde, Uretim Baski Makinesi, stok tiirli, boyut, agirlik ve diger ortam éznitelikleri yerine
yalnizca Stok Adini kullanarak bir yazdirma isi igin ylklenen stoklari secer. Bu secenek, bir isi 6zelliklerle
eslestirerek otomatik stok secimini kapatir ve stogun adiyla secmenizi gerektirir. Bu islev, pahali veya 6zel
stoklarin istenmeden kullanilmasinin 6nlenmesinde faydalidir.

Bu secenek isaretli degilse, stoklar baski sunucusundan veya bir baski striicisinden agirlik gibi nitelikleri
eslestirerek secilir. Ayrica stok adlar da incelenir, ancak tek baslarina kullanilmazlar.

Ariza Giderildikten Sonra Otomatik Sturdirme

Aniza Giderildikten Sonra Otomatik Strdiirme 6zelligini bir anzayi sildikten sonra isin otomatik olarak ne kadar
streyle devam ettirilecegini ayarlamak icin kullanin.

j’ Not: Bir duraklatma veya hata sonrasinda otomatik olarak devam etmek icin stireyi minimum 1 saniyeye
ayarlayin.

1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
Yonetim digmesini secin.
Sistem Ayarlar penceresinden, Sistem sekmesini secin.

Arniza Giderildikten Sonra Otomatik Siirdiirme onay kutusuna tiklayn.

vi B wWN

Uretim Baski Makinesi devam etmeden énceki stireyi dakika veya saniye olarak ayarlamak icin arti (+) veya
eksi (-) dugmelerini kullanin.

Dakika araligi 0-60 ve saniye araligi 0-59 arasindadir. En az bir saniye secin. Sistem varsayilan suresi bir
dakikadr.

6. Sistem Ayarlari penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.

7. Yonetici modundan ¢ikmak icin, Cikis Yap diigmesine tiklayin.

Duraklamadan Sonra Otomatik Siirdiirme

Kontrol Merkezi penceresindeki Yazdirmay Duraklat digmesini tiklattiktan sonra bir isin otomatik olarak ne
kadar streyle devam ettirilecegini ayarlamak icin Duraklamadan Sonra Otomatik Strdiirme ozelligini kullanin.

j’ Not: Bir duraklatma veya hata sonrasinda otomatik olarak devam etmek icin stireyi minimum 1 saniyeye
ayarlayin.

1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
2. Yonetim digmesini secin.

3. Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.
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4. Duraklamadan Sonra Otomatik Siirdiirme secenedi icin, Uretim Baski Makinesi devam etmeden dnceki
streyi dakika veya saniye cinsinden ayarlamak igin arti (+) veya eksi (-) digmelerini kullanin
Dakika araligi 0-60 ve saniye araligi 0-59 arasindadir. En az bir saniye sectiginizden emin olun. Sistem
varsayilan suresi bir dakikadir.

5. Sistem Ayarlari penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan cikmak icin, Cikis Yap digmesine tiklayin.

Otomatik Oturum Kapatma

Ayarlanan siire sonunda herhangi bir yénetici islevinden herhangi bir islem yapilmazsa, Uretim Baski
Makinesinin otomatik olarak yazdirma moduna dénmesi icin Otomatik Kapatma ézelligini kullanin.

1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
Yoénetim digmesini secin.

Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.

&N

Ozelligi etkinlestirmek icin, Otomatik Kapatma onay kutusunu tiklayin, ardindan gecikme siiresini 1 ila 60
dakika arasinda ayarlamak icin arti (+) veya eksi (-) digmelerini kullanin.

5. Sistem Ayarlari penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.

6. Yonetici modundan ¢ikmak icin, Cikis Yap’a tiklayin.

Uyan Sesi Ayarlar

Tkaz Sesi Ayarlan secenegi, Uretim Baski Makinesi arizali oldugunda, kagit kaseti bos oldugunda veya sarf
malzemesi az oldugunda bir ikaz sesi duyulup duyulmayacagini segmenizi saglar.

j’ Not: Bu ayarlar, Kontrol Merkezi PC’sindeki bildirim seslerini kontrol etmez. PC'yi sessiz konuma getirmek
veya ses dizeyini degistirmek icin PC’deki ses diizeyi kontrolini kullanin.

1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
2. Yonetim dugmesini secin.

3. Sistem Ayarlar penceresinden Sistem > Ikaz Sesi Ayarlari secimlerini yapin.
Tkaz Sesi Ayarlar penceresi gériinir. Uretim Baski Makinesi kosullari icin bir ses diizeyi belirleyebilirsiniz: Sarf
Malzemesi Az, Kagit Kaseti Neredeyse Dolu, Atik Kabi Neredeyse Dolu, Kagit Kaseti Bos ve Diger
Durdurmalar.

f Not: Diger Durdurmalar Ses Diizeyi kategorisi, cogu sikisma kapatma hatalarini icerir.

Her kategorinin Ses Diizeyi menusinden uygun ayari secin: Yiiksek Ses, Orta, Az, veya Kapali.

4

5. Frekans menustinden, ya Sinirli Siireli ya da Kullanici Eylemine Kadar secenegini segin.

6. Sistem Ayarlari penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam dugmesini tiklayin.
7

Yonetici modundan gikmak igin, Cikis Yap’a tiklayin.

Tarih ve Saat Ayarlarn

Bu &zelligi sistem tarihi ve saatini belirlemek icin kullanin. Tarih ve saat hem Ykli Yaziim hem de Hata Gunlagu
ekranlarindaki Makine Ayrintilari ekraninda gortntdlenir.
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10.

Kontrol Merkezinde Oturum Ag¢ diigmesini tiklayin ve Yonetici olarak oturum agin.
Yoénetim digmesini tiklayin.

Sistem Ayarlari penceresinden, Sistem sekmesini secin.

Ay, glin ve yili girmek icin arti (+) ve eksi (-) simgelerini kullanin.

Kullanmak istediginiz Tarih Bicimini secin.

Giincel saati saat ve dakika olarak ayarlamak icin arti (+) ve eksi (-) simgelerini kullanin ve ardindan AM
veya PM secimini yapin.

Kullanmak istediginiz Saat Bicimini segin.
Saati ve dakikayr ayarlamak icin yukari ve asagi ok simgelerini kullanin.
Degisikliklerinizi kaydetmek ve pencereyi kapatmak icin Tamam diugmesini tiklayin.

Yonetici modundan ¢ikmak igin Kullanici: Yonetici ve ardindan Oturumu Kapat 6gelerini tiklayin.

Otomatik Kaset Degistirme Secenegi

Otomatik Kaset Degistirme &zelligini kullandiginizda, Uretim Baski Makinesi stoku kasetlerinden otomatik olarak
ve on ayarli bir sirada besler. Otomatik Kaset Degistirme yontemini, baski makinesinin GUretkenligi korumak ve
yazdirma sirasinda islemin durdurulup yeniden stok ytklenmesi gerekliligini ortadan kaldirmak icin kullanin.

Otomatik Kaset Degistirme secenegini kullanmak icin iki yol vardir:

 On ayarli varsayilan kagit kaseti ayarlarini kullanin

e Kendi kagit kaseti ayarlarinizi tanimlayin
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1. Stok secimleri olusturmak ve bunlari belirli kasetlere atamak igin PredictPrint Stok Kitapligi veya Stok
Kitapligini Yonet sekmesini secin.

j’ Not: PredictPrint Stok Kitapligi secenegi veya Stok Kitapligini Yonet secenegi kullanici arayiiziinde
gorintdlenir. Gortuntllenen secenek, baski makinesine kurulu olan yazilim strimine baglidir.

2. Kaset Secenekleri ekraninda, kagit kasetlerinin sirasini belirtin. Secimlerinizi calistirdiginiz is turlerine gore
degisebilir. Asagidaki seceneklerden birini segin:

o Oncelik 1 - Bir kasette kagit bittiginde, Uretim Baski Makinesi, dogru stoku bulup yazdirmaya devam
etmek icin, digerlerini denetlemeden 6nce 1. Oncelikli Kaseti otomatik olarak denetler.

 Kansik sirada isaretle - Uretim Baski Makinesine, sirali dinmda olan gerekli stoku iceren sonraki yiiksek
oncelikli kaseti bulmasi talimatini verir.

f Not: Bir stok isi calistirma gereksinimlerini karsilamayan bir kasete atandiysa, PCUI gerekli kagit
stokunu yiklemek icin bir mesaj gorintler. Yazdirma dogru stok yiiklendikten sonra baslayacaktir.

¢ Manuel Kaset Degistirme: Bu secenek, Otomatik Kaset Degistirme disinda baski alinirken operatoriin
daha fazla midahale etmesini gerektirir.

Bir is yazdirilirken kasetin degistirilmesini saglamak icin Manuel Kaset Degistirme 6desini Etkin konuma
ayarlayin.

Manuel Kaset Degistirme etkinlestirildiginde Kaset Durumu alanindaki bir ok digmesi, besleme islemini,
ayni medyanin yiklendigi baska bir kasete degistirmenizi saglar.

Manuel Kaset Degistirme devre disi birakildiginda énceden ayarlanan Otomatik Kaset Degistirme
secenedi etkin hale gelir.

 Gecici icin Dahil Etme: Bu secenek, sisteme, diger kasetler bosaldiktan sonra belirli bir kasetten
otomatik olarak se¢im ve besleme yapmama talimat verir.

j’ Not: Bu ozellik, yalnizca segmek icin ikiden fazla kaset varsa ise yarar. Kaset 1 ve 2 kullanilabilir tek
kasetlerse, bu 6zellik kullanilamaz.

Kaset Besleme Secenekleri Belirleme

Kontrol Merkezinde kullanilabilir kagit kasetlerini gorlintileyin ve is icin uygun kagit stoklarini bir kasete atayin.
Kaset besleme seceneklerini, Uretim Baski Makinesinin stoku nasil besleyecegini ve yazdirma sirasinda kasetleri
nasil otomatik olarak degistirecegini gostermek icin ayarlayabilirsiniz.

j’ Not: Uretim Baski Makinesindeki tiim kasetlerde kasetteki kagidin azaldigini ya da bittigini algilayan
sensOrler vardir. Kaset Secenekleri ekranin kagit kaseti durumunu almak icin bir bildirim ayarlayabilirsiniz.
Kaset kagit seviyesini, Neredeyse Bos ya da Bos olarak secin.

j’ Not: Fiery® Yazdirma Sunucusu 4.0, Fiery Sistem strimi FS600'U icermektedir ve eski Fiery® Yazdirma
Sunucularinda bulunmayan benzersiz 6zellikler barindirmaktadir. Fiery® Yazdirma Sunucusu srim 4.0,
FS600 veya daha yeni bir sirimunde kasete yiiklenen stok, PredictPrint Stok Sihirbazi kullanilarak
kaydedilirse kaseti sag tiklayarak Goériinti Kalitesi Sistem Denetimi Yiiriit islevini uygulayabilirsiniz. Bu
islevi etkinlestirmek icin bkz. Otomatik Gortintl Kalitesi Sistem Kontrold.

Otomatik Kaset Degistirme yontemini secerseniz, Baski Makinesi stoku 6n ayarli bir sirada besler. Bu yontem
uretkenligi artinr ve yazdirma sirasinda islemin durdurulup yeniden stok ytklenmesi gerekliligini ortadan kaldirir.
Asagidaki kagit kaseti secenekleri igin varsayilan ayarlari segin:
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Kontrol Merkezinden Oturum A¢ dugmesini tiklayin ve ardindan Yonetici olarak oturum agin.
Yonetim penceresinden Kaset Sec¢enekleri ekranini segin.

Kagit Kasetlerini sirasini belirleyin.

Bir Kagit Kaseti Besleme secenegini belirleyin:

e Otomatik Kaset Degistirme (varsayilan) - Uretim Baski Makinesine kasetleri belirli bir sirada otomatik
degistirme talimati verir. Otomatik Kaset Degistirme, baski makinesinin tretkenligi korur ve yazdirma
sirasinda islemin durdurulup yeniden stok yiiklenmesi gerekliligini ortadan kaldirir. Secenekler sunlardir:

e Her zaman 6ncelik 1'den kontrol et: Bir kasetin kagidi bittiginde, Uretim Baski Makinesi, dogru
stoku bulup yazdirmaya devam etmek icin, diger kullanilabilir kasetleri denetlemeden dnce 1.
Oncelikli Kaset olarak listelenen kaseti otomatik olarak denetler.

 Sabit bir sirada kontrol et: Bu secenek, Uretim Baski Makinesine sonraki yiiksek éncelikli kaseti
denetlemesi talimatini verir. Ornegin, kagit kaset 2'den besleniyorsa ve bittiyse, Uretim Baski
Makinesi dncelik listesinde yer alan sonraki kaseti denetler. Uretim Baski Makinesi, ayni stok
gerekliliklerine sahip bir kaset buluncaya kadar belirli siradaki 6ncelik listesinde bulunan kasetleri
kontrol etmeye devam eder.

j’ Not: Ayni stok gerekliliklerine sahip bir kaset bulunamazsa, Uretim Baski Makinesi gerekli kagidin

ylklenmesi icin bir mesaj gorintdler.
e Manuel Kaset Degistirme - Bu secenek daha fazla kullanici etkilesimi gerektirir. Secenek sunlari icerir:

e Etkinlestir: Bu secenek sistemin ilgili kagit parametrelerine (boyut, agirlik vb.) sahip bir kaseti
bulmak icin mevcut kasetleri otomatik olarak kontrol etmesi yerine belirli bir kaset secmesini saglar.
Gecgerli kasette kagit bittiginde ya da bitmeye yakin oldugunda, PC araytizi bir mesqj
goruntileyerek mevcut hangi kasetin sonraki kagit besleme kaynagi olacagini sorar ya da isin iptal
edilmesini ister.

Devre Disi Birak: Bu secenek, Otomatik Kaset Degistirme ve Otomatik Kaset Degistirme Yontemi
icin yapilan secimler uyarinca, varsayilan kaset degistirme yonteminde geri doner.

e Gecici Olarak Dahil Etme - Bu stitunda bir onay kutusu secilmesi, diger kasetler bosaldiktan sonra
sistemin otomatik olarak bu kasetten kagit secip beslemedigi anlamina gelir.

j’ Not: Bu 6zellik, yalnizca ikiden fazla kaset varsa ise yarar. Kaset 1 ve 2 kullanilabilir tek kasetlerse, Uretim

Baski Makinesi bu ¢zelligi yoksayar.

5. Yazdirma isi icin uygun Kaset Ozellikleri 6gesini secin. Herhangi bir degisiklik yapilmamissa Kaset Ozellikleri

6.
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penceresinin otomatik olarak kapatilip kapatiimayacagini belirtir:

e Zaman Asimini Etkinlestir 63esini secin. Onceden belirlenen siireye ulasildiginda pencere otomatik
olarak kapatilir. 1-240 dakika arasinda bir zaman asimi siresi secin.

Otomatik Kaset Degistirme 6gesini secerseniz her kaset icin varsayilan Kaset Onceligi seviyelerini ayarlayin:
a. Kaset Onceligi listesindeki en yiiksek dnceligi secin.
b. Kaseti Oncelik listesindeki kasetlerin en (istiine almak icin yukari oku tiklatin.

c. Isicin gereken her bir kaseti secmek ve konumlandirmak icin adim a ve b'yi tekrarlayin.
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¢/ Not: Her bir kagit kaseti ayni kagit boyutuna ve agirigina sahipse Uretim Baski Makinesi, Oncelik 1'e
ayarlanan kasetten kagit beslenir. Uretim Baski Makinesi, stok beslediginde ve kasetleri otomatik olarak
degistirdiginde kasetler su sirada beslenir: Kaset 1, A1-1, 2, A1-2, A2-1 ve bu sekilde devam eder.

7. Sistem Ayarlan penceresinde degisikliklerinizi kaydetmek ve kapatmak icin Tamam 6gesini segin.

8. Yonetici modundan ¢ikmak icin Cikis Yap digmesini tiklayin.

Cikti Cihazlari Sekmesi

Bu sekme, yalnizca Yiiksek Kapasiteli Istifleyici veya Perfect Binder gibi belirli sonlandirma cihazlar takildiginda
kullanilabilir.

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Ayarlari

Asagidakiler de dahil olmak iizere, belirli Yiiksek Kapasiteli Istifleyici cikis ayarlarini yapmak icin Cikis Cihazlars
ozelligini kullanin:

 Otomatik Cikti Degistirme: Bu secenek, isler yazdirilirken veya Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'deki Bosalt
diigmesine bastiginizda cikti hedefinin tam Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'den ikinci bir Yiiksek Kapasiteli
Istifleyici’ye otomatik olarak gecisine izin verip vermeyecegini ayarlar.

— Devre Disi Birak: Bu secenek, Otomatik Kaset Degistirme ve Otomatik Kaset Degistirme Yontemi igin
yapilan secimler uyarinca, varsayilan kaset degistirme yonteminde geri doner.

—  Devre Disi Birak: Bu, varsayilan ayardir. Bir yazdirma isi sirasinda bir Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'den
baska bir Yiiksek Kapasiteli Istifleyici’ye otomatik gecis yapmak istemiyorsaniz, bu secenegi secin.

j’ Not: Otomatik Cikti Degistirme ve Otomatik Cikti Degistirme Onceligi secenekleri, sadece Uretim
Baski Makinesine bagli birden fazla Yiiksek Kapasiteli Istifleyici varsa kullanilabilir.

o Otomatik Cikti Degistirme Onceligi: Ekli tiim Yiiksek Kapasiteli Istifleyici icin éncelik sirasini belirleyin.
e Bosaltim Zamanlamasi: Bu secenek, Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Bosaltma diigmesinin nasil calistigi ayarlar.

—  Ayar siminnda kaldir: Bu secenegin secilmesi, Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin, Bosalt diigmesine
bastiginizda takimin sonunda ¢iktiyi ilettikten sonra durmasina neden olur.

—  Hemen kaldir: Bu secenegin secilmesi, Yiiksek Kapasiteli Istifleyicinin, Bosalt digmesine bastiginizda
planlanan kagidin gonderilmesinden sonra aniden durmasina neden olur. Bu, bir is takiminin ortasinda
olusabilir ve iletilen son takim tamamlanmamis olabilir.

f Not: Uretim Baski Makinesine bagli birden fazla Yiiksek Kapasiteli Istifleyici varsa, burada secilen
secenek hepsi igin gecerlidir.

Goriinti Kalitesi Sekmesi

Bu ozellik, yoneticilerin, yazdinlan ¢iktida maksimum gortinta kalitesini elde etmesi icin varsayilan ayari
se¢mesini saglar.

Goruntl Kalitesi 6zelligi sunlardan olusur:

o Kagit Turlerinin Degistirme Onceligi: Iki secenekten birini secin:
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- Goériintii Kalitesi: Bu secim, ciktida mimkiin olan en iyi gériinti kalitesini saglar. Ancak, Uretim Baski

Makinesi, kagit turleri her degistiginde gortintd kalitesini ayarlamak icin duraklar. Bu degisimler
neticesinde Uretim Baski Makinesi daha diisiik bir baski devrinde calisir ve bu da iretkenligi azaltr.

- Uretkenlik: Bu secim, Uretim Baski Makinesinin Gériintii Kalitesi ayarindan daha yiiksek bir devirde
calismasini saglar. Uretkenlik ayarinin kullanilmasi, Uretim Baski Makinesi, kadit tiirlerini degistirdiginde
sadece Uretkenlikte kiiclk bir azalmaya neden olur.

j’ Not: Her iki ayar icin Uretkenlik distsd, isteki kagit ttrd digmelerinin sayisina paraleldir. Her bir kagit
tlrt anahtan, Gretkenlikte bir miktar kayba neden olur. Ornegin, her iki sayfada bir defa kagit
tdrlerini degistiren bir is en yiksek Uretkenlik kaybina neden olurken, kagit turlerini sadece bir defa
degistiren bir is cok daha ylksek bir tretkenlik verimi sunar.

e Isitict Bandi Yenilemesi: Ayrintilar icin bkz. Isitici Yenileme Modu.

e GUmUs, Altin, Beyaz ve Floresan Pembesi Baski: Bu secenek Gums, Altin, Beyaz ve Floresan Pembesi 6zel
kuru murekkepleri ile baski yaparken toner yapismasini artirmak icin Yiiksek Isitici Sicakligr kullanir. Yiksek
isitict sicakligini sadece toner yapisma sorunlariyla karsilastiginizda kullanin. Bu ayarin bazi ortamlarda ¢ok
az parlaklik artisi sagladigini unutmayin.

o Kayit Kontrol Ayarlari: Bu secenedi, yazdirilan ¢iktida renkten renge gibi goriinti kalitesi sorunlari ve ana
kenar, taraf kenari kayit sorunlari olustugunda calistirin. Bu secenegin calistinlmasi servis cagrilmadan kayit
sorunlarini giderebilir. Kurulumu baslatmak icin Renk Modu’'nu veya kullandiginiz tonerleri secin sonra Kayit
Kontrol Kaydini Baslat’a tiklayin.

Isitici Yenileme Modu

Sistem, yazdirilan ¢iktida gérinti kalitesi kusurlaryla karsilasiyorsa bir isitici bandi yenilemesi ¢calistirmak icin
Isitici Bandi Yenileme segenegini kullanin. Bu kusurlar, gizikler, lekeler, cizgiler ya da bant lekeleri olabilir.
Yenileme secenedi isitici yenileme rulosunu isitici bandina baglar ve ¢iktinin ana kenarinda ya da taraf
kenarinda olusmus olabilecek tim cizilmeleri parlatir.

Etkinlestiginde, yenileme modu 10.000 baskida bir gerceklesir ve yaklasik 60 dakika stirer. Bu yenileme modu
baski beklerken, yazdirma yapmadiginda gerceklesir.

j’ Not: Bir is, yenileme modu calisirken génderilmisse, yenileme modu durur ve gonderilen is yazdirilir.
Yazdirma isi tamamlandiktan sonra yenileme modu tekrar devam etmez. Baska bir yenileme modu
sonraki 10.000 baski sayisina ulasildiginda olusur.

Sistemi belirli araliklarda otomatik isitici kemeri yenilemesini baslatacak sekilde ayarlamak icin:

e Otomatik Yenileme'yi Etkinlestirin Otomatik yenilemelerin etkinlestirilmesi, sisteme bir yazici bekleniyor
islemi sirasinda bir isitic bandi yenilemesi calistirmasi talimatini verir.

¢ Yenileme Siiresi: Yenileme siresi 1-999 dakika arasinda ayarlanabilir.

Manuel Yenilemeyi Baslat: Bu secenek, planlanan bir zaman yerine ihtiya¢ duyuldugunda manuel isitici
yenilemesini ayarlamanizi saglar. Programlanmis, planli bir yenileme sireniz olabilir ve ayrica herhangi bir
zaman manuel yenileme islemi gerceklestirebilirsiniz.

Varsayilan stre 60 dakikadir. 60 dakikalik bir yenileme modu tamamlandiginda ana kenar ya da taraf kenar
kusurlar hala olusuyorsa, bu kusurlar gidermek icin yenileme siresi daha uzun bir zamana degistirilebilir.

362 Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri



Yoneticiler igin

Tam Genislik Dizilimi Sekmesi
Tam Genislik Dizilimi sekmesinde, bu kalite ayarlarini calistirabilirsiniz:

o Otomatik Yogunluk Tekdiizeligi Ayari: Sayfa boyunca toner yogunlugundaki diizgunligi ayarlar. Capraz
islem yoni (icten disa) ve islem yonu icin bir kez calistirin.

e Yogunlugu Varsayilan’'a Geri Déndiir: Bu diigme, Yogunluk Homojenligi icin Uretim Baski Makinesi

ayarlarini fabrika ayarlarina déndirdr. Sadece Dolum Korotronlar degistiginde veya Xerox temsilcisi
tarafindan soylendiginde kullanin.

e Otomatik Bantlama Algi Tanilama: Bu secenek kullanilmiyor ve sadece Xerox temsilcisi erisim saglayabilir.
e Otomatik Cizgi Algi Tanilama: Bu secenek kullanilmiyor ve sadece Xerox temsilcisi erisim saglayabilir.

Daha fazla bilgi icin, bkz. Uretim Baski Makinesini Kalibre Etme.

Xerox® Iridesse® Uretim Baski Makinesi Kullanici Belgeleri 363



Yoneticiler igin

Bakim Sekmesi

Bakim diigmesine tiklamak, Uretim Baski Makinesi icindeki belirli bilesenleri temizlemek icin secenekleri goste-
ren bir pencere acar. Bakim ekrani iki bélime aynlmistir: Dolum Korotronu Temizligi ve Kuru Murekkep Temizligi

Bakim temizleme secenekleri asagida listelenmistir:

Dolum Korotronu Temizligi

Dolum korotronlarindan birini ya da timana temizlemenizi saglar. Bant lekesi ya da beneklenme gibi gorin-
tu kalitesi sorunlariniz varsa bu temizleme yordamini calistirabilirsiniz.

Kuru Mirekkep Temizleme

Kuru murekkep/toner kartus sistemlerinden birini ya da timunu temizlemenizi saglar. Ciktilarda beyaz veya
siyah noktalar veya lekeler gibi goriinti kalitesi sorunlariniz varsa, bu temizleme yordamini calistirmak isteye-
bilirsiniz. Bu noktalar veya lekeler, tambura yapismis kuru murekkepten/tonerden kaynaklanir.

SARJ KOROTRONLARINI TEMIZLEME

Dolum korotronlarindan birini ya da timdna temizlemek icin asagidaki adimlari gergeklestirin.
1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.

Bakim digmesine tiklayin.

Temizlenmesi gereken korotronlari segin.

Temizlige Basla'ya tiklayin.
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Temizleme tamamlandiginda, cikmak icin Kapat'a tiklayin.

KURU MUREKKEP/TONER TEMIZLEME

Asagidaki temizleme proseduirti, yuvada cok uzun siire kalmis (yiiksek toner yasina sahip) tonerin atilmasini
saglar. Yiksek toner yasi, distik yogunluk kosullarina ve ilk ve ikinci aktarimda zorluga neden olabilir.

Kuru murekkep/toner kartus dagiticilarinin birini ya da tumunu temizlemek icin asagidaki adimlari gerceklestirin.

f Not: Temizleme yordami gerceklestirmeden 6nce, bir kag deneme yazdirma islemi gerceklestirin.
Temizlemeyi Baslat digmesini tiklattiktan sonra, sistem otomatik olarak bir test baskisi olusturur.
Temizleme surecinden 6nce deneme yazdirmalari yaparak, ciktilarin temizlik 6ncesinde ve sonrasindaki
goruntu kalitelerini karsilastirabilirsiniz.

1. Kontrol Merkezi’'ndeki Giris Yap'a tiklayin ve Yonetici olarak giris yapin.
Bakim diigmesine tiklayin.

Temizlenecek kuru mirekkep/tonerlerin yanindaki onay kutusunu secin.
Temizleme islemini baslatmak icin Temizlige Basla digmesine tiklayin.

Uygun kagit kasetini veya besleme yoniini secin: Uzun Kenar Besleme veya Kisa Kenar Besleme.
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Baslamak icin Baslat digmesine tiklayin.

Bu islem tamamlandiginda ekranda Temizleme tamamlandi mesaji gorintilenir.
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7. Ckmak icin Kapat’'a tiklayin.
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