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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski
Makinesi Icin Uran Simgeleri

SEMBOL ‘ TANIM

Uyari:

Onlenmemesi durumunda 6lim veya ciddi yaralanmaya neden olabilecek bir tehli-
keyi gosterir.

Sicaklik Uyarisi:

Yazicr Gzerinde veya icinde sicak ytzey vardir. Kisisel yaralanmalardan kaginmak
icin, dikkatli kullanin.

Sikisma Tehlikesi:

Bu uyari sembold, kullanicilari kisisel yaralanma olasiligr bulunan alanlara iliskin
uyarir.

Dikkat:

Uriin hasarini énlemek icin uygulanacak zorunlu bir eylemi gésterir.

Yazicinin bu parcasina veya bolgesine dokunmayin.

Yazicinin bu pargasina veya bélgesine dokunmayin.

Tambur kartuslarini dogrudan gines i1sigina maruz birakmayin.

Malzemeyi yakmayin.

Toner kartuslarini yakmayin.

Tambur kartuglarini yakmayin.

@B O P DB P

Atik kartusunu yakmayin.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanic Kilavuzu
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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim Baski Makinesi icin Uriin

Simgeleri

TANIM

(%]
m
i
w®
o
-

Tambur kartusunun ylzeyine dokunmayin.

@ @
I

Yazicr hasarini énlemek icin dokiiman besleyiciyi maksimum 40°'den fazla agmayin.

o
S

Sicak ytzey. Tutmadan 6nce belirtilen sure kadar bekleyin.

Acik

Kapali

Beklemede

Zimba ya da baska tirde baglama araclari olan sayfalar kullanmayin.

Katlanmus, kinstinlmis, kivrik ya da kinisik kagit kullanmayin.

Murekkep puskirtmeli kagit yiklemeyin ya da kullanmayin.

Daha 6nce yazdinlan ya da kullanilan kagidr yeniden yiklemeyin.

Kartpostallari kullanmayin.

Zarflan kullanmayin.

@PROOA®CO

Asetat ya da tepegdz projektdr yapraklart kullanmayin.
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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim Baski Makinesi icin Uriin

Simgeleri

SEMBOL TANIM

Ara kopyalamayin.

Kagrit ya da ortam ekleyin.

=

o Kagit Sikismasi
Kilit
Kilidi Ac
Kagit Klipsi
Sogutma

Gecen Zaman

Sarf Malzemesi Kagidi

Sarf Malzemesi Kagidi Yiz Asagi

1 Tarafli Asil

Delikli Kagit

Kagit besleme yonini belirtir.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanic Kilavuzu
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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim Baski Makinesi icin Uriin
Simgeleri

SEMBOL TANIM

E] Zarfin bask tarafi yukarida, kapagr asagida ve kapal.
Agir kagit 117 g/m?2'ye esit ya da daha biyuktur.
@wnw
Toner Atik Kabi

I
LT

Yl

USB

Evrensel Seri Veri Yolu

LAN
Yerel Alan Ag!

Faks

Belirtilen alani ya da parcay! temizleyin.

Adirlik

Baslat Dugmesi

Durdur Digmesi

Yazdirmay Duraklat Digmesi

Oturum A¢cma/Kapama Dugmesi

Yardim Didgmesi

Hizmetler Ana Sayfasi Digmesi

Hizmetler Dugmesi

ge~YQheoep D@ b
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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim Baski Makinesi icin Uriin
Simgeleri

SEMBOL TANIM
@ Is Durumu Diigmesi

—_ Yazici Durumu Dagmesi

} ( Dil Dugmesi

@ Gug Tasarrufu Dagmesi

& Uyku Modu

TumunG Sil Digmesi
CA 9

5) " Arama Duraklatma Digmesi

@ Bu 6ge geri donustdrilebilir.
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Xerox® PrimeLink® B9100/89110/B9125/89136 Uretim Baski Makinesi Icin Uriin
Simgeleri
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Guvenlik

Bu boldm sunlar icerir:

Uyarilar Ve GUVENLIK ....... e et 20
ELEkErTK GUVENIGI ..o et 21
TSLEtim GUVENHIGH ... oo 23
(e V2Tl CTU 1= o PSPPSR 25
R CTUA <] o T | PP 26
Telefon Hattt Kablo GUVENLIGi. ..........iiiie e e 27
BaKIM GUVENTIG ..o 28
Sarf malzemeleri DIlGIlEri...... .o . e 29
Cevre, Saglik ve Giivenlikle Tlgili Tletisim Bilgileri............oovi oo, 30
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Gulvenlik

Uyarilar ve Guvenlik

Yazicinizi calistirmadan 6nce asagidaki talimatlarr dikkatlice okuyun. Yazicinizin stirekli olarak giivenli sekilde isle-
timini saglamak icin bu bilgilere bakin.

Xerox® yaziciniz ve sarf malzemeleri, kati gtivenlik gereksinimlerini karsilamak tzere tasarlanmis ve test edilmistir.
Guvenlik gereksinimleri arasinda, gtivenlik kurumu degerlendirme ve sertifikasyonu ile elektromanyetik diizenle-
melere ve cevreyle ilgili mevcut standartlara uygunluk bulunmaktadir.

Bu drinle ilgili glivenlik ve cevre testi ile performans yalnizca Xerox® malzemeleri kullanilarak dogrulanmistir.

Yeni islevlerin eklenmesi ya da harici aygrtlarin baglanmasi da dahil izinsiz degisiklikler Griin sertifikasini etkileye-
bilir. Daha fazla bilgi icin Xerox® temsilcinizle iletisime gecin.
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Guvenlik

Elektrik Guvenligi

GENEL YONERGELER

& Uyar:

e Yazial Uzerinde bulunan yuva veya agikliklara herhangi bir nesne sokmayin. Bir voltaj noktasiyla
temas etmesi veya bir parcanin kisa devre yapmasi durumunda yangin veya elektrik carpmasi
meydana gelebilir.

o Istege bagl ekipman takmadiginiz ve yapmaniz istenmedigi takdirde vidalarla sikistinlmis kapak
veya muhafazalari cikarmayin. Bu tiir kurulumlar yaparken yaziciyr kapatin. Istege bagl ekipman
takma sirasinda kapak ve muhafazalari ¢ikarirken gtic kablosunu cikarin. Kullanici tarafindan
takilabilir secenekler haricinde, bu kapaklarin arkasinda bakim veya tamirini yapabileceginiz
herhangi bir parca bulunmamaktadir.

ACIL DURUM GUC KAPATMA

Asagida guvenliginiz igin tehlikeli durumlar belirtilmistir:

e Qg kablosu hasar gérmis veya yipranmis.

e Yazicinin igerisine sivi sicramis.

e Yazici suya maruz kalmis.

e Yazicdan koku geliyor veya ylizey anormal derecede sicak.

e Yaziadan normal olmayan ses veya koku geliyor.

e Yazicl devre kesici, sigorta veya baska bir givenlik aygitinin etkinlesmesine neden oluyor.
Bu durumlardan herhangi birinin meydana gelmesi durumunda sunlar yapin:
1. Hemen yaziciy! kapatin.

2. Glc kablosunu elektrik prizinden gikarin.

3. Yetkili servisi cagirin.

GUC KABLOSU VE ELEKTRIK BESLEMESI

A\ Uyar:

e Yazianizla birlikte gelen glg kablosunu kullanin.

e Glc kablosunu cikarmayin veya tzerinde degisiklik yapmayin.
e Elektrik prizinin yazicinin yakininda ve kolayca erisilebilir oldugundan emin olun.

e Guc kablosunu dogrudan, dizgln sekilde topraklanmis bir elektrik prizine takin. Kablonun her iki
ucunun da sikica takili oldugundan emin olun. Prizin toprak hatli olup olmadigini bilmiyorsaniz bir
elektrikciden prizi kontrol etmesini isteyin.
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Gulvenlik

A\ Uyari:
e Yangin veya elektrik carpmasi riskini ortadan kaldirmak igin uzatma kablosu kullanmayin.

e Yaziclyl toprak baglanti ucu bulunmayan bir elektrik prizine baglamak icin bir toprak adaptor fisi
kullanmayin.

e Yazicnin elektrik beslemesinin, cihazin arka tarafindaki veri plakasinda belirtilen gereksinimleri
karsilamasi gerekir. Gerekirse yerel elektrik saglayiciniza veya yetkili bir teknisyene danisin.

e Yazicyl, insanlarin gii¢ kablosunun tzerine basabilecedi bir alana yerlestirmeyin.
e Glc kablosunun zerine esya koymayin.

e Yazici Acik konumdayken, glic kablosunu fise takmayin veya fisten cikarmayin.

e Glc kablosu yipranmissa veya asinmissa yenisiyle degistirin.

e Elektrik carpmasini ve kablonun hasar gérmesini 6nlemek icin gli¢ kablosunu prizden cikarirken
fisten tutun.

CIHAZIN BAGLANTISINI KESME

Gii¢ kablosu bu ekipman icin baglantiyr ayirma cihazidir. Makineden tim elektrik gtictiind kaldirmak igin, giig
kablosunu elektrik prizinden cekin.
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Guvenlik

Isletim Giivenligi

Xerox ekipmaniniz ve sarf malzemeleri, kati givenlik gereksinimlerini karsilamak tizere tasarlanmis ve test edil-
mistir. Bunlar arasinda, giivenlik kurumu incelemesi, onayt ile cevreyle ilgili mevcut standartlara uygunluk
bulunmaktadr.

Asagidaki glivenlik yonergelerine dikkat etmeniz, yazicinizin stirekli olarak gtivenli sekilde isletiminin saglanmasi-
na yardimcei olur.

ISLETIM YONERGELERI

e Yaziada yazdirma islemi yapilirken kasetleri ctkarmayin.

e Yaziada yazdirma islemi yapilirken kapaklarr agmayin.

e Yazdirma islemi sirasinda yaziciyr hareket ettirmeyin.

e Ellerinizi, saginizi, kravatinizi ve benzeri seyleri ¢ikis ve besleme rulolarindan uzakta tutun.

e Cikarilmasi icin arag kullanilmasi gereken kapaklar, yazicr icerisindeki tehlikeli alanlardan korur. Koruyucu
kapaklarr ¢cikarmayin.

o Elektrikli veya mekanik kilitteme aygitlarini iptal etmeyin.

e Yazicnin derinlerinde sikismis kagitlan ¢ikarmaya calismayin. Yazicryr hemen kapatin, ardindan yerel Xerox
temsilcinizle iletisim kurun.

/\ Uyart:

e Isitici alanindaki metal ylzeyler sicaktir. Bu alanda sikisan kagitlarr ¢ikarirken daima dikkatli olun ve
metal ylzeylere temas etmekten kaginin.

e Devrilme tehlikesini ortadan kaldirmak igin tim kagit kasetleri agik konumdayken cihazi itmeyin ve
hareket ettirmeyin.

 Kahve veya baska bir sivi iceren kaplari Uretim Baski Makinesi tizerine koymayin.

OZON BIiLGILERI

Bu yazici, normal isletim sirasinda ozon yayar. Ozon, havadan daha agirdir. Yayilan ozon, kopyalama hacmine
baglidir. Yaziciyr iyi havalandinlmis bir odaya kurun.

Daha fazla bilgi icin www.xerox.com/en-us/about/ehs/health-and-safety adresinde verilen Ozon hakkinda bilgiler
ve havalandirma hakkinda bilgiler bolimlerine bakin.

YAZICI KONUMU

e Yaziayl, agirigini tasiyacak giicte diiz, kati ve titresimsiz bir yiizeye yerlestirin. Yazici yapilandirmanizin
agirhigi icin Kullanici Kilavuzunun Fiziksel Ozellikler bélimiine bakin.

e Yazicl tzerinde bulunan yuva ve agikliklari kapatmayin veya értmeyin. Bu agikliklar havalandirma ve yazicinin
asiri 1Isinmasini 6nleme amaciyla konulmustur.
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Gulvenlik

Yazicyi, isletim ve bakim icin yeterli alana sahip bir yere koyun.

Yaziciyr hareket ettirmeye calismayin. Yaziciniz monte edilirken alcaltilan dengeleme cihazlar haliya veya
zemine zarar verebilir.

Yaziclyr toz icermeyen bir alana yerlestirin.

Yaziciyr asirt sicak, soguk veya nemli ortamlarda saklamayin veya kullanmayin.

Yaziciyr 1si kaynaklarinin yanina yerlestirmeyin.

Yaziciyi, 1sida duyarli bilesenlerinin maruz kalmamasi icin dogrudan gines isigina koymayin.
Yaziclyi, dogrudan klima sisteminden gelen soguk hava akisina maruz kalacak sekilde yerlestirmeyin.
Yazicyi, titresim olabilecek yerlere koymayin.

Optimum performans icin yaziciyi Kullanici Kilavuzunun Cevre Ozellikleri bélimiinde aciklanan rakimda
calistinin.

YAZICI SARF MALZEMELERI

Yaziciniz icin tasarlanan sarf malzemeleri kullanin. Uygun olmayan malzemelerin kullanilmasi performans
kaybina ve olasi giivenlik tehlikelerine yol acabilir.

Uzerinde isaretlenmis olan veya iiriin, secenek ve sarf malzemeleriyle birlikte saglanan tim uyari ve
talimatlara uyun.

Tum sarf malzemelerini paket veya kap Gzerinde verilen talimatlar dogrultusunda depolayin.
Tdm sarf malzemelerini cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin.

Toneri, toner kartuslarini, tambur kartuslarini ve atik kartuslan kesinlikle acik aleve atmayin.

& Uyari: Mirekkep, toner veya isitici sivist iceren kartuslar ile islem yaparken deri veya goz temasindan
kacinin. Gozle temas durumunda tahris ve iltihaplanma meydana gelebilir. Kartusu sékmeye
calismayin, bu deri veya gdz temasi riskini artirabilir.

(D Dikkat: Xerox haricindeki sarf malzemelerinin kullanilmasi 6nerilmez. Xerox Garantisi, Hizmet
Sozlesmesi ve Total Satisfaction Guarantee (Toplam Memnuniyet Garantisi), Xerox haricindeki sarf
malzemelerinin kullanimi veya bu yazici icin belirtilmemis Xerox sarf malzemelerinin kullanilmasi
nedeniyle meydana gelen hasar, ariza veya performans distkligini kapsamaz. Total Satisfaction
Guarantee (Toplam Memnuniyet Garantisi), Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada'da kullanilabilir.
Kapsam, bu bolgelerin disinda degisiklik gosterebilir. Ayrintilar igin Xerox temsilcinizle gorsiin.
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Guvenlik

Lazer Guvenligi

KUZEY AMERIKA LAZER GUVENLIGI

Bu dirlin, giivenlik standartlarina uygundur ve Amerika Birlesik Devletleri Gida ve lac Idaresi (FDA) Cihazlar ve
Radyolojik Saglik Merkezi (CDRH) kapsaminda lazer trlnler icin uygulanan diizenlemelerle Sinif 1 Lazer Grinid
olarak onaylidir. Bu Grtin 24 Haziran 2007 tarihli Lazer Uyarnisi No 50 uyarinca sapmalar hari¢ Lazer trinleri icin
FDA performans standartlarina uygundur. Bu yonetmelikler Amerika Birlesik Devletleri'nde piyasaya strilen
lazer drlnler icin gegerlidir. Makinedeki etiket, CDRH yonetmelikleri ile uyumu gosterir ve Amerika Birlesik
Devletleri'nde piyasaya strilen lazer Grlnler takilmis olmasi gerekir. Bu trlin, tehlikeli lazer radyasyonu yaymaz.

Laser Warning

Burada belirtilenlerin disindaki denetimlerin veya ayarlamalarin kullanilmasi veya yordamlarin gerceklestirilmesi,
lazer 1siktan tehlikeli radyasyon dogmasina neden olabilir.

Bu Uriinln igine yayilan radyasyon koruyucu muhafaza ve dis kapaklar ile tamamen hapsedilmis oldugundan
dolayi, kullanicinin isleminin herhangi bir asamasinda lazer 1sini makineden kacamaz.

Bu riin, lazer uyari etiketleri icerir. Bu etiketler, Xerox Servis Temsilcisi tarafindan kullanilmasi i¢in amaclanmistir
ve cikartilmasi icin 6zel aletler gerektiren panellerin veya muhafazalarin tizerlerine ya da yakinlarina
yerlestirilmistir. Herhangi bir paneli cikarmayin. Bu kapaklarin altinda operatér tarafindan servisi yapilabilen
hicbir alan yoktur.

AVRUPA BIRLiGI LAZER GUVENLIiGI
Bu driin, IEC'nin 60825-1: 2014 sayili glvenlik standardina uygundur.

Ekipman hikimet, ulusal ve uluslararasi kuruluslar tarafindan olusturulan lazer Griin performansi standartlarina
bir Sinif 1 Lazer Uriin olarak uygundur. Isin tiim misteri isletim ve bakim asamalari sirasinda tamamen kapals
oldugundan dolayi, bu @rin tehlikeli radyasyon yaymaz.

& Uyari: Burada belirtilenlerin disindaki denetimlerin veya ayarlamalarin kullanilmasi veya yordamlarin
gerceklestirilmesi, tehlikeli radyasyon dogmasina neden olabilir.

Bu Urln, lazer uyar etiketleri icerir. Bu etiketler, Xerox Servis Temsilcisi tarafindan kullanilmasi icin amaclanmistir
ve ¢ikartilmasi icin 6zel aletler gerektiren panellerin veya muhafazalarin Gzerlerine ya da yakinlarina
yerlestirilmistir. Herhangi bir paneli cikarmayin. Bu kapaklarin altinda operatér tarafindan servisi yapilabilen
hicbir alan yoktur.

Uriin veya Xerox tarafindan tedarik edilen malzemeler ile ilgili ek giivenlik bilgilerine ihtiyac duyarsaniz liitfen
talebinizi EHS-Europe@xerox.com e-posta adresine gonderin.
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Gulvenlik

Pil Guvenligi
Yaziadaki bir veya daha fazla sayida devre karti lityum pil icermektedir.

Lityum pili onarmaya veya degistirmeye calismayin. Pille ilgili bir sorun meydana gelirse bu sorunun duzeltilmesi
icin yetkili bir servis temsilcisine danisin.

& Uyari: Bir devre kartindaki pil yanlis takilirsa patlama riski ortaya ¢ikar.

Yazicidaki lityum pil, Perklorat Materyali icermektedir. Perklorat Materyalinin 6zel kullanim prosedurleri hakkinda
bilgi icin www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate adresini ziyaret edin.
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Guvenlik

Telefon Hatti Kablo Givenligi

Uyari: Yangin riskini diisirmek icin sadece No. 26 Amerikan Kablo Sinifi (AWG) veya daha biyik tele-
komtinikasyon hatti kablosu kullanin.
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Gulvenlik

Bakim Guvenligi
e Mdsteri belgelerinde aciklanmayan hicbir bakim prosediriini uygulamayin.

e Sarf malzemeleri ve temizlik maddelerini sadece belirtildigi sekilde kullanin.

Uyari: Aerosol temizleyiciler kullanmayin. Aerosol temizleyiciler, elektromekanik ekipmanlar tize-
rinde kullanildiginda patlama veya yangina neden olabilir.

e Vidalarla sabitlenmis kapaklar ve muhafazalan gikarmayin. Bu kapaklarin altinda servisi musteri tarafindan
yapilabilecek parcalar bulunmaz.

e Kuru mirekkep veya toner dokilmesi durumunda dékiilen kuru mirekkebi veya toneri temizlemek icin firca
veya nemli bir bez kullanin. Temizlik sirasinda toz olusumunu en aza indirmek icin yavasca silin. Elektrik stpur-
gesi kullanmaktan kaginin. Elektrik stpdrgesi kullanimi kaginilmazsa patlama sinifi bir motora ve iletken olma-
yan bir hortuma sahip olan, tutusabilir tozlar icin tasarlanmis bir elektrik stiptrgesi kullanlmalidir.

Hot Warning

Isitici alanindaki metal yiizeyler sicaktir. Bu alanda sikisan kagrtlan ¢ikarirken dikkatli olun ve metal ylzeylere te-
mas etmekten kaginin.

j’ Not: Xerox Uretim Baski Makinesinde, Uretim Baski Makinesi kullanilmiyorken giic tasarrufu saglamak
icin bir glic tasarrufu cihazi bulunmaktadir. Uretim Baski Makinesi daima acik konuma birakilabilir.
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Guvenlik

Sarf malzemeleri bilgileri

Uyari: Mirekkep, toner veya isitici sivisi igeren kartuslar ile islem yaparken deri veya goz temasindan
kacinin. Gozle temas durumunda tahris ve iltihaplanma meydana gelebilir. Kartusu sokmeye calisma-
yin, bu deri veya goz temasi riskini artirabilir.

e Tum sarf malzemelerini paket veya kap Uzerinde verilen talimatlar dogrultusunda depolayin.
e Tum sarf malzemelerini cocuklarin ulasamayacagr yerlerde saklayin.
e Toneri, baski kartusunu veya toner kaplarini asla aleve atmayin.

Xerox® sarf malzeme geri déniisim programlari hakkinda bilgi icin litfen www.xerox.com/recycling adresini ziya-
ret edin.
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Gulvenlik

Cevre, Saglik ve Giivenlikle lgili Iletisim Bilgileri

Xerox Urtind ve sarf malzemeleriyle ilgili Cevre, Saglik ve Gilvenlige yonelik daha fazla bilgi icin, su iletisim bilgile-
rini kullanin:

e ABD ve Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)
e Avrupa: EHS-Europe@xerox.com
ABD ve Kanada'da trin glvenlik bilgileri icin, www.xerox.com/environment adresini ziyaret edebilirsiniz.

Avrupa'da driin givenligiyle ilgili bilgiler icin, www.xerox.com/environment_europe adresini ziyaret edebilirsiniz.
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Baslarken
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Baslarken

Yazicinin Parcalar

—_

Istege Bagl Yiiksek Kapasiteli Besleyici (HCF), Kaset 6 ve 7
Baypas kaseti, Kaset 5

Dupleks Otomatik Dokiiman Besleyici (DADF)

Dokiman kapadi

Dokiman cami

Kullanicr Araytizi (UI); Kontrol Paneli

Istege Bagl Uretime Hazir Sonlandirici

On kapak

Toner icin sol kapak

© v ©® N o v BB W N

Kaset 1-4

11. Atk kartusu kapagi

12. Istege bagl HCF'de én kapak

13.  Sol kapag indirin

14.  Arabirim Kivrilma Onleme Modiili (IDM)
15.  Istege Bagl Yerlestirici Moduilii

16. Istege Bagl Katlama ve Iki Tarafli Kirpici
17. Istege bagl C/Z Katlayici
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DAHILI PARCALAR

[« T I I -

—_

Sol kapak

Ust kapak

Onay gostergesi
Dokiman kilavuzlari
Dokiman besleyici kaseti
DokUman gikti kaseti
Dokiman durdurucu
Ana gi¢ dagmesi

Atik toner kabi kapagi

© v ® N o v B W N

Atik toner kutusu
11.  Isitici birimi

12. Kol

13.  Aktanm moduld

14, Toner kartusu
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Baslarken

CiFT TARAFLI OTOMATiK DOKUMAN BESLEYicCi

Dupleks Otomatik Dokiiman Besleyici (DADF) kullanimi icin ipuclar:

e Maksimum 250 dokiimani bir kerede taramak icin DADF'yi kullanin.

e Kansik boyutlu asil dokiimanlar kullaniyorsaniz dokiiman tutucuda sol st koseleri hizalayin.
e Dokiumanlari DADF'ye ylklemeden 6nce tim zimbalari ve kagit ataglarini cikarin.

e Eniyi sonug igin kivrilmis ya da yirtilmis dokiimanlari DADF'ye yiiklemeyin.

KULLANICI ARAYUZU (UI)

Kullanicr arabirimi bir kontrol paneli ve bir dokunmatik ekran icerir, burada secenekleri belirleyebilir, yazici bilgisini
gorlntlleyebilir ve secilen gorevleri yapabilirsiniz.

18 17
16
1 2
3 15
p 14
. 13
6 12
19 1
789 10
NUMARA ‘ BILESEN ‘ ISLEV
1 Dokunmatik ekran Isletme icin gereken mesajlari ve 6zelliklerin diigmelerini
gorintiiler. Islem talimatlarini vermek ve ézellikleri ayarlamak icin
ekrana dokunun.
2 Makine Durumu Bu diigmeye, makine durumunu, kullanim sayaclarini, sarf
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NUMARA

BILESEN

Baslarken

iSLEV

malzemelerinin durumunu onaylamak ve raporlar yazdirmak icin
basin.

fs Durumu

Bu diigmeye, gegerli isin iptalini onaylamak, kaytli isleri
dogrulamak ya da yazdirmak veya tamamlanan isleri onaylamak
icin basin.

Hizmetler Ana Sayfasi

Bu diigmeye, ana Hizmetler Ana Sayfasi ekranini goriintilemek
icin basin. Hizmetler Ana Sayfasi ekrani, varsayilan olarak,
kullanilabilir hizmet digmelerini géruntdler, 6rnegin; Kopyalama, E-
posta, A§ Tarama, Klasérden Kaydet ve Klasérden Gonder. Bir
sistem yoneticisi Hizmetler Ana Sayfasi ekranini, Kopyalama gibi
belirli bir 6zelligi gortntilemek igin degistirebilir. Ayrintili bilgi icin
bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski
Makinesi Sistem Yoneticisi Kilavuzu.

Servisler

Ana gii¢ acik oldugunda yanar.

Yardim

Yardim sistemini gortintilemek icin bu digmeye basin.

Arama Duraklat

Telefon veya faks numarasina bir ¢cagr bekletme eklemek igin bu
diigmeye basin.

C

Son girisi temizlemek igin bu diigmeye basin.

Tus Takimi

Alfa sayisal veriyi girmek icin tus takimini kullanin.

10

Ara Ver

Bu diigmeye, devam eden bir kopyalama ya da yazdirma isini
askiya almak ve baska bir ise ge¢gmek icin cihazi durdurmak igin
basin. Kesme modu sirasinda Kesme digmesi aydinlanir. Kesme
modundan ¢ikmak ve askiya alinan ile devam etmek igin Kesme
digmesine yeniden basin.

1

Baslat

Bu diigmeye, dokiiman tarama gibi belirli islevleri gerceklestirmek
icin basin.

12

Durdur

Bu diigmeye, gecerli isi ya da iletisimi duraklatmak igin basin.

13

TuminG Temizle

Bu diigmeye, tim secimleri varsayilan degerlere dondirmek icin
basin. Yazicr acildigr zamanki ile ayni duruma geri doner.

14

Enerji Tasarrufu

Yazic etkin olmadiginda, gl tiketimini azaltmak icin Gig
Tasarrufu moduna girer. G Tasarrufu modu aktif oldugunda, Gig
Tasarrufu digmesi yanar. Bu diigmeye, Glg Tasarrufu modundan
¢tkmak icin basin.

15

Oturum Acma/
Kapama

Bu diigme bir kullanici Sistem Yonetimi modu, Kimlik Dogrulama
modu ya da Hesap Olusturma modu ile oturum actiginda yanar.
Bu diigmeye, Sistem Yonetimi moduna, Kimlik Dogrulama moduna
ya da Hesap Olusturma moduna girmek amaciyla Kullanicr Kimligi
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Baslarken

NUMARA BILESEN iSLEV
giris ekranini gérintilemek icin basin. Modlardan ¢ikmak igin
diigmeye yeniden basin.

16 Hizmetler ekranda Ozellik secimleri yapmak amaciyla cesitli hizmet pencerelerine
girmek icin ekran seceneklerini kullanin. Kopyalama, Ag Tarama,
USB'ye Kaydet ve diger secenekler kullanilabilir.

17 Oturum alani Gecgerli oturum acmus kullanicryr gérintiler. Bu secenedi, Sistem
Yonetimi, Kimlik Dogrulama ya da Hesap Olusturma modlarinda
oturum acmak icin kullanin.

18 Mesaj alani Kullanicilara mesajlar gorintdiler.

19 Dil Kullanicilara acik dil seceneklerini gortintilemek icin digmeye
basin.
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Baslarken

Aksesuarlar

Xerox yaziciniz ile birlikte cesitli istege bagli besleme ve sonlandirma cihazlari kullanilabilir. Cihazlar, her bir ciha-
za dair 6zel bilgilerin nerede bulunacag! bilgileriyle birlikte asagidaki sayfalarda kisaca anlatilmaktadir.

BESLEME AKSESUARLARI

Asagidaki istege bagli besleme aksesuarlar yazicinizla uyumludur.

Yiiksek Kapasiteli Besleyici, Kasetler 6 ve 7

Letter boyutlu iki kasetli Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF), Kaset 6 ve 7, A4 (210 x 297 mm) ya da 8,5 x 11 ing
kagit icin ekstra 4000 yapraklik bir kapasite sunar. Her kaset 16—lb. Bond ila 80-lb. Kapak ya da 52-216 g/m?
arasinda 2000 yaprak alir.

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) dort sabit Uzun Kenardan Besleme (LEF) konumuna sahiptir ve bunlar kaset
Uzerinde isaretlenmistir:

e B5
e 2667cm
e 2794 cm
o A4

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) bir degisken LEF 6zel konumuna sahiptir ve bu, 297 x 182 mm (11,69 x 7,2 in¢)
ile 330,2 x 247 mm (13 x 9,5 in¢) arasi 6zel kagit boyutlarini destekler.

@ﬁf

Biiyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), Kaset 6 ya da 7

Blyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) icin 1 kasetli ve 2 kasetli se¢cenek bulunur. OHCF, standart ve
buylk boyutlu 330,2 x 488 mm'ye (13 x 19,2 in¢) kadar olan stoklar da dahil gesitli boyutlarda stoklari besler.
Her kaset 2000 sayfa tutar.
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Baslarken

fo Not:

o 2 Kasetli Biiyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), Xerox® PrimeLink® B9100 Uretim Baski
Makinesi yapilandirmasiyla kullanilamaz.

o 1 Kasetli Biiyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), Xerox® PrimeLink® B9136 Uretim Baski
Makinesi yapilandirmasiyla kullanilamaz.
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Baslarken

Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici

Yiiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) Bilesenleri

N o v s W

Hata Gostergesi

Kagit Seviyesi ve Kullanilan Kaset Gostergesi
Kaset 5, Bypass Kaseti

Devre Kesici Anahtari

Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Kaseti 6
Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Kaseti 7

Sag Kapak

Asagidaki bilgiler Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici icin gegerlidir:

Bir kagit sikismasi olustugunda bir hata gostergesi yanar.

Kagit seviyesi gostergesi icin, ilgili kaset aktif oldugunda Ust aktif gdsterge yanar. Ortada bulunan, her biri 1=

% 25 degerindeki dort gosterge, kalan kagit miktarini gosterir. Dort gosterge de sonmusse kaset bostur ve
Bos Kagit Gostergesi yanar.

Yanlis bir akim gecerse veya kisa devre gerceklesirse devre kesici, cihaza giden elektrik beslemesini otomatik

olarak keser.

Kagit sikismalarini gidermek icin sag kapagr acin.
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Baslarken

SONLANDIRMA AKSESUARLARI

Asagidaki istege bagli sonlandirma aksesuarlarr yazicinizla uyumludur.

Arayiiz Modulii

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii asagidaki islevleri sunar:

e Baski makinesi ve ekli sonlandirma cihazi arasindaki iletisim.

e Baski ve eklenen sonlandirma cihazi arasinda hizali bir kagit yolu saglar.

e Kagit baskidan ¢iktiginda kiviim diizeltme ve sogutma.

Asagidaki sonlandirma aksesuarlari icin Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii gereklidir:

e GBC® AdvancedPunch® Pro

« Yiiksek Kapasiteli Istifleyici

Ekleyici Moduli

Sonlandinlan ¢iktiya eklediginiz bos, 6nceden yazdinlmis veya 6zel stok gibi kagitlarn yiklemek icin Yerlestirici

Modulind kullanin.

fo Not: Yerlestirici Modiild, Gretime hazir sonlandiriciyla birlikte gelir. Ayrintilar icin bkz. Uretime Hazir
Sonlandiricilara Genel Bakis.
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Baslarken

GBC® AdvancedPunch™ Pro

GBC® AdvancedPunch™ Pro raporlar, dizinler, fiyatlama kilavuzlari ve diger bagl kitaplarin tretimini dizene
sokmak icin basimla buttinlesen bir otomatik delik agma modulidir. Delgi moduilt, manuel zmbalamanin
yogun emek adimlarini ortadan kaldirarak zamandan tasarruf ederken ve geleneksel kaliteye esit durumdadir
veya bu kaliteyi iyilestirir. Kompakt AdvancedPunch Pro, minimum alan gerektirir ve cesitli istege bagli coklu
delgi kalibi setlerini kabul eder.

GBC® AdvancedPunch™ Pro, cesitli istege bagli sonlandirma cihazlarina baglanabilir ve cihazlar ile birlikte hat igi
konumda bulunabilir.

f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gerektirir.
GBC® AdvancedPunch™ Pro asagidaki islevleri saglar:
e Genis yelpazeli ortam boyutlarini ve tarlerini deler
e Arka kenar, LEF (Uzun Kenar Besleme) ve SEF (Kisa Kenar Besleme) delgi
e Kalip takimi algilama paneli kalip takimini ve déngii sayisini gosterir

e Kullanicr kalip seti secenekleri, tarak, tel, bobin ve 3-7 delik cesidi icerir ve en popdler baglama formatlarini
etkinlestirir

e (Cogu kagit boyutu icin nominal yazdirma motoru hizinda calisir

o Alet kullanmadan birbirinin yerine kullanilabilen ve hizli degistirilebilen kalip setleri
e Tum kalip setleri, kullaniciya delik desenini ve ismini veren bir kimlik etiketi icerir

e Delgi Artik Kabinin yaninda iki ekstra kalip seti icin uygun depolama alani

GBC® AdvancedPunch™ Pro kullanimi hakkindaki ayrintili bilgiler ve talimatlar igin cihaz ile birlikte verilen misteri
dokimanlar diskindeki kilavuza bakin ya da www.xerox.com adresine gidin ve Arama kutusuna GBC
AdvancedPunch Pro yazin.

Yiiksek Kapasiteli istifleyici

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici bir Istifleyici Kasete iiretim ciktisi icin yiiksek kapasiteli istifleme ve ofsetleme
ozellikleri sunan istege bagli bir istifleme kaseti ve arabasidir. Istifleyici kisa istif calismalari icin uygun olan bir
Ust kaset sunar.
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Baslarken

j’ Not: Yiiksek Kapasiteli Istifleyici icin Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gereklidir.

Katlama ve ki Tarafli Kirpici
Katlama ve Tki Tarafli Kirpicr ciktinin iki tarafinda katlama yetenekleri ve kirpma sunar.

Katlama ve iki Tarafli Kirpici, tam tasma ciktilar tretmek icin yapraklarin ya da kitapgiklarin Gstiinden ve altindan
kirpar. Bu cihazla birlikte SquareFold® Kirpici Modili kullaniliyorsa kitapgiklarin sirti disindaki tim kenarlari
kirpilir. Bu da tam tasma kitapgiklarin elde edilmesini saglar. Daha fazla bilgi icin bkz. SquareFold® Kirpici Modulu

Bu opsiyonel sonlandirma cihazi asagidaki Uretime Hazir Sonlandincilardan bir tanesine ihtiyac duyar:
¢ Uretime Hazir Sonlandirici
o Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici

o Uretime Hazir Sonlandirici Plus

C/Z Katlayic

C/Z Katlayicr istege bagli bir sonlandirma cihazidir ve asagidaki kagit boyutlari icin C katlama ve Z katlama ¢ikisi
sunar:

e A4 yada Letter boyutlu: 210 x 297 mm (8,5 x 11 ing)
e A3 yada Tabloid: 297 x 420 mm (11 x 17 ing)
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Baslarken

C/Z Katlayicr yalnizca Uretime Hazir (PR) Sonlandirici, Uretime Hazir Sonlandirici Plus ve Uretime Hazir Kitapgik
Olusturucu Sonlandiricr ile kullanilabilir.

Uretime Hazir Sonlandiricilar
Uc Uretime Hazir (PR) Sonlandina yaziciniz ile kullanilabilir:

o Uretime Hazir (PR) Sonlandirici iki cikti kaseti, bir zimba ve bir istege bagli temel delgiden olusur.

¢ Uretime Hazir (PR) Kitapcik Olusturucu Sonlandirici, PR Sonlandiricr ile ayni 6zellikleri sunar. Ek olarak PR
Kitapgik Olusturucu Sonlandirici otomatik olarak tek katlama olarak da adlandirilan en fazla 30 yaprak ve cift
katlama iceren sirt dikisli kitapciklar olusturur.
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Baslarken

 Uretime Hazir (PR) Sonlandirici Plus, PR Sonlandiricr ile ayni 6zellik ve islevleri icerir. Ek olarak, PR Sonlandirici
Plus baski ve baskiya bagli herhangi bir Gi¢linct taraf sonlandirma cihazi arasinda kagit aktarimi igin araytiz
olarak da islev gordr.

T P
| T —

—

SquareFold® Kirpici Modiilii

SquareFold® Kirpici moduld bir kitapgigin sirtini dizlestirir ve kitapgidin yiz kirpmasini gerceklestirir.

SquareFold® Kirpici modiilii yalnizca Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici ile kullanilabilir.
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Baslarken

GuUc Secenekleri

Cihaz, gli¢ anahtari ve ana gl¢ anahtari ile birlikte sunulur.

GUCU ACIN

Yaziciyr agtiktan sonra, kopyalama yapabilmeniz igin 6nce makinenin 3 dakika isinmasi gerekir.

1. Kapagr agin.
2. Gug anahtarini Acik konuma getirin.

Litfen bekleyin mesajl yazicinin isinma asamasinda oldugunu gosterir. Yazicyl isinma asamasinda
kullanamazsiniz.

KAPAT

Cihaz kapattiginizda, tim islerin isleme, kopyalama ve yazdirma islemlerinin tamamlandigindan emin olun. Veri
gostergesinin yanmadigindan emin olun.

1. Yazianin Ustindeki glic anahtarnna basin. Yazic kapanir.

2. Ana guct kapatma islemine devam etmek icin, kontrol paneli dokunmatik ekraninin bos ve Giic¢ Tasarrufu
gostergesinin sonik oldugundan emin olun.

3. On kapagi acin.
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Baslarken

4. Ana gi¢ anahtanni kapatmak icin ana gi¢ anahtarini sifir [0] konumuna getirin. Ana gii¢ kapali oldugunda,
Ana Glcg gostergesi yanmaz.

5. On kapag kapatin.

ENERJI TASARRUFU
Gii¢ Tasarrufu 6zelliginin iki modu vardir:
 Diisiik Giic: Onceden ayarlanmus bir siire boyunca etkinlestirilmezse cihaz, Diisiik Glic moduna gecer.

e Uyku: Dstik Gig moduna girdikten sonra dnceden ayarlanmis diger bir siire boyunca etkinlestirilmezse
yazici, Uyku moduna gecer.

Ornekler:

e Duslk Guc modu 15 dakikaya ve Uyku modu 60 dakikaya ayarlanmissa Uyku modu, Distik Glg modu
basladiktan 60 dakika sonra degil hig islem yapilmayan 60 dakikadan sonra etkinlesir.

e Duslk Guc modu 15 dakikaya ve Uyku modu 20 dakikaya ayarlanmissa Uyku modu, Distik Glg modu
basladiktan 5 dakika sonra etkinlesir.

Dislik Gii¢ modu ve Uyku modunun zaman periyotlarini ayarlamak icin kontrol panelinden sistem yoneticisi
olarak oturum agin. Makine Durumu diigmesine basin, ardindan Araclar > Sistem Ayarlari > Genel Hizmet
Ayarlari > Gli¢ Tasarrufu Ayarlari'na dokunun.

Gii¢ Tasarrufu Modundan Cikma
1. GUg¢ Tasarrufu modundan ¢ikmak icin kontrol panelinde Gii¢ Tasarrufu diigmesine basin.

2. Yazicya bir yazdirma isi gonderin ya da yazicida kopyalar olusturun.
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Daha Fazla Bilgi

Baslarken

Cihaz ve dzellikleri hakkinda daha fazla bilgi icin asagidaki kaynaklara bakin.

KAYNAK KONUM

Yiikleme ve Planlama Kilavuzu

Yazici ile birlikte paketlenmistir.

Fiery Tarafindan Desteklenen Xerox® EX
Yazici Sunucusu Belgeleri®

Daha fazla bilgi icin yazicl sunucusuyla verilen belgelere bakin.

Yikleme tamamlandiktan sonra yazdirma sunucusu belgelerini
daha sonra basvurmak Gzere yazdirmaniz veya Sistem Yonetici-
nize yazdirtmaniz onerilir.

Teste Edilen Substrat Listesi (TSL)

Bu yazicida bir substrat veya ortam listesi dogrulanmistir. Bu lis-
te icin www.xerox.com/digital-printing/latest/PB9DS-02.pdf ad-
resini ziyaret edin veya Xerox satis temsilcinizle iletisime gecin.

Opsiyonel IPDS veya LCDS is akislarr icin Xerox satis temsilcinizle
iletisime gecin.

Yaziciniz icin teknik destek, cevrimici teknik
destek, Online Support Assistant (Cevrimici
Destek Yardimcisi) ve yazici strtictst indir-
melerini igerir.

www.xerox.com/office/PLB91XXsupport

Bilgi Sayfalari

Kontrol panelinden yazdirmak igin Makine Durumu diigmesine
basin ve ardindan Cihaz Bilgisi 6gesine dokunun.

GOmuld Web Sunucusundan yazdirmak icin Destek digmesini
ve ardindan Cevrimici Destek ekranindaki Baglan diugmesini
tiklaym.

Yaziciniz icin sarf malzemesi siparisi

www.xerox.com/office/PLB91XXsupplies adresine kolayca gidin,
ardindan spesifik cihaz modelini girin.

Yerel satislar ve Teknik Musteri Destegi

www.xerox.com/office/worldcontacts

Yazicr kayd

www.xerox.com/office/register

Dinya Capinda Web Yardimi

Sistem destegi, kullanicl yardimi, dokimanlar ve hizmet destegi
icin www.xerox.com/office/worldcontacts adresine gidin, ardin-
dan bélgenizdeki spesifik iletisim bilgisi ya da telefon numaralar
icin Bize Basvurun baglantisini tiklatin.

Tdm musteri dokimanlarinin yazdirilmasi ve cihaza yakin bir yerde bulundurulmasi onerilir.

j’ Not: Xerox cihazini icin ¢ikan en son dokiiman giincellemeleri icin www.xerox.com/support adresine

gidin.

Destek icin Xerox ile goriismeden énce Xerox cihazinin seri numarasini hazirlayin. Seri numarasi Makine Bilgileri
sekmesindedir. Makine Bilgisi sekmesine erismek icin cihaz kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine ba-
sin, ardindan Cihaz Bilgisi 6gesine dokunun. Genel Bilgi alanindan, Xerox cihazinin seri numarasini not edin.
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Baslarken
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Yazdirma

Bu boldm sunlar icerir:
AGAAN YOZAIMMIG . ¢+ et et et ettt 50
Etiketlere AQ YOZAIMMQ. ... oo 52
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Yazdirma

Agdan Yazdirma

Yazdirma proseddrleri kullanmakta oldugunuz uygulama yaziimina gére degisir. Daha fazla bilgi icin her uygula-
ma ile verilen dokiimanlara bakin.

Yazdirma 6zellikleri hakkinda bilgi edinmek i¢in yazdirma striiciisi ekraninda, Yardim'i tiklatin, ardindan 6zellik
bilgisini inceleyin.

f Not: PostScript ve PCL yazdirma sirdictleri farkli yazdirma 6zelliklerine ve yazdirma seceneklerine sahiptir.

POSTSCRIPT YAZDIRMA SURUCULERIYLE YAZDIRMA

v W N

10.
11.

Kagidi kagit kasetine yikleyin. Bkz. Kagit ve Ortam.
Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dokimani agin.
Dosya > Yazdir'i secin.

Gerekli yaziciy! secin.

Ozellikler'i secin.

Yazdirma Secenekleri, Gortintl Segenekleri, Dokiiman Segenekleri ve Gelismis sekmelerini iceren yeni bir
pencere gorundr.

Yazdirma Secenekleri sekmesinde, Is Tiirti, Kagit, 2 Tarafli ya da 1 Tarafli Yazdirma, Sonlandirma, Baski
Kalitesi ve Cikti Hedefi 6zelliklerinin seceneklerini belirleyin.

Gorintii Secenekleri sekmesini tiklatin, ardindan Agiklik ve Goruintl Kaydirma icin uygun ayarlar segin.

Dokiiman Secenekleri sekmesini tiklatin, ardindan Sayfa Diizeni, Ozel Sayfalar, Filigran ve Yén icin uygun
ayarlari secin.

Gelismis sekmesini tiklayin, ardindan Gelismis Ayarlar icin uygun ayarlari segin.
Kaydetmek ve Ozellikler penceresini kapatmak icin Tamam'i tiklatin.

Gerekli kopya sayisini secin, ardindan Yazdir'i tiklatin.

j’ Not: Ek bilgi icin yazdirma sirtictst ekraninda Yardim'i (?) tiklatin, ardindan 6zellik bilgisini inceleyin.

PCL YAZDIRMA SURUCULERIYLE YAZDIRMA

1.

v & W N

50

Kagidi kagit kasetine yukleyin. Bkz. Kagit ve Ortam.
Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dokimani agin.
Dosya > Yazdir'i secin.

Gerekli yaziciyi secin.

Ozellikler'i secin.

Yazdirma Secenekleri, Gorlintl Secenekleri, Dokiiman Secenekleri ve Gelismis sekmelerini iceren yeni bir
pencere gorundr.
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Yazdirma

6. Yazdirma Secenekleri sekmesinde, {s Tiirii, Kagit, 2 Tarafli ya da 1 Tarafl Yazdirma, Sonlandirma, Baski
Kalitesi ve Cikti Hedefi 6zelliklerinin seceneklerini belirleyin.

7. Gorunti Secenekleri sekmesini tiklatin, ardindan Goriintt Kaydirma icin uygun ayarlari segin.

8. Dokiiman Secenekleri sekmesini tiklatin, ardindan Sayfa Diizeni, Ozel Sayfalar, Filigran ve Yon icin uygun
ayarlari segin.

9. Gelismis sekmesini tiklayin, ardindan Gelismis Ayarlar icin uygun ayarlari secin.
j’ Not: Gelismis Ayarlar secenekleri PostScript ve PCL yazdirma surtictlerinde farklidir.

10. Kaydetmek ve Ozellikler penceresini kapatmak icin Tamam'i tiklatin.

11.  Gerekli kopya sayisini secin, ardindan Yazdir'i tiklatin.

j’ Not: Ek bilgi icin yazdirma siriictst ekraninda Yardim'i (?) tiklatin, ardindan 6zellik bilgisini inceleyin.
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Yazdirma

Etiketlere Ag Yazdirma

POSTSCRIPT VE PCL YAZDIRMA SURUCULERI KULLANILARAK SEKMELER UZERINE AG

YAZDIRMA
1. Sekme stokunu Kaset 3, Kaset 4 ya da Kaset 5'e (Baypas kaseti) yikleyin. Bkz. Kaset 3 ve 4'te Sekme Stoku
Yikleme.
2. Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dokiimani agin.
3. Dosya > Yazdir'i secin.
4. Gerekli yaziciyr secin.
5. Ozellikler'i secin.
6. Yazdirma Secenekleri > Kagit > Diger Tiir'G tiklatin.
7. Sekmelere yazdirmak icin On Kesimli Sekme Kart Stoku ya da On Kesimli Sekme Kart Stoku'nu secin.
8. On Kesimli Sekme penceresinde, Numara Sirasi alaninda bir sayi secin. Sekme Kenar Boslugu Kaydirma
alaninda bir kenar boslugu 6lgtima secin.
9. Kaydedip On Kesimli Sekme penceresini kapatmak icin Tamam'i tiklatin.
10. Kaset 3 ya da Kaset 4 sekme stoku icin kullaniliyorsa Yazdirma Secenekleri > Kagit > Kasete Gére Sec >
Otomatik Olarak Sec'i belirleyin.
11. Kaset 5 (Baypas kaseti) sekme stoku icin kullaniliyorsa Yazdirma Secenekleri > Kagit > Kasete Gore Seg >
Baypas Kaseti'ni secin.
12.  Kaydetmek ve Ozellikler penceresini kapatmak icin Tamam'i tiklatin.
13.  Gerekli kopyalari secin. Isi yazdirmak icin Yazdir'i tiklatin.

j’ Not: Ek bilgi icin yazdirma sirtictst ekraninda Yardim'i (?) tiklatin, ardindan 6zellik bilgisini inceleyin.
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Kopyalama

Bu boldm sunlar icerir:

Cift Tarafli Otomatik Dokiman Besleyiciyi Kullanarak Kopyalama................ooeiiiiiiiiiiiiieiee e 54
Dokiiman Camini Kullanarak KOPYalamIQ .........ooouiii e 56
Bir DFA Sonlandirma Cihazi icin Kopyalama Seceneklerini Belirleme.............ooooiiiiiiiiii e, 57
Etiket StoKUNG KOPYAIAMA .. ... e 58
Kopyalama Secenedini KUIGNMIQL .. ......iin e aae e 59
GOTUNTU KGUEESI ..t e e enns 61
DUZEN AYATIAMGOL .o et 63
(O] 2] el TP 67
TS BIFESEITNE SEKMESI. ..o e 75
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Kopyalama

Cift Tarafli Otomatik Doktiman Besleyiciyi Kullanarak Kopyalama

1. Hareketli dokiiman kilavuzlarini en genis pozisyonlarina ayarlayin.

2. Dokimanlar yukarr déntik, ilk sayfa Gstte ve Ust bilgiler ve metin yazicinin arka ya da sol tarafina dogru
olacak sekilde yukleyin.

Dokumanlar dogru sekilde yiklerseniz onaylama durumu gostergesi yanar.

3. Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
4. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama 6gesini segin.
5. Kopyalama ekranindan gerekli 6zellikleri ya da secenekleri belirleyin.
e Kugult/Buyult
e Kagit Kaynadi
e 2 Tarafli Kopyalama
e Kopya Ciktis
e GOrintu Kaydirma
e Asil Turd

e Karart/Aydinlat

f Not: Ana Kopyalama ekraninda goriinen ozellikler sistem yoneticisinin ana Kopyalama ekranini
yapilandirma sekline gore degisir.
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Kopyalama

6. Kopya miktarini girin.

7. Baslat digmesine basin.
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Kopyalama

Dokiman Camini Kullanarak Kopyalama

1.

56

Otomatik dokiiman besleyiciyi agin.

Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama 6gesini secin.

Kopyalama ekranindan gerekli secenekleri belirleyin.

Kicult/Blydt

Kagit Kaynadi

2 Tarafli Kopyalama
Kopya Ciktisi
Goruntld Kaydirma
Asil Turd
Karart/Aydinlat

Ana Kopyalama ekraninda goriinen ozellikler sistem yoneticisinin ana Kopyalama ekranini yapilandirma
sekline gore degisir.

Sayisal tus takimini kullanarak kopya miktarini girin.

Baslat diigmesine basin.
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Kopyalama

Bir DFA Sonlandirma Cihazi icin Kopyalama Seceneklerini Belirleme

Xerox cihazinizda bir iste§e bagli ticlinct taraf Dokiiman Sonlandirma Mimarisi (DFA) cihazi takiliysa DFA
Sonlandirici Profili kullanilabilir ve isler icin kopyalama seceneklerini secebilirsiniz.

f Not: Bir Xerox® PrimeLink® B9110 Uretim Baski Makinesine, PrimeLink® B9125 Uretim Baski Makinesine
ve PrimeLink® B9136 Uretim Baski Makinesine istege bagli DFA cihazlar takabilirsiniz.

Bir DFA cihazini Xerox PrimeLink® Uretim Baski Makinesine takmadan énce bir cihaz profili olusturun. Bir cihaz
profili, sonlandirma cihazinin karakteristiklerini temsil eder.

j’ Not: PrimeLink Uretim Baski Makinesine takilan DFA cihazi icin profil degerlerini ayarlama hakkindaki
bilgiler icin, DFA cihaz ile birlikte gelen dokiimanlara bakin.

Bir is profilini yazdirma sunucusundan, bilgisayarinizdaki yazdirma sirticiisinden ya da Xerox PrimeLink
cihazinizdaki kontrol paneli dokunmatik ekranindan secebilirsiniz. DFA cihazina gére maksimum 12 profile
kullanilabilir. DFA cihazini Kagit Boyutu, Zimba, Kapak, Zimba Konumu, Katlama Konumu ve yazdirma isi
gereken diger teknik 6zellikler ile ayarlarin.

1. Asil dokimaninizi dokiiman besleyiciye veya dokiiman camina yerlestirin.
Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyala 6gesine dokunun.

& W N

Kopya Ciktisi 6gesine ve ardindan Cikis/Ofset 6gesine dokunun.
a. DFA Sonlandirici 6gesine dokunun.

DFA Sonlandirici Profili sekmesi gorindir.
b. DFA Sonlandirici Profili sekmesine dokunun.

DFA Sonlandiricr Profili penceresi gorindr.

c. Isicin bir profil secmek icin listeden bir ada dokunun.
Cihaz bir e-ciltleyici ise Cilt Konumunu se¢mek icin Sol ya da Sag 6desine dokunun.

d. Kaydet'e dokunun.

5. DFA Sonlandirici ayarlarini kaydetmek icin Kaydet 6gesine yeniden dokunun.

6. Cikti Bicimi sekmesine ve ardindan Yiizii Yukari/Asagi Donuik Cikti 6gesine dokunun.
a. Isicin gerekli secenegi belirlemek amaciyla Yiiz Yukari ya da Yiiz Asagi 6gesine dokunun.
b. Kaydet'e dokunun.

7. Kopyalama ekranindan gerekli secenekleri belirleyin.
Kopyalama ekraninda goriinen secenekler, yoneticinin Kopyalama ekranini nasil yapilandirdigina bagli
olarak degisir.

8. Kopya miktarini girin.

9. Baslat 6gesine basin.
Istenirse herhangi bir is iletme hatasini diizeltmek icin ekran talimatlarini izleyin. DFA ile ilgili bir sorun varsa
DFA dokimanlariniza bakin.
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Etiket Stokuna Kopyalama
1. Sekme stokunu Kaset 5'e (Baypas) yikleyin.
2. Kaset 5 (Baypas) ekrani otomatik olarak agilir. Yazdirma sirtictisinde kagit boyutunu onaylayin ya da
degistirin.
e (Gosterilen kagit boyutu ve tirl dogruysa Onayla'yi secin.
e Kagit ayarlanni degistirmek icin Ayarlari Degistir'i secin.
3. Asagidakileri segin:
e Kagit Turt icin Sekme Stoku'n usegin.
e Kagit Boyutu icin Standart Boyut A4 (210 x 297 mm) ya da 8,5 x 11 ing¢ secenegini belirleyin
4. Kaydet'e, ardindan Kopyalama ekranina geri dénene kadar Onayla'ya dokunun.
5. Kopyalama ekraninda Cikti Bicimi sekmesine dokunun.
6. Yukarn/Asagi Déniik Cikti'ya dokunun.
a. Yaz Asagi'ya dokunun.
b. Kaydet'e dokunun.
7. Cikti Bicimi sekmesinden Sekme Kenar Boslugu Kaydirma'ya dokunun.

a. Sekmeye Kaydir'a dokunun, ardindan sekme ylkleme yonergelerini izleyin. Sekme stoku secimlerinizi
gozden gegirin.

b. Kaydet'e dokunun.
8. Sayisal tus takimini kullanarak gerekli ¢ikis miktarini girin.

9. Kopyalamay baslatmak icin Baslat'a basin.
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Kopyalama

Kopyalama Secenegini Kullanma
Kopyalama sekmesi asadidaki secenekleri icerir:
e Kicult/Biyit

e Kagit Kaynadi

e 2 Tarafli Kopyalama

e Kopya Ciktis

e GOrlntu Kaydirma

e Asil Turd

e Karart/Aydinlat

j’ Not: Ana Kopyalama ekraninda goriinen ozellikler yoneticisinin ana Kopyalama ekranini yapilandirma
sekline gore degisir.

KUOCULT/BUYUT
Kopyalama 6zelliklerini kuciltme ve buyatme ayarlarini Kicult/Buyat alani, Kopyalama ekraninda yapabilirsiniz.
1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya dokunun.

2. Kiciilt/Biyut sekmesinden gecerli kiiciltme ya da biyitme oranina dokunun.

f Not: Kicult / Blydt oranini ayarlamak icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun. Oran, metin
kutusunda gosterilir.

KAGIT KAYNAGI

Gortinmeyen bir kagit kasetini, Kopyalama ekranininKagit Kaynagi alaninda segebilirsiniz.
1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya dokunun.

Kagit Kaynagi ozelligi icin gerekli kagidi segin.

Kagit Kaynagi alanindan Diger'e dokunun.

Listeden gecerli kagit boyutu ve kagit tirlini iceren kaseti secin.

v W

Degisikliklerinizi kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

2 TARAFLI KOPYALAMA
1 tarafli ve 2 tarafli dokiimanlarin bir tarafinda ya da her iki tarafina kopyalama yapabilirsiniz.
1. Kopya ekraninda, 2 Tarafli Kopyalama alanindan, isiniz i¢in kopyalama seceneklerini belirleyin.

2. 2.tarafin tamamen déndirdlmesini istiyorsaniz 2. Tarafi Dondiir onay kutusunu isaretleyin.
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Kopyalama

KOPYA CIKTISI
Kopya giktisini tanimlamak icin Kopyalama ekraninda Kopya Ciktisi sekmesini kullanin.
1. Kopyalama ekranindan Kopyalama Ciktisi sekmesine dokunun.
2. Delgi ve Diger ekranindan isinizin ¢ikti zelliklerini segin:
e Kagit Kaynagi: Kagit Kaynagi ekranini goriintiilemek icin Kagit Kaynagi'na dokunun.
e Zimba: Bu secenek yalnizca Harmanlanmis etkin oldugunda kullanilabilir.
e Delgi: Bu secenek yalnizca Harmanlanmis etkin oldugunda kullanilabilir.
¢ Harmanlama
e Ayirici Kaseti
e Cikti/Ofset/Alt Takim

3. Degisiklikleri kaydetmek igin, Kaydet'e dokunun.

GORUNTU KAYDIRMA

Goruntld Kaydirma ozelliklerini tanimlamak icin Kopyalama ekraninda, Goriintl Kaydirma sekmesini kullanin.
1. Kopyalama ekranindan Goriinti Kaydir sekmesine dokunun.

2. Goruntl Kaydirma ekranindan gecerli gorinti kaydirma ozelliklerini segin.

3. Kenar Boslugu Kaydirma'ya dokunun. Goriintd kaydirma parametrelerini ayarlamak icin sol, sag, yukarn ya
da asagi oklarini kullanin.

4. Asil Tiiri 6gesine dokunun. Dik Goériintiiler ya da Yan Goriintiiler'i secin. Goriintl yond ayarlarini
kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

5. 1. Taraf ayarlarnini 2. Tarafa yansitmak igin 1. Tarafi Yansit onay kutusunu isaretleyin.

6. Degisikliklerinizi kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

ASIL TURU

Asil Turl teknik 6zelliklerini tanimlamak igin, Kopyalama ekraninda, Asil Tiirdi sekmesini secin.
1. Kopya ekraninda, Asil Tari sekmesine dokunun.

2. Asil turt icin gecerli teknik ozellikleri segin.

3. Degisiklikleri kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

KARART/AYDINLAT

Kopyalama ekraninda, Karart/Aydinlat alanindan, kopyalama yogunlugunu yedi seviyeden birine
ayarlayabilirsiniz.

Yogunlugu ayarlamak igin dokunmatik ekrandaki sol ya da sag oklara dokunabilirsiniz.
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Goruntu Kalitesi

Goruntl Kalitesi secenegdi asagidaki secenekleri icerir:
e Asil Turd

e GOoruntt Secenekleri

e Arka Plan Bastirma

ASIL TURU

Asil Tard ozelligi, kopyalamakta oldugunuz asil dokiiman goérintdlerinin tirine bagli olarak ciktinizin kalitesini
gelistirmek icin kullanisli bir yol sunar. Goriintt Kalitesi kisminda, Asil Tarl sekmesini secin, ardindan gerekli
secenegi belirleyin.

1. Asil Tirii'ne dokunun ve bir secenek belirtin.

e Fotograf ve Metin: Bu secenegi, asil dokimaniniz bir dergi ya da metin barindiran yiiksek kaliteli
fotograflar iceren diger kaynaklardan geliyorsa kullanin. Bu ayar, daha iyi resimler Gretir, ancak metin ve
grafik keskinligini biraz azaltir.

e Metin: Bu secenedi, asil dokiimaniniz yalnizca metin ya da grafik iceriyorsa kullanin. Sonug, metin ve
grafikler icin daha keskin kenarlardir.

e Fotograf: Bu secenek 6zellikle metin ya da grafik icermeyen fotograflari ya da dergi gorsellerini
kopyalamak icin tasarlanmistir. Bu secenek renklerin solgun Gretilmesini onler.

e Acik Metin: Bu secenedi, el yazisi metin gibi gelistirme gerektiren metinler icin belirleyin.

« Seffaf Kagit Uzerinde Metin: Bu secenegi, fotokopi kagidi dokiimanlardaki bulanikligr azaltmak ya da
hafif kagit dokiimanlardaki arka plan gélgelerini bastirmak icin belirleyin.

2. Degisiklikleri kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

GORUNTU SECENEKLERI

Asagidaki seceneklerde ayarlamalar yapmak icin Gortintt Secenekleri 6zelligini kullanin:

e Aciklastir/Koyulastir: Bu secenek, taranan goérintinin agikigini ya da koyulugunu ayarlamak igin elle
kontrol saglar. Taranan gorintlyl kara kalem goriintiler gibi agik renkli asil dokiimanlardan daha koyu
yapmak icin kaydirici kontrolind asadr indirin. Yanm tonlar ya da renkli fonu olan asil dokimanlar gibi koyu
asil dokiimanlardan taranan gorintiyt agiklastirmak icin kaydirici kontrolinG yukar kaydirin.

o Keskinlik: Bu secenek, gortinti icindeki keskin metin ve hareli desenler arasindaki dengeyi kontrol eder.

—  Plrlzsuz, tek duze bir goriinime sahip bir gorantt tretmek icin kaydirici kontrolint asagi kaydirin. Bu
ayar fotografik taranan gorintiler icin ideal sekilde uygundur.

— Daha kaliteli bir metin ya da grafik iceren bir goriintt tretmek ve gorlinttiyl keskinlestirmek icin,
kaydirici kontroltini yukarr kaydirin.
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ARKA PLAN BASTIRMA

Arka Plan Bastirma secildiginde, gazete ve renkli kagith dokiimanlar gibi dokiimanlarin arka plan rengi kopya
tzerinde silinir.

f Not: Dokiiman Turt ayari Fotograf olarak yapildiginda, Arka Plan Bastirma 6zelligi islevsel degildir.
1. Kopyalama ekranindan Gériinti Kalitesi secenegdine dokunun.
2. Arka Plan Bastirma'ya dokunun.

3. Arka plan bastirma istemiyorsaniz Kapali'ya dokunun. Otomatik arka plan bastirma icin Otomatik
Bastirma'ya dokunun.

4. Degisiklikleri kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.
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Duzen Ayarlama

Diizen Ayari kismi asagidaki 6zellikleri icerir:
e Kitap Kopyalama

e 2 Tarafli Kitap Kopyalama

e Asil Boyutu

e Kenar Sil

e Gorlntu Kaydirma

e (GOruntt Dondurme

e Ters Goruntl

e Asil Yoni

KITAP KOPYALAMA

Kitaplar gibi ciltli asil dokimanlar dokiiman camina yerlestirebilir ve 1 tarafli ya da 2 tarafli kopyalar
olusturabilirsiniz.

1. Ciltli asil dokimani asagdr donlk sekilde dokiiman caminin sol arka kosesine yerlestirin. Ciltlenen asil
dokimanin Gstint dokiman caminin arka kenarina hizalayin.

2. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.
3. Kitap Kopyalama'ya, ardindanAcik ya da Kapali'ya dokunun.
4. Kitap Kopyalama 6gdesi Acik olarak ayarliyken bir secenek belirleyin:

 Her iki Sayfa: Bu secenek her iki sayfayr sayfa sirasinda kopyalar.

e Yalnizca Sol Sayfa: Bu secenek yalnizca sol sayfayi kopyalar.

e Yalnizca Sag Sayfa: Bu secenek yalnizca sag sayfayi kopyalar.

o Cilt Kenan Sil: Bu secenek dokiimanin orta kismindaki gélgeyi siler. Cilt kenari silme genisligini 0-50
mm (0-1,96 in¢) arasinda 1-mm (0,039-in¢) artimlarla ayarlayabilirsiniz.

5. Kaydet'e dokunun.

2 TARAFLI KITAP KOPYALAMA

Bu &zellik, orijinal ciltli dokiimanin karsilikli sayfalarinin 2 Tarafli kopyalarini cikartmanizi saglar.

j’ Not: Bu ¢zellik ile Kitap Kopyalama ¢zelligini es zamanli olarak etkinlestiremezsiniz. Kitaplar, dergiler ya
da kitapciklarin kopyalarini ¢cikartmak igin, dokiiman camini kullanin. Ciltli asil dokiimanlari dokiiman
besleyiciye koymayin. Standart boyutta olmayan dokiimanlar iki sayfaya diizglin sekilde ayrilamaz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.

2. 2 Tarafli Kitap Kopyalama'ya dokunun, ardindan Agik’a dokunun.
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Kopya baslatma sayfasini ve kopya bitisi sayfasini belirtmek icin, Baslangig ve Bitis Sayfasi'na dokunun.
e Baslangi¢ Sayfasi icin: Sol Sayfa ya da Sag Sayfa'ya dokunun.
e Bitis Sayfasi icin: Sol Sayfa ya da Sag Sayfa'ya dokunun.

Cilt Kenari Silme miktarini, yani gorlintt alani ile cilt arasindaki boslugu belirlemek igin Arti (+) ya da Eksi (=)
simgelerine dokunun.

Kaydet'e dokunun.

ASIL BOYUTU

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.
2. Asil Boyutu'na dokunun.
e Yazical, kopyalama alanini belirlemek igin asil dokiimanin ilk sayfasinin én taramasini yapar. Yazicinin
kopyalanacak alani belirlemesini saglamak icin Otomatik Algilama'yi segin.
e Kopyalamak istediginiz alan belirli bir kagit boyutu ile eslesiyorsa Manuel Boyut Girisi'ni, ardindan
gerekli kagit boyutunu segin. Kagit boyutlarn listesini gorintilemek igin Yukar ya da Asagr oklari kullanin.
e Asil dokiiman farkli boyutlarda sayfalar iceriyorsa Karisik Boyutlu Asillar’i secin.
3. Kaydet'e dokunun.
KENAR SiL

Kopyalarinizin kenarlarindaki igerigi silebilirsiniz. Sag, sol, Gst ve alt kenarlardaki silme miktarini belirleyin.

1.
2.
3.
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Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Dizen Ayarlama sekmesine dokunun.
Kenar Sil'e dokunun.

Kenarlarin timind ayni miktarda silmek icin:

a. Tum Kenarlar'a dokunun.

b. Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.

Kenarlarda farkli miktarlar belirtmek igin:

a. Ayrni Kenarlar'a dokunun.

b. Her bir kenar icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.

c. 2 tarafl kopyalar'i segerseniz: 2. Taraftaki kenar silme miktarlarini belirlemek icin, Arti (+) ya da Eksi (=)
simgelerine dokunun ya da 1. Tarafi Yansit'i secin.

Otomatik dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yuklediginiz dokiimanin orijinal yonina belirlemek
icin bir secenek belirleyin:

e Dokimanin Gstindn yazicinin arka tarafina dénik oldugu bir dikey yonlendirme igin, Asil Yoni'ne,
ardindan Dik Gérintiiler'e dokunun.

e Dokimanin Gstiindn yazicinin sol tarafina dénik oldugu bir yatay yonlendirme icin, Asil Yénii'ne,
ardindan Yan Goéruntiiler'e dokunun.
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Kaydet'e dokunun.
Kenar silmeyi iptal etmek icin, Kenara Yazdir'a dokunun.

Delgi Silme ya da Ust Bilgi/Alt Bilgi Silme gibi 6nayar degerlerini kaydettiyseniz énayari ekranin sol alt
kosesinde segebilirsiniz.

Kaydet'e dokunun.

GORUNTU KAYDIRMA

Kopyalanan sayfada gortintindn yerlestirilmesini degistirebilirsiniz. Bu 6zellik gorintt boyutu sayfa boyutundan
kiicUk oldugunda kullanisidir. Gorlintt kaydirmanin beklendigi gibi calismasini saglamak icin asil dokiimanlari
duizgiin sekilde yerlestirin.

1.

& W N

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.
Goriinti Kaydir'a dokunun.

Goruntlyl sayfaya ortalamak icin, Otomatik Ortala'ya dokunun.

Goruntdndn konumunu belirlemek icin isinize uygun secenekleri belirleyin:

e GOrunttnin koselerini sayfa tzerinde kaydirmak icin Kése Kaydirma'ya dokunun.

e Kenar bosluklarini ayarlamak icin Kenar Boslugu Kaydirma'ya dokunun.

e 1. Taraftaki yukar ya da asagi ve sola ya da saga kaydirma miktarini belirtmek icin, Arti (+) ya da Eksi
(=) simgelerine dokunun.

o 2 tarafl kopyalar'i sectiyseniz: 2. Taraftaki kenar silme miktarlarini belirlemek icin, Arti (+) ya da Eksi (=)
simgelerine dokunun ya da 1. Tarafi Yansit'a dokunun.

Dokimanin otomatik dokiiman besleyicideki ya da dokiiman camindaki orijinal yonini belirlemek icin
Orijinal Yon'e dokunun. Dikey Gortintiiler ya da Yan Gorintiler'e dokunun. Kaydet'e dokunun.

Onayar degerleri kaydedilmezse Saga Kaydir ya da Sola Kaydir'i secin.

Kaydet'e dokunun.

GORUNTU DONDURME

Kasete yUklenen kagidin yoni yiklenen dokiimanin yéninden farkliysa yazici, gorintliyt dokiimana ve kagit
yonine eslestirmek icin dokiimani otomatik olarak déndurdr.

1.
2.
3.

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.
Goriintii Dondiirme’ye dokunun.

Gecerli gorintt dondurmesini secin:

e Kapali

e Her zaman Acik

e Otomatik Sirasinda

Kaydet'e dokunun.
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TERS GORUNTU

Asil dokimanin negatif goriintisiine sahip ya da sol taraf gériintdleri ile sag taraf gorintileri terslenmis
kopyalar tretebilirsiniz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine dokunun.
2. Ters Goriintii'ye dokunun. Varsayilan deger, gortntileri yansitmayan Normal Gortintd'ddr.
3. Bir secene@e dokunun:
e Ayna Gériintisii: Bu secenek, dokiimanin sol taraf géruntilerini ve sag taraf gorintilerini tersler.
e Negatif Goriintii: Bu secenek bir negatif goriinti olusturur. Yazici varsayilan ayari gériinttiyd bir negatif
olarak yazdirmayan Pozitif Gorlintu'ddr.
4. Kaydet'e dokunun.
j’ Not: Negatif Goruntl ve Kenar Silme secenekleri es zamanli olarak ayarlanir, kenar silme alani beyaza
donisdr.
ASIL YONU

Dokiiman yoniinin dokiimanin Gstini gosterecek sekilde ayarlayin.

1.

Kontrol panelinde, Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Diizen Ayarlama sekmesine
dokunun.

Asil Tiird 6gesine dokunun.

Yaziciya yiklenen dokiimanin yonind secin:
e Dik Goriintuler

¢ Yan Goriintuler

Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Asil Yonu ayari fiziksel dokiiman yoéniinden farkliysa yazici yanlislikla yanlis tarafi dokiimanin st ya
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da 6ndi olarak algilayabilir.
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Cikti Bicimi

Cikti Bicimi kismi asagidaki 6zellikleri icerir:

Kitapgik Olusturma

Kapaklar

Sayfa Diizeni

Poster

Katlama

Ek Aciklamalar

Filigran

Sekme Kenar Boslugu Kaydirma
Yukari/Asagdi Donlk Cikti

Kimlik Karti Kopyalama

KITAPCIK OLUSTURMA

Kopyalari bir kitapcik seklinde yazdirabilirsiniz. Sayfa gorintileri, yazdinlan her sayfanin bir yizine iki gorintd
yazdirlacak sekilde kictltilir. Sayfalar manuel olarak katlanabilir ve zimbalanabilir ya da sayfalar uygun
sonlandirici ile otomatik olarak katlanabilir ve zimbalanabilir.

Kitapgik Olusturma modunda, yazicl, tim asil dokiimanlar taranana kadar kopyalan yazdirmaz.

1.

&= WN

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.

Kitapcik Olusturma'ya, ardindan Acik’a dokunun.

Asil Girdi icin 1 Tarafli Asillar, 2 Tarafli Asillarya da 2 Tarafl, 2. Tarafi Dondiir'G segin.

PR Kitapgik Olusturucu Sonlandirici takiliysa Katla ve Zimbala'ya dokunun, ardindan bir secenek belirleyin:
¢ Yalnizca Katla

e Yalnizca Kinstirma

¢ Katla ve Zimbala

Kitapgigin kalinigini telafi etmek amaciyla orta cilt alanina kenar bosluklar eklemek igin:

a. Cilt Kaydirma'ya dokunun. Kaydirmayr ayarlamak icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.

b. Kaydet'e dokunun.

Kapak eklemek icin, Kapaklar'a, ardindan Bos Kapak'a, 2 Tarafa Yazdir'a ya da 1 Tarafli, Kapaklari Dis
Kisma Yazdir'a dokunun.

a. Kapak kagidr yiiklenen kaseti ve ana govde icin yiiklenen kagidi iceren kaseti secin. Kaydet'e dokunun.

b. Son asil sayfasinin kopyasini arka kapak tizerine yazdirmak icin, Bos Kapak ve Her Ikisine Yazdir
ayarlarinda Son Sayfa Arka Kapaga onay kutusunu isaretleyin. Kaydet'e dokunun.
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7. Her bir alt kimenin yaprak sayisini girmek icin Ciktiyr Bol'e, ardindan Acik'a dokunun. Alt Takim Basina
Yaprak Sayisi icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun, ardindan Kaydet'e dokunun.
8. Ofset Yiginlama, ayirmay! kolaylastirmak icin yazdinlan sayfalarin her yiginini bir dncekine gére hafifce sola
ya da saga yerlestirir. Ofset istifleme seceneklerini belirlemek icin:
a. Cikti/Ofset/Alt Set'e dokunun.
b. Sag Ust Cikti Kaseti‘ya da Sag Orta Cikti Kaseti'ne dokunun. Otomatik burusturma icin Sag Orta
Cikti Kaseti > Ofset Istifleme’ye dokunun.
c. Ofset Istifleme icin bir secenek belirleyin:
e Sistem Varsayilani
e Ofset Yok
e Takim basina Ofset
 Isbasina Ofset
d. Kaydet'e dokunun.
9. Otomatik gorinti konumlandirma igin Otomatik Goriintii Konumlama'ya, ardindan Acik ya da
Kapali'ya dokunun. Ayarlar kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.
10. Tum ayarlan Kitapgcik Olusturma secenekleri icin kaydetmek amaciyla, Kaydet'e dokunun.
KAPAKLAR

Bir kopyalama isine kapaklar eklerken, birinci ve son sayfa icin farkl kagit kasetleri secin. Kasetlere daha agir
stok, renkli ya da 6nceden yazdirilmis kagit ytkleyebilirsiniz. Kapaklar bos ya da basili olabilir.

Kapaklar icin kullanilan kagit, dokiimanin geri kalaninda kullanilan kagitla ayni boyutta olmalidir.

1.
2.
3.
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Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.
Kapaklar'a dokunun.
Ayni kagit kasetini ve yazdirma seceneklerini kullanan 6n ve arka kapaklari dahil etmek igin:

a. On Kapak ve Arka Kapak secenekleri icin isinize gereken ayarlari secin:

Bos Kapak: Bu secenek kapak tzerine herhangi bir metin yazdirmaz.

1. Tarafa Yazdir: Bu secenek 1. Tarafa bir kapak yazdirr.

2. Tarafa Yazdir: Bu secenek 2. Tarafa bir kapak yazdirir.

Iki Tarafli Bas: Bu secenek bir 6n ve arka kapak yazdirir.

b. Dokimanin kapaklari ve ana govdesi icin kullanilacak kagit kasetini se¢gmek icin Kagit Kaynagi'na
dokunun.

c. Kaydet'e dokunun.

Yalnizca bir arka kapak dahil etmek icin Arka Kapak alaninda Kapali'ya dokunun. Yalnizca bir arka kapak
dahil etmek icin On Kapak alaninda Kapali'ya dokunun.

Kaydet'e dokunun.
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SAYFA DUZENTI
Sayfa Diizeni 6zelligi iki secenek igerir:
e Sayfa / Taraf

e Goruntd Yinele

Sayfa / Taraf

Bir sayfa kagidin tek yiiziine birden fazla asil sayfa kopyalayabilirsiniz. Sayfa boyutuna gére, goriintd, secili
kagida sigdirabilmek icin orantili olarak kugultalur.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.
2. Sayfa Diizeni'ne, ardindanTaraf Basina Sayfa Sayisi'na dokunun.

3. Her sayfaya kopyalanacak asil sayfa sayisini segmek igin, 2 Sayfa, 4 Sayfa ya da 8 Sayfa'ya dokunun. Bir
4-up sayfa imzasi ya da bir 8-up sayfa imzasi igin gerekli okuma sirasini secin.

4. Kopyalarin yoninu degistirmek icin Asil Yonii'ne dokunun, ardindan Dikey Gértintiiler ya da Yan
Goruntuler'e dokunun. Kaydet'e dokunun.

5. Tum ayarlan kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

Goriinti Yinele

Bir dokiiman gorlntusu tek bir kagit yapragina belirtilen sayida tekrarlayarak kopyalanabilir.
1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya dokunun.

Cikt1 Bicimi'ne dokunun.

Sayfa Diizeni > Goriinti Yinele'ye dokunun.

& W

Gerekli Gorlintu Yinele secenegini belirleyin.
a. Birsayfada ayni gorintinin tekrarlama sayisi igin, 2 Kez, 4 Kez ya da 8 Kez'e dokunun.

b.  Gorlntinln, dokiman boyutuna, kagit boyutuna ve buyitme/kiciltme oranina goére dikey ya da yatay
olarak tekrarlanma sayisini otomatik olarak hesaplamak icin Otomatik Yinele'ye dokunun.

c.  Goruntlinln kag kez dikey ya da yatay yinelenecegini belitmek icin Degisken Yineleme'ye ve
ardindan Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun. Bir goriinttiya dikey olarak sttunlar halinde 1-33
kez ve yatay olarak satirlar halinde 1-23 kez tekrarlayabilirsiniz.

5. Kopyalarin yonini degistirmek icin Asil Yoni'ne dokunun, ardindan Dikey Géruntiiler ya da Yan
Goruntuler'e dokunun. Kaydet'e dokunun.

Goruntd Yinele seceneginin degisiklilerini kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.

6.
@ fpucu: Kopyalama orani Oto olarak ayarlandiginda, gériintiinin tekrarlayan kopyalari secilen kagida
sigdirmak icin kagultdlir. Gorintunin tekrarlayan kopyalarinin nasil diizenlenecegini belirtebilirsiniz.

j’ Not: Dokiiman goriintisu ile ayni boyutta tekrarlayan kopyalar olustururken, kagida sigan tekrarlayan
gorintd sayisini belirtebilirsiniz.
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POSTER

Poster ozellik, birden ¢ok yapraga yayilan kopyalari birlikte yapistirdiginizda biytk bir poster olusturmanizi
saglar. Kopyalanan yapraklar bir yapistirma payr ile birlikte sunulur, bu sayede birbirlerine yapistinlabilirler.
Yapistirma kenar bosluklart 10 mm (0,4 ing) olarak sabitlenir.

j’ Not:

e Kopyalama ekraninda Harmanlanmamis ya da Ayiricilarla Harmanlanmamis secildiginde, Poster
ozellik etkindir.

o Delgi ve Diger ekranindaHarmanlanmis secildiginde, Poster 6zelligi devre disidir.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.

2. Poster'e dokunun.

3. Cikti Boyutu'na dokunun, ardindan gerekli poster boyutuna dokunun.

4. Genislik ve uzunluk buylitme ylzdelerini bagimsiz olarak segmek icin Blyiitme % 6gesini segin, ardindan
Arti (+) ya da Eksi (=) simgeleri secin. Genisligi ve uzunlugu oransal olarak ayarlamak icin, Kilit %X=Y'ye
dokunun.

5. Kagit Kaynagi'na dokunun, ardindan gecerli kagit kaynagi kaset seceneklerini ayarlayin.

6. Kagit kaynadi seceneklerini kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.

7. Degisikliklerinizi kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

@ Ipucu: Tarama Secenekleri ekranina erisin. Asil Yonii ayarinin ve dokiiman yéniiniin ayni oldugunu
dogrulayn.

KATLAMA

Xerox cihazi bir Katlama secenegi ile donatilmissa isiniz icin katlamalar secebilirsiniz. Ornegin, bir C katlama ya
da Z katlama tird mevcutsa cihaz isinizi Uce katlayabilir. Her katlama tirt hakkindaki bilgiler icin bkz. C/Z
Katlama Turleri.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bigimi sekmesine dokunun.
2. Katlama'ya dokunun, ardindan Katlama/Kinstirma'ya dokunun.
3. Katlama/Kinstirma ekraninda gerekli katlama ve kinistirma ozelliklerini segin:

¢ Yalnizca Katla

e Yalnizca Kinistirma

4. Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Dokiimanlarin yoni kisa kenar besleme (SEF) ile sinirlidir. Katlama secenegini kullanmak igin kisa
kenar besleme kagit yUklenen bir kagit kaseti secin.
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EK ACIKLAMALAR

Son kopyalara, asil dokiimanda yer almayan bir ek agiklama damgasi, tarih, sayfa numarasi ve Bates Damgasi
ekleyebilirsiniz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Ciktr Bicimi sekmesine dokunun.

2. Ek Aciklamalar'a dokunun.

3. Bir agiklama eklemek icin:

a.
b.

C.

Aciklama'ya, ardindan Acik'a dokunun.
Sonraki ekranda, kayitl yorumlar listesinde gerekli yorumu segin.

Bir yorum olusturmak icin bir<Kullanilabilir> yoruma dokunun, ardindan Diizenle'ye dokunun. Ekran
klavyesini kullanarak yeni agiklamayi girin ve Kaydet'e dokunun.

Uygula'ya, arindan Yalnizca Birinci Sayfa, Tim Sayfalar ya da Birinci Hari¢ Tiim Sayfalar'a
dokunun. Kaydet'e dokunun.

Yorumun sayfa tzerindeki konumunu secmek icin Konum'a dokunun, ardindan gerekli konumu segin.

Kaydet e iki kez dokunun.

4. GUnan tarihini eklemek igin:

d.

e.

Tarih'e ve ardindan Acik'a dokunun.
Tarih bicimini secin.

Tarihin gorinecedi sayfalar segmek icin Uygula'ya, ardindan Yalnizca Birinci Sayfa, Tim Sayfalar ya
da Birinci Hari¢ Tiim Sayfalar'a dokunun. Kaydet'e dokunun.

Tarih damgasinin sayfadaki konumunu secmek icin, Konum'a, ardindan gereken konuma dokunun.

Kaydet e iki kez dokunun.

5. Sayfa numaralan eklemek icin:

a.

b.

d.

e.

Sayfa Numaralari'na ve ardindan Agik'a dokunun.
Baslangi¢ sayfa numarasini girmek igin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.

Sayfa numaralarinin gériinecedi sayfalar segmek icin Uygula'ya, ardindan Tam Sayfalar ya da Birinci
Hari¢ Tim Sayfalar'a dokunun. Kaydet'e dokunun.

Tarih damgasinin sayfadaki konumunu secmek icin, Konum'a, ardindan gereken konuma dokunun.

Kaydet e iki kez dokunun.

6. Bir Numara Basma eklemek igin:

a.
b.

C.

Numara Basma'ya ve ardindan Acik'a dokunun.
Varolan bir 6n eki secin ya da bir 6n ek olusturun.

Bir 6n ek olusturmak icin bir <Kullanilabilir> 6n eke dokunun, ardindan Diizenle'ye dokunun.
Dokunmatik ekran klavyesini kullanarak yeni 6n eki girin ve ardindan Kaydet'e dokunun.

Baslangig sayfa numarasini girmek igin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.
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e. Bates Damgasinin goriinecedi sayfalar segmek igin Uygula'ya, ardindan Tiim Sayfalar ya da Birinci
Hari¢ Tim Sayfalar'a dokunun. Kaydet'e dokunun.

f. Bates Damgasinin sayfadaki konumunu se¢cmek icin, Konum'a, ardindan gerekli konuma dokunun.
Kaydet'e dokunun.

g. Basamak sayisini belirtmek icin Basamak Sayisi’'na dokunun. Gerekli olan minimum basamak sayisini
secmek icin, Otomatik Ata'ya, ardindan Kaydet'e dokunun.

h. Belirli bir basamak sayisi secmek icin Manuel Atama'ya dokunun. Basa dokuz adede kadar sifir
eklemek icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun. Kaydet'e dokunun.

i. Kaydet'e dokunun.

7. Otomatik dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirdiginiz asil dokiimanlarin yonini belirtmek
icin, Asil Yonu adiminda Dikey Gériintiiler ya da Yan Gérintiler'e dokunun.

8. Ek aciklamalarda kullanilan bigimi degistirmek igin:
a. Bigim ve Stil'e dokunun.
b.  Yaz tipi boyutunu secmek igin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.

c. 2 tarafl kopyalar yazdirirken ek agiklamalarin ikinci taraftaki yerini segmek icin, 1. Tarafla Ayni ya da
1. Tarafi Yansit'a dokunun.

d. Kaydet'e dokunun.

9. Tidm ayarlarn kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.

FILIGRAN

Bir sirali kontrol numarasinin filigranini, kayitl filigranlari, tarihi ve saati ya da seri numarasini her kopya
takiminin arka planina yazdirabilirsiniz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi penceresinde Kopyala'ya dokunun, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.
2. Filigran'a dokunun.

3. Bir kontrol numarasi eklemek icin Kontrol Numarasi'na dokunun, ardindan Ekle'ye dokunun. Baslangig
numarasini se¢cmek icin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun. Kaydet'e dokunun.

4. Saklanan bir filigrani eklemek icin Saklanan Filigranlar'a, ardindan Acik'a dokunun. Listeden bir kayitl
filigran secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

5. Gegerli tarihi ve saati kopyalara yazdirmak icin Tarih ve Saat'e, ardindan Ekle'ye dokunun. Kaydet'e
dokunun.

6. Yazicinin seri numarasini kopyalara yazdirmak icin Seri Numarasi'na, ardindan Ekle'ye dokunun. Kaydet'e
dokunun.

7. Filigran gorintusud solgundur, bu sayede sayfa icerigi okunabilir. Filigranin asil dokiimanlar olarak kullanilan
kopyalarda gériinir olmasi icin Filigran Efekti'ne, ardindan Kabartmali ya da Ana Hat'a dokunun.
Kaydet'e dokunun.

8. Tum ayarlari kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.
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Giivenli Filigran

Bazen bir hibrit filigran olarak da adlandirilan Givenli Filigran, istege bagli bir 6zelliktir ve istege bagl bir paket
satin alinmasini gerektirir. Bilgi icin Xerox Teknik Musteri Destegi ile gortsun.

Guvenli Filigran, bir kopya koruma dijital kodunu, dokiimanin kopyalanmasini kisitlamak icin bir dokiimana
ekleyen bir glivenlik yonetimi 6zelligidir. Dijital kod ile dokiimanin ne zaman, hangi cihazdan ve kim tarafindan
saglandigini belirleyebilirsiniz.

Asagidaki sinirlandirmalar ya da kosullar Gavenli Filigran 6zelligi icin gecerlidir:

Guvenli Filigran 6zelligini kullanmak baski kalitesinin bozulmasina neden olabilir, drnegin:
—  Renkler daha koyu gortnebilir.

—  Ondalik karakterler ve noktalar gibi metin ve nokta ¢ozinirligd degerlerinin netligi biraz azalabilir ve
okunmalari zorlasabilir.

Asagidakilerden herhangi birinin gegerli oldugu bir dokiimanda Guvenli Filigran &zelligi dizgin
calismayabilir:

—  Dokiman boyutu A5'ten kiglk: 148 x 210 mm (5,5 x 8,5 ing).

— Arka plan rengi beyaz degil.

— Filigran ya da Guvenli Filigran ¢zelligi daha 6nce dokiiman icin kullaniliyordu.
Guvenli Filigran secenekleri sunlardir:

—  Koruma Kodu: Bu secenek dokiimana bir kod ekler ve dokiimanin kopyalanmasini ya da taranmasini
onler.

— Saklana Giivenli Filigran: Bu secenek dokiimana gizli metin ekler. Bu gizli metin 6zelligi ile belirtilen
metin sayfaya gomldr. Gizli metin iceren bir dokiimani kopyalarken, istege bagli Givenli Filigran kiti
Xerox cihazinda takili olmasa bile yazdinlan ikt Gzerindeki gomuld metin beyaz gorindr.

SEKME KENAR BOSLUGU KAYDIRMA

Goruntleri sekmeli kagit Gzerinde bir sekme konumuna kaydedebilirsiniz. Sekmenin konumunu belirleyin, bu
sayede goriintl sekme Uzerine kopyalanir. A4 (210 x 297 mm) ve 8,5 x 11 in¢ sekmeli kagidi kopyalayabilirsiniz.

1.
2.
3.

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bigimi sekmesine dokunun.
Sekme Kenar Boslugu Kaydirma'ya dokunun.

Gerekli kaydirma 6zelligi secenegini belirleyin:

e Sekmeye Kaydir: Gortintl yalnizca kagidin sekme kismina kopyalanir.

e Tidmind Kaydir: Tium dokiiman goriinttst sekme kagidina kopyalanir.

Kaydirma degerini belirtmek icin Arti (+) simgesine ya da Eksi (=) simgesine dokunun.

Gerekli sekmeli kagit boyutunu ve tirana segmek icin Kagit Kaynagr adiminda Diger'e dokunun.

Sekmeli kagit miktarini ayarlamak icin Sekme Stoku Ekle'ye dokunun.
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Sekmeli kagid kaset 3, kaset 4 ya da kaset 5'e yikleyin:

e Kaset 5 icin sekmeli kagidi kopyalanacak taraf yukari donik olacak ve sekmenin karsi tarafi yaziciya
once girecek sekilde yukleyin.

e Kaset 3 ya da kaset 4 igin Sekme Stoku 106-216 g/m2'yi secin. Sekmeli kagidi kopyalanacak tarafi
asagr dontk ve sekmeli kenar yaziciya sonra girecek sekilde yiikleyin.

Kaydet'e dokunun.

YUKARI/ASAGI DONUK CIKTI

1.

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bicimi sekmesine dokunun.

2. Yukari/Asagi Doniik Cikti'ya dokunun.

3. Gerekli secenege dokunun:

e Otomatik Bu secenek, kopyalarin yiizi yukar ya da asagr yénde ¢ikmasini otomatik olarak belirler.
e Yz Yukar: Bu secenek, birinci sayfa gikti istifinin Gsttinde olarak tim ciktilan yGzi yukar donuk iletir.
e Yiiz Asagi: Bu secenek, birinci sayfa ¢iktr istifinin altinda olarak tim ciktilar ytizi asadr donik iletir.

e Yiiz Yukanda Ters Sirali: Bu secenek, son sayfa ¢ikti istifinin Gstiinde olarak tim ciktilar ytza yukari

donik iletir. Yuza Yukari Dontk (Ters Sirada) seceneginin kullanilabilirligi, sistem yoneticinizin Xerox
cihazini nasil yapilandirdigina baglidir.

4. Kaydet'e dokunun.

KIMLIK KARTI KOPYALAMA

Kimlik karti kopyalama 6zelligi, kimlik karti gibi kiictk asil dokiimanlarin her iki yizind, sayfanin ayni tarafina
kopyalamanizi saglar.

1.
2.

o v & W

74

Otomatik dokiiman besleyiciyi acin, ardindan karti dokiiman caminin sol st kdsesine yerlestirin.

Otomatik dokiiman besleyiciyi kapatin. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya, ardindan Cikti Bigimi
sekmesine dokunun.

Kimlik Karti Kopyala'ya, Acik'a dokunun.
Kaydet'e dokunun.
Birinci tarafi taramak icin, yesil Baslat digmesine basin.

fkinci tarafi taramak icin karti, dokiiman cami tzerindeki konumunu degistirmeden cevirin, ardindan Baslat
dugmesine basin. Kartin her iki tarafi da kagidin ayni yiziine yazdirilir.
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Is Birlestirme Sekmesi

Is Birlestirme kismi asagidaki 6zellikleri icerir:

Is Olustur
Ornek Is

Asil Takimlarini Birlestirme

Form Bindirme

Disi Sil/ici Sil

Kayitli Programlama

IS OLUSTUR

Bu &zelligi farkli kopyalama ayarlari gerektiren cesitli asil dokiimanlar iceren karmasik kopyalama isleri icin
kullanabilirsiniz. Her segment farkli kopyalama ayarlarina sahip olabilir. Tim bolimler programlandiktan ve
tarandiktan sonra, sayfa gorintileri gegici olarak yazicida saklanir ve komple kopyalama isi yazdinlir.

1.
2.

Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama'ya dokunun, ardindan Is Birlestirme sekmesine dokunun.

flk segmenti programlayin ve tarayin:

a.

b.

Asil dokiimani otomatik dokiiman besleyiciye veya dokiiman camina ykleyin.
Gerekli kopyalama ayarlarini segin.

Is Derleme sekmesine dokunun.

Is Olustur'a, ardindan Agik'a dokunun.

Kaydet'e dokunun.

Asil dokiimanlarin ilk setini taramak icin, yesil Baslat diigmesine basin.

Ek segmentleri programlayin ve tarayin:

a.

C.

d.

Asil dokiimanlari otomatik dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin, ardindan Sonraki
Asil'a dokunun.

2 tarafli isler yazdirirken sonraki 2 tarafli segmentin baslangig sayfasini belirlemek icin Bélim
Baslangici'na dokunun, ardindan bir secenek belirleyin:

Kapali: Sonraki segmentin ilk sayfasi, sonraki kullanilabilir tarafa yazdirilir.
Acik: Sonraki segmentin ilk sayfasi yeni kagidin 1. Tarafina yazdirnlir.

Sayfa / Taraf-Yeni Sayfa: ik bolim numarasi tek sayi olan sayfalara sahipse bélim 1. taraftan baslar.
flk bolim numarasi cift sayi olan sayfalara sahipse béliim 2. taraftan baslar.

Ayarlan Degistir'e dokunun. Segment ayarlarini secin.

Sonraki asil dokiiman takimini taramak icin kontrol panelinde yesil Baslat digmesine basin.

Kopyalamak istediginiz her ilave segment icin adim 3’ tekrarlayin.

Tum segmentler tarandiginda, Kopyalama ekraninda Son Asil'a dokunun.
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Is Secenekleri Olustur

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama'ya dokunun, ardindan s Birlestirme sekmesine dokunun.
2. IsOlustur'a, ardindan Acik'a dokunun.

3. Gerekli secenekleri secin:

e Kopya Cikti: Kagit Kaynagi, Zimba, Delgi, Harmanlama ve Cikti/Ofset/Alt Takim seceneklerine
dokunun, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Kitapcik Olusturma: Gerekli ayarlari secin, ardindan Kaydet'e dokunun.
e Kapaklar: Gerekli ayarlan secin, ardindan Kaydet'e dokunun.
e Ek Aciklamalar: Gerekli ayarlar secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Segment Ayiricilar: Segmentler arasina ayirici sayfalar eklemek icin, Segment Ayinicilar’a dokunun,
ardindan gerekli secenekleri belirleyin:

o Ayina Yok: Ayiricilar eklenmez. Gerekli ayarlari secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Bos Ayiriailar: Bos ayiricilar eklenir. Ayiricilarin miktarini belirtmek icin, Arti (+) veya Eksi (-)
simgelerini segin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e 1 Tarafli Yalnizca 1. Taraf: Yerlestirilen dokiimanin ilk sayfasi, ayiricinin 6n tarafina kopyalanir.
Gerekli ayarlari secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e 1 Tarafli Yalnizca 2. Taraf: Yerlestirilen dokiimanin ilk sayfasi, ayiricinin arka tarafina kopyalanir.
Gerekli ayarlar secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e 2 Tarafli Ayiricilar: Yerlestirilen dokiimanin ilk iki sayfasi, ayiricinin her iki yiiziine kopyalanir. Gerekli
ayarlari secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Filigranlar: Gerekli ayarlari secin, ardindan Kaydet'e dokunun.
e Yiizii Yukari/Asagi Déniik Cikti: Gerekli ayarlan secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

4. Tum degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.

ORNEK isS

Karmaslik bir kopyalama isiniz icin, birden fazla kopyayi yazdirmadan énce bir test kopyasi yazdirmak faydali
olabilir. Bu 6zellik tek bir kopyayi yazdirir ve geriye kalan kopyalar tutar. Ornegi inceledikten sonra, kalan
kopyalari ayni ayarlari kullanarak yazdirabilir ya da isi iptal edebilirsiniz.

Ornek kopya, secili toplam miktarin bir parcasi olarak sayilir. Oregin, bir kitap kopyalarken, kopya sayisi olarak
3'U girerseniz kitabin bir kopyasi yazdirlir ve iki kopya, siz kopyalari yazdirma igin serbest birakana kadar
bekletilir.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya dokunun, ardindan gerekli kopyalama ayarlarini secin.
Is Derleme sekmesine dokunun.
Ornek Is'e, ardindan Agik'a dokunun.

Kaydet'e dokunun.

v B W N

Yesil Baslat diigmesine basin. Omek seri yazdirilir.
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6. Isin geriye kalan kopyalarini yazdirmak icin, Baslat'a dokunun veya kontrol panelindeki yesil Baslat
digmesine basin.

7. Ornek kopya tatmin edici degilse Sil'e dokunun.

ASIL TAKIMLARINI BiRLESTIiRME

Bu 6zellik otomatik dokiiman besleyiciye yiklenemeyen dokiiman takimlarini kopyalamanizi saglar. Dokiiman
camini, otomatik dokiiman besleyiciye gidecek hasarli, yirtilmis ya da ¢ok burusmus dokiimanlari kopyalarken
kullanin. Asil Takimlarini Birlestirme 6zelligi ile dokiiman camindaki her bir orijinal dokiimani kopyalayabilir ve
takim icin bir kopyalama isi olusturabilirsiniz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, Kopyala'ya dokunun. Gerekli kopyalama ayarlarini secin, ardindan
Kontrol Panelindeki alfa sayisal tus takimini kullanarak istediginiz kopya sayisini girin.

2. IsBirlestirme sekmesine, ardindan Asil Takimlarini Birlestirme'ye dokunun.

3. Acik'a, ardindan Kaydet'e dokunun.

4. Asil dokiimanlarin ilk takimini kopyalayin:
e Asil dokiimanlarin ilk takimi hasarli degilse dokiimanlar otomatik dokliman besleyiciye yerlestirin.
e Asil dokiimanlar takimi hasarliysa dokiimanlar dokiiman camina yerlestirin.

5. Kontrol panelinde yesil Baslat digmesine basin. Kopyalama islemi baslar.

6. Diger setleri tarayin:

a. Otomatik dokiiman besleyiciyi ya da dokiiman camini, sonraki asil dokiiman takimini kopyalamak icin
kullanin.

b. Kopyalama ekraninda Sonraki Asil'a dokunun.
7. Dokunmatik ekranda Baslat'a dokunun veya kontrol panelinde yesil Baslat digmesine basin.
8. Son takim kopyalandiginda, Asil Takimlarini Birlestirme ekraninda Son Asil'a dokunun.

9. Isiiptal etmek icin Sil'e dokunun.

FORM BINDIRME

Dokiimanin ilk sayfasini dokiimanlarin kalani iizerine bindiren kopyalar olusturabilirsiniz. Ormegin, dokiimanin
yalnizca ilk sayfasi bir Gstbilgi ve altbilgi iceriyorsa dokiimanlarin geri kalanini ayni Gstbilgi ve altbilgi ile
yazdirabilirsiniz.

1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama'ya dokunun, ardindan Is Birlestirme sekmesine dokunun.
Form Bindirme'ye dokunun.

Form Bindirme ekranindan Acik ya da Kapali'ya dokunun.

&~ W N

Kaydet'e dokunun.
e Ilk sayfa 2 tarafliysa form bindirme icin yalnizca iist taraf kullanilir.

o Orta/Kose Kaydirma, Gériintii Kaydirma, Disi Silme/Ici Silme, Kenarlik Silme ve Cerceve Silme ézellikleri
metin gévdesine uygulanir.
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DISI SiL/iCi SiL

1. Kontrol panelinde, Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Kopyalama'ya dokunun, ardindan Is Birlestirme
sekmesine dokunun.

2. Disi Sil/ici Sil'e dokunun.

3. DigiSil'e ya da ici Sil'e dokunun.

4. Asil dokimanlar 2 tarafli ise gegerli silme secenegini belirleyin:
e Her iki Taraf
e Yalnizca 1. Taraf
e Yalnizca 2. Taraf

5. Alan 1'e dokunun.

6. Belirli bir alani tanimlamak igin iki XY koordinatini 0,0-431,8 mm (0,0-17,0 in¢) araliginda girin.
Koordinattan koordinata gitmek igin her X ve Y ayarina dokunun:

a. Y1 icin bir deger girmek amaciyla Y1 kutusuna dokunun. Bir numara araligi girmek icin sayisal tus
takimini kullanin.

b. Y2 igin bir deger girmek amaciyla Y2 kutusuna dokunun. Bir numara araligi girmek igin sayisal tus
takimini kullanin.

¢. X1 icin bir deger girmek amaciyla X1 kutusuna dokunun. Bir numara araligr girmek icin sayisal tus
takimini kullanin.

d. X2 icin bir deger girmek amaciyla X2 kutusuna dokunun. Bir numara araligi girmek icin sayisal tus
takimini kullanin.

Bir silme alanini temizlemek icin X Alanini Temizle'ye dokunun, ardindan sayisal tus takimini kullanarak 1,
2 ya da 3'e basin.

7. Kaydet'e dokunun.
8. Yeniden Kaydet'e dokunun.

9. Miktan adimina gidin, ardindan yesil Baslat digmesine basin.

KAYITLI PROGRAMLAMA

Sik kullanilan &zellikleri ve is ayarlarini Kayitl Programlama olarak kaydedebilir, ardindan ayarlara bir kisayol
dugmesi kullanarak erisebilirsiniz. Daha fazla bilgi icin, bkz. Kayitli Programlama.

Kayitl Programlama secenegi yalnizca 6zellik ayarlarini hatirlar, ancak secenek bir dizi islemi kaydedebilir. Bu
ozellik her adim icin gériintiilenen ekranlarin hiyerarsisini kaydetmenizi saglar. Ornegin, Kayitli Programlama’y
asagidaki islemleri kaydetmek icin kullanabilirsinizz Makine Durumu diigmesine basin ve raporlar yazdirmak
icin Raporlari Yazdir ekranini gorintdleyin.

e Her kayitl programa 100 adede kadar ardisik islem kaydedebilirsiniz.
e 40 programa kadar kaydedin.

e Kayith Programlama secenedi ile Is Olusturma secenegini kullanamazsiniz.
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e Bunlar kaydedilen programin gecersiz oldugu durumlardir:

— Varsayilan degerler ya da kagit kaseti ayarlari sistem ayarinda degistirildiginde, bir kayitl program
gecersiz hale gelir.

—  Dokunmatik ekranda digmeler eklendiginde ya da kaldirldiginda, bir kayitli program gecersiz hale gelir.
Kayitli Programlama ézelligi digmenin adini degil yalnizca ekrandaki konumunu hatirlar. Ornegin, bir is
akist ya da is sablonu eklendiginde ya da silindiginde digme konumlarr degisebilir.

—  Bir kayrtli programda bir filigran kullanildiginda Filigran 6zelliginin degerlerini degistirirseniz kayitl
program gecersiz hale gelir.

—  Program kaydedildikten sonra kayitli programda kullanilan klasére erisim parolasini degistirirseniz kayitli
program gecersiz hale gelir.

e Asagidaki secenekler Kayitl Programlama 6zelligi ile kullanilamaz:
—  Sistem Ayarlari
— s Akis Sayfalari
- Ag Tarama
—  Adres Defteri
- Gozat

—  Scan to PC
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Bu bolum sunlarn igerir:

TOMEL TATAMIAL ¢ et 82
TOFAMIO AYATIAT e ettt e e e e e e e e e e e e e 85
F Yo R e (7o Ta 2T WU PP PPRP 98
SCAN T0 Pl e e e 99
KLASOTE SOKIA ... e 101
USB YO SKIA . ...t 103
Web Services 0n Devices (WSD) .....un i e 105
e 010 1] (o B PRSPt 106
(o TTo (o (< A CTo] T (< PRSP 109
TS KIS e 126

Tarama cihazinin 6zellikleri bu kisimda agiklanmistir. Bir isi taramanin ve taranan ¢iktinin islem tamamlandiktan
sonra saklanacadr yeri belirlemenin cesitli yollarr vardir.
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Temel Tarama

Temel tarama prosediirt, dokiimanlarin yiklenmesini, zelliklerin secilmesini, isin taranmasini ve taranan isin ne-
reye kaydedileceginin tanimlanmasini igerir.

f Not: Kullanicilar, is basina 5000 adede kadar baskiyr tarayabilir.

TEMEL TARAMA PROSEDURU
Bir tarama isini baslatmak igin:

1. Asil dokimani dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin. Ayrintilar igin bkz. Dokiiman
Yikleme.

2. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
3. Bir tarama 6zelligi segin:

e E-posta

e Ag Tarama

e Scan to PC

e USB'ye Sakla

o Klasére Sakla

e Klasérden Gonder

e WSD'ye Sakla
j’ Not: Bu tarama ¢zellikleri hakkindaki ayrintilar icin bkz. Tarama Yontemleri.

4. Baslat digmesine basin.

DOKUMAN YUKLEME
Dokimanlar yiklemek icin iki yontem vardir:

e Dokiman besleyici: Tek bir yaprak ya da birden ¢ok yaprak yazdirmak ya da taramak igin dokiiman
besleyiciyi kulanin.

Dokiiman cami: Tek bir yaprak ya da ciltli bir kitap yazdirmak ya da taramak igin dokiman camini kulanin.
1. Dokiman yiklemeden 6nce, tim ataglar ve zimbalari ¢ikarin.
2. Dokimani uygun yontemle yerlestirin:

e Dokiman besleyici: Dokiimani yukari dontik yerlestirin, ardindan dokiiman kilavuzlarini yikledigini
dokiiman ile eslesecek sekilde ayarlayin.

e Dokiiman cami: Dokiimani asagi doniik yerlestirin, dokiimani cetveller ve boyut kilavuzlarini kullanarak
konumlandirin, ardindan tarayici kapagini kapatin.

f Not: Kullanicilar, is basina 5000 adede kadar baskiyr tarayabilir.
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TARAMA YONTEMLERI

Asagidaki tarama yontemlerini segebilirsiniz:

E-posta: Bu secenek bir dokiimani tarar, veriyi TIFF, JPEG, PDF, PDF/A ya da XPS'ye (XML Paper
specification) dondsturir, ardindan taranan veriyi bir e-posta eklentisi olarak gonderir. Bkz. E-posta.

Ag Tarama: Bu secenek bir dokiimani Embedded Web Server'da (Dahili Web Sunucusu) olusturulmus bir is
sablonu kullanarak tarar. Bkz. Ag Tarama.

Scan to PC: Bu secenek, bir dokiimani tarar, ardindan FTP ya da SMB protokoliini kullanarak taranan veriyi
bir ag bilgisayarina génderir. Bkz. Scan to PC.

Klasére Sakla: Bu secenek bir dokiimani tarar, ardindan taranan veriyi cihazdaki bir klasére kaydeder. Bkz.
Klasore Sakla.

Klasorden Gonder: Klasérden Gonder 6zelligi, cihaza gonderilen dosyalara, asagidaki yontemlerden
herhangi birini kullanarak erismenizi saglar:

—  Kontrol panelinde Klasorde Sakla 6zelligi

—  Yazdirma sirictstinde Dosyayi Klasorde Sakla

—  Kontrol panelindeki Kopyalama &zelliginde Kopyala ve Sakla secenegi ya da Yalnizca Sakla secenedi
Bkz. Klasorden Gonder.

USB'ye Sakla: Bu secenek bir dokiimani tarar, ardindan taranan veriyi bir USB bellege kaydeder. USB'ye
Depola istege bagli bir 6zelliktir. Bkz. USB'ye Sakla.

Web Services on Devices'a (WSD) Depola: Dokiiman takimini cihazda tarayabilir ve taranan veriyi bir
bilgisayardan kaydedebilirsiniz. Taranan veriyi agdaki bir bilgisayara kaydedebilirsiniz. Web Services on
Devices'a (WSD) Depola istege bagli bir 6zelliktir. Bkz. Web Services on Devices (WSD).

BiR TARAMA iSi BASLATMA

1.

v W N

Dokiimani dokiiman besleyiciye yikleyin ya da dokiimani dokiiman camina yerlestirin.
Bir tarama yontemi secin. Bkz. Tarama Yontemleri.

Secenekleri gerektigi gibi belirleyin.

Kontrol panelinde Baslat diigmesine basin.

Birden fazla dokiimani taramak ya da ciltli bir kitabin baska bir sayfasini taramak icin Sonraki Asil'a
dokunun. Taramak istediginiz doktimani dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin, ardindan
Baslat'a dokunun.

Son asil dokiiman taranirken, Kaydet (Son Asil)'a dokunun, ardindan Baslat'a dokunun.

Taranan isin durumunu gériintiilemek icin Is Durumu diigmesine basin.

BiR TARAMA iSINi iPTAL ETME

Devam eden bir tarama isini iptal etmek igin:

1.

Kontrol panelinde Durdur diigmesine basin.
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2. Taramay! iptal etmek icin, Durdur / Duraklat ekraninda Taramayi iptal Et'e dokunun. Taramaya devam
etmek icin Taramayi1 Devam Ettir'e dokunun.

j’ Not: Bir tarama iptal edildiginde, bir klasore kaydedilmemis tim tarama verisi silinir.

3. Kapat'a dokunun.

TARAMA SIRASINDA TARAMA AYARLARINI DEGISTiRME

Tarama isiniz tarama yaparken isin ayarlarini degistirebilirsiniz. Ayarlari degistirmek igin:

1. Kontrol panelinde, Sonraki Asil'a dokunun.

2. Ayarlari Degistir'e dokunun.

3. Uygun bolumu secin, ardindan ayarlari gerektigi gibi yapin. Asagidaki 6zellikleri ayarlayabilirsiniz:

Renkli Tarama: Bkz. Renkli Tarama.

Asil Taru

Cozunurlik

Aydinlat / Karart: Bkz. Aciklastir / Koyulastir.
Asil Yonu

2 Tarafl Tarama: Bkz. 2 Tarafli Tarama.

Asil Boyutu

4. Ayarlan yaptiktan sonra Kaydet'e dokunun.

5. Tarama isini strdirmek icin Baslat'a dokunun.
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Asagidaki sekmeler ve secenekler asagidaki tarama yontemi ozellikleri icin gorinir:

Bir tarama yontemi sectikten sonra asagidaki sekmeler ekranda gorinir:

Ag Tarama
Scan to PC
Klasore Sakla

E-posta

Ana tarama sekmesi

Tarama

Bu sekme tarama yénteminin adini gosterir. Ornegin Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda Ag Tarama'yi secerseniz
bu sekmenin adi Ag Tarama olur.

Bu sekmedeki secenekler sunlardir;

Renkli Tarama
2 Tarafli Tarama
Asil TarG

Tarama Onayarlari

Gelismis Ayarlar

Bu sekmedeki secenekler sunlardir:

Gorantd Secenekleri
Goriantd Gelistirme
Cozunurlik
Kalite/Dosya Boyutu
Fotograflar

Golge Gizleme

Diizen Ayarlama

Bu sekmedeki secenekler sunlardir:
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Kitap Tarama
Asil Boyutu
Kigult/Buyut

Kenar Sil
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Dosyalama Secenekleri

Secilen tarama 6zelligi E-posta ise Dosyalama Secenekleri sekmesi goriinmez. Bu sekmedeki secenekler sunlardir:
e Dosya Adi

e Dosya Bicimi

e Dosya Adi Cakismasi

E-posta Secenekleri

Bu sekme yalnizca tarama 6zelligi E-posta olarak secildiginde gortndr. Bu sekmedeki secenekler sunlardir:
e Dosya Adi

e Dosya Bicimi

e Yanitla

e  Okuma Alindilari

ANA TARAMA SEKMESI
Bu sekmenin adi, Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda sectiginiz tarama yontemi ile cakisiyor.
1. Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, bir tarama yéntemi segin.
Tarama ekrani ana sekme segiliyken gorindir.
2. Asagidaki secenekleri gerektigi gibi belirleyin:
e Renkli Tarama
e 2 Tarafl Tarama
e Asil Tiira

o Tarama Onayarlar

Bir Isin Taranan Goriintiilerini Inceleme

Bir tarama isini, taranan goruntilerin dnizlemesine izin verecek sekilde ayarlamak igin:

1. Bir tarama isi baslatin. Ayrintilar icin bkz. Bir Tarama Isi Baslatma.

Secilen tarama ydnteminin ana sekmesinde, Onizleme onay kutusunu isaretleyin.
Diger tarama ayarlanini gerektigi gibi yapin, ardindan dokiimani gerektigi gibi tarayin.

Dokiman taramalarindan sonra, 6nizleme'ye dokunun.

vi B WwWN

Goruntd ve dondirme seceneklerini belirlemek igin, uygun simgeleri segin.
j’ Not: Dondirme segenekleri tim tarama yontemleri icin kullanilamaz.

6. Onizleme ekranini kapatmak icin, Kapat'a dokunun.
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Renkli Tarama

Taranan dokiimanin ¢ikti rengini ayarlamak icin:

1. Secilen tarama yonteminin ana sekmesinde, Renkli Tarama'ya dokunun.
2. Listeden bir renk secenegi belirleyin:

e Oto Algilama: Cihaz, dokiiman rengini otomatik olarak belirler. Bir renkli dokiiman tarandiginda, cihaz
tam renkli tarar. Bir siyah beyaz dokiiman tarandiginda, cihaz siyah beyaz tarar.

e Renkli: Cihaz bir dokiimani renkli tarar.
e Siyah Beyaz: Cihaz dokiimani siyah beyaz tarar.

e Gri Tonlama: Cihaz bir dokiimani gri tonlama ile tarar. Gri tonlama, siyah beyaz dokiimanlara
golgelendirme ekler, bu da dereceli olarak degisen ara tonlari olusturur. Bu secenek, siyah beyaz olarak
uretilmesi mimkin olmayan gegisler iceren dokimanlar igin uygundur.

2 Tarafli Tarama
Bir 1 tarafli ya da 2 tarafli dokiiman tarayabilirsiniz.
1. Kontrol panelinde, segilen tarama yonteminin ana sekmesinde, 2 Tarafli Tarama'ya dokunun.
2. Listeden bir secenek belirleyin:
e 1 Tarafli: Dokiimanin yalnizca bir tarafini taramak igin bu secenedi belirleyin.
e 2 Tarafl: 2 tarafli dokiimanin her iki tarafi da ayni yonde oldugunda, bu secenegi belirleyin.

e 2 Tarafl, 2. Tarafi Dondiir: 2 tarafli dokiimanin taraflarr zit ydnde oldugunda, bu secenegi belirleyin.

Asil Tara
1. Secilen tarama yonteminin ana sekmesinde, Asil Tirii'ne dokunun.
2. Listeden bir secenek belirleyin:

e Fotograf ve Metin: Hem metin hem de fotograf iceren bir dokiimani taradiginizda, bu segenegi
belirleyin. Cihaz, metin ve fotograf alanlarini otomatik olarak belirler, ardindan her alani optimum kalite
icin tarar.

e Metin: Acik metin iceren bir dokiimani taradiginizda bu secenegi belirleyin.

e Fotograf: Bir fotograf taradiginizda, bu secenegi belirleyin.
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Tarama Onayarlari
1. Secilen tarama yénteminin ana sekmesinde, Tarama Onayarlari'na dokunun.
2. Bir dnayar secenegi belirleyin:

e Paylasma ve Yazdirma: Bu ayar, ekranda gorintilenecek dosyalarin paylasimi ya da en standart
isletme dokimanlarinin yazdinlmasi icin kullanilir. Bu ayar, kigtik dosya boyutlari ve daha yiiksek gorinti
kalitesi ile sonuclanir.

e Arsiv Kaydi: Bu ayar, kayit tutma amaglariyla saklanan standart isletme dokimanlari igin kullanilacak en
uygun ayardir. Bu ayar, en kiclik dosya boyutu ve normal goriinti kalitesi ile sonuglanir.

e OCR: Bu ayar, optik karakter tanima yaziimi ile islenmis dokiimanlar igin kullanilacak en uygun ayardir.
Bu ayar, biyik dosya boyutlari ve en ylksek gorlintd kalitesi ile sonuclanir.

o Yiksek Kaliteli Yazdirma: Bu ayar, ayrintili grafikler ve fotograflar iceren dokiimanlar icin kullanilacak
en uygun ayardir. Bu ayar, biyik dosya boyutlari ve maksimum goriinti kalitesi ile sonuglanir.

e Basit Tarama: Bu ayar, daha hizli islem igin kullanilacak en uygun ayardir ancak asin buyuk dosya
boyutlarina yol agabilir. Bu ayar, minimum miktarda goriintd isleme ve sikistirma uygular.

e Ozel: Bu ayar kullanildiginda, gecerli sablonda tanimlanan tarama ayarlar uygulanir.

f Not: Ozel secenegi yalnizca Ag Tarama icin kullanilabilir.

GELISMIS AYARLAR SEKMESI
Asagidaki secenekleri Gelismis Ayarlar sekmesinden ayarlayabilirsiniz.
1. Hizmetler Ana Sayfasi penceresinden bir tarama ydntemi segin.
2. Gelismis Ayarlar sekmesini secin.
3. Secenekleri gerektigi gibi belirleyin:

e GOruntu Secenekleri

e GOruntu Gelistirme

e (Cozunurlik

e Kalite/Dosya Boyutu

e Fotograflar

e (Golge Gizleme
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Goriintl Secenekleri

1. Gelismis Ayarlar sekmesinde, Gérunti Secenekleri'ne dokunun, ardindan secenekleri gerektigi gibi
belirleyin.

e Aydinlat / Karart: Bu secenek, taranan gorintlerin agikligini ya da koyulugunu ayarlamak icin elle
kontrol saglar. Taranan gorintiyl kara kalem gorintiler gibi agik renkli asil dokiimanlardan daha koyu
yapmak icin Koyulastir sinirina yakin olan bir 6nayara dokunun. Yarim tonlar ya da renkli fonu olan asil
doktimanlar gibi koyu asil dokiimanlardan taranan gorintiyd agiklastirmak icin Aciklastir sininna yakin
bir 6nayara dokunun.

o Keskinlik: Bu secenek, gortinti icindeki keskin metin ve hareli desenler arasindaki dengeyi kontrol eder.
Pirizsuz, tek dize bir goriinime sahip bir gortntl Gretmek icin Yumusat sinirina yakin bir dnayara
dokunun. Daha yumusak bir seviye, fotografik taranmis gortntler icin idealdir. Daha kaliteli bir metin ya
da grafik iceren bir goriintl Gretmek ve gorintiyd keskinlestirmek icin Keskinlestir sinirna yakin bir
onayara dokunun.

2. Kaydet'e dokunun.

Goriinti Gelistirme
1. Gelismis Ayarlar sekmesinde Goriinti Gelistirme'ye dokunun.
2. Arka Plan Bastirma ve Kontrast igin secenekler gerektigi gibi belirleyin:
e Arka Plan Bastirma icin bir secenek belirleyin:
e Kapali: Dokiman arka planlarini filtreleme olmadan tarar.

e Otomatik Bastirma: Renkli Tarama ayari Siyah Beyaz oldugunda, gazete gibi renkli kagida
yazdirilan bir dokiimanin arka plani bastirilir. Renkli Tarama ayari Renkli oldugunda, beyaz kagida
yazdirilan bir dokiimanin arka plani bastirilir.

e Kontrast icin cubuk Gzerinde bir kontrast seviyesi secin. Daha fazla kontrast, acik ve koyu alanlar
arasindaki farki artirir, bdylece acik alanlar daha acik ve koyu alanlar daha koyu hale gelir. Daha az
kontrast, acik ve koyu alanlar arasindaki farki azaltir.

3. Kaydet'e dokunun.

Coziiniirluk

Onayar ¢oziintrlik ayarlarini secebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde, Gelismis Ayarlar sekmesinde, Coztiniirliik'e dokunun.
2. Goruntl ¢ozunarlugunu belirleyin.

3. Kaydet'e dokunun.

Kalite/Dosya Boyutu

Bu &zellik, renkli ve gri tonlama ile taranan goérintdler icin veri sikistirma oranini segmenize izin verir.

j’ Not: Siyah Beyaz secenegi secildiginde, Kalite/Dosya Boyutu 6zelligi kullanilamaz.
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1. Gelismis Ayarlar sekmesinden, Kalite/Dosya Boyutu'nu secin.

2. Cikti kalitesini/dosya boyutunu belirtmek icin sagd ya da sol ok digmelerini kullanin.

j’ Not: MRC Yiksek Sikistirmadzelligi Dosya Biciminde Dosya Basina Birden Cok PDF Sayfasi igin etkin
oldugunda, yalnizca Gg sikistirma seviyesi kullanilabilir.

3. Kaydet'i secin.

Fotograflar
Bir sekme ekraninin Renkli Tarama kismindan Renkli secilirse Fotograf iyilestirme 6zelligi kullanilabilir.
1. Gelismis Ayarlar sekmesinden Fotograflar'i secin.
2. Kapali ya da Fotograflari Gelistir'i secin:
e Kapali: Bu secenek 6zelligi devre disi birakr.

e Fotograflan Gelistir: Bu secenek, Cikti Rengi ayari Tam Renkli olarak ayarlandiginda renkli fotograflardan
taranan gorintileri gelistirir.

3. Kaydet'i secin.

j’ Not: Fotograflar Gelistir secildiginde, Golge Gizleme ve Arka Plan Bastirma ¢zellikleri kullanilamaz.

Golge Gizleme

Golge Gizleme dzelligini, arka plan renklerini ve goriinti akmalarini gizlemek igin kullanabilirsiniz.
1. Gelismis Ayarlar sekmesinden, Gélge Gizleme'yi secin.

2. Kapali ya da Otomatik Bastirma'yi secin.

3. Kaydet'i secin.

DUZEN AYARLAMA SEKMESI

Diizen ayarlama ayarlarini Dizen Ayarlama sekmesinden belirtebilirsiniz.
1. Hizmetler Ana Sayfasi ekranindan bir tarama yontemi secin.

2. Diizen Ayarlama sekmesini secin.

3. Gegerli bir secenegini belirleyin:

e Asil Yoni
e Asil Boyutu
e Kenar Sil

e Kitap Tarama

e Kugult/Buyut
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Asil Yonii

Dokiiman yéniniin dokiimanin Gstiind gosterecek sekilde ayarlandigindan emin olun.
1. Dizen Ayarlama sekmesinde, Asil Yonii'ne dokunun.

2. Yuklenen dokiimanin yoénana segin.

3. Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Asil YonU ayar fiziksel dokiiman yoninden farkliysa Xerox cihazi yanlislikla yanlis tarafi dokiimanin
Ustd olarak algilayabilir.

Asil Boyutu

Standart boyutlu ve 6zel boyutlu dokiimanlar tararken ya da mevcut yiiklenmis dokiimandan farkli bir boyutta
kopyalar olustururken, dokiimanin boyutunu belirleyebilirsiniz.

1. Duzen Ayarlama sekmesinde Asil Boyutu'na dokunun.

2. Bir secenegi belirleyin:
e Oto Algilama: Cihaz asil dokiiman boyutunu algilar.
e Manuel Boyut Girisi: On tanimli listeden bir boyut secin ya da 6zel bir sayfa boyutu belirleyin.
o Karisik Boyutlu Asillar: Cihaz, asil dokiimanin her sayfasi icin boyutu otomatik olarak algilar.

3. Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Xerox cihazi dokiiman boyutunu algilayamazsa dokiiman boyutunu girebileceginiz bir ekran
gorundr.

Kenar Sil

Dokiiman besleyici acik konumdayken ya da bir kitaptan tarama yaparken, kenarlar boyunca olusan siyah
golgeleri Kenarlik Silme 6zelligini kullanarak kaldirabilirsiniz.

1. Duzen Ayarlamalar sekmesinden Kenarlik Silme'yi secin.
2. Tiam Kenarlar ya da Ayri Kenarlar'i secin:

e Tum Kenarlar: Bu secenek dokiimanin dort kenarindan ayni miktarda uzunlugu siler. Kenar silme miktari
sistem yoneticisi tarafindan belirlenir. Herhangi bir kenar silmek istemiyorsaniz [Ayri Kenarlar]'i secin,
ardindan ust, alt, sol ve sag kenarlar icin 0'1 secin.

e Ay Kenarlar: Bu secenek dokiimaninizin Ust, alt, sol ve sag kenarlarindan silinecek uzunluklari
belirlemenizi saglar. Her alan icin en fazla 50 mm (2 ing) deger belirleyebilirsiniz.

3. Ayn kenarlarda degerleri ayarlamak igin yukari ya da asagdr ok digmelerini kullanin.

4. Orijinal Yon icin bir secenek belirleyin:
e Dik Goriintiiler: Bu secenek dikey yoni secer, burada dokiimanin istl yazicinin arkasina dénaktr.
e Yan Goriintiiler: Bu secenek yatay yoni secer, burada dokiimanin Gst yazicinin soluna déndiktar.

5. Kaydet'i segin.
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Kitap Tarama

Kitap Tarama 6zelligi bir dokiimanin karsilikli sayfalarini ayr kagitlara sayfa numarasi sirasinda taramanizi
saglar.

1. Dizen Ayarlamalari sekmesinden Kitap Tarama'yi secin.

2. Kitap Tarama ekranindan 6zellikleri secin.

3. Cilt Kenar Sil 6zelligi, kitabin orta cilt alanini siler, bu kisim sayfalardaki kat nedeniyle gélgeli olabilir.
Boyutlar ayarlamak icin sol ya da sad ok digmelerini kullanin.
4. Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'i segin.
@ Ipucu: Kitap tarama ézelligi kullanilirken dokiiman besleyiciyi kullanamazsiniz.

j’ Not: Standart disi ya da saptanamayan boyuta sahip bir dokiiman iki esit olmayan boyuta yol acabilir.

Kicilt/Buyiit
Kigult / BuyUt 6zelligi taranan dokiman icin bir kiiclltme ya da blyiitme degeri belirtmenizi saglar.
1. Dizen Ayarlamalari sekmesinden Kiigult / Biiyut'd secin.
2. Isinizicin uygun secenekleri secin:
a. Oranli % varsayilan ayardir.
e Degisken % alaninda orani belirtmek icin Arti (+) ve Eksi (-) digmelerinin kullanin.
o Onceden secilmis bir degeri Onayar % alanindan secin.
o Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'i segin.

e Cikti boyutunu ayarlamak icin Cikti Boyutu ayarinda 6nayarli standart tarama oranlarindan se¢im
yapin.
b. Cikti Boyutu alaninda gecerli 6nayari secin.

c. Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'i segin.
DOSYALAMA SECENEKLERI

Dosya Adi
Bir dosya adi girebilir ve kaydedebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde, Dosyalama Secenekleri sekmesinde, Dosya Adi'na dokunun.
2. Metin kutusunda bir dosya adi yazin.

3. Kaydet'e dokunun.

Dosya Bicimi

Taranan veri icin bir dosya bigimi secin.
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1. Kontrol panelinde, secilen tarama 6zelliginin Dosyalama Secenekleri sekmesinde Dosya Bicimi'ne dokunun.

2. Cikti verisi icin uygun dosya bigimini segin:

TIFF/JPEG Otomatik Secim: Bu secenek taranan veriyi JPEG ya da TIFF bigiminde kaydeder. Tam
renkli ve gri tonlama taranmis gorintiler JPEG biciminde saklanir. Siyah beyaz taranan gorintdler TIFF
biciminde kaydedilir.

TIFF: Bu secenek taranan veriyi TIFF biciminde kaydeder.

JPEG: Bu secenek taranan veriyi JPEG biciminde kaydeder. Bu secenek, Renkli Tarama adiminda Renkli
ya da Gri Tonlama segildiginde kullanilabilir.

PDF: Bu secenek taranan veriyi PDF biciminde kaydeder.

PDF/A: Bu secenek taranan veriyi PDF/A biciminde kaydeder. PDF/A bicimi dncelikle arsivleme ve uzun
streli dosya saklama uygulamalarinda kullanilir.

XPS: Bu segenek taranan veriyi XPS biciminde kaydeder.
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3. Secilen dosya bicimine bagli olarak asagidaki secenekleri belirleyebilirsiniz:

Sikistirma Yontemi: Bu secenek taranan goriinti verisi icin sikistirma yontemini ayarlamanizi saglar.
Sikistirma yontemini otomatik secilecek sekilde ayarlayabilir ya da sikistirma yontemini renkli ve gri
tonlama sayfalar icin manuel olarak ayarlayabilirsiniz.

MRC Yiiksek Sikistirma: Bu secenek PDF ve XPS dosyalarini ylksek sikistirma ile kaydetmenizi saglar.

Aranabilir Metin: Bu secenek PDF dosyalarinda karakter tanima islevinin calisip calismayacagini
belirlemenizi saglar.

Kiiciik Resim Ekle: XPS'i sectiginizde bu secenek XPS dosyalarina kiictik resimler eklemenizi saglar. Bir
kiicik resim, dosya icerigini gortintiilemenize yardim eden kicultilmis dosya boyutunda bir gérintiddr.

XPS Imzasi: XPS'i sectiginizde XPS Imzasi'ni secebilirsiniz. Bir dijital imza, bir géndericinin, bir aliciya
gonderilen e-posta igeriginin degistirilmedigini onaylamak icin kullanilan bir dijital parmak izi eklemesini
saglayan bir ozelliktir.

j’ Not: XPS Imzasi istege bagl bir ézelliktir. Bu 6zellik icin gecerli bir sertifika gereklidir.

Her Sayfa icin Dosya: Bu secenek her sayfayi belirtilen bicimde tek bir dosya olarak kaydeder.

Hizll Web Gériintiilemesi Icin Optimize Et: Bu secenek PDF dosyasini dosyanin bir Web tarayicida
daha hizli goriinecegi sekilde optimize eder.

PDF dosya bicimi seceneklerinden birini belirlerseniz Hizli Web Goriintiilemesi icin Optimize Et secenegi
kullanilabilir. Hizli Web Gériintiilemesi Icin Optimize Et 6zelligi sayesinde, dokiimanin geri kalani arka
planda indirilirken cok sayfali bir PDF dokiimaninin ilk sayfasini bir Web tarayicida agabilir ve
gorintiileyebilirsiniz. Bu eylem genel dosya boyutunu artirabilir. Hizll Web Gériintiilemesi Icin Optimize
Et 6zelligi bir Adobe PDF dokiimanini web sunucularindan bir kerede bir sayfa indirme icin yeniden
yapilandirir. Bir kerede bir sayfa indirme ile Web sunucusu tim PDF dokiimani yerine yalnizca istenen
sayfayi gonderir. Bu 6zellik sunucudan indirilmesi uzun zaman alan biyiik dokiimanlarda 6zellikle
onemlidir.

Kullandiginiz web sunucu yaziliminin bir kerede bir sayfa indirme 6zelligini desteklediginden emin olmak
icin yoneticiniz ile kontrol edin. PDF dokiimanlarin eski tarayicilarda web sitenizde gériindigiinden emin
olmak igin PDF dokiimanlarina HTML baglantilari olusturabilir ve bu dosyalara olan yol adlarini URL'leri
256 karakterden kisa tutabilirsiniz.

4. Ayarlarinizi kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

Dosya Adi Cakismasi

Bir dosya adi cakismasini gidermek igin:

1. Dosyalama Secenekleri sekmesinde, Dosya Adi Cakismasi'na dokunun.

2. Uygun bir secenek belirleyin:

94

Kaydetme: Bu secenek tarama islemini iptal eder, bu sayede baska bir dosya adi girebilirsiniz.

Yeni Dosyayi Yeniden Adlandir: Bu secenek, kopya dosya adinin sonuna 4 basamakli bir numara
(0000-9999) ekler, ardindan dosyay! ayni dizine kaydeder.

Mevcut Dosyanin Uzerine Yaz: Bu secenek kopya dosya adina sahip olan mevcut dosyayi siler,
ardindan yeni dosyay! belirtilen dosya adi ile ayni dizine kaydeder.
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3. Kaydet'e dokunun.

E-POSTA SECENEKLERI SEKMESI

Dosya Adi

Bir dosya adi girebilir ve kaydedebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde, E-posta Secenekleri sekmesinde, Dosya Adi'na dokunun.
2. Metin kutusunda bir dosya adi yazin.

3. Kaydet'e dokunun.

Dosya Bicimi
Taranan veri igin bir dosya bicimi segin.

1. Kontrol panelinde, E-posta Secenekleri sekmesinde, Dosya Bicimi'ne dokunun.
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2. Cikti verisi icin uygun dosya bigimini segin:

e TIFF/JPEG Otomatik Secim: Bu secenek taranan veriyi JPEG ya da TIFF biciminde kaydeder. Tam
renkli ve gri tonlama taranmis gortntaler JPEG biciminde saklanir. Siyah beyaz taranan gortntdler TIFF
biciminde kaydedilir.

e TIFF: Bu secenek taranan veriyi TIFF biciminde kaydeder.

e JPEG: Bu segenek taranan veriyi JPEG biciminde kaydeder. Bu secenek, Renkli Tarama adiminda Renkli
ya da Gri Tonlama segildiginde kullanilabilir.

e PDF: Bu secenek taranan veriyi PDF biciminde kaydeder.

e PDF/A: Bu secenek taranan veriyi PDF/A biciminde kaydeder. PDF/A bicimi oncelikle arsivleme ve uzun
stireli dosya saklama uygulamalarinda kullanilir.

e XPS: Bu secenek taranan veriyi XPS biciminde kaydeder. Bu dosya bigimini secerseniz Kticlik Resim Ekle
secenegdi gortindr. Bu secenek e-postaya bir kiigtik resim gortintisi ekler.

e Hizli Web Gériintiilemesi icin Optimize Et:

PDF dosya bicimi seceneklerinden birini belirlerseniz Hizli Web Gériintiilemesi Icin Optimize Et secenegi
kullanilabilir. Hizli Web Goriintiilemesi icin Optimize Et 6zelligi sayesinde, dokiimanin geri kalani arka
planda indirilirken ¢ok sayfali bir PDF dokimaninin itk sayfasini bir Web tarayicida agabilir ve
goriintiileyebilirsiniz. Bu eylem genel dosya boyutunu artirabilir. Hizli Web Gériintiilemesi icin Optimize
Et 6zelligi bir Adobe PDF dokiimanini web sunucularindan bir kerede bir sayfa indirme igin yeniden
yapilandirir. Bir kerede bir sayfa indirme ile Web sunucusu tim PDF dokimant yerine yalnizca istenen
sayfayl gonderir. Bu 6zellik sunucudan indirilmesi uzun zaman alan biyik dokiimanlarda 6ézellikle
onemlidir.

Kullandiginiz web sunucu yaziiminin bir kerede bir sayfa indirme 6zelligini desteklediginden emin olmak
icin yoneticiniz ile kontrol edin. PDF dokimanlarin eski tarayicilarda web sitenizde gérindiginden emin
olmak igin PDF dokiimanlarina HTML baglantilar olusturabilir ve bu dosyalara olan yol adlarini URL'leri
256 karakterden kisa tutabilirsiniz.

e Her Sayfa icin Dosya: Bu secenek her sayfayi belirtilen bicimde tek bir dosya olarak kaydeder.
3. Ayarlarninizi kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

Yanitla

Bir yanitlama alicisini belirtmek ya da aramak igin Yanitla 6zelligini kullanin.
1. E-posta Secenekleri sekmesinden, Yanitla'ti segin.

2. Gecgerli yanitlama adini girmek ya da aramak icin tus takimini kullanin.

3. Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'i secin.

Okuma Alindilan
E-posta okuma alindilarinin géndericiye gonderilmesini saglamak icin:
1. Kontrol panelinde, E-posta Secenekleri sekmesinde, Okuma Alindilari'na dokunun.

2. Acik secenegine dokunun.
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3. Kaydet'e dokunun.
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Ag Tarama

Ag Tarama 6zelligini, Embedded Web Server (Dahili Web Sunucusu) kullanan bir bilgisayarda is sablonlari olus-
turmak icin kullanabilirsiniz. Taranan veri bir is sablonunda belirtilen bicime donUstiriltr ve otomatik olarak bir
sunucuya gonderilir. Cihaz, bir sunucuda saklanan is sablonlarini otomatik olarak almanizi saglar.

Ana Sayfaya Tara 6zelligi etkin oldugunda, kimligi dogrulanmis bir kullanici taranan dokiimani gerektigi sekilde
farkli bir hedefe aktarabilir.

BiR AG TARAMA iSINI BASLATMA

1.

&= WN
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Asil dokiimani dokiman besleyiciye yerlestirin.

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Ag Taramasi'na dokunun.

Listeden bir sablon secin.

e Secilen sablonun bir aciklamasini gérintilemek icin Sablon Aciklamasi'na dokunun. Aciklamayi
gorintuledikten sonra, Kapat'a dokunun. Sablon aciklamalari istege baglidir.

e Sablon listesini yenilemek icin Sablonlar Giincelle'ye dokunun.
Tarama ayarlarini gerektigi gibi yapin. Bkz. Tarama Ayarlari.

Baslat diigmesine basin.
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Scan to PC

Scan to PC hizmeti, dokiimanlari taramanizi ve taranan veriyi, FTP ya da SMB protokollini kullanarak bir ag su-
nucusuna géndermenizi saglar.

BiR SCAN TO PC iSi BASLATMA

Bir Scan to PC islemini baslatmak icin:

1. Asil dokiimani dokiiman besleyiciye yerlestirin.

2. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
3. PC'ye Tara'ya dokunun.
4

Varsayilan olarak aktarim protokolti SMB olarak ayarlanir. Farkli bir aktarim protokolt segmek icin Aktarim
Protokolii'ne dokunun. Bkz. Aktarim ProtokolU.

5. Bir hedef secin. Bkz. Hedefi Belirle.
6. Tarama ayarlarini gerektigi gibi yapin. Bkz. Tarama Ayarlari.

7. Baslat digmesine basin.

AKTARIM PROTOKOLU

1. Scan to PC sekmesinde, Aktarim Protokolii'ne dokunun.

2. Bir iletme protokolt secin:
e FTP: Bu secenek, dosyalari FTP protokoliini kullanarak aktarir.
e SMB: Bu secenek, dosyalari SMB protokoltini kullanarak aktarir.

e SMB (UNC Bicimi): Bu secenek, dosyalari SMB protokoltinG kullanarak, Evrensel Adlandirma Kurali
(UNC) bicimi ile aktanr. UNC bicimi asagidaki gibidir: \\ana bilgisayar adi\paylasilan ad
\dizin adi

3. Kaydet'e dokunun.

HEDEFI BELIRLE

Kontrol paneli tus takimini kullanarak bir hedef PC belirtmek icin bu secenegi kullanin. Bir iletme hedefi
belirlemek icin secilen protokolde verilen alanlara gerekli bilgileri girin.

Uygun sunucu bilgisini verilen alanlara yerlestirmek igin Scan to PC ekraninin ana sayfasinda bir segenek
belirleyin:

e Adres Defterini Kullanma
e PCicin Aga Gozatma

Hedef bilgisini manuel olarak eklemek icin bkz. Hedef Bilgisini Manuel Olarak Ekleme.
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Adres Defterini Kullanma
Adres defterini, alanlarr doldurmak icin kullanabilirsiniz.
1. Ana Scan to PC sekmesinde, Adres Defteri'ne dokunun.

2. Listeden, secilen protokolt kullanan bir hedef secin. Girisleri almak icin Tiim genel girigleri listele'ye
dokunun, ardindan bir secenek belirleyin:

e Tiim genel girisleri listele: Tim genel hedef klasorlerinin bir listesinden secim yapmak icin bu secenegi
kullanin.

e Dizin kullanilarak girisleri al: Belirli bir dizin terimi kullanan tim girisleri aramak igin bu segenegi
kullanin. Ekran tus takiminda aranacak terimi yazin, ardindan Kaydet'e dokunun.

3. Secilen hedefi kullanmak icin Ekle'ye dokunun.
4. Kapat'a dokunun.

Secilen hedefin bilgisi ana ekrandaki alanlan doldurur.

PCicin Aga Gézatma

Gozat segenegini, aginizdaki mevcut sunucu adlarinin ve klasérlerinin bir hiyerarsisini goriintilemek icin
kullanabilirsiniz. Listeden bir hedef sunucu segebilirsiniz.

1. Ana Scan to PC sekmesinde, Gozat'a dokunun.
2. Listeden bir klasor secin. Hedef Kayit Yeri alaninda gorindr.

e Birklasorii bulmak icin Onceki'ne dokunun. Baska bir seviyeye gitmek ve diger hedefleri gériintiilemek
icin Tleri'ye dokunun.

e Secilen hedef klasoriint sunucu adres defterine eklemek icin Adres Defterine Ekle'ye dokunun.

3. Kaydet'e dokunun. Secilen hedefin bilgisi ana ekrandaki alanlar doldurur.

Hedef Bilgisini Manuel Olarak Ekleme
Uygun hedef bilgisini dogrudan alanlara yazabilirsiniz. Kullanilabilir alanlar secilen protokole gore degisir.

1. Sunucu igin sunucu adini ya da IP adresini yazin. Kayit konumu Windows'taki DFS ad alani oldugunda, en
fazla 64 karakterlik bir etki alani adi ya da sunucu adi yazin.

2. Paylasilan Ad icin bir paylasilan ad yazin. Kayit konumu Windows'taki DFS ad alani oldugunda, en fazla 64
karakterlik bir kok adi yazin. Paylasilan Ad alani yalnizca segilen aktarim protokoli SMB oldugunda gorindr.

3. Kaydet icin bir dizin yolu yazin. Kayit konumu Windows 'taki DFS ad alani oldugunda, en fazla 128
karakterlik bir klasor adi yazin. SMB (UNC Bicimi) segilen aktanm protokoll oldugunda, bilgileri, asagidaki
dizin yolunu kullanarak Kayit yeri alanina girin: "\\Ana Bilgisayar Adi\Paylasilan Ad\Dizin
Ada".

4. Kullaniar Adricin ilettiginiz bilgisayarin kullanicr adini girin. Hedef igin bir kullanicr adi gerekli olmadiginda,
bu alani atlayabilirsiniz.

5. Parola icin kullanict adinin parolasini yazin. En fazla 32 karaktere izin verilir.
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Klasore Sakla

Klasorde Sakla secenedi dokiimanlari taramanizi ve taranan veriyi cihazdaki bir klasére kaydetmenizi saglar.

j’ Not: Klasorde Sakla 6zelligini kullanmadan 6nce klasorlerin olusturuldugundan emin olun. Ayrintilar icin
‘ bkz. Bir Klasor Olusturma.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
2. Klasérde Sakla'ya dokunun.

3. Listeden bir klasor secin.
f Not: Klasordeki dosyalari goriintilemek icin Dosya Listesi'ne dokunun.

4. Asil dokiimani dokiiman besleyiciye yerlestirin.

5. Gelismis Ayarlar, Dizen Ayarlama ve Dosyalama Segenekleri sekmelerinde dosya icin ayarlar gerektigi gibi
degistirin. Ayrintilar icin bkz. Tarama Ayarlari.

6. Baslat digmesine basin.

Taranan dokiiman dosyasi secilen klasore saklanir.

TARANAN VERIYI EMBEDDED WEB SERVER'I (DAHILI WEB SUNUCUSU) KULLANARAK
KAYDETME

Embedded Web Server'i (Dahili Web Sunucusu) bir cihaz klasériinden bilgisayariniza bir dosyay ice aktarmak
icin kullanabilirsiniz.

1. Bilgisayarinizda bir Web tarayicisi baslatin.
Web tarayicr adres alaninda, yazic IP adresini yazin, ardindan Enter’a basin.
Tara sekmesini tiklatin.

Sayfanin solundaki Tara gezinme bdlmesinde Klasor' tiklatin.

v B WwWN

Klasor listesinde bir klasor secin. Gerekirse klasér parolasini girin, ardindan Uygula'yi tiklatin. Klasort: Dosya
Listesi sayfasi gorintlenir.

6. Listeden bir dosya segin.

7. Alma Bigimi menustinden, gerekli dosya bicimini tiklatin. Gerektiginde, onay kutularini kullanarak dosya
bicimi icin secenekleri belirtin. Secenekler dosya bicimine gore degisir.

8. Al tiklatin.
9. Dosyalar Klasorden Al sayfasinda, segilen dosyaya olan baglantiyi tiklatin.
10. Kaydet'i tiklatin, gerekli saklama konumunu secin, ardindan Kaydet'i tiklatin.

11.  Saklanan dosya artik gerekmiyorsa dosyay! secin. Sayfanin sag st kdsesinde, Sil'i tiklatin. Istendiginde,
Tamam'i tiklatin.

Ek Dosya Alma Secenekleri

Asagidaki secenekler kaydedilen bir dosyayi almak icin Embedded Web Server (Dahili Web Sunucusu)
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kullanildiginda kullanilabilir:

e Cok sayfali bir dokiimanin tek bir sayfasini almak icin Sayfa Al adiminda Etkin'i secin. Sayfa Numarasi
alaninda, sayfa numarasini yazin.

o XPS bicimi kullanirken bir kiiclik resim gorintmu eklemek icin Kiigiik Resim Ekle adiminda Etkin'i secin.

e PDF ve XPS bicimli dosyalara MRC Yiksek Sikistirma uygulamak icin MRC Yiiksek Sikistirma adiminda Etkin'i
secin. Kalite menustinden gerekli kalite ayarini secin.

e Metin aranabilir PDF veya XPS dosyasi olusturmak icin:

— Aranabilir Metin icin Etkin'i secin.

Asil Dili mentsinden dili secin.

Metin sikistirmasi uygulamak icin Metin Sikistirma menustnden Etkin'i segin.

j’ Not: Tim dosya alma ayarlar etkinlestirilemez. Yardim igin sistem yoneticiniz ile gorisun.
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USB'ye Sakla

USB'ye Depola, istege bagli bir hizmettir ve dokimanlari taramanizi ve taranan veriyi bir USB bellek cihazina
kaydetmenizi saglar.

BiR USB DEPOLAMA CIiHAZI KULLANIMINA iLiSKIN KILAVUZ

Ticari olarak satin alinabilir, tek yuvali bir Bellek Karti Okuyucu bu 6zellik igin kullanilabilir, ancak okuyucunun
performansinin giivenli olacadr garanti edilmez. Birden ¢ok yuvasi olan bir Bellek Karti Okuyucu kullandiginizda,
yalnizca bir belirli yuva kullanilabilir.

Asagidaki USB bellek cihazlar desteklenir:

e Bicimlendirilmis bir USB bellek cihazi

e USB 2.0 uyumlu bir bellek cihazi (USB 1.1 desteklenmez.)

e Enfazla 128 GB depolama kapasitesi olan bir USB bellek cihazi
Yazilim ile sifrelenmis bir USB bellek cihazi desteklenmez.

Cihaz Gug Tasarrufu modundayken USB bellek yuvasina bir USB bellek cihazi taktiginizda, dokunmatik ekran
aydinlanmaz. Gig Tasarrufu modundan ¢ikmak icin, Gii¢ Tasarrufu digmesine basin, ardindan USB bellek
cihazini yeniden takin ya da Hizmetler Ana Sayfasi penceresindeki USB'ye Sakla'ya dokunun.

USB bellek cihazini gkarmadan 6nce, verinin aktanlmakta oldugunu belirten ekranin gorintilenmediginden
emin olun. Veri kaydedilirken USB bellek cihazini kaldinirsaniz cihazdaki veri hasar gérebilir. Ayrica s Durumu
penceresinde verinin USB bellek cihazina kaydedildigini de onaylayabilirsiniz.

TARAMA VERiISINi BiR USB BELLEK CIHAZINA KAYDETME
Tarama verisini bir USB bellek cihazina kaydetmek icin:

1. Yaziadaki USB bellek yuvasina bir USB bellek cihazi takin.

2. USB Cihazi Algilandi ekrani goriinir. Bu ekran gériinmuyorsa Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin,
ardindan USB'ye Depola'ya dokunun.

Kayit Yeri'ne dokunun.
Veriyi kaydetmek icin bir klasor segin.
Kaydet'e dokunun.

Tarama ayarlarini gerektigi gibi yapin. Ayrintilar igin bkz. Tarama Ayarlari.

N o v &~ W

Tarama isini baslatmak igin, Baslat diigmesine basin.

USB CIHAZI CIKARMA

USB bellek cihazini gkarmadan 6nce, verinin aktanlmakta oldugunu belirten pencerenin gorintilenmediginden
emin olun. Veri aktarilirken USB bellek cihazini kaldirirsaniz cihazdaki veri hasar goérebilir. Verinin USB bellek
cihazina aktarilip aktarilmadigini, Is Durumu penceresinde onaylayabilirsiniz.
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DEPOLAMA AYRINTILARINI GORUNTULEME
1. Kontrol panelinde, Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda, USB'ye Depola'ya dokunun.

2. Aynintilar'a dokunun.

Klasor ve kaydedilecek dosya adlar gortinr.

3. Kapat'a dokunun.
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Web Services on Devices (WSD)

Web Services on Devices 6zelligi, bir istemcinin bir uzak aygiti kesfetmesine ve s6z konusu aygita ve agdaki iliskili
servislere erismesine olanak tanir. WSD 6zelligi aygit bulma, kontrol etme ve kullanmay destekler.

WSD iLE BiR TARAMA iSi BASLATMA

WSD'ye Kaydet hizmeti, cihazda belirlenen dokiimanlar bir ag bilgisayarindan taramaniza izin verir. Taranan
veriyi bir ag bilgisayarina kaydetmenizi saglar.

Cihazdaki dokiimanlar bir agd bilgisayarindan bir istek gondererek tarayabilirsiniz.

1. Dokimani dokiiman camina ya da dokiiman besleyiciye yerlestirin.

2. Bir ag bilgisayarindan tarayin. Taramay bir ag bilgisayarindan yapmak icin gortintl yikleme 6zelligini
destekleyen Windows Faks ve Tarama gibi bir uygulama kullanin. Sectiginiz uygulamay: kullanarak
talimatlar izleyin.

3. Dokimani taradiktan sonra, taranan veri belirtilen bilgisayara gonderilir.

WSD'YE SAKLAMA

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. WSD'ye Depola’ya dokunun.

3. Bilgisayar Listesi alaninda, bir tarama isi trd segin:

Scan to PC
Yazdirma icin Tara
E-posta icin Tara
Faks icin Tara

Optik Karakter Tanima (OCR) icin Tara: Bu 6zellik Google Docs gibi bir Optik Karakter Tanima ¢6zim
gerektirir.

4. Dokimani dokiman camina ya da dokiiman besleyiciye yiikleyin.

5. Baslat diigmesine basin.

Taranan veri belirtilen hedefe génderilir.

6. Hedef bilgisayarda iletilmis veriyi denetleyin.
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E-posta

Bir dokiimani tarayabilir ve taranan veriyi bir e-posta eklentisi olarak génderebilirsiniz.
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. E-posta’ya dokunun.

3. Bir ya da daha fazla alici belirlemek icin seceneklerden birini ya da her ikisini secin:

e Biralici eklemek icin Yeni Alici'ya dokunun, yeni alicinin e-posta adresini yazin, Ekle'ye, ardindan
Kapat'a dokunun.

e Alicllar ayarlamak ve belirlemek igin, Adres Defteri'ne dokunun, bir e-posta adresi secin, Kime, Bilgi ya
daGizli'yi segin, ardindan Kapat'a dokunun.

4. Cihaz bir alici olarak eklemek icin Beni Ekle'ye dokunun.
5. Biraliay kaldirmak ya da degistirmek icin:

a. Gegerli aliciyr segin.

b. Mentden Kaldir ya da Diizenle'ye dokunun.

6. E-posta konusu eklemek ya da degistirmek icin, Konu'ya dokunun, metni diizenleyin, ardindan Kaydet'e
dokunun.

7. E-posta mesaji eklemek ya da degistirmek icin, Mesaj'a dokunun, metni diizenleyin, ardindan Kaydet'e
dokunun.

8. Cesitli tarama ozelliklerini gerektigi gibi ayarlayin. Ayrintilar igin bkz. Tarama Ayarlari.

e Gelismis Ayarlar sekmesini secin, ardindan gelismis ayarlarn belirleyin ve kaydedin. Bkz. Gelismis Ayarlar
Sekmesi

e Diizen Ayarlama sekmesini secin, ardindan diizen ayarlarini belirleyin ve kaydedin. Bkz. Diizen
Ayarlama Sekmesi.

e E-posta Secenekleri sekmesini secin, ardindan e-posta seceneklerini belirleyin ve kaydedin. Bkz. E-posta
Secenekleri Sekmesi.

9. Baslat digmesine basin.

j’ Not: Dosya Bicimi ekranindaki Posta iletim Bildirimi (MDN) ve Bélerek Gonderme ozellikleri yalnizca e-
posta ozelligi kullanildiginda kullanilabilir.

ADRES DEFTERI
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
2. E-posta’ya dokunun.

3. Adres Defteri'ne dokunun.
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4. Adres listesinden bir alici segin. Gerekirse bir adresi asagidaki seceneklerden birini kullanarak arayabilirsiniz:

e Tum genel girisleri listele: Bu secenek yerel adres listesini gorintdiler.

Dizin kullanilarak girisleri al: Bu secenek dizindeki alicilari arar.

Genel Arama: Bu secenek yerel adres listesindeki alicilari arar.

Agdda Ara: Bu secenek uzak adres listesindeki alicilarr arar.
Kime, Bilgi ya da Gizli alanlarini belirtin.
Ad listesine gitmek igin kaydirma ¢ubugunu kullanin.

Gerekirse Ayrintilar ekranini gértintilemek icin Ayrintilar'a dokunun.

o N o U

Kapat'a dokunun.

E-POSTA ALICILARI EKLEME

1. E-posta sekmesinde, Yeni Alici'ya dokunun.
2. Bir ya da daha fazla yeni alici girin. Baska bir alici eklemek igin +Ekle’ye dokunun.
3. Kapat'a dokunun.

E-POSTA ALICILARINI KALDIRMA

—_

E-posta sekmesinde, Alici listesinden silmek istediginiz alicinin adini segin.

2. Kaldir'a dokunun.

KONU

E-posta konusu en fazla 128 karakter icerir.

1. E-posta sekmesinde, Konu'ya dokunun.
2. Metin kutusunda e-posta konusunu yazin.

3. Kaydet'e dokunun.

MESAJ ICERIKLERI

E-posta mesaji en fazla 128 karakter igerir.

1. Ana e-posta sekmesinde, Mesaj'a dokunun.
2. Metin kutusunda kisa bir mesaj yazin.

3. Kaydet'e dokunun.

E-POSTA YAZDIRMA

E-postayi TIFF, JPEG ya da PDF dokiimanlari eklenmis olarak bir bilgisayardan Xerox cihazina gonderebilirsiniz.

Alinan e-posta otomatik olarak yazdirlir. Bu 6zellik E-posta Yazdirma olarak adlandirilir.
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E-posta Gonderme

Bu drnekte, Microsoft Outlook'un bir bilgisayardan her bir yaziciya e-posta gondermek icin nasil kullanilacagi
aciklanmaktadir.

1. E-posta gévdesini olusturmak igin e-posta istemcinizi kullanin, ardindan e-postaya bir TIFF, JPEG ya da PDF
doktiimani ekleyin.

j’ Not:

e E-posta mesaj govdesinde yalnizca diiz metin desteklenir. Yaziciya bir e-posta géndermeden 6nce,
Microsoft Outlook e-posta istemcisinde, mesaj gévde metni biciminin Dz Metin olarak
ayarlandigindan emin olun. HTML bi¢imi ya da Zengin Metin bicimi kullanan mesaj gévde metni
yazdinlamaz.

e Yalnizca dosya uzantisi .tif, .jpg ya da .pdf olan dosyalari ekleyin. Diger uzantilara sahip dosyalar
beklenmedik sonuclar Gretebilir.

e E-posta Yazdirma 6zelligi parola korumali PDF'leri desteklemez.
e Bir e-postaya ekleyebileceginiz dosyalarin sayisi sunucuda izin verilen dosya boyutu sinimna baglidir.
2. E-posta alicisi icin Xerox yazicinin e-posta adresini girin.

j’ Not: Yazicinin e-posta adresini yazicinin Yapilandirma Raporunda gorintdleyebilirsiniz.

Yapilandirma Raporunu yazdirmak icin:
a. Kontrol panelinde Makine Durumu digmesine basin.
b. Yazicl Raporlari’'na, ardindanYapilandirma Raporu’'na dokunun
c. Baslat digmesine basin.
Yapilandirma Raporu yazdirilir.
3. E-postayi gonderin.

Cihaz diiz metin mesajini ve ekteki dosyayi yazdirir.
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Klasorden Gonder

KLASOR TURLERI

Asagidaki klasor trleri kullanilabilir:

Kopyalama islerinin ve yazdirma islerinin dosyalarini iceren klasorler: Bu klasorler Kopyalama ve Yazdirma
Isleri sekmesinde listelenir. Dosyalari diizenleyebilir, dosya ayarlarini degistirebilir, dosyalar yeniden
kaydedebilir ve dosyalar klasérden yeniden yazdirabilirsiniz.

Tarama islerinin ve diger is tirlerinin dosyalarini iceren klasorler: Bu klasérler bir bilgisayardan génderilen
tarama dosyalarini ve yazdirma dosyalarini icerir. Klasérler Tarama ve Diger Isler sekmesinde listelenir. Bu
klasorlerde saklanan dosyalari bir ag sunucusundan alabilir ve dosyalar e-posta yoluyla génderebilirsiniz.
Rutin gorevleri otomatiklestirebilir ya da 6zel klasorleri ve paylasilan klasorleri ayri olarak kaydedebilirsiniz.

KOPYALAMA VE YAZDIRMA ISLERI SEKMESI

Bir Klas6ér Se¢cme

Asagidaki bir klasériin Kopyalama ve Yazdirma Isleri sekmesinde nasil secilecegi aciklanmistir. Bazi klasorlere
erisim, kimlik dogrulama ayarlarina bagli olarak kisitli olabilir.

1.
2.
3.

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Klasérden Gonder ekraninda, Kopyalama ve Yazdirma isleri sekmesini secin, ardindan bir klasor secin.

Dosyalari Kontrol Etme

Bir klasorde saklanan dosyalari Kopyalama ve Yazdirma Isleri sekmesinde kontrol edebilir ya da calistirabilirsiniz.
Kopyalama ve Yazdirma Isleri sekmesinde listelenen klasorler hem kopyalama hem de yazdirma islerini icerir.

1.

& W N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.
Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.

Dosya sec.
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5. Asagidaki secenekleri gerektigi gibi belirleyin:

Yenile: Guincellenmis bilgiyi gorintuler.

Liste: Klasorde kayitl dosyalari listeler. Kaydedilen tarih ve sayfa sayisi gibi ilave dosya bilgisi listelenir.
Kiiciik Resim: Klasorde saklanan dosyalarin gorintilerini ve adlarini gériintiler.

Tim Dosyalan Sec: Klasordeki dosyalarin timind secin ya da secimlerini kaldirin.

Goézden Gegir: Secilen dosyanin ayarlarini gorntiler.

Sil: Klasorde secilen dosyalar silin.

Kopyala / Tasi: Secilen dosyanin ayrintilarini gézden gegirin ve kontrol edin, ardindan dosyayi baska bir
klasore kopyalayin ya da tasiyin.

Sayfalar Diizenle: Bir dosya ya da ayirici sayfalar ekleyin.
Birlestir / Toplu Yazdirma: Birden ¢ok dosyay! bir klasorde birlestirin, ardindan dosyalari toplu yazdirin.

Ayarlan Degistir / Yazdir: Dosya ayarlarini, dosyalar yazdirmadan dnce degistirin.

Dosyalari Silme

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

v & WwWN

Klasérden Gonder'e dokunun.
Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.
Bir dosya secin, ardindan Sil'e dokunun.

Silmeyi onaylamak icin Sil'e dokunun.

Klasorler Arasinda Dosyalari Kopyalama ve Tasima

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

vos W N
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Klasérden Génder'e dokunun.
Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.
Bir dosya secin, ardindan Kopyala / Tasi'ya dokunun.

Bir secenegi belirleyin:

Tam Sayfa: Tim sayfayr gériintilemeyi ya da gorlintliy % 200 biyitmeyi secin.

Doéndiirme: Gorlintliyl 6nizlemek icin bir aci secin: Saga 90 derece, Sola 90 derece ya da 180
derece.

Dosya Adini Degistir: Dosya adini degistirin.

Sunlara uygula: Ekranda belirli bir sayfayr goriintilemek icin, Arti (+) ve eksi (-) dugmelerini kullanin ya
da sayfa numarasini sayisal tus takiminda yazin.

Kopyala: Dosyalari bir klasérden baska bir klasére kopyalayin.

Tasi: Dosyalari bir klasérden baska bir klasore tasiyin.
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Kopyalama
Bir klasorden baska bir klasore bir dosya kopyalamak igin:

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. Klasérden Gonder'e dokunun.

3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden, dosyanin kopyalanacagi bir klasor secin.
4. Bir dosya secin, ardindan Kopyala / Tasi’'ya dokunun.

5. Kopyala'ya dokunun.

6. Kopyalanan dosyanin hedef klasériini secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Tasi

Bir klasorden baska bir klasore bir dosya tasimak icin:

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Klasérden Gonder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden, tasinacak dosyayi iceren klasorii secin.
Bir dosya secin, ardindan Kopyala / Tasi'ya dokunun.

Tasi'ya dokunun.

o v & W N

Dosyanin hedef klasoriini secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Dosyalari Diizenleme

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Klasorden Génder'e dokunun.

Kopyalama ve Yazdirma Isleri sekmesini secin, ardindan. Listeden bir klasér secin.

Bir dosya secin, ardindan Sayfalari Diizenle'ye dokunun.

vos W N

Bir secenegi belirleyin:

e Ayinca Yerlestir

e Boliim Baslangici + Dokiiman Yerlestir
e Dosya Yerlestir

e Silme Listesine Ekle

e Listeyi Diizenle / Sayfa Sil

Ayiricl Yerlestir
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
2. Klasoérden Gonder'e dokunun.

3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.
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N oo v B

Bir dosya secin, ardindan Sayfalari Diizenle'ye dokunun.
Ayinici Yerlestir'e dokunun.
Ayinicilarin yerlestirilecegi bir kagit kaseti secin.

Yerlestirilecek ayircilarin sayisini girmek icin, Arti (+) ve Eksi (-) digmelerini kullanin ya da sayisal tus takimi
Uzerinde yazin, ardindan Kaydet'e dokunun.

B6liim Baslangici ve Dokiiman Yerlestir

1.

N oo v & W N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.

Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.

Bir dosya secin, ardindan Bolim Baslangici + Dokiiman Yerlestir'e dokunun.
Eklemek istediginiz dosyayi secin, adindan Kaydet'e dokunun.

Dosya Yerlestir'e dokunun.

Eklemek istediginiz dosyayi secin, adindan Kaydet'e dokunun.

Dosya Yerlestir

1.

v & W N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden, yerlestirilecek dosyayi iceren klasérii secin.
Bir dosya secin, ardindan Dosya Ekle'ye dokunun.

Eklemek istediginiz dosyayi secin, adindan Kaydet'e dokunun.

Silme Listesine Ekle

vi & WwWN

7.

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Sayfalari Diizenle'ye dokunun.

Silmek istediginiz sayfayr secmek igin sayisal tus takimini kullanin, ardindan Silme Listesine Ekle'ye
dokunun.

Listeyi Diizenle / Sayfa Sil'e dokunun.

Sil'e dokunun.

Listeyi Diizenle / Sayfa Sil

1.

5 owoN

112

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.
Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.

Bir dosya secin, ardindan Sayfalari Diizenle'ye dokunun.
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5. Listeyi Duzenle / Sayfa Sil'i secin
6. Sil'i secin.

Yazdirma Dosyalarini Bir Klasérde Birlestirme ve Toplama

Tarama

Kopyalama ve Yazdirma Isleri sekmesinde, bir klasérde saklanan birden cok dosyay birlestirebilir, ardindan

dosyalari toplu yazdirabilirsiniz.
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.

o v &= W N

Birlestir, Birlestir ve Yazdir ya da Yazdir'a dokunun.

Dosya Ayrnintilari
Secilen dosyalarin icerigini kontrol etmek icin bu secenegi kullanin.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. Klasérden Gonder'e dokunun.

3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
4. Dosya sec.

5. 1Incele'ye dokunun. Dosya ayarlar gériindir.

Birlestir

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér segin.
Bir dosya secin, ardindan Birlestir / Toplu Yazdirma'ya dokunun.

Birlestir'e dokunun.

o v & W N

Bir secenegi belirleyin:
e Kaynak Dosyalarini Sil
e Kaynak Dosyalarini Tut

o Iiptal

Birlestir ve Yazdir
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. Klasorden Génder'e dokunun.
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Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Birlestir / Toplu Yazdirma'ya dokunun.

Birlestir ve Yazdir'a dokunun.

o v &~ W

Bir secenegi belirleyin:
e Kaynak Dosyalarini Sil
e Kaynak Dosyalarini Tut

o Iptal

Ayinclar

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Birlestir / Toplu Yazdirma'ya dokunun.

Ayincilar'a dokunun.

o v &~ W N

Bir secenegi belirleyin:

e Ayirci yok

e Bos Ayinicilar

e Yazdinlan Ayiricilar

« Bolum Baslangici Yok
e Ayinci Kaseti

e Ayirici Miktar

Kapaklar

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Gonder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Kapaklar'a dokunun.

o v &~ W N

Son Kaydedilen Ayarlar ya da Ayarlan Degistir'i secin.
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7. Ayarlar Degistir'i sectiyseniz bir secenek belirleyin:

e On Kapak:
Bu secenek kaynak dosyalari igin 6n kapak ayarlarini iptal eder ve yeni birlestirilmis dosya igin 6n kapak
ayarlarini yeniden programlar.

e Arka Kapak: Bu secenek kaynak dosyalari icin arka kapak ayarlarini iptal eder ve yeni birlestirilmis dosya
icin arka kapak ayarlarini yeniden programlar.

e On Kapak Miktari: On kapaklar olarak kullanilacak bos yaprak sayisini belirleyin.
e Arka Kapak Miktar: Arka kapaklar olarak kullanilacak bos yaprak sayisini belirleyin.

o Kagit Kaynagi: On Kapak Kaseti ve Arka Kapak Kaseti adimindan én kapaklarin ve arka kapaklarin
kasetlerini secin.

Filigran

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. Klasoérden Génder'e dokunun.

3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
4. Bir dosya secin, ardindan bir secenek belirleyin.

5. Filigran'a dokunun, ardindan Ayarlari Degistir'e dokunun.

6. Bir secenegi belirleyin:

e Kontrol Numarasi: Kontrol numaralarini yazdirmak icin bu secenegi belirleyin, ardindan Ekle'ye
dokunun. Kontrol numarasi icin 1-9999 arasinda bir deger secin ya da yazin, ardindan Kaydet'e
dokunun.

e Saklanan Filigranlar: Kopyalara yazdinlacak metni 6n tanimli bir filigranlar listesinden se¢cmek icin bu
secenedi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Tarih ve Saat: Gecerli tarihi ve saati yazdirmak igin bu secenedi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e
dokunun.

e Seri Numarasi: Cihaz seri numarasini yazdirmak icin bu secenegi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e
dokunun.

« Filigran Efekti: Ciktiya bir filigran yazdirmak icin bu secenedi belirleyin. Kabartmali ya da Ana Hat'i
secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Dosya Adi

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.
Farkli Kaydet icin onay kutusunu segin.

Kaydet'e dokunun.

N o v W N

Ekran klavyesini kullanarak bir dosya adi yazin.
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Cikta

Dosyalar birlestirildikten sonra bu secenegi zmbalama, delme ve Z katlama ayarlarini programlamak icin
kullanin.

1.

o v &~ W N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.

Klasorden Gonder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.

Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Cikti'ya dokunun.

Bir secenegi belirleyin:

Kagit Kaynagi
Zimba

Delgi

Cikti

Cikt1 / Ofset / Alt Takim

Ofset Yiginlama

Alt Takim Sonlandirma/Ped Yazdirma

Kaydet'e dokunun.

Ek Aciklamalar

Kopyalara yorum, tarih ve sayfa numaralari ekleyebilirsiniz. Onayar bicimlerinden bir yorum, tarih ve sayfa
numaralarini secebilir ve bunlarin sayfa tzerindeki baski konumlarini segebilirsiniz.

1.

N o v & w N
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Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Klasérden Gonder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.

Bir dosya secin, ardindan Ayarlarn Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Ek Aciklamalar'a dokunun.

Son Kaydedilen Ayarlar ya da Ayarlarn Degistir'e dokunun.

Ayarlar Degistir'i sectiyseniz bir secenek belirleyin:

Bicim ve Stil
Yorum

Tarih

Sayfa Numaralari

Bates Damgasi
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Giivenli Filigran

Guvenli Filigran, bir kopya koruma dijital kodunu, dokiimanin kopyalanmasini kisitlamak icin bir dokiimana
ekleyen bir glivenlik yonetimi 6zelligidir. Dijital kod ile dokiimanin ne zaman, hangi cihazdan ve kim tarafindan
cikildigini analiz etmenizi saglar.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér segin.
Bir dosya secin, ardindan bir secenek belirleyin.

Giivenli Filigran'a dokunun.

o v & W N

Bir secenegi belirleyin:
e Son Kaydedilen Ayarlar
e Kapal
e Acik
e Koruma Kodu: Kapali ya da Kopyalamayi Onleme'yi secin.

e Saklanan Giivenli Filigranlar: Bu ekran dokiimanlara gizli metin eklemenizi saglar. Bu gizli metin
ozelligi ile belirtilen metin tim yapraga gdémular. Bu gizli metin 6zellidi ile kopyalanmis bir dokiimani
kopyalarken, istege bagli Glvenli Filigran Kitinin takilip takilmadigindan bagimsiz olarak gémuala
metin ¢iktida beyaz gorinir.

DOSYALARI BiR KLASORDEN YAZDIRMA

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

2. Klasoérden Gonder'e dokunun.
3. [Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasor secin.
4. Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdir'i segin.
5. Herhangi bir secenek belirleyin, ardindan sayisal tus takimini kullanarak gerekli baski sayisini belirtin.
6. Asagidaki seceneklerden birini segin:
e Kaydet
e Kaydet ve Yazdir
e Yazdir
Dosya Aynintilar

Secilen dosyalarin icerigini kontrol etmek icin bu secenedi kullanin.
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
2. Klasorden Génder'e dokunun.

3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
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4. Dosya sec.

5. Incele'ye dokunun. Dosya ayarlari gériindr.

Cikta

Dosyalar birlestirildikten sonra bu se¢enegi zmbalama, delme ve Z katlama ayarlarini programlamak icin
kullanin.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Cikt1'ya dokunun.

o v &= W N

Bir secenegi belirleyin:

 Kagit Kaynagi

e Zimba
¢ Delgi
e Cikta

e Cikt1/ Ofset / Alt Takim
e Ofset Yiginlama
¢ Alt Takim Sonlandirma/Ped Yazdirma

7. Kaydet'e dokunun.

Kapaklar

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Kapaklar'a dokunun.

o v &~ W N

Son Kaydedilen Ayarlar ya da Ayarlan Degistir'i secin.
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7. Ayarlar Degistir'i sectiyseniz bir secenek belirleyin:
e On Kapak:
Bu secenek kaynak dosyalari igin 6n kapak ayarlarini iptal eder ve yeni birlestirilmis dosya igin 6n kapak
ayarlarini yeniden programlar.
e Arka Kapak: Bu secenek kaynak dosyalari icin arka kapak ayarlarini iptal eder ve yeni birlestirilmis dosya
icin arka kapak ayarlarini yeniden programlar.
e On Kapak Miktari: On kapaklar olarak kullanilacak bos yaprak sayisini belirleyin.
e Arka Kapak Miktar: Arka kapaklar olarak kullanilacak bos yaprak sayisini belirleyin.
o Kagit Kaynagi: On Kapak Kaseti ve Arka Kapak Kaseti adimindan én kapaklarin ve arka kapaklarin
kasetlerini secin.
Katlama
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
2. Klasorden Gonder'e dokunun.
3. Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
4. Bir dosya secin, ardindan Ayarlar Degistir / Yazdirma'ya dokunun.
5. Katlama'ya dokunun.
6. Katlama / Kinistirma'ya dokunun.
7. Bir secenegi belirleyin:
* Son Kaydedilen Ayarlar
e Kapal
¢ Yalnizca Katla
e Yalnizca Kinstirma
8. Yalnizca Katlama'yr sectiyseniz asagidaki seceneklerden birini belirleyin:

Tek Katlama
C Katlama
Z Katlama

Z Katlama Yarim Sayfa

_fQ Not: Dugme Uzerindeki simgeler katlamanin nasil gériinecegini belirtir.
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10.

Yalnizca Kinstirma'yi sectiyseniz asagidaki seceneklerden birini belirleyin:
e Tek Katlama

¢ CKatlama

e ZKatlama

e Z Katlama Yarim Sayfa

o Cift Gecit Katlama

e Cift Paralel Katlama

¢ 3 Katl Akordeon Katlama

e 4 Kath Akordeon Katlama

e 5 Kath Akordeon Katlama

Kaydet'e dokunun.

2 Tarafli Yazdirma

o v & W N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasoérden Gonder'e dokunun.

Kopyalama ve Yazdirma isleri'ne dokunun, ardindan bir klasor secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlan Degistir/Yazdir'a dokunun.

2 Tarafli Yazdirma'ya dokunun.

Bir secenegi belirleyin:

Son Kaydedilen Ayarlar
1 Tarafli

e Bastan Basa: Bu secenedi, dokimanin 6n ve arka taraflart ayni yonlerde oldugunda segin.
e Bastan Sona: Bu secenedi, dokiimanin 6n ve arka taraflan zit yénlerde oldugunda secin.

Kaydet'e dokunun.

Goriinti Kaydirma

Bu secenedi, kopyanizin Gst, alt, sol ve sagdaki beyaz bosluk payini ayarlamak icin kullanin. 2 tarafli kopyalar
yapiyorsaniz 1. Taraf ve 2. Taraf i¢in goriinti kaydirmayi ayri olarak ayarlayabilirsiniz.

1.

v & WwWN
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Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Gorunti Kaydir'a dokunun.
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6. Asagidaki seceneklerden birini segin:
e Son Kaydedilen Ayarlar
e Kenar Kaydir
7. Kenar Boslugu Kaydirma'yi secerseniz asagidaki seceneklerden birini belirleyin:
e 1. Taraf
e 2. Taraf
8. Her bir kenarin kenar boslugunu ayarlamak igin Arti (+) ya da Eksi (=) simgelerine dokunun.
9. 2. taraf kenar bosluklari 1. taraf ile ayniysa 1. Tarafi Yansit onay kutusuna dokunun.

10. Kaydet'e dokunun.

Kitapgcik Olusturma

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan bir secenek belirleyin.

Kitapcik Olusturma'ya dokunun.

o v &~ W N

Bir secenegi belirleyin:
¢ Son Kaydedilen Ayarlar
e Kapal

fg Not: Kagit ayarlarina bagli olarak Kapali ayari kullanilamayabilir.

7. Kaydet'i secin.

Ek Aciklamalar

Kopyalara yorum, tarih ve sayfa numaralar ekleyebilirsiniz. Onayar bicimlerinden bir yorum, tarih ve sayfa
numaralarini secebilir ve bunlarin sayfa tizerindeki baski konumlarini secebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Gonder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin. Listeden bir klasor secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.

Ek Aciklamalar'a dokunun.

o v &~ W N

Son Kaydedilen Ayarlar ya da Ayarlarn Degistir'e dokunun.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 121



Tarama

7. Ayarlar Degistir'i sectiyseniz bir secenek belirleyin:

e Bicim ve Stil
e Yorum
e Tarih

e Sayfa Numaralan

e Bates Damgasi

Filigran

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan bir secenek belirleyin.

Filigran'a dokunun, ardindan Ayarlarn Degistir'e dokunun.

o v &~ W N

Bir secenegi belirleyin:

e Kontrol Numarasi: Kontrol numaralarini yazdirmak igin bu secenegi belirleyin, ardindan Ekle'ye
dokunun. Kontrol numarasti igin 1-9999 arasinda bir deger se¢in ya da yazin, ardindan Kaydet'e
dokunun.

e Saklanan Filigranlar: Kopyalara yazdirilacak metni 6n tanimli bir filigranlar listesinden se¢mek icin bu
secenedi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Tarih ve Saat: Gecerli tarihi ve saati yazdirmak icin bu secenegi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e
dokunun.

e Seri Numarasi: Cihaz seri numarasini yazdirmak icin bu secenegi belirleyin. Ekle'ye, ardindan Kaydet'e
dokunun.

« Filigran Efekti: Ciktiya bir filigran yazdirmak icin bu secenedi belirleyin. Kabartmali ya da Ana Hat'i
secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Yukari/Asagi Déniik Cikti

Bu secenegi, baskilarin yukari ya da asagi donik iletilmesini secmek igin kullanin.
1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

Klasorden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.

Bir dosya secin, ardindan bir secenek belirleyin.

v &bwN

Yukari/Asagi Doniik Cikti'ya dokunun.
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Bir secenegi belirleyin:

e Son Kaydedilen Ayarlar

e Otomatik: Kopyalarin yukar ya da asagi dontik olarak iletilmesi gerektigini otomatik olarak belirler.
e Yiz Yukar: Kopyalar son sayfadan itibaren yukar donk iletilir.

e Yz Asagi: Kopyalar son sayfadan itibaren asagdr doniik iletilir.

e Yiiz Yukarida Ters Sirali: Kopyalar ilk sayfadan itibaren yukar donik iletilir.

Kaydet'e dokunun.

Sekme Stogu Ekle

1.

o v &~ w N

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Isleri Kopyala ve Yazdir sekmesini secin, ardindan bir klasér secin.
Bir dosya secin, ardindan Ayarlari Degistir / Yazdirma'ya dokunun.
Sekme Stoku Ekle'ye dokunun.

Bir secenegi belirleyin:

e Son Kaydedilen Ayarlar

e Acik

e Kapal

e Sayfa Sayisi

Kaydet'e dokunun.

TARAMA VE DIGER ISLER SEKMESI

Bir Klasoér Segcme

1.
2.
3.

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Tarama ve Diger Isler sekmesini, ardindan bir klasori secin.

Islemleri Kontrol Etme ya da Dosyalar Uzerinde Yiiriitme

1.

& WN

Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi diigmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.
Tarama ve Diger Isler sekmesini secin.

Listeden bir klasor segin. Dosya Listesi ekrani goriinir ve dosyalar kiictik resimler olarak gosterir. Dosyalari
bir liste olarak gorintilemek igin Kiigtik Resim / Liste ayarindan Liste'yi secin.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 123



Tarama

5. Bir ya da daha fazla dosya secin. Tum dosyalari segmek icin TUmiinid Sec'i segin.
6. Secenekleri gerektigi gibi belirleyin:

e Yenile: Klasorler listesini yeniler.

e Gozden Gecir: Secilen dosyanin ayarlarini gorintler.

e Sil: Secilen dosyalari siler.

« Dosya Ayrintilari (Onizleme): Dosyanin bir dnizlemesini gosterin. Gériintiiyii déndiirebilir, dosyay
silebilir ya da dosya adini degistirebilirsiniz.

o 1Is Akisi Ayarlari: Bir is akisi sayfasini klasére baglayin, bagli bir is akisi sayfasinin ayarlarini degistirin, bir
is akisi sayfasinin baglantisini kaldinin, yalnizca bu is iin farkli bir is akisi sayfasi yartin, is akisini
otomatik olarak baslayacak sekilde ayarlayin ya da gecerli baglanmis is akisi sayfasini yaritin. Ayrintilar
icin bkz. Is Akis.

¢ Yazdir ya da Toplu Yazdir: Secilen dosyalarr yazdirin.

Dosya Ayrintilarini Denetleme

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Klasor - Dosya Listesi ekraninda bir dosya segin.

Dosya Ayrintilan’'na dokunun.

v & W N

Bir secenegi belirleyin:

e Goruniimi Dondur

« Sil

e Dosya Adini Degistir

e Yazdirma Ayarlarini Degistir

e Yazdir

Dosya Yazdirma

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Goénder'e dokunun.

Tarama ve Diger Isler sekmesini secin.

Klasor - Dosya Listesi ekraninda dosyalari secin.

Yazdir ya da Toplu Yazdir'a dokunun.

Bir secenek secin. Gerekirse baski sayisini yazmak icin sayisal tus takimini kullanin.

N o v & W N

Yazdir'a dokunun.
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Bir Is Akisini Yapilandirma ya da Baslatma
Is akisi hakkindaki ayrintili bilgiler icin bkz. Is Akisl.

Is Akisi, veri aktarim gorevlerini basitlestirmek icin, tarama verisinin, aktarim yoéntemi ve hedefi gibi aktanm
ayarlarini kaydetmenizi saglayan bir 6zelliktir.

Is akisi sayfalar hedefe gore iki tiirde kategorize edilmistir. Is akisi sayfasinin bir tiirii klasérlerde saklanan
dosyalari ve diger is akisi tird tarama dosyalarini hedefler. Bu kisim is akisi sayfasinin, klasorlerde saklanan
dosyalari hedefleyen ilk tirind agiklar.

Bir is akisini bir klasérde saklanan dosyalarda yiiriitebilirsiniz. s akisini otomatik baslayacak sekilde ayarlayabilir
ya da is akisini manuel olarak baslatabilirsiniz:

e Otomatik: Bir is akisini otomatik olarak baslatmak igin:

1. Is akisi sayfasinin bir klasorle baglantisi oldugundan emin olun. Ayrintilar icin bkz. Bir Is Akisi Sayfasini Bir
Klasore Baglama.

2. Otomatik Baslat'i secin.

Dosyalar baglantili klasor iginde saklandiginda, dosyalar, is akisi yapraginda belirtilen parametreler
kullanilarak otomatik olarak islenir.

e Manuel: Bir is akisini manuel olarak baslatma hakkindaki ayrintilar icin bkz. Bir Is Akisini Manuel Olarak
Baslatma.

Is Akis Sayfasi-Klasér Baglantis

Asagidaki prosedirl izleyerek ya da Makine Durumu mensindeki Araclar sekmesinden bir is akisi sayfasini bir
klasére baglayabilirsiniz. Ayrintilar icin bkz. Bir Is Akisi Sayfasini Bir Klasére Baglama.

1. Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.
Klasérden Génder'e dokunun.

Tarama ve Diger Isler sekmesini secin.

Is Akisi Ayarlan'na dokunun.

Baglanti Olustur/Degistir’'e dokunun.

Klasore baglamak icin bir is akisi sayfasi segin.

N o v &~ w N

Kaydet'e dokunun.

Is Akisi Kisitlamalari

Bir is akisi sayfasi yalnizca bir kullanic tarafindan kullanilabilir, birden ¢ok kullanici tarafindan paylasilabilir ya da
yalnizca belirli klasorler icin kullanilabilir.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 125



Tarama

Is Akisi

IS AKISI GENEL BAKIS

Bir is akisi sayfasi, 6zel klasorlerde saklanan dokimanlari islemenizi saglar. Bir is akisi asagidaki yollarla baslatilir:
e Bir dokiman bir klasére baglandiginda otomatik olarak

e Bir klasorde saklanan dokiimanlarda uygulanacak bir is akisi sayfasi secerek manuel olarak

Bir is akisini baslatmak igin belirli is akisi sayfasini bir klasére baglayin. Bir is akisini otomatik baslayacak sekilde
ayarlarken, dokiimanlar, dosyalar klasérde gortindiginde is akisi sayfasi tarafindan otomatik olarak islenir.

Asagidaki kosullar is akisi sayfalari icin gegerlidir:

« Is akisi sayfalar olusturabilir, ardindan gerektigi gibi yiiriitebilir, degistirebilir, cogaltabilir ya da silebilirsiniz.
Bu eylemleri yalnizca is akisi sayfasi olusturdugunuz 6zel klasérden gergeklestirebilirsiniz.

e Asagidaki dokiiman isleme tirlerini bir is akisi sayfasina kaydedebilirsiniz:
—  FTP, SMB ve e-posta hedeflerini belirleme
—  Birden ¢ok hedef belirleme ve toplu islem

- Yazdirma

Bir is akisi sayfasinda kaydedebileceginiz dokiman isleme tirleri, dokiimanlarin ézel bir klasére nasil
ylklendigine gore degisir. Asagidaki grafige bakin:

CIKTI

YAZICI E-POSTA
Tarama Evet Evet Evet Evet
Saklanani Yazdir Evet Hayir Hayir Hayir

e Yalnizca ylritmek icin izniniz olan is akisi sayfalar gosterilir.

o s akisi sayfasi ézelligi yalnizca Ag Tarama Kiti cihaza takildiginda kullanilabilir,

f Not: Kimlik dogrulama ve klasorler de dahil ek is akisi sayfasi bilgileri icin bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/
B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

IS AKIS SAYFALARI

Bir Is Akisi Sayfasi Olusturma

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.
3. Olustur'a dokunun.
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4. YeniIs Akis Sayfasi Olustur ekraninda yeni is Akisi Sayfasinin ayarlarini belirtin. Listeden, ayarlarini belirtmek
istediginiz 6geyi secin, ardindan Diizenle'ye dokunun. Ayarlarin aciklamalari icin bkz. Is Akisi Sayfas
Ayarlari.

5. Is Akisi Sayfasini kaydetmek icin, Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Kaydet secenegi, ancak, asagidaki alanlardan herhangi birinde bir deger ayarlanirsa kullanilabilir: E-
posta Olarak Gonder, FTP araciligiyla Aktar, SMB araciliiyla Aktar ve Yazdir.

6. s Akis Sayfasi Olustur ekranindan cikmak icin Kapat'a dokunun.

Is Akisi Sayfasi Ayarlari
Bir is akisi sayfasinin ayarlarini belirleyebilirsiniz.

Is akisi sayfasi acikken, ayarlarini belirtmek istediginiz 6geyi secin, ardindan Diizenle'ye dokunun.

Adi

Is akisinin adini belirleyebilirsiniz. Maksimum 128 karakter kullanin.

Tanim

Is akisinin aciklamasini, maksimum 1023 karakter kullanarak belirtin. Tim aciklamay gériintilemek icin, i
simgesine dokunun.

Anahtar Sézciik

Is akisi icin anahtar sézctigii maksimum 12 karakter kullanarak belirleyin. Anahtar sézctigii, bu anahtar sézctigiin
atandigi tim is akisi sayfalarini aramak icin kullanabilirsiniz. Is akisina bir anahtar sézciik atamak icin asagidaki
seceneklerden birini kullanin:

e Anahtar Sozclk alaninda, anahtar sézctigu yazin, ardindan Kaydet'e dokunun.

e Anahtar Sézciik Se¢'e dokunun. Listeden bir anahtar sézclk segin. Kapat'a, ardindan Kaydet'e dokunun.

j’ Not: Yonetici, anahtar sézcik listesi icin anahtar sozclklerini tanimlar. Anahtar Sézcik Seg secenedi,
ancak, yoneticiniz bir ya da daha fazla anahtar sézciik tanimladiginda kullanilabilir.
E-posta Olarak Génder

Bir dosyay! e-posta olarak gondermek icin e-postanin alicilarini belirleyin. 100 adede kadar adres belirtebilirsiniz.
Alicilarr adres defteri 6ge numarasini kullanarak ya da alic adlarini kontrol paneli dokunmatik ekran tus
takiminda yazarak secebilirsiniz.

o Adres Defteri: E-posta alicilarini adres defterinden belirtebilirsiniz. Belirtilen alici, Alici Adi / E-posta Adresi
alanindakiE-posta Olarak Gonder ekraninda gorindr.

e Yeni Alici: Yeni bir e-posta alicisi belirtebilirsiniz. Alici, Alici Adi / E-posta Adresi alanindakiE-posta Olarak
Gonder ekraninda gorindr. Asagidaki ayarlart degistirebilirsiniz:

—  Konu: E-posta icin bir konu yazabilirsiniz.
—  Kaldir: Secilen alicilarin tim bilgisini silebilirsiniz.

— Dizenle: Secilen alicilarin bilgisini onaylayabilir ya da degistirebilirsiniz.
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¢ Dosya Bicimi: Taranan cikis icin dosya bigimini belirtebilirsiniz.

e Yeniden Gonderme Deneme Sayisi: Bir e-postayi yeniden goénderme sayisini ayarlayabilir ya da bu 6zelligi
devre disi birakabilirsiniz.

FTP (1) Aracihgiyla Aktar ve FTP (2) Araciigiyla Aktar

FTP protokolleri kullanan dokiimanlarin génderilecedi sunucuyu belirtin. Bilgi diizenlemek icin bir ayar secin. izin
verilen maksimum karakter sayisi asagidaki gibidir:

e Adri: 18 karakter

e Sunucu: 64 karakter

e Kayit yeri: 128 karakter
o Kullanicr Adi: 97 karakter

e Parola: 32

_fg Not: FTP (2) araciligiyla aktar secenegi yalnizca FTP (1) araciligiyla aktar secenegi yapilandinldiysa
kullanilabilir.

e Adres Defteri: Server adresi adres defterine kaydedildiginde adres defterini adresi belirlemek igin
kullanabilirsiniz. Adres FTP Aktarimi ekraninda gorinr.

e Yeniden Génderme Deneme Sayisi: Cihazin bilgiyi yeniden gonderme sayisini ve sikigini ayarlayabilirsiniz.
¢ Dosya Bicimi: Taranan cikis icin bir dosya bicimi secenegi belirleyebilirsiniz.

— TIFF / JPEG Otomatik Secim

—  TIFF (Her Sayfaya Dosya)

— mTIFF (Her Dosyaya Birden Cok Sayfa)

—  PDF: Secenekler PDF Giivenligi, PDF Iimzasi ve Hizi Web Gériintiileme icin Optimizasyon'u icerir.

— PDF/A

—  XPS: Secenekler XPS Imzasi and Kiigiik Resim Ekle'yi icerir.

SMB (1) Araciligiyla Aktar ve SMB (2) Araciligiyla Aktar

SMB protokolleri kullanan dokiimanlarin génderilecedi sunucuyu belirtin. Bilgi eklemek icin bir ayar secin. Izin
verilen maksimum karakter sayisi asagidaki gibidir:

e Adi: 18 karakter

e Sunucu: 64 karakter

e Paylasilan Ad: 18 karakter
o Kayit yeri: 128 karakter

o Kullanicr Adi: 97 karakter

e Parola: 32 karakter

_fg Not: SMB (2) araciligiyla aktar secenegi yalnizca SMB (1) araciligiyla aktar secenegi yapilandirildiysa
kullanilabilir.
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o Adres Defteri: Server adresi adres defterine kaydedildiginde adres defterini adresi belirlemek igin
kullanabilirsiniz. Adres SMB Aktarimi ekraninda gorindr.

¢ Yeniden Gonderme Deneme Sayisi: Cihazin bilgiyi yeniden gonderme sayisini ve sikligini ayarlayabilirsiniz.
e Dosya Bicimi: Taranan cikis i¢in bir dosya bicimi secenegi belirleyebilirsiniz.

— TIFF / JPEG Otomatik Secim

—  TIFF (Her Sayfaya Dosya)

— mTIFF (Her Dosyaya Birden Cok Sayfa)

—  PDF: PDF secenekleri PDF Giivenligi, PDF Imzasi ve Hizli Web Gériintiileme icin Optimizasyon'u
icerir.

— PDF/A

—  XPS: Secenekler XPS imzasi and Kiiciik Resim Ekle'yi icerir.

Yazdir

Baglantili is akisi sayfasi icin yazdirma seceneklerini belirleyin. Yazdirma 6zelligini devre disi birakmak icin
Kapat'a dokunun.

E-posta Bildirimi

Baglantili is akisi sayfasinin alicilarini ve bildirim seceneklerini ayarlayabilirsiniz.
e Adres Defteri: E-posta bildirimleri icin bir ya da daha fazla alici segebilirsiniz.
e Yeni Alici: Adres Defterinde yer almayan bir aliciyr belirtebilirsiniz.

e Bildirim Zamani: Asagidaki bildirim kosullarini ayarlayabilirsiniz:

- Is Akisinin sonunda: Bu secenek etkin oldugunda, bir is akisi islemi tamamlandiktan sonra alicilar bir e-
posta bildirimi alir.

—  Yalnizca Hata: Bu secenek etkin oldugunda, bir hata olustugunda, alicilar bir e-posta bildirimi alir.

Bir Is Akisi Sayfasi icin Ayarlari Diizenleme ya da Silme

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.

Yeni Is Akisi Sayfasi Olustur ekraninda ayarlarini diizenlemek ya da silmek istediginiz is akisi sayfasini secin.
Diizenle / Sil'e dokunun.

Ayrintilar ekraninda Diizenle'ye dokunun.

o v &~ W N

Is Akisi Sayfasini Diizenle ekraninda ayarlarini diizenlemek ya da silmek istediginiz 6geyi secin. Ayarlarin
aciklamalarr icin bkz. Is Akisi Sayfasi Ayarlari.

¢ Segilen 6genin ayarlarini diizenlemek i¢in Diizenle'ye dokunun, ayarlarr gerektigi gibi degistirin,
ardindan Kaydet'e dokunun.

e Secilen 6genin ayarlarini silmek icin Sil'e dokunun. Komut isteminde Sil'e dokunun.
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7. Is akisi sayfasinda yapilan degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet'e dokunun.
8. Is Akis Sayfasi Olustur ekranindan cikmak icin Kapat'a dokunun.

Bir Is Akisi Sayfasi Kopyalama

Varolan bir is akisi sayfasini temel alan bir is akisi sayfasi olusturmak icin Kopyalama islevini kullanabilirsiniz.
Kopyay! yeniden adlandirabilir ve diger ayarlar gerektigi gibi degistirebilir, ardindan kopyay: yeni bir is akis
sayfasi olarak kaydedebilirsiniz.

1. Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.
Yeni s Akisi Sayfasi ekraninda kopyalamak istediginiz is akisi sayfasini secin.
Diizenle / Sil'e dokunun.

Ayrintilar ekraninda Kopyala'ya dokunun.

o v & W N

Kopyalama Is Akisi Sayfasi ekraninda yeni is akisi sayfasi adini degistirin, ardindan Kaydet'e dokunun. Yeni
is akisi sayfasi olusturulur.

7. Yeniis akisi sayfasinin ayarlarini degistirmek icin degistirmek istediginiz 6geyi secin, ardindan ayarlari
gerektigi gibi diizenleyin. Ayrintilar icin bkz. Bir Is Akisi Sayfasi icin Ayarlari Diizenleme ya da Silme.

8. Kaydet'e dokunun. Yeni is akisi sayfasi is akisi sayfasi listesinde gorindr.

9. Is Akis Sayfasi Olustur ekranindan cikmak icin Kapat'a dokunun.

Bir Is Akisi Sayfasini Silme

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.
Yeni {s Akis Sayfasi Olustur ekraninda, silmek istediginiz is akisi sayfasini secin.
Diizenle / Sil'e dokunun.

Ayrintilar ekraninda Sil'e dokunun. Komut isteminde Sil'e dokunun.

o v & W N

Is Akis Sayfasi Olustur ekranindan cikmak icin Kapat'a dokunun.
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Bir Is Akisi Sayfasini Arama Islevini Kullanarak Bulma
Bir is akisi sayfasini hizli sekilde bulmak icin asagidaki yontemleri kullanarak arama yapabilirsiniz:
e Ada Gére Ara: Is akisi sayfasi adinin tiimiini ya da bir kismini kullanabilirsiniz.

e Anahtar S6zcige Gore Ara: Anahtar sdzctkler kullanabilirsiniz. Anahtar sdézclige gore arama yapmanin iki
yolu vardir:

— Anahtar S6zcige Gore Ara alanina bir anahtar sézcik yazabilirsiniz.

— Anahtar Sozcik Se¢'i kullanabilirsiniz. Bu secenek yoneticiniz tarafindan ayarlanan bir anahtar sézctkler
listesinden bir anahtar sézciik se¢gmenizi saglar.

j’ Not: Yoneticiniz herhangi bir anahtar sézciik tanimlamadiysa Anahtar Sézcik Se¢ secenegi
kullanilamaz.

Bir is akisi sayfasini aramak icin:

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.
3. Bir arama yontemi segin:

e Ada Gore Ara: Ada Goére Ara alaninda, is akisi sayfasi adinin timadnd ya da bir kismini yazin.

j’ Not: Ada Gére Ara alani bilyiik-kiiciik harfe duyarlidir. Ornegin, Muhasebe Departmani adinda bir is akisi
sayfasi ariyorsaniz Ada Gore Arama alaninaMuhasebe ya da Departman yazabilirsiniz. Ara Gore
Arama alanina muhasebe yazarsaniz Muhasebe Departmani is akisi sayfasi sonuclarda listelenmez.

e Anahtar S6zclige Gore Ara: Bir anahtar sozclik arama segenegi belirleme:

e Anahtar S6zclige Gore Ara alaninda bulmak istediginiz is akisi sayfasina atanan anahtar sézctigud
yazin.

e Anahtar Sozciik Sec'e dokunun. Listeden bir anahtar sozclk segin.
4. Kaydet'e dokunun.

Arama sonuclarinizi yaprak filtreleme ézelligini kullanarak kisitlayabilirsiniz. Aynintilar icin bkz. Is Akisi Sayfasi
Filtreleme.

is Akisi Sayfasi Filtreleme

Is akisi sayfalarini kullanicr tiiriine gore filtreleyebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Is Akis Sayfasi Olustur'a dokunun.

3. Yaprak Filtreleme'ye dokunun.
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4. Yaprak Filtreleme ekraninda filtreleme seceneklerini belirleyin:
¢ Sahibi:

e Sistem Yoneticisi: Yalnizca yonetici izinleri olan kullanicilar icin kullanilabilir olan is akisi sayfalarin
listeler.

e Sistem DisiI Yonetici: Yalnizca yonetici izinleri olmayan kullanicilar icin kullanilabilir olan is akis
sayfalarini listeler.

j’ Not: Hem Sistem Yoneticisi hem de Sistem Yonetici disi secenekler sectiyseniz tim is akisi sayfalari
listelenir.

o Hedef: Is akisi sayfalari igin hedef Klasorler'dir. Is akisi sayfalarini gorintilemek icin Klasérler'i secin.

5. Kaydet'e dokunun.
KLASORLER

Bir Klasor Olusturma

Bir klasor olusturmak icin:

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Klasér Olustur'a dokunun.

Kullanilabilir bir klasor segin.

S

Yeni Klasor - Giris kodu ekraninda bir giris kodu secenedi belirleyin:
e Kapali: Klasor erisimi icin bir giris kodu gerekmez. Tim kullanicilarin klasore erismesine izin verilir.

e Acik: Klasor erisimi icin bir giris kodu gerekir. Kullanicilarin, klasérdeki is akisi islemini baslatirken giris
kodunu yazmasi gerekir.

1. Klasor Giris Kodu alaninda kontrol panelindeki sayisal tus takimini kullanarak en fazla 20 basamakli
bir giris kodu girin.

2. Hedef Islem alaninda bir giris kodu kisitlama secenedi belirleyin:

e Her zaman (Tiim Islemler): Klasore yonelik tiim is akisi sayfasi erisimleri icin bir giris kodu
gereklidir.

o Kaydet (Yaz): Bir kullanici klasordeki herhangi bir dokiimani diizenlemeye calistiginda,
kullanicidan bir giris kodu yazmasi istenir.

e Yazdir/Sil (Okuma): Bir kullanicr klasérdeki herhangi bir dokiimani yazdirmaya ya da silmeye
calistiginda, kullanicidan bir giris kodu yazmasi istenir.

5. Kaydet'e dokunun.
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6. Listeden bilgilerinde ekleme ya da diizenleme yapmak istediginiz bir 6ge segin:
e Klasor Adi: En fazla 20 karakterlik bir klasor adi yazin.

o Klasor Giris Kodunu Denetle: Bu secenek klasor giris kodu ayarini gézden gegirmenizi ve
duzenlemenizi saglar.

e Aldiktan Sonra Dokiimanlar Sil: Bu secenek dokiimanlarin, yazdirildiktan ya da alindiktan sonra veya
bir is akisi sayfasi Gzerinden aktarildiktan ve yazdirildiktan sonra klasérden silinip silinmeyecegini belirler.

e Siiresi Dolmus Dosyalari Sil: Bu secenek dokiimanlarin 6nceden ayarlanan bir siire gectikten sonra
klasorden silinip silinmeyecegini belirler. Bu stire yonetici tarafindan ayarlanir.

o Is Akis Sayfasi-Klasér Baglantisi: Klasore bir is akisi sayfasi baglamak icin bu secenegi belirleyin. Bkz.
Bir Is Akisi Sayfasini Bir Klasére Baglama.

7. Yeni klasort kaydetmek icin Kapat'a dokunun.

Bir Is Akisi Sayfasini Bir Klasére Baglama

Bir is akisi sayfasini bir klasére baglayabilirsiniz. Bagli is akisi sayfasi klasordeki dokiimanlarin nasil islenecegini
belirler.

Bir is akisi sayfasini bir klasére baglamak igin:

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Klasér Olustur'a dokunun.

Listeden bir klasor segin. Yeni bir klasor olusturmaniz gerekiyorsa bkz. Bir Klasor Olusturma.
Is Akis Sayfasi-Klasor Baglantisi'ni secin.

Is Akisini Klasore Bagla ekraninda Baglanti Olustur/Degistir'e dokunun.

o v &~ W N

Klasére baglamak istediginiz is akisi sayfasini secin, ardindan Kaydet'e dokunun. Is Akisi Sayfasini Klasére
Bagla ekrani goérundr.

j’ Not: Belirli bir is akisi sayfasini aramak icin bkz. Bir Is Akisi Sayfasini Arama Tslevini Kullanarak Bulma.

7. Yeni dokiiman klasore kaydedildiginde is akisi sayfasini otomatik olarak yurdtilecek sekilde ayarlamak icin
Otomatik Baslat'i secin. Otomatik Baslat'i segmezseniz is akisint manuel olarak yiritmeniz gerekir.
Ayrintilar icin bkz. Bir Is Akisini Manuel Olarak Baslatma.

8. Kapat'a dokunun. Is akisi sayfasi klasére baglanir.

9. Cikmak icin Kapat'a dokunun.

Bir Is Akisi Sayfasinin Bir Klasérle Baglantisini Kaldirma

Bir is akisi sayfalari ile bir klasér arasindaki baglantiyr kesmek igin:

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Araglar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Klasér Olustur'a dokunun.

3. Listeden, baglantili is akisi sayfasi ile baglantisini kesmek istediginiz klasorl segin.
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4. Olustur / Sil ekraninda, Is Akisi Sayfasini Klasére Bagla'yi secin.
5. s Akis Sayfasini Klasére Bagla ekraninda Baglantiyi Kes'e dokunun.

6. Baglanti kesilmesini onaylamak icin, istem penceresinde Evet'e dokunun. Klasor ile is akisi sayfalari
arasindaki baglant kaldirilir.

7. Kapat'a dokunun.

Bir Klasor Silme

f Not: Bir klasorl silerken, klasordeki tim dosyalar silinir. Bir is akisi yapragi klasére baglanmissa is akis
yapradi silinir.

Bir klasora silmek icin:

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesinde, Ayarlar > Ayarlar > Klasor Olustur'a dokunun.
Klasor Olustur ekraninda, silmek istediginiz klasort secin.

Klasori Sil'e dokunun.

v W N

Komut isteminde Sil'e dokunun.

BiR IS AKISINI MANUEL OLARAK BASLATMA

Bir is akisi sayfasi, is akisi sayfasi bir klasore bagli oldugunda Otomatik Baslat icin gonderilmezse is akisini
manuel olarak baslatmaniz gerekir.

1. Kontrol panelinde Hizmetler diigmesine basin.
Klasorden Génder'e dokunun.
Tarama ve Diger Isler sekmesini secin.

Listeden bir klasor segin.

LA

Dosya Listesi ekraninda bir ya da daha fazla dosya secin.
j’ Not: Klasorde hi¢ dosya yoksa klasore bir dosya tarayin ya da kaydedin. Ayrintilar igin bkz. Klasore Sakla.

6. Dosyalar segildikten sonra, dosya ayarlarini gérintuleyebilir ya da dosyalarin islenecegi sekilde degisiklikler
yapabilirsiniz.
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a. Bir secenek belirleyin, ardindan gerekli degisiklikleri yapin.

Gozden Gegir: Dosya ayarlarini gérintuleyin.
Sil: Secilen dosyalari klasérden silin.

Dosya Ayrintilari (Onizleme): Dosyay! dnizleyin, dosyay! déndiiriin, dosya adini degistirin, bask
ayarlarini degistirin ya da dosyayi silin.

Is Akisi Ayarlari: Yeni bir is akisi sayfasini ya da farkli bir is akisi sayfasini klasére baglayabilirsiniz.
Yalnizca bu isi yiriten gecerli baglanmis is akisi sayfasina ya da secilen bir gecici is akisi sayfasina
olan baglantiyi kaldirabilirsiniz. Ayarlari, is akisini yiritmeden énce degistirmek icin asagidaki
seceneklerden herhangi birini gerektigi gibi yapin:

— s akisi sayfasinin klasér baglantisini kaldirmak icin Baglantiyr Kes'e dokunun.

—  Klasore farkli bir is akisi sayfasi baglamak icin Baglanti Olustur/Degistir'e dokunun, bir is akisi
sayfasi secin ya da yeni bir is akisi sayfasi olusturun, ardindan Kaydet'e dokunun.

—  Yalnizca bu is icin farkli bir is akisi sayfasini klasére baglamak amaciyla is Akisi Sayfasini Sec'e
dokunun, bu is Gzerinde calistinlacak bir is akisi sayfasi secin, ardindan Kapat'a dokunun.

—  Secilen is akising, klasore bir dosya kaydedildiginde otomatik olarak ¢alisma talimati vermek
icin Otomatik Baslat'i secin.

Yazdirma: Secilen dosyay yazdirin ya da dosya icin baski ayarlarini degistirin.

Toplu Yazdir: Secilen tim dosyalar yazdirin ya da segilen tim dosyalar icin baski ayarlarini
degistirin.

b. Kapat'a dokunun.

7. 1Is akisini yiriitmek icin, Is Akisi Ayarlari'na, ardindan Gegerli Is Akisini Baslat'a dokunun.

Is akisi sayfas, is akisini klasorde sectiginiz dosyalarda yiiriitilir.

8. Klasorl kapatmak icin Kapat'a dokunun.
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Faksa Genel Bakis

Faks gonderme, cok islevli yazicinizin istege bagli bir 6zelligidir. Asil dokiimanlari faks ile géndermek icin size en
uygun yontemi sunmak Uzere pek cok farkli sekilde yapilandirilabilir.

e Dabhili Faks: Dokiiman cok islevli yazicida taranir ve dogrudan bir faks makinesine gonderilir.
e Internet Faksi: Dokiiman ¢ok islevli yazicida taranir ve bir aliciya e-posta ile gonderilir.

e Bilgisayarinizdan Faks Gonderme: Gecerli yazdirma isi, yazdirma stirictst kullanilarak faks seklinde
gonderilir.

j’ Not: Faks 6zelligi kullanilmadan 6nce Sistem Yoneticisi tarafindan etkinlestirilmis olmalidir. Ayrintilar icin
System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu) bakin.
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Dokiman Yukleme

Dokimanlar yiiklemek icin iki yontem vardir:

Dokiiman besleyici: Tek bir yaprak ya da birden ¢ok yaprak yazdirmak ya da taramak icin dokiiman
besleyiciyi kulanin.

Dokiiman cami: Tek bir yaprak ya da ciltli bir kitap yazdirmak ya da taramak icin dokiiman camini kulanin.
1. Dokuman yiklemeden 6nce, tim ataglar ve zimbalari ¢ikarin.
2. Dokimani uygun yontemle yerlestirin:

e Dokiman besleyici: Dokiimani yukari déntk yerlestirin, ardindan dokiiman kilavuzlarini yikledigini
dokiiman ile eslesecek sekilde ayarlayin.

e Dokiman cami: Dokimani asagi donuk yerlestirin, dokimani cetveller ve boyut kilavuzlarini kullanarak
konumlandinn, ardindan tarayici kapagini kapatin.

j’ Not: Kullanicilar, is basina 5000 adede kadar baskiyr tarayabilir.
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Faks Gonderme

Cok islevli yazicinin Dahli Faksini kullanarak bir faks gondermek icin:

1. Asil dokiimani dokiman camina ya da dokiiman besleyiciye yerlestirin.
Kontrol panelinde Hizmetler Ana Sayfasi'na basin.

Faksla'ya dokunun.

5 ownN

Alici faks numarasini elle girmek icin, asagidakilerden birini yapin:
e Alfa sayisal tus takimini kullanarak faks numarasini girip Ekle'ye dokunun.
Faks numarasinda duraklamalar girmek icin bkz. Faks Numaralarina Duraklamalar Ekleme.

¢ Yeni Alicilar'a dokunun, dokunmatik ekran klavyesini kullanarak numarayi girin, Ekle'ye ve ardindan Ka-
pat’'a dokunun.

5. Adres Defteri'nde daha 6nceden kayitli bir numarayi kullanmak igin:
a. Adres Defteri'ne dokunun.
b. Listeden bir secenek belirleyin.
c. Listede gezinmek icin oklara dokunun.
d. Gerekli adrese dokunun.

e. Ekle'ye, ardindan Kapat'a dokunun.

j’ Not: Adres defterini kullanmak icin, Adres Defterinde adresler gereklidir. Ayrintilar icin bkz. Adres
Defteri Girisleri Ekleme.

f Not: Adres Defteri'nde kisilerin adresleri gorintilenirken Zincirleme Arama gerceklestirilebilir. Ayrinti-
lar icin bkz. Zincirleme Aramayi Kullanma.

6. Kapak sayfasi eklemek icin:
a. Kapak Sayfasi'na ve ardindan Kapak Sayfasini Yazdir'a dokunun.

b. Daha 6nce olusturulmus bir yorumu eklemek icin Yorumlar'a dokunun. Daha 6nce olusturulmus bir yoru-
mu Alicinin Yorumu ya da Gonderenin Yorumu icin ekleyebilirsiniz. Bir kullanilabilir yoruma dokunun,
ardindan Kaydet'e dokunun. Ayrintilar icin bkz. Faks Aciklamalar Olusturma.

c. Kaydet'e dokunun.
7. Gerekiyorsa faks seceneklerini ayarlayin. Ayrintilar igin bkz. Faks Ayarlarini Segme.

8. Yesil Baslat diigmesine basin. Yazici sayfalar tarar ve tim sayfalar tarandiktan sonra dokiimani gonderir.

Faks Numaralarina Duraklatma Ekleme

Baz faks numaralarinda arama sirasinda bir veya daha fazla duraklatma gerekir. Faks numarasina bir duraklat-
ma eklemek icin:
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1. Alfasayisal tus takimini kullanarak, faks numarasini girmeye baslayin.

2. Birkisa cizgi ile temsil edilen bir duraklatma eklemek igin, gerekli konumda, Duraklatma Cevir digmesine
basin.

3. Faks numarasini girmeye devam edin.
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internet Faksi Gonderme

Aga bir SMTP e-posta sunucusu bagliysa, dokiimanlar bir e-posta adresine gonderilebilir. Bu 6zellik, 6zel bir tele-
fon hattina olan gereksinimi ortadan kaldirir. Bir internet Faksi génderilirken, dokiiman taranir ve bir e-posta ad-
resine gonderilir.

j’ Not: Kullanim éncesinde, Internet Faksi hizmeti etkinlestirilmeli ve bir SMTP sunucusu yapilandiriimalidir.
Ayrintili bilgi icin bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Y6-
neticisi Kilavuzu.

internet Faksi gondermek icin:
1. Asil dokiimani dokiman camina ya da dokiiman besleyiciye yerlestirin.
Yazicr dokunmatik ekraninda, Hizmetler Ana Sayfasi'na, ardindan internet Faksi'na dokunun.

Yeni Alici'ya dokunun.

5 W N

Alicinin e-posta adresini girmek icin asagidakilerden birini yapin:

e Dokunmatik ekran klavyesini kullanarak adresi girin ve ardindan Ekle'ye dokunun. Bu islemi her bir alici
icin tekrarlayin, ardindan Kapat'a dokunun.

e Adres Defteri'ne dokunun, kayan listede gerekli adrese dokunun ve ardindan Ekle'ye dokunun. Tim ali-
cilar eklendikten sonra Kapat'a dokunun.

5. Gerekiyorsa faks seceneklerini ayarlayin. Ayrintilar icin bkz. Faks Ayarlarini Se¢cme.

6. Yesil Baslat digmesine basin. Yazici sayfalar tarar ardindan tim sayfalar tarandiktan sonra dokiimani e-pos-
ta eki olarak gonderir.
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Bilgisayarinizdan Faks Gonderme

Bilgisayarinizda kayitli olan bir dokiiman, yazdirma siirticiisti kullanilarak faks olarak gonderilebilir.

fg Not: Bilgisayarinizdan faks gondermek icin, faksin ¢ok islevli yazicida kurulu ve Sistem Yoneticisi
' tarafindan etkinlestirilmis olmasi gerekir.

1. Yazilim uygulamanizda, Dosya'yi, ardindan Yazdir'i tiklatin.
2. Listeden yazicinizi segin.

3. Windows icin Ozellikler veya Tercihler'i ya da Macintosh icin Xerox Ozellikleri'ni secerek yazdirma
srtcust ayarlarina erisin. Dugmenin baslidl, uygulamaniza bagli olarak degisebilir.

4. Yazica seceneklerini belirtin.
e Windows: Kagit/Cikti sekmesini tiklatin.
e Macintosh: Kopyalar ve Sayfalar'i, ardindan Xerox Ozellikleri'ni tiklatin.
5. Is Tarii meniisiini ve ardindan Faks'i tiklatin.
6. Alici Ekle'yi tiklatin.
7. Alicinin adini ve faks numarasini girin. Istenirse ek bilgiler girin.
8. Istenirse, Kapak Sayfasi sekmesini tiklatip bir secenek belirtin ve ardindan Tamam' tiklatin.
9. Istenirse, Secenekler sekmesini tiklatip seceneklerinizi belirtin ve ardindan Tamam'i tiklatin.
0. Tamam' tiklatin.
11.  Faksi gonderin:
e Windows: Tamam' tiklatin.
e Macintosh: Yazdir'i tiklatin.

Ayrintilar icin, Faks penceresindeki Yardim didigmesini tiklatin.
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Faks Alma

Gomiilii Faks ve Internet Faksi kullanarak bir faksi almak ve yazdirmak icin dnce yazici yapilandirmasi gerekir. Sis-
tem yapilandirmasi igin sistem yoneticinizle gorisin. Ayrintili bilgi icin bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/
B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yoneticisi Kilavuzu.
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Faks Ayarlarini Se¢me

2 TARAFLI FAKSLAMAYI AYARLAMA

1.
2.

Dokunmatik ekranda Faksla'a dokunun.

Fakslama

2 Tarafli Tarama'ya dokunun, ardindan gerekli secenege dokunun: 2 Tarafl ya da 2 Tarafli, 2.Tarafi

Dondiir.

ASIL TURUNU BELIRLEME

1.
2.

Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.

Asil Tiird'ne ve istediginiz secenede dokunun (Metin, Fotograf ve Metin, Fotograf).

FAKS COZUNURLUGUNU AYARLAMA

1.
2.

Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.

Cozunurluk'e ve ardindan istediginiz se¢cenege dokunun:
e Standart 200x100 dpi

e ince 200 dpi

 Siiper Iince 400 dpi

 Siiper ince 600 dpi

j’ Not: Sunucu Faksl icin, Standart veya Ince'ye dokunun.

DUZEN AYARLAMA

Diizen ayarlar, orijinal boyutu ayarlamaniza, kitap fakslama igin sayfa taramasi ayarlamaniza ve faks
gorintisind kuciltip buyitmenize olanak tanir.

Asil Boyutunu Ayarlama

1.
2.
3.

Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.
Diizen Ayarlama sekmesine, ardindan Asil Boyutu'na dokunun.
Asagidakilerden birine dokunun:

e Otomatik Algilama, standart boyuttaki orijinalleri otomatik olarak tanimlamak icin.

e Elle Boyut Girme, standart kagit boyutlarini kullanarak taranacak alanin elle tanimlanmasi igin.

e Karisik Boyutlu Orijinaller, farkli standart boyutlardaki orijinallerin taranmasi igin.

Kaydet'e dokunun.
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Kitap Fakslama
1. Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.
2. Diizen Ayarlama sekmesine, ardindan Kitap Fakslama'ya dokunun.

3. Asagidaki seceneklerden birine dokunun:

Kapali (Varsayilan).

Sol Sayfa sonra Sag, ardindan Her iki Sayfa, Yalnizca Sol Sayfa'ya veya Yalnizca Sag Sayfa'ya
dokunun.

Sag Sayfa sonra Sol, ardindan Her iki Sayfa, Yalnizca Sol Sayfa'ya veya Yalnizca Sag Sayfa'ya
dokunun.

Ust Sayfa sonra Alt, ardindan Her Iki Sayfa, Yalnizca Ust Sayfa veya Yalnizca Alt Sayfa'ya
dokunun.

4. Kaydet'e dokunun.

Kicult/Biyut
1. Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.
2. Diizen Ayarlama sekmesine, ardindan Kiicult/Biyit'e dokunun.

3. Onceden ayarlanmis bir yiizdeye dokunun veya bir degisken yiizdesi belirtmek iizere arti veya eksi
diigmelerine dokunun.

4. Kaydet'e dokunun.

Acik/Koyu
1. Dokunmatik ekranda Faks'a dokunun.
Duzen Ayarlama sekmesine, ardindan Ag¢ik/Koyu'ya dokunun.

Faksi aciklastirmak veya koyulastirmak igin ayarlan belirleyin.

&owN

Kaydet'e dokunun.

FAKS SECENEKLERI

Faks Secenekleri sekmesi, faksin nasil iletilecegini belirtmenize olanak taniyan secenekler icerir.

_fQ Not: Oncelikli Gonderme/Baslatmayi Ertele islevi haric bu ayarlar Sunucu Faksinda kullanilamaz.
Bu ayarlari yapmak igin:
1. Dokunmatik ekranda Faks'a, ardindan Faks Secenekleri sekmesine dokunun.

2. Istediginiz secenege, istediginiz ayarlara, ardindan Kaydet'e dokunun.
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SECENEK DEGERLER

Onay Secenekleri Kapali/Agik; her faks iletiminden sonra rapor yazdir.

Baslatma Hizi G3 Otomatik, Zorla 4800 bps

Oncelikli Gonderme/Baslatmayi Ertele | Oncelikli Gonderme: Kapali/Acik; Gecikmeli Baslatma: Kapali, Belirli
Zaman (Belirli Zaman'a, ardindan istediginiz ayarlara dokunun)

fletim Ustbilgi Metni Kapali, Ustbilgiyi Gériintiile

Alici Yazdirma Setleri 1 Set, Birden Cok Set (Birden Cok Set'e dokunun, ardindan miktari
ayarlamak icin arti veya eksi digmelerine dokunun)

Sayfa / Taraf Kapali/Acik (miktart ayarlamak icin arti veya eksi diigmelerine
dokunun)

Uzak Klasor Klasore Gonder: Kapali/Agik, Klasér Numarasi, Klasor Giris Kodu (alfa

sayisal tus takimi ile Klasér Numarasi ve Klasor Giris Kodu
ayarlanarak dosyanin dogrudan bir klasére veya uzaktaki faks
makinesine gdnderilmesini saglar)

F Kodu Kapali/Acik (F Kodu, alfa sayisal tus takimi veya dokunmatik ekran
klavyesi ile F Kodu ve Klasor Sifresi ayarlanarak etkinlestirilen bir
dosya iletim yontemidir)

DiGER FAKS SECENEKLERI
Istege bagl diger faks ayarlan saglanir. Bu ayarlari yapmak icin:
1. Dokunmatik ekranda, Faks'a, ardindan Diger Faks Secenekleri sekmesine dokunun.

2. Istediginiz secenege, istediginiz ayarlara, ardindan Kaydet'e dokunun.

f Not: Bu ayarlar, Sunucu Faksi icin mevcut degildir.

SECENEK DEGERLER

Uzaktan Cagirma Kapal, bir Uzak Cihazi caginr (Uzak Klasor ozelligini kullanarak
uzaktaki bir faks makinesinde saklanan dosyalari alir)

Cagirmak icin Sakla Kapali, Serbest Cagirma Icin Sakla ve Giivenli Cagirma icin Sakla
(yazicida saklanan faks dokiimanlari, Serbest Cagirma veya
Guvenli Yerel Cagirma etkinlestirilip klasor ve dosyaya
dokunularak uzaktan ¢agirma igin kullanilabilir hale getirilir)

Ahizeyi Kaldirmadan (El ile Gonderme/ El ile Gonderme: Ahizeyi Kaldirmadan islevine dokunun, El ile
Alma) Gonderme'ye dokunun, ardindan dokunmatik ekran klavyesini
kullanarak hedefi ve giris kodunu girin El ile Alma: Ahizeyi
Kaldirmadan islevine dokunun, El ile Alma'ya dokunun, ardindan
yesil renkteki Baslat diigmesine basin
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INTERNET FAKSI SECENEKLERI
Baska Internet Faksi secenekleri saglanir. Bu ayarlar yapmak icin:
1. Dokunmatik ekranda Internet Faksi'na, ardindan Internet Faksi Secenekleri sekmesine dokunun.

2. Istediginiz secenege, istediginiz ayarlara, ardindan Kaydet'e dokunun.

f Not: Ayrintilar igin System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu) bakin.

SECENEK ‘ DEGERLER

Alindi Bildirimi Raporu Onay Secenekleri: Kapali, her faks iletiminden sonra rapor yazdir.
Okuma Alindilari: Alicinin faks sunucusundan, génderene gonderilmek
tzere iletimin sonucunu belirten okuma alindisi ister; alicinin
sunucusunun MDN standardini desteklemesi gerekir.

internet Faksi Profili TIFF-S: Standart veya ince Coziinirlikteki A4, 210 x 297mm (8,5 x 11
inc) orijinalleri icin kullanin TIFF-F veya TIFF-J: Stiper ince
Cozunurlikteki A3, 297x420mm (11 x 17 ing) orijinalleri icin kullanin

Sayfa / Taraf Kapali, Agik (miktari ayarlamak icin arti veya eksi dugmelerine
dokunun)

Baslatma Hizi G3 Otomatik, Zorla 4800 bps, G4 Otomatik

fletim Ustbilgi Metni Kapali, Ustbilgiyi Gériintiile
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Adres Defteri Girisleri Ekleme

Adres defterinde e-posta, sunucu, faks ve Internet faksi adresleri saklanabilir. Adresler, kisiler veya birden cok kisi
iceren gruplar icin saklanabilir.

f Not: Adres Defteri girisleri, GoGmuli Web Sunucusunda yonetilebilir. Ayrintili bilgi icin bkz. Xerox® Prime-

Link® B9100/B9110/B9125/89136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

BIREYSEL ADRES EKLEME

v W N

Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Dokunmatik ekranda Araglar sekmesine dokunun.

Kurulum ve Kalibrasyon'a dokunun, Kurulum'a dokunun, ardindan Adres Defteri Girisi Ekle'ye dokunun.
Bir sonraki ekranda, kaydirma listesinde bir (kullanilabilir) adrese dokunun.

Adres Tirii'ne, ardindan istediginiz adres tirine dokunup Kaydet'e dokunun. Her bir adres defteri tird
farkli ayarlar gerektirir.

Listeden gerekli 6gelere dokunun ve alfasayisal tus takimini veya dokunmatik ekran klavyesini kullanarak
bilgileri girip Kaydet'e dokunun.

Gerekli tim ayarlar yapilandirildiktan sonra, Kaydet'e dokunarak adres defteri girisini tamamlayin.

BIREYSEL ADRES SIiLME

v W N

Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Dokunmatik ekranda Araglar sekmesine dokunun.

Kurulum ve Kalibrasyon'a dokunun, Kurulum'a dokunun, ardindan Adres Defteri Girisi Ekle'ye dokunun.
Bir sonraki ekranda, kaydirma listesindeki gerekli adrese dokunun.

Girisi Sil'e dokunun, ardindan onaylamak igin Sil'e dokunun.

GRUP EKLEME

Bir faksi birden cok kisiye gondermek icin bir grup olusturabilirsiniz. Gruplarda hem daha énceden saklanan
kisiler hem de grup girisleri bulunabilir.

v & WwWN

f Not: Grup tanimlanmadan 6nce bireysel girislerin yapilandinlmasi gerekir.

Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

Dokunmatik ekranda Araglar sekmesine dokunun.

Kurulum ve Ayar'a dokunun, Kurulum'a dokunun, ardindan Faks Grubu Alicilar Olustur'a dokunun.
Bir sonraki ekranda, kaydirma listesinde (kullanilabilir) gruba dokunun.

Bir sonraki ekranda, Grup Adi alanina dokunun, dokunmatik ekran klavyesini kullanarak gruba bir ad verin
ve ardindan Kaydet'e dokunun.
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6. Hizli Arama alanina dokunun, ardindan alfasayisal tus takimini kullanarak istediginiz kisi icin Hizli Arama
numarasini girin.

7. Bu Gruba Ekle'ye dokunun.

8. Tum kisiler gruba eklenene kadar 6 ila 7 arasindaki adimlar tekrarlayin.

9. Tuam girisler eklendikten sonra Kaydet'e ve ardindan Kapat'a dokunun.

GRUP SILME

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Dokunmatik ekranda Araglar sekmesine dokunun.

3. Kurulum ve Ayar'a dokunun, Kurulum'a dokunun, ardindan Faks Grubu Alicilari Olustur'a dokunun.

4. Bir sonraki ekranda, kaydirma listesindeki istediginiz gruba dokunun.

5. Sil'e dokunun, ardindan onaylamak i¢in Sil’e dokunun.

ZINCIRLEME ARAMAYI KULLANMA

Zincirleme Arama, tek bir numaraya iki veya daha fazla faks numarasini birlikte ekleyerek tek bir faks alici telefon
numarasi olusturur. Ornegin, alan kodu veya dahili numara, telefonun geri kalan kismindan ayri olarak
saklanabilir. Zincirleme Arama islevine Adres Defterinden erisebilirsiniz.

1.

v B W N

Dokunmatik ekranda Faksla'a dokunun.

Adres Defteri’'ne dokunun.

Agilir listeden Tiim genel girisleri listele'ye dokunun.

Zincirleme Arama’ya dokunun.

Numara eklemek icin, asagidakilerden birini yapin:

e Kayan listeden istediginiz hizli arama girisine dokunun. Gerekirse kaydirma oklarini kullanin.
e Alfasayisal tus takimini kullanarak bir numara girin.

e Klavye digmesine dokunun, dokunmatik ekran klavyesini kullanarak bir numara girin ve ardindan
Kaydet'e dokunun.

Ekle'ye dokunun. Numaralar toplu olarak Alici Listesi'ne eklenir.
Kaydet'e dokunun. Birlestirilmis numaralar Alici(lar) listesinde tek bir alici olarak gérintilenir.

Kapat'a dokunun. Faks artik gonderilebilir.
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Faks Aciklamalan Olusturma

1.
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Kontrol panelinde Makine Durumu digmesine basin.
Dokunmatik ekranda Araglar sekmesine dokunun.
Kurulum'a, ardindan Faks Ac¢iklamasi Ekle'ye dokunun.

Bir sonraki ekranda, kaydirma listesinde (kullanilabilir) bir agiklamaya dokunun.

Dokunmatik ekran klavyesinde, 18 karaktere kadar yorum girin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Kapat'a dokunun. Agiklama kullanima hazirdir.
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Kayitl Programlama

Bu boldm sunlar icerir:
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Bir Program KAYAEME ... e e 155
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Bir Kayitl Programi Adlandirma ya da Yeniden AdIandimma .......cooeneeiiieie e 157
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Kayrtli Program SIMIGELETI ... e e 163
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Kayitl Programlama

Kayitll Programlama Genel Bakis

Sik kullanilan 6zellikler ve is ayarlar Kayitli Programlama olarak kaydedilebilir, bunlara bir kisayol diigmesi kullani-
larak erisilebilir.

Kayitli Programlama 6zellik ayarlarini hatirlar, ayrica bir dizi operasyonu kaydedebilir. Her adim icin gosterilen ek-
ranlarin hiyerarsisini kaydedebilirsiniz. Ornegin, Kayitll Programlamayi asagidaki islemleri kaydetmek icin kullana-
bilirsinizz. Makine Durumu diigmesine basin ve Raporlari Yazdir ekranini goriintileyin.

e Her kayitli programa 100 adede kadar ardisik islem kaydedebilirsiniz

e 40 adede kadar program kaydedebilirsiniz

e Kaydedilen bir program, asagidaki durumlarda gegersiz kalabilir:

Sistemdeki varsayilan degerler ya da kagit kaseti ayarlarr degistirilirse

Dokunmatik ekranda digmeler eklendiginde ya da ¢ikanldiginda, ¢linki kayith programlama, digmenin
yalnizca ekrandaki konumunu hatirlar. Diigmenin adini hatirlamaz. Ornegin, bir is akisi ya da is sablonu
eklendiginde ya da silindiginde diigme konumlari degisebilir.

Kayitli programda filigran kullanildiginda filigran ¢zelliginin degerlerinde degisiklik yapildiginda
Kayitl programda kullanilan klasériin parolasi, program kaydedildikten sonra degistirilirse

Sistem Ayarlar, Is Akis Sayfalari, Ag Tarama, Adres Defteri ve Scan to PC icin Gézatma ézelligi Kayitli
Programlama ile kullanilamaz.

Notlarin ve kisitlamalarin eksiksiz bir listesi icin bkz. Kayitli Programlarnin Kaydedilmesine Iliskin Notlar ve
Kisitlamalar.
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Kayitli Programlama

Bir Program Kaydetme

j’ Not:

e Asagidaki eylemler kayit islemini sonlandirir:
—  Kontrol panelinde Kesme diigmesine basma
—  Otomatik Sifirlama 6zelligi bir zaman asimina neden olur
—  Kagrt sikismasi gibi bir hata mesaji goranar

e Yazicinin bir programi diizgin kaydetmesini saglamak icin bir program kaydederken asagidaki
prosedurleri gerceklestirmeyin:

—  Bir kagit kaseti ¢cikarma ya da takma
—  Kaset 5'e kagit yikleme ya da yeniden ylkleme
o Kaydedilen bir programi diizenleyemezsiniz. Farkli ayarlarr kaydetmek icin yeni bir program kaydedin.
1. Makine Durumu digmesine basin.
2. Araclar sekmesine dokunun, ardindan Ozellikler siitununda, Kayith Programlama’ya dokunun.

3. Sakla'ya dokunun.

j’ Not: Bir kayitli programi Is Olusturma 6zelligi icin kaydetmek amaciyla bkz. Is Olusturma icin Bir Program
Kaydetme.

4. Numarall listeden kullanilabilir bir numarali digmeyi segin.

j’ Not:

e Onceki ekrana geri dénmek ya da sonraki ekrana ilerlemek icin yukar ve asagi oklara dokunun.

e Program is bellegine kaydedilirken bir ton Uretilir. Ton ses seviyesibi degistirmek igin bkz. Kayitl
Programlama Kayd! icin Ses Tonlarini Ayarlama, System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi
Kilavuzu) bakin.

e Kaset 5 icin bir program kaydederken, programin bozulmamasi icin hem kagit boyutu hem de kagit
triinG kaydedin. Program bozulursa programi secemezsiniz.

5. Kaydetmek istediginiz program icin ozellik tirind secin.

j’ Not: Kayitli Programlama ile kullanilamayan ézellikler gridir. Ornegin, Ag Tarama ve Is Akisi Sayfalari
kullanilamaz.

6. Ozellik seceneklerini ayarlayin. Her sekmedeki ayarlan degistirdikten sonra Kaydet'e dokunun.

7. Kaydi sonlandirmak ve programi kaydetmek icin Baslat diigmesine basin.

j’ Not: Kaydi iptal etmek icin Kesme digmesine basin.

j’ Not: Program kaydedildigi sirada, atanan program adi (No Name) olur. Kayitli bir programi yeniden
adlandirmak icin bkz. Bir Kayitli Programi Adlandirma ya da Yeniden Adlandirma.
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Kayitl Programlama

Is Olusturma icin Bir Program Kaydetme

Is Olusturma ézelligi farkl ayarlarin cesitli is segmentlerine uygulanmasini saglar. Kayitl Programlama ézelligini,
Is Olusturma ézelligi ile kullanilacak belirli ayarlari iceren bir programi kaydetmek icin kullanabilirsiniz. s
Olusturma 6zelligini kullanarak bir kayith programi geri cagirabilir ve bunu belirli bir is segmentine
uygulayabilirsiniz. Her is segmenti farkli ayarlar gerektiriyorsa her is segmenti icin gerektigi gibi farkli bir kayitl
program segcebilirsiniz.

1. Makine Durumu diigmesine basin.
Araclar sekmesine dokunun. Ozellikler siitununda Kayitli Programlama’ya dokunun.

Is Olusturmayi Sakla'ya dokunun.

& W N

Numarali listeden kullanilabilir bir numarali digmeyi segin.

¢ Not:
» Onceki ekrana geri dénmek ya da sonraki ekrana ilerlemek icin yukari ve asagi oklara dokunun.

e Program is bellegine kaydedilirken bir ton retilir. Ton ses seviyesini degistirmek igin bkz. Kayitl
Programlama Tonu, Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

e Kaset 5 icin bir program kaydederken, programin bozulmamasi icin hem kagit boyutu hem de kagit
turiind kaydedin. Program bozulursa programi segemezsiniz.

Kopyalama 6zelliginin sekmeleri gorinir ve yazicr bip sinyali vermeye baslar, bu sinyal yazicinin
programlama modunda oldugunu belirtir.

5. Isin bir segmentine uygulanmasini istediginiz 6zellik seceneklerini ayarlayin. Her ayari degistirdikten sonra
Kaydet'e dokunun.

6. Programlama modunu sonlandirmak ve programi kaydetmek icin Baslat digmesine ya da Timiinii
Temizle digmesine basin.

j’ Not:

e Kaydi iptal etmek icin Kesme digmesine basin.

o s Olustur programi kaydedildigi sirada, atanan program adi (No Name)olur. Kayitli bir programi
yeniden adlandirmak icin bkz. Bir Kayitli Programi Adlandirma ya da Yeniden Adlandirma.

e s Olustur simgesi kaydedilen programa otomatik olarak atanir ve degistirilemez.
7. Birinci asil dokiimani dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin.

8. Bu dokiman icin dzellik segeneklerini gerektigi gibi ayarlayin. Her ayar degistirdikten sonra Kaydet'e
dokunun.
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Bir Kayitli Programi Adlandirma ya da Yeniden Adlandirma
Bir Kayrtli Program adinda en fazla 18 karakter kullanabilirsiniz.

1. Makine Durumu digmesine basin.
Araclar sekmesine dokunun, ardindan Kayitli Programlama’ya dokunun.

Ad Gir / Degistir'e dokunun.

5owoN

Yeniden adlandirmak istediginiz kayitli programi secin.
fg Not: Onceki ekrana geri dénmek ya da sonraki ekrana ilerlemek icin yukari ve asagi oklara dokunun.

5. Kayith program icin yeni adi girin, ardindan Kaydet'e dokunun.

6. Kapat'a dokunun.
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Kayitl Programlarin Kaydedilmesine iliskin Notlar ve Kisitlamalar

Asagidaki notlar ve kisitlamalar kayitl programlari kaydettiginizde uygulanir.

Kaset 5 icin bir program kaydederken, programin bozulmamasi icin hem kagit boyutu hem de kagit tiriinG
kaydedin. Program bozulursa programi secemezsiniz.

Bir program kaydedilirken asagidaki islemlerden herhangi biri yapilirsa kayitl program kaydedilmeyebilir ya
dadiizgiin calismayabilir.

—  Bir kagit kasetini cikarma ya da takma
— Baypas kasetine kagit yikleme

Kayith program kaydedildikten sonra asagidaki islermlerin herhangi biri yapilirsa program bozulabilir. Prog-
ram bozulursa programi secemezsiniz.

—  Kayitl program Filigran ozelligi iceriyorsa ve ¢zelligin varsayilan deg@erleri degistirilirse

—  Kayith program bir klasor icin bir islem iceriyorsa ve klasorin giris kodu degistirilirse

—  Kontrol panelinin ayarlarr degistirilirse

- Ozel diigmelerine atanan hizmetler degistirilirse

- Araclar > Sistem Ayarlari > Kopyalama Hizmeti Ayarlari > Onayar Diigmeleriicin herhangi bir ayar
degistirilirse

—  Secim, bir Adres Defteri ya da Is Akisi Sayfasilistesinden yapiliyorsa

— Sonlandiricr gibi yaziciya takilan istege bagli bilesenlerin herhangi biri degistirilirse ilgili digmeler artik
kullanilamaz

—  Olctim birimi milimetre ya da ing ise degistirilir

— Is Durumu > Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger adiminda kayitli isler listesinden bir is secilmisse
- Ogeleri kaydirma cubugunu kullanarak secme

Asagidaki ozellikler ve islemler Kayitl Programlamaya kaydedilemez:

—  Bir kayrtli programi kaydetme ve cagirma

—  Bir tanilama istegi

—  Sistem Ayarlari

—  Hizmetler Ana Sayfasi ekranindaki Ortam Yazdirma - Metin digmesi

—  Hizmetler Ana Sayfasi ekranindaki USB'ye Depola digmesi

—  Hizmetler Ana Sayfasi ekranindaki A§ Tarama, Is Akisi Sayfalari ve Web Uygulamalar diigmeleri
- Ag Tarama ya da Is Akisi Sayfalar hizmetinin atandigi Ozel diigmesi.

— Dagmeler secilemiyor

— Hizmetler Ana Sayfasi ekranindaki Dil diigmesi

— Hizmetler Ana Sayfasi ekranindaki Ekran Parlakligr digmesi

—  Onizleme sirasinda kaydirma islemni
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— Scan to PC hizmeti i¢in Gézat digmesi

—  E-posta hizmeti icin e-posta adreslerini dizenleme islemleri: Bu islemler acilir ment 6geleriKlavye, Kaldir
ve Duzenle'yi icerir. Bu agilir meni 6delerini gériintiilemek icin Alici(lar) ya da Kimden'i secin.

—  Gig Tasarrufu digmesi
e Bir kayitl program kaydi asagidaki durumlarda iptal edilir:
— Kesme diigmesine basildiginda
—  Otomatik Temizleme 6zelligi bir zaman asimina neden oldugunda

—  Biragilir pencere, 6rnegin bir kagit sikismasi penceresi gériindiginde
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Kayitl Programlama

Bir Kayitli Program cagirma

Bir kayith program cagirdiginizda, kayitli programi kaydederken gosterilen son ekran gorindr.

j’ Not: Bir kayitli programi Is Olusturma islevinde kullanmak iizere cagirmak icin bkz. Kayitli Programlari Is
‘ Olusturma Ozelligiyle Kullanma.

1. Asil dokimani dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin.
2. Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin.

3. Kayith Programlama’ya dokunun.

j’ Not: Kayitli Programlama simgesini Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda géremiyorsaniz sistem yoneticiniz
simgenin Hizmetler Ana Sayfasi ekraninda gériinmesine izin vermemistir.

4. Kullanmak istediginiz 6zelligi ve secenekleri iceren bir kayitl programin numarasini secin. Yalnizca kayitli
numaralari secebilirsiniz.

5. Kayith program cagrildiktan sonra, diger secenekleri gerektigi gibi belirleyin.
6. Baslat digmesine basin.

Program calisir. Programi temizleyip cikip yapmak icin Tiimiini Temizle diigmesine iki kez basin.

KAYITLI PROGRAMLARI i$ OLUSTURMA OZELLiGiYLE KULLANMA

Is Olustur ozelligi calisirken Kopyalama ekraninda Is Olustur ézelligini kullanarak cok segmentli bir is
olusturabilirsiniz.

Bir isi ayarlamak ve bir ya da daha fazla koyltllig Olusturma programi kullanmak icin:

1. Asil dokimanini dokiiman besleyiciye ya da dokiiman camina yerlestirin.

2. Hizmetler Ana Sayfasi digmesine basin, ardindan Kopyala 6gesine dokunun.
3. Ozellik seceneklerini gerektigi gibi ayarlayin. Her sekmedeki ayarlar degistirildikten sonra Kaydet'e dokunun.
4. 1 Birlestirme sekmesini secin, ardindan Is Olustur 6gesine dokunun. Agik'a, ardindan Kaydet'e dokunun.
5. Baslat diigmesine basin.
Doktuman taranir ve sonraki asil dokimani ylklemeniz istenir.
6. Sonraki asil dokiimani yikleyin, ardindan Ayarlari Degistir’'e dokunun.
7. s Birlestirme'ye dokunun.
8. Kayith Programlama’ya dokunun.
9. Kayitl Is Olusturma programlari listesinden, isin sonraki segmenti icin uygulamak istediginiz ézellikleri iceren

kayithiis Olusturma programini secin.

10. Gerekirse ayarlar degistirin, ardindan Baslat diigmesine basin.
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11.  Tum asil dokiimanlarinizi tarayana ve gerekli ayarlari her segmente uygulayana kadar islemi tekrarlayin.
Son asil dokiiman takimi tarandiktan sonra Son Asil'a dokunun.

Is devam ederken her segmentte, kayitli is Olusturma programindan gelen, o segment icin sectiginiz ayarlar
uygulanir.

12.  Cikmak icin Timiind Temizle digmesine basin.
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Kayith Programlar Silme

1. Makine Durumu diigmesine basin.

Araclar sekmesine dokunun, ardindan Kayitli Programlama’ya dokunun.
Sil'e dokunun.

Silmek istediginiz kayitll programi segin.

Silmeyi onaylamak icin Sil'e dokunun.
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Kapat'a dokunun.

j’ Not: Silinen kayitli programlar geri yiklenemez.
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Kayitli Programlama

Kayith Program Simgeleri

Bir kayith program simgesi ekleyebilir ya da degistirebilirsiniz.

1. Makine Durumu digmesine basin.

Araclar sekmesine dokunun, ardindan Kayitli Programlama’ya dokunun.

Simge Ata /Degistir'e dokunun.

5owoN

Simgeyi eklemek ya da degistirmek istediginiz kayitl programi segin.
j’ Not: Onceki ekrana geri dénmek ya da sonraki ekrana ilerlemek icin yukari ve asagi oklara dokunun.

5. Bir simge secin, ardindan Kaydet'e dokunun.

Simge kayitl programa eklenir ve kayitli program digmesinin Uzerinde gortndr.
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Ortam Yazdirma - Metin

Bu boldm sunlar icerir:

Ortam Yazdirma - Metin Genel BaKIS ........oo.iii e 166
Desteklenen DOSYa BIGIMIETI.........oiiie i 167
NOLLAT Ve KISIIAMGIAT ..o 168
Ortam Dosyalarini Bir USB Bellek CiIhazindan SECMIE ........uiii e 169
Parola Korumali PDF’nin Yazdinlmasi Icin Cihazi Yapilandirma.........c...ooeeoie oo 170
Yazdirma Segeneklerini Belirleme . ... ... v 171
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Ortam Yazdirma - Metin

Ortam Yazdirma - Metin Genel Bakis

USB Etkinlestirme Kitinin takilmasi, yazicinin .pdf, .tiff ve xps dokiiman dosyalarini almasini ve yazdirmasini sag-
lar. Bu 6zellik Ortam Yazdirma - Metin 6zelligi olarak adlandirlir. Bir USB bellek cihazi yaziciya baglandiginda, ya-
zic1 USB bellek cihazinda saklanan veriyi yazdirabilir. Ortam Yazdirma - Metin 6zelligi, metin formatinda
kaydedilen verileri yazdinr. Ozellik, ilgili modda alinan dosyalarin bir listesini yazdiran dizin yazdirmay icerir.

Verinin yedegini ortama aldiginizdan emin olun. Ortamda depolanan veri asadidaki nedenlerle kaybolabilir ya
da zarar gorebilir:

e Yazici kapatilirken ya da acilirken veya USB bellek cihazi cikarilirken ya da baglanirken
e Elektrik paraziti ya da bir elektrik desarji efekti alinirken
e Birariza ya da onarim olustugunda

e Hasar dogal bir felaketten kaynaklandiginda
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Ortam Yazdirma - Metin

Desteklenen Dosya Bicimleri

Asagidaki dosya bicimlerini kullanabilirsiniz:

e PDF: PDF 1.3 ya da sonrasi
Uzanti: .pdf

e TIFF: Gri tonlama 4bit ya da 8bit sikistinlmamis, 8bit ya da 24bit JPEG sikistinilmis ve MH/MMR sikistirilmis
Uzantr: .tiff

e XPS dosyalari
Uzanti: .xps

—  Ortam 900'den fazla dosya iceriyorsa yazici ilk 900 dosyayi hatirlar, bunlar klasérlerin icindeki ve disin-
daki tiim dosyalari kapsar.

—  Bir Mac 0S® icinde kaydedilen PDF dosyalari ekranda gériinmez ve dosyalari yazdiramazsiniz.
—  Bir dosya adi yazic tarafindan desteklenmeyen karakterler iceriyorsa dosya adi ekranda goériinmez.

—  Dosya adlar 1-240 karakter olabilir.
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Notlar ve Kisitlamalar
Asagidaki notlar ve kisitlamalar Ortam Yazdirma - Metin 6zellidi igin gecerlidir:
e Yazdirma hizi, USB bellek cihazindaki dosyalarin boyutuna ve sayisina baglidir.

e Dokiiman dosyalarini depolamadan énce, ortami bir bilgisayar ile bicimlendirin. Ortam Yazdirma - Metin mo-
dunda, USB bellek cihazindaki en st dizin seviyesinden yazdinlir. Bir dosya ya da klasér ad, sekiz karakterden
uzun olsa bile taninabilir.

e Birden cok USB bellek cihazini yaziciya ayni anda baglamayin.
e Yazic, sifreleme islevi ya da birden ¢ok bolimu olanlar gibi bazi USB bellek cihazi tirlerini desteklemez.

e USB bellek cihazini yazici veri alirken ya da yazdirirken veya USB bellek cihazina erisim sirasinda baglamayin
ya da ¢ikarmayin.

e Parola korumali bir PDF yazdirmak igin yazicinin PDF'yi acan parola ile yapilandirldigindan emin olun. Bkz.
Parola Korumali PDF’nin Yazdirlmasi Icin Cihazi Yapilandirma.
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Ortam Dosyalarini Bir USB Bellek Cihazindan Se¢gme

1. Kontrol panelinde USB bellek cihazini USB bellek yuvasina takin.

2. USBCihazi Algilanda ekrani gorinir. Asagidakilerden birini segin:
e USB'ye Sakla
e Ortam Yazdirma - Metin

3. Ortam Yazdirma - Metin 6zelligini kullanmak icin Ortam Yazdirma - Metin'e dokunun.

¢ Not:
e USB bellek cihazinin baglantisini yazici dosyalari aldigr sirada kesmeyin.

e Dizin numaralar 001-900 alinan dosyalara otomatik olarak atanr.

4. Dosyalar alindiktan sonra, dosyalarn se¢gmek icin Tiimiini Seg, Listeden Sec, Araligi Se¢ ya da Dizin
Yazdirma'ya dokunun.

Dizin Yazdirma secenedi, USB striicliden secilen ve dizin numaralari otomatik atanan maksimum 32 dosya
iceren bir liste yazdinir. Dizin Yazdirma secenedi belirli kagit kaynaklar secildiginde etkindir.

j’ Not: Kagit Kaynag 6gesiOtomatik Secim olarak ayarlanirsa Dizin Yazdirma segenegini
etkinlestiremezsiniz.

5. Bir ya da daha fazla dosya secin, ardindan Kaydet'e dokunun. Gerekirse USB siirtictide bir klasor secin
ardindan dosyalari segin.

j’ Not: Parola korumali bir PDF dosyasini secerseniz ekranda bir hata mesaji gorindr ve yazdirma isi iptal
edilir. Bkz. Parola Korumali PDF’nin Yazdinlmasi icin Cihazi Yapilandirma.

6. Dosyalar sectikten sonra gerekli yazdirma seceneklerini belirlemek icin Ortam Yazdirma - Metin sekmesine
dokunun, ardindan Gelismis Ayarlar sekmesine dokunun.

7. Ayarlar gerektigi gibi yapin. Ayrintilar igin bkz. Yazdirma Seceneklerini Belirleme.

USB bellek cihazi ya da dizin yapilandirmasinda saklanan dosya turlerine bagli olarak secilen tim dosyalar
yazdinlamayabilir.

8. Baslat'a basin.
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Ortam Yazdirma - Metin

Parola Korumali PDF’nin Yazdinlmasi icin Cihazi Yapilandirma
1. Kontrol panelinde, Makine Durumu diigmesine basin.
2. Diger > Yazdirma Modu > PDF > Parola’ya dokunun.

Yazdirma Modu segenegi varsayilan olarakCevrimici ayarindadir.

3. Bir parola yazin, ardindan Kaydet'e dokunun. Onaylama istenirse parolayi yeniden yazin ve Kaydet'e
dokunun.
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Yazdirma Seceneklerini Belirleme

Ortam Yazdirma - Metin

Yazdirma segeneklerini Ortam Yazdirma - Metin sekmesinde ayarlayabilirsiniz.

ORTAM YAZDIRMA - METIN YAZDIRMA SECENEKLERI

SEKME OGE DEGER
Miktar Kontrol panelinde, sayisal tus takimini kullanin ve
yazdirma miktarini 1-999 arasinda girin.
Ortam Yazdirma - Metin | Kagit Kaynag Otomatik Kagit Secimi, Kasetler 1-5

Otomatik secenegini belirleyin ya da asagidaki kagit
boyutlarindan herhangi birini barindiran bir kaset secin:
o A3:297 x420mm (11 x 17ing)

e B4:250 x 353 mm (9,8 x13,91ing)

o A4:210x297 mm (8,5x 11ing)
(

o A4:210x 297 mm (8,5 x 11 in¢) Kisa Kenardan
Besleme (SEF)

e B5:176 x 250 mm (7 x 10 ing)

e B5:176 x 250 mm (7 x 10 in¢) SEF

o A5: 148 x 210 mm (5,8 x 8,3 ing)

e A5:148 x 210 mm (5,8 x 8,3 in¢) SEF

Otomatik secildiginde, dokiimanin boyutu ile eslesen bir
kagit kaseti otomatik olarak secilir ve dokiiman asil
dokiiman boyutunda yazdirilir.

Kullanmak istediginiz kaset ekranda gérinmuyorsa
Kagit Kaynagi > Diger 63elerine dokunun. Yazicida
kullanilabilir kasetlerin bir listesi verilmistir. Kasetler
belirli bir kagit boyutu ve spesifik bir kagit tird ile
onceden yiklenir. Ekranda goriinen listeden yazdirma
isi icin gerekli kaseti segin.

Kagit Boyutu: Listeden gerekli kagit boyutunu segin.

Kagit Turl: Listeden gerekli kagdit tirind segin.

2 Tarafli Yazdirma

1 Tarafli
Uzun Kenardan Cevirme

Kisa Kenar Cevirme

Cikti

Kapali

Zimba
e 1 Zmba
e 2 Zimba
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Ortam Yazdirma - Metin

SEKME OGE DEGER
Delgi
e 2 Delik
e 3 Delik
Sayfa / Taraf Kapali

2 Sayfa Yanyana
4 Sayfa Yan yana

Gelismis Ayarlar Bit Eslem Yumusatma Kapali

Acik

Dokiman icin belirlenen boyuttan kiclk bir kagit boyutu sectiginizde, dokiiman otomatik olarak kigultalar.
Dokiiman boyutundan daha buytk bir kagit boyutu secildiginde dokiimanin, asil dokiman boyutunda yazdirilir.
Ortam Yazdirma - Metin ve Gelismis Ayarlar sekmelerinde gorintilenen 6geler, yazicida kurulu seceneklerin
kombinasyonuna bagli olarak degisir.

DiZIN YAZDIRMA

Ortam Yazdirma - Metin modunda yazici asagidaki bilgileri yazdirabilir:
e Dosya adlar, maksimum bes satir ve 240 karakter

e Dokimanlari USB bellek cihazina kaydettiginiz tarihler

e Toplam dosya miktarl. Maksimum 32 dosya segebilirsiniz. 32'den fazla dosya secildiyse asagidaki mesaj
ekranin Gstliinde gorinir: Cok sayida dosya se¢ilmistir. 32 veya daha az sayida dosya
secin.

Dizin Yazdirma secenegi icin baski miktarini 1-999 takim arasinda ayarlamak amaciyla sayisal tus takimini
kullanabilirsiniz.

Dizin Yazdirma secilirken asagidaki 6geler kisitlanir:

SECIM DEGER

Kagit Kaynagi Kaset 1-5

Secilen kasete asagidaki boyutlardan herhangi
birinde kagit yukleyin:

o A3:297 x420mm (11 x 17ing)

o A4:210x297 mm (8,5x 11ing)

e A4(8,5x 11 ing) Kisa Kenardan Besleme (SEF)

2 Tarafl Yazdirma Kapali: Yalnizca 1 Tarafli yazdirma kullanilabilir
Cikti Kapali
Sayfa / Taraf Kapali
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Is ve Makine Durumu

Bu bolum sunlarn icerir:

TS DUTUMIUL e e, 174
MAKINE DUMUMIU - e 178
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is ve Makine Durumu

fs Durumu

Is Durumu 6zelligi, aktif, bekleyen ve tamamlanmis isleri dogrulamaniza izin verir. Is Durumu ekranindan bekle-
mede olan isleri iptal edebilir ya da yazdirabilirsiniz.

ETKIN ISLER SEKMESI
Gegerli ya da bekleyen isleri Aktif Isler sekmesinde kontrol edebilir ya da iptal edebilirsiniz.
1. Kontrol panelinde, is Durumu diigmesine basin.
2. Etkin Isler sekmesine dokunun.
3. Menlden listede goriintilenecek islerin tlrtind segin:
o Tiim Isler
 Klasér Islerinden Yazici ve Yazdirma
e Tarama, Faks ve Internet Faks isleri
o 15 Akisi ve Dosya Aktarim Isleri
4,  Listeden bir is secin.

f Not: Listede gezinmek icin yukari ve asadr oklarini kullanin.

5. Toplam Siire ve Ilerleme siitunlarini gériintiilemek istiyorsaniz Gériintiileme Siiresi'ne dokunun.
e Toplam Siire: Bu situn tim isi tamamlamak igin gereken tahmini sireyi gosterir.
e llerleme: Bu siitun tamamlanan sayfalarin sayisini ve is icin gereken toplam sayfa sayisini gésterir.

6. Birisi silmek, yuritme sirasini degistirmek ya da isin ilerlemesini goriintilemek icin bir is secin. Menlden bir
secenek belirleyin:

o Sil
o llerlet

o Is ilerlemesi

TAMAMLANAN ISLER SEKMESI

Tamamlanan Isler sekmesi bir yazdirma isinin basariyla tamamlanip tamamlanmadigini dogrulamanizi saglar.
1. Kontrol panelinden Is Durumu digmesine basin.

2. Tamamlanan Isler sekmesine dokunun.

3. Menuden listede goriintiilenecek islerin ttrind segin:

Tim Isler

Klasor islerinden Yazici ve Yazdirma

Tarama, Faks ve Internet Faks Isleri

Is Akisi ve Dosya Aktarim Isleri
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is ve Makine Durumu

4. Listeyi is tirune gore siralamak icin Ana isleri Grupla'ya dokunun.
5. Birisin ayrnintilarini gorintilemek igin listeden bir is secin.
6. Secilen bir isin raporunu yazdirmak icin bir secenek belirleyin:
o Bu Is Gecmisi Raporunu Yazdir: Bu secenek secilen is icin ayrintili bir gecmis raporu yazdirr.

e Bu Is Raporunu Yazdir: Bu secenek secilen is icin bir rapor yazdirr.

GUVENLI YAZDIRMA iSLERI VE DiGER SEKMESI
Bu sekme gizli dokimanlari yazdirmanizi saglar.
1. Kontrol panelinde, is Durumu diigmesine basin.
2. Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger sekmesine dokunun.
3. Biris tUrt secin:

e Giivenli Yazdirma: Bkz. Glvenli Yazdirma.

o Ornek Takim: Bkz. Ornek Takim.

e Gecikmeli Yazdirma: Bkz. Gecikmeli Yazdirma.

e Yazdirmayi Ucretlendir: Bkz. Maliyet Yazdirma.

Guvenli Yazdirma

Bu 6zelligi yazdirma isinize bir giris kodu ayarlamak icin kullanabilirsiniz. s yazdirma icin serbest birakilmadan
once, yazici sizden giris kodunu yazmanizi ister.

1. Kontrol panelinde, Is Durumu diigmesine basin.
Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger sekmesine dokunun.

Giivenli Yazdirma'ya dokunun.

&wN

Listeden bir kullanici secin.
f Not:
o (Gosterilen bilgileri glincellemek icin Yenile'ye dokunun.

o Listede gezinmek icin yukar ya da asagr oklarini kullanin.

e Ozel bir kullanici kimligini listenin tstiinde gériintiilemek icin Git'e dokunun. Sayisal tus takimin
kullanarak kullanici kimligini yazin.

5. s Listesi'ne dokunun.
6. Kontrol paneli tus takimini kullanarak giris kodunu yazin, ardindan Onayla'ya dokunun.
e En fazla 100 ise kadar secebilirsiniz. Isler secildikleri sirada yazdirilir.

e Secilen kullanici kimliginin tim islerini secmek icin Tumiini Se¢'e dokunun. Secilen tim isleri
temizlemek icin TUmiini Sec'e yeniden basin.
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e Secilen isin ilk sayfasini goriintiilemek icin Onizleme'ye dokunun. Birden cok is secilmisse Onizleme
ozelligi kullanilamaz.

j’ Not: Bir giris kodu ayarlanmamissa Giris kodu ekrani gorinmez.

7. Yazdinlacak ya da silinecek isi segin.
8. Bir secenegi belirleyin:
e Secilen isi silmek icin Sil'e dokunun. Silmeyi onaylamak icin Sil'e dokunun.

e Secilen isi yazdirmak icin sayisal tus takimini kullanarak yazdinlacak takim sayisini yazin, ardindan
Yazdir'a dokunun.

Ornek Takim

Bu &zellik tim isi yazdirmadan énce incelemek icin bir takim yazdirmanizi saglar. Ornek takimi yazdirdiktan
sonra tim is yazdirmay! ya da isi yazdirma olmadan silmeyi segebilirsiniz.

1. Kontrol panelinde, Is Durumu diigmesine basin.
Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger sekmesine dokunun.

Ornek Takim'a dokunun.

&wN

Listeden bir kullanicr segin.
e Gosterilen bilgileri glincellemek icin Yenile'ye dokunun.
e Listede gezinmek igin yukari ya da asagr oklarini kullanin.

o Ozel bir kullanicr kimligini listenin Gstiinde gériintiilemek icin Git'e dokunun. Sayisal tus takimini kullanin
ve kullanicr kimligini yazin.

5. Is Listesi'ne dokunun.
6. Yazdinlacak isi segin.
e Enfazla 100 ise kadar secebilirsiniz. Isler secildikleri sirada yazdirlr.

e Secilen kullanici kimliginin tim islerini secmek icin Timiinii Se¢'e dokunun. Secilen tim isleri
temizlemek icin TUmuni Sec'e yeniden dokunun.

« Secilen isin ilk sayfasini goriintiilemek icin Onizleme'ye dokunun. Birden cok is secilmisse Onizleme
ozelligi kullanilamaz.

7. Bir secenegi belirleyin:
e Secilen isi silmek icin Sil’e dokunun. Silme islemini onaylamak icin Sil’e dokunun.
e Secilen isi yazdirmak icin yazdirlacak takim sayisini yazin. Yazdir'a dokunun.

Ornek seri yazdinlir. Is icin kalan takimlar yazdinldiktan sonra is silinir.

Gecikmeli Yazdirma
Bu ozellik bir isi belirtilen stirede zamanda yazdirmanizi, ardindan isi silmenizi saglar.

1. Kontrol panelinde, Is Durumu diigmesine basin.
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is ve Makine Durumu

2. Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger sekmesine dokunun.
3. Gecikmeli Yazdirma'ya dokunun.
4, Yazdirmak ya da silmek istediginiz isi secin.
e Gosterilen bilgileri glincellemek igin Yenile'ye dokunun.
e listede gezinmek icin yukari ya da asagr oklarini kullanin.
e Baski Zamani XXX:XXX yazdirmay baslatacak amani gosterir.
e En fazla 100 ise kadar secebilirsiniz.

e Secilen isin ilk sayfasini goriintiillemek icin Onizleme'ye dokunun. Birden cok is secilmisse Onizleme
ozelligi kullanilamaz.

5. Bir segenegi belirleyin:
e Secilen isi silmek icin Sil'e dokunun. Silmeyi onaylamak icin Sil'e dokunun.

e Secilen Gecikmeli Yazdirma isini hemen yazdirmak igin Yazdir'a dokunun.

Maliyet Yazdirma

Yazdirmayr Ucretlendir 6zelligi her bir faturalama kullanicr kimligi icin saklanan dokiimanlar yazdirmanizi ya da
silmenizi saglar.

1. Kontrol panelinde, is Durumu'na basin.

2. Giivenli Yazdirma Isleri ve Diger sekmesini secin. Yazdirmayi Ucretlendir'e dokunun.

3. Enson bilgileri gostermek icin Yenile'ye dokunun.

4. Bir faturalama kullanicr kimligi secin. Listedeki kullanicilarin kesin sayisini biliyorsaniz sayisal tus takimini
kullanarak sayiyi Git kutusuna yazabilirsiniz.

5. Is Listesi'ne dokunun.

6. Parola ekrani gorinurse kullanicr kimliginin parolasini yazin, ardindan Onayla'ya dokunun.

7. Gorinen listeden bir dokiiman secin.

8. Bir secenegi belirleyin:

e Secilen dokiimani yazdirmak icin Yazdir'a dokunun.
e Secilen dokiimani silmek igin Sil'e dokunun.

9. Kapat'a dokunun.
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Makine Durumu

Makine Durumu digmesi asagidaki cihaz durumu bilgisine ve ¢zelliklerine erisim saglar:
e Cihaz Bilgisi

e Anzalar

e Sarf malzemeleri

e Faturalama Bilgisi

e Araglar

CiHAZ BiLGiSI SEKMESI

Cihaz Bilgisi sekmesi, Uretim Baski Makinesi hakkindaki genel bilgileri icermektedir. Cihaz Bilgisi sekmesinden
yazicr icin gecerli ayrintilar gérintileyebilir ve diger yazicr bilgisi 6zelliklerine erisebilirsiniz.
Genel Bilgiler

Model: Yazici modeli Genel Bilgi alaninda gortintr. Sarf malzemeleri siparis ederken ya da destek icin Xerox
ile iletisim kurarken modeli referans alin.

Cihaz Seri Numarasi: Cihaz seri numarasi Genel Bilgi alaninda goranar. Teknik bilgi ya da yardim icin
Xerox'u aradiginizda seri numarasini kullanin.

Gecerli Sistem Yazilimi: Genel Bilgi alaninda, yaziciya yiklenmis olan sistem yazilimi strimand
gorlintuleyebilirsiniz.

Ag Baglantisi Bilgisi: IPv4 Adresi, [Pv6 Adresi ve Ana Bilgisayar Adi, Genel Bilgiler alaninda gorindr.

Kagit Kaseti Durumu

Her kagit kasetinin gecerli durum bilgisini gortintilemek icin Kagit Kaseti Durumu diigmesini segebilirsiniz.

Cihaz Yapilandirmasi

Yazicida kullanilabilir cesitli donanim bilesenlerinin ve seceneklerinin bir listesini goruntilemek icin Cihaz
Yapilandirmasi diigmesini segebilirsiniz. Liste her bir bilesenin durumunu ve secenekleri gosterir. Donanim
bilesenleri ve secenekleri, dokiiman besleyiciyi, kadit kasetlerini ve yaziciya takilan istege bagli herhangi bir
besleme ve sonlandirma cihazini icerir.

Yazilim Saramua

Yazdirma motoru, kontrolér ROM (Salt Okunur Bellek) ve her tirll istege bagli besleme ve sonlandirma cihazi
gibi cesitli Uretim Baski Makinesi bilesenlerinin yazilim siiriimlerinin bir listesini gériintilemek icin Yazilim
Sirimi digmesini secebilirsiniz.

Raporlan Yazdir

Raporlar yazdirmadan 6nce sistem yoneticisinin Raporlan Yazdirma digmesini etkinlestirdiginden emin
olun. Raporlar Yazdir ekranindaki bazi ézellikler yalnizca yonetici modunda kullanilabilir.

j’ Not: Mevcut rapor tiirleri, Uretim Baski Makinesi yapilandirmasina gére degisir.

Bakim Yardimcisi

Tanilama bilgisini yazicildan géndermek icin Bakim Asistani digmesini secebilirsiniz.
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Diger
Yazdirma Modu ve Sabit Diskin Uzerine Yaz 6zellikleri Diger sayfasindadir.
Sabit Diskin Uzerine Yaz

Sabit Diskin Uzerine Yaz 6zelligi, Xerox cihazi sabit diski tizerine kaydedilen dokiiman gériintiisiiniin ve kayitl
verinin yasa disi sekilde alinmasini énler. Uzerine yazma sayisi sistem ydneticisi tarafindan ayarlanir.

Cihaz sabit diskinin Gzerine yazma islemi, birden fazla takim iceren her kopyalama isleminden sonra ve her
tarama isi print sunucusuna aktarildiktan sonra gerceklestirilir. Bek1eme durumu tzerine yazma isleminin
tamamlandigini gosterir.

Yazdirma Modu

Yazicinin yazdirma igin kullandigr modu tanimlamak icin Yazdirma Modu 6zelligini kullanabilirsiniz. Cevrimdisi
ya da Cevrimici secenegini belirleyebilirsiniz. Asagidaki Baski Modu secenekleri arasindan segim
yapabilirsiniz:

e PCL Emiilasyonu: Sayisal tus takimini kullanarak bir 6ge numarasi yazabilir ya da gegerli degeri
secebilirsiniz.

e PDF: Programlama igin sayisal tus takimini kullanarak bir 6ge numarasi yazabilir ya da gecerli degeri
secebilirsiniz. Bir parola ekleyebilirsiniz.

e HP-GL/2 Emiilasyonu: Bu secenek, asagidaki programlama seceneklerine erisim saglar:
- Programlamay: Al: Fabrika Varsayilanlari veya Ozel Ayarlar 6gesini secebilirsiniz.

—  Programlama: Sayisal tus takimini kullanarak bir 6§e numarasi yazabilir ya da gegerli degeri
secebilirsiniz.

— Programlama Kaydet / Sil: Bir isi sectikten sonra Gecerli Secimleri Kaydet veya Sil 6gesini
secebilirsiniz.

- Varsayilan Programlama: Fabrika Varsayilanlari veya Ozel Ayarlar 6gesini secebilirsiniz.

ARIZALAR SEKMESI

Arnizalar sekmesi ariza bilgisine ve hata mesajlarina erisim saglar. Arizalar sekmesine erismek icin kontrol
panelinde Makine Durumu diigmesine basabilir, ardindanAnzalar sekmesini secebilirsiniz.
Gecerli Anizalar

Cihazi etkileyen gecerli arizalarin bir listesini gortintilemek icin Gegerli Arizalar digmesini secebilirsiniz.
Gecerli Arizalar ekranindan bir ariza secebilir ve hata diizeltme talimatlarini goriintuleyebilirsiniz.

Gecerli Mesajlar

Gecerli cihaz mesajlarinin bir listesini gorintilemek icin Arizalar sekmesinden Gegerli Mesajlar digmesini
secebilirsiniz. Mesajlar, cihazin diizgiin calismaya devam etmesi icin gereken eylemleri gosterir.

Anza Gecmisi

Gecmis ariza kodlarinin bir listesini gérintilemek icin, Anza Geg¢misi digmesini secebilirsiniz. Bilgiler cihaz
sorunlarini tanilamak ve gidermek igin kullanilabilir.
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SARF MALZEMELERI SEKMESI

Sarf malzemeleri sekmesi, yazicida kullanilan musteri tarafindan degistirilebilir birimler (CRU'lar) hakkindaki
durum bilgisini sunar.

Sarf malzemeleri bilgisine erismek icin kontrol panelinde Cihaz Durumu diigmesine basin, ardindan Sarf
malzemeleri sekmesini segin.

Her misteri tarafindan degistirilebilir birim ve durumu gosterilir.

FATURALAMA BiLGiSi SEKMESI

Faturalandirma Bilgisine Erisiliyor
1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.

2. Faturalama Bilgisi sekmesini secin.

Fatura Olcerler ve Kullanim Sayaclari

Faturalama Bilgisi 6zelligi yazici tarafindan yapilan toplam baski ve kopya sayisini gosterir ve kullanicilarin belirli
faturalama sayacini ve kullanim sayaci bilgisini gorintilemesini saglar.

Ana Faturalama Bilgisi ekrani asagidaki bilgileri gosterir:

e Cihaz seri numarasi

e Siyah Baskilar: Yazicida yapilan toplam siyah beyaz baski ve kopya sayisi.

e Toplam Baskilar: Yazicida yapilan toplam baski ve kopya sayisi.

e Siyah Buyuk Baskilar: Yazicida yapilan toplam biyk siyah beyaz baski ve kopya sayisi.

e Kullanim Sayaclari diigmesi

Kullanim Sayaclar

Kullanim sayaclarini goriintilemek icin Faturalama Bilgisi sekmesinde Kullanim Sayaclari’na dokunun.
Bir sayac tiriind secmek icin listeden bir secenek belirleyin:

e Baski Sayaclari

e Belge Sayaclan

e Gonderilen Goérunti Sayaclar

e Tim Kullanim Sayaclari

Baski Sayaclari

Bu secenek toplam baski sayisini gorintiler. Baski, ortam sayfasinin bir tarafindaki resimdir. Bu sayag
kopyalanan, yazdirilan ve biiylk baskilarin toplam baski miktarini gosterir.
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e Siyah Kopya Baskilar: Bu sayi tim siyah beyaz kopyalanan ya da taranan islerin toplam baski sayisini
temsil eder.

e Siyah Yazdirma Baskilar: Bu sayi tim siyah beyaz a§ yazdirma islerinin toplam baski sayisini temsil eder.
Ag yazdirma isleri yaziciya bir bilgisayardan gonderilen islerdir.

e Buyuk Baskilar: Bu say tim siyah beyaz kopyalanan ya da yazdirilan islerin toplam biytk baski sayisini
temsil eder. Blyuk baskilar, A3 (11 x 17 ing) gibi blyuk bir dokimanin tek bir yapraginin tek bir
tarafidir. Biylk Baskilar B4'ten (8,5 x 14 ing) buytk her tirli dokiiman, asil dokiiman ya da baskilardir.

Belge Sayaclar

Bu secenek, Xerox cihazinin ¢ikti alanina besledidi toplam yaprak sayfasi hakkindaki bilgileri sunar. Her
yaprak, yapragin bir tarafli ya da iki tarafli kopyalama ya da yazdirma isi oldugu fark etmeksizin sayagta bir
tiklama sayilir.

Gonderilen Goriintld Sayaclar

Bu secenek, Internet faksi gériintiileri, e-posta gériintileri ve ag taranmis gériintileri icin toplam miktarlar
hakkindaki bilgileri sunar.

Tam Kullanim Sayaclarn

Bu secenek Baski Sayaclari, Yaprak Sayagclari ve Gonderilen Goriinti Sayaclari'ndan gelen birlesim sayimi
sunar.

Kullanici Hesabi Fatura Bilgileri
f Not: Kullanici Hesabi Fatura Bilgileri 6zelligi, ancak Hesap olusturma ¢zelligi etkinse kullanilabilir.

Hesap Olusturma &zelligi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/ B9125/B9136
Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Sistem yoneticisi Hesap Olusturma 6zelligini etkinlestirdiginde Kullanici Hesabi Faturalama Bilgisi dtigmesi,
Faturalama Bilgisi ekraninda goriindr. Kullanici Hesabi Faturalama Bilgisi diigmesini sectiginizde asagidaki bilgi
gorundr:

e Kopyalama ve tarama isleri de dahil gecerli oturum agmis kullanicinin faturalama bilgisi
 Sayac (Kopyalama Isleri) veya Sayac (Tarama Isleri) 6gesini sectiginizde asagidaki bilgi gériiniir:
—  Oturum icin kullanim miktar
—  Toplam kullanim
— Hesap Sinirlama: Sistem ydneticisi hesabin sinirini belirler

—  Kullanilabilir Bakiye: Hesap igin kalan kullanilmayan miktar

ARACLAR SEKMESI

Duzenli kullanicilarin Araglar sekmesindeki bazi kurulum 6zelliklerine sinirli erisimi vardir. Bu 6zelliklere erismek
icin Araclar sekmesinde Ayarlar > Ayarlar 6gelerine dokunun.

Klasor Olustur

Cihazda bir klasor olusturabilirsiniz. Dosyalari klasére kaydedebilir ve dosyalarn yazdirmaya géndermek icin
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klasorden alabilirsiniz.

Kayitl Programlama

Kullanicilar icin kullanilabilir oldugunda bu 6zellik, bir dizi programlama adimini kaydederek ve adimlari belirli
bir Kayitl Programlama secenegine atayarak tretkenligi artinir. Kayith programlar bir kisayol digmesi
kullanarak erisebileceginiz sik kullanilan 6zellikleri ve is ayarlarini kaydeder. Kayitl Programlama, dzellik
ayarlarini hatirlamaz, ancak 6zellik bir islem dizisini kaydedebilir. Bu eylem her adim icin gorintilenen
ekranlarin hiyerarsisini kaydetmenizi saglar. Ornegin, Kayitli Programlama asagidaki eylemleri kaydedebilir:
Makine Durumu digmesine basin, ardindan Raporlari Yazdir ekranini gosterin.

j’ Not: Kayitli Programlama 6zelligi, ancak, sistem yoneticisi kayitli programlari olusturdugunda ve
kaydettiginde kullanilabilir.

is Akis Sayfasi Olustur

Bir is akisi sayfasi olusturabilirsiniz. Is akisi sayfalari cihazin bir dokiimani isleme seklini belirler.

Is Akis Sayfasi Anahtar S6zciigii Olustur

Bir is akisi sayfasi anahtar s6zcigi olusturabilirsiniz. Bir is akisi sayfasi anahtar sézctigi belirli bir is akis!
sayfasini bulmaya yardimci olabilir.

Adres Defteri Girisi Ekle
Adres ve alici bilgisi ekleyebilirsiniz. Bir alici eklemek icin mevcut bir girisi secin, ardindan bilgiyi girin. Bir
girisin bilgilerini goruintulemek icin girisi segin.

Kagit Kaseti Ozellikleri

Kagit Kaseti Oznitelikleri ézelligi bir kagit kasetinin boyut, tiir ve agirlik gibi 6zniteliklerini degistirmenizi
saglar.

j’ Not: Kagit Kaseti Oznitelikleri 6zelligi, ancak, sistem yéneticisi, dzelligi kullanicilarin kullanimina actiysa
Araclar sekmesinde gortntdlenir.

Kagit Kaseti Oz Niteliklerini Degistirme

1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.
Araclar sekmesini secin.

Ayarlar > AyarlarKagit Kaseti Oznitelikleri'ni secin.
Bir kaset secin.

Ayarlar Degistir'e dokunun.

o v &~ W N

Ayarlar dogruysa Kaydet'e dokunun. Ayarlar dogru degilse dogru Kagit Tard'ni segin, ardindan Kaydet'e
dokunun.

Onceki ekran gériindir.
7. Onayla 6desine dokunun.

Kagit Kaseti Oznitelikleri ekrani gorindr.
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8. Kapat'a dokunun.
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Bu bolum sunlar igerir:
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Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 185



Kagit ve Ortam

Desteklenen Ortam

ONERILEN ORTAMLAR

Onerilen ortam tiirlerinin tam listesini www.xerox.com/digital-printing/latest/PB9DS-02.pdf belgesinde
bulabilirsiniz.

YAZICINIZA ZARAR VEREBILECEK ORTAMLAR

Yaziciniz, yazdirma isleri icin cesitli kagit ve ortam tirleri kullanmak Gzere tasarlanmistir. Ancak, bazi ortamlar
kota cikis kalitesi ve artan kagit sikismasina neden olabilir ya da yaziciniza zarar verebilir.

Asagidakileri kullanmayin:

e PUrdzlt ya da gozenekli ortam

e Inkjet yaziclar icin tasarlanan kagitlar

e Fotokopiyle cogaltilmis kagit

e Katlanmis ya da kivrlmis kagit

e Kesilmis veya delikli kagrt

e Zimball kagit

e Pencereli, metal kopcall, yan dikisli ya da agma seritli yapiskanli zarflar
e Dolgulu zarflar

e Plastik ortam

DESTEKLENEN KAGIT TURLERI VE AGIRLIKLARI

Kullanilabilir besleyici kagrt kasetlerinde kabul edilen kagit tirlerini ve agirliklarini gésteren tabloya bakin.
Kullanmak istediginiz ortam igin uygun bir kaset secin.

¢ Not:
e Kullanicr arabiriminde gorinen kagit turd icin ortam agirligr sinirlidir. Yonetici ilave 40 6zel kagit tird
belirleyebilir.

e Blyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), 6zellikle kaplanmis ortamlar igin en iyi besleme
performansi saglar.

Kagrt tard agirliklar su iki sekilde secilebilir:

e Asagidaki tablodan kagit tirind belirleyin, ardindan kontrol paneli ekraninda bulunan secenekleri kullanarak
uygun agirlik araligini uygulayin.

e Diger Ortam Secimi'ni belirleyin ve kontrol paneli ekranindaki listeden spesifik ortam agirigi araligini
belirtin. Yazdirma Raporlari ya da Otomatik Kaset Degistirme gibi bazi 6zellikler sinirli bir kagit turleri listesi
sunar.
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f Not: Goriintl kalitesini optimize etmek lzere gorinty kalitesi ayarini farkli bir kagit agirigr araligryla
tanimlamak istiyorsaniz bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi
Sistem Yoneticisi Kilavuzu, Kagit Kaseti Ayarlar bolumd.

KAGIT KASETLERI DESTEKLENEN KAGIT TURLERI VE AGIRLIKLARI

Kaset 1 ve 2 Diz: 64-81 g/m’

Diz Yeniden Yukle: 64-105 g/m’

Bond: 82-105 g/m’

Delikli Delgi: 64—-105 g/m’

Hafif: 52-63 g/m’

Agir 1: 106-216 g/m’

Dondstirilmus: 64-105 g/m’

Onceden yazdinlmis: 64-105 g/m’

Onceden Yazdinlmis Hafif: 52-63 g/m’
Onceden Yazdinlmis Hafif Kart: 106-216 g/m’

Kaset 3 ve 4 Kaset 1 ve 2 icin tim 6geler

Sekme Stoku: 106-216 g/m’

‘&Q Not:

e Kaset 5 (Bypass) icin kagit tiirleri ve agirliklari icin bkz. Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri.

e Kaset 6 ve 7 icin kagit tirleri ve agirliklar icin bkz. Yiksek Kapasiteli Besleyici Teknik Ozellikleri veya
OHCF Teknik Ozellikleri.

e Gorunti kalitesini optimize etmek icin agirlik araigini degistirin. Bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/
B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu, Kagit Kaseti Ayarlar bolimi.
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DESTEKLENEN STANDART KAGIT TURLERI

KASET KAGIT BOYUTLARI

Kaset 1 ve 2 Yalnizca B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 ing)
Uzun Kenar
Besleme

(LEF) Executive (184 x 267 mm, 7,25 x 10,5 in¢)

A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

Kaset 3 ve 4 Kisa Kenar A5 (148 x 210 mm, 5,83 x 8,27 ing)
Besleme

(SEF) A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

A3 (297 x 420 mm, 11,7 x 16,5 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 ing)

B4 (257 x 364 mm, 10,12 x 14,33 in¢)
Statement (139,7 x 215,9 mm, 5,5 x 8,5 in¢)
203,2 x 254 mm (8 x 10 in¢); yalnizca Kuzey Amerika
Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

US Folio (215,9 x 330,2 mm, 8,5 x 13 ing)
Legal (216 x 356mm, 8,5 x 14 in¢)

Ledger (279,4 x 431,8 mm, 11 x 17 ing)

Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

DT Special A3 (310 x 432 mm, 12,2 x 17 ing)
304,8 x 457,2 mm (12 x 18 ing)

SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 in¢)

320 x 488 mm (12.6 - 19,2 ing)

330,2x 457,2 mm (13 x 18 ing)

330,2 x 482,6 mm (13 x 19ing)

LEF A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 in¢)

Executive (184,2 x 266,7 mm, 7,25 x 10,5 ing)
Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 ing)

16K (Tayvan) (194 x 267 mm, 7,64 x 10,57 ing)

16K (Cin Topraklari) (195 x 270 mm, 7,68 x 10,63 ing)
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j’ Not:

e Kaset 5 (Bypass) icin kagit boyutlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri.

e Kaset 6 ve 7 icin kagit boyutlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Yuksek Kapasiteli Besleyici Teknik
Ozellikleri veya OHCF Teknik Ozellikleri.

KASET 1, 2, 3 VE 4 IiCIN KAGIT KASETI BiLGIisSi
Asagidaki bilgi Kaset 1-4 igin gecerlidir:
Kaset 1-4 52-216 g/m’ (16 |b. bond-80 Ib. kapak) arasindaki tim ortam agirliklarini alabilir.
Kaset 1 ve 2
e Kaset 1'in 1.100 yaprak 80 g/m* kagit kapasitesi vardir
e Kaset 2'nin 1.600 yaprak 80 g/m* kagit kapasitesi vardir
e Kaset 1 ve 2 su ortam boyutlarini alabilir:
—  A4210x 297 mm ya da Letter 8,5 x 11 ing
— B5182x257 mm (7,26 x 10,12 ing)
—  Executive 184,2 x 266,7 mm (7,25 x 10,5 ing)
e Kaset 1 ve 2 yalnizca Uzun Kenar Besleme (LEF) yontinde yiiklenen ortami alabilir
Kaset 3 ve 4
e Kaset 3 ve 4 ayarlanabilir
e Kaset 3 ve 4'Un her biri 550 yaprak 80 g/m* kagit kapasitesine sahiptir

o Kaset 3ve 4,139,7 mm x 182 mm (5,5 x 7,16 in¢) ila 330,2 mm x 488 mm (13,0 x 19,2 in¢) arasindaki
ortam boyutlarini alabilir

e Kaset 3 ve 4, Uzun Kenar Besleme (LEF) dikey yonde ya da Kisa Kenar Besleme (SEF) yatay yonde yUklenmis
ortamlari alabilir

e Kaset 3 ve 4'te otomatik boyut algilama ozelligi vardir

j’ Not: Otomatik boyut algilama 6zelligini kullanmadan 6nce, sistem yoneticinizden otomatik boyut
algilama igin NVM ayarlarini degistirmesini isteyin.
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Yukleme, Yazdirma ve Ortam Saklama Yonergeleri

GENEL ORTAM YERLESTIRME YONERGELERI

lgili kasetlere kagit ve ortam yiiklerken bu yonergeleri izleyin:

Kagidi kagit kasetine yiklemeden énce havalandirin.
Kasetleri asirt doldurmayin. Azami dolum cizgisinin Uzerinde kagit yerlestirmeyin.
Kagit kilavuzlarini, kagit ebadina uyacak sekilde ayarlayin.

Yalnizca kagit zarflar kullanin. Zarflar yalnizca 1 tarafli olarak yazdirin. Zarflari yazdirmak icin kaset 5'i
kullanin. Ortam Turd ayariniAgir 1 olarak ayarlayin.

Kagidi bir kasete yiikledikten sonra, yazici dokunmatik ekraninda dogru kagit tirind sectiginizden emin olun.

ETIKETLERE YAZDIRMA YA DA KOPYALAMA

Kaset 5 (Baypas Kaseti) ve Buylk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) Kaset 6 ve 7'den etiketler
yazdirabilirsiniz.

j’ Not: Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) etiketlere yazdirmayi desteklemez.

Etiket Gzerine yazdirrken asagidaki yonergelere uyun:

Stogu sik sik degistirin. Asir kosullarda uzun sireli saklamak etiketlerin kivrilmasina ve yazicida sikismaya
neden olabilir.

Lazer yazdirma igin tasarlanmis etiketler kullanin.

Vinil etiketler kullanmayin.

Kuru zamkli etiketler kullanmayin.

Etiket sayfalarinin yalnizca bir yliziine yazdirin.

Etiketlerin olmadigi durumda herhangi bir kagit kullanmayin. Eksik etiketli yapraklar yaziciya zarar verebilir.

Kullanilmayan etiketleri diiz bir sekilde orijinal paketinde saklayin. Kullanmaya hazir olana kadar etiketlerin
yapraklarini orijinal ambalaji iginde tutun. Kullanilmayan etiket kagitlarini orijinal paketine geri koyun ve
paketi kapatin.

Etiketleri asin kuru veya nemli kosullarda ya da asir sicak veya soguk kosullarda saklamayin. Etiketleri asiri
kosullarda saklamak, yazdirma kalitesiyle ilgili sorunlara ya da yazicida sikismaya neden olabilir.

PARLAK KAGIDA YAZDIRMA YA DA KOPYALAMA

Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) Kaset 6 ve 7'den parlak ya da kaplamali kagida
yazdirabilirsiniz.
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j’ Not:

e Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) parlak kagida yazdirmay: desteklemez.

e Parlak ya da kaplamali kagitta yalnizca bir tarafli yazdirma desteklenir.
Parlak kagit Uzerine yazdirirken asagidaki yonergelere uyun:
e Yazicya kagit yukleme asamasina gelmeden kapali parlak kagit paketlerini agmayin.
e Parlak kagidr orijinal paketinde diz olarak saklayin.
e Parlak kagidr yiklemeden once tim diger kagitlar kasetten alin.

e Yalnizca kullanmay planladiginiz miktarda parlak kagit yikleyin. Yazdirmayr tamamladiginizda,
kullanilmayan kagidi kasetten ¢ikarin. Kullanilmayan kagidi orijinal ambalajina koyun ve sonra kullanmak igin
sizdirmazligini saglayin.

e Kagidi sikca dondurin. Asir kosullarda uzun sireli saklamak, parlak kagitlarin kivrilmasina ve yazicida
sikismaya neden olabilir.

KAGIT SAKLAMA YONERGELERI

Kagidiniz ve diger ortamlar icin iyi saklama kosullar saglayarak, en iyi yazdirma kalitesini elde etmenize katki
saglar.

e Kagidi karanlik, serin ve nispeten kuru yerlerde saklayin. Cogu kagit, ultraviyole ve gortinir isiktan gelecek
zarara karsl hassastir. Glnes ve florasan amplllerden kaynaklanan ultraviyole isik kagitlara ézellikle zarar
verir.

e Kagidin uzun sure guclu isiklara ya da gorinir isiga maruz kalmasini engelleyin.
e Sabit sicakliklari ve nispi nemi muhafaza edin.

e Kagitlari tavan aralar, mutfaklar, garajlar ve bodrum katlarina koymayin. Bu gibi alanlarin nemi toplama
olasiligr yiksektir.

e Kagit paletler, kartonlar, raflar ya da kabinlerde diiz bicimde saklanmalidir.
e Kagitlarin saklandidr ya da kullanildigr yerlerde yiyecek ya da icecek bulundurmayin.

e Yaziaya yerlestirmeye hazir oluncaya kadar kapali kagit paketlerini agmayin. Saklanan kagitlarr orijinal
paketinde birakin.

e Bazi 6zel kagrtlar, yeniden kapatilabilir plastik cantalar halinde paketlenir. Kullanmaya hazir oluncaya kadar
ortami paketin icinde tutun. Kullanilmayan ortami pakette tutun, ardindan koruma saglamak icin tekrar
kapatin.
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Ortam Yerlestirme

KASET 1 VE 2'YE KAGIT YUKLEME

f Not: Bir kagit kaseti, yazici kasetten kagit beslerken acilirsa bir kagit sikismasi olusabilir.
1. Yazdirma isiniz icin uygun kagidi segin.
Kaseti duruncaya kadar cekin.
Kagidin deligini kinsik taraf yukar bakacak sekilde agin.

Kasete kagit yiklemeden once kagit yapraklarini havalandirin.

v B WwWN

Kagidinin kenarini kasetin sol kenarina gore yikleyin ve hizalayin.

Kagidi Uzun Kenar Besleme (LEF) ya da dikey yonde ykleyin.
6. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.
Sistem yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti Ayarlari ekrani dokunmatik ekranda gorindr.

7. Kagit kasetinde degisiklikler yaptiysaniz Ayarlan Degistir 6gesine dokunun, ardindan bilgileri diizeltin.
Herhangi bir degisiklik yapmadiysaniz sonraki adima gegin.

a. Kagrt Tart / Kagit Agirlidl, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi igin secenekleri gerektigi gibi belirleyin.

b. Gerekirse kagit kivrilmasi ve hizalama ayarinda istediginiz degisiklikleri yapin.

j’ Not: Kagit kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve hiza ayar secenekleri icin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c. Kaset ayarlar penceresine geri dontinceye kadar, Kaydet secenegini secin.

8. Onayla 63esine dokunun.

KASET 3 VE 4'YE KAGIT YUKLEME

f Not: Arka kenar kilavuzundaki Maks cizgisinin tzerinde kagit yiklemeyin.

1. Yazdirma isiniz icin uygun kagidi segin.
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Kaseti duruncaya kadar cekin.
Kagidin deligini kinsik taraf yukar bakacak sekilde agin.

Kasete kagit yuklemeden once kagit yapraklarini havalandirin.

v W N

Kagidinin kenarini kasetin sol kenarina gére yikleyin ve hizalayin.

f Not: Kagidi Uzun Kenar Besleme (LEF) dik yonde ya da Kisa Kenar Besleme (SEF) yatay yonde
yUkleyebilirsiniz.

6. Kagrit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kenar kilavuzunu, kasetteki
kagidin kenarina temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.

j’ Not: Arka kenar kilavuzundaki Maks ¢izgisinin tzerinde kagit yiklemeyin.

7. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.
Sistem yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlar ekrani dokunmatik ekranda gérindr.

8. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlari Degistir 6gesine dokunun, ardindan bilgileri diizeltin.
Herhangi bir degisiklik yapmiyorsaniz sonraki adima devam edin.

a. Kagrit Tart / Kagit Agirligl, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi igin secenekleri gerektigi gibi belirleyin.

b. Gerekiyorsa kagit kivrilmasi ve hizalama ayarlamasinda degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve hiza ayar secenekleri icin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistern Yéneticisi Kilavuzu.

c. Kaset ayarlar penceresine geri donene kadar Kaydet 63esine dokunun.

9. Onayla 6gesine dokunun.

SEKME STOKUNU KASET 3 VE 4'E YUKLEME
1. Yazdirma isiniz igin uygun kagidi segin.
2. Kaseti duruncaya kadar cekin.

3. Kasete sekme stoku yiiklemeden dnce sekme stokunu havalandirin.
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Sekme kagidini kopyalanacak veya yizl asagr bakacak sekilde yazdirlacak kismin bulundugu kasetin sag
kenarina gore hizalayin.

Kagit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kenar kilavuzunu, kasetteki
ortamin kenarina temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.
Arka kenar kilavuzunda bulunan Maks ¢izgisinin Gzerinde ortam ytklemeyin.

Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.
Sistem yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlan ekrani dokunmatik ekranda gorindr.

Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlari Degistir 6gesine dokunun. Herhangi bir degisiklik
yapmiyorsaniz sonraki adima devam edin.

a. Kagrit Tard / Kagit Agirlidl, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi igin secenekleri gerektigi gibi belirleyin.

b. Gerekiyorsa kagit kivrilmasi ve hizalama ayarlamasinda degisiklikler yapin.

¥ Not: Kagit kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve hiza ayari secenekleri icin bkz. Xerox® PrimeLink®
V74 g y g yar seg ¢

B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kaset ayarlar penceresine geri donene kadar Kaydet 6gesine dokunun.

8. Onayla 6gesine dokunun.

DELIKLI KAGIDI KASET 1, 2, 3 VE 4'E YUKLEME

1.

v W N

7.

194

Yazdirma isiniz icin uygun kagidi secin.

Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde agin.
Kasete kagit yuklemeden once kagit yapraklarini havalandirin.

Delikli kagidi kasetin sol kenarina ytikleyin.
Kagid, deliklerin kasetin sol kenarina gelecegi sekilde hizalayin ve kagidin Uzun Kenar Besleme (LEF)
yonunden yiklendiginden emin olun.

Kagit kilavuzlarint ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kenar kilavuzunu, kasetteki
kagidin kenarina temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.

j’ Not: Arka kenar kilavuzundaki Maks cizgisinin tzerinde kagit yiklemeyin.

Kaseti duruncaya kadar yavasga iceri itin.

Sistem yOneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti Ayarlari ekrani dokunmatik ekranda goriindr.
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8. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlar Degistir’'e dokunun, ardindan bilgileri diizeltin. Herhangi bir
degisiklik yapmiyorsaniz sonraki adima devam edin.

a. Kagrit Tard / Kagit Agirlidl, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi igin secenekleri gerektigi gibi belirleyin.

b. Gerekiyorsa kagit kivrilmasi ve hizalama ayarlamasinda degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve hiza ayar secenekleri icin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kaset ayarlar penceresine geri ddnene kadar Kaydet'e dokunun.

9. Onayla 6gesine dokunun.

ISTEGE BAGLI BESLEME CIHAZLARINDA ORTAM YUKLEME

Istege bagli besleme cihazlarina ortam yiikleme hakkindaki bilgiler ve talimatlar icin uygun bélime bakin.

ISTEGE BAGLI SONLANDIRMA CiHAZLARINA iSLEM SONRASI ORTAM YUKLEME

Islem sonrasi ortamlari istege bagl sonlandirma cihazlarina yiikleme hakkindaki bilgiler icin uygun bslime
bakin.

Sekme Stokunu GBC® AdvancedPunch™ Pro Cihaazi ile Yikleme

Bir GBC® AdvancedPunch™ Pro cihaz takiliyken kagit kasetlerine nasil ortam yiiklenecedi hakkindaki bilgiler icin
GBC AdvancedPunch Pro Misteri Dokiimanlarina bakin.
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Zarflara Baski

Zarflara baski alabilirsiniz ancak performansi garanti edilmemektedir. Basarili bir baski ihtimalini en st diizeye
¢tkarmaniz icin Xerox asagidaki talimatlarn takip etmenizi 6nermektedir.

ZARF SECiMi

Belirli bir yazdirma isi icin sectiginiz ortamin kagit turd, yazdirilan ciktilarin kalitesini belirler. Optimum yazdirma
kalitesini elde etmek icin su faktorleri gdz dSniinde bulundurun:

e Ortamin genel yapisi, 6rnegin dokusu, agirligi ve kalinligi.

e Ortamin fiziksel tasarima uygulanmasi ve zarfin yapisi.

Bu bolimde yaygin olarak kullanilan zarf stilleri ve belirli zarf tirlerinin yaratabilecegi zorluklar aciklanmistir.
Bazi durumlarda, zarfin icerigi ve yapisi asagidaki parametrelerden birini veya her ikisini birden sinirlandirabilir:
e Zarfin yapisina bagli olarak, yazdirilacak igerigin zarf Gzerine yerlestirilmesi

e Zarfin icerigine bagl olarak, kullanabileceginiz grafikler veya fotograflarin tarleri

Su zarf tdrlerini kullanmayin:

e Basincla kapanan zarflar

e Metal kapakli zarflar

e Plastik kapakli zarflar

e Standart olmayan diger zarflar

Zarf Stilleri ve Dikkat Edilmesi Gerekenler

Asagidaki drnekler standart #10 ticari yazisma zarflar icin gecerlidir ancak ayrintilar diger boyutlar icin de
uygundur.

Yandan Dikisli

Genel olarak, yandan dikisli zarflar lazer tipi yazdirma igin tercih edilmektedir. Yandan dikisli tasarim, katlama ve
dikislerle kesilmeyen genis bir ylizey alani saglar.
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Capraz Dikisli

Capraz dikisli zarflar kullanilabilir ve bu zarflar cogunlukla diistik maliyetli bir segenek sunar. Bu zarf stili cok farkl
tasarimlara ve katlama modellerine sahiptir.

Pencereli

Sectiginiz pencereli zarflarin lazer yazdirma ile uyumlu oldugundan emin olun.

(D Dikkat: Yuksek isiticr sicakliklarina dayanamayacak pencereli zarflara baski yapilmasi durumunda
Isitici hasar gorebilir.

Soyulup Yapistirilan Miihiirler

Soyulup yapistirilan mihdr tasarimina sahip zarflar genellikle premium kalitede ortamdan imal edilir ve iyi
sonuclar verir.
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[c A

2 Tarafli Yapiskanli Basingh Kapatma

(D Dikkat: 2 tarafli yapiskanli basincli kapanan tasarimlara sahip zarflar kullanmayin. Bu zarf tipi,
isiticinin hasar gérmesine neden olabilir.

[

Zarf Tasarimiyla Ilgili Dikkat Edilmesi Gerekenler

Zarf secerken zarfin fiziksel tasariminin ve kalitesinin yazdirma kalitesi ve kullanim tzerinde kisitlamalar
yaratabilecegini dikkate alin.

Yaziaidan birden fazla yiizey gecmesi, zarflar yazdirilirken zorluklar yaratabilir. Omegin, bircok zarf, yazicinin
toneri farkl kalinliklardaki iki, G¢ veya dort katmanli bir yiizeye aktarmasini gerektirmektedir. Zarf kapaklari
kapaliyken tipik bir zarf birden fazla noktada dort ortam katmanina sahiptir. Asagidaki cizimlerde iki farkli zarf
tasarimi gosterilmistir. Mavi daireler dort ortam katmaninin st Gste bindigi yerleri gostermektedir.
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Yazici birgcok durumda toneri kalin ortama basarili bir sekilde aktarabilmektedir. Ancak, denemeler, katmanlarin
Ust Uste bindigi yerlerde bazi alanlarda baski noktalarr meydana geldigini gostermektedir. Bu baski noktalari
zarfin diger alanlarinda basing bosluklari olusmasina neden olabilir. Bu durum bir sonraki bolimde gosterilmistir.

OZEL ZARF BOYUTLARIYLA iLGiLI ONERILER

Asagidaki zarf boyutlariyla ilgili bazi sinirli testler yapitmustir. Olasi Sorunlar béliminde agiklandigr gibi, blyk
boyutlarda yasanan kirismalar harig, iyi sonuglar elde edilmistir.

ABD:

e No.10:4,1%x9,5in¢ (104,8 x 241,3 mm)
e 9x12in¢(228,6 x 304,8 mm)

e 6x9inc(152,4x228,6 mm)

AB:

e DL:220x 110 mm (8,7 x 4,3 ing)

o (C4:229x324mm (9x 12,8ing)

o (5:162x229 mm (6,4 x9ing)

ZARFLARIN SINANMASI VE SECiMI

Bir zarfin sinirlarini bilmek, yazdirilan ¢ikti gereksinimlerini dogru zarf stiliyle eslestirmenize yardimc olabilir.
Microsoft® Word ile yapilacak basit bir deneme sorun yaratmasi muhtemel zarflar tespit etmenize yardimci
olabilir.

Bir Sinama Dosyasi Olusturma ve Yazdirma
1. Microsoft® Word programini acarak yeni bir dosya olusturun.

2. Kagit boyutunu zarfiniza uygun sekilde degistirmek igin sirasiyla Dizen > Boyut 6gelerini tikladiktan sonra
kullanilacak zarf boyutunu secin. Ozel bir boyut belirlemek icin Daha Fazla Kagit Boyutu 6desini secin.

j’ Not: Asagidaki drnekte Zarf #10 kagit boyutuna sahip bir zarf secilmistir.
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3. Sirasiyla Diizen > Yon 6gelerini tiklayin ve ardindan Yatay 6gesini segin.
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4. Bir dikdortgen cizmek icin sirasiyla Ekle > Cizimler > Sekiller 63elerini tiklayin. Dikdortgenin her bir kenar
ile kagit kenarn arasinda 7,6 mm'lik (0,3 ing) bir bosluk birakin.

5. Dikdortgeni % 85 siyahla doldurmak igin:

a. Dikdortgeni secin.

b. Menl ¢ubugundan Sekil Bicimi sekmesini secin.

c. Seritteki Sekil Stilleri bolimunden Sekil Doldurma 6gesini tiklayin ve ardindan %85 Siyah 6desini

secin.

6. Dikdortgenin dis ¢izgi secenegini ayarlamak icin:

a. Dikdortgeni secin.

b. Menl cubugundan Sekil Bicimi sekmesini secin.

c. Seritteki Sekil Stilleri boliminden sirasiyla Sekil Dis Cizgisi > Dis Cizgi Yok 6gelerini tiklayin.
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Test dosyas! kurulumu bdylece tamamlanmis olur.
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7. Sonuclari degerlendirmek iin zarflara sinama dosyasindan birkag 6rnek yazdirin ve ardindan yazdirilan
zarflan dikkatlice inceleyin.

Olasi Sorunlar

Zarf lzerinde birden fazla kagit katmani Gst Gste biniyorsa asagidaki resimde gosterildidi gibi baskida bazi
uyumsuzluklar meydana gelebilir. Bu sorunlar deneme baskisinda ortaya ¢ikar. Ancak, gercek islerde bu sorunlari
ortadan kaldirmak igin yazdirma isinizi, etkilenen alana icerik yazilmayacak sekilde tasarlayin.

Note scuffing on multi-layer areas \Note voids where layers overlap

Business/#10 Envelope

104.8 mm x 241.3 mm

4.125 inches x 9.5 inches

Daha buytik zarflarin kenarlarindaki kinsikliklar da yazdirma dizensizlikleri yaratabilir. Bu sorun asagidaki
resimde gosterilmistir.
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Her bir yapragi ayri tutmak icin yazici, 6n besleme makaralarinda ve arka besleme makaralarinda farkli gerilimler
kullanir. Zarfin 6nline ve arkasina uygulanan besleme makarasi gerilimlerindeki ktictk farkliliklar zarfin 6n ve arka
panellerinin sapmasina neden olabilir. Bu sapma asagidaki resimde gosterildidi gibi zarfin kenarlarinda
kinsikliklara neden olur.

Zarfin kenarlarina yakin baski yapmiyorsaniz asagida gosterilen, toner baglantili sorunlari ortadan
kaldirabilirsiniz. Ancak C4 veya 9 x 12 in. zarflar gibi daha buyik, daha hafif zarflarda zarfin fiziksel olarak
kinsmasi engellenemez.

Bu durum daha agir zarflar kullanilarak ortadan kaldirilabilir. Ayrica, daha biytk, daha hafif zarflarin gtvenilir
sekilde beslenememesi de s6z konusu olabilir. Yazdirma isine karar vermeden 6nce ortami daima test edin.
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GENEL ONERILER

Yiksek miktarda zarf satin almadan 6nce bu zarflar icin bir deneme baskisi ydritdn.
Lazer yazicilar icin tasarlanmis ve onerilen zarflar kullanin.

Bukdlms, kivrilmis veya deforme olmus zarflari kullanmayin. Zarf Gzerindeki yapiskan, cihazin trettigi yiksek
istya maruz kaldiginda zarfin yapisinin bozulmamasi ¢ok énemlidir.

Pencereli zarflar icin sadece, lazer yazicilar tarafindan Gretildigi gibi yiksek isitma sicakliklari igin tasarlanan
zarflar kullanin. Yiksek 1sitma sicakliklari icin tasarlanmamis pencereli zarflar cihazin isiticisina ve
goruntileme bilesenlerine zarar verebilir.

Zarflar yuklemek icin sadece su yontemi kullanin: Zarflar 6n yizi yukan bakacak ve kapagr asagi bakacak
ve kapali olacak sekilde yiikleyin ve zarfi, cihaza 6nce kapak kenari girecek sekilde yerlestirin. Strekli olarak
sikisma veya giris boyutu programlanirken sorunlar meydana geliyorsa zarflar kapagdi operatore bakacak
sekilde 90 derece cevirin.

Cihazda goruntl aktarma kuvvetini, gorinti aktarma hizini ve isiticr sicakligini etkileyen cok sayida ortam
ayari mevcuttur. Ortam ayarlarinin degistirilmesi baski ¢ikisini etkiler. Agir ortamlar igin tasarlanan ayarlar
tonerin kritik alanlarda zarfa aktarilmasinin garanti edilmesine yardimar olabilir. Hafif ortamlar igin
tasarlanan ayarlar ise parlak alanlarin en aza indirilmesine yardimc olabilir.

202 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Kagit ve Ortam

e Eniyi sonuglar igin diizeni ve tasarimi zarfiniza uygun sekilde ayarlayin. Ortam ayarlanamiyorsa bazi isler icin
ozel bir zarf stilinin kullanilmasi gerekebilir. Gortintinin zarf kenar boyunca veya zarfin iki katmanli
ortamdan Ug¢ katmanli ortama gecis yaptigi noktalarda aktarilmasinin optimize edilmesi igin bazi
durumlarda iade adresinin veya logonun veya her ikisinin yerlesiminin ayarlanmasi gerekir.

e Zarfi kapadr agik sekilde yazdirmaktan kaginin. Isi ve nem nedeniyle yazici bilesenlerinde yapiskan birikmesi
meydana gelebilir, bu da sikismalarr artirabilir ve yazdirma kalitesinin bozulmasina neden olabilir.

o Kalin bir yapistirici katmanina veya kapak kenarlari boyunca diizensiz miktarlarda yapistiriciya sahip zarflari
kullanmaktan kaginin.

e Kapagini acik birakmaniz gereken basingla kapanan zarflari kullanmayin. Basincla kapanan zarflardaki agik
kapaklar cihazin yapistiriciya maruz kalmasina neden olur.

e Zarflan kuru bir yerde saklayin. Yazdirma ve i1sitma sirasinda ortaya cikabilecek yiksek nem, zarflarin
kapanmasina neden olabilir. Calisma ortamindaki yiksek nem seviyeleri zarflarin yazdinlmasi icin nem
kontrollt bir ortam kullanilmasini zorunlu hale getirebilir.

e Zarfin iginde hapsolan kiguk hava bosluklari, yazdirma islemini aksatabilir ve neticesinde rastgele bosluklar
meydana gelebilir. Bu tir hava ceplerinin bazi zarf stillerinde digerlerine gore daha fazla meydana geldigi
gorulmektedir. Hava boslugu sorunlarini en aza indirmek i¢in yazdirma isini yiriitmeden 6nce zarflari
duzlestirin. Zarf segimi sirasinda tim is gereksinimlerini dikkate aldiginizdan emin olun.

e Baz yazdirma islerinde belirli bir uygulamaya, érnegin otomatik yerlestirmeye ¢zel zarflarnn kullaniimasi
gerekehilir.

e Xerox mumkin oldugu durumlarda, baytk hacimde satin alim yapmadan veya satin alma taahhidiinde
bulunmadan 6nce, geri dénustirilmis zarf ortamlarinda bir degerlendirme yapmanizi dnerir. Geri
donustirtlmis Grinlerin kalitesinde, teknik ézelliklerinde veya her ikisinde blyuk farkliliklar mevcut olabilir.

CiHAZIN ZARF YAZDIRMAK iCiN KURULUMU

Zarflarin Cihaza Yiiklenmesi

Zarflarr kiigtik ortam aparatiyla Bypass Kasetine veya BuyUk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyiciye yikleyin. Su
kilavuzlar kullanin:

e Zarf kapaklarinin kapali oldugundan emin olun.
e Zarfi, 6n tarafi yukari bakacak ve kapak kenari en uygun sekilde calisacak konumda olacak sekilde yerlestirin:
—  Cihazin 6n tarafina dogru: Tercih edilen konumdur.

—  Cihaza besleme

f Not: Besleme guvenirligini en st diizeye ¢ikarmak icin zarflari, 6n kenara en az sayida katman
gelecek sekilde yerlestirin.

e Bypass Kasetinden, tek bir yazdirma isinde 50 adede kadar zarf yazdirabilirsiniz.

e 2 Kasetli Buyuk Boyutlu Yuksek Kapasiteli Besleyici, Bypass Kasetinden ¢ok daha fazla miktarda ortami
besleyebilir ancak zarf kalitesi, yiginin stabilitesini etkileyebilir. 2 Kasetli Blylk Boyutlu Yiksek Kapasiteli
Besleyici icin, daha yiiksek kiictik ortam yiginlarina destek saglayabilecek bir opsiyonel aksesuar mevcuttur.
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e Zarflarla kullanim igin Buytk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyicinin kurulumu hakkinda daha fazla bilgi igin
bkz. Zarf.

Cihazin Zarf Yazdiracak Sekilde Yapilandirilmasi

Kontrol panelinin dokunmatik ekranindan Kaset 5 (Bypass) veya Blytk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici
ayarlarini yapilandirin. Zarflar yerlestirildikten sonra otomatik olarak kaset ayarlar secenekleri goriintilenebilir.
Bu ayarlar goriintiilenmezse kaset ayarlarini manuel olarak yapilandirmak icin su secenekleri segin:

e Kagit boyutu: Standart olmayan boyut (degisken boyut)
e X: Zarfin uzunlugunu belirtin.

e V: Zarfin genisligini belirtin.

e Kagit tird: Agir 1 (106-216 g/m?2)

f Not: Baslangicta kot sonuglar elde ederseniz kagit tird ayarini daha agir ortamlar kullanacak
sekilde yapilandirabilirsiniz. Agir 1 ayari segildiginde toner yeterince yapismiyorsa daha agir bir
ortam ayari daha yuksek bir 1siya ve daha distik bir besleme hizina izin vererek daha iyi sonuglarin
elde edilmesini saglayabilir.

B

Ayrintili bilgi igin bkz. Kaset 5 (Baypas) veya Biyik Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici.

Yazicl Siiriicisiinden Kagit Secimi

Yazici striictsiinden kagit secimi yaparken asadidaki gorantileri bir kilavuz olarak kullanabilirsiniz. Cihazinizin
yazici strlctstine erismek icin, yazdirmak istediginiz belgeyi acin ve ardindan Dosya > Yazdir 6gelerini tiklayin.
Mevcut yazicilar listesinden cihazinizi secin ve ardindan Yazici Ozellikleri 6gesini tiklayin.
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Ozel kagit boyutlarina yazdirmak icin mevcut kagit secenekleri listesine 6zel bir boyut ekleyebilirsiniz. Bu 6zellik
ozel yikseklik ve geniglikleri tanimlamaniza izin verir.

Ozel bir boyut olusturmak icin yazia striicisinden Kagit béliminden Diger Boyut > Yeni Kagit Boyutuna
Sigdir > Yeni 6gelerini segin. Yeni kagit boyutu icin istediginiz boyutlari belirleyin.
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Kagit ve Ortam
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Delete

EFI Digital Front End icin Kagit Secimi

EFI Digital Front End Gzerinden baski yapacaksaniz kagit seciminize yardimei olmasi igin zarflarinizin
ylklenecegdi besleme kaynagini belirleyebilirsiniz. Gerekirse surtcu iletisim kutusunu kullanarak cihaz kontrol
paneli dokunmatik ekranindan 6zel bir boyut belirleyebilirsiniz. Strtict iletisim kutusundan boyut belirlerken
cihazda kagit boyutunu belirlerken kullandiginiz mm veya ing 6lct birimiyle ayni 6l¢t birimini kullandiginizdan

emin olun.
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Kagit ve Ortam
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Bu bélum sunlarn igerir:

YOZICIY 1 TOMUZIEMIE .o 210

Sarf Malzemelerini DeGISTIMME ... . o e e e 215
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Yaziciyr Temizleme

Yaziciyr temizlerken asagidaki bilgileri okuyun ve uygulayin:

o Elektrik carpmasini énlemek igin yaziclyr temizlemeye baslamadan énce yazicinin kapali ve fisin ¢ikanlmis ol-
dugundan emin olun.

e Renk atmasi, deformasyonlar ve katlanmis kapaklar gibi yazici hasarlarini dnlemek icin benzen, boya inceltici,
diger ucucu sivilar ya da bocek kovucu spreyleri yazici Gizerinde kullanmayin.

e Yaziayl fazla suyla temizlemek yazicinin arizalanmasina ve kopyalama sirasinda dokiéimanlarin zarar gérmesi-
ne yol acabilir.

e Dokiman Besleyici, Dokiman Kapagi ve Dokiiman Cami bilgileri:

Dokiman kapagr dizdir, beyaz yizeyi Cift Tarafli Otomatik Dokiiman Besleyicinin (DADF) alt tarafinda-
dir. DADF, dokimani dokiiman camindaki yerinde tutar.

Dokiman kapagr ve dokiiman caminin tim bilesenlerinin ayni anda temizlenmesi énerilir. Bu bilesenler
dokiiman kapagi, dokiiman cami ve ikinci taraf tarama lensi tertibatindan olusur.

Yazdinlan ya da kopyalanan ¢iktinizda olasi en iyi gértintl kalitesini sunmak igin dokiiman kapagini ve
dokiiman camini dizenli olarak temizleyin. Dokiman kapagi ve dokiiman cami kirliyse lekeler kopyalar-
da gorinebilir ve yazici uygun dokiiman boyutlarini algilayamaz.

Tarayici kirli olabilir mesajini alirsaniz dokiman kapagi ve dokiman cami icin temizleme
prosedurini gergeklestirin. Tarama camini temizlemek icin kullanim kilavuzuna ya da dokiiman besleyici
Uzerindeki etiket talimatlarina bakin.

Dokiiman cami iki par¢cadan olusur: Dokiiman cami ve cam serit. Dokiiman cami, kopyalamak icin dok-
mant yerlestirdiginiz camdir. Cam seridi, dokiiman caminin solunda 2,54 cm (1 ing) genisliginde bir do-
kiman cami serididir.

DIS KISIMLARI VE DOKUNMATIK EKRANI TEMIZLEME

1. Dis kisimlar nemli yumusak bir bez yardimiyla temizleyin. Eger kirler kolayca ¢cikmiyorsa yazicinin disini az
miktarda notr temizleyici ile nemlendirilmis yumusak bir bez ile yavasca silmeyi deneyin.

2. Dis kisimlarda kalan fazla suyu temizlemek icin yumusak bir bez kullanin.
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3. Dokunmatik ekrani, notr bir deterjan ya da alkol ile nemlendirilmis bir bez yardimiyla temizleyin.

DOKUMAN KAPAGINI VE DOKUMAN CAMINI TEMIZLEME
Dokiman kapagi ve dokiiman cami kirlenmisse:

o Lekeler kopyalar ya da taranan dokimanlar Gzerinde goriinebilir.
e Yazicl, dokiiman boyutlarini algilayamaz.

Dokiiman kapagini ve dokiiman camini ayda bir kez dokiiman besleyici ile birlikte verilen bezle temizleyin.

1. Dokiuman kapagini temizlemek icin:

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 211



Bakim

a. Dokiman besleyiciyi kaldirin.

b. Kirleri temizlemek icin dokiiman kapagini su ile nemlendirilmis yumusak bir bezle silin. Yumusak bir
bezle kapagr kuru olarak silin. Eger kirler kolayca cikmiyorsa az miktarda nétr temizleyici ile
nemlendirilmis yumusak bir bez ile yavasca silmeyi deneyin.

2. Dokiiman camini temizlemek igin:

a. Kirleri temizlemek icin dokiiman camini su ile nemlendirilmis yumusak bir bezle silin. Yumusak bir bezle
cami kuru olarak silin. Eger kirler kolayca ¢ikmiyorsa az miktarda notr temizleyici ile nemlendirilmis
yumusak bir bez ile yavasca silmeyi deneyin.

® Dikkat: Cam ylzeye zarar vermemek icin dokiiman camina fazla baski uygulamayin.
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3. Dokiman besleyiciyi yavasca kapatin.

TARAYICIYI TEMIZLEME

En iyi yazdirma kalitesini elde etmek icin, dokiiman camini diizenli olarak temizleyin. Temizleme islemi baskilarin
cizgili, lekeli olmamasina veya belgenin taranmasi sirasinda cama bulasmis bir baska isaretin baski tizerine
yansimamasina yardimci olur.

1. Yumusak, lif birakmayan bir bezi suyla hafifce islatin.
2. Tum kagitlar veya diger ortamlar ¢ikt kasetinden ¢ikarin.
3. Dokiman kapagini agin.

4. Dokiman cami ve Sabit Hizda Aktarma (CVT) Cami ylzeylerini temiz ve kuru olana kadar silin.

j’ Not: Lekeleri ve cizgileri en iyi sekilde gidermek amaciyla Xerox® Cam Temizleyicisini kullanin.

6. Dokiman kapagini kapatin.
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DOKUMAN BESLEYiCi SILINDIRLERINI TEMIZLEME

1. Dokiman besleyici tGst kapaginin mandalini sabit bir konumda tamamen agik olana kadar yavasca kaldirin.

2. Silindirleri dondurtrken su ile nemlendirilmis yumusak bir bezle nazikge temizleyin.

@ Dikkat: Su damlalarinin yazicr igine girmesini onlemek icin asir suyu iyice sikilmis bir bez kullanin.
Dahili bilesenlerdeki su damlalari bir yazici arizasina yol agabilir.

Eger kirler kolayca ¢ikmiyorsa silindirleri az miktarda noétr temizleyici ile nemlendirilmis yumusak bir bez ile
yavasca silmeyi deneyin.

3. Dokiman besleyicinin Ust kapagini bir tiklama sesiyle yerine oturana kadar kapatin.

4. Dokiman besleyicinin sol kapagini bir tiklama sesiyle yerine oturana kadar kapatin.
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Sarf Malzemelerini Degistirme

SARF MALZEMELERI SiPARIiSi

Xerox sarf malzemeleri, kagit ve diger sarf malzemelerini www.xerox.com/office/PLB91XXsupplies adresinden
siparis edebilirsiniz. Bolgenizdeki iletisim bilgileri ya da telefon numaralar icin Bize Ulasin' tiklatin. Yaziciniz
ailesini ve model turind girmek ya da secmek icin Sarf malzemeleri'ni tiklatin.

Sarf malzemesi 6gelerini ve Xerox parcalarini uygun bir ortamda orijinal paketlerinde saklayin.

j’ Not: En giincel Sarf Malzemeleri (CRU) parca numaralari icin, her zaman www.xerox.com/office/supplies
adresine bakin.

Asagidaki 6geler bu yazicinin sarf malzemeleridir. Sarf malzemelerinin degistirilmesi gerektiginde, calismama
durumunu ortadan kaldirmak icin bu 6gelerin sarf malzemesine sahip olmaniz énerilir.

Musteri Tarafindan Degistirilebilen Birimler (CRU'lar):
e Siyah Toner Kartusu; yeniden siparis miktari: Her kutuda 1 adet

e Atik Toner Kabi; yeniden siparis miktari: Her kutuda 1 adet

MUSTERI TARAFINDAN DEGiSTiRiLEBILEN BiRIMLERIN (CRU'LAR) DURUMUNU KONTROL
ETME

Yazici sarf malzemelerinin durumunu kontrol etmek icin kontrol panelinde Sarf malzemeleri sekmesine
dokunun.

e Yazici sarf malzemeleri icin durum mesaji Hazir, Yeni Siparis Et, Simdi Degistir ya da diger gdsterimleri sunar.
e Kalan toner miktari icin, durum mesaji 0-100 % degerini gosterir.

Bir CRU siparis etmenin ya da takmanin zamani geldiginde, yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gortnir.
Bazi CRU'larda, mesaj, yazicinin kopyalama ya da yazdirma islerini CRU'yu hemen degistirmeden
yapabilecegini gosterir. Bir sarf malzemesini degistirmek gerektiginde, yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj
gorinir ve yazicl yazdirmayi sonlandirir.

Kullanilan CRU 6gesini her zaman yeni CRU ile gelen atma talimatlarina uygun sekilde geri donustirin ya da
atin.

f Not: Yazdirilan ¢ikis Gzerinde gortinen belirli gortinta kalitesi sorunlari ve ilgili dizeltici eylemler icin bkz.
Sorun Giderme.

TONER KARTUSUNU DEGISTiRME

& Uyari: Yazic agik oldugunda, toner kartusunu degistirin. Yazicinin dahili parcalari sicak olabilir. Olasi
yaralanmalari énlemek igin toner kartusunu degistirmeden 6nce yazicinin soguk oldugundan emin
olun.
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1. Yazicinin sol kapagini agin.

2. Toner kartusunu ¢ikarmadan énce zemine kagit yayin. Bu adim fazla tonerin kagida dokilmesini saglar.

3. Toner kartusun sapini kavrayin.

4.

5. Kullanilan toner kartusunu normal ofis atig olarak atin ya da kartusu geri dénGstarin.

6. Yeni kartusu ambalajindan ¢ikarin.

216 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Bakim

7. Toneri esit dagitmak icin kartusu yanlara dogru calkalayin.

10. Toner kapagini kapatin. Kapak tamamen kapanmazsa kartusun kilitli oldugundan ve uygun yénde
takildigindan emin olun.

®

Dikkat: Dokilen toneri temizlemek icin kesinlikle bir elektrikli stiptrge kullanmayin. Elektrikli siptrge

icindeki kivilcimlar bir yangina ya da patlamaya neden olabilir. Dokulen toneri temizlemek icin notr
deterjanla nemlendirilmis bir stiplirge, firca ya da bir bez kullanin.
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ATIK TONER KABINI DEGiSTIRME

Atik toner kabi dolu oldugunda yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gortintr. Atik toner kabini degistirmeden
kopyalama ya da yazdirmaya devam ederseniz yazici yaklasik 18.000 yaprak kopyaladiktan ya da yazdirdiktan
sonra durur.

1. Yazicinin kopyalama ya da yazdirmayi durdurdugundan emin olun. Yazicidaki 6n kapagi agin.

N —*——-—~|[—_:L-;!__
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4. Diger elinizle atik toner kabinin orta tst kismini kavrayin, ardindan her iki elinizi kullanarak kabi yazicidan
cikarin.

5. Kullanilan atik toner kabini iki elinizle sikica tutun, ardindan kabi yeni atik toner kabi ile gelen plastik torbaya
koyun. Torbayi kapatin, ardindan kabi yerel yonetmeliklere gore atin.

6. Yeni atik toner kabini ambalajindan ¢ikarin.

7. Atk toner kabini sapindan kavramayin. Yeni atik toner kabinin orta Gt kismini kavrayin, ardindan kabi
durana kadar yaziciya kaydirin.

B S

8. Atk toner kabi kapagini kapatin.
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9. On kapag kapatin.

On kapak hafifce agilsa bile yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gériiniir ve yazial calisamaz.
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Sorun Giderme

Bu boldm sunlar icerir:

Genel SOTUN GIAEITIO ......i e 222
GOrintl Kalitesi SOTUN GIABIMIE ... e 226
Kopyalama SOTUN GIAEIMMNE ... e 234
YazAIMMQA SOTUN GIAEIIME . ... e ettt 239
TArAMIA SOTUN GIABIINIE ..ottt e e e e e e eees 243
KOG SIKISMICLATT. .. ettt et et e 247
FAKSLa TIGili SOTUNLAT ... 260
ANIZA BILGILEIT. .. e 262
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Sorun Giderme

Genel Sorun Giderme

& Uyar: Yaziada hassas bilesenler ve yiiksek voltajli glic kaynaklar kullanilir. Kullanim Kilavuzunda 6zel
olarak bu yonde bir talimat olmadikca vidayla kapatilan yazici kapaklarini kesinlikle agmayin ya da ¢i-
karmayin. Bir yiiksek voltaj bileseni elektrik carpmalarina yol acabilir. istege bagl aksesuarlar takmak
ya da ¢ikarmak igin vidayla kapatilan panelleri ve kapaklar actiginizda, Kullanim Kilavuzundaki talimat-
lar izlediginizden emin olun. Yazicr yapilandirmasini degistirmeye ya da herhangi bir parcayr modifiye
etmeye calismayin. Bu eylemler yazici arizasina ya da yangina neden olabilir.

BELIRTILER

Yaziciya enerji

ISARETLE

Yazic Uzerindeki glic anahtar

Gi¢ anahtarini agik konuma getirin.

gelmiyor. kapali konuda mi?
Gui¢ kablosu elektrik prizine takil- | Gug anahtanni kapali konuma getirin. Gug kablosunu
dr mi? elektrik prizine takin, ardindan gii¢ anahtarini agik ko-
lin.
Gii¢ kablosu yazicinin ya da ra- numa ain
fin arkasindan ¢ikmis mi?
Dogru voltaj giicti besleniyor Gii¢ kaynaginin 200 -240 V, 15 A oldugundan emin
mu? olun. Beslenen giicin, yazicinin belirtilen maksimum
guic tuketimi (2,8 - 3,1 KVA) ile uyumlu oldugundan
emin olun.
Ekran koyu. Gii¢ tasarrufu modu agik mi? Yazicr Gig Tasarrufu moduna ayarlanmis. Giig tasar-

rufu modunu iptal etmek icin kontrol panelindeki Giig
Tasarrufu digmesine basin.

Parlaklik kadrani cok duisiik mii
ayarlandi?

Ekran parlakligini, parlaklik kadranini kullanarak
ayarlayin.

Yazdirnlamiyor ya
da
kopyalanamiyor.

Kontrol panelinde bir mesaj go-
rintdleniyor mu?

Goruntilenen talimatlar izleyin.

Yazici modu ¢evrimdisi mi?

Makine Durumu diigmesine basin ve ardindan yazi-
¢ modundan Cevrimici 6desini secin.

Gii¢ kablosu yazicinin ya da ra-
fin arkasindan ¢ikmis mi?

Gi¢ anahtarini kapali konuma getirin, ardindan gig
kablosunu iyice takin. Gi¢ anahtarini agik konuma
getirin.

Yazdirmak icin bir
is gonderseniz bile

Si yanmiyor.

cevrimici gosterge-

Arabirim kablosu ¢ikti mi?

Gii¢ anahtanni kapali konuma getirin, gti¢ kablosunu
elektrik prizinden cikarin, ardindan arabirim kablo
baglantisini kontrol edin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Xerox® Prime-
Link® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Ma-
kinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Ortam, kisisel bilgisayarda

Yazdirma sirtictisiini ve diger ortam ayarlarini kisisel
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BELIRTILER

ISARETLE

diizglin ayarlandr mi?

bilgisayarinizda kontrol edin.

Gerekli arabirim ayarlandi mi?

Kullanimdaki arabirim baglanti noktasinin durumunu
dogrulayin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Xerox® Prime-
Link® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Ma-
kinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Kaset 5 (Baypas)
yazdirmasi basari-
siz oldu.

Kasete dogru kagit yuklendi mi?

Dogru boyuttaki kagidi yiklemek icin kontrol panelin-
de gorinen talimatlar izleyin, ardindan isi yeniden
yazdirmaya gonderin.

Tatmin edici olma-
yan baski kalitesi.

Goruntl kusuru.

Bkz. Gorlintl Kalitesi Sorun Giderme.

Metin yanlis yazdi-
riliyor, metin
bozuluyor.

Yazdirma icin standart olmayan
yazi tipleri kullaniliyor.

Uygulamay! ya da yazdirma surlctst ayarlarini kon-
trol edin.

Cevrimici goster-
gesi yaniyor, an-
cak cevrimici
gobstergesi yanma-
ya devam etse bile
kopyalar
iletilmiyor.

Veri yazicinin belleginde kalir.

Yazdirma iptal etme ya da kalan veriyi temizleme.

Kasetler agilamiyor
ya da
kapatilamiyor.

Yazdirma sirasinda bir kapagi
actiniz mi ya da yaziciyr kapadi-
niz mi?

Yaziciyr bir kagit kasetini kapatmadan ya da agma-
dan kapayin. Birkag saniye bekleyin, ardindan giig
anahtarini agik konuma getirin. Yazicinin gevrimici ve
alinan veriye hazir oldugundan emin olun, ardindan
kagit kasetini kapatin ya da agin.

Kopyalar gerekli
boyutta
Uretilmiyor.

Dokiman tarama cami ya da
dokiman kapag: kirli mi?

Dokiman camini ya da dokiiman kapagini
temizleyin.

Dokiman, asetat gibi ileri du-
zeyde saydam bir materyalden
mi dretilmis?

Dokimani dokiiman camina yerlestirin, ardindan bir
kopyalama islemi yapmadan énce dokiimanin tzeri-
ne beyaz bir kagit yerlestirin.

Dokiman dogru konumda mi?

Dokiman duizgln yerlestirilmis
mi?

Dokimani dogru sekilde yikleyin.

Dokiiman kilavuzlarn dogru ko-
numda mi?

Dokiman kilavuzlarini diizgtin ayarlayin.

Dokiman katlanmis ya da bu-
kilmds ma?

Doktmani dizlestirin ve diizglin sekilde yeniden
yikleyin.
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Sorun Giderme

BELIRTILER

ISARETLE

Dokiiman standart olmayan bir
boyutta mi?

Dokiman boyutunu kontrol panelinde girin.

Kagit sik sikisiyor
ya da kirsiyor.

Kagit, kagit kasetinde diizgiin
ylklendi mi?

Kagidi dogru sekilde yikleyin.

Kagit kaseti diizglin sekilde yUk-

lendi mi?

Kaseti gittigi yere kadar iyice itin.

Kagit nemli mi?

Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

Kagit kiviimli mi?

Kagidi, kivrimin kagit kasetinde asadi donik olacadi
sekilde cevirin veya yeni bir toptan alina kagit ile
degistirin.

Kagit ve kagit kaseti ayarlari
dogru mu?

Secilen kagidin ve kagit kasetinin kagit boyutu ayarla-
r ile eslestiginden emin olun.

Bkz. Kagit Kaseti Ayarlari, Xerox® PrimeLink® B9100/
B9110/B9125/89136 Uretim Baski Makinesi Sistem
Yoneticisi Kilavuzu.

Yaziar icinde kalan herhangi bir
yirtik kagit ya da yazici icinde
yabanci bir nesne var mi?

Yazicinin kapagdini agin ya da kagit kasetini disar kay-
dirin, ardindan yirtik kagidi ya da yabanci nesneyi
cikarin.

Kasete desteklenmeyen kagit
mi ylklendi?

Kagidi yazicr teknik 6zelliklerin karsilayan bir kagit ile
degistirin.

Kagit kaseti maksimum dolum
cizgisinden fazla mi ylklendi?

Kagidi, kagit kasetine, maksimum dolum ¢izgisini as-
mayacak sekilde yukleyin.

Kagit kilavuzu dizgiin ayarlan-
mis mi?

Kagidi dogru sekilde yikleyin ve kagit kilavuzlarini ha-
fifce uygulayin.

Dokimanlar dok-

man besleyiciye
beslenmiyor.

Dokimanlar cok mu kicik?

Dokiuman besleyiciye yiklenebilecek dokimanin mi-
nimum boyutu A5, 148 x 210 mm'dir (5,8 x 8,3 ing).

Kagit Kaset 5'e
(Baypas) yiklen-
dikten ve Baslat
digmesine basil-
diktan sonra bir
hata mesaji
gorundar.

Kagit Kaseti 5'in (Baypas) 6n
tarafindaki kagit kilavuzlarinin
konumunu kontrol edin.

Kagit kilavuzlarini dogru konumlara ayarlayin.

Dokiman sikisma-

st sik.

Dogru turde kagit ya da ortam
kullaniliyor mu?

Dokiman besleyicinin kabul edilebilir ortam ile duiz-
gun sekilde yuklendiginden emin olun.
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Sorun Giderme

BELIRTILER

ISARETLE

Kartvizitler, asetatlar ya da ince
dokiimanlar gibi diizensiz sekilli
doktimanlari mi kopyalamaya
calisiyorsunuz?

Yapiskan etiketleri, ataclarn ya
da yapiskan bantlari olan doki-
manlar mi kopyalamaya
calistyorsunuz?

Yapiskan etiketleri, ataclar ya da yapiskan bantlari
kopyalama isleminde 6nce dokiimandan ¢ikarin.

Dokiiman kilavuzlar dogru ko-
numda mi?

Dokiman kilavuzlarini diizgiin ayarlayin.

Yirtik dokiiman pargasi ya da bir
kagit parcasi dokiiman besleyi-
cide mi kaldi?

Dokiman besleyici kapagini acin ve kagit parcalarini
kontrol edin.

Farkli boyutlarda asillar ice akta-
rilirken Karisik Boyutlu Asillar
0gesi ACIK olarak ayarlandr mi?

Karisik Boyutlu Asillar 6gesini ACIK olarak ayarlayin.

Karisik Boyutlu Asillar 6zelligi
kullanildiginda dokiiman besle-
yicide A5 boyutlu bir dokiiman
yatay olarak yerlestirildi mi?

A5 boyutlu dokiimani dikey olarak ytikleyin.

Dokimanin bir ko-
sesi katlanir.

Dokdman kivrimli mi?

Kivrimi diizlestirin, ardindan dokimani yeniden
ylkleyin.

Isitici Temizleme
Aginin degistiril-
mesi gerekiyor

Isitici Temizleme AJinin degistirilmesi gerekiyor. Sis-
tem Yoneticinizle gorisin.

Sonlandirici sorunlari icin bkz. PR Sonlandirici Sorun Giderme.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanic Kilavuzu
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Sorun Giderme

Goruntu Kalitesi Sorun Giderme

Cikti goriintlsa kalitesi yetersiz oldugunda, coziimler icin asagidaki tabloyu inceleyin.

Goruntu kalitesi ilgili dizeltmeden sonra iyilesmiyorsa Xerox Teknik Musteri Destedi ile gorusin.

BELIRTILER

Kopya kirli.

ISARETLE

Dokiiman cami ya da dok-
man kapag kirli mi?

EYLEM

Dokiman camini ya da dokiiman kapagini
temizleyin.

Dokiman, asetat gibi ileri dii-
zeyde saydam bir materyalden
mi Uretilmis?

Dokiman ileri dizeyde saydamsa dokiiman kapagi
Uzerindeki lekeler kopyalanir. Dokiiman Gzerine beyaz
bir kagit koyun, ardindan kopyalama islemini yapin.

Dokiman renkli, kaba dokulu
ya da aydinger mi?

Renk yogunlugunu ya da goriintu kalitesini ayarlayin,
ardindan kopyalamayi yeniden deneyin.

Parlak yazdirma kagidindan
kopyalar mi tretiyorsunuz?

Parlak yazdirma kagidi dokiiman camina kolayca ya-
pisir ve golgeler siklikla kopyalanir ve kir olarak yeni-
den Uretilir. Dokiiman altinda asetat ya da ileri
diizeyde seffaf bir film koyun, ardindan kopyalama is-
lemini yeniden deneyin.

Kopyada siyah ciz-
giler var.

Besleyici Uzerindeki dokiman
cami kirli mi?

Dokiiman camini temizleyin.

Kopya cok koyu. Kopyalama yogunlugu Koyu Kopyalama yogunlugunu ayarlayin.
olarak mi ayarlandi?
Kopya cok agik. Kopyalama yogunlugu Acik
olarak mi ayarlandi?
Kopya biraz kayiyor. | Kagit kaylyor mu ya da kagidin | Kagidi kagit kaseti koselerine temas edecek sekilde

on kenari kaset koselerine te-
mas edecek sekilde yiklendi
mi?

yUkleyin.

Kopya tzerindeki
gorintdler carpik.

Dokiiman diizgin yerlestirilmis
mi?

Dokimani dogru sekilde yikleyin.

Kagit, kasete dizglin yiklendi | Kagit diizgun yukleyin.
mi?
Kaset 5 (Baypas) icin kagit kila- | Kagit dizgiin yukleyin.

vuzu, kasetin kagida temas
edecegi sekilde mi ayarlandi?

Doktiman kilavuzlar dogru ko-
numda mi?

Doktimani dogru sekilde yiikleyin ve dokiiman kilavuz-
larini dokiimanin kenari ile hizalayin.

Kagit kaseti diizgtin ayarlandi
mi?

Kaseti gittigi yere kadar iyice itin.
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BELIRTILER

Kopyadaki goriintd-
nan bir kismi eksik.

ISARETLE

Kagit nemli mi?

Yiklenen kagit katlanmis ya da
burusmus mu?

Sorun Giderme

EYLEM

Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

Dokumanlar birbirine yapismis
ya da katlanmis mi?

Yapistinlan ya da katlanan kisim geri kivrilabilir ve do-

kiman cami ylzeyinden kalkabilir. Dokiimani doku-

man camina diz bir sekilde bastirmak icin Gzerine bir

beyaz kagrt istifi yerlestirin.

Kopyalarda bir serit
deseni géranuyor.

Dokiiman blyttme orani ¢ok
buytk mi ayarlandi?

Bazi blyitme oranlari seritlere yol acabilir. Kopya b
yutme oranini ayarlayin.

U-

Yazdirma soluk, le-
keli ya da belirsiz.

N

Kagit nemli mi?

Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

Tambur kartusu bitmis ya da
zarar gormds.

Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorusun.

Siyah noktalar

Tambur kartusu bitmis ya da

Xerox Teknik Misteri Destegi ile gorsin.

yazdiriliyor. zarar gormds.
123,
N
Siyah cizgiler Tambur kartusu bitmis ya da Xerox Teknik Misteri Destegi ile gortsin.
yazdiriliyor. zarar gormds.
Dokiiman besleyici Gzerindeki | Dokiiman camini temizleyin.
dokiman cami kirli.
123
N

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu
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Sorun Giderme

BELIRTILER ISARETLE EYLEM
123
N
Kir esit araliklarla Kagit besleme yolunda Birkag sayfa yazdirin.
gorullyor. kirlenme.
Tambur kartusu bitmis ya da Xerox Teknik Misteri Destegi ile gortsin.
| I l zarar gérmds.
123
N

—_—>

lar gortntyor.

Siyah dolgulu alan-

Kullanilan kagit uygun degil. Uygun kagidi yikleyin.

larda beyaz nokta-

Tambur kartusu bitmis ya da Xerox Teknik Misteri Destegi ile gortsin.
zarar gormdis.

kir birakir.
e Toner kagida

mis.

kirlenmis.

e Yazdinlan toner

Kagit nemli mi? Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

parmaklarinizla
ovdugunuzda

kaynastinima-

e Kagit toner ile

Kullanilan kagit uygun degil. Uygun kagidi yikleyin.
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BELIRTILER

N

ISARETLE

Sorun Giderme

EYLEM

Tdim kagit alani si-
yah yazdinlyor.

Tambur kartusu bitmis ya da
zarar gormdus.

Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorusun.

Yiksek voltajli giic kaynagi
arizasl.

Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorusun.

Hicbir sey
yazdinlmad.

N

iki ya da daha fazla kagit yap-

ragi es zamanl olarak besleni-
yor, bu durum cift besleme
olarak bilinir.

Kagidi havalandirin, ardindan kagidi yeniden
yerlestirin.

Ylksek voltajli glig kaynagi
arizasi.

Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorusun.

Beyaz alanlar ya da
seritler gortindyor.

1--
123

123

N

Kagit nemli mi?

Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

Kullanilan kagit uygun degil.

Uygun kagidi yikleyin.

Tum sayfa Gzerinde
yazdirma soluk.

Yazdirma Kaset 5 (Baypas) kul-

lanilarak yapildiysa yiiklenen
kagidin boyutu ve tird yazdir-
ma surtctsindeki ayardan
farklidir.

Dogru boyut ve tirde kagidi Baypas, Kaset 5'e yukle-
yin. Kagidi yiklemeden 6nce timdyle havalandirin.
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Sorun Giderme

BELIRTILER ISARETLE EYLEM
iki ya da daha fazla yaprak ay- | Kagidi tiimiiyle havalandirin, ardindan kagidi yeniden
ni anda besleniyor olabilir. yerlestirin.
N
Kagit kivrilmis. Kullanilan kagit uygun degil. Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.
Kagit, beslenirken eklenir.
Kagit nemli mi?
Metin bulanik.
123
123
123
123
N
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Sorun Giderme

BELIRTILER ISARETLE EYLEM
Beyaz yamalar di- | Tambur kartusu bitmis ya da Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorisun.
key olarak zarar gormdas.
goranuyor.
o
|
i
N

—

Metin ya da gorin- | Kagit kasetindeki kagit kilavuzu | Yatay ve dikey kagit kilavuzlarnini dogru konumlara

tller belirli bir agida | dogru konumda ayarlayin.
yazdinliyor. ayarlanmamis.
N4
N

GORUNTU BEKLENDIGI GiBI DEGIL

EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM
Goruntd kirli Evet Neden | Dokiman cami ya da dokiiman kapagd kirli.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Dokiman camini ya da dokiiman kapagini temizleyin.
gidin.

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiiman, asetat gibi ileri diizeyde saydam bir
materyalden Uretilmis.

Eylem | Dokiman ileri diizeyde saydamsa dokiiman kapagi
tzerindeki lekeler goruintl Gzerinde gorindr.
Kopyalamadan yapmadan 6nce dokiiman tzerine beyaz
bir kagit koyun.

Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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Sorun Giderme

EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM

Neden | Ornegin dokiiman renkli, kaba dokulu ya da aydinger
kagid!.

Eylem | Renk yogunlugunu ya da goruntl kalitesini ayarlayin,
ardindan taramayi yeniden deneyin.

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Parlak yazdirma kagidi taraniyor.

Eylem | Parlak yazdirma kagidi dokiiman camina kolayca yapisir.
Golgeler tarandiginda, goruntdiler kir olarak Uretilir.
Dokiman altinda asetat ya da ileri diizeyde seffaf bir
film koyun, ardindan tarama islemini yeniden deneyin.

Goruntd cok koyu ya da cok Evet Neden | Tarama yogunlugu Koyu ya da Acik olarak ayarlandi.
acik

Eylem | Tarama yodunlugunu ayarlayin.

Hayir ise sonraki belirtiye
gidin. Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina

gidin.

Neden | Asil Turd uygun degil.

Eylem | Dokiiman igin uygun bir gériintd kalitesi segin.

Gorintindn bir kismi eksik Evet Neden | Dokiiman birbirine yapismis ya da katlanmis.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Dokiimanin katlanan ya da yapistirilan parcasi dokiiman
gidin. camina temas etmiyor olabilir. Dokiimani dokiiman

camina diz bir sekilde bastirmak icin tzerine bir beyaz
kagrt istifi yerlestirin.

Goruntd gerekli boyutta degil | Evet Neden | Dokiman cami ya da dokiiman kapad kirli.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Dokiiman camini ya da dokiiman kapagini temizleyin.
gidin.

Sorun ¢ozitlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiiman, asetat gibi ileri diizeyde saydam bir
materyalden Uretilmis.

Eylem | Dokiiman Uzerine beyaz bir kagit koyun, ardindan
tarama islemini yapin.

Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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Sorun Giderme

EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM

Neden | Dokiman hizali degil.

Eylem | Dokiimani dogru sekilde ytkleyin.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiman kilavuzlar yanlis konumda.

Eylem | Dokiimani dogru sekilde yikleyin, ardindan dokiiman
kilavuzlarini dokiimanin kenarlari ile hizalayin.
Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiiman standart boyutta degil.

Eylem | Dokiiman boyutunu girin, ardindan tarayin.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiiman katlanmis ya da bikulms.

Eylem | Dokimani duzlestirin ve diizgun sekilde yeniden
yerlestirin.

Gorintl kaba Evet Neden | Cozlnlrlik cok dustk.
Eylem | Daha yiksek bir ¢cozinirlik ayarlayin.
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Sorun Giderme

Kopyalama Sorun Giderme

KOPYALANAMIYOR
EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
Dokiman, dokiman Evet Neden Dokiiman boyutu ¢ok kiguk.
besleyiciden diizgiin
beslenmiyor.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem Dokiman besleyiciye yiklenebilecek minimum
gidin. dokiiman boyutu A5'tir.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden Dogru dokiman tdrd kullanitmiyor.

Eylem Dokiman besleyici, diizensiz boyutlu dokimanlar,
kartvizitler, asetatlar ya da ince dokiimanlar ile
kullanilamaz.

Etiketli, kagit atacli ve selobantli dokimanlar
kullanilamaz.

Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden Dokiiman kilavuzlarr yanlis ayarlanmis.

Eylem Dokiiman kilavuzlarini dokiiman boyutuna eslesecek
sekilde ayarlayin.

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden Dokiiman parcas! yirtik ya da bir yirtik kagit parcasi
dokiman besleyicide kald.

Eylem Dokiman besleyici kapagini agin, ardindan yirtik kagit
parcasini ¢ikarin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden Farkli boyutlarda dokiimanlar ayarlanmis.

Eylem Farkli boyutlarda dokiimanlari ayarlarken Kanisik
Boyutlu Asillar 6gesini sectiginizden emin olun.
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KOPYA SONUCU BEKLENDIGI GiBI DEGIL

BELIRTILER
Kopya kirli

Hayir ise sonraki belirtiye
gidin.

EVET/
HAYIR

Evet

Sorun Giderme

NEDEN VE EYLEM

Neden

Dokiiman cami ya da dokiiman kapag kirli.

Eylem

Dokiiman camini ya da dokiiman kapagini temizleyin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden

Dokiiman, asetat gibi ileri diizeyde saydam bir
materyalden Gretilmis.

Eylem

Dokuman ileri dizeyde saydamsa dokiiman kapadi
Uzerindeki lekeler kopyalanir. Dokiiman Uzerine beyaz bir
kagit koyun, ardindan kopyalama islemini yapin.

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden

Renkli kagit, kaba kagit ya da aydinger kullaniliyor.

Eylem

Kagidin arka plan rengi kopyalaniyor. Kopya
yogunlugunu ya da gorintd kalitesini ayarlayin veya bir
arka plan bastirma rengi belirtin, ardindan kopyalamayi
yeniden deneyin.

Sorun ¢oziillmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden

Parlak kagit kullaniliyor.

Eylem

Parlak kagit dokiiman camina kolayca yapisir ve golgeler
siklikla kopyalanir ve kir olarak yeniden Gretilir. Dokiiman
altinda asetat ya da ileri diizeyde seffaf bir film koyun,
ardindan kopyalama islemini yeniden deneyin.

Kopya cok koyu ya da cok
acik

Hayir ise sonraki belirtiye
gidin.

Evet

Neden

Kopyalama yogunlugu, Koyu ya da Agik olarak
ayarlanmistir.

Eylem

Kopyalama yogunlugunu ayarlayin.

Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden

Dokiiman yogunlugu cok hafif.

Eylem

Kopyalama yodunlugunu ayarlayin.

Sorun ¢o6zulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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Sorun Giderme

EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM

Neden | Asil tird uygun degil.

Eylem | Siyah metni kopyalayin. Cok aciksa Asil Tiru icin Metin
ogesini secin.

Kopya biraz kayiyor Evet Neden | Kagit kasetine yiklenen kagit hizali degil.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Kagidin kenarlarini hizalayin, ardindan 6n kaset
gidin. késelerine dayayarak yerlestirin.
Kopyadaki gortintindn bir | Evet Neden | Kagit nemli.
kismi eksik
Eylem | Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.
Hayir ise sonraki belirtiye
gidin. Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Kagit kasetindeki kagit katlar ya da burusukluk iceriyor.

Eylem | Yeni bir toptan alinan kagit ile degistirin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiman birbirine yapismis ya da katlanmis.

Eylem | Dokiimanin katlanan ya da yapistirilan pargasi dokiman
camina temas etmiyor olabilir. Dokimani dokiman
camina duz bir sekilde bastirmak igin Gzerine bir beyaz
kagit istifi yerlestirin.

Kopyada seritler goriintiyor | Evet Neden | Dokiiman buytitme orani ¢ok yuksek.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Seritler bazi biyitme oranlarina goérinebilir. Kopya
gidin. blyitme oranini ayarlayin.
Kopya Uzerindeki Evet Neden | Dokiiman diizgiin sekilde yiklenmedi.
goruntdler carpik

Eylem | Dokiimani dogru sekilde yikleyin.
Hayir ise sonraki belirtiye

idi Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin. y
gidin.
Neden | Dokiiman kilavuzlari yanlis ayarlanmis.
Eylem | Dokiimani dogru sekilde yUkleyin ve dokiiman

kilavuzlarini dokiimanin kenarlari ile hizalayin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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Sorun Giderme

EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
Evet Neden | Kagit kaseti diizgiin yerlestirilmemis.
Eylem | Kaseti gittigi yere kadar iterek iyice yerlestirin.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Kaset 5'in (Baypas) kagit kilavuzu yanlis hizalanmis.
Eylem | Kagidi dogru sekilde yikleyin ve kagit kilavuzlarini
kagidin kenari ile hizalayin.
Kopyalar istenen boyutta Evet Neden | Dokiiman cami ya da dokiiman kapad kirli.
Uretilmiyor
Eylem | Dokiiman camini ya da dokiiman kapagini temizleyin.
Hayir ise sonraki belirtiye
gidin. Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Dokiiman, asetat gibi ileri diizeyde saydam bir
materyalden Uretilmis.
Eylem | Kopyalamadan 6nce dokiiman Gzerine beyaz bir kagit
koyun.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Dokiman hizali degil.
Eylem | Dokimani dogru sekilde yikleyin.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Dokiiman kilavuzlari yanlis konumda.
Eylem | Dokiimani dogru sekilde yikleyin ve dokiiman
kilavuzlarini dokiimanin kenarlari ile hizalayin.
Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Dokiiman standart boyutta degil.
Eylem | Dokiiman boyutunu girin, ardindan kopyalayin.
Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Dokiman katlanmis ya da bukdlmus.
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BELIRTILER NEDEN VE EYLEM

Eylem | Dokimani dizlestirin ve diizgiin sekilde yeniden
yerlestirin.
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Yazdirma Sorun giderme
Bu kisim yazdirma sirasinda karsilasilan sorunlarin ¢éziimlerini agiklamaktadir.
e Yazdinlamiyor

e Yazdinlan sonug beklendigi gibi degil

YAZDIRILAMIYOR
EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM
Veri yazicida kalir. Evet Neden | Yaziciya enerji gelmiyor.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Yazicyr agin.
gidin.

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Ag kablosu bilgisayardan ayrilmis.

Eylem | Ag kablosunu bilgisayara baglayin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Ag kablosu yazicidan ayrilmis.

Eylem | A kablosunu yaziciya baglayin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Xerox®
PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim
Baski Makinesi Sistem Yoneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Yazict modu Cevrimdisi olarak ayarland.

Eylem | Yazici kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine
basin. Makine Durumu ekraninda yazici modunu
onaylayin. Yazict modu Cevrimdisi ise Yazici Modu
ekraninda Cevrimici 6desini secin.

Sorun ¢ozillmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Yaziayla ilgili bir hata olustu.

Eylem | Hata aynintilarini kontrol edin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM

Neden | IP adresi ya da SMB ag yolu yanlis yapilandirilmis.

Eylem | Dogru bir IP adresi ya da SMB ag yolu yapilandirin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler igin bkz. Xerox®
PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim
Baski Makinesi Sistem Yoneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Bilgisayar ile yazici arasindaki ag baglantisi dogru
degil.

Eylem | Sistem Yoneticinizle gorusin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Baglanti noktasi etkin degil.

Eylem | Kullanimda olan baglanti noktasini etkinlestirin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler igin bkz. Xerox®
PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim
Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Sabit diskte yeterli alan yok.

Eylem | Bos alani artirmak icin gereksiz veriyi silin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Yazicl birden ok bilgisayara baglandi.

Eylem | Bekleyin, ardindan yazdirmayi yeniden deneyin.

Neden | Yazia sunucusu ile yazdirma sistemi (IOT) arasinda
iletisim kesintisi.

Eylem | 1 Kablonun takili oldugundan emin olun.

2 Isiveya coziiniirliigii daha diisiik bir ayara getirin.
Kullanicinin basarili oldugunu bildigi bir is
gonderin.

4 Yazic sunucusunun ve yazicinin gictnu ayni
anda kapatip agin.
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BELIRTILER

Yazicr bir kopyay! ya da bir
ag yazdirma isini
yazdirmiyor.

Sorun Giderme

EVET/
HAYIR NEDEN VE EYLEM
Evet Neden | Yaziada kagit bitmis.
Eylem | Yazic kagit kasetine kagit yukleyin.
Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Yaziadaki kagit belirtilen boyut ile eslesmiyor.
Eylem | Belirtilen kagit tirtine karsilik gelen kagidi yikleyin.
Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Kopya islemi kesme modu sirasinda gerceklestirilir ve
is kesilir.
Eylem | Kesme islemini iptal edin.
Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
Neden | Yazicda bir hata olustu.
Eylem | Hata aynintilarini kontrol edin. Sorun devam ederse
Xerox Teknik Musteri Destegi ile gorusun.
Neden | Ag iletisim hatasi
Eylem | 1 Ag ayarlanini kontrol edin. Yerel agla ilgili bir sorun
olmadigini dogrulayin.
2 Yazicinin glcind kapatip agin.

YAZDIRILAN SONUC BEKLENDiGI GiBi DEGIL

EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
Yazdirma farkl bir kagit Evet Neden | Verilen kadit boyutu, kaset icin belirtilen boyuttan farkl.
boyutu ile yapildi
Eylem | Kasete yiklenen kagit boyutunu degistirin ya da uygun

Hayir ise sonraki belirtiye kagidi iceren bir kaset belirtmek icin yazdirma
gidin. seceneklerini degistirin.
Goruntd kagidin kenarindan | Evet Neden | Goruntd, yazicinin yazdirlabilir alanindan tasiyor.
kesiliyor

d Eylem | Yazicinin yazdinlabilir alanini biyitin ya da dokiimanin

Hayir ise sonraki belirtiye
gidin.

baski alanini kicltdn.
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EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
Yazdirlan yazi tipi Evet Neden | Yaz tipi degisikligi yazdirma strtctstnde yapilandirilir.
bilgisayarda belirtilen yazi - .
tipinden farkl Eylem | Yaz tipi degistirme tablosunu kontrol edin.
Hayir ise sonraki belirtiye Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin. gidin.
Neden | Yazdirma icin standart olmayan yazi tipleri kullaniliyor.
Eylem | Uygulama ya da yazdirma surlicist ayarlarini
dogrulayin. PostScript kullaniyorsaniz gerekli yazi
tiplerini indirin.
Yazdirma yavas Evet Neden | Yazdirma modu baski kalitesini belirtir.
Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Oncelik olarak resimler gibi gériintii kalitesi olan bir
gidin. gorlntl verisini yazdirdiginizda baski hizi azalir.
Yazdirma modunda gorinti kalitesi dnceligi onay
kutusunu isaretleyin.
Yazdirma secenekleri icin Evet Neden | Baska bir modelin yazdirma siriictsa kullaniliyor.
belirtilen ayarlar etki
yaratmiyor Eylem | Yazic modeli igin yazdirma strictsuni yikleyin.
Hayir ise sonraki belirtiye Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin. gidin.
Neden | Istege bagli cihaz yaziciya takilamiyor.
Eylem | Takilan istege bagli cihazin yazici ile uyumlu oldugunu
dogrulayin ve yazicl yapilandirmasini sifirlayin.
Yazdirilan gorintd, kagidin Evet Neden | Goruntd, yazicinin yazdinlabilir alanindan tasiyor.
sinirlar disina tasiyor.
Eylem | Yazicinin yazdinlabilir alanini biyitin ya da dokimanin
baski alanini ktcltdn.

242 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Sorun Giderme

Tarama Sorun giderme

j’ Not: Bu 6zellik istege bagli bir paket gerektirebilir. Daha fazla bilgi icin, Misteri Destek Merkeziyle
gorasun.

MAKINE iLE TARAMA YAPILAMIYOR

EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM
Dokiman, dokiiman Evet Neden | Dokiiman boyutu cok kiiguk.
besleyiciden diizgln
beslenmiyor. Eylem | Dokiiman besleyiciye yiiklenebilecek dokiimanin

minimum boyutu A5'tir (148 x 210 mm).

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dog@ru dokiiman tir yiklenmedi.

Eylem | Dokiiman besleyiciyi diizensiz boyutlu dokiimanlar,
kartvizitler, asetatlar ya da ince dokiimanlar ile
kullanamazsiniz. Ek olarak etiketli, atacli ya da
selobantli dokiimanlar yikleyemezsiniz.

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiman kilavuzlar yanlis konumda.

Eylem | Dokiiman kilavuzlarini dokiiman boyutuna dogru
eslesecek sekilde ayarlayin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Dokiman parcasi yirtik ya da bir kagit parcasi
dokiiman besleyicide kaldi.

Eylem | Dokiman besleyici kapagini agin, ardindan kagit
parcasini ¢ikarin.,

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Farkli boyutlarda dokiimanlar ayarlanmis.

Eylem | Farkli boyutlarda dokiimanlar ylklediginizde Karisik
Boyutlu Asillar 6gesini secin, aksi halde bir kagit
sikismasi olusacaktir.
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TARANAN DOKUMAN BIiLGISAYARA iCE AKTARILAMIYOR

EVET/
BELIRTILER HAYIR NEDEN VE EYLEM

Tarayicr bulunamiyor Evet Neden | Yaziciya enerji gelmiyor.

Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Yaziayi agin.
gidin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Ag kablosu bilgisayardan ayrilmis.

Eylem | A kablosunu bilgisayara baglayin.

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Ag kablosu yazicidan ayrilmis.

Eylem | Ag kablosunu yaziciya baglayin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Xerox®
PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski
Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢ozulmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Karsilama baglanti noktasi etkin degil.

Eylem | Karsilama baglanti noktasini etkinlestirin.

Ag ayarlari hakkindaki bilgiler icin bkz. Xerox®
PrimeLink® B9100/B9110/89125/B9136 Uretim Baski
Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢oztilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Bilgisayar ile yazici arasindaki ag baglantisi dogru
degil.

Eylem | Sistem Yoneticinizle gorisin.

Posta kutusu acilamiyor Evet Neden | Bir posta kutusu olusturulmadi.

Hayir ise sonraki belirtiye Eylem | Bir posta kutusu olusturun.
idin.

9 Bkz. Yerel Disk/Posta kutusu, Xerox® PrimeLink® B9100/

B9110/B9125/89136 Uretim Baski Makinesi Sistem

Yéneticisi Kilavuzu.

Sorun ¢oztlmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
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EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
gidin.
Neden | Posta kutusu parolasini unuttunuz.
Eylem | Parolayr dogrulayamiyorsaniz parolayr Kapali olarak
ayarlayin, ardindan parolayr sifirlayin.
Bkz. Yerel Disk/Posta kutusu, Xerox® PrimeLink® B9100/
B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem
Yoneticisi Kilavuzu.
Tarayici, TWAIN iletim hatasi | Evet Neden | Tarama slrtictst yukla degil.
nedeniyle veriyi tarayamiyor
Eylem | Tarama strtctsind yikleyin.
Hayir ise sonraki belirtiye
gidin.
Islem taranma sirasinda Evet Neden | Dosya boyutu cok mu biyik?
durdu
Eylem | CozUnUrlGga azaltin ya da bir sikistinlmis ¢ikis dosyasi
bicimi segin ve yeniden tarayin.

TARANAN DOKUMAN AG (FTP/SMB) UZERINDEN GONDERILEMIYOR

EVET/

BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM

Taranan dokimanlar ag Evet Neden | Sunucu bilgisi yaziciya diizgiin sekilde girildi mi?
Uzerinden iletilemiyor.

Eylem | Sunucu bilgisini yazicida dogru sekilde girdiginizi
dogrulayn.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Kayit konumu bilgisi yaziciya dizgln sekilde girildi mi?

Eylem | Kayit konumu bilgisinin yazicida dogru girildigini
dogrulayin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | SMB kullanilirken, Paylasilan Ad yaziciya dogru sekilde
girildi mi?

Eylem | Paylasilan Adin yazicida dogru girildigini dogrulayin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.
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EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM

Neden | SMB (UNC Bicimi) kullanilirken, kayit konumu bilgisi
yazicida dogru sekilde girildi mi?

Eylem | Kayit konumu bilgisinin yazicida dogru girildigini
dogrulayin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Yazicida girisen oturum a¢gma adi dogru mu?

Eylem | Oturum agma adinin yazicida dogru girildigini
dogrulayin.

Sorun ¢ozilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Parola yazicida dogru girildi mi?

Eylem | Parolanin yazicida dogru girildigini dogrulayin.

E-POSTA GONDERILIRKEN SORUNLAR

EVET/
BELIRTILER HAYIR | NEDEN VE EYLEM
E-posta gonderilemiyor Evet Neden | E-posta adresi yanlis

Eylem | E-posta adresinin dogru oldugunu dogrulayin.

Sorun ¢oziilmezse sonraki Neden ve Eylem adimina
gidin.

Neden | Maksimum e-posta gonderim boyutu asildi.

Eylem | Maksimum e-posta gonderim boyutunu degistirin ya da
¢o6zUndrltgu azaltin.

Maksimum e-posta boyutu igin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi
Sistem Yoneticisi Kilavuzu.
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Kagit Sikismalari

Bir kagit sikismasi olusursa bir ariza ekrani gértintr ve kullanici arabiriminde bir mesaj sikismanin hangi alanda
oldugunu belirtir. Sikismayr gidermek ve yazdirma islemine geri ddnmek icin verilen talimatlar izleyin.

KAGIT SIKISMALARI HAKKINDA BIiLGi

Kagit sikismalarina yonelik asadidaki listeyi inceleyin:

e Yazicr iginde kagit sikismalari oldugunda, yazicr durur ve bir alarm duyulur.

e Sikisan kagidi gikarmak icin kontrol panelinde goriinen talimatlari izleyin.

e Kagidi yitmadan yavasca gikarin. Kagit yirtilirsa tim yirtik parcalarr ¢ikardiginizdan emin olun.

e Kagit parcasi hala yazia icinde sikismis haldeyse kagit sikismasi mesaj yazicinin dokunmatik ekraninda kalir.

e Kagit stkismalarini yazicr agikken giderebilirsiniz. Yazicl kapali oldugunda, yazicinin bellegine kaydedilen tim
bilgiler silinir.

e Yazicinin icindeki bilesenlere dokunmayin. Bu eylem baski kusurlarina yol acabilir.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden onceki
durumdan devam eder.

e Kagit sikismasi kopyalama sirasinda olusmussa Baslat diigmesine basin. Kopyalama, kagit sikismasinin
olustugu yerden 6nceki durumdan devam eder.

& Uyari: Sikisan kagidi ¢ikarirken, yazicr icinde sikisan bir kagit pargasi birakmadiginizdan emin olun.
Yazicr iginde kalan bir kadit parcasi yangina yol acabilir. Kagit parcasi gizli bir yerde sikismissa ya da
kagit isitict birimi ya da silindirlere dolanmissa kagidi zorlayarak gtkarmayin. Yaralanmalari énlemek icin
yazictyl hemen kapatin, ardindan Xerox Teknik Musteri Destegi ile gortsun.

DOKUMAN BESLEYICiSINDEKiI SIKISMALAR

1. Dokiman besleyici Gst kapaginin mandalini yavasca kaldirin, ardindan kapagi timuyle agin.

2. Sol kapagr agin.
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3. Kagit dokiiman besleyici girisine yakalanmiyorsa sikisan kagidi ¢ikarin.

4. Yazicr dokunmatik ekran mesaji i¢ kapagin agilmasi talimatini veriyorsa i¢ kapagr agmak icin yesil ¢ikintili
kolu kaldirn. Sikismis kagidi ¢ikarin.

f Not: Dokiiman besleyicide kagit sikisirsa dokimanin zarar gérmesini énlemek icin kagidi giicli sekilde
cekmeyin.

5. Kagit sikismasi sol kapagin icindeyse sikisan kagidi gikarin.

6. Yerlerine oturana kadar asagidaki kapaklari kapatin. Kapaklari asagidaki sirada kapatin:

e Ickapak
o Ust kapak
e Sol kapak
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7. Bir kagit sikkismasi bulamiyorsaniz dokiiman besleyiciyi yavasca kaldirin. Dokiiman buradaysa gikarin.

8. Dokiiman besleyiciyi kapatin.
9. Yazicl dokunmatik ekrani mesajinda belirtiliyorsa besleyici kaseti alanini yikseltin, ardindan dokimani

cikarin.

10. Besleyici kasetini hafifce ilk konumuna geri getirin.

11.  Sikisan dokiimani ¢ikardiktan sonra dokiimanin setini dokiiman besleyiciye geri ylklemek icin ekran

talimatlar izleyin.

f Not: Dokiiman takiminda yirtik, kivrik ya da katlanmig kagit olmadigindan emin olun. Yirtik, burusuk veya
katlanmis dokiiman taramak igin yalnizca dokiiman camini kullanin. Taranmis dokiiman yapraklar
otomatik olarak atlanir ve tarama islemi sikisma olusmadan énce en son taranan dokiiman sayfasindan

sarduralar.
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DOKUMAN BESLEYIiCi KAYISI ALTINDA DOKUMAN SIKISMASI

1. Dokiman besleyiciyi agin.

3. Kayisi hafifce ilk konumuna getirin.

4. Dokliman besleyiciyi kapatin.
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5. Dokiman setinin tamamini dokiiman besleyiciye yeniden yiklemek igin talimatlarr uygulayin.

f Not: Dokiiman takiminda yirtik, kivrik ya da katlanmis dokiiman olmadigindan emin olun. Yirtik, burusuk
veya katlanmis dokiiman taramak icin yalnizca dokiiman camini kullanin. Taranmis dokiiman yapraklari
otomatik olarak atlanir ve tarama islemi sikisma olusmadan énce en son taranan dokiman sayfasindan
sardaralar.

KASET 1-4'TEKI KAGIT SIKISMALARI

@ Ipucu: Kopyalama ya da yazdirma islerinize devam etmeden dnce her zaman, her tiirlii yirtilmis kiictik kagit
parcas! da dahil ttim kagit sikismalarini giderdiginizden emin olun.

1. Kagit sikismasinin gerceklestigi kaseti cekin.

f Not: Kagidin yirtilmasini dnlemek icin bir kaset disari cekmeden 6nce kagit sikismasinin nerede
olustugunu inceleyin. Yazicinin icinde kalan yirtik kagit, yazici arizasina neden olabilir.

2.

3. Kaseti yerine oturuncaya kadar nazikge iceri itin.

KASET 5'TEKI (BAYPAS) KAGIT SIKISMALARI

@ Ipucu: Kopyalama ya da yazdirma islerinize devam etmeden 6nce her zaman, her tiirlii yirtilmis kiiciik kagit
parcasl da dahil tim kagit sikismalarini giderdiginizden emin olun.
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1. Kaset 5'in Ust kapagini agin.

2. Sikismis olan kagidr ve diger bitiin kagitlari Baypas Kasetinden cikarin.

fo Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin ve yirtilan kagidi ¢ikarin.

3. Kaset kapagini agin, ardindan sikisan kagidi gikarin.
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Sorun Giderme

4. Kaset kapagini kapatin.

5. Kagidi yeniden kasete yikleyin, ardindan kopyalama ya da yazdirmaya devam edin.

Baypass Kasetinde Zarf Sikismalari
f Not: Zarflar yalnizca baypas kasetinden beslenebilir. Zarflarin desteklenen tirde oldugunu dogrulayin.

Baypass kasetinde zarflar kullanirken asagidaki kilavuzlar dikkatle okuyun ve bunlara uyun:
e Baypass kaseti kilavuzlarinin her zaman zarflarin kenarlarina dayandigindan emin olun.
e Kagit kaseti 6zniteliklerinin diizgiin ayarlandigini dogrulayin.

e Beslenen zarfin arkasinda bir miktar kirisiklik beklenir.

AKTARIM BIiRiMI 4'TEKI KAGIT SIKISMALARI

fpucu: Kopyalama ya da yazdirma islerinize devam etmeden 6nce her zaman, her tiirlii yirtilmis kiiciik kagit
parcasl da dahil tim kagit sikismalarini giderdiginizden emin olun.

1. On kapagdi acmadan énce yazicinin yazdirmayi durdurdugundan emin olun.
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Sorun Giderme

2. Kaset 1'i ¢ikarin.

4, 4a kolunu kaldirin, ardindan sikisan kagit ¢ikarin.
j’ Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin ve yirtilan kagidi gikarin.

5. 4a kolunu orijinal konuma getirin.

6. Kaset 2'yi yerine oturuncaya kadar nazikce iceri itin. Aktarim Birimi 4 es zamanli olarak yerlestirilir.
7. Kaset 1'i yerine oturuncaya kadar nazikge igeri itin.

8. On kapag tamamen kapatin. On kapak hafifce acik bile olsa yazici calismaz.
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Sorun Giderme

ANA BiRIM ICINDEKI KAGIT SIKISMALARI

Kopyalama ya da yazdirma islerinize devam etmeden 6nce her zaman, her tirla yirtilmis kiictik kagit parcasi da
dahil tim kagit sikismalarini giderdiginizden emin olun.

A Uyari: Yuksek Sicaklik ve Dikkat etiketli, 1sitici biriminde ya da yakininda yer alan bir alana kesinlikle
dokunmayin. Temas halinde yanabilirsiniz.

1. On kapadi acmadan énce cihazin yazdirmayi durdurdugundan emin olun.

2. Aktarim modulunun ortasindaki yesil kolu saga, yatay konumda olana kadar gevirin. Aktanim modulina uca
kadar disari cekin.

3. Sikismis kagidi cikarmak igin 2b kolunu kaldirnin. Sikisan kagidi cikarmak icin 2a digmesini cevirin.
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Sorun Giderme

4. Kagit aktanm modilindn tsttinde ya da isiticr birimin iginde sikisirsa kagidi sola dogru cekerek ¢ikarin.
Kagidi gtkaramiyorsaniz 2c¢ kolunu kaldirin, ardindan kagidi ¢lkarmaya calisin.

|

_“‘—'—-—-_._._‘_‘_‘_‘_‘_‘_‘_d".-?'

|
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Sorun Giderme

7. Isitic biriminin sagindaki 3b kolunu gerektigi gibi itin, ardindan sikisan kagidi ¢ikarin.

Sikisan kagit iceride kalirsa ve cikarilmasi zorsa aktarim moduliini asil konuma geri getirin, ardindan ¢ift
tarafli modilt disari ¢ekin. Sikisan kagidi cikarmayi yeniden deneyin.

8. Aktarim modliinin altindaki kolu indirin, ardindan sikisan kagit cikarin.

9. Aktarim modulind tamamen yerlestirin, ardindan yesil 2 kolunu sola cevirin.

f Not: Kol dondirilemiyorsa aktarim modulind ortaya cekin, ardindan yeniden itin.

10.  On kapagi tamamen kapatin. On kapak hafifce acik bile olsa yazici calismaz.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 257



Sorun Giderme

SOL ALT KAPAK SIKISMALARI

f Not: Bu prosedir, istege bagli HCF'ye ait kaset 6 ve 7 ya da istege bagli OHCF olmadiginda bir
sikismanin nasil giderilecegini gosterir. Bir HCF ya da bir OHCF'niz varsa kaset 6 ve 7'yi iceren alana
erismek icin 6n kapagr agin.

1. Sol alt kapagr agin.

2. Sikisan kagidin cikarilmasi.

f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin ve ardindan yirtilan kagidr ¢ikarin.

3. Sol alt kapagr kapatin.

f Not: Sol alt kapak aciksa kullanici araylziinde bir mesaj gorinir ve yazicr calistinlamaz.

SAG ALT KAPAKTAKI KAGIT SIKISMALARI

@ Ipucu: Kopyalama ya da yazdirma islerinize devam etmeden 6nce her zaman, her tirlii yirtilmis kiictik kagit
parcasi da dahil tim kagit sikismalarini giderdiginizden emin olun.
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Sorun Giderme

1. Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii 6n kapagini agmadan énce makinenin durdugundan emin olun.

I

3. Sikisan kagidin ¢ikarnilmasi.

j’ Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin ve ardindan yirtilan kagidr ¢ikarin.

%\

S—

4. Sag alt kapiyr kapatin.

j’ Not: Sag alt kapak agiksa kullanicr arabiriminde bir mesaj goériindr ve yazicr calistinlamaz.

H\

5. Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliiniin 6n kapagini tamamen kapatin. Kapak aciksa kullanici arabiriminde bir
mesaj gorindr ve yazici calistinlamaz.
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Sorun Giderme

Faksla Ilgili Sorunlar

Faks diizgtin olarak génderilemiyor veya alinamiyorsa asagidaki tabloya bakin ve belirtilen islemi gergeklestirin.
Belirtilen islemleri yapmaniza ragmen faks halé diizglin olarak génderilemiyor veya alinamiyorsa servis temsilci-

nizle gordsun.

FAKS GONDERMEYLE ILGILI SORUNLAR

BELIRTI

Dokiiman, dokiiman besleyici
kullanilarak taranmiyor.

NEDEN

Dokiman ¢ok kalin, cok ince veya
cok kiclk.

cOzUM

Faksi gondermek icin dokiiman camini
kullanin.

Dokiiman acili olarak taraniyor.

Dokiman besleyici kilavuzlari
dokiimanin genisligine gore
ayarlanmamis.

Dokiiman besleyici kilavuzlari
dokiimanin genisligine goére ayarlayin.

Alicinin aldigi faks bulanik.

Dokiiman yanlis yerlestirilmis.

Doktimani dogru konumlandirin.

Dokiman cami kirli.

Dokiiman camini temizleyin.

Dokiimandaki metin ok soluk.

CozUnUrlugu ayarlayin. Karsithg
ayarlayin.

Telefon baglantisiyla ilgili bir sorun
olabilir.

Telefon hattini kontrol edin, daha
sonra faksi tekrar gdnderin.

Gonderen faks makinesiyle ilgili bir
sorun olabilir.

Yazicinizin diizgin calistigindan emin
olmak icin bir kopya ¢ikartin. Kopya
diizgiin yazdirilirsa, alicinin, alici faks
makinesinin kosulunu denetlemesini
saglayin.

Alici tarafindan alinan faks
bos.

Dokiiman yanlis yiklenmis.

Dokiiman besleyici: Dokimani,
fakslanacak yiizi yukarr bakacak
sekilde yerlestirin. Dokiiman cami:
Dokiimani, fakslanacak yizi asag
bakacak sekilde yerlestirin.

Faks iletilmedi.

Faks numarasi yanlis olabilir.

Faks numarasini kontrol edin.

Telefon hatti yanlis baglanmis
olabilir.

Telefon hattinin baglantisini kontrol
edin. Hat baglantisi kesilmisse,
baglayin.

Alan faks makinesiyle ilgili bir
sorun olabilir.

Faks alicis ile gorisun.
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FAKS ALMAYLA iLGILI SORUNLAR

BELIRTI

Alinan faks bos.

NEDEN

Telefon baglantisi veya génderen
faks makinesiyle ilgili bir sorun
olabilir.

Sorun Giderme

cOozUM

Yazicinin temiz kopyalar ¢ikarabildigini
kontrol edin. Yazici kopyalar
yapabiliyorsa, génderenin faksi
yeniden gondermesini saglayin.

Gonderen, sayfalar yanlis
yuklemis olabilir.

Gonderenle gorusin.

Yazici cagriya yanit veriyor,

ancak gelen veriyi kabul
etmiyor.

Yeterli bellek yok.

s birkac grafik iceriyorsa yazicinin
bellegi yeterli olmayabilir. Bellek
doluysa yazicl bir cagriya yanit vermez.
Kayith dokiimanlari ve isleri silin ve
mevcut isin tamamlanmasini bekleyin.
Bu, kullanilabilir bellegi arttirir.

Alinan faksin boyutu
kucaltalmus.

Yazicidaki kagit kaynagi ile
gonderilen dokimanin boyutu
eslesmiyor olabilir.

Dokiumanlarin orijinal boyutlarini
dogrulayin. Dokimanlar, yazicidaki
kullanilabilir kagit kaynagina dayali
olarak kicultilmus olabilir.

Fakslar otomatik olarak
alinamiyor.

Yazici, fakslar elle alacak sekilde
ayarlanmis.

Yaziclyr otomatik alima gore ayarlayin.

Bellek dolu.

Kagit kaseti bossa, kagit yukleyin,
ardindan bellekte depolanan fakslari
yazdirin.

Telefon hatti yanlis baglanmus.

Telefon hattinin baglantisini kontrol
edin. Baglanti kesilmisse, baglayin.

Gonderen faks makinesiyle ilgili bir
sorun olabilir.

Yazicinizin diizgiin ¢alistigindan emin
olmak igin bir kopya ¢ikartin. Kopya
diizgiin yazdirilirsa, alicinin, alic faks
makinesinin kosulunu denetlemesini
saglayin.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 261



Sorun Giderme

Aniza Bilgileri

Kagit sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazicr arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

Yazicr yazdirmayi durdurur ve yazici kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.
Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

Kagit sikismalarini giderdiginizde, yazicly! kapatmayin.

Kagit sikismalarini yazici agikken giderebilirsiniz. Yazicyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tum bil-
giler silinir.

Yazdirma islerine devam etmeden once her turlu kiicuk, yirtik kagit parcalart da dahil tim kagit sikismalarin
giderin.

Olasi yazdirma kusurlarini énlemek icin yazici icindeki bilesenlere dokunmayin.
Kagidi yirtmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa kagidin tim yirtik parcalarini ¢ikardiginizdan emin olun.

Kagit sikismalarini giderdikten sonra tim kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar agikken yazici yazdirma is-
lemi yapamaz.

Bir kagit sikismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden énceki
durumdan devam eder.

Tam kagit sikismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gérinmeye devam eder. Kalan
sikismalari gidermek icin, talimatlari ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

ARIZA MESAJLARI

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj goriindr. Bir tanim, arnizay gidermek tzere duzeltici
islemlerin kisa bir aciklamast ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil
birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Uizere degisir.

j’ Not: Bir arizayi gidermeye yonelik ayrintili bilgiler ve talimatlar icin yazici kontrol panelinde Arizalar'a

dokunun. Ariza ekraninin altinda, ariza kodunu not edin.
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Ozellikler

Bu ek sunlari icerir:

KOPY QA BELIFEIMUETT ... ottt 264
Yazdirma BelrtiMIUEri ... 266
Tarama BElIEIMUETT ..o e 270
Dupleks Otomatik Dokiiman Besleyici (DADF) Teknik OzelliKler..............oooiiieeii e 271
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Ozellikler

Kopya Belirtimleri

B9100, B9110, B9125, B9136

Fotokopi Makinesi Turi

Konsol

Tarama Cozunrligu

600 x 600 dpi, 400 x 400 dpi, 300 x 300 dpi, 200 x 200 dpi

Baski Cozunarlugu

600 x 600 dpi

f Not: Gériintii Tyilestirme 6zelligi etkin oldugunda, cikis coziindrlitk
2400 x 2400 dpi‘dir.

Gradation

256 gecis

Isinma Zamani

e 300 saniye ya da daha az
e Ana glc aclk oldugunda 45 saniye ya da daha az

f Not: Isinma siresi, 23° C (73,4° F) oda sicakligina goredir.

Kopya Dokimani

Yaprakla ve kitaplar igin maksimum boyut A3'tr: 297 x 432 mm (11 x 17
ing).

Kopya Kagidi Boyutu

Maksimum: A3: 297 x 420 mm (11 x 17 ing); 330 x 488 mm (12,6 x 19,2 in¢)

Minimum: A5: 148 x 210 mm (5,75 x 8,25 in¢) Kaset 5 Icin Kartpostal

(Bypass)

e A3 yadaaltiicin goruntd kaybi genisligi: 6n kenar 5 mm (0,196 ing); arka
kenar 5 mm (0,196 ing); sol ve sag kenarlar 5 mm (0,196 in¢)

e A3 yada Ustl icin gorintl kaybr genisligi: 6n kenar 28,0 mm (1,10 ing);
arka kenar 28,0 mm (1,10 ing); sol ve sag kenarlar 16,5 mm (0,649 ing)

flk Kopya Cikis Siiresi

Degerler, yazici
yapilandirmasina gore farkl
olabilir.

A4 icin 3,9 saniye

Kopya Kigiltme

Blyutme Orani

%100 1:1+ %0,7

Onayar %: 1:0,500, 1:0,707, 1:0,816, 1:0,866, 1:1,154,1:1,225, 1:1,414,
1:1,632, 1:2,000

Degisken %: 1:0,25 ila 1:4,00, % 1'lik artimlarla

Sirekli Kopyalama Hizi

Goruntl kalitesini
ayarlarken, hiz etkilenebilir.

Kagit tiriine bagl olarak
yazici performans
etkilenebilir.

e Xerox PrimeLink B9100 Uretim Baski Makinesi:

A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 100 say/dk; 2 tarafli: 100
sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 50 say/dk; 2 tarafli: 50 sayfa/
dakika
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Ozellikler

OGE B9100, B9110, B9125, B9136
o Xerox PrimeLink B9110 Uretim Baski Makinesi:

A4:210x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 110 say/dk; 2 tarafli: 110
sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 55 say/dk; 2 tarafli: 55 sayfa/
dakika

o Xerox PrimeLink B9125 Uretim Baski Makinesi:

A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 125 say/dk; 2 tarafli: 125
sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 62 say/dk; 2 tarafli: 62 sayfa/
dakika

o Xerox PrimeLink B9136 Uretim Baski Makinesi:
A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 136 say/dk; 2 tarafl: 136

sayfa/dakika
A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 68 say/dk; 2 tarafli: 68 sayfa/
dakika

Sitrekli Kopyalama Sayfa 9999 yaprak

Says Yazici bir goriintt stabilizasyonu icin gegici olarak duraklayabilir.

[EC/ISO Onayli: 24734, 24735, 17991

‘&Q Not: Faks 6zelligi yalnizca Xerox® PrimeLink® B9100 Uretim Baski Makinesinde mevcuttur.
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Yazdirma Belirtimleri

DAHILI TUR

Strekli Yazdirma Hizi o Xerox PrimeLink B9100 Uretim Baski Makinesi:

A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 100 say/dk; 2 tarafli:
100 sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 50 say/dk; 2 tarafli: 50
sayfa/dakika

o Xerox PrimeLink B9110 Uretim Baski Makinesi:

A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 110 say/dk; 2 tarafli:
110 sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 55 say/dk; 2 tarafli: 55
sayfa/dakika

o Xerox PrimeLink B9125 Uretim Baski Makinesi:

A4:210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 ing: 1 tarafli: 125 say/dk; 2 tarafli:
125 sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 ing): 1 tarafli: 62 say/dk; 2 tarafli: 62
sayfa/dakika

o Xerox PrimeLink B9136 Uretim Baski Makinesi:

A4:210x 297 mm; A: 8,5 x 11 in¢: 1 tarafli: 136 say/dk; 2 tarafli:
136 sayfa/dakika

A3:297 x 420 mm (11 x 17 in¢): 1 tarafli: 68 say/dk; 2 tarafl: 68
sayfa/dakika

Strekli tek sayfa A4 dokiiman yazdirirken: 210 x 297 mm (8,5 x 11 ing),
hiz, asagidaki gorlintu kalitesi ayarlari sirasinda azalabilir:

e PCL strlctstunde Baski Modu icin Yuksek Hassasiyet belirtildiginde

e PostScript strlicistinde Baski Modu icin Yuksek Hassasiyet ya da
Yiksek Goriintd Kalitesi belirtildiginde

Performans, kagit trtine bagl olarak azalabilir.

Cozunurlik Baski ¢coztnurligi: 600 x 600 dpi
Veris isleme ¢6zinrlGga: 2400 x 2400 dpi

Sayfa Tanimlama Dili PostScript ve PCL6

Emdlasyon ESC/P: VP-1000; HP-GL: HP7586B; HP-GL2/RTL: HP DesignJet 750C
Plus); PCL5¢/PCLXL: HP Color LaserJet 5500; ESCP/K; KS/KSSM

Bellek Kapasitesi 512 MB
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TUR

Yerlesik Yazi Tipleri

DAHiLi TUR
PCL: Avrupa: 82 tir ylzey; sembol: 86 set

PostScript: Avrupa: 136 tur ylazeyi

Ozellikler

Arabirim

Standart: Ethernet 100Base-TX/10Base-T
USB 2.0
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DAHILI TUR

Desteklenen Protokol Ethernet: TCP/IP (SMB, LPD, Port9100, IPP, WSD, Novell® NetWare);
NetBEUI (SMB), (IPX/SPX), (NetWare®)

Desteklenen OS e PCL Siriictsi

- Windows® 10 (32 bit)

—  Windows® 10 (64 bit)

—  Windows® 8,1 (32 bit)

—  Windows® 8,1 (64 bit)

- Windows® 7 (32 bit)

—  Windows® 7 (64 bit)

—  Windows Server® 2016 (64 bit)

—  Windows Server® 2012 R2 (64 bit)
—  Windows Server® 2012 (64 bit)

—  Windows Server® 2008 R2 (64 bit)
—  Windows Server® 2008 (32 bit)

—  Windows Server® 2008 (64 bit)

—  Mac OS X Sirtcisu

—  macO0S 10.12 Sierra

— 0SX10.11 El Capitan

— 0SX10.10 Yosemite

— 0S X 10.9 Mavericks
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DAHILI TUR

0OS X 10.8 Mountain Lion

e PostScript Surlicist

Windows® 10 (32 bit)

Windows® 10 (64 bit)

Windows® 8,1 (32 bit)

Windows® 8,1 (64 bit)

Windows® 7 (32 bit)

Windows® 7 (64 bit)

Windows Server® 2016 (64 bit)
Windows Server® 2012 R2 (64 bit)
Windows Server® 2012 (64 bit)
Windows Server® 2008 R2 (64 bit)
Windows Server® 2008 (32 bit)
Windows Server® 2008 (64 bit)
macOS 10.12 Sierra

0S X 10.11 El Capitan

0S X 10.10 Yosemite

0S X 10.9 Mavericks

0S X 10.8 Mountain Lion
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Ozellikler

Tarama Belirtimleri
TUR

Tarama Boyutu

RENKLI TARAYICI

Yaprakla ve kitaplar igin maksimum boyut A3'tir: 297 x 432 mm (11 x
17ing)

Tarama Cozunarltgd

600 = 600 dpi, 400 x 400 dpi, 300 x 300 dpi, 200 x 200 dpi

Tarama Derecelendirme

Renkli: Her RGB rengi icin 10-bit giris; 8-bit ¢ikis
Siyah beyaz: 1-bit giris; 1-bit ¢ikis
Renkli: Her RGB rengi icin 10-bit giris; 8-bit ¢ikis

Dokiman Tarama Hizi

1 tarafli: 135 sayfa/dakika
2 Tarafli: 270 sayfa/dakika

f Not: A4 dokiimanlar icin Klasérde Sakla secenegini belirlediyseniz
tarama hizi 200 dpi‘dir.

f Not:
e 1 tarafli: 135 sayfa/dakika
e 2 Tarafli: 270 sayfa/dakika

Posta Kutusuna Tara

Veriyi TIFF, JPEG, PDF, DocuWorks ya da XPS (XML Paper Specification)
olarak tarar, ardindan dokiimani bir e-posta eklentisi olarak gdnderir.

Windows bilgisayara tarama

Bir dokiiman tarar, ardindan FTP ya da SMB protokolini kullanarak
taranan veriyi bir ag bilgisayarina gonderir.

E-posta

Desteklenen protokol: TCP/IP: SMTP

Ciktr bigimi:

e Renkli dokimanlari taramak icin: Siyah beyaz, iki renkli, TIFF:
Sikistirma turleri MR (Modified Huffman) ve MMR (Modified
Modified Read)

e DocuWorks® dokiimanlar ve PDF®
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Ozellikler

Dupleks Otomatik Dokiiman Besleyici (DADF) Teknik Ozellikler

OGE TEKNIK OZELLIK

Dokiman Boyutu ve Turd Boyut:

Maksimum: A3: 297 x 432 mm (11 x 17 ing)
Minimum: A6: 105 x 148 mm (4,1 x 5,8 in¢)
Agirlik: 38-200 g/m?2; 2 tarafli: 50-200 g/m?2

Tar: A4: 210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 ing; A5: 148 x 210 mm (5,8 x 8,3
ing); 216 x 356 mm kisa kenardan besleme (SEF); 8,5 x 14 in¢ (SEF);
297 x 432 mm (SEF); 11 x 17 ing¢ (SEF)

Kagit Kapasitesi 250 yaprak

f Not: Her kaset icin maksimum yaprak kapasitesi icin 80 g/m?2
kagit temel alinmistir.

Dokiuman Besleme Hizi o Kopyalama icin

A4: 210 x 297 mm; A: 8,5 x 11 ing 1 tarafli: 100 sayfa/dakika
dikey, 1 tarafli
e Taramaicin

1 tarafli: 135 sayfa/dakika

2 Tarafli: 270 sayfa/dakika

f Not: A4 dokiimanlar icin Klasorde Sakla secenegini
belirlediyseniz tarama hizi 200 dpi‘dir.
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Bu ek sunlar icerir:

Temel DUZENIEMEIET. ......u it e 274
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Duzenleyici Bilgiler

Temel Duzenlemeler

Xerox, bu yaziciyi elektromanyetik emisyon ve bagisiklik standartlarina karsi test etmistir. Bu standartlar, bu yazi-
cl tarafindan tipik bir ofis ortaminda olusturulan veya alinan girisimi azaltmak Gzere tasarlanmistir.

Bu ekipmana yapilan ve Xerox tarafindan onaylanmayan degisim veya degisiklikler kullanicinin bu ekipmani kul-
lanma yetkisini gecersiz kilabilir.

ABD

Bu Urln, test edilmis ve FCC Kurallari Bolim 15'e uygun olarak A sinifi dijital cihaz sinirlarina uyumlu bulunmus-
tur. Bu sinirlar, ekipman ticari bir ortamda isletilirken zararli girisimlere karsi makul koruma saglamak tzere tasar-
lanmustir. Bu cihaz radyo frekans enerjisi Gretir, kullanir ve yayabilir. Bu ekipman, bu yoénergeler dogrultusunda
kurulmaz ve kullanilmazsa radyo iletisiminde zararli girisimlere neden olabilir. Bu ekipmanin meskun bir yerde is-
letimi, zararli girisimlere neden olabilir. Kullanicilarin, bu girisimleri diizeltmek igin kendilerinin harcamasi yapmasi
gerekir.

Bu ekipmana yapilan ve Xerox tarafindan onaylanmayan degisim veya degisiklikler kullanicinin bu ekipmani kul-
lanma yetkisini gegersiz kilabilir.

FCC yonetmeliklerine uyum saglanmasi icin bu cihazla birlikte mutlaka blendajli kablolar kulalnilmalidir. Onaylan-
mamis cihazlarla veya blendajli olmayan kablolarla ¢alistirilmasi, radya ve TV alicilariyla karismalara neden
olabilir.

Bu cihaz FCC Kurallar Bolim 15'e uygundur. Calistirma asagidaki iki kosula tabidir:

1. bu cihaz zararli girisimlere neden olamaz ve

2. bu cihaz, istenmeyen isletime neden olabilecek girisimler dahil alinan tim girisimleri kabul etmelidir.
Sorumlu Taraf: Xerox Corporation

Adres: 800 Phillips Road, Webster, NY 14580

Web adresi: www.xerox.com/en-us/about/ehs

KANADA

Bu A sinifi dijital cihaz Kanada ICES-003 ve ICES-001 ile uyumludur.

Cet appareil numérique de la classe A est conforme & la norme NMB-003 et NMB-001 du Canada.

Bu cihaz Industry Canada'nin lisanstan istisna RSS'leri ile uyumludur. Calistirma asagidaki iki kosula tabidir:
1. Bu cihaz zararl girisimlere neden olmayabilir ve

2. Bucihaz, cihazin istenmeyen sekilde calismasina neden olabilecek girisimler dahil tim girisimleri kabul
etmelidir.

Le présent appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de licen-
ce. L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:
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1. l'appareil ne doit pas produire de brouillage, et

2. lutilisateur de 'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est suscep-
tible d’en compromettre le fonctionnement.

Lisanstan Istisna Yerel Alan Agi (LE-LAN) cihazlanyla ilgili isletme kisitlamalari meveuttur: 5150-5250 Mhz ban-
dinda calistinlacak cihazlar, es kanalli mobil uydu sistemleriyle olasi zararli girisimleri nedeniyle sadece i¢ mekan-
da kullanim igindir.

Il'y a des restrictions opérationnelles pour dispositifs de réseaux locaux exempts de licence (RL-EL): les dispositifs
fonctionnant dans la bande 5 150-5 250 MHz sont réservés uniquement pour une utilisation a U'intérieur afin
de réduire les risques de brouillage préjudiciable aux systémes de satellites mobiles utilisant les mémes canaux.

Bu verici baska bir anten veya verici ile ayni yerde bulunmamali ve bunlarla baglantili sekilde calistinlmamalidir.
Bu cihaz ile radyatérler ve viicudunuz arasinda en az 20 santimetrelik bir bosluk kalacak sekilde kurulmali ve
calistinlmalidir.

Cet émetteur ne doit pas étre Co-placé ou ne fonctionnant en méme temps qu’aucune autre antenne ou émet-
teur. Cet équipement devrait étre installé et actionné avec une distance minimum de 20 centimétres entre le ra-
diateur et votre corps.

AVRUPA BiRLIGI VE AVRUPA EKONOMIK ALANI UYUMLULUGU

Bu drline uygulanan CE isareti, Griintin ilgili AB Direktiflerine uygunlugunu gosterir.

Ce

AB Uygunluk Beyaninin tam metnine www.xerox.com/en-us/about/ehs adresinden
ulasilabilir.

Avrupa Birligi Kisim 4 Goériintiileme Ekipmani Sozlesmesi

Xerox, Avrupa Birligi (AB) Enerjiyle Ilgili Urinler Direktifi, 6zellikle de Kisim 4 Gériintiileme Ekipmanlari kapsami-
na giren Urlinlerimizin enerji verimliligi ve cevre performansiyla ilgili tasarim kriterlerini kabul etmistir.

Kapsam dahilindeki Griinler, asagidaki kriterleri saglayan Ev ve Ofis ekipmanlaridir:
e Dakikada maksimum 66 A4 hizinda, standart tek renk bicimindeki Grinler.

e Dakikada maksimum 51 A4 hizinda, standart renkli bicimindeki Grinler
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DAHA FAZLASINI OGRENMEK ICiN: SU ADRESI ZIYARET EDIN:

Gli¢ Tuketimi ve Etkinlestirme Siresi www.xerox.com/en-us/printing-equipment adresinden

Varsayilan Giic Tasarrufu Ayarian Kullanicr Kilavuzu veya Sistem Yoneticisi Kilavuzu

ENERGY STAR® onayl Urlinlerini satin almanin www.energystar.gov
avantajlari
Cift Tarafli Yazdirmanin Cevresel Avantajlari www.xerox.com/en-us/about/ehs

Daha hafif (60 g//m2) kagitlar kullanmanin ve
Geri DOnlstmin avantajlar

Kartusun atilmasi ve degerlendirilmesi

Xerox'un katildigi strddrulebilirlik girisimleri

Avrupa Birligi Kisim 4 Eko Tasarim Direktifi

Avrupa Komisyonu Eko Tasarim Direktifi uyarinca bu Griin veya bilesenlerinde bulunan isik kaynagi sadece Go-
rintd Yakalama veya Goruntt Yansitma amaclar icin kullanilabilir ve diger uygulamalarda kullanim icin uygun
degildir.

ENERGY STAR

ENERGY STAR programi, cevre Uizerindeki olumsuz etkilerin azaltiimasina yardimci
olmak tizere enerji verimli modellerin gelistirilmesini ve satin alinmasini desteklemek
tzere gelistirilmis, gonullulik esasina dayall bir programdir. EN- ERGY STAR progra-
mi ve ENERGY STAR kapsamindaki modeller hakkinda daha fazla bilgiyi su web site-
sinde bulabilirsiniz: www.energystar.gov.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR isareti, ABD'de tescilli ticari markalardir.

ENERGY STAR Goérintlleme Ekipmanlari Programi, enerji tasarruflu fotokopi maki-
nelerini, yazicilar, fakslari, cok islevli yazicilar, kisisel bilgisayarlari ve monitorleri des-
teklemek icin ABD, Avrupa Birligi ve Japon hikiimetleri ile ofis ekipmanlari
endiistrisi arasinda yriitiilen bir ekip calismasidir. Uriin enerji tiiketiminin diistirdil-
mesi elektrik Gretiminden kaynaklanan emisyonu azaltarak duman, asit yagmurlari
ve uzun vadeli iklim degisiklikleriyle miicadelede yardimci olur.

Enerji ve diger ilgili konular hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. www.xerox.com/about-xerox/environment/enus.
html veya www.xerox.co.uk/about-xerox/environment/engb.html.

Gii¢ Tiiketimi ve Etkinlestirme Siiresi

Bir cihazin tukettigi elektrik miktari, cihazin kullanilma sekline baglidir. Bu cihaz, enerji kullaniminizi azaltabilme-
niz icin tasarlanmis ve yapilandinlmistir.
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Enerji tiketiminin azaltiimasi icin cihazinizda Enerji Tasarrufu modlar etkinlestirilir. Son baskidan sonra cihaz, Ha-
zir moduna gecer. Bu modda cihaz aninda tekrar yazdirabilir. Cihaz belirli bir stire kullanilmazsa Disiik Glg mo-
duna ve ardindan Uyku moduna geger. Gug tiketiminin azaltilmasi icin bu modlarda yalnizca temel islevler etkin
kalir. Cihaz, Glc Tasarruf modlarindan ¢iktiktan sonra ilk baski stresi bir miktar uzar ve daha sonra Hazir moduna
gecer. Bu gecikmenin sebebi sistemin uyanmasidir ve bu durum, piyasadaki goriintileme triinlerinin ¢odu igin
gecerlidir.

Sadece Office Uriinleri
G tasarrufu icin Enerji Tasarrufu modlarini yapilandirabilirsiniz. Su se¢enekler mevcuttur:

oI5 Etkinlestirildi: Cihaz bir aktivite algiladiginda uyanir. Cihaz, Uyku Moduna girmeden énce bekleme siiresini
ayarlamak igin streyi dakika cinsinden girin.

e Programli olarak uyku ve uyandirma: Cihaz belirlediginiz bir programa uygun olarak uyku moduna girer ve
uyanir.

e Otomatik Gi¢ Kapatma: Cihazin, Uyku Modunda belirli bir stire kaldiktan sonra otomatik olarak kapanmasi
icin Otomatik Gug¢ Kapatma 6gesini secin. Cihaz, Uyku Modu ayarindan sonra otomatik olarak kapanmadan
once bekleme stresini ayarlamak icin sdreyi saat cinsinden girin.

j’ Not: USB Suricild, Kablolu ve Kablosuz ag aktivitesi, Enerji Tasarrufu zamanlayicilarini sifirlar.

Bu yazic fabrikadan Xerox Remote Print Services tanilama ayarlariyla génderilir ve bu ayarlar da Distk Gig mo-
dunu ve Uyku modunu aksatabilir veya geciktirebilir. Xerox Remote Print Services ¢zelliklerinin ayarlariyla ilgili
olarak Sistem Yoneticiniz ile iletisime gegin veya www.xerox.com/office/PLB91XXdocs adresinden System Admi-
nistrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu).

Enerji Tasarrufu ayarlanini degistirmek icin www.xerox.com/office/PLB91XXdocs adresinden Kullanici Kilavuzuna
bakin. Daha fazla destek igin Sistem Yoneticiniz ile iletisime gecin veya Sistem Yéneticisi Kilavuzuna bakin.

Otomatik Gl¢ Kapatma modunu etkinlestirmek icin Sistem Yoneticiniz ile iletisime gegin. Daha fazla bilgi igin
www.xerox.com/office/PLB91XXdocs adresinden System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu)
bakin.

Bu aygit, Gorlintiileme Ekipmani igin ENERGY STAR Programi Gereklilikleri altinda ENERGY STAR® onaylidir. Hazir
moddan Dusiik Gig moduna gegis stresi 60 dakikaya ayarlanabilir. Varsayilan deger 15 dakikadir. Distk Glg
modundan Uyku moduna gecis stiresi 60 dakikaya ayarlanabilir. Varsayilan deger 45 dakikaya ayarlanir. Hazir
moddan Uyku moduna toplam gecis stiresi 60 dakika kadar stirebilir.

Gii¢ Tasarrufu ayarlarini degistirmek veya Otomatik Bekleme ozelligini etkinlestirmek icin Sistem Yoneticiniz ile
iletisime gecin veya www.xerox.com/office/PLB91XXdocs adresinden Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/
B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzuna bakin.

f Not: Varsayilan Gic Tasarrufu etkinlestirme surelerinin degistirilmesi cihazin toplamda daha ytiksek mik-
tarda enerji tiketmesine neden olabilir. Gl¢ Tasarrufu modunu kapatmadan ya da uzun bir etkinlestirme
stresi ayarlamadan 6nce, cihazin gig tiketimindeki artisi goz 6niinde bulundurun.

EPEAT

Bu cihaz, eko etiket ozelliklerini karsiladigindan EPEAT dizinine kayitlidir. Uyku modu varsayilan olarak fabrikada
etkinlestirilmektedir. Yazici, Uyku modunda 1 Watt'in altinda gtig tiketir.
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Xerox'un katildigr strddrilebilirlik girisimleri hakkinda daha fazla bilgi igin litfen www.xerox.com/about-xerox/
environment/enus.html veya www.xerox.co.uk/about-xerox/environment/engb.html adresini ziyaret edin.

Cift Tarafli Yazdirmanin Cevresel Avantajlari

Xerox® Urtnlerinin codu, 2 tarafli baski olarak da bilinen dupleks baski 6zelligine sahiptir. Bu, otomatik olarak ka-
gidin her iki tarafina da yazdirmanizi saglar ve bu nedenle kagit tiiketiminizi azaltarak degerli kaynaklarin kullani-
minin azaltilmasina yardimar olur. Kisim 4 Gortntlleme Ekipmani sozlesmesi, 40 sayfa/dakika renkli veya 45
sayfa/dakika tek renk veya tzeri modellerde cift tarafli yazdirma islevinin, kurulum ve siriict yuklemesi sirasinda
otomatik olarak etkinlestirilmesini gerektirmektedir. Bu hiz bantlarinin altindaki bazi Xerox® modellerinde de ku-
rulum sirasinda 2 tarafli yazdirma ayarlari varsayilan olarak etkinlestirilmis olabilir. Cift tarafli yazdirma islevinin
kullanimini stirdiirmek, calismanizin cevresel etkilerini azaltacaktir. Ancak, simpleks/1 tarafli yazdirmaniz gereki-
yorsa yazdirma surtictisinden yazdirma ayarlarini degistirebilirsiniz.

Kagit Turleri

Bu Urln, bir cevresel yonetim planina gore onaylanmis ve EN12281 veya benzer bir kalite standardina uygun
olan geri donisimli ve yeni kagitlara yazdirmak tizere kullanilabilir. Daha az ham madde igerdidi icin her yazdir-
mada kaynaklardan tasarruf saglayan daha hafif kagitlar (60 g/m?) belirli uygulamalarda kullanilabilir. Bunun
yazdirma ihtiyaclariniz igin uygun olup olmadigini kontrol etmenizi 6neririz.

AVRASYA EKONOMIiK BIRLIGI UYGUNLUGU

EAC isareti bu driiniin Giimriik Birligi Uye Ulke pazarlarinda kullanim igin onaylandigini

E H [ gostermektedir.

TURKIYE ROHS DUZENLEMESI
Madde 7 (d) ile uygun olarak, “bu triintin EEE diizenlemesiyle uyumlu oldugunu” onayliyoruz.

“EEE yonetmeligine uygundur.”

UKRAYNA ROHS UYUMLULUGU

O6nagHaHHA BiANOBILAEBUMOraM TexXHIYHOMO pernameHTy LoA0 OBMEXEHHSA BUKOPUCTAHHA AeAKMUX
Hebe3neyHWX peyoBMH B €1EKTPMYHOMY TA eNeKTPOHHOMY 0610AHAHI, 30TBEPAXEHOro MocTaHoBot KabiHeTy
MinicTpiB YKpdinu Bia 3 rpyaHs 2008 Ne 1057.

Bu cihaz, Elektrikli ve elektronik cihazlarda belirli tehlikeli maddelerin kullaniminin sinirlandinlmasiyla ilgili olarak
3 Aralik 2008 tarihinde Ukrayna Bakanlar Kurulu Karariyla onaylanan Teknik Yonetmeligin gereksinimlerini
karsilamaktadir.
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Guvenlik Sertifikasi

Bu cihaz bir Ulusal Diizenleyici Test Laboratuvar (NRTL) tarafindan onaylanmis IEC ve EN @riin gtivenligi stan-
dartlarini karsilamaktadir.
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Guvenlik Veri Sayfalari
Yazicinizla ilgili Malzeme Guvenligi Veri Sayfalan bilgileri icin su adresleri ziyaret edebilirsiniz:

e Web adresi: https://safetysheets.business.xerox.com/en-us/
e ABD ve Kanada: 1-800-ASK-XEROX (1-800-275-9376)

e Diger pazarlar icin lUtfen talebiniz EHS-Europe@xerox.com e-posta adresine gonderin.
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Kopyalamayla ilgili Diizenlemeler

ABD

Kongre, 6nemine gore, belirli kosullar altinda asagidaki konularda cogaltma islemini yasaklamistir. Bu tir cogalt-
malarin yapilmasi nedeniyle suglu bulunmasi durumunda para veya hapis cezalari verilebilir.

1.

Asagdidakiler gibi Amerika Birlesik Devletlerine ait Borclar ya da Menkul Degerler:

Bor¢ Senedi.

Merkez Bankasi Dovizi.
Tahvilat Kuponlari.

Merkez Bankasi Banknotlari.
GUmUs Sertifikalari.

Altin Sertifikalari.

ABD Tahvilleri.

Hazine Bonolar!.

Merkez Bankasi Bonolari.
Kismi Bonolar.

Mevduat Sertifikalari.

Kagit Para.

FHA vb. gibi devletin belirli ajanslarina ait Tahviller ve Borclar.

Tahviller. ABD Borclanma Senetleri yalnizca s6z konusu tahvillerin satisina yonelik kampanya dahilinde
genel amagli olarak cogaltilabilir.

Dahili Damga Vergileri. Uzerinde iptal edilen bir damga vergisinin bulundugu yasal bir dokiimanin cogal-
tilmasi gerekiyorsa bu islem dokiiman gogaltimi yasal amaclar icin gerceklestiriliyorsa yapilabilir.

Posta Pullari (iptal edilmis veya yardrlultkteki). Posta Pullari, pul koleksiyonculuguna yénelik olarak cogal-
tilabilir ancak kopyanin siyah beyaz olmasi ve aslin dogrusal boyutlarindan % 75 kiicik veya % 150 bu-
yuk olmasi gerekir.

Posta Havaleleri.
ABD yetkili mercilerince kesidelenmis Senetler, Cekler veya Policeler.

Kongre kararlariyla diizenlenmis veya diizenlenebilen ve birimi ne olursa olsun deger iceren pullar ve di-
ger ornekler.

Dunya Savaslari Gazilerine ait Tazminat Dizenleme Sertifikalari.

Yabanci Hikimet, Banka veya Kurumlara ait Borglar ya da Menkul Degerler.
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3. Telif hakli materyaller (telif hakki sahibinin izni alinmis veya kopyanin "adil kullanim” ya da telif hakki yasasi-
nin kitdphane ¢ogaltim haklar cercevesinde olmasi disinda). Bu hiikiimler hakkinda daha fazla bilgi Copy-
right Office (Telif Hakki Ofisi), Library of Congress (Kongre Kitiphanesi), Washington, D.C. 20559
adresinden temin edilebilir. Sirkiler R21'i sorun. R21 Genelgesini isteyin.

Vatandaslik veya Yurttaslik Sertifikasi. Yabanci Vatandaslik Sertifikasi kopyalanabilir.
Pasaportlar. Yabanci Pasaportlar kopyalanabilir.
Gogmen kagitar.

Police Tescil Kartlari.

G N o v B

Tescil Ettiren kisiye ait asagidaki bilgilerden herhangi birini tasiyan Kurali Askere Alma kagitlar::
e Kazang veya Gelir.

e Mahkeme Tutanagu.

o Fiziksel durum veya akli denge.

e Baglilk Durumu.

e Onceki askerlik hizmeti.

o Istisna: ABD askerlik terhis belgeleri cogaltilabilir.

9. Askeri personel ya da FBI, Hazine vb. gibi ¢esitli Federal Departman tyeleri tarafindan tasinan Rozetler, Kim-
lik Kartlari, Pasolar veya Isaretler (bu tiir departman veya biiro yéneticisi tarafindan fotograf istenmedikce).

Asagidakilerin cogaltilmasi da belirli eyaletlerde yasaklanmistir:
e Otomobil Ehliyetleri.

e Sirlcu Belgeleri.

e Otomobil Ruhsati.

Yukaridaki liste tam kapsamli bir liste degildir ve icerigi veya dogrulugu konusunda sorumluluk alinmaz. Tereddit
etmeniz durumunda avukatiniza danisin.

Bu hikumlerle ilgili daha fazla bilgi icin Telif Hakki Ofisi, Kongre Kitiphanesi, Washington, D.C. 20559 ile gorise-
bilirsiniz. R21 Genelgesini sorun.

KANADA

Parlamento, nemine gore, belirli kosullar altinda asagidaki konularda ¢ogaltma islemini yasaklamistir. Bu tir ¢o-
galtmalarin yapilmasi nedeniyle suclu bulunmasi durumunda para veya hapis cezalari verilebilir.

e Gegerli banknot veya kagit paralar
e Devlet veya banka borclart ya da menkul degerleri
e Hazine bonosu veya gelir tahvilleri

+ Kanada'ya veya bir eyalete ait resmi mihir ya da Kanada'daki bir devlet kurumuna veya kurulusuna ya da
bir mahkemeye ait mihir

e Bildirge, emir, diizenleme veya atama ya da bunlara ait bildirimler (Kanada Queens Printer veya bir eyalete
iliskin esdeg@er bir yaziadan yazdinlmis gibi goriinen ve yaniltma amacli olarak hazirlanan)
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Kanada Hikimeti veya bir eyaleti, Kanada haricindeki bir eyaletin hikimeti tarafindan veya adina ya da
Kanada Hikimeti veya bir eyaleti ya da Kanada haricindeki bir eyaletin hikiimeti tarafindan kurulmus olan
bir departman, yonetim kurulu, Komisyon ya da ajans tarafindan veya adina kullanilan isaret, marka, mihur,
kilif veya tasarimlar

Kanada Hikimeti veya bir eyaleti ya da Kanada haricindeki bir eyaletin hikimeti tarafindan gelir amagli
olarak kullanilan baskili ya da yapiskan pullar

Sertifikali begelerin ¢odaltilmasindan ve diizenlenmesinden sorumlu kamu goérevlilerince tutulan belgeler, si-
ciller veya kayitlarin sertifikali bir nishasi olarak taklit edildigi kopyalar

Telif hakki veya ticari marka sahibinin rizasi olmayan her tirld telif hakli materyal veya ticari marka

Bu liste kolaylik ve yardimcr olmasi igin saglanmistir ancak tam kapsamli bir liste degildir ve icerigi veya dogrulu-
gu konusunda sorumluluk ainmaz. Tereddiit etmeniz durumunda avukatiniza danisin.

DiGER ULKELER

Bulundugunuz tlkede belirli dokiimanlarin kopyalanmasi yasal olmayabilir. Bu tir cogaltmalarin yapilmasi nede-
niyle suclu bulunmasi durumunda para veya hapis cezalar verilebilir.

Tahviller

Banknotlar ve cekler

Banka ve devlet tahvilleri ile menkul deg@erleri

Pasaport ve kimlik kartlar

Sahibinin rizasi olmadan teklif hakki iceren materyal veya ticari markalar

Posta pullari ve diger kiymetli evraklar

Bu liste kapsamli bir liste degildir ve icerigi veya dogrulugu konusunda sorumluluk alinmaz. Tereddiit etmeniz du-
rumunda hukuk mdsavirinize danisin.
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Faksla {lgili Diizenlemeler
ABD

Faks Gonderim Basligi Gereksinimleri

Telefon Tuketicilerini Koruma Yasasi 1991, gonderilen her sayfanin en st veya alt kismindaki boslukta veya gon-
derinin ilk sayfasinda, mesajin gonderildigi tarih ve saat ile mesaji gonderen isletme veya baska tizel varliga ya
da kisiye ait bilgileri ve génderen makinenin veya isletme, baska tizel varlik ya da kisinin telefon numarasini net
olarak icermedigi strece faks makinesi dahil olmak Gizere herhangi bir kisinin bir bilgisayar veya diger elektronik
cihazlar kullanarak mesaj géndermesini yasa disi saymaktadir. Belirtilen telefon numarasi, 900°li bir numara ve-
ya yerel veya uzun mesafe iletim Ucretlerinin Gizerinde Gcretlendirilen numaralar olamaz.

Faks Iletimi Ustbilgi bilgisi programlama hakkindaki talimatlar icin iletim Varsayilanlarini Ayarlama bélimiindeki
System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu) bakin.

Veri Baglayici Bilgileri

Bu ekipman, FCC kurallari Kisim 68 ve Terminal Eklentileri Yonetim Kurulu (Administrative Council for Terminal
Attachments - ACTA) tarafindan benimsenen gereksinimlerle uyumludur. Bu ekipmanin kapaginda, diger bilgi-
lerle birlikte US:AAAEQ##TXXXX biciminde bir tiriin tanimlayicisi da iceren bir etiket bulunmaktadir. Istenmesi
durumunda, bu numaranin Telefon Sirketine verilmesi gerekir.

Bu ekipmani, binadaki kablolama ve telefon sebekesine baglamak icin kullanilan fis ve jakin gecerli FCC Kisim 68
kurallarina ve ACTA tarafindan benimsenen gereksinimlere uygun olmasi gerekir. Bu Uriinle birlikte uyumlu bir
telefon kablosu ve moduiler fis verilmektedir. Yine uygun bir uyumlu modiiler jaka baglanir. Ayrintilar icin kurulum
talimatlarina bakin.

Yaziciyr su standart modiiler jaka gilvenli bir sekilde baglayabilirsiniz: USOC RJ-11C kurulum kitinde verilen uyum-
lu telefon hatti kablosu kullanilarak (moddler fislerle). Ayrintilar igin kurulum talimatlarina bakin.

Zil Devresi Esdeger Numarasi (Ringer Equivalence Number - REN), bir telefon hattina baglanabilecek aygit sayisi-
nin tespitinde kullanilir. Bir telefon hattinda asiri sayida REN bulunmasi, aygitlarin gelen ¢agri oldugunda ¢alma-
masina neden olabilir. Her yerde olmasa da ¢cogu yerde toplam REN sayisi en fazla bes (5.0) olmalidir. REN
sayisiyla tespit edilen, bir hatta baglanabilecek aygit sayisindan emin olmak icin yerel Telefon Sirketiyle gorusin.
23 Temmuz 2001 tarihinden sonra onaylanan driinlerde, REN bilgisi Griin tanimlayicisinin bir parcasidir ve US:
AAAEQ##HTXXXX bicimde gosterilir. ## ile gosterilen hane sayisi, ondalik nokta icermeyen REN numarasidir (6r-
negin, 03 sayisi 0.3 REN degerini gosterir). Daha 6nceki Uriinlerde REN degeri etikette ayn olarak
gosterilmektedir.

Yerel Telefon Sirketinden dogru hizmeti istemek i¢in asagida listelenen kodlari da belirtmeniz gerekebilir:
e Tesis Araytiz Kodu (Facility Interface Code - FIC) = 02LS2
e Hizmet Siparis Kodu (Service Order Code - SOC) = 9.0Y

(D Dikkat: Hattiniza takili olan moddiler jak tird icin yerel Telefon Sirketinizden bilgi alin. Bu makineyi
yetkisiz bir jaka takmak telefon sirketinin ekipmanina hasar verebilir. Bu makinenin yetkisiz bir jaka
baglanmasindan kaynaklanan hasarlarla tim sorumluluk ve/veya yikimlilik Xerox'a degil size aittir.
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Bu Xerox® ekipmani, telefon sebekesinde hasara neden olursa Telefon Sirketi aygitin baglandigi telefon hattina
verdigi hizmeti gecici olarak durdurabilir. Onceden bildirim yapilamiyorsa Telefon Sirketi baglantinin kesilmesiyle
ilgili sizi mimkin olan en kisa strede bilgilendirir. Telefon Sirketi size verilen hizmeti keserse gerekli gormeniz ha-
linde FCC ile uygunluk agisindan sikayette bulunma hakkiniz oldugunu belirtebilir.

Telefon Sirketi, ekipmanin isletimini etkileyebilecek sekilde kendi tesis, ekipman, isletim veya proseddrlerini degis-
tirebilir. Telefon Sirketi, ekipmanin isletimini etkileyebilecek sekilde bazi degisiklikler yaparsa Telefon Sirketinin si-
ze verilen hizmette kesinti yasanmamasi icin gerekli degisiklikleri yapmaniz konusunda sizi bilgilendirmesi
gerekir.

Bu Xerox® ekipmaniyla sorun yasarsaniz onarim veya garanti bilgileri icin litfen uygun servis merkeziyle gorisin.
letisim bilgileri, yazicidaki Makine Durumu meniisiinde ve Kullanim Kilavuzunun Sorun Giderme kisminin arka-
sinda bulunmaktadir. Ekipman, telefon sebekesinde hasara neden oluyorsa Telefon Sirketi sizden sorun ¢oziilene
kadar ekipmanin baglantisini sokmenizi isteyebilir.

Yazicida onarim yapmaya yalnizca Xerox Servis Yetkilisi veya yetkili bir Xerox Servis saglayicisi yetkilidir. Bu, servis
garanti suresi sirasinda veya sonrasinda gegerlidir. Yetkisiz onarim yapilmasi durumunda kalan garanti stresi hi-
kimsUlz ve gegersiz sayilir.

Bu ekipmanin ortak telefon hatlarinda kullanilmamasi gerekir. Ortak telefon hatti servisine yapilan baglantilar
devlet tarifelerine baglidir. Bilgi icin devlet kamu hizmeti kurulusu komisyonu, kamu hizmeti komisyonu veya ku-
rum komisyonuyla gorisin.

Ofisinizde telefon hattina bagli 6zel kablolu alarm ekipmani olabilir. Bu Xerox® ekipmaninin kurulumunun alarm
ekipmaninizi devre disi birakmadigindan emin olun.

Alarm ekipmanini nelerin devre disi birakabilecegiyle ilgili sorulariniz varsa Telefon Sirketinize veya uzman bir te-
sisatclya danisin.

KANADA
Bu uriin, gecerli Industry Canada teknik 6zelliklerini karsilar.

Sertifikali ekipmanin onariminda tedarikgi tarafindan atanan bir temsilcinin onarimi koordine etmesi gerekir. Bu
aygitta kullanicinin gerceklestirdigi onarimlar veya degisiklikler ya da aygit arizalari, telekomiinikasyon sirketinin
sizden ekipmanin baglantisini sékmenizi istemesine neden olabilir.

Kullanicilarin korunmasi icin yazicinin diizgiin sekilde topraklandigindan emin olun. Gug hizmeti saglayan sirketin
elektrik toprak baglantilar, telefon hatlari ve varsa dahili metalik su borusu sistemlerinin birlikte baglanmasi ge-
rekir. Bu 6nlem kirsal alanlarda hayati 6nem tasimaktadir.

& Uyari: Bu gibi baglantilari kendi basiniza yapmaya kalkismayin. Toprak baglantisinin yapilmast igin uy-
gun elektrik denetim kurumu veya elektrikgiyle gortsin.

Her terminal cihazina atanan ringer equivalence number (REN) telefon arabirimine baglanmasina izin verilen en
fazla terminal sayisini isaret eder. Bir arabirimde sonlandirma, cihazlarin herhangi bir kombinasyonunu icerebilir.
Cihaz sayisindaki tek sinirlandirma, cihazlarin REN toplaminin en fazla 5 olmasidir. Kanada REN degeri icin dona-
nim Uzerindeki etikete bakin.
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Kanada CS-03 Say1 9

Bu Urin, test edilmis olup CS-03 sayi 9 ile uyumludur.
AVRUPA BIiRLiGI

Radyo Ekipmani ve Telekomiinikasyon Terminal Ekipmani Direktifi

Bu Xerox® cihazi, 1999/5/EC Direktifine uygun olarak genel analog telefon sebekesine (PSTN) pan Avrupa tekli
terminal baglantisi ile ilgili olarak Xerox® tarafindan otomatik olarak onaylanmistir.

Bu cihaz, asagidaki tlkelerin ulusal anahtarlamali telefon sebekelerinde ve uyumlu PBX cihazlarda calisacak sekil-
de tasarlanmistir:

PAN-AVRUPA ANALOG PSTN VE UYUMLU PBX SERTIFIKALARI

Avusturya Yunanistan Hollanda
Belcika Macaristan Norveg
Bulgaristan izlanda Polonya
Giiney Kibris frlanda Portekiz
Cek Cumhuriyeti ftalya Romanya
Danimarka Letonya Slovakya
Estonya Lihtenstayn Slovenya
Finlandiya Litvanya ispanya
Fransa Liksemburg Isvec
Almanya Malta ingiltere

Bu Urln, test edilmistir ve Avrupa Ekonomik Alanindaki analog anahtarlamali telefon sebekelerinde kullanim icin
terminal ekipmanlarina yonelik TBR21 OR ES 103 021-1/2/3 or ES 203 021-1/2/3 teknik spesifikasyonlariyla
uyumludur.

Uriinle ilgili sorunlariniz olursa yerel Xerox temsilcinizle gériisiin. Bu triin, diger tilke sebekelerinde uyumlu olacak
sekilde yapilandirilabilir. Aygiti baska bir tlkedeki bir sebekeye yeniden baglamadan 6nce yardim igin Xerox tem-
silcinizle gorusan.

f Not: Her ne kadar bu triin ¢evirmeli arama (darbeli) veya DTMF tonlu sinyalini kullanabiliyor olsa da Xe-
rox DTMF sinyalini kullanmanizi énerir. DTMF sinyali, gtivenilir ve daha hizli cagri kurulumu saglar.

f Not: Bu Urlinde degisiklik yapilmasi veya Xerox tarafindan yetkilendirilmemis harici kontrol yazilimina ya
da kontrol aparatlarina baglanmasi Griin sertifikasyonunu gecersiz kilar.
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YENI ZELANDA

1. Telepermit'in herhangi bir terminal ekipmani icin verdigi ruhsat, yalnizca Telekom'un s6z konusu 6genin ken-
di agina baglanmak igin minimum kosullari karsiladigini kabul ettigini gdsterir. Telecom tarafindan drinler il-
gili herhangi bir onay belirtmez, herhangi bir sekilde garanti saglamaz ve Telepermit yapilmis herhangi bir
Uriintin tim Telekom ag servisleriyle uyumlu oldugu anlamina gelmez. Hepsinden 6te, herhangi bir 6genin
baska bir Telepermit yapilmis farkli bir marka veya model ekipmanla tim agilardan dogru sekilde calisacagi
konusunda garanti vermez.

Ekipman, belirlenmis ylksek veri hizlarinda dogru sekilde ¢calisamayabilir. 33,6 kb/s ve 56 kb/s baglantilar, ba-
z1 PSTN uygulamalarina baglandiginda kisitlanabilir. Telekom bu sartlarda ortaya cikabilecek zorluklarda so-
rumluluk kabul etmez.

2. Bu ekipman fiziksel olarak hasar goriirse hemen baglantisini sékin, ardindan imha veya onarim icin ayarla-
ma yapin.
3. Bu modem, hicbir sekilde diger Telekom misterileri icin rahatsizlik olusturacak tarzda kullanilmamalidir.

4. Bu aygit, darbeli arama 6zelligine sahiptir, Telekom standardiysa DTMF tonlu aramadir. Telekom hatlarinin
her zaman darbeli aramayi desteklemeye devam edeceginin garantisi yoktur.

5. Bu ekipman ayni hatta baska bir ekipman olarak baglandiginda, darbeli arama kullaniminda, “zil ¢inlamasi”
veya parazite neden olabilir ve yanlis yanitlama durumlar ortaya ¢ikabilir. Bu tir durumlarda Telekom Ariza
Servisiyle iletisime ge¢cmeyin.

6. DTMF tonlu arama tercih edilen yontemdir ¢tink darbeli (cevirmeli) aramadan daha hizlidir hemen tiim Yeni
Zelanda telefon santrallerine uyumludur.

& Uyari: Sebeke elektrik arizasi sirasinda bu cihazdan 111" veya diger aramalar yapilamaz.

~

Bu ekipman, ayni hatta bagli bir baska aygita efektif bir aktarma saglayamayabilir.

8. Telekom Telepermit gereksinimlerine uygunluk icin gereken bazi parametreler bu aygitla iliskili ekipmana (bil-
gisayara) baglidir. iliskili ekipman, Telekom Teknik Ozelliklerine uygunluk icin asagidaki sinirlamalar icerisinde
calismak tzere ayarlanabilir:

Ayni numaraya yinelenen aramalar igin:

e Herhangi bir tekli manuel cagn baslatiminda 30 dakikalik sire icinde ayni numaraya 10'dan fazla cagn
denemesi yapilamaz ve

e Ekipman, bir deneme ile bir sonraki denemenin baslangici arasinda 30 saniyeden az olmayan sireyle
hatti kapatmalidir.

Farkli numaralara otomatik aramalar icin:

Ekipman, farkll numaralara yapilan otomatik aramalarin, bir cagri denemesi ile bir sonraki denemenin bas-
langici arasinda bes saniyeden az olmayan sureyle aralik verecek sekilde ayarlanmalidir.

9. Dogru isletim igin herhangi bir zamanda tek bir hatta bagli tim cihazlarin RN'lerinin toplami besi
gecmemelidir.
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GUNEY AFRIKA

Bu modem, onayli bir asin gerilim koruma cihaziyla birlikte kullanilmalidir.
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Geri Donlsim ve Imha Etme

Bu ek sunlari icerir:

TUM ULKELET ... 290
KUZEY AMNEIIKA ..ottt et et e 291
AVIUP BITlIGi oo e 292
DIGEE ULKELET. ... e 293
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Geri Déniisiim ve Imha Etme

Tum Ulkeler

Xerox Urlintiniziin imha islemini siz yonetiyorsaniz litfen yazicinin, cevresel koruma nedeniyle imha edilmesi di-
zenlemeye tabi olabilen kursun, civa, perklorat ve diger materyaller icerebilecegine dikkat edin. Bu materyallerin
Urtinde bulunmasi, Griintin pazarda yer aldigi sirada gegerli olan global diizenlemelerle tam olarak uyumludur.
Geri donusiim ve imhayla ilgili bilgiler icin yerel yetkililerinizle gortsiin. Perklorat Materyal: Bu Griin, piller gibi bir
veya daha cok Perklorat bulunan cihazlar icerebilir. Ozel islem gerekebilir, litfen www.dtsc.ca.gov/
hazardouswaste/perchlorate web adresine bakin.

PiLi CIKARMA

Piller yalnizca tretici tarafindan onayli bir bakim tesisince degistirilmelidir.
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Kuzey Amerika

Xerox, bir ekipman geri alma ve yeniden kullanma/geri dontistim programi yiritmektedir. Bu Xerox Grininan
s6z konusu programin bir parcasi olup olmadiginin tespiti igin Xerox temsilcinizle goristn (1-800-ASK-XEROX).
Xerox cevre programlari hakkinda daha fazla bilgi icin www.xerox.com/en-us/about/ehs adresini ziyaret edin.

Geri donisiim ve imhayla ilgili bilgiler icin yerel yetkililerinizle gortsin.
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Avrupa Birligi

Bu semboller bu drlintin Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlar (WEEE) Direktifi (2012/19/EU), Pil ve Aki Direktifi
(2006/66/EC) ve bu Direktifleri uygulayan ulusal mevzuatlar uyarinca normal ev ¢épliyle birlikte atilmamasi ge-
rektigini gostermektedir.

Yukarida gdsterilen semboliin altina bir kimyasal madde sembolii basilmissa Pil ve Akl Direktifi uyarinca bu sem-
bol bu pil veya akiide Pil ve Akl Direktifinde belirtilen ilgili esik degerinin tzerindeki bir konsantrasyonda bir agir
metal (Hg = Civa, Cd = Kadmiyum, Pb = Kursun) bulundugunu gosterir.

Bazi ekipmanlar hem konut/ev hem de profesyonel/isletme uygulamalarinda kullanilabilir. Avrupa Birligi Gyesi
olan tlkeler icerisindeki konutlarda bulunanlar, elektrikli ve elektronik ekipmanlarini belirlenmis toplama tesisleri-
ne Ucretsiz olarak gonderebilir. Eski Griinlerin ve pillerin toplanmasi ve geri déntstimdyle ilgili daha fazla bilgi icin
yerel belediyenizle, atik imha hizmeti saglayicinizla veya urinleri satin aldiginiz satis noktasiyla gorisin. Bazi
tye Ulkelerde, yeni ekipmani satin aldiginizda, yerel saticinizin eski ekipmaninizi Gcretsiz olarak geri almasi gerekli
olabilir. Daha fazla bilgi igin saticinizla gorasin.

elektrikli ve elektronik ekipmanlarin kabul edilen prosedirlere gore yonetilmesi gerekir. Elektrikli ve elektronik
ekipmanlari elden ¢ikarmak istiyorsaniz ekipmanin atilmast icin kullanim émri sonu geri alma bilgileri hakkinda
saticiniz veya tedarikciniz, bayiniz veya Xerox temsilciniz ile gorisin.

Bu tipte atiklarin yanlis atilmasi, genelde EEE'lerde bulunan tehlikeli olabilecek maddeler nedeniyle cevre ve in-
san saglig Uzerinde olumsuz etkilere sahip olabilir. Bu Griiniin dogru sekilde atilmasi konusundaki is birliginiz do-
gal kaynaklarin etkili kullanilmasina katkida bulunacaktir.

AVRUPA BiRLiGi DISINDA iMHA ETME

veya saticinizla goriserek dogru imha etme yéntemini sorun.
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Diger Ulkeler

Latfen yerel atik idari kurumunuzla goriisiin ve imha etme konusunda yol gostermelerini isteyin.
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Kaset 5 (Baypas)

Bu ek sunlari icerir:

Kaset 5 (Baypas) GENEL BAKIS. ........v.iiiie e et 296
Kaset 5'e (Baypas) Ortam YUKIEMIE. .. ..ot 297
Kaset 5 (Baypas) Teknik Oz KT .o 306

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 295



Kaset 5 (Baypas)

Kaset 5 (Baypas) Genel Bakis

Ayrica Baypas kaseti olarak da adlandinlan Kaset 5, cesitli boyutlarda ve adirliklarda her tir stoku alir. Kaset 5 en
fazla 250 yaprak 80 g/m2 diiz kagit alir.

Kaset 5'i yaziciya baglamak icin ¢ yol vardir:

o Istege bagli 1-Kasetli ya da 2-Kasetli Biiyiik Yiiksek Kapasiteli Besleyiciye Monte Edilir
o Istege bagl Yiiksek Kapasiteli Besleyiciye monte edilir

e Dogrudan yaziciya monte edilir

fki Kaset 5 modeli vardir:

o Standart Baypas kaseti: Bu kaseti Gi¢ montaj seceneginden herhangi biri ile kullanin.

o Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas kaseti: Bu kaseti yalnizca 1-Kasetli ya da 2-Kasetli Biiyiik Bo-
yutlu Yuksek Kapasiteli Besleyici ile kullanin.

Kaset 5 icin desteklenen kagit tirleri ve agirliklar, kasetin yaziciniza nasil baglandigina goére degisir. Ayrintilar igin
bkz. Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri.

Kaset 5 yapilandirmaniz tarafindan desteklenen tim ortami Kaset 5 modeline ytkleyebilirsiniz, ancak yapraklar
488 mm'den (19,21 ing) uzun oldugunda, en iyi sonuclar icin Blylk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyiciye monte
edilen istege bagli XLS Baypas Kasetini kullanin.
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Kaset 5'e (Baypas) Ortam Yukleme

ORTAMI STANDART BAYPAS KASETINE YUKLEME

1. Kilavuzlari gerekli kagit boyutuna kaydirin.

Yazdirma isiniz icin uygun kagrit stogunu segin.
Kagidin deligini kinsik taraf yukar bakacak sekilde acin.
Kasete kagit yuklemeden once kagit yapraklarini havalandirin.

Kagitlan kasete yikleyin.

o v & W N

Kagit kilavuzlarini, yiginin kenarlarina dokunacak sekilde ayarlayin.

Profil Ozellikleri penceresi goriindir.

yc Not: Kilavuzlarda bulunan MAKS c¢izgisinin tzerinde materyal yiklemeyin.

7. Kaset Ozellikleri penceresinden boyut, tiir ve agirlik gibi dogru kagit bilgisinin secildigini ve bunlarin kasete
yuklenen stok ile eslestigini dogrulayin.

8. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam égesine dokunun.

ORTAMI ISTEGE BAGLI EKSTRA UZUN YAPRAKLAR (XLS) BAYPAS KASETINE YUKLEME

Ortami Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas kaseti, Kaset 5'e yiklemek igin:

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 297



Kaset 5 (Baypas)

1. On taraf kilavuzundaki dért vidayi sokiin.

@ Onemli: Herhangi bir ayar yapmadan énce kilavuzun her iki yanini da gevsetin. Kilavuzlar zorla
ayarlarsaniz yanlis hizalanabilirler, bu durumda servis cagirmaniz gerekebilir.

2. Kagrit kilavuzlarr uygun kagit boyutuna gore kaydirin.

Yazdirma isiniz icin uygun ortami secin.
Medyayi dikis tarafi yukar bakacak sekilde agin.

XLS Baypas kasetine kagit yiklemeden once kagit yapraklarnini havalandirin.

o v & W

Ortami Kaset 5'e yerlestirin.

f Not: Yaziciya birden ¢ok yaprak beslenmesi riskini azaltmak icin, 488 mm'den (19,21 in¢) uzun
yapraklarda, her yapragi ayr yikleyin. Maksimum istif boyutu 20 yapraktir.
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7. Kagrit kilavuzlarini, yiginin kenarlarina dokunacak sekilde ayarlayin.

Kagit Kaset Ozellikleri penceresi kontrol panelinde gériiniir.

f Not: Kilavuzlardaki MAKS cizgisinin Uzerinde materyal yuklemeyin.

9. Kaset Ozellikleri penceresinde boyut, tiir ve agirlik gibi dogru kagit bilgilerinin secildigini ve XLS Baypas
kasetine yiklu ortam ile eslestigini dogrulayin.

10. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam 6desine dokunun.
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Uzun Kagitta Egikligi Ayarlama
j’ Not: Bu prosedir yalnizca kagidi istege bagli XLS Baypas kasetine yiklemek icin gecerlidir.
Otomatik Hizalama proseduriini uygularsaniz ve prosedur basarisiz olursa carpikligi ayarlayin.

Hizay! dogrulamak, ardindan carpikligi ayarlamak icin asagidaki adimlari izleyin:

1. On kenar kilavuzunda dért vidayr gevsetin.

@ Onemli: Herhangi bir ayarlama yapmadan énce 6n kenar kilavuzlarinin her iki yanini da gevsetin.
Kilavuzlar zorla ayarlarsaniz yanlis hizalanabilirler, bu durumda servis cagirmaniz gerekebilir.

2. Kagidr yukleyin.

3. XLS Baypas kasetindeki 6n kenar kilavuzlarini ve XLS Besleyicideki arka kenar kilavuzlarini, kilavuzlarin
yaziciya olabildigince paralel olacagr sekilde ayarlayin.

4. Otomatik Hizalama Ayari prosediriini calistirin. Bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136
Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

f Not: Yalnizca bir sistem ydneticisi Oto Hizalama Ayarlamasi prosedirini yapabilir.

Otomatik hizalama sonucu tatmin edici degilse sonraki adima devam edin.

5. On taraf kilavuzundaki dért vidayr sékiin.
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6. Kagidin arka kenarini egrilik miktarina karsilik gelen konuma itin.

o Egrilik sola yoneliyorsa kagidin sag 6n kenarini pivot noktasi olarak kullanin.

e Egrilik saga yoneliyorsa kagidin sol 6n kenarini pivot noktasi olarak kullanin.

ARKA KENAR KILAVUZU
GORSEL AYARI ON KENAR KILAVUZ AYARI
Egrilik sola yoneliyor. Kilavuzlari asagr kaydirir. Sag taraf daha yiiksek. Sol taraf
A l’ =
l’ daha alcak. =
Egrilik sada yoneliyor. Kilavuzlari yukari kaydirir. Sag taraf daha alcak. Sol taraf
A t 3
t daha yuksek. 3

7. On kenar kilavuzundaki dért vidayi sikin. Kagit boyutunu eslestirmek icin arka kenar kilavuzunu ayarlayin.

8. Otomatik Hizalama Ayari prosediriini yeniden calistirin. Bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/
B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.
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KASET 5'E (BAYPAS) DELIKLI KAGIT YUKLEME

@ Onemli: XLS Baypas kasetini kullaniyorsaniz devam etmeden énce kagit kilavuzlarr tizerindeki dért kilit vi-
dasini gevsetin. Ayrintilar icin bkz. Ortami Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas Kasetine
Yikleme.

Delikli kagidin kenarlarini, kasetteki deliklere gelecek sekilde hizalayip yikleyin.

KASET 5'E (BAYPAS) ASETAT YUKLEME

@ Onemli: XLS Baypas kasetini kullaniyorsaniz devam etmeden énce kagit kilavuzlar tizerindeki dért kilit vi-
dasini gevsetin. Ayrintilar icin bkz. Ortami Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas Kasetine
Yikleme.

Asetatlar Uzun Kenar Besleme (LEF) yonde yukleyin ve asetatlarin kenarini baypas kasetinin sag kenarina, yazdi-
rilacak kisim yukari bakacak sekilde hizalayin.

SEKME STOKUNU KASET 5'E (BAYPAS) YERLESTIRME

@ Onemli: XLS Baypas kasetini kullaniyorsaniz devam etmeden énce kagit kilavuzlarr tizerindeki dért kilit vi-
dasini gevsetin. Ayrintilar icin bkz. Ortami Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas Kasetine
Yikleme.

Sekme stokunu uzun kenar besleme (LEF) yoniinde, yazdinlacak taraf yukarr doniik sekilde yerlestirin. Sekme sto-
kunun diz kenarini, sekmeler sola gelecek sekilde kasetin sag kenarina hizalayin.
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Diiz Harmanlanmis Etiketler Yiikleme

Diiz harmanlanmis tablar birinci bos tabla kesikligini kasetin 6nline dogru yikleyin.

Ters Harmanlanmis Etiketler Yiikleme

Ters harmanlanmis tablar birinci bos tabla kesikligini kasetin arkasina dogru yukleyin.

KASET 5'E (BAYPAS) KARTPOSTAL YUKLEME

@ Onemli: XLS Baypas kasetini kullaniyorsaniz devam etmeden énce kadit kilavuzlar tizerindeki dort kilit vi-
dasini gevsetin. Ayrintilar icin bkz. Ortami Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas Kasetine
Yikleme.
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Kartpostallar Kisa Kenar Besleme (SEF) olarak, yazdinlacak tarafi yukari olacak sekilde yikleyin.

KASET 5'E ZARF YUKLEME (BAYPAS)

@ Onemli: XLS Baypas kasetini kullaniyorsaniz devam etmeden énce kagit kilavuzlarr tizerindeki dért kilit vi-
dasini gevsetin. Ayrintilar icin bkz. Ortami Istege Bagli Ekstra Uzun Yapraklar (XLS) Baypas Kasetine
Yikleme.

Zarflari Kaset 5'e kisa kenar besleme (SEF) ya da uzun kenar besleme (LEF) yoniinde yikleyin.
Zarflarin Kaset 5'e SEF Yoniinde Yerlestirilmesi

Zarflar SEF yoniinde ylklendiginde, kapaklarin kapali ve asagr donik oldugundan emin olun. Zarf kapaklarini ka-
setin on tarafi boyunca konumlandirin.

Zarflarin Kaset 5'e LEF Yoniinde Yerlestirilmesi

Zarflar LEF yoninde yiklendiginde, kapaklarin kapali ve asadi doniik oldugundan emin olun. Zarf kapaklarini ka-
setin sag tarafi boyunca konumlandirin.
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Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri

OGE TEKNIK OZELLIK

Kagit boyutu SEF A6 (105 x 148 mm, 4,1 x 5,8 in¢)

A5 (148 x 210 mm, 5,8 x 8,3 in¢)

A4 (210x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

A3 (297 x 420 mm, 11,7 x 16,5 in¢)

B6 (128 x 182 mm, 5 x 7,17 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 ing)

B4 (257 x 364 mm, 10,12 x 14,33 ing)
Statement (139,7 x 215,9 mm, 5,5 x 8,5 in¢)
Executive (184,2 x 266,7 mm, 7,25 x 10,5 in¢)
203,2 x 254 mm (8 x 10 in¢)

Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

215x 315 mm (8,46 x 12,4 ing)

US Folio (215,9 x 330,2 mm, 8,5 x 13 ing)

Legal (216 x 356mm, 8,5 x 14 ing)

279,4x 381 mm (11 x 15 ing)

Ledger (279,4 x 431,8 mm, 11 x 17 in¢)

Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

DT Special A3 (310 x 432 mm, 12,2 x 17 ing)
304,8 x 457,2 mm (12 x 18 in¢)

SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 ing)

320 x 488 mm (12.6 - 19,2 ing)

330,2 x 457,2 mm (13 x 18 in¢)

330,2 x 482,6 mm (13 x 19 ing)

16K (Tayvan) (194 x 267 mm, 7,64 x 10,51 ing)
8K (Tayvan) (267 x 388 mm, 10,51 x 15,28 in¢)
16K (Cin Topraklari) (195 x 270 mm, 7,68 x 10,63 ing)
8K (Cin Topraklarn) (270 x 390 mm, 10,63 x 15,35 ing)
Kartpostal (100 x 148 mm, 3,94 x 5,83 ing)
fadeli Kartpostal (148 x 200 mm, 5,83 x 7,87 in¢)

306 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



TEKNIiK OZELLIK

Kaset 5 (Baypas)

Kartpostal (101,6 x 152,4 mm, 4 x 6 ing)
Kartpostal (2L Boyutlu Fotograf) (127 x 177,8 mm, 5 x 7 in¢)

LEF

A5 (148 x 210 mm, 5,8 x 8,3 in¢)

A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 in¢)

Executive (184,2 x 266,7 mm, 7,25 x 10,5 in¢)
203,2 x 254 mm (8 x 10in¢)

Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

A4 Kapak (223 x 297 mm, 8,8 x 11,7 in¢)
Letter Kapak (228,6 x 279,4 mm, 9 x 11 ing)
Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

16K (Tayvan) (194 x 267 mm, 7,64 x 10,57 ing)
16K (Cin Topraklar) (195 x 270 mm, 7,68 x 10,63 ing)

Kagit tard ve agirligi

HCF'li ya da
OHCF'li Kaset 5
(Baypas Kaseti)

Kaset 1-4 icin desteklenen tim kagit tarleri
Agir 2: 217-253 g/m’

Agir Onceden Yazdinlmis 2: 217-253 g/m’
Agir Sekme Stoku 2: 217-253 g/m’

Etiket 1: 106-216 g/m’

Etiket 2: 217-253 g/m’

Asetat

Kaset 5 (Baypas
Kaseti) dogrudan
yaziciya bagli

Kaset 1-4 icin desteklenen tim kagit turleri

HCF'li ya da OHCF'li Kaset 5 igin tim desteklenen kagit tirleri
Agir 3: 254-300 g/m’

Agir 4:301-350 g/m?

Onceden Yazdinlmis Agir 3: 254-300 g/m’

Onceden Yazdinlmis Agir 4: 301-350 g/m’

Kaset kapasitesi

250 yaprak 80 g/m2 diz kagit

‘&Q Not: Kaset 1-4"0n kagit tarleri ve adirliklan hakkindaki bilgiler icin bkz. Desteklenen Kagit Tirleri ve

Agirliklar.
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YUksek Kapasiteli Besleyici

Bu ek sunlar icerir:

Yiksek Kapasiteli Besleyici, KASELIEr 6 Ve 7.... ... 310
Ortami Yuksek Kapasiteli Besleyiciye YUKIEME ... ... 311
Yiksek Kapasiteli Besleyici SOrun giderme ... . ...ooiiu e 313
Yiiksek Kapasiteli Besleyici Teknik OzelliKIOri ............ccowe e 321
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Yuksek Kapasiteli Besleyici, Kasetler 6 ve 7

Letter boyutlu iki kasetli Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF), Kaset 6 ve 7, A4 (210 x 297 mm) ya da 8,5 x 11 in¢
kagit icin ekstra 4000 yapraklik bir kapasite sunar. Her kaset 16—lb. Bond ila 80—lb. Kapak ya da 52-216 g/m?
arasinda 2000 yaprak alir.

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) dort sabit Uzun Kenardan Besleme (LEF) konumuna sahiptir ve bunlar kaset
Uzerinde isaretlenmistir:

e B5
e 2667 cm
e 2794cm
o A4

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) bir degisken LEF 6zel konumuna sahiptir ve bu, 297 x 182 mm (11,69 x 7,2 ing)
ile 330,2 x 241 mm (13 x 9,5 in¢) arasi 6zel kagit boyutlarini destekler.

@ﬁf
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Ortami Yuksek Kapasiteli Besleyiciye Yukleme
1. Yazdirma isiniz icin uygun kagidi segin.

2. Kaseti duruncaya kadar cekin.

3. Kagrt boyutunu degistirmek icin asagidaki adimlari uygulayin:
a. Kasete yiklenen tim kagidi cikarin.

b. Kagit kilavuzlarini kaydirmak icin iki vidayr gevsetin.

¢ Kagrt kilavuzlanni yeni kagrt boyutuna gore ayarlayin, ardindan iki viday sikin.
4. Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde agin.

5. Kasete kagit yiklemeden 6nce kagit yapraklarini havalandirin.
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6. Kagidi yukleyin. Kagidin kenarlarini kasetin dogru kenarina hizalayin.

7. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.

Sistem Yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlari ekrani kontrol paneli dokunmatik
ekraninda gorundr.

8. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlar Degistir 6gesine dokunun. Kagit kasetinde degisiklik
yapmiyorsaniz asagidakileri yapin:

a. Kagit Tiiri/Kagit Agirhigi, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi ozelliklerinin seceneklerini belirleyin.
b. Gerekiyorsa Kagit Kivrilmasi ve Hizalama Ayarlamasi seceneklerinde degisiklikler yapin.
c.  Kagrit Kaseti ayarlar ekranina geri donene kadar Kaydet 6gesine dokunun.

9. Ekrani kapatmak icin, Onayla 6gesine dokunun.
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Yuksek Kapasiteli Besleyici Sorun giderme

YUKSEK KAPASITELI BESLEYiCIiDEKI KAGIT SIKISMALARI

Ipucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kadit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarld kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.

1. Bir kagit kasetini disari cekmeden 6nce, sikismanin nerede olustugunu inceleyin, ardindan uygun kaseti
disarr cekin.

f Not: Yazicr icinde kalan yirtik kagdit bir yazici arizasina neden olabilir.

2. Sikisan kagidin ¢ikarnilmasi.

f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.

=

3. Kaseti duruncaya kadar yavasca iceri itin.

YUKSEK KAPASITELI BESLEYiCi iCINDEKI KAGIT SIKISMALARI

Ipucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kadit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarll kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.

Bu kisim asagidaki konumlarda olusan kagit sikismalarinin nasil giderilecegini agiklar:
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e Sol alt kapaktaki kagit sikismalari
e Kol Ta ve digme 1c'deki kagit sikismalari
e Kol 1b ve diigme 1c'deki kagit sikismalari

e Kol 1d ve digme 1c'deki kagit sikismalari

j’ Not: Sikisma giderme onlemleri kagit sikismasinin konumuna goére degisir. Kontrol panelinde goriinen ta-
limatlar izleyin.

Sol Alt Kapak icindeki Kagit Sikismalari

Ipucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kagit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarld kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.

1. Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) 6n kapagini agin.

2.
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3. Sikisan kagidin cikanlmasi.

f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi ¢ikarin.

E =
—

N LT o

4. Sol alt kapadr kapatin.

5. HCF'nin 6n kapagini tamamen kapatin.

f Not: Yazici, kapak hafifce acik olsa bile calismaz.

Kol 1a ve Diigme 1c’'deki Kagit Sikismalari

@ fpucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kadit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarll kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.

1. Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagidi ¢gikarmak icin asagidakileri yapin:
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a. 1akolunu saga kaydirin.

b. 1c digmesini saat yoninde cevirin, ardindan sikisan kagidi ¢ikarin.
f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.

3. 1lakolunu ilkk konuma getirin.

4. HCF'nin 6n kapagini kapatin.

f Not: Yazici, kapak hafifce agik olsa bile ¢alismaz.

Kol 1b ve Diigme 1c'deki kagit sikismalari

(:D fpucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kagit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarld kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.
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Yiksek Kapasiteli Besleyici

1. Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) 6n kapagini agin.

2.

a. 1b kolunu saga kaydirin.

b. 1c digmesini saat yoniinde cevirin, ardindan sikisan kagidi ¢ikarin.
f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin icini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.

3. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCF'nin 6n kapagini kapatin.

f Not: Yazici, kapak hafifce agik olsa bile ¢calismaz.

Kol 1d ve Diigme 1c’'deki kagit sikismalan

Ipucu: Kopyalama ve yazdirma islerinize devam etmeden énce tiim kagit sikismalarinin giderildiginden ve her
tarll kaguk, yirtilmis kagit parcasinin gikarildigindan emin olun.
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1. HCF'nin 6n kapagini agin.

2.

a. 1d kolunu kaldirin.

b. Sikisan kagidi ¢ikarin.
f Not: Kagit yirtilmissa yazicinin icini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.
3. Kagit 2. adimda gikarilamazsa asagidaki adimlarr izleyin:

|

\

(=

a. 1cdigmesini saat yoninde cevirin.

b. Sikisan kagidi cikarin.
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Yiksek Kapasiteli Besleyici

4. 1d kolunu orijinal konuma getirin.

[

5. HCF'nin 6n kapagini tamamen kapatin.

j’ Not: Yazici, kapak hafifce acik olsa bile ¢alismaz.

ARIZA BILGILERI

Kagit sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazici arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazici kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.

e Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikkismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

o Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:
e Kagit sikkismalarini giderdiginizde, yaziciyr kapatmayin.

e Kagit stkismalarini yazicr agikken giderebilirsiniz. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

e Yazdirma islerine devam etmeden énce her tirlt kiguk, yirtik kagit parcalari da dahil tim kagit sikismalarini
giderin.

e Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazici icindeki bilesenlere dokunmayin.
e Kagidi yitmadan dikkatle ¢ekin. Kagit yirtilirsa kagidin tim yirtik parcalarini cikardiginizdan emin olun.

e Kagit stkismalarini giderdikten sonra tim kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici yazdirma is-
lemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden onceki
durumdan devam eder.
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e Tum kagit sikkismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gérinmeye devam eder. Kalan
sikismalari gidermek icin, talimatlar ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

Ariza Mesajlan

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj goriindr. Bir tamim, arizay gidermek tzere dizeltici islemle-
rin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil birden faz-
la konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gzere degisir.

j’ Not: Bir arizayr gidermeye yonelik ayrintili bilgiler ve talimatlar icin yazici kontrol panelinde Anzalar'a do-
kunun. Ariza ekraninin altinda, ariza kodunu not edin.
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Yiksek Kapasiteli Besleyici

Yiiksek Kapasiteli Besleyici Teknik Ozellikleri

OGE

Ortam ve kagit boyutlari

TEKNIiK OZELLIK

Minimum: Executive: 184,2 x 266,7 mm (7,25 x 10,5 in¢); B5: 257 x 182
mm (10,12 x 7,17 ing)

Maksimum: A4: 210 x 297 mm (8,3 x 11,7 in¢)

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) dort sabit Uzun Kenardan Besleme
(LEF) konumuna sahiptir ve bunlar kaset Gzerinde isaretlenmistir:

e B5
e 26,67 cm
e 2794 cm
e A4

Yiksek Kapasiteli Besleyici (HCF) bir degisken LEF 6zel konumuna 297 -
330,2 mm (11,69 - 13 in¢) sahiptir. Yiksek Kapasiteli Besleyici, 182-241
mm (7,2 - 9,5 in¢) arasinda Kisa Kenardan Beslemeyi (SEF) destekler.

Ortam ve kagit agirligi

Agirlik: 52-216 g/m2 veya 16 |b. Bond-80 lb. Kapak kagidi

Kaset kapasitesi

80 g/m2 ya da Xerox 20 lb. kagdit kullanilirken her kaset 2000 yaprak
olmak tzere toplam 4000 yaprak alir.
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Bayuk Boyutlu Yuksek Kapasiteli Besleyici

Bu ek sunlar icerir:

Buytk Boy Yiksek Kapasiteli Besleyici GENel BAKIS. ........ovuiiiiii e 324
1-Kasetli ya da 2-Kasetli OHCF'ye Ortam YUKIEME .........iiiiiii e 325
BuyUk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) Sorun giderme ...........o.ooeiiiiiiiiiiiiie e 335
OHCF TeKNik OZEUIKIETT ..o 343
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Blyuk Boy Yuksek Kapasiteli Besleyici Genel Bakis

Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) icin 1 kasetli ve 2 kasetli se¢cenek bulunur. OHCF, standart ve
blyik boyutlu 330,2 x 488 mm'ye (13 x 19,2 in¢) kadar olan stoklar da dahil ¢esitli boyutlarda stoklari besler.
Her kaset 2000 sayfa tutar.

fo Not:

e 2 Kasetli Bilyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), Xerox® PrimeLink® B9100 Uretim Bask
Makinesi yapilandirmasiyla kullanilamaz.

e 1 Kasetli Bilyiik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF), Xerox® PrimeLink® B9136 Uretim Baski
Makinesi yapilandirmasiyla kullanilamaz.
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Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

1-Kasetli ya da 2-Kasetli OHCF'ye Ortam Yikleme

KAGIDI OHCF'YE (1 YA DA 2 KASETLI) YUKLEME
1. Yazdirma isiniz icin uygun kagidi segin.

Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde acin.
Kasete yaprak yiklemeden 6nce yapraklari havalandirin.

Kasete kagit yikleyin.

o v &~ W N

Kagit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kenar kilavuzunu, kasetteki
kagidin kenarina temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.
Arka kenar kilavuzunda bulunan MAKS cizgisinin Gzerinde materyal ylklemeyin.

7. Gerekirse asimetri ayarlama kollarini yazdirma isiniz i¢in gerekli konuma getirin.
8. Kaseti duruncaya kadar yavasga iceri itin.

Sistem Yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlari ekrani kontrol paneli dokunmatik
ekraninda gordndr.

9. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlan Degistir'e dokunun. Kagit kasetinde degisiklik yapmiyorsaniz
asagidakileri yapin:

a. Kagit Tiiri/Paper Agirligi, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi seceneklerini belirleyin.

b. Gerekiyorsa Kagit Kivrilmasi ve Hizalama Ayarlamasi adimlarinda degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit Kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve Hiza Ayari secenekleri igin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kagrit Kaseti ayarlar ekranina geri donene kadar Kaydet'e dokunun.

10. Ekrani kapatmak icin, Onayla'ya dokunun.
OZEL ORTAM YUKLEME

Kartpostal Aparati

OHCF fabrikadan Kartpostal braketi ile birlikte gelir. Kartpostal braketi, islem sonrasi kesme ya da siralama gerek-
tirmeden kiclk boyutlu ortamlara yazdirmanizi saglar. Kartpostal braketi 101,6 x 152,4 mm (4 x 6 ing) SEF orta-
mlarini alir.

Kartpostal Braketini Kullanma

Kartpostal braketini yiklemek ve kiclk ortamlara (101,6 x 152,4 mm (4 x 6 ing) yazdinirken kullanmak icin asagi-
daki yordami kullanin.
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1. Kaseti duruncaya kadar cekin.

3.

4. Kartpostal aparatini yiklemek icin:
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Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

a. Kartpostal braketini, Gst cercevedeki konumlandirma pinleri ve kasetin alt tarafindaki centiklere
oturacak sekilde yerlestirin.

b. Kartpostal aparatini yerine kilitlemek igin viday sikin.

5. Kartpostal stokunu SEF (kisa kenar besleme) yoninde ve kasetin sag tarafina dayayarak yikleyin.

7. Kagrt kasetini kapatin. Kontrol paneli dokunmatik ekraninda yeni ayarlarr onaylayin.
8. Yazdirma isinizi ¢alistirin.

9. Yazdirma isinin tamamlanmasinin ardindan, kartpostal stokunu ve kartpostal braketini kasetten cikarin.
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Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

10. Kartpostal aparatini depolamak igin aparati sol tarafindaki depolama alanina yerlestirin kasetin. Vidayi
sikin.

Zarf

Zarfa Yazdirma Yonergeleri

Zarf yonergeleri ve kisitlama bilgileri i¢in bkz. Zarflara Bask.

Desteklenen Zarf Boyutlar

Desteklenen zarf boyutlari icin bkz. Ozel Zarf Boyutlariyla Ilgili Oneriler.

Kaset 6 ve 7'ye Opsiyonel Zarf Destek Kitiyle Zarf Yiikleme

j’ Not: Mevcutsa zarflari Kaset 6 veya 7'den besleme ve yazdirmak igin opsiyonel Zarf Destek Kitini
kullanin.

Zarf Destek Kiti daha fazla miktarda zarfin kasete yiiklenmesini ve kasetten yazdirilmasini mimkin hale getirir.

1. Kagit kasetlerinden birini durana kadar yavasga agin ve kagitlari ¢ikarin.
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Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

3. Zarf Destek Kitini bulun.

4. | seklindeki zarf aparatini takin:

a. Aparati Ust cercevedeki tespit pimlerine ve kasetin alt tarafindaki yuvalara oturacak sekilde yerlestirin.
b. L seklindeki zarf aparati yerine kilitlenecek sekilde vidayi elinizle sikin.

5. Plastik parcalardan daha blyuk olanini kasetin altina, dahili kagit kilavuzunun kenarlarina tam oturacak
sekilde yerlestirin.

VP3100_082

6. Daha kisa plastik parcay ise kasete takin:
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VP3100_083

Daha kisa plastik parcay kasetin altina, kasetin sag tarafina ve kdseye oturacak ve az 6nce taktiginiz

a.

zarf aparatinin sagina dayanacak sekilde yerlestirin.

b. Parcanin kenarindaki miknatisi kasetin kosesine, 6n yizi asadr bakacak sekilde yerlestirin.
Parcanin diger taraftaki yiksek boliminin yukan baktigindan ve kasetin altindaki mantar pede

dayandigindan emin olun.

7. SEF zarflan kapaklari kapali ve asadi bakacak sekilde plastik yerlestiricilerin Uzerine yerlestirin.
Not: Daima kapaklarin kapali oldugundan ve kasetin 6n kismina dayali sekilde yerlestirildiginden emin

Ve

olun.

VP3100_084
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8. Kagit kilavuzlarini kagida gére ayarlayin.

9. Kagrt kasetini kapatin ve yazici sunucusundan yeni ayarlar dogrulayin.

10. Yazdirma isinizi yGratan.

11, Yazdirma isinin tamamlanmasinin ardindan zarflarn ve Zarf Destek Kiti bilesenlerini kasetten cikarin.
12.  Zarf Destek Kiti bilesenlerini saklamak tzere uygun bir yere kaldirin.

13.  Kalan zarflar orijinal ambalajinda saklayin.
Kaset 5'e Zarf Yiikleme (Baypas)
Zarflari Kaset 5'e kisa kenar besleme (SEF) ya da uzun kenar besleme (LEF) yoniinde yukleyin.
Zarflann Kaset 5'e SEF Yoniinde Yerlestirilmesi

Zarflari SEF yonunde yiklediginizde kapaklarin kapali ve asad yonde oldugundan ve kapaklarin kasetin 6n kenari
boyunca hizalandigindan emin olun.

Zarflann Kaset 5'e LEF Yoniinde Yerlestirilmesi

Zarflari LEF yontinde yiklediginizde kapaklarin kapali ve asadi yonde oldugundan ve kapaklarin kasetin sag ke-
nari boyunca hizalandigindan emin olun.
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Sekme Stokunu OHCF'ye (1 ya da 2 Kasetli) Yiikleme

j’ Not: Istege bagli GBC® AdvancedPunch” Pro cihaziniza takiliysa kasetlere sekme stoku yiikleme
hakkindaki talimatlar icin bkz. GBC AdvancedPunch Mdisteri Dokiimanlar:.

1. Yazdirma isiniz i¢in uygun kagit stogunu segin.
Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kasete sekme stoku yiiklemeden 6nce sekme stokunu havalandirin.

& W N

Sekme stoku kenarlarini kasetin sag kenarina LEF (uzun kenar besleme) yontinde gosterildigi gibi yikleyin ve
hizalayin:

[Je=

5. Kagrt kilavuzlarini ayarlamak igin kilavuz serbest birakma mandalina basin, ardindan kenar kilavuzunu,
kasetteki kagit stokunun kenarina temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.
Arka kenar kilavuzundaki Maks ¢izgisinin Gzerinde kagit stoku yiklemeyin.

6. Gerekirse asimetri ayarlama kollarini yazdirma isiniz i¢in gerekli konuma getirin.
7. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.

Sistem Yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlari ekrani kontrol paneli dokunmatik
ekraninda gorundr.

8. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlari Degistir 6gesine dokunun. Kagit kasetinde bir degisiklik
yapmadiysaniz asagidaki adimlarr gerceklestirin:

a. Kagit Tard/Kagit Agirligi, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi 6zelliklerinin seceneklerini belirleyin.

b. Gerekiyorsa Kagit Kivrilmasi ve Hizalama Ayarlamasi seceneklerinde degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit Kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve Hiza Ayari secenekleri igin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kagit Kaseti ayarlari ekranina geri donene kadar Kaydet 6gesine dokunun.

9. Ekrani kapatmak icin, Onayla 6gesine dokunun.
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10. Ag yazdirma islerinde, bir kasete sekme stoku yiikleme hakkindaki talimatlar icin bkz. Yazdirma Sunucusu
Modsteri Dokidmanlar. Yazdirma sunucusu kullanicr arabiriminde, sekme stoku ayarlarinin is icin segilenlerle
ayni oldugunu dogrulayin.

Asetatlari OHCF'ye (1 ya da 2 Kasetli) Yiikleme
1. Yazdirma isiniz icin uygun kagit stogunu segin.
Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kasete asetatlar yliklemeden 6nce, birbirlerine yapismalarini 6nlemek icin asetatlari havalandirin.

& wN

Asetatlari ayni boyuttaki kagittan olusan kicuk bir istifin Gzerine ylkleyin. Asetatin kenarlarini kasetin
kenarlarina gosterildigi gibi hizalayin:

d

-

0

5. Kagrit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin, ardindan kenar kilavuzunu,
kasetteki asetatlarin kenarina hafifce temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.
Arka kenar kilavuzundaki Maks dolum cizgisinin tzerinde asetat yiklemeyin.

6. Gerekirse asimetri ayarlama kollarini yazdirma isiniz i¢in gerekli konuma getirin.
7. Kaseti duruncaya kadar yavasca iceri itin.

Sistem Yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlari ekrani kontrol paneli dokunmatik
ekraninda gorundr.

8. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlan Degistir 6gesine dokunun. Kagit kasetinde degisiklik
yapmiyorsaniz asagidakileri yapin:

a. Kagit Tiiri/Kagit Agirhigi, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi ozelliklerinin seceneklerini belirleyin.

b. Gerekiyorsa Kagit Kivrilmasi ve Hizalama Ayarlamasi seceneklerinde degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit Kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve Hiza Ayari secenekleri igin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistern Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kagrit Kaseti ayarlar ekranina geri donene kadar Kaydet 6gesine dokunun.

9. Ekrani kapatmak icin, Onayla 6gesine dokunun.

Delikli Kagit Yiikleme
1. Yazdirma isiniz icin uygun kagit stogunu secin.
Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde acin.

& W N

Kasete kagit yapraklar yiklemeden dnce yapraklari havalandirin.
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5. Kagidi kasetin sag tarafina, SEF (kisa kenar besleme) yoninde ya da LEF (uzun kenar besleme) yoniinde
gosterildigi gibi yikleyin ve hizalayin.

6. Kagrit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin, ardindan kenar kilavuzunu,
kasetteki kagidin kenarina hafifce temas edene kadar dikkatle hareket ettirin.
Arka kenar kilavuzundaki Maks dolum cizgisinin Gzerinde kagit yiklemeyin.

7. Gerekirse asimetri ayarlama kollarini yazdirma isiniz igin gerekli konuma getirin.
8. Kaseti duruncaya kadar yavasga iceri itin.

Sistem Yoneticiniz tarafindan etkinlestirilmisse Kagit Kaseti ayarlari ekrani kontrol paneli dokunmatik
ekraninda gordndr.

9. Kagit kasetinde degisiklik yaptiysaniz Ayarlar Degistir 6gesine dokunun. Kagit kasetinde degisiklik
yapmiyorsaniz asagidakileri yapin:

a. Kagit Turii/Kagit Agirhigi, Kagit Boyutu ve Kagit Rengi ¢zelliklerinin seceneklerini belirleyin.

b. Gerekiyorsa Kagit Kivrilmasi ve Hizalama Ayarlamasi seceneklerinde degisiklikler yapin.

j’ Not: Kagit Kivrilmasi hakkindaki ayrintili bilgiler ve Hiza Ayari secenekleri igin bkz. Xerox® PrimeLink®
B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

c.  Kagit Kaseti ayarlari ekranina geri donene kadar Kaydet 6gesine dokunun.

10. Ekrani kapatmak icin, Onayla 6gesine dokunun.

334 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

Buyuk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) Sorun giderme

CARPIKLIK AYARI KOLLARI

Asimetri ayarlama kollari tim kasetlerde mevcuttur. Kollar kagit besleme dogrulugunu arttirmak ve kagit
asimetri sorunlarini azaltmak icin kullanilir.

@

1. Arka asimetri ayarlama kolu
2. Sag taraf asimetri ayarlama kolu

e Kollarin kendi varsayilan konumlarinda oldugundan emin olun. Varsayilan konum 0°dir. Kollarin konumu
yalnizca bir carpiklik sorunu oldugunda, belirli bir yazdirma isi ya da belirli bir ortam tird ¢alistinlirken
degisir.

e Asimetri ayarlama kollarinin varsayilan konumundan degistirilmesi kapl, etiket ve asetat gibi belirli
ortam tarlerini calistinrken daha fazla asimetri sorununa neden olabilir.

Carpiklik ayar kollarini ayarlamak icin asagidaki prosedurt yapin:
1. Kaseti duruncaya kadar cekin.
2. Arka asimetri kolunu saga kaydirin.
3. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.
4. Kaset Ozellikleri penceresinden, boyut, tiir, agirlik ve gerekiyorsa kagdit kivrimi ve hizasini iceren dogru kadit
bilgisini girin.
5. Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam 6desine dokunun.
6. Yazdirma isinizi calistirin.
e Kagit carpik degilse ve yazdirilan ¢ikti basariliysa goreviniz tamamlanmistir.
e Kagit carpiksa ve yazdirilan ¢ikti basarisizsa sonraki adima gidin.
7. Kaseti duruncaya kadar disari dogru gekin.
8. Arka carpiklik ayarlama kolunu sola, varsayilan konumuna getirin.
9. Sag taraf asimetri ayarlama kolunu kagrt kasetinin éniine dogru kaydirin.

10. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.
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11.

12.
13.

14,
15.

16.
17.

Kaset Ozellikleri penceresinden, boyut, tir, agirlik ve gerekiyorsa kagit kiviimi ve hizasini iceren dogru kagit
bilgisini girin.

Bilgiyi kaydetmek ve Kaset Ozellikleri penceresini kapatmak icin Tamam 6gesine dokunun.

Yazdirma isinizi calistirin.

e Kagit carpik degilse ve yazdirilan cikti basariliysa goreviniz tamamlanmistir.

e Kagit carpiksa ve yazdirilan cikti basarisizsa sonraki adima gidin.

Kaseti duruncaya kadar disart dogru cekin.

Sag taraf carpiklik ayarlama kolunu kagit kasetinin arkasina dogru geri getirin. Bu, sag taraf carpiklik ayari
kolunun varsayilan konumudur.

Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.

Hala carpiklik ayari sorunlariniz varsa bkz. Gelismis Stok Ayari bilgisi, Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/
B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

OHCF SIKISMALARINI GIDERME

Ipucu: Yazdirma islerinize devam etmeden énce, yirtilmis cok kiiciik kagit parcalari da dahil olmak iizere tiim ka-
git sikismalarinin giderildiginden emin olun.

j’ Not: Sikisan kagidi ¢cikarma onlemleri kagrt sikismasinin konumuna gore degisir. Sikisan kagidi ¢cikarmak

icin kontrol panelinde goriinen talimatlari izleyin.

OHCF kasetlerinin icindeki Kagit Sikismalari

1.

336

Kagit sikismasinin gergeklestigi kaseti yavasca cekin.
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2. Sikisan kagidin cikarilmasi.

fc Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.

3. Kaseti duruncaya kadar yavasca igeri itin.

Kol 1a ve Digme 1c’'deki OHCF kagit sikismalar
1. OHCF'nin 6n kapagini agin.

T

5 =

2. Sikisan kagidi gtkarmak igin asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 1a kolunu saga gekin.

b. 1c digmesini sada cevirin.

Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu 337



Blylk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici

c.  Sikisan kagidr ¢ikarin.

fc Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.
3. 1akolunu ilkk konuma getirin.

=

4. OHCF'nin 6n kapagini kapatin.

f Not: OHCF'nin 6n kapagd! tam kapatilmamissa yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj goriindr ve yazici
calistinlamaz.

Kol 1b ve Diigme 1c’'deki OHCF kagit sikismalan
1. OHCF'nin &n kapagini acin.

=t [

.
aaa———
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2. Sikisan kagidi gtkarmak igin asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 1b kolunu saga kaydirin.
b. 1c didgmesini saat yoninde gevirin.

¢ Sikisan kagidi gikarin.

fo Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi ¢ikarin.
3. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

T Ly

4. OHCF'nin 6n kapagini kapatin.

f Not: OHCF'nin 6n kapagd! tam kapatilmamissa yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj goriindr ve yazici
calistinlamaz.
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Kol 1d ve Diigme 1c'deki OHCF kagit sikismalari
1. OHCF'nin 6n kapagini agin.

T

=

2. Sikisan kagidi ¢cikarmak icin asagidaki adimlar gergeklestirin:
a. 1d kolunu kaldirin.
b. Sikisan kagidi ¢ikarin.

Ly

fo Not: Kagit yirtilmissa yazicinin igini kontrol edin, ardindan yirtilmis kagidi gikarin.
3. Sikisan kagit ¢ikanlamiyorsa asagidaki adimlarn izleyin:

a. 1cdigmesini saat yoninde cevirin.
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b. Sikisan kagidr gikarin.

(=

4.

5. OHCF'nin 6n kapagini kapatin.

f Not: OHCF'nin 6n kapagd! tam kapatilmamissa yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj goriindr ve yazici
calistinlamaz.

ARIZA BILGILERI

Kagit sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazicr arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazicl kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.

e Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikkismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

« Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:
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e Kagit stkismalarini giderdiginizde, yazicly! kapatmayin.

e Kagit sikkismalarini yazicr acikken giderebilirsiniz. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

e Yazdirma islerine devam etmeden 6nce her turld kiiguk, yirtik kagit parcalari da dahil tim kagit sikismalarini
giderin.

¢ Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazicr igindeki bilesenlere dokunmayin.
o Kagidi yirtmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa kagidin tim yirtik parcalarini ¢ikardigimizdan emin olun.

o Kagit sikkismalarini giderdikten sonra tim kapaklarn kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazicr yazdirma is-
lemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden onceki
durumdan devam eder.

e Tum kagit sikismalarni giderilemezse yazic kontrol panelinde bir hata mesaji gériinmeye devam eder. Kalan
sikismalari gidermek icin, talimatlar ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

Ariza Mesajlan

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj goriindr. Bir tamim, arizay gidermek tzere dizeltici islemle-
rin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil birden faz-
la konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gzere degisir.

j’ Not: Bir arizayi gidermeye yonelik ayrintili bilgiler ve talimatlar icin yazici kontrol panelinde Anzalar'a do-
kunun. Ariza ekraninin altinda, ariza kodunu not edin.
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OHCF Teknik Ozellikleri
BuyUk Boyutlu Yiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF) ya da Kasetler 6 ve 7

OGE TEKNIK OZELLIK

Kagit boyutu SEF A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

A3 (297 x 420 mm, 11,7 x 16,5 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 in¢)

B4 (257 x 364 mm, 10,12 x 14,33 ing)
Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

US Folio (215,9 x 330,2 mm, 8,5 x 13 ing)
Legal (216 x 356mm, 8,5 x 14 ing)

Ledger (279,4 x 431,8 mm, 11 x 17 ing)
Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

DT Special A3 (310 x 432 mm, 12,2 x 17 ing)
304,8 x 457,2 mm (12 x 18 in¢)

SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 ing)

320 x 488 mm (12.6 - 19,2ing)

330,2 x 457,2 mm (13 x 18 in¢)

330,2x 482,6 mm (13 x 19ing)

Kartpostal (100 x 148 mm, 3,94 x 5,83 in¢) *
Kartpostal (101,6 x 152,4 mm, 4 x 6 ing) *

* Kartpostal aparati gerekiyor.

LEF A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 in¢)

Executive (184 x 267 mm, 7,25 x 10,5 in¢)

203,2 x 254 mm (8 x 10 ing)

Letter (216x279mm, 8,5x11 inc)

Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

16K (Tayvan) (194 x 267 mm, 7,64 x 10,51 ing)

16K (Cin Topraklar) (195 x 270 mm, 7,68 x 10,63 in¢)

Ozel boyutlar Genislik: 182-330 mm (7,2-13 ing)
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Uzunluk: 182-488 mm (7,2-19,2 ing)

Kartpostal aparati ile: 100 x 181-181 x 181 mm (3,94 x
7,13-7,13x 7,13 ing)

Kagit agirig 1 Kasetli birim: 52-300 g/m’; 16 lb. Bond-110 |b. Kapak sayfasi
2 Kasetli birim: 52-350 g/m?; 16 |b. Bond—130 lb. Kapak sayfasi

Kaset kapasitesi Her kaset icin 2000 yaprak

@ Onemli: Her kasetin 2000 yapraklik kapasitesi, 80 g/m2've (20 |b.) kadar olan
kagrtlar kullandiginizda gegerlidir.
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OGE TEKNIK OZELLIK

Kagit tard Kaset 1-4 icin desteklenen tim kagit turleri
Kaset 5 (Baypas) icin tim desteklenen kagit tirleri
Kaplanmis 1: 64-105 g/m*

Kaplamali 1A: 106-135 g/m’

Kaplamali 1B: 136-216 g/m’

Kaplamali 2: 217-253 g/m*

Kaplamali 3: 254-300 g/m*

Kaplamali 4: 301-350 g/m* **

Duz S1: 64-81 g/m’

Bond S1: 82-105 g/m’

Diiz S1 Yeniden Yuklenmis: 64-105 g/m’

Agir 3: 254-300 g/m*

Agir 4: 301-350 g/m* **

Agir 151: 106-216 g/m’

Agir 251: 217-253 g/m’

Agdir 351: 254-300 g/m’

Agdir 451: 301-350 g/m* **

Geri Donlsturalmis S1: 64-105 g/m’

Onceden Yazdinlmis S1: 64-105 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 151: 106-216 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 251: 217-253 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 351: 254-300 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 451: 301-350 g/m* **
Onceden Yazdinlmis Agir Kart: 254-300 g/m’
Onceden Yazdinlmis Ekstra Agir Kart: 301-350 g/m* **

**Yalnizca 2 kasetli OHCF, 301-350 g/m? arasindaki kagit agirliklarini destekler.

‘&Q Not:

e Kaset 1-4'Un kagit turleri ve agirliklar hakkinda bilgi igin bkz. Desteklenen Kagit Turleri ve Agirliklari.
e Kaset 5'in (Bypass) kagit tiirleri ve agirliklar hakkinda bilgi icin bkz. Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri.
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Bu ek sunlar icerir:

Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyiciye (HCVF) Genel BakiS .........uviieiiiniiiiii e 348
DeVre KESICH ANGNEATT ..ottt 349
Yiiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Tcin Kagit ve Ortam ..........ccoooiiiie oo 350
(07221013 7e 2 TR 352
Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) Sorun Giderme..........o.oviiiiiiiiieiiee e 358
Yiiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Teknik OzelliKleri.................ooii it 366
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Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyiciye (HCVF) Genel Bakis

Asagidaki bilgiler Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici icin gecerlidir:
e Birkagit sikismasi olustugunda bir hata gostergesi yanar.

e Kadgit seviyesi gostergesi icin, ilgili kaset aktif oldugunda Gst aktif gosterge yanar. Ortada bulunan, her biri 1=
% 25 degerindeki dort gosterge, kalan kagit miktarini gosterir. Dort gosterge de sonmdisse kaset bostur ve
Bos Kagit Gostergesi yanar.

e Yanlis bir akim gegerse veya kisa devre gerceklesirse devre kesici, cihaza giden elektrik beslemesini otomatik
olarak keser.

e Kagit stkismalarini gidermek icin sag kapagr acin.
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Devre Kesici Anahtari

Normal calisma kosullarinda devre kesici anahtari yukari konumdadir. HCVF'yi hareket ettirmeden 6nce veya
HCVF uzun bir stredir beklemedeyse devre kesiciyi kapali konuma getirin. Devre kesiciyi kapali konuma getirmek
icin anahtari asagiya ¢ekin.

-\

\
)

1. Devre Kesici Anahtart

2. Test Digmesi

j’ Not: Bir ariza tespit edildiginde devre kesiciye beslenen glic otomatik olarak kesilir. Normal ¢alisma kosul-
larinda kesicilere dokunmayin.
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Yiiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Icin Kagit ve Ortam

() Onemli:

e Maksimum doldurma cizgisinin Gstinde kagrt ytklenmesi, kagit sikismasina veya cihaz arizalarina neden
olabilir.

e Kilavuzlar kagit boyutuna gore dogru sekilde yerlestirin. Yanlis yerlestirilen kilavuzlar, yanlis beslemeye ve ka-
git sikkismasina neden olabilir.

e Kasetin alt levhasi yukari hareket ederken elektrik tekrar gelirse levha, yukari hareketine devam etmeyebilir.
Bu durumda kaseti cikarin, levhanin tam olarak asadi indiginden emin olun ve kaseti yavas ve saglam sekilde
makineye bastirin.

f Not: Kagit yapraklar yiklenirken veya beslenirken kasetten bir besleme havasi sesi duyulur. Bu ses, Hava
Destegi islevinden kaynaklanmaktadir ve anormal bir ses olarak dusiinilmemelidir.

YUKSEK KAPASITELI VAKUMLU BESLEYICI (HCVF) KASETLERINE KAGIT YUKLEME

@ Onemli: 100'den az yaprak kagit yiiklenirse kaset kilavuzlar, kagida ¢ok fazla basing uygular ve bu da
kagitlarin egrilmesine neden olur. Egrilen kagitlar kagit sikismalarina neden olur.

1. Kaseti duruncaya kadar kendinize dogru cekin.

2. Kasette kalan tim kagitlar ¢ikarin.

3. Yapraklari ileri geri esnetin ve havalandirin ve ardindan yiginin kenarlarini diiz bir yiizeye hizalayin. Bu
proseddr, birbirine yapismis yapraklari ayirir ve kagit sikismasi ihtimalini disdrar.

4. 100-500 yaprak kagit yikleyin.
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a. Kagitlarnin kenarlarini kasetin sag kenarina hizalayin (1).
Kagitlar uzun kenardan besleme (LEF) veya dikey yonde ya da kisa kenardan besleme (SEF) veya yatay
yonde yuklenebilir.

b. Kagit kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kilavuzlar kasetteki
kagidin kenarlarina hafifce temas edene kadar dikkatlice kaydirin (2).

5. Kalan yapraklari kasete yikleyin ve ardindan kagit kenarlarini gosterilen yonde hizalayin (1). Kagit
kilavuzlarini ayarlamak icin kilavuz serbest birakma mandalina basin ve kilavuzlar kagidin kenarlarina
hafifce temas edene kadar dikkatlice kaydirin (2).

6. Kaseti duruncaya kadar nazikce baski makinesine itin.
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Ozel Ortam

Delikli Kagit

Delikli kagitlarn Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyicinin (HCVF) 6n tarafina baktiginizda delikleri sagda kalacak se-
kilde yerlestirin.

Onceden Kesilmis Tirtikli Kagit

Onceden kesilmis tirtikli kagitlart HCVF'nin 6n tarafina baktiginizda tirtiklan solda kalacak sekilde yerlestirin. Ka-
gidr yukledikten sonra kagidin kisa kenarindaki ug kilavuzuna uygun tirtik kilavuzunu takin.

f Not: Onceden kesilmis sekmeli kagidin sekmelerinin sekme kilavuzlarinin girintilerine oturdugundan emin
olun.

KARTPOSTAL AYARI

98-181,9 mm veya daha kigik kagitlan dikey olarak yiiklemek icin Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF)
kasetine Kartpostal Kiti takin. Kartpostal Kiti sadece HCVF kasetlerinde kullanilabilir.

Asagidaki prosedirde kartpostal kilavuzlari kullanilarak kagitlarin nasil yiklenecegi aciklanmustir.
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1. Kaseti duruncaya kadar kendinize dogru cekin.

2. Kasette kalan tim kagitlari cikarin.
3. Kartpostal Kitini takmak igin kartpostal kilavuzlarini saklama alanindan cikarin.
4. Kanatlarr cikarin.,

a. Kanatlar katlayin (1).

b. Kanat yiginini kaldirin ve gikarin (2).

5. B kilavuzunu kasetin yan (1) ve alt (2) tarafindaki yuvalara yerlestirin. Kilavuzu (3) sabitlemek icin vidayi
sikin.

@ Dikkat: Vida tam olarak sikilmamissa ¢ikarak tasima aygrtina carpabilir, bu da tasima aygitinin
kinlmasina neden olabilir.
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6. A kilavuzunu kasetin i¢ (1) ve alt (2) tarafindaki yuvalara yerlestirin. Kilavuzu (3) sabitlemek icin vidayi sikin.

7. 100-500 yaprak kagit yiikleyin ve ardindan kadit kenarlarini gosterilen yénde hizalayin (1). Onceden
yazdinlmis kagitlar icin kagidi yazdinlmis tarafi yukar bakacak sekilde yikleyin. Yan kilavuzlar ¢ikintilarindan
tutun ve ardindan kagidin uzun kenarlarina hafifce dokunacak sekilde kaydirin (2).

f Not: Kagidi kisa kenardan besleme (SEF) yoninde yiklediginizden emin olun. Kartpostalin kisa kenarinin
sag tarafi 6n kenardir (1).

8. Kalan yapraklarr kasete yukleyin.
a. Kagit kenarlarini gosterilen yonde hizalayin (1).

b. Kenar kilavuzunu kagidin kisa kenarlarina hafifce dokunacak sekilde kaydirin (2).
Kagit kilavuzlarini kilavuz serbest birakma mandalina basarak ve kilavuzlar kagidin kenarlarina hafifce
temas edene kadar dikkatlice kaydirarak ayarlayin.

9. Kaseti duruncaya kadar nazikge baski makinesine itin.
10. Kartpostal kilavuzlarini ¢lkarmak ve saklamak icin sunlar yapin:

a. Varsa kasetteki kagitlan cikarin.
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b. Vidayi kartpostal kilavuzundan gevsetin.

11.  Kartpostal kilavuzlarini ¢ikardiktan sonra kanatlar baslangictaki konumlarina yerlestirin ve ardindan agin.

f Not: Kanatlarin kenarlarini ayarlanabilir yan kilavuzun her iki kenarindaki konik kanat tutuculara asin.
Saglam sekilde sabitlendiginden emin olun.

12.  Kartpostal kilavuzlarini saklama alaninda saklayin.

f Not: Ucgen isaretleri, kanatlar dogru yénde takilabilecek sekilde hizalayin. Asagidaki resimde, kagidin Gst
kenarindaki kilavuz tUzerindeki isaret gorulmuyor ve kagidin alt kenarindaki kilavuz tzerindeki isaret dogru
konumda gozukuyor.

ZARF AYARI
Zarflar kagit kasetine ylklemeden 6nce asagidaki zarf kilavuzlarini okuyun ve bunlara uygun hareket edin:

o Kenarlan kivrik veya dalgali zarflar: Zarflarin kenarlari kivrik veya dalgali ise zarflan degistirin veya kenarlarini
dizlestirin.

e Birbirine yapismis veya yapistirilmis zarflar: Mimkiinse yapistiriciyr cikarin ve zarfin yapiskanli yiizeylerinin
birbirine temas etmediginden emin olun.

e Yapistiricisi tasmis zarflar: Mimkinse yapistiriciyr silin.
e Katlanmis veya diz olmayan yizeyli zarflar: Bir zarf yigininin st ylzeyini dizlestirmek icin sunlar yapin:
1. 100 zarfi diiz bir masaya yerlestirin.

2. Zarf yigininin Gst yizeyinin ylksek tarafindan asagr dogru bastirin.
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3. Yulksek tarafi dizlesmiyorsa diz olana kadar ytklenen zarf sayisini azaltin.

4. Buislemi her 100 zarf icin tekrarlayin. Omegin, 300 zarf hazirlamaniz gerekiyorsa bu islemi tic defa
tekrarlayin.

e Yiklenen zarflarin Gst ylzeyinin diiz oldugundan emin olun. Zarfin 6n ve arka kenari arasindaki yikseklik far-
ki, zarfin 6n kenari alcak taraftayken 1 cm'den ylksek olamaz. Bu kilavuz sadece Blyik Zarf Kiti kullanilmadi-
gi durumlarda gecerlidir.

1 cmicinde

Yiikleme ve Yon Bilgileri

Yikleme tarafi: Zarflarn yazdirilabilir tarafi yukari bakacak sekilde yiikleyin.

o Kapagin acildidi yonde yikleyin: Cihazin éntinde duruyorken zarfi kapagi sola bakacak sekilde yerlestirin.

e Kapagin kapandigr yonde yiikleyin: Cihazin éniinde duruyorken zarfi kapadi saga bakacak sekilde yerlestirin.

e Kendinden yapiskanli zarflar yiklerken kapaklarini katlayin.
e Her bir zarfin agirligi farkliyla coklu besleme meydana gelebilir.

e Goruntu yonl veya kapaklarin acik veya kapali olmasi nedeniyle, bastirilan ¢ikti beklendigi gibi degilse yazici
sunucusundan gorintd yonini degistirin. Yazicr strictstinden gortiint yonina degistirirken yiklenen kagit
yonunu degistirmeyin.

(D Dikkat: Zarflar maksimum doldurma cizgisini gegecek sekilde yiklenmisse veya zarf yigininin Gst
kismi diiz degilse cihaz arizalar meydana gelebilir.

Asagidaki ariza kodlarindan herhangi biri gorintilenirse yiklenen zarf sayisini azaltin:
e Kaset 6: 078-250
o Kaset 7: 078-260
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Zarf Teknik Ozellikleri

e Tur: Kaplamasiz

o Agirtlik: Agirhigr mevcut agirigin iki kati olarak belirleyin. Ornegin, 70 g/m?2 belirtilmisse agirligr 140 g/m? ola-
rak belirleyin.

e Boyut:
—  Standart boyut: Zarf kapaklar kapaliysa bu boyutu kullanin.
—  Ozel boyut: Zarf kapaklari aciksa bu boyutu kullanin.

Ciktr kivrilmis cikiyorsa duzlestirilmesi gerekir. Zarflarin kesilen yilzeylerinde girintiler varsa zarflar kasete yuikle-
meden once zarflari ileri geri esnetin ve havalandirin.
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Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) Sorun Giderme

Asagidaki bélimde aciklanan, yazdirabilecediniz HCVF Sorun Giderme akis cizelgesi icin www.xerox.com adresin-
den Xerox Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyicide® Besleme Hatalarinin Giderilmesi bélimine bakin. Web say-
fasinin Miisteri Destegi > Tiim Destek ve Siiriiciiler bélimiinde Uriintiniizii aratin. Yazicinizin
Dokiimantasyon web sayfasinda HCVF Sorun giderme akis cizelgesini bulabilirsiniz.

YUKSEK KAPASITELI VAKUMLU BESLEYIiCiDE (HCVF) YANLIS BESLEME VE COKLU BESLEME
SORUNLARINI GIDERME

Opsiyonel Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) kullanilirken yanlis besleme veya coklu besleme sorunu
meydana geliyorsa baski makinesinin kullanici arabiriminden asagidaki ariza kodlarini kontrol edin.

YANLIS BESLEME ARIZA
KODLARI COKLU BESLEME ARIZA KODLARI
e 078-101 e 077-131 e 078-125
e 078-131 e 077-132 e 078-126
e 078-132 e 078-127
e 078-151

Yanlis besleme veya ¢oklu besleme sorunlarini girmek icin Hava Destek Degerleri ayarini 6nerilen degere degisti-
rin. Hava Destek Degerlerinin ayarlanmasi hakkindaki talimatlar icin bkz. Hava Destek Degerlerinin Ayarlanmasi.

Yanlis besleme sorununu gidermek i¢in bkz. HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme.

Coklu besleme sorununu gidermek icin bkz. HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme.

Hava Destek Degerlerinin Ayarlanmasi

Hava Destek Degerleri ayari, Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyicideki (HCVF) Ufleyici ayarlarinin belirli bir
konfigtrasyonuna karsilik gelir. Hava Destek Degerleri ayarinda yapilacak degisiklikler, Gfleyici ayarlarr icin farkl
bir konfiglrasyon Uretir.

HCVF'deki Ufleyici ayarlarini optimize etmek i¢in Hava Destek Degerleri ayarini yapilandirin. Ayarlari yalnizca
onerilen sorun giderme talimatlarina uygun olarak gerceklestirin.

f Not: Hava Destek Degerleri ayarini degistirmeden énce HCVF'ye ylklenen ortamin HCVF Kagit ve Ortak
Kilavuzlarima uygun oldugundan emin olun.

Hava Destek Ayarlar dederini yapilandirmak icin sunlar yapin:
1. Baski makinesi kullanici arabiriminde yonetici olarak oturum agin.

2. Makine Durumu > Araclar > Sistem Durumu > Ortak Servis Ayarlari > Kagit Kaseti Ayarlari 6gelerini
secin.

3. Kagit Kaseti Ayarlari penceresinden Ozel Kagit Ayarlari 6gesini secin.
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Ozel Kagit Ayarlar penceresinde bir profil listesi gériintiilenir. Her bir profil bir 6zel ayarlari grubuna karsilik
gelir. Sunlardan birini yapin:

e Mevcut bir profili kullanmak icin adlandinlmis bir profil secin.

e Yeni bir profil olusturmak icin kullanilmayan bir profil secin ve ardindan profil icin bir isim yazin.
Ayarlan Degistir 6gesini secin.

Ayarlar penceresinde Hava Destek Degerlerini Ayarla > Ayarlar Degistir 6gelerini segin.

Hava Destek Degerlerini Ayarla penceresinde Ozel Tablo 6gesini secin.

j’ Not: Ozel Tabloda cok sayida ayar bulunmaktadir. Ozel Tablodaki her bir sayisal deger, HCVF'de belirli bir

Ufleyici konfiglrasyonuna karsilik gelir.

Ozel Tablo ayarini degistirmek icin gerekli rakami yazin. Alternatif olarak, degeri secmek icin yukari ve asad
ok digmelerini kullanin.

Ozel Tablo ayarini kaydetmek icin Kaydet égesini secin.
Profili kaydetmek icin Kaydet 6gesini secin.
Ozel Kagit Ayarlar penceresini kapatmak icin Kapat 6gesini secin.

Kagit Kaseti Ayarlar penceresini kapatmak icin Kapat 6gesini segin.

HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme

Opsiyonel Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) kullanildiginda bir yanlis besleme kosulunu isaret eden ari-
za kodlari sunlardir: 078-101, 078-131, 078-132 ve 078-151.

Coklu beslemeyle baglantili ariza kodlari icin bkz. HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme.

Yanlis besleme sorununu gidermek icin ilgili bolimdeki adimlar takip edin.

177 g/m? veya daha agir kagit kullanilirken yanlis besleme

177 g/m? veya daha agir kagit kullanilirken yanlis besleme sorunlart meydana gelebilir.
1. Su ayarlan yapin:

a. Ozel Tablo ayarini 5 olarak degistirin. Ayar kaydedin.

b. Bir test sayfasi yazdirn. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ézilmistar.

c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.

d. Bir test sayfasi yazdirin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdastar.

e. Yanlis besleme devam ediyorsa Ozel Tablo ayar, 8'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimlarini
tekrarlayin.

2. Sorun ¢ozilmezse Xerox temsilcinizle iletisime gecin.

177 g/m?'den hafif kagitlar kullanilirken ve bes veya daha az sayida yaprak yazdirlirken yanlis besleme
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177 g/m?*'den daha hafif kagit kullanilirken ve bes veya daha az sayida yaprak yazdirlirken yanlis besle-
me sorunlari meydana gelebilir.

Su ayarlar yapin:

1.

& W N

Ozel Tablo ayarini 32 olarak degistirin. Ayar kaydedin.
Bir test sayfasi yazdirin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozdlmaustdr.
Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 33 olarak degistirin. Ayari kaydedin.

Baska bir test sayfasi yazdirin. Sorun ¢oziilmezse Xerox temsilcinizle iletisime gegin.

177 g/m?*'den hafif kagitlar kullanilirken ve besten fazla sayida yaprak yazdirilirken yanlis besleme

177 g/m?den daha hafif kagit kullanilirken ve besten daha az sayida yaprak yazdinlirken yanlis besle-
me sorunlari meydana gelebilir.

1.

v BN

Su ayarlar yapin:

a. Ozel Tablo ayarini 5 olarak degistirin. Ayar kaydedin.

b. Bir test sayfasi yazdirin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ézilmastr.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.

d. Bir test sayfasi yazdirin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdastar.

e. Yanlis besleme devam ediyorsa Ozel Tablo ayari, 8'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimlarini
tekrarlayin.

Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 32 olarak degistirin. Ayari kaydedin.
Bir test sayfasi yazdirin. Yanlis besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozdlmustdr.
Yanlis besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 33 olarak degistirin. Ayari kaydedin.

Baska bir test sayfasi yazdirin. Sorun ¢oziilmezse Xerox temsilcinizle iletisime gegin.

HCVF'de Coklu Besleme Sorununu Giderme

Opsiyonel Yuksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici (HCVF) kullanilirken asagidaki ariza kodlari bir coklu besleme duru-
mu oldugunu gosterir:

e 077-131,077-132.
e 078-125,078-126,078-127.

Yanlis beslemeyle baglantili ariza kodlari icin bkz. HCVF'de Yanlis Besleme Sorununu Giderme.

Coklu besleme sorununu gidermek icin ilgili bolimdeki adimlar takip edin.

177 g/m? veya daha agir kaplamali kagit kullanilirken coklu besleme
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% 50 veya daha ylksek nem seviyeleri

% 50 veya daha yiksek nem seviyelerinde 177 g/m? veya daha agir kaplamali kagit kullanilir-
ken coklu besleme sorunlari meydana gelebilir.

Su ayarlar yapin:
1. Kagidin tek bir tarafi kapliysa 3. adima gegin.
2. Kagidin her iki tarafi kapliysa sunlarr yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 5 olarak degistirin. Ayari kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢oézilmdastir.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artinn. Ayar kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdastdr.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 8'e ulasana kadar 2c ve 2d adimlarini
tekrarlayin.

3. Tek bir tarafi kapli kagit kullaniliyorsa veya coklu besleme devam ediyorsa sunlari yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 9 olarak degistirin. Ayar kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artinn. Ayar kaydedin.

d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdaistar.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 12'ye ulasana kadar 3c ve 3d adimla-

rini tekrarlayin.

4. Sorun ¢oziilmezse Xerox temsilcinizle iletisime gegin.
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% 50'nin altindaki nem seviyeleri

% 50'nin altindaki nem seviyelerinde 177 g/m? veya daha agir kaplamali kagit kullanilirken
coklu besleme sorunlari meydana gelebilir.

1. Su ayarlan yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 9 olarak degistirin. Ayar kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmdstdr.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 12'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimla-
rini tekrarlayin.

2. Coklu besleme devam ediyorsa sunlari yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 35 olarak degistirin. Ayari kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artinn. Ayar kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdastar.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 38'e ulasana kadar 2c ve 2d adimlari-
ni tekrarlayin.

3. Sorun ¢ozllmezse Xerox temsilcinizle iletisime gecin.
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177 g/m? veya daha agir kaplamasiz kagit kullanilirken coklu besleme

177 g/m? veya daha agir kaplamasiz kagit kullanilirken ¢oklu besleme sorunlari meydana gelebilir.
1. Su ayarlarn yapin:

a. Ozel Tablo ayarini 9 olarak degistirin. Ayar kaydedin.

b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdaistar.

c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.

d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢oézalmdiistar.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo ayari, 12'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimlarini
tekrarlayin.

2. Sorun ¢ozllmezse Xerox temsilcinizle iletisime gecin.
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177 g/m?'den daha hafif kagit kullanilirken ¢oklu besleme
% 50 veya daha yuksek nem seviyeleri

% 50 veya daha yiksek nem seviyelerinde 177 g/m?'den daha hafif kagit kullanilirken ¢oklu
besleme sorunlari meydana gelebilir.

1. Su ayarlarn yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 9 olarak degistirin. Ayar kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdaistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdastar.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 12'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimla-
rini tekrarlayin.

2. Coklu besleme devam ediyorsa sunlari yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 5 olarak degistirin. Ayar kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdaistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirnin. Ayari kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdastr.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 8'e ulasana kadar 2c ve 2d adimlarini
tekrarlayin.

3. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 32 olarak degistirin. Ayari
kaydedin.

4. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozdlmustdr.

5. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 33 olarak dedgistirin. Ayari
kaydedin.

6. Baska bir test sayfasi yazdirin. Sorun ¢ozllmezse Xerox temsilcinizle iletisime gecin.
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% 50'nin altindaki nem seviyeleri

% 50'nin altindaki nem seviyelerinde 177 g/m?'den daha hafif kagit kullanilirken ¢oklu besle-
me sorunlari meydana gelebilir.

1. Su ayarlan yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 5 olarak dedgistirin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozulmdistar.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirin. Ayari kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmdstdr.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 8'ye ulasana kadar 1c ve 1d adimlari-
ni tekrarlayin.

2. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 32 olarak dedgistirin. Ayari
kaydedin.

3. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozdlmustdr.

4. Coklu besleme tekrar meydana gelirse Ozel Tablo ayarini 33 olarak degistirin. Ayari
kaydedin.

5. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozilmdastar.
6. Coklu besleme devam ediyorsa sunlari yapin:
a. Ozel Tablo ayarini 9 olarak degistirin. Ayari kaydedin.
b. Bir test sayfasi yazdinn. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdistir.
c. Ozel Tablo ayarini bir birim artirnin. Ayari kaydedin.
d. Bir test sayfasi yazdirin. Coklu besleme gerceklesmiyorsa sorun ¢ozalmdstar.

e. Coklu besleme devam ediyorsa Ozel Tablo degeri, 12'ye ulasana kadar 6¢ ve 6d adimla-
rini tekrarlayn.

7. Sorun ¢ozllmezse Xerox temsilcinizle iletisime gecin.
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Yiiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Teknik Ozellikleri

OGE TEKNIK OZELLIK

Kagit boyutu SEF A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

A3 (297 x 420 mm, 11,7 x 16,5 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 ing)

B4 (257 x 364 mm, 10,12 x 14,33 ing)
Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

US Folio (215,9 x 330,2 mm, 8,5 x 13 ing)
Legal (216 x 356mm, 8,5 x 14 in¢)

Ledger (279,4 x 431,8 mm, 11 x 17 ing)
Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 in¢)

DT Special A3 (310 x 432 mm, 12,2 x 17 ing)
304,8 x 457,2 mm (12 x 18 ing)

SRA3 (320 x 450 mm, 12,6 x 17,7 in¢)

320 x 488 mm (12.6 - 19,2 ing)

330,2x 457,2 mm (13 x 18 ing)

330,2 x 482,6 mm (13 x 19in¢)

Kartpostal (100 x 148 mm, 3,94 x 5,83 in¢) *
Kartpostal (101,6 x 152,4 mm, 4 x 6 in¢) *

* Kartpostal aparati gerekiyor.

LEF A4 (210 x 297 mm, 8,3 x 11,7 ing)

B5 (182 x 257 mm, 7,17 x 10,12 in¢)

Executive (184 x 267 mm, 7,25 x 10,5 ing)

203,2 x 254 mm (8 x 10 in¢)

Letter (216x279mm, 8,5x11 ing)

Ozel A4 (226 x 310 mm, 8,9 x 12,2 ing)

16K (Tayvan) (194 x 267 mm, 7,64 x 10,51 ing)

16K (Cin Topraklari) (195 x 270 mm, 7,68 x 10,63 ing)

Ozel boyutlar Genislik: 182-330 mm (7,2-13 ing)
Uzunluk: 182-488 mm (7,2-19,2 in¢)
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Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici

Kartpostal aparati ile: 100 x 181-181 x 181 mm (3,94 x
7,13-7,13x 7,13 in¢)

Kagit agirig 1 Kasetli birim: 52-300 g/m’; 16 lb. Bond-110 lb. Kapak sayfasi
2 Kasetli birim: 52-350 g/m’; 16 |b. Bond-130 lb. Kapak sayfasi

Kaset kapasitesi Her kaset icin 2000 yaprak

@ Onemli: Her kasetin 2000 yapraklik kapasitesi, 80 g/m2've (20 |b.) kadar olan
kagitlar kullandiginizda gecerlidir.
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Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici

OGE

Kagit tard

TEKNIK OZELLIK

Kaset 1-4 icin desteklenen tim kagit turleri
Kaset 5 (Baypas) icin tim desteklenen kagit tirleri
Kaplanmis 1: 64-105 g/m*

Kaplamali 1A: 106-135 g/m’

Kaplamali 1B: 136-216 g/m’

Kaplamali 2: 217-253 g/m*

Kaplamali 3: 254-300 g/m*

Kaplamali 4: 301-350 g/m* **

Duz S1: 64-81 g/m’

Bond S1: 82-105 g/m’

Diiz S1 Yeniden Yuklenmis: 64-105 g/m’

Agir 3: 254-300 g/m*

Agir 4: 301-350 g/m* **

Agir 151: 106-216 g/m’

Agir 251: 217-253 g/m’

Agdir 351: 254-300 g/m’

Agdir 451: 301-350 g/m* **

Geri Donlsturalmis S1: 64-105 g/m’

Onceden Yazdinlmis S1: 64-105 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 151: 106-216 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 251: 217-253 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 351: 254-300 g/m’
Onceden Yazdinlmis Agir 451: 301-350 g/m* **
Onceden Yazdinlmis Agir Kart: 254-300 g/m’
Onceden Yazdinlmis Ekstra Agir Kart: 301-350 g/m* **

**Yalnizca 2 kasetli OHCF, 301-350 g/m? arasindaki kagit agirliklarini destekler.

‘&Q Not:

e Kaset 1-4'in kagit turleri ve agirliklar hakkinda bilgi icin bkz. Desteklenen Kagit Turleri ve Agirliklar.

e Kaset 5'in (Bypass) kagit tiirleri ve agirliklar hakkinda bilgi icin bkz. Kaset 5 (Baypas) Teknik Ozellikleri.
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Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici

Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici Kaset Kapasitesi

e Kaset 5, Bypass Kaseti: 250 yaprak
e HCVF Kaset 6 ve 7: Her kaset icin 2100 yaprak

j’ Not: Degerler, 90 g/m? kagida gore verilmistir.
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Yiksek Kapasiteli Vakumlu Besleyici
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Arabirim Kivrilma Onleme Modilleri

Bu ek sunlari icerir:

Arabirim Kivrilma Onleme Modilli GENEL BOKIS.........c...ve et 372
Bir Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii Gerektiren Sonlandirma Aksesuarlart .................cccooeeeeieeieiiee... 373
Arabirim Kivrilma Onleme ModUli BIleSENIeri...........coo. et 374
Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde Kivim DUZEIME ............ovioiiiiieeie e 375
Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii SOrun GIAErME .............ooouiioiiiii e 378
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Arabirim Kivrilma Onleme Modiili Genel Bakis

Bir Arabirim Kivrilma Onleme Moduilini (IDM) yaziciniz ile kullanabilirsiniz.

.f"='_=_‘——_|—— o
7 s

Q/

L/

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii asagidaki islevleri sunar:
e Baski makinesi ve ekli sonlandirma cihazi arasindaki iletisim.
e Baski makinesi ve eklenen sonlandirma cihazi arasindaki kagit yolunun hizasi.

e Kagit baskidan ¢iktiginda kiviim diizeltme ve sogutma.
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Bir Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii Gerektiren Sonlandirma Aksesuarlari
Asagidaki sonlandirma aksesuarlari icin Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii gereklidir:

e GBC® AdvancedPunch® Pro

o Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii Bilesenleri

\\\'“‘--_h

1. Kagit Stkismasi ve Hata Gosterge Panel

2. Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii On Kapad

ARABIiRIM KIVRILMA ONLEME MODULUNDE KONTROL PANELI
O—fev=zu0) O

gas=1-0

1. Kagit Sikismasi ve Hata Gostergesi
Yukari Kivrilma ve Asagr Kivrilma Gostergeleri
Manuel Kivrilma Artir Digmesi

Manuel Kivrilma Azalt Dugmesi

v & W N

Otomatik Kivrilma Digmesi ve Gostergesi
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde Kivrim Diizeltme

Ipucu: Kivirma diizeltmesinin amaci kagit yazicidan cikarken ve kagit sonraki hat ici sonlandirma cihazina ulas-
madan 6énce kadit kivilmasini ayarlamaktir. Yazici yazdirirken Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii (IDM) kagit kiv-
nmi diizeltme 6zelligini kullanin.

1. Yaziadan gelen yazdinlmis ortam
2. Araylz Kivrilma Dizeltici Moddlu kagit yolu
3. Kivnlma Duzeltici Araytz Modulinden yazili ortamin Sonlandirma Cihazina gitmesi

Ortam module girince, kiviim dizeltme icin kiviim duzelticiye girer. Kivrilma duzeltici, kiviim duzeltici ruloya sa-
hiptir ve asagidaki ortama bagli olarak baski uygular:

e Sistem varsayilani: Otomatik agiktir.
e IDM kontrol panelinde yapilan manuel segimler.

Yazdinlan cikti Gzerindeki ortam kivrilmasini hizli sekilde ayarlamak istiyorsaniz manuel yukari kiviim ya da asagi
kivrim dugmelerini kullanin. Yazdinlan cikti, bu digmeleri kullandiktan sonra cok fazla kivrim iceriyorsa daha fazla
ayarlama bilgisi icin bkz. Kivrilma Diizeltici Arayiiz Modiiliinde Kivrilma Diizeltme Modlari ve Islevleri.

Kivrilma duzelticiden, basili ortam sodutulur ve Kivrilma Dizeltici Arayiiz Modiiline, yaziciya bagli hat ici sonlan-
dirma cihazinin yanina gider.

KIVRILMA DUZELTici ARAYUZ MODULUNDE KIVRILMA DUZELTME MODLARI VE iSLEVLERI

f Not: Bir Kivrilmayi Duzeltici Arayliz Modult (IDM) kiviim dizeltme modu sectiginizde, yeni mod, IDM'ye
iletilen bir sonraki yapraga uygulanir.
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Arabirim Kivrilma Onleme Moddilleri

GOSTERGE MOD ISLEV

Otomatik Otomatik varsayilan moddur.

e Kivrilma yoni ve miktarini se-
cerek otomatik olarak kagit kiv-
rimini diizeltir. Otomatik modu
kagit boyutunu ve yonund, ay-
rica ciktiyr alacak sonlandirma
cihazini temel alir.
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e Otomatik secildiginde, digme-
nin sag tarafindaki gosterge
yanar.

e Otomatik modunda, kagit kiv-
nlmasini kontrol etmek icin ye-
di otomatik ayar vardir; t¢
kivrim artirma, Gg¢ kiviim azalt-
ma ve kapali ayari.

e Otomatik mod kullanilirken,
kontrol panelinde bir gosterge
anlik olarak yanip séner. Kon-
trol paneli 6nceden secilmis
kivrim yonidnd ve kagida uygu-
lanan baski miktarini gosterir.

Kapal Kapali gostergesi yaniyorsa, Oto-
matik ya da Elle modlar igin yazdi-
= = -0 nlan ¢iktiya bir kiviim diizeltme

uygulanmaz.
AR
auto
()

o] =00
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GOSTERGE

%l:l :T: 0-0
g
Ao 2
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MOD

Manuel Yukar
Dogru Kivirma

Arabirim Kivrilma Onleme Moddilleri

ISLEV

Yazdinlan ¢iktr yukart kivrimli
oldugunda, yukari kivrim diig-
mesini secin.

Uc yukar kivim diizeltme de-
geri vardir.

flk tic gésterge hangi yukari
dogru kivrilma dizeltmesinin
seviyesinin secildigini gosterir.
En Ust gosterge, basili ¢iktiya
uygulanabilen en Ust kivirma
duzeltmesidir.

= gt]-l:l

eoc =l go= | e
o (a0 || o 2 kemn

= = -0

Manuel Asagi
Dogru Kivirma

Manuel Asagi Dogru Kivirmayi
gosterir

Kivirma modu gostergesi

Yazdirlan ¢kt asadi kivrimli ol-
dugunda, asagi kivim digme-
sini segin.

Asagr dogru g kivrilma diizelt-
me degeri vardir.

ilk iic gosterge hangi asag
dogru kivrilma diizeltmesinin
seviyesinin secildigini gosterir.
Alt gosterge, basili ¢iktiya uy-
gulanabilen en az kivirma
dizeltmesidir.

Kivrilmayr artirma dugmesine basildiginda kivirma diizeltme seviyeleri gosterildigi gibi degisir:

Y= o D-EI = o U»D (8/\;: = ol ( )_/L‘]-»D Sy = /,\u-'El
00 o ’ C-0 * @"@ t‘J ’ =0 0=0 o
Ao 2 AUTO g auTo 2 C] AUTU e AuTo - 2

o™ Bed | (o 80 ) (o0 Boen ) (o0 B | (=05 B

Kivrilmayr azaltma digmesine basildiginda kivirma diizeltme seviyeleri gosterildigi gibi degisir:

A —] ‘:'U-'EI 8/\/: o g-0 g —] D[j.:s.D = |:||:|_.|:|
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii Sorun Giderme

KIVRILMAYI DUZELTiCi ARAYUZ MODULUNDEKI KAGIT SIKISMALARI

Asagidaki durum, kagit sikismalari, acik kapaklar ya da yazicr arizalarr gibi arizalar varken olusur:

Yazicr calismayr durdurur ve yazici dokunmatik ekraninda bir hata mesaji gorindar.
Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici eylemler ile birlikte arizanin yerini gosteren bir sekil icerir.

Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Coklu sikisma oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gizere
degisir.

Istege bagli bir cihazda bir ariza meydana gelirse bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin
meydana geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

Kagit sikismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

Kagit sikismalari yazici hala acikken giderilebilir. Yazicr kapali oldugunda sistemin belleginde depolanan tim
bilgiler silinecektir.

Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarini giderin.

Yazicinin igindeki bilesenlere dokunmayin. Bilesenlere dokunmak baski kusurlarina yol acabilir.
Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarinin giderildiginden emin olun.
Kagidi yirtmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa tim yirtik parcalarr ¢ikardigimizdan emin olun.

Kagit sikismalarr giderildikten sonra tim kapilari ve kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici
yazdirma islemi yapamaz.

Bir kagit sikismasi giderildikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden énceki du-
rumdan devam eder.

Tam kagit sikismalarini giderilemezse yazici dokunmatik ekraninda bir hata mesaji goriinmeye devam eder.
Geriye kalan herhangi bir kagit sikismasini gidermek icin talimatlar ve bilgiler icin yazicinin dokunmatik ekra-
nina bakin.
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliindeki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Arabirim Kivrilma Onleme Moduilindeki (IDM) 6n kapagdi agin.
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2. Sikisan kagidi cikarin:

a. 1akolunu asagdr itin.

b. 1b digmesini saat yoni tersinde cevirin.
f Not: Sikisan kagidin alandan ¢iktigindan emin olmak igin, digmeyi minimum 10 kez cevirin.
c.  Sikismis kagidi cikarin.

CD Onemli: Sikisan kagidi dikkatle alandan disariya dogru cekerek cikarin.

3. 1akolunu ilk konuma getirin.
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri

4. Sikisan kagidi ¢ikarirken zorluk yasiyorsaniz asagidakileri yapin.

a. 1ckolunu yukari itin.
b. Sikisan kagidi dikkatli bir sekilde ¢ikartin.

5. 1c kolunu orijinal konuma geri getirin.

I

6. IDM 6n kapagini kapatin.

7. Gerekirse yazicinin diger alanlarindaki kagrt sikismalarini gidermek icin yazici kontrol panelindeki talimatlari
izleyin.

ARABIRIM KIVRILMA ONLEME MODULU UZERINDEKI HATA MESAJLARI

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazic yazdirmayi
durdurur, ardindan kivrim giderici modl kontrol panelinde bir mesaj gorinar. Kontrol paneli mesaji, arizanin ye-
rini ve arizanin giderilmesi icin dizeltici islemleri gosteren bir gosterim icerir. Ariza birden fazla yerde meydana
gelirse sekil birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gizere degisir.

Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde Aniza Kodu Bilgisi

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazic yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol paneli dokunmatik ekraninda bir mesaj gorindr.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arnzalar
dugmesini goruntaler.
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Arabirim Kivrilma Onleme Moddilleri

f Not: Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii arizalar Gic basamakli 048 sayisi ile baslar.

P - o v = ]
T W e e (P W — Ay —

048-310
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Arabirim Kivrilma Onleme Modiilleri
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Ekleyici Modulu

Bu ek sunlar icerir:

Yerlestirici ModUlt Genel BaKIS .........oui e 384
EKLEYICH BIlOSENLETI. ... et 385
Ekleyici Kaset TTiin KAGIt V& OTtamM ... . ooee e e 387
EKIEYICH SOTUN GIABIMNE ...ttt et 390
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Ekleyici Modula

Yerlestirici Moduli Genel Bakis
j’ Not: Yerlestirici Modiuilii, Yiiksek Kapasiteli Istifleyici ya da Uretime Hazir Sonlandirici gerektirir.

Bitirilen ¢iktiya eklediginiz bos, 6nceden yazdinlmis veya 6zel ortam gibi stoklari yiiklemek icin ekleyici modulint
kullanin. Ortam, bitmis ¢ikti igin ayiricilar ve kapaklar olarak islev gorir. Yazici, ekleyici modiilinden beslenen orta-
mi yazdirmaz. Bunun yerine, yazici ortami secilen konumlarda yazdinlan gikisa yerlestirir.

20-lb, 75 g/m2 kagit kullanildiginda, ortam maksimum 200 yaprak alir. Kagidi LEF ya da SEF yoniinde
yUkleyebilirsiniz.

j’ Not: Ekleyici icin diger adlar, islem sonrasi ekleyici ya da ara baglantiy icerir.
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Ekleyici Modulu

Ekleyici Bilesenleri

““‘--.»L‘_~

—

1. Kaset T1 ya da Ekleyici Kaseti
2. Ekleyici Kontrol Paneli
3. Ekleyici On Kapadg

EKLEYICI KONTROL PANELI

NUMARA BILESEN TANIM

1 Kagit Sikismasi Hata Gostergesi Yerlestiricide bir kagit sikismasi
olustugunda, bu gosterge yanar.

2 Yukar Kivrilma ya da Asagi Kivrilma Arabirim Kivrilma Onleme Modiili-

Gostergeleri ne (IDM) benzer sekilde bu goster-

geler kivnim diizeltmenin yonini

belirtir. Yerlestirici icin yalnizca ¢

kivrim dizeltme segenegi vardir:

o Ust gosterge: Kagit kivirma
duzeltmesi.

e Alt gosterge: Asagi kiviim
diizeltmesi.
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Ekleyici Modulu

NUMARA BILESEN

e Orta gosterge: Kapali. Kivirma
diizeltmesi yok.

levleri devre disidir.

@ Onemli: Sistem bir Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii (IDM) iceriyorsa Yerlestirici Kivrilma Kontroli is-

3 Manuel Kivrilma Artir Digmesi Yazdirilan ¢iktr yukari kivrimli oldu-
gunda, yukari kivrim didgmesini
secin.

4 Manuel Kivrilma Azalt Digmesi Yazdirlan ¢kt asadi kiviimli oldu-

gunda, asag! kivim dugmesini
secin.

Otomatik Kivrilma Dugmesi

Kivrilma yont ve miktarini segerek
otomatik olarak kagit kivrimini
duzeltir.
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Ekleyici Modulu

Ekleyici Kaset T1 icin Kagit ve Ortam

Ipucu: Yerlestirici cihazindan beslenen kagit yazdinlmaz, ancak kagrt secilen konumlarda yazdirilmis ciktiya
yerlestirilir.

YERLESTIRICI KASETI T1 iCiN DESTEKLENEN KAGIT

KAGIT BOYUTU KAGIT AGIRLIGI KASET KAPASITESI
A4 (210 x 297 mm) ya da Letter 52-350 g/m2 (kaplamasiz) 250 yaprak (90 g/m2 kagida
(8,5x11ing) dayalr)

72-350 g/m2 (kaplamali)
A3 (297 x 432 mm) ya da Tabloid
(11 x17ing)

B4 (250 x 353 mm) ya da Legal
(8,5x 14ing)

EKLEYIiCI KASET T1'E KAGIT YUKLEME

Ayrica Islem Sonrasi Yerlestirici ya da Ara Baglanti olarak da bilinen Kaset T1, ayiricilar ve kapaklar olarak
kullanilacak kagidi yiklemek icin kullanilir.

e Kaset T1'e yiklenen kagdit yazdirma icin baski motoruna gitmez. Bu kaseti 6nceden yazdirilmis stok ve
yazdirilan ¢iktiya ekleme yapmak icin kullanin.

e Kaset T1, 20-Ib/75 g/m2 kagit kullanildiginda maksimum 200 yaprak alir.

e Kagidi LEF ya da SEF yoniinde yukleyebilirsiniz.

e Desteklenen kagit bilgisi icin bkz. Yerlestirici Kaseti T1 icin Desteklenen Kagit.
Kaset T1'i kullanmadan 6nce, asagidaki yonergeleri inceleyin:

e Varsa kasette kalan kagitlar ¢ikarin.

« Isicin gerekli tiim kagidi kasete yiikleyin.

e Sirt dikisi ya da cift katlama seceneklerini kullanmak icin, ana besleme kasetinde yikli kagidin kaset T1'de
yuklenen kagtt ile ayni oldugundan emin olun.

e Desteklenen kagit bilgisi icin bkz. Yerlestirici Kaseti T1 icin Desteklenen Kagit.

Yerlestirici kaseti 8,5 in¢ genisliginde (SEF) ortam ile doldugunda, varsayilan boyutu 8,5" x 14" olur. 8,5" x 11"
boyutunda ortam yerlestiriyorsaniz Yonetici Mod Araglari kullanarak NVM 769-503"n varsayilanini
ayarlamalisiniz. Tlave talimatlar icin bkz. Xerox® PrimeLink® B9100/89110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi
Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

Bos veya 6nceden yazdinlmis yapraklar gibi ayirici yapraklar veya kapak yapraklar eklemek icin, yerlestirici kaseti
T1'i kullanin. Kaset T1'e yiiklenen kagit sonlandiriimis ya da yazdinlmis ¢iktiya eklenir. Kaset T1'e en fazla 250
yaprak yikleyebilirsiniz.

Ipucu: Yerlestirici cihazindan beslenen kagit yazdinlmaz, ancak kagt secilen konumlarda yazdirilmis ciktiya
yerlestirilir.
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Ekleyici Modula

1. Kagidi kaset T1'e yikleyin. Kagit énceden yazdinlmissa kagidi yazdinlmis taraf yukarr gelecek sekilde
yukleyin. Kagidin tim kenarlarini hizalayin.

fc Not: Olasi kagit sikismalarini ya da yazicr anizalarini énlemek igin maksimum dolum c¢izgisinin tzerinde
ylklemeyin.

2. Kagrt kilavuzlaninin ortasini kavrayin ve kilavuzlan nazikce gerekli kagit boyutuna, kilavuzlarin kagidin
kenarlarina temas edecegi sekilde getirin.

fo Not:

e Kilavuzlar arasindaki mesafe kagit icin cok uzun veya kisa ise kagit sikismalari olusabilir.
 Sistem yoneticisi tarafindan ayarlandiysa Kaset Ozellikleri ekrani yazici kontrol panelinde gériindir.
3. Kaset Ozellikleri ekranindan dogru kagrt bilgisini girin ya da dogrulayin.

4, Kagit bilgisini kaydetmek ve Kaset Ozellikleri ekranini kapatmak icin Tamam 6gesine dokunun.

OZEL ORTAMLARA YAZDIRMA

Delikli Kagit

Delikli kagidi kaset T1'e, LEF (uzun kenar besleme) yontinde ve resimde gosterildigi gibi deliklerin sad tarafta ola-
cagr sekilde yiikleyin.
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Ekleyici Modulu

Sekme Stoku

Stok kagidi kaset T1'e, LEF (uzun kenar besleme) yoniinde ve resimde gosterildigi gibi sekmelerin sol tarafta ola-
cagi sekilde yukleyin.
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Ekleyici Modula

Ekleyici Sorun Giderme

YERLESTIRICI KAGIT SIKISMALARI

Kagit sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazici arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazicl kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.

e Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasini ve arizanin yerini gosteren bir sekil
icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikkismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gdstermek tze-
re degisir.

o Istege bagli bir cihazda anza meydana gelirse bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin
meydana geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:
e Kagit stkismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

e Kagit stkismalar yazici hala acikken giderilebilir. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

e Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarini giderin.
e Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazici icindeki bilesenlere dokunmayin.

e Yazdirma islerine devam etmeden once her tirli kiguk, yirtik kagit parcalar da dahil tim kagit sikismalarini
giderdiginizden emin olun.

e Kagidi yitmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa tim yirtik parcalan ¢ikardiginizdan emin olun.

e Kagit stkismalarr giderildikten sonra tum kapilar ve kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici
yazdirma islemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden onceki
durumdan devam eder.
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Ekleyici Modula

e Tum kagit sikkismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gérinmeye devam eder. Kalan

kagit sikismalarini gidermek igin, talimatlari ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

Ekleyici E1 Alanindaki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Yerlestirici E1 alanindaki kagit sikismalarini gidermek icin asagidaki adimlarr uygulayin:
a. T1 kapagini agin.
b. Sikismis kagidi cikarin.

c. Kasete yuklenen tim kagitlar ¢ikarin.

2. Cikardiginiz kagidi havalandirin ve kagidin dort kdsesinin diizgiin hizalandigindan emin olun.

3. Kagitlan kasete yeniden yikleyin.

4. T1 kapagini kapatin.

Yerlestirici E2 Alanindaki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Ekleyici 6n kapagini agin.

2. Yerlestirici E2 alanindaki kagit sikismalarini gidermek icin asagidaki adimlarr uygulayin:

a. 71a kolunu kaldirin.

b. 1b digmesini saat yonu tersinde cevirin.
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Ekleyici Modulu

c. Sikisan kagidi gikarin.

3. 1akolunu ilkk konuma getirin.

(e

|
4. Sikisan kagidi ¢ikarirken zorluk yasiyorsaniz asagidaki adimlari izleyin:
a. 1ckolunu saga itin.

b. 1b digmesini saat yoni tersinde cevirin.

c.  Sikisan kagidi gikarin.
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5. 1c kolunu orijinal konuma geri getirin.

{ f

6. Ekleyici 6n kapagini kapatin.

Yerlestirici E3 Alanindaki Kagit Sikismalarini Giderme
1. Ekleyici 6n kapagini acin.

2. Yerlestirici E3 alanindaki kagrt sikismalarini gidermek icin:

j’ Not: Sikisan kagit sol tst kapak alani arkasindaki gizlenebilir.

9 f\x“

(1)

o

a. 1d kolunu asagd itin.
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Ekleyici Modula

b. 1e dugmesini saat yoni tersinde cevirin.
¢ Sikisan kagitlari cikartin.

3. 1d kolunu orijinal konuma getirin.

vy r“‘\
7

Jd

9)

t
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4. Sikisan kagidi ¢ikarirken zorluk yasiyorsaniz asagidakileri yapin:

i

a. 71a kolunu kaldirin.

b. 1e dugmesini saat yoni tersinde cevirin.
c.  Sikisan kagitlari cikartin.

"_h‘——_._.___‘_‘_q_

L
h
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Ekleyici Modula

6. Ekleyici 6n kapagini kapatin.

YERLESTIRICI ARIZA MESAJLARI

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arnizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj goriindr. Bir tanim, arizay gidermek tzere dizeltici is-
lemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil bir-
den fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gdstermek tzere degisir.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arizalar
dugmesini gortntdler. Hata mesajinin sol tst kismindaki (E) kodu, yerlestirici kontrol panelinde hangi hata gos-
tergesinin (E1, E2, E3) yandigini gorintdler.

Yerlestirici Hata Kodu Bilgisi

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gorunur.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arnzalar
dtgmesini gortntaler.

Ipucu: Yerlestirici arizalar tic basamakli numaralar ile baslayan kodlarla tanimlanir: 012, 013 ve 024.

024-957 '
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Ekleyici Modula
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GBC® AdvancedPunch” Pro

Bu ek sunlari icerir:

GBC® AdvancedPunch™ Pro raporlar, dizinler, fiyatlama kilavuzlar ve diger bagl kitaplarin tretimini diizene sok-
mak igin basimla butinlesen bir otomatik delik agma moduludur. Delgi modild, manuel zimbalamanin yogun

emek adimlarini ortadan kaldirarak zamandan tasarruf ederken ve geleneksel kaliteye esit durumdadir veya bu
kaliteyi iyilestirir. Kompakt AdvancedPunch Pro, minimum alan gerektirir ve cesitli istege bagli coklu delgi kalibi
setlerini kabul eder.

GBC® AdvancedPunch™ Pro, cesitli istege bagli sonlandirma cihazlarina baglanabilir ve cihazlar ile birlikte hat igi
konumda bulunabilir.

f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gerektirir.
GBC® AdvancedPunch™ Pro asagidaki islevleri saglar:
e Genis yelpazeli ortam boyutlarini ve tirlerini deler
e Arka kenar, LEF (Uzun Kenar Besleme) ve SEF (Kisa Kenar Besleme) delgi
e Kalip takimi algilama paneli kalip takimini ve déngi sayisini gosterir

e Kullanicr kalip seti secenekleri, tarak, tel, bobin ve 3-7 delik cesidi icerir ve en popliler baglama formatlarini
etkinlestirir

e (Cogu kagit boyutu icin nominal yazdirma motoru hizinda ¢alisir

e Alet kullanmadan birbirinin yerine kullanilabilen ve hizli degistirilebilen kalip setleri
e Tum kalip setleri, kullaniciya delik desenini ve ismini veren bir kimlik etiketi icerir

e Delgi Artik Kabinin yaninda iki ekstra kalip seti igin uygun depolama alani

GBC® AdvancedPunch™ Pro kullanimi hakkindaki ayrintili bilgiler ve talimatlar igin cihaz ile birlikte verilen misteri
doktimanlar diskindeki kilavuza bakin ya da www.xerox.com adresine gidin ve Arama kutusuna GBC Advan-
cedPunch Pro yazin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

Bu ek sunlari icerir:

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici GENel BAKIS. ...........c.eoiee oo 400
Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS) BIESENION ........c..ee oo 401
HCS SOMUN GIAOIMNIE. L.ttt e e e e e e e e e 405
HCS Teknik OZellIKIETi. .........eee oo 418
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici Genel Bakis

f Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi, Arayiiz Kivrilma Onleyici Modiilii gerektirir.

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici bir Istifleyici Kasete tretim ciktisi icin yiiksek kapasiteli istifleme ve ofsetleme 6zellik-
leri sunan istege bagli bir istifleme kaseti ve arabasidir. Istifleyici kisa istif calismalari icin uygun olan bir iist kaset
sunar.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS) Bilesenleri

BILESEN TANIM
1 Kagit sikismasi ya da hata Gostergeler HCS alani E1-E8'de bir kagit sikismasi olustugunda
gostergeleri yanar.
2 Ornek diigmesi HCS'nin st kasete 6rnek bir sayfa ¢ikartmasi icin bu digmeye
basin.

Dugmenin solundaki gosterge, Ust kasete drnek bir sayfa gonderi-
lene kadar yanip soner.

3 Bosaltma Dugmesi Bu digmeye, yazdirmayi durdurmak, ardindan kagidi cikarmak
icin basin.
4 Ust kaset Kaset yazdinlan ¢iktiyr ve érnek yapraklarr alir.

Ust kaset maksimum 500 yaprak, 330 x 488 mm (13 x 19,2 ing)
alir.

Baska bir hat ici sonlandirma cihazi takili oldugunda, bu kaset, or-
tamin HCS Gzerinden baska bir baglanmis sonlandirma cihazina
aktarilmast icin bir kagit yolu olarak kullanilir.

5 Devre kesici anahtar Devre kesici anahtart HCS'nin arkasindadir. Bir elektrik arizasi ya
da kisa devre varsa anahtar elektrigi otomatik olarak keser.

6 Ust kapak Kagit sikismalarini gidermek icin, bu kapagi acin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

NUMA.- .

RA BILESEN TANIM

7 Istifleyici kaseti ya da Harmanli seriler, toplam 5000 sayfaya kadar, tasinabilir bir Istifle-
arabasi yici Arabasi {izerinde bulunan Istifleyici Kasetine aktarilir.

8 On kapak Bu kapagi kagit ya da yazdinlan ciktiyr gikarmak icin agin.

HCS DEVRE KESici

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici devre kesici Yiiksek Kapasiteli Istifleyici biriminin arkasinda bulunur.

mw 'Wga

pl’ 1S
/ D

1. Test Digmesi

Devre kesici anahtari normalde Acik konumdadir.

f Not: Bir elektrik kesintisi oldugunda devre kesici Yiiksek Kapasiteli Istifleyici'ye (HCS) elektrik akimini kes-
mek icin otomatik olarak kapanir. Elektrik bilgileri icin bkz. Glvenlik.
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CIKTI KASETLERI

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS) iki cikis kasetine sahiptir.

1. Ust Kaset
2. Istifleyici Kaseti ya da Araba

Ust Kaset asagidakileri sunar:

o Kisa istif calismalari icin rahattir, ofsetleme olmadan 500 yapraga kadar alir.

e Annmis sayfalarin teslimi.

KONTROL DUGMELERI
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1. Ornek diigmesi: Ust kasete érnek bir sayfa cikartmak icin bu diigmeye basin.

Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

2. Bosaltma digmesi: Bu diigmeye, yazdirmay durdurmak, ardindan kagidi ¢cikarmak icin basin.

ISTIFLEYiCi KASETINiI YA DA ARABASINI BOSALTMA

f Not: Yapraklar Ust Kasete veya PR Sonlandiriciya besleniyorsa Yiiksek Kapasiteli Istifleyici kasetini

bosaltabilirsiniz.
1. HCS kontrol panelinde, Bosalt diigmesine basin.

2. Bosaltma Gostergesi yandiktan sonra HCS 6n kapagini agin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

3. Istiflenen kagidin en Gstiindeki giivenlik cubugunu konumlandirin.

4. Istifleyici arabasini HCS'den diiz bir sekilde disart cekin.

Guivenlik cubugunu cikarin.
Kagidi istifleyici kasetinden cikarin.
Bos istifleyici arabasini HCS'ye diiz bir sekilde itin.

Guvenlik cubugunu HCS'nin icindeki sabit alana konumlandirin.

o 0 N o U

On kapadi kapatin. Kaset Calisma konumuna yiikselir.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Sorun giderme

HCS KAGIT SIKISMALARI

A B B o
EEREEREE =
oo |os ia)| 8

e m

Kagit sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazicr arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

Yazicl calismayi durdurur ve yazici dokunmatik ekraninda bir ariza mesaji gorindr.

Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir aciklamasi ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Coklu sikisma oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gizere
degisir.

Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

Kagit sikismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

Kagit sikismalari yazici hala agikken giderilebilir. Gii¢ kapali oldugunda sistemin belleginde depolanan tim
bilgiler silinecektir.

Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarini giderin.
Yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazici igindeki bilesenlere dokunmayin.

Yazdirma islerine devam etmeden 6nce her tirld kuiguk, yirtik kagit parcalari da dahil tim kagrt sikismalarini
giderdiginizden emin olun.

Kagidi yirtmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa yirtilan tim parcalan temizlediginizden emin olun.

Kagit sikismalarr giderildikten sonra tiim kapilari ve kapaklari kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici
yazdirma islemi yapamaz.

Bir kagit sikismasi giderildikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden dnceki du-
rumdan devam eder.

Tum kagit sikismalarini giderilemezse yazici dokunmatik ekraninda bir hata mesaji goriinmeye devam eder.
Geriye kalan herhangi bir kagit sikismasini gidermek icin talimatlar ve bilgiler icin yazicinin dokunmatik ekra-
nina bakin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Alan E1'deki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS Ust kapagini agin.

ﬂ ®‘
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

a. 1b kolunu kaldirin.
b. Sikismis kagidi cikarin.

3. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCS Gst kapagini kapatin.

5. Yazic baska kagrt sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek igin talimatlar izleyin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Alan E2'deki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS Ust kapagini agin.

\.
ﬂm
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

—

a. 1b kolunu kaldirin.
b. 1a digmesini saat yonu tersinde cevirin.
c. Sikismis kagidi gikarin.

3. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCS Ust kapagini kapatin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

5. Yazia baska kagit sikismalan da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek icin talimatlar izleyin.

HCS E3 Alanindaki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS st kapagini agin.

¥

ﬂm
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

/|

a. 1b kolunu kaldirin.
b. 1a digmesini saat yonu tersinde cevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

3. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

a. 2b kolunu kaldirin.
b. 2c digmesini saat yonu tersinde gevirin.
c.  Sikismis kagidi gikarin.

5. 2b kolunu orijinal konuma getirin.

6. HCS Ust kapagini kapatin.

7. Yazic baska kagrt sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek icin talimatlar izleyin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Alan E4’teki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS Ust kapagini agin.

ﬂ ®‘
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

a. 2a kolunu asagi itin.
b. Sikismis kagidi cikarin.

3. 2a kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCS Gst kapagini kapatin.

5. Yazic kontrol paneli baska kagit sikismalar da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve
yazdirmaya devam etmek icin talimatlar izleyin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Alan E5'teki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS Ust kapagini agin.

ﬂ ®‘
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

a. 2b kolunu kaldirin.
b. 2c digmesini saat yonu tersinde cevirin.
c. Sikismis kagidi gikarin.

3. 2b kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCS Ust kapagini kapatin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

5. Yazia baska kagit sikismalan da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek icin talimatlar izleyin.

HCS Alan E6'daki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Bosalt diigmesine basin.

.

@%
m
= e

2. HCS 6n kapaginin kilitli olmadigindan emin olun, ardindan kapagr agin.

f
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3. Istifleyici arabasini yavasca disari cekin, ardindan sikisan kagitlar cikarin.

4. Istifleyici arabasini orijinal yerine geri itin.

5. HCS 6n kapagini kapatin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

6. Yazic baska kagrt sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek icin talimatlar izleyin.

HCS E7 Alanindaki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Ust kasete alinan tiim ciktilart cikarin.

/

2. HCS Ust kapagini agin.

.._(\
1

/
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3. Asagidaki islemi gerceklestirin:

a. 1b kolunu kaldirin.

b. Sikismis kagidi cikarin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

4. 1b kolunu orijinal konuma getirin.

a. 2a kolunu asagd itin.
b.  Sikismis kagidi cikarin.

6. 2a kolunu orijinal konuma getirin.

7. HCS Ust kapagini kapatin.

8. Yaziai baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve yazdirmaya devam
etmek igin talimatlar izleyin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Alan E8'deki Kagit Sikismalarini Giderme
1. HCS st kapagini agin.

ﬂm
~ || -

2. Asagidaki islemi gerceklestirin:

/|

a. 3b kolunu kaldirin.
b. 3a digmesini saat yoninde cevirin.
c. Sikismis kagidi gikarin.

3. 3b kolunu orijinal konuma getirin.

4. HCS Ust kapagini kapatin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS ARIZA MESAJLARI

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir baski makinesi arizasi gibi hatalar olustugunda, yazici yaz-
dirmayi durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gértindr. Bir tanim, arizayi gidermek tizere di-
zeltici islemlerin kisa bir aciklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse
sekil birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek tizere degisir.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Anzalar
digmesini gorlntiler. Ariza mesajinin sol Gsttindeki (E) kodu HCS kontrol panelinde hangi hata gdstergesinin
(E1-E8) yandigini gorintiler.

HCS Ariza Kodu Bilgisi

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gortndr.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Anzalar
didgmesini gorintuler.

Ipucu: HCS arizalan ti¢ basamakl numaralar (049) ile baslayan kodlarla tanimlanir.

049-100 l

HCS iPUCLARI VE ONERILERI

HCS kullandiginizda, asagidaki ipuglari ve dnerilere bakin:

1. Kagit kiviiminin gegerli HCS kasetinde oldugunu dogrulayin:
e Kagit kivrilmasi yoksa ¢ikti kabul edilebilirse ve gereksinimlerinizi sagliyorsa isleminiz bitmistir.
e Kagit kivrilmasi yoksa ama cikti kabul edilebilir degilse yardim icin arayin.
e Kagit kivrilmasi varsa bir sonraki adimla devam edin.

2. Kagrit kivrilmasini diizeltmek icin Kivrilma Dizeltici Arayltz Moddlindeki (IDM) kagit kivrimi diizeltme
kontrollerini kullanin.

3. Cikti daha iyi bir duruma gelmezse kagit kivirmayi tekrar ayarlayin.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

4. Cikis hala iyilestirilmediyse Xerox Teknik Musteri Destegini arayin.
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Yiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

HCS Teknik Ozellikleri

OGE TEKNiK OZELLIK
Kaset Ust kaset: 500 yaprak
kapasitesi .

Istifleyici kaseti ya da arabasi: 5000 yaprak

f Not: Degerler 80 g/m2'den az kagit agirliklarina goredir

Kagit boyutu Ust kaset Standart boyut Enaz Kartpostal
100 x 148 mm
4x 15,24 cm.

Maksimum SRA3
330 x 487 mm
13 x 48,26 cm.

Ozel boyut Yikseklik 3,9-13in¢
100-330,2 mm

Genislik 6—-26 inc
148,0-660,4 mm

Istifleyici kaseti | Standart boyut Enaz JISBS
ya da arabas| Maksimum SRA3
330 x 487 mm
13 x 48,26 cm.
Ozel boyut Yiikseklik 8-13inc

203,0-330,2 mm

Genislik 7,2-19,2 in¢c
148,0-488,0 mm

Kagit agirig Ust Kaset 52-350 g/m2

Istifleyici kaseti | 52-350 g/m2
ya da arabasi
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)

YUKSEK KAPASITELI ISTIFLEYiCi (HCS) ORTAM YONERGELERI

o Istifleyici kaseti ya da araba, 52-350 g/m2 kaplamali ya da kaplamasiz kagit alir ve bozulmus bir stok kalitesi
kullanilabilir. Yazici, daha agir 300 g/m2 kagit kullandiginizda daha yiiksek sikisma oranlari sergileyebilir.

o Asetatlar Ust kasete, istifleyici kasetine ya da arabaya iletilir. Istif yiiksekligi 100 asetat ile sinirlidir.

e 100 g/m2'den daha hafif kaplamali kagit, 100 g/m2'den daha agir kaplanmis kagit kadar givenilir bir sekilde
calismaz.

e 305 mm’den (12 ing) uzun besleme yonindeki standart olmayan kagitlar besleme yoninde minimum 210
mm (8,3 ing) dlglim gerektirir.

e 254 mm'den (10 ing) kisa besleme yonundeki standart olmayan kagitlar capraz besleme yoniinde minimum
330 mm (13 ing) 6lciim gerektirir.
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Yiiksek Kapasiteli Istifleyici (HCS)
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Katlama ve Iki Tarafli Kirpici

Bu ek sunlari icerir:

Katlama ve Tki Tarafll KIrpict GENEL BAKIS ...........ooeeeee e 422
Katlama ve Tki Tarafll KIrpIct BIESENIEM ........c..e oo e oo 423
Katlama ve Tki Tarafll Kirpict YapIandirm@S ...........ooeeee oo 424
Katlama ve Tki Tarafll KIrpIct BAKIMIL ... 425
Katlama ve Tki Tarafli KIrpici SOrUN GIAEIMNE ..........iee e 428
Katlama ve Tki Tarafli Kirpict Teknik OzeliKIOri.........c..oeii e 446
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Genel Bakis

Katlama ve Tki Tarafli Kirpici, esit bir kenar iretmek icin yapraklarin ya da kitapciklarin tistiinden ve altindan kir-
par. Bu cihaz SquareFold® Kirpici Modiilu ile birlestirildiginde, kirpma islemi bir tam tasma Uretir.

Bu opsiyonel sonlandirma cihazi asagidaki Uretime Hazir Sonlandincilardan bir tanesine ihtiyac duyar:
e Uretime Hazir Sonlandirici
e Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici

o Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Katlama ve Tki Tarafli Kirpici, ciktilarin her iki ucunda kirpma ve kirpma saglayan istege bagli bir sonlandirma
aygitidir.

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici asagidaki gorevleri yapar:

e Gerekli bitmis genislik ve goriintse sahip bir ¢ikti Gretmek icin, baskilarin veya kitapgiklarin Gstiinden ve altin-
dan 6-25 mm (0,24-0,99 ing) kirpar.

f Not: Ortami, 6n kenardan 62 mm iginde katlarsaniz sikisma olasiligi artar. En distk kinsma ayar degeri 1,
bazi ortamlarda gorindr kinsmaya neden olmayabilir.

e Gelen, 194 x 257 mm (7,6 x 10,1 in¢) ila 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 in¢) ortam boyutlarini kirpar.
e Gelen, 52-350 g/m? ya da kaplamali kagit 106—-350 g/m2ortam boyutlarini kirpar.

Bu cihaz SquareFold® Kirpici ile eslestirildiginde, kitapciklarin tim taraflar, ciltleme disinda kirpilabilir, bu da tam
tasma kitapciklar tretilmesini saglar. Daha fazla bilgi icin bkz. SquareFold® Kirpici Moduld.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Bilesenleri
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Y BILESEN TANIM
1 Kagit sikismasi ve hata gostergesi Bir kagit sikismasi olustugunda, bu gésterge yanar.
Gosterge yanip sonlyorsa yazdirmanin devam etmesi igin
kagrt sikismasini giderin.
2 Kirpici Atik Kabi Dolu gostergesi Kirpicr atik kabini bosaltma zamani geldiginde, bu goster-
ge yanar. Atik kabi dolu oldugunda, gdsterge yanip soner.
3 Ust kapak Kagit sikismalarini gidermek icin Ust kapagr acin.
4 Alt kapak Kirpiar atik kabini bosaltmak igin alt kapagr agin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Yapilandirmasi

Cizgi ve Cift Tarafli Kesme Unitesi cikan ortamin alt ve Gst kenarlarini kirpar, dikey konumda cizgileri uygular ve

iki sayfa ciktiya bindirme yapar.

N
- ]
o

BILESEN

NUMARA TANIM

1 Toz Kutusu Toz Kutusu kirpma atigini saklar.

2 Kirpici Kirpici islem yonlinde Ust ve alt kenarlar kirpar.

3 Kiristirici Kinstiniar kingikliklarr dikey yonde uygular.

4 Kayit Kayit 6zelligi ortam carpikigini ayarlar ve ortamin konumunu
algilar.

5 Baypas Baypas kalan moduller araciligiyla sonlandirma yapmadan orta-
mi tasir.

6 Ara Bellek Tampon bellek iki ortam yapragini bindirir.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Bakimi

KATLAMA VE iKi TARAFLI KIRPICI ATIK KABINI BOSALTMA

Kirpici atik kabi neredeyse doldugunda, Katlama ve ki Tarafli Kirpicinin iistiinde bir gésterge yanar.

f Not: Tam dolmadan atik kabini bosaltabilirsiniz. Atik kabini, yazicr acikken bosaltin. Atik kabini yazici
kapaliyken bosaltirsaniz yazici, kabin bosaltildigini anlamaz.

Atik kabi dolu duruma geldiginde asagidaki degisiklikler olusur:
e (Gosterge sabit isiktan yanip sonen isiga degisir.

e Yazicr kontrol panelinde atik kabinin dolu oldugunu belirten bir mesaj goranr.

:‘—___\q_xh

Kesme Unitesi atik kabini bosaltmak icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Katlama ve ki Tarafli Kirpicinin alt kapagini acin.

=
« n
\QH
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

2. Atk kabini gekip cikarin.

3. Tum atiklar atin.

@ Onemli: Atik kabinin bos oldugundan emin olun. Atik kabinda atik ya da pislik kalirsa kirpici
arizalanabilir.

4. Tum atik ve tortular, 6zellikle atik kabinin arkasindaki gerceve altindakileri ¢ikardiginizdan emin olun. Kirpici
icinde kalan herhangi bir atigi temizlemek icin temizleme ¢ubugunu kullanin.

5. Temizleme cubugunu alt kapagin icindeki orijinal konumuna geri getirin.

6. Atk kabini geri takin ve durana kadar iceri itin.

—

426 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Katlama ve ki Tarafli Kirpici

7. Alt kapagi kapatin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Sorun Giderme

KATLAMA VE iKi TARAFLI KIRPICI KAGIT SIKISMALARI

I-:I /
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Kagrt sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazici arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazicl kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.

e Mesaj, arizay gidermek tzere duzeltici islemlerin kisa bir aciklamast ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

o Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:
e Kagit stkismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

e Kagit stkismalar yazici hala acikken giderilebilir. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

e Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarini giderin.
e Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazici icindeki bilesenlere dokunmayin.

e Yazdirma islerine devam etmek icin her tarld kiguk, yirtik kagit parcalar da dahil tim kagit sikismalarini
giderin.

e Kagidi yitmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa tim yirtik parcalari ¢ikardiginizdan emin olun.

e Kagit stkismalarini giderdikten sonra tim kapaklart kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici yazdirma is-
lemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden dnceki
durumdan devam eder.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

e Tum kagit sikkismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gérinmeye devam eder. Kalan
kagit sikismalarini gidermek igin, talimatlari ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

Kirpici Alani E1'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Kirpia Gst kapagini agin.

T
2. Sikisan kagidi ¢tkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
f Not: Sikismis herhangi bir kagit igin Ust kapagin arkasini kontrol edin.

a. Takolunu asagi itin.
b. 1b kolunu asagi itin.
¢.  1d kolunu kaldirin.

d. Sikisan kagidi ¢ikarin.

3. Herhangi bir kagit sikismasini giderirken zorluklarla karsilasiyorsaniz asagidaki adimlar izleyin:
a. 1c digmesini saat yoninde cevirin.

b. Sikisan kagidi cikarin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

1

4. Kollan orijinal konumlarina getirin.

{

| I

5. Kirpicr Ust kapagini kapatin.

6. Yazic kontrol paneli mesaji baska kagdit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi ¢cikarmak ve yazdirmaya
devam etmek icin talimatlar izleyin.

Kirpiar Alani E2'deki Kagit Sikismalarini Giderme
1. Kirpia Gst kapagini agin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

2. 2 dugmesini saat yonu tersinde cevirin ve digme Uzerindeki isareti acik asma kilit konumuna hizalayin.

—_—

3. Sikisan kagidi ¢tkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 1akolunu asagi itin.

b. 1b kolunu asag itin.

{

—_

4. Sikisan kagidi ¢ikaramiyorsaniz asagidaki adimlari gerceklestirin:
1c diigmesini saat yoniinde cevirin.

a.
b. Sikisan kagidi cikarin.

L L

| S—
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

5. Kollari orijinal konumlarina getirin.

{

—J

6. Sikisan bir kagidi cikarirken zorluk yasiyorsaniz asagidaki adimlar gerceklestirin:
a. 1d kolunu kaldirin.

b. 2a kolunu sola itin.

H

e J

7. Sikisan kagidi ¢tkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 2b digmesini saat yonu tersinde cevirin.

b.  Sikismis kagidi cikarin.

—

—_
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

8. Kollan orijinal konumlarina getirin.

{

| |

9. Kirpicr st kapagini kapatin.

10. Bir yazic kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidr sikismalarini gidermek

ve yazdirmaya devam etmek igin talimatlar izleyin.

Kirpici Alani E3'teki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Kirpia Gst kapagini agin.

[

2. 2 diugmesini saat yonu tersinde cevirin ve digme Uzerindeki isareti acik asma kilit konumuna hizalayin.

—_—

3. Sikisan kagidi gikarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

j’ Not: Sikismis herhangi bir kagit igin Ust kapagin arkasini kontrol edin.

a. 2ckolunu asagi itin.

b. Sikismis kagidi cikarin.

L

5. Kirpiar st kapagini kapatin.

6. Bir yazicl kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi sikismalarini gidermek
ve yazdirmaya devam etmek igin talimatlar izleyin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Kirpici Alani E4'teki Kagit Sikismalarini Giderme
1. Kirpia Gst kapagini agin.

[

2. Sikisan kagidi ¢cikarmak icin asagidaki adimlar gergeklestirin:
a. 2ckolunu asagi itin.

b. 2d kolunu kaldirin.

c. 2ekolunu saga itin.

3. Sikisan kagidi gikarmak icin, asagidaki adimlar gergeklestirin:

f Not: Sikismis bir kagidi gidermek igin, kagidin ucunu kavrayin, ardindan yapragi nazikge cekin.
a. 2f digmesini saat yéninde cevirin.

b.  Sikismis kagidi ¢ikarin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

—_—

4. Sikisan kagidi ¢ikarirken zorluk yasiyorsaniz yapragin i¢ sag tarafindaki Gst kenari kavrayin ve yapragr nazikce
disari gekin.
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6. Kirpicl Ust kapagini kapatin.

7. Bir yazicl kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi sikismalarini gidermek
ve yazdirmaya devam etmek igin talimatlar izleyin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Kirpici Alani E5'teki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Kirpia Gst kapagini agin.

[

2. Sikisan kagidi gikarmak igin, asagidaki adimlar gerceklestirin:
a. 3a kolunu saga kaydirin.

b. 3b kolunu sola itin.

3. Sikisan kagidi gtkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 3cdigmesini saat yoninde cevirin.

b.  Sikismis kagidi cikarin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

4. Sikisan kagidr gkarmak icin, asagidaki adimlarr gerceklestirin:
a. 2f digmesini saat yoni tersinde cevirin.

b.  Sikismis kagidi cikarin.

il
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6. Kirpicl Gst kapagini kapatin.

7. Bir yazicl kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi sikismalarini gidermek
ve yazdirmaya devam etmek igin talimatlari izleyin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Kirpici Alani E6'daki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Kirpia Gst kapagini agin.

[

2. Sikisan kagidi gikarmak icin, asagidaki adimlar gergeklestirin:
a. 3a kolunu saga kaydirin.
b. 4b kolunu asag itin.
¢. 4ckolunu saga kaydirin.

d. Sikismis kagidi ¢ikarin.

3. Sikisan kagidi ¢tkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 4d digmesini saat yonu tersinde cevirin.

b. Sikismis kagidi cikarin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

4. Sikisan kagidi gikarmak icin, asagidaki adimlarr gerceklestirin:
a. 4a kolunu saga kaydirin.
b. 4a kolunu tutarken 2f kolunu saat yéni tersinde cevirin.

c. Sikismis kagidi cikarin.

5. Sikisan kagidi ¢tkarmak igin, asagidaki adimlari gergeklestirin:
a. 3cdigmesini saat yoninde cevirin.

b. Sikismis kagidi cikarin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

6. Kollar orijinal konumlarina getirin.

7. Kirpicr Gst kapagini kapatin.

8. Bir yazici kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi sikismalarini gidermek
ve yazdirmaya devam etmek igin talimatlar izleyin.

Kirpici Alani E7'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Kirpia Gst kapagini agin.

[

2. 3akolunu saga kaydirin.

3. 2f digmesini saat yond tersinde bes ya da daha fazla cevirin.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

4. Kirpicr atik kabini ¢ kez ya da daha fazla strekli disari ¢ekin ve iceri itin.

6. E7 gostergesi yanmaya devam ederse asagidaki adimlari uygulayin:

a. Alt kapagdi agin.

1
« n
\QH
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

b. Indirilmis kapak icindeki yerinden birlikte verilen temizleme cubugunu cikarin.

¢.  3akolunu saga itin ve ardindan 3d kolunu saga itin.

~11
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

e. Augi kirpicr atik kabina stipirmekte giclik yasiyorsaniz atigr toplamak igin temizleme cubugunu
kullanin, ardindan atidr elle atin.

. Kollarr orijinal konumlarina getirin.

7. Tum atik ve tortularin, 6zellikle atik kabinin arkasindaki cerceve altindakilerin ¢ikarildigindan emin olun.
Kirpici iginde kalan herhangi bir atigi temizlemek icin temizleme cubugunu kullanin.

j’ Not: Bilgi icin bakiniz Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Atik Kabini Bosaltma.

8. Kirpicr st ve alt kapaklarint kapatin.

9. Bir yazici kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi sikismalarini gidermek
ve yazdirmaya devam etmek i¢in talimatlari izleyin.

KATLAMA VE iKI TARAFLI KIRPICI ARIZA MESAJLARI

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazicr arizasi gibi hatalar olustugunda, yazici yazdirmayi
durdurur, ardindan yazica kontrol panelinde bir mesaj gérindr. Bir tamim, arnizay gidermek tzere duzeltici islemle-
rin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil birden faz-
la konumu ve gerekli duzeltici islemleri gostermek Uzere degisir.

Yazici kontrol paneli, ariza hakkindaki bilgileri ve arizayi diizeltmek icin gereken ayrintili talimatlar sunan birAriza-
lar dtigmesi goriuntiler. Arniza mesajinin sol Gst kismindakikE kodu hangi hata gostergesinin E1-E7 Katlama ve
iki Tarafli Kirpicr gosterge panelinde yandigini gosterir.

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Anza Kodu Bilgisi

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj gorinr.

Kontrol paneli ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arizalar dig-
mesini goruntuler.

Ipucu: Katlama ve Iki Tarafli Kirpici arizalan ti¢ basamakli numaralar ile baslayan kodlarla tanimlanir: 012, 01.3,
014,024 ve 028.
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici
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Katlama ve ki Tarafli Kirpici

Katlama ve Iki Tarafli Kirpici Teknik Ozellikleri

OGE | OZELLIiKLER

fslev e Yapraklarin tstiinden ve altindan, giris ve ¢ikis kenarlarindan 6-25
mm (0,2-0,9 ing) kirpar.

e SquareFold® Kirpicr ile kullanildiginda kitapgiklar icin tam tasma
kirpma sunar

e GOz alic bir kinsik katlama olusturma

2 tarafli yaprak kirpma icin kagit e Minimum: 194,0 x 210,0 mm (7,7 x 8,3 in¢)
boyutu e Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 in¢)

2 tarafli kitapgik kirpma icin kagit e Minimum: 194,0 x 257,0 mm (7,6 x 10,12 in¢)

boyutu e Maksimum: 330,0 x 488,0 mm (13,0 x 19,2 in¢)
Kagit Agirigi e Kesme: 52-350 g/m?2

e (izgi: 106-350 g/m?

e Baypas: 52-350 g/m?
Kinstirma e Kitapgiklar icin skorlar dis (kapak) ve en icteki sayfa

e Kagtlar icin: skorlar tim katlamalar ¢evrimdisi katlamalar (kagrtlar
duz cgikar)

Kinstirma ve ki Tarafli Kirpici kitapcik islemesini diizenleyen ve baski motoru verimliligine ayak uyduracak bir
Tampon Bileseni ierir.
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C/Z Katlayici

Bu ek sunlar icerir:

CIZ KatlayiCl GENELBAKIS. .. .o 448
(@774 ot o T g To B 1V T (< o PP 449
ClZ KAlAyICr BIlESENLEII. ..o 450
C/Z KatlayICl SOTUN GIABIMNE ...ttt et 452
C/Z Katlayict Teknik OzellKIETi ... ... o 459
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C/Z Katlayici

C/Z Katlayici Genel Bakis

C/Z Katlayici, bir Arabirim Kivrilma Onleme Modiilii ve asagidaki Uretime Hazir Sonlandiricilardan birinin kullani-
mini gerektirir:

« Uretime Hazir Sonlandirici

e Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici

« Uretime Hazir Sonlandirici Plus

Bu sonlandiniailar hakkinda daha fazla ilgi icin bkz. Uretime Hazir Sonlandiricilar.

C/Z Katlayicr istege bagli bir sonlandirma cihazidir ve asagidaki kagit boyutlari icin C katlama ve Z katlama ¢ikisi
sunar:

e A4(210x 297 mm) ya da Letter (8,5 x 11 ing)
e A3(297 x 420 mm) ya da Tabloid (11 x 17 ing)

Katlanmis ciktr Gretmek icin Katla 6zelligini segin.

e Katlama ozelligini kullanmak icin, dokiiman yéninan Kisa Kenardan Besleme (SEF) oldugundan emin olun.
SEF ortam iceren bir kaset sectiginizden emin olun.

e Mevcut ¢ katlama tdrt vardir:
—  CKatlama
— ZKatlama

—  ZKatlama Yarim Sayfa
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C/Z Katlayici

C/Z Katlama Turleri

C Katlama

Bir C Katlamanin ¢iktiya ¢ panel olusturan iki kat yeri vardir.

Z Katlama

Z Katlamanin zit yonlerde katlanarak bir tir fan katlama olusturan iki kat yeri vardir.

Z Katlama Yarim Sayfa (burada 3 delikli delgi ile gosterilmistir)

Normal Z Katlamada oldugu gibi Z Katlama Yari Sayfa'nin zit yénlerde katlanan iki kat yeri vardir. Siradan Z
Katlama ve Z Katlama Yarim Sayfa arasindaki fark, Z Katlama Yarim Sayfanin iki esit katlama olarak katlan-
mamasidir. Iki kat esit degildir, bu da Z Katlama Yarim Sayfanin daha uzun bir kenara sahip olmasini saglar
ve daha uzun kenar zimbalama ve delik delme islerine olanak tanr.
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C/Z Katlayici

C/Z Katlayici Bilesenleri

j’ Not: Katlama 6zelligi hakkindaki ayrintili bilgiler icin bkz. Katlama Konumunu Ayarlama, Xerox® Prime-
Link® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Sistem Yéneticisi Kilavuzu.

r‘-\‘\
NUMARA BILESEN TANIM
1 C/Z katlama cikti kaseti Cikti yapraklarini alir.
2 C/Z katlama c¢ikti kaseti digmesi Cikti kasetini agmak icin bu digmeye basin.

C/Z KATLAMA CIKTI

5[]
Ry

\
NUMARA | BILESEN TANIM
1 C/Z katlama ¢iktr kaseti Digmeye bastiginizda, gésterge yanip soner. Cikti kaseti kilidi agik-
digmesi ken ve gostergede strekli bir 15tk yaniyorsa cikti kasetini disari
cekin.
2 C/Z katlama ciktr kaseti C Katlama veya Z Katlama isleri yalnizca bu kasete teslim edilir.
f Not: C/Z Katlama isleri baska herhangi bir kasete teslim
edilemez.
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C/Z Katlayici

NUMARA | BILESEN TANIM

3 Uretime Hazir Sonlandir- | Bu kaset Z Katlama Yarim Sayfa ciktilari teslim alir.
a Ust Kaset

4 Istif Kaseti Bu kaset Z Katlama Yarim Sayfa ciktilar teslim alir.
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C/Z Katlayici

C/Z Katlayici Sorun Giderme

C/Z KATLAYICI KAGIT SIKISMALARI

\f

Yazicr yazdirmayi durdurur ve yazici kontrol panelinde bir ariza mesaji goriindr.
Mesaj, arizay! gidermek Uzere dizeltici islemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

C/Z Katlayicida bir ariza olusursa PR Sonlandirici kontrol panelinde bir gosterge yanar. PR Sonlandirici Gizerin-
deki gosterge, C/Z Katlayici Gzerinde arizanin olustugu ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

Kagit sikismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

Kagit sikismalari yazici hala agikken giderilebilir. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagrt sikismalarini giderin.
Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazicr icindeki bilesenlere dokunmayin.

Yazdirma islerine devam etmek icin her trl kiictk, yirtik kagit parcalari da dahil tim kagrt sikismalarin
giderin.

Kagidi yirtmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa tim yirtik parcalarr ¢ikardigimizdan emin olun.

Kagit sikismalarini giderdikten sonra tim kapaklar kapatin. Kapilar veya kapaklar agikken yazici yazdirma is-
lemi yapamaz.

Bir kagit sikismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden énceki
durumdan devam eder.

Tam kagit sikismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gériinmeye devam eder. Kalan
sikismalar gidermek icin, talimatlar ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

452 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



C/Z Katlayici

Katlayici Alani E10°da Kagit Sikismalarini Giderme

1. Katlayict 6n kapagini agin.

—

2. Sikisan kagidi gikarmak icin asagidakileri yapin:
a. 2a kolunu kaldirin.
b. 2b digmesini sola gevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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4. Katlayic 6n kapagini kapatin.
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C/Z Katlayici

5. Yazic baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagitlar clkarmak ve yazdirmaya devam etmek igin
talimatlar izleyin.

Katlayici Alani E11'de Kagit Sikismalarini Giderme

1. Katlayicr 6n kapagini agin.

—

2. Sikisan kagidi gkarmak icin asagidakileri yapin:
a. 2g kolunu saga cekin.
b. 2c digmesini saat yonu tersinde cevirin.

c. Sikisan kagitlan cikarin.
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3. 2g kolunu orijinal konuma getirin.

N

ﬁ"-\\

4. Katlayic 6n kapagini kapatin.

C/Z Katlayici

5. Yazic baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagitlar clkarmak ve yazdirmaya devam etmek igin

talimatlar izleyin.

Katlayici Alani E12'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Katlayicr 6n kapagini agin.

—

2. C/Z katlama cikti kaseti 2d'yi cekerek acin.

U L

——

3. Sikisan kagidi cikarmak igin asagidakileri yapin:
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C/Z Katlayici
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a. 2ekolunu saga cekin.

b. 2c digmesini saat yonu tersinde cevirin.
c.  Sikismis kagidi cikarin.

4. 2e kolunu orijinal konuma geri getirin.

I awE

A
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T

5. Herhangi bir kagit sikismasini gidermekte zorlaniyorsaniz asagidakileri yapin:

g

a. 2f kolunu saga cekin.

b. 2c digmesini saat yonu tersinde gevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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C/Z Katlayici

6. 2f kolunu orijinal konuma geri getirin.

R,
ﬂjﬁ N

L

7. C/Z katlama gikti kaseti 2d'yi kapatmak icin kaseti timuyle igeri itin.

. W

8. Katlayic 6n kapagini kapatin.

9. Yazicl kontrol paneli baska kagit sikismalar da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve
yazdirmaya devam etmek icin talimatlar izleyin.

C/Z KATLAYICI ARIZA MESAJLARI

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gérindr. Bir tanim, arizay gidermek tzere duzeltici is-
lemlerin kisa bir aciklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil bir-
den fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gzere degisir.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Anzalar
dugmesini goruntuler. Ariza mesajinin sol st kismindaki E kodu hangi hata gostergesinin (E1-E7) C/Z Katlayici
gostergesi kontrol panelinde yandigini gosterir.

C/Z Katlama Hata Kodu Bilgisi

Kagit sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazic yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gortindr.
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C/Z Katlayici

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arizalar
dugmesini gortntuler.

fpucu: C/Z Katlayicr anizalart tic basamakli numaralar ile baslayan kodlarla tanimlanir: 012 ve 013.
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C/Z Katlayici

C/Z Katlayicr Teknik Ozellikleri

OGE TEKNIK OZELLIK
Z Katlama Yar Kagit boyutu A3, Tabloid: 297 x 432 mm (11 x 17 ing)
sayfa JIS B4
Kagit agirlig Kaplamasiz:
e 52-105g/m?
o Ince kagit icin 52-63 g/m2
e Diz kagit igin 64-81 g/m?
e Geri dondstirilms kagrt, diz kagit manuel cift tarafli, delikli
kagit ve 6nceden yazdinlmis kagitlar icin 64—105 g/m?2
Uclii Katlama (C ve- | Kagit boyutu A4, Letter: 210 x 297 mm (8,5 x 11 ing)
yaZ)
Kagit agirig 52-105 g/m2 (Kaplamasiz)
Kaset kapasitesi 30 yaprak
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C/Z Katlayici
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

Bu ek sunlari icerir:

Uretime Hazir SonlandinCilara GENEI BAKIS ............eweeee e 462
Uretime Hazir SONlandIniCl BIlESENIEM ...t 464
PR SoNIANAINICE BOKIMI ..o e 470
PR Sonlandiricl SOrun GIdEIME ........ciiiiii e e 482
PR Sonlandinict Teknik OzellKIETi................ccueiie e 509
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

Uretime Hazir Sonlandiricilara Genel Bakis

Yaziciniz ile birlikte ¢ Uretime Hazir (PR) Sonlandirici kullanilabilir:
e Uretime Hazir (PR) Sonlandirici

o Uretime Hazir (PR) Kitapgik Olusturucu Sonlandirici

o Uretime Hazir (PR) Sonlandirici Plus

f Not: Bu bélimde, PR Sonlandirici, PR Kitapgik Olusturucu Sonlandirici ve PR Sonlandiricr Plus kolaylik igin
Sonlandirici olarak adlandiriimistir. Sonlandiricilar arasindaki tim farklar, spesifik sonlandirici adiyla ayirt
edilir.

Uretime Hazir Sonlandirici ve Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici asagidaki yetenekleri sunar:
e A5, 148 x 210 mm (5,83 x 8,27 in¢) kadar kiicik ortamlari isleme
e Asagidaki maksimum boyutlara sahip ytiksek boyutlu ortamlari kullanma:

- Istifleyici kaseti ve kitapcik kaseti icin 330,2 x 488 mm (13 x 19,2 inc).

—  Ust kaset icin 330,2 x 660 mm (13 x 26 ing).

Uretime Hazir Sonlandirici, Gist kaset, istif kaseti, dedisen uzunlukta bir zmba ve istege bagli delik delme araci
icerir. Uretime Hazir Sonlandirici ayrica bir Yerlestirici Modiilii de icerir. Yerlestirici Modiilli, énceden yazdirilmis
ya da diiz ayirici yapraklan belirli konumlarda yazdirilan ciktiya eklemenizi saglar. Uretime Hazir Sonlandirici 100
yapraga kadar bir ya da iki zmba ile zmbalama yapabilir.

Uciincii Taraf Sonlandiricr Plus, Uclincii Taraf Sonlandiricr ile ayni 6zelliklerin yaninda ayrica, kullanilabilir Giciinci
taraf sonlandirma cihazlarina bir hat ici baglantiyi etkinlestiren bir Sonlandirici Aktarim Moduld sunar.

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici Uretime Hazir Sonlandiricr ile ayni ézellikleri sunar, ama ayrica 30
yapraga kadar kitapgiklar tretir.

j’ Not: Uretime Hazir Sonlandircilarin ézelliklerini desteklemek icin Temel Delgi, C/Z Katlayici ve Katlama ve
iki Tarafli Kirpicr gibi mevcut bircok secenek vardir. Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici ayrica
SquareFold Kirpiciyr da sunar. Bu secenekler hakkindaki ayrintilar icin bunlarin ilgili eklerine bakin.

URETIME HAZIR (PR) SONLANDIRICI

"t

PR Sonlandirici asagidaki bilesenlerden olusur:
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iki cikti kaseti: Ust Kaset ve Istifleyici Kaseti
Zimba

istege Bagl Temel Delgi

URETIME HAZIR (PR) KITAPCIK OLUSTURUCU SONLANDIRICI

Uretime Hazir (PR) Kitapcik Olusturucu Sonlandirici, PR Sonlandirici Plus ile ayni ézellikleri sunar. Uretime Hazir
(PR) Kitapgik Olusturucu Sonlandirici, 30 yapraga kadar sirt dikisli kitapgiklar otomatik olarak olusturur ve ikili kat-
lama yapar.

PR Sonlandirict asagidaki bilesenlerden olusur:

Uc ciktr kaseti: Ust Kaset, Istifleyici Kaseti ve Kitapcik Cikti Kaseti
Kitapgik Olusturucu Birimi

Zimba

Istege Bagl Temel Delgi

URETIME HAZIR (PR) SONLANDIRICI PLUS

Uretime Hazir (PR) Sonlandirici Plus, PR Sonlandiricr ile ayni ézellik ve islevleri icerir. PR Sonlandiric Plus kagidi ya-
zicl ile yaziciya takilan herhangi bir Ggiincl taraf sonlandirma cihazi arasinda aktaran bir arabirim olarak islev
gordr.
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Uretime Hazir Sonlandirici Bilesenleri

PR SONLANDIRICI VE PR KITAPCIK OLUSTURUCU SONLANDIRICI iCiN BiLESENLER

—_

Kagit Stkismasi ya da Hata Gostergesi

Ust Kaset

Istifleyici Kaseti

Kitapcik Kaseti*

Kitapgik Cikti Digmesi*

On Kapak

Zimba Atik Kabi

Taraf Dikis icin Temel Zimba Kartusu
Sirt Dikis* icin Iki Kitapcik Zimba Kartusu

© v ® N o v & w N

—_

Delgec Atik Kutusu

j’ Not: * Yalnizca PR Kitapgik Olusturucu Sonlandiricr ile kullanilabilir.
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Sonlandirici Cikt1 Kasetleri

1. Ust kaset
2. Istifleyici Kaseti
3. Kitapgik kaseti*

*Yalnizca PR Kitapgik Olusturucu Sonlandiricr ile kullanilabilir

Ust Kaset

Ust kaset asagidaki ézelliklere sahiptir:

e Yazili giktilar ve 6rnek kagitlarr alir

e 330x488 mm (13 -19,2 ing) olcild 500 kagit kapasitesi

e Bir stkkisma sonrasi ve, Otomatik olarak ¢ikarilan tim kagrtlar toplar
e Sistem tarafindan Uretilen tim ortam tdrlerini ve boyutlarini alir

Cikti yapraklar timyle cikarilmazsa yazic bir Kagit Dolu durumu algilar. Bu durum sik algilaniyorsa st kasetin
acisini degistirin.

Ust kaset agisini degistirmek icin asagidaki kilavuzlara bakin:

e Normal kullanimda, kaseti alcak ve varsayilan konumda tutun.

@ Onemli: Kasetin devamli Gist konumda kullanilmasi, kagit sikismalarina veya teslim sirasinda cikti
kagitlarinin kasetten dismesine neden olabilir.

o Belirtilen kagit turlerini kullanirken, kaset agisini Gst konuma degistirin. Asagidaki kagit turleri sikca Kagit Dolu
durumuna yol acabilir:

— Hdfif, 106 g/m2 ya da daha hafif kaplamali kagit

— Kenarlari 364 mm (14,3 in¢) ya da daha uzun olan kaplamali kagit

Uzun kagit

j’ Not: Yapraklar kivrildiginda, kaset acisini degistirmenin herhangi bir etkisi olmaz.
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A B

Varsayilan, alt agi Yikseltilmis, Gst ag

Kasetin agisini degistirmek icin:
1. Ust kaseti alt konum A'dan Gst konum B'ye gétiriin.

2. Kasetin tabanindaki sekmeleri Gst konum B'ye yerlestirin.

istifleyici Kaseti
Istifleyici kaseti asagidaki yeteneklere sahiptir:
e Zimbasiz, tek zmbali ya da birden ¢ok zimbali takimlar icin ofset 6zellikli
e Maksimum kapasite:
— PR Sonlandirici: 3.000 yaprak
— PR Sonlandirici Plus ve PR Kitapgik Olusturucu Sonlandirici: 2.000 yaprak

Yan dikis isleri yalnizca istifleyici kasetine teslim edilir.

f Not: Cikti kasetine asiri asadr kivrimli 2000 ya da daha fazla kagit yapradr iletilirse cikis istifi kasetten di-
sebilir. Kagidin asirt asagi kivrilmasini diizeltmek icin, Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde, kivrilma du-
zeltme seviyesini en disitk seviyeye ayarlayin. Yerlestiricide, kivnim dizeltme ayarini asagi olarak
degistirin. Bilgiler icin bkz. PR Sonlandiricilar ile Kagit Kivirma Duzeltmesi.
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Kitapcik Kaseti

f Not: Kitapcik kaseti PR Kitapcik Olusturucu Sonlandiriciya takilir. SquareFold® Trimmer varsa Kitapgik Ka-
seti, SquareFold® Kirpici'ya baglanir.

Cift Katlama ve Sirt Dikisli Cift Katlama isleri yalnizca kitapgik kasetine iletilir.

PR Sonlandiricilarda Kagit Kiviim Diizeltme
Sonlandiricinin herhangi bir kasetine iletildiklerinde yapraklar kiviimliysa asagidaki bilgilere bakin:

e A5'e, Uzun Kenar Besleme (LEF) yazdirma: Yukar kiviimli 148 x 210 mm (5,83 x 8,27 in¢) bir kagit, kagit si-
kismalarina yol acabilir. Yukari yénde kivrilma olusursa Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde, kivrilma diizelt-
me seviyesini en yuksek ayara getirin. Yerlestirici'de, ayar bir yukan kivrilmaya degistirin.

e Asadi kivrilmasi olan agir kagida yazdirmak kagit sikismalarina yol acabilir. Asagi ydnde kivrilma olusursa Ara-
birim Kivrilma Onleme Modiiliinde, kivrilma diizeltme seviyesini en diisiik ayara getirin. Yerlestiricide, ayari
asagr kivrilmayla degistirin.

e 157 g/m2 ya da daha agir kagida yazdirmak ya da yukari kivrilmasi olan kagida yazdirmak kagit sikismalari-
na yol acabilir. Tki durumdan biri olusursa Arabirim Kivrilma Onleme Modiiliinde, kivrilma diizeltme seviyesini
en yuksek ayara getirin. Yerlestirici'de, ayar bir yukari kivrilmaya degistirin.

Kagit kivrim diizeltme 6zellikleri hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Kivrilma Dizeltici Araytz Moddlinde Kivrilma
Diizeltme Modlari ve Islevleri ve Yerlestirici Kontrol Paneli.

Uretime Hazir Kitapcik Olusturucu Sonlandirici icin Cift Katlama Ozelligi
j’ Not: Cift Katlama 6zelligi yalnizca Uretime Hazir (PR) Kitapcik Olusturucu Sonlandirici ile kullanilabilir.

e Cift Katlama 6zelligini kullanmak icin, dokiimanlarin yoni kisa kenar beslemedir (SEF). SEF stok iceren bir ka-
seti secebilirsiniz.

o Cift Katlama 6zelligini yazdirma stricisinden ya da ag yazdirma islerinden veya kopyalama ya da tarama
isleri icin tarayicidan secebilirsiniz.

e Bir cift katlama bazen tek katlama olarak anilir.

@ Onemli: C Katlama ve Z Katlama secenekleri yalnizca C/Z Katlayiciyla kullanilabilir. C/Z Katlayicr hakkinda
daha fazla bilgi icin bkz. C/Z Katlayicl.

Bir cift katlama ya da tek katlama, ciktida iki panel olusturan bir kata sahiptir.

Uc adet cift Katlama secenegi mevcuttur:
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e (Cift Katlama Tek Yaprak
e Cift Katlama Coklu Yaprak
e Cift Katlama Coklu Yaprak, Zimbali

f Not: Katlama turleri hakkindaki ayrintili bilgiler icin bkz. Sistem Yéneticisi Kilavuzu ve Katlama Konumlari-
ni Ayarlama konusu.

Kitapgcik Cikti Diigmesi

Sonlandinlmis kitapgiklart sonlandinicidan gikarmak igin kitapgik ¢ikis digmesine basin.

fo Not: SquareFold® Kirpici takiliysa kitapcik ¢ikis digmesine bastiginizda, kitapgiklar SquareFold® Kirpiciya
takilan kitapgik kasetine gider.
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PR SONLANDIRICI PLUS BILESENLERI

—_

Sonlandirici Modulu

Sonlandiricl Modiili Kagit Sikismasi ve Hata Gostergeleri
Sonlandiricr Ust Kaseti

Sonlandirici Istifleyici Kaseti

Sonlandirici Aktarimi

Sonlandirici Aktarimi Kagit Sikismasi ve Hata Gostergeleri
Sonlandirici Aktarimi On Kapak

Sonlandirici Modiilii On Kapak

Sonlandirici Zimba Atik Kabi

© v ® N o v BB W N

—_

Yan Dikis icin Sonlandirici Standart Zimbalayicisi

—_
—_

Sonlandiricl Delik Atik Kabi secenegi

f Not: Uctlincii taraf sonlandirma cihazinizin islev detaylar hakkinda cihaz ile birlikte sunulan kitapgiga
bakiniz.
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PR Sonlandirici Bakimi

SONLANDIRICI SARF MALZEMELERI

Zimbalar, zimba kartuslar ve zimba atik kaplarini iceren Xerox sarf malzemelerini www.xerox.com/office/
PLB91XXsupplies adresinden siparis edebilirsiniz. Bélgenizdeki iletisim bilgileri ya da telefon numaralari icin Bize
Ulasin 6gesini tiklayin. Yaziciniz ailesini ve model tirini girmek ya da se¢mek icin Sarf Malzemeler 6gesini
tiklayin.

Sarf malzemesi ddelerini ve Xerox parcalarini uygun bir ortamda orijinal paketlerinde saklayin.
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SONLANDIRICI iLE BIiRLIK-

TE BESLEME BiRIMi VE YE-

Uretime Hazir Sonlandiricilar

SARF MALZEMESI OGESI

Sunlar icin Zimba Kartusu ve
Zimba Atik Kab:

e PR Sonlandirici

e PR Kitapgik Olusturucu
Sonlandirici

e PR Sonlandirici Plus

NIDEN SIPARIS MIKTARI

Parca numarasi 8R13041
e Dort zimbali kartuslar: Kar-
tus basina 5000 zimba

e Karton basina bir zmba
atik kabi

PR Kitapgik Olusturucu Son-
landirnc Zimba Yedek Kaseti

Parca numarasi 8R12941Ucli
paket: her biri 5000 zimba
yedegi

PR Kitapgik Olusturucu Son-
landirict Zimba Kartusu

Parca numarasi
8R13177Karton basina bir
kartus
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SONLANDIRICI SARF MALZEMELERININ DURUMUNU KONTROL ETME

Bir sarf malzemesinin degistirme zamani geldiginde, kontrol paneli dokunmatik ekraninda bir mesaj belirir.
Kontrol paneli mesaji, yeni sarf malzemesinin ne zaman siparis edilip ne zaman takilacagini belirtir. Bazi Misteri
Tarafindan Degistirilebilen Birimler (CRU'lar) icin, kontrol paneli mesaji, yazicinin, ilgili 6geyi hemen
degistirmeksizin yazdirma islerine devam edecegini belirtir. Bir sarf malzemesini degistirmek gerektiginde, bir
mesaj gortindr ve yazicl yazdirmayi sonlandirir.

Sarf malzemelerinizin durumunu kontrol etmek igin:
1. Kontrol panelinde Makine Durumu diigmesine basin.
2. Sarf malzemeleri sekmesini secin.

Sarf malzemeleri listesi tlre gore gorinir. Zimba kartuslari ve atik kaplari gibi sonlandirici sarf malzemeleri
SMart Kitleri kisminda listelenmistir. Her liste 6gesi bir durumu gosterir. Listede daha fazla 6geyi
gortntilemek icin yukari ve asagr oklari kullanin.

3. Bir 6genin durum ayrintilanini gériintiillemek icin 6genin kendisine dokunun. Ode icin bir ayrintilar sayfasi
acilir. Sayfayr kapatmak ve liste gérinimine geri donmek icin, Kapat'a dokunun.

TARAF DiKiS ICIN TEMEL ZIMBA KARTUSUNU YENILEMEK
f Not: Bu prosedurl yapmadan 6nce baski makinesinin calismadigindan emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.
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2. R7'idisan gekin, ardindan yazicidan gikarin.

4. Uniteye yeni bir zimba kartusunu itin.
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5. R7T'i yaziar igindeki orijinal konumuna getirin.

W

6. Son islemci 6n kapagini kapatin.

SIRT DiKiS* iCiN iKi KITAPCIK ZIMBA KARTUSUNU YENILEMEK
f Not: Bu prosedurli yapmadan 6nce baski makinesinin calismadigindan emin olun.
j’ Not: Bu prosedir yalnizca PR Kitapgik Olusturucu Sonlandirici igin gegerlidir.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2.

A
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3. Zimba kartusunu ¢ikarmak icin sekmeleri kartusta tutun, ardindan kartusu yazicidan disari gekin.

j’ Not: Tki kitapcik zimba kartusu verilir. Yazici kontrol paneli dokunmatik ekranindaki mesaj hangi kartusun
degistirilmesi gerektigini gosterir.

Ay

TR
4. Yeni zimba kartusundaki tirnaklar tutarken, kartus durana kadar itin.

j’ Not: Isaretlerin ayni hizada oldugundan emin olun.

5.

RO WANR

T

VT TTT

6. Son islemci 6n kapagini kapatin.
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ZIMBA YEDEGI KASETINI SIRT DiKiSi iCIiN DEGISTIRME

Sirt dikisi icin zmbaniz bittiginde, zimba kasetini, tim zimba kartusunu degistirmeniz gerekmeden
degistirebilirsiniz. Zimba kasetini bir yedegi ile degistirmek icin:

1. Zimba kartusunu ydnergelere gore cikarin; bkz. Sirt Dikis* icin Iki Kitapcik Zimba Kartusunu Yenilernek.

2. Zimba kartusunu acmak icin, kartusun her iki yanindaki kictik tirnaklar sikin. Zimba kartusu acilir.

3. Kartusu bos zimba kasetinin ¢ikarilmasi amaciyla hazirlamak icin, kartusun st kismini kartusun alt kisminin
altina getirin.
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4. Bos zimba kasetini ¢tkarmak igin zimba kasetini her iki ucundan tutun. Zimba kasetinin sonunda, yanlarinda
oklar olan tirnaga bastirin ve kaseti kartustan disari ¢ekin.

5. Zimba yedek kasetini kartusa takmak icin, zimba yedek kasetinin ucundaki tirnagdr kartustaki kiictik delige
yerlestirin. Zimba kasetini yerine tiklayarak oturana kadar yerine bastirin.

6. Zimba kartusunu yénergelere gore yaziciya geri yerlestirin, bkz. Sirt Dikis* icin Tki Kitapcik Zimba Kartusunu
Yenilemek.

SONLANDIRICI ZIMBA ATIK KABINI YENILEMEK

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, zimba atik kabini ¢ikarirken dikkatli olun.

Zimba atik kabr doldugunda, yazici kontrol panelinde bir mesaj gortinir. Mesaj gorindidgiinde, kabi yeni bir atik
kabr ile degistirin.

) Onemli:
e Bu prosedir yapmadan 6nce baski makinesinin ¢alismadigindan emin olun.

e Zimba atik kabini degistirirken yazicinin agik kaldigindan emin olun. Kapali olursa yazici kabin
yenilendigini algilamaz ve tim mesaj gorintilenmeye devam eder.

e Yazicinin atik kabini degistirdikten sonra sonlandirici 6n kapagini kapatin. Yazicinin bir test sayfasi
yazdirabildiginden emin olun.

f Not: Zimba atik kabi temel zimba kartusu ile birlikte gonderilir.
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1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R5'in altindaki kilitleme kolunu, sola, agik kilit isaretine dogru itin.
\IJ] K

|

T —

3. RS5'idisari ¢ekin, ardindan sonlandirici zimba atik Kabini yazicidan gikarin.
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4. Kullanilmis atik kabini verilen plastik posete yerlestirin.

f Not: Kullanilmis atik kaplarini ayirmayin. Kullanilmis zimba atik kaplarini Xerox Misteri Destedi Merkezine
geri goturan.

5. Yeni zmba atik kabini yerine yerlestirin, ardindan kabi durana kadar yavasca itin.

& UYARI: Yaralanmalari 6nlemek icin parmaklarinizi kabin sttine koymayin.

7. Son islemci 6n kapagini kapatin.
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DELGEC ATIK KUTUSUNU BOSALTMA

Delgi atik kabr doldugunda, yazici kontrol panelinde bir mesaj goriindr. Mesaj goriindiginde, atik kabini tim
kagit kalintilarindan temizleyin.

f Not: Temel Delgi istege bagli bir 6zelliktir. Atik kabi yalnizca Temel Delgi secenegi yazici
yapilandirmanizin bir parcasiysa gorinr.

) Onemli:
e Bu prosedir yapmadan 6nce baski makinesinin ¢alismadigindan emin olun.

e Zimba atik kabini degistirirken yazicinin acik kaldigindan emin olun. Kapali olursa yazici kabin
yenilendigini algilamaz ve tim mesaj gorintilenmeye devam eder.

e Yazicinin atik kabini degistirdikten sonra sonlandirici 6n kapagini kapatin. Yazicinin bir test sayfasi
yazdirabildiginden emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R4'U disari cekin, ardindan yazicidan gikarin.

TR e
Ny -

AN
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3. Delgi atik kabindaki tim atidr ¢ikarin.

@ Onemli: Kabi tamamen bosalttiginizdan emin olun. Atik kabinda herhangi bir atik veya pislik kalirsa
kontrol panelinde tam bir mesaj goriinmeden 6nce kutu dolu olur ve bu da bir arizaya yol acar.

4. R4'G yazicdaki orijinal konumuna geri getirin.

5. Son islemci 6n kapagini kapatin.
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PR Sonlandirict Sorun Giderme

PR SONLANDIRICI VE PR KITAPCIK OLUSTURUCU SONLANDIRICIDAKI KAGIT SIKISMALARI

Kagrt sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arnizalar ya da bir yazicr anzasi oldugunda asagidaki ey-
lemler olusur:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazici dokunmatik ekraninda bir arniza mesaji gorunr.

e Anza mesajl, arizanin konumu ile birlikte anzanin giderilmesi icin dizeltici eylemlerin kisa bir aciklamasini
gosteren bir sekil icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

o Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

e Kagit stkismalarini giderirken yaziciyr agik birakin. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim
bilgiler silinir.

e Yazdirma kusurlari en aza indirmek icin yazicinin icindeki bilesenlere dokunmayin.
e Yazdirma islerine devam etmek icin tim yirtik kadit parcalari da dahil tim kagit sikismalarini giderin.
e Yirtilan kagidi yavasca, yirtmamaya dikkat ederek ¢ikarin. Tum yirtik parcalan ¢ikardiginizdan emin olun.

e Tum kagit stkismalarr giderdikten sonra tim kapilari ve kapaklari kapatin. Kapilar veya kapaklar agikken yazici
yazdirma islemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden énceki
durumdan devam eder.

e Tum kagit stkismalarini gidermezseniz yazici dokunmatik ekraninda bir hata mesaji gériinmeye devam eder.
Tam kalan sikismalar gidermek icin yazici dokunmatik ekranindaki talimatlari izleyin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

PR SONLANDIRICI PLUS'TAKI KAGIT SIKISMALARI

PR Sonlandirici Plus'ta bir kagit sikismasi olustugunda, Sonlandirici Modiliinde ya da Sonlandirma Aktarim Mo-
dulinde bir gésterge yanar.

Kagit sikismasl, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazici arizasi oldugunda asagidaki ey-
lemler olusur:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazici dokunmatik ekraninda bir arnza mesaji gorinr.

e Aniza mesajl, arizanin konumu ile birlikte arizanin giderilmesi icin dizeltici eylemlerin kisa bir aciklamasini
gosteren bir sekil icerir.

e Yazianin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici islemleri gostermek Gze-
re degisir.

« Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:

e Kagit stkismalarini giderirken yaziciyr agik birakin. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim
bilgiler silinir.

e Yazdirma kusurlari en aza indirmek icin yazicinin icindeki bilesenlere dokunmayin.
e Yazdirma islerine devam etmek icin tim yirtik kagit parcalar da dahil tim kagit sikismalarini giderin.
e Yirtilan kagidi yavasca, yirtmamaya dikkat ederek ¢ikarin. Tim yirtik parcalan ¢ikardiginizdan emin olun.

e Tum kagit sikkismalari giderdikten sonra tim kapilari ve kapaklari kapatin. Kapilar veya kapaklar agikken yazici
yazdirma islemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden onceki
durumdan devam eder.

e TUm kagit sikkismalarini gidermezseniz yazici dokunmatik ekraninda bir hata mesaji gérinmeye devam eder.
Tam kalan sikismalar gidermek icin yazicr dokunmatik ekranindaki talimatlari izleyin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

PR SONLANDIRICILARDAKI KAGIT SIKISMALARINI GIDERME

Sonlandirici Alan E1'de Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagidi ¢gikarmak icin asagidakileri yapin:

j’ Not: Sikisan kagit yapraginin ondeki kenarini kavrayin, ardindan yapradr cekin.

a. 71akolunu sola itin.
b.  Sikismis kagidi cikarin.

3. Herhangi bir kagit sikismasini gidermekte zorlaniyorsaniz asagidakileri yapin:
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b. Sikismis kagidi cikarin.

4. 1a kolunu ik konuma getirin.

5. Sonislemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Alani E2'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagidi ¢gkarmak icin asagidakileri yapin:
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

j’ Not: Sikisan kagdit Ust kapak arkasinda gizlenebilir.

a. 1ckolunu saga cekin.
b. 1e digmesini saat yoninde cevirin.
c.  Sikismis kagidi gikarin.

3. 1ckolunu orijinal konuma geri getirin.

4. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Alan E3'te Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sikismus kagidi sonlandiricr Gst kasetinden ¢ikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

2. Sonlandirici 6n kapagini acip kapatin.

Sonlandirici Alani E4'teki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

a. 1d kolunu saga itin.

b. 1e dugmesini saat yoninde cevirin.

¢ Sikismis kagidi gikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. 1d kolunu orijinal konuma getirin.

4. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Alani E5 'teki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

a. 1d kolunu saga itin.

b. 1f digmesini saat yoni tersinde cevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. 1d kolunu orijinal konuma getirin.

4. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Alan E6'da Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sikismis kagidi sonlandirici istifleyici kasetinden ¢ikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

Sonlandirici Kitapcik Alani E7"de Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

— n o0

a. 3a kolunu sola itin.
b. Sikismis kagidi cikarin.

3. Kagit sikkismasini giderirken zorluklarla karsilasiyorsaniz asagidaki adimlar izleyin:

a. Sirt Dikisi Birimi 3'0 disari cekin.
b. Sikismis kagidi cikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

4. 3a kolunu orijinal konuma getirin.

5. Sirt Dikis Birim 3’0 yavasca ve durana kadar iceri itin.

@
]

6. Sonislemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Kitapcik Alani E8'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

2. 3a mandalini serbest birakin, ardindan kagit sikismasini kontrol edin. Bir kagit sikismasi yoksa Sirt Dikisi
Birimi 3'U durana kadar kendinize dogru cekin.

a. 3b digmesini saat yénunin tersine gevirin.
b. Sikismis kagidi cikarin.

4. Sirt Dikisi Birimi 3’0 yavasca ve durana kadar iceri itin.

—1 vl

5. Son islemci 6n kapagini kapatin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

Sonlandirici Kitapcik Alani E9'daki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

a. 3b digmesini saat yoninde cevirin.

b. Sikisan kagidi kitapgik kaseti alaninda ¢ikarin.

3. Son islemci 6n kapagini kapatin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

PR SONLANDIRICI PLUS'TAKI KAGIT SIKISMALARINI GIDERME

Sonlandirici Modiilii Alan E7'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagitlari cikartin.
3. Kagit sikismalarini E7 alanindan temizlemek icin:

a. 3ave 3b mandallarini serbest birakin.

b. 1b digmesini saat ydninde cevirin ve sikisan kagidr ¢ikarin.

Al
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

¢. 3ave 3b mandallarini orijinal konumlarina getirin.

e

4. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Sonlandirici Aktanimindaki kagit sikismalarini giderme

Sonlandirma Aktarim Alani 1'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sonlandirici Aktarimi 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagidi ¢ikarmak igin:
a. Mandal 1'i serbest birakin.

b. Sikismis kagidi cikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. Mandal 1'i orijinal konumuna geri getirin.

4. Sonlandirict Aktarimi 6n kapagini kapatin.

Sonlandirma Aktarim Alani 2'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sonlandirici Aktarimi 6n kapagini agin.

2. Sikisan kagidi gtkarmak igin:
a. Mandal 2'i serbest birakin.
b. Dugmeyi saat yoni tersinde cevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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3. Mandal 2'i orijinal konumuna geri getirin.

4. Sonlandirict Aktarimi 6n kapagini kapatin.

Sonlandirma Aktarim Alani 3'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sonlandirici Aktarimi 6n kapagini agin.

T~
\

2. Sikisan kagidi gtkarmak igin:
a. Mandal 3'i serbest birakin.
b. Dugmeyi saat yoniinde cevirin.

c.  Sikismis kagidi gikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. Mandal 3'i orijinal konumuna geri getirin.

4. Sonlandirict Aktarimi 6n kapagini kapatin.

Sonlandirma Aktarim Alani 4'deki Kagit Sikismalarini Giderme

1. Sonlandirici Aktarimi 6n kapagini agin.

2.

a. Mandal 4'i serbest birakin.

b. Dugmeyi saat yonunde cevirin.

c. Sikismis kagidi cikarin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. Mandal 4'i orijinal konumuna geri getirin.

4. Sonlandirici Aktarimi én kapagdini kapatin.

SONLANDIRICI ZIMBA HATALARI

Yazdirlan ¢ikti ile ilgili, kagitlarin zmbalanmamis veya zimbalarin egilmemis olmasi gibi zmbalama sorunlari ol-
dugunda asagidaki prosediirlere bakin. Asagidaki ¢coztimleri denedikten sonra sorunlar devam ediyorsa bir Xerox
servis temsilcisi ile gorasun.

ZIMBALANMAMIS EGILMIS ZIMBA

\ — D N ‘J
N N

\

Yazdinlan kagrtlar belirtilen resimlerdeki gibi zmbalanmigsa servis temsilcinizle iletisime gegin.

ZIMBANIN BiR TARAFI ZI"MI?’_ATERS YONDE . .
KALDIRILIR BUKULMUS DUZLESMIS ZIMBA
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

D Onemli:

e Zimbalanan kagit tiriine bagl olarak zimbalar egilebilir. Bukilmis zimbalar sonlandiricr iginde sikisir-
sa bikdlen zimbalar kagit sikismalarina yol agabilir.

e Zimba sikismalari olusursa zimba kartusunun kapagini agin, ardindan buikilen zimbalari gikarin. Siki-
san zimbalari ¢lkarmadiginiz stirece zimba kartusunun kapagini agmayin.

Temel Zimbalayici'daki Zimba Sikismalarini Temizleme

f Not: Zimba kartusu kazayla tutucudan ayrilirsa bkz. Temel Zimba Kartusunu yeniden yerlestirmek.

f Not: Bu prosedurli yapmadan 6nce baski makinesinin calismadigindan emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.

2. R7T'idisan ¢ekin, ardindan zimba kartusu birimini yazicidan ¢ikarin.

f Not: Zimba kartusu birimini ¢ikardiktan sonra, sonlandiricinin igini artik zimbalar icin kontrol edin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

3. Zimba kartusu birimi kapagini agin, ardindan sikisan zimbalari gikarin.

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak igin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.

5. Son islemci 6n kapagini kapatin.

Temel Zimba Kartusunu yeniden yerlestirmek

Bir zmba kartusu yanlis yerlestirildiyse veya yanlislikla kaldinldiysa zimba kartusunu kartus Gnitesine diizgtince
yerlestirmek icin belirtilen prosedird uygulayin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

1. Son islemci 6n kapagini agin.

3. Zimba kartusu birimi kapagini agin, ardindan sikisan zimbalari ¢ikarin.

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

4. Zimba kartusu birimi arkasindaki kolu bulun.

& UYARI: Kolu hareket ettirirken parmaklariniza ve tirnaklariniza dikkat edin.

6. Hat Gzerindeki zimbalari kaldirin.

& UYARI: Zimbalar kaldirirken parmaklariniza ve tirnaklariniza dikkat edin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

7. Zimba kartusunu, zimba kartusu birimine itin.

9. Sonislemci 6n kapagini kapatin.

Kitapcik Zimbalayici’daki Zimba Sikismalarini Temizleme
j’ Not: Bu prosediri yapmadan énce baski makinesinin ¢calismadigindan emin olun.

1. Son islemci 6n kapagini agin.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

2. Sirt Dikisi Birimi 3'0 ¢tkarmak igin birimi kendinize dogru ¢ekin, ardindan yazicidan gikarin.

A

f ~

3. Sekmeleri zmba kartusunda tutarken, kartusu zimba biriminden ¢ikarin.

I WA

]

VTTIT

4. Sikisan zimbalari cikartin.

& UYARI: Yaralanmalara engel olmak icin, sikismis zimbalari ¢ikarirken dikkatli olun.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

5. Yeni zmba kartusundaki tirnaklari tutarken, kartus durana kadar itin.

f Not: Kiclk oklarin hizada oldugundan emin olun.

VT rT

7. Son islemci 6n kapagini kapatin.

PR SONLANDIRICI VE PR KITAPGCIK OLUSTURUCU SONLANDIRICIDA ARIZA MESAJLARI

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol paneli dokunmatik ekraninda bir mesaj gérindr. Bir tanim, arizay gidermek
tzere duzeltici islemlerin kisa bir aciklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana
gelirse sekil birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gizere degisir.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arnzalar
dugmesini gortntller. Hata mesajinin sol dst kismindaki E kodu, Sonlandirici kontrol panelinde hangi hata gos-
tergesinin (E1-E9) yandigini goriintdiler.

Sonlandirici Hata Kodu Bilgisi

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gortndr.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arizalar
dugmesini gortntaler.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

(_D Ipucu: Sonlandirici arizalan tic basamakli numaralar ile baslayan kodlarla tanimlanir: 012, 013, 024, 041, 112
ve 124.

024-957 '

PR SONLANDIRICI PLUS ARIZA MESAJLARI

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazicr arizasi gibi hatalar olustugunda, yazici yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj goériindr. Bir tanim, arizay gidermek tzere dizeltici is-
lemlerin kisa bir agiklamasi ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde meydana gelirse sekil bir-
den fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gdstermek tzere degisir.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arnzalar
dugmesini gortintaler. Hata mesajinin sol dst kismindaki E kodu, Sonlandirici Moddilt igin PR Sonlandirici Plus
(E1-E7) ya da Sonlandirma Aktarim Alanlar 1-4 kontrol panelinde hangi hata gdstergesinin yandigini
gorlntuler.

PR Sonlandirici Plus Ariza Kodu Bilgisi

Kagit sikismalari, agik kapilar ya da kapaklar veya bir yazici arnizasi gibi hatalar olustugunda, yazicr yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici dokunmatik ekraninda bir mesaj gorunur.

Dokunmatik ekran ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arnzalar
dugmesini goruntaler.

(:D Ipucu: PR Sonlandirici Plus arizalan ii¢ basamakli sayilarla baslayan kodlarla tanimlanir: 013 ve 051.
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Uretime Hazir Sonlandiricilar
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

PR Sonlandirici Teknik Ozellikleri

(o]cl3 TEKNIK OZELLIK
Kaset Ust kaset Dizim ve istif
Istifleyici Kaseti Ofsetleme ve ofset istifleme icin harmanlama desteklenir
Kitapcik kaseti Dizim ve istif
Kagit boyutu Ust kaset Standart boyut Enaz Kartpostal
100 x 148 mm (4 x
6ing)
Maksimum 330,2 x 482,6 mm
(13x19ing)
Ozel boyut Yiikseklik 100 - 330,2 mm
(3,94-13ing)
Genislik 148,0-660,4 mm
(5,83-26ing)
Istifleyici Kaseti Standart boyut Enaz A5
148 x 210 mm
(5,83 x 8,27 ing)
Maksimum 330,2 x 482,6 mm
(13 x19ing)
Ozel boyut Yiikseklik 148,0-330,2 mm
(5,83-13ing)
Genislik 148,0-488,0 mm
(5,83-19,21 ing)
Kitapcik kaseti Standart boyut Enaz JISB5
182 x 257 mm (7,2
x 10,1 ing)
Maksimum 330,2 x 482,6 mm
(13x19ing)
Ozel boyut Yikseklik 182,0-330,2 mm
(7,17-13ing)
Genislik 257,0-488,0 mm
(10,172-19,21 ing)
Kagit agirlig Ust kaset 52-350 g/m?
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

OGE TEKNIK OZELLIK
Istifleyici Kaseti 52-350 g/m2
Kitapcik kaseti 52-350 g/m?
Kaset kapasitesi Ust kaset 500 yaprak
Zimbasiz istifleyici | A4: 210 x 297 mm | PR Sonlandirici: 3000 yaprak
kaseti 111
asetl (85x1Tinc) PR Kitapcik Olusturucu Sonlandirici: 2000
yaprak
JIS B4 veya daha 1500 yaprak
blyik
Karisik istif 350 yaprak
Zimbali istifleyici A4:210x 297 mm | PR Sonlandirici: 200 takim ya da 3000
kaseti (8,5x11ing) yaprak
PR Kitapgik Olusturucu Sonlandirici: 200
takim ya da 2000 yaprak
JIS B4 veya daha 100 takim ya da 1500 yaprak
buyuk
Kitapcik kaseti Maksimum 320 yaprak

j’ Not:

e Degerler 90 g/m2'den distk kagit agirliklarina goredir.

e Kansik istif, daha buytik yapraklarin daha kiicik olanlarin Gizerine yerlestirildigi bir kagit yapragi seti-
dir. Ornegin, JIS B5 iizerinde A4 ya da A4 (izerinde JIS B4.

e Birtakim 17 veya daha fazla yapraktan olusuyorsa kitapcik kaseti kapasitesi 16 takimdir.

Zimba Kapasite 100 yaprak

f Not:

e Degerler 90 g/m2'den duslk kagit agirliklarina géredir.

e A4210x 297 mm ya da Letter 8,5 x 11 ingten buyik kagitlar icin, kaplama-
siz stok zimbalama kapasitesi 65 yapraktir.

Kagit boyutu Standart boyut Enaz A4

210 x 297 mm
(8,27 x 11,69 ing)

Maksimum Ozel A4

226 x 310 mm (8,9
x 12,2 ing)

510 Xerox® PrimeLink® B9100/B9110/B9125/B9136 Uretim Baski Makinesi Kullanici Kilavuzu



Uretime Hazir Sonlandiricilar

OGE TEKNIK OZELLIK
Ozel boyut Yiikseklik 182,0-297,0 mm
(7,17 - 11,69 ing)
Genislik 148,0-432,0 mm
(5,83-17ing)
Kagit agirig Kaplamasiz 52-300 g/m?
Kapli 64-216 g/m?
Zimba konumu bir yer, iki yer ya da dort yer
OGE TEKNiK OZELLIK
Delgi birimiyle | Kagit boyutu Standart boyut | Maksimum Ozel A4
del
eme 226 x 310 mm (8,9 x 12,2 ing)
Enaz iki delik ya | JISBS
lc delik
datcdelk | g %257 mm (7.2
x 10,1 ing)
dort delik | A4
210 x 297 mm (8,5
x 11ing)
Ozel boyut Yikseklik 203,0-297,0 mm (7,99 - 11,69
inc)
Genislik 182,0-431,8 mm (7,17-17 ing)
Kagit agrig Kaplamasiz 52-300 g/m?
Kapli 64-216 g/m?2
Delik sayisi iki delik, dort delik ya da ABD iki
delik ya da Gc¢ delik
f Not: Secebileceginiz delik sayisi kagit boyutuna baglidir.
Sirt Dikis veya Kapasite Sirt Dikis 30 yaprak
Cift Katlama
PR Kitapgik Cift Katlama 5 yaprak
Olusturucu
Sonlandirici

f Not: Degerler 90 g/m2'den distk kagdit adirliklarina goredir.

Kagit boyutu

Standart boyut

Maksimum

330,2 x 482,6 mm
(13x19ing)
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Uretime Hazir Sonlandiricilar

OGE TEKNIK OZELLIK
Enaz JISB5S

182 x 257 mm (7,2
x 10,1 ing)

Ozel boyut Yikseklik 182,0-330,2 mm
(7,17-13ing)

Kaplamasiz Genislik 257,0-488,0 mm
(10,12-19,21 ing)

Kagit agirligi 52-300 g/m2
Kapli 64-216 g/m?2

ZIMBA CIKIS KAPASITESI

AGIRLIGA VE KAGIT SONLANDIRMA SECENEGINE GORE URETIME HAZIR SONLANDIRICI ZIMBA
KAPASITESI

A4 YA DA LETTER BOYUTLU KA-

A4 YA DA LETTER BOYUTLU GITTAN DAHA KUCUK VEYA DA-

KAGIT TURU VE AGIRLIGI KAGIT: HA BUYUK
KAPLAMA-

KAPLAMASIZ | KAPLAMALI SIz KAPLAMALI
52-63 g/m2 100 35 66 35
64—105 g/m?2 100* 30 50 30
106-216 g/m?2 20 20 20 20
217-300 g/m2 10 10 10 10
301-350 g/m?2 10 10 10 10

* 64—80 g/m2 veya 81-105 g/m?2'lik 100 yaprak kagidin zimbalanmasi mimkinddr, ancak garanti edilmez.

KAGIT AGIRLIGI VE TURUNE GORE KiTAPCIK OZELLIKLERI

URETIME HAZIR SONLANDIRICI KITAPCIK KAPASITESI, ZIMBALI

KAGIT TURU VE YAPRAK KAPASITESI

KAGIT AGIRLIGI

KAPLAMASIZ KAPLAMALI
60-80 g/m? 30 —
81-90 g/m2 30 25
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URETIME HAZIR SONLANDIRICI KITAPCIK KAPASITESi, ZIMBALI

Uretime Hazir Sonlandiricilar

KAGIT TURU VE YAPRAK KAPASITESI

KAGIT AGIRLIGI
KAPLAMASIZ KAPLAMALI

91-105 g/m?2 20 20

106-128 g/m2 15 15

129-150 g/m2 10 10

151-176 g/m2 10 10
177-220 g/m2 5 5

221-256 g/m2 4 4

257-300 g/m?2 3 3

301-350 g/m?2 3 3

URETIME HAZIR SONLANDIRICI KITAPCIK KAPASITESI, ZIMBASIZ

KAGIT TURU VE YAPRAK KAPASITESI

KAGIT AGIRLIGI
KAPLAMASIZ KAPLAMALI
52-330 g/m2 5 5
221-256 g/m2 4 4
257-350 g/m?2 3 3
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Uretime Hazir Sonlandiricilar
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SquareFold® Kirpici Modulu

Bu ek sunlar icerir:

SquareFold® Kirpici ModUling GeNel BAKIS ...........ooivuiiiiee e 516
SquareFold® Kesme Unitesi BIleSENOri.............ccvee e 517
Kare Katlama ve KESME AYQTIAN ... .oeue e e 521
SquareFold® KirpiCt BAKIMI ... 526
SquareFold® Kirpich SOrUN GIAEIME ...... e e 528
SquareFold® Kesme Unitesi OzelliKIEri...............cue i 534
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SquareFold® Kirpici Moduli

SquareFold® Kirpici Moddliine Genel Bakis
j’ Not: Bu opsiyonel sonlandirma cihazi bir Uretime Hazir Kitapgik Olusturucu Sonlandirici gerektirir.

SquareFold® Kesme Unitesi bir kitapcigin sirtini diizlestiren ve kitapcigin yiiz kirpmasini gerceklestiren opsiyonel
bir sonlandirma cihazidir.

The SquareFold® Kesme Unitesi asagidaki gérevleri yapar:
e Sonlandincinin Kitapgik Olusturucu alanindan kitapcigr alir.

e Kitapcik sirtini diizlestirerek kitapgigin kalinigini azaltir ve mikemmel sekilde katlanmus bir kitap goriinim
verir.

e Kitapcigin kenari olan yuzeyi kirparak ve keserek diizgiin sonlandirilmis bir kenar olusturur.

Sonlandirnicinin kitapgik alani, kitapgigr toplar ve zimbalar. Kitapgik halihazirda toplanmis SquareFold® Kirpiciya
girer. Tum ayarlan asil gorintide ve yazici sunucusundaki kitapgik sayfasinda yer alan yedegi Gzerinde yaptigi-
nizdan emin olun.
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SquareFold® Kirpici Moduld

SquareFold® Kesme Unitesi Bilesenleri

NUMARA | BILESEN TANIM
1 Sol Kapak * Kagit sikismalarini gidermek icin sol kapagi acin.
2 Sag Kapak * Kagit sikismalarini gidermek icin sol kapagi acin.
3 Devre Kesici Digmesi cihazin | Bir elektrik arizasi ya da bir kisa devre olusuyorsa devre kesici
arkasindadir elektrigi otomatik olarak keser.
4 Kitapgik Kaseti Kitapgik kaseti kare katlama kitapgik ¢iktisini sonlandirnicidan
alir.
5 Kare Katlama Ayar Dugmesi | Yazdinlan kitapgiklarin kalinliginr ayarlamak icin kare katlama
ayarlama diigmesine basin.
6 Kagit Sikismasi ya da Hata Bir kagit sikismasi olustugunda, bir kagdit sikismasi ya da hata
Gostergesi gostergesi yanar.
7 Kesme Unitesi Atik Kabi Atik kabi, cihazin kirpici alanindan gelen atiklarr toplar.

* Yazicl bosta ya da normal calisma modunda oldugunda kapaklar acamazsiniz. Bir gésterge yandiginda ve
SquareFold® Kirpici cihazinda bir sikisma ya da ariza olustugunda, kapaklarr agabilirsiniz.
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SquareFold® Kirpici Moduld

SQUAREFOLD® KIRPICI DEVRE KESIiCi
—~

Devre kesici digmesi cihazin arkasindadir. Devre kesici digmesi normalde Agik konumdadir.

f Not: Bir elektrik kesintisi algilandiginda, devre kesici otomatik olarak devreye girer ve cihaza elektrik akigin
keser. Elektrik bilgileri icin bkz. Guvenlik.

Normal calisma kosullarinda devre kesici digmesine basmayin. Yaziclyr tasimadan 6nce, cihazi kapatmak igin
devre kesici digmesine basin.

CIKTI KASETLERI

1. Sonlandinicr Cikti Kaseti: Yazicr kullanilmayan kagit yapraklarini sonlandiricr ¢ikti kasetine ¢ikartir.

2. Kitapcik Kaseti: Sirt dikisi, cift katlama ve kirpma ya da kare katlama isleri yalnizca bu kasete iletilir.
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SquareFold® Kirpici Moduld

KONTROL PANELI

NUMARA TANIM

1 Hata gostergeleri: SquareFold® Kirpici cihazinin belirli bir alaninda bir ariza ya da sikisma olus-
tugunda, ariza gostergeleri yanar. Kirpici atik kabi disari cekildiginde ya da kap dolu oldugun-
da, kilit simgesi olan alt gosterge aydinlanir.

f Not: E1, E2 ya da E3 kontrol panelinde yanarsa sol ve sad kapaklar acabilir, ardindan
sikisma ya da arizayi giderebilirsiniz. Normal ¢alisma sirasinda ya da yazici bostayken,
kapaklarr agamazsiniz.

2 Gerekli kare katlama ayarini secin. Daha fazla bilgi icin, bkz. Kare Katlama Ayarlama
Secenekleri.

SQUAREFOLD® KESME UNIiTESI KAGIT YOLU

NUMARA TANIM

1 Kitapcik, son islemcinin kitapgik alanindan ayrilir ve SquareFold® Kirpici cihazina girer.
SquareFold® Kirpici cihazindaki kitapgik cikis sensort kitapgik sirtinin 6n kenarini algilar,
ardindan kitapcid! kare katlama alanina goétardr.

2 Kitapgigin sirti kare katlama alanina ulastiginda, kitapcik sabitlenir ve kare katlama isle-
mi baslar.
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SquareFold® Kirpici Moduld

NUMARA TANIM

3 Kitapgik dizlestirilir ve sirt, kontrol panelinde gosterilen kare katlayici ayarina gére
karelenir.
4 Kitapcik dizlestirildikten ve sirt karelendikten sonra, kitapgik kirpici alanina tasinir.

e Sonlandinlmis kitapgik boyutuna dayanarak, kitapcik kuyruk kenar kirpici kesiciye ula-
sincaya dek tasinir.

e Arka kenar, kirpici modu ayari igin girilen sonlandinlmis kitapgik boyutuna gore
kirpilir.

5 Kitapgik daha sonra kitapcik Kasetine aktarildidr yer olan ¢ikis alanina tasinir.

‘&Q Not: SquareFold® Kirpici cihazindan ¢ikan kitapgiklar daha énce kesilmis kitapgiklardan kalinti veya artik
icerir. Kirpma artigi ya da atik birikmesi normal statik elektrik olusmasinda kaynaklanir. Kitapgiklar kirpma
dokuntdleri veya artiklari iceriyorsa bunlar temizleyin ve atin.
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SquareFold® Kirpici Moduld

Kare Katlama ve Kesme Ayarlar

KARE KATLAMA

OZELLIGI

Kare Katlama 6zelligi yalnizca yazict hem bir kitapgik olusturucuya sahip sonlandiriciya hem de SquareFold® Kir-
pic Moduline baglandigr zaman kullanilabilir.

Kare Katlama 6zelligine bilgisayarinizin yazdirma surdicisinden, yazicinin kullanici araytiziinden ya da yazdirma
strtictsiinden erisebilir ve segebilirsiniz.

Kare Katlama Ayarlama Secenekleri

Square Fold dzelligi

kullanici tercihlerinize gére etkinlestirilebilir ya da devre disi birakilabilir. Ozellik etkin oldugun-

da bitmis kitapcik isi icin bir secenek belirleyin.

j’ Not: Buytk isler yazdirmadan énce, bir ya da daha fazla test baskisi yazdirin.
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NUMARA TANIM

1 Bitmis kitapciginiz bes ya da daha az sayfa iceriyorsa ve 100 g/m2'den hafif bir kagida
yazdirlmissa -2 / Daha Disiik / Disiik 2 6gesini secin. Kitapciga uygulanabilen en diistk
basin¢ miktari -2'dir.

2 Kitapgik sirtina minimum baski miktar uygulanmasini istediginizde -1 / Dusik / Diisiik 1
6gesini secin. Kitapgiga uygulanan daha az basing, kitapgik sirtini daha yuvarlak
yapacaktir.

3 Otomatik / Normal varsayilan ayardir ve codu is icin kullanilir.

4 Kitapcik sirtina daha fazla ama +2 ayar kadar yiiksek olmayan bir basing miktari uygulan-
masini istediginizde select +1 / Yiiksek / Yiiksek 1 6desini secin.

5 Kitapcik sirtina maksimum baski miktari uygulanmasini istediginizde +2 / Daha Yuksek /
Yiiksek 2 6gesini secin. Kitapgiga ne kadar fazla basing uygulanirsa kitapgik sirti o kadar ka-
re olur. +2 kitapgiga uygulanabilen en yiksek basing miktaridir.
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Kitapcik Ornegi

Asagidaki goriintiler iki farkli kitapcik tiri gostermektedir:

1. Bu kitapgik kare katlama degildir. Cilde yuvarlak, daha kalin bir gérintm verir.

2. Bu kitapcik kare katlamadir. Kitapgik sirti diiz ve kareleserek harika bir kitap gérinim veriyor.

Kitap Baski Kalitesini Iyilestirme

Sirt kivnimli ya da yirtik ise sirt cildini ayarlayabilirsiniz. Kare Katlama ayar digmesine basin.

NUMARA TANIM

1-5 .

Digmeye her bastiginizda, basing degisir.
Gosterge 5 yandiginda, maksimum basing miktar uygulanir.
Gosterge 1 yandiginda, minimum basing miktarr uygulanir.

6 Kare Katlama ayari

KIRPMA OZELLIGI

Kirpma 6zelligine bilgisayar yazicr surtctsinden, yazicr kullanicr araylziinden veya yazici sunucusundan erisin.
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SquareFold® Kirpict Moduld

Kirpma Secenekleri
Kirpma seceneklerini kullandiginizda asagidakileri mutlaka géz 6niinde bulundurun:

e SquareFold® Kirpicl cihazindan giktiklarinda, kitapgiklar énceki kirpilmis kitapgigin kirpma artiklarine ya da
atiklarini icerebilir. Statik elektrik bu olusuma neden olur ve normaldir. Kitapgiklar kirpma artiklari iceriyorsa
bunlan temizleyin ve atin.

o Kirpma ézelligi etkinlestirilebilir ya da devre disi birakilabilir. Ozellik etkin oldugunda, sonlandirilmis kitapcik isi
icin gereksinimlerinize bagli olarak kirpma ayarini 0,17 mm'lik (0,0039 in¢) artimlarla ayarlayabilirsiniz.

Kirpma secenekleri asagidakileri icerir:

o Kirpma Acik/Kapali: Bu secenek kirpma 6zelligini etkinlestirir ya da devre disi birakir. Varsayilan ayar
"Kapali"dir.

e Su Boyuta Kes: Bu secenek kirpici ayarini azaltir ya da artirir. Kirpici ayarlarnini azaltmak ya da arttirmak igin
sol ve sag ok diigmelerini kullanin. Ayarlamalar 0,1 mm (0,0039 in¢) artislarla yapilir.

Kesme ayari asagidakileri temel alir:

e Sonlandinlmis kitapgiktaki kagit sayisi

e Sonlandinlmis kitapgigin genisligi

e Medya turd, kaplamali veya kaplamasiz

e Ortam agirlig
¢ Not:

o Isiniz icin en iyi secimleri belirlemek icin cesitli ayarlarla denemeler yapin. En iyi kitapcik cikist icin da-
ha blyuk isleri calistirmadan 6nce bir ya da daha fazla test baskisi calistirin.

e Kirpma ayarlar kitapgiktan 2 mm'den az ya da 20 mm'den cok kenar malzemesi ¢ikarmak icin ayar-
lanamaz. 2 mm'den (0,078 ing) disuk ayarlar kotd kirpma kalitesi tretebilir. 20 mm‘*den (0,787 ing)
buyUk ayarlar kitapgik kenarinda kirpma yapilmamasina yol acar.

Kirpma Kilavuzlari

Asagidaki tablo farkli kagit agirliklari, ortam tirleri ve kirpma ayari secimlerini kullanan gesitli senaryolar gosterir.
Ozel isiniz icin bir kirpma ayari secerken bu tabloyu bir kilavuz olarak kullanin.

j’ Not: Asagidaki tabloda gosterilen ayarlar 6rnek olarak sunulmaktadir ve mimkiin olan her is senaryosunu
temsil etme iddiasi tasimaz.
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SENARYO
NUMARA-
SI

KAGIT BOYUTU

SONLANDIRIL-
MIS KITAPCIK
BOYUTU

KAGIT
AGIRLIGI

YAKLASIK
KIRPMA
AYARI

SONLAN-
DIRILMIS
BIR KITAP-
CIKTAKI
SAYFA
.\

1 A4: 210 x 298 mm 149 x 210 mm (5,5 | 75 g/m2; 20 130 mm (5,11 20
(8,5x 11ing) x 8,51in¢) bs. ing)

5 A4: 210 x 298 mm 149 x 210 mm (5,5 | 90 g/m2 24 125 mm (4,92 14
(8,5x 11ing) x 8,5in¢) bs. ing)

3 A4: 210 x 298 mm 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2; 32 135 mm (5,31 10
(8,5x 11ing) x 8,5ing) lbs. ing)

4 A4:210 x 298 mm 149 x 210 mm (5,5 | 75 g/m2; 20 125 mm (4,92 10
(8,5x11in¢) x 8,5 in¢) |bs. in¢)

5 A4:210 x 298 mm 149 x 210 mm (5,5 | 120 g/m2, 80 | 135 mm (5,31 12
(8,5x11ing) x 8,5in¢) lbs. ing)

6 B4: 250 x 353 mm 250x176,5 mm 75 g9/m2; 20 172 mm (6,77 6
(8,5 x 141in¢) (8,5x 7ing) Ibs. ing)

7 B4: 250 x 353 mm 250x 176,5 mm 90 g/m2; 24 170 mm (6,69 6
(8,5 x 14ing) (8,5x 7ing) lbs. ing)

8 A3:297 x 420 mm A4:210x 297 mm | 90 g/mZ 24 200 mm (7,87 14
(11 x17ing) (8,5x 11ing) Ibs. ing)

9 A3:297 x 420 mm A4:210x 297 mm | 216 g/m2; 80 205 mm (8,07 c
(11 x17ing) (8,5x11ing) lbs. ing)

10 A3:297 x 420 mm A4:210 x 297 mm | 80 g/m2; 20 210 mm (8,26 9
(11 x17ing) (8,5x11ing) Ibs. ing)

1 A3: 297 x 420 mm A4:210x 297 mm | 90 g/m2; 24 210 mm (8,26 g
(11 x17ing) (8,5x11ing) lbs. ing)

12 A3:297 x 420 mm AL:210x 297 mm | 120 g/m2;80 | 205 mm (8,07 10
(11 x17ing) (8,5x11ing) Ibs. ing)
305x 458 mm (12x | 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 80 220 mm (8,66

13 ) ] ) 6
18inc) 9in¢) lbs. inc)
305x 458 mm (12x | 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 80 215 mm (8,46

14 ] . ) 5
18inc) 9in¢) lbs. inc)
305x 458 mm (12x | 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 80 210 mm (8,26

15 ) ] ) 4
18ing) 9in¢) lbs. inc)
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SquareFold® Kirpici Moduld

SONLAN-
SENARYO SONLANDIRIL- KAGIT YAKLASIK EII::IIL-I'\'I/!;?’
NUMARA- | KAGIT BOYUTU MIS KiTAPCIK AGIRLIGI KIRPMA CIKTAKi
SI BOYUTU AYARI SAYFA
SAYISI
305x 458 mm (12x | 152x 229 mm (6 x | 105 g/m2 28 220 mm (8,66
16 ) ] ) 16
18inc) 9in¢) lbs. inc)
305x 458 mm (12x | 152x229 mm (6 x | 120 g/m2 80 210 mm (8,26
17 ] ] ) 14
18incg) 9in¢) lbs. inc)
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SquareFold® Kirpici Moduld

SquareFold® Kirpici Bakimi

SQUAREFOLD® KIRPICI ATIK KABI

Atik kabi dolu duruma ulastiginda, SquareFold® Kirpici cihazinda bir gésterge yanar. Yazici kontrol panelinde atik
kabinin dolu oldugunu belirten bir mesaj goériindr. Mesaj gorindigiinde, kagit atiklarini imha edin.

f Not: Atigi atarken yaziciyr agik tutun. Kapaliysa yazicl, atik kabinin bosaltildigini algilamaz.

Kesme Unitesi atik kabini bosaltmak icin asagidaki adimlar uygulayin:

1. Yazicinin yazdirmadigindan emin olun, ardindan kirpici atik kabini yavasca disari ¢ekin.
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SquareFold® Kirpict Moduld

2. Atk kabindaki bandi tutun, ardindan kap iki elinizle ¢ikarin.

3. Tum kagrt atiklarini ve kalintilarini atin.

f Not: Atik kabinin tamamen bosaltildigindan emin olun. Herhangi bir kagit atigi ya da parcasi kalmissa
kontrol paneli mesaji gériinmeden énce kap dolar ve yazicinin arizalanmasina yol acar.

o

4. Bos atik kabini geri takin, ardindan kap durana kadar yavasca iceri itin.
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SquareFold® Kirpici Moduli

SquareFold® Kirpici Sorun Giderme

SQUAREFOLD® KIRPICI KAGIT SIKISMALARI

Kagrt sikismasi, kapilarin veya kapaklarin agilmasi gibi arizalar ya da bir yazici arizasi oldugunda asagidakiler
meydana gelir:

e Yazicl yazdirmayi durdurur ve yazici kontrol panelinde bir ariza mesaji gorindr.

e Mesaj, arizay gidermek tzere duzeltici islemlerin kisa bir aciklamast ile birlikte arizanin yerini gosteren bir se-
kil icerir.

e Yazicinin birden fazla alaninda ve yaziciya bagli istege bagli herhangi bir cihazda kagit sikismasi meydana
gelebilir. Bir kagit sikismasi oldugunda yazicr kontrol panelindeki sekil, birden fazla konumu ve gerekli dizeltici
islemleri gostermek Gzere degisir.

o Istege bagli bir cihazda ariza olusursa bu cihazin kontrol panelinde bir gésterge yanar ve arizanin meydana
geldigi cihazdaki ilgili alani gosterir.

Kagit sikismalarini giderirken her zaman asagidaki bilgilere bakin:
e Kagit stkismalarini giderirken asla yaziciyr kapatmayin.

e Kagit stkismalar yazici hala acikken giderilebilir. Yaziciyr kapattiginizda, sistem belleginde kaydedilen tim bil-
giler silinir.

e Yazdirma islerine devam etmeden 6nce tim kagit sikismalarini giderin.
e Olasi yazdirma kusurlarini 6nlemek icin yazici icindeki bilesenlere dokunmayin.

e Yazdirma islerine devam etmeden once her trlu kiguk, yirtik kagit parcalar da dahil tim kagrt sikismalarini
giderdiginizden emin olun.

e Kagidi yitmadan dikkatle cekin. Kagit yirtilirsa kagidin tim yirtik parcalarini cikardiginizdan emin olun.

e Kagit stkismalarini giderdikten sonra tim kapaklart kapatin. Kapilar veya kapaklar acikken yazici yazdirma is-
lemi yapamaz.

e Bir kagit sikkismasini giderdikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin olustugu yerden dnceki
durumdan devam eder.
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e Tum kagit sikkismalarini giderilemezse yazici kontrol panelinde bir hata mesaji gérinmeye devam eder. Kalan
kagit sikismalarini gidermek igin, talimatlari ve bilgileri iceren yazici kontrol paneline bakin.

SquareFold® Kirpici Alanlan E1 ve E2'deki Kagit Sikismalarini Giderme
f Not: Bu prosedirt yapmadan énce baski makinesinin ¢alismadigindan emin olun.

1. Kirpial cihazin sol kapagdini agmak icin kapak tzerindeki digmeye basin.

2. Sikisan kagidin cikarilmasi.

3. Sikisan kagidi ¢ikarmakta guclik cekiyorsaniz sonlandiricinin 6n kapagini agin.
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4. Dugme 3b'yi saga cevirin, ardindan sikisan kagidr gikarin.

5. Gerekirse sonlandirici 6n kapagini kapatin.
6. Kirpicl cihazinin sol kapagini kapatin.

7. Yazic kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalarn da oldugunu belirtiyorsa kagit sikismalarini gidermek ve
yazdirmaya devam etmek icin talimatlar izleyin.

SquareFold® Kirpici Alani E3 teki Kagit Sikismalarini Giderme
f Not: Bu proseduri yapmadan 6nce baski makinesinin calismadigindan emin olun.

1. Kirpia cihazin sag kapagini agmak icin kapak Gzerindeki dugmeye basin.
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2. Sikisan kagidin cikarilmasi.

3. Kirpicl cihazinin sag kapagini kapatin.

4. Yazicl kontrol paneli mesaji baska kagit sikismalari da oldugunu belirtiyorsa kagidi cikarmak ve yazdirmaya
devam etmek icin talimatlari izleyin.

SQUAREFOLD® KIRPICI ARIZA MESAJLARI

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazicr arizasi gibi hatalar olustugunda, yazici yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj gérunr. Yazici kontrol panelindeki bir gosterim, arizayi gi-
dermek uzere diizeltici islemlerin kisa bir aciklamast ile birlikte arizanin yerini gosterir. Ariza birden fazla yerde
meydana gelirse sekil birden fazla konumu ve gerekli diizeltici islemleri gostermek Gizere degisir.

Ariza mesajinin sol Gstiindeki E kodu SquareFold® Kirpici kontrol panelinde hangi hata gdstergesinin (E1-E3)
yandigini goriintiler.

SquareFold® Kesme Unitesi Hata Kodu Bilgisi

Kagrt sikismalari, acik kapilar ya da kapaklar veya bir yazicr arizasi gibi hatalar olustugunda, yazic yazdirmayi
durdurur, ardindan yazici kontrol panelinde bir mesaj goranr.

Kontrol paneli ariza ve arizanin giderilmesine yonelik detayli talimatlar hakkinda bilgiler saglayan Arizalar dig-
mesini goruntuler.

Ipucu: SquareFold® Kirpici arizalar (ic basamakli 01 3 sayisi ile baslayan kodlarla tanimlanir.
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SQUAREFOLD® KIRPICI CIHAZINI KULLANMA YONERGELERI

Kitapciklarda Tam Sayfa Goériintiiler

Tam sayfa gorintileri kullanirken, sonlandirilmis kitapcik boyutunun herhangi bir tam sayfa gortintiiyl binyesin-
de barindirdigindan ve kitapcik kirpildigi zaman gorintilerin kirpilmadigindan emin olun.

Asagidaki gorseller, 6nceden yazdirnlmis 6n ve arka kapaklari, farkli boyutlarda tam sayfa bir gorintisd olan bir
kitapcigin drnekleridir:

1. Kitapcik 1, B4, 250 x 353 mm (8,5 x 14 in¢) kagit tzerine yazdirilir: Kirpilmis olan 6n kapak tim gorintiyd
gosterir.

2. Kitapcik 2, A4, 210 x 297 mm (8,5 x 11 in¢) kadit tizerine yazdirilir: On kapak kirpildiktan sonra, gérsel kesilir.

Kitapcik Hususlar

Bir kitapcik yazdirmadan 6nce asagidakini goz 6niinde bulundurun:
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e GOruntinin asil dokiman tzerindeki konumu ortalanmamis. Géruntinan sonlandinilimis kitapcik tzerine
oturmasini saglamak icin gorintiyd kaydirmaniz gerekiyor mu?

e Bitmis kitapgikta gereken boyut nedir?
e Kitapcik tam sayfa gorintuler iceriyor mu?
e Tam sayfa gorintilere sahip 6nceden yazdirilmis kapaklar mi kullaniyorsunuz?

e Kitapgi@ kirpryor musunuz?

Gerekli Kitapcik Ciktisini Elde Etmek icin Dikkat Edilecek Hususlar
Gerekli ¢ikisi aldiginizdan emin olmak igin su ipuclarini izleyin:

e Blyuk sayilarda ¢ikti almadan énce, daima isinizin bir ya da daha fazla deneme baskisini gerceklestirin.
e Kesilen goruntuler ya da metin icin deneme yazdirmalarinizi inceleyin.

e Herhangi bir gortintl veya metin kaydirmasi gerekiyorsa yazdirma stirlicist uygulamasindan cesitli secimleri
kullanin. Yardim bilgisi igin yazici surictsine bakin.

j’ Not: Gerekli ciktiyi elde etmeden dnce bir ya da daha fazla test baskisi yapilmasi gerekir.
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SquareFold® Kesme Unitesi Ozellikleri
(o]¢] ‘ OZELLIKLER

Kagit boyutu e Maksimum: 330,2 x 488 mm (13 x 19,21 ing)
e Minimum: 182 x 257 mm (7,16 x 10,11 ing)

Kirpma boyutu 2 -20mm (0,078 - 0,787 ing), 0,1 mm (0,0039 in¢) artimlarla ayarlanabilir
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