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Urtine Genel Bakis

Baski Makinesi Genel Ozeti

Xerox® Versant® 2100 Baski Makinesi tam renkli/siyah beyaz, otomatik cift tarafli bir
baski makinesidir ve (8,5 x 11 in¢/A4 kagida yazdirirken) 100 baski / dakika hizla calisir.

Sistem yapilandirmasi Biiyiik Boy Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF/Kaset 6 ve 7), dahili
besleme kasetleri (Kaset 1-3) olan yazdirma motoru, gémdill bir Kontrol Paneli ve
dokunmatik ekran (kullanici arayiizii) icerir. Stok ve kaset ayarlanyla yazdirma isi
gonderimi icin kullanilan Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasini iceren yazici sunucusu
da yapilandirmanin bir parcasidir. Yazdirma motoruna bir Ofsetleme Yakalama Kaseti
takilabilir ya da Arabirim Modiili ile cesitli istege bagli hat ici sonlandirma aygitlari
sunulur.

Yazici Sunucusu Genel Ozet;

Baski makinenize ag Uzerinden baglanan yazici sunucusu, baski makinesine gelen isler
icin dosyalari alir, isler ve yonetir.

iki yazici sunucusundan biri baski makinenizle birlikte kullanilabilir:

e Xerox® FreeFlow® Yazici Sunucusu
e Fiery® tarafindan glglendirilen Xerox® EX Yazici Sunucusu

Yazici sunucusu Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasini icerir. Stoklarin, 6zel profillerin
ve baski makinesi tarafindan kullanilan kagit kasetlerinin ayarlari hakkindaki bilgiler icin
Stok Kitapligi Yoneticisi > Yardim bolimiine bakin.

NOT

Ozel yazdirma sunucunuz hakkinda ayrintili bilgi icin, birlikte verilen miisteri
dokiimantasyonuna bakin.
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Uriine Genel Bakis

Baski Makinesi Bilesenler;i

1 Biiyuk Boyutlu Yiiksek Kapasiteli Besleyici (OHCF / Kaset 6 ve 7)

Bir OHCF yapilandirmanin parcasidir. Besleyici, her biri 2.000 yaprak alan iki cekmece
(Kaset 6 ve 7) icerir. Besleyicinin sag kismi J Aktarim alanidir.

2 Baypas Kaseti

Ayrica Kaset 5 olarak da adlandirilan Baypas kaseti Biyuik Boyutlu Yiiksek Kapasiteli
Besleyici Ustiine takilan istege bagli bir besleme aygitidir. Aksi halde sistem bu besleme
kasetiyle birlikte gelmez.

3 Baski Motoru

Baski makinesi 4 kuru murekkep/toner ve tambur kartusu, aktarim seridi ve isitici/ROS
sistemi, Tam Genislik Dizilimi kalibrasyon 6zellidi, kivrim giderici, kayit ve kagit yolu ve
kagit cevirici igerir.

4 Kontrol Paneli ve Dokunmatik Ekran

Baski makinesinin st panelindeki gdmala bir Kontrol Paneli, oturum agma/kapama, is
ozelliklerini ayarlama, raporlar yazdirma, sarf malzemesi, is ve baski makinesi durumunu
goruntileme icin digmeler, dokunmatik ekran ve tus takimi icerir.

5 Kuru Mirekkep/Toner Kapagi
Bu kapagi kuru murekkep/toner kartuslarina erismek ve degistirmek icin kullanin.
6 Sol On Kapak

Bu kapagi, kagit sikismalarini gidermek Gzere kayit alanina ve kagit isleme cekmecesine
erismek icin agin. Bu alan ayrica misteri tarafindan degistirilebilir birimleri (CRUlar)
degistirmek icin Aktarim Cekmecesi ve Xerographic Cekmecesini icerir.
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Uriine Genel Bakis

7 Orta On Kapak
Bu kapagdi kivrim giderici ve i1sitici tertibatina erismek icin agin.
8 Sag On Kapak

Bu Cikti Modiilu kapagini cikis/cevirici alanina, sogutma seridine ve tam genislik
dizilimine erismek icin acin.

9 Kagit Kasetleri 1,2 ve 3
Bu yazdirma motoru dahili kasetleri standart boyutlu kagit besler.
10 Ofset Yakalama Kaseti (OCT)

Sisteme takili hat ici sonlandirma aygiti yoksa, Ofset Yakalama Kaseti baski cikislarini
tutmak icin takilabilir.

11 Arabirim Modiili
12 Yiiksek Kapasiteli Istifleyici

Arabirim Modiilii ve istege bagli Yiiksek Kapasiteli Yiginlayici gibi sonlandiric aygitlan
temel yapilandirmaya dahil degildir.

Ofsetleme Yakalama Kaseti ¢ikartildiginda ve istege bagli sonlandirma aygitlarindan
biri takildiginda, yazdirma motoru ile takilan sonlandirict aygiti arasindaki kivrim giderme
ve kagit yiiksekligi ayari icin Arabirim Modiili gereklidir.

Baski Makinesi Seri Numarasini Bulma

Baski makinesinin seri numarasina baski makinesinin kontrol panelinden erisilebilir, ayrica

ilk besleme kasetinin (Kaset 1) i¢ cercevesindeki seri numarasi plakasindan da

ogrenebilirsiniz.

1. Baski makinesinin kontrol panelindeki Makine Durumu diigmesine basin.

2. Makine Durumu ekraninda, Makine Bilgileri sekmesinin goériintilendiginden emin
olun.
Baski makinesinin seri numarasi Genel Bilgiler altinda goruntilenir.

3. Bir elektrik kesintisi varsa ve Makine Durumu ekraninda erisilemiyorsa, baski
makinesinin seri numarasini ayrica Kagit Kaseti 1 ¢cekmecesinin i¢ cercevesinde de
bulabilirsiniz:

a) Baski makinesinde Kagit Kaseti 1'i tam olarak agin.
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Uriine Genel Bakis

b) Besleyici kasetinin solunda, baski makinesi cercevesi tizerinde, seri numarasini
iceren plakayi bulun (SER#).

Kontrol Paneli

Baski makinesindeki gomiilti Kontrol Paneli bir LCD dokunmatik ekran, tus takimi ve
ozellik diigmeleri icerir. Dokunmatik ekran talimatlari, hatalari ve bilgi mesajlarini
gorintiler. Oturum agmak, is ayarlari islevlerini gerceklestirmek, is, baski ve sarf
malzemesi, durumlarini géruntulemek icin Kontrol Paneli diigmelerini secin.

1 Ana Sayfa diigmesi

Ana menlyl gorintiler. Baski makinesinde mevcut sarf malzemelerini ve kasetleri,
ayrica sarf malzemelerinin durumunu gérintilemek icin erisim sunar.

2 Araclar digmesi

Araclar modu ekranini gértintiler. Operator icin, fatura bilgilerini goriintiilemek ve Tam
Genislik Dizilimi renk tek diizeyliligi ayarlari gibi baski makinesi kalibrasyonu yapmak
Uzere Araclar simgesi secilir.

3 is Durumu diigmesi

Etkin islerin ilerlemesini ve tamamlanan islerin ya da bekleyen islerin ayrintili bilgilerini
kontrol etmek icin kullanin. Bu alan ayrica bir isi silmenizi (yazdirmayi iptal etme) ve
isleri duraklatmanizi saglar.

4 Makine Durumu diigmesi

Baski makinesi yapilandirmasini, yazilim siirimani, baski makinesi fatura sayaclarini
ve sayag bilgilerini kontrol etmek ve yazdirma isi ge¢misine ya da hata raporlarina
erismek icin kullanin.

5 Dokunmatik Ekran

Ozellikleri secmek ve ayarlamak icin dogrudan ekrana dokunun. Talimat ve bilgi
mesajlarini, hata giderme prosedurlerini ve genel baski makinesi bilgilerini géruntiiler.

6 Oturum A¢ma/Kapama diigmesi

Yonetici modunda ya da Kimlik Dogrulama modunda kullanici kimligi ve parolasiyla
oturum acmak ve kapatmak icin kullanin.

1-4 Xerox® Versant® 2100 Press
Hizli Baslangig Kilavuzu



Uriine Genel Bakis

7 Dil digmesi
Dokunmatik ekranda farkl bir dil se¢mek icin kullanin.
8 Gi¢ Tasarrufu diigmesi

Bu diigmeyi, baski makinesi etkin degilse ve dokunmatik erkan karanliksa (sistem Enerji
Tasarrufu modundaysa) kullanin. Bu diigme sistemi manuel olarak Enerji Tasarrufu
modundan cikarir; baski makinesini Enerji Tasarrufu moduna almaz.

9 Sayisal Tus Takimi

Alfasayisal karakterler girmek icin kullanilir. ‘C’ Giris Iptali, sayisal tus takiminda yapilan
onceki girisi iptal eder.

10 Timiinii Temizle diigmesi

Bu digmeyi tim secimleri baski makinesinin acildigi zamanki degerlerine almak igin
kullanin. Gegerli bir girisi silmek icin bir kez basin. Varsayilan ayarlara dénmek icin iki
kez basin.

11 Durdur diigmesi

Devam eden yazdirma isini durdurmak ya da duraklatmak icin basin.

12 Giris Iptali diigmesi

Bu dugmeyi, sayisal tus takiminda yapilan onceki girisi iptal etmek icin kullanin.
13 Baslat diigmesi

Yazdirma motorundan secilen bir raporu baslatmak ve yazdirmak icin basin. Ayrica
Musteri Hizmet Miihendisi tarafindan rutin tanilama prosedurlerinde kullanilir.

14 Baski Makinesi Durum Isiklan

Uc gésterge yanarak sunlari tanimlar: devam eden veri iletimi, baski makinesindeki bir
hata ve ana gii¢ agik.

Enerji Tasarrufu Modu

Enerji Tasarrufu 6zelligi baskr makinesinin tdm yazdirma isleri tamamlandiktan sonra
gecerli bir is yoksa daha dustik giic tiketen bir moda girmesini saglar. Iki enerji tasarrufu
modu vardir: Dustik Gi¢ ve Uyku.

Varsayilan olarak baski makinesi, herhangi bir islem yapilmadiginda 15 dakika sonra
otomatik olarak Diisiik Gi¢ moduna girer. 60 dakika islem olmazsa baski makinesi Uyku
moduna girer. Bu zaman araliklari her iki mod icin sistem yoneticisi tarafindan
degistirilebilir.
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Asagida iki 6rnek verilmistir:

e Distik Gli¢ Modu 15 dakikaya ve Uyku Modu 60 dakikaya ayarlanmissa, Uyku Modu,
Distk Glic Modu basladiktan 60 dakika sonra degil islemsiz gecen toplam 60
dakikadan sonra etkinlesir.

e Disuk Gu¢ Modu 15 dakikaya ve Uyku Modu 20 dakikaya ayarlanmissa, Uyku Modu,
Distik Gi¢ Modu basladiktan 5 dakika sonra etkinlesir.

Dusuk Gug Modu

Bu modda Kontrol Paneline ve isitici tinitesine gelen glig, glc tasarrufu icin azaltilir. Ekran
soner ve Kontrol Panelindeki Enerji Tasarrufu diigmesi yanar. Baski makinesini kullanmak
icin Enerji Tasarrufu dugmesini secin. Enerji Tasarrufu diigmesi artik yanmaz ve Enerji
Tasarrufu 6zelliginin iptal edildigini belirtir.

Uyku Modu

Bu modda gti¢ Dustik Gi¢ Modundan da daha dustik bir seviyeye iner. Ekran soner ve
Kontrol Panelindeki Enerji Tasarrufu digmesi yanar. Baski makinesini kullanmak icin
Enerji Tasarrufu digmesini secin. Enerji Tasarrufu diigmesi artik yanmaz ve Enerji
Tasarrufu 6zelliginin iptal edildigini belirtir.

Guc Tasarrufu Modundan Cikis

Baski makinesi, kontrol panelindeki Gii¢ Tasarrufu diigmesine basildiginda ya da
yazdirilacak gelen bir is icin yazdirma verisi alindiginda Gui¢ Tasarrufu modundan ¢ikar.

Guc¢ Acma/Kapatma

GUuc¢ Anahtarlar

Baski makinesinde ti¢ adet gli¢ anahtar vardir:
e Devre kesici anahtar baski makinesinin arkasinda yer alir. Baski makinesi fabrikadan
geldiginde oncelikle bu anahtarin Agik konumda oldugunu kontrol edin.

e Ana Gii¢ Anahtan Orta On Kapak icinde yer alir. Bu anahtar genel olarak Xerox Servis
Temsilcisi tarafindan baski makinesinde servis islemleri yaparken kullanilir. Nadir
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karsilasilan bazi sorun giderme durumlarinda, baski makinesini bu anahtardan
kapatmaniz istenebilir.

e Giic Acma/Kapatma diigmesi Kontrol Panelinin sag tarafinda yer alir. Bu digme
baski makinesinin ana agma ya da kapatma anahtaridir. Operator tarafindan is akisi
gereklerine gore kullanilir.

v W
@)

Gii¢ Acma/Kapatma digmesini, baski makinesinin ACMAK ya da KAPATMAK icin
kullanin.

ONEMLI

Her zaman 6nce Gl Acma/Kapatma digmesini kullanin, ardindan Ana Gui¢ Anahtarini
kapatin.

Baski Makinesini Acma/Kapatma

Baski makinesini acmak icin:

e Orta On Kapak arkasindaki Ana Gii¢ anahtarinin Acik ve yazdirma motorunun iist
kismindaki baski makinesi Gli¢ Acma/Kapatma digmesinin ACIK konumda
oldugundan emin olun. Hazir Gostergesi 1s1g1 yesil yanar.

Bir ekran mesaji 1sitici 1sinirken ve baski makinesi bir sistem kontroli gerceklestirirken
kisa bir siire beklemeyi tavsiye eder. Bu siire zarfinda 6zellikleri bir is icin
ayarlayabilirsiniz ve baski makinesi hazir oldugunda yazdirma islemi otomatik olarak
baslar.

Baski makinesini kapatmak icin:

e Yazdirma motorunun Gzerindeki Glic Acma/Kapatma diigmesine basin.

Xerox® Versant® 2100 Press 1-7
Hizli Baslangig Kilavuzu



Uriine Genel Bakis

NOT

Giicu tekrar agmadan 6nce baski makinesinin en az 10 saniye kapali kalmasina izin verin.

Besleme ve Sonlandirma Aygitlari

Baski makinenizde cesitli istege bagli besleme ve sonlandirma cihazlarn bulunmaktadir.

NOT

Istege bagli besleme ve sonlandirma cihazlar hakkinda daha fala bilgi icin Kullanim
Kilavuzuna bakin ya da www.xerox.com adresine gidin.

Servis Cagirma

1-8

. Goruntulenen herhangi bir hata kodunu kaydedin.
. Baski makinesi seri numarasini kaydedin. Erisim icin baski makinesinin kontrol

panelindeki Makine Durumu digmesini secin. Makine Durumu ekranindan Makine
Bilgileri sekmesine secerek listelenen seri numarasini gérintileyin. Seri numarasi
gorintulenmiyorsa, baski makinesinin Kagit Kaseti 1 cekmecesini acin ve cercevenin
sol tarafindaki seri numarasi plakasini bulun (SER #).

. Sorun cikti kalitesi ise, musteri destek operatoriinin hatalar hakkindaki sorularini

telefon tzerinden cevaplandirirken sorunu tarif etmekte size yardimci olmasi igin
basvuru amacl bir 6rnek alin.

. MiUmkiinse, yardim icin ararken baski makinesinin yanindaki bir telefonu kullanin.

Operator tarafindan sunulan yonergeleri izleyin.

Sistem destedi, kullanici yardimi ve servis destegi icin uygun numarayi arayin.
Bolgenizdeki 6zel numara icin, www.xerox.com adresine gidin ve Destek baglantisini
secin.

Xerox® Versant® 2100 Press
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Stok Kitapligi Yoneticisi

Stok Kitapligi Yoneticisi yazdirma sunucusuna yiiklenen ve baski makinenizdeki stoklarla
kasetleri yonetmek icin kullanilan bir uygulamadir.

ONEMLI

Yazici sunucusundaki Stok Kitapligr Yoneticisi uygulamasina erisin; baski makinesinden
erisemezsiniz.

Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasini sunlar icin kullanin:

1. Yonetici olarak oturum acmak/kapatmak
2. Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasinda goriintilenen dili degistirmek
3. Stoklarla iliskilendirilmis profilleri ydonetmek (olusturma, diizenleme ve silme islemleri

dahil); profiller hizalama, katlayici ayari (istege bagl) ve lctinci taraf sonlandirma
cihazlarini (istege bagl) icerir

4. Baski makinesinin kullandigi stoklar yonetmek; besleyici kasetlerine 6zel stoklar
atamak, Stok Kitapligi listesinde stok eklemek, kopyalamak, diizenlemek, olusturmak
ve silmek

5. Stoklar ve besleyici kasetleriyle iliskili belirli Sistem Ayarlarn seceneklerini belirlemek.
Sistem Ayarlari 6zelligi yalnizca Yonetici olarak oturum agildiginda kullanilabilir

6. Kaset 6zelliklerini goriintiilemek, bir kasete 6zel bir stok atamak ve atanmis stok icin
bir dizi parametreyi ayarlamak

NOT

Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasi ve nasil kullanildigi hakkinda daha ayrintili bilgi
icin yazdirma sunucusuna gidin ve Stok Kitapligi Yoneticisi ana penceresinde, sol tst
kosedeki Yardim'i secin.
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Stok Kitapligi Yoneticisi

Masaustt Kisayollari

Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasina ve 6zellestirilmis Stok Kitapligi Listesine hizli ve
kolay erismek icin iki masaisti/kisayol simgesi sunulur. Stok Kitapligi Yoneticisi
uygulamasi yuklenirken iki simge yazici sunucusu masaustinde olusturulur. Bu simgeler
asagidaki 6gelerin kisayollardir:

o Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasi: Bu kisayol simgesi kullanicinin uygulamayi
kolay ve hizli sekilde acmasini ve baslatmasini saglar (zaten calismiyorsa)
o Stok Kitapligi Yoneticisi Profilleri klasori: Bu kisayol simgesi yazici sunucusu

masadstiinde bir klasor olarak goriinir ve kullanicini 6zellestirilmis Stok Kitaplig
listesine erismesini saglar.

Masadstu kisayollarini kullanmak icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Yazici sunucusunun masadstine erisin.

2. iki simgeyi (Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasi ve Stok Kitapligi Yoneticisi
Profilleri) bulun.

3. Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasini ya da Stok Kitapligi Yoneticisi Profilleri
klasoriini agmak ya da erismek icin istediginiz simgeye cift tiklayin.
Hangi simgenin secildigine bagli olarak Stok Kitapligi Yoneticisi uygulamasi ya da
Stok Kitapligi listesini iceren klasor acilir.
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Yardim Nereden Alinir

Tanilama Arac

Bir Musteri Tanilama Araci CD'si sisteminizle birlikte gelir. Baski makinesinin
karsilasabilecegi goriinti kalitesi sorunlarini ve arizalar tanimlamak ve ¢ézmek icin
gereken bilgileri sunar ve musteri tarafindan degistirilebilen baski makinesi bilesenlerinin
degistirme prosediirlerini icerir.

Bu arag, bir sorunu ya da belirli bir hata kodunu ayirt etme ve bununla ilgili ¢6ziimde
kullanabileceginiz ik adimdir.

Xerox Web Sitesinde Yardim

Teknik Griin destegi, Xerox sarf malzemeleri, misteri belgeleri ve sik sorulan sorularin
yanitlari icin www.xerox.com adresine gidin. Destek ve Siriciiler altinda en son belgeleri
ve bilgi tabanini bulabilirsiniz. Bolgenize 6zel basvuru bilgileri/telefon numaralari igin
Iletisim bolimiini kullanin.

NOT

Bu web sitesini Grtintiintz hakkindaki en son bilgiler icin diizenli olarak kontrol etmeyi
unutmayin.

Destek icin aramadan énce, baski makinenizin seri numarasini bilmek faydali olabilir.
Baski makinesi seri numarasi Makine Bilgileri sekmesinde gosterilmektedir. Makine
Durumu > Makine Bilgileri.
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Yardim Nereden Alinir

Yazdirma Sunucusu Musteri Belgeleri

e FreeFlow Yazdirma Sunucusu 6zellikleri, ana yazdirma sunucusu penceresinde
gosterilen Yardim menisiinde Cevrimici Yardim sisteminde belgelenmistir. Ek FreeFlow
Yazdirma Sunucusu kullanici belgeleri de www.xerox.com adresinde bulunabilir.

e Command WorkStation penceresindeki EFI Yazdirma Sunucusu Yardim menisd,
Command WorkStation kullanilirken belirli is akislanyla ilgili bilgileri sunmak icin
tasarlanmistir. EFI tarafindan sunulan ek kullanici belgelerine www.xerox.com
adresindeki Destek ve Surtcller baglantisindan erisebilirsiniz.
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Kagit ve Diger Ortamlar

Kaset 1, 2 ve 3'e Kagit Yukleme

Yazdirma suructsundeki Stok Kitapligi Yoneticisi'nden kasetin stok turd, agirig ve
boyut ayarlarini belirleyin. Baski makinesinde kagit kasetine yiiklenen stok ile
programlanan kagit kaseti 6zniteliklerinin eslestigini kontrol edin.

NOT
Bir kaset stok beslemek icin kullanilirken agilirsa bir kagit sikismasi olusabilir.

Yazdirma isiniz icin uygun kagit stogunu secin.

Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde agin.

Kasete ylklemeden 6nce kagitlan yelpazeleyin.

Kagidinin kenarini, kasetin sol kenarina gore yikleyin ve hizalayin.

s WwWwN=

Kagit LEF/dikey ya da SEF/yatay yonde ytiklenebilir.

6. Kagit kilavuzlarini kilavuz mandalina basarak ve Kenar Kilavuzu kasetteki materyalin
kenarina hafifce dokununcaya kadar dikkatli bir sekilde hareket ettirerek ayarlayin.
Arka Kenar Kilavuzda bulunan MAKS cizgisinin izerinde materyal yiklemeyin.

7. Duruncaya kadar kaseti yavasca itin.
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Kagit Kaseti Ozellikleri penceresi yazici sunucusunda (Stok Kitapligi Yoneticisi'nde)
goruntulenir. Stok 6zniteliklerini gorintuleyebilir ve ayarlayabilir ve kasetlere dogru
stok atandigini dogrulayabilirsiniz. Stok Kitapligi Yoneticisi baski makinesinden degil
yalnizca yazdirma sunucusundan kullanilabilir.

Kaset Ozellikleri penceresine boyut, tiir, agirlik gibi dogru kagit bilgilerini ve gerekirse
kagit kivrilmasi ve/veya hizalama secenegini girin ya da dogrulayin. Stogu secin ve
stogu kullanilacak kasete atayin.

Bilgileri kaydetmek icin, Tamam secenegini secin ve Kaset Ozellikleri penceresini
kapatin.

Bypass'e (Kaset 5) Kagit Yukleme

1.

NowuLsw

4:2

Baypasi (Tray 5) gereken sekilde yavasca genisleterek kagida uygun hale getirin.

Yazdirma isiniz icin uygun kagit stogunu secin.

Kagidin deligini kinisik taraf yukari bakacak sekilde agin.

Kasete yliklemeden 6nce kagitlar yelpazeleyin.

Kagidi ya da ortami durana kadar kasete sokun.

Kagit kilavuzlarini, yiginin kenarlarina dokunacak sekilde ayarlayin.

Kagit Kaseti Ozellikleri penceresi yazici sunucusunda (Stok Kitapligi Yoneticisi'nde)
gorintilenir. Stok Kitapligi Yoneticisi baski makinesinden kullanilamaz.

Kaset Ozellikleri penceresinde boyut, tiir ve agirlik gibi dogru kagit bilgilerinin secildigini
ve kasette yiikli stok ile eslestigini dogrulayin.

Bilgileri kaydetmek icin, Tamam secenegini secin ve Kaset Ozellikleri penceresini
kapatin.
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OHCF'ye Kagit Yukleme (Kaset 6 ve 7)

o wN-=

Yazdirma isiniz icin uygun kagit stogunu secin.

Kaseti duruncaya kadar cekin.

Kagidin deligini kinsik taraf yukari bakacak sekilde agin.
Kasete yliklemeden 6nce kagitlan yelpazeleyin.

Kasete kagit yiikleyin.

Kagit kilavuzlarini kilavuz mandalina basarak ve Kenar Kilavuzu kasetteki materyalin
kenarina hafifce dokununcaya kadar dikkatli bir sekilde hareket ettirerek ayarlayin.

Arka Kenar Kilavuzda bulunan MAKS cizgisinin izerinde materyal yiklemeyin.

Duruncaya kadar kaseti yavasca itin.

Kagit Kaseti Ozellikleri penceresi yazici sunucusunda gériintiilenir. Stok 6zniteliklerini
goruntileyebilir ve ayarlayabilir ve kasetlere dogru stok atandigini dogrulayabilirsiniz.
Stok Kitapligi Yoneticisi baski makinesinden degil yalnizca yazdirma sunucusundan
kullanilabilir.

Kaset Ozellikleri penceresine boyut, tiir, agirlik gibi dogru kagrt bilgilerini ve gerekirse
kagit kivrilmasi ve/veya hizalama secenegini girin ya da dogrulayin. Stogu secin ve
stogu kullanilacak kasete atayin.

Bilgileri kaydetmek icin, Tamam secenegini secin ve Kaset Ozellikleri penceresini
kapatin.
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Sarf Malzemeleri Siparisi Verme

Xerox sarf malzemeleri, kagit ve cikti malzemeleri www.xerox.com web sitesinden ve
Sarf Malzemeleri baglantisi tiklatilarak siparis edilebilir. Web sitesinden siparis
edilemeyen 6geler icin Xerox Servis Temsilciniz ile gorisun.

NOT

ROS Pencere temizleme cubugu ile kullanilan temizlik pedleri siparis edilemez. Ek temizlik
pedleri icin Xerox temsilcinizle gorisun.

CRU'lar (Sarf Malzemesi Ogesi) Yeniden Siparis Miktari Yaklasik Yazdirma Miktar

(Tam Renkli 8,5x11/A4

Baskilar)
Siyah Kuru Murekkep/Toner Kartusu |2 adet / kutu 50,000
Cam Gobegi Kuru Mirekkep/Toner |1 adet / kutu 55,000
Kartusu
Macenta Kuru Mirekkep/Toner 1 adet / kutu 51,000
Kartusu
Sari Kuru Miirekkep/Toner Kartusu 1 adet / kutu 51,000
Atik Kuru Miirekkep/Toner Sisesi 1 45,000
Emme Filtresi 1 200,000
Tambur Kartusu (R1) 1 adet / kutu 348,000
Tambur Kartusu (R2) 1 adet / kutu 348,000
Tambur Kartusu (R3) 1 adet / kutu 348,000
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CRU'lar (Sarf Malzemesi ﬁgesi) Yeniden Siparis Miktari Yaklasik Yazdirma Miktar
(Tam Renkli 8,5x11/A4

Baskilar)
Tambur Kartusu (R4) 1 adet / kutu 348,000
OHCEF Besleme Silindiri Kiti (Kaset 6 / | 1 kit 500,000
7)

Sarf Malzemelerini Degistirme

Asagidaki 6geler baski makinesinde Musteri Tarafindan Degistirilebilir Birimlerdir (CRU).
Degistirilmeleri gerektiginde, calismama durumunu ortadan kaldirmak icin bu 6gelerin
yedegine sahip olmaniz énerilir.

e Kuru Mirekkep/Toner kartuslan (C, M, Y, K)

e Tambur kartuslarn (C, M, Y, K)

e Bir bos Atik Kuru Mirekkep/Toner sisesi

e OHCF (Kaset 6 / 7) besleme silindirleri (tim OHCF 6geleri bir kittedir)
e Emme Filtresi

En son sarf malzemesi numaralar icin bkz. www.xerox.com.

NOT

Musteriler Isitici Modulini (Serit, Basing Silindiri, Styirici Parmaklar ve PR Temizleme
Pedi) yalnizca Servis tarafindan yonlendirilirse degistirebilir.

NOT

Sarf malzemesi 6gelerini ve Xerox parcalarini uygun bir ortamda orijinal paketlerinde
saklayin. Kullanilan CRU 6gesini her zaman yeni CRU ile gelen atma talimatlarina uygun
sekilde geri donustiriin/atin.

OHCF Baypas Kaseti Besleme Silindirlerini Degistirme (Kaset 6 ve
7)

irucu

OHCF baypas kasetinin besleme silindirleri sikca coklu besleme, tekli besleme ya da cikti
baski yigininda bos baski ile karsilasiliyorsa degistirilmelidir.

Asagidaki prosedirl, OHCF baypas kaseti besleme silindirlerini degistirmek icin kullanin,
bu sunlar icerir:

e Besleme Silindiri
e Dirtme Silindiri

e Hiz Kesme Silindiri
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NOT
Besleme silindirlerinin tiimiinii degistirdikten sonra Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI)
kullanim sayacini bu CRU bilesenleri icin sifira (0) indirecek sistem yoneticinizle gorisin.

1. OHCF'nin ustiindeki Baypas kasetini bulun ve erisin.
2. Baypas Kaseti kapagini kaldinp acarak besleme silindiri bilesenlerine erisin.
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5. Ayni teknigi kullanarak Hiz Kesme Silindirini ¢ikarin ve degistirin.

"
N\

\
[ I..'.h

6. Baypas kaseti kapagini kapatin.
7. Baypas kasetinden kagit besleyerek kasetin diizgtin calistigini dogrulayin.
8. Yonetici olarak oturum acin ya da yéneticiden Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI)
sayacini sifilamak (0) icin asagidaki adimlar gerceklestirmesini isteyin:
a) Kontrol Panelinde, Araglar diigmesine basin.
b) Gelen ekranda Araclar simgesini secin.
c) Sistem Ayarlarn > Genel Servis Ayarlar > Bakim'i secin.
d) Yukari/asagi ok diigmelerini kullanarak sonraki Bakim ekranlarina erisin.
e) Teknik Yetkili Operator simgesini secin. Teknik Yetkili Operator 6zelligi
goruntilenir.
f) Yeni degistirilmis bilesenlere karsilik gelen Cok Yaprakli Ekleyici (MSI / Baypas)
silindirleri 6gelesini secin.
g) Gecgerli Degeri Sifirla’yi secin. Sistem Yiiksek Frekansl Servis Ogesi'ni (HFSI) 0
degerine sifirlar.

9. Kontrol Panelinde Oturum A¢/Kapat digmesine basarak yonetici modundan cikin.
Istendiginde Oturum Kapat'i secin.

OHCF Besleme Silindirlerini Degistirme (Kaset 6 ve 7)

OHCF besleme silindirleri her 300.000 baskida ya da sik¢a coklu besleme, tekli besleme
ya da ¢ikti baski yigininda bos baski ile karsilasiliyorsa degistirilmelidir.

Asagidaki prosedurt, OHCF besleme silindirlerini degistirmek icin kullanin, bu sunlari
icerir:
e Besleme Silindiri

e Durtme Silindiri

e Hiz Kesme Silindiri
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NOT

Besleme silindirlerinin tiimiinii degistirdikten sonra Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI)
kullanim sayacini bu CRU bilesenleri icin sifira (0) indirecek sistem yoneticinizle gorisin.

1. OHCF Ust kasetini cekerek agin ve besleme bilesenlerine erisin.

2. Besleme silindiri bélmesinin cekmecenin sag yan panelinde olduguna dikkat edin.

3. Bir elinizle siyah tirnagi asagi iterek (bu islem silindiri yukari kaldiracaktir) ve sonra
diger elinizle her iki uctaki metal mili sikarak dirtme silindirini ¢cikarin. Dirtme silindirini
disari alin.

4. Metal mili her iki ucundan sikarak yeni silindiri yerlestirin, siyah tirnagi asagdi bastirin
ve silindir uclarini ¢entiklere sokup birakin.
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5. Ardindan hiz kesme silindirine erismek icin besleme kasetinin yanindaki hiz kesme
tertibatini cikarin. 3 vidayi sokin.

6. Hiz kesme tertibatini timuyle sola kaydirarak yuvalarindan ¢ikarin. Tertibati kasetten
tamamen cikana kadar disari kendinize dogru cekin. Bir kenara koyun.

7. Hiz kesme tertibati disaridayken besleme silindirine erisin ve ¢ikarin. Cikarmak icin
metal milin her iki ucunu sikin ve disar kaldirin. Degistirmek icin yeni silindir milinin
her iki ucunu sikin ve silindir uglarini ¢entiklere yerlestirip birakin.
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8. Son olarak hiz kesme silindirini degistirin. Hiz kesme silindirinin turuncu millerini sikin
ve tertibattan disari cekin.

9. Yeni hiz kesme silindirini ayni teknikle tertibatin siyah centiklerine yerlestirin.

10. Hiz kesme tertibatini kasete yerlestirin. Tertibatin kesme deliklerini, kasetin cercevesi
ile, pim deliklerinin eslesecegi sekilde hizalayin. Tertibati cerceveye yerlestirin. Kilavuz
olarak pimi kullanip tertibati tamamen saga kaydirin. Aygitin tamamen yuvalar icinde
ve 3 vida alanin hizada oldugundan emin olun.

11. 3 vidayi sikarak tertibati takin. Asiri sikilamayin.
12. Kaseti kapatin ve kagit besleyerek kasetin basariyla calistigini dogrulayin.
13. Yénetici olarak oturum acin ya da yéneticiden Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI)
sayacini sifirlamak (0) icin asagidaki adimlari ger¢eklestirmesini isteyin.
a) Kontrol Panelinde, Araclar digmesine basin.
b) Gelen ekranda Araglar simgesini segin.
c) Sistem Ayarlari > Genel Servis Ayarlari > Bakim'i secin.
d) Yukari/asagi ok diigmelerini kullanarak sonraki Bakim ekranlarina erisin.
e) Teknik Yetkili Operator simgesini segin.
Teknik Yetkili Operator 6zelligi gortintilenir.
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14.

f) Yeni degistirilmis bilesenlere karsilik gelen 6geyi (HCF) secin.
g) Gecerli Degeri Sifirla'y secin. Sistem Yiiksek Frekansli Servis Ogesi'ni (HFSI) O
degerine sifirlar.

Kontrol Panelinde Oturum A¢/Kapat digmesine basarak yonetici modundan ¢ikin.
istendiginde Oturum Kapat'i secin.

Kuru Murekkep/Toner Kartusunu Degistirme

NOT
Kuru mirekkep/toner kartusu bir is yazdinlirken degistirilebilir.

NOT

Kuru mirekkep / toner kartusunu degistirdikten sonra, sistem, bu CRU bileseninin Yiiksek
Frekansli Servis Ogesi (HFSI) kullanim sayacini otomatik olarak sifirlar (0). Sifirlamayi ve
yeni durumu dogrulamak icin Sarf Malzemeleri ekranini kontrol edin.

1.

5-8

Baski makinesinin 6n kapaginin hemen tizerinde yer alan Kuru Miirekkep/Toner
kapagini agin.

. Kartusu ¢ikarmadan énce yere kagit yayin. Bu sayede fazla kuru mirekkep/toner

kagida dokiilecektir.

. Mesajdaki belirtilen renk ile eslesen kuru murekkep/toner kartusunun sapini kavrayin.

. Kuru murekkep/toner kartusunu yavas ve nazik bir sekilde cekip cikartin. Cikarirken

kartusun altindan diger elinizle tutarak destekleyin.

Kartusu yerel diizenlemelere gore atin ya da geri dénustirin.

Amerika Birlesik Devletleri, Elektronik Endustrileri ittifaki (Electronic Industries Alliance)
web sitesine de basvurabilirsiniz: www.eiae.org. Xerox cevre programlari hakkinda
daha fazla bilgi icin www.xerox.com/environment adresine gidin.

Yeni kuru murekkep/toner kartusunu paketinden cikarin.

Yeni kartus icindeki kuru miirekkep/toner malzemesi kompakttir. Kuru murekkep/toner
yuvasina takmadan énce kuru murekkep/toner malzemesini gevsetip yeniden dagitin:

a) Ikielinizle kartusun iki yanindan tutarak 30 saniye boyunca hizla calkalayin, saga
sola cevirin ve ters yuz edin.
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b) Kuru murekkep/toner malzemesinin yeterince dagildigini, kartusun ucundaki
beyaz burguyu cevirerek test edin.

¢) Burgu kolay dénmiiyorsa kartusu calkalamaya ve kuru mirekkep/toner
malzemesini gevsetmeye devam edin. Burgu diren¢ gostermeden dontiyorsa,
kuru murekkep/toner kartusu takilmaya hazirdir.

8. Kartusu beyaz burgulu ucu baski makinesine doniik sekilde konumlandirin. Yeni kuru
mirekkep/toner kartusunu, yavas ve esit sekilde durana kadar baski makinesine iterek
takin.

9. Kuru mirekkep/toner kapagini kapatin. Kapak tamamen kapanmiyorsa kartusun kilitli
konumda oldugundan ve uygun kuru miirekkep/toner konumuna yerlestirildiginden
emin olun.

Kuru Murekkep/Toner Atik Sisesini Degistirme

Kuru Murekkep/Toner Atik Sisesi, yazdirma islemi sirasinda biriken kuru murekkebi/toneri
toplar. Atik sisesi doldugunda baski makinesinin dokunmatik ekraninda bir mesaj
gorlinerek atik sisesini bos bir tanesi ile degistirmenizi bildirir.

Baski makinesi baski makinesinin 6nunde, 6n orta kapagin arkasinda bir atik sisesi icerir.
Dolu bir Kuru Murekkep / Toner Atik Sisesini cikarirken, baski makineden YAVASCA cekin.
Bu, kuru murekkebin/tonerin siseden dokulmesini engelleyecektir.

NOT

Atik Kuru Murekkep / Toner sisesini degistirdikten sonra, sistem bu CRU bileseninin Yiiksek
Frekansli Servis Ogesi (HFSI) kullanim sayacini otomatik olarak sifira (0) sifirlar. Sifirlamays
dog@rulamak icin Sarf Malzemeleri Besleme ekranini kontrol edin.

1. Baski makinesinin durduruldugundan (herhangi bir is calistirmadigindan) emin olun.
2. On orta kapadi acin ve baski makinesinin sag altinda, kapaga yakin bir yerdeki atik

sisesini bulun.

Xerox® Versant® 2100 Press 5-9
Hizli Baslangig Kilavuzu



Bakim

3. Kuru Mirekkep / Toner Atik Sisesinin sapini kavrayin ve yarisina kadar baski
makinesinden disari ¢ekin.
®

4. Sapi bir elinizle tutun ve atik sisesini yavasca baski makinesinden ¢ikarmaya baslayin.

D ikaz

Dokulen kuru murekkep/toneri temizlerken kesinlikle elektrikli stiptirge kullanmayin.
Notr deterjanla nemlendirilmis bir stiipiirge ya da bir bez kullanin.

5. Atk sisesi agir olabileceginden, baski makinesinden ¢ikarmaya devam ederken sisenin
alt tarafini diger elinizle destekleyin.

6. Her iki elinizi kullanarak eski kullanilmis Kuru Mirekkep / Toner Atik Sisesini verilen
plastik torbaya yerlestirin.

7. Yeni, bos atik sisesini ambalajindan ¢ikarin.

8. Yeni sisenin Gstlni ortasindan tutarak durana kadar baski makinesinin icine dengeli
ve nazik bir sekilde sokun.

9. On kapag kapatin.

Tambur Kartusunu Degistirme

Tambur kartusunu her 348.000 baskidan sonra degistirmenin yaninda isiktan zarar
gormesi ya da ¢ikti Gzerinde lekeler ya da cizikler olmasi halinde de degistirmeniz
gerekebilir.

NOT

Dort Tambur Kartusu da degistirilebilir.

NOT

Tambur kartusu degistirildikten sonra, sistem, bu CRU bileseninin Yiiksek Frekansli Servis
Ogesi (HFSI) kullanim sayaclarini otomatik olarak sifirlar (0). Sifirlama ve yeni durum
icin Sarf Malzemeleri ekranini kontrol edin.
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D ikaz

Tambur Kartusu Cekmecesini bir dakikadan uzun sure acik birakmayin. Tambur kartusunu
dogrudan giines isigina veya guicll i¢ ortam flioresan lambasina maruz birakmaniz
gorintu kalitesi kusurlarina yol acabilir.

@D ikaz

Tambur kartusunu baski makinesi ACIK iken degistirin.

1. Baski makinesinin durdugundan ve o anda is yazdirmadigindan emin olun. Sonraki
adima gecin.

2. Baski makinesinin Sol ve Orta On Kapaklarini acin.

Xerox® Versant® 2100 Press 5-11
Hizli Baslangig Kilavuzu



Bakim

4. Yeni tambur kartusunu iceren torbayi acin. Yeni tambur kartusunu baski makinesinin
yakinina yerlestirin.

D ikaz

Torbadan cikarirken tamburun yiizeyine dokunmayin ya da ¢izmeyin.

5. Yeni tambur kartusunu kaplayan kagidi ¢ikarin ve kartusun altinda yerlestirin. Bazi
tambur kartuslari koruyucu bir film igerebilir. Varsa, tambur kartusu tizerindeki filmi
sokun.

7. Eski tambur kartusunu, her iki ucundaki parmak halkalarindan tutarak ve yavasca
cekerek cikarin.

4 d

N
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D ikaz

Tamburlar 1siga duyarlidir. Kartuslan degistirirken Tambur Kartusu Cekmecesini bir
dakikadan uzun sure agik birakmayin. Tambur kartusunu dogrudan giines i1sigina
veya gii¢lli ic ortam fllioresan lambasina maruz birakmaniz goriinti kalitesi kusurlarina
yol acabilir.

8. Yeni tambur kartusunu, isaretli taraf 6ne dénlk olacak sekilde kilavuzlar izleyerek
baski makinesine yerlestirin.

10. Diger tamburlari isiktan korumak icin tambur kartusu cekmecesini hemen kapatin.
11. Serbest Birakma Kolunu ilk konumuna getirin.

12. R1-R4 kolunu ilk konumuna getirin ve 6n kapadi kapatin.

13. Kullanilmis tambur kartusunu geri dontisiim icin bos bir kaba yerlestirin.

Emme Filtresini Degistirme

Bu prosediir icin T10 Torx tornavidasi gerekecektir.

Filtreyi degistirdikten sonra sistem yoneticisi ile goristin, y6netici modunda oturum
acarak Yiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI) sayacini bu CRU icin sifirlayacaktir (0).

@D ikaz

Bu prosediirii yapmadan 6nce baski makinesinin kapali oldugundan emin olun.

1. Baski makinesinin arkasinda alt paneldeki Emme filtresi kapagini bulun.
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2. Torx tornavidasini kullanin ve kapagin sag tarafi tizerindeki vidayi saat yoninin
tersine cevirerek sokun.

3. Emme filtresi kapagini ¢ekin ve cikarin.
4. Filtre kutusunun kolunu kavrayip disari cekin.

6. Yeni Emme filtresini kutuya yerlestirin ve kaseti durana ve baski makinesine yaslanana
kadar yerine itin.
7. Kapagi filtre kutusu alanina geri yerlestirin. Once kapagin solundaki iki tirnagr kutu
alaninin soluna takin. Ardindan tim kapagi baski makinesine yaslayin.
8. Torx tornavidasini vida kapaga takiliyken yerlestirin ve saat yoniinde cevirerek sikin.
9. Yénetici olarak oturum agin ya da yéneticiden Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI)
sayacini yeni bir filtrenin takildigini gosterecek sekilde sifirlamak (0) icin asagidaki
adimlari gerceklestirmesini isteyin.
a) Kontrol Panelinde, Araglar diigmesine basin.
b) Gelen ekranda Araclar simgesini segin.
c) Sistem Ayarlar > Genel Servis Ayarlar > Bakim'i secin.
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d) Yukari/asagi ok diigmelerini kullanarak sonraki Bakim ekranlarina erisin.

e) Teknik Yetkili Operator simgesini secin. Teknik Yetkili Operator 6zelligi
goruntilenir.

f) Yeni degistirilmis bilesenlere karsilik gelen CRU 6gesini secin.

g) Gecerli Degeri Sifirla’y secin. Sistem Yiiksek Frekansh Servis Ogesi'ni (HFSI) O
degerine sifirlar.

10. Kontrol Panelinde Oturum A¢/Kapat diigmesine basarak yonetici modundan cikin.
Istendiginde Oturum Kapat'i secin.

Isitict Modulunt Cikarma

/\ UYARI

Bu gorevleri yapmadan 6nce Isitici Tertibatinin giivenli bir sicakliga kadar sogumasi icin
50 dakika beklemelisiniz.

@D ikaz

Aktarim Cekmecesini Servis pozisyonuna getirirken, cekmeceyi kendinize dogru daha
fazla cekmeye kalkismayin. Cekmecenin daha fazla ¢ekilmesi raylarindan kurtulmasina
ve bu da cekmecenin zarar gérmesine ve kisisel yaralanmaya yol acacaktir.

D ikaz

Baski makinesinin kapali oldugundan emin olun. Bu degisim prosedirtini cihaz agikken
ya da sisteme elektrik beslemesi varken yapmayin. Herhangi bir bakim isleminden 6nce
isiticinin sogumasi icin 50 dakika bekleyin.

Isitici Modiili bilesenlerinin ¢ikarilmasi ve/veya degistirilmesinin nedenleri sunlardir:

e Tum Isitic Moduliinu degistirme; bu islem asagida listelenen bilesenleri kapsar ve
650.000 baski sonrasi ya da hasar s6z konusuysa yapilir;

Serit Modulu (isitici genisligi degisimi icin 3 adede kadar farkli modil mevcuttur;
kurulum sirasinda bir adet standart isitici sunulur)

Basing Silindiri

Siyinici Parmak Tertibati

Basing Silindiri Temizleme Pedi

e GOrunta kalitesi sorunlari yasama ya da Isitici alaninda hasar
e Bakim icin Isitici Tertibati alanindaki diger bilesenlere erisme

o Is akisinizda karisik tiirde calisiyorsaniz ve 11 in¢ kagittan, biiyiik boyutlu kagida
gecerseniz, bu durum bir kenar asinmasi etkisine neden olabilir. Bunu gidermek igin,
degistirerek baska bir Isitict Serit Modiili kullanabilirsiniz (3 adede kadar farkl
genislikte (6rnegin, 11 in¢/A4 genislik, 12 in¢ genislik ya da 6zel bir boyut)).

Isitic tipini degistirirseniz ayrica ilgili atlama telini de tertibata takarak kullanilacak Isitici
Genisligi Kimligini tanitmaniz gerekecektir:

e Baglama velsitici Genisligi Kimligini degistirme

On sart: Aletlerinizi Hazirlayin
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Isiticl Tertibatinin sogumasini beklerken, cikarma ve takma yordamlarini tamamlamak
icin gereken araclar hazirlamalisiniz.

e Isitici Tutucu Raf

e T10 ve T15 Torx tornavidalar (Ulusallastirma Kitindedir)

e Isiticr Tutucular (orijinal olarak Kagit Kaseti 2 bélmesinde saklanir)

e Basing Silindiri Tutuculan (orijinal olarak Kagit Kaseti 2 bélmesinde saklanir)

-
S

1. Kontrol Panelinin sag tarafindaki Acma/Kapama digmesine basarak baski makinesini
kapatin.

2. Goésterge 1siginin yanip sénmesi durdugunda, Sol On Kapagi ve Orta On Kapagi agin
ve ana gu¢ anahtarini kapatin.

3. Yesil kolu (2) bulun ve saat yonunde yatay konuma cevirerek Aktarim Cekmecesinin
rkilidini agin.

4. Isitic sogudugunda Aktarim Cekmecesini sikisma giderme konumuna kadar cekin.
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5. Aktarim Cekmecesini genisletilmis konuma kadar ¢cekmeniz gerekir. Cekmeceyi
dikkatlice cekerken, Isitici Serit Modul Kolunun ¢ikintili ucunu kullanarak Aktarim
Cekmecesi rayindaki delige dogru itip cekmecenin iki yanindaki tirnaklarin serbest
kalmasini saglayin.

o == . '
- 0

/\ UYARI

Cekmeceyi bu servis konumundan daha disari cekmeyin. Cekmecenin daha fazla
cekilmesi raylarindan kurtulmasina ve bu da cekmecenin zarar gérmesine ve kisisel
yaralanmaya yol acacaktir.

6. Siyah Isitici On Kapagini bulun. Kapagin sol 6n tarafinda siyah ya da gri bir isitici
tanimlayici klipsi olup olmadigina dikkat edin. Klip, gecerli takilmis isitici genisligini
tanimlar; 6rn, 13 inc. Klips ya da bagli bir atlama teli yoksa (bu kurulumda varsayilan
olarak gelir), tim kagit genisliklerine uygun standart isitici takilidir.

7. T10 Torx tornavida kullanarak vidayi ve Isitici On Kapagini cikarin.

@ ikaz

Tam vidalar yeniden takarken kullanmak Gzere saklayin. Bir vidayi Isitici Tertibat
icine diisururseniz devam etmeden 6nce vidayi bulup ¢ikardiginizdan emin olun. Aksi
halde baski makinesi hasar gorebilir ya da bir gériintii kalitesi sorunu ya da hata kodu
olusabilir.
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8. Saglanan T15 Torx tornaviday! kullanarak iki baglanti vidasini cikarin ve Isitici Ust
Kapagini erisim konumuna kaldirin.

9. Kablo demetine takili bir atlama teli donanimi varsa bu, isitict genislik kisitlamasini /
direncini tamimlar. Iki direng atlama tellerinden biri takilabilir. Hi¢ atlama teli yoksa
(varsayilan) standart isitici takilidir. Dort adet Isitici konektortind ¢ikarin:

a) Siyah konektorin her iki tarafindaki tirnaklar kistirin ve ¢ikarmak icin kaldirin.

b) Torx tornavida kullanarak ¢ beyaz konektoériin her birindeki tirnaklar yavasca
itin ve ctkarmak icin kablolar yavasca cekin.

¢) Kablo demetini donanim klipsinden kurtarin.

10. Baski makinesinin Isitict ve Basing Silindiri Kaldirma Kollarini barindiran depolama
alanini bulun. Kaldirma Kollar paketini saklama alanindan ¢ikarin.

11. Isitia Serit Moduild Kollarini moddildn her iki tarafindaki cubuklara takin.

12. Cekmeceye sag tarafindan bakarak modiilii yavasca kendinizden uzaga itin ve Isitici
Seridi yukariya dogru duz bir hatta kaldirarak baski makinesinden cikarin ve moddlin
agirliginin elinizde kalmasina izin verin.

NOT
Modult Tutma Rafina yerlestirirken biikmeyin ya da déndirmeyin.
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13. Modiild verilen Isitici Tutma Rafina yerlestirin. Silindirin kenarini tutma rafi
cercevesindeki ¢izgiye hizalayin.

14. Hasar gérmusse veya 6mri dolmussa, orijinal kutusuna yerlestirin ve geri doniisiim
icin Xerox'a gonderin.

15. Isitici Serit cikarilmis haldeyken artik Isitici Seridi Parmak Braketini, Isitici Basing
Silindiri Tertibatini ve Basing Silindiri Temizleme Pedi Tertibatini ¢ikarip
degistirebilirsiniz. Bu prosedurlere bakin.

16. Farkli genislikte bir isitici takilacaksa, yeni isitictyt ambalajindan cikarin. Kullanilmayan
isiticiyr orijinal kutusuna koyun.

17. Isiticiyr takmak igin bkz. Isitici Modulint Takma proseduirdi.

Siyirici Parmak Tertibatini Degistirme

D ikaz

Baski makinesinin kapali oldugundan emin olun. Bu degisim prosediriini cihaz agikken
ya da baski makinesine elektrik beslemesi varken yapmayin. Herhangi bir bakim
isleminden 6nce isiticinin sogumasi icin 50 dakika bekleyin.

1. Isitict Modiltund Cikarma isleminin adimlarini gergeklestirin.
2. Isitici Serit Tertibati baski makinesinin disina alindiginda, Isitici Siyirici Parmak
bolmesine erisip cikarabilirsiniz:
a) T10 Torx tornavida kullanarak, iki vidayi ve Isitici Giris Bolmesini ¢ikarin. Vidalar
birlestirmede kullanmak tizere bir kenara alin.
b) Isitici Serit Kenar Sensériniin konumunu, Basing Silindirini cikarirken hasar
vermeyecek sekilde not edin.

c) Onve arka Yay Kollarina ayni anda bastirin ve Siyirici Parmak Tertibatini kaldirarak
cikarin.

3. Siyinci Parmak Tertibatini degistirmek icin tertibattaki iki yuvayi iki cubukla hizalayin
ve yerine oturtun.

4, ki deligi ve iki vida deligi ile hizalayarak Giris Bélmesini konumlandirin.

Bolmeyi sabitlemek icin iki vidayi yerine takin.

6. Yoneticiden baski makinesinin Kontrol panelindeki Yiiksek Frekansli Servis Ogesi
(HFSI) sayacini yeni degistirilen CRU bileseni icin sifirlamasini isteyin.

v

Basing Silindiri Tertibatini degistirme

D ikaz

Baski makinesinin kapali oldugundan emin olun. Bu degisim prosediiriini cihaz agikken
ya da baski makinesine elektrik beslemesi varken yapmayin. Herhangi bir bakim
isleminden 6nce isiticinin sogumasi icin 50 dakika bekleyin.

1. Isitict Modiltind Cikarma isleminin adimlarini gergeklestirin.
2. Siyirici Parmak Tertibatini Degistirme isleminin adimlarini gerceklestirin.

3. Isiticr Serit Tertibati baski makinesinin disina alindiginda ve siyirici parmak braketi
cikartildiginda, Basing Silindiri Tertibatina erisip ¢ikarabilirsiniz:
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N

a) On ve arka Yatak Tutucu Yaylarini bastirin ve birakin ve her yayi tutma konumuna
getirin.

b) Basing Silindiri Kollarini silindirin her iki yanindaki yataklarin altina takin.

¢) Basing Silindirini baski makinesinden c¢ikarin ve bir kutuya koyun.

. Yeni Basing Silindiri Tertibatini takin. Basing Silindirini Isitici Tertibati icinde

konumlandirmaya yardimci olmasi icin Basing Silindiri Kollarini kullanin.

Basing Silindirini yavasca yerine indirirken yataklari besige hizalayin ve sonra kollari
cikarin.

Silindiri cevirerek dislilerin birbirine diizgun bir sekilde gectiginden emin olun.
Basing Silindirini yerine sabitlemek icin Yatak Tutucu Yaylar yerine takin.

Yoneticiden baski makinesinin Kontrol panelindeki Yiiksek Frekansli Servis Ogesi
(HFSI) sayacini yeni degistirilen CRU bileseni icin sifirlamasini isteyin.

Basing Silindiri Temizleme Pedi Tertibatini degistirme

D ikaz

Baski makinesinin kapali oldugundan emin olun. Bu degisim prosediiriini cihaz agikken
ya da baski makinesine elektrik beslemesi varken yapmayin. Herhangi bir bakim
isleminden 6nce isiticinin sogumasi icin 50 dakika bekleyin.

1.

Isitict Modultnt Cikarma isleminin adimlarini gerceklestirin.

2. Siyinicl Parmak Tertibatini Degistirme isleminin adimlarini gerceklestirin.
3.
4. Basing Silindiri Temizleme Pedini ¢cikarmak icin T15 Torx tornavida kullanarak baski

Basing Silindiri Tertibatini degistirme isleminin adimlarini gergeklestirin.

makinesinin 6n tarafindaki vidayi gevsetin. Vidayi ¢cikarmak gerekmez.
Pedi baski makinesinin arkasina itin ve ¢ikarin.
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6. Yeni temizleme pedini takin. Kilitleme tirnaklarini cercevedeki deliklerle
hizaladiginizdan emin olun ve Temizleme Pedi Tertibati yerine oturdugunda, tertibat:
baski makinesinin 6nine dogru iterek vidaya dayayin.

7. Pedi yerine sabitlemek icin vidayi sikin.

8. Yoneticiden baski makinesinin Kontrol panelindeki Yiiksek Frekansli Servis Ogesi
(HFSI) sayacini yeni degistirilen CRU bileseni icin sifirlamasini isteyin.

Isitict Modulunt Takma

Isitici Seridi Modiliint ¢ikardiktan ve diger isitici bilesenlerini ¢cikarip degistirdikten sonra
var olan ya da yeni Isitici Seridi Moddulini takmaya hazirsiniz.

NOT

Farkli genislikte bir isitici takilacaksa, yeni isiticiyt ambalajindan cikarin. Aksi halde
ctkardiginiz ve Tutma Rafina yerlestirdiginiz isiticiyr takacaksiniz.

ONEMLI

Isitici Serit Modiiliini dogru sekilde takmak icin, 3 hizalama noktasini bilmeniz 6nemlidir.
Tertibatin 6niinde iki ve arkasinda bir tane vardir. Uygun hizalama dogru performans
saglar.

1. Isiticr Seridi Modula Kollarini seridin her iki yanina yerlestirin ve gerekli Isitici Seridi
Modiiltini Isiticl Tertibatina yerlestirin.
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2. Kollari kullanarak, Serit Modiiliint Isitici Tertibatina 3 hizalama noktasini kullanarak

Isiticinin diizgiin ve tam olarak oturdugundan emin olun, aksi halde Isitici Ust Kapad
kapanmaz ve makine zarar gorebilir.

3. Serit Modiiliiniin diizgiin takildigini dogrulamak icin Isitici Ust Kapagini yavasca
kapatin. Tamamen kapandiysa modul dizguin takilmistir. Kapanmazsa Isitici Serit
Modiiliinii tekrar takmayi deneyin. Ust Kapagi acik birakin.

4. Kablo demetini donanim klipsine yerlestirin. Isiticinin 6niindeki G¢ beyaz konektoéri
yerine iterek takin.

5. Siyah konektori yerine oturuncaya kadar itin.

NOT

Uc beyaz konektor isaretlidir ve karistirilamaz. En kiiciik konektor arkada ve en biiyiik
konektor ondedir.
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NOT

Bu konfiguirasyonda iki siyah kablosu olan kii¢iik beyaz konektoriin baglanmasi
gerekmez.

Isitict Ust Kapagini yavasca kapatin. Iki biiyiik vidayi T15 Torx tornavida ile yerine
takin.

NOT

On Isitict Kapagini yeniden takmalisiniz.

Isitic On Kapagina kiiciik T10 viday: takin ve sikin.

/\ UYARI

Cekmeceyi icer dogru itmelisiniz. Cekmecenin daha fazla ¢ekilmesi raylarindan
kurtulmasina neden olur ve bu da cekmecenin zarar gérmesine ve kisisel yaralanmaya
yol acabilir.

Aktarim Cekmecesini itip kapatmak icin cekmecenin her iki yanindaki ray tirnaklarina
parmaklarinizla bastirin ve cekmeceyi yavasca baski makinesinin icine dogru itin.

Aktarim Cekmecesi mandalini kapatin ve On Kapaklari kapatip yordami tamamlayin.

. Yoneticiden Yiiksek Frekansli Servis Ogesi (HFSI) sayacini bu yeni degistirilen CRU

bileseni icin sifirlamasini isteyin. Baski makinesinin dokunmatik ekraninda sifirlanmasi
gereken HFSI bilesenleri sunlardir:

e Serit Modiilii 1 (Isitici konektori yoktur)

e Serit Modiild 2 (Isitici konektori 1)

e Serit Modiila 3 (Isitict konektori 2)

Isitict Omriinii Uzatma

Baski makinesine yalnizca bir tir isiticl (standart tir) takilmasina ragmen sistem 3 farkl
Isitici genisligi ayarini algilayabilir. Gortintd kalitenizi en iyi hale getirmek icin standart
isitictyr 3 farkli genislikte isitici ile degistirebilirsiniz. Belirli bir 1siticiyr tanimlamak icin
farkli baglama teli direng konektorlerini kullanin ve asagidaki tabloda yer alan kagit
genisligi NVM ayarlari ile eslestirin. Ayrica isiticinin On Kapagindaki bir klips de kullanilan
Isiticinin genisligini tanimlar.
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Tablo 1. Varsayilan Kagit Genisligi NVM Ayarlar icin Kullanilan Baypas Konektorii

Aralik No. Baypas Konektorii | Ortam Boyutu Genislik Araligi NVM Varsayilan
Degeri
1 Hicbiri Tam kagit 98,0 - 330,2 980-3302
genislikleri mm (3,858 -
13,0 in¢)
2 Siyah Rezistor Tipi | A4/Letter SEF  |180,0 - 249,9 |1800-2499 2704-
A3 SEF mm (alt sinir) 12980
A4 [ Letter LEF |270,4-298,0
11x17 in¢ mm (Ust sinir)
3 Mavi Tip SRA312in¢/ 300,0-310,0 |3000-3100 3070-
13ing mm (alt sinir) | 3302
307,0 - 330,2
mm (Ust sinir)
4 Bkz. Not Ozel 100,0 - 330,2
mm (3,937 -
13,0in¢)
NOT

Bu tabloda gosterilmeyen diger genisliklerin NMV ayarlarinin nasil sifirlanacagr hakkindaki
prosedir icin System Administrator Guide'a (Sistem Yoneticisi Kilavuzu) bakin.

Isitici Genisligi Kimligini degistirme

Baski makinesine varsayilan bir standart isitici tipi takilmistir ve tiim ortam boyutlariyla
(kagit genislikleri) uyumludur. Ancak Isitici Modultnt Cikarma, isiticr tertibatina,
kullanilacak belirli kagit genisligi araligini tanimlayan bir atlama teli konektori takarak
Isiticinin 6mriind en iyi hale getirebilir ve sistemin goriintu kalitesi ¢iktisini muhafaza
edebilirsiniz.

Belirli bir kagit genisligi kullanan isler yazdirmay: planliyorsaniz isitici tertibatina ilgili
isiticinin baypas konektértind takmak icin bu prosediirt kullanin. Bu, sisteme farkli bir
isiticinin kullanildigini ve yalnizca belirli kagit genisliklerine yazdirmaya izin verilecegini
tanimlar.

Kullanilabilir isitici tarleri sunlardir:

e 11 in¢ (A4/Letter SEF) genislikte 1sitici

e 12inc¢ (A3 SEF/A4/Letter LEF/304,8 mm) genislikte isitici
e 13 in¢ (SRA 3/330,2 mm) genislikte isitici

 Ozel ve diger kagit boyutlari
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Isitici tipini ve minimum/maksimum NVM genisligi ayarlarini tanimlamak icin baski
makinesi dokunmatik ekranindaki NVM ayarlarini yapacak Sistem Yoneticisini bilgilendirin.
Isiticiya baypas konektoriint bagladiginizda, baski makinesi isitici tipini ve genisligini
algilar ve sistem icin uygun oldugunu onaylar.

NOT

Her isitici tipi icin gerekli olan baypas konektorleri Ulusallastirma kitine yerlestirilmistir.
Bu Griine ek isiticilar siparis etmek icin Uriin Miisteri Destegi Merkeziniz ile gériisiin.

/A\ UYARI
Bu prosediirii yapmadan dnce baski makinesini kapatin ve isiticinin sogumasi icin 50
dakika bekleyin. Baski makinesinin icindeki uyari etiketlerine mutlaka uyun.

1.

Gerekiyorsa Sistem Yoneticisinin isiticinin NVM genislik araligi ayarlarini baski makinesi
Kontrol Panelinde guincellemesini ve isiticidan gecirilebilecek belirli ortam genisligi
araligini tanimlamasini isteyin.

System Administrator Guide'in (Sistem Yoneticisi Kilavuzu) Genel Ayarlar kisminda
tanimlanan NVM Ayarlar prosedurindeki Varsayilan ve Ozel Kagit Genisligi Ayarlari
tablolarina bakin. Yeni isitictyr kullanmadan énce NVM ayarlarini mutlaka yapin.
Hem Sol hem de On Orta Kapaklari acin.

Siyah isitici kapagini bulun.

4. T10 Torx tornavida ile kapagin ortasindaki bir adet montaj vidasini gevseterek isitici
kapagini cikarin.

5. Isitial tertibati Gzerindeki isitici tanimlama klipsini bulun ve bir marker ile kullanilan

Isitici genisligini tanimlayici Gzerine yazin.
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6. Kitteki iki baypas isiticisi konektérind bulun. Siyah diren¢ atlama teli (sol) 2 aralik
degeri icin kullanilir ve mavi atlama teli (sag) 3 aralik degerini temsil eder. Aralik
Sayilari icin bkz. Baypas Konektori tablosu, Isitici Omrini Uzatma

7. Uygun atlama telini, iki ucundan birlikte iterek isitici tertibatinin 6niindeki acikta
duran beyaz konektore takin. Serbest birakma diizenegi yoktur. Cikartmak icin yalnizca
cekmeniz yeterlidir.

8. Isitici kapagini tertibatin Gzerine geri yerlestirin ve vidayi iyice yerine takin.
9. Baski makinesinin iki 6n kapagini da kapatin.
10. Yazdirma isindeki kagit isitici icin ayarlanan genislige uymuyorsa, bir hata mesaji
gosterilir ve is yazdinlmaz. Isi iptal edin ve is icin dogru kagit genisligini kullanan ya
da dogru genislik araiginda isitici kullanin.
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Kagit Sikismalari

Bir kagit stkismasi olusursa, baski makinesinin kontrol panelindeki hata ekraninda bir
mesaj gorunir ve hangi alanda sikisma oldugunu belirtir. Stkismayi gidermek ve isleme
devam etmek icin verilen talimatlar izleyin.

Kagit Sikismalari hakkinda bilgiler

Kagit sikkismalarina yonelik asagidaki listeyi inceleyin:

e Baski makinesinin icinde kagit sikistiginda, baski makinesi durur ve bir hata mesaji
gosterilir.

¢ Sikismis kagidi cikarmak icin ekranda gorintilenen yonergeleri izleyin.

e Kagidi yirtmamaya dikkat ederek dikkatle ¢ekin. Kagit yirtilirsa, yirtilan tim parcalar
temizlediginizden emin olun.

e Baski makinesinin icinde bir parca sikisan kagit kalirsa, kagit sikismasi mesaji ekranda
kalacaktir.

e Kagit sikismalari baski makinesi hala acikken giderilebilir. Makine kapali oldugunda
sistemin belleginde depolanan tim bilgiler silinecektir.

e Baski makinesinin icindeki bilesenlere dokunmayin. Bu baskilarin kusurlu olmasina
neden olabilir.

e Bir kagit sikkismasi giderildikten sonra yazdirma otomatik olarak kagit sikismasinin
olustugu yerden 6nceki durumdan devam eder.

e Kagit sikkismasi yazdirma sirasinda olusmussa Baslat diigmesine basin. Yazdirma,
kagit sikismasinin olustugu yerden dnceki durumdan devam eder.

/A\ UYARI

Sikisan kagidi cikarirken, baski makinesi icinde sikisan bir kagit parcasi birakmadiginizdan
emin olun. Baski makinesinde kalan bir kagit parcasi yangina neden olabilir. Kagit parcasi
gizli bir yerde sikismissa ya da kagit isitici birimi ya da silindirlere dolanmissa, zorlayarak
ctkarmayin. Yaralanabilir ya da yanabilirsiniz. Baski makinesini hemen kapatin ve Musteri
Destek Merkeziyle iletisime gegin.
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Kagit Sikismalarn

Press Aygitinin Icerisindeki Kagit
Sitkismalari

Baski makinesinin dokunmatik ekrani kagit sikismasi bildirimlerini gérintiler ve
temizlenmesi gereken alanlari belirtir. Baski makinesinde kagit sikismasi olabilecek ti¢
ana modul alani vardir;

e On Sol Kapr arkasindaki Kayit alani (Xerographic Cekmecesi, Aktarim Cekmecesi ve
Kagit Islem Cekmecesi)

o On Orta Kapagin arkasindaki Isitici Tertibati ve Kiviim Giderme alani

o On Sag Kapagin arkasindaki Cikti/Sogutma Modiiliintin Cevirici ve Giris/Cikis alanlari

irucu

Her zaman once moduliin girisindeki kagit sikismalari icin Cikti Moduliini kontrol
edin. Yesil dugmeleri cevirerek kagidi tamamen giris alanlarindan ¢ikarin. Yazdirma
islerinize devam etmeden 6nce, yirtilmis cok kicuk kagit parcalan da dahil olmak uzere
tam kagit sikismalarinin giderildiginden emin olun.

/\ UYARI

Yiiksek Sicaklik ve Dikkat etiketli bir alana (isitici biriminde ya da yakininda yer alan)
kesinlikle dokunmayin. Temas halinde yanabilirsiniz.

Aktarim Cekmecesindeki (Alan 2) Sikismalari giderme

Aktarim Cekmecesi icin birkag sikisma giderme alani vardir: Kayit ve Hizalama Aktarimi,

Kayit Silindiri, Cift Tarafli Aktarim ve Isiticiya giris.

1. Kapaklarr agmadan énce baski makinesinin yazdirma islemini durdugundan emin
olun.

2. Sol ve Orta On Kapaklarini agin.
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Kagit Sikismalarn

3. Yesil 2 kolunu (ortada) saga yatay konuma kadar cevirerek Aktarim Cekmecesinin

kilidini agin ve disari ¢ekin. Cekmeceyi durana kadar disari ¢ekin.
N '

5. Kagit Aktanim Modulinun ust kisminda sikismissa kagidi disan cekerek kayit
silindirinden (alan 2a) cikarin.

6. 2c alanini bulun ve sikisan kagitlari sola dogru cekerek ¢ikarin.
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Kagit Sikismalarn

7. Yesil 2f kolunu bulup asagi bastirarak sikisan kagitlan Cift Tarafli Aktarim Bolmesinden
cikarin.

8. 2e kolunu bulup kaldirarak sikisan kagidi ¢ikarin.

o R

9. 2d kolunu kaldirarak sikisan kagidi ¢ikarin.
10. Yesil 2 kolunu kavrayin ve Aktarim Cekmecesini yavasca tamamen iceri itin. Yesil kolu
sola cevirerek cekmeceyi yerinde kilitleyin.

Isitict alanindaki sikismalari giderirken dikkatli olun

11. Sol On ve Orta On Kapaklarini tamamen kapatin. Baski makinesi kapak hafif acik olsa
bile calismaz.

Cikti Modulandeki (Alan 3, 4 ve 5) Sikismalari giderme

Cikti ya da Cikis Modiilu giris ve cikis alanlari icerir ve sikismalarin giderilmesini
gerektirebilir. Giris alaninda kagit sikismissa, Cikis Modiilii Cekmecesini disari cekmeden
once kagidi cikardiginizdan emin olun. Alan 3, giris bolmesindeki sikismalan giderir.

Baski makinesinin hangi alanlarinda sikisma oldugunu gérmek icin her zaman baski

makinesinin dokunmatik ekranina bakin.

1. Kapaklarr agmadan énce baski makinesinin yazdirma islemini durdugundan emin
olun.

2. Cikti Modiilii On Sag Kapagini acin.
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Kagit Sikismalarn

Cikis Modiilii Cekmecesini cekmeyin.

3. Giris bélmesi alanini (3a ve3b) temizlemek icin Ust Sogutucu 3a kolunu kaldirin ve
3b diigmesini saat yoniinde cevirerek sikisan kagidi Modl Giris Silindirinde ilerletin.
Kagidin giris alanindan silindir tizerinden timdyle tasindigindan emin olun.

4. 5d dugmesini saat yoniinde cevirerek kagidi ilerletin ve 5c yesil kolunu asagi cekerek
bu alandaki kagitlar ¢ikarin.

-

5. Baski makinesinin en sag tarafinda Sa kolunu ve 5b digmesini bulun. 5a kolunu asagi
cekerek cevirici alanina erisini ve kagitlan ¢ikarin. 5b digmesini saat yoniinde cevirerek
ceviriciye gelen kagitlar ilerletin.
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6. Artik Cikis Modiilii Cekmecesinin kilidini acmak ve cekmeceyi ¢cikarmak giivenlidir.
Yesil Cekmece kolunu (4) kavrayin ve kolu saga yatay konuma cevirin. Cekmece
tertibatini durana kadar yavasca disari cekin.

7. 4a digmesini saat yonunde cevirin ve cikarmak icin kagidi ilerletin.
8. 4b, 4¢c ve 4d kollarini kal@warak kagitlar cikarin ve kollari itk konumlarina geri getirin.

T |

9. Yesil Cekmece kolunu (4) kavrayin ve Cikis Cekmecesi tertibatini yavasca iyice yerine
itin. Kolu sola cevirerek cekmeceyi yerinde kilitleyin.
10. On Sag Kapagi tamamen kapatin. Baski makinesi kapak hafif acik olsa bile calismaz.

Kaset 1-3"teki kagit sikismalari

NOT

Kagit sikismasi konumunu kontrol etmeden bir kaseti acarsaniz kagit bazen yirtilir ve
baski makinesinin icinde kalir. Bu bir arizaya neden olabilir. Sorunu gidermeden 6nce
kagit sikismasinin nerede oldugunu kontrol edin.

1. Kagit sikkismasinin gerceklestigi kaseti acin.
%\\Q

i
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Kagit Sikismalarn

B

Baypas Kaset 6 ve 7'ye Takildiginda
Olusan Kagit Stkismalari

ipuCU
Yazdirma islerine devam etmeden dnce, yirtilmis cok kiictik kagit parcalari da dahil olmak
uzere tum kagit sikkismalarinin giderildiginden emin olun.

1. Baypasa (Kaset 5) yiklenmis durumda olan kagidi ¢ikarin.
2. Baypasin (Kaset 5) Ust Kapagini kaldirp acin.
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Kagit Sikismalarn

NOT
Kagit yirtilmissa, baski makinesinin icini kontrol edin ve cikarin.

4. Baypasin (Kaset 5) Ust Kapagini kapatin.

5. Kagidi tekrar kasete yiikleyin ve yazdirmaya devam edin.
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